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Пояснитолемая еаписка 
Рипли 61*S i §1* fO,ОпалуЪочный черте ш 

Армирование. Показатели ми один ригель 
Рипли Ь2 Hi 62-19. Опалубочный чертеж 
Арпиробапие. Показатели на один ригеле 
Ригели 62*154 $2* 19. Опалубочный чертеж 
Армирование. Покаъотели но один ригем 
Рипли 6Ъ*8г 6512 Опалубочный чертом 
Армирование. Поколотила мо один риг ем 
Ригели 51*8* 61- №. Опалубочный черте* 
Армирование. Детали 1-2.
Рипли 61*Д4 61- to. Опалубочный черте* 
Натали „А 'и  3
Ригели 62*H i 62- 18. Опалубочный чарт*
Армирование. Детали 9; 5
Рипли 62* fS+62-tg. Опалубочный черте*
АрмироАание. Детали 6', 7
Рипли 63*8 г  S3-12, Опалубочный черте*
Армиребанио. Детали А; 9.
Рипли 61* Si 61* 10.
ПространстВенные кершей ПК30 + ПК з9 
Ригели 62*114 62*19.
Пространственные парное* ПК *5 4 ПК 38 
Ригели 62*154 62*19.
Прект рат т бенные каркасы ПК38*ПК43

2

Ш и л л т  tСто. Лиан Сны. Лист
87 18. Рипли 63-8 4 ЬЬ * 12

Пространстбенные каркасы И*** 4 ПК42 20 13
б 1 «. Рипли 61*84 6f+№. Прастранстбенные 

каркасы ПК891 ПК $8. Детали 1)2. 21 19
9 2 Ш. Ригели 62 * 114 62* 19. Пространствомные 

каркасы ПК354 ПК39. Детали 3; 8 22 15
Ю 3 17. Ригели 62*15462*19. Прострететбеиные 

каркасы ПК394 ПК83 Детали 5; 8. 23 10
11 9 Ригели 63*8 4 $3*12. ПрестранстВенные 

каркасы ПК 88 г ПК 98. Детали 7; 8. 29 17
12 5 19 Пространстбенные каркасы ПК 304 ПК88 

Детали „ А*; 9; 10; 11; 12. 25 IS
13 2 29 Спецификаций марок арматурных изделии 20*27 /9*30

21 Каркасы КР83 4 К Р $9 28 21
19 1 22 Каркасы К РВА 4 КР 79 и еетки С 8 * СВ 29 22

23 Спецификация и выборка стали 9093 23-2S
15 8 2k Закладные еламонты М8; П9;РП$4П19 39 21

25 Спецификация стали на закладные
18 9 9лёменты. 35 28

28. Пример ебразо&гния пространственного
17 Ю каркаса при отсутствии олектросВарочнш 

клещей.
30-37 29-30
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J .  Общо* ч й с ть

Рабочие чертами типоВып маме&атетеы* конструкций ****** 
этомны* промышленных $ доний Ы  строительство $  сейспичое* 
ни* районе* роероботтш применительно к унифицированным 
габаритным ettnon.

Данный альбом еВлеотсе часть* робот*, полный соОнаВ мото* 
рой ыштон В альбоме UUC Z0- К

В маетоещем альбоме бот/ чертоши ригелей бле ебамий с сот- 
ной колонн В*Вп ОсноВные размеры ригелей проноты теме» ото 
у punнО серии uU2Bmf, что гтВшет цмготоВлеть vx t  опалу» 
бочны* форме* типоВых ригелей серии ииез-1.

Раши запроектированы с юпапрргаеной арматурой класса 
М . Парни и несущее способность конструкций ругал ой приёаВош 
9 таблице 1.

Oi

Перёаt  часть парни обозначает тупораопар рогат у 
w  букёонноп Ьбооначануь у поредкоВого метро тупораотра. 
Цифры Второй части парни аболнечоют несущую способность ригеле.

ЦирраВое обозначение типоразмере ригеле примете танин 
МО, как В серый UU23-1

Таблице 1

Порка.
ригшле

Длит
ригт

пм

Расчетное 
сей спич* 
пост В 
Волла*

Нормативное 
Временное 
длительна л 
ногруено но

Orffi****

Р1$степе*о*е*ие 
р и голе В раме 

трнаша

1 € 0 * Л

Oh* (090 Крайний
Of-9! $900

7; t u t fioo ригеле
«М toco намдуеаттного
Oi* 0$оо перекрытые

и
t 0 Л * s

Ob ф $000 2&J f$90i9$oe
Крайний pure/* mopuotw 
ромы или pe mi у 
anmvc*utnui9t*tro шВа

и -(1 tooc
Крайний ритм покрыт/* 
и ■тмВцыеенны* лер#**

**• /« ”  
#*«/*

рЛЩпП У"
1*00
2000
9500

Крайний ригеле панду*па*. 
неге перекрытие

00 0 
u -fe
6Ш* tt
о г а

$300 го и9
баллов

taoo 
f$oo 
toco 
05 oo

Средний ригель машду- 
ртвжиеге перекрытие

00* !9 (ООО T 9$0o
Средний ригель торцоВой 
рапы или ромы у анти* 
се йена чес коп шВо

63# та Средний ригель покрытие 
и тндуэтоммого 
перемрыти*

Si-s
Ы-Ю 
53- И

ssoo l lu i
ВаллоВ

tioo
Ш090
ifoo

Средний ригель пешдузтоа» 
цеп перекрытие

6542 (000r 2500
Средний ригель тори оioи 
рапы или рамы у й ш.

Поеснитерьма*
W9

шлсгъ-1 .
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Ригели рассчитаны на нормативные Вертикальные рабномерк 
распределенные негру оси: Временные длительные нагрузки WOO; 
1300; 2000 и 2300яг/м*, постоянную 700кг/г9 и не дейстВие сейс­
мических нагрузок (расчет*** сейсмичность 7,8ч Збаллоб).

Пасторннас нагрузке включает Вес плит перекрытия, Вяс 
ригеле. Sec be тона занонеличиВания перекрытия и tec пела 
и перегородок.

Ригели рассчитаны кок Элементы поперечной раны с ягеып- 
кипи узлами

Расчет ригелей̂  произведен S соотВетстВии с гладами 
СН иП: § -6. Г- 62; й- Й11- 62 и Ц-9. 12*62 (с учетом измене 
ния xh па приказу Госстроя СССР от 30 июля 1366г. Ы? 131)  
и * инструкцией по расчету статически неопределимых 
железобетонных конструкции с учетом перераспределе­
ния усилиииздания 1961г

6 ригелях предусмотрены dto етбшретик ф 50 мм для 
с тропоВки.

в ромах у трцаб и антисейсмических ш М  под бремен 
мне длительные норпати8ные нагрузка на перекрытия 
от 1060 до 2560 кг/м* используются ригели морок 61- *0, 
62-19, 63-12.

В указанных ригелях предусмотрены закладные детали 
МВ и М9 предназначенные для крепления сеток монолитных 
участкоб.

Поперечная арматура этих ригелей определено из расчета 
на кручение с изгибом от одностороннего загружена*

Выбор морок ригелей для конкретных зданий, решенных 
В соответствии с унифицированными габаритными схемами, 
Производится по менте ямы м схемам, прикденным 6 альбоме 
UUC20-1.

При осноВном сочетании нагрузок ширимо раскрытия 
треи ин не преВышаят о, Зпн.

Ригели предназначены для применения t  зданиях с 
неогрессиВной средой, однако Величины защитных слоеВ 
позВоляют применять эти ригели В зданиях со 
слаба и средне агрессивными средами/Необходимые 
дополнительные мероприятия, В атом случае, должны

А
Выть определены В проекте конкретного здания, В соот - 
temcmiuu с Оказаниями па проектированию антикоррозион­
ной защиты строительном конструкций *СМ262 -67 

Предел огнестойкости составляет - 1,5 часа.
Ригели изгатоВяяюккл из бятопо марок too и Ьоо 
/Ьбсча* продельная и поперечная арнатура принято из 

горячекатаной арнатурпой стали периодического проерилй класса 
Я-м с расчетным сопротивлением 8е * ЗА ОС кг/см9 В закладных 
элементах применяется сортаВой прокат из стали Cm 3 
группы В по ГОСТ620-60* для сборных конструкций.

Назначение морок стели арматуры и зскладны*, элемен­
тов прочзВодитсл В проекте яанкретнаге объекта, 8 зависи­
мости от температурных услоВий эксплуатации конст­
рукции и характера нагрузок, В саа/пВетстВии с 
действующими нормативными документами и указания ни 
приведенными В серии UUC 20-1.

Ц Технические требования к  из го тоВлениюи приемке

При изготовлении ригелей необходимо Выполнять требова­
ния следующих нормативных и инструктивных документов

а) г* а 8 с ни Я:
[-6.1-62 „ Заполнители для бет он об и растВороВ 
Т- В. 2- 62 * Ведущие материалы неорганические и добабки для 

ЪетоноВ и растВороВ*
1-6. 5- 62 „ бетоны но неорганических Вяжущих и заполнителяхт 
t-В. М-62 * Врмал,ура Вял железобетонных конструкций“
/*8. 5*82 „ Железобетонные изделия. Общие указания ”
1-6.5-1-62 Железобетонные изделия для зданий*
—  -.................................. , ................, ....................  i

Разъяснения о Возможности применения ригелей ВуслоВиях 
слабо или среди earр екибной среды -см. альбем UUC20-1

тк Пояснительная записка.
UUC-23*/
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^Изделия железобетонные и бетонные. Общие техмич*с- 

кие требования :  (ГОСТ t W f + T h
цВетоны тяжелые. Методы определения прочности'1'

(ГОСТ Ю(ВВ- €7);
„Врмотура и закладные детали сВернет Оля 

тонны* конструкции. 7ехнические треВоВануя и методы испы­
тано*. -  [  ГОСТ tOSS3-S<>)

t) „УноюшЛ /» йтишпт хmtmpacfopKV арпотуры к«- 
леъобетоннш конструкции" ($СН36-37JГ1СЩЧ%П-МС9С): 

г/ - Указаний по технологии произВодстВа арматурных 
работ ё промышленном и гражданском строительств* "(ft 9-Ь iHUUQtnn): 

9) «Технологических рекомендаций по сВарке арматуры железо­
бетонных конструкции * (Госстрой издот 19&(>г),

Стальные закладные элементы должны изготоВляться
§ cocmiimcmSuu с глодай СНиП т-В,б-$2 «ГЬтоллическио конст­
рукции. ЛраВила изготовления, монтаже и приемки" и с «инструк­
цией по технологии изптоёляния и установке стальных заклад­
ных деталей 9 сборных железебетонных изделиях* ( енлб-бд)

Ригели армируются пространственными каркасами.
Пространстёенные каркасы собираются из плоских каркасов 

и закладных элементов с применением контактной точечной 
сВорси, электрод угодой сё орки и Вязки стержней Вязальной 
Проволокой.

Применение дугоВой электросВарки Вместо предусмотренной 
KQt таНтной точечной не допускается. Столь для изготовления 
ригелей должна применяться тех марок, которые заданы В 
проекте конкретного объекта.

При изготоВрениу ригелей для зданий со слабо и средне 
агрессивными средами обязательно Выполнений приВодиных В

£

проекте конкретного здания требований по сотаВу и плотнос­
ти бетона, защиты докладных деталей от коррозии и других.

С целые обеспечение точности изготовления пространств*- 
ноге каркаса, В соотВетстВии с допусками проставленными 
на чертеяа*. Оборка его должна мрощВодитсл В кондукторе.

Сборка пространстВенного каркаса должна производится 
§ следующем порядке:

а) . Устанавливаются опорные закладною элементы меряйп/6;
б) . УстанеВлиВаются плоские каркасы;
В). Плоские каркасы приёариВаются к Hit электродуго Вой сВармС
г). Стержни позиций kl; кВ, приВариВаются к нижним продольным 

стержням плоских каркасйВ при помощи электросварочных клещей;
В), /с плоском каркасам электродугоВой сборкой приВариВоетя 

закладной элемент пд;
е) Устанавливается Верхняя продольная арматуре В аюкирую- 

щие позы кондуктороВ;
ж) . Положение стержней Верхней арматуры относительно 

друг друга фиксируются после Выдерни и* положена* путем 
приВарка к закладному элементу МЩ

uj. Верхние поперечные горизонтальные стержни гтиций кТц 
кВ приВариВаются электросварочными клещами к поперечной 
арматуре плоских каркасоВ.

к} Верхние рабочие стержни диаметром В В мм приВариВе­
ются электродугоВой сваркой к Верхним продольные* стерт - 
ням плоских каркасоВ прерыВистым шВом длиной SQmm 
через ко о мм, а участки Верхней рабочей арматуры диа­
метром 2Вмм приВариВаются электродугоВой сборкой к 
продельным стержням плоских каркасоВ с помощью коротышей 
М .  йО);

р) УстанйВлиВаются и приВязыВаютсл к плоским каркасом 
сетку С4)С5; сб (В  зависимости о т марки ригеля)•

тк Пояснительная
f 969

записка.
и и с-г з-'
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ri). РоВерх сеток, устанавливаются, быВеряются и сВариВоют- 
се между собой закладные детали парси Мб, ш торм  затем 
приВориВоются к продольным стержням плоских каркасов, 
докладные детали М9 приказываются к пространственномукаркасу.

Окончательная фиксация положения закладных деталей 
производится В опалубке перед бетонирован и е м.

да случай отсутствия электросварочных клещей необходи­
мей мощности или босйпце при их отсутстВйи на листок 29,30 
даны примеры образования пространственных коркасоВ путем 
замены соединительных стержней позиций *7 и М  но скобы 
(позиции 5*1,5В] приВариВаемых олектродугоВой сВоркой к 
плоским коркасан и но шпильки позиции 56\ закрепляемых 
Вязальной проВолокой.

Отклонения от проектных размероВ не должны превышать 
Величин̂  проставленных на рабочих чертежах и указанных 
В ГОСТе 13015-6 7.

О £Ц

О.ооU
Ч>о

£

Отклонения от проектного положения стальных закладных 
элементов, отклонения ап размера толщины защитного слоя бето­
на до арматуры, Внешний Вид икачеапВо поВерхностей ригелей 
должны удоВлетВорять требованиям ГОСТа 13015-57,

При изготоВлении пространственных коркасоВ должны быть 
учтены фактические отклонения размеров стальных форм о т  
проектных, при чем эти  отклонения тдолжны превышать откло­
нения указанные но чертежах ригелей.

Для предохранения лицеВых поверхностей закладных деталей 
от ржоВрения при транспортировании и хранении эти поверхности 
должны быть покрыты цемент но- козе и ноВой обмазкой слоем Орнм, 
кроме тех деталей, которые В соотВетстВии с требованиями СН262-В1 
должны быть защищены цинкоВым или другим(роВнозмоянын)рокрытиен 

Но бокоВой грани ригеля [на расстоянии не более /метро от торца) 
должно быть обозначено марка ригеля, дота  изготовления, марка 
предприятий-изготовителя и штамп ОТТ. [Громе того, с одной 
стороны ригеяя наносится месмыВаемой краской ЪукВа„ Т “ 
которая Обозначает ориентировку ригеля 8  роме.

б

При изготоВлении ригелей должен быть Обеспечен пооперационный 
технологический контреяь на Всех стадиях произВедстВа

До начало произВодстВо заВод- изпггюВитеяь должен разработан* 
технические услоВил и технологические пробило, определяющие основ­
ные способы произбодстВа и контроля качеетВа изготовления изделий 

Приямка ригелей должна производится с сйолюдениеп трВбоВаний 
ГОСТа 13015-67,. изделия железобетонные и бетонные Общи* техничес­
кие трёооВания*и ГВСТа 8829„изделия железобетонные сборные, 
Методы испытаний и оценки прочности, жесткости и трещи ноет ей - 
кости. * При соблюдении П1,Ь ГОСТа 6829- 66 испытания ригелей 
могут не производится.

Отпуск ригеля потребителю проиэВодится при достижении бе­
тоном прочности на сжатие :

В зимнее Время /00% 7 
В летнее Время 70 % ,

Ш. У к а з а н и я  по п рим енению  ригелей

Назначение марок ригелей производится В проекте конкретного 
здания, В соотВетстВии с монтажными схемами, приВедепнынижерии UUCZQ-l 

Для зданий со слабо и средне огрессибмыми средами должны приме­
няться ригели7 изготоВленные с учетом дополнительных требований\ 
указанных В проекте конкретного здания.

Парки стали для изготовления ригелей должны применяться В 
соотВетстВии с указаниями, содержащимися В проекте конкретного объекте 

В проектах конкретных объектов должна указываться отпуск­
ная прочность бетона ригелей В летнее Время года Втек случаях, 
когда по уело Виям монтажа и за гружения конструкций прочность 
бетона раВная 10*/* проектной марки, яВляется недостаточной.

Для ригелей применяемых В услоВиях агрессии, низких темпе­
ратур, подвергающихся Воздействию подВижных и Вибрационных 
нагрузок и изготоВляемых с учетом соотВетстВующих трВЬоВоний,

тк Пояснительная з а п и с к а
UUC23-1

<563
TQ182 7
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8 проекта* конкретны* объектов маркировку следует устанавли­
вать отличную от маркировк и ригелей для обычных условий.

По согласованию с заводом -изготовителем и конто юно и 
организацией ригели могут поставляться на строительство 
с измененной длиной выпусков арматуры, позволяющей 
исключить применение арматурным вкладышей из ригелей 
с арматурными выпусками из колонн.

С целью использование с минимальными переделками опалубки 
колонн серии UU22 и ригелей серии 1/1/25- /для изготовление кольт 
серии UUC2Z й̂ еерии UUC23-/ заводам .изготовляющим конструкции 
дле перекрытий только 1-го типа, разрешаете выпуски армату­
ры из колонн серии UUC22 и ригелей серии 1/UC23-/ принять 
с расстояниями между осями, равными ioo/^оо/мм.

IV. Укоъънир по хранению, т ранспорт ированию  и  
понташу ригеле й

Ригели должны храниться 8 штабелям,рассортированные по 
типоразмером, маркам и партиям. При хранении и транспорти­
ровании ригели укладываются 8 робочем положении но прокладки  ̂
устанавливаемые под концами ригелей и принимаются прочие 
меры, предохраняющие ригели от повреждения.

Подъем и монтаж ригелей должны производиться в 
соответствии с требованиями главы C/iиП iff- &. 3-62 и 
„инструкции по монтажу сборных железобетонный конструк­
ций промышленных зданий и сооружений" СНЫ9- 86 и 
указаниями, содержащимися в проекте конкретного двъекта.

7

k -  высота шва ( Ы 0.25 а) 
в -  ширина шва (в* 0,5д) 
£• дяцт шва

h * высота шва ( Л- Q ZS УJ  

в - ширина шва (в»0,5а),ю не менее /о мм 

£ * длина шва

UUUil tll ll,i пл 
n  У If tYV

h

сварной шов заводской 

сварной шов монтажный

h - высота шва 

t  - длина шва

т к
« *з

Пояснительная записка UVCZ34
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П а р н а
р и ге л р

В е с
т

II О б ъ е м
бе гон а

н 3

Расхо д
с та ли

и г

в г - п

4.2
200

5 0 0

/.7

2SS. Г
Б 2 ‘/2 361.2

в г а 369,1
373,06 9 -П

Парка
ригеля

Горячекатаная ортатуная сталь 
периодического профиля ПОСТ3781-6/ 

класса Л 'В

Холоднотянутпроволока тл. 
6-1 ГОСТ6727-53

at

‘Г ^ м Г '1
/™Р сварных кжтр/кдЩ

1 <Р.нт 1кто\ я, пп \Чтагъ[ Профиль \итогоза \32\28\2S \ 22 | /4 12 8 S — ШГ 
л 7Гж76.-16f=/4□

62-И 36.8 ш и ш — к.а ~W*т<г22V AL=-п,4 24,0 г0.220.9
3

5Sp_
55,0Б 2-12 их Ш 30.4В — Щ 1 3,6 за 293,8 13,4 М 124ft 19.2 29ft

~6*ЧЗ Н2610 60,8 — — 107,1IT Sft 300,7 дГ]24ft 13,2 29ft 55,0

■щг 42 юаз35,2 — — torj 3.6 Sft 308,6 13,4 /з,4 24ft!Oft20ft__ 55,a

Tn r
; « j  E l

230

Примечания:-

/t Пространственные каркасы ригелей
даны на листе //.

2. бу*Ва0 тГ служ ащ ая для ориентации 
ригелей при. понтархе, наносит ся 
нес ты8а епои Краской.

J . Р азм ер 720 дан до н и м  рисроб 
арм ат уры .

3 -3

тк

Р а г е м  Б2-Я +б2 -/Ь . ОлалуБоань/и чер. 
ffpm upaBuHue. П оказат ели н о  один ригель

тем . иас г з -f

Лист 1 \

@
 <Х>»
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Вы борка стали на один ригель 6 кг
XI «50as§

c = f .

!
Норка
риг-ля

\Гооячекатаная арматурная сталь 
| периодического просриля Г0СТ5181-6 1 

класса Й-ш

Холодною, 
проволоки 
класса 6-1 
ГОСТИ 21-53

Прокат. Ст.З 
ГОСТ 380-60*

(для с&арны* конструщы
ф,мм Ф,ГН

5 Umon
Просри ль Umoti

ЬС 32 28 SS 22 to 16 ( Г 12 8 €Иб б'.-н
£>2-15 68,8 - 17,6 - ~ 39,3 - 4,084,8 S* 2*0,8 13,4 13,4 24р юр 20,8 - 55,0
68-16 68,8 - 17,6 - *7,7 — - 107,1 9,0 33 2555 1Ь,4 14,о 10,2 20,8 - SSp
62-17 63,8 - П,6 кО, 8 15,9 — - 107,1 9,о 5,3264,5 13,4 24,0/02 20,9 — 55,0
62- 19 68,8 — Ь8,820,4 ~ - - 107,1 9,о' зз 273,4 13,4 24,010,220,8 — 55,0
62-/9 63,833,568,8 — — — (56,4 Ч,о /0,2 — Зк1,7 13,4 13,4 24,о 10,225,2 — 59,4

О i
т1 4___ _____

30
тг ®

О7/и/ в» 
Мйо

S$9

П6

S~S
Спецификация арматурных 

изделии на один ригепь

Порка Порка Колин.
ригеля Элемент ш т. листа

62-15 ПК-39 1
62- 16 ПК - ко 1

гг6 2 - 17 ~ Г)К - 41 1
62- И ПК -42 1
Б2- 19 П К - 43 1

Показатели на один ригель

П а р к а
ригеля

В ес
т

П а р ка
бетона

объем
Жетона

м *

Расход
ст али

62- 15 200 288,2
6 2 -  16 3 2 3 ,9
6 2  -17 4,8 1,7 3 3 2 ,9

~Б2 - 18 300 3 4 1 8
6 2 -  1Э 4 1 4 .5

V0

\ 1 
N

\tes

- f X
W-1

. JhsMH£3
3к :: 2

МО 3)

Примечания:

1. Пространственные каркасы ригелей 
даны на листе 12.

Z Закладной элепент 179 только для 
ригелей б 2-13.

«3 Разпер720 дан до низа puqsoS арматуры

тк
136$

Ригели Б 2 -1 5 г 52-13. Опалубочные? чертеж  
Ярниробоние. Показат ели на один ригель.

UUC2.3 - {

Ли ст

f Q f 8 2  / /
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Выборка с та ли  на один ригель £ кг

Парка
ригеля

Горячекатаная арматурная сталь 
периодического просриля Г0СТ5181-51 

к л асса R * «7

Холоднотянут» 
Проволока кл. 
B 'L m s m s t

Прокат. Гт.З 
ГОСТ 380- 60* 

(для сварных конструкт
0, ММ Ф,мм Просри ль

3S 3 2 18 25 2 2 to 12 3 5 ittot*7917 & / *

ЬЪ-8 Bi,o - /8,9 - 4 э ,е —
Л * 1 т 5 , 5 гць / 4 - 2 —

/ и 2 4 ,0 /0 ,2 2 0 ,3 — 55,0
БЪ-9 68,0 — /8,3 4$>4 /6 ,4 — 4 ,0 8 7 Д 5 , 5 Що 1% г — / 4 , 2 2 4 ,0 /0 ,2 2 0 ,2 ~ 55,0
63-/0 68,0 — 72,1 2 * 2 ~ — f / / ,3 %° 5 , 5 2 8 7 / / 4 , 2 — / 4 , 2 2 4 ,0 102 2 0 ,3 - 55,0
Б2-И 68,о 45,5 — — — и/, 3 9,о 5 * ЗСЙ{7 / 4 , 2 — /4 , 8 24 0Щ2 2 0 ,2 — 55,0
ьзч г 68,0 — 18,94 2 , 4 / « Л /62J3

Л £
/ 0 , 2 — 3 2 2 ,7 1\1 — / 4 , 2 2 4 ,0 / 0 2 2 5 ,2

— 53,If

3-3

Спецификация ормотиснык 
~иЗделии на один ригель

Парка Парка Калач У*
ригеля элемента шт листа

к з-4 пк-чч f
63-9 ПК -45 t
63-10 ПК-48 1 /3
БЗ-/1 ПК- 47 1
63-12 ПК-48 f

Парка
риге­ля

бес
т

Парка
бетона

Объем
бетона

Рас/ад 
сталиКГ

63-8 200 302,0
63-3 
63-to

3/2,2

600
1,13 356,3

63- If 377,9
6Э-/ г 390,3

Примечания:
Пространственные каркасы ригелей 
даны на кисте 13.
Заклад ней элемент И 9 только для 
ригелей S8-iZ.
Размер 7Z0 дан до нша putpoi 
арттуры.

ткt3S9

Р и ге ли 53-8-^ 53-19. ОпалуЪочный чертеж. 
Йрпирование. Показатели на один ригель.

иисвз-1

Лист

10182 1Z
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о 
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•юна ш  ,
/Г ruo

ЛК 30; ПК31; ПК 32 
пкЩпкзТ,

НО Ш
55 95 9S 55

ш  ш
55 Q5 95

z= f

ПК 30; ПК 31; ПК 32;
ПК33', ПК 3*

7
/

/  \
I— у., a j -----X—<иш.

:'П ; i l - Л Ц
JL ' .1.|.п.. ....... .. ....

5 270
5-3

Примечание

Д е та ль  Щ/ Г  сп  па л и с те  В
сетка с -4  £ сечении 3-3 условно не локхуэано.

Р и ге л и  6 1 - 6 + 5 f - f 0
ОпамуЪочныи чертеж. Ярпиробание. Детдлц /; 2.

иисгзч
Аист

Ю182 J2
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Ригели b Z - H + b Z - f t tlUCZ3- /
Опалубочный черте*, flpnuробами*. Детали Juc/n ?

t0fS2 fS
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Прц/печание

Де толЬ „Я* спотри по листе 6. 
сетка е-5 Ь сечении ЗгЪ условно не показана.

Ри гели  б 2 -&  + 6249. 
ОпЬлудочньш ягpre*. RpnupoSattuc. Детали £ 7
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ЬЙ|
у 1 290
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ч с4

Примечания:
"ТТпюЩ*”Р я МИЬ™ л Ь т ч ^ С%исхе*ПЬ1 со̂ ^ ат6с1г & стальных кондукторах, порядок сборки

г. полиции ^ ? Cwtu4e *r!pu$apt/m6 н Вертикальным хомутам ВВгрху и к рабочим продольны* 
стержням Внизу с помощью жектросворочных клещей.

J . Плоские каркасы привари, лЬ дуговой сваркой к  зомрдным элементам p t&  . 
к. Позицию о! крепить/к провальным стержням плоских каркасов душевой сваркой

прерывистым швом tbSO с шого/v  чООмм. _
в. позицию во приварить дуговой своркой к  стержням плоского каркаса и  докладному
в. мю  приварить л М 3  и  позиции 61 после Вы Верки положения В лроегрансгВетям каркасе.
7. ЭлелтроОугоаую с вгркц производитьш электродами 3S0P.
8. Сетки СЬ привязать вязальной проволокой к продольным стержням каркаса.
9. Розтр 720 ван до низа рифов арматуры.
W; Здклвдпои элемент J19 только для ПкЗк

6 - 6 ТК Риеелц 61~6^ 51~ Ш, иис р з-г
1 *\
1Н9

Пространственные каркасы ДП30-Пк34. Лист



U n i fit

мщ n * 3 s ;  п н и -  пн з а  пн за 
КР М ; кр 6$ ; кр 6$. хр k$; хр к9; кр so

У \  шаг *оо С- /

а у  У
_5* Ь .З * к л(^  ^ 4 '■■ --крьс 
кр(Ч+КРи>\ Г

kpttf+KPSO

j? y g _
Примеча мир;

t ПростринстВеннЫе каркасы должны собираться В стальных кондукторах, парадок сборки указан 
*РМ*-КР6Е В пояснительной записке.

/ 3. Позицию 4? nouSapumb к Вертикальны* хом утам  ВВерху и к рабочим продольны» стер нс нет
Внизу с помощью олектросёарочных косцей.

^  **/>50 j  Плоские каркасы поиВери пь дугоВой сВаркой к закладным элементам ЛН6
ч. Позицию Si крепит ь к продольным ст ержням плоских ко р ка  с оё  дугоВой сё аркой прерыёис- 

тьш шВом % -SO с ш агом (IQ0 нн.

CS /гэо

S Позицию So npuiapumb дугоВой dapkou * стержням плоского каркаса и закладному элементу 
I  Я W приВаригг.ь к м Ik и позиции Si после ВыВерКи положения ё пространственном каркао 

CS Ъ ЭлектродугоВую сВорку производить электродами 35Q Я" " £ С ет ки  CS приВ язат Ь ВязапЬной прпВояокаи К продольным стержням  каркаса.
J. Размер 7зо inn до низа ри<раВ а р м а ту р ы ,

mb
■е.

тк Р и г е л и  6 2 * H + 8 l - 4 k . и и е н ч
П рост ранст Веннью ка р ка сы  ДН 3 S *  ПНЗ&.

Лист  ! <J
-  - .1___ют {9



**>67тКР?0

£R49s4rp$;+ArP*i
3.
4

5.
6. 
7
е
9
т
и.

Примечания:
Пространстбенные каркасы Валяемы собираться 6 стальных кондукторах, порядок сборке 
указом о поясмительмоо за лиске.
ТПазоции 47 или 48 приварить к Вертикальным хомутам Вверху и к рабочим продольным 
стерокням Вмшу с помощью электросбороиньяс клещей.
Плоские каркасы приВарить дугоВой сВаркой к закладным элементам Mf6.
Позицию 61 крепить к продольным стержням плоских крркасод дуговой сваркой /рерибиетш 
шбом £  -so с шагом 4оомм
Позицию 50 приВарить дуговой сборкой к стержням плоского каркаса и закладному элементу нпц 
МЮ приварить к м/4 и позиции s i после Выверки положения 6 проспуоднстбенмом каркасе.
Элгктродцгобую. сборку производить электродами 3S0fl.
Сетки С5 привязать Вязальный проволокой к продольным стержням каркаса. 
Рагмер 720 дан до низа риероб арматуры, 
докладной элемент мд только для /7K4S.
Летало и станс 6 ки м д  
см. на листе /3 тк

1969

Р и ге ли  6 2 - 1 5  *  62- 19.  

Пространственные каркасы  П * 3 9 + п а '4&.

1 Q U 2
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V
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о  О 15

*

л  v4/J 4 - Л
П рим ечания: —

к 11 г | |  /. ПространстЗенмЬге каркасы должны собираться 3  стальных кондукторах, порядок сворки указонЗ пояснительной записье.
1? | ~ L — -.yMsaf^: 2, Позиции b l и an te  привноигь к  вертикальным хомутам SSepxyu к  ров осам продольным стержням Внизу с помои/зю
* Л емипь устаноёниМЬ электоосвааоиныл  клешей.

kpss±KP59 9. Плоские каркасы приварить дуговой сваркой к закладным элементам ПЮ.•Л. V  С  Л  ч р п  ( J  1,01 п у ч и ц у и  1 a  V J f S V W W  W  л  w n o t v v n v r r r  u n i b f f i z r r t r / u i - *  • • n r ,  ^

4  Позицию в/ крепить продольным стержням плоских каркасов дуговой сваркой прерывистым швом с шагом
5. Позицию 60 приварить дуговой сваркой к стержням плоского каркаса и закладному элементу WS.
В. РИО приварить к рн$ и позиции 6! после выверки положения В пространственном каркасе. 
г Электродуг оВуто сварку производить электродами Э60Л.
В Сетки СВ привязать вязальной проволокой к продольным стержням каркаса.
В Размер 120 дон до низа риеров арматуры.
ю. докладной элемент Н9 только для Лквв. у — --------------■---------

ЦООнт.

тк
1969

Ригели 63-$ f  66-12. 

Пространственные каркасы Пк4й *■ гткйд.

цце 23-1
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Uni. rtf
Спецификаций марон арматурных изделий и накладных олетентоё на ойин

прост рамс mi euntou *  а а лае I :

I

ъ e g

Марк о 
яроетрам. 
каркаса

марко
чъШия

Калач.

шт.

rtf

тема

пньо

кр43 1 21
kfiU / 52
С¥ i 22
* ( 8

27
мю 2
MQ /
MI6 2
47 *2 2€
SO i

26St 4

ПИЗ!

kp44 2 Я
арб/ / 22
c4 2 22
MS 8

27
MfO i
M(3 i
Mis 2
4? 42 2b
50 8

Я6St 4

пн 32

kp4S 2 2\
tip Si / n
04 2 n
MS 8

27
MtO 2
MQ t
MfS 2
4? 42 26

Марла Март кллич. rtf Марка марке fceaoa. Hi
apoempo*
каркаса

uideaut
шт. листа

арасмрам.
каркаса

аздеяиР
tart. ; аиста.

ПН 32 50 8 2b MS 8 27
fпредал■ 5 ! 4 2b мю 2 27
зрение) ПН 35 М/4 2 27

HpHf 2 И (apaiee. MIS 2 27
кр$1 / n жение) 47 42
со 2 n 50 IS 26
MS 8 f t /

пнзз MW 2
11

*fi4S 2 21
МО 4 *2 *5 1 22
Mis 2 05 2 22
4? 42 2b ms s
50 8 MIQ 2

27St 4 26 ne 3$ mi4 2
MtS 2

kfi47 2 21 47 45
*pi3 t 22 50 a 2€
04 2 It St 2
MS 8 up 50 2 25
MS 2 kp St / 22
MS 2

27
C5 2 22

мю 2 MS 8
пк34 MIJ / ПК 37 MtO 2 27

HIS 2 Mt4 2
48 42 26 MtS 2
50 8 47 48
St 4 26 50 № 26

St 2

ПН 35
up 48 2 21
крбя t n
C5 2 22

Март Марла koaua. rtf
пристрои
каркаса

иъ боли Я
шт. листа

кр50 2 21
kpSS / 22
С5 2 22
MS 8 27

ПН 38
мм 2
М!4 2 27
М/4 2
47 42
50 js 26
51 2
Kpst 2 21
*pS7 / n
CS 2 22
MS 8

пн 33 MtO 2
m4 / 17
MIS 2
47 44
50 5 26
St 4
KpS2 2 21
KpSS 1 22
CS 2 22
MS 8 27

пк4з MW 2
M14 / 27
MtS 2
47 44
SO S lb
Я 4

щ
т з

Слеци<римациМ
марок арматурных изуе/тиа

ut/e ss-f

Паст №

ю/ё2 г?



UhS. f i t
a?

С п е ц и ф и к а ц и й  м о р о к  а р м а т у р н ь л  и зд е л и и  и  з а k n a in b u c  э л е м е н т о в  н а  о д и н
п ространстве инЫц

Перса
spa-трон- 
каркаса

Марко 
ил делай

HOAlfU.
turn.

fit
наста

ГТК iff

Кр S3 1 21
*р56 i 21
CS 2 22
MS 8

17
*10 2
Mlk i
М(6 г
4? 44

lbSO 8
SI 4

лк4£

кркЗ 2 l\
*p69 / 22
CS 2 n
MS 8

27
H1Q 2
Ml4 i
MIS 2
4? 44

26SO 9
Si к

Марка
прострой.
каркаса

Марка
тдепия

Калач.
UtHL

Ht
ласта

*fiS4 i 21
*р70 i 22
CS 2 22
MS 8

ПН 4} м 3 2
27NШ 2

Mlk 4
м/s 2 27
48 44
SO 9 26
St k

KpSS 2 Я
Kp7i i 22

CS 2 22
ПК 44 m s 8

Mio 2
27MIS f

Mts 2
47 46
SO iff Vo
Si 4

Марка
нростран.
каркаса

Марка
наделал

Канон.
ш т

rtt
аиста

пк 45

kpSf 2 2-f
кр 71 4 12

CS 2 22
MS 8

27
м/о 2
MIS i
Mts 2
47 46

2b
so to

St 4

лк4б

KpS7 2 l\
Kp72 i n
CS 2 i l
MS 8

27MiO 2
MIS i
MtS 2
47 46

26SO iff
St 4

Марка
простром
Каркаса

Марка 
ил делал

Канак.
шт.

Ht
листа

ПК 47

kpS8 2 ?!
кр 7 5 i 22
CS 2 12

8

17
мш l
MtS i
Mts 2
4? 46

2b
SO iff
S t 4

ПК 48

kpS3 2 ?\
*p74 i 21
CS 2 22
MS 8

27
Mio 2
MtS /
MtS 2
48 46

26SO to
Si 4

с х

О -

т к
iS89

Спеца<рс/хац<//7 иис 23-/
нгарох с р х о / п у р х в / х  с/зрелаа  лк т  \ £ 0

/01,гг г$
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i
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KPS/i CP 6 2 ; < P S 3 ;Au >S4

V»

ч
S - S

L

7 - 7  8-8

4

r>
^ f f " 4

9 - 9  ю-ю

6 - 6

Примечание.

Каркаса изьо/лобляли лри немощи контактной
точечной сборки 6 соо/лбетстбии с ГОСТ /C922-6U. „ Арма­
тура и закладне/е детали сборные для #селееобе/понщ/х 
конструкций
Технические требования и методы испытаний. *

т к fcap £ асы JtPt&r кР59.
иис 2 3 - /

Л а ст 2?

ю н г  г э
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Сгицификаций и $ Меры а стали на шйнш арматурное otdooae.

т ктз Специфика», и* и i*/5лрта столп.

/*•*** л Ф, Лямо /ш. Збцая Марат стало Of
ОелиЛ * $тял кая. /% M ВЫтрта стеля

9*ё*Ш то. Sc кЩ
ПК тк от

Злато
я

Ф ала 
eemtm m

Н ц т Sactr. « M W w . ям Ш mm.
iau*o

я
ф шля
<***

олщяя:ёЛытя
Лае \
яг.

4 зз*ш 4Ш 4 *0 u*o 40 (ЗА 4 3*90 4940 4 U 35*9 и 195

3 й*9 4Ш / 49 rua Ш Ш 43 4940 4 4.3 0*0 3*4 46,0

**43 J аов Ш » / 4* Umaam 4 4
Kfkt 19 490g 9940 4 10 (/тага: 45.3

4 t**g т 3/ 114 (4 •909 TOO 34 (5.4

5 9*Ш 435 f 4 1 IS MOg OS 5 90

1 Ш § 4ш 4 I t m g s* Ш 4 пав 700 34 *.4 29* а *3 20.4

5 (4*9 4 т 1 49 /4*9 m *4 S (309 Ш 4 4 1 /3*9 39.7 244

*44
7 Mug т » 1 4* Umaac: 94.4

*f4i (t m s *309 4 4 3 Uтег А 448

1 т т if 94 17 nog sm / V

3 т ш 5 4 1 /9 nog am / 4.3

4 /4*9 4Ш / 43 m o A* 342 * (4*9 Tto 34 /44 28*9 5.9 3*4

Г /4*9 з т i is /4*0 П4 SSJ 9 (4*9 435 5 a 1 (4*9 25.7 35J

kfikS
3 1**9 790 а /5.4 Urn sir. 3*9

ty4S
/9 /4*9 S/4* 1 12 1 итого- 4/. 4

3 /4*Ш т s AS 20 /4*М 4340 4 4J

9 2 Й*ж 4960 4 *9 | 34 io*i 5340 1 *3
1

4 /4*9 4М f 4J « 1 1 1 # X* Ш 1 /4*0 7U 34 (44 9209 *3 33.5

7 /4*9 т з / 4J /4*0 33.4 3*4 1 /4*9 435 4 41 <4*9 3*7 т

Ф Н S /4*9 т 34 (14 Umastj’ 417
KfiSf W /4*9 0/5* / *t \| Umo&: 63.3

9 /4*9 т S AM 30 (9*9 4*5* / 4J
44 н * л 4*60 4 AO 33 it* t 5140 4 V

_ J _______ ,

UUC 23*

Лист

t o m  3 1
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S
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ft;
ft
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ft»
E
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Й

X
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s
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.V.
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М арко И Ф Длин* /Гм Общая 8 б! барка стала

изделия м>3 Эскиз
МЛ *01 шт. длина

т
ф или 
еачамиа#*

общая
длинал

бес.
яг.

4 ПЯЖ 760 21 16.6 20 Я я 5,3 13.1

3 12 Я E 623 6 Д 8 П П т 29.7 216

kpSi
17 ИйШ SI60 / 5.2 Чтого: 295

AS 12 ЙЖ k260 ! 6.3

23 10ЯЖ 5260 / 5.3

8 lk * g 780 21 /6.6 2! Off 5.3 IS 9

9 Ik Я Ж 625 6 3.8 /4 яш 29,7 35.8

kpS2 13 Iks ж S160 I 5.2 1/таго: 51.7

20 ik  я ш 4260 / 6.3

Ik 22ЯШ 5260 / 5.3

8 fkfig 700 21 16.4 25ЯШ 5.3 20.6

3 Ikflff 625 6 3.8 /6 Я Ж 29.7 3ss

IS 25 Я Я 5260 1 5.3 U m ozo: 56,2
kpS3

IS tk ЯШ 5160 1 5.2

20 fkpje 6260 1 6.3

Ik ■ И Я М 7 SO 2! ‘6.4 2S ЯШ 5.3 25,6

IS !6ЯШ 625 6 5.8 16 я ш 29 7 66,8

kPS4 2t_ 28  ЯШ S260 1 5.3 Цтого: 72,4

25 И Я Ж 5160 / 5,2

26 к я ж 6260 / 6,3

---f
Марка не

ЗскцА
4, Алела шал. Обшил

длила
«

ЗШбарка стали

uiOtm по». ял ял шя. Ф улжC€*t*i.£т*
8бщал ]
Явила | бес

гг

6 по§ 780 п П2 12 Ош 55 16.4

5 12 Об 825 6 5.8 12 Я § 309 716

*pss 27 aim 5360 1 54 U того •' 43,8

28 120Ш 6460 1 4 J

2 9 22 Ош 0460 1 55

4 12 Я Ж гto 22 17.2 25Я Я 5.5 21.2

5 по Ж 625 6 3J ПЯ9 J‘:L 27.4

Яр 56
27 12 ОЖ 5360 1 5.4 Цтого 48.6 |
28 120 Ж 4460 1 6,3
За 25 ОШ 5450 1 5.5 i

8 /4яж 7 80 22 П.2 28Я§ 5,5 [ 26.6

9 (4йЖ 625 6 3.8 1I i4fii7) зо. 9 37,3

31 14 ЙЕ 5360 1 _ 5,6_ итого-. 63 9

кр57
32 /4йЖ 4460 / 4.5

33 2 8  Я М 5460 / 5.5
1

8 1бяШ 780 22 Г7.2 328 Я 55 34,7
9 14 Я ж 625 6 3,8 14 Я я 33,3

4 5

tp 58
34 52 Я Ж 5458 I 55 Итого: 72, П

3/ 14 0Ж 5360 / S.4

32 1бяЖ 4460 / 4 .S

1
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Спецификации u $6/Зорко/. стало/ мa oSmo a/m*myf>*o8 избелиг [л

Мерла Afi
9ckt/3 9> Д4ЧН0Гкол. Общая 86/бор* о стиле/ mapta 9t * Олинакм. Общая StstТерла стал*/

cafat/A Ш
rm HH шт.

блина
r>

ф иле cev**./*/*
общаяблинаM

See
*H

лбеш noS. Эсяиз мл mm шт. т (Р или сеион0НЧ
лещ а яблинат

8ес,
КН

/8 168$ 780 23 f%9 326$ 6,3 33,6 39 56/ 8870 5 28,3 661 40J б.ъ

tP70
ts /68$ 626 S 3,8 166$ zs,o Ш 09 91 68/ 830 20 /6,6 Lfmt>rc 5,3
zz
zs

згя$
/бл£

6260
8260

/
/

6.3
8.3

Umono 79,3

8 128S 780 28 76,71\226$ 5,6 16.8 9/ 66/ 230 21 17Л 661 83,2 6,7 *”

s izfii 625 6 3,3 \/28$ 27j0 28,0 80 66/ 5170 S 260 С/того 6,7
knt Z9 /ея$ 9860 / 8^ Umo.f*o 80,8 06

zs zzss 6860 / 6,6

8 m s 780 29 72,7 2S6S 5,6 21,2 8f 66/ 830 23 /3,1 661 86,9 7.1

k/rz 9 m s 625 S 3,8 m s 27,0 32,7 92 66/ 5УЮ 5 266 L
—

/того 7/
3Z m s 9860 / 8,6 L/moro 63,9 C6
so &S8$ 6860 / 616

e mg 780 28 78.7j 288$ 6,6 26,61
87 88$ 280 1 68$ 0,3 0/2

*8 73
9
«4

m s 626 6 3,8 186 S 27,0 32,7
i

'

33
32

288$ 
/4я8

6860

8860

t
f

6,6
8,5

Ото/*.0 69.3 »
s- 8Q 168$ 28о / * * ~~43 о,$
S 6o 128$ ЮО / о , / /28$ о,/ о, Г

/9 m s 780 29 7*7 I228$ 6,6 16,8 $
V

~61 368$ 18оо / 1,6 3683 Кб 79,9

k879

I

fS
29
37

m s
лЛтЯ

626
/• / ./ ‘а

6 3,8 IS 8$ 27,0 826
<
!*b ^ \SZns

/69$
SVoO
8860

/
f

5,5
8,6]

Umoro 69,0 1

L _ Г

T V
1Л/С23-/

1 1 \
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Спецификаций и бибор к а стали. Лист 26
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Спецификация слали мог один закладной элемент.

Марка
заеладн
элемент

Ns
поз

Эскиз Дмю
мн

Ktuu/ч.
или.

Зчдорха слюни кг
Однойполиции Всехпозиций

Элемен­та Примечание

10 1 ПО* 70x7 300 1 30 3.0
МВ 11 ipISftSL 500 г 0,5 W 41

гг ф£Я1 300 1 at ai
. - 100*14 400 / 44 44

Ммв

/з - 100*14 юо г 1,1 2.2
м$ 14 ф12Й Ш 300 г аз аз г,В

мго . -60*14 280 1 %8 %8 1,8

МаркаеакааЬнш
элемента

Мл
ЛОЗ

Эскиз йлша
мм

Калия.
ют.

Выборка икали, кь
ПримечаниеОдной

позиции
Всех
позиций

Экемв*.
то

М13
15 фзбяш $50 2 52 щи
16 фгеяш 3400 г 16,4 Щ4 26JB

м?4
/5 фЗбйЯ 650 1 5.2 52
17 ФЗбйЩ 750 1 6.0 6,0 38.8
10 Фгояш 3600 1 17.6 17,6

Mis
г Фгеяш 3900 1 т 185
15 Ф36ГЯ 6SO 2 5.2 щи 2%ъ

М16
19 ФГ4ЯЯ 370 ч as 2,0
га - 870*14 290 1 85 8.6 15.7
01 - 150x16 270 1 SiO SAO

s

• §«

Примечание

Сор/поСор гроха/п применяется из ст опи мар а-и  С г.З  по /VCJ 
380-60 3/гр сёарньм комструхции»

Р 1
S *

тк
1969

Специф икация

ш о г з -
стам/ но закладные элементы.
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Деталь» б”

Спецификация и выборка стали на одно 
арматурное изделие.

Примечания:

1. В настоящем примере дан вариант образования пространственны* 
каркасов без применения элек гпрос варочных клещей, путем у с та - 
новки взамен позиций № скоЬ ( по\5ви57)привариваемых электро­
дами Э50Я к поперечным стержням плоских каркасов.

2. Образование пространственных каркасов показано на примере 
цзла 1. (см. лист 1^)

В Деталь „  Р"смотри на листе 48.
к изготовление пространственных каркасов ригелей по дан*опУ 

Варианту допускается только при отсутствиама заводе ~ ̂  
'изготовителе электросварочных клещей соответствующей
мощности.

f * о р к а Mi
Эскиз

Ф Длина Кал. Общая В ы б о р к а  с т а л и

изделия п о з . MM пн шт. длина
м

Ф
мм

Общая
?Л и н яг•

Вес
кг

Отдельные
£6

i l l l
10 я ш kCQ 1 0,<iS 10 ЯД 0, k S о,зь

стерший S7 1k Я w
i_____L j

5 5  Q I 0,55 Ik  Я ш 0, S 3 0,85
Т К

Пример образования пространственно! о каркаса иисез- 1

• г \
1959

при отсутствии эяектросвгирочных клещей Лист Z9

К Ш  3 7
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vm
j

е
ас
г>

о
а
3

S i
СП

£пеиисоикация и Выборка стали на 
одно арматионое изделие

t юрка 
изделия

I № Оскиз Ф Длина Кол. Общая 
длина 1

! выборка стали

>У)3. МП мн шт. мн 1
Г 9 —
| МН

Общая
Олино с

кг
-ВЯГ" ' " \Т* 10Я7 4го о,4г т т 0,48Отделит S4 / 5 0 1 486

стержни 55 80J 980 / 0.58 9ЯТ 0 98 4/4

56 /г я 7 «4 о 4 064 fifij ч ъ 0,56

/• 1 г - 2 з - з

Примечания:

1. В настоящем примере дан Вариант образования пространственных 
каркасов Вез применения электросварочных клещей, путем установ­
ки Взамен позиций 47 скоЬ/поз. 54) г,риВариВаепых электродами 
ти па  Э-50Я к  поперечном стержням плоских каркасоВ и шпилек 
(поз. 55)t закрепляемых Вязальной пробах око й.

2. Образование пространственных каркасоВ показано но примере 
из л о 5. (С м отри ли ст iS.)

S деталь,, Высмотри на листе 18
4. ОзготоВление пространственных каркосоВ ригелей по донному 

Варианту допускается только при о тс у тс тв и и  на 
заВоде - изготовителе электросварочных /клещей соответствую­
щей мощности.

В дополнительные монтажные стержни позиции 58 приВорибаются 
к Вертикальным стержням плоских каркасоВ В одной тр е т и  
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