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Вводится впервые

Приказом Министерства тяжелого и транспортного машино­
строения от 17 апреля 1 9 7 8  г. № Р А -0 0 2 / 3 8 3 5  срок введе­
ния установлен с 0 1 ,0 7 .1 9 7 9  г., на С А -с  0 1 ,0 9 .1 9 7 9  г. на 
С К -01  6—с 0 1 .0 7 ,1 9 7 8  г., на новые разработки с 01 ,071978  г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону.

Настоящий стандарт распространяется на краны—штабелеры 
стеллажного типа комплектовочные СК, автоматические СА и с 
ручным управлением СР, изготовляемые для нужд народного 
хозяйства и для поставки на экспорт.

Исполнения кранов-штабелеров, назначение, область и усло­
вия применения по ГОСТ 1 6 5 5 3 -7 6 .

Краны-штабелеры не предназначены для работы во взрыво­
опасной среде.

Стандарт не распространяется на краны—штабелеры, предна­
значенные для работ в пожароопасной (за  исключением П-Па) 
среде, в помещениях с парами кислот и щелочей, концентрации 
которых вызывают разрушение электрической изоляции и ме­
таллических конструкций, а также в помещениях, в которых 
возможно выделение вредных веществ в воздух рабочей среды.

Стандарт соответствует рекомендациям СЭВ PC  2 7 4 6 -7 0 , 
PC 3 9 3 7 -7 3 , PC 347  7 -7 2 , PC 4 2 4 9 -7 3 .

1. ОСНОВНЫЕ П АРАМ ЕТРЫ

1 .1 . Основные параметры крацов-штабелеров должны соот­
ветствовать ГОСТ 1 6 5 5 3 -7 6 .

Издание официальное N° 8 0 8 3 8 1 2  Перепечатка воспрещена
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1 .2 . Механизмы кранов-штабелеров должны быть оборудо­
ваны приводами, обеспечивающими работу на установочных ско­
ростях, не превышающих значений, приведенных в табл. 1.

Т а б л и ц а  1

Способ управления

Установочная скорость механизмов, м/мин

подъема
передвижения 
крана—шта бе­

ле ра

выдвижения
захвата

Ручной из кабины .................... 8,0
4 ,0

16 ,0
6 ,0

8,0
4 ,0Автоматический ............................

1.3 . Пример условного обозначения крана-штабелера наполь­
ного комплектовочного грузоподъемностью 0 ,5  т с высотой 
подъема грузонесущего органа 1 5 ,3  м и размерами груза в 
плане 0,8x0,6 м:

Кран-штабелер С К -0 ,5 -1 5 ,3 -0 ,8 х 0 ,6  ОСТ 2 4 .0 9 0 .3 9 -7 8 .
1 .4 , Пример условного обозначения стеллажного автомати­

ческого крана-штабелера грузоподъемностью 1,0 т с высотой 
подъема грузонесущего органа 1 4 ,4  м и размерами груза в 
плане 1,2x0,8 м:

Кран-штабелер С А -1 ,0 - 1 4 ,4 - 1 ,2 x0 ,8  ОСТ 2 4 .0 9 0 .3 9 -7 8 .
Пример условного обозначения стеллажного крана—штабе лера 

с ручным управлением грузоподъемностью 2,0 т с высотой 
подъема грузонесущего органа 1 4 ,0  м# и размерами груза в 
плане 1,6x1,2 м:

Кран-штабелер С В -2 ,0 - 1 4 ,0 - 1 ,6 x 1 ,2 ОСТ 2 4 .0 9 0 .3 9 -7 8 .

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2 .1 . Краны-штабелеры должны изготовляться в соответст­
вии с требованиями настоящего стандарта, "Условиями постав­
ки товаров для экспорта", утвержденными постановлением Со­
вета Министров С С С Р от 14  января 1 9 6 0  г. N° 32 , 
ОСТ 2 4 .0 0 1 .1 7 -7 5  по технической документации, утвержден­
ной в установленном порядке.

В части электрооборудования краны-штабелеры должны удов­
летворять требованиям "Правил устройства электроустановок 
(П У Э -7 6 )" ,  утвержденных Главным техническим управлением 
по эксплуатации энергосети и Государственной инспекцией по
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энергетическому надзору Министерства энергетики и электри- 
фикации СССР 15 апреля 1 9 7 6  г.

2 .2 . Покупные изделия и метизы, применяемые для изго- 
товления крано^-штабелеров, должны соответствовать требовав 
ниям стандартов и технических условий и поставляться в том 
же исполнении, в каком поставляется основное изделие.

2 .3 , Требования к материалам,
2 .3 .1 . Несущие и вспомогательные элементы сварных ме­

таллических конструкций кранов-штабелеров должны из го то ва­
ляться из сталей марок, указанных во "Временных указаниях 
по выбору материалов для изготовления сварных стальных кон­
струкций грузоподъемных кранов для заводов Минтяжмаща", 
утвержденных Минтяжмашем 3 0 .0 5 .7 4  г.

2 .3 .2 . Основные детали и сборочные единицы крановых ме­
ханизмов должны быть изготовлены из заготовок и материалов 
не ниже марок, указанных в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Детали и сбо­
рочные еди­

ницы
Заготовки

М атериал Примечание
марка Ns> стандарта

1 2 3 4 5

Барабаны
грузовые

Литые СЧ 1 5 -3 2  
СЧ 1 8 -3 6  
Сталь 25Л-П

ГОСТ 1 4 1 2 -7 0  

ГОСТ 9 7 7 -7 5

Для механиэ- 
мов группы 
режимов ра­
боты 5 и 6 
(PC 5138-75) 
только ИЗ 
стали 
ВСтЗсл5

Из труб Сталь 20 ГОСТ 1 0 5 0 -7 4

Сварные Сталь
ВСтЗпс4

ГОСТ 38 0 -7 1

Сталь 09Г2; 
1 7ГС
Сталь 09Г2С

ГОСТ 1 9 2 8 1 -7 3  

ГОСТ 1 9 2 8 2 -7 3

Блоки

Литые Чугун 
СЧ 1 5 -3 2  
СЧ 18 -36

ГОСТ 1 4 1 2 -7 0

Сталь 25Л-П ГОСТ 97 7 -7 5

Штампова­
ны е

Сталь
ВСтЗпо4

ГОСТ 380-71
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П р о д о л ж е н и е  табл .  2
1 2 3 4 5*

Для механиз­
мов группы 
режимов ра­
боты 5 и 6 
(PC 5138-75) 
только из 
стали 
ВСтЗспб

Корпуса и
крышки
редукторов

Литые Чугун 
СЧ 1 5 -3 2

ГОСТ 1 4 1 2 -7 0

Сталь 25Л-Л ГОСТ 9 7 7 -7 5

Сварные Сталь
ВСтЗлс4

ГОСТ 380-71

Сталь 09Г2, 
1 7ГС

ГОСТ 1 9 2 8 1 -7 3

Сталь 09Г2С ГОСТ 1 9 2 8 2 -7 3

Буксы хо­
довых колес

Литые Сталь 35Л-П ГОСТ 9 7 7 -7 5

-
Штампова­
ны е

Сталь 35 ГОСТ 1 0 5 0 -7 4

Шкивы
тормозные

Литые Сталь 45Л-П 
Сталь 35Л-Л

ГОСТ 9 7 7 -7 5

Чугун
СЧ 28 -4 8

ГОСТ 14 1 2 -7 0 Только для 
механизмов 
передвиже­
ния

Штампова— 
ные, кованые

Сталь 45 ГОСТ 1 0 5 0 -7 4

Рычаги
тормозов

Штамлова- 
ные, кованые

Сталь
ВСтЗпс4

ГОСТ 380-71

Сварные Сталь 09Г ГОСТ 1 9 2 8 1 -7 3

Сталь
ВСтЗпсб

ГОСТ 380-71

Литые Сталь 35Л-П ГОСТ 97 7 -7 5

Зубчатые 
колеса, ше­
стерни и 
рейки теле » 
скопических 
захватов

Штампова­
ние, кованые

Сталь 4 5 ГОСТ 1 0 50 -74

Сталь 4 ОХ 
Сталь 40ХН

ГОСТ 4543 -71

Литые Сталь
45Л-Ш

ГОСТ 9 7 7 -7 5
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Продолжение табл. 2
1 2 3 4 5

Валы и оси

Из проката 
штампова- 
ные, кованые

Сталь 45 ГОСТ 10 5 0 -7 4

Сталь 40Х 
Сталь 40ХН 
Сталь 45ХН 
Сталь ЗОХГТ

ГОСТ 4 5 4 3 -7 1

Вал торсион­
ного ограни­
чителя гру­
зоподъем­
ности

Из проката Стадь 6СС2 ГОСТ 1 4 9 5 0 -6 9

Корпус огра-
ничителя
скорости

Литые Сталь 35Л-П ГОСТ 97 7 -7 5

Сварные Сталь
ВСтЗпс

ГОСТ 3 8 0 7 1

Грузы цен­
тробежного 
ограничителя 
скорости

Литые Сталь 45Л-Л 
Сталь 25Л

ГОСТ 9 7 7 -7 5

Башмаки и 
клинья ло­
вителей

Поковки Сталь 1 5 ГОСТ 1 0 5 0 -7 4

Колеса ходо­
вые и на­
правляющие 
ролики

Штамп ова- 
ные, кованые, 
катаные

Сталь 75 
Сталь 65Г

ГОСТ 10 5 0 -7 4

2 ,3 .3 . Марка и качество материалов должны быть подтвер­
ждены сертификатом предприятия-изготовителя, а при отсутст­
вии его -  лабораторными испытаниями или документом, пол- 
тверждающим их пригодность.

2 .4 . Требования к прокату, отливкам, поковкам, штамповкам 
и сварным соединениям.

2 .4 .1 , Требования к прокату, отливкам, поковкам, штампов­
кам, сварным соединениям и геометрической форме сварных 
соединений должны соответствовать ОСТ 2 4 .9 4 0 .0 1 -7 5 .

2 .4 .2 . Сварные конструкции кранов-шта бел еров 
ответственными конструкциями.

являются
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2 .5 . Требования к механической обработке.
2 .5 ,1 , Ш ероховатость основных деталей должна быть не гру* 

бее указанной в табл. 3.

Т а б л и д а  3

Наименование поверхностей деталей
Шероховатость по
ГОСТ 2 7 8 9 -7 3

Рабочая поверхность тормозного шкива Ra 1,25

Посадочные поверхности отверстий хо­
довых колес, тормозных шкивов, зуб» 
чатых колес, барабанов, блоков и муфт. 
Посадочные поверхности валов

Ра 2,5

Поверхности катания ходовых колес. 
Поверхности канавок барабанов и бло­
ков -

R z 20

Ш ероховатость поверхностей под подшипники качения по 
ГО С Т 3 3 2 5 - 5 5 .

2 .5 .2 . Р езьба  должна выполняться в соответствии с требо­
ваниями ГОСТ 9 1 5 0 -5 9 .  Поле допуска на резьбу для бол­
тов -  89, для гаек 7Н по ГО СТ 1 6 0 9 3 -7 0 ,  выход резьбы, 
сбеги, проточки и фаски -  по ГО СТ 1 0 5 4 9 -6 3 .

2 .5 .3 . Срывы резьбы, неполная или дробленная резьба не 
допускаются. Допускаются местные срывы резьбы общей про­
тяженностью не более половины витка.

2 .5 .4 . Твердость рабочих поверхностей после термической 
обработки должна быть:

для стального тормозного шкива -  HRC 3 8 . . .  4 3  на глубине 
закалки 2 . . . 3  мм;

для стального ходового колеса -  НВ 3 0 0  ... 3 6 0  на глубине 
закалки, указанной в ГОСТ 3 5 6 9 —74 ;

для зубьев клиновых ловителей -  HRC 5 5 . . .  6 0 .
2 .5 .5 . Детали после термообработки должны быть очищены 

от окалины и масла. Детали с неравномерной твердостью, пре­
вышающей допустимую, трещинами, следами пережогов браку­
ются.

2,6, Требования к сборке,
2 .6 .1 . В се детали и сборочные единицы, поступившие на 

сборку, должны иметь клеймо О ТК  или документ, удостоверяю­
щий их пригодность.
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2 .6 .2 . Перед сборкой все детали должны быть очищены от 
загрязнений и коррозии.

2 .6 .3 . Места посадок подшипников, трущихся пальцев и 
осей, резьбовые поверхности должны быть смазаны тонким сло­
ем смазки Ц И А ТИ М -203  ГОСТ 8 7 7 3 -7 3  или литол-24  
ГОСТ 2 1 1 5 0 -7 5 .

2 .6 .4 . При сборке не допускается попадание влаги, грязи, 
стружки и других посторонних предметов в подшипниковые 
узлы, на трущиеся поверхности и в полости редукторов.

2 .6 .5 . Резьбовые соединения должны быть надежно затяну­
ты и предохранены от самоотвинчивания.

2 .6 .6 . Металлические конструкции, перемещаемые с по­
мощью подъемно-транспортных средств, должны иметь приспо­
собления для их строповки или специально обозначенные места, 
предназначенные для зацепления грузозахватными устройств 
вами.

2 .6 .7 . Готовые металлические конструкции не должны 
иметь короблений, величина которых превышает величины, ука­
занные в конструкторской документации. При наличии коробле­
ний, превышающих установленные отклонения, допускается прав­
ка конструкции.

2 .7 . Требования к конструкции.
2 .7 .1 . Стальные проволочные канаты, используемые в ка ­

честве несущих органов крановнштабелеров, должны иметь за­
пас прочности не менее приведенных в табл. 4 .

Канаты механизма подъема кабины должны быть по диа­
метру не менее 7 ,0  мм.

2 .7 .2 . Начальные колебания и статические отклонения сво­
бодного конца колонны под действием массы грузопрдъемника с 
грузом и массы кабины (включая массу оператора) не должны 
превышать значений, приведенных *в табл. 5 .

2 .7 .3 . Прогиб свободного конца верхней секции телескопи­
ческого захвата при максимальном выдвижении ее с грузом 
не должен превышать 1/100 хода захвата.

2 .7 .4 . Коэффициент запаса торможения механизма подъема 
должен быть не менее 2 для групп режима работы 4  и 5. Для 
группы режима работы 6 -  не менее 2 ,5 .

2 .7 .5 . Приводы кранов-штабелеров должны развивать уско­
рения (замедления) в пределах, указанных в табл. 6.
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Таблица 4

Способ перемещения 
кабины

Устройство для 
аварийной оста­

новки кабины при 
превышении допу^ 
стимой скорости 

опускания

Группа
режима
работы

механизма

Коэффициен'
прочности

н

г запаса 
К, не м е- 
ее

механизма
главного
подъема

механизма
подъема
кабины

Кабина закреплена 
на грузоподъемнике, 
телескопической ра­
ме или поднимается 
с помощью подхва­
тов, установленных 
на грузоподъемнике

Ловители кабины Для всех 
режимов

6,0

Кабина поднимается 
собственным меха­
низмом подъема

Ловители кабины 3; 4
5; 6

5 ,5
6,0

9 ,0

Кабина отс утствует Не предусматри­
ваются

3; 4  
5; 6

5,5
6,0

-

Т а б л и ц а  5

Начальные колебания свободного кон­ Статические от­
ца колонны при пуске или остановке ключения свобод­

Исполнение к ра на-шта белера, мм ного конца колон- 
ны под действием 
момента от массы 
грузоподъемника с 

грузом, мм

к ра на-шта бе лера
при высоте 

подъема до 10 м
при высоте подъ­
ема более Ю м

CKi С Р 3 0 4 0 20
СА 20 30 10

Т а б л и ц а  6

Привод
Ускорение (замедление) при высоте подъема ( м ) , м / с 2

До 6 До 15 Свыше 15

Передвижения кра­ 0 ,3 - 0,6 0 ,3 -0 ,5 0 ,2 -0 ,4
на-штабе лера 
Подъема груза Не более 1,0- Не более 1 ,5 Не более 1 ,5
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2 ,8 . Требования к покрытиям,
2 .8 .1 . Класс покрытий и группа условий эксплуатации доля*» 

ны соответствовать указанным в табл. 7.

Та б л и ц а  7

Вид поверхности Класс покрытия по 
ГОСТ 9 .03 2 -74

Группа условий 
эксплуатации по 
ГОСТ 9 .00 9 -73

Наружные и внутренние поверхности 
металлических конструкций, механиз­
мов, сборочных единиц с электрообо­
рудованием и запасные части

VI ж2

Наружные и внутренние поверхности 
кабины оператора

V Cl
Шкафы с электрооборудованием и 
пульты управления

VI Cl
Внутренние поверхности редукторов и 
корпусных деталей

VI ж2

2 .8 .2 . Предприятие-изготовитель производит грунтовку ме­
таллических конструкций крана-штабелераг транспортируемых 
без упаковки. Сборочные единицы, транспортируемые упакован­
ными (кроме мягких сборочных единиц и деталей металличе­
ских конструкций), полностью окрашиваются предприятием-и^* 
готовителем,

2 .8 .3 . Окончательную окраску металлических конструкций 
крана-штабелера, транспортируемых без упаковки, производит 
потребитель на месте монтажа в соответствии с инструкцией 
по эксплуатации.

2 .8 .4 . Кран-штабе лер окрашивается в желтый цвет согласно 
указаниям на чертежах. Допускается окраска в серый цвет или 
коралловый.

2 .8 .5 . Места заливки и нанесения смазки окрашиваются в 
красный цвет.

2 .8 .6 . Краны-штабелеры экспортного исполнения должны по­
ставляться полностью окрашенными.

2 .8 .7 . Крепеж часто разбираемых соединений должен быть 
с металлическим покрытием.

Допускается оставить без покрытия детали, работающие в 
среде обильной густой или жидкой смазки.



2 .8 .8 . Направляющие колонны, тормозные шкивы, рабочие 
поверхности ходовых колес и направляющих роликов не окраши­
ваются и должны быть подвергнуты консервации.

2 .8 .9 . Подготовка поверхности для нанесения лакокрасочных 
покрытий и нанесение покрытий производится по 
ОСТ 2 4 .0 9 0 .0 1 -7 6 , подготовка поверхности для нанесения 
металлических и неметаллических покрытий по FOCT 3 0 0 2 -7 0 .

2 .8 .1 0 . Защитные покрытия и консервационная смазка долхь 
ны обеспечивать хранение кранов-штабелеров в неотапливаемых 
помещениях и под навесом. Шкафы и пульты с электроаппара­
турой хранить в закрытых отапливаемых помещениях. Условия 
хранения даны в разделе 7 настоящего стандарта.

2.9 . Требования к электромонтажу.
2 .9 .1 , Монтаж электрооборудования на краны-штабе леры 

должен выполняться в соответствии с требованиями техниче­
ской документации и " Правил устройств электроустановок 
(П У Э -7 6 )" ,

2 .1 0 . Требования к надежности.
Средний срок службы крана-штабелера 10,0 лет.
Средний срок службы крана-штабелера до первого капиталь­

ного ремонта 4 ,0  года.
Средний срок службы колес 3 ,0  года.
Средний срок службы канатов 0 ,5  года.
Коэффициент простоев 5 0 ,0  ч/тыс. ч.
2 .11 . Краны-штабелеры, поставляемые на экспорт, должны 

быть проверены по стране поставки и по СССР на патентную 
чистоту.

3. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

3 .1 . Краны-штабелеры должны быть оборудованы устройст­
вами и приборами безопасности в соответствии с требованиями 
PC 4 2 4 9 -7 3  и табл. 8.

3 .2 . Ограничитель скорости.
3 .2 .1 . Ограничитель скорости должен быть механическим. 

Скорость, при которой должен срабатывать ограничитель ско­
рости, должна быть в пределах 1 ,1 5 —1,4  от номинальной, но 
не менее 0 ,5  м/с.

3 .2 .2 . Ограничитель скорости должен создавать не менее, 
чем двукратную силу, необходимую для приведения в действие 
ловителей.
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Исполнение крана-штабелера
Наименование устройств и приборов безопасности СК СР СА

1 2 3 4

Ловители кабины оператора с приводом от 
центробежного ограничителя скорости

+ + +1

Ограничитель грузоподъемности + + +

Ограничитель слабины канатов механизма 
подъема груза

+ + +

Ограничительные упоры и буферные устрой­
ства, ограничивающие перемещения: 

крана-шта бе лера + + +

гр узопо дъемника + + +

телескопических захватов +2 + +

противовеса +3 +3 +3

Тормоза механизмов:
передвижения к рана-штабе л ера; + +

подъема груза; + + +

выдвижения телескопических захватов +2 + +

Устройство для гзанятости' рук оператора 
при включенных механизмах подъема или пере­
движения

+ - 9т

Устройство для возврата телескопических за­
хватов в среднее положение в случае занято­
сти ячейки стеллажа (при наличии груза на 
грузоподъемнике)

'

+

Устройство для контроля наличия груза на 
грузоподъемнике

- - +

Устройство для контроля положения груза на 
грузоподъемнике

- - +

Устройство для натяжения каната привода 
центробежного ограничителя скорости

+ +1
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Продолжение табл. 8
1 — 2 3 4

Конечные выключатели для переключения ра­
бочей скорости на установочную: (при наличии 
двухскоростных приводов):

передвижения к pa на-ш та беле ра; + + +

подъема груза; + + +

выдвижения телескопических захватов +2 + +

Конечные выключатели (рабочие) для выклю­
чения механизмов в крайних положениях: 

передвижения крана-штабелера; + + +

подъема груза; + + +

выдвижения телескопических захватов +2 + +

Конечные выключатели аварийные для вы­
ключения всех механизмов в случае отказа ра­
бочих конечных выключателей при: 

передвижении крана-штабе лера; + + +

подъеме грузоподъемника на максимальную 
высоту

+ + +

Конечный выключатель контроля натяжения 
каната (струны) привода центробежного огра­
ничителя скорости

+ + +1

Конечный выключатель контроля срабатыва­
ния ловителей кабины

+ +1

Конечный выключатель, исключающий движе­
ние кране-штабе лера при открытой двери каби­
ны

- + +1

Конечные выключатели для выключения теле­
скопических захватов в среднем положении

+1 + +

Выключатель с замочным устройством, уста­
новленный на пульте управления

+ + +4

Аварийный выключатель для снятия напряже­
ния силовой.цепи и цепи управления на пультах 
управления

+ + +4
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-----------------------------------г m 2 4

Световой индикатор включения литания, уста­
новленный на пульте управления

+
i

+ +4

Заземление + + +

Механические ловители (подхваты) к рана- 
штабе лера, препятствующие отрыву ходового 
колеса от головки кранового рельса

+ + +

Устройства для эвакуации оператора из каби­
ны крана-штабелера (люк, лестница, стеллаж 
и т .  д.)

+ + +5

Звуковая или световая сигнализация + + +1

В системе управления кранами-штабелерами 
должны быть предусмотрены следующие элек­
трические блокировки, не допускающие включе­
ния:

любого механизма, если:
дверь кабины оператора не закрыта; + +1

ослаблен канат (струна) привода цен­
тробежного ограничителя скорости;

+ + +1

сработали аварийные конечные выклк>- 
чатели механизма подъема или пере­
движения крана-штабелера

+ + +

любого механизма, за исключением при­
вода подъема груза, при включении 
вверх, если появилась слабина гру­
зового каната или сработали ловите­
ли кабины;

+ +

любого механизма, за исключением при­
вода подъема груза, при включении 
вниз, если сработал ограничитель 
грузоподъемности;

+ + +

механизма передвижения и механизма подъ- 
ема, если:

обе руки оператора не находятся на 
рукоятках управления;

+ - -

груз неправильно лежит на грузоподъ­
емнике;

тт - +
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П р о д о л ж е н и е  т а б л .  8
1 2 3 4

механизма передвижения и механизма 
подъема на рабочих скоростях при 
захватах, смещенных относительно 
среднего положения,

механизма выдвижения захватов, если:
включен механизм подъема или пере­

движения;

датчики точной остановки не совпали с 
линейкой вертикального или горизон­
тального адресования;

грузоподъемник с грузом  находится у 
занятого загрузочного устройства;

грузоподъемник без груза находится у 
свободного загрузочного устройства 
или на последнем не зафиксировано 
наличие груза и правильность е го  
положения

1
2 Только для кранов-штабелеров, оборудованных 

Только для кранов-штабелеров, оборудованных
кабиной.
телескопическими захва­

тами.

4 Только для кранов-штабелеров, оборудованных противовесами.
На кранах-штабелерах СА устанавливаются на пультах управления каби­

ны, наладочных и стационарных.

Если кабина управления предназначена для наладки крана-штабелера, 
устройство для эвакуации не обязательно. В этом случае, при управлении крат 
ном-штабе лером из кабины, обязательно присутствие второго лица в непо­
средственной близости от работающего крана.

3.2.3. Для изготовления элементов ограничителя скорости, 
подвергающихся динамическим нагрузкам, применение серого 
чугуна не допускается.

3 .2 .4 . Крепление каната привода ограничителя скорости 
должно выполняться способами, допустимыми для несущих ка­
натов.

3 .2 .5 . Канат ограничителя скорости должен натягиваться 
грузом. Возможно применение пружин, работающих на сжатие.
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3 .2 .6 . Положение натяжного груза (или пружин) должно 
контролироваться конечным выключателем, отключающим все 
механизмы при ослаблении натяжения каната привода ограничи­
теля скорости.

3 .2 .7 . Для включения ограничителя скорости может приме­
няться стальной канат или струна диаметром не менее 6 мм. 
Коэффициент запаса прочности каната или струны должен фыть 
не менее 8,

3 .3 , Ограничитель грузоподъемности.
3 .3 .1 . Ограничитель грузоподъемности должен отключать 

механизм подъема при превышении номинальной грузоподъемно­
сти крана-штабелера на 25%.

3 .3 .2 . При установке на кране—штабе лере двух независи­
мых друг от друга ветвей канатов ограничитель грузоподъек*» 
ности устанавливается на каждой ветви.

3 .4 . Механизмы крана-штабелера.
3 .4 .1 . Все механизмы крана-штабелера оборудуются конеч­

ными выключателями независимо от величины скорости пере­
мещения,

3 .4 .2 . Механизм передвижения крана-штабелера должен пе­
реключиться на установочную скорость конечным выключателем 
на расстоянии от конечного упора, равном не менее полного 
пути торможения. Выключение механизма передвижения рабо­
чим конечным выключателем должно произойти на расстоянии 
от конечного упора, равном не менее пути торможения с уста­
новочной скорости до полной остановки крана-штабелера с до­
бавлением 100 мм. Аварийный конечный выключатель меха­
низма передвижения должен быть установлен на расстоянии 
100 мм от рабочего.

3 .4 .3 . Конечные упоры и буферные устройства для ограни­
чения перемещения крана-штабелера должны быть рассчитаны 
на наезд крана-штабелера с номинальной скоростью. Замедле­
ние крана штабелера при наезде с номинальной скоростью на 
концевые упоры не должно превышать 4  м/с^.

3 .4 .4 . Рабочий конечный выключатель крайнего верхнего 
положения грузоподъемника должен быть установлен так, чтобы 
после остановки механизма подъема этим выключателем рас­
стояние от упора до соответствующей части грузоподъемника 
оставалось не менее 60 мм. После остановки механизма пошя* 
ема аварийным конечным выключателем указанное расстояние
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должно быть не менее 5 0  мм. Аварийный выключатель может 
быть установлен в цепи управления, при этом он должен от­
ключать дополнительный контактор.

3 .4 .5 . При наезде каждым механизмом на конечные выклю­
чатели (в  их крайних положениях), последующее включение каж* 
дого механизма должно быть возможно только в обратном на­
правлении.

3 .4 .6 . Конструктивные части электрических машин и аппа­
ратов, а также металлические конструкции, которые могут ока­
заться под напряжением, вследствие повреждения изоляции, 
должны быть заземлены в соответствии с требованиями и ука­
заниями "Правил устройства электроустановок" (П У Э -7 6 ).

3 .5 . Кабина оператора.
3 .5 .1 . Кабина оператора должна выполняться для работы 

оператора в положении "сидя" или "стоя ".
3 .5 .2 . Кабины операторов могут быть открытыми (у  кра- 

нов-штабелеров СК) и закрытыми.
3 .5 .3 . Кабина оператора должна быть оборудована:
внутренним освещением;
отоплением (при работе крана-штабелера в неотапливаемых 

помещениях);
рукоятками включения приводов передвижения и подъема, 

оборудованными дополнительными контактами, допускающими 
включение приводов только при одновременном включении этих 
контактов на двух рукоятках (при занятости обеих рук опера­
тора) ;

звуковым сигналом;
естественной вентиляцией (в  закрытых кабинах);
огнетушителем;
аптечкой первой помощи (комплектует заказчик);
регулируемым по высоте креслом с мягким откидывающимся 

сиденьем, спинкой, и, при необходимости, подлокотниками (ра­
бота оператора "си д я ");

блокировочным устройством двери;
диэлектрическим ковриком размером не менее 5 0 0 x 7 0 0  мм;
крюком для одежды.
3 .5 .4 . Внутренние размеры кабины оператора должны быть 

не менее:
глубина -  8 0 0  мм. В кабинах, где оператор работает "си­

дя", глубина без пульта должна быть не менее 7 0 0  мм;
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ширина -  8 0 0  мм;
высота -  2 0 0 0  мм. Высоту кабины кранов-штабелеров СА 

допускается уменьшить до 1800 мм, если оператор работает 
"сидя". Внутреннее освещение кабины должно быть достаточ­
ным и удовлетворять требованиям СН 1 2 0 4 -7 6 ; СН и П 
1 1 -А  9 -7 1 .

Остекление кабины должно обеспечивать зону зрения с у гу­
лами зрения:

по вертикали не менее 5 0 °;
по горизонтали не менее 120°;
остекление должно обеспечивать оператору наблюдение за 

грузозахватными устройствами в течение полного цикла работы 
крана-шта бел ера.

3 .5 .5 . Ловители кабины должны быть механически связаны 
с ограничителем скорости.

3 .5 .6 . После включения привода подъема в сторону подъема 
ловители должны самостоятельно вернуться в исходное поло­
жение,

3 .5 .7 . Ловители должны создавать тормозное усилие вели­
чиной не менее 1 ,2 5  от усилия, создаваемого массой улавл№- 
ваемых элементов,

3 .5 .8 . Дверь кабины должна быть оборудована замочным 
устройством и дополнительной механической защелкой, откры­
ваемой оператором изнутри кабины.

3.5.9.. При отключении электрооборудования, размещенного 
на кране-штабелере, освещение кабины должно оставаться
включенным.

3 .5 .1 0 . Электронагревательные приборы должны быть за­
землены и безопасны в пожарном отношении. Токоведущие ча­
сти должны быть ограждены.

3 .6 . Требования к рабочему м есту оператора.
3 .6 .1 . Расположение элементов рабочего места оператора 

должно соответствовать ГОСТ 2 2 2 6 9 -7 6 .
3 .6 .2 . Пульт управления должен соответствовать следующим 

требованиям:
панель пульта управления должна быть расположена перед 

оператором с учетом требований п. 3 .5 .4 ;
органы управления должны быть расположены на панели 

пульта управления в пределах зоны досягаемости моторного



поля рабочего места оператора по фронту не более 8 0 0  мм и 
по глубине не более 3 5 0  мм;

угол наклона панели пульта управления 0-20 ; 
высота рабочей поверхности панели пульта управления долж­

на быть равна 6 9 0 -7 2 0  мм (при работе "сидя");
наиболее часто употребляемые органы управления (пере­

движения крана-штабелера, подъема грузонесущего органа и 
выдвижения захвата) должны быть расположены в наиболее 
удобных для работы зонах досягаемости моторного поля рабо­
чего места оператора;

рычаги управления должны быть расположены слева и спра­
ва на пульте управления в пределах 3 0 0 -3 5 0  мм от центра 
сиденья и отделены от кнопок и индикаторов;

в верхней части пульта должны быть расположены все сред­
ства индикации;

органы управления должны удовлетворять требованиям
ГОСТ 2 1 7 5 3 -7 6 .

3 .6 .3 . Сиденье оператора и его  расположение в кабине 
должны удовлетворять следующим требованиям:

расстояние от уровня пола до поверхности сиденья 3 7 0  -
5 2 0  мм;

ширина поверхности сиденья не менее 4 0 0  мм; 
глубина поверхности сиденья не менее 3 5 0  мм; 
передний край сиденья должен быть закруглен; 
высота опорной поверхности спинки не менее 200 мм; 
высота свободного пространства под спинкой не менее 

1 8 0 -2 0 0  мм;
ширина опорной поверхности спинки не менее 3 5 0  мм; 
расстояние от поверхности сиденья до подлокотника 2 4 0  мм; 
длина подлокотника 2 4 0 -3 0 0  мм; 
ширина подлокотника не менее 70  мм;
расстояние между внутренними гранями подлокотников 

4 0 0  мм;
передний угол наклона сиденья 4 -5  ; 
задний угол  наклона сиденья 5 -1 0  ; 
угол  наклона спинки 9 5  ;
расстояние от поверхности сиденья до нижней плоскости 

пульта управления, расположенного перед оператором, 200 -
2 5 0  мм;
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расстояние от передней грани сиденья до передней стенки 
кабины не менее 4 0 0  мм.

3 .7 . Нормы температуры, относительной влажности и ско­
рости движения воздуха должны соответствовать 
ГОСТ 1 2 .1 .0 0 5 -7 6  для категории работ средней тяжести Па.

3 .8 . Измерение шумовых характеристик крана-штабелера 
производить по третьему классу точности по ГОСТ 8 .0 5 5 -7 3  
по методу IV .

3 .9 . Измерение шума на рабочих местах производить по 
ГОСТ 2 0 4 4 5 -7 5 .

3 .1 0 . Уровни звукового давления в октавных полосах ча­
стот и уровни звука на рабочем месте оператора не должны 
превышать значений, приведенных в табл. 9.

Т аб ли ц а  9
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О
О
О
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О
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0
0

0 О
о
о
СО

Кабина опе­
ратора без 
речевой свя­
зи

94 87 82 78 75 73 71 70 80

Фактические уровни звукового давления на рабочих местах 
и шумовая характеристика должны указываться в нормативно­
технической и эксплуатационной документации на каждый вид 
крана-штабелера.

3 .1 1 . Величины параметров вибрации на рабочем м есте 
должны удовлетворять требованиям "Санитарных норм проекти­
рования промышленных предприятий" СН 2 4 5 -7 1 .

Параметры вибрации, передаваемой на руки оператора, долж­
ны удовлетворять требованиям ГОСТ 1 7 7 7 0 -7 2 .

3 .1 1 .1 . Измерение вибрации производить в соответствии с 
ГОСТ 1 3 7 3 1 -6 8 , ГОСТ 1 2 .4 .0 1 2 -7 5 .

3 .1 1 .2 . Величины вибрации на рабочем месте оператора 
и органах управления не должны превышать значений,приведен­
ных в табл, 10.
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Таблица 10
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Рукоятки управле­ 8 5 ,6 11 ,2 5 ,00-10"^ 120
ния (ГОСТ 16 1 1 ,2 22 ,4 5 ,0 0 1 0  р 120
1 7 7 7 0 -7 2 ) 3 1 ,5 22 ,4 45 3 ,5 0 1 0  2 11 7

6 3 4 5 90 2 ,5 0 -1 0  2 1 1 4
1 2 5 90 18 0 1 ,8 0 -1 0 ” 111
2 5 0 1 8 0 355 1 ,2 0 -1 0  ”, 1 0 8
5 0 0 35 5 710 0 ,9 0 1 0  2 1 0 5

1 0 0 0 710 1 4 0 0 0 ,6 3 -1 0  2 1 0 2
2 0 0 0 1 4 0 0 2 8 0 0 0 ,4 5 -1 0 99

Рабочее место 2 1,4 2,8 1 0 7
оператора 4 2 ,8 5 ,6 - 1 0 0
(СН 2 4 5 -7 1 ) 8 5 ,6 1 1 .2 - 92

16 11 ,2 22 ,4 - 9 2
31 ,5 2 2 ,4 4 5 ,0 - 92
63 4 5 ,0 9 0 ,0 - 92

3 .12 , Конструкция крана-шта белера, а также организация 
технологического процесса изготовления и применения кранов 
штабе леров должны отвечать требованиям "Санитарных правил 
организации технологических процессов и гигиенических требо­
ваний к производственному оборудованию" Ne 1 0 4 2 -7 3  и "Са­
нитарных правил по устройству и оборудованию кабин машини­
стов кранов" № 1204*-74.

4. КОМПЛЕКТНОСТЬ 

4 .1 . В комплект поставки входят:
кран-штабелер (монтажными единицами) в комплекте с ог­

раничительными упорами, буферными устройствами, конечными 
выключателями, кабельными тележками и деталями, необходи­
мыми для монтажа рельсового и подвесного путей на месте 
установки;
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электрошкафы и пульты управления краном-штабелером в 
комплекте с деталями, необходимыми дЛя их монтажа на месте 
установки;

комплектовочная ведомость;
эксплуатационные документы;
запасные части.
В комплект кранов-штабе леров, поставляемых на экспорт, 

должны входить:
каталог деталей и сборочных единиц по ГОСТ 2 .6 0 2 -6 8 ;

эксплуатационная и товаросопроводительная документация в 
соответствии с ГОСТ 2 .6 0 1 -6 8 ; ГОСТ 6 .3 7 -7 1 ; ГОСТ 2.901-70; 
РТМ  2 4 .0 0 2 .2 0 -7 6 .

Гарантийный комплект запасных частей, поставляемых на 
экспорт, может быть изменен по требованию заказчика и по 
согласованию с поставщиком.

5. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

5.1 . Для проверки соответствия кран ов-шта беле ров требо­
ваниям настоящего стандарта производятся следующие испыта­
ния по О С Т 2 4 .0 0 1 .0 8 -7 6 :

для опытных (головных) образцов -  предварительные (за ­
водские), приемочные (междуведомственные);

для серийных образцов -  приемо-сдаточные, периодические и 
техническое освидетельствование.

5 .2 . Предварительные испытания опытного образца органи­
зует и приводит предприятие-разработчик совместно с пред­
приятие м-изготовителем.

5 .3 . Приемочные испытания опытного образца организует 
предприятие-разработчик при участии предприятия-изготовителя 
и заказчика.

5 .4 . Приемо-сдаточным испытаниям на предприятии-изгото- 
вителе подвергаются сборочные единицы металлических конст­
рукций и механизмов на соответствие всем требованиям на­
стоящего стандарта,

5 .5 . Периодическим испытаниям, проводимым предприятием- 
изготовителем, подвергают 1% годового выпуска, но не менее 
одного крана-штабелера каждого типа, выпускаемого заводом- 
изготовителем, Допускается проводить периодические испыта­
ния на месте установки крана-штабелера у потребителя.

5 .6 . Заказчик подвергает техническому освидетельствова­



нию все вновь устанавливаемые краны-штабелеры до пуска в 
работу в соответствие с инструкцией по эксплуатации. Повтор­
ное техническое освидетельствование должно производиться не 
реже одного раза в год, а также после ремонта к рана-штабе- 
лера или переноса его на другое место.

5.7* Все детали и сборочные единицы кранов-штабелеров, 
поставляемых на экспорт, должны быть приняты ОТК и экс­
портной комиссией, назначенной приказом директора завода-из- 
готовителя.

6. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

6,1* Испытания опытных образцов кранов-штабелеров долж­
ны проводиться по программе и методике испытаний, состав­
ленной организацией-разработчиком технической документации, 
согласованной с изготовителем и заказчиком и утвержденной в 
установленном порядке. Программа испытаний должна преду­
сматривать:

статические испытания;
динамические испытания с одновременной проверкой напря­

жений и деформаций основных расчетных элементов;
испытания приборов безопасности и блокировок;
проверку уровней шума и вибрации;
проверку правильности выбора оборудования в части полу­

чения заданных параметров приводов;
проверку работы системы автоматического управления;
ресурсные испытания в объеме, предусмотренном програм­

мой и методикой испытаний.
6 .1 .1 , Статические испытания крана-штабелера имеют целью 

проверку прочности кранов-штабелеров и его отдельных эле­
ментов, Статические испытания производятся нагрузкой, на 
25% превышающей номинальную грузоподъемность крана-шта­
белера при загруженной кабине массой 80  кг. Телескопические 
захваты должны быть выдвинуты в крайнее положение. Груз 
поднимается на высоту порядка 5 0 0 -6 0 0  мм, кабина должна 
быть подхвачена грузоподъемником и выдерживается 10 мин. 
Проверяется отсутствие остаточных деформаций и повреждений, 
а также работа тормоза механизма подъема. При проведении 
статических испытаний ограничитель грузоподъемности отклю­
чается.
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Кран-штабелер считается выдержавшим статические испыта­
ния, если не произойдет поломок его элементов и не будут уо- 
тановлены остаточные деформации.

6 .1 .2 . Динамические испытания имеют целью проверку рабо­
ты механизмов и тормозов, проверку прочности и жесткости 
металлических конструкций под действием нагрузок, возникаю­
щих во время пуска и торможения механизмов, а также провес 
ку соответствия технических характеристик кран-штабе лера па­
спортным данным.

Испытания производятся грузом, на 10% превышающим но­
минальную грузоподъемность крана-штабелера.

При проведении динамических испытаний проверяются напря­
жения, деформации и колебания основных узлов и металличе­
ских конструкций кранов-штабелеров. Обязательно проверяются 
напряжения, деформации и колебания колонны (напряжения в 
корневом сечении, перемещение верхнего конца), напряжения и 
деформации балок тележки, металлических конструкций грузо­
подъемника, телескопических захватов.

При проведении динамических испытаний ограничитель гру­
зоподъемности отключается.

Кран-штабелер считается выдержавшим динамические испы­
тания, если не произойдет поломок его элементов и не будут 
установлены остаточные деформации, а также если напряжения 
и деформации не превосходят расчетных значений.

6 .1 .3 . По окончании проведения динамических испытаний 
проверяется работа приборов безопасности и блокировок в со­
ответствии с разделом 3 настоящего стандарта.

6 .1 .4 . Проверка правильности выбора электрооборудования 
производится путем снятия осциллограмм работы привода пере­
движения, подъема груза, выдвижения захвата. Записывается 
скорость и ток электродвигателей. Также производится провер­
ка нагрева электродвигателей. Электрооборудование считается 
выдержавшим испытания, если скорости и ускорения приводов 
находятся в заданных пределах и температура нагрева электро­
двигателей не превышает нормативов.

6 .1 .5 . Проверка работы системы автоматического управле­
ния производится путем задания крану-штабелеру не менее 
100 адресов по укладке и выдаче грузов, а также задания 
команд для проверки блокировок и приборов безопасности (ад ­
ресование груза в свободную ячейку и т. п .). Работа системы
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автоматического управления считается удовлетворительной,если 
не произошло сбоев в работе крана—штабелера и все блоккров- 
ки сработали.

6*1.6. Ресурсные испытания проводятся в течение не менее 
1000 ч в паспортном режиме в условиях нормальной эксплу­
атации крана-штабелера. Во время ресурсных испытаний ведет­
ся журнал учета поломок и выхода из строя отдельных элемен­
тов, а также сбоев в работе автоматики. Ресурсные испытания 
имеют целью установить надежность крана-штабелера и ее ко­
личественные показатели.

Кран-штабелер считается выдержавшим ресурсные испыта­
ния, если время простоев в ремонте не превышает 5 0  ч.

6 .2 . Приемо-сдаточные испытания, проводимые предприятие 
е м - из гот о вит е лем, включают проверку следующих основных 
сборочных единиц: 

кабины в сборе; 
рычажного устройства кабины; 
грузоподъемника в сборе;
ограничителя грузоподъемности и слабины каната; 
привода передвижения крана-штабелера; 
привода подъема груза; 
ограничителя скорости; 
электрооборудования крана-штабелера; 
металлических конструкций.
6 .2 .1 , Электроприводы или шкафы и пульты электроавтома­

тики, получаемые по кооперации, проверяются на заводе-изго­
тов отеле электроприводов и поставляются с документами, удо­
стоверяющими их пригодность для эксплуатации.

6 .2 .2 . Порядок контроля продукции:
проверка правильности применения материалов, проверка со­

ответствия изготовления требованиям рабочих чертежей в отно­
шении размеров и качества поверхностей (пп, 2 ,3; 2 ,4; 2 .5 );  

проверка качества сварных швов (п. 2 .4 );  
проверка качества защитных покрытий (п. 2.8) ;  
проверка правильности сборки (пп. 2 .6 ; 2 .7 ), После изго­

товления отдельных элементов крана-штабелера на предприя- 
тии-изготовителе производится поузловая контрольная сборка 
основных сборочных единиц каждого крана-штабелера. При кон­
трольной сборке производится проверка общих размеров конст­
рукций, геометрической формы, прилегания сопрягаемых елемен-



тов, соответствие допусков проекту, а также проверка совме­
щения монтажных соединений. (Разбираемые после контрольной 
сборки сборочные единицы маркируются);

проверка комплектности изделия (раздел 7 ); 
проверка тары и упаковки (пп. 7 .6 ^ 7 .1 0 ).
6 .2 .3 . При проверке кабины оператора в сборе с электро­

оборудованием проверяются геометрические размеры, правиль­
ность сборки, плотность прилегания двери кабины, работа блок- 
контакта двери кабины, правильность подсоединения приборов 
управления.

6 .2 .4 . Проверка работы рычажного устройства кабины про- 
изводится на испытательном стенде путем многократного поды* 
ема грузоподъемника (5 - 6  раз) до его верхнего положения от­
носительно кабины.

При этом складывание рычага, остановка кабины и ее опу­
скание должны происходить плавно, без толчков и рывков. Од­
новременно проверяются зазоры между грузоподъемником и ка­
биной и отсутствие перекосов относительно колонны.

6 .2 .5 . Грузоподъемник в сборе с электрооборудованием ус­
танавливается на испытательном стенде, представляющим собой 
укороченную колонну крана—штабелера.

На стенде производится проверка: 
геометрических размеров;
работы телескопических захватов с приводом под нагрузкой; 
Перемещения грузоподъемника по направляющим; 
зазоров между катками и направляющими, между клиньями 

и направляющими; 
работы ловителей; 
работы электрооборудования.
6 .2 .6 . При проверке геометрических размеров грузоподъем- 

ника проверяются габаритные размеры, отклонения продольной 
оси грузоподъемника относительно оси колонны, величины вы­
движения телескопических захватов в обе стороны. Производит­
ся регулировка хода захватов и установка упоров.

6 .2 .7 . При проверке работы телескопических захватов с 
приводом под нагрузкой на телескопические захваты устанав­
ливается груз с массой, на 10% превышающей номинальную гру­
зоподъемность крана-штабелера. Телескопические захваты с 
грузом попеременно выдвигаются в обе стороны в течение 
30  мин. При работе телескопических захватов не допускаются



удары и толчки* Проверяется ход захватов, работа конечных 
выключателей и упоров.

После проведения испытаний телескопические захваты про­
мываются и покрываются консервационной смазкой для отгруз­
ки потребителю.

6 .2 .8 . Перемещение грузоподъемника по направляющим про­
изводится путем повторных подъемов и опусканий грузоподъем­
ника с грузом по направляющим испытательного стенда. Про­
веряется плавность перемещения, вращение катков грузопод*^ 
емника, отсутствие задевания грузоподъемника за направляют 
щие.

Одновременно проверяются зазоры между катками грузо­
подъемника и направляющими, а также зазоры между клиньями 
ловителей и направляющими. Зазоры между клиньями и направ­
ляющими после регулировки не должны превышать 2 ,5  мм.

6 .2 .9 . Проверка работы ловителей производится путем по­
ворота рычага ловителей вручную. При этом клинья должны 
одновременно входить в зацепление с направляющими. После 
проверки работы клинья промываются и покрываются консер­
вационной смазкой.

6 .2 .10 . Проверка работы электрооборудования грузоподъем­
ника производится путем присоединения выводов электроаппара­
туры к контрольному стенду. Проверяется правильность уста­
новки приборов и раскладки электроприводов в соответствии с 
техдокументацией, правильность подключения приборов: привода 
передвижения телескопических захватов, конечных выключате­
лей, датчиков наличия груза, занятости ячейки.

Производится настройка осветителей и проверка работы фо­
тоэлементов контроля положения груза.

6 .2 .11 . Ограничитель грузоподъемности испытывается на 
стенде нагрузкой, указанной в рабочих чертежах. Эти нагрузки 
обеспечивают отключение механизма подъема груза крана-шта- 
белера при превышении нагрузки на 25% выше номинальной гру- 
золо дъемност и.

6 .2 .12 . Приводы подъема и передвижения проверяются пу­
тем обкатки вхолостую на стенде в течение 30  мин с ревер­
сированием через 2 -3  мин. Обкатка производится после залив­
ки приводов маслом, предусмотренным технической документа­
цией. Течь масла, толчки, удары не допускаются.

В приводе подъема проверяется центровка электродвигателя
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и редуктора. Одновременно с обкаткой производится регулиров­
ка тормозов.

6 .2 .1 3 . Специальные редукторы, изготовляемые предприя­
тием—изготовителем крановр-штабелеров, обкатываются на стен­
де под нагрузкой, по программе испытаний, разработанной за- 
водом-изготовителем, согласованной с проектной организацией.

6 .2 .1 4 . Обкатка приводов производится после заливки их

маслом предусмотренным технической документацией. Течь ма­
сла, толчки, удары в работе редукторов не допускаются. Уро­
вень звука в редукторах и приводах не должен превышать 
70 дБА.

6 .2 .1 5 . После обкатки масло из редукторов сливается. Зуб­
чатые передачи покрываются консервационной смазкой.

6 .2 .16 . Проверка ограничителя скорости производится на 
специальном стенде, путем раскручивания рабочего шкива огра­
ничителя скорости с ускорением 1 м/с^. Ограничитель скоро­
сти должен срабатывать при числе оборотов шкива, соответст­
вующем линейной скорости на 1 ,1 5 -1 ,4  превышающей скорость 
опускания, но не менее 0 ,5  м/с.

Результаты испытания ограничителя скорости вносят в фор­
муляр (паспорт) крана-штабелера.

Допускается не проводить испытание ограничителя скорости, 
полученного по кооперации, если он поставляется с паспортом, 
имеющим отметку об исполнении. В этом случае паспорт огра­
ничителя скорости прикладывается к формуляру (паспорту) кра­
на-штабелера. Проверка шкафов, электрооборудования кабины
осуществляется путем прозвонки всех электрических целей.

6 .2 .1 7 . При проверке колонны проверяются геометрические 
размеры, соответствие отклонений размеров допускам, парал­
лельность между собой направляющих и перпендикулярность ос­
нованию колонны.

6 .3 . Периодические испытания кранов-штабелеров имеют 
целью установить, что кран-штабелер:

отвечает паспортным данным;
соответствует требованиям безопасности.
6 .3 .1 . Периодические испытания проводятся to объеме, пре­

дусмотренном для опытных об|разцов по лп. 6.1. (кроме про­
верки напряжений и деформаций основных расчетных элементов; 
6.1.1; 6.1,2; 6.1.3 за исключением ресурсных испытаний.

6.4. Методы контроля шума и вибрации должны соответст-
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вовать "Методике измерений уровней шума и вибрации кранов- 
штабелеров" № 7 7 9 0 0 1  МШВ.

6.5 . Техническое освидетельствование производится потре­
бителем в соответствии с инструкцией по эксплуатации. Испы­
тания должны производиться на крановых путях, выполненных в 
соответствии с техническими требованиями, указанными в на­
стоящем стандарте. Стеллажи, обслуживаемые кра ном-штабе ле­
ром, должны также соответствовать техническим требованиям 
стандарта.

7. М АРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВКА 
И ХРАНЕНИЕ

7.1 . Элементы металлических конструкций, собираемые пред^ 
варительно на предприятии-изготовителе, а затем транспорти­
руемые и подлежащие сборке при монтаже крана-штабелера, 
должны маркироваться в местах соединений с другими элемен­
тами крана-штабелера.

Маркировка должна наноситься в местах, доступных для 
обзора.

7.2. На кране-штабе лере должна быть установлена табличка, 
содержащая:

наименование или товарный знак завода-из готовите ля (для
экспортного исполнения -  не указывается);

индекс (тип, марка) изделий;
заводской (порядковый) номер изделия;
гру зопо две мност ь;
высота подъема грузонесущего органа;
напряжение питания;
месяц и год выпуска.
На табличках кранов-штабелеров, поставляемых на экспорт, 

должно быть указано "Сделано в СССР" на русском языке или 
на языке, указанном в заказ-наряде.

Табличка должна соответствовать требованиям
ГОСТ 1 2 9 6 9 -6 7  и ГОСТ 1 2 9 7 1 -6 7 .

7 .3 . Маркировка отгружаемых мест и транспортной тары 
должна выполняться по ГОСТ 1 4 1 9 2 -7 1  и в соответствии с 
заказ-нарядом.

7 .4 . Стеллажные краны-штабелеры транспортируются сбо­
рочными единицами:

тележка в сборе с приводом передвижения, буферами и элек­
трооборудованием (конечные выключатели снимаются);



колонна в сборе;
привод подъема (в  кранах-штабелерах, у которых канатный 

барабан соединяется с приводом подъема с помощью открытой 
зубчатой передачи, канатный барабан транспортируется в сбо­
ре с колонной);

ограничитель грузоподъемности;
оголовок колонны в сборе с направляющими роликами;
ограничитель скорости (с  узлами и деталями установки);
стойка колонны (металлоконструкция);
балка верхняя;
грузоподъемник в сборе с электрооборудованием и кабиной 

(в  кранах—штабе лерах, у которых кабина перемещается отдель­
но от грузоподъемника, она транспортируется как отдельная 
сборочная единица);

датчики автоматического управления, шунты, линейки, конеч­
ные выключатели;

кабельные изделия, детали и узлы крепления кабеля, рао^ 
ветвительные коробки, кабельные тележки и другие узлы и де­
тали разводки кабелей, не смонтированные на сборочных едини­
цах крана-штабелера;

шкафы и пульты управления;
концевые упоры, детали крепления верхнего и нижнего путей 

и другие детали и узлы установки крана-штабелера;
запасные части.
7 .5 . Краны-штабелеры, имеющие секционные по высоте ко­

лонны, транспортируются полностью собранными, без средних 
секций колонн. Собирается нижняя тележка, нижняя секция ко­
лонны, оголовок (на двухколонных кранах-штабелерах верхняя 
балка), грузоподъемник, кабина, привод подъема, ограничители 
грузоподъемности и т. д. При монтаже оголовок (верхняя 6aj>- 
ка) снимается, колонна наращивается до необходимой высоты 
и вновь устанавливается оголовок.

7 .6 . Колонны и стойки стеллажных кранов-штабелеров 
транспортируются без упаковки, однако, при транспортировке 
•канатный барабан, блоки и электрооборудование, установленные 
на колонне, должны быть надежно защищены от атмосферных 
осадков и возможных механических повреждений.

7 .7 . Остальные сборочные единицы и детали должны транс­
портироваться упакованными в ящики по ГОСТ 1 0 1 9 8 -7 1  и 
ГО С Т 2 9 9 1 -7 6  или другой вид транспортной тары. В каждый



ящик с упакованными изделиями должен быть вложен упаковоч­
ный лист по установленной форме. На сборочных единицах кра- 
на-штабелера, отправляемых без упаковки, упаковочный лист 
вкладывается в конверт, прикрепленный на видном месте сбо­
рочной единицы.

7.8. Упаковка сборочных единиц кранов-штабелеров, постав­
ляемых на экспорт, должна производиться в соответствии с 
единым техническим руководством "Упаковка и транспортировка 
экспортных грузов" 1 9 6 6  г.

7 .9 . Количество отправляемых мест, их размер и масса 
должны быть перечислены в формуляре (для экспортной постав­
ки -  в паспорте).

7 .10 . Техническая документация должна быть упакована в 
пакет из полиэтиленовой пленки по ГОСТ 1 0 3 5 4 -7 3  и уложена 
в место N9 1 (при поставке ее с изделием). По требованию 
потребителя техническая документация высылается почтовым 
отправлением.

7 .11 . Все сборочные единицы, предназначенные для транс­
портировки, должны соответствовать нормам и требованиям вы­
бранного транспортного средства. Транспортировка упакованных 
сборочных единиц -  по группе условий хранения С, неупакован­
ных сборочных единиц по группе условий хранения Ж  ̂
ГОСТ 1 5 1 5 0 -6 9 .

7 .12. Транспортировка сборочных единиц крана—штабелера 
производится на открытых железнодорожных платформах и а в ­
тотранспортом.

7 .13 . Размещение и крепление грузов на открытом подвиж­
ном составе производится в соответствии с "Техническими ус­
ловиями погрузки и крепления грузов", утвержденными Мини­
стерством путей сообщения СССР.

7 .14 . Условия хранения должны соответствовать требова­
ниям ГОСТ 1 5 1 5 0 -6 9  для сборочных единил и деталей, упако­
ванных в ящики -  группе С, а для металлических конструкций -  
группе Ж2» при этом срок хранения до переконсервации метал­
лических конструкций не должен превышать 6 месяцев.

7 .15 . Консервация и переконсервация сборочных единиц и 
деталей должна производиться в соответствии с требованиями 
ГОСТ 1 3 1 6 8 -6 9  для II группы изделий, средних С условий 
хранения и жестких Ж -  транспортировки.
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7.16. Электрооборудование должно иметь упаковку и кон­
сервацию, обеспечивающую возможность хранения в закрытых 
отапливаемых помещениях с температурой не ниже плюс 5 С и 
относительной влажностью воздуха до 80%, сроком до 6 меся- 
цев.

Электрооборудование, поставляемое комплектно, хранить в 
соответствии с инструкциями заводовнизготовителей.

7 .17 . Срок защиты без переконсервации сборочных единиц 
кранов^штабелеров, поставляемых на экспорт,- 3 года, запас­
ных частей -  5 лет.

7 .1 8 . Не допускается хранение сборочных единиц крана- 
штабелера в помещениях, содержащих в окружающей среде па­
ры кислот, щелочей и других агрессивных веществ в концен­
трациях, разрушающих металл и электропроводку.

8. УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

8.1. Монтаж крана-штабелера на месте установки (эксплуа^- 
тации) производится заказчиком.

8.2. Кран-штабелер должен быть смонтирован в полном 
соответствии с эксплуатационной документацией предприятия- 
изготовителя.

8 .3 . Кран-штабелер может быть сдан в эксплуатацию только 
после полного технического освидетельствования и соблюдения 
требований настоящего стандарта,

8 .4 . Кран-штабелер должен эксплуатироваться в соответст*. 
вии с инструкцией по эксплуатации предприятия-изготовителя.

8.5 . Для технического обслуживания стеллажных кранов- 
штабелеров необходимо с торца стеллажей устанавливать ре­
монтные площадки.

8.6. Ремонтные площадки, лестницы и галереи должны соот­
ветствовать требованиям * Правил устройства и безопасной экс­
плуатации грузоподъемных кранов", утвержденных Госгортех­
надзором СССР и рекомендациям инструкции по эксплуатации.

8 .7 . Кра н-ш та бел ер должен иметь предупредительную окра­
ску согласно указаниям эксплуатационной документации.

8.8. На кране-штабелере должна быть установлена на вщь- 
ном месте таблица с обозначением грузоподъемности и даты 
последнего технического освидетельствования, написанная круп­
ным шрифтом. Способ нанесения надписи должен обеспечить ее 
долгове чность.
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8.9. Зона работы крана-штабелера должна быть огорожена 
и должна иметь предупредительные знаки безопасности в соот­
ветствии с ГОСТ 12 .4 .0 2 6 -7 6  и ОСТ 2 4 .006 .01 -73 .

8 .10 . Эвакуация оператора из поднятой кабины крана-шта- 
белера в случае отказа механизма подъема или в случае по­
садки кабины на ловители должна осуществляться с соблюдени­
ем правил, приведенных в инструкциях по эксплуатации.

8.11. Установка (монтаж) стеллажных кранов^штабелеров 
должна производиться при соблюдении следующих основных 
требований:

расстояние между верхней точкой крана-штабелера и метал­
лической конструкцией стеллажа должно быть не менее 50  мм;

расстояние между нижней точкой крана-штабелера и непо­
движными элементами пола или стеллажа должно быть не ме­
нее 50 мм;

расстояние между кабиной, поднятой на максимальную вы­
соту, и нижней точкой направляющего пути должно быть не 
менее 100 мм;

ширина прохода между стеллажами должна быть не менее 
габарита перемещающихся в проходе элементов крана—штабеле— 
ра с грузом на захвате с добавлением зазоров не менее 50 мм 
на сторону для кранов-штабелеров с высотой подъема грузоне- 
сущего органа до 15 м и не менее 100  мм на сторону для 
крановр-штабелеров с высотой подъема более 15 м.

8.12. Допуски на установку стеллажных кранов^штабелеров 
приведены в табл. 13.

Таблица 13

Наименование допусков
Численное значение допуска для 

кранов-штабелеров типа
СК; СР СА

1 2 3

Отклонение колонны крана-штабеле­
ра от вертикали (по направляющим для
перемещения грузоподъемника) при 
высоте подъема: 

до 15 м 1+ I-1 О ±5

свыше 15 м ±20 ±10
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П р о д о л жение  табл .  1

1 2 3

Негоризонтальность опорных поверх* 2.1000 1 1000
ностей телескопических захватов, мм 

Неперпендикуяярность осей телеско- 2.1000 1 1000
лических захватов к продольной оси 
межстеллажного прохода, мм

Суммарный зазор между нижними 3±1 2*1
направляющими катками крана-штабе- 
лера и головкой рельсового пути, мм 

Суммарный зазор между верхними 3±1 2*1
направляющими катками к рана-штабе- 
лера и направляющей верхнего пути, 
мм

Суммарный зазор между боковыми 1±0,5 1 *0 ,5
катками грузоподъемника и направ­
ляющими на колонне крана-штабе лера 

Зазоры между клиньями ловителей 2,5±0 ,5 2,5*0 ,5
и направляющими на колонне к рана- 
штабе лера, мм

Допуск на величину хода верхней ±10 ±5
выдвижной рамы телескопических за­
хватов, мм

Несимметричность расположения ±10 ±5
верхней рамы телескопических захва­
тов при их среднем положении, мм 

Смещение телескопических захватов 
относительно номинального положения, 
мм.

в вертикальном направлении ' 1
+ 01 ±5

в горизонтальном направлении ±10 ±5

Т а б л и ц а  14

Наименование допусков
Значение допуска при высоте подъема

до 15  м свыше 15 м

Отклонение основания под установку ±2 ±2
стеллажей от горизонтальной плоско­ при уклоне при уклоне
сти, мм 1:1000 1:1000

Смещение осей стоек стеллажей от­
носительно разбивочныХ осей (в ниж­
нем сечении), мм

±3 *3

Отклонение от горизонтальной пло­
скости опорных поверхностей попок 
незагруженных стеллажей, расположен­
ных на одном уровне, мм

±5 ±10
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Продолжение  табп. 14

Наименование допусков
Значение допуска при высоте подъема

до 15  м свыше 15 м

Отклонение осей стоек незагружен­
ных стеллажей от вертикали в попе­
речном и продольном направлениях, мм

±5 ±10

Негоризонгальность опорных поверх­
ностей полок стеллажей

5 :1 0 0 0 5 :1 0 0 0

Т а б л и ц а  15

Наименование допусков
Значение допуска при высоте подъема

до 1 5  м свыше 1 5 м

Непараллельность оси кранового пу­ 1:1000, но 1:1000, но
ти относительно оси прохода между не более ±2 не более ±2
стеллажами, мм

Отклонение головки рельса краново­

см
+1 ±2

го пути от горизонтальной плоскости, при уклоне при уклоне
мм не более 2 :5 0 0 0 не более 2 :5 0 0 0

Отклонение расстояния от головки ±5 ±10
рельса до опорных поверхностей полок 
стеллажей, находящихся в одном гори­
зонтальном ряду, мм

Максимальный поперечный наклон 20:1000 20:1000
кранового и направляющего путей 

Взаимное смещение тори ев стыкуе­ 1 1
мых путей, в плане и по высоте, мм 

Отклонение положения верхнего на­
правляющего пути относительно кра­
нового пути, мм:

в горизонтальном направлении ±5 ±10
±10в вертикальном направлении ±5

*  Рабочие поверхности после сварки в местах стыка должны быть защи­
щены с уклоном не более 1:100.

8 .1 3 . Допуск не установку стеллажей для стеллажных к р а - 
нов-ш табелеров приведены в табл. 1 4 .

8 .1 4 . Допуски на установку крановых и верхних направляю­
щих путей приведены в табл. 1 5 .



9. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

9 .1 . Изготовитель должен гарантировать соответствие кра- 
на-штабелера требованиям настоящего стандарта при соблюде­
нии условий эксплуатации, транспортировки, хранения, установ­
ленных стандартом, а также условий монтажа, проведенного в 
соответствии с инструкцией по эксплуатации.

9 .2 .  Гарантийный срок устанавливается: для внутрисоюзных 
поставок 1 8  мес. со дня ввода в эксплуатацию, а для кранов- 
штабелеров экспортного исполнения не более 2.4 мес. с мо­
мента пересечения Государственной границы.

Срок гарантии на запасные части (за  исключением быстро— 
изнашивающихся) -  1 2  мес. с момента пересечения Государст­
венной границы.

9 .3 .  Вышедшие в течение гарантийного срока из строя сбо­
рочные единицы и детали по вине завода-изготовигеля заменя­
ются безвозмездно.

9 .4 . Предприятие-изготовитель несет ответственность за 
скрытые дефекты изделия независимо от срока гарантии.
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