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Настоящие технические условия распространяются на коробки 
протяжные, и зго то вл я ете  для нужд народного хозяйства и для 
доставки на экспорт.

Коробки -протяжные иредназчвчэтотся для протягивания и раз~ 
вевления электрических проводов, прокладываемых в  стальных за­
нятных трубах.

Коробки протяжные (далее по тексту — изделия) применяют ся  
в  производственных помещениях и наручных установках под навесом 
за  исключением взрыве -  и пожароопасных установок.

Вид климатического исполнения УЗ и Т2 по ГОСТ 1 5 1 50-69 .
Перечень оборудования и инструментов, необходимых для конт­

роля коробок протяжных, приведен в  приложении 2 .
Перечень документов, на которые даны ссылки в  вэстояотх 

технических условиях, приведен в  приложении 3 .
Пример записи обозначения коробки протяжной КП 160x120, 

предназначеной для внутрисоюзной поставки, при заказе и в  до­
кументации другой продукции:

-Коробка КП 160x120 УЗ ТУ 3 6 -2 0 7 2 -6 6 " .
То же, коробки протяжной КП 250x120, предназначенной для 

поставки на экспорт в  страны с  тропическим климатом
"КОробка КП 250x120 Т2 ТУ 3 6 -2 0 7 2 -8 6 " .
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I *  М Ш Е С К И Е  требования

I Д .  О б щ и е  т р е б о в а н и я
I . I . I .  Изделия дельны со о тветство вать  требованиям настоя­

щих термических условий и комплекта, конструкторских документов 
АЗ 3 ,6 2 2 .0 0 5 .0 0 .0 0 ;  АЗ 3 .6 2 2 .0 0 9 .0 0 .0 0 .

Изделия, предназначенные для экспорта, дополнительно должны 
соо тветство вать  требования*.: условий поставки товар ов на экспорт, 
у 1Веряденньгс Постановлением Совета Министров СССР от 1 4  января 
I9 6 0  г .  JS 3 ?  (в  редакции Постановления Совета Министров СССР от 
17 сентября 1980 г .  '? 8 0 4 ) ,  образцам-эталонам, утвержденным в  
установленном порядке и заказ-н ар ядам .

1 .2 .  О с н о в н ы е  п а р а м е т р ы  и р а з м е р ы
1 . 2 Л .  Тупы, изделий, коды ОКП, степень зацп'хы приведены

в тыЗл. I .
1 . 2 . 2 .  Габаритные размеры и к а сса  изделий приведены в  при­

ложении I .  Отклонение кассы изделий не должно превышать. + 0 ,1 5  к г .

Таблица I

Тип

Коробка КП 160x120

Коообка КП 250x120

Степень
защиты

по
ГОСТ
1 4 2 5 4 -8 0

М О

М О

Код ОКП

Климатическое исполнение

УЗ Т2
на экспорт

34 6474 I 9 I I 34  6474 1 9 1 2

34  6474 1922

Mom I Д*т«
ТУ Х - 2 0 7 2 - 8 6

Лн«т

т



1 . 3 ,  Х г р г к у  e f H C i ' K K i
1 . 3 , 1 .  Поверхности наделяй должны быть чистыми, не должен 

иметь за б о т а , за у сея д ез*  следов расслоения, раковин z  вризна • 
ков коррозия,

I Л *2 . Т е п л о в а т о с т ь  поверхностей р е за  деталей должна быть 
нэ  более по ГОСТ 2 7 8 ^ -7 3 ,

1 ,3  %  Скарные швы долхдк со о тветство ва ть  требованиям lUCT 
Io878~VU, рабочим чертежам к  не должны иметь прожогов, непро­
вар о в, трещин.

Х .3 ,4 .  Зсодитные лакокрасочные по кратки изделий должны быть 
вшюлреяы по 7  к л ассу  ГОСТ 9 ,0 3 2 -7 4  для условий эксплуатации 
УХЛ2 и 1 2  но ГОСТ 9 Д 0 4  -79 .

Толщина лакокрасочнохч) покрытая для видов климатических 
исполнений УТЛ2 « не менее 4 0  мил ; Т? -  не менее 60 мкм.

1 ,3 .5 »  Прочность сцепления лакокрасочного покрытия с основ­
ным материалом изделия должна быть не нике 2 ~го балла по ГОСТ 
1514СК*78.

1 . 3 . 6 .  Средний срок службы изделий до замены не менее 15
лет»

1 , 3 * 7 ,  Удельная материалоемкость коробок дольня бить не 
более : 0 ,0 0 0 3 5  кг/см3 -  для КП 160x120 ;

0 ,0 0 0 2 8  ю /сы 3 -  для КП 2 5 0 x 1 2 0 .
Основным техническим параметре^ явл яется  монтажный объем : 

2927  см3  -  для Ки 160x120 *,
7 2 4 0  см3  -  л^ ч  Кй 2 50x120 .

Удельная материалоемкость рассчитана кая отношение массы 
изделия к  основному Техническому параметру.

1 , 3 , 8 .  Условия эксплуатации изделий в части воздействия 
на вид м ехан и ч ески  факторов внешней среду должны соо тветство ­
вать  группе М2 по ГОСТ 17516- 7?  ; воспринимаемая изделиями 
вибрация но доллна превышать 50  Гц при ускорения 1 ^ .

1 . 3 . Г .  Номинальные значения климатических факторов внеш­
ней среды - по Г0С1 1 5 1 5 0  S9 F ГОСТ 1 5 5 4 3 -7 0 .

Изделия должны сохранять свои параметры в  пределах 
Норы, установленных настоящими техническими условиями в про­
ц ессе  и после воздействи я климатических факторов внешней среды:

Изделия должны быть :
Т) теплоустойчивы ври эксплуатация при температуре ч !0 °С  

(Дчл вида T T EM uT Fitc^ro  исполнения 7 3  ♦ +15°С (для вида
i.iHMaf.n 4 eoKoro исполнения Т2) ; при транспортировании и хр ан е-



енн -  при температуре + 60°С .
2 )  холодоустойчивы при эксплуатация при температуре минус 

5и °0  (для вида климатического исполнения УЗ, минус Ю °С (для ви­
да климатического исполнения 1 2 ) ;  при транспортировании и хранении 
-  при температуре минус 5 0 °С ;

3 ) влагоустойчивн при эксплуатации при относительной влаж­
ности 8 0 £  при 20°С  (для вида климатического исполнения УЗ) 90% 
при 27°С (д ля  вида климатического исполнения Т 2 ) .

1 * 3 .1 0 *  Изделия б  упаковке должны сохран ять сво я  хар актерис­
тики после во зд ей стви я  ударных нагрузок ири транспортировании а 
условиях I  по ГОСТ 2 3 2 1 6 -7 8  в  части воздей стви я  механических 
факторов*

1 . 4 ,  К о м п л е к т н о с т ь
1 . 4 Л .  В  комплект поставки должны входи ть :
1 ) коробки в  собранном ви д е;
2 )  габаритный чертеж -  I  чертеж на транспортное м е ст о , а 

для экспорта -  согласн о  за к а з-н а р я д а .
При п оставке на экспорт в  комплект дополнительно должна 

входить товаросопроводительная документация, соответствую щ ая тре­
бованиям ГОСТ 6 .3 7 - 7 9  и "Положение о порядке составл ен и я , офорег- 
ления и рассылки технической и товаросопроводительной документации 
на товары, поставляемые для экспорта от 2 9  декабря 1979  года 
Минвнешторгэ № 5 6 7 " .

1 . 5 .  М а р к и р о в к а
1 . 5 . 1 .  Маркировка должна содержать следующие данные:
1 ) товарный зн ак  предприятия-изготовителя;
2 ) тип коробки;
3) вид климатического исполнения;
4 ) степ ен ь защиты по ГОСТ 1 4 2 5 4 -8 0 ;
5 ) обозначение настоящих ТУ
Маркировку выполнять на фирменной табличке, выполненной в  

соответстви и  о ГОСТ 1 2 9 6 9 -6 7  и ГОСТ 1 2 9 7 1 -6 7 , прикрепляемой па 
видном м есте и зд ел и я , или любым другим методом, обеспечивающим 
сохранность маркировки в  течение в с е г о  срока службы и здели я.

1 . 5 . 2 .  На ярлы ке, уложенном внутрь транспортного я с т к а , дол­
жны быть приведены следующие данные:

1 )  товарный зн ак  предприятия-изготовителя;
2 ) тип коробки;
3 ) вид климатического исполнения;
4 ) степ ен ь защиты по ГОСТ 1 4 2 5 4 -8 0 ;

* 1____ 1 ______ _______; Лист
ае ТУ 3 6 -2 0 7 2 -8 6 —
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5) обозначение настоящих технических условий ;
6 )  д ата  изготовления.
Маркировочные данные следует наносить любым способом, обес­

печивающим их сохранность в  процессе транспортирования и хране­
ния.

1 . 5 . 3 .  При поставке на экспорт маркировать на фирменную таб­
личку :

1 )  тяч коробки ;
2 ) вид климатического исполнения ;
3) степень защиты по ГОСТ 14 2 5 4 -8 0  ;
4 ) надпись "Сделано в СССР" (на язы ке, указанном в  з а к а зе -  

наряде);
5) д ата  изготовления,
Размер, место крепления фирменной таблички определяется 

конструкторской документацией и требованиями заказа-н аряда.
1 . 5 . 4 .  Маркировка гр уза -  по ГОСТ 1 4 1 9 2 -7 7 ,
При поставке на экспорт дополнительные требования к транс­

портной маркировке должны определяться заказ-нарядом.

1 . 6 .  У п а к о в к а
1 . 6 Л .  Консервация изделий должна соответствовать ГОСТ 

9 .0 1 4 -7 8  : временная защита от коррозии по варианту В3~0 ; 
внутренняя упаковка -  БУ -0;

1 . 6 . 2 .  Упаковка должна соответствовать категории КУ-1 по 
ГОСТ 23 1 7 0 -7 8  и обеспечивать сохранность изделий в  условиях 
хранения 2 по ГОСТ 1 5 1 5 0 -6 9  в течение не менее 2 л е т , а  также 
сохранности в условиях транспортирования 9 по ГОСТ 1515 0 -6 9  в  
части воздействия климатических факторов и в  условиях транспор­
тирования Ж -  по ГОСТ 23216-78  в  части воздействия механических 
факторов,

1 . 6 . 3 .  Изделия должны транспортироваться в  собранном виде.
1 . 6 . 4 .  Изделия должны быть уложены :
коробки типа КП 1 60X120 -  по 600  штук, коробки типа КП 250х 

120  -  по 400 штук в  деревянные ящики, выполненные по ГОСТ 1 0 1 9 8 - 
7 8 ,  типов П-1 или П -2 .

Пшики внутри должны быть обиты двухслойной упаковочной бу­
магой по ГОСТ 8 0 2 8 -7 5 .

Масса упакованного ящика должна быть не более 2000 к г .
1 . 6 . 5 .  В один ящик должны быть упакованы изделия одного типа.

ТУ 36-'2072-8б
Ui4 ПсЗп
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6





--
ь

~
. 

---
---

W
, 

Г
'’

—
 ‘

.<
*±

2 .  ПРАВИЛА П Ш К Й

, 2 Л .  Для проверки соответствия изделий установившегося 
серийного производства требованиям настоящих технических усло­
вий завод-изготовитель должен проводить следующие виды испытаний: 

приёмо-сдаточные ;  
периодические ;  
типовые ;  
квалификационные.
2 .2 .  Приёмо-сдаточные испытания готовых изделий должны про­

водиться при приёмочном контроле в объёме, указанном в таблице 2 
с целью выявления соответствия коробок требованиям настоящих 
технических условий.

Таблица 2

Показатели Технические Виды испытаний Методы
требования, прйё- Верно- квали-'’ ’* контро-

пувкты к о -сд а  д и чее- фикади- л я ,
точные кие онные пункты

I.Внешний вид
I . 3 . I - I . 3 . 3 . + + 3 .1 .

комплектность 1 .4 . + + + 3 .1 :

маркировка 1 .5 . + + + 3 . 1 .

упаковка 1 .6 . + + + 3 .1 .

2 . Основные 
размеры I . I . I ;  1 . 2 .2 . + ♦ 3 .2 .

3 .  Толщина и 
качество лако­
красочного 
покрытия 1 . 3 . 4 ;  1 . 3 .5 . + + + 3 .3 .

4 .Масса 1 . 2 .2 . - ♦ + 3 .4 .

5 . Степень 
защиты I . 2 . I . - - 3 .5 .

6 .  Вибропрочностъ 1 .3 .8 . - - + 3 .6 .

7 . Номинальные 
значения кли­
матических 
факторов 1 .3 .9 . 3 .7 .

8 . Ударопрочность 
при транспор­
тировании 1 ,3 .1 0 . + ЗЛО

(а* JttcT fir /7л>* ЛгП"
ТУ 3 6 -2 0 7 2 -8 5
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Примечание: знак "+ ” обозначает проверку показателей при 
испытаниях* знак -  отсутствие испытаний.

2 . 3 .  При приёмо-сдаточных испытаниях изделия долины предъяв­
ляться  к  приёмке партиями.Под партией следует понимать количест­
во изделий, выпущенных з а  период времени не более одной смены.

Испытаниям по п Д  та б л .2  должны подвергаться 1002 изделий, 
предъявленных к  приемке.

Испытаниям по п .п . 2 и 3 т а б л .2 должны подвергаться 0 ,5 2  
(при поставке на экспорт 1 2 ) от предъявленной партии изделий 
одного типоразмера, но не менее 5 штук.

2 . 4 .  Контроль качества сварных швов должен производиться 
до нанесения в с е х  видов покрытий.

2 . 5 .  При неудовлетворительных результатах приёмо-сдаточ­
ных испытаний по п .п . 2  и 3 должны проводиться повторные йены- { 
тания на удвоенном количестве изделий, взятых от той же партии.

2 .6 .  При неудовлетворительных результатах повторных приё­
мо-сдаточных испытаний в ся  предъявленная к приёмке партия откло­
няется .

2 - 7 .  Периодические испытания изделий должны проводиться не 
реже одного р аза  в  три года.

2 .8 .  При периодических испытаниях проверке должны быть 
подвергнуты не менее 5 изделий каждого типа со склада готовой 
продукции.

2 . 9 .  Периодические испытания должны проводиться по програм­
ме и методике испытаний, утвержденной в  установленном порядке.

2 .1 0 .  При неудовлетворительных результатах периодических 
испытаний хотя бы по одному показателю проводят повторные ис­
пытания на удвоенном количестве изделий. Результаты повторных 
испытаний являются окончательными.

2 .1 1  • Периодические испытания должны проводиться заводом - 
изготовителем с  приглашением, при необходимости, представите­
лей организации-разработчика, и заказчика. Состав комиссии 
назначается руководителем завода-изготовителя.

2 .1 2 .  Типовым испытаниям подвергаются изделия при измене­
нии конструкции, материалов, технологии изготовления, если эти 
изменения могут оказать влияние на качество изделий.

2 .1 3 .  Типовые испытания проводят по программе, утвержден­
ной в  установленном порядке, согласованной с  разработчиком тех­
нических условий, а  также с заказчиком (при необходимости).

ТУ 3 6 -2 0 7 2 -8 6 M o t
Ц}н /fuc7 fedcktfM rf*na 9



2 .1 4 . Испытания установочной серии (первой промышленной 
партии) -  (квалификационные) проводят с целью определения 
готовности производства к серийному выпуску продукции на ос­
нове отработанного производственного процесса, обеспечивающего 
стабильное качество продукции.

2 .1 5 .  Испытания установочной серии (первой промышленной 
партии) проводит изготовитель при участии разработчика с приг­
лашением, при необходимости, заказчика (основного потребителя).



з, метода контроля
3 .1 .  Проверка внешнего вида изделий ( п .п .1 .1 .1 ;  I . 3 . I -  

1 . 3 . 3 . )  должна производиться внешним осмотром и сравнением с  
эталонами изделий.

Проверка комплектности изделий ( п . 1 . 4 . ) ,  маркировки ( п .1 .5 )  
и качества упаковывания ( п . 1 . 6 . ) должна производиться внешним 
осмотром путём сопоставления с  требованиями настоящих техничес­
ких условий, заказа  и конструкторской документации.

3 .2 .  Проверка размеров ( п .п Л Д .Г ;  1 . 2 . 3 . )  должна произво­
диться измерительными инструментами, предусмотренными техноло­
гией изготовления изделий или специальными, обеспечивающими 
требуемую чертежами точность.

3 .3 .  Проверка внешнего вида лакокрасочных покрытий ( п .1 .3 .4 )  
должна производиться по ГОСТ 9 .0 3 2 -7 4  и сопоставлением с  этало­
ном покрытия, утвержденным в  установленном порядке.

Проверка толщины лакокрасочных покрытий должна производиться 
толщиномером по ГОСТ 1 1 3 5 8 -7 4  с  ценой деления 0,01м м .

Проверка прочности сцепления лакокрасочного покрытия с  ос­
новным материалом изделия на соответствие п .1 . 3 .5 ,  должна произ­
водиться методом решетчатых надрезов по ГОСТ 1 5 1 4 0 -7 8 .

3 .4 .  Проверка массы изделий ( п .1 . 2 .3 . )  должна производиться 
взвешиванием с  погрешностью не более 5%.

3 .5 .  Проверка степени защиты ( п .1 . 2 .1 . )  должна произво­
диться по ГОСТ 1 4 2 5 4 "8 0 .

3 .6 .  Механические испытания на соответствие требованиям 
пункта 1 . 3 .8 .  должны производиться по ГОСТ 16962-71  по методу 
1 0 3 - 2 .I .

Изделия двумя сварными швами длиной 1 0-15  мм прихватыва­
ются с  двух противоположных сторон корпуса коробки к листу тол­
щиной не менее 1 0  мм. Лист болтами MI2 крепится по месту к сто­
лу вибростенда.

Изделия считаются выдержавшими испытание, если после ис­
пытания не будет обнаружено механических повреждений и разруше­
ний сварных швов.

3 .7 .  Климатические испытания на соответствие требованиям 
П Д .3 .9 .  должны проводиться по ГОСТ 16 9 6 2 -7 1  :

I )  испытание на теплоустойчивость при эксплуатации, транс­
портировании и хранении -  по методу 201- I  или 2 0 2 -1 .

Время выдержки изделий в  камере при установившейся темпе­
ратуре -  не менее 2 часов ;

K/W
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2 )  испытание на холодоустойчивость при эксплуатации, транс­
портировании и хранении -  по методу 2 0 3 -1  или 2 0 4 -1 ,

Время выдержки в  камере холода при установившейся темпера­
туре -  не менее 2 часо в;

3 )  испытание на вд: гоустойчивость по методу 2 0 7 -2 .
Режим испытания должен соо тветство вать  ускоренному испы­

танию для степени жесткости :
1У -  для вида климатического исполнения УЗ
УШ -  для вида климатического испытания Т2.
3 . 8 .  После извлечения изделий из испытательной камеры их 

выдерживают в нормальных климатических условиях по ГОСТ I 5 I 5 0 -  
69 в  течение суток. Затем производится их внешний осмотр и про­
вер к а на соответствие требованиям п . 1 Д Л . ( в  части разм еров), 
п .1 .2  Л .  (в  части степени защиты).

3 . 9 .  Требования пункта 1 . 3 . 6 .  проверке не подлежат.
Средний срок службы гарантируется конструкцией и технологи­

ей изготовления.

3 .1 0 .  Механические испытания на соответствие требованиям 
п . 1 , 3 .  должны производиться следующим образом :

коробки упаковывают в  транспортную тару и устанавливают в  
кузов гр узового автомобиля и закрепляют; испытания проводят 
при движении по грунтовым просёлочным дорогам со скоростью 
2 0 -3 0  км/час на расстоянии 2 0 0 -3 0 0  км.

Изделия считают выдержавшими испытания, если в р езультате 
осмотра после испытаний не будет обнаружено механических пов­
реждений и разрушений сварных швов.

'.ЛИ
Щ Г У '& ы чм //•V/p*
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4 .  ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ
4 . 1 .  Изделия допускается транспортировать любым видом транс­

порта.
Условия транспортирования должны соответствовать требова­

ниям следующих нормативно-технических документов :
"Правил перевозки грузов МПС" ч .1 .  и зд .1983  ,
"Правил перевозки грузов автомобильным транспортом" 

Министерства автомобильного транспорта РСФСР, и зд .1 9 7 9 ,
"Правил перевозки гр узов" Минречфлота РСФСР, изд. 1 9 7 9 , 
"Руководства по грузовым перевозкам на внутренних воздуш­

ных линиях СССР” , и зд .1 9 7 9 ,
"Правил безопасности морской перевозки генеральных гр узов" 

Минморфлота.
4 .2 .  Условия транспортирования упакованных изделий в  части 

воздействия климатических факторов внешней среда являются та­
кими же, как условия хранения на открытых площадках :  для мак­
ро климатических районов с умеренным и холодным климатом на су­
ше -  по условиям хранения 8 , для всех  макро климатических 
районов на суше, для макроклиматического района с  тропическим 
климатом и при морских перевозках -  9 по ГОСТ 1 5 1 5 0 -6 9 .

Условия транспортирования в  части воздействия механических 
факторов -  Ж по ГОСТ 2 3 2 1 6 -7 8 .

4 .3 .  Условия хранения упакованных изделий в  части воздей­
ствия климатических факторов внешней среда :  2  -  для вида кли­
матического исполнения УХД2 по ГОСТ 1 5 1 5 0 -6 9  йа допустимый 
срок сохраняемости изделий до ввода в  эксплуатацию не менее 
2 -х  л е т ; 6 -  для вида климатического исполнения Т2 по ГОСТ 
1 5 1 50-69  на допустимый срок сохраняемости изделий до ввода в  
эксплуатацию не менее 1 , 5  л е т .

b
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5 .  УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ
5,1»  Коробка протяжная устанавливается непосредственно 

на трубу, в  которой проходит кабель или провод. Крепление 
коробки к трубе производится сваркой.

5 .2 .  Рабочее положение коробки -  любое.
5 .3 .  Лакокрасочное покрытие, нарушенное на монтаже в ре­

зультате сварочных рзбот, должно быть восстановлено в  соответ­
ствии с  требованиями п .1 .3 .4 .

6. ГАРАНТИЙ ИЗГОТОВИТЕЛЯ
6 .Х . Изготовитель гарантирует соответствие изделий тре­

бованиям настоящих технических условий при соблюдении условий 
транспортирования, хранения, монтажа и эксплуатации.

6 .2 .  Гарантийный срок эксплуатации -  два года со дня вво­
да изделий в эксплуатащ®.

6 .3 .  Гарантийный срок эксплуатации изделий, поставляемых 
для экспорта -  один год со дня ввода в эксплуатацию, но не 
более двух лет с  момента проследования через Государственную 
границу СССР.
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Приложение 2

Перечень оборудования, 
необходимого для контроля изделий

Наименование

Штангенциркуль Щ -1 -1 2 5 -0 ,1

Линейка 0-500 
ГОСТ 427-75

Весы лабораторные общего 
назначения ГОСТ 24104-80

Толщиномер индикаторный
ГОСТ 11358-74
Образцы -  эталоны коробок
протяжных

Эталоны покрытий 
Камера шкафная КТХ 
ГОСТ 10370-71

Камера шкафная КГХй 
ГОСТ 103 7 0  7£

Характеристика

Предел измерения 0-125  мм 
с отсчетом до нониусу ОД мм

Предел измерения 0-500  мм 

С ценой деления О, СП кг .

Цена деления 0 ,0 1  мм

Номинальный рабочий объём 
X н3 . Предел воспроизводи­
мых температур +155°С минус 
70°С

Номинальный рабочий объём 
I  м3 . Воспроизведение отно­
сительной влажности с верх­
ним пределом 10056 при тем­
пературах от +20°С до +50°С

Примечание. Допускается замена указанною оборудования 
аналогичным по своим характеристикам уна- 
веяноку.



Приложение 3

Перечень документов, на которце далм ссшпсн 
в  ТУ 3 6 -2 0/ 2-85

Ю Т  2 Л 0 & -7 9  
ГОСТ 2 Л 1 4 - 7 0

тога 15150-69

ТОСТ 2789* 73

Ю Т  I4 X 8 2 -T / 
ТОСТ ICE98- 78

ЮСТ 8626-75

ГОСТ 9..D32-74

4

N

ГОСТ 9.104»-79

ГОСТ 15878-79

ГОСТ 16962-71

ГОСТ 15140*78 

ГОСТ 11356-74 

ТОСТ 10370 71

ГОСТ 24104-803

ЕСКД. Общие требования к текстовки документам. 
KJKJL Технические условия.Правила построения, 
изложения и оформления.
Машины, приборы и другие технические изделия. 
Исполнения для различных климатических районов. 
Категории, условия эксплуатации, хранения и 
транспортирования в  части воздействия климати­
ческих факторов внешней ср еда.
Шероховатость поверхности. Параметры и хар акте­
ристики.
Тара транспортная. Маркировка.
Ящики деревянные для грузов массой свыше 500 
до 20000 к г . Общие технические условия.
Бумага упаковочная водонепроницаемая двухслой­
ная.
Единая система защити о т коррозии и старения. 
Покрытия лакокрасочные. Классификация и обозна­
чения.
Единая систем а защ и т от коррозии и старения. 
Покрытия лакокрасочные. Группы условий эксплуа­
тации.
Соединения сварные, выполняемые контактной 
электросваркой. Основные типы и конструктивные 
элемента.
Изделия электронной техники и электротехники. 
Механические и климатические воздействия. 
Требования и методы испытаний.
Материалы лакокрасочные.
Методы определения адгезии.
Толщиномеры индикаторные с ценой деления 0 ,0 1  и 
0 ,1  мм.
Камеры испытательные тепла и холода ,
тепла, холода и давления ;  тепла, холода и влаги*
Типы и основные параметры.
Весы лабораторные общего назначения и образцовые. 
Общие технические условия.
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ГОС? 23216-78

Ш Х  17516-72

ГОСТ 1 4 2 5 4 '8 0  

r o c i  6 .3 ? - ? 3  

ГОСТ 23170-78  

IOCl’ 166-80  

ГОСТ 427-75

ГОСТ 15543--70

Изделия электротехнические. Хранение, транс­
портирование, консервация, упаковка.
Общие технические требования и метода испытаний. 
Изделия электротехнические. Условия эксплуата­
тор в  части воздействия механических факторов 
внешней среди.
Изделия электротехнические. Оболочки. Степени
8вЩ И 1Ы *

УС-iU Система документации по внешней торговле. 
Товаросодроводительыая документация.
Упаковка для изделий матаностроения.
Общие требования»
Штангенциркули. Тиш . Основные параметра. 
Технические требования.
Линейки измерительные металлические.
Основные параметры ж размеры.

Изделия электротехнические. Исполнения для раз­
личных климатических районов .Условия эксплуатации 
в  части воздействия климатическик факторов вн еи - 
кзй среды.
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