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ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ ПО ГРАЖДАНСКОМУ СТРОИТЕЛЬСТВУ И АРХИТЕКТУРЕ

ПРИ ГОССТРОЕ СССР

типовые КОНСТРУКЦИИ И ДЕТАЛИ здании и сооружений
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БЛОКИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ШАХТ ЛИФТОВ  
ДЛЯ ЖИЛЫХ ЗДАНИЙ ДО 9 ЭТАЖЕЙ

С ВЫСОТОЙ ЭТАЖА 2.8 МЕТРА 

ВЫПУСК 1
элементы ж елезобетонных ш ахт пассаж ирских л и ф то в  с  
противовесом с з а д и  каби н ы  (утолшениестенок блоков к низу)

РАЗРАБОТАНЫ ЦНИИЭП ЖИЛИЩА 
ГОСУДАРСТВЕННОГО КОМИТЕТА ПО 
ГРАЖДАНСКОМУ СТРОИТЕЛЬСТВУ И
Архитектуре  п р и  Го с с т р о е  с с с р

Утверж дены и  введены  в  действие го с 
ком итетом  ПО ГРАЖДАНСКОМУ СТРОИТЕЛЬ
СТВУ И АРХИТЕКТУРЕ ПРИ ГОССТРОЕ О ССР  
с  15 НОЯБРЯ 1972г. При кла^нв от И августа 197£г.
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Рабочие чертежи сборных железобетонных элементов шахт лиф
тов разработаны в соответствии с заданием Госкомитета по граждан
скому строительству и архитектуре при Госстрое СССР от 23.Ш-1972Г.

виде жестких вкладышей. Изготовление плит перекрытий над 
шахтами лифтов и тумб под буферы кабин -  в горизонтальных 
формах.

Чертежи разработаны для шахт жилых зданий до 9 этажей при 
высота зтажа 2 ,8  м, для пассажирского лифта по ГОСТ 5746-67 грузо
подъемностью 320 к гс ,с  кабиной размерами 1000x1200x2100 мм,со 
скоростью движения кабины 0,71 м /сек ,с  расположением противовеса 
сзади кабины,с верхним машинным помещением,для обычных условий 
строительства.

Чертежами предусмотрена так же возможность размещения в 
шахте оборудования лифтов модели 1964-1967гг. грузоподъемностью 
350 кгс ,с  кабиной размерами 980x1120x2100 мм,со скоростью движе
ния кабины 0,65 м /сек ,с  противовесом саади кабины.

Чертежи разработаны на основе ГОСТ 17538-72 "Блоки железо
бетонные для шахт лифтов" и альбомов гаданий на проектирование 
строительной части лифтовых установок АТ-5.00-71 с учётом АТ-4.00- 
66,выполненных 11ПКБ по лифтам объединения "Союзлифтмао"

Шахта лифта состоит из сборных блоков-средних высотой на 
этаж, нижнего г  верхнего,плиты перекрытия над шахтой лифта и 
тумб под буфер кабины.

Изделия рассчитаны и законструированы в соответствии с тре
бованиями СНиП П-В. 1-62*

Все элементы шахты лифта изготавливаются из тяжелого бетона 
марки 200 и армируются пространственными каркасами,предваритель
но собираемыми на кондукторе из плоских сеток и каркасов.

Указания по изготовлению

При изготовлении блоков для шахт лифтов и плит перекрытий 
над шахтами должны соблюдаться требования СНиП I-B .5 -6 2 , I-B .5 . 
1 -6 2 ,ГОСТ 13015-67, ГОСТ 17538-72, а также технических условий 
для этих изделий,утвержденных в установленном псГрядке.

Изделия запроектированы с учётом изготовления их в сталь
ных формах. Формование блоков предусмотрено в рабочем положении 
на специальных установках с применением внутренней оснастки в

Формовочное оборудование н технология изготовления должны 
обеспечить проектное положение сеток,каркасов,закладных деталей 
и монтажных петель.

С особой точностью должна быть выполнена фиксация закладных 
деталей для крепления направляющих кабины,противовеса,дверей н 

закладных деталей для крепления смежных блоков шахт лифта между 
собой по высоте.

Сталь для изготовления арматурных сеток,каркасов,монтажных 
петель и закладных деталей должна удовлетворять требованням ГОСТ 
380-71.

Механические свойства стали должны проверяться в соответствия 
с  Гист  12004-66. Проверку прочности бетона следует производить в 

соответствии с ГОСТ I 0180-67.
Изготовление сеток и каркасов должно производиться контакт» 

ной точечной электросваркой в соответствии с требованиями СВ 
393-69.

Закладные детали изготавливаются в соответствии е Ш 313-65 
издания 1968г. Закладные детали должны быть изготовлены из угол
ков и полосовой стали марки Ст.З.

Монтажные петли должны быть изготовлены не круглой арматур
ной стали класса A-I марок ЪСт.Зсп2 и ВСт. Зпс2.

При температуре -40° и ниже сталь марки ВСт. Зпс2 
применять не следует.

Сварная-арматура,монтажные петли и закладные детали должны 
соответствовать требованиям ГОСТ 10922-64.

Величина отпускной прочности бетона устанавливается в зави
симости от климатического района строительства,времени годе,у вдо
вий и сроков монтажа и загружения изделий. В летний период раз
решается отпуск изделий с завода-изготовителя с прочностью бетона 
не менее 70* от проектной марки по прочности на сжатие.

При отпускной прочности менее 100* завод изготовитель обя
зан гарантировать достижение бетоном в возрасте 28 дней проектной 
прочности.
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После формования блоков открытые поверхности закладных дета
лей,монтажных петель, ниш я отверстий должны быть очищены от наплы-. 
воз бетона,а закладные детали и монтажные петли должны быть допол
ните лъио защищены от коррозии цеывнтно-козвиновой обмазкой.

Изделия должны храниться на складах и транспортироваться а 
рабочей положении о опираннем на деревянные подкладки.

Отклонения от проектных размеров блоков,плит перекрытий 
над вахтами лифтов и тумб ие должны превышать величин, у казанных в 
таблице 4 и п. ХД4 ГОСТ 17538-72,за исключением допуска по высо
те блоков, который должен быть в пределах 0 + ХО ыы.

Внешний вид,качество поверхностей,допускаемые размеры 
дефект» изделий должны приниматься по техническим требованиям
ГОСТа Х7538-72.

Блока Ш132-28, -21132-9 и плита ПЛБ2-18.Х9.2 предусмотрев** 
для случая,когда шахта лифта примыкает в стенам машинного дс 
щеикя справа от входа в изданное помещение; блоки Ш132-28Д, 
ШЛ32-9А и плита ПЛ32-18.19.2А -  слева.

Паспортизация,хранение,транспортирование и монтаж эле
ментов шахт должны выпомяться в соответствии о ГОСТ 13015-67 
и техническими условиями на эти изделия.

Указания по монтажу

В целях обеспечения звукоизоляции жилых помещений ствол 
шахты и фундамент под ним должны быть отделены от примыкающих 

конструкций звукоизоляционной или воздушной прослойкой не ме
нее 20 мм.

Отклонение монтажных петель я закладных деталей для их 
приварки в плоскости а из плоскости стенки блока не должно пре
вышать 2 мм.

Допуск на шероховатость поверхности блоков принят по 
классу 8Ш в соответствии со СНиП I-B . 5-62.

•г

В альбоме принята буквенно-цифровая система маркировки 
изделий; например, ШЛ 32-28, ПХ 32-18, 19 .2 , Т32. Буквы ОД,
ЯД, X -  соответственно обозначают блок для шахты лифта, пли
та перекрытия над шахтой лифта, тумба под буфер кабины. Цифра 
82 обозначает -  грузоподъемность лифта в десятках кгс.

Цифра 28 обозначает -  высоту блока в дециметрах.
Цифры 18.19.2 обозначают -  размеры плиты по ширине, длине 

н высоте в дециметрах*

Монтаж шахты должен выполняться с опережением монтажа 
примыкающих конструкций зданий на один блок. При монтаже долж

на быть обеспечена соосность блоков. Отклонение стен шахты от 
вертикальной плоскости не должно превышать 15 мм на всю высо
ту шахты.

Элементы шахты должны монтироваться на цементном растворе 
марки не ниже 100; толщина шва между блоками принята 20 мм. 

Заполнение швов раствором должно быть тщательным и обеспечи
вать герметичность шахты.

Блоки шахты лифта и плита перекрытия над шахтой лифта 
при монтаже должны крепиться между собой путем приварки мон
тажных петель нижестоящих блоков в закладным деталям выше
стоящих блоков или плиты перекрытия. Детали стыков блоков и 
блока о плитой перекрытия над шахтой лифта см.листы 29,30.

Нижний блок,предназначенный для установки в грунт,должен 
иметь снаружи гидроизоляцию,выполненную в соответствии о 
проектом*
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Искривление монтажных петель,используемых в качестве фик
саторов и соединительных элементов при монтаже,не допускается . 
В связи с этим для подъема блоков шахт лифтов должны применять
ся траверсы с вертикальными стропами.

Устойчивость шахты лифта обеспечивается связью плиты пе
рекрытия над шахтой со смежными конструкциями,для чего исполь
зуется закладные детали в торцах плиты.

Опирание на шахту лифта смежных элементов не допускается.

На уровне междуэтажных перекрытий зазоры между стволом 
шахты лифта и примыкающими конструкциями должны заполняться уп
ругими (звукоизолирующими) прокладками.

Для обеспечения при монтаже проектного положения нижне
го и верхнего блоков шахты лифта,стенки этих блоков,соответст
вующие стенке среднего блока с проемом,помечены стрелками •

Для монтажа лифтового оборудования на боковых стенках ос
новных блоков предусмотрены прямоугольные отверстия для опира- 
ния брусьев под инвентарные подмости.

Над дверным проемом этих блоков предусмотрены ниши кони
ческой формы,используемые для установки заглушки замка аварий
ного открывания дверей шахты на нижнем и верхнем этажах. Стен
ка ниши пробивается при монтаже шахты.

После ыовтажа лифтового оборудования необходимо в стволе 
вахты лифта произвести следующие работы:

а )  сделать обрамления дверных проемов ишхтн лифта,

0 )  Заделать отверстия для опирания брусьев, за исклю
чением отверстий блока нижнего этажа,которые используются 
при эксплуатации лифта для осмотра дверей шахты этого блока,

в) заделать неиспользованные ниви для аварийного 
открывания дверей.

TI C Б л о к и  Ж е л е з о б е т о н н ы е  ш а х т  л и ф т о в  д л я  Ж и л ы х
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При использовании лифтового ооирудования с кабиной разме
рами 980x1120x2100 мм, (модели лифтов 1964-1967гг.) грузоподъем
ностью 350 кгс ,со  скоростью движения кабины 0,65 м /сек, необхо
димо предусмотреть ыеталличесхие детали для присоединения 
кронштейнов крепления направляющих кабин.

Плиты перекрытий над оахтаыи лифтов подлежат испытанию 
по ГОСТ 8829-66 в соответствии с приведенный! на рабочих черте
жах схемами испытаний. Испытание блоков пахты в заводских усло

виях в связи со сложностью их проведения не производится при 
условии выполнения требований,изложенных в о . 1 ,4  и п. 1 ,5  ГОСТ 
8829-66 и разделе,йетоды испытаний ГОСТ 17538-72.

Чертежи настоящего выпуска в части технологичности изго
товления блоков вахт лифтов согласованы ЛЕНЗНИИЭП он /  письмо 
* 25-9-5991 от 4 А -  Г972 Г./

X X

X

До серийного выпуска изделий шахт лифтов должна быть из
готовлена опытная партия,подлежащая проверке на технологичность 

изготовления и на нагрузки,возникающие при монтаже и транспор
тировании изделий,а так же,в случае необходимости, вне сеян кор
рективы, учитывающие результаты изготовления изделий при испыта
нии опытных образцов формовочного оборудовавши.

з а д н и й  до 9  з т д А е й с  в ы с о т о й  э т л Ж л  2 . В  м р т р а
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i 4 8 9
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r.с м е ц е  hvm? м.

Наимтнова ние 
из амия Ма м а

t  9 I  А И И « 
Б А Н К И

Н И Л И И И
Б Л О К

Верди» е
Б A ft К И

Плиты пере к* 
р ь п и й  НАД 
ШАХТАМИ АИфТЗА

ЬМ6А Q О & 
БТфеР КАБИНЫ

ш л з г - г е

ШЛ52-28А

С верхним МАШИННЫМ

3  м  и 3

и и з г - н

Ш А ъ г -  9  

щ л з г -  9 л

ПЛ52-18.19.2
Ш 2 - 1 8 . 1 9 . 2 А

т ъг
1 ^

Б е с  
к г

Об* г м
НТВ НА К1

4240

2560

С З А Д И  С А Б И Н Ы .

ВВС СТА А К
к г

4.102

Q.941

1514-0

1450

140

0.402

9.458

104.55

3 2 Л 2

М а р к а  
Б * Т | Ц  А

"5Т“
M t . u m

200

200

43.44

4 3 . 1 2

290

200

11

1 6

П р и м е ч а н и я

«Блоки ША32-28,Ш А32-9 и пли
та ПЛ32-18.49.2 првдтемвтр е мы
ЛАЯ СЛУЧАЯ,  КОГДА ШАХТА 4Иф-  
ТА П Р И М Ы К А С Т  К и е и А М  МА 
ШИННОГО п о м е щ е н и я  с п р а в а  

( б а н к и  Ш Л Э 2 - 2 8 а , Ш Л 3 2 - 9 4  * 
п л и т а  9 А 3 2 - 1 8 . 4 9 . 2  А СА8ВА ) от 
в х о д а  I  м а ш и н н о е  п о м е щ е н и е .

i t  Т е И К М Б A I  К I  В ,  Й 9 М Е Ч Е Н Й Ы ®  

С Т р в Л  И А М Н ,  С Т А В Я Т С Я  Я М  

МОНТ A ill в Ш А Х Т Ы  А И Ф 7 А 
С« СТО Р ОН Ы В Х | Д А  А АИфт

24Д4

28

П

блоки йклезоБетонные шахт лифтов, аая йшлых ш и п и  до 9 m f t e w . c  высиди эта* *  2.В ш т и

Н 1 м в и к а д т т р *  и з д е л и й _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

С е р и г  
1. 16-V-

Е П т Г Г л Г  
1 I И



liT
i*

с 
н 

e >
 

\^
&

1ш
Т

4
П

г1
*и

ш
\

U l A X T A  l U t t A l l l M P C K O r o  Д М ф Т А  t  К А Б И Н О Й  Р А Ъ М В Р А М й  9  8 C H 1 2 0 *  (MOO MW, ( А цфт Ы N1 A? A *1 1 9 4 4 - f U l  f  r )  f  P j  se-  
п о д т > е м и о с т ью 3 5 0 к г е ; с о  с к о р о с т ь ю  д в и ж е н и я  к а б и н ы  Q , 6 5 m / t e i  c o p e m t o o e c i v  о д а а

к а ь и н ы , с  в е р х н и м  м а ш и н н ы м  п о м е щ е н и е м

Щ н м е н  о м  и м е  
и з д е л и я М а р к а 3  с t и э

Е ё с  1
к  Г

0 е к е и  
к е т  ек  а  г

Б е т  стали 
к г

М а р к а
н и м

М
РАБ « р т 0 Р И М М А  Й | |

С м а н и и  

I  А  О А

ш к ъ ь - п Ч|

>
б

0

s''

1

S i
I
г

4 5 8 0 V H S 4 0 8  4 9 4 8 8 5 1

i A a i  Б л е к  в ft Ш А 5 5  9 8  и  
ША55 - 9  А Р 8  Д Т  с м о т р  В Т  А 

м е т А А А м ч е е к н е  д е т д л и  

д а з  п р н е о е д н « е н « я  к р е к ш е е -

Н З В  К Р е Л А 8  Н Н Я  Н Д 1 Р Д В А Я -  

Ю Щ М Х  К А Б А Н Ы .

{ . С т е й к *  в л  *  к в » д о м е ч е н 

н ы е  C T P C A K A M U ,  С Т А Д В Т -  

С 9  Я Р И  М О Н Т А Л е  Ш А Х Т Ы

л н ф т д  с е  с т о р о н ы  в х о д а  

1  л и ф т

Н М Ж И К  N 

м м

ш л з г - и »

i

<
s j

> =

г

:

Г 4 * 4 0 0.949 5 2 9 2 200 11

В е р х н и й

Б Л О К

Ш А  3 5 - 9

с

Г 1 1 4 0 0 . 6 0 2 59.10 t o o 54

П л и т а  п е р е к -

щ т и я  Н А Д  

1 Ш Т 0 И  А И ф Т А

П А 3 5 - Л . 1 9 . 2 п ъ о 8 .652 4V12 4 0 0 Ъ 1

Ь м Б А  П О Д  

Б Т ф е р  К А Б И Н Ы

1 ъъ J$J , o >
¥ *

**

Г 180 0.095 — 9 00 Ъ б

т к блоки А е А В ’ П К В Т О И И Ы Е  ш л и  А « ф т  в ь для | 1 ш ы х  З ДА Н И И  до 9  Э Т А Л О Н ,  с в ы с о т о й  ЭТА Ж А 2 8 метод С е р и я
1 1 8 9 6

-о —J
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ММВ4Ц'1|« *о»Бща н й_*_
j r r m y / i z z .Ц g ■>, г-г- ^

£6.16 и ад 12 1 т г :1азмдиг
Л 1 --- ®НЯ 7 K & W & * ШН;!Ш2-94(НМЯ) -------- Ш Ш Ш р е *? .

Н л т З К »  И  iiiAitU ЛйфТА ГР)30!ЮА'емНйСПкН2 j 
3 2 6  x r c  ( 3 5 0  к г  9  э т  «t# я л о г  в з д а н и я  я о  м о н т а ж н о й  е ц г м е -

•  «чтим ям мышиного
помечен ид

■ А 3 £ - £ В ;1 А Н - £ 8 А  %
( l A  35 88)

ВШ-е8;ШЛ32-2вЛ 
(|А35-гЙ)

V7391
ВЛЗ£-2а;1Ш 2-28А S

^  ( щ а 3 5 - г а )  »

щлз&Еа.ЦАза-ш s
(ША35-28) ^

Ш А 32-28; Щ А32-28 А
( I U A 3 S - 2 8 )

. . .  н Т ^ « * » т  | 1 1

nee
М О Х  Ф О Н Д А М O H T  м к /  4 511 1VoS | Н о о  

Ш А Х Т *  A U ф  7 A J  U S p t j

1 - 1  1 - 1
МонтаА ная схема шахты

ъ - ъ

ЛднмачА иия

и

ф
Н А И М О Н Ю А Н н е  Н А  Г Р О З А Х

Ио РМАТ
и т ш

7

1ка?фй
neptf?

? A C W
МАГНА

7

1 Д н ф т ю о е  о б о р т л о в а н н е в  м а ш и н н о м  
п о м е щ е н и и

з л
Л -»

1 . 2 4.1

2
8 р G м е н н к я  р А с ч е т н д я  н а г р т з к а  н а  
ПА КТО П е Р е К Р Ы Т и Я Н А А Ш А П О Й ( 0 . 5 * 1 , П 8 * 1 , ? 3 * П 8 ) — — 1 . 1 8

ь
Пол м а ш и н н о г о  помещения 
( 1 1 8 *  1 , 9 3 *  0.05 *  2 , 3  -  0,4) £ 4 0 1 2 0.48

4 П л и т а  п е р е к р ы т и я  н а д  ш а х т о й 1 . 1 3 1 . 1 190

S в е р х н и й  б л о к  ш а х т ы 1 . 5 4 1. 1 1 . 1 0

6 Ь ф т о в о в  о б о  р у л о  в а  нм е в е р х н е г о
Б Л О К А  Ш А Х Т Ы 0.1 1. 2 0.12

1 Средние Блоки ш а х т ы  9 э т а  ж ей 
(4,26 *  9 э т  =  3 8,4 т.) 38,4 4 . 1 4 2 . 3

8Л и ф т о в о е  о б о Р ч д о в А Н и е  с р е д н и х  б л о 
ков ш а х т  ы  ( 0 , 4  к 9 э г  -  3,6т) 3. 6 1 . 2 U 3

9 Н и Ж н и Й  Б Л О К  Ш А Х Т Ы 2 . 3 6 1. 1 2. 60

т о Л и ф т о в о е  оБОРЗдовАЯие и и Ж н е г а  
б л о к а  ш а х т ы 0.1 1 2 0 . 1 2

1 1
Т 1 м б ы  п а л  в т ф е р А  к а б и н ы  

( 0 , 2 5 *  0 , 2 5 * 0 , 5 6 5 *  £ , 5 ) * £  ^  0 , 1 8 0 . 1 8 4 . 1 0 . 2 0

1?
З л п о л н е н и е  Б е т о н а м  н н Ж н е г о  б л о х а  
ш а х т ы  ( п р и я м к а ) ( 1  ,ЗГ 8л 1 ,1 3  X 0 Л 4  *  2 Л -  2 ,7 ) 2 .1 1 2 3 .2 4

13 Р о т о р н ы е  швы т о л щ и н о й  2 см 
(1,9 3 к £ 1-1,5% < 2 )  0,1 * 0,0 2 *  1 2 *  2,а  ® о ,3 4 0.34 1 . 2 0,44

14З д п о л н е н и е  о т в е р с т и й  д л я  л е с о в , н и ш  
О Б р д м л г н и е  д в е р н ы х  п р о е м о в  ш а х т ы 065 12 0,18

О б щ а я  р а с ш н а я  н а г р у з к а  н а  ч  р о в  н е  в е р х н е й  
п о в е р х н о с т и  ф у н д А м е н т л 6 4 т

1 Блохи ША32'28, ША32-9 и иантл ПШ-18.19.2 предусмотрены .для случая, когда шахта 
дифтА примыклет к'етонам машинного помещения справа ( блоки ША32-28Д, 
ЮА32-9а и плита ПА32'18.19.2 а еле б а) о т  в х о а а  в мдшннное помещение , г Цнфры  ̂и̂  марки _в скобка^  отиасят„(?л„ х.ш ахт е я нфтл, ЛР е д н азн д_ч_енн о и для

Р А М И  9ВО *  1128*2400 м м  
р аст ь« движения кабины 0б5м/еек.

V ШАХТА лиф ТА В ТРОВИв 
КОНСТ Р Ч  К 1Д И Я  М  З Д А Н И Я

Г Р Т З О  П О  А Ъ  £ М И О С  т  Ь HI 3 5 0  к г с с о  с к о -  
ек.

п е р е к р ы т и я  н а д  ш а х т о й  крепится к п р и м ы к а ю щ и м

ЛифТА

т к В л в К И  Ж Ш З О Б Й Т О Н Н Ы б  Ш А Х Т  л и ф т о в  д л я  Ж и л ы х  З Д А Н И И  д о  9  з т л Ж о й ,  с в ы с о т о й  ОТ А ж А 2 . 6  М В Т Р А С е р и я
4 , 4 6 9 - 6

mi вышек
4

Лист
4

е т з
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А л р л кт е р к с? а л а изделия
В е с $Г 4240
Объем Б е 1 о к л М? 1Д6*
бес стали а р м д и м и с  элементы кг 4гя*

з а к л а л и 01 е детААн _ ЦГ 31.34
Расход стали Б83 ЗАКЛАДНЫХ AfTAAlS кг 31.5В
НА4*’Ш Ш С ЗАКААДИЫМЙ ДЕТАЛЯМИ кг 61.5В
Ма р к а  бетон  а я н

С педификавия о т а а м н а  элементе*
Марки Код шт 1 (С . кг йкЗ АяетяяТэлемеитА 8-6 * И *

С1 2 11.13 24.24 39
сг 1 9.84 9.Я4 *

ез 2 6.13 13.44 41
и 2 2.59 5.48 41
К2 2 4.54 3.18 «

П1 4 3.85 4Я.2Я 43
М1 3 2,90 8.18 ] 44
нг 1 124 124 45
мз к «45 8.96 46
мд 4 1.565 6.26 41
м& 6 0.935 5.61 «и
Мб 4 0.52 0.52 48

йтегс 404.53

8 Ы б 0 Р К А СТАЛИ {
Стал а. 1 лгмлттриые ялемеяти 5лмААиые детали___|

+Щ1«в*»-ЮМЬЬМВф«АДъшьщ
Длина М 114.5CI 3*5.88 6.88 160 8.36 3.88 ВЛ нет 23 «г-1
зе с КГ 6.50 41.5216.16 1А4 3.18 19.32! 13« 13.62 е.81 I
81 К%м 4880 1 5 5 81 2400 3*11 - 1
ГОСТ 15181̂ 81-52 ST81- 64 * {851142 183-51* етвЫ5915-14

§

г Па д и , виды на йАмЖные поверхввстм я РАЗРЕ
ЗЫ БЛОКА СМ. лист Ы 3 - 6

з. К pi»га ы€ отверстия, на несенные яд маройямя яаигяне- 
ти пенок блока, ,предйАзмч2иы д*я фякеддян
ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЯМ МЛ ф8РМ2. _____________

т к
*  ̂ . • • , Серая

блоки ЛбАШ бетонные шахт лифтов для &кмльпе здании до 9 этлшеи с высятом маша 2.8 метра 1. ?й9 ^

ей -J го С р е д и н е  в л о к и Ш Л 32-2В , Ш Л 3 2 -2 8 А . Об щим  в и д . | Т '
Аист

1

1 средним блок ША32-28 прядимотрвн для т ч л я , 
когда шахта дифтд примыкает к стендм машинного 
помещения справа ( блвк ША32 -28 а елевл) о? вхо
да в МАшоннее помещение
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П р и  м е ч л н  и я
i  С р е д н и й  б л о к  Ш А Ь 2 - £ 8  п р е д у с м о т р е н  для  с а у ч а ^  к о г д а  ш а х т а  

А И ф т А  п м  м  ы и е т  к с т е н А м  м а ш и н н о г о  п о м е щ е 
н и я  с п р а в а  ( б л о к  Ш Л 3 2 - 2 8 А  с л е в л )  о т  в х о д а  в  м а ш и н 
н о е  п о м е щ е н и е .  

г. В и д ы  8 - 8 ,  Г  -  Г  с  N .  а и с т  4 .  

ь р А Э р е з ы  Д  - Д ,  £ -  £ ,  ж  -  Ш ,  И -  И  е м .  л и с т ы  5 ?6 .
k - Д е т  а  л и  5 , 6  е м .  л и с т ы  2 2 , 2 3 .

& ид 5-6
5 В н у т р е н н и е  У Р Л Ы  Б Л О К А  М О Г У Т  В Ы П О Л Н Я Т Ь С Я  В з  а  к р у г 

л е  н  и  е  м  II  м а  к  с  *  2 0  м  м .
В .  П л о с к о с т и ,  0 Б 0 3 Н А Ч 8 Н Н  Ы Н  З Н А К О М  ▲  ,  Д О Л Ж Н Ы  В Ы Т Ь  

г л а д к и м и ,  п о д г о т о в л е н н ы м и  П О Д  П О К Р А С К У ,  

г  К р у г л ы е  о т  ь  е  р с т и я ,  н  а  н е с е н  н  ы е  н а  н д р у Ж н ы е  п о 
в е р х н о с т и  с т е н о к  Б Л О К А  г  П Р е Д Н А Э Н А Ч е Н Ы  Д Л Я  ф и к -  
с а м и  з а к л а д н ы х  д о т  а  л  о н  и д  ф о р м е .

к А е д е з а е е т о н и ы е  а д х т  л и ф т а а д л я  Шя а ы х  а д д н и й  а д  9  э т д | Ь е и ,  с в ы с о т о й  з т д й д  В . в м е т р д  

С р е д н и е  б л о к и  Ш Л З Е - & 8 ,  Ш Л З Е - Е 8 А .  П л а н  ц  в и д ы  А ~ д . В -  (j

С е м я
1 . 1 6 9 - 6
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Lm
m o

В и л  B‘ В В и д  Г - Г
П римечд н мя.

1 - Кряглие о н о р о ш о , ю м е с м н ы е  на илрзФние иозерхноети пеной блока, 
ПРВД НАЗНАЧОН ы ДЛЯ ф и н с к и й  ЗАКЛАДНЫХ ДбТААОМ на форме.

г Д ОТААЬ 3 СМ А нет It.

42

Б л о к и  Ж е т о ь е т н ы е  шахт лифте  б для tU и а ы х зданий ао 9 з т д А е и ,  с высотой этаЛа 28 м и м
Серия
^469-6

С р е д н и е  б л о к и  Ш Л 36- 28  , Ш А 3 Й.-68 А.  В и д ы  В -  В 4 Г -  Г .
Вытек
i

А а С7
т к

4972
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Пр и м е ч а ни е .

А т л м  2,*5 с-м. лист 22.
го

т к

1912

6 А 0 К И  i f l E A B  J 0 0 B 1 0 H  Н Ы  6 Ш А Х Т  Л И ф Т О б  Д Л Я  ill И Л Ы К  З Д А Н И И  А О  9  Э 7 А 1 Й в И  С В Ы С О Т О Й  Э Т А  Л л  2 .8  М Е Т Р А

С р е д н и е  б л о к и  Ш А 3 2 - Е 6 ,  Ш А 3 2 - 2 8  А. Р а з р е з ы  Ill-Ill. И-Я.

Се рия
U 8 9 - 6

Вышек! Лист 
4





Wtf ХЭННЭНV I н

П  р и м е ч А и к я .

<6

1 ■ т о
А А

3 - 3

i  М е с т *  расположения видов е армированием и пРнмечАвня ем на н е й  1. 
2. Н а в и д е  2 - Z закаадниб  двтааи показаны дав блока 1U Л 5 2. - & в.

п
Т К б л о к и  Л е л е з о Б е  т о н н ы е  ш а х т  л и ф т о в  д л я  Ж и л ы х  з д а н и и  л о  9  з т  д А е и,  с в ы с о т о й  э т а Ж а  2 . 8  м е т р *

С 2 1 
М б

> К 1
9 - 6 _

1912 С р е д н и е  б л о к и  Ш А 3  2 - 28,  Ш А 3 2 . - 2 6 А .  А р м  и р о е л и  и е.
Вы п т
А

А н е т  
б
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П  р и м е ч л  н и  я .

i M e c T A  р д е п о л о Ж е н и я  с е ч е н и й  

с  А р м н р о в д н н е м  н прнмечА- 

н и  а  с м -  на листе  7 .

г . В с е ч е н и и  К - Ь  з а к л а а н ы й  а «~

TAAU П О К А З А Н Ы  АЛЯ БЛОКА

Ш А  3 2 - 2 3  А м о н т а ж н ы й  п е т л и?
н л н е с е н ы  у с л о в н а -

Е д о к и  { к с д е э о Б е т а н м ы е

С р е д н и е

К-  4

Ш А Х Т  л и ф т о в  ДЛЯ Й И А Ы Х  З Д А Н И И  ДО 9  ЭТ AltlC li, С ВЫСОТО Й з т а Шд 8.8 м е ч и
б л о к и  Ш Л 3 2 - 2 8 ,  Щ А 3 2 ~  2 8  А.  А р м  и р о в а  н и е .

С е е К  2
1 . 1 8 9 - &

В и п з с х Л  и с т
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5 - 5  i-6 7 - 7  8 - 8

TIC 6m u  йелповетонныв шахт  лифтов для Милых з д а н и й  до 9 этАЙей, с высотой э т а thл 2.8 метил Серия 1.18 9-6
1972 С р е д н и е  б л о к и  Щ А 32- 2.8, Щ А32- 28А.  А р м и р о в а н и и .

Вытек! А нет
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ш

X д р д к те г м ет и к а Н З а  й л И Я

Вес кг 2160

О в ь е м  е е т о н д м 3 0.9 АТ

Бе е  с т а л и
а р м а т у р н ы й  элементы хг 29.92

ЗАКААдные детАлн к г ш

Рдехи стали 

на Ы ъ Бетйиа

в в з закладных  детдлен кг 34. АО

С ЗАКЛАДНЫМИ ДВТ1АЯ1ЧИ к г 3 U Q

Ма р к а  б о т о н а 200

С  п е  лиф и к  а д и я с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к и
Кол.

ш т у к
В В С .  к г И И

АИСТОВ1 э л е  М 8 нт А 0 6 Ш И И

С А 2 6.2 5 42.50 АО

С 5 г 5. 46 4 0 . 9 2 4 4

П 2 4 1. 6Q 6 . 4 0 4 3

М 4 4 2.9 0 2.90 4 4

Й т о г о 32.12

8 Ы 5 0 Р X А С Т А Л И

С т а л ь
ар м а п  рн элементы ЗА К A A jхные детали

ф 5 В I Ф 12 AI -4 0 0 *8 ф 10 Л 11 ГА14КА2М16
А л и н а м 452.20 1.2 0 0.30 4.54 2 шт.
В е с кг 23.А2 6.4 0 4.08 0.95 0.01
и ______'U 550 0 2400 3000 —
г о с т т 'м з ’15181-64*1103-51* 5184-64* 5945-10

П р и м еч а н ия .
1 Я а н в с т н  н е с м ы в д е м о и  

плис кост ь
КРАСКОЙ СТРвЛКУ НА НАРУЖНУЮ
^ я м е н п д у ю  з а к л а д н у ю  детлль.  

поверхность н р а з р е з ы
с т е н к и  б л о к а .

1 Пл А И, в и д  НА НАРТ Ж ю ю  

БЛОКА СМ- ЛИСТ 42.

з.  К р у г л ы е  о т в е р с т и я ,  и л н е е е н н ы е  н а  н а р у ж н у ю  п о в е р х н о с т ь  
с т е н к и  б а о  к а }  п р е д н  л ' з н  д ч е н ы  а л а  Ф и к с а ц и и  з а к л а д н о й  
д е т д л и  н а  ф о р м е .

с п т к Б л о к и  Ж е л е з о б е т о н н ы е  ш а х т  л и ф т о в  д л я  Жилых з д а н и й  д о  9 э т л А е н . с  в ы с о т о й  з т а Жа 2 . 8 м е т р д С е р и я  Т. Я 8 9 - 6
1 9 1 2 Н и Ж н и й  б л о к  Ш Л Ъ а -  1Д.  О б щ и м  в и д . Выпуск

1
Лист44
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П о м м е н  а н и я .

4.  Д о т а  л ь  4  с м ,  а и с т  It
a .  В  м т р е н н и е  m * i  б л  о к  а  м о г у  т  в ы п о л н я т ь с я  с элкр*глениеи

R м  а  к с . ~  2 0  м  м .
b .  П л о с к о с т и ,  о б о з н а ч е н н ы й  з н а к о м  +  ,  д о л ж н ы  б ы т ь  г л а д к и й ^  

п о д г о т о в л е н н ы м и  п о д  п о к р а с к а .

К. К  р ^ г л ы е  о т в е р с т и я ,  н л к е с е н и ы е  н а  п о в е р * и а е т «  

с т е н о к  б л о к а ,  п  р  е  д н а з м ч й  и  ы  д л я  Ф и к с а ц и я  з а к л а д н а я  

д е т д л и  и д  4> ^  р  м  в -

т к Б а р к и  А » е л е з в я  т  а и н  ы с  ш д x i  лиф т о ь д а л  й и д ы х  з д  а н и й а р  9 з т  Aik е й,  с в ы с р т р и  з т а Л »  2 . 8 м е т м

1 9 1 2 Н и А н и Й в л р к  Ш А 3 2 - К .  П л а н  ,  в и д  А - А  и р д з р е а ы  Б ' В  ,  В ~ Ь .

С е р и я  
М 8 9 - 6  

&ыпш Лист 
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П Р И М П А И  ИЯ.
f Сечения сдрмировлннем e 3-3 no 8-6 

ем. а и с т ы  15-

г. В с e сетки и монтАйные петли ь местлх 
пересечении сварив а га т е я или связы
ваются м е ж а ̂  с о б о й  вязальной п р о 
в о л о к о й  и образуют единый авъемный
КАРКАС

! А

шахт лифта» для ill и ап х зданий ло 9 этдйеи,  с высотам этдАа 2 . 8м е т р д 11 Р И Я
4. *18 9-6

Н и Ж н и и  б л о к  Ш Л 3 2 - 1 ^ .  А р в» и р о в л н и е. быВшАйст 
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Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я
Г8е с к г Т 5 М

О Б Ъ Е М  Б е т о Н А ИТ 0. 602

Вес с т а  л и л р м л п р н ы е  элементы к г 2 4 1 6
з дкллдные л е т а л  и к г т а  _

' Р а с х о д  с т а л и  
н а  1м5ьетонд

Б е з  З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Н к г 3 w e
С З А К Л А Д Н Ы М И  Д Е Т А Л Я М И к г пггч

М а р к а  б е т о н а еоо

С п р ц н ф н к А ц и я  с т а л ь н ы х  элементов

М а р к и
К о д
ШТ1К

в  е  г  .  к г Й й
д и е т о в4 э л е м в  и т д Общий

С 6 г ' 3 . 9 6 г т г 6 4

с  1 г 3 . 4 6 6 . 9 2 6 »

п  г 6 4 . 6 0 6.6 Q 6 5

М 4 з г . 9 о ела 6 4

м  г i И б 1 . 1 6 6 5

М 6 к 156 5 6 . 2 6 4 * »

И т о г о 6 3 . 6 6

б ы  Б О Р К А  С Т А Л И

•Ст а л ь
Армат, элементы ЗлкАддиые детдлн

<Ь 5 В £ *  12 А I - 400 * В _Ф Ю А Х ГАДКА 2М46

А А В И А м 96.40 1.10 к , ш . 12.44 ч г *1.

В е с КГ 16.84 6.40 44.28 1.50 0.64
5500 2400 30 00 —

Г О С Т 6121-53* 5Т81-61#| 103-51* 5184-64* 5945 10

i B aok Щ Л З  2.-*? пре досмотре н д л я  сличая когда ш а хт а  л и ф т д  п р и м ы к а о т  к с т е и л м  машинного п о м е щ е н и я  
справа  (блок  Ш А 5  ^ ~ 9  а с а с в а) от входа в  м д ш и н н о е  п о м е щ е н и е .

А. Н д  н е с т и  н е с м ы в д е м о й  краской стрелки наиарзЖнэю плоскость с т е н к и  б а о к а> н е  и м е ю щ е й  з а к л а д н ы х  
а е т а а е и

в. Па д в , виды на н а р уж н ы е  поверхности к рдэрезы б л о к а  с м  лист ы “П ^ б .

б . К р э г л м е  отверстия^ и л н е с е н н ы е  на н а р у ж н ы е  п о в е р х н о с т и  с т е н о к  б л о к а , пре дн дзкАчены 
для Ф и к с а ц и и  з а к л а д н ы х  д е т  а леи на ф о р м е .

т к В доки ФелвзоБетонные ша х т  л и с т о в дал Ж и л ы х  з д а н и и  до 9 з тА Й и и .  t БИТНОЙ Э Т А  lb А 2 . Й М Е 1 Р А
Се г. к я
И  8 9 - «

1 9 1 2 в е р х н и е  б л о к и Ш А 3 2 - 9 ,  Ш А 3 2  - 9  А .  О б и л и и В И А .
Выпоек

А
Диет
46
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П л а н

„ В НА В - В
П р и м е ч а  н и я .

f  б л о к  U U 3 S - 9  п р е д у с м о т р е н  д л я  с л и ч а я ,  к о г д а  ш а х т а  д к ф т л
П Р Н М М К А е Т  К С Т О Н А М  М А Ш И Н Н О Г О  Л 0 М 8  Щ Р Н И Я С П Р А В А  
( б л о к  Ш А 3 2 - 9 а  с л е в а ) о т  в х о д а  в  м А ш и н н о е  п о м е щ е н и е  

г .  Р а з р е з ы  г - г ,  д - д  ,  Е -  Е  , ш - ш  е м .  л и с т  1 6 .
3.  Д е т д л ь  i  с м .  л и е т ’ 2 2 .
4.  В н у т р е н н и е  у г л ы  б л о к а  м о г у т  в ы п о л н я т ь с я  е з л к р у г л е н и е м  

R  м а к с . - S O  м м .
5 .  П л о с к о с т и  о Б о з н А ч е н н ь < е з н а к о м ^  д о л ж н ы  б ы т ь  г л а д к и м и  п о д г о 

т о в л е н н ы м и  п о д  п о к р а с к у .
ь. К р у г л ы е  о т в е р с т и я  н д н е с е н н ы е  н а  н л р у Ж н ы е  п о в е р х н о с т и  с т е н о к  

б л о к а  п р е д н д з н д ч е н ы  д л я  Ф и к с а ц и и  з а к л а д н ы х  д е т д л е м  н д ф о р м е .

Б л о к и  А н т в е т о к н ы е  ш а х т  л и ф т о в  д л я  th и л ы х з д а н и и  д о  9  з т л й е й . с  в ы с о т о й  з т л1Ьа £.8 метрд
о р х н м е  б л о к и  Ш Л 3 2 - 9 ,  Ш Л З г - 9  А .  П л а н  и  в и д ы  А - А ^ - б . В - В .

С е р и я  
f - 1 8 9 - 6

В ы п у с к  
\

А и с т
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56

Р л з р е з  E - E

Р л з р е з  Щ - Ж

ТК Блики Аслезоьетониые ш а х т  л и ф т о в  для Фн а с ; х з д а н и и  лв 9 зтлйей,  с в ы с о т о й  этдritд 2.8метрл 
1912_________В е р х н и е  в л о к и 9, Ш А 3 2 - 9  А. Р а ь р  е ъ ы Г-г, А -А .Ь -Е , Ж -1

6 8 Р И Я
;U 8 fr-6
Вышек] Даст
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4J

*1*

• Л

П р име ч  ah ия.

i С е ч е н и я  с а р м и р о в а н н о м  e 1 - 3  no 8 - Й  
с м .  л и с т ы  20, 21

Пл а н 1  В с е  с в т к н  и монтажный п е т л и  в  м е с т  а х  
п е р е с е ч е н и й  с в а р и в а ю т с я  и л и  с в я з ы в а ю т 

с я  м е ж д у  с о б о й  вязальной п р о в о л о к о й  и  обра
зуют е д и н ы й  о б ъ е м н ы й  каркас.

з. Н А в и д е  1 -1  з д к л А д н ы е  д е т л л и  п о к а з а н ы  д л я  
б АО к А Ш Л 3 2. - 9.

^ . С т е р Ж н и  с е т о к ,  п р е п я т с т в у ю щ и е  о б р а з о а л н и ю  

н и ш  и  у с т А н о в к е  з а к л а д н ы х  д е т А л е й ,  м о г и  

б ы т ь  в  ы р  ез а  н  ы  п о  м е с т у .

1 - 1

| н ы е -  ш а х т  л и ф т о в  д л я  Ж и л ы х  в а л нмй д о 9 э т л Ж е й ,  с в ы с о т о й  э т а Ж а  ? . 8 m b t p a
С е р и я  
1. 1 6 9 - 6

е р х н и е б л о к и  Ш Л З е - 9  ,  Ш Л 3 2 . - 9 А .  А р м и р о в д н и е . Выпуск
1

Аист
i ?



Р n  ,

\  С 1

4 5

М 1

\ j l i _

55

Ч с ь

П 2

П 6 0

3 - 3

1 2 8

М о н т а ж н а я  ш м а

с б о р к и  о б ъ е м н о г о  к а р к а с а  н а  с е т о к  
и м о н т  а  ( 1 ( н ы х  п е т е л ь

П р ммеч ания.

i М е с т д  р а р п о а о Л э н н й  с е ч е н и и  
с а р м и р о в а н и я м  и п р м м е ч л -  

н м я  с м .  « А  л и с т е  49.  
г .  8 с е ч е н м  и Ъ~  3 з а к а а а н ы с  д с т а а н  

П О К А З А Н Ы  Д Л Я  Б Л О К А  Ш А 3 2  9

т к
1912

е р м к1 * * I V v Р (И /Iб л о к и  й и л т в о т о и н ы е  ш а х т  л и ф т о в  д л я  tH и л ьг х з д а н и и  а с  9 m i l i e H , c  в ы с о т о й  з ш ! ц  2 . В м е т р л  1, 4&э-ь
В е р х н и е  б л о к и  111 Л 3 2- 9.  Ш Л 32- 9А.  А р м и р о ь а н и ®



т к Блоки Лвлезоветонные шахт лифтов для Дилых з д а н и й  до 9 ш^ей ,  с высотой э т а  йд 2.8 метр а
с е р и ят.твч-ь

4912 Ве р х н и е  б л о х и  ША32. - 9 ,  Ш Л 3 2 - 9 А .  А р м  и  р о ь  а  н  и  е. Вышек
1

Аист
21
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Ю
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ШО

П а д и

- Д 1  Д м » ! »
П а к т а  / т ^

, S Л80
t n
IIIпи 11 П

4КГ

\
1гг-11 и 111111

4-

Р А е ч е т н ь » в  н А т з к и ( 8 к А юч д н ) ц и е  
совсобственный etc пакты)
“ - Ц ? 0 к г /м *

МО О кг

Т7$,
Квитродьные шрцкн(ве» стткен-
HOft В«СА Ш Т М ) т  UOMTANH |» DA
П Р И  н о е т  В- ш « к г  / V *

г МКТ- — 5*150 к г> мнт.

Х д р  А КТ !  Р мет К КА |эдгдмя

\6 ер АКК И САРК
ШАН-9

Я А 38-18.19.2

н

Пакта Ш М 8.19. 2

в I t КГ U5I
б о г е м  вет о и д м5 u s e
в е с 
СТЛАН

Авматтриыс злемеиты KP Ш Ь
ЗДКАААНЫС ДеТАДН КГ 8М

Рсехед стлан не 1м' изделия кг ■11.10

Расход отдай 

н д 1м3 вето н а
без заклад  ных дота лен КГ S3.lt
С ЗА ХЛАДНЫМИ ДеТААЯМИ КГ b&si

Марка бст о на 210

1 - 1
шл зг-9

П р н м е и д н  и я .

1- П д н т д  п е р е к р ы т и я  н а д  ш а х т о й  л и ф т е  П Ш - 1 8 . 1 9  2 я р о а т с а и т  Р е я л  л а я  
и з  м а  я k к о г д а  ш а х т а  л и ф т А  п р н м ы к д е т  к е т е н л м  м а ш и н н о г о  п в  м м ц в  -  
н и я о п р а в а  о т  в х ода  в м а ш и н н о е  п о м е щ е н и е .

М х е м з  а р м и р о в а н и я  п а н т ы  о м .  а и с т  2 5 .

з . Т е х н о л о г и ч е с к и *  т к д о н ы  в  о т в е р с т и я х  д о л ж н ы  б ы т ь  не седее 1 0 * / *  

^ • Л е т А л ь  е о п р я А е н м я  в е р х н е г о  б а с к а  и  п л и т ы  п е р е к р ы т и я  н а д  ш а х т о й  

А  и ф  т  д  С М  А И С Т  3  0 .

т к

Т912
Б д » к н  < n * t s » B t H H H b i t  ш > х т  л и ф т о в  д л я  i l i m b i x  з а д н и й  д р  9 зт<Ае>1.  с высотой этоАл 2  6 м »тра 

_______ П а н т а  п е р е к р ы т и е  * а а  щ н т м  л и ф  т а  П Л 3 2 - Т 8 . Т 9 . 2

С е р  
1 ,1 8 9 -6  

б ы Ш Г ш т  
< I  2 4
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ш ш Ь
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П З
3 S  0

K4

L "

С п е р $ Н Х А Ч ^  ПАЛЫМИ* эдомоитаг

М а р к а

К о л . В е с , К  г И И

ш ш ^ э л е м е н т  а О б щ и й А И С Т О В

К З a 4.56 45.80 4 2

К 4 10 4 . 6 9 4 6 . 9 0 4 2

м т  ' 4 2 . 4 6 5 6 . 6 6 48
п з к 0.59 2 . 5 6 кЪ

Н т о  г о м л  г

.140

200

K4
.30

l - l

B b I b O P K A  С Т А Л И

Сечение М М А р м а т  э л е м е н т ы 3 А к Л А д н д е т А д и
ь Ъ  А Й Ф Ь М Ф 1 Я А 1 ф Ю А К - 1 2 0 * 8 ГАНКАМИ*

Д анна м 1 3 .8 0 Ъ Ш 3 .8 4 4 . 0 0 0 .8 0 4  ш т.

В е е К Г 2 9 .2 0 3 .5 0 2 .5 6 2 . 4 8 6 .0 4 0 .1 4

R V
КГ/ */СМ 4 0 0 0 5 5 Q Q 2 4 0 0 3 0 0 0 2 4 0 0 —

ГОСТ 5 Т Ш Г 6 7 2 1 -5 3 5 1 8 1 - 6 4 * 1 0 3 - 5 1 5 9 1 5 - 1 0

^  Элтит НЫИ" С А Р И  А О  н и  А н е  и 
А Р М А Т Т Р Ы  К А Р К А С О В  КЗ-15ММ

7 ‘

* ~ 1

О Р н ме ч а н н я

л. О б щ и й  в и д  п л и т ы  с м  л и с т  24.
г. Все к а р к а с ы  в мостах пересечений свл рива  ш т с я или

СВЯЗЫВАЮТСЯ м е й и ч  С О Б О Й  В Я З А Л Ь Н О Й  П Р О В О Л О К О Й  и О Б Р А 
ЗУЮТ единый объемный к а р к а с .

3. К о н ц ы  с т е р й ( н е и  к а р к а с о в ,  п  р е п а т  с т  а х м п ц  и е  о б р а з о в а 
н и ю  о т в е р с т и й  и  н н ш ,  

w.  М  о  н  т л Л н ы е  п е т л и  П  3  

К А Р К А С А М  К 4.
S.  В сд̂ чде отклонении от проект ног о полоАеяия поперечных е т е р л н е и  в к а р к а  -  

с а х  кз, лептекдется п р и  сворке овьемиого к а р к а с а  плоские к а р к а с ы  к з  имей ять 
отдельными продельными стержнями этих к а р к а с о в  с р«споло<йением отечней в 
плите по проект) и е п р о в а р к о й  и х  к продольным стержням к а р к а с о в  КА.

м о т  б ы т ь  о т о г н у т ы  п о  м е с т у .  

П Р И В А Р И Т Ь  И А Н  П Р И В Я З А Т Ь  К

В а в к и  Л с А и а н т о н н ы е  Ц1  д х т  л и ф т о в  д л я  й  ил ы х  з д а н и й  д о  9  э т А й е й  с  б ы  с о т  о й  э т а  H i  а  5>.8м п р

П л и т а  п р и к р ы т и я  н а л  ш а х т о й  л и ф т а П Л 3 2 - 1 8 . 1 9 . 2 .  А р м и р о в а н и в .

С с р1 И и
4 , 1 8 9 - 6

Выпуск Аист
1 2.5
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Р а с п и н а я  С И М А С х е н д  п » м  и с п ы т а н и и  ~ ш

AZjjw

P A C N C I H H I  Ш Р т й ( б К А « Ч А Ш Ц И е  
собственный вес пакты)
|р = И90 КГ|М*
Р р  =  м о о  к г

Ж " %

550 i L » ° 1
^  ~Т

4*180
Л

— — — а*rf------ —---

ПдЛ-И

350

\ tW  J .48 пз * i f f 80»3ffav7i
1 В1 t f f l f l l  S Off 1 и 1

YУх/у\ Xv Ху уьсЛ yQ

Дерхийй блок 
4ВЛ32-9А

В А З  2-18.19.2 А

2 - 2

мГ идитд ЯЛЭА-16. т А

Х' А Р А  К  т е  Р  N * Т  И  Н А

Кош ш и т  иагршн(щ  шетиии- 
НОГ! веСА ПАКТЫ)0PII испытанны мд 
ПРОЧНОСТЬ , f t , K e p t  *  « 2 4 1  К Г / * *

Р  н е т . *  5 1 5 0  R f

и  в д  с л м  я

В е с КГ U 5 0

Об ъ с м  Бет о r а м > U S B

8 е с 
СТАЛИ

Л и м и т н ы е  э л е м е н т ы к г 3 5 . 0 6

З л к л А д н ы е  ДЕТАЛИ к г 8 . 6 6

Расход стлан на 4м* изделия к г 1 1 . 1 В

Расход стали 
вл4м*бетанл

в е о  з а к л а д н ы х  д е т д л е и к г 5 3 . 0 0

С ЗАКЛАДНЫМИ ДвТААЯМИ кг 6 6 . 5 0

М а р к а  г е т о н а 2 0 0

0шрд»мек^9о Опнмме

4160

4 - 4

БАСА 
шлзг-9д

Примечания

4. П  A U Т А перекрытия НАД ШАХТОЙ дмфтд ПА 3 2 - <8.1 9 .  2  А ПРО ДТСМОТ f 11 А ДЛЯ САОЧАЯ, 
когда шахта лифгд прцмыклет к  етеядм машинного помещения сдедд 
от 8ходА в машинной помещение  

г.Схему армирования па н ты  ем. аист 2 1 .

з Т е х н о л о г к ч е е к и е  а д д о н ы  6  о т в е р с т и я х  д о л ж н ы  в ы т ь  м е  s  в д е е 1  в * / • .  
V A  е т а  а  ь  с о п р я ж е н и я  в е р х н е г о  в д о х а  и  п а н т ы  п е р е к р ы т ы е  н а д  ш а х -

том АМфТА CM. AHCT3 0.

Т К

< 972
Б л (к к  А е д е з о в е т о н н ы е  ш а х т  л ы  ф т  о е, д л я ( Ь и А ЫХ З Д А Н И Й  Д о 9 э Т А Й и и ,  С В Ы С О Т О Й  Э Т Д А Д  2 . 8 М 8 Т Р А

С е в и я  
1 . 4 8 9 - 6

П а к т а  п е р е к р ы т и я Н А Д ш а х т о й  л и ф т *  П Л 3 2 - Т 8 . 1 9 .  2Д
8 ы п ш | Аист

4 I г ь



i.

С п з ^ н ф и м ц ц я  с т а л ь н ы х  з л а м е н т о д

М а р к а
Кол

Ш Т У К

В е с ,  к г й й

А й с т а а■ ( з л е м е н т А 0 5 Щ И  й

К З т о 1 . 5 8 is.ao 4 2

Х 4 т о 1 . 6 9 1 6 . 9 0 4 2

М П и 2 . 1 6  5 8 . 6 6 4 8

П Ь 4 0 . 5 9 2 / ь  6 4 3

Итого 4 3 . 1 2

| В  Ы  Б О Р К А  С Т А Л И

С е ч е н и е I....1A »м a t  з а в м е н т ы И а к а а д н  а в т а л и  1п  m

Д а й н а м 13.80 35-60 3.84 40 0 0.80 4 шт.

8 е е К Р 29.20 3.50 2.36 U 8 6.04 0.14
Я "о. %! 4C0Q 5500 2400 3000 2400 —

г о с т 5181-61 6121-51 [ S181-61 ]103-51 5915-10

П РИМИАНИЯ.

О б щ . » »  в и д  п л и т ы  с м . л и с т  2 6 .
Все к а р к а с ы  в местях пересечении с в д р и в д н и е я  или
СВЯЗЫВАЮТСЯ М^АДУ СОБОЙ вЯЗААЬНОЙ проболокай и
о б р а з у ю т  е д и н ы й  о б ъ е м н ы й  к а р к а с .
К о к i t  bi с т е р ж н е й  к а р к а с о в  п р е п я т с т в у ю щ и е  о б р а з о 
в а н и ю  о т в е р с т и й  и  н и ш  м о г и  б ы т ь  о т о г н у т ы  п о  м е с т у .  

МонтААные петли пз п р и в а р и т ь  и л и  п р и в я з а т ь  к  
КАРКАСАМ к 4.
8 ш чае отклонения от проектного положения поперечны/ етеяйшй в к арка 
сак КЗ даптскнется пса сшхе объемного каркаса плоские каркасы КЗ заммята 
ацепнммя предельными етеptbHiMu этих каркасоо с расоолый ением стержней 
В идите по пмекп и с приваркой их х продольным ете а й и я п каркасов Н4.

В а ш и  й в А Ш б в т о н н ы в  ш ш  л и Л т о в  д л я  Ж и л ы х з д а н и й  д а 9  э т л А е й ,  с в ы с о т о й  э т а А а  2 . й м в т р а

С е р и я
1 . 1 8 9 - 6

П А  Н  7  А  п е р В К Р Ы Т И Я  Н А Д  Ш А Х Т О Й А и ф т д  П А 3 2 - 1 8 . 1 9 . 2 А .  Д р м и р а в А Н и е .
Вы пуск

1
А и с т
2 7
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М8

Ш Н 8
Т й ш -Ш )

I
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г

ш

i

lH U L !м арки -150

$ . 
Z W - i

ж х

131 2

-
Ш  MeiAA-

9/0^
&ГГ-’ Улцце ская 

СКОБА

-L ' . .

ж  -

з *

Т о т м и к д о т
шАиен оси мин

Отмен* чистого
DO A A BPHBMU

^ O im iu  В О А А 
ПРИЯМКА

^ т м е и и  рема
’ф-ТА под MAXTJ

4 ^
по

ms

1 - 1

2 —2 Ошрстш 0$2ин дм порта**

м
'ио чФШДМОНТ ВЯЛ ИДХП1 АН*ГА - Ц н ±

П«* я 11  я t  ki Т Ъ £

Ось

L
i

P h  Н

“ 1 >,  ^ П
КАБИНЫ i i _  _

п о

_  ч :

5И

4 j T
620

Метааанчкш скоба

V — А

Sfe

90 4 4 -4 200
ises

П90

X  АРАПв РКСТНКА КШ Авв ТУМБЫ Т  Ъ 1
6 Р С к г п о

Об у е м  б е т о н а м 5 0 1 5 6

И  с с т а л и К г и в

Расход стлан и а 1 м3 бетона KP его

М а р к а  б е т о и а 280

1980 + 100

Схема

План п р и я м к а

1СТАН0ЬХМ ТУМБ 6 ПРНАМКе ШАХТЫ АифТА

ПРИМЕЧАНИЯ
1 На плане приямка показана установка тумб в ШАХИ АОфТА для кабины 

с размерами 40Q0 НШ*ШО мм, грповод*емчеетью Шкге.со ckipictho 
двиО) е ния кабины О.Ц м’/сек, с противовесом сзади кабины

г. еМАЙКИ БЛОК ШАИ~26 предусмотрен ДАЯ случая, когда шактд 
АИфТА ПРИМА) КАЕТ К ШНАМ МАШНИНВГВ ЙО МВ |Ц Е И НЯ СПРАВА
(средний блок ШЛН-гвА с а м а ) О! входа в МАШИННОЕ 
помещение

т к

1 9 * 7 2

Ба»ки АвАегоБетоиные шахт лифтов для йнлых задний да 9 этдйий.свысатаи зтдАд 2.8 м е т я
Сдемд у с т а н о в к и  т и м в  в п р и я м к е  ш д х т ы  л и ф т л  и и м е л  Т 3 £  пдл » ф е р  к д ж н м

Т Т Т *  я 
4 .4 6 9 -6  

выпуск! аТ ст" 
2 6
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ti A P i l l »  H bl f t  
Г Р А М М  Б Л О К О В  
Ш А Х Т  bl Л м ф Т А

П1(

Шов из цементного 
Р А С Т В О Р А  М А Р К И  „ Ш "

ТН (па)

m HoLhiL W 8M |1U 1101.20 .
* W по 1«г

-----

( п е г л н  -  ф  и к с а т о р ы )

1 - 1

П ри меч Аи ия  .
i .  М о н г д й т ы е  п е т л и  Г И ( П 2 )  н и ж е с т о я щ е г о  б л о к а  п р и в а р и т ь

X  З А К Л А Д Н Ы М  А в Т А Л Я М  Г Н  В Ы Ш б С Т О  Д Щ е Г О  Б Л О К А  А Ь А М Я
фЛАНгав-уми ш в а м и  h ш - в мм. 

я. П о с л е  с в а р к и  н и  и м  ъд л е л А т ь  ц е м е н т н ы м  л а о т ш о м  
м ар ки , 1QQ" ( на чертеже раствор iCAOft»o не по
каза н)”

у  Ш в ы  м ,$ Ж л т  б л о к а м и  д о л ж н ы  б ы г ь  г е р м е т и ч н ы м * .

П л а н

ТК

m i

Е л о к и  У| е а  е за б  е т о н н ы е  ш а х т  л ц ф т а а  д л я  Ф и л ы х  ад д н и  й  д о  9 з т м Ь е и ^ с  м и с ш и  з т д А л  2 , в м а т р д

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ А  В Т А Л Ь С Т Ы К А  Б Л О К О В  Ш А Х Т Ы  Л И ф Т А  __________

С е р и я
1 .1 6 9 - 6

Вьшск 
А

А и с т
Z 9

1___
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ПРимечлнмя.

к. Монта (йные петли П2 верхнего объемного блока прявдрип к вдк- 
ладным детдлям М7 плиты перекрытия над шахтой лифт а 
двзмя ФЛАНГОВЫМИ шва ми Иш-Вмм.

2 После сварки нншз вадшть цементным раствором марки 
„ТОО" (на чеРтеАе рартбор условно не пои аза н )

з.Шов мейл* верхним б л о к о м  и плитой п е р е к р ы т и я  
НАД ШАХТОЙ Л и Ф 7 А ДОЛФеН БЫТЬ Г! Р М 6ТИЧ Н Ы Г*.

т к б л о к и  Ж е л е з о б е т о н н ы е  ш а х т  л и ф т о в  для Ж и л ы х  з д а н и и  д о  9 з т а й е н ,  с в ы с о т о й  э т а й а  2 . 8  м е т р л С е р и я
- L H 8 9 - 6

1 9 1 2 Д е т а л ь  с о п р я ж е н и я  в е р х н е г о  е  л в к д и п и н т ы  п е р е к р ы т и я  н а д  ш а х т о й  д и ф т д
Йыпиек

4
Л мет  
Э в
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a

1 51
* ZJ.

Хдрдк те  Р И С Г и КД ИЗА г л и я
В с г КГ дэос
б БЪ « м Б в Т о Н А м * 4.118
Bet стали А р м атт ри ые элементы ' К Г <31.22

ЗА КЛААНЫе Л 87 А Л и_ К Г 33.01

Расход стали
НА 4М5 Б61 ОНА

Без заклали ых детдлек кг 39.00
С ЗАКЛАДНЫМИ ДРТАААМИ к г 60.00

МАРКА 6 СТО Н А 2 0 0

С п е ц и ф и к р о . и я C T  АЛЬН b! X з л е м е и т  о в

М  А Р А К ал dee. К Г
й й  л и с т а вШ 7 1  К 1 э л е м е н т * О Б Щ И Й

С 1 _ _2_ 4 2 . 1 3 2 4 2 6 1 9
с г______ 1 9 . Q 4 9 . а ч 3 9
0 3 2 6 . 1 3 4 3 Л Ь и _ _
К 1 2 2 . 5  9 5 . 1 8 4 2

К 2 2 4 . 5 4 3 . 0 8 4 2
П 1 4 Д 0 5 1 2 Д 8 4 3

М 1 4 2 . 9  0 4 4 , 6 0 4 4

М  А k 1 5 6 5 6 . 2 6 4 1

М  5 1 0 . 9 3 5 6 . 5 5 4 ?

м  9 2 1 9 2 5 3 . 8 5 4 9
М 40 4 0 . 9 1 5 3 . 9 0 4 9

М П г 0 . 4 5 5 0 .9 1 4 9

И т е  Г О : 4 0 0 2 9

В ы б о р к а  с т а л и
Ст а л ь АРМАП7И. лемеиы ЗАКЛАЛ ные а е 1ДЛЯ

<&8AIi 5 ах 46АГ И АХ L?8»S6*« И8*8 ~5<И «та а г ГДЯКД2АМ
Лани а м 46.55 315.08 6.80 16в олг г.зв а. 18 20.96 21шт-
8 t с КГ 6.50 48.58 10.16 1Л4 3,11 14.92 0.56 12.93 8.95
R \ № 1 /ем6000 5508 глаа 3000 —

го с т 5184-6*мгт-я 5181-61* |est0-5l| 181- 51* 5184-6?5115-18

c m . л и с т  5  2 .

l.  A p m a t  i  р н  ы e и з д е л и и ,  з д  и с к л ю ч е н и е м  з а к л а д н ы х  д е т А л е и , д д я  А Р м и м м и и а  б лок а  Ш А 3 5 -  2 8  u схем* 

t r o  а р м и р о в а н и я  с л е д у е т  п р и н и м а т ь  ’i u  р а б о ч и м  ч е р т в Л л м  б л о к о в  Ш А 3 2 - 2 8  ц Ш Л И - Л Й А  М а р к и  
и  мветд р л с п о л о А е  и и я  з а к л а д н ы х  д е т д л в й  б л о к а  ША35-28 п о к а з а н ы  на  л и с т е  5 2 .

?

-as
£ Г

1 т к б л о к и й е  л е з о в е т о и н ы е  ш а х т  л и ф т о в  д л я  ш и ш х  з д а н и й  д о  9 э т а  Л е й .  с в ы с о т о й  з т л Ш л  2.Б м е т о д С  t  t  « я  
1 . Т 8 9 - 6

1912 С р е д н и й  б л о к  Ш Л 3 5 - 2 8 .  0  б  щ .  и  й  в и д . Вышек
i

Аист
Ы
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Хард хте  р ис т и  да м и п л и *
Ь е г кг <540
в е д е м  б е т о » а м5 0.602
Вес стлан

л р м at т р н он элементы 1Г «16
ЗДКЛААНЫе ДрТААМ 1 Г П66

р доход стали 
мл 1м5 t етонл

Без ъакаадных а м а лей к г 35.28
С ЗАКЛАДНЫМИ АПДЛЯМ0 кг 65.00

Марка б е т о н* 200

С п е ц н ф и к н и я с и л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к и
Кол в е с , к г  _ И  А

Ш Т У К т е м е  н т  д О Б Щ И Й о м е т а в

0 6 2 3.96 1 9 2 6 4

с т г 3.46 6 .9 2 6 1

П 2 б 1 6 0 6 6 0 6 3

M l и 2 9 0 1 1 6 0 6 6

М б б 1 5 6 5 6 1 6 6 1

и Т в 1 0 3 9 1 0

В 1М Б О Р К А  СТЛАН

СТАЛЬ Армат элементы 3 АКАДАНЫ! детллм
Ф5В1 *12 А1 -100*8 Ф10А1Г ГАЙКА 2М16

Ллинл м 96.60 120 166 1120 12 «т.

В е е кг 14.84 660 10.52 6.92 0.62
R % чь* 5500 2600 3000 —
ГОСТ 6Т2Т-53* 518161*1 10V51* 5Т8161* 5915*90

П р н м с ч а  н и  я .

*  Н а н е с т и  несмываемой к р а с к о й  с т р е л к и  н а  н а р ^ н ч м  
поверхность стенки б л о к а , не и м е ю щ е й  з а к л а д н ы х  дет длен.

a.  П л а н  и в и д ы  н а  в н у т р е н н и е  п о в е р к н е с т м  б л о к а  с м .  л и с т  а 5.

b. АрмАИРные изделия , за исключением заклад ны х  Аетлдеи,  для а р м и р о в а н и я  блока  ЙЛ35 - 9  и схему его 
а р м и р о в а н и я  с л е д у е т  п р и м е н я т ь  по р а б о ч и м  ч е и т е й и м  блоков  Ш И 2 - 9  и Ш А 3 2 - 9  A. N a m  и и 

м е с т *  р ле п оао Ае н н я з а к л а д н ы х  детллей б л о к а  Ш Л 3 5 - 9  п о к а з а н ы  на диете 55.

т к Б л о к и  й е л в з о в е т о н н ы е  ш а х т  л и ф т о в  д л я  Ж и л ы х  з д а н и й  д о  9 э т а й т в й ,  с  5 ы с о т о й  э т а Л а  2 . 8 м в т р д С е р и я
1 1 6 9 - 6

1 9 1 2 В е р х н и й  н и  Ш А 3 5 - 9 .  О б щ и й  в и д .
Выпуск

4
Аист 
1 1 .
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СХбМА ОСТАНОВКИ ' П М Б  В П р и я м к е  Ш А Х Т И  А Нф ТА  ЕИНЬ1 0 . 65  w /сек ,  с противовесом сзади какины .

т к В д е ки  Ш е л е з о б е т о н н ы е  ш а х т  л и ф т о в  д л я  Ф н л ы х  з д а н и й  д о  9  э т л ф е й ,  е в ы с о т о й  з т д Л л  2 . 8 м в т р а
ц е р и я

> U 8 9 - 6

Схемд о с т а н о в к и  тчм в в п р и я м к е  ш а х т ы  а  и  ф т  а  и  т з м б а Т 3 5  п о д  в з ф е р  к а б и н ы
BblfNCK ЛИС]

3 6



РдОЦТУДУ ЕГОМ* QtsmM* й с я ы т а к й и w

РДСЧ8ТНЫ8 ЯАГР»КИ(ВКАйЧДМИ1Ие KttHTPОЛЬНbie ЯАГРТЗКИ ( Б ез СОБРТ'
с о б с т в е н н ы й  в е с  яангы) в е н н о г о  вве л паиты)прн испытаний 
9 - р  в  И 9 0 к г  / м *  н а  а р о ч н о с т ь  г  щ и т . =  m o  к г / м *
Р Р * зшкг р | - ---1 НШ = 5050 КГ

X  а р а к и  рист и к д и з д е л и я

8 е е кг и з о

Объем БОТ ОНА м * йй52

8 е с

СТАЛИ

А р м л т т м е  э л е м е н т ы R Г 1106
3 а  к  а  а  а  н ы е  д е т л л и к  г 0.66

Р а с х о д  с т а л и  я а 4 м *  и з д е л и я к г т а л о

Р а с х о д  стали

ИА fМ3БвТО» Д

оез з а к л а д н ы х  д е т л д е й кг 51-00

С ЗАКЛАДНЫМИ ДеТААЯШН к г 66.50

Марка  бето н а ш

П р м ме ч а н  ия.

тСкемз армирования  панты  cw auci 58.

г.Т 8 XH0 AQ гические т алоны  в отверстиях доданы быть не колеею*/». 

уДетААь сопряжения верхнего блока  и п а к т ы  перекрытия

ЙДД ШАХТОЙ АНфГА СМ- АИСТ 30.

ш д х т  д и ф т о ь  д л я  А я л ы х  з д л н д й  д а  ^ э т д ^ е л ^  е в ы е о т о и  э т д а л  2 , 8  м е т р а
п е р е к р ы т и я ш а х т о й  л и ф т л  П А  3 5 - Т в .  T 9 . 2 .

С  е Р И я

Ч. 1 6 9 - 6

ft ышсх Л и с т

3 7



г г

t ..... 4  \ i  r M

\  I k

90 И 3

30
В 00

t u  ц м ф м м ч н *  с т а л ь н ы х  э л о м е н т в в

и  . . .  . К «А К г и
п А Р К А

10 ш 1 Ш М 1  I T  А 0 И Д И » д и с к о в

К 3 1 5 8 4 5  8 8 6 2

К б 4 1 1 6 9 4 6 9 0 6 2

М 1 6 2 . 4 6 5 8 6 6 4 8

0 ) 4 0 . 5 9 2 3 6 4 3

И т о г о 6 3 . 1 2

В ы б о р к а  с т а л и

Сечение мм Армат элементы Закаадп детали

ф 8 АЖ Ф А  B I фЮА1 «И0А1 -110.0 ГАЙКАМИ

Длим W - 1 32 0 35.60 3.86 6.00 880 6  шт.
Все кг 292 0 3.58 1.36 2 68 6.86 016
2 4 “hi 6008 5508 2600 3000 2600 —

ГОСТ 51816? Ы21-Я 5 1 8 1 -6 4 * 403 51 5915-11

1 - 1

П P N M C 4 A  H И Я .

О с и л и м  В И Д  П А Н Т Ы  с м .  А И С Т  5 1 .

г .  Bee к а р к а с ы  в местях пересечений с в а р и в а и т с !  п а й  с в я з ы в а и п - 
ея неЖд* совой в я з а л ь н о й  проволокой и шлзхнп единый овинный к а р к а с  

У  К о н ц ы  стерЛией к а р к а с о в ,  а р н я т с т ю »цие 1 ь р а э ю а 1 и ю  отверстии в 
ниш, мв пт бить c u m i n  no Ml си. 

и. м о н ’ т а Ж н ы о  петли П5 п р и в а р и т ь  и л и  п р и в я з а т ь  к  к а р к а с а м  Кб 
s. В слт я а в отклонения от п р о е к т н о г о  волвЛеныя поперечных 

стержней в к а р к а с а х  KJ,  доисклется п р и  сворке темного к а р 
к а с а  П А Б С К И е  к а р к а с ы  КЗ здменять отдельными П Р О Д О Л Ь Н Ы М И  
стержнями этих к а р к а с о в  с р а с п о л о ж е н и е м  стержнем в плите 
п о  п р о е к т *  и с п р и в а р к о й  и х  к п р о д о л ь н ы м  стержням
К А Р К А С О В  К  4 .

та

т к б л о к и  й е л е ш е т о н н м е  ш а х т  л и ф т е »  а л я  Ж и л ы х  з д а н и и  д о  9 э т л т к е й , с в ы с о т о й  э т а Ж а  2 . 8 м е т р а
С Е Р 
1 1 8

И я 
9 - 6

1 9 1 2
П л и т а  п е р е к р ы т и и  н а л  ш а х т о й  л и ф т А  П А З 5 - 1 8 . 4 9 . 2 . . А р м и р о в д и и е .

В ы т и
4

Аист
5 8



4 7

С n t p i 1 Ш ЦМИ СТАДУ НА ОДИН З А Ш И Т

М арка
Ий

Сталь
Длина КОА 0В1*А* У а V, г

fiat мм шт АЛИНА
м ш«1(ий|и^и)

21
1 Ф 5 61 2П 0 16 4 4.32 6.82

12.13

- L ф 5 В1 Е.500 15 Ъ Ш т

п
1 ф 5 » 1 2П0 12 Ш 4 5.12 0 Лк
3 <J>5 B I v i t a 15 15.50 3.92

7 УЦ

П Р Н М 8 Ч  А Н И Я .

У м р и т е  с е т к и  изготавл ив ат ь  
В в в а и о т е т в и и  с т е х * и ч е е  к и м и  
т м в е в А н м я м и  Г ОСТ 1 0 9 2 2  - 6  4 .

г МвлнтАние  д р м а п р н  на рас 
тя й| е н и е ввязАТВлыт.

§ дек is й ш в о в г о т в н и ы в  щ / и т  л и ф т о в  д л я  йбялы х ш и м м  до 9 этл Феи э е вы сотой з т ш  2.8 м е т
Т Т м Г Т ”
1 .1 8 9 -6

Е в т % и М с г. омпчск
1

Аист
3 9х
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1
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11
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11

1
1

II
i 1

1
I

400
11

A M
1
L 41JO L

1 5 0 * 8 - 1 2 0 0  |
'Г

1250

©

V  П > .
180

Л и к и х  с г «БД

©

i
i i

4

\
1
I
1il
l

i 1

| 1 5 0 * 1 5 - 2 2 5 0
L

4 — ГA
£ 30 0

•1855

© Z Z 5 T -

I k

k &

s

С п е ^ Н ф И К А Ц Н Я  П Л А Н  Н А  Р А Н И э л е м е н т

М а р к а
Н Й

С т а л ь
А л и н а Кол О б щ а я

д а й н а
N

в е с , * г«9OJ О
О * я из N М ют. Ш Щ М О 05ЦНН

- o

* nт-
с 5

1 ф 5 В 1 2 1 1 0 9 2 4 9 3 3 .8 4
4 .1 3<9

г ф 5 B I 1 2 .5 0 15 1 8 . 1 5 2 .8 9

0 4
ъ ф 5 8 1 « 9 0 1 6 2 2 .2 4 3 . 4 2

4 . 2 5
4 ф 5 B I 2 3 0 0 8 1 8 . 4 0 2 В З

П р « меч а я и б.

1. Смяиые сетки изгота ьа и в а  т ь 
в с о о т в е т с т в и и  с техническими 
Т р е в о ь А н м я м н  Г О С Т  1 0 9 2 2 - 6 4 .

гИСПЫТАНН! Д2МАПРЫ НА РАСТЯ-
t iteuue обязательно .

с з

С7Э
Варки  А с а е ь о в е т о н н ы е  ша х т  л и ф т о в  для &илых з д ани и  до 9 этАйея,с высотой этайа 2,6 мэтра

1 9 1 2 С е т к и  С З .  С 4 .

С е р и я  
U  89“ 6

ТысТ



4 9

Д-ИНН* СГНЕЛ

( D — :
1Ь Т 5

г т г г т  ̂̂ * И1Г.*Д/j^ B V
1 ъ'и

ISO * 13 *  1950

2000

С 5 1615

d > i

С 1

С п е р ф и к д р я СТАЛИ НА о д и н э л е м е н т

Марка
ни

С т а л ь
Д а н н а КОД- Общая

ДАННА
м

8 е с , к г
поз. мм шт. пазнри ОБЩИМ

С5
1 <р 58 1 1 3 9 0 14 19 .46 3.0

5.46
2 Ф 5В1 200 0 В 16.00 2.46

2 6
3 ф 5 8 1 8 9 0 16 14 .24 2.19

3 . 96
К ф 5 В 1 2300 S 11.50

П
ь ф 5 6 1 890 14 12 .46 1.92

3 . 4 6
2 р 5 Ы 2 0 0 0 5 ю . о а 1 5 4

П Р Н М в ЧА Н и Я
i  С ВАРные с е т к и  из го та да н ват ь в с о о т в е т 

с т в и и  с т е х н и ч е с к и м и  ТРобованиями 
Г 8 С Т Ю 9 2 2 - 6 4 .

2. ИспытАнме а р м а т у р ы  н а  р д с т я  *  а н н е 
06 S3 АТ В А b Н о.

i f ti iKH д я ц т 1н н ы1 ш а х т  о и ф т о »  д л я  А и а ы х  з д а н и и  д о  9  э т л А е и ,  е в ы с о т о й  эт дtl>а 2, 8метр.
С 9 т к и С 5 С 6  ,  С 7

С е р и я  и  89-6
Вы П К  к 

1
Аис т

ы



С U  Д 0  ф И К А Н И Я С Т А Л И  йi а один элемент
М арка

«Ы
Eta АЬ

А лика Кед Обведя
1 1 u f 1 8 е 16 , к г

лез мм шг
дли ил 

W иаици! 0 6U} и й

КТ

1 <^8Д га 1 6 5 в 3 4 - 9 5 1 . 9 5
2 5 9

г ф581 4 6 0 9 4 1 4 U 6

к г
1 ф 8 А | 1 6 5 0 2 3 3  0 i 3 0

1 5 4
3 ф 5 БI ПО 9 1 . 5 3 8 2 4

КЗ
4 ф 8 А Ш т е г 3 . 5 4 1 A Q

1 . 5 8
5 ф 4 В 1 1 8 0 1 0 1  8 0 0 . 1 8

п
6 ф 8 А Ш 1 9 2 0 2 3 . 8 4 1 . 5 2

1 . 6 9
7 ♦ 4 В  Г . 1 6 0 1 1 1 . 1 6 0 . П

П р и ме ча и и я

1 С ВАРНЫ 8 КАРКАС И U 5 Г О Т А В А И В А Т Ь

в ситнет стар и г техническими 
т р е и в А н и я м н  Г О С Т  1 0 9 2 2 - 6  4

2.И с П Ы т А И К I  А Р М А Т У Р Ы  К А РАСТЯ А £- 

н ме  о б я з а т е л ь н о

т к

912
б т и  ш е л е з о Б в т  о н н ы е  ш а х т  л и ф т о в  д л я  Ши л ы х  з д а н и й  д о  9 з  т  а  л  е и, с  в ы с о т о й  э т  a  tb а  2. 8 метя а

С е р и я  
1. 18 9-6

К а р к а с ы  К1, к г , К З , К 4. Выпуск
4

Ли с т
^ 2
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V'

i s

е §

н-зв

г' i 111
Si  т

/Ин цдр ип  хватит
HON Т0Ч1ЧИ0И СВАРКОЙ

£ 44б
t

•li- Р Р

/

m  ! “

т
46

И II 
U U

ит 44

ш
К М

1 ?

V
II

4 D

м

V ,

- ф  s о«V Ф -
СЧ

1

г
Li L

Я -  5
1

1
1

j

} ? « —•
,ь9

4 - 4

П римечдийв

т г

ПРйбАРИГЬ Ш Ш 1 -  
нон точечной СВАРОЙ

м

г - г

С п е ц и ф и к а ц и я  о т д а й  и д  м й и  з А е м е н т

М а р к а
rill
паз. С т а л ь

А л и н а
м м

Кол
шт.

О б щ а я
А Л И Н А

м

8 е с , к г
ПОЗИЦИИ ОБЩИН

и 1 ф 1 6  Д 1 п а а 1 а 2 . 6 9
3 .0 5

2 ф 1 Ш 4 0 Q 3 Q.4 0. 5 6

п а
г ф 1 2 А 1 4 0 0 1 0. 4 0 .3 6

Шъ 1 2  A I 1ма 1 1 . 4 1 . 2 4

П ъ 4 Ф 1 а  а х 9 6 Q 1 1 9 - 6 Q J 9 0 . 5 9

Применение м а р о к  с т л а н  д. а я м ни т а й н ы  х п с т е а к
с м .  п а и н и т е л т и  з а п и с к у .

ТК

1912

В л а к  и т е л т н и т н ы е  щдхт  лифт о ь л а я  тйилых  а д д н н и  д о 9 э т д Д ) е и тс высотой эт a rij д 2 . 8 м е т р д Се р и я  
1,18 9 -6

М о н т а ж и  ы е  п е т л и Ш ,  П 2.ПЪ Выпуск Лист 
1 ЬЪ



А з т т я  m » * *

ч

u j  81 {э|[зв| вс [ 4а1 ч т т" Т J
зав....... •■ --------------------з

"i
г ч|

< - 1

® г««к»гм1б я » ^ г 1! ( 7 )
 ̂ ^  уш

П а д и

1 - 2

Пмниечлния.

52
П К  # С Т  « X  * 1 6

98 <28 i . 91

+■
Зав

В Mi я о л ц а и ф
П I з м  и *  ( X )

С п е ц и ф и к  д и н * е т  А Д * Я  А о д и н э л е м а г п

М я т
И й

С т л а в
А л я  в л Х о д 9 щ а я

м м *
м

i c e

R I 3 м м ■  т fl С S я а ми 8 с ц « й

i — 4 1 8 * 8 3 1 8 А 1.38 1 . 8 8

М i г ф < С А 1 д а о г 1 2 8 П Д 1 . П

3 ф Ю  А Е » 5 „ и 8 . 3 V 8 - 2 1

г л й м г » т г 8 е т ю в я — 1 - 8 * 1

1  За к аа^иля дет л а а» йзтлвлмвлетея  i  е т 1 И г т в « м  е П Ж З  45 яэдляял 1962 г.
2 При атеист ви и неоБходимогв об о г 5 дов а дай титАктнои точечной осайам анАДАветка, 

моЛет б ы т ь  прймененд азговая eeA2AA.fi зтам едтчде етвяСшм «?й8а?язАятея  * я§- 
лотовой стали дву м я Фланговыми швами йш--6мм.

3 f i  t n e  д  й ф  н к а д н  аа т л и  а л  й  И а  п е с н е й  ш а н ц и и  ®  д а  к а  е ч т в н  п я м  « а р х и  я *  а « д  
с а  в е #и ф л ц с д .

д . Й с п ы т д н н е  а р м а т у р ы  н а  м е т д А М м е  и ы з л т е л н о

"П
3 Т«

1912

Б а р к и  А ш ш е т в н н ы е  ш а х т  л и ф т о в  дл я  ill а л  ы х з а д н и й ' д а  9 э т д Ще и ' .  с в ы с п о и  з т л 1 м  2 .8  м е т м
С е  р и я  
U 8 H

З а к л а д н а я  д е т д л ь  Ml
l i f l i e x

i
А  i ?t



! b

$flj НО | 18 | 80 1£0 UQ BO BO Ш SO

9 SO

4-Ц^ * - 2

1-1

■ l i g j t j »  2  M 1 6  n s  H R  A P H I S

№ f f № [ & *
t- - +5

ао
с—

, С * К ‘ J i

С П 6 1 Д й фи К А Ч М Я  С Т А Л И  НА ОДl h н э л е м е н т

М а р к а
нн
поз. Ст а л а

Д л и н а
мм

Кед
шт.

Обдав

ДАЙКА
Б е е  , к г

лови а и а ОБЩИЙ

м т

4 - 4 0 0 * 8 9 0 0 4 0.90 М 4

г ф 40 А Х t o o 3 1 8 0 144

3 ф 40 АХ 0 5 8 1 4 8 1 4 *

k Гайка г ж б Ш 5 9 1 И 0 г — ООП

П р име ч ания .
i  З а к л а д i a a  д н а а в  и з г о т а в а й б а с т с я  в с о о т ш с т о н и  с  

С Н 3 1 3 - 4 5  и з д а н и я  1 9 6 8 р .
2. Р  A & Q 4 H W  ч е р т е *  с т е р т  h i  п о з и ц и и  ( 2 J c n .  л и с т  4 4  

у П р и  о т ш с т а м и  н е о б х о д и м о г о  о б о р у д о в а н и я  д а в  к а н т д к т н в н  т о ч е ч к о й  с в а р о й  м а х -  
д е е т м  моАет б и т ь  п р н м е н е н л  д у г о в а я  с в а р к а  & з и м  с А т ч л е  c i c p i Iu *  и р ш а р ш а -  
№ т с я  к  u g a o c o b o h  с т а л и  д & т м я  Ф л а н г о в ы м и  щ А м н  Ь ш » 4 м м .

V  В с п е ц и й  я к а  ц и н  с т а л и  д а й н а  с т е р  й! н е й  п о з и ц и и  Ф д а н а  е у ч е т о м  п р и в а р к и  
И К ПОД с л о е м  ф Л HI С А.

в . Н с п ы т д н н е  а р м а т т р ы  й а  р д с т я Л е н ц с  О Б я з д т е л ь и о

^ 1 1 ! ! » я я ь и  шдхт А 'и ф т  лад iliiubix задний до 9 зтАйей, с высатпй эт а т * 1А мет р а

З д к а а а н а я  д е т  А Л Ь  М 2 .

С е р и я
1 . 1 8 9 - 6 1

ВыЕск 
1

/нет
4 5



s , С п я [ И ф И Х А Д Й Я С Т А Л И  ИА «АМН э л е м е н т

s о й й i  А И ад Н а ОбДАЯ 
A AN НА 

N

8 ее ,, * f
*4J М а р к а п и V I А  А к мм ■ т позиции подии

ж, 4 ' 4  0 0 * 8 г о о 1 ш U 6
Ai7ы

М 3
l ф 4 0 А 1 6 0 0 £ 1 £ 0 0.1 к

1ЛкЬъ ф 4 0 А 1 8 5 4 о г к 1 1 1

к Га Й к а Ш  N11591111 4 — m s

П Р н м е ч л н н я

1  З а к а д д и а  я  а в т а л о  и з г о т а » а м § а « т м  |  c i n t e i M B U H  е  

С Н З в - 6 5  и з д а н и я  1 9 6  8 г .

г .  Р д ю ч н и  ч е р т е *  с т е р « й м я  ( ? ) е м .  а и с т  кк
V  Й Р И  O T t n n f c U H  Н е о Б Х О А М М П Г О  О В О Р Т А О В А И Й Л  A A A  К О Н Т  А АТ *

м о й  т о ч е ч н о м  с в а р к и  м а х а ш  и ( м о А п  о н т о  п р и м е н е 

н о  Д Т Г О В А Я  С В А Р К А .  В Э Т О М  Р А Т  Ч А С С Т О р А н н  П Р И  В А Р Ш А 
К И ®  Я К  П О Л О С О В О Й  С Т А Л Ы  А 1 Э М Я  ф А А Н П В Н М Я  « В А М И

h 81 =6 ММ.

4 . 6  С П С Ц И ф И  К А Ц . Н  И С Т А Л И  Д Л И Н А  С Т е р А й С Ы  Я Ш Ц Н М  ( | ) д А й 4

в с ч е т о м  п р и в а р к и  их под с л о е м  ф л м е д .

5- МСЛЫ ТАИМО АРМАТ) Р Ы НА РЛСТЯ*е«Ме flbfAAIBABHO.

5 4

вид ПИИЦН» ©
в A I K B  Ж т з п в и о н и ы е  » ш  а н А т п в  д л я  Ш н л ы х  з д д и м и  а »  Э э щ И й . с  в ы с о т а м  щ | л  Л й и в т

З а к л а д н а я  а п и ь  N 3 .

С г р ы я 
И В У - 6  

Вьцш>к|Амст

i  I U h

i



ЕГО

В и д  на

40

126

J i b . ф <8

1 ‘

© -

К О ИТ А КТ ft дя ^
Т ОЧ еч И АЯ С В А Р К А  15

Г О Ч 8, 4  Н А  Я  С В А Р К А

В И А НА М5 Ы

С я е ц и ф и к д и ^ и я  с т а л »  н а  о д и н  э л е м е н т

М а р к а
й й
поя С т а л ь

Д л и н а
м м

Ход.
шт

О б Щ , А Я
Д Л И Н А
N

в е с  , кг
п о з и ц и и О Б Щ И Н

Ы 1
1 - 1 0 0 * 8 1 2 0 f 0 . 1 2 0 7 5
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