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Ведомость рабочих чертежей аснаБнага комплекта

Лист f/аименабпние Примечание

1 Общие данные Сначала)

8 Общие данные ( продолжение)
3 Одщие данные ( продолжение)

k Общие донные (  продолжение)
5 Общие данные f  продолжение)
6 Одщие данные ( продолжение)
7 Общие данные (окончание)
8 Техническая спецификация стали (начала)
9 Техническая спецификация стали ( окончание)
10 Ведомость металлоконструкций по Видам профилей
11 Общий Вид

18 Стенка и днище
13 Ирыша
А Площадки и ограждение на крыше
15 к!ах юная лестница. Схема каркаса
16 Шахтная лестница. Разрезы.
17 Шахтная лестница. Разрезы > Узлы
18 Схема расположения оборудования
W Люк -лаз Зу 500 В /  поясе стенки
80 Оатрудки
81 Люк сБетаВий 3 у 800 Патрубок замерного люкоЗу/5В
ее Патрубки
8Ъ Пннерное крепление стенки
24 исходные данные для проектирования аснаВания

и фундаментов

Общие указания
Типовой правит стального Вертикального цилиндрического 

резврВуара для хранения мазута ёмкостью SB куб. м разра
ботан по плану типаВозо проектирования Госстроя СССР т  
/00/ г. , пун кт Т.Ф. 7.3 J8  па стадии рабочий проект наас- 
ноВании задания ГПКНШ1 "СантехПиОпроект, утвержденного 
ЦитП Госстроя СССР.

I I

Проект саотВвтстЕует двйстВуюцим нормам и праВилом 

Эл. инженер проекта ( бкдрееВа1РН.) У  кВ. N '

Прибязсгн:

ОснаВные расчётные пола трения,  принятые при проек
тировании и показатели резврВуара 

1. Наименование продукта - мазут
3 Плотность продукта -Н 99 Т/м3
3. Внутреннее избыточное даВление -8,0 нда(900мм Вод.ст).
k. Вакуум - ОРкПа (ВОмм Вод. cm).
5. Температура продукта - 80 °С_
в. Нагрузка от теплоВай изоляции на крыле - 0,187 нда

на стенке - орЧнПа
l. СнезоВая нагрузка -РгОнЛа
8. ВетраВая нагрузка -0,85 к Па,
9. Расчётная температура наружного Воздуха - минус Ьо°С 

(  Включительно).
1 0 . Сейсмичность района'да ОдаллоВ Включительно
И. Внутренний диаметр резерВуора 3,77м
19 Высота стенки резврВуара - В,й7м
13. Площадь зеркала продукта - 1/,1б м3

Ж Плацадь застройки ( па диаметру акрайкоВ) ~ 18, №мг

15. Геометрическая ёмкость - б  дм 3
16. Максимальная Высота налиВа [при сейсмике ОдаллоВ)-к,1 м̂

Полезная ёмкость - йбм3
17. Сметная стоимость металлоконструкций - 5,2Э9Гшс.ру5.

18. Производительность приёмных операций -/0 0 м/ г  

багрузка па станку резврВуара от трубопроВада

Ми патрубка т о 80

о.*[о,01)

85

a^foyb )

зв

0,1( 0,01)

85

т  ш -
ТЕХНИК-
&Р9ХКТЛ Мыскин

Начата. НупреиыЬш
н.щнтр. Витер
г  я. ш еф Кузнецов ^
длим/спр Яндреебц
РуяЛрие. Вацинсная
Проверил Вациистр
исполнил Яндреебц

7 0 4 -  / - S . 4 8 с. ОЯ КП

РезерВуар стильной Вертц - 
куль нош для мазута 
емкостью 50 нуд.м

Стадия

Одщие данные

*9 с:с. Г»/. _ Л -7
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М атериалы

наименование конструкций
Марко
стали ГОСТ

тип элект
родов по
ГОСТ 9кБ7-75

Стенка, днище, покрытие
сгР5

(встзпег) 8 7 7 7 8 -8 8 э к гя

Янкернае крепление
csss

(8Cm3cnS) — —

Ш ахтная лестница, площадки, 
ограждение, крепление теплоизоляции

С?Ч 5
(ВСтЗкпё)
ОСтЗкл* 3 8 0 -8 8

эк&

*  При толщине Змм и менее

Й втам атическая и полуавтом атическая сборка стальны х  

конструкций резервуара долж на производиться с примене
нием материалов, соответствую щ их марке свариваемых 
сталей и обеспечивающих механические свойства м еталла  

шва всты к не ниже механических свойств свариваемого 

м еталла (СНиП П-23-81*)

Нонстрцкции резервуара
Стенка, покрытие и днище резервуара изготавливаю тся 

в виде полотнищ  t которые транспортирую тся к м есту 

м онтаж а свернутыми в рулоны.
На м онтаж е полотнищ а крыши разворачиваются и пос

ле сварки одного радиального стыка центр крыши подни
мается кранам до образования конуса, после чего заварива
ется  второй с ты к • Готовая крыша после установки но 
ней площадок, ограждения и патрубков поднимается и 

устанавливается на стенку резервуара:

Д ля обслуживания оборудования, установленного на крыше 

резервуара, предусмотрена площадка с ограждением и много- 
маршевая лестн и ца  ш ахтной конструкции, используемая в 

качестве каркаса для поворачивания полотнищ  стенки, 

днища и покрытия.

в районах с сейсмичностью до в баллов предусмотрены  

анкерные крепления.

требования к изготовлению и м онтаж у

Все конструкции резервуара долж ны  и зго та в ли 
ваться на заводе.

При изготовлении полотнищ  соединение ли ста в  
выполняется всты к двусторонней автом атической  

сваркой под слоем ф лю са -

Нрамки ли с то в  обрабаты ваю тся прострож кой.
Допускаемые отклонения о т  проектны х линейных 

размеров не долж ны  превышать по ширине t  о,$мм, 

па длине ±£мм

После окончания сварки швы должны бы ть  

зачищены о т  ш лака, гр а та  и заусенец.

Расстояние м еж ду вертикальны м и швами 2 пояса 

стенки и швами приварки усиливаю щ их ли стов  

патрубков оборудования долж но бы ть не менее SOD мм. 

Расстояние м еж ду вертикальными швами смежных 

усиливающих ли с то в  па трубков  В I  поясе стенки  

резервуара д о лж н о  бы ть не менее SDQmm.

При изготовлении, м онтаж е, приемке работ и испы
тан и и  резервуара с л е д у е т  руководствоваться:

а) СНиП 3.03.01-87 „ Несущие и ограж даю щ ие  
конструкции

б) СНиП (71-18-75, Цу. раздел , ,Правила производства 

и приемки р а б о т ■ М еталлические конструкции "•

в) инструкцией по изготовлению  и м о н та ж у в ерти 

кальны х цилиндрических резервуаров 6СН ЗИ-81ммсс ссср -

г) СНиП ш-й-80. „те хн и ка  безопасности в строительстве '[

Стенка резервуара испы ты вается но прочность нали
вам Водой на высоту Ц,к7м

Покрытие испы ты вается на п ло тн о сть  давлением ёОкПа 

при зали том  водой резервуаре но вы соту U U Im .

Участки швов покры тия, попадающие под усиливающие 

листы штуцеров и люков и монтажные накладки площадок 

обслуживания, должны  бы ть зачищены и проверены на плотн ость.

тепловая изоляция

Для предохранения резервуара о т теплапатерь щ ш  
ше и стенке предусматривается тепловая изоляция 

проект тепловой изоляции и основные положения 
по м онтаж у теплоизоляционных конструкций 
разработаны в альбомах йТИ1 и 5ТИВ

.Вес металлических конструкций для крепления 
теплоизоляции учтен в альбоме 2 типового проекта.

Начатд.
Привязан: Н.кантр.

купреишйищ

Шанстр.
Гяинш.пр.
руквриг.

исполнил

битер
кузнеца
янвреева
Ващинская

Проверил Кашинская

70У~ / ~ £ 9 £ с ,  9 Z  Км

Резервуар стальной Верти- 
кальный для мазута 
емкостью s o  куб, м._________

Общие данные 
(продолжение)

листов

РИВРОЕНТСТПЛЬПОНСТРУКЦИд 
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W /. Рекомендации по защ ите о т  коррозии м етал
локонструкции резервуара для м азута

Защ иту Dm коррозии стальных конструкции ргзерВуцроЕ следует 

производить В соотВетстВии с требованиями СИиП2.D51T85„Защита строитель
ных конструкции о т  коррозии' Г0СТ9.Ш-8О " Подготовка металлических 

поверхностей перед окрашиВанием'* СНиП3.0к.03~85 Защита строительных 

конструкции о т  коррозии. Щадила прочзЕодстВа работ и контроль ка

чества с соблюдением требовании прадил пожарной безопасности 

и промышленной санитарии ,  предусмотренных Го ст 18.3. DOS -  7 5 , 

ГОСТ 12А 011-75, Г0СТ12А.015~78,Г0СТ12А.017-76 а ГОСТ 

/ 2 .4 .0 / 8 - 7 5 .

И  При проектировании защиты о т  коррозии Внутренней поверх

ности резерВуара, необходимо учитывать коррозионную агрессивность 

мазута, которая обусловлена наличием сернистых и кислородосодержа

щ их соединении; Воды, механических и других примесей. Распределение 
примесей присутствующих В мазуте, неравномерно по Высоте резерВуара;

В сВязи с чем меняется и агрессивное Воздействие мазута. Особенно

стью  эксплуатации кроВли ядляется агрессивное Воздействие на ее 

Внутреннюю поверхность пароВоздушной среды.
Степень агрессивного Воздействия среды на Внутреннюю по-

Верхность резерВуара для мазута, оцененная В соотВетстВии со СИиП 
2.03.1 Г  85, предстаВлена В табл. 7.1.

Таблица 7.1

Элементы конструкций резерВуара Степень агрессиВного Воздействия 
на стальные конструкции резервуара 
мазута

Внутренняя поверхность днища и 
нижний пояс [на Высоту до 1м 
от днища}

среднеагрессиВная

Средний пояс слабоагрессиВная
Верхний пояс [зона периодического 
смачиВания)

слабоагрессиВная

НроВля среднеагрессиВная

Примечание: Степень агрессивного Воздействия мазута принимается 
для температуры хранения до 90° С

7 2 . 8 зависимости о т  состаВа концентраций, содержащихся В
атмосфере окружающего Воздуха, газоВ, а такж е о т  зоны Влажности; В 

кошарой размещены резербуары, металлоконструкции лестниц и площадок 

Во Время эксплуатации В соотВетстВии со СИиП 2 .03.11-85, подвергаются 

слаЬоагрессиВной или среднеагрессцВной степени Воздействия 

среды.
УслоВия эксплуатации наружной поВерхност резерВуароВ под 

теплоизоляцией характеризуются неагрессиВной степенью Воздействия 

среды.

7 3 .  В зависимости от степени агрессивного Воздействия среды 

на металлоконструкции резерВуара осуществляется Выбор систем лако

красочных покрытий для их защиты о т коррозии. Рекомендуемые системы 

покрытий предстаВлены В таблице

Таблица 7.2.

Система покрытий для антикоррозионной защ иты  
металлоконструкции резерВуара для мазута

Номер
Вари
анта

Система лакокрасочного покрытия Опрашиваемая по-
марка лако
красочного материала

толщина 
одного слоя покрытия, 
мкм

количестВо 
слоеВ лако
красочного материала

общая
толщинапокрытия,

мкм

локонструкции
резерВуара

1 2 3 4 5 6
1. ШпатлеВка 

ЭП-ОО10 ГОСТ „ 10277-76 *

20-30 2

т

Внутренняя поверх
ность днища нижнего пояса и кроВли

Эмаль ЭП-173 
ГОСТ  ̂
2 3 / 4 3 -8 3 *

20-25 3-к

2 . ШпатлеВка
3/7*00/0
ГОСТ
/ 0 2 7 7 -7 6

20-30 4 -5 130 —

3.

5 -/ 0 -/ / / 7 -8 0

ko-so 1 —” —

Эмаль ЭП-5118ГОСТ
25 355-82

/50

к. ШпатлеВка
3/7-00/0ГОСТ
10271-76

20-30 1 Внутренняя поверх
ность среднего и 
Верхнего поясоВ

Эмаль 3 /7-773 ГОСТ „
взт-зз*

20-25 3-к Ш

Продолжение таблицы 7.8.

i г 3 к 5 6

5. ШпатлеВка 
3/7-00/0 ГОСТ *  10277-78

80-30 4 100 Внутренняя поверхность среднего 0 и Верхнего поясоо

6. ПшнтоВка
W-057

к0-50 / то
П8-1О-Щ7-%0
Эмаль 5D-80 V
ЭП-8116 ГОСТ *
2 5 3 6 6 -8 2

7 ТЬунтоВка
Фл-озк
ГОСТ *

15-20 1 Наружная поверхность 
оболочки резерВуара под теплоизоляцию

7/0 8 -8/ * 60

ОСТ ,6-10-к28-79

80-25 2

8. Краска
5 7 - / 7 7

20-85 3 60 — —
ОСТ
6 - / 0 - 4 2 6 - 7 7

9. jТЬунтоВка 15-20 / _„_
Фл-озк ,[Фл-озж] 
Г0СТ9Ю9-81 * 60
Эмаль / 7 0 -8 3 7 2

10. ГринтоВкаГФ-0119
2 0 -2 5 2 60 Лестницы и площадки 

резерВуара
ГОСТ * [слабоагрессиВная
2 3 3 4 3 -7 8  Эмаль /7 0 -/ 7 0 15-35 2

среда)
ГОСТ 15907-70*

11. 1ЪинтоВкаГФ-0119 20-25 2 — -
ГОСТ233k3-78 * воЭмаль ХВ-12к 
Г0СТ10Шк-7Ц*

10-20 2

7 0 * / - / - 2 У ? с .  9 2  К М

Резервуар стальной Верти- 
кальный для мазут емкостью SO

Стадия

Общие данные 
(  продолжение)

Ласт

ъ
Листай

Р ю п ш о н т р
им. ШельникоВа

ZS 6 0  4 -0 Z  s
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1 2 3 4 5 6

12 Грунтовка 
ГФ-0Н9 
ГОСТ *  
23343-78

20-25 2

т

Лестницы и пло
щадки резервуа-
?среднеагрессиВ- 
ная среда)

Эмаль ХВ-124 
ГОСТ *  
ю т-7 4

10-20 4

13 Грунтовка
т -а о ю

20-3 0 1 — * -------

ГОСТ 
Ю277-7Б * 
Эмаль 
ЭП-140

20-30 3

но

ГОСТ *  
24709-81

S .
£
§
*
i

Продолжение таблицы  1.2

Примечания: I Для обеспечения равномерности нанесения покрытии и кон
троля за начест8ам проведения этой операции\ рекоменду
ется использоВать для каждого последующего слоя 
лакокрасочный материал, отличающийся по цвету от 
предыдущего.

2. При размещении резерВуароб на территории, характери
зующейся среднеагрессивной степенью воздействия сре
ды на наружные металлоконструкции резерВуароб, не
обходимо для предотвращения потери защитных сВойстВ 
лакокрасочных покрытий Выполнить теплоизоляцию обо -  
ночки резервуара по мере Возможности В более сжатые 
сроки.

Технологический процесс защиты о т  коррозии состоит из следую

щих операций:

—  подготовка поверхности металлоконструкций перед окрашивают;

—  нанесение и сушка лакокрасочных покрытий;

—  контроль технологического процесса подготовки поверхности и 

нанесения лакокрасочных покрытий.

W/. ТребоВания к подготовке поверхности 
перед окрашиванием

Подготовка поверхности перед окрашиванием защитных покрытий 

является Важной операцией технологического процесса защиты о т  коррозии. 

Низкое качестВи подготовки поверхности невозможно компенсировать тщ а

тельным Выполнением последующих операций технологического про

цесса о применением дорогостоящих высокоэффективных лакокрасоч
ны х материалов.

8.1. До начала очистки о т  окислов с поверхности металлоконст

рукций, подлежащ их защите о т  коррозии, долж ны  Ныть удалены:

—  монтажные Вспомогательные элементы;

—  сварочные брызги, остатки  флюса а шлака;

—  неровности сварных швов;

—  заусенцы, острые кромки;

—  жировые и другие загрязнения.
$£. Очистку о т  окислов (прокатной окалины и ржаВчины) Внутрен

ней поверхности резервуара, а та к ж е  лестниц и площадок при размещении 

резервуаров на территории со среднеагрессивной степенью воздеистия 
среды, осущ ествляют пескоструйным или дробеструйным способом до 

S степени очистки о т  окислов по ГОСТ9.402-80.

После проведения струйной очистки, песок и пыль удаляю т с 

поверхности обдувкой сжатым Воздухом, который должен соответство 
вать rocT9.D1Q-8D. 5 систему подачи сж атого Воздуха необходимо 

Включать для удаления Влаги и масла маслоВодоотделитель.

Операцию обезжириВания производят 3d песка -  или дробеструй

ной очистки с помощью щ еток или протирочного м атериала ; смочен

ны х уа й т-сп и р и то м .

8.3. Очистку поверхности лестниц и площадок резервуаров, разме

щенных на территории со слабоагрессивной степенью Воздействия сре

ды, Выполняют дробеструйным или пескоструйным способом до с те 
пени 5  по ГОСТ 9.402-80.

8.4. Очистку наружной поверхности оболочка резервуара о лю 

ков, которые 6 дальнейшем б уд ут находиться под теплоизоляцией, о т  

ры хлы х и отслаиваю щ ихся продуктов коррозии, окалины следует про
изводить ручным механизированным инструментом.

Операция обезжириВания производится перед нанесением лако

красочных покрытий с помощью щ еток или протирочного материала, смо

ченных уа й т-сп и р и то м .

8.5. Очиску поверхности о т  окислоВ осуществляют с помощью 

пескоструйных аппаратов, например, Д Д -150(производство CCCPJ с произ

водительностью 54D мг/час. Давление с ж а то го  Воздуха 0,4-0,5 МПа. 

Расход Воздуха 5-9 м/мин. Расход песка для очистки поверхности про 

четырехкратном обмене составляет около 5кг/м* расход кварцевого пес

ка  - 3 2  кг/м* В качестве абразива при пескоструйной очистке следует 

использовать речной песок с размером зерен 0.15-г,0мм, при дробеструй

ной - чугунную колотую  дробь с размером зерен 0,8-1,0 мм.

Д ля  обеспечения максимальной производительности; сопло 

пескоструйного аппарата располагают на расстоянии 7S-150mm  о т  очи

щаемой поверхности под углом  15-80° Для очистки поверхности с то л 

стым слоем ржаВчины или окалины, используют крупнозернистый песок; 

расстояние м еж ду соплом и поверхностью сокращается до минимума.
Д ля очистки рекомендуется променять кварцевый речной или 

горный песок. Песок должен быть сухим и чистым. Содержание глини

сты х и пылевидных примесей не должно превышать 0.5% по массе. Грязные 

пески должны быть промыты и высушены. Влажность песка должна 

быть не более 5%.

8.6. Непосредственно перед грунтованием производя 

ствование качества подготовки поверхности.

При повышении относительной влаж ности Воздуха

1
конденсации влаги на поверхности металлоконструкций. Это следует 

учиты вать при очистке металлоконструкций о т  окислов и продуктов 

коррозии, сокращая до минимума интервал м еж ду очисткой поверх

ности  и нанесением лакокрасочных покрытий.

Допустимый разрыв во времени между подготовкой поверх

ности и нанесением лакокрасочных покрытий не должен превышать 
на откры том  воздухе 6 часов, под навесом в сырую погоду - Зчаса:

пс. Требования к нанесению  лакокрасочны х, 
покры тий

Лакокрасочные покрытия разрешается наносить только 

на подготовленную поверхность при относительной влажности окру

жающ его воздуха не выше 80% и тем пературе не ниж е +15*0.

9.1. Окрашивание металлоконструкций следует производить ме

тодами пневматического или безвоздушного распыления. Допускается 

окрашивание кистью  (при исправлении дефектов защитного покрытия, 

при подкрашивании сварных швов, при защ ите трунодоступны х 

м ест на высоте).
Д ля нанесения лакокрасочных материалов следует приме

н ять  метод пневматического распыления с использованием краскорас

пылителей СО-71, КРП-3 и др. ши м етод безвоздушного распыления с ис

пользованием окрасочных агрегатов высокого давления марок гвоон  

и 70D0H, ' Радуга " Ф акел-В  .

9.8. Перед нанесением лакокрасочные материалы тщ ательна  

перемешиваются, смешиваются компоненты в определенном соотноше

нии (многокомпонентые композиции), разводятся соответствующими раство

рителями до рабочей Вязкости и фильтрую тся через S 3 слоя марли.

X .  Расход лакокрасочны х м атериалов

Данные по расходу лакокрасочных материалов, необходимых 

для защиты о т  коррозии металлоконструкций, представлены в таб лиц ах  

10.1, 10.2.

При поставке необходимо увеличить на 10% количество 

Всех лакокрасочных материалов, учитывая потери при охранении,тран

спортировании, приготовлении рабочих составов, неисправности оборудова

ния и т .д

поверхности металлоконструкций составляет 0,33 кг/м .

7 0 # - / ~ 2 * / & с .  9Z К М

Общие Ванные 
( продолж ение)

2 5 6 0 4 -0 2  6

ЩМИбРОЕКГ 0НЛЬ1ФНСТРНКЩ(Я 
им. Мельникова
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Таблица /0.1
ОриентцраЕочный расход лакокрасочных материала!; и 
растворителей для опрашивания металлоконструкции резервуара

Таллина
Расход уткокрасочного материала 
исходной Вязкости на / слои

Расход растВарителя,

* одного покрытия, г/м *
Лананрасотш слоя ла

кокрасоч
ного non-

Парно ПнеВмо- НезВоздуш-
материал пневмо- безВаздуынпе Кисть рпстбори- распы нае рас- Кисть

рытияуМНИ растление распыление теля ление ль/ление

/ д 3 Ч 5 6 7 8 9

ПрцнтаЬкп 30 63.0 - 51,0 Р-t/, Р -5 /9,6 Ю.8зп- пою
Эмаль
ЭП-773

80 73,8 68,6 - U°b7/8, Р-’вРв 10,3 10,3 -

ЗтнтаВка 
Фп-вэн 
Плоска БТ- 177

80

80

79,В 75,4 67,0 ксилол
у  пит- спирит, 
сольвент,

/1.9 11,3 19,1

(сереВр.)
- лак ВТ-577 80, В 68,0

скипидар или 
смесь указан
ных раство
рителей

18,0 19,8
- алюминиевая 80,0 _ а*

пудра

85 99,8 88 ,5 Исилал, соль
вент или смесь

86,6 15,0 13,3177,5

18й.о

одного из них 
с  уайт-спиритом

Эмаль Хв-184 /5 Ш3,5 - а-t/, а-5 33.0 51,8

ЭрцнлюЁка 
этг-вою

80 70,Б - 33,Б Р-Ь  Р -5 /*,> - 6 7 3

Эмаль зп- Фа 
(алюм.̂

30 330,Р 189,3 189,3 as, p-ka 3i,s 19,11 mfi

%
1

Примечание;  При р а сче те  р а с хо д а
пнраыиВаемых м етоллоконсгт 
оболочки резервуара  *

ерхнвслгц

ТаВлица W .8

О риентированны й р а с х о д  ла к о к р а с о ч н ы х м а те р и а л о в  и  р а с тВ о р и те л е й  
д ля  онраш иВания анеВмараспылением резервуара  50 м 3 д ля  м а зута

Система  „  лакокрасочных 
покрытии

Потребность^ В лакокрасочных м атериалах исходной 
В язкости д ля  окрашивания

Внутренней поверх Нопуэ/снои
поверхности Лестниц и

н ости  резервуара резервуара площадок

S  ~10Пм3

Энице, ншус- 
ний пояс и

Верх
ний и сред

S=65m3
I  ер.

/j/гр . сла ф н а сти , ке Марка Расход

Наименование Коли
растВари-
т е л я

расптВо-
рителя,

кем атериалов чество S sBl,8 м s ний пояса слпэр:ности

слоеВ 1  ер. слаз/с-
ностО у

S=35j8m
1 on

к г
Слабпперэс - Сред неагрес

к г
i op.

ела ус -
настЦу

сиВная среда сивная предо

не
1 3 3 Ц 5 6 7 8 9

друнтоВка 8 5,3 _ - - Р-В, Р -5 1Л
э п -а о ю

Эмиль ЭП-773 З-В 9,1-18,1 № 6k8,
N 4 4 6

/ В -1,6

Врунтобка
эп-аою

1 - 9,8 - - - Р Л , Р -5 а Л

Эмаль ЭП-773 Ъ-Ц 7,6-10,1 ! f 5 k 8 J s686 1 ,1 -1 ,8

ЯрунтоВка 
Ф л -  аз к

1 - - 5у8 - - кси лол; 0,7

Краска В Т -177 3 ю,В уа й т-сп и р и т, 1,6
-л а к  6 Т -5 7 7

3,6
сальВент,

-  алюминиевая 
пудра

скипидар или 
и х  смесь

ЗрунтаВмПР-Ш 3 - - 35,5 - ксилол ,  
сальВент или 
смесь одного 
из них с уай т- 
спиритом
P-В, Р -5

5 ,3

Эмаль Х В - т 8 36,8 18Л

ЗрунтаВна 1 - - - -

7 J
Р->1, Р-5

1Мэп- 0010
Эмаль Э Н -ll/о 3 69,0 Р-5, P-I/B юЛ

Н то тВ .
|привязан И. контр. Ватер

8л.тстр. КцзнецаВ—
Слинус.пр. Рндрееба З Ц и ,_____

L_____ Рук.Ъриг.
L ~ ~ l Продевал IV____
\Uh6 .№  I WJihhlWii ТШЛТПЗтш геГЯУЗ ь—

r o u - i - B / s o . g z  к м

Резврбуар стольной Верти- Стадия тспг Листоб
кальныи для мазута 
ёмкостью 50 куб.м р 5

Общие данные 
(  прадплусение) ЦП И И ПРОЕ К1 СТИЛЬ конст РУ кци я 

им. М&льншоБа
Z 5 6 o h  -о г  7 Формат R8



А
л

ь
б

о
м

 Z

(

X I К о н т р о л ь  т е х н о л о ги ч е с к о го  п р о ц е с с а  падгат аЕки  

п о в е р х н о с т и  и  н а н е с е н  u p  л а к о к р а с о ч н ы х  накры т ии

Та6лицо //./
Схема операционного контроля качестВа при пескоструйной очистке металлоконструкций

Hi ОсноВными объектами технологического контроля явля
ются:

начестВо поверхности; подготовленной лод онраыиВаное;

материалы у применяемые для онрошВания;
начестВо ланокрасочноео покрытия 

ПВ Контроль за параметрами cjfmmoea Воздуха, состоянием 
адразиВноео материала и очищенной поверхности следует про
изводить В соотВетстВии со схемой операционного контроля 
начестВа при песноструйной очистке мвталланонструкций , 
предстаВленной В та й л. 1Ц

из НачестВо ппдгатаВленной и окрашенной поверхности па 
Внешнему Виду контролируют путем Визуального осмотра 100% 
металлоканструнций невооруженным глазом при естественном 
или искусственном рассеяном асВецении ( освещенность не 
менее 300лк). При осмотре Внутренних поверхностей приме-  
някзт местное осбещение электрической лампой напряже
нием ЗБ д.
a.k. Нонтроль ланокрасочных материалов осуществляется с по

мощью методоВ, указанных В нормативно - технической докумен
тации на материалы. Подлежат оВязательнаму контролю ; 
услоВная Вязкость, Время Вьшыхания и Внешний Вид пленки, а 
тонусе соотВетстВие материалов гарантийному сроку год
ности.

Па истечении гарантийного срока годности лакокра

сочные материалы контролируют на соотВетстВие их по
казателей треБоВониям технических услоВий и ори положи

тельных результатах разрешают применение эти х ма -  

териалоВ для праВедения окрасочных радот.

HS. НачестВо лакокрасочного покрытия контролируют оо 

Внешнему Виду, степени Высыхания, адгезии; толщине.

Состой контроля Р 
(ч т о  контролировать)

Способ контроля0 
(как контролировать)

Время
контроля

Нормативные
Величины

/ 8 3 Ц

НачестВо абра-  Влаж- 
зиднаго м ате -  кость  
риала

Размер
зерен

до атсутстбию  слипания 
зерен песка;  Высушивание 
до постоянной мрссь/ и  
српбнение с первоначаль
ной
Визуально

Веред загрузкой 
В аппарат

Не более 5%
Слипание песка свидетель
с тв уе т о болев Высокой 
Влажности

НВарцеВый песок 0,5-1 f Омм 
металлический песок 
В,Ъ- 0,5 мм

Параметры сэра- Вобле -  
то го  ооздуха ние

Нали-
чре
влаги ,  р 
масла о 
подобае
мом
Воздухе

Манометр

НопраВление струи Ваз - 
духа на фильтровальную 
бумагу

В процессе очистка ,  
периодически

5 6  kpc/ cms

ФильтроЕпльная бумага w 
должно остаться чистой и 
сухой

Состояние очи- Наличие т р о 
щенной поверх- бых пятен и 
пасти благи на за

щищаемой 
поверхности
Наличие пыли

Степень 
очистки am 
окислов
Ые/шхоВптпсть
поверхности

Визуально прикладыВание 
к Поверхности фильтпа- 
нальнаи бумаги

Протирка чистой 
сбетлой тканью

Визуальна ;  сраВргние 
с эталонным образцом

Визуально;  српВнение 
с эталонным образцом

После очистки 
перед нанесением 
грунтовочного 
слоя

Веред грун то -

Перед грцнтаВа- 
нием

Перед щ н тпВ а- 
нием

ФильтроВальная бумага, 
должна, остаться чистой 
и сухой

На ткани не должно 
остаться пыли

СоотВ етстВ ие эталонному 
образцу

СоотВетстВие эталонному 
образцу

Примечание: Согласно ГОСТ У  Вор-дд при очистке металлоконструкций о т  акислаВ и продуктов коррозии;
до степени 8  на ппВерхности металлоконструкций при осмотре невооружённым глазом 
не обнаруживается окалина, ржавчина, пригар, остатки формовочной смеси и другие 
неметаллические слои’
до степени I  на оооерхности металлоконструкций при осмотре с S - нратным увеличением 
опалина и ржавчина не аднаруусибаются.
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Ч В  Контроль Внешнего Вида покрытий осущ ествляется визу

альным осмотром окрашенных металлоконструкций. Но поверхности 

не должно быть незакрашенных мест, потекоВ краски,пузырей, 

признаков растрескивания и шелушения, морщин и других дефектов, 

снижающих защитные свойства покрытий.

Но своим декоративным свойствам покрытие должно соответ
ствовать требованиям v -  V? класса по ГОСТ 9 .0 3 2 „Покрытия лако
красочные. Классификация и обозначения *

U7 Йдгезия покрытия определяется на образцах -свидетелях 
методом „решетчатого надреза" по ГОСТ 15ШО-18 „Материалы 
лакокрасочные, методы определения адгезииГ Сущность метода 
состоит 8 том, что на испытываемом покрытии делается скаль
пелем не менее 5 параллельных надрезов до металла н а  расстоя
нии Тмм друг от друга (при толщине покрытия не более 60 мкм) и 
2 мм (при толщине более 60шм)и столько же аналогичных 
надрезов, перпендикулярных к первым.

6  р езульта те  на покрытии образуется реш етка из квадратов 

одинакового размера. Отслоение покрытия или его Выкрашивание 

при э т о м  свидетельствует о некачественном покрытии.

U8 толщина лакокрасочного покрытия контролируется с по
мощью магнитных или электромагнитных толщиномеров 
марок МТ-ЩНЦ, МТ- ЧОНЦ , МТ-ЗОН, &Т-ЮНЦ и др.

хГ/ УслаВия хра н ен и я

Гарантийный срок годности лакокрасочных м атериалов сос

та в л я е т  6 -iZ  месяцев и  сокращается при хранении материалов 

при Высоких тем пературах. В связи с этим , необходимо произво

дить хранение лакокрасочных материалов В закры ты х склад

ских помещениях, а раствори телей , для исключения улетучива
ния, 8 подземных хранилищ ах.

Д ля  сокращения потерь лакокрасочных материалов, вызван
ных длительны м  хранением, целесообразно закупку и поставку 

на строи тельн ую  площ адку лакокрасочных материалов произ

водить по мере необходимости, не допуская накапливания значи
тельного и х  количества на складе.

Ш  О хр а н а  тр у д а  и те х н и к а  безопасности

При заведении окрасочных работ необходимо руководство

ваться:

-  сниП  М -Р-80 „техн и ка  безопасности 8строительстве";

-  ГОСТ 1В .Ъ .005-Т5„Работы  окрасочные.Общие требования 

безопасности  "•

-  Гост не.3.0i6 -79 „йнтикаррозионные работы при строи -  

те ль с тв е . требования безопасности

-  г о с т  12.Р.О И -Т5„средства защ иты  работаю щ их. 

Классификация".

7 0 4 -  1 - 2 У ? с . 9 2  к м

Резервуар стальной верти
кальный Оля мазута 
емкостью 50 к-уо. м

Стадия

Общие данные 
(окончание)

листов

ЦНННпрасйтстялыюнструкций 
им. Мельникова

?S60*i~02 9



А
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м

Z

вид профиля и 
ГОСТ, ТУ

С таль листабая  
горячекатаная  „ 
ГОСТ 19303-74 *

Марка м еталла  
и ГОСТ

Обозначение 
и размер 
профиля 

[м м )

з

G 355

итого
C 3 4 S

итого

С 335

О т а г о

"У

У 30
S1 6
S/0

34x1500
S6

S16
S8
SO 10
S 5
W 13

13

Мар
ки ме

■/446

1330

Код

филр

1184

Разме

лю
лю
7/10

7110
7110

7110
7110
7110
7110
7/10

Иол.

10 6 0 0 0

Масса м еталла  па элементам конструкции В т

днище С тент

Площадки,

ограэрде- 
ние

0 .3 7

о, 37

нов элемента

Л н ти -

лозы
Ыпхтная

лестница
крепление
Крепление
теплаизол.

1,68

1,68

0.38

0.38

конструкции

а. об

0.06

0.13
0.06

M l

0.01

0.0 7

0.01

0.01
0.19
0 .0 3
аог
0,01
0.01
0,18

Общая
масса
(г)

0,01
0,18

0.19
г м
0.01

9.50
0.13
0.09
0.04

0,01
0.80

Масса потребности 
В м еталле па кварталам

( 7
Заполняется 

ОЦ

ТГ ТП jv

профиляВсего 
просечна 
с та л ь  Т У 36.36 .

В се го

0,37 1,68 0,38 0,09 0,18 0,18

кая 
5 .8 9  

п р а ф и л р

С 3 3 5 аз s in 15 7/56 0,10 0,88
8,83

16 1134 0,10 0,88

ЫВеллеры Г0СТ834а-89 8 3 5 5 Г 13 17 8615
L8

В с е го  
и то л ь  
папочная ТО СТ 

В сего

18 8613 0,10
п р о ф и ля 19 1184

CB 4S L 9 0 x 5 6 * 5 ,5

0,90

80 3841

0,38

0,38
0,80
0,10
0,90
0,07

профиля 31 1830 9330 0,07

L 7 S X 6 83 3110 0,07

С  3 8 5 L  5 0 x4

ЛОЧНая ГОСТ 8509-86 L  3 8 x4
33 9110 0,05 а,/о
84 3110 а,01

и  38X3 3 5 9110

в с е го  п р о ф и ля
L9 5 X 3 9110

97 1184
Ы Веллеры гн у ты е  роВнопа 
Л  очные ГО С Т 8 3 7 8 -8 3 С 8 3 5

Он С 180*50*4 - т 7436
5н с  160x50x4
дн С  180*60x4

99 ТШ
30 ТШ

В с е го  п р о ф и ля 31 Т Ш

личны е ГО С Т 8 8 8 1 -8 0
С 335 L 50x40x18*8,5 39 7319

Всего профилр
С т а л ь  н а р ы тн а я  

ГО С Т 8 8 8 3 -7 7  *
С 3 3 5 1 90x30*85*3

33 W 4
7535

В с е го  п р о ф и ля 35

трубы ГОСТ 10104-76' Cm ВО пс
Тр. -530*5' 36 Ш б
Т р . 159x6 37 9430

Всего профиля 38 Ш Ц
В с е го  м асса м е т а л л а

С 8 5 5  ГОСТ87773-88
39 0.37 T W

д  там  числе 
па сталям :

С 8 4 5  ГО С Т  3 7 7 7 3 -8 8
TW s

C 8 W  ГОСТ 37773-58
41 1830 0,37 1,68

Cm З о л е  ГО С Т1050-68
48 Т Ш
43 З Ш

Масса л а с та  б ни з ле - 
ментов па кварталам (т) 
(заполняется заказчи

кам)________________
ж

0.03
0.01 0.03
0,07 0,90 0.03

0,01
0,03

0,08

О Ж 0,05

~ 0 Ж 0.05

0.01

0.07
0,07
Л, 15
0,01
0,03

0 .30
0,01
0.03
0.09
0,06
0.18

0,13
0,09

0,09
О М

0 ,4 5 0,37
0,07

1,69 7.1/
0.13 0,07

0,45
т ш т

О. ОБ a. at
т ж 0.03

0,07

0,01

0,07
7,88
0,19
3 .5 7
1,99
9.07

1. СаВместна смотреть питы  9,10.
8. Масса анкерного крепления учиты вается  

только  при сейсмичности до 9  даллоВ.

7 0 4 - T - 2 4 % g . 9 Z  к м

Вуал стальной Верти
кальный для мазута 
емкостью 50 куб м_____

1Ч//ЛЛ/Ш Ъш/НпШ WlttMnhhM

т е х н и ч е с к а я  сп е ц и ф и 
кация с т а л и  

( н а ча ло )

мм
Ц П М И п р о Е ю ш в и ю н м и .и я

им. Мвльникоба
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В и д  п р о ф и л я  и 

ГО С Т, Т У
М арка м е т а л л а  

и ГО С Т

Обозначение 

и размер 

проф иля  

(м м )

NN
ПО
Щ91
щ

Иод

Марки
м етал
ли

Про
филя

Разме
ра про
филя

1 г 3 ч 5 6 7

Иол. {Дли
на

Масса металла по элементам конструкции 6 кг

Д н и щ е С те н ка Покрытш
Площадки,

огражде

ние

Лю ки-  

- лазы

Ш ахтная

лестница

Ликерное
крепление.

Крепление

ГБПЛОЦЗОЛ.

ков эле м е н та  к о н с тр и ти и

0 & q « s >
MCtCCQ

( « г )

Разные изделия 8 кг

10

Масса п о т р е б н о с т и  8 

м е та л л е  по кВ арталам

(г)

Фтнцы т т а т -so

Всего профиля

Трубы ГОСТ 10704-76

Всего профиля
б о лты  ГОСТ7798-70

Всего профиля

Гайки Г0СТ5915-70

Всего проф ил»

Шайбы ГОСТ 11371' 78

Всего профиля

С та ль  кр угла я  
ГОСТ 8590-88

Всего проф иля

С та ль  ли с то В а я  
горячека та н ая  
гост № 0 3 - 7 4 *

Всего пооОзиля
Сталь  
ная Ш

нополоч-

Всего профиля
Л ен та  стальная горячека
та н а я  Г0СТ6009-74 *
Всего профиля
Шпильки го стггочв -7 б

Всего профиля________
Шбеялеры Г0СТ8840-89
Всего п
шплинт ГОСТ397-7У**
Всего профиля
Паоонит ГОСТ 481-80
Всего профиля

СВ 5  5

ГО С Т8 7 7 7 3 -8 8

Cm 20пс ГО С Т то ~ 8 Я

СтВОпс ГОСТ1050-28 * 8 5 . 5 8

Ст20пс ГОСТ 1050-88

С835 Г0СТВ777В-88

С т20псГдСТ№ 0-88

и то го
IC 2 3 5  г о с т е т п г -г е  

_____________ и то го

cess т т г т в - 8 8
Итого

Сг35ГОСТ8Т7Т8-88

И то го

С835 Г0СТВ7772-88

С835 Г0СТ37772-88

СтВОпс ГОСТ105О-88

С835 Г0СТВ777В-88

1-5Q O -B.S
1-150- В
1-150-8.5
1-100-8.5
1 -8 0  -8.5
1- £5 - 8 5
1 - 3 8 - 8 .5

Тр. 108 *52о. 8 3 * 3
Тр. 76x3
Тр. 3 8 * 2
т рЛ_г*г

М 8 0 -Ж 5
М16-7Н.5

80
18

Ф50
Ф40
~Ф1Б

W

5 / 2

5 8
5 5

-& т

£.90*56*5.5

3*30
3x50

MB0-8(f,*S00.58

С24

6.3x50

SL

1L
13
14

1S

2 0
81
8В_
83
84
85

2 6
2 7
2 8
89

31
Ж
33
34
35
3 S
37
Ж

! Ш .

3304

3304

№ ±

3304

1184

1446

№ 1

1184

1184

1446

Щ 4 .

9430

2230

8841

0.59
0,59

0.87
о ,гт

ж

М .

Ж

ж

Ш .

16.00
4.39
3.43

Ж
1.84
1.39
1.58
0.55

З З Ж
Л Ш .

1.62
J M .
0.44

M l .
Л 5
1.344

S.844
JLL
0.067
0.544
1.611
0.64
0.32

0.09
8,4
0.42
8.91
3.0
M L

JJJLL
0.285
0.885

1.0

Ж
Щ 5 _

1.3
1.3

M L
0.01
0 .8  м 1

6 M L

Ж
1.44

О Ж
0.6S

0.46

8.55

1.02

1.08
0.18

Л Ш .

8.0

8.0
Ж

4.0
44.0
46.0

5.0

5.0

68,20

/. СоВместно см отреть ли сты  8,10 Чач.отд.
Прибязан:

UhB. Н -

Кипаеишйили
И. конто.
Ih.KoHcmi
Тг.иняс.щЛмдрВЁ 

l$DOi

Исполнил

-Ш ло
~Л39
Л 4 3

Д 8 *

Д $ 8

х з Г
Д & 2

Л4 4

Ш *
А з

4 ШJJl£ L
&SS1

- й Ц Г

- J J )

J i f l
Д Щ ;

Д О

Д о

М -
4 8 т

- А о

Д о
4 i
д з
Д а / .

Ш .

Витер

Вптинсная

ПетцхоВа

а с

ш

М / У

З а п о л н я е т с я

ВЦ

7 0 4 - 1 - 2 4 % с .  9 2  к м

Резервуар стальное Верти- 
кальныи для мазута 
емкостью  50 кцд. м.

т ехн ическая  специф ика  
ция стали

Г о к о н ч а н и е )_________
Z 5 € 0 4 -OZ И

Омдия Лист ЛистоВ

Р 9

ЦНИИприЕктстяльконпракция
им. Мельникова 
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Наименование 
конструкций 
по ном енклату
ре прейскуранта

по
зи

ци
и 

по
 

пр
ей

ск
ур

ан
ту т

03
а
g
оег

*2 :

Вод
конст
рукции

в е кЭ з х
Ц Бg x c

Щ
s a l

ЛЭ
■3 St
3

ID  3

M
Л

1

S .c tja
i £

7

acta  
о Sue

. «О  5  -о

IIIас о  u  
8

коне
J О М

i l i
S i g - Eu S u

3

rnPHKi
npaqn

s i s
s l i
S g o

10

UUU
ллей

m

if
H

(T )

1 3eo
5 §sn =C
IS

| s S
i n

H3

■ =1 
a §  

з а в  
a ? 8 &  
Ц -

г а з
14

.-О« О=п
C L

В
15

а»зг=г
асз

16

50J«-»с о

17

р  : t  О

И |

18

Кал-Во
ш т.

19

Серия ти п о 
вы х к о н с т

рукций

го
1

Резервуар е м к о с т ь ю
г 3 ч 5 6

a, 93 0,30 0,01 05 7 3,31 0,28 0,07 It,97 5,02
50 ку&. м.___________,

И то го  с  учетом  3%  
на уточнение массь 
В ч е р те ж а х  к м д

1
& 0,93 0.30 0,01 0,07 3 3 / 0,88 йог 4 ,9 7 S.0S

и то го  с уче то м  
о тх о д о в  з , 7 % 3 0,96 0,31 0,01 P.01 3,1/3 0,29 0,01 5,4k

приведенной к обычным 
профилям масса м е та л 
ла  с учетам  з% на 
уточнение массы В 
ч е р те ж а х  НМД и 
3.7°/о на отходы

и 0,96 0,31 0,01 0.07 Д1/3 4 3 4 йог 5 ,2 0

Разница приведенной и 
натуральной массы 5

0 ,0 5

2 ,2 5
2,95

Распределение массы 
м ета лла  по пределамл1 
текучести  с учетом  з /о 
на уточнение массы В 
ч е р те ж а х  км ди  з,7°/о 
на о тх о д ы

В

М ПД
C835
c e k s

Приведенная к с та л и  
углеродистой  обыкно
венного качества  по 
го с т  380-74 * масса 
м е та лла  с уч е то м  
3% на уточнение мас
сы о  ч е р те ж а х  км д  
и 2 7 %  на о т х о д ы

всего приВеденная 
масса м е та лла  с 
уче то м  3°/о на у т о ч 
нение массы 8 ч е р те 
ж а х  НМД и 3 , 7  е/® 
н о  о т х о д ы

1 Совместно смотреть листы  < 5 ,9
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Ф а с а д 1 - 1

IQ
-Л

План крыши
( Площадки и ограждения не показаны) План днища

таблица расхода ста ли

NN

р/п
Наименование

Масса
т

примеча
ние

4 С те н к а 4,70

г Днищ е 0.37

3 Крыша QM6

4 Площадки и ограж дения 0,88

5 Люки  -  лазы Д М

6 Ш а хтн а я  лестн и ц а 4,74

7 Йнкерное крепление 0.09

8 Крепление теплои золяци и 0,08

В сего масса м е та л л а ш

П о к а з а те л и  р езерв уара

Наименование изм. Величина Примеча
ние

Геом етрическая ем кость м3 50.0

Полезная ем кость м 3 45.7
при сейсми- 
"баллаВ

Площ адь зеркала п р о дук та м г т е

4 М атериал конструкций см отреть В технической  
спецификации.

г  йВарку монтажных шВоВ стенки, днища и крыши 
производить электродами типа 9k8R, сВарку остальны х 
конструкций -  электродами ти па  ЭРВ

3 Минимальная Величина нахлестки В монтажном  
стыке днища -  30мм

// Расстояние между смежными монтажными стыками 
должно быть не менее 500мм

7 D 9 - / - Z 9 8  с . 9 г  к п

Ш т5 7
н .ш т Витер
Шонстр Кузнецов
тииш-пр. Ш рееВсГ
Рук^риг. Ш а н ска я
Проверил
ис/юлнил Петухова

РезерВуар стальной Верти- 
кальный для м а зута  

емкостью 50куа.м.

О б щ и й  Вид

стадия Лист Листов

р
р И П Р В Е К Т С Т Ш Ш Щ И Я  

им МельникоВа

Z S 6 0 4 - O Z  / з
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РазЕертка стенки резербуара 

[Вид снаружи J

ч£

1 И

4 . 4 7 0
/
" Ч

&/.3770

/
3

Г  /

/ ^  У

/ з Г ~1ъ /

5990 5390
mso

Схема расположения 
монтажного стыка

Монтажный стык стенки

\Шо8 В сты к  с 
полным проВаром

з - з

I в
П ла н  днища

2 - 2

и ш е  « э  листоВ  
1500*6000**1

Раскрой листов стенки

Я4; ^  ZZ//77.

Раскрои листоб днища

S%1 S  шт.

стенки
ю

/
1 1---

---
---

---
---

--I
P

15
00

5 5990
« о

г5

6000
' 4

Ю

/  з  \ I 1 
-л

15
00

6000л /

ю

Чач.отд. tW

V-

Ч.ионтр. Витер

Рцк.дригl

ЧроЁерил

1985 1935

- _________________ 850

1. Длина полотнища стенки дана с припуском ^  iso мм 
для образования монтажного стыка.

S. Соединение листоб В полотнище производить Встык 
дВузсстороннеи автоматической сборкой под слоем флюса 
Для сборки следует применять материалы, соотВетстбш - 
щие марке сВариВаемых сталей и обеспечивающие раоно- 
прочность сборного шВа Встык оснобному металлу.

3  Кромки лиапоВ\ сВариВаемых В ты к,об раб отать  про- 
строжкой. Допуски на отклонение линейных рцзмероЬ при
нимать: по ширине л и с та  10,5 мм, по длине ±8 мм.

4. РазВорачиВание рулона стенки на м о н та ж е  пре
дусм отреть по часоВой стрелке.

5. М онтаж ны й шоб стенки сВариВать Встык с кон
тролем проникающими излучениями.

6. Обработку кромок под монтажный шоВ производить по 
проекту произВодстВа монтажно-сВарочных работ.

7. Материал конструкции см отреть В технической спе
цификации стали.

8. СВарные шВы, Выполняемые Вручную, Выполнять элек
тродами типа ЭЧгД

9. Масса с те н к и - 1,10т.
Масса днища ~ 0,37 т

п. ко негр. КцзнецоВ
гл.анж.пр. ОндрееЙа

ДндрееЕа
исполнил УПетихоВа

Щ1щ

7 0 4 - 1 - Z 2/ 8  с. 9 Z  к м

РезерВуар стальной Берг 
кальныи для м азута  

ем костью  50кцбм.

т и- СтаВш Ласт ЯцстоВ

Стенка и днище

\ г

ip im m m W M V ffl
им. МеяьникоЁа

2 5 6 0 4 - 0 2  /4
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OSiujLiu hud крыши

Сечение оболочки

Раз&ертка оболочки

____________________ 1«
Раскрои оболочки

#4; 8 шт.
tq j

1

. 
т

о

6000
«О

2-2
Ось м онтаж ного стыка 

^  £.90*56*5,5

8
!

*4к _  (

UhS 1)стык / , 2011 L 9 0 * 56*5.5

I  Сборку листа!) оболочки производить дВузсстороннеи автоматичес
кой сборкой плотнопрочньти шВами с полным пробором по толщине 
сВариВаемого металла.

8 Оболочка крыши резерВуара изготоВляется из одного полотнища и 
наВорачиВается на специальный каркас или шахтную  лестницу Вместе 
с полотнищами днища и стенки резерВуара.

3. Рассматривать соВместно с листами У/, У2
4 Масса крыши DM т.
5. М онтаж ную  сборку производить электродами ти п а  д№Д.

щ ±

2 -2

&
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П лан  площадок и ограж дений 1 —1 (разВертка] 

8
2 - 2

1 .5 0 *4 0 *1 2 *8 .5 R1785

IU)
о

-80*6
ЛВ510

ц - ц

L  50*4

1.50*4

$
&

L  50*4
ц = н  r f
й Т\±

I ООЛГП М12*25 
> /Г а й к и  М18 
V / Шайба 12

\ 1.50*4

Переходная^ 
/ площадка

а

/. Масса плоищдок и ограждении 272кг.
8. Материал конструкции см отреть В технической спе 

цификации стали.
3. СВарку производить электродами ти п а  248.
4. Толщину сборных шВоВ принимать по наименьшей то л

щине сВариВаемого элемента.
5  Присоединение ограждения переходной площадки к ог

раждению лестничной и кольцеВой площадок производить 
по м есту

ш.

Чач.отЗ.

ПиК

Ч. контр.
Ъ.констр.
ViMHDK.np

’ jpobepan

ЧндрееВа ш
7 0 8 - / - 2 4  8 с .  9 2  КМ

# w # стальной Верти- рпадия 
кальныи для мазута 
емкостью 50 код, м.

Площадки а ограждение 
на крыше

14

рИИпгавшшвгощня
г5бо<г-ог /б
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/. Конструкции шахтной постницы приняты па серии
и

и Наружные лестницы для аВслуфиВания стальных резервуаров и 

используются В кпчестВе нар носа для нпБарачиВпния и транспор

тировки полотнищ стенки, днища и крыши.

S. Конструкции Выполнены и х  холпдноенуты х и горячеката

ны х профилей ,  ступени лестн и ц  и настил площадок принят 

реш етча ты й  из просечна - Вытяжной с та л и  ПВ SW

3. При разработке учтены требования лратиВопофарных 

норм> норм техники безопасности и CHuft fj-SZ-BIf/ Стальные 

конструкции. Нормы проектирования 

k Рассматривать совместно с листами 1К,

-Лрпбязан:

инб~Н2

r ? o 4 -S - Z 4 8 c ,  92, кп

Резервуар стальной Верти- 
мольный для мазута 
ёмкостью SO куб. м

Стадия лист листоб

Р <5
Ш ахтная лестница. 
С тем а каркаса ЩНдалдаппшпрзвдя

им. Мельникова
^  г  л  I .  л л  /1 / Й п п и п т  ПО





Гн. Ct50*80*1f

i все сварные швы па толщине свариваемого металла 
г. все вол ты М19

3, Рассматривать совместно илистом 15

7 -7
гв°

ШайВи ООхЗОчо 
с  отверстием Ф 33мм 
приварить на мин тайге  
после устанобни лестницы

Т в та л и  ограждения лестничны х плащадон



Экспликация оборудования на /резербуар

т

п!п Наименование
з я
мм

Полба Примечание

Люк сВетоВий S00 /

в Патрубок монтафный fSO /

3 Патрубок замерноео лака /50 /

й Патрубок монтафнь/и /00 /

5 Люк монтаусный 500 /

В Патрубок рециркуляции 55 /

7 Потрубвк обратного мазутопробода 39 /

8 Патрубок подачи пара 32 /

9 Патрубок конденсптопроВада 95 /

W Патрубок заполнения /00 /

// Патрубок ВсасыВанир 80 /
72 Аж -лаъ £ 1 поясе стенки 500 i.

/ СоВместнп с м о тр е ть  л и с ты  19-^22  

9. В рез на п а труб коб  В т е т е  резербуара  

MOOfcem б ы ть  изменена, но расстояние меусду 
Вертикальными шВоми стенки  и Воротниками потрубкоВ  

дплэрно б ы ть  не менее 500мм

7 0 4 -  / - £ 9 8  с . 9 £  к п

Пая. от. Кцпреишбищ
ПриБрзан: Н, контр. битер Ъшие̂ . Резербуар стальной берти - 

кальныи для м азута  
ёмкостью 50 кцП. м

Стадия Ласт Листоб
Слнжтр Кузнецов̂ Щ Г РЗлшуспр. ЯндрееВа
Рук. приз. Вациншя С сеема рпспалоусе  -  

ния оборудования Ц Ш п р о е ш и л ь ю н с т р щ м я
им. МвльниноВа

ПроВврил Йндпвебь * r f -
UhB.N- исполнил Летуюба jkL

Z5604 ~0Z Z0 ФарматЯд
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ч н
Стенка резервуара

Ушко
1В,

язо

U
г*м °Щ

г

Серьга Кронштейн

сборки с ушкам

2-2

i  Усиливающее кольцо приварить после приварки 

трубы  к стенке и проверки шва на п л а тн о с ть  

В Сварку производить электродами ти п а  ЭЧВЯ 

ъ М атериал конструкций см отреть в технической 

спецификации
к В технической спецификации заказан i  люк -  лаз 

S Масса лю ка -лаза  -  1ЪБ кг.

7 0  V -  / -  2  У  8  c  . 9 Z  K M

Начлтд. щптшвилиJd*' -
Привязан: шнтр. Витер Резервуар стальной верти- 

нальный для мазута 
емкостью SO куб.м.

Стадия Лист Листов
Тшнстр. кузнецов W ? t Р 19Ot.llHlH.nP. Яндреева *
Шйриг. Ващинская Люк-лаз Д у 500 в 

I  поясе стенки
Ц М п р о е к т ш ш н с т р з д я  

им. Мельникова
проверил Ващинская ‘ШссЛ.

UHB.N исполнил Петрик Q lL
ZSG0<t-0Z Z1
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Патрубки на крыше

г/j

М тн  м о н та ж н ы й  Д у  500

©
ФбкО

— Б

Фбоо

Щ / / / / / / ////77777?

Прокладка из 
паронита

ФбЮ

Фзза

Таблица показателей по патрубкам

Усиливающее /гплыш 
S4

Ля
патруб

ка

Фланец
Рдз.5

Ля
d,

Труба Усиливающее
кольцо Масса Примечи-

ниеУсловное
одозначенив д h л d

nampyb
ка.кг

1SO 150 2 25 Тр.159*Б 300 880 Ъ80 163 18,0

100 100 110 Гр. /0 8*5 300 880 880 118 1.0

I  Масса люка Д у 500~ 7 8  кг.
В. Сварку произёодить электродами ти п а  ЗЬ2Я.

Нач.отд. ЩпоеишЁт}^^

F

Ч.ИОНТр.

Ь.КОНСТр.

Рцн-йриз.

Чсполнил

Шер

Пэтрик

7 0 У -/ -£ У8 с . 92. КП

DwpRijrtp гтплннпи Rp.pmn-фтшди̂ Лист \Лищо6_
кальныи для мазцта 
емкостью 50 кка. м.

Патрубки

20

Ц Н Н НпроЕкгш мы ш нсггамш я
им. МельникоВа

2S 6 0 t f - o Z  ZZ



Люк cBemoSou Лу 500

счг
*ою
-о

1
I
I5J
11
i

1

22

Патрубок замерного люка fly Ш

Фгг5
Фланец 1-15QS

Феоо

Округом

Усиливающее кальиа 
фзео/т; /?4

грибтцн-

W EIF

Фп 1 Масса сВетоБого лю ка ~ 72 кг.
по окр.

$ШТ. 2. Масса замерного люка -  13 кг
3. Сборку производить электродами типа Ш Й .

7 0 V - / - M & C .9 &  к м

'езербуар стальной берп 
кальныи для м азута 

емкостью 50 куб.м.
Люк сбетобои Ду 500. 
Патрубок замернозо люка Ли т

W- jCmadusA Лист ХЛистоВ
Z1

рНпршпшонптр
им. МельникоИв

2 5 6 0 4 - 0 2  2 3
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I
Патрубок заполнений Патрубок ёсасыЬния Патрубок подан и пара

Патрубок обратного мазутолраВода

Ш

Патрубок рециркуляции
Патрубок кпндвнсатапрпбода

/. Усили11пюцв& кольца прибприть после приборки 
трубы к стенке а проверки шва на платность.

8. Материал конструкций см отреть 6 технической 
спецификации стали.

3. Масса патрубка дополнения - О к е  
Масса патрубка всасывания - Ь к г  
Масса патрубка рециркуляции - В к г  
Масса патрубка подай и  лора -2 к г  
Масса патрубка обратного мазутопрабада -2 к г  
Масса патрубка конденсатопровода -1 к г  

k Вы соту шваб принимать по наименьшей 
толщ ине свариваемых элементов.
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План расположения амперных нрвллвний стеной

I
5»

i

бпимвноВание Величина

Усилив на анкер , т 0,37

Лиаметр анкера, мм ВО

ИолииестБо анкероВ k

Г Т '

При883пн:

инб.А/5

N. контр.
Купрвиыбщ

2-2

у Сборку произБпдить электродами 
типа ЗБРР
р. Столики для анкерных ВвлтаВ 

размещать на стенке резербуара 
роБномер на, на расстоянии 0 ,5  от 
Вертикальных стыкоВ стенки В 

мест ах сБабадных от оборудования.
5 ГПолццнп закладной плиты S  

указыВоется В альбоме фундаментов 
h. Высоту ыВаВ принимать па наимень

шей толщине сВариВаемаео металла, 
кроме аеоБорвнных

Эл.иоист\. Кузнеца^
pjt.UHjfr.np. Вндрввбп

исполнил OtummobQ

7 0 4 - f - Z V 8 c .  9 Z  K H

Резервуар стальной Верти - 
кальныи для мазута 
емкостью ВО куем

Пн кернов крепление 
стенки

Стадий Лист Листов

Р  23

Ш ш ш ш ш с т р у к ц и я  
им.Мельникова

25604--02 Z5
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исходные данные для проектирования 
основания и фундаментов

Резервуара Лестницы Примечание

р

нН/м кПа

i f a u m

кН/м

Ч Ы  
гбез 

сейсм. 
кН/м

так N 

кН

fttinN

кН

Т

нИ
В таблице указаны 
расчетные значения 

нагрузок1,0 45 <5.9 *з,е 5,9 - 3 ,7 г,8

Максимальная равномерно -  распределенная нагрузка 
по контуру стенки резервуара В нИ/м

i z i

Х г  = 49,5 кН -  результирующая гидродинамического
давления жидкости на стенку резервуара 

Ии = Ч,<Чм - высота налива при сейсмике 9 баллов

Максимальная равномерно -  распределенная нагрузка 
по всей площади днища резервуара в кПа

Гидростатическое давление + 

+ вес днища = &

х

Контурное давление от сейсмических сил при 
9 баллах В кН/м или am ветровой нагрузки в кН/м

max фсейсм 
max у Петр- Сейсмическая сила о т  веса 

конструкций резервуара +  

асейсмическая сила о т  Веса 

продукта + сейсмическая сила 
о ггг веса снега

М п  9  сейсм 
min fBemp. ..

Стенка

■i При расчете основания необходимо учесть монтажную 
нагрузку, распределенную на площади 0.5*5м силу 50кН, 
приложенную В любом месте основания и сосредоточенную 
на площади 9мг силу 50 кН7 приложенную в любом месте 
по контуру основания
г Фундаменты под лестницу показаны условно 

ъ анкерные болты  должны быть заказаны в че р те ж а х  
срундаментов.

Йнкерный Sam  

jv /го

мж

80

Ч Гидростатическое давление определено при испытании 
резервуара водой с j  r/ V

Низ
4 лестницы 
■*0,i8<

Привязан:

UH8.N

Ыатд.
Н.кпнтр. Витер
глтсгпп.
гшт.пр.

Кузнецов„

ПндрееВа
g n y _Рук.бриг. Вщинская

исполнил
Ващинская
Филатова

W4- f - M 8c, 92 км
Резервуар стальной Верти-  

кальный для мазута 
емкостью 50 куб.м

Стадия лист Листов

р 21)
исходные данные для 
проектирования основа 

и фундаментов
Z S604- 0Z

шия Ц Ш проентстш1ьнонсгрук|щя
ш и .  Мельникова

Типовой проект 704-1-248с.92

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293804/4293804229.htm

