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РУКОВОДШДИЙ ДОКУМЕНТ

ИНСТРУКЦИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ БУРИЛЬНЫХ ТРУБ 

РД 39-013-90

Вводится взамен РД 39-2-961-63 
и РД 39-2-162-79

Срок введения установлен е 
Срои действия до

Настоящая инструкция содержит технические характеристики 
стальных и алюминиевых бурильных труб отечественного и зарубежного 
производства,

В инструкции регламентированы вопросы эксплуатации бурильных 
труб, а также даны сведения по их изготовлению и ремонту, хране
нию, транспортировке, учету и списанию.

I. КОНСТРУКЦИИ И ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ БУРИЛЬНЫХ 
ТРУБ, ЗАМКОВ И ПЕРЕВОДНИКОВ

1,1. Трубы бурильные ведущие (ВБТ)

В верхней части бурильной колонны находится ведущая труба, 
предназначенная для передачи вращения от привода бурового станка 
через ротор бурильной колонне. В отличие от бурильных труб, сече
ние тела ведущей трубы, как правило, имеет форму квадрата.

В практике бурения применяют ведущие трубы как сборной кон
струкции, состоящей из собственно трубы, верхнего (ПШВ) и нижнего 
(ПШН) переводников, таи и цельной конструкции.

Ведущие трубы сборной конструкции

Размеры и масса ведущие труб сборной конструкции приведены в 
табл. I . I  и на рис. I .  На концах ведущей трубы нарезают трубную
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Таблица 1.2

Размеры и масса нижних переводников ПШН, мм

Условный
размер
ВБТ

Обозначение 
замковой 
резьбы по 
ГОСТ 5286-75

Наружный
диаметр
деревод
ника

Длина
пере
вод
ника

*-1 0

Диаметр 
проход
ного 
отвер
стий 
^±0, б

Диаметр 
цилинд- - 
ртесяой 
выточки

Внутренний 
диаметр 
резьбы з 
Плоскости 

торца

Расстоя
ние ,от 
горца до 
конца 
резьбы с - 
полным 
профилем

4

Длина
конуса
лод

резьбу
€t *S

Масса,| 
кг, не 
более
1 (

65 > 3-76 95 260 32 65,3 59,9 90 95 9,0
00 3-88 108 275 38 77,3 *71,9 100 105 12,0

3-117 140 305 58 • 18,3
П2 3-I2I 146 330 ' 80 I t  2,3 106,9 120 125 , 22,0
1

3-133 155 335 95 24,0'
3-140 172 340 70 30,0

140 137,3 131,9 130 140
/ 3-147 178 350, 101 ‘ 35,0

'3-152 197 375 89 50,0
155 152,3 . 14^,9 145 155

3-I7I 203 375 127 ’ *39,0
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коническую резьбу (ГОСТ 631-75): правую - на нижнем и левую - на 
верхнем. На концы трубы навинчивают (горячим способом на пг 'со
вой посадке) переводник ХШИ (рис. 2,а, табл. 1.2) на нижний и пе
реводник ПШВ (рис. 2,б, тцбл. 1.3) на верхний. Дня защиты замко
вой резьбы переводника ПШН от износа на него навинчивают перевод
ник типа ПП или ППВШ.

Ведущие трубы сборной конструкции (горячекатаные) изготавли
вают из сталей групп прочности Д  и К, переводники ПШН и ПШВ - из 
стали 40ХН (ГОСТ 4543-71). Механические свойства горячекатаной 
трубы приведены в табл. 1.4.

Переводники ПШВ и ПШН. Технические требования к переводникам 
предусмотрены ТУ 26-02-652-75, Технические свойства, правила 
приемки и методы контроля механических свойств после термической 
обработки, параметры и предельные отклонения резьб и резьбовых 
соединений переводников - ГОСТ 631-75 и ГОСТ 5266-75.

| Трубная резьба, нарезаемая на концах тела трубы, кроме профи
ля, не стандартизована (Нормаль 293-49).

Размеры резьбового соединения приведены в табл. 1.5 и на 
рис. 3.

Таблица 1.3

Размеры и масса верхних переводников ПШВ, мм

Услов
ный
размер
ВБТ

Обозначе
ние замко
вой резь
бы по ГОСТ 
5286-75

Наружный 
диаметр 
перевод
ника 
Ь ±  0,5

Длина 
пере
водника 
л + 20 

* - ю

Диаметр
проход
ного
отвер
стия
tf ±0,6

Масса| кг 
не более

65 3-76Л 95 260 38 10,0

80 3-88Л 108 275 45 12,5

112 3-121Л 146 330 80 22,9

112 3-152Л 197 350 89 60,0

112 3-171Л 203 375 101 48^0

140 3-I47JL ' 178 350 I0J 35,8

140 3-152Л 197 350 89 55,0
155 3-152Л 197, 375 89 54,0



Рис.2. Переводники ведущей грубьс
л -  яижнкй ПШН.б - ПШВ
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Рис.3. Резьбовое соединение ВБТ
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Точность трубной конической резьбы должна соответствовать 
требованиям ГОСТ 631-75, за исключением отклонений по конусности 
на длине ТОО мм -  и по общей резьбе + I  нитка (3,175 мм),
допускается изготовление резьбы без сбега под углоа 15°.

Контроль трубной резьбы. При контроле трубной резьбы резьбо
вым калибром-кольцом натяг -  расстояние между измерительной плос
костью калибра и концом сбега резьбы трубы должен быть 
9 + 3,175 мм.

Примечание; все данные по трубной резьбе приведены для случая 
нарезки резьб в условиях трубных баз буровых предприятий.

На наружной поверхности ЕБТ не доцуенается наличие трещин, 
закатов, расслоений и других дефектов, ухудшающих их качество. 
Возможны отдельные дефекты в пределах установленных допусков. Для 
определения глубины дефектов допускается их подрубка, при этом ее 
глубина не должна превышать 18% от номинальной толщины стенки. 
Подрубка не допускается на расстоянии 500 мм от концов трубы. При 
этом запиловка дефектных мест должна быть на глубину не более 
12,5% от номинальной толщины стенки.

Таблица 1.4

Механические свойства горячекатаных труб

Изделие Труп-
па
проч
ности
стали

Марка
стали

Времен
ное со
против
ление

МПа

Предел
теку
чести

<->ТУ
Мпа

Отно
сите
льное
удли
нение

4т

Отно
сите
льное
суже
ние

Ч '

Ударная
вязкость

KCV
кДис/м̂

Ведущие д 637 373 16 38 392
трубы к - 686 441 12 35 ; 392

Пере 40ХН По ГОСТ 5286-75
водники -

Маркировка ЕБТ сборной конструкции. После соединения с трубой 
на поясках переводников (ПШВ и ПШН) методом клеймения наносят:
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- товарный знак изготовителя трубы;
- размер ВБТ (сторона квадрата в мм);
- размер замковой резьбы;
- дата выпуска (год, месяц).
В последние годы вместо стандартного соединения ВБТ с пере

водниками, для повышения сопротивления усталости резьбовых соеди
нений разработаны и применяют их новые конструкции* К ним отно~ 
сится конструкция резьбового соединения ВБТ с переводниками, раз
работанная БНИИБТ - ТВКП (табл, 1.6), Прочность и герметичность 
соединения обеспечивается конической резьбой трапецеидального 
профиля ТТ с углом 30° (ГОСТ 631-75) и коническим стабилизирующим 
пояском конусностью 1:32 (табл. 1.7 и рис. 4). Ведущие трубы 

ТВКП изготавливают по ТУ 51-276-86 (ранее по ТУ 39-01-04-392-78) 
в сборе с верхним левым переводником ПВВК и нижним переводником 
ПВНК. Переводники изготавливают из стали марок 40ХН или 40ХН2МА 
(ГОСТ 4543-71) с механическими свойствами после термообработки по 
ГОСТ 5286-75. Сборка переводников с трубой по резьбе ТТ и кониче
скому стабилизирующему пояску должна быть произведена горячим 
способом Л5 нагревом приблизительно до 400-420° С.

После свинчивания соединения должно быть обеспечено сопряже
ние торца трубы и внутреннего упорного торца переводника по всему 
периметру стыка упорных поверхностей.

Ведущие трубы цельной конструкции

В 1968 году в Сумском ШЛО освоен в соответствии со стандарт- 
том 7 АНИ выпуск опытных партий ВБТ, термообработанных по всей 
длине.

Сортамент ББТ, который будет выпускаться по
6328.000-00.00.ООТУ, указан в табл. 1*8, общий вид - на рис. 5,а,б.

ВБТ изготавливают двух типов (по сечению рабочей части):
К - квадратного сечения, Ш -  шестигранного сечения.

Разноменность тела трубы не должна превышать 2 мм. Раэно- 
стенность трубы на длине резьбовой части не должна превышать I мм.

ВБТ должны быть изготовлены из хромоникельмолибденовой стали, 
имеющей после термической обработки механические свойства не ниже 
приведенных в табл* Т.10.



I I Таблица 1.5

Размеры резьбового соединения ВБТ сборной конструкции, да

Ус- Ко- Число Средний Диаметр резьбы в ' Длина резьбы Расстоя-

лов- нус- вит- диаметр плоскости торца общая ДО ОТ СО сбег rare от

ный ность ков резьбы трубы (справочный) (ат основ основ сре резь торца
раз- резь- на трубы в наружный внутрен- торца) ной ной зан бы пере
мер бы длине основной ний трубы плос плос ными £ водника
ВБТ 25,4 плоскости

dcp
До

конца
кости

€
кости
до

вер
шина

до кон
ца сбе

' сбега конца ми и га резь
резьбы, гбега ПОЛ бы на

А НЫМИ трубе

впа при

динами свинчи
вании

. вручную
(натяг)

А

65 - ' 61,266 59,871 56,251 65 50,065
80 73,266 71,246 67,626 75 60,065 -

112 1:16 8 108,266 104,996 101,376 95 80,065 14,935
:
8,585 6,35 9140 - 133,266 129,371 125,751 105 90,055

155 148,266 143,433 139,813 120 105,065 ■
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Рис.4. Резьбе вое соединение ведущих труб ТВКП ; 
а -  переводник, б -  труба



Рис.5, Ведуш&я труба цельное кон стругай* : 

а -  хвалратного сечения, б -  шестигранного сечения



14 Таблица 2.6

Размер! резьбовых соединении ТБЭД, мм

Обозна- 1 Ведущая труба
г—....*..—Т ...... "

Переводники
чение
трубы От ъ сС £

Обозначение
переводника 2> , 4 &$HJ4 *1

v Направление 
d t  резьбы

ТШШ-112 . 105,5 95,5 74 99,6 Гбб ШНК-1Г2 146 105,20 99,30 164 107,325 Правая

ТВКП-140 120,5 Г О ,5) 85 122,6 190
ПВВК-П2
ПВНК-140 178 128,15! 122,25 Р38 131,025

Левая
Правая '

ТВКП-155 146,5 136,5 100, i^d .e 190:
ПВВК-140
ПВНК-155 203 146,11 140,21 188 148,975

Левая
Правая

ШВК-155 - !___ I— —
Левая
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Рис.6. Резьбовое соешпгепяе ВБТ: 
л - няшгвль С *  26 , б -  мтфте 3 - 1 1 7
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Рвс.7. Рееьбоаое соединение ВБТ для остальных размеров \ 

а *  юшлель, б - муфта
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Рис.8. Форма замковой резьбы ВБТ



18 Таблица I .?

Размер ведущих бурильных труб ТВНП, мм

Шифр Р?Т
Сто
рона
квад
рата

Внут
рен
ний
диа
метр

Дайна
с

пере
водни
ками

Обозначение резьбы, 
предназначенной для 
соединения перевод- 
ников с ведущей 

грубой

нижним верхним 
переводником

Наружный диа
метр перевод
ника

т а -  , верх
него него

Длина
переводника 
ни»- верх
него него

Обозначение 
замковой резь
бы1 переводника
ник- верх
него йего

твкп-ш

ТВКП-140

ТВКП-155

112

143

155

74

85

100

II500-
13500
14500-
17000
14500-
17000

ГГ99х.5,08х
1:32
11127x5,ое* 
1:32
ТП40х5,08х
1:32

П99х5,08х
1:322
ГП27х5,0а 
1:321 | 

ТТ140х5,08 
1:322

146 146

х 178 203
[ • . 
х 203 203

1______L ----------1

400 , 400 

450 450 

450 450

3-121 3-121Д 

3-147 3-17Д 

3-371 3-Г7Ц
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Таблица 1.9

Допускаемые отклонения размеров труб, 
форма и расположения их поверхностей

Наименование Предельные отклонения для
параметров номинальных размеров труб

, 63 76 89 108 ГЗЗ 152

Общая длина +152
0

Наружные диаметры +0,8

Внутренний диаметр +1,6
-0

Диагонали 0
-0,4

Расстояние квадратное +2,0 -г2,4
между сечение 0 0
гранями шестигранное +0,8

сечение 0

Прямолинейность Не более 1/2000

Угол скручивания, градусы 5° на длине рабочей части

На наружной и внутренней поверхности труб не должно быть 
плен,закатов, расслоений, трещин и песочин, неметаллических вклю
чений и неэаполнений металлом- Допускается удаление незначительных 
наружных дефектов путем зачистки с плавным переходом, глубина за
чистки не должна превышать значений, указанных в табл. 1Д1.

Протяженность зачищенных мест не должна превышать 100 мм в 
продольном направлении и 25 мм в поперечном направлении. Количест
во зачищенных мест не должно быть более 2-х в одном сечении. Не 
допускается зачистка на участке менее 400 мм от торца трубы.

Шероховатость упорных поверхностей ниппельного и муфтового 
концов должна быть не более 1,6 мкы. Упорные поверхности ниппель
ного и муфтового концов трубы должны быть без заусенцев, рванин,
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забоин и других дефектов, нарушающих плотность соединений. Не до
пускается наносить на них знаки маркировки.

Таблица 1Л0

Механические свойства цельнометаллических НБТ

Номинальный
размер
диаметра,

мм

Временное
сопротив
ление

с в>
МПа

Предел
теку
чести

°г.
МПа

Относи
тельное
удлине
ние

%

Ударная
вязкость

KCV,
нджУм2

Твердость, 
НВ

«Г7 1 1000 760 13 800 285*341

>Г71 950 690 13 700

Таблица 1ЛТ

Максимальные значения наружных дефектов ББТ, мм

Наимено
вание
показа
теля

от 63,5 
до 88,5

от 88,5 
до 114,3

от 114,3 
до 139,7

от 139,7 
до 165

от 171 
до 210

от 219 
до 241

более
241

Макси
маль
ная
глуби
на за
чистки
____

I . 0 2,3 2,8 3,2 3,9 5,2 12,2

Резьба должна быть гладкой, без забоин, выкрошенных ниток, 
заусенцев и других дефектов, нарушающих непрерывность резьбы. С 
целью устранения шероховатостей и повышения износостойкости витки 
резьбы упрочняются вибронаклепом *

5*-гз^о
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Размеры ниппеля ВБТ (аналогично стандарту 7 АНИ), мм

Обозначите
резьбы.

Профиль
"резьбы

Число
ниток
на

дюйм

1

1
 

H
i*

Ifc-
я с 
но
сть
2фР

Диаметр 
меньшего 
основа
ния ко
нуса

Диаметр 
большого " 
основа- - 
ния к о я - 
оа (ts

Средний 
диаметр 
резьбы в 
основной 
плоскости

&ср

Диаметр
зарезь-
бовой
канавки
(проточ-

ки )г4гАЛ

Длина 
ниппель
ной части 

*

з -т з  т -т V-0.038A 4 6,35 1:6 60,350 73,050 67,7672 69,9 76,2
з-ёб  смз-зю V-0»038A - 4 6,35 - 1:6 71,323 '86,140 80,8482 73,4 _ .88, ft
3 -I02 (V C -$ ) у-о ;озвя 4 6,35 1:6 85,065 101,998 96,7232 89,3 101,6
3-^22<?YC-46) И-0,038/? 4 6,35 1:6 103,734 122,784 117,5004 109,9 П 4,3
3-I33WC-50) «-0 ,0 3 8 * ‘ 4 6,35 1:6 114,300 133,350 128,0592 120,6 П 4 ,33-I49WC-56) У-0.038А 4 6,35 1:4 П 7 ,5 149,250 142,6464 : 134,5 Т27 П
З-МТСб5 I/2FH); «-0,050 4 6,35 1:6 126,797 147,964''- 142,0114

ХЛ-г ,у

Т?7 П
3-371(6:5/8ЯГ «-0 ,050 4 6,35 1:6 150,368 Г71.535 165,5978 - - 127,0
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Ревьба ВБТ имеет износостойкое фосфатированное покрытие, тол
щиной 12-16 мкм,иди марганцовисто-железистое на базе соли "Мажеф".

Размеры резьбовых соединений всех типов ВБТ, а также размеры 
расточек ниппеля и муфты приведены в табл, I.I2, 1.13 и на рисун
ках 6,а,б,7,а,б. , Профиль резьб., форма и размеры приведены 
в табл. I.I4 и на рис. 8.

Требования к надежности ВБТ. Полный усредненный ресурс - 
22000 ч, средний ресурс до капитального ремонта - 3500 ч.

ВБТ поставляются в следующем комплекте: труба ведущая буриль
ная; упаковка индивидуальная стальная; паспорт; сертификат;
6328.000-00.00.001У.

Маркировка. ВБТ со стороны ниппеля на расстоянии от ЭОО до 
350 мм должна иметь маркировку с указанием размера трубы и типо
размера нижней замковой резьбы.

ВБТ со стороны муфты на расстоянии 300+390 мы от упорного 
уступа должна иметь маркировку, содержащую типоразмер верхней 
замковой резьбы, год изготовления, товарный знак изготовителя, 
номер трубы.

Маркировка должна быть произведена клеймами шрифтом: .
ГО-З по ГОСТ 2962 для резьб 3-65+3-94 (ДДГ23+ № -  35);
П0-6 по ГОСТ 2930-62 для резьб 3-I02+3-I7I (^-38+6 5/8FH)".
Глубина маркировки для шрифта ПО-3 должка быть не более 

0,3 мм,' для ПО-б - не более 0,5 мы.
Упаковка. ВБТ поставляется в специальном индивидуальном фут

ляре, выполненном из стальной трубы и предназначенном для- за
щиты бурильной трубы от механических повреждений. С целью предо
хранения трубы от коррозии наружная поверхность ВБТ окрашивается.

Резьба и упорные поверхности ВБТ защищаются предохранитель
ными колпачками с прокладками.

Консервация резьбы и упорных поверхностей должна произво
диться по ГОСТ 9.014-78 пластичными смазками. Срок действия кон
сервации - 3 Года.

Транспортировка и хранение ВБТ должны соответствовать требо
ваниям ГОСТ 10^92-80. Условия транспортировки в части воздействия 
климатических факторов должны соответствовать группе 8 

ГОСТ 15150-69. Условия транспортировки в части воздействия ме
ханических факторов должны соответствовать группаы: средние (С) к 
жесткие (X) (ГОСТ 23170-78). Хранение в части воздействия клима
тических условий должны соответствовать группе 5 (0X4)



24 - Таблица 1.13

Размеры муфты ВБТ (аналогично стандарту 7 АНИ), мм

Обозначение
резьбы

Профиль
резьбы

Число
ниток
на

дЛйм

Шаг
резь
бы»

Р

Ко
нус
но—
сть

z ty r

Средний 
диаметр 
резьбы в 
основной 
плоскости 

dcp

Диаметр 
кониче
ской вы
точки7 р 
Ьлоскости 
Торца dy

В̂ гтренний
Диаметр
резьбы в '
плоскости
торца
(справоч<-
ный) d *

Внутренний 
диаметр 

резьбы на 
меньшем 

основании 
конуса 
d*,n

д̂ина
резь
бы

3-117(4 1/2Й(ф V-0,040 5 5,оё 1:4 110,8677 119,063 112,211 81,261 123,8

3-152 V-0,050 4 6,35 1:6

...

146,24В! 153,968 145,602 126,102 117



Таблица I.I4Й5.

Размеры профилей:замкьвой резьбы ВБТ (аналогично стандарту 7 АНИ), ми

Элементы профили реэьбы *,
Профиль резьбы

/-0,038* У -0,040 V-0,050

Конусность ,2  t £ f 1 : 6 1 : 4 I : 4 I  : 6 1 : 4
Шаг Р 6,35 6,35 5,08 6,35 6,35
Высота остроугольного профиля 5,487 5,471 4,2(765 . ! 5,487 5,471
(теоретическая) Н 1
Высота профиля реэьбы , k f 3,095 3,083 2,993 3,754 3,741
Высота' среаа вершины /1 1,426 1,422 0,875 1,097 1,094
Рабочая высота профиля £ 2,634 1 2,627' 2,626 3,293 3,283
Размер 0,965 0,965 0,508, 0,635 0,635
Ширина площадки вершины а 1,65 1,65 ' 1,02 1,27 1,37
Радиус закругления впадины t 0,965 0,965 0,508 0,635 0,635
Радиус закругления площадок t j 0,38 0,38 0,38' - 0,38 0,39
Угол наклона У

- -  ■ ... - . - ............. __
4°45‘ 4В» 7°7’ 30* 7°7* Эф*

........ ~1,-~ -
4°45* 46» 7°7' 30*
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ГОСТ 15150-69* При хранении на открытом воздухе трубы дотеш 
быть расположены на стеллажах* Расстояние стеллажей от поверхно
сти земли должно быть не менее 0,5 м«

Гарантии* Изготовитель гарантирует соответствие ВБТ требо
ваниям ТУ гфи соблюдении условий хранения, транспортировки. Га- 

- рантийный срок - 2 года со дня поступления к потребителю.

1.2. Трубы бурильные

Трубы бурильные в составе бурильвдх колош предназначены для 
проведения работ по строительству и освоению нефтяных и газовых 
скважин*

По данным на начало 1969 года в нефтегазовой промышленности
используются следующие типы бурильных труб:

\ /

Стальные бурильные трубы (СТБ): трубы бурильные
сборной конструкции (ГОСТ 631-75)* с бурильными заиками 
(ГОСТ 5266-75); трубы бурильные с привареншыи замками 
(ТУ 14-3-15? 1-88); трубы бурильные для бурения электробуром 
(ТУ 14-3-397-75 и ТУ I4-3-7I5-B7.

Алюминиевые бурильные трубы (А£Т): трубы бурильные алюминиевые 
сборной конструкции (ГОСТ 23786-79);трубы бурильные алюминиевые без- 
замковой конструкции (ТУ 1-2-331-86/1У I-I-365-8I и ГОСТ 23786-79)*

*  Согласно Постановлению НТК Госстандарта СССР от 
17.05.89 W 1246,срок действия ГОСТ 631-75 продлен 
до 0l.0l.93r. ИУС I  8 Г989г.).

Кроме того, используют импортше бурильные трубы. Эти трубы 
изготовлены согласно стандартам АНИ и в данной инструкции не рас
сматриваются.

Констоукоия стальной бурильной ттнбы включает, как правило, 
собственно трубу (или трубную заготовку) и замок, муфта и ниппель 
которого неразъемно присоединены к торцам трубы. По способу сое
динения тела трубы с замковыми деталями различают трубы сборной 
конструкции (где соединение производится на резьбой трубы с при
варенными замками.

Для увеличения прочности соединения труба-замок концы, буриль
ных труб высаживают, Т.е* увеличивают толщину стенки.
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Трубы бурилвШ*ё ©борной конструкции (ГОСТ 631-75)

Сортамент» По высадке трубы нарезают наружную трубную резьбу 
треугольного или трапецеидального профиля, на которую навинчивают 
муфту тая ниппель замка.

Трубы сборной конструкции в зависимости от типа высадки де
лят на четыре группы:

-  с высажешьа»! внутрь концами -  В (тип I ) ;
-  с высаженными наружу концами -  Н (тир 2);
-  с высажешшя в^гтрь концами и коюгческими стабилизирующи

ми поясками -  Ш  (тт  3 );
-  трубы е высажшшми наружу концами и иошкчеекиик стабили

зирующими поясками - НК (тип 4/в настоящее время не производят)
Все трубы и замки направляюгея непосредственно в трубные 

подразделения производственных объединений (ПО) Миннефт ©Газпрома, 
где производится их Сборка в готовые бурильные трубы.

Форма и основные Параметры высаженных концов бурильных труб 
по ГОСТ 731-75 (под сборку с замками) приведена на рис. 9 и в 
табл.1,15, на рис. 10, табл, 1*16, на рис. П  и табл. I . I7 .

Трубы сборной конструкции изготавливают о правым или левый 
направлением резьбы.

Трубы всех тийбв изготавливают длиной 6,8 и 11,5 мм при ус
ловном диаметре от 60 до I02j *m; П ,5  м при условном диаметре от 
XI4 до 140 мм.

Предельные отклонения до размерам и массе труб:
а) по наружному диаметру: + I# при обычной точности изготов

ления труб 1-3 типов; + 0,75% при повышенной точности изготовле
ния труб 1-2 типов;

б) по толщине стенки: -  12,5$ -  обычной точности изготовле
ния труб 1-3 типов; >  10% - повышенной точности изготовления 
труб 1-2 типов;

Плюсовые отклонения ограничиваются массой труб:
в) по наименьшему внутреннему диаметру высаженной части труб 

I  и 3 типов с* внутренней высадкой ±  1,5 мм;
г) по длине: + 0,6 м для труб длиной 6 и 8 м; + 0,9 м для 

труб дайной 11,5 м;
д) по массе одной трубы: + 9% обычной точности изготовления 

Для труб 1-3 типов; + 6,5% повышенной точности изготовления^ для 
труб I,  2 типов.
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29 Таблица 1.15

Основные параметры бурильных труб (тип I) сборной конструкции,, мм

У словный ; Т р у б  4 .Масса, кп
диаметр
трубы

Наружный Толщина Внутрен- В ы с а д и : а I м глад-. Двух вы
диаметр

Э
стенки

S
НИЙ . 

диаметр

а

Длина до 
переходной 

части

Длина 
пере
ходной 

: части '

Диаметр прохода ной трубы садок
(для

4 ; 4
одной
трубы)

не менее
I 2 3 4 \ 5 6 7 8 9 10

60 б о . з  ; 7 46,3 90 40 32 40 9,15 1,2
9 42,3 24 ■' 32 11,3 1,4

73 73,0 7 59,0 100, 40 45 54 п д Х,б '
\ 9 55,0 ' 34 43 14,2 2,4

I I 51,0 28 37 16,8 2,2
8 9 39,0 7 75,0 100 40 60 69 14,2 2,4

9 71,0 40 58 17,8 3,4
II 67,0 ,

1
45--

--- -..
54 21,2 3,2



30 Цродолжение rafis. 3.15

I 2 3 4 5 6. 7 8 9 to

юг 101,6 7 87,6 1154, 55 74 83 16,4 3-,0
S 85,6 ' 1 70 79 18,5 3,4
$ 83,6 66 75 20,4 3.8

- ' 10 91,6 * 62 71 22,4 4,0
114 114,3 7 100,3 130 55 82 91 18,5 4.6

8 98,3 78 87' 20,9 5,8
9 96,3 74 83 23,3 6,0

10 94,3 70 ' 79 25,7 6.6
II 92,3 / 68 77 28,0 6,4

127 127,0 7 . 113,0 130 55 95 104 , 20,7 5,8
8 111,0 1 91 100 : 23,5 6,4
9 309,0 < 87 96 26,2 ' 7,0

10 107,0 , 1 83 92 ] 28,9 , 7,6
140 339,7 8 123,7 130 55 105 114 : 26,0 7,0

9 121,7 101 1X0 29,0 7,6 ^
IP 119,7 100 • 106 ' 32,0 8,2
II Ц7.7,' 91 100 35,0 1 9,6



31 Таблица I Л &

Основные параметры бурильных труб {тип. 2) сборной иояструю?*», мм

Условней Т р у б а Песет*
----
КГ

диаметр
трубы

наружный
диаметр

D

толщина
стенки

5

акутрвкнмй В й с а д к а ; I  ы глад-
; кой трубк

i Д»ух :
вмеа- 

: ДОК
Сддя 
одной 

! трубы)

диаметр

£

наружшй 
диаметр 1

р,

джина до 
яерасодай

^smut *
не менее

цлшт
; переходной 
| части

А

' I 2 3 4 ' Т гг ri 6 7 , 8 9 '

60 , 60,3 7 46',3 67,46 п о 65 9,15 1,5
9 42,3 П ,3

' 73 73,0
'

7 59,0 i И ,4
9 55?С -81,76 120 65, 14,2 2,5

II ,51,0 16,8

.89 89,0^ 7 75,0 14,2
9 71,0 97,13 120 ^ '65 17,8 3,5

I I - 67,0 : 21,2У . V



за Цродолжение табл . I . I 6

I !_  _ .2______ 1
3 4 5 6 7 8 9

102 ! 101,6 / | 3 85,6 114,30 145 65 16,5 4,5

' ! 9 83,6 j 20,4
1!

1 10 81,6 1 22,4

114 ; 114,3 1 8 98,3
1

20,9

9 96,3 127,00 145 65 23,3 ' 5,0
j
? *0 94,3 25,7

II 92,3
} 28,3

140 1 139,7 * 8 123,7 '
I

26,0

v ; 9 > 121,7 154,0 145 65 ' 29,0 7,0

Ю 119,7 32,0

'Л 117,7 ай,о (



33 Таблица I .  Г?

Основные параметры бурильных труб SK (тип 3) сборной конструкции ш

Условный
диаметр
*>ру6ы

Парный
днашгр
трубы

£

Тотпт
Ct&HKM '

В

Внутраший
диаметр

а

прозе ода 
ШС&ДКИ

* *

; Наружный 
диаметр
высадки

Длина 
мехавя- 

: ЧвСКОЙ 
Обра
ботки 
высадю?

Длина 
до пе
реход- . 
ной ча
сти вы
садки 
if/тип __

Масса 
I и
гладкой
трубы*

кг

Увеличение 
кассы одной 
грубы вслед
ствие высад
ки концов, 

кг

“ '89 89,0 9 71,0 да 8 9 ,9 “" 150 146 ' 17,8 3 ,9
I I 67,0 64 21,2 3 ,4

102 101,6 9 83,6 ее 101,9 ISO 145 20,4 5,1
IG 81,6 ее 22,4 5,0

114 114,3 9 96,3 ТВ 23,3  j 7 ,3
10 94,3 76 1X5,2 ' 160 155 25,7 7 ,1
И 92,3 74 28,0 6 ,9

127 127,0 9 109,0 92 130,2 160 155 26,2 7 ,8
10 107,0 90 28,9 7 ,6

140 139,7 - 9 121,7 102 140,2 160 155 29,0 11,0
10 119,7 | XQ0 I 4 M 160 155 1 32,0 10,2
I I 117,7 100 S 35,0 

1------------
9 ,2  j

■ ............. —»



34

Овальность и разностенность не должны выводить размеры труб 
за предельные отклонения по наружному диаметру н толщине стег-ч*.

Кривизна тру б на концевых участках, равных одной трети дли
ны трубы, не должна превышать 1,3 мм на I  м. Общая кривизна тру
бы, то есть стрела'прогиба, замеренная на середине трубы, не долж
на превышать 1/2000 длины трубы.

Условное обозначение разных типов бурильных труб сборной кон
струкции по ГОСТ 73Г-75, принятое в документации, включает; вид 
высадки; повышенную точность изготовления (буква П для труб ти- ' 
пов I  и 2 и буква К для труб типа 3 ); условный диаметр трубы; тол- 
щ ^у стенки; группу прочности и обозначение стандарта, ~

Примеры условных обозначений* Труба бурильная типа I ,  обычной 
точности изготовления, условным диаметром IT4 мм, е толщиной стен
ки 9 нм, из стали группы прочности Д (высадка внутрь); Труба В -  
114x5-1 ГОСТ 631-75.

То же повышенной точности (дополнительно пишется буква П): 
Труба ВП -  П4х9-Д ГОСТ 631-75.

Труба бурильная типа 2, обычной точности изготовления, услов
ным диаметром 114 им, с толщиной стенки 9 мм, из стали rpymm 
прочности Д (высадка наружу): Труба Й -  114x9-1 ГОСТ 631-75,

То же повышенной точности: Труба НП -  Н4х9-Д ГОСТ 631-75.
Труба бурильная типа 3, условным диаметром 114 мм, с толщиной 

стенки 9 мм, из стали группы прочности Д (высадка внутрь, кониче
ский стабилизирующий поясок); Труба ВК -  П4х9-Д ГОСТ 631-75,

Для труб с левой резьбой в условном обозначении после слова 
труба ставится буква Л.

Технические требования к трубам

На поверхности груб (наружной и внутренней) не должно быть 
плен, раковин, закатов, расслоений, трещин и песочин.

Допускается вырубка и зачистка указанных дефектов только щ ощ  
оси трубы и при условии, что они не выводят толщину стенки за пре
дельные минусовые отклонения. Заварка, зачеканка или заделка дефек 
тов не допускается.

Поверхность высаженной части трубы и место перехода высадки 
к телу трубы не должно иметь резких уступов.

Содержание серы и фосфора в стали не должно быть более 0,045$ 
каждого.
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Трубы изготавливают из углеродистых сталей типа Э0Г2, Э0Г2*"
■ др.

Для получения груш прочности Д я Е трубы подвергают норма
лизации, а для груш прочности 1 и выше - закалке с отпускай.

Механические свойства материала труб сборной конструкция 
указаны s табл. I. I3 .

На высаженных концах труб типов I  и 2 нарезают наружную 
трубную резьбу треугольного профиля (рас. 12, табл. 1.19).

Таблица I . I9

Параметры трубной резьбы треугольного профиля, км

Параметр резьбы Норма параметров резьбы

1аг резьбы Р 3,75

Глубина резьбы ht 1,810 •Л ’ 05 
-0,10

Рабочая высота профиля h 1,734

'• Радиусы закругления: * 0,50В

Ь 0,432

Зазор а 0,076
Угол уклона У* I  47 24

■ Конусность 2 I : 16

На высаженных концах труб тюха 3 с целью упрочнения к исклю
чения усталостного разрушения по резьбе за ней протачивается ко
нический стабилизирующий поясок, который при навороте плотно ох
ватывает хвостовик муфты или ниппеля замка. Сама резьба этого ти
па изготавливается трапецеидального профиля согласно рис. 13 я 
табл. 1.20.
* Маркировка труб сбопной конструкции. На каждой трубе на рас
стоянии от 0,4 до 0,6 м от одного из концов наносится маркировка 
клеймами, содержащая: номер трубы, группу прочности, толщину 
стенки, товарный знак изготовителя, месяц и год выпуска. Место 
клеймения обводится светлой краской. Клеймение наносится вдоль 
оси трубы. Размер клейм от 5 до 8 мм.



3to Таблица I . fe

Механические свойства материала труб сборной конструкции

П о к а з а т е л и Группы прочности стали
/ д к 1 Е' Д М Р т

Временное сопротивление Ов , 637 687 ' 7^5 784 882 980 1078
МПа (кге/мм^), не менее ' (65) ' (70) (75) (80) (90) (100) (ПО)

Предел текучести <зт , МПа 373 490 539' 637 736 882 980
(кШс/мм̂ ), не менее (38) , (50) ' ‘ (55) (65) (75) (90) (100)

Относительное удлинение, %, 
не» менее: Л- . 16 12, 12 - 12 12 12 • 12

................ ..............-
12 10 10 10 10 Ю 10

Относительное сужение после 
разрыва У' , S* не менее 40 40 40 40 40 40

Ударная вязкость KDV, кДк/м? 392 392 392 392 392 294 294
(кгс м/см̂ ) (4)

.In , —
(4) (4) (4) (4) (3) (3)
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Таблица 1.20

Параметры трубной резьбы трапецеидального профиля, мы

Параметр резьбы Норка параметров резьб»

Шаг-резьбы Р 

Конусность резьбы2 -Ьдф 

Угол наклона У*

Глубина резьбы h i

Ширина площадки вершины профиля^

Ширина площадки впадига

Радиус закругления вершины профиля t

Радиус закругления впадин Г/

5,08 

1:32 

0 53 42 

1,7 + 0,05 

1,99

2.I840»05 
0,з-^, I  ь 

0 ,3-0,05

Кроме клеймения, на каждой трубе также вдоль оси наносится ' 
маркировка устойчивой светлой краской, содержащая: условный диа
метр трубы, индекс П тошюсти изготовления (при’ поставке труб по
каленной точности), группу прочности, толщину стенки, длину трубы 
в сантиметрах. Высота букв и цифр должна быть от 35 до 50 мм.

-  Труб» бурильные с приваренными заиками (ТУ 14-3-1571-88)

Данше трубы изготавливают с 1985 года на Таганрогской метал
лургическом заводе, а с 1969 года -  на Азербайджанском трубном'. 
заводе.

Выпускаемые трубы удовлетворяют всем требованиям, предъяв
ляемым стандартами 5А и 5АХ АНИ к современным бурильным трубам. 
Предполагается к 1991 году почти весь объем производимых в СССР 
бурильных труб перевести на выпуск труб данного типа, как наибо
лее отвечающему основным требованиям, предъявляемым потребителя
ми, а также параметрам, принятым во всем мире.

Другие типы бурильных труб Г с высаженными концами и прива
ренными к ним замками, такие, как ТБПВТ, Ш1В,изготавливаемые ра
нее по ТУ 14-3-1293-84 или ТУ I4-3-1187-83, в настоящее время не 
производят.
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Ьгщкыщь ц щтжршяныж т*вш*ж пь ТУ *4^ -1571-88  ;

Л) *  &ш»гчеекх* (пщвя»*зтъ й) 

t i тш5 l ~47&{ шугрття»)̂
t -* З В ^ с ж о с  ш » \  11 -  гфод ю уг^гчяпз* <ксзж«Ш4 

St <**К>8**Юрг 1 jllхжкжщ» уступы t
т«за 2 -ПИ (одружода), т$ш 3 -  ПК { ^и̂ «̂нжро»б«й8ив»
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ТУ X4-3-I57I-88 распространяются , на стальные бесшовные тру
бы, наготовленные методом проката, имеющие высаженные концы, '* 
которым приварены ниппель и муфта замка методом трения.

Заготовки для труб {тело трубы с высаженными концами) изго
тавливают по ГОСТ 14^21-77 или ТУ 14-1-4375-87.

- Замки для приварки изготавливают по ТУ 26-0604-01-88 или 
ГОСТ £7834-88 (действ, с OI.OI.9X). Замки в составе трубы отно
сятся к ремонтируемым изделиям. Длины муфт и ниппелей замка до- . 
пускают 3-кратную перерезку замковых резьб. Замковая ре з ь б адо  
ГОСТ 6286-75.

Сортамент труб. Трубы бурильные с приваренными■замками изго
тавливают следующих типов!

X - с внутренней высадкой концов ИВ;
2 -  с наружной высадкой концов ПН;
3 -  с комбинированной высадкой концов ПК.

В соответствии с заказом потребителя, муфты замков труб могут, 
иметь прямоугольный или конический (18°) опорный уступ (заплечик) 
под элеватор. Ниппели замков все* типов труб имеют переход цилигщ- ’ 
рической части- тела к хвостовику, выполненный в форме 35° скоса. . 
Трубы должны изготавливаться с правой или левой замковыми резьба
ми.

Характеристики готовых труб представлены на рис. 14 и табл. ,
1.22;

Трубы с приваренными замками изготавливают трех групп длин:

Наименование параметра
ъ

■ Группы длин
........ Л. *.......... ________3___ .

Длина трубы L , мм от 5,9
....
от 8*0 • от 11,9

ДО 6,3 ЯР 8,6. ДО 12,5

Примечание:
I .  Длина трубы L  определяется как расстояние между упорны

ми торцами'ниппеля; и муфты.
-2, Трубы диаметров 60, 73 и 89 >ш изготавливают трех групп 

длин, диаметром 102, Il4  и 127 мм -  второй и третьей групп соглас
но заказу.
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Кривизна трубы з& переходным участком  г н с а д а  ня р асстоян и е 
от 1 3 5  до 150 ш  должна с о с т а в л я т ь  не б о л ее  1 *0  w# на метр длины* 
Об^ая кривизна трубы (с т р е л а  п р оги б а)* измеренная посередине тр у
бя» не должна превышать Х/2000 длины трубы»

Примеры условны х обозн ачен и й .
*РУба бурнльшя с внутренней высадкой* условным диаметром 

Ю2 ш* с толщиной стенки 8*38 т  из стали группы прочности Д; 
Ш т1 Ш Ъ ^ Я -Т /  14-3-1571-Ш»

Труба бурильная с  наружной высадкой* условным диаметром 
И 4  ш *  с  толщиной стен к и  8 * 5 6  мм m стал и  группы прочности Д: 
Щ ~ 114х в . 56-Д -Т У  14~ 3~ 157Г~ Ш »

То же с  комбинированной вы садкой ;
М - 114x 8  % 56~Д~ТУ Х4~3~Х57Х~83»

Для труб с  левой  р езьб ой  в условном обозначения перед шифром 
трубы с т а в я т с я  бу к ва  Я : 1Ш ~ 114хВ *56~ Д Л У  1 4 - 3 - 1 5 7 1 - 6 8 .

Для труб с  коническим опорным уступом  под эл е ва т о р  перед 
шифром трубы с т а в и т с я  бу ква  К : КПК 1 1 4 x 8 ,5 6 -Д -Т У  1 4 -3 - 1 8 7  Х--88,

При выполнении труб с  коническим онорнш  уступом под с л е в а -  
ад? и л ево й  р езь б о й  обозначение имеет вид 
ШШ Х Т4х8.5б-Д ~ТУ  1 4 - 3 - 1 5 7 1 - 8 8 »

Техн и чески е требования к трубам

На п овер хн остях  труб (наружной и внутренней) н е должно быть 
ш ок * р акови н , з а к а т о в , расслоений* трещин* песочин и рванин* Не 
д о п у ск ается  тех н ол оги ч еск ое  клеймение на гладком т е л е  трубы» 

Д о п у скается  вырубка и за ч и ст к а  указанны х деф ектов только 
щть осп трубы и при условии * что они не вы водят толщину стен ки  
же предельные минусовые отклонения*

З а в а р к а * зап ек ан к а или за д е л к а  деф ектов н е допускаю тся*
Трубы должны и зго т а в л и в а т ь ся  из ст а л е й  г р у ш  прочности Д, Е , 

i f  М, Р ,  Т и У .

Содержание серы к  фосфора в  ст а л и :
-  для  групп прочности Д* Б и Л н е б ол ее  0*035?? каж дого;
-  для  групп прочности М и в ш е  m  бол ее  0 ,0 2 0 ??  каж дого ; 

Механические сво й ств а  м еталла т ел а  трубы по иле термообработ
ки должны с о о т в е т с т в о в а т ь  указанным в табл* 1 *2 1 *

М еханические св о й с т в а  м еталла зам ков дож ш  с о о т в е т с т в о в а т ь  
следукзцим п о к а за т ел я м :



Таблица 1*21

Механические свой ства металла тела трубы после термоообработки

т—-------- ----------* ---------- --------— 1—

П о к а  з'ча т е л и
- ;

..е...—------------------------------------1-*—
Группы прочности стали I

д . Е Л м Р ' . Т y N

Временное сопротивление сл , 655 689 : 724 ■ 792 999 1104 , 1241 ,
’ МПа,(кгс/мм^), не менее (66,8) (70,3) ‘ (73,8) (80,8) (tO 1,8)' (П 2 ,6 ) (126,6)

-----------— ,— —---------- — —~ ~ —
Предел текучести Qy i МПа 379 . 517 655 724 930 1035 1170
(кгс/мм2 ),* не менее s \ (38 ,7У (52,7) (бб'.в) (73,8) (94,9) (105*5) (119)
МПа (кгсУмм^), не более - 724 862 930 tT38 1241 1379

< . . .  ~ ..........., (173,8) (87,9) (94,9) (116,0) (126) (140) ,

Относительное удлинение ^  * 
%, не менее ) ( 16 14 14

*
12 12 11,5 - 10,5

Относительное сужение побле 
разрыва У-* , %р не менее

„ X
50 /50 50 45 45 ̂ , 40 40

Ударная е̂ з^ость КСИ * 
кДк/м^ (к г с  ,м/см^), 6&0 690 690 , 690 690 690 , 690
не менее; (7 ) (7)

1
(7> (7)

' .1
(7) (7) (7)
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В р ем ен н ое со п р о т и вл ен и е  р а зр ы ва  

МПа {к г с / ш ^ > >  н е  м ен ее ( 9 8 1  ( 1 0 0 )

П редел т е к у ч е с т и  вг,
МПа (к ге/ м м ^ )»  н е  м ен ее  
О тн о си тел ьн о е удли н ен и е ^

8 3 2  ( 8 5 )

н е  м е н е е 13

У дар н ая в я з к о с т ь  A W * 

к ^ / м ^  ( к г с  м/см^) Ь88 (б )

Т в е р д о с т ь  по Вринеяяш * ИВ з о о - ж

Д р у ги е т р е б о ва н и я  ж м ехан и чески м  с в о й с т в т  с т а л и  ти п а  

4СЙ 1М  д л я  з а т о в  изложены в  ГОСТ 4 5 4 3 - 7 1 *

!Ь в е р х н о с т ь  вы саж енной части трубы ш место п е р е х о д а  к  mum 
пальмой см е н к е  н е  должны теть р е зк и х  у с т у п о в »  По м ехан и ч еск о й  о б 
р аботке в& резы  по вн утр ен н ей  и наружной п о в ер х н о ст и  т е л а  трубы н е  

д о п у с к а й с я *
Т ел о  трубы  п р о в е р я е т с я  по в с е й  д л и н е на наличие продольны х 

деф ектов неразруш а^щ ш  сп о со б а м * Высаженные концы тр у б  к о н т р а л и - 

р у ст ея и зн утри  и снаруж и н а  пштт  поперечны х д е ф е к т о в *
З о н а  с в а р н о г о  шва п о с л е  у д ал ен и я  г р а т а  п о д в е р г а е т с я  тарш §~ 

Ч£сж$ о б р а б о т к е  ( з а к а л к е ,  н о ш а л и з а ц ш )  *

Наружная и вн у тр ен н я я  п о в ер х н о ст и  с в а р н о г о  соед и н ен и я  п од
в е р г а й с я  м ех а н и ч еск о й  о б р а б о т к е  по в с е й  дли не цилиндрической ч а с т и  

внсажепных кошкой трубы  я  х в о с т о в и к о в  муфты и ниппеля д о  р а з м е 
ров* },казан н ы х ь  т а б я *  1 * 2 2 *  Ш ер ох оватость  обр аботан ны х наружных 

п о в ер х н о ст е й  должна бы ть н е  б о л е е  8 0  ш ш * а  вн утрен н и х -  н е  б о д е е  

I 3 0  ит {ГОСТ г ? 8 9 ~ 7 3 К
В заи м н ое р асп о л ож ен и е наружных д и а м ет р о в  з а ш о в ы х  д е т а л е й  

о т н о си т е л ь н о  наружной п о в ер х н о ст и  трубы  н о должно превы ш ать 2 * 4  ш *

Д руги е полож ения* к а с а в в д е о я  со р та м е н т а * т ех н и ч еск и х  т р е б о 

ваний й правил з а в о д с к о й  приемки* м е т о д о в  испытаний труб ж з а м к о в  
под при вар ку* изложены в  ТУ 1 4 - 3 - 1 5 7 1 - 8 8 ,  ГОСТ £ 7 8 3 4 - 6 8 *
ТУ 1 4 ^ : - 4 3 7 5 - 8 7 .

М аркировка тщб с  птътттып зам к ам и * Ий наружной п о в е р х -  

к о ст и  цилиндрической ч а с т я  вы садки  трубы  у  птттж за м к а  долж на 
быть м ар к и р овка к ж е й м е ш ш  шрифтом вы со т о й  от  б  д о  в  т  по 
ГОСТ 2 9 3 0 - 6 2  в  ел  е д у щ е м  п о р я д к е :

а )  номер тр у б м ;
б )  гр у п п а  п р о ч н о ст и ;

в )  у словн ы й  д и а м ет р  трубы * ш ;
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г) толщина сменки, мм;
д) товарный знак предприятия-изготовителя труб;
в) месяц и год изготовления.

При ручном клеймении маркировка расположена там же.
Кроме клейменения, на каждой трубе на расстоянии от I до - 

1,2 м от упорного уступа ниппеля вдоль образующей наносят марки
ровку устойчивой светлой краской (высота букв и цифр от 35 до 
50 мм) в следующем порядке:

а) тип трубы;
б) условный диаметр, мм;
в) толщина стенки, мм;
г) группа прочности;
д) длина трубы, см;
е) масса трубы с ниппелем и муфтой замка, кг;
ж) вид исполнения (А*Б)опорного уступа опорной"поверхности 

муфты под элеватор;
а) товарный знак предприятия-изготовителя труб.
Упаковка. Наружная поверхности труб покрывается консервацион- 

ным покрытием. Замковая резьба, упорные торцы и уступы замков по
крывают смазкой и защищают металлическими предохранительными дета
лями.

Трубы увязывают в пакеты до 3-5 т катаной проволокой.

Трубы бурильные для бурения электробуром 
(ТУ 14-3-397-75 и ТУ 14-3-715-78)

Данные трубы в настоящее время имеют сравнительно небольшое 
распространение и используются в некоторых производственных обведи 
нениях* Главная особенность этих труб - наличие во внутренней поло 
от* токонесущего кабаля для питания забойного электродвигателя*

Трубы б удильные для бурения электробуром выпускаются типораз
меров, приведенных в табл, 1*23*

Алюминиевые бурильные трубы \АБГ)

Алюминиевые бурильные трубы различного назначения широко не- 
пользуются в бурении и в капитальном ремонта скважин; выпускаются 
Камексх-Ур&льежим и КуКбшзевсним металлургическими заводами*



ш та&втое t;JaS
Оортдаияг Оурадьякх груб с врежмяамг Т4^з-г571-еа

*  •■■■---- - "■■ --------------- -------—------------- — -----—
т р г  в В Труса-ламок (евардае соединение). З а м о к Касса, кт

Условный Наружный Условное Толщина ГрЕУШЮ Тип Наружны# Внутрав- Радиус \ Тип замке Замковая Диаметр I  метра ДН& комплек
диаметр диаметр о б о зн а ке - егених ЛрСЧИОСГЫ досада диаметр нх# диа А  (+0,5) резьба алия» гл&риА выса та замка

пив трубы КП ^  (-0 ,2 ) метр по ГОСТ Д (+0,8) трубы док в сборе
(-ПО) 4/+ОН) 5286-75 (-0 ,4 )

(-0 ,8 ) -

I Z 3 4 5 6 7 8 9 I I 12 13 " 14 15

ей 6С\3 Гш  60*7 Д1 7 »Л JW,JWf 2 «5 ,1 44,4 4 ,8 30-86-44 3-73 85,7 9,32 2.09 15,6

73 73,0 ПВ 73x9,19 jue I 76,2 31,8 4.8 3I-95-JI 3-73 95,'г 14,48 1,45 21,7

ПН 73x9,19 Д.З 54,0 4,в 31-105-54 q_QgJ^O 104,8 14,48 1.09 23,6
Д Л 2 31,3 50, В 4,3 Ж-105-50 3-36 104,3 14,43 2,3 24,7
р ~ 41,3 4,8 ЗП-Ш-41 3-86 ш д 14,48 2,8 31.0

ПВ 39X9,35 9,35 Д,В I 91,0 ,' 44,4 4,8 ЗП*106-44 О а* wB,w 108,0 18,34 3,0 30,0
1 TJH В9Х1 ] ,  4 П И ДД 41,3 ЗП-10&-И1 3-86 100,0 21,79 1,54 30,0

Д,Е 68,3 4,8 30-121-68 J20.7 18,34 1,82 34,2
Л 65, Г 4,8 31-Г27-65 127,0 18,34 4,63 40,2

ео :М 89X9,35 9,35 ч 2 9ВИ . 61,9 4,3 зд-хгт-зг 3-102 17??,0 13,34 4,33 41,7
р 59,3 4,8 3TW27-59 127,0 18,34 4 ‘63 42,3

Ш  09X11,4 П И Д,Е 61,5 4,8 згиг7-бБ 21,79 1,27 40.2
' л 3 98,4 61,9 4,8 З Н  27-62 3-102 127,0 21,79 3,72 41,7 1

И 53,э9 4,8 3rf-I27-54 21,79 3,73 k 44,4

Д.Е
0

71,4 6,4 3EI-I33-7I 133,4 19,36 2,09 39,6
Д 38,8 3,4 31-133-63 133.4 19,38 4,0 41,3

ТТВ ТСЗтЗДЗ 8,38 4 106,4 61,9 6,4 ЗП-140-62 з - io e 139.7 19,36 4,0 48,7
Р 50.8 6,4 ЗП-140-51 139,7 19,36 4,0 52,9

V.vz ю1Ре ПН 102ХЙ.З& 8,зе Д.Е.Д.И 2 114,3 8 2 ^ 6И Ш-Г52-82 3-IC2 152т4 19.26 2,27 49,6
1
1

Р 76,2 6.4 ЛП-152-76 19,2$ 6,54 52,8
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1 2 3 4 5 1 6 7 в в 1 10 11 12 1 . 13 14 15

\ IU 114x0,56 6,66 ДЛЛ.М 95,3 , 6.4 USf162-95-1 16i,9 22,31 2,54 , 54,6
' ' Р„ 88,9 6,4 3B-163-8&-1 3-133 161,9 22,31 7,81 55,4

114 114,3 1Ш ll-Ul'0,92 10,92 АЛ* 2 127,0' 92,1 6 Л ЗП-16^-92 161,9 27,84 2,54 54,5
АЛ 80,9 > 6,4Ч ЗГИ62-89 > 161,9 27,84 7,йб 55,4

1 Р 76,2 6,4 Й-16&-76 16В, 3 27,84 7,26 1 69,4

f АЛ ' 82,6 6,4 ЗП-15&-02 - 22,31 3,68 ie.D
114 114,3 ПК 114-8,66 , 8,56 . АЛ 3 119,1 76,2 6.4 ЭК-159-76 3-122 158.8 22,31 2,96 59,0

' , Р 119*1  ̂69,9 6,4 ЗП-159-70 158,8 22,3t 3,95 62,71
ПК 114x10,92 10,92 АЛ 3 119,1 76,2 6.4 ЗП-159-76 3-122 158.8 27,84 3.90 58,5

1 А 69,6 6,4 ЭД-159-7С ' 27,84 '7,99 .62,7
" М вз.б; 6,4 ВП-159-63 1 27,84 7,99 65,6

Р.Т 57,2 , 6,1 ЗП-159-57 27,84 7,99 68,2
t у ' 127,0 ' 69,9 6,4 ЗП-168-70 3-133 168.3 27,84 7.99 73,2

01 127x949 N 9,19 Д.ЕЛ 2 144.5 101,6 6,4 ЗП-178-102 3-147 177,8 / Й6,71 9,81 66,1

Ш1 12^x12,7 12,7 , ' ‘АЛЛ , t 95,3 6,4 ЗВ-178-95 35,79 9.26 '71,3

> АЛ 95,3 ' 6,4 ЗП-162-95-2 161,9 26,71 Р>90, *' „54,61 1 .3 130,2 88,9 6,4 ЗП-162-89-2 3-133 161,9 26,71 ■7,63 55,4,
12? 137,0 ПК 127x9,19 9,19 М 82,6 6,4 ЗП-165-82 1 165,1 26,71 ь 7.63 ‘ 63,6

-  1 М 69,8 , 6*4 3D-168-70 168,3 26,71 7,63 73.2
У 82,6 6,4 ЗП-178-82 Ь-147 177.8 26,71 9,Щ , 73,0

ПК 127x12,7 12,7 JU3S ■> 88,9 6,5 ЗП-162-89-2 ' ' 161.9 35,79 з.й г 57.2
А , 130,2 76,2 6*4 ЗП-165-76 [ '3-133 ' 165,1 ' 35,79 6,99 ' 67,1

„ м , 69,8 , 6,'4 ЗП-168-7С 1 168.3 35,79 6.99 73,2

/ У 144,5 82,6 6,4 ЗП-184-82 j 3-147 164,2 35*75 6*99 7^0

Приучение: Размеры дшш в нм. ,
Масса рассчитана при плотности,равно* 7,85 т /< * ? .

' Ь тайдице учтен» иамевтшя *  1 к ТЭf 14-3-1571-86, *
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ЯН? ш п уск& зяся  сборной конструкции по ГОСТ 2 3 7 8 6 -7 9  *Трубн 

бурильные т алкшшиевыя сплавов» Техняч&сте условия® (в  сборе 
со стальными замками типа ЗЛ и ЗЛК) , а также беззамковоИ констру^-, 
дня т 1У I - 2 - 3 1 6 - 8 1 и ГОСТ 2 3 7 8 6 -7 9 *

Таблица 1 *2 3

Размеры труб бурильных ,̂ предав пасенных 
для бурения электробуром, т

Наружный
диаметр

Тело трубы Высадо Масса X м 
\ с учетом 

выедаки
Тощкт
стенки

Шутрекний
диаметр

Внутренний
диаметр

с высадкой внутрь ,

127 ■ 9 109 92 26,6
10 107 ■ 92 29,3
с высадкой наружу

ш , з 10 94,3 94,3 26,2
139,7 j 10 119,7

__________ 1
119,7 . 32,6

ш 1* Группа прошюсти Д, К, Е. 
2» Длина труб 12 м«

J B L g t o m o f l  конструкции п о д р а зд е л я й ся  на типы:
ТВ -  с внутренними концевш и утолщениями С р и сЛ 5 #а , 

табл Л , 2 4 ) .
ТШ  -  с  внутренними концевш и утолщениями и протекторным 

утолщением ( р к е Л 5 ,б ,т а б л Л * 2 5 ) .
Все ЖТ сборной конструкции малых диаметров изготавливай? 

длиной от 4 ,5  ы до 9 ,0 м, а при диаметрах свыше ПО мы-длиной 
12,0 м* Отклонения по длине + 150 мы -  200 ьш.

АВТ, как правило, изготавливают из алюминиевого сплава Д16 с 
х ш т е ё с к ш  составом  по ГОСТ 4 7 8 4 -7 4  в закаленном и естествен н о со» 
старением состоянии (Т )*
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Таблица 1,24

Размеры ДБТ с внутренними утолщениями тина ТБ* ш

Наружный Толщина ететеи Толщина Длина концевого
диаметр с утолщения стенки утолщения
п оелзяызд- Йоми- Предельное и v пи И **■
ми откзш- кадь- отклонение ного се +200 +100
нениями кая чения

54+9*6 +1,3 7,5 150 150

64 +1,5

73 +1'^
-0,5

-  1.0 8,0
200 200

90 16 +2,0 90

™ h l,5 15 -1,0 250 250
+2,5 1000

-1,0 25
108 -1,5

1[4+2,0 те +2,0
-1,0

т о
т э о о 250-1,0 ID

9

т jq+2,0
IZ9- i !o

I? +2,5
-1,5 П

15 +2,0
-1,0

9
1300 250

147*2,0 I? *2,5 п
-1,0 20 -1,5 13

22 +2,8 15
24 -1,7 17

Примечание:

1. Трубы диаметром 54 , 64 , 73, 90, ЮЗ н 109 ш поставляю без
резьбы ш замков-

2. Трубы диаметром 114, 129 и  147 мм поставлю с нарезанной
резьбой и навинченными свальными замками ЭЛ и ЗЛК,



f ш йт т  1*Ш

ABT e утотеттм n щрг^кго^тж угощтмш тхш Ш1» т

Примечание: трубы дакшх размеров и конструкции -поставляют в сборе с замками ЭЛ п ЗЛК



5 0

а

f а с. 3.5* Труба -алхэвдвяляедзЯ ибс̂нюй кздструвд&я: 
& - т&л ТВ, $ - ткл TBf?

С целью повышения м ехан и ч еск и х  с в о й с т в  АБТ и зго т а в л и в а ю т  и з 

с и л а м  1 9 5 3 П .  Трубы из д ан н о го  с п л а в а  р еком ен дую тся д л я  и сп о л ь 
зо ва н и я  в  вер хн и х се к ц и я х  тяж ело нагруженных бурильных к о л он н . 

Трубы из с п л а в а  AK4-ITI обладаю т повышенной т е п л о ст о й к о ст ь ю  к р е -  

ком ен дою тея д л я и сп о л ь зо в а н и я  в нижниях секц и ях  бурильных к ол он н . 

Р а б о т а  трубами и з с п л а в а  Д 16Т  при т ем п ер ату р е  выше 1 5 0 °  С н е р е к е - ,  

мецдуется*
М еханически© с в о й с т в а  алюминиевых сп л а в о в  при нормальной тем~| 

п е р а т у р е  приведены  в  т а б л * L 2 6 *

На н арода ой и вн утр ен н ей  п о в ер х н о ст я х  трубы н е  д о п у ск аю тся  
ракови н ы , трещины, р а ссл о е н и я * н ем ета л л и ч еск и е  вклю чения* п ятн а 

к ор р ози он н ого  п р о й схоад ен и я * Не д о п у ск а ю т ся  плен ы , отсл оен и я»  п у - 
въф й, забои н ы , царапины , р и ск и , зади р ы , вм ятины , з а п р е с с о в к и , е с л $  
глубина ш з а л е г а н и я , оп р ед ел яем ая  кон тр ольн ой  за ч и ст к о й »  п р евы 
ш ает п р едельн ы е отклон ен и я по толщина ст ен к и *

В м е с т е  п е р е х о д а  о т  утолщ ения к  основном у сечен и ю  трубы д о 
п у с к а е т с я  один к о л ь ц е во й  пережим при у сл о в и и  с о о т в е т с т в и я  толщины 
стен к и  и вн у тр ен н его  д и а м е т р а . При это м  пережим н е долж ен выводит® 
наружный ди ам етр  д л я  тр уб  ди ам етром  свыше 6 4  ш з а  предеяьр&ге о т 
клонения от  + 2 , 5  m  д о  ~ 5 ,0  мм.



Таблица l*2&
Ы

Механические св о й ств а  алюминиевых сп л аво в 

при нормальной тем п ературе

(
Парка стаям Предел

т е к у ч е с т и ,
МПа

Предел

прочности»
МПа

О тносительное
удлинение,

%

Д16Т 3 2 5 4 6 0 1 2 -1 4

1 9 5 3 П 4 8 0 5 4 0 6 , 5 - 8

AK4ITI 3 5 5 430 8 - I I

Длина переходных зон  о т  кон ц евого утолщения к основному с е ч е -  
-ншо трубы должна быть не более 3 0 0  мы* а  от протекторного утолщ е

ния до осн овн ого сечен и я трубы н е б о л ее  1800  им,
О вальн ость и р азн о стен н о сть  труб должны быть в  пределах допу

с к о в  по наружному диаметру и толщине ст ен к и ,
Кривизна на средней тр ети  длины трубы должна быть не бол ее  

1 #5  м» к а  I  м , а  на остальны х у ч а с т к а х , кроме протекторных утолщ е
ний и м е ст  п ер еходов от осн овн ого сечен и я трубы к утолщениям* не 
б о л е е  1 , 3  юг*

У словн ое обозн ачен ие трубы из алюминиевого сп л ава  марки 
Д16Т, нормальной прочности, с  внутренними концевыми утолщениями, 
диаметром 14? мы и толщиной стенки I I  мм:
Труба Д 16Т 147x11 ГОСТ 2 3 7 8 5 -7 9 ,

То ж е , с  протекторным утолщением:
Труба ДД16Т 1 47x 11  ГОСТ £ 3 7 8 6 -7 9 .

Размеры и характери стики  АКТ сборной конструкции приведены в 
т а б л - 1 *2 7  и в т а б л , L S 3 ,

Эксплуатация АВТ сборной конструкции. Для определения р а с ч е т 
ное- параметров АВТ при повш енных тем п ературах эксплуатации сл е д у е т  
п о л ь зо в а т ь ся  графиками, приведенными на р и с ,

В к а ч е с т в е  начальной характери стики  исполь унт зн ачен и е п р е
дела т ек у ч е ст и  м атериала труб при 2 0 °  С , с о о т в е т с т в у й т е  у к а за н н о - 

# му в  сертиф икате на используемую партию труб»

Р а сч ет  длительной прочности и времени до разрушения труб при 
повышенных тем пературах эксплуатации АБТ из сп лавов Д16Т и 
Ш - Г П  показан  на р и с Л 7 , а , б в



Таблица 1,2V
52

Технические характеристики дет сборкой конструкций

Наружный
дгчгетр,
тоЛцяна
стенки
труйн,
мм

Марка
Сплава

Масса 1 м трубы, кг Растягивающая нагрузи, кИ Внутреннее давление, МПа Внешнее давление,Mila Вращающий момент ,кШ
с учетом 

утолщений 
/бее массы 
jauxa/

с учетом 
маооы ' 
Ja«ка

допусти
мая

предель
ная /в 
аварийных 
сгтуациях/

разрушаю
щая /по 
пределу 
прочности/

•допусти
мое

предельное 
/в аварий
ных ситуа
циях/

допусти
мое

\

сминаю
щее

Допусти
мый

предельный 
/в аварий
ных ситуа
циях/

1 2 ‘ 3 ' 4 Ь 6 , 7
— ■ " *'(■■ ■■ 

8 9 10 11 12 13* ,
Л16Т 4,0 6.0 370 ■ 465 635 66,0 82,5 61*5 77, С 4,50 5,5

64x0' Ш - т 4,0 в ,с 405 505 690 72,0 Х.О 67,0 83,5 4,50 6,0
195371 4,0 6,5 475 590 760 9В,0‘ 122,5 89,0{ 115,5 6,50 8.С

• Д16Т
1
'4 ,С ' 7,0 480 595 815 65,0 81,0 60,5 75,5 6 ,5 е/о3̂X9 АК4-1Т1 4,0 7,0 520, 650 760 71,0 88,5 66,0 82,5 7,0 8,5;эь зт1 4,0 7 ,С 710 885 975 96,5 . 

J*
120.5 87,5 109,5 9.5 11,5

4 / Д1Ы в. Г 9.0 605 755 1030 53,0 * 66,0 f 46,0 57.5 10,5 13,0
90x9 АК4-1Т1 8.0 9,0 660 825 960 57,5 72,0 50,0 6 2 ,Si 11,0 14. С

1953Т1 в , С 9,5 900 1120 1235
<

7SL5 98.0 64,5 80.5 15,5 19,0

Д16Т 8,5 , 9,5 650 815 1150 57,6 72,0 48,0 60,0 11,0 14,0
О 'М С 1 АК4-1Т1 8,5 9,5 7101 890 1075 63,0 1 79,0 53,0 66,0 12,0 16,019ЙЗГ1 8,5 10,0 965 1205 1355 85,5 ' 107,0 71,0 89,0 16,5 <20.5

ЛЮТ 8 ,5 9,0 700 875 119Б 46.0 ' 57*5 ЭВ,0 47,5 14,0 17,5
1ГЗх9 АЛ-1Т1 8,5 2,5 765 955 1115 5С.0 62,5 40.5 51,0 15,5 19,0

1 19ьзт1 8,5 9,5 1040
1

1300 Н35 68,0 85,5 51,0 64,0 21,0 26.0

л ю т 9,0 10,5 740 ' 925 1260 49.0 61.5 41,5 51,5 ' 17,0 21,0 ^Ю ВхЮ АК4-1Т1 9,5 10,5 805 1010 Ц75 53,5 67,0 ^ 44.5 55,5 18,5 23,01953Т1 9,5 10,5 1100 1370 1510 73,0 91,0 56,5 ' 71, п 25,0 31,0 '

Д16Т 10,0 11,5 860 1075 4465 . 46,5 5$,0 38,0 47,5 19,0 24,0114X10 АК4-1Т1 10,0 11*5 940 1175 137Г 50,5 63,5 41,Г ' 51,0 21,0
195311 10,0 11,5 , 1280 1595

...........
1760 69,0 86,0 51,5 64,0 28,5 \ оо, 5





т

№ 1 3

№ 2 9

г L * - i 5 ft 1

Д1БТ i 16,5
!

1 % 0
Г

№ 5 1Й0Е4v w  i т &

ш - т Х6,5 » ,о 1575 1970 2300

1Ш  I Г7,0 19,5 Щ5 mao -«-ih-ммАШ 5

Д16Т 16,5 23„о т о ж т 2800

iw -n i 18,0 21,0 шо £M0 363В
1 к т i$,o 21,5 ш 0EatviP чг 3350ПУЧг ТгтИг 3360

нет ao,s 1 23*0

.

BS5 3125

Ш ~ 1 ? 1 2|,0 £3,0 2000 2500 3915

1953П 21,0 &Э,5 3500 1 3125 | 3?5В

£16Т 19,0 52,5 1450 1910 2470

ш ~ т 19,5 £3,0 less 1ЭТ5 . _И.-И.-4Я_ -Д-j 2*5R>
И5ЭТ1 19,5 азво 5150 j 2&fQ ш

Зкадотк»? уайл  ̂I . Z7

S - - - - - - - - - - - - - - - - - - - { . . . . . . . . . . . . . . . .  " "
9  !  Ю U

“ - - - - - - - - - “1
l a  ; n

46,5  * J B ,5  | M  f fЖ „5 40*3  j 42*0 S I ,  5
31,0 63,5 41,5 52,0 45,0  1 56.0

* « , & 96,5 52,0 05*0  ' 61,0  1 76,5
i

54 ,0 s ? , s 47,5 59*5 45,5 57,0  i
59,0 73,5 51,5 64,0 50,0 62,0

S S s0 100,0  i 66,5 s a , s  ; 67,5 34,5

61,0  \
r t f l U f b  Л Р  ij 56,0 70,0 49,5 62,0

л с  К  ( ю  р  Э '  ® 3,0 S O ,  5 i  7«,0 54,0 67,5

$ 0 , $ 113*0 80,5 j 100*5 7 3 ,  S &£,0

34,0 4>3! f l  3  I 22,0

1<
| 27,5 3®,0 :  62,5

Л . О ' 4 f t , ® п л 5 £ 0*0 54,5 1 68,5

50  , S  1 63,0 26,0 |  32,5 |  74,5 |  93,0
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s o  s o  m  w o  s e o  т ш

5  время, v

Номограммы для оаф^а^ж-ний гфидгал* дли^йлзайо® ap^ssoc-fS
АВТ при Е10ЙЬД1!0ИЯСч8 т«мпорлтурй i 
# «йлй сшг&ьа Д 1в„ б « али cwwsbe АКЗ->. Т1
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- длительной прочности при соответствующей

ьттуштщшш труб принимают значение напряжения при
' штщт%% 508 здеов*

* -  ̂ ^йушшых растягивающих нагрузок с учетом изко-
Ш Ш $ощзше егт т  в условиях ту винного бурения показано 

18* 19* Злееь ж® приставлены кривее для определения рас- 
ШШШШЩШ $ учетом прилагаемого крутящего момента (для
Щ$$шт зфив**** йуртьт% колонны при турбинном бурении или крат- 
МЩттмт т  роторный способ бурения) • Например, по р@~

%тт%цфйтж. замеров минимальная тощи на стенки комплек- 
щ:ШЖ ТШжИ т  1рмеД8,а) составляет в среднем 9*5 мм» Сяедо- 

' ЩШжт* депуетшая нагрузка при турбинном бурении составляет 
з д о  $Н* а щш провороти бурильной колонны с моментом 10 КН — 

' Ш А
допустимых раеткгив&щих нагрузок на АБТ с уче~ 

ЩЖ тт&Ж ш  толщине стенки и прилагаемого х нт крутящего
М^ттж Ь условиях роторного бурения показано на рис. Ш~£2* На- 

«о {«уяьтатгш фактических замеров в процессе зкепяуата- 
^шедьнак тещина стенки АБТ 147x11 мм составила 9 ш  

' Срме* ЙЙ*&1 Л я роторного бурения и рассматриваемых условий н&и- 
ётмтш жт®т<$ крутящего момента составляет 20 хН м» Седова- 

нагрузка должна быть не вше 800 кНв

Методика определения м еста  прихвата бурильной колонны 
т стальных и алюминиевых бурильных труб

* Й ф ^ я е н и е  места прихвата бурильной колонны, как полностью 
ш в т о ЩШ т  АБТ или СБТ, так и комбинированной (и з АБТ, СБТ и 
У Г О * дри щ водн тся по номограммам, приведенным на рис* 2 3 -2 6 .

% ss ттровшк номограмм учтены удлинения тел а  трубы и ее  
утош р щ р й  ч а ст и , а также ж есткость зам ков*

Яттт* Колонна комбинированная. 8  верхней части 2150 и АБТ 
ршмщт 147x11 мм, в нижней *  800 м СБТ размером 140x9 мм. Удит- 
1ШШщ Ж Г  к турбобура пренебрегаем.

Н&тягкйдае колонны сверх собствен н ого ве са  со ставл я ет  250 хН* 
Пр* t » s  замеренное упругое удлинение равно 175 см . По графику 
(р$&* для 2150 м АБТ размером 147x11 мм при натяжении
|* »  2S0 $$М удлинение колонны со ст а в л я ет  1сО см , т , е *  удлинение 

р ш е р о м  140x 9  мм равно 175 см -  160 см -  А5 см*
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Ш ggtiS$£Sg @̂тс&зз£8£ т 08̂ 8» WftV ш~ ътъ аа- 
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I а . 3 4 3 Ь 7 ® $ 28 II и 13 14 15.

$9 9Д 9,0 3 22 Ш п а ФА 47,3 : д а д т л ад ЫА а&*ш@
Ш 9.3 м 1 W 34 Ш : ж> ; 5ЙМ ш л 90,3 284Д 43 д ад ФЛ : Ъ&*Ш

т 22Д 23.0 9 23 1300 т ®М ш л и л Ш Л a?,s а д ш д Ш-2Гв
и? ВД 3,4 XX 27 7Ш т 47,1 ш л ПА ' хмвд т л ш л 297Д 3^172
тт 22.4 | 12.0 а Г? 2 » т л т *  о 84,0 2743.9 ш л х а д 4 ХОД заг-ш
ш £М хзд и 25 ШЮ ЗШ ША т л 4§Д 477,$ т л 7S.8 ШД аж»14й
1X4 SM а д 13 26 ш  1 да «хд ША ы л зам ША ai,s IP .5
1X4 £М 12,0 XS 17 vm да и л 5М МЛ ША т л м д да m-i4©
Ж* ХМ ад П 27 2700 да 1 и л 69Д т л 723,5 W A ш д ш д 3^155
147 ДД а д 9 13 2700 да ПА Ш А т л » 3 ш д ® д ш ~ т
Й? 22.4 12.0 Н 1700 да 47Д ш л ПА >т д ' 1AS *?Я№( » ш д Ш А ж ~ т
«7 12,4 а д п ш 1700 да 47,2 ш л т а ш д а д д  , Ш Д Ш А ш - т  i
1А7 12,4 12,0 хз 20 ш да и л Ш А Ш1Л д азд д а д д ад Ш А ж - ж
247 Д ,4 12,0 IS за гяю да 8М Ш А , т л ЕГПД Ш А ш д т л т ^ т
147 ХМ а д ' г? 34 гто© да Ш,7 ' под $4,3 24ЩД Ш А ш л т л зж *т
64 9,7 5,4 a 13 да да Ш т л т л 8&Д ТТЛ ША а д
73 ®Д i,o ® 25 да да SM т л ш л 94,4 33,3 ш а

ША
а д

ч ШАб'
W 9.3 3,0 0 26 ш да ПА 40,7 i ж л да,© ш л  , и л

47Д
ША ш *т

ш -т
m 9*3 i,e 9 13 ш т м л т л т л д а д ЖА ад 2 а д № Ш
№ В.4 ад хо 15 хда , да ш л ' ПА 1$д м м т л ША

ш л
ш д

№ ШЛ 12,0 t 15 хда ш МА т л  , т л ш д 'л&л т л
т л

ш д ш -т
ш - т
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Минимальная толщина стенки 4W/* ■мм
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АбГ 73 *9 мм

У д л и н е н и е , с м

а

А 6 Г 90 < 9мм

& 4 0 6 9 ю т  т
удлинение, см

Р я с  Н о м о г р а м м ы  я я я  йЯр-ацй/гиНйя M & d-a 

ЗрИХОДГв б^ИЛЬНОЙ fcfVtOKISM йл Д Ь Т  р а з б о р о м  

7 3*9 *4м fa?, 90я9 мм (б?
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ептт&гл жюнтш *а СОТ рваывроы 127*10 иЩ 
140*9 мм f(H, 140*11 wwt ( » i
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Ш  Арифну 26,б) при Р = 250 кН такому удлинению
размером 1 40x 9  ш  соответсвует длина 500  ы. Следо 

%0 $т м * РЖуФат п ри хвата (заклин и ван и я) Н = 2150 м + 500 м =

ш т # *

Штщ$рт& тшщттыя соотношения между растягивающей
ш шдщшщт моментом в  а в а р и й н а  ситуациях

1§Щ Ш  т®т$ттШ растягивающ ей н агр узки  и вращающего ыомен- 
т  $ и е *  2 ^ 2 9 *  При построении графиков учтены и сти н - 

св о й с т в а  материала АБТ„ На каждом графике тет~~ 
Щ РШ 0? I  -  критических соотношений растягивающ ей н агр узки  и 

||Щрщжй Ш$тт&% соответствую щ ая такому сочетанию нагрузок^ при 
щШрт мтрт&тя в тел е  Трубы д о с т и г а в  предела теку ч ести  (в е р х »  

ш ш щ }|  2 -  допустимых соотношений растягивающ ей н а - 
1 ^ 1 1 1 : н ЩЩтщт̂ о момента^ растягивающ ей нагрузки  и вращающего 

Л Ш м Ь & * $т&тмгштт с  учетом  коэффициентов з а п а с а  прочности* 
Щ^ттрт®тт$т щкяоннымя линиями об л асть  * лежащая ниже к р и - 

ЩЖншям -Областью б езоп асн ой  работы бурильной колонны* 
m  график е сст о и т  из двух  ч а с т е й , В левой  части  дана з а -

mlmm&tb |Ш £8Гм ш зэд11 н агрузки  от в е л и ч и н  вращающего м ом ен та;
-  з&вж$шость растягивающей нагрузки от угла зекручива- 

W$L 1гШ ®шщ$тштт может отсчитываться по двум шкалам: в обо» 
Ш №  т WOO ы длины труб по верхней шкале, которой еоот-
щщфщт щттшрнъе вертикальные линии координатной сетки* или в 

на ШО0 м дайны труб по нижней шкале* которой соответст
вий? тоястш сплошные вертик&яънге линии координатной сетки,

* 1  %жучш нормальной работы будильиой колонны необходимо еле- 
Ш $ь% щШш точка на графике* соответствующая фактическим эначе- 
Шт нагрузки н вращающего момента у̂гла эакручива-
ШЙ* жтш& внутри заштрихованной области безопасной работы*

Щм &ш$тШж работах* связанных е прихватом или заклинанием 
ОДОННЫ, по графикам выбирает предельные величины рас-

tfl&MMtplt н агрузки  и вращающего момента (у г л а  зак р у ч и в а н и я ), При 
WW& точ к а н а граф ике, соответствую щ ая п ер есечен и е значений в р а -

«омента и растягивающей н а гр у зк и , должна леж ать на кривой 2 .  
Шт к& ггр зль вращающего момента п рои зводи тся по величине у гл а  

ШйЩучтжт, н&обходнмо нейти коэффициент п ер есч ета  К для с п р е д е - 
1 W  ф актического у гл а  закручивания при данной глубине при хвата
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Й 6 7  П О 4 1

1 ™ крйтнчеСАла* ( 2 -

тш за и л и ва н и я , Э тот  коэффициент определяю т к а к  ч а с т н о е  о т  д е л е н и я  

глубины п р и х вата  в  в е т р а х  на 1 0 0 0 . Глубин е п р и х вата  о п р е д е л я е т с я  
по ном ограм м ам , п р и в е д е м т е  на ри с* £ 3 - 2 6 ,

Например, колонна АБТ разм ером  147x11  мм длиной 2 1 0 0  м при» 

х в а ч е н а  на хлубине 1 2 5 0 м . При растягивающей н а г р у з к е  в 1 4 0 0  кН 
максим ально доп усти м ей  вращающий момент по л е во й  ч асти  граф ика на 

р и с , 2 8  в р авен  2 7 ,0  кНьц а  п р едельн ей  у го л  закр у ч и ван и я  р о то р а 
на 1 000  ы длины труб по правой ч а ст и  граф ика р авен  2 Ь%3 гр а д у са м  

(нижняя ш кала) или 7  оборотам  (в е р х н я я  ш к а л а ) . Находим коэффициент 

п е р е с ч е т а  п р ед ел ьн о го  у г л а  закр у ч и ван и я  для данной глубины при

х в а т а :
К *  1 2 5 0  : 1 0 0 0  -  1 , 2 5 я

С л е д о в а т е л ь н о , ф актический предельный у го л  закр у ч и ван и я  р а в ен  
2 5 2 0 °  х 1 ,2 5  = 3 1 5 0 °  или 7 , 0  с о .  1 , ? э  = 8 , 7 5  ( 8  3 / 4 ) о б . При 

другом  значен и и  растягиваю щ ей н агр у зки  п р е д ел ь н е е  вршцакхций момент 

или у го л  закр у ч и ван и я  б удут с о о т в е т с т в е н н о  и зм е н я т ь ся *
Г е о л о г о -т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я  проводки скваж ин определяю т в 

каждом рай он е бурения соотнош ение между к ол и ч еством  стальн ы х СБТ 

я алш и н и евы х АБТ в бурильной кол он н е. Длина низкней ч асти  б у р и л ь -
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ной сзетоящей из стальных бурильных труб, в процессе буре
ния ш ят  шшашться.

Яшняащме при этом растягивающие усилия, действующие на АБТ, 
j &mm&mwmm  в верхней части бурильной колонны, не должны превы- 
тш * щ щ т ш х. значений для каждого типоразмера АБТ {табл, 1.29).

Таблица 1.29

ттт нагрузки на АБТ сборной конструкции при 
^ п о л ь з о в а н и и  к л и н о в ы х  з а х в а т о в

Допустимая о с е в а я  н агр узка* кН

Тип клинового з а х в а т а

ПНР 560 ПНР 300

i  "  I г ’ 3

*
Сплав Д16Т

[ « * «  . • 445 470

515 560
'Щ?

'Ш4: Ж Ш^ jfew 730 7 6 0

Ф ж 9 900 П 6 0

Ж ж П 960 1160

Щ ж  т 1120 1190
p $ t m 1230 1290

1 * х 9 1180 1320
1 #  X п 1180 1320
Ш  ж 13 1300 1380

! I*?  ж 15 1450 1510
114&ж Г? _ 1510 1570

\ Ш х  И 1330 1380
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Продолжение табя* 1*29

г I £ 3

С плав А К 4 -Щ

114 х Ю 760 7 9 0

129 х 9 X02Q ХОсО

129 х 11 1020 1060

129 х 13 X140 X2GQ

129 х 15 1270 1320

147 х 9 1230 X3GG

147 х I I 12ЭЭ 13 0 0

147 х 13 1420 X5QG

147 х 15 1500 1580

147 х 17 1580 16 6 0

Сплав I9 5 3 T I

129 х 9 X44G 15 2 0

129 х I I 144 0 1520

129 х 13 1630 1700

129 х 15 1810 1900

147 х 9 1760 Т 8 5 0

147 х I I 1 760 1850

147 х 13 2 040 21X0

147 х 15 2130 2230

147 х 17 223G 232Q

Разм ер плашек пневмокдиньев должен с о о т в е т с т в о в а т ь  наружному 

ДЯаиетру АЕТ (табл. Х.ЭО).
В п р оц ессе бурения необходимо стр о го  контролировать щ елотш ое^ 

(| $ ) прошивочной ж идкости, не доп уская ее  превышения свале Х 0 ,0  

(цри бол ее  высоких значениях pH р е зк о  у с к о р я е т с я  коррозия алюминие

вых с п л а в о в ) .
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Т абли ц а 1 .3 0

Оптималыгые соотнош ения р а зм ер о в  плашек 

п н еш о к л и н ъ ев  и д и ам етр о в труб

П М Н ф  гивиек пневмоклиньев, нм
...".........  " ”

Диаметр АБТ, мм .

114 114
12? 129
145 147
168 1 7 0

Щ р ш ш ш д а  сол ян окн сл откы х в а ш  д л я  освобож ден и я бурильной 

р р ю  да т ы кает ся*
Д т | Ш Ш н и я  коррози он н ого поражения труб в снльнощ елочные 

М м ш  ж адн ости  р е к о м е в д е т с я  вво д и ть  ингибиторы ВДЦ, С Г,
0 т  Со* 2 до 36 по объему)*

Я р  §уртшы н аклош о-н ап р авлен н вдс скваж ин н е р е к о м е ^ г е т с я  
щШШШРЬ ш и ш е к  ты труб с  утолщ енной ст ен к о й  длинами больше к р и -

длина колонны , состоящ ей  из бурильных труб з а м к о -  
M l  с  утолщенными с т ен к а м и , и спользуем ы х в  н а ч с е т в е

fg y 6 »  у к а з а н а  в т а б л * I . 3 I .
Ш м яяф ш т я  АБТ по степ ен и  и зн о са  и ш  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е -  

:р « м  п р ж щ дш ы  в т а б л *  1 .3 2 .

1  ярщ $8С#е «^ сп луатац и й  АБТ объединяю т э  комплекты  од н ого  ?и ~ 
и о $ д е й  марки с п л а в а *  На в с е  трубы , входящ ие в к о м п л ек т , 

ШЩШ& й а ш д е ш й  м ар ки р овки , н а н о с я т : номер к о м п л е к т а , порядковы й 
fjg r6§ i ш ж ш ш я ек т е , м етки  на т е л е  трубы и зам ковы х д е т а л я х ? 

фЩЩ^Щт шт^же за м к а  о тн о си тел ьн о  трубы* Схема располож ени я 
1Щ $Щ рнШ £ ш з т з ш а  на р и с* 3 0 *

Замки ЗЯ и 3 ЛК д л я  АБТ

ббсрн ой  конструкции: выпускаю т в м е с т е  с  облегченными з а м -  
ШЖ Ш П WZ по ТУ 2 6 - 0 2 - 7 2 - 7 6  и ТУ 2 6 - 0 2 -  1C Л - 8 5 .

Ш ^ ^ р у щ и я  и размеры  за м к о в  ЗЯ показан ы  на ри с* 3 1  и g
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Таблица X.31

Рве.ЗО.СаиЬй* р^иолошмявя ь&едшгро&кя и« груб© АБТ ; Я 161* -  c t j w s ,  7091 *  
ксвдФр Шфг&в» 7 К »  йомйр труФы я далл зд&вд&» 1 i  7 я 1 1 ~ р$зы»р трубы„ ©К *  
д о м а р  к з д з а г с & э т я  ( 3 1 3  -  и ш ы о р  т р у б ы  в  к о ы з ш о к т ©

Соединении замков с  трубаии производится на трубной резьб® 
треугольного профиля по ГОСТ 631-75й а для труб днщаетрсш 147 ш 
используется резьба труб 146 ш  по ГОСТ 632-80 и резьба 
ГГ 130x5,08x1:32»

Замки тают шифр ЗЛК (с коническими стаб ил из и рущиш* л о я е я а » 
{рме, 32).
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PsK̂ 3 2.Бгря-яьв.адмйй тжпа &1& s 1 - нншзйш, 2 «  ьффгв , 
3*4f *ECB«B4©cs3fS с?«б8ш?;и|?з™жй йжса

% ш $ н ш к е  трапецеидальной резьбы  вм есто треугольной зкз**к~ 
Ш В ш а е т  предел вы носливости (5 3  Н/т  ̂ вм есто 2 9 -3 2  Н/тг 

ШШ тщ̂ тштк с  треугольной р е зь б о й )*  Геом етри чески е параметры 
!1 Щ » 1  М  я  ЗЛК представлены  в  табл* 1 *3 3 *

В отдельных случаях, когда буровое предприятие получает ABI 
Ш ®%шьт& замки отдельно* на трубной базе организуется сборка 
Щ$& с замками*
' ' Детали замка типа ЗЛ при сборке с трубой рекомендуется лодбк
$ШШ селективно по фактическим натягам резьб трубы к замка* Разни 
Щ ттт*ов для трубы диаметром 147 ш  - от 3 до 8 мм, для труб ос 
Ш Ш Ш  диаметра б суммарный натяг составляет от 8 до 12» 8 мм.
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2. t o  тр^О ( i a  S класса® раскат Ж '^ 'с ттщ х  нагрузок в дротзводутей rej epeime мйтйрвги&ной эежгаянм &шшлъя&2 тодезгш

с т о  с  j w ?om звсц вк т р я ч е сд й го  я д а с а

3, *£ж сй тя& 3¥0 догсгстаыйс р в с т я г о г ш з д в  нагруэза? ж шрщашм ш&ъзт р ассч и тан а  по прадеду 2 щ к?ч&етя с  вйзф & адактсзи э&ейс^ ,  p aaiaar X, 4 j

4, Цря адн оар евд ^ вд а д а З с т в » *  р а с т е н и я  я  круче жи дощсгшт турушк ощ яядедйгт но р в е . 2 7 -2 9 .



Таблица 1.33

Геометрические параметры бурильных замков типа ЗЛ и 3IK  для АБТ

Типоразмер
замка

Диаметр J 
трубы

т

Обозначение резьбн Дзлна
замка

мм

Диаметр проходного 
отверстия* ш

Масса*
кг

трубной замковой ниппеля 1(уфты

, ЗЛ-90 73 По ГОСТ 631-75 3-76 380 41 ; 52 9,6
1 M-XQ8 90 8 ниток на " Г 3-88 422 ■ 56 58 13,8

ЗЛ-140 114 3-121 455 80 80 23,7'
ЗЛ-Х52 129 *WJ» 3-133 455 95 ПО 30,3
ЗЛ-172 Х47 По ГОСТ 632-80 3-147 465 ПО 122 37,5
М-197 170 По ГОСТ 631-75 3-171 470 134 142 51,3
аяк-140 !—

i ТТ 107x5,08x1:32 3-122 470 84 84 31,0
MK-I52 129 ТТ 122x5,08x1:32 3-133 470 ■ 95 95 32,0
аяк»х?2 147 ТТ 138x5,08x1:32 3-147 470 ПО ПО 43,0
ЗЛК-178 147 ; ТТ 138x5,08x1:32 3-147 510 101 101 61,0
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$№№%i  аад аа  с трубой производится на специальном 

Ш моментами свинчивания (таб л * 1 ,3 4 ) *

Таблица 1 ,3 4

В|ГДаментн|ю ванные моменты свинчивания 
при сборке зам ка с  трубой

''яЯаи*№й
i диаметр 
1 Тйубы, ш

Момент свинчивания, 
*Н н

Наружный 
диаметр 
трубы* т

Момент свинчивания,
кНм

41 0»  4 ,5  да» 5,5 114 от 16,0 до 18,0
131 ОТ 6,5 до 7,5 129 от 19,0 до 21,0

! Ш Of 8,3 до 9,8 147 от 23,5 до 26,5
1йв Of 11,0 ДО 12,0 170 от 27,5 до 30,5

ш&т ьттш типа ЗЕК производится в нагретом до температуры 
>т$& Д 0  5 Й1 ^  С  состоянии с обязательным охлаждением внутренней 

трубм водой с  помосщъю сц р еер а. Навинчивание есу щ еств- 
ЧНМОД на графито-глицериновой см азке  и должно продолжать-
Щ -»  ФШее 8&-Э0 с* После навинчивания замковой детали до упора 

н е в е р н о с т ь  охлаждают водой.

конструкции подразделяют на беззам ковы е с у т о д - 
^||щШЙ ^ теш ой  по Х -2 -3 3 1 ”8 б (р и с вЗЗ) ^беззамковме с  внутренними 

угодданм1ш н)(риов3 4 (ка ) и внутренними наружкши концевыми 
во  W  1-2-365*81 и ГОСТ 2 3 7 8 6 -7 9  (р и с .3 4 ,6 )

з ш г* ! » »Н"У| -̂Д— и ------------— 4)-—

fe d fX S ^ ssssxsxss
Р т * Ш  Щ ж & а ш  гру&А кэ адшимв»0 № СВЛШ б«ДОйих№ Я 
3WM8888»6t стдшаша
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/
Рвс.34,Бу$ягаышя Труб* S3 аадамямяййого сг-л&ш б^азвмжойа# кейас̂ рУ®3**® 5
& - с анутрсивка® зшяоддовя зтпагак®аяйа«яР б ̂ с * «арЯ*®»***8
жяквд&емк утстааважгет

Технические характеристики бурильных труб б еаэаш ово й  кон ст
рукций с  утолщенной стенкой представлена в табл* 1 * 3 5 ,

Прочность АБТ баззаш совой конструкции хар актер и зуется  данными 
т аб л . 1 .3 6 *

Рекомендуемые моменты свинчивания резьбовы х соединений АБТ 
безвам&овой конструкции:

для резьбы 3 -1 5 3  от 23 до 27 кН м 
то же 3 -1 4 7  от ВО до £3 кН м 

3 -1 3 3  от 17 до £0 кН к 
3 - 1 £ 2  от 15 до 16 &Н м 
3-438 от б до 8  кН и 
3 - 7 6  от 4  до 5  кН м

Трубы бурильные утяжеленные (УБТ)

Главн ое назначение УБТ -  создание осевой  нагрузки на долото* 
для ч его  необходимое их количество и сп ользуется в  нижней части бу
рильной колонны. Применяются в основном гладкие трубы круглого с е 
чения.
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Табл ида 1 .3 5

Технические характеристика АБТ 
безз&мковой конструкции

Р Характеристики Ддаметр трубы, ;ММ

: , 1 4 6 + 1 ,5 1 5 9 + 1 ,8 1 8 0 + 1 ,8

^Обозначение соединительной 
1'ш ню аой резьбы 3 -1 2 2 э -1 3 3  ;

3 -1 5 2
3 -1 4 7

| Й&Ша муфты, ш 500+5 600+ 5 600+5

JtefSflKHufi диаметр муфты, ш 1 4 6 + 1 ,5 159+ 1 ,8 180+ 1 ,8
диаметр проточки Ыщ элеватор* мм 1 2 9 + 0 ,5 14 0 + 0 ,5 lS B + i ,5

! Ц|ш& п я т о ч к и  под элеватор ,
400+5 400+5 500+5

Н ад ад ь поперечного се ч е т ш  tm& трубы в м есте проточки
а д  эл еватор , сы^ 7 9 ,5 1 0 3 ,6 1 0 0 ,9

Лшцядь сечения киш ел я по 
ь,$8новноЙ плоскости резьбы*

5 3 ,7 7 8 ,4 9 1 ,7

[Шоадь сечения внутреннего 
! штат трубы, са^ 5 9 ,2 5 0 ,2 6 6 ,4

= Исэшй момент инерции тела
^  * еа?  ̂ i 1028 2935 4799

Полярный момент сопротивления 
трубы иф в м аете про* 

р0тн под элеватор , afi 359 481

ъ

5 1 4 ,5

"Шаоса I  м трубы, кг 32 41 52
трубы, мм 6200+20 6200+200 6200+500

| f te p m n  стенки, мы 33+3 40+ 3 44+3

^^стягиваю щ ая н агр у зка , при 
Г которой напряжения в теле трубы 
Д ости гаю т предела текучести , кН Г750 £500 эооо
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Таблица 1 *3 6

Значения параметров АБТ, характеризующие 
их прочность

Диа
метр
*руб

Масса 
1 м

труб,
к г с

Растягивающая 
н агр узка , кВ

Давление внут
реннее * МПа

Крутящий МО- 
i мент* кН м

допус
тимая

§
Ь

допус
тимое

пре
д ел ь
но©

ДОПУС
ТИМЫЙ

д р е -
дель«*
иый

146 ! 16,5 1 1400 i 1680 29,5 44,5 25 , 30
127 11,4 1150 1400 3 5 52,0 20 25
108 13,1 830 1000 40 99,5 10 13
90 6,7 600 700 52 77,0 5 6

По данным на начало 1 9 6 9  год а в неф тегазовой п р о ш ш а т ш ст и  
исшользутоп с л е д щ и е  ти ш  УБТ:

-  утяж ©ленные бурильтв в д б ы  сбалансированны© Ш ГС -2* 
изготавливаемые по ТУ 5 1 * 7 4 4 » ? ? ;

-  у ст ел е н н ы е  бурильные трубы гор яч екатан ы е,и зготав
ливаемые по ТУ Х 4 -3 -3 8 5 -7 9 ;

» у тяжеленны в бурильные трубы* изроташшваёзйые по 
6 3 2 5 *0 0 0 -0 0 *OQ * ОСТ/ на Сумском ыаштюст̂ итемьты 
НЛО й м * М * В .^ н э е ;

-  утяжеленные бурильные трубы импортные, н з г с т !ш ш в а ш «  
по етавдар ту 7 АНИ ш стандарту СЭВ Х Ш 5-78 "Трубы 
бурильные утттеите к о в а ш е

Утяжеленные буршы-ше трубы сбалансированные (УЕГС~2^

Ш ГС -2 изготавливаю т из щттттъшотбдт&яж стал ей  и зад™  
вер гавт  термообработке по концам от 0 * 6  до Х ,2  м . Катай в трубе 
получают сверлением* а механическая обработка обеспечи вает необхо» 
дамую балансировку* Длина труб 6 м*

Конструкция и размеры УЗЗТС-2 показаны на рис* 35  и в  
табл* 1 *3 7 *

Муфтовый и ниппельный концы трубы выполняются с  правой замко
вой резьбой по ГОСТ 5 2 8 6 -7 5  ( р н с * 3 6 ,а ,т а б л Л *385„
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Д§я повышения сопротивления устал ости  резьбовы х соединений 
Ш ш х  щрот&чивают зар езьёовы е разгружающие канавки -  ЗРК. Ра~ 

гантельных переходов на ЗРК ниппеля не менее 6  мы, у муфты 
Шт  (рис. 36, б, табл. 1.38).

Таблица 1*3?
Размеры сбалансированных утяжеленных труб УБТС-2, ш

Условное
обозначение

П *Л »

П а р н ы й
диаметр

В± 1

Р езьб а Внутренний
диаметр

ct ±1 *Ь

Диаметр
проточки 
под э л е 
в а т о р ,^

Теоретиче
ск а я  м асса  
I  м гладкой 
трубы* кг

д а с - т 198 3 -1 4 7 6 0 168 1 5 6 ,0
яисг-зоз 2 0 3 3-161 60 190 2 1 4 ,6
ЗШй-229 229 3-171 90 195 273,4

Примечание: по согласованию  с заказчиком  д оп у ск ается  и зго то в
ление труб б ез проточки под эл е в а т о р .

УБТС-2 изготавливаю т ш легированных сталей  с механическими 
свойствам и после термообработки, ухзанными в табл* 1 * 3 9 .

На наружной к внутренней поверхностях трубы не должно быть 
Ш ,  раковин, за к а т о в , расслоений, трещин и песочин.

Д опускается вырубка различных дефектов, при этом ее глубина 
т  дошив превшпатъ 3 £  от номинальной толщзшы стенки* а  протяжен
ность -  100 ш в продольном направлении и 25  мм в поперечном. На 
у ч астк е  менее 400 ш от конца трубг вырубка не д о п у ск а е тся .
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плоскость, 1 1 -  длина резьбы полным профилем



Таблица 1.38
Размера резьба кшщов УБГС-2, Ш

Таруж-
К№“
диаметр 
>*5Г Т>

Зевого- , 
{ вая 
? резьба

Гнело Конус- 
ниток весть

Яшшельнак в куфго- 
вый концы труба

Ншшелышй̂ рнец трубы ффговый коней трубы____ L д̂аиезр
зарезь-
бовой
канавки
адфтвг
сЦ

диаметр 
' больше
го ос
нования 
* конуса
d ^ a

диаметр 
меньше
го осно- 
: «янд» 
конуса w 
(спра-: 
вечный)

dz

---
диаметр
ЦИЛИНД- :
рачес-
кого
войска
зарезъ-
бовой
канавки
rfj-0,5

конуса
г-2

внутрешшй 
! диаметр 
резьбы 
в плоско- -
СТИ Тор-
ш
+0»2

диаметр 
кониче
ской 
выточ
ки в
ПЛОС
КОСТИ
терца-
-̂0.4

М
L

__

длина
конуса
3

4-2на дли
не
резьбы
25,4да

[2^ средний, 
диаметр 
резьбы 
в основ
ной пло
скости
d *  •

наружный
диаметр
упорной
поверх
ности
+̂0,4

;те . i-T33 4
<
1:6 ’178,050 : 156 133,339 114,339 '118 ;Ш - .128,071 135 120 132 Ш Г 125

0-140 4 1:4 132,944 166 140, Цй НО, 195 120 120 133,629 142,5 126 ,138 1X2 127
3-147 4 1:6 142,011 . 172 147 349 126,782 132 127 141,363 150,5 133 145 118 Х37

203 3-15̂ 4 1:6 :146,248 186 152,186 '!131,019 Х34 127 '145,600 154,5 133 145 не 142
Г-161 4̂ 1:6 155,081 ТОО 161,92Q 140,753 144 127, 155,334 154.5 '133 145 118 140
Г-171 4 i 1:6 165,5̂8 196 171,536 150,369 144 127 164,950 х 174 133 145 118 152

229 0-171 4 1:6 165,598 196 171,536 150,369 :154 Щ 171,235 180, Г" 142 150 123 164

йр’стечгпяте: I )  у го л  уклона конической выточки с  диаметром ' додяен б ить р авен  у гл у  уклона р е зь б а ;

2 )  в  т а б ж ц е  указаны в с е  замковые р езьб ы , которые м огут быть нарезаны для данш сс р азм ер ов УКГ. 
Наиболее распространенные оеаьбн указаны  в  т а б л . 1 .3 7 .
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Таблица 1 * 3 9

Материал 

, трубы

Предел 
тек у ч ести  
O j* , МПа, 

не менее

Относительно© 
удлинение & t 

не мене©

Ударная 
в я зк о с т ь  

KCV 
кДк/м2 , 
не ттв

Т вер д ость

го,
н е менее

38ХШМ4А по 7 3 5 10 568 2 8 5 -3 4 1

ГОСТ 4 5 4 3 -7 1

40ХН2МА 6 3 7 10 4 9 0 2 5 5

Упорные поверхности ниппельного ш муфтового концов трубы до&« 
жны быть б е з  з а у с е н ц е в , рванин, забоин и других д еф ектов, нару
шающих сплошность соединения* Не д о п у ск а е тся  наносить на них эн&~ 
т маркировки*

Маркировка. На каждой труб© на расстояни и  0 , 4  ы от  ниппе
ли наносят маркировку* товарный знак иди наименование и зго то ви те^  
л я ; условное обозначение трубы; порядковый номер трубы; марка 
ст а л и ; порядковый номер плавки ; длина трубы в  е&Г8д& тв вы пуска; 
клеймо ОГК*

В с е  клейма выбиваются вдоль образующей и о б в о д я т ся  светл ой  
к р аск ой .

Упаковка* Наружная и внутренняя р е зь б а  труб я упорные поверх
ности должны быть смазаны и надежно защищены предохранйгельнш и 
п р о б к а м  н кольцами.

Утяжеленные буридьные трубы гор ячекатан ы е

Горячекатаны е У ВТ и зготавли ваю т из стал и  групп прочности Д 
диаметрами 1 4 6 , 1 7 8 , £0 3  зим по ТУ 1 4 = 3 -8 3 5 -7 9 .

Горячекатаны е УВТ и з г о т а в л и в а в  гладкими ею в се й  длине с в е 
ду щ и х разм еров ш мм:

»  1 4 6 x 7 4 x 8 0 0 0  (диаметр наружный);
« 1 7 8 x 9 0 x 1 2 0 0 0  (диаметр внутренний);
*  2 0 3 x 1 0 0 x 1 2 0 0 0  (д л и н а ).
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други е размеры* отклонения и м аееа труб приведены в 

Wttu 1*40,

Размеры, м асса  труб

Таблица 1.40

Штттш™...... .
§Ш»втр

ш

Р езьб а Отклоне
ние по 
длине, 
м

j Отклонение 
по кривизне, 
мм на I  м 
длины

Масса 
I м

! *руб, 
кг

Примечание :

3-121 £ 1 2 97,6

p s *3 3-147 £ 1 2 145,4

т $
ь ------------

3-Г71 £ 1 2 193,0

..............1
Механические сво й ства  материала труб ло&яе норшлиз&цнн при» 

wmm в т аб л , 1 ,4 1 *

Таблица 1 *4 1

Механические сво й ства  материала труб 
посла нормализации

$$&тш
щт-
«о с я

Временное 
сопротивление 
разрыву 0 & * 

МПа

Предел 
теку
чести а г, 

МПа

О тноси- 
тельн ое 
удлине
н и е ^  * 4

Относи
тельное
сужение,

%

Ударная 
вя зк о ст ь  

Ш  ,

к Д * > 2

\ д 637 373 хб 40 392

Допуск по толщине стенки для труб диаметром 14б„ 178, 203 ш - 
шшнус 1 £ ?5$* Внутренний диаметр (какал  труби d  кан3 контролирует- 
&& шаблоном с  н а р о д а м  диаметром* р&вяьш диаметр/ канала минус 
Ш ш*

Допускаются обусловленные у с л о в н е й  производства деф екту  гл у 
бина залеган и я которых ке должна превышать 1 2 толщины стен ки .
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На концах труб на^длине 300 мы дефекты не допускаются. Разрешается 
запиловка дефектных мест.

Горячекатаные УБТ рекомендуется применять при буреции скважин 
средних глубин в несложных геологичеоки* условиях.

Утяжеленные бурильные трубы (6325.000-00.00.00 ТУ)

В 1988 году в Сумском МНПО освоен в соответствии со стандар
том 7АНИ выпуск отдельных партий УБТ,термообработанных по всей 
длине.

Сортамент УБТ, который будет выпускаться по
6325.000-00.00.00 ТУ указан в табл. 1.42, 1,43, 1.44, общий вид -  
на рис. 37, 38 и 39,а,б,в.

УБТ изготавливают следующих типов:
А - гладкие без проточек;
Б - с проточками под элеватор и клиновой захват;
Д - квадратного сечения;
Е -  со спиральными канавками;
ЕН, - спиральные с проточками под элеватор и клиновой эах- 

. ват.
УБТ типов Б и ЕН по требованию потребителя могут быть наплав-' 

лены твердым сплавом в местах, указанных на рир.37',в,38,39,в, i в.
Допускаемые отклонения размеров-труб, формы и расположение по

верхностей приведены в таб^. 1.45.
Раэностенность тела трубы не должна превышать 2 мм. Разностей- 

ность на длине резьбовой части допускается не более I  мм.
УБТ должны быть изготовлены из хромоникельмолибденОвой стали, 

имеющей после термообработки механические свойства не ниже приведен
ных в табл. 1.46.
1 Длина поставляем!^ УБТ должна составлять 8300 мм. По требовании 

заказчика допускается поставка УБТ длиной 9450 мм и других длин а 
диапазоне от 8300 до 9450 мм.

Н& наружной й внутренней поверхностях труб не должно быть плен, 
закатов, расслоений, трещин и песочин, неметаллических включений и 
неэаполнений металлом.

Допускается удаление незначительных наружных дефектов путем за
чистки с плавным переходом. Глубина зачистки, замеренная от образую
щей наружной поверхности-трубы, )не должна превышать значений, ука
занных в табл. 1.47.



Таблица 1.42

Основные размеры и масса УБТ,изготавливаемых по 6325*ОСЮ.00.00,00* ТУ Сумским ШЛО нм.М.В. Фрунзе
( опытно-промышленная партия )

Обозначение 
трубы D

Тип . 
замка

Тип
резьбы

Внутренний 
диаметр d , 

ш

Диаметр 
упорного 
торца, ш

Диаметр 3^ 
проточки под 
элеватор, мм

-....' ...\..........

Диаметр 3, 
проточки 
под кяино- 
вый захват, 
мм

Масса I  м 
гладкой 
части, кг 
(расчет
ная)

УБТ типа А, Б (А*— гладкие без рроточек, Б -  с проточками под элеватор и клин.захват)

79 НС- 23 3-65 -32 76,0 73 - 73 31,9
89 ис-ж 3-73 38 83,0 73 73 . 39,8

Ю8 НС-21 3-86 46 103,5 '89 102 58,8
121 НС-& 3-94 51 115,0 102 102 73,7 .
127 НС- 38 3-IQ2 57 121,0 \ : 102 I I 4 78,9
146 НС-44 3-И8 97, 140,0 129 140 110,6
165 НС-46 3-122 57 155,0 146 146 - 146,8
165 ЛИ?-46 3-122' 7i 155,0' 146 146 135,9
178 , АР-50 3-133 57 165,0 166 168 174,1
178 ' АР-50 з - ш 71 165,0 168 168 163,1 -
,19? АР-56 3-Т49 . 71 185,5 178 - 178 198,4
203 • АР-61 3-163 80 190,0 ,178 . 194 213,1
229 АР-61 3-161 71 213,0 194, 219 273,9
229 6 5/37W 3-I7I 90 213,0 , 194 219 271,5
248 ЛР -70 3-185 90 233,0 219 245 ■327,0
254 НС -70 3-185 ■ 100 237,5 219 245 333,8
279 НС -77 3-203 100 261,0 245 — 415,4
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Р » с . З & У Б Т oemeemt тш  Д



Тип В

а



Тцп ЕН с наш а дом т  дер до?о сею ада



Осмазгеде я касса ззгегг&вдя&еежк ао 5325 = ООО.30,00,00 ТО Суйсяьа ШЮ из.Й-Й.еру^®®
{ ойттнефэввшжятая тртя)

0&Ю8&ШЯ№ Т й й Т Ш в я г г р « ш а & а а р у ж й ф Стыфзт £ я а д а р й й з ь с з *  I  я  ГВТ, д г / р в с я
п>т&* j&mm-'d, ш . я й п й п и т т р  *

j _ _ _ _ _  ,  _ _ -  V
зтз&язъ. Ж & » я ? р В Д Д О & З Д З

а д а т ж , ^
Д О  1

ЪЖ#$»Т№- д ^ я ш т ^
< д а а г Ф в ш а > }  „  
ш

â m y a o p s j i p o  
ъадгт, ^  

и »  1
,  W , « 3 &  i r - o  o e m s s s1 С 8 Г г 9 ? Ш & -

,  в р ш ч г а д ц я  5
I  з3&SL ШЖ& I

s v ,  д а  1

Ш  g s t & g s & m » ,  ®  1о  т а в д а о г з  m s s *

m-i&m № 3 1 3 - 4 $  i и \ m г о д г ы ' « 7 . 7 S S >2 1 3 9 , 7  |

У Е Г - Ш & # & » £ > 3 - I C O и r r f O f S
^ - o B s m т T 4 D 9 6 „ 0 1 П » 7 1 6 5 , 1  1

ш - з з е я t f C ~ 4 4 а - ш n 1 5 6 № 1 5 5 Ш ,2 Н 9 , 0 1 9 0 , 5

7 К № 4 д № 5 0 , з ~ т g o 2Х м з , б |  Ш 1 6 5 ш 1 5 4 , 6 X S 6, ? 2 1 5 , 5

Ш - З Д Е § & № з - i n $ B Ж Я *0> ?
" 4 } , i ' Ш  1 2 1 3 3 & 9 2 7 1 , 5 3 3 S 3 2 6 3 , 3

i ,  т - ш д 7  S ^ J & g $ 3 - Ш $2 * “ 3 : 1 - M I 2 2 4 од з з & , о 3 8 5 , 0 2 % , 3

т « з ® к
8- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

я с - т а з - i s s Ш 5 ш -о.г |  m 2 0 3 ш щл 6 3 2 , 2 3 9 Э Д  |
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Таблица 1.45

Допускаемые отклонения размеров труб* ш

Наименование Предельные отклонения для диаметров труб
параметров до 89 от 95 

ДО 108
от 120 
до 127

от 146 
до 165

от 171 
до 210

от 2191 
до 241

свыад
241

Наружный
диаметр
Т|5уб
ХруГЛОГО
сечения

+1,2
-0

+1,6
- о

+2
-0

+ 3 ,2
-0

+4,0
-0

^4*8 
1 -0

+6,4
-0

Сторона УБТ 
квадратного 
сечения

+ 2 ,0
-0

Внутренний
диаметр

+1,6
-0

Наружный
диаметр
упорного
торца

*0,4

Дкина +150 
_ 130

Кругяость 0 ,9  1 ,2 1,5 1,8 2 ,2  2 ,5  3 ,1

Прямолиней- не более 1^2000
кость

Протяженность зачищенных мест не должна превышать 100 мм в про
дольном направлачни и 25 мм в поперечном направлении» Количество 
зачищенных мест -  не бодве двух в одном сечении* Зачистка на уч&ств 
менее 400 мм от торца'трубы не допускается.
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Шероховатость поверхностей упорных торцев ниппельного и муфто- 
Ш *о концов не должна превышать 1 ,6  мкм,

У п о р ов поверхности ниппельного и муфтового концов трубы додж- 
Ш быть без заусенцев» рванин, забоин и др* дефектов, нарутащ их 
Ш отность соединения, Не допускается наносить на них знаки «арккров-
Ws

Таблица 1*46
Механические свой ства УБТ из хромоннкельмолибденовой стали 

после термообработки

Йймдааяьный Временное 1 Предел Относи Ударная Твердость,
|рШ0*Р, сопротив текуче тельное вязкость НВ
Ш ление 6 а , 

МПа,
не менее

сти* G? , 
МПа,
и© менее

удлине
ние ^ , 

%
не менее

KCV- ,
*Р*№г ,
не менее

т т 1000 760 13 80Q 305+341

Y71 960 690 13 700 2B5-34I

Таблица 1 .4 7

Удаление наружных дефектов

Именование Наружный диаметр УБТ, ш
щшш&теди до 8 9 1 свыше 

89 до 
104,8

свыше
104,8
ДО
127,0

свыше ,
127.0 

ДО
165.0

свыше
1 6 5 ,0
ДО
2 0 9 ,6

свыше ■
209,6

До
241,3

свыше
241,3

йшсшальная 
1 % б ш а  за- 
Ш едш , мм 1,8 2 ,3 2 ,8 3,2 3,9

6 ' 2 . . . i
12,2

Резьба должна быть гладкой* без забоин, выкрошенных ниток, эа~ 
и др* дефектов» нарушающих непрерывность резьбы- Резьб® долж-

Ш #азть у п р о ч ен а  вибронаклепом*
*
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' С целью предохранения резьбы о® окислешя, поэшзения износо

стойкости и предотвращения задаров и заеданий, каждой из тор эв 
трубы фосфатируется. Толщина слоя фоефатации -  не йенее 5 *®м*

Форма и размеры профиля резьбы даны в табл* 1.48 и Ш  рис. 40*

Размеры профилей замковой резьбы УБТ (аналогично стандарту 
ТАР!)

Элементы профиля резьбы Профиль резьбы

' ^  -  0,03В* К - 0,050

Конусность 1:6 I :  4 1:6
, 1 "Ч

1:4

: Шаг Р, ш 6,35 6,35 6,35 6,35

Высота остроугольного 
профиля, теоретическая, 
Н, ш

5,487" 5,471 5,487 5,471

-

Высота профиля резьбы, 
А , » мм

3,095 3,085^ 3,754 - 3,741 ;

Рабочая высота профиля , 
~ kr y мы

2,634 , 2,627 3,293 3,283 ;

Высота среза вершины 
€  ,-м » -

1,427 1,422 1,097 1,094

Размер € f , ш 0,965 0,965 0,635 0,635

Ширина площади вершины 
Л  , мы

1,65 1,65 , 1,27 1,27

Радиус закругления впа- "
ДИНЫ Z , ым

0,965 0,965' 0,635 - 0,635

Радиус закругления пло
щадки 14 , ш

0,38 0,38 0,38 0,38

Угод уклона ■ 4*45'48' 7в7'30’ 4*45'48" 7'7*30' 
----------- 1
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Размеры резьбовых соединений всех типов ЗЧЗТ, а также размеру 

расточки ниппеля к муфты приведены в табл. 1»49, 1.50 и на рис»
4 1 , а , б , в , г .

Толщина наплавленного твердого сплава для труб типа В, Ей дол
жна быть от 2,5 до 8мм.

Требования к надежности. Средний ресурс до первой иеренарезкя 
резьбы - 3500 ч. Число перенардаож резьб - 6,

Стойкость резьбы при свинчивании с моментами указанными в 
табл. 3.5 должна составлять ТОО свинчиваний.

Ресурс наплавленного слоя твердого сплава для труб типа Д до 
потерн диаметра 2 ш  на сторожу должен составлять не менее 150 ч.

Комплектность, УБТ поставляет шесте е паспортом, сертифика
том, а также с 6325,000.00.00.00 ЗУ . Для опытных партий.

Маркировка. На каждой трубе на расстоянии от 300 до 500 мм от 
упорного торга ниппеля или на грани квадрата должна быть нанесена 
маркировка в следущем порядке: наружный диаметр, мм; внутренний 
диаметр, мм; типоразмер резьбы; год изготовления {две последние 
цифры); товарный знак изготовителя; номер трубы.

Маркировка должна быть произведена клеймами шрифтом Ш-3» ПО-6; 
для УБТ диаметром более 146 т ~ клеймами ПО-8, ПО-10.

Глубина маркировки дая шрифта ГО-3 должна быть не более 0,3 ю , 
для ГО-6-10 не более 0,5 ш .

Упаковка (пакетирование) УВТ должна быть произведена в соответ
ствии с ГОСТ 10692-ГО.

Разьба и упорные поверхности труб должны быть заадены предо
хранительными колпачками с прокладками»

Консервация резьбы к упорных поверхностей должна производиться 
по ГОСТ 9 . 0 1 4 - 7 8  пластичными смазками. Срок действия консервации -  
3 года.

Наружная поверхность каждой трубы окрашивается грунтом 
Г*~0И9 по Г/ 6-I0-X399-77.

УСТ импортные

В зарубежной практике бурения находят применение различные ти
поразмеры УБГ диаметром от 76,2 до 285,8 мм, изготовленные по стан
дарту 7АНИ. Отдельные виды таких УБТ поступает к нам.

Стандартом 7АКИ для изготовления УБГ предусмотрены легирован
ные, обычно хромомолибденовые, стали (AEI40, 4;42, 4145 и др .).



т
Ш т т  Ш  {ш тш ът тшт#$ * ш

I О Ф ъ я т ш »
■ p@3j&^

r ^ r
1 X^a&Ts*

Ш &
W&S&
Ш Ж А
m

fc. *Ч**«Ч-*>̂-л*«
Ш г

д а < & *
P , Ш

|з^5 £ ^ ^ 3 ) W -ОДЯВ* i 4  ; 6 ,3 3
1 з - т з  £ # c - a s i у J 4 6,35
1 3~Й6 (V C -3 1 5 jy -0 * 0 ^  ! 4 5,35
|з-34 < \ 6 *3 S
|з~ш  *#*?-asJ cy -0,0354 4 | 5,3$
1 5 -Ш 8  (A «r-4#« } ^ 4Ш 1 4 i « ,3 5

3-1X6 \W  -441 JV 4)*03SK  ! 4 1 « .a s
S-Ш  ^ ~ 4 6 > fy~o,G38* i\ 4 1 a ,3 $
о - х з з  (¥e^eo> fv-o.asM if 4 1 5 ,3 6
$~т
&~ш ( ^ ^ i )  
&»х«$ **м о >  
ъ -т  \w yr?) 
а - т

s

)V-0S035£
*у *е ,о »*
|v-o,ces*
|V-0,03S£
Iv-o.oeo*

13*301 <6§Vf) W-O.OSOg 1 4

е л
6.35
6.35 
6,3$
6.36

6.36

Tc«
i*S
1:6
336
X:6
X:S
1:5
m
Ы
1.4
m
U4
1:4
1:4

Р&Ш& *
шт&(т> &фгт

Мш&&$ ш>ттт~ 
т& а
M m  
&> «а

53,3X70 1 «6,6?$ в%&т
67,7673 | 74,613 

* 6?,П
&,т7

6Р*8Ш т,тп
»♦«»?* j зада ] вз.да
$6,7838 ХШ,354 | 9&ЛЖ
163.4355 * Ш (331 ХШ,436|
Ш . Ш 8 ш д а  ]Ш,ЯМЗ
m.sssxK Х34>5Х6 !

* т,т !
1Г?>Ш6тмж т «он?т,ьт 1 150 . Ш  1143, д а

Ш ,  3818 1 №5Л !х$ач<гш
ш д « г | хв?,зг$ !ХШ,46$1
Х36.6Ш ! а»,?55 1Х6?,664$
170,546! 1 176,786 1 

f 1
П,235

fl 1

{ 305, Ш Ш,4Г7

т вит
<& »  ж т т й  
тяатш*. <4* 

#8»

Baysgegsai

рт М  ш
чШиШм ЙЙ»wlrwww wv®
$$$$&£$ «8>~ WW )рТ1'"(Д1ПП» r"V

"З м й Г
$&,ш
67,5Н 
76.533

1 з х д е
| «6>КЙ

т «т . \m.rm 
х х о  чт 
т **т  

\ гт ,ш  
ш д а  
т + т  
х4ода

Ш чШ

; &%рй»
'At, ^

7$

ш
тхт
ж
хп
ш
№
т
т



106
Термическая обработка щюизводится по всей длине. Механические 

свойства металла труб приведены в табл. 1.52.
Стандарт 7АНИ предусматривает поставку УБТ диаметром 127 да и 

менее, дашой 9,14 м, а диаметром 152 мм и более - дайной 9,14 м и 
9,45 м. На концах труб нарезают как обычную замковую резьбу, так и 
специальную номерную, указанную в табл. I.5 I.

Таблица 1*51
Размеры резьбовых соединений» применяемых на УБТ 

по стандарту 7АЙЙ, мм

Типоразмер
соединения

Обозначение
профиля
резьбы

Конус
ность

Средний 
диаметр 
в основ
ной пло
скости

Ддамечр 
большого 
основа
ний ко
нуса

ниппеля

Диаметр
кониче
ской
выточки
муфты

Длина
конуса
нип
пеля

МС~ 23 F-0,038* 1:5 59,817 65,10 66,7 1 76,2
НС- 35 К-0,038* 1:6 89,687 94,97 96,8 95,2
НС- 44 У-0,ОЭ8* ' 1:6 112,192 Н7.48 П 9 Л 114,3
НС- '56 К-0,038* 1:4 142,646 149,26 v 150,8 . 127,0
НС-61 V-0,038* 1:4 156,921. 163,53 165,1 139,1
НС- 70, ¥ -0,038* 1:4 179,146 185,75 187,3 152,4
¥С- 77 V -0,038* Г?4 196,621 203,20 204,8 165,1
§ 1 / 2 ** V -0,050 1:4 132,944 £40,21 141,7 .120,6

65,a  * * V -0,050 1:6 146г248 152,20 154,0 127,0
75,8 * * V -0,050 - .1:4 170,549- 177,80 180,2 133,4
85/В * * И-0,050 1:4 194,731 201,96 204,4 136,5

Примечание: шаг резьбы равен 6,35 да

При опасности прихватов в скважине стандартом 7АНИ предусмот
рено применение УБТ со спиральными лыеками. При снижении массы до 
0  контактная поверхность по наружному диаметру трубы уменьшается 
на 40%. Наина свободного от лысок конца УБТ со стороны .муфты сос
тавляет 460-610 jm, со огорода ниппеля от 300 до 460 мм. Форма я 
основные размеры спиральных лысок на УБТ приведены на рис. 42 и в 
табл. 1.53.



Ршс.40. форма замковой резьбы УБТ





Рмс.42.Слиральное соединение УБТ
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Таблица 1.52

Механические свойства металла труб после термообработки

Наружный диаметр Наименьший гфе- Нашеныпий предел Наименьшее -
УБТ, мм дел текучести прочности при рас удлинение

Grmbi ♦ “ На тяжении вв/пев* МПа &

79,4-174,6 758 965 13

177,8-254,0 689 931 13

Таблица 1*53'

Размеры УБТ со, спиральными лысками, ш

Наружный диаметр трубы Глубина лыски Шаг спирали

92,4 и менее - 4,0 915
101,6-111,4 4,8 915
114,3-130,2 5,6 965
133,4-146,0 6,4 1067
149,2-161,9 7,1 1067
165,1-177,8 7,9 1168
181,0-200,0 8,7 1628
203,2-225,4 9,5 1727
228,6-250,8 10,3 1829
254,0-276,2 И Л 1930
279,4-304,8 11,9 2031

. 1.3. Замки бурильные

Замки представляют собой короткие толстостенные отрезки труб,- 
присоединяемые неразъемным способом (на резьбе или сварке) к концам 
трубной заготовки (трубы) и образующие вместе с ней бурияьцую тру
бу. -  ’ '
- Главное назначение замков - обеспечение соединения и разъеди

нения бурильных труб между собой, для чего на свободныхконцах зам
ка нарезается замковая резьба.
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to данным на начало 1969 рода в нефтегазовой промышленности 
используется следущие типы замков:

- для бурильных труб сборной конструкции (ГОСТ 6266/75);
- приварные для бурильных труб (ГОСТ 27834-68);
- типа ЭЯ Для АБТ (ТУ 26-02-72-76) (раздел 1.7 настоя
щей инструкции);

- специальные для электробурения (ТУ 26-02-183-73).

Замки по ГОСТ 5286-75

Замки по ГОСТ 52В&-75 для бурильных труб сборной конструкции 
изготавливает пяти типов (табл. 1.54). Они предназначены для сбор
ки на резьбе с бурильными труба» по ГОСТ 631-75. Срок действия 
ГОСТ 631-75 продлен до 01.01.93.

Замки для бурильных труб сборной конструкции предназначены для 
-соединения с бурильной трубой и долины изготавливаться в двух испол
нениях :правые-с правой замковой резьбой и с правой трубной резьбой; 
левые-с левой замковой резьбой и с левой трубной резьбой.

Основные размеры и масса замков должны соответствовать указан
ны! на рис* 43 (для замков ЗН,' ЗН и ЗУ), на рис. 44 (для замков 
ЗВД и ЗУК) и в табл. 1.55.

Паме ды условного обозначения замков. Замок с нормальным про- 
хо д н ш  отверстием и наружны! диаметром Д  = 108 мм:
Замок 3H-I0B ГОСТ 5286-76:

То же с левой резьбой: замок ЗН-108Л ГОСТ 5286-75.
Размори замковых ниппелей должны соответствовать указанны» на 

рис. 45 и табл. 1.56 - для ЭН, ЗВ и ЗУ и рис. 47 и в табл.'1.57 и - 
1.56 - для ЗВК и ЗУК.

Размеры ааиковых муфт д о л и т  соответствовать указанным- на 
рис. 46 и в табл. 1.59 (для ЗН, 31 и ЗУ), рис. 47 и в табл. 1.60,
1,58 (для ЗИК и ЗУК).

Размеры и форма профиля замковой резьбы (правой и левой) доли
ны соответствовать указанны! на рис. 48 и в табл. I.6I.
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Рис. 43.Замок для бурильной трубы сборной 
конструкции {для талон 1,2)

Раздоры замковых соединений должны соответствовать указанным 
на рис. 49 и в табл, 1.62.

Размеры и форма профиля резьбы -трубной трапецеидальной ТТ 
(правой и левой) должга соответствовать указанным на рис. 50 и в 
табл. 1.63.

* Размеры концов замковых ниппеля и муфты с резьбой ТТ должны 
соответствовать указашям на рио. 46 и в табл. 1,58.

Ри с.4 4 .Замок для бурильной трубы сборво* конструкция 

<овд типа 3)
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Ршх45.Раэмвры замковых ниппеле*





Рнс.47.Размеры ниппельной н муфтовой частей замков ЗШК,ЗУк (т*шЗ)
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Таблица 1.64
Замки по ГОСТ 5386-75 для бурильных тру<5 сборной 

конструкции

Обозначение 
(тип) замка

Наименование Применение

ЗН. Замок с нормальны* про- 
ходам отверстием

Для комплектования 
труб с высаженными 
внутрь концами В 
(тип I )

за Замок с широким проход
ным отверстием

Для комплектования 
труб с высажедаыми 
внутрь и наружу кон
цами В {тип I )  и Й 
(тип 2)

ЗУ Замок с увеличедаш 
проходам отверстием

То же

зак Замок с широким цроход- 
ным отверстием с кониче
ской расточкой

Для комплектования 
труб с высажешшми 
внутрь концами с ко
ническими стабилизи
рующими поясками ВК 
(тип 3) ■"

ЗУК Замок с увеяйченньм про- 
ходным отверстием с кони
ческой расточкой

То же



Таблица 1.55

Основные размеры и масса замков ЗШК и ЗУК

Обозначение 
типоразмера 
замка ■ *

Диаметр труб по 
ГОСТ 631-75,' ш

с виса- с юса-1 
жэнными женными 
внутрь наружу 
концами концами;

Обозна
чение

замко
вой

резьбы

D я

Масса,
кг

ЗН-80 60,3 3-66 80 404 12
«ЗН-95 ' 73,0 3-76 95 431 16
*ЗН-Ю8 89,0 3-88 108 455 20
зн -п з 89,0 3-88 и з <№5 23
3H-I40 114,3 3-117 140 502 35
т -П 2 139,7 -  13-140 Г72 560 58
ЗШ-108 73,0 3-86 108 431 20
ЗШ-118 89,0 3-I0 I П8 455 23
зш-тзз 101,6 3-108 133 496 37

яЗШ-146 114,3 101,6 3-I2I 146 508 38
«ЗШ-178 139,7 3-147 Г78 573 61
зш-абз 168,3 3-I7I 203 603 73
ЗУ-86 ' 60,3 3-73 86 « 4 15
ЗУ-108 73,0 3-86 108 431 20 --
ЗУ-120 89,0 3-102 120 468 25
ЗУ-146 114,3 101,6 3-122 146 496 ' 37

яЗУ-155 127,0 114,3 3-133 155 526 39
ЗУ-185 • -  139,7 3-I6I 185 553 53
ЗШК-ПЗ ВК-89 3-I0I 118 454 22

кЗШ-133 BK-I02 3-108 133 506 . 32
кЗШК-178 . BK-I40 3-147 178 573 61
ЗУК-120 - 3-102 120 468 20

«ЗУК-146 BK-II4 3-122 146 506 Эб
«ЗУК-162 BK-I27' 3-133 162 506 40

, * ‘ Отмечены наиболее распространенные типоразмеры замков из 
ГОСТ 5336-75
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Ав то ра таят mm  по гост 5286-75r №

---- -

обозначе
ние типо
размера
98№КВ

Обозначе
ние зам
ковой 
резьба

Лйаме тр 
ниппеля 
замка

2> , ' ’ 
(пред, 
отел. 
+р,5>

Наружный
диаметр
упорного
уотутта Щ
(Пре,Я>
отея*,
±Р,5>

Наружный 
диаметр 
город Х>4 
(Пред* 
отел.
+п

Диаметр 
ПЗШГНДрЙ- 
чеокой вы
точки- d f 
(прел.откл. 
f i.B )

ваутреиппй 
диаметр резь
ба В ЯЛООКСб-
те город d i 
(справочный)

*3
(Пред,
отая.
±0,6)

*1
(пред.
откл.
+30
-ТО)

Расстояние 
от торца До 
конца реэьбь 
о даянии пре 
филем € i 
(пред.откл,

'*0 ,5 )
{

Ш е  ко
нуса под 

1 резьбу €t 
к (пред, 

отел.
+8') ,

Масс», кг

[

зг-ео ’3-68 еи 76,5 70 63,5 37,451 25 240 77 ь 87 5,5
' X 31-96 , 3-76 95 91,0 86 76,2 - 70, Ш 32 260 '7,5
' X ЗН-Т08 3-88 108 103.5 ‘ юг 92,0 86,026 .* 38 275 90 10031-113 3-88 ИЗ " 108,0 i 10$ '

UM40 3-1X7 Х40 134,5 127 П7,3 1X1,426 58 305 п о J2P' 16,0
Ж-172 3-Т40 172 164,3 154 144,8 Й8,426 70 ^ 340 1X5 Ш  - ' 27,0
31-197 ’ 3-152 197 186,0 ’ 181 171,5 165*401 , 89 365 Ш 131 35,0

> заде ЭДБ 108 103,5 , 88 76,2 7р,Ш 54 260 1 90 100 9,0 ч
задхе 1 3-T0I ХХ8 114,0 102 92,0 86,026 62 275 10,5

' оадзз 3-106 133 127,5 ш 104,8 . 98,725 72 300 100 по х?;о
X 3liMy46 3-I2I 146 140,5 127 117,5 Ш,426 80 305 ПО 120 i?,5
х зад то 3-147 178 170,5 , 154 144,5 138,426 ХОХ 350 и в  t . 125 33,0 ,

3«-203 3-Х7Х 203 196,0 181 171,5 165,401 127 365 I3t * Ш 33,0
ЗУ-86 8-73 86 82,5 1 78 70,6* 64,588 44. 24Q 77 87 7,0
СУ-Ю8 3-86 т Ш3,5 D8 64.9 78,889 54 * .260

f 1
9 * о ' ;

ЗУ-[30 3-t0ii 120 П6,0 1б8 100,3 , 1 94,256 70 285 ' 83 93 П ,5 .
' СУ-146 3-122 146 140,5 130 117,9 . 1X1,426 82' 305 * ПО 120 1 ь в

IX 3/-L5C 3-13,3 * 133 150,5 140 130,2 124,126 95 ззЬ
44*v

17,5 ,
ЬМС5 3-X6I 188 180,0 167 157,^ /151,126 \ 120 340 118 ' *■125 24,0 , 1

^Отменены наиболее распространенные типоразмеры гощцедай аамков*



Таблица 1.57

Размеры ниппеля замка ЗШК и ЗУК, мм

Обозначение
типоразмера

замка

Обозначение
замковой
рерьбы

L

Обзначение резьбы 
для соединения 6 

трубами

3
(пред,' 
откд. 
нр,5 )

Наружный 
диаметр' v 
упорного 
уступа Sf 
(пред, 
откл. 
+0,5)

>4
(Пред, 
откл. 
+ 1)

a£j
(пред.
откл.
±р»б)

<Z> 
(Пред1, 
откл. 
+30 ■ 
-10)

Maccai 
кг 1

"1 г 1

ЗШК-П8 , 
ЗШК-133 ' 
ЗШК-178
зук-Ю8
ЗУК-120 
ЗУК-146 " N 
ЗУК-162

J ,.. -............

3-I0I 
3-108 ' 
3-147 

■3-86 
3-102,

, 3-146 ' 
3-133

1182x5,С%1:32 
' 1194x5,08x1:32 
№32x^,08x1:32 • 

■ №8x5,08x1:32 . 
1194x5,08x1:32 
№07x5,08x1:32

; №22x5,08x1:32
1

1 »  
'133. ■ 
178 
108'

' Щ ; t 
146 ,, 

'162

114.0 
'' 127,5 
' 170,5

103,5 : 
1 116,0 , 

140,4
158.0

100 
115 
156' 
94 

( ПО 
125 " 

, 146

,62 .
- 72 

■ Т01.‘ 
Г  54 1 

70 ’ 
82 

* 95

275 
310 
360 * 
260 

, 285 
310 
300.

10
■ 15 , 
29
/8;
9

16
18



Таблица I.5В

Размеры резьбы ТТ ниппеля я иуфтл ааиха, мм
(-п.............. ............. (---

Обозначение резьбы Внутренний 
диаметр 

резьбы в 
основной
ПЛОСКОСТИ 

^BN ,

Диаметр 
конической 
растопи в 
расчетной 
плоскости 
уплотнения 

d  расч.

. Диаметр 
конической 
расточки в 
плоскости 
торца 4 , 
(справочный).

Внутренний 
' диаметр 
резьбы в 
плоскости 
торца 4 #  
(справочный)

4 *
(предл. 
откл, 
•Ю.5),

/г
(предл.

откл.
+0,3)

ТТ78х5, 00x1:32 78,35
( г

84,25 85,375 80,131 55
ТТ82х5,08х1:32 82,34 88,24 , 89,369 84,121 '63 * 132
ТТ94х5,08х1:32 94,31 100,21 101,335 96,091 73
ТТЮ7х5,08х1:32 107,29 113,19 114,565 109,321 83
ТТ122х5,08x1:32 .122,25 128,15 129,525 124,281.' 96 140
1Т132х5,08x1:32 132,23 138,13 139,505- 134,251 102

....... '■ -
■

Примечание': обозначение трубной трапецеидальной резьбы определяется буквами ТТ, 
внутренним диаметром резьбы в основной плоскости ( dM ) у целых 
числах (без дробны^ долей), шагом и конусностью резьбы



1,59хгэ

Размеры цуфты замка по ГОСТ 5286-75, >м

Обозначение
типоразмера
«замка

обозначение 
эамхово! 
реэ ьбы

ф
(пред.
йГКЯ.

-0,5)

Наружные 
диаметр упор
ного торпг 4  
(цред.откд.)

*0*5)

Диаметр ци
линдрической 
вытотяв 4t 
Спред.откл.

*0,6)

.......... f ...... - « I
Ейутренний <
диаметр резьбы 
в плоскости 
торца dt 
(справбч̂ шй)

, *  (прел.
ога*.

±0,6)

, *4(цред.
о*ял.
+30
-10)

Расстояние от 
Торца до конца 
о полным про
филем &  
(пред.откл. +1

Длина кор
пуса под 
резьбу 4  

^ (пред.откл. 
В|«»

Масса, кг

,
зн^ео 3-66 80 76,5 63,5 W.4H 36 240 77 87 6,5

+ ЗН-95 3-76 95 91*0 76.2 TO.I5I........ 45 360 8,5
*ЗН-108 3-88 100 103,5 92,0 65,026 58 275 90 100 11,0
Зн-из 3-88 1X3 108*5 / - ... -.... ...-..у щ .....
3H-I40 W 37 , 140 134,5 1Г7*5 Щ , 426 7^. 305 1X0 tab
ЗН-Г72 3-140 ' 172 164,5 144,5 138,426 96 340 115 125 31,0
3H-I97 3-152 197 186,0 Г71,5. 165,401 Х22 3$5 ...... 131 - .. . .131 41*0
ЗШ-108 3-66 Юб ЮЗ, 5 76,3 70,151 54 260 90 ЮО " и .о
эш-ие 3-I0I 118 ш .о 92,0 86,026 62 275 ..12.5___
ЗШ-133 3-108 133 127*5 104,8 96,726 72 300 юо по 20,0

* ЗШ-146 3-I2I 146 140,5 ХГ7.5 Ш.426 60 305 IJD 120 20,5
* 3D-178 3-147 178 170,6 144,6 138,426 M I 3S0 Пв 125 33» 0

ЗШ-203 203 196,0 Г7Д.6 ' 165,401 127 365 ' -1- 121 г 131 40,0
ЗУ-86 3-73 86 62,5 70.}6 64,68$ г 44 24Q h 87 8,5
ЗУ-108 3-66 108 ЮЗ, 5 84,9 78,889 64 ,260 1 11,0
ЗУ-120 3-IQSJ 120 1X6,0 100,3 94,256 78 2В5 . вз J ...93 13.6
ЗУ-146 3-122 146 140,5 117Л I I I , 486’ 95 Х5 по . 120 ' 20,0

+ ЗУ-155 3-133 ' 155 150.5 430,2 124,126 105 320 ai. а.
ЗУг1Ь~ 3-I6I 165 180,0 157,2' 151,126' J32, 1 340 ■' И5 X2S 29,0

Отмечены наиболее распространенные тйлораамеры муфт 3W 0B



Размеры цуфте замка ЗШК и ЗУК, ж
Таблица 1.60

Обозначение
типоразмера

замка

Обозначение 
замковой 
резьбы^

Обозначение резьбы 
для соединения 

замка с трубами

Р
(пред.
откл.
*0 ,5 )

Наружный 
диаметр 
упорного 
торца Ц 
(пред* 
откл* 
40,5) /-г- *

1
(пред.
откл.
+0,6

(пред.
откл.
+30
-10)

Масса»
кг

ЗШК-И8 3-I0I ТТВ2х5,0вх1:32 Д18 114,0 62 ^ 275 12
ЗШК-133 3-108 ТТ94х5,00*1:32 133 127,5 72 310 17
ЗШК-Г78 3-147 ТП32х5,08х1:32 178 170,5 101 350 32
ЗУК-108 3-66 И70х5,08х1:32 108 103,5 54 260 9
ЗУК-120 3-102 ТТ94х5,08x1:32 , 120 116,0 70 285 И
ЗУК-146 3-122 ' ,ТТ107x5,08x1:32 146 140,5 82 310 20
ЗУК-162 3-133 ТП22х5,08х1:32 162 1 158,0 95 320

1.
22 .
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Я * * »® »  I . 6 I
Размеры и форма мрофиля замковой резьбы

Элементы профиля резьбы | ' Форма профиля
i_____1____ ___ П---- ,- J U ___i - j r
1 _ Число ниток на длине <5,4 эд

- 5 4

Кар резьбы Р 

Конусность резьбы Zi0f_

5,000

I: 4

6,350

1:6
Ввсотаостроугольного л ,т 5,471 5,407.
профиля Н

Высота профиля резьбы Л/ 2,993 3,742 - 3,755 3,095
Рабочая высота профиля А 2,626 3,283 3,293 2,634
Высота среза вершины -С 0,875 ■ 1,094 1,097 1,427
Усечение впадины, у 0,508 -0,635 0,985
Площадка а * 1,016 I . 270' 1,651
Радиус закругления 
«един е* 0,508 0,635 0 , « ' :
Радиус сопряжения £ ' 0,38 .

А

Угол наклона У  ✓ v 'p ’ao* 11 . 4*45'48*

Примечание:
I* Шар резьбы Р измеряется параллельно оси резьбы замка*
2* *  Размеры приведены для проектирования' резьбообразупцего 

инструмента»



126 Таблица 1.62

Раамерм ашковоро соединения»»

Обозначе
ние зам
ковой 
резьбы

1
1

Число 
ниток на 
длине 
резьбы 
25,4 ш

Конуо-
ность

Форма
Профиля

ОреДНиА ' 
диаметр резь
бы в ооноб- 
ной плоскоо- 
*н

8 н й д е . » > . » * • ......
***• ......

Диаметр большего 
основании ко
нуса d f  
(справочной)

Диаметр мень
шего основа
ния конуса 4t 
(ойравочнкй)

Двина { 
конуса 1 
(драд. 
с т а .-2) v

Диаметр коничес
кой анголки и 
плоскости торца 

eV (Пред- 
откл, SO, 6)

инутреняусв 
диаметр рееьбы 
а плоскости 
tOppfB <tf 
(одревряпай)

Не менее

3-66 1 5 1:4 I 60,080 1 66/674 47,674 76 " 61,422 ' 82
3-73 4 1:6 П 67,767 73;047 60,380 1 74,6 07,779
Э-76 5 1:4 1 I 6$,6р5 76/200 63,960 89 77, В 70,948 95
3-66 4 1:6 U 80,848 66,128 71,295 87,7 80,860
3-86 S 1:4 I 1 1 82,293 66,887 66,137 (

96. «0,5 83,635 тпт
3-I0I 94,644 101,438 77,608 W 102,8 96,186 IV i

3-102 4 1:6 п 96,723 102,003 , вь,ойз: юг *’ 103.6 ‘ 96,735' 1 Ю8
3-108 103,429 108,709 ' 09,709 П4 1X0,3 103,441 120
3-Х77/

С Г- i ПО, 868 117,462 90,482 гое П М 112,210 114
-̂121 э 1:4 I 115,1X8 121,709 96,209 1Q2 123,8 116,457 100

3-122 TV ^ 117,500 122,780 ЮЗ,780 f «л 124,6 1П,512
3-133 izb I/ 128,059 133,339 i 114,339 114 134,9 128,071 2Q

| j
3-140 1:4 п 132,944 140̂ 195 110,198 Х20 141.7 133;629 126
3-147 4 142,011 ' 147,649 106.7)82 180,0 141,363
3-152 146,248 162,186 , гя и щ „ 1*4,0 , 145,600 .
3-I6I , 1:6 ш J65.98I 161,920) 140,783 127 163,8 - 155,334 1 133
3-I7I

,— U--- и— ' • 165,596 171,836 180,369
......... ... ,L.

173,8 164*850
,
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Таблица 1.63

Размеры и форма профиля резьбы трубно* трапецеидально*

Элементы п р од ля резьбы Нормы f

Ваг резьбы Р, ям 

Конусность резьбы, 2i$¥r 
Угол наклона У * v, град.

Высота профиля резьбы /£/, ми ;

Площадка ■& , мм
Йнощадха S мм

Радиус сопряжения &, ж
Сирина скоса С, ж

•• ____ 1— ----

5,08 

. Т?32 

0 S 3 « T  

jgQtOjW ̂

. I,ш
2 jJ84 0 , №

0. Я М М Е  

0,30^?»®® 'f

Цржачания: .
7. Иан* резьбы Р  «теряется параллельно оса резьбызамка.
2. Предельные отклонения, указанные в  табя. 1.63, sa иеюпа 

чением предельного отклонения на высоту профиля резьбы hf , явля
ются исходам* для проектировашиг реэьбообразуплего инструмента и 
факультативньяи для изделий. - •• Л

0,36
^ ц у с к а е т е я  замена скосов Сх50° радиусом округления

Технические твебования. Замки для труб сборно! конструкция 
изготавливают в  соответствии с требованиями ГОСТ 5S86-75 из стали 
марай 4QXH. Механические свойства термически обработанных замков 
должны быть следущими: '

Вреиенное сопротивление разращу г
Qg , № а (кгс/саА, кв ленее 862(90)

Предел текучести Оу ,
)Ша (кгс/с#2) , - не менее 735(75)
Относительное удлинение ^  %
%, не левее 10
Относительное сужение У* ,
%$ не мейее 45



т

Ударная вязкость КС¥ , ЗЩкf&fi
(кто ы/т^)9 не менее 666(7)
Твердость по Бринеяю НВ, в пределах 3B5-34I

На наружной к внутренней поверхностях &аш& не должно бить 
трещин* волосовин, плен, раковин н расслоений. 1&®убха* за в а р к а  и 
задел ка дефектные м ест не допускается»

Поверхности упорного уступа ниппеля ш упорного торца муфты 
должны быть гладкими * б ез  зауеен цав* рванин* забоин и других д е 
фектов* нарушающих плотность соединения»

Замковая р е зь б а  и трубная треугольная р езь б а  к р езь б а  ТИ долж~ 
ш бить гладкими, б е з  забоин* выкрошенных ниток, заусен ц ев* рванин* 
продольных углублений вдоль образующей резьбы и других дефектов 
нарушающих непрерывность, герметичность и прочность р езьбы .

Резьбы зам ков и конические расточки должны быть фосфатировада* 
Р есур с зам ка до ремонта -  не менее 500  свинчиваний-развинчива

ний»
На ниппеле и муфте каждого замка должен быть щюточен поясок 

для маркировки*®- на зам ках с  левыми резьбами -  опознавательный поя
сок (рис* 5 1 )

Яоясок npa8ow поясок mBoto 
замка юмка

мЩокп/юЗка

ГГЛ шш тёрш & ует т  . 
м&тенй

*тяет т&з\ поясок am  
тркороИко

Fs«c-5i.Hosjc^a для марккройвд замаве

Маркировка, На ниппеле и муфте каждого замка на̂  поясках 
должна быть нанесла маркировка в следующем порядке: товарной знак 
прад^риятия-изготовителя; типоразмер замка; дата выпуска (месяц* 
год); обозначение настоящего стандарта» Уаркяровка должна бьщъ про- 
изведена четко клеймами шрифтом ЛО-6 или Щ-8„

Упаковка, Резьбы замков*.„поверхности конических расточек* 
упорные уступы и торцы для предохранения от коррозии должны быть 
пократг антикоррозионной смазкой*
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Ъ>тспоттовт.Ьтшм тштшшшж т  щ т в

% контейнерах в При этом зубная резьба должка быть защищена от повре
ждений* В случае транспортировки ниппелей или #уфт раздельно„резьбы 
обоих концов должны быть защищены от повреждений.

Партия замков должна сопровождаться документом,удоетовершры 
фоотаетствие их качества требованиям ГОСТ и содержащим: наименование 
1федяриятия-*йзготовйтеля;условное обозначение замков4,дату выпуска; 
количество замков ̂ результаты проверок и испытаний «Документ должен 
быть упакован во влагонепроницаемый пакет.

Замки приварные по ГОСТ 27834-88 и ТУ 26-0604-01-88 
ддя бурильных труб

Замки ддя приварки к трубам предназначены для бурильных труб 
тшж типов ПН, ПВ и ПК по ТУ 14-3-1571-88» Главное отличие данных 
$шков от бурзашсов для труб сборной конструкции -  увеличенная 
'Прочность* улучшенная марка стали* большой выбор типоразмеров» сов- 
.ременная маркировка» Данные замки поставляют на трубные завода» где 
приваривают к телу трубы,подучая готовое изделие--бурильные трубы о 

"'йриварекнши замками,
Срок введения ГОСТ 27834-88 -  01,01*91» Срок действия 

V  26-O6Q4-0I-8B до 01*07,93,
Бурильные замки по 1У 39-Ю--082-84 и ТУ 26432-964-83 в настоя- 

дез вршя не изготавливает.
Основные параметры к размеры замков по ГОСТ 27834-88,их приме

нение с бурильнши трубами должны соответствовать указанным на рис,52 
S2 и табл Л ,64«Размеры ниппелей и муфт замков должны соответствовать 
указанным на рис,53,54 и в табл Л ,65,Замки должны изготавливаться 
й правой или левой замковыми резьбами по РОСТ 631-75,Замкийизготаэ- 
Шттше по W 26-0604-Ш-88 имеют сходные показатели,

Технические, требования. Замки приварные для бурильных труб 
Должны изготавливаться из стали 40ЙШ по ГОСТ 4543-71 со следщи- 
,Ми механическими свойствами после термообработки:

Ершенное сопротивление 6$ »
Шв (кгс/ш^З, не менее 98KIOO)
Предел текучести <зг *
МПа (kpc/msA  * не менее 832(85)
Относительное удлинение ,

не менее 13
Относительное сужение У* ,

5- 2XfO
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%*т менее 55

Ударная вязкость КС , 
кДжД  ̂ (кгс м/емФ’Кне тнвь 883(9)

Твердость по Бршелл© Э00-355

Допускается изготовление замков из других марок стали,
$орма и размеры профиля замковой резьбы (правой и левой) ус

тановлены РОСТ 731-75*
Размеры зашсовюс соединений приведены на рис* 56 и в таблД *6*. 
На наружной к внутренней поверхностях замков не должно быть 

трещин» волосовин, шшн, раковин и расслоений. Вырубка, заварка к 
заделка дефектных мест не допускаются*

Поверхшс̂ и упорного у стула ниппеля, упорного торца муфты, 
вшттит и перехода от хвостовика ниппеля к цилиндрической частя 
Шшш быть гладкими, без з&уеенцев, рванин и забоин*

Зашев&я резьба должна быть гладкой, без заботь выкрошешййс 
ниток, заусенцев, рвашн, продольных углублений вдоль образующей 
резьбы и других дефектов, иаруш&щт. непрерывность, герметичность 
я прочность резьбы.

Резьбы ниппелей и муфт, а также упорные торо̂  муфт, упорные 
уступы ниппелей, заплечики муфт под элеватор должны быть фосф&ти- 
рованы по ГОСТ 9* 306*435, Толщина покрытия должна быть не менее 6 тЖ 

По требование потребителя резьбы ниппелей и муфт и упорные 
торцы к уступы могут быть защищены пояикошознциовншк материалами 
на основе меди*

IfaBKKposKa замков* Замки приварные для бурильных труб тшха М* 
ПК, ПВ на своей наружной поверхности имеют проточенные поясни, ка
навки и пазы, совокупность которых вместе с нанесенными на них буп-  
венными и цифровыми обозначениями указывает определенный типоразмер 
замкового соединения*

Дня труб нормальных групп прочности Д» Е весь объем маркиров
ки замка для ниппеля показан на рис, 5 6 , а для муфты — на рис* Ш$ 
Здесь отсутствует опоанавателъняя канавка, а расположение опозна
вательного паза выполнено в Ш т  от хвостовика ниппеля для труб @ 
толщиной стенки до 36 аш* Если же толщина стенки трубы превышает
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P«e.S2.flpfesa|3«<&S зА ш а  г 1 -  т ят ю *, 2 -  рзщяшШ уснут, 
3 “  утерям! торва* 4  «  а*ьшз®*я рваьбв, 6 м г & щ  Д ~ 
яазягвдва! L -  м ш  з с ш  & сборе* & »  затяняя
Ш  ДО«аОТ8р

т т е т

Ряс,5 3 , Д ^Wtfaswfc ввемчггрД^- а«ру*вь$ яяйметр унщя&го тарш*г 

Д ^« т&¥*тъ& т&тнф &&ост&шэ&̂  ^  -̂ утртжущ# д«а««ггр здъвд*'
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Таблица 1.64

Замки приватные по ГОСТ 27034-88, их применение с бурильными трубами по ТУ I4-3-I57I-88

Обозначение
типоразмера

замка \

Обозначение
замковой
резьбы

Бурильная труба Бурильный 3jSM0K

Типоразмер Группа прочности

„ , 1

Диаметр 
Z>t мм

Длина 
££ у мм 

+ 12,7

Масса
кг*

I \ 2 3 4 Л
л

5
.....А ....

6 7 ],

ЗП-86-44 3-73 ПН-б0х7,П ' Д, Е, Л, М 85,7 , 511,0 14,4
ЗП-95-32 3-73 ПВ-73х9,19 Д, Е 95,2 511,0 22,7
ЗП-105-54 3-86 ПН-73х9,19 Д, Е 104,8 ,536,4 23,3
ЗП-105-51 ' 3-86 ПН-73х9,19 Л, М 104,8 536,4 24,2
ЗП-Ш-41 3-86 ПН-73x9,19 ' Р . Ш ,1 536,4 30,5
ЗП-108-44 3-86 ПВ-89х9,35 Д, Е 108,0 536*4-. 29,5
ЗП-108-41 3-86 ПВ-89х11,40 ' Л, Е 108,0 536,4 30,3 ;
ЗП-121-68 3-102 ПН-89х9,35' Д,Е 120,7 600,0 32,5
ЗП-127-65 3-102 ПН-89х9,35 Л 127,0 600,0 38,9
ЗП-127-65 < 3-102 Ш-89хИ,40 '  Д, Е 127,0 600,0 38,9

* ЗП-127-62 3-102 ПН-89х9,3$ \ 127,0 , 600,0 40,4
ЗП-127-62 3-102 ' ПН-89хП,40 Л. 127,0 600,0 40,4
ЗП-127-54 3-102 ПН-89х9,35 Р 127,0 600,0 4,3,6
ЗП-127-54 3-102 ПН-89х11,40 м v 127,0 600,0 43,6



Продолжение табл. 1,64

I 2 . 3 ■ 4 5 6 7

ЗП-133-71 3-108 ~ПВ-102х8,38 Д, В 133,4 576,8 39,7
ЗП-133-68 , 3-Ю8 ПВ-102x8,38 Л 133,4 576,8 41,1
ЗП-140-62 3-108 ПВ-Х02х8,38 ' к 13б,7 576,8 , 48,6
ЗП-140-51 3-108 ПВ-Ю2х8Д38 ’ р 139,7 576,8 52,8
ЗП-152^83 3-122 ПН-102х8,38 / Д, Е, Л, М ' 152,4 576,8 53,3
ЗП-152-76 3-122 ПН-102x8,38 Р 152,4 ' 576,8 56,8
ЗП-159-83 3-122 Ж-Ц4Х8,56 Д, Е 158,8 576,8 59,8
ЗП-159-76 3-Х22 ' ПК-114x8,56 Л, м 158,8 ■ 576,8 63,3
ЗП-159-76 3-122 ' ПК-114х;10,92 ( ' Д. Е 158,8 576,8 63,3
ЗП-159-70 3-122 ПК-114x8,56 Р 158,8 576,8 66,4
ЗП-159-70 ' 3-122 Ж-И4хЮ ,92 ■ Л 158,8 576,8 66,4
ЗП-159-63 ' 3-1,22 Ж-П4хЮ,92 м v | , 158,8 576,8) 69,3
ЗП-159-57 3-122 ПК-114х10,92 Р 158,8 576,9 71,9
ЗП-162-95-1 з-Гзз Ш -И4х8,5б ' Д, Е, Л, М ( 161,9 576,8 52,5
ЗП-Х62-92 3-133 ЙН-Ц4хЮ,92 Д, Е ' 161,9 576,8 54,6
ЗП-162-89-Х 3-133 ПН-114x8,56 Р 1 ' ’ 161,9 576,8 56,4 '
ЗП-162-89-1 3-133 ПН-П 4x10,92 ■ Л, И 161,9 576,8 " 56,4
ЗП-168-76 3-133 Ш-114х10,92 р, 168,3 876,8 69,3 '
ЗП-162-95-2 3-133 ПК-127x9,19 Д, Е ' 161,9 ,576,8 ■' 53,,2
ЗП-162-89-2, 3-133 ПК-127Х9Д9 • Л 161,9 , , 976,8 97,0

' ЗП-162-89-2 3-133 ‘ ПК-127x12,70 Д, Е 161,9 576,8 57,0
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Окончание табл. 1.64

I 2 3 4 5 6 7

ЗП-165-83 3-133 ПК-1г?х9,19 М 165,1 576,8 63,6
ЗП-165-76 3-133 1Ж-127х12,70 Л 165 Д 576,8 66 ,9
ЗП-168-70 3-133 ПК-127х9,19 Р 168,3 576,8 7 2 ,9
ЗП-168-70 3-133 ЛК-127х12,70 М 168,3 576,8 72 ,9
ЗЛ-178-Ю2 3-147 ЛН-127х9,19 Д* я* л, м 177,8 607,2 69,8
ЗП-178-102 3-147 ЛН-127х12,70 Д ,  Е 177,8 607,2 69,8
ЗП-178-95 3-Т47 ПН-127хТ2,70 Л, М 177,8 607,2 74,0
ЗП-178-102 3-147 ПК-140x9,1? ,  Д ,  Е 177,8 607,2 69,8
ЗП-178-102 3-147 ПК-140x10,54 Д .  Е 177,8 607,2 69,8
ЗП-178-95 3-147 ПК-140х9,17 Л 177,8 607,2 74,0
ЗП-184-89 3-147 ПК-140x9,17 м 184,1 607,2 84 ,9
ЗП-184-89 3-147 ПК-140x10,54 м 184,1 607,2 8 4 ,9
ЗП-190-76 3-147 1Ж-140x9,17 р 190,5 618,2 98 ,9
ЗП-190-76 _ 3-147 ПК-140x10,54 р 190,5 618,2 98,9

Примечание:
1. Наружный и внутренний диаметры хвостовиков даются с учетом механической 

обработки после приварки замков н трубе,
2. Внутренний диаметр замка указан для готового изделия.
3. * Для справок.
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137 Таблица 1.65
Основные размеры эамиовик деталей,ым

Обозначение 
типораэмора 
за/,пи

Обозтаче- 
нио замко
вой резьбы

4 . » &  - 0 J
V - А 0 A

Ниппель Муфте Масса, нгк

г  Ш a  + W УЛ(Ч Ниппеля йфты

ЗП-86-44 3-73 85,7 82,9 67,0 44,5 43,5 4,8 3 1 3 ,8 Г ?  9,5 2 7 3 ,2 204,2 8.1 6,3
ЗП-95-Э2 3-73 95,2 90,9 '78,0 31,8 31,0 4,8 313,8 179,5 2 7 3 ,2 204,2 12,5 10,2
ЗП-105-54 3-86 104,8 100,4 83,0 54,0 53,2 4,8 326,8 179,5 296,6 229,6 12,4 10,9
ЗП-105-51 3-86 104,8 100,4 83,0 50,8 50,0 4,8 326,8 179, 5 298,6 229,6 13,0 11,2
Э1ЦП-41 3-86 HI, I 100,4 83,0 41,3 40,5 4,8 326,8 179,5 298,6 2 2 9 ,6 16,4 14.1
ЗП-108-44 3-86 108,0 100,4 95,7 44,5 43,7 4,8 * 326,8' 179,5 298,6 229,6 15,7 13,8
ЗП-108-41 3-86 108,0 100,4 95,7 41,3 40,5 4,8 326,0 179,5 298,6 229,6 16,2 14,1
ЗП-121-68 3-402 120,7 И6,3 100,5 68,3 67,5 4,8 365,2 204,9 336,7 267,7 17,2 15,3
38-127-65 3-102 127,0 116,3 ПО, 5 65,1 64,3 4,8 365,2 204,9 336,7 267,7 20,3 18,6
ЗП-127-62 3-ID2 127,0 П6,3 100,5 61,9 61,1 4,8 365,2 204,9 336,7 267,7 21,2 19,2
ЗП-127-54 3-102 127,0 116,3 100,5 54,0 53,2 4,8 365,2 204,9 336,7 267,7 23,3 20,3
38-133-71 3-108 133,4 127,4 109,0 71,4 70,6 6,4 356,8 179.5 334,0 255,0 20.4 19,3
ЗП-133-66 3-Ю8 133,4 127,4 109,0 68,3 67,5 6,4 356,8 179, 5 334,0 255,0 21,3 19,8
ЗП-148-62 3-108 139,7 127,4 109,0 61.9 61*1 6,4 356,8 179,5 334.0 255,0 25,3 23,4
ЗП-148-51 3-108 139,7 127,4 109,0 50,8 50,0 6,4 356,8 179,5 334,0 255,0 28,0 24,8
ЗП-152-83 3-122 152,4 145,3 117,0 62,6 81,8 6,4 356,8 Г79.5 334,0 255,0 25,6 27,5
38-152-76 3-̂ 22 152,4 145,3 117,0 76,2 75,4 6,4 356,8 179,5 334,0 255,0 28,0 28,8
ЗП-159-83 * 3-122 158,8 145,3 122,0 82,6 81,8 6,4 356,8 179,5 334,0 255,0 28,6 31,2
ЗП-159-76 3-122 158,8 145,3 122,0 76,2 75,2 6, 4 355,8 Х79,5 334,0 255,0 30,8 32,5
ЗП-1Б9-70 3-122 158,8 \ 145,3 122,0 69,9 69,1 6,4 356,8 179,5 334,0 255,0 32,8 33,6
ЗП-169-63 3-122 158,8 145,3 122,0 63,5 62,7 6,4 356,8 179,5 334,0 255,0 34,7 34,6
ЗП-159-57 3-122 158, е 145,3 122,0 57,2 '56,4 6,4 356,8 179,5 334,0 255,0 36,4 35,5
38-1^2-95-1 3-133 161,9 154,0 130,0 >95,3 94,5 6,4 355,8 f 179,5 334,0 255,0 27,0 25,5
ЗП-163-95-2 3-133 161,9 154,0 133,0 95,3 94,5 6,4 356,8 179,5 334,0 255,0 27,3 25,9
Oil-1- 2-92 3-133 , 161,9 154,0 130,0 92,1 91,3 6,4 356,8 * 179,5 334,0 255,0 28.4 2 6 ,2

38-142-83-1 3-133 161,9 154,0 130,0, 88,9 88,1 6,4 356,8 179,5 334,0 255,0 29,6 2 6 ,8

ЗП-162-С9-2 3-133 161,9 154,0 133,0 88,9’ 88,1 6,4 354,8 179,5 334,0 255,0 29.8 2 7 ,2
ЗП-16^83 3-133 165,1 154,0 133,0 32,6 91,8 6,4 354,8 179,5 334,0 255,0 33,5 30,1
38-165-76 3-133 165.1 154,0 - 133,0 76,2 75,4 6,4 354,0 179,5 334,0 255,0 35,7 31,2
ЗП-188-70 3-139 геа.з 154.0 133,0 69.9 69,1 6,4 354,8 179,5 334,0 255,0 39,1 33,8
ЗГЦ78-102 3-147 177,8 170,6 146,3 101,6 ко, а 6,4 400,2 204,9 334,0 255,0 39,0 30,8
38-178-95 3-147 177,8 170,6 146,3 95,3 94,5 6,4 400,2 204,9 334,0 255,0 42,0 32,0
38-184-89 3-147 184,1 170,6 146,3 88,9 88,1 6,4 400,2 204,9 334,0 255,0 48,1 36, В
ЗП-190-76 3-147 190,5 180,2 146,3 76,2 75,2 6,4 4(a), 3 ■ 204,9 345,0 255,0 56,7* 42,2
38-168-76 3-лз 168,3 154,0 130,0 7 6 , 2 75,4 6,4 354,8 179,5 334,0 255,0 Зо, 9 М 2 ,4



Таблица 1*66138 .

Размеры замковых соединений, мм

Обозначение
замковой
резьбы

\ Форма
профиля

1

' Число < 
витков на 

длине 
25,4 мм

Ctcfi

Ниппель
1 (

, Муфта

1 4 4 d;°* 4
m̂in 
не

менее
D+S.0

ч - г

3-73 67,767 73,047 60,380 76 74,6 87,779 82 92
3-86 80,848 i 86,129 71,2|Э5 -89 87,7 80,860 1 95 105
3-102 96,723 !100,003 • 85,003 102 103,6 96,735 108 118
3-108 I 4 103,429- 108,709 89,709 П4 , 110,3 103,441 120 130
3-122 117,500 1^2,780 103,780 114 " 124,6 117,512 120 130

v 3-133 128,059 133,339 ,114,339 114 134,9’ 128,071 120 ' 130

3-147 п ,142,011 147,949 126,782 127 150,0 I 141,363 133 143

г

Примечание:
1 ) *  Размеры для.справок
2) Данные размеры замковых резьб наиболее применимы в современных замковых соединениях 

бурильных труб



I$9

Типоразмеры̂ переводный переводников (ГОСТ 7360-02),i*

Обозначь- Обозначение Общая дяДва Елена отупенн Рздмер фески Наружный ;Веруя- ,Йдаметр упорно Внут Диаметр :Расчет
яие замковой резьбы г

Вред* (пред. , («рад. (пред.
АММГ

(пред.
опии

*0,30>

с»

диаметр ный го торса а упор- ренний ' фаски ная
перевод- передбд- диаметр ;ното уотупа диагетр ниппеля маеоа.
киса

кув
донец

НЫЛ
коыеа

/

\
x t $ tl y 

Л* ’

*0.35)

С,

' 1

IITMee
^0,28)

с ,

вхка Ь , 

(прея.
откл!
*0,5)

отупени
Й

(пред.
РТКЖ.
*>,5>

< $

(пред.■ 
откл. 
*0,6)

1
d *  1, a f  (

1 ̂ I 

"1

№

I * 2 Э."! 4 8 6 7 8 ' 9 ю 1 XI 1 12 13 М14 , 15 is t---- .....-  4 17

■ 0-76/88 3-76 3-88 ' 386 3QG 2,25 и ,00 * «3 _ 91,0 108,5 38 21,9
. 0-86/66 3-86 М б 358 / 280 “  V 16,76 , 2,26 - 108 — 103,8 76,6 , 25 - 16,9

П-86/73 3-88 $-73 356 430 260 t 12,75 2,26 ■ - 108 - 103,5 82,5 44 1 - 15,4
0-66/76 3-86. 3-76 368' -10 28Q 8,50, 2,25 - ) 108 - №3,5 91,0 32 '1  1 17,0
0-86/38 3-06 3-88 395 300 - 4,76 2,26 j 113 _ ЮЗ, 5 108,5 38 - 20,4
П-86Д01 , 3-86 8-Ю1 420 325 ; 7,25 2.00 4 ,0 ' Д8 - 103,5 ш .о 54 62 23,0
П-88/88 , , 3-88 Зг88, 396 930 ■ 300 . 2,25 2.36 ИЗ - 108,5' 108,6 38 - 20,7
П-88/101 3*88 3-I0I ,420 -10 325 -I, 7,26 3,00 2,0 118 - , 103,5 114,0 56 62 22,2
0-88/121 ;• 3-88 "Э-Щ 500 ч35

О
203 Пб k ,2,76 2,25 П.О ( 146 '

1
>113 108.6 140,5 68 80

t
37,8'

0-101/86 з-юх 3-68 420 430 326 2,00, 7,25
1 'V

1X8 _ 114,0 ю з,$ 36 23,5
0-101/108 3-101 3-102 437 ию 325 * 3,00 2,00 4,0 120 - 114,0 116,0 62 70 22,2'
0-I0I/H7 j 3-101 М И  \ 500 435

ft
203 178 ^ £.00 3,75 - 140' П *  , 114,0 134,5’ 56 34,8

П-Х01Л21 3-I0I 3-I2I '497
«О

,203 178 2,00 ,2,7В 9,0 146 XI8 Ш ,0 140,5 62 80 36,5
0-102/88 3-1Q2 3-88 430 430 335 - 2,00 8,25 - 120 - 116,0 I03,5‘ , 38 24,0
0-1 ОВД 01 3-102 3-I0I 430 -10 335 _ 2,00 -$.00 - 120 ^ -  i ш ,’о ' ш ,о  „ 62 - 20,8
П-Х02/П7 * 3-102 3-II7 /499 газ 178 2.75 2,00 - ' ' 140 120 110,0 , 134,5 / 58 , - 34,5
0-JO2/I2J 3-102 3-121

Э-88
496 203 178 ' '2,75 2,00 - 148 120 116,0 140,5 78 1 00,9

П-108/88 1 3-108 4S1
\

435
гб.

*172 178'• г
2,27 2,25 И

1
хзз, ■ и з 108,5 127 г5 , 38 - 27,0

О-Юв/ЮГ Э-108 3-I0I ,, 469 „ 176, 178 2,75 2,00 133 4 118 1 114,0; ^127,5 62 -  ' ,1 24,6
плое/юз 3-108 зло* 466

%

i Г7б , 178 2,76 2,00 - , Ш - 120 ,, Ц 6,0 70 23,5
0-IO8/II7 -̂108 Э-Ц7 483 1 , 355 г 3.25 2,75 * 140

' / /
127,8 134,5 56 35,5



1 4 0 П родолж ение т а б л ,  1 . 6 7

I 2 3 4 5 6 7 8 9 Ю 11 12 13 j 14 15 16 17

0-I08/I2I 3-108 з -ш 490 +35
-5

203 178 2,75 2,75 4,0 146 133 127,5 140,5 72 80 зе.Ъ

IUH7/I2I 3-117 3-121 467
.18

365 - 5,75 2,75 146 - 134,5 140,5 78 - 33,5

П-117/147 3-117 3-147 523 +35
-5

203 178 3,75 2,76 И , 6 178 140 134,6 170,5 78 Ш 55,8

0-121/86 3-121 3-86 489 203 , 178 2,75 2,25 _ 146 108 103,5 140,5 54 - 29,1
Д-121/Х01 3-121 3-101 490 +35 203 178 2,78 2 ,Х - 146 | 118 114,0 140,6 вг! - 31,0
П-121/ХОЗ 3-X2I 3-102 496 -5 203 178 2,75 2,00 146 120 116,0 '140,5 70 - 29,5
H-I2I/I08 , 3-121 3-108 502 203 178 2,75 2,75 - 146 ,133 127,5 140,6 72 - 33,0
П-121/121 3-121 3-121 457 355 - 2,75 2,75 - 146 - 140,5 140,5 во - 32,2
Q-I2I/I22 3-121 3-122 469 +30 355 -  > 2,75 2,75 - 146 - 140,5 140.5 80 - 33,3
П-121/133 3-121 3-133 484 -10 370 - 7,25 2,25 7.5 155 - 140,6 150,5 60 95 J 42,6
П-121/Х47 3-I2I 3-147 524 +35 , 203 178 3,75 .2,75 >10,5 178 146 140,5 170,5 80 101 55,9
H-X2I/I6I 3-121 З-Ш 537 -5 j* 203 178 2,50 2,75 20.0 203 ; 146 140,5 180,0 80 120 73,2
П-122/101 3-122 З-Ш 490 1 203 178 2,75 2,00 - 146 i 118 - 114,0 140,5 62 - 29.0
П-122/102 3-122 3-102 I 496 11 +35 203 т 2,75 2,00 - 146 120 116,0 140,5 70 - 20,0
П-Х22/Хр6 3-122 3-108 502 -б 203 ( 178 2,75 2,75 : I 146 133 127,5 140,5 72 - 31,в
0-I22/II7 3-122 3-II7 463 ! 355 _ 2,75 5,7Ь

1 146 - 140,5 134,5 50 - 37,0
0-X22/I2I 3-102 З-Ш 457 1-Ю 355 3,75 2,75 ; 146 - 140,5 140*5 80 - 31,0
П-122/133 3-122 3-133 484 370 - 7,25 2,25 -V " 155 - 140,6 150,5 95 - 35,6
Д-122/Х47 3-122 3-147 524

- I5
203 178 3,75 2,75 > 3,0 1 178 146 140,5 170,5 95 1 IQI 48,2

IUI33/I0I 3-133 3-I0I 495 +35 203 178 2,25 2,00 _ | 156 118 Ш ,0 150,5 62 - 31,0
п-133/ioe 3-133 3-108 506 -5 203 176 2,25 2,75 - 155 133 127,5 160,5 72 J 33,9
П-133/117 ' 3-1133 3-II7 497 203 , 178 2,25 2,75 - 155 140 134,5 160,5 бв - 40,0
П-Х33/121 3-133 3-121 482 +30 #0 - 2,25 7,25 - I& - 150,5 140,5 80 - 36,0
П-133/122 3-133 3-122 484 -10 370 г 2,25 7,25 - 155 - 150,5 140,5 82 - 37,9
П-133/140 3-133 3-140 510 390 10,75 3,75 - 172 - 150,5 160,5 70 - 59,0
П-133/147 3-133 3-14у7 520 203 178 3,75 2,25 - 178 155 150,5 ПО,5 101 - 46,J
Д-133/152 3-133 3-162 529

I s
203 178 5,50 2,26 -  * 197 155 150,5 166,0 89 -  1 63,0

П-133/Х61 3-133 З -Ш 532 203 178 2,50 2,25 7,5 203 155 150,5 100,0 Х05 120 81.Г,
П-147/121 3-147 3-|21 ы ё 220 178 3,75 2,75 - 178 . 146 140,5 170,5 80 - 46, ОТ
П-147/122 3-147 3-122 528 +35

-5
220 ^ 17Й 3,75 2,76 -  * 178 v 146 140,5 170,5 82 - 46,0

П-147/133 3-147 3-133 524 220 178 3,75 2.25 _ 178 155 150,5 170,5 95 - 44,0
П-147/140 3-147 3-140 510 ; 390 - 3;75 6,76 178 170,5 164,5 70 — 60.0



I 2 3 ■ 4U 5 1 7 8 ' 9

U~I47/I47 v 
П-147Л®

3-147
3*14?

3-147
3.152

817
6 » 3

350
390

- 3,75
13,25

ar75
6,50

0-I47/I6X 5*147 3*161 51? , 390 _ 7,25 2,50
0-147Д71 , 5-147 3-171 821 i f 203 178 5,80 3,75
fc-iea/ш 3-IW ' 3-Ш'л 538 i f 220 178 5,50 2,75
iwsa/147 3*152 3-147 ' m 390 •* 5,50 13,26
0-152/171 3-153 3-I7I m 18 390 - 0.5D 3.50
0-I81/I47 3?I6t 3*147 517 390 2,60 7,25
B-I8I/I7I 3.161 , 3-171 838

i f 220 178 5,90 3,50
П-161/177 3-I6I 3-177 523 390 - 5,00 IMO
0-171/147 , 3-171 3-147 538

t
220 l7B 3 ,5 a 3,76

И-171Д71 Э-Ш 3-171
4

617 18 390 - 3,50 3,50
ЕИ71Д77 . 3-I7I 3-177 m г 390 w 7.00 6,50
0-171/201 3-171 3*201 818 i f 203 178 5,75 5.00
0-177Д71 3-177 , 3*171 6Г? 390 5,00 Г4.60

5,78О-201Д77 3-201 3-П7 533 .18 400 - 19,50;
0-20I/20I 3*201 3-201 837 400 5,76 5,75
П-7Й/76 b n 3*76 369 18 28Q * 2,00 9.00
0-68/76
O-IQI/Vb,

3*88 
3-I0I ,

3*78
3*78

389
482 i f

300
203 176

H,00
>00

3.26
9,00

П-П7Д17 3-II7 >117 463 18/ 355 - 2,75 2,75
м ц / е д > Ш 3*80 493

$
203 178 2,76 3.25

П-12ХДХ7 3-Ш > « 7 463 18" 355 - 5.78 2,76
Й-147Д17 3-147 3*117 v 825 i f 220 178 ,3,76 2,75
0-152/152 3*152 3*152 517 18 39Q - 6,50 5,80

Продолжат» vafe. 1.67

10 > X X 14 15 18 17

^ ' 178 170,8 170,8 m <* 51,0
- W? * 170,5 180,5 69 * 74,0

9,6 Ж - 170,5 ; 180,0 I d 120 80,0
13*0 m m 170,5 185,0 IQX m 89,e

** 1 197 , 148 140,5 166,0 80
, \

56,0

197 185,6 170,8 ж 87,0
2,5 203 186,0 196,0 122 * 12* . 87,4
- 106 2 * 180,0 170,5 m _ 83,6
Й 229 >203 196,0 218,0 1«7 ' * 91,3

* 225 , - 198,0 215,0 102 - - 9?*3

- m 175 ' 370,5 195,0' 101 ф «1.0

- 203 < - 198,0 198,0\ 127 1' j 59,4

-
s ?

— i x 8.0 215,0 m  > 99,0
** 254 229 216,0 243,8 m 118,0

19.5 225 - 315.0 196,0 X02 127 ‘ 93,0
•* . J 384 -  . > 1 ,6 m .o 101 r 1X8,2

284 _ / * 342,5 243.6 120 _  1 121,9
■> 96 \ « . 0 91,Q 32 . 13,5

i rid ; - 108.6 * ,91.0 32 20,3
- l ie 96 tt.O 1X4,0 32 - 32*2

140 -  .. 134,6 134,8 58 - 36,0

- ' 146 113 * 106,5 ,140.5 38 1* > 32,8
w 1 Ш - 140,5 184,6 68 26*4
dp V m , 140 170,5 58 ! - 47,7

- 185,0 186.0 89 73,6
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1 2 3 4 J ' б" 6 7 8 9 • ч г * &
,* “  !

\
13 *|: Н  ' »

—̂1»

Д-171Д21

1W71/I33 , 
ОЛТХ/ХЙ

3-X7I

3-I7I
8-I7X

ЭЛ7Х

з-ш

3-133
3-159

3-133

539

536
617

536

*

+30 
, -10

436

зао

зао
390

176

' V *
> —

3,60

э.ео
8.90 3.S0

 ̂С ^ .’ « 8

ЯВ " 
903

Х46 

166 \

I4G.6

150,3
196,0

196.0

196.0 ,
196.0

' $о -

95
89

Г 40.4 ,

46.9
74,3
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10 мм, то опознавательный паз выполняется на расстоянии £/2нип- 
пеая, а на ьдфте он вдаолняетея ближе к упорному торцу.

Для труб высоких групп прочности, начиная от Л и выше, объем. 
маркировки ниппеля замка показан на рис. 58 я 59 (маркировка муфты 
одинакова с маркировкой для груш прочшсти Д и S). Здцсь полакр- 
иие опознавательной канавки у хвостовика муфты или на расстоянии 

■61Z (половины дяивдГмуфта означает» что в первом случае*тояци- 
на стенки трубы менее 10 мм, а во втором - более 10 мм. Если резь- - 
ба замка левая, то поясок выполняется близко к хвостовику ниппеля 
я муфты, ' '•  /  ' ,

У всех ниппелей на гладкой цилиндрической поверхности Ва 
сбегом резьбы выполняется четко, клеймами шрифтом 6-ПрЗ или 8-ПрЗ 
по ГОСТ 26.008-85 следующая маркировка (рис. 56, 58, 59): товарный 
знак или вв$р предариятия-изготовитедя; дата выпуска ниппеля (мвг- 
сяц-цифры с I  по 12 и год -  две 'последние црфры года); группа 
прочшсти трубы, для которой предназначен ниппель замка.- .

У веек муфт На конической раетодае (рис. 57) также лагосктся 
аналогиедая маркировка.

У всех ниппелей к муфт замков на наружной цилиндрической по
верхности также наносится маркировка (размер в ш ), содержащая: 
округленное значение наружного диаметра замка; округленное значе
ние диаметра цроходного отверстия. ‘ ; " 4

И, наконец, у всех ниппелей на наружной цияивдрической повер
хности ваЙояняется еще один фрезерованный паз, на котором наносит
ся маркировка твердости материала замка по Бринеялю с Помощью от
печатка шарика и величины значения НВ в цифрах. ‘ > :

Указами по эксплуатации и гарантии, Приварные замки экейдуа- 
твруются только в составе бурильных труб» "  ' ^

Конструкция замков обеспечивает не менее трех ремонтов резьбы. 
Установленный ресурс замков до ремонта не менее 1200 циклов 

свинчиваний-развишШваяий. / ^ '
Гарантийный срок эксплуатации замков - 12 месяцев со дня вво

да бурильных труб в эксплуатацию. --

1.4. Переводники для бурильных колонн

Переводники служат для соединения отдельных элементов бурцль- _ 
ной колонны и представляют собой короткие отрезки толстостенши 
труб, на торцах которьпгвыполнена замковая (ниппельная или муфто
вая) резьба. Иногда на одном из концов нарезается другая резьба, 
например резьба обсадных труб.
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Перевороши по ГОСТ 7360-82

Перевороши для бурильных колонн изготавливают по ГОСТ 7360-82 
следующих типов: П  - переходные, М - муфтовые, Н ? ниппельные. До 
исполнению они могут быть фгонщрйческой или ступенчатой формы.

Переводники каждого типа.изготавливают с правой или левой 
резьбой. Форма и размеры профиля замковой резьбы установлены 
ГОСТ 5386-75. " '

Размеры переводников типа П  должны соответствовать указанным 
На ряс. 60, 61, 62 и в табл. 1.67, типа М  - на рис. 63, 6 4 , 6 7  и в 
табл. 1.68; Т и т  Н  - на рис. 65, 66 и в табл. 1.68.

Технические требования. Переводгапта изготавливают цредщшятня- 
изготовители (или собственными силами) в соответствии с требования- 
ми ГОСТ 7360-82 из стали марки 4GXH или Других сталей по физико-ме
ханическим свойствам не ниже, чем у марки 40ХН„ В будущем, при пе
реходе на новые марта стали механические свойства будут увеличены, 
в частности,щэедея текучести будет увеличен до 85 крйЛаг.

Механические свойства материала готовых переводников доажга 
быть следующими: ' ~

Временное сопротивление разрыву ал , 
МПа (кгс/см^), не менее 882(90)
Предел текучеети ат ,
МПа ( к г с / м о , не менее 735(15)
Относительное удлинение ^  , "

%, не менее Ю
Относительное сужение Ф  , 

не менее 45
Ударная вязкость K C V ,
кМ/я^ (кгс м/см^>, не менее 685(7)
Твердость по Бринеллю, НВ 285-341
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Р я с .5 6 .М а р к и р о в к а  ню ш вня зам к а  труб  грущ , я р к о с т и  Д .Е  :  1  -си оаш ш атв ль в ы » 

п оясок  вяяпедя с  девой  реэьбой а2  -  м ест о  клейм ения (тов ароы к  з н а в д а т а  вы пуски, 

Пхунпа прочности т р у б ы ), 3  — м ест о  м ад анроакя тверд ости  Н В # 4  -  опозиавателъны й  

п аз  группы  прочности трубы

Рис,57,Маркировка муфты замка труб групп прочности Д,Е ; 1 -  место маркировки 

твердости НВ, 2 -  опознавательный поясок муфты с левой резьбой, 3 -  место клей

мения { товарный знак,дата выпуска,группа прочности трубы

ю -гл е о
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— Pec, 58. Маркировка тшпеяя замке труб 
, прочности Л я выше : 1 - спозва
вательааа канавка толщины стенки трубы» 
2 - опознавательный паз группы проч 
ноете трубы, 3- опознавательный поясок 
ниппеля с левой резьбой, 4 -  место клей 
меняя (товарный знак, дата выпуска, 
группа прочности трубы)* 5 -  место 
маркировки твердости ИВ. Для замке® " 
диаметром 133 мм в более -  6,4 мм
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-На наружной а внутренней поверхностях переводников не должно 
быть трещин, раковин, волосовин, плен и расслоений. Вырубка, за
варка и седелка дефектных мест не-допускается*

Пове^этетн упорного уступа и упорного торца дблжны быть без 
зауеевдСв, рванин,- забоин и других дефектов, нарушакщих плотность 
соединения*

Допуск соосности резьбы обоих концов, переводника, измеренный 
в плоскости упорного уступа ниппеля или упорного торна муфты -  не 
более 0,6 Шщ

Р&зноетеняоеть ниппеля у торца  ̂конуса для переходных и ниппель 
них переводников не должна превышать: 1,5 мм -  у переводников с 
резьбами штапельного конца 3-66, 3-73, 3-76, 3-86, 3-88, 3 -I0 I, 
3-102, Й-108, "3 -II7 , 3 -I2 I, 3-122, 3-133; 2,0 мм - у переводников 
с остальными резьбами*

На наружной поверхности каждого переводника протачивается 
маркировочный поясок (рис.68,а ).
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Поясок на переводниках цилиндрической формы должен находить
ся посередине, а на переводниках ступенчатой формы - на ступгги 
большого диаметра на расстоянии 20 мм от переходной фаски. На пе
реводниках с левым направлением резьбы, кроме маркировочного пояс
ка протачивается опознавательной поясок вдвое уже маркировочного, 
согласно рис.68,б.

. Примеры машировки. Переводник типа П с правой резьбой муфто
вого конца 3-122 и ниппельного конца 3-147: переводник 
Д-122/147 ГОСТ 7360-82;

Двухниппелышй переводник тип Н с левой резьбой ниппельных 
концов 3-14? и 3 -I7 I; Переводник H-I47/I7LJ ГОСТ 7360-82. ^

Ма|Шфовка производится клеймением на глубину до 0,5 мм.
Резьбы переводников должны буть гладкими, без забоин, выкро

шенных ниток, заусенцев, рванин, продольных углублений вдоль об
разующей резьбы и других дефектов, нарушающих непрерывность* гер
метичность и прочность резьбы.

Форма и размеры профиля замковой- резьбы, размеры замковых 
соединений и требоваго1я к их изготовлению -  по ГОСТам 5286-75 и 
20692-75. Резьба переводников фосфатируется по ГОСТ 9.301-78.

Ресурс переводников до первого ремонта -  не менее 500 свин
чиваний-развинчиваний .

Количество ремонтов резьбы - не менее 3-х дня каждого конца.
Гарантийный срок эксплуатации переводников - б месяцев со 

дня ввода в эксплуатацию. 1
В практике бурения помимо переводников, изготавливаемых» по 

ГОСТ 7360-82, находят применение и другие'виды переводников.

Переводники по ОСТ 39-049-77

Согласно ОСТ 39.049-77, изготавливают переходники с замко
вой резьбы на резьбу обсадных труб, которые представлены в табл.
табл. 1.69. " __  _

Переводивши по ТУ 39-01-321-77

По ТУ 39-01-321-77 изготавливают перево'Дники типа ППШ, на
винчиваемые на ВВТ для защиты верхней устьевой трубы обсадной ко
лонны от износа при вращении ведущей бурильной трубы. На перевод
нике устанавливают два протекторных кольца. Конструкция и размеры 
переводников типа ППШ показаны на рис. 69 и в табл. "*1.70.
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Типоразмере щ/фтеящфМ4ШШЖ треМЦнмкоз (ГОСТ 7360-82),»

Обоаввчеш» «ми Обмен дема * Д а т стуши **• »? _+ »■ !_______
j.-

Ияягкшй НаруятС Деемвтр узорно Вйутрев ШЮметр Расчет

Обозначаете 
ш ре водника

/

козой резабн домяв. 1
ОТЫ.
1

(ярел.
OYRI,

(т я* 
отм* 
tO ,251

{щтл,
&Ж.
*0,05)

<л

(«рад.
отел.

t0(,25)

*5

мдотр дтметр го тоще в упор ней
диаметр
й̂ Осфед.
откд.

$0.5)

раса ам
верхний юиюий шраводет- стушв* вого ус туш ниппеля масса,
конец ’ «овец

* :

f

£0,25) т  Спред, 
опя. Ъ
*5)

(BpWU
огкд.
£0,25)

* \
i «Г

df
кг

I г  v 3 4 5 6 7 е 9 10
..... . к..
• Л 12 13 14 15 \ в ь

*4-73/66 3-78 Э-66 300 430 ' 
-Ю

- 1 - 1#7б <75 1- 86 < - 82,5 76,5 36 - 8,5

Ы-80Л6 3-86 3-76 363 +36 - 
-5

178 2,00 2,25 - 106 95 103.5 91.0 45 “ j 14,5

М-66/Э8 3-86 ' 3-68 325 430 2,25 4,75 ш 103,5 106,5 54 _ 13,7

ЗЙ5
-го ■ [ {

M-I01/B8 3*101 Э-66 +30
-ю

* 7,29 - н е - Ш ,0  <1103.5 58 - 16,4

№-106/68 а-106 3-66 366 +35
с

Г78 178 2.25 2,75 - 233 113 127,5 :
1
108,5 56 - 20,0

№-121/86 а -ш 3-86 Э96
"О
435
е

203 178 2,25 2,75 -
* * . . .

да 140,5 106.5 58 - 26,0

44-X2I/XI7 а -ш 3-117 1 356
*5
430
-10
+35

- - i.75 5,75 246 - 140,5- 134,5 78 - 24,8

№-147/117 3-147 : 3-117 , 400 203 178 3,75 3,75 178, м ° 170,5 134,5 78 - 33,5
1 -5 -

№-161/152 3-161 3-152 400 - - 6,50 3,50 - ,203 - 196,0 186,0 122 N - 53,1
H-I6I/I77 3-161 3-177 400 +30

-ю
- 5,00 14,50 Г 225 - 196,0 215,0 102 - ?t,7

№-171/152 3-I7I 3-152 400 / - 21,50 5,50 - 229 - 2X8,0 186,0 122, - 77,8
№-171/177 3-I7I 3-177 400 - - 7,00 5,50 - 289 - 2X5,0 215,0 101 - 73,0
№-201-152 3-201 3-152 . 468 +35 220' 220 5,50 5,75 - 254 *

1
197 242,6 186,0 122 т 61,6

№-201/177 3-201 3-177 I 420
■̂5

, +35 
-5

- - • 19,90 5,75 -
1

254 - 242,5 215,0 101 - 98.9
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I 2 3 4 5 г 6 7 8

Н-Ш /Ш 3-147 3-Ш 707 "i 230 ■ 2201 3,80
Н-121/Ш' 3-Ш 3-Ш 535 331 - 2,75
Н-147/147 3-147 3-147 - 550 +30 , 286 - 3,75
H-I47/I52 3-147 ЗЛ52 1

-10, 296 “■ 1 5,50
H-I7I/20I 3-171 3-Й01 671 +35 203 Ш 51,75
М-73/66 ЗгТЗ 3-86 300 -5
‘М-73/66 3-73 ' 3-66 300 +30 \ - - 4,75

-10 1
М+73/76 3-73 3-76 335 - 1,65
{*-ее/7в 3-86 3-76 363 +35 Г7В т 2,00

-5
Ц-86/В8 3-86 3-88 335 +30 - - 4,3'

I -10
М-08/88 , '; 3-88 3-86 325 ,, 1 ~ - 4,3
AHOI/ВЧ 1 3-I0I . 3-66 325 ' ■ ‘ 6,8
И-106/88 3-108 1! 3-88 366 +35 178 178 4,31 -6
М-И7/1Г/ 3-Ш 3-Ш ; 355 +30 - - 2,25

\ -10 ,
Ч-Ш/8В 3-Ш 3-^8 \ 398

i
+35
-6

та 203 4*3

M-I2I/II7 :1 3-Ш 3-Ш | 355 у 5,25
,.**■121/121 3-121 3-121 , 355 +30 - - 2,35

-10
Д-133/117 1. 3-133 3-П7 385 1 * - 9,75
'4-147/117 3-Ш 3-Ш 400 1 +35

е
178 203 2,25

4-147/121 [ 3-147 „ 3-Ш
1 , ' 

387
*-о

178 203 2,75
*1-147/147 ! 3*147 3-147 400 +зо - - 3,75

1 -10 . ■

М-147/152 ( 3-147 ; 3-15Т 39Z +35 1
с '

203 178 5,50'

М-147/171 . 3-147 3-Ш 436
*  О

220 < 203 3,50
*-161/152 | 3-161 3-152' 400 - _ 8,05
й-Ш/177 3-161

1 1

3/177 400
-

- ' - 5,00

Продолжение твбдЛ.66
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9 ю
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п

----- -— г—j
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г.. ..  1
13 *14 15 . 16- ' T?

3,7В '13,00 203 та 170,5 196,0 101 12? 92,3
2,7В - 146 - 140,5 140,5 80 - 36,0
3,75 - ’ щ  , - 170,5 170,5 101 - 51,0/
13.25 6.00 IS74 - 170,5 166,0 89 101 , 70,0
3,50 3,50 264' 203 .196,0 242,5 ’ 120 Ш 113,7

1,75 - 86 - 82,5 76,5 “ 36 4*”” 8,5

6,25 _ Ж * 82,6 91,7 44 ,H .3
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(
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1
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2,75 - ж ш 127,5' 104*4 SB - 20,0

2,75 - ш , * 134,5 188,5 7» - 23,3

2,75 - ш  1 J ц з 140,5 104,4 98 - 26,0

2,75 _ Я№ 140,5 136,5 та 24,8
2,75 - 146 ' , - 140,5 141,3 йо - 24.9

2,26 155 _ '130,5 135,5 78 32,0
3,76 - 178 1*0 / 170,5 135,5 78 33,5

2,35 178 ' 146 170,5 141,3 0Q 29,7
3,76 - 178 - 170,5 170,5 101 - 37,9

3,75 ; 197 178 170*5 1В6,0 101 - 44,0

3,75 > _ 203 та 170*5 196,0' 101 50 A
3,50 - 203 - 196,0 186,9 122 ‘ — 53, i
14,50 , - Щ у — 196,0 215,0  ̂ 102 - 71,7
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Таблица 1.69
Переводники с  а а ы к о во »  р езьб ы  на р е з ь б у  об садаы х труб 

по ОСТ 3 9 . 0 4 9 - 7 7

Типоразмеры резьб-

П -3 - 7 6 / П 4 П -3 -1 4 7 / 1 7 8

П -3 - 8 8 / Н 4 П -3 -1 4 7 / 1 9 4

П -3 -8 8 / 1 2 7 П -3 -1 4 7 / 2 1 9  ;
B -3 -8 8 / I4 Q П -3 - 1 4 7 / 2 4 5
П -3 -8 8 / 1 4 6 П - 3 - 1 4 7 / 2 7 3
П -3 -8 8 / П 4 А П -3 -1 4 7 / 2 9 9
П -3 -8 8 / 1 2 7 А П - 3 - 1 4 7 / 3 2 4
П -3 -8 8 / 1 4 0 А H -3 - I4 7 / 3 4 0
П -3 -8 8 / 1 4 6 А П -3 - 1 47 / 3 5 1
П -3 -8 8 / 1 6 8 А П -3 -1 4 7 / 3 7 7

П -3 -8 8 Д 7 8 А П -3 -1 4 7 / 4 0 7

П -3 -8 8 / 1 9 4 А П -3 - 1 4 7 / 4 2 6
П -З г 1 4 7 Д 6 8 П -3 - 1 4 7 / 5 0 8



Таблица 1.70

Размеры (мм) и масса (кг) переводников ППВШ по. ТУ 39-01-321-77

Типоразмер Длина
пере
вод
ника

Длина
резьбы
нипелля

Диаметр
муфты

Диаметр
ниппеля

Диаметр
тела

Диаметр
канавки

Резьба замко
вая по
ГОСТ 5286/75 

муфта ниппель

Масса

ППВШ-Зг 1*47/3-147 юэо ' , 127 'Т7В 178 140 173 3^147 '3-147 120

ППВШ-3-121/3-121 1005 ГО2 146 146 120 141 3 -I2 I- 3-121 74

ППВШ-3-171/3-147 ЮЭО . ^27 203 178 165 198 3-Г71 3-147 147

ППВШ-3-147/3-133 1017 I I 4 178 155 130 I73J ' 3-147 3-133 85
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Ц . ЗАКАЗ,ПОЛУЧЕНШ ТРУБ,ПЦЩШША Ж К ЭКСПЛУАТАЦИИ.
УЧЕТ»НАЧИСШШ ИЗНОСА ТРУБ И ИХ ШйСАНИЕ.ЦЕНА ТРУБ

2 Д.Заказ и получение труб

Заказ необходимого количества, бурильных труб во типоразмерам 
формируется производственным объединением на основе утвержденных 
норм в килограммах на метр проходки и объемов бурения.По мере выде
ления фондов УПТО и КО производственного объединения организуют по
ставку, приемку необходимой продукции с заводов-изготовителей и от
пуск ее буровым предприятиям.

Порядок приемки труб от аавадоэ-иэготавителей в УПТО и КО иди 
в трубном подразделении включает учет труб по количеству,качеству и 
комплектности. '

Приемка труб по количеству включает следующие операции: 
-разгрузку труб с транспортного средства,доставку и их размеще

ние на площадке;
-проверкусохранности труб и соблюдения правил перевозки,предо- 

хранящие их от повреждения > -
-проверку соответствия наименования труб и транспортной марки

ровки на них данным,указанным в сопроводительных документах.
" Приемка труб по качеству и комплектности производится в соот

ветствии с действующими инструкциями и положениями.
Примерней перечень контролируемых параметров труб при приемке 

По качеству и кошлекткости приведен в табл.2 .L
При приемке импортшх'труб виэу&лыюм осмотром устанавливают 

целостность тела трубы,отсутствие кривизны,вмятин,трещин и других 
дефектов,наличие маркировки.

Опрессовка любых новых труб при входном контроле проводит
ся. При входном контроле необходимо пользоваться ГОСТом или ТУ,по ко
торому изготовлены трубы.

При углубленном контроле качества материала трубы-проводится 
выборочная дефектоскопия.

Порядок и сроки предъявления рекламаций поставщику на 
, трубную продукцию

Трубное подразделение,которому поставлена некачественная пар
тия труб,на прошедших входной контроль,обязано предъявить заводу- 
изготовителю претензию,в письменной форме.В интересах подведомст
венных, предприятий претензию могут предъявлять вышестоящие органи
зации



Таблиц» 2 .L

Объем входного' контроля качества бурильных труб при их приемке

. - ' ... - ...... ■■■■*" }.....
Контролируемы© параметры Схема контроля Критерии отбраковки

Наличие маркировки

Наличие предохранительных деталей 
(колец'и ниппелей) и качество их

* Визуально{ Отсутствие маркировки или цесоответ-^
ствиё ее данным сертификата

\
'Расстояние между концом сбега резьбы

навинчивания , Визуально
и торцем предохранительного кольца 
бо^ее 9>5 мм (трех ниток)

Качество поверхности резьбы Визуально Наличие на резьбе заусенцев,рванин и. 
других дефектов,нарушающих ее непрерыв
ность и прочность

Качество наружной поверхности, Визуально I.Наличие плен,раковин,закатов,рассло-
трубы

и «,...... ..... ......

Неразрушающий
контроль

1 ениЙ,трещин и песочин.Заварка,заче- 
Канка или заделка1 дефектных мест.

2. Поверхность высаженной части трубы 
и место перехода е^ к телу трубы с 
нормальной толщиной стенки имеют 
резкие уступы, 1

3. Большая стрела прогиба трубы и явно 
Выраженная повышенная кривизна кон
цевых участков.
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В претензии указываются:

-наименование трубного подразделения,предъявляющего претензию, 
завод-изготовитель, дата предъявления и номер претензии;

-обстоятельства,послужившие основанием для предъявления претен
зии ,прямые доказательства несоответствия по качеству или количеству 
поставленное труб,ссылкична соответствующие нормативные акты; 

-требования заявителя, -
сумма претензии и ее расчет,если претензия подлежит денежной 

оценке,почтовые и пЛатежйые реквизиты заявителя.
" Претензия подписывается руководителем трубного подразделения 

и отправляется заказным (ценным) письмом*К претензии прилагаются 
подлинные документы,подтверждающие требования заявителя,или заверен
ные копии.

Претензии о поставке некачественной или некомплектной партии 
труб,в том числе требования об уплате штрафа за поставку такой про
дукции, предъявляются в течение одного месяца со дня оформления акта 
о приемке труб трубным подразделением,а в условиях крайнего Севера- 
в течение двух месяцев.

Порядок и сроки предъявления рекламаций поставщику на плохое 
качество трубной продукции, обнаруженное при ее'эксплуатации,' могу
щее привести или уж е  приведшее к дли трубное подраз
деление ПО обязано предъявить заводу-изготовител» претензию в пись
менной форме,аналогичной при предъявлении претензии при входном кон
троле.При этом надо учитывать то обстоятельство,что рядом новых ГОСТ 
и,ТУ на производимую трубную продукцию указан гарантийный срок исполь 
зования изготовленных труб и замков.Обычно он равен 1-2 годам.Этот 
сротгс момента эксплуатации и нужно учитывать при предъявлении рек
ламации.

Претензионные права предприятий в наиболее полной форме указа
ны в Журнале "Хозяйство и право" за 1988 год №6.

Предъявление иска в арбитраж или иной орган,которому подведом
ственен спор,без претензии к поставщику не действительно.

2.2. Подготовка труб к эксплуатации

‘ Подготовка труб к эксплуатации включает следующие операции: 
-наворот замков.производимый в трубном подразделении при подго

товке бурильшюс труб сборной конструкции;
-комплектование,т.е.сборку новых труб в комплекты,
-маркировку труб комплекта клеймением;
-составление необходимой документации ( акт,паспорт-журнал).
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Процесс сборки заключается в селективном подборе замковых де

талей к трубе .нагреве их в индукционных печах до температуры от 380 
до 40О^С и последующем навинчивании вручную до установленных отметок.

При качественной сборке бурильных труб с замками проверка герме
тичности опрессовкой не обязательна.

Всб( бурильные трубы .поступившие в трубное подразделение,собира
ют в комплекты.В комплект включают трубы одного типоразмера,одной 
группы прочности и одного завода-изготовителя.Длину комплекта обычно 
выбирают равной глубине скважин плюс 5-10% (трубы.идущие на пополне
ние). Состав комплекта устанавливается буровым предприятием исходя из 
проектшгх глубин ск важин, прочностных характеристик труб и удобства 
их учета.Запрещается разобщать комплект до полного его списания.

Каждому комплекту присваивается порядковый номер,и всем трубам 
комплекта также присваивают свои порядковые номера. Все трубы марки
руют стальными клеймами (высота цифр и букв с закругленными контура
ми не более 20 мм).Глубина маркировки на теле трубы не должна превы
шать I  мм.Маркировку наносят на ниппельном конце труб:сборной конст- 
рукцик-на высаженной части на расстоянии от 20 до 25 мм от ниппеля; 
труб с приваренными замками-на хвостовике ниппеля на расстоянии от 
20 до 25 мм от конической части ;утяжеленных труб-на теле на расстоя
нии от 300 до 500 ш  от ynopHorQ уступа; ведущих -  на цилиндрической 
поверхности.

Маркировка включает:порядковый номер комплекта,группу прочности 
и толщину стенки трубы, последнюю цифру года ввода трубы в эксплуата 
цню и порядковый номер трубы в комплекте.

Пример маркировки бурильной трубы: 20 ЕЮ 2 42. *
Здесь 20- порядковый номер комплекта, Е- группа прочностей,

10 -  толщина стенки,2 --год  ввода в эксплуатацию,42 -  порядковый но 
мер трубы в комплекте.

Составление комплекта оформляется специальным актом с приложен
ной к нему описью труб.На каждый комплект составляют в двух экземп -  
л ярах паспорт-журнал. По лучение буровым мастером паспорт-журнала или 
выписки из него подтверждается распиской по специальной форме.Пере
дача комплекта в ремонт оформляется актом.

Все бурильные трубы,УБТ и ведущие бурильные трубы,прошедшие кон
трольную проверку и признанные годными для эксплуатации,включаются 
в действующий парк бурильных труб трубного подразделения.Парк бури
льных труб состоит из труб для выполнения рсновных работ (оборотных) 
и из труб ремонтного резерва для выполнения вспомогательных работ 
(необоротньи).К трубам для выполнения основных работ относятся
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бурильные,утяжеленные и ведущие трубы. В состав ремонтного̂  резерва 
в̂ключают трубы промывочные,для разбуривания цементшх пробок,ловиль
ные. (левые),трубы для спуска обсадных колонн секциями и потайных ко
лою*.

Для обеспечения нормальных условий проводки скважшш до ввода 
ее в бурение для нее создается индивидуальный набор бурильных труб, 
объединяющий в единую колонну все комплекты,предназначенные для дан
ной скважиш и обеспечивающие ее безаварийную проводку. Набор буриль
ных труб для вдаолнения основных работ закрепляется за данной сква -  
миной на Все время бурения.Колонна бурильных труб полностью завозит
ся на буровую до начала работы, ил и трубы подаются комплектами для 
бурения определенного последующего интервала. Наборы труб ремонтного 
резерва подаются на,буровую по мере надобности.

2.3. Учет,начисление износа и списание труб

Приказ 16*ннефтелр0ма от 19.Л 0.61 # 551 "О повьвпении эффектив 
ности: вспользовавдш нарезных труб нефтяного сортамента и о дальней
шем развитии центральное трубшх баз" установил порядок учета работы 
бурильных труб.

— Сведения^о качестве бурильное труб,поступившие от заводов-иэ- 
готовитедей,заносятся в форму ФБТ-П12.Эта и другие-форш использу
ются в работе центральных трубных баз.

ёурилыдае трубы, подготовление к эксплуатации в трубном под
разделении на основании заказа-заявки ФБТ-1,0.веданной проиаводствен- 
венно-техническим отделом УБР, собираются в комплекты.На каждый 
комплект труб трубное, подразделение оформляет - акт ФБТ-Х.1,к которо
му прилагается опись труб комплекта (дополнение к ФБТ-I.D .H a  каж
дый комплект составляется паспорт-журнал ФБТ-1.0 ...ФБТ-1.4 в двух 
экземплярах.Один экзешгляр хранится в трубной подразделении, второй, 
или вшшска из него (ФБТ-1,5) - у бурового мастера,эксплуатирующего 
данный комплект труб*Работа комплекта труб упитывается буровым мас
тером по форме ФБТ-Г.2.^ паспорт-журнале ведется также учет аварий 
с комплектом.труб (ФБТ-1.3 ),профилактических работ (ФБТ-1.4) и ре 
монтных работ Л  ФБТ-1.5) .Работа утяжеленных бурильных труб учитыва - 
ется по формам ФБТ-Г.2.'. .ФБТ+1.4.

На в е д у щ у ю  трубу составляют паспорт (ФБТ-1.6 ), который включав 
ет сведения о работе и ремонте' (ФБТ-1.7) ;

■ Для своевременного обеспечения буровых предприятий качествен
ней трубами необходимых типоразмеров,а также с целью,планирования 
работы трубного подразделения в/нем организуется учет'наличия,полу-
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чшля к расхода бурил ьдах труб (ФВТ-1.8,ФБТ-1Л0) и бурильных замков 
(ФБТ-1.9).

Комплектование бурильных,утяжеленных и ведущих труб по типо
размерам «оформление на них паспорт-журналов,эксплуатация на конк -  
ратных скважинах позволяют вести точный учет работа труб,а после спи- 
еписання определить величину полной отработки каждого комплекта*

Кроме того* трубное подразделение ведёт учет получения,нали
чия и расхода бурильных труб и замков,движения комплектов буриль- 
шх труб,видов и объёмов профилактических и ремонтных работ е бу 
ркльшми трубами.

Начисление износа, С целью ежемесячного бухгалтерского учета 
от проката бурильных труб пб статье ’ Расходы по эксплуатации инст
румента при проводке скважин* начисляется условный износ в рублях 
на бурильные,утяжеленные и ведущие трубы и замки в зависимости от 
объема проходки в метрах.Суша условного износа,подлежащего начис
лению на все трубы данного ко&тлекта, рассчитывается с учетом коэффи
циента увеличения износа труб по мере роста глубин скважш «определен
ного для каждого интервала гяубигаа через 500 м,и других факторов про* 
водки скважины.Значения этого коэффициента,норш и расценки условного 
износа приведешь в "Прейскуранте порайонных расценок на строитель 
Ство нефтяных и газовых скважин* и в "Справочнике укрупненных, смеж
ных 'Hope" .При достижении суммы начисленного на комплект условного 
износа в рублях 7 0 %  от первоначальной стоимости труб и 9 0 %  от стои
мости замков,навинченных на трубы или привареш&ос к ним, начисление 

условного износа прекращается, аГтрубы комплекта продолжают эксплуа
тировать без начисления износа до полной отбраковки их по физи -  , 
ческому состоянию .Данная методика начисления износа весьма условна 
и применяется лишь в бухгалтерии для списания затрат.

Списание труб производится ̂  только при наличии физического или 
усталостного износа,различных дефектов,если они превшгают значения, 
допустимые для I I I  класса, ^

Замкоёые резьбы бракуются в случае повреждения одш '  и бо
лев витков,а также при выявлении вырывов и выкрашиваний /которые мо
гут привести к заеданию резьбы.Замки бракуются,если вырЫвы и Выкра
шивания металла упорных уступов ниппелей и упорных торцев муфт^ео -  
сталшдат более 1/3 ширины уступа или торца,а протяжённость более 
.1/8 длины окружности.

Списание бурильных труб производится на основании внешнего 
осмотра,инструментальных измерений и данных по дефектоскопии и офор-
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минется актом.К акту прикладывается таблица работы и показатели из
носа списываемых труб.

Запрещается списывать бурильные трубы или переводить из од -  
ного класса в другой по начисленному условному износу (в рублях).

Списание и класс труб бурильной колонны определяется после 
проведения профилактики и ремонта в трубном подразделении.

- Цена труб.Пример расчета стоимости бурильных труб типа ПК,ИН| 
ПВ приводятся в прил*>2 к ТУ I4-3-I57I-88.

I.Аналог:Трубы размером 127x9.Оптовая цена за I  т труб -ана
логов группы прочности Д по ТУ I4-3-II87-83-503 руб/т.

2 .Оптовая цена бурильных труб с приваренншш замками группы , 
прочности Д по ТУ I4-3-I57I-88 равна 503x1,875+4,9 ■ 797 руб/т, 
где 1,575 -  коэффициент,учитывающий качество труб (57,5% приплат); 
4,9 -  стоимость колец и ниппелей в 1т.труб;(Г,55+ 0,41)х2,5 »4,9руб.

3.Оптовая цена в рублях I  тонны труб других групп прочности 
равна: E -7 9 7 + I6 0  -  957, Л — 797 + 264 «  1061, И — 797+355 »  1152.

Расшифровка 57,5 % приплат:
К базисной цене (дополнительный прейскурант № 01-I4-I980/6) 

взимаются приплаты за:
1. Уменьшение допускаемых отклонений по наружному диаметру

гладкой части трубы -  2 ^(дополнительный прейскурант 9 01-14-1980/13» 
е .5 ); ,

2. Ужесточение по массе одной трубы -  4 % (там же, по аналогии 
с приплатой за повышенную точность по стенке);

. 3.Ужесточение норм по прямолинейности гладкой части трубы -  
3 % (прейскурант Ш 01-14-1980, с. 28;

4 Ожесточение допускаемых отклонений по наружному диаметру 
сварного соединения -  2 % (прейскурант № 0I-I4-I980/I3,с .5 );

5. Нормирование допускаемых отклонений по внутреннему диаметру 
сварного соединения -2 % (там же);

6. Ужесточение допускаемых отклонений по длине -  3% (прейску - 
рант JP 01-14-1980,с. 28̂  по аналогии с приплатой за иерцую длину в пе
ресчете на данное "ужесточение);

7. Ужесточение требований к переносу осей замка и трубы -  3 % 
(там же,с.26);'

8. Ужесточение норм по относительному сужению после разрыва -  
на 8-10 % (прейскурант i  01-14-1980,с .29) по аналогии с приплатой 
за ужесточение временного сопротивления разрыву);

9 «Ужесточение норм врзденного сопротивления разрыву на 
1,8 кгс/мм  ̂ — Г,5 % (там же,с.29);
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Ю.Ужесточение норм ударной вязкости на 3 кгсщ/см^ -  2 %
(там же),'

I I .  Увязку в пакеты -  I  % (там же, с .2 9 ).
13. Нормирование усталостной прочности бурильных труб с учетом 

применения замков нового качества -  12 % (из них 10 % за применение 
замков из стали 40 ХИВА с более жесткими характеристиками механи -  
ческих свойств по времеююцу сопротивлению разрыву,ударной вязкости, 
Твердости -и (прейскурант № 0 I-I4 -I980,с .29j , 2 % -  по аналогии с 
приплатой за нормирование ударной вязкости--(прейскурант №01-13-1980, 
СЛ95);

13.Равнопроэд1остъ тела трубы,высаженной части трубы,сварного 
соединения (для выполнения п.2Л1 техусловий,благодаря которому это 
потребительское качество достигается)- 14 % (по аналогии с приплата
ми за неразрушающий контроль тела трубы- 3 высаженной части ^3 %> 
сварного соединения -  3 % и изгиб -  I  % ,а  также увеличения высадки

14.Защиту от повреждений замковой резьбы специальными метал- 
лтеокта колпаками (приплата в руб. и коп*за I  шт.,прейскурант 
# 01-14-1980»табл * 3, с . i  2 по аналогии с ценой за предохранительные 
кольца и ниппели в сумме,смещая ее на один диаметр в сторону увели
чения);

15.Трубы других групп прочности расцениваются дороже относи -  
тельно труб группы прочности Д : Е —  на 160 руб/т,Л— на 264руб/т,
II-г  на 355 руб/т. / —

Суша удорожания принята из разницы в оптовых ценах труб груда 
прочности Е,Л,М относительно Д но ГОСТ 631-75 тип III,прейскурант 
W G I-I4-I980/I3,c учетом коэффициента 1,575(5?,5&фиплат).-

I I I .  ЭКСПЛУАТАЦИЯ БУРИЛЬНЫХ ТРУБ

Наряду с долотами,забойными двигателями и элементами оснастки, 
бурильная колонна,состоящая_из различных по назначению бурильных 
труб,является непосредственно рабочим инструментом при бурении сква
жины и требует повышенного внимания со стороны буровой бригады.Чет
кое выполнение всех рекомендуешх мероприятий по отработке буриль
ных труб позволяет продлить срок гаг службы и тем самым сократить 
расход металла и стоимость строительства скважин.
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3.1. Общие требования

Буровой мастер получает трубы с дубликатом паспорта* в к ■'о- 
ром ведет учет их работы в течение всего времени нахождения их на 
буровой.Получение труб и возврат их в трубное подразделение осущест
вляется тю-комплектно и вместе с заполненным паспортом*

* Бо время эксплуатации труб на буровой запрещается: 
-сталкивать ниппель в муфту при свинчивании труб;

- -вращать бурильную трубу (свечу) после выхода резьбы из сопря
жения,» также вырывать ниппель из цуфты до полного их развинчивания;

- -резко тормозить спускаемую бурильную колонну;
-Использовать при подъеме tr спуске бурильной колонии подъем- 

гай крон с неисправной пружиной;
-использовать клинья с плашками,не соответствующими размерам 

труб; _
-захватывать тело трубы машинными ключами;
-устанавливать челюсти ключей на .армированный участок муфты

замка;
-подавать на буровую и удалять с нее бурильные трубы и УБТ 

без предбхражитеяьных колец;
-допускать удара' концов труб о ротор. ;
С целью равномерного износа замковых резьб необходимо через 

каждые десять-двадцать долблений рабочие соединения свечей менять 
на нерабочие. г

Во избежание искривления ведущей трубы при затаскивании в 
буровую и обратно необходимо поддерживать ее кирмахом посередине, 
а на нижний переводник навернуть предохранительное кольце.

Приложение чрезмерных растягивающих нагрузок , например в 
случае прихвата бурильной колошш, следует осуществлять с учетом 
группы прочности и класса труб.Максимально допустимые растягива -  
ющиё нагрузки не должны превышать 80# предела текучести материала 
труб. г . .. ^  .

В сроки, установленные ГТН и графиками профилактических раб on 
на буровой необходимо проводить дефектоскопию и опрессовку труб.оп-4 
ределять износ эамковой резьбы путем замера расстояния между опор -  
ными торцами ниппеля и муфты в момент начала свинчивания,замерять 
диаметр наружной поверхности замков и труб,выявлять смятие труб в 
месте посадки на клиновый захват. -

При бурении скважин глубиной до 3000 м гидроиспытание не 
обязательно;при большей глубине (свыше 3000 м) следует производить 
опрессовку на давление,превышающее в 1,5 раза максимальное рабочее,
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Та&шца 3.1

| Соотношение диаметров долот и УБТ

Диаметр, мм

Долота УВГ

4 120,6 95
89

139.7; 145
Ш ; 120 

108 .

151
120; I »  
108; 114

165,1
133; 146 

КО

190,5
159
146

215,9 та
159

24*,5 , 203
178

269,9
219; 229 

203 ‘

295,3; 320 229; 245; 254 
219; 229

349,2 1 245; 254 
229; 245

399,7 
и больше

273; 299 
254; 273.

Примечание: в гфиведены рекомендуемый
соотношение диаметров додот д  УБТ д&я нормальных 
(верхняя строчка), я осложненных (нинняя строчке) 
условий бурения

и* гаъ



Таблица 3.2 .

Нормативные запасы прочности (в числителе для нормальных» 
в знаменателе - для осложненных условий бурения)

Тип Бурение

роторноескНажины" ^ забойным* дэига- 
теддаш

Вертикальная 1,30/1,35 1,40/1,45
Бурение на суше и на норе со стационарных оснований

Вертикальная I,3Q/I,35 I ,40/1,45
Наклонно-направленная I » 35/1,40 1,45/1,50

Бурение с плавучих средств

Вертикальная 11 1,35/1,40 1,45/1,50

Наклонно-направлен-
кая 1| 1,40/1,45 1,90/1,55



Таблица 3*3
Рекомендуемые моменты свинчивания резьбовых соединений и допустимые 

растягквающие нагрузки на бурильные замки по ГОСТ 5286-75

Тип замка

, * I класс
Наружный
диаметр
замка

Рекомендуемый Момент свинчивания! Допустимая растягивающая нагруэ- 
реэьбового соединения,Нм(кгс м) ка на буркяьный замок,кН <Тс)

У -  0,10 , У  »  0,13 . . . . .J l '~. 0*10 _4. У =  о д з  ...
.. I 2 ...... 3 ...5.:....... — ___ — 6________

Коэффициент запаса 1,4 (роторное бдение)

3H-8Q 80 2706 (276,1) 3445 (351,5) 846 (86,3)’ 852 '(86,9)
ЗН-95 « 4625 (471,9) 8906 (602,7) 1086 (110,8) 1094 (111,6) 1
3H-I08 108 6869 (700,9) 0804 (898,4), 1585 (161,7) . 1596 (162,9)
3H-I97 197 , 39988 (4077,0) 51607 (5266,0) 3848 (392,7) 3888 (396,7)
ЗШ-108

, / ,
ЗШК-168 _ ' 108 8792 (,591,0) 7398 (754,6) 924 (94,3) 933 (95,2)-
ЗШ-Х18 , 1

‘ \

ЗШК-118 118 ТОН (715,4) 9021 ($20,5) 1440 (147,0) 1453 (148,3)
ЗУК-120 120 6875 (7QI.5) 8821 (900,1) 1175 (119,9) П88 (Ш ,2 )
ЗШ-133 133 10888 (1108,0) 13916 (1420,0) 1510 (154,1) 1523 (155,4)

. ЗШ-146 146 13426 (1370,0) 17336 -{1769,0): 1848 (188,6) ' 1869 (190,7)
ЗУК-146 ' 146 14220 (1451,0) 18287 (1866,0) ,,2003 (204,4), 2022 (206,3)
ЗШ-178 ' , Г,
ЗШК-178 178 24883 (2836,0) 32085 (3274,0) 2794 (285,1) (288,0) '
ЗШ-203 203 Л 32820 (3349,0) 42503 (4337,0) 3024 (308,6) 3061 (312,3)
ЗУ-166 . 185 14994 (1530,0) 19326 (1972,0) 2051 (209#) 2073 (211,5)
ЗУ-188 188 23677’ (18416#)' 30625 (2125,0) 2725 (278,1) 2755 (281 ,<2>

........... 162 18968 (1933,5) 24454 (2492,8) 2137 (217,8) 2150 (220.1) ■ .



Продолжение табл.3.3

I 2 3 4 L _ ___ _ _ S ______
Коэффициент запаса 1,3 ( турбинное бурение?

ян , 80 2888(294',7) 3677(375,2) 917(93,6) 924(94,3)
ЗН-95 95 4927(502,8) 6294(642,2) 1182(120,6) 1190(121,4)

j 3H-I08 108 7324(747,3) 9386(957^8) 1721(175,6) 1734(176,91
3H-I97 '197 42512(4338,0) 54909(5603,0) 4216(430,2) 4258(434,5)
31-108
ЗШК-108 108 6160(628,6) 7865(802,6) 1013(103,4) 1023(104,4)
ЗЩ-П8 /

ЗШК-П0 118 7475(762,8) 9620(981,6) 1564(159,6) 1678(161,0)
ЗУК-120 120 7322(747,1), 9394(958,6) 1280(130,6) 1293(132,0)

. ЭШК-133 133 1X554(1179,0) 14808(1511,0)! 1652(168,6) 1666(170,0)
ЗШ-146 146 14288(1458,0) 18453(1888,0) 2018(206,0) 2040(208,2)
ЗУК-146 146 15141(1545,0) 19473(1987,0) • 2183(222,8) 2204 (224,9)
ЗШ-178
ЗШК-178 178 26460(2700,0)1 34153(3485,0) 3050(311,2) 3080(314,3)
ЗШ-203 203 34898(3561,0) 45200(4613,0) 3309(337,7)1 3349(341,7)
ЗУ-155 155 15964(1629,0) 20580(2100,0) 2234(228,р) 2258(230,4)
ЗУ-185 185 25196(2571,0) 32585(3325,0) 2970(303,1) 3002(306,3)
ЗУК-162 162 20206(2059,8) 26053(2655,8) 2336(238,2) 2361(240,7)

Коэффициент запаса 1 , 0

ЗН-80 80 3669(374,4) 4673(476,8) 1214(123,9) 1222(124,7)

ЗН-95 95 6229(635,6) 7957(812,0) 1578(161,0) I5 8 9 (I6 2 ,i)
3H-I08 Ш  ... 9273(946,2) j 11887(1213,0) 2284Ш Э ,!) , 2300(234,71



Окончание табл.3.3

' 1 1 г 3 4 - 5 ....., .....6______ ,
ЗН-1,98 ' 
ЗШ-Ю8

198 53547(5464,0)) 69178(7059,0) 5718(583,5) 5773(581,1)

ЗШК-106
ЗШ-118

108 7751(790,9) 9898(1010,0) 1380(140,8) 1393(142,1)

ЗШК-П8 118 9472(966,5) 12191(1244,0) 2075(211,7) 2093(213,6)
ЗУК-120 120 9243(943,2) 11868(1211,0) ■ 1713(174,8)

2233(^27,9)
1731(176,6)

ЗШ-133 133 14553(1485,0) 18669(1905,0) 2251(229,7)
ЗШ-146 146 18003(1837,0) 23265(2374,0)’ 2716 (277Д) 2744(280^0) '
ЗУК-146
ЗШ-178

146 19090(1948,0) 24659(2507,0) 2927(298,7) . 2954(301,4)'
/

ЗШК-178 178 33359(3404,0) 43071(4395,0) 4100(418,4) 4140(422,4)'
ЗШ-203 203 43894(44'?9,0) 56869(5803,0) 4478(456,9) 4529(462,1)
ЗУ-185 155 20119(2053,0) 25941(2647,0) 2990(305,1) , 2030(308,2)
ЗУ-185 185 31728(3238,0) 41052(4189,0) 3976(405,7) 4017(|409,9)
ЗУК-162 162 25535(2603,0) 32933(3357,0) 3154(321,6) 3186(324,8)

Примечание: моменты свинчивания при необходимости могут быть увеличены на 20%,



Таблица 3.4

Рекомендуемые моменты свинчивания и допустимые растягивающие 
нагрузки на бурильные замки, изготовленные по ГОСТ 27834-88

Тип замка , . 1 класс

Наружный
диаметр
замка,

ш

Крутящий -момент 
Н м (кто м)

свинчивании, Максимальная растягивающая нагрузка, 
J КН (тс) '

= 0,10 J I* * 0,13 0,10 fL  = 0,13

I 2 з  1 : 4 " 5 6

Коэффициент запаса 1,4 (роторное бурение)

ЗП-88-44 85,7 3058 (311,8) 3888 (396,4) ' 773 (78,8) 780 (79,5)
ЗП-95-32 95,2 5491 (559,8) 6982 (7X1,7) III9  (114,1) 1129 (115,1)
ЗП-105-54 104,8 5909 (602,3) 7542 (768,8) 1098 (112,0) 1108 (113,0)
ЗП-105-51 104,8 6297 (641,9) 8038 (819,4) 1240 (126,4) 1251 (127,5) 1
ЗП-Ш-41 111,1 8356 ( 851,8) 10664 (1076,0) 1614 (164,5) 1628 (165,9)
ЗГЬ-108—44 108,0 . 7489 (763,4) 9557 (974,2) 1499 (152,8) 1512 (154,1)
ЗП-108-41 108,0 7794 (794,5) 9946 (1013,8) 1618 (164,9) 1631 <166,3)
ЗП-121-68 120,7 8588 (875,4) 11003 (1121,6) 1463 ,(149,2) 1476 (150,5)
ЗП-127-65 127,0 10466 (1066,9) 1341X (1367,1) 1643 (167,5) 1658 (169,6)
Ш-127-62 127,0 II06Q (1127,4) Д4171 (1444,5) ' 1815 (185Д) 1831 (186,7)



Продолжение табл. 3*4

I 2
___ *..- .............. .

3 4 5 ■ 6

ЗП-127-54 127,0 12272 (1251,0) I572I (1602,5)
1

2207,(225,0) 2225 (226,9)
£0-133-71 133,4 12406 (1264,7) 15909 (1621,7) 1774 (180,9) 1789 (182,4)(
317-133-68 133,4 13070 (1332,3) 16759 (1708,4) 1959 (199,7) 1975 (201,3)
ЗП-140-62 139,7 16476 (1679,5) 2Ц28 (2153,7) 2238 (228,2)' 2257 (^30,1)
ЗД-140-51 139,7 18438 (1879,5) 23637 (2409,5) 2783. (283,7) 2805 (285,9)
ЗП-152-83 152,4 18141 (1849,2) 23340 (2379,2) 2193,(223,6) 2214 (225,7)
30-152-76 n152,4 1 19929 (2031,4) 25637 (2613,4) 2621 (267,2) 2646 (269,7) '
30-159-83 , 158*8 19626 (2000,6) 25254 (2574,3) 2193 (223,6) 2214 (225,7)
ЗП-15Э-76 155,8 21730 (2215,1) 27957 (2849,9) 2621 (267,2), ' 2646 (269,7)
30-159-70 158,8 .23467 (2392,1) i 30188 (3077,3) 3012 (307,1) 3040 (309,9)
ЗП-159-63 158,8 24960 (2544,4) i 32103 (3272,5) 3379 (344,5) 3409 (347,5)
3IM59-57 158,8 262II (2671,8) 33705 (3435,8) 3710 (378,2) 3742 (381,4)
ЗП-162-95-1 161,9 I&907 (2029,3) 25666 (2616,3) 2263 (230,7) 2287 (233,1)
2П-162-95-2 161,9ч 19907(2029,3) 25666 (2616,3) 2263 (230,7) 2287 (233,1)
ЗП-162-92 161,9 21044 (2145,1) 27131.(2765,6) 1 '2511 (256,0) 2537 (258,6)
3IW63-8&-I 161,9 ,22073 (2250,0) 28156 (2900,В) ' 2751 (280,5) 2780 (283,4) i
ЗП-162-89-2 161,9 22073 (2250,0) 281561 (2900,'В) 2751 (280,5) 21780 (283,4)
ЗП-165-83 165,1 25098 (2558,4) 32354 (3298,1) згрз (326,5) , 3235 (329,8)
3DH65-73 165,1 26761 (2728,0) 34494 (3516,2) 3632 (370*2) 3667 (373,8)
30-168-76 168,3 28067 (2861,1) 36178 (3687,9) 3632 (370,2) 3667 (373,8)



Цродсшвние тайл. 3.4

: i 2 3 ' ' 4 5 6 1
i ЗП-168-70 168,3 29597 (3017,1) 38144 (3888,3) 4024 (410,2) 4063 (414,1)
i 2П-178-ГО2 177,8 27840 (2837,9) 35933 (3662,9) 3147 (320,8) 3178 (324,8)
i Ш-178-95 177,8 30050 (3063,2) 38784 (3953,5) 36,66 (373,7) 3701 (377,3)
i ЗП~184~89 184,1 35232 (3591,4) I547I (4635,2) 4163 (424,3) 4202 (428,4)

31Ы90-76 ! 190,5 43502 (4434,5) 56134 (5722,1) 4953 (504,9) 4998 (509,5)

Коэффициент запаса 1,3 (турбинное бурение)

30-86-44 $5,7 3263 (332,7) 4149 (422,9) 839 (85,6) 847 (86,3)
ЗП-95-32 95,2 5849 (596,2), 7437 (758,1) 1222-(124,6) 1$33 (125,7)

j ЗП-105-54 104,8 6299 (642,1) 8042 (819,7) 1197 (122,0) 1200 (123,1)
■ 33-105-51 104,8 6715 (684,5) 8572 (873,8) 1350 (137,6) 1361 (138,8)
Ш-Ш-41 H I,I  , 8935 (910,8) " 1X404 (1162,4) ' 1753 (178,7) 1767 (180,1)
Ш-108-44 108,0 8001 (815,6) I02I2 (1041,0) 1628 (166,0) 1642 (167,4) ,
31-106-41 108,0 , 8327 (848,9). ; 10627 (1083,3) . 1756 (179,0) 1771 (180,5) 1
ЗП-121-68 120,7 ' j 9156 (эзз .з )-; II732 (1195,9) 159$ (162,3) 1607 (163,8)
3H-I27-65 127,0 Ш89 (114$,6) 14338 (1461,6) 1786 (182,1) 1802 (183,7)
Ш-127-62 127,0 , II825 (1205,4) 1 I5I52 (1544,5) 1972 (210,0)' 1989 (202,7)
Ш-127-54 127,01 I3I23 (1337,7) I68I2 (1713,8)( 2394 ( 244,0) 2413 (246,0)
3I-I33-7I 133,4 ; 13223 (1348,0) 16958 (1728,6)' 1936 (197,4) 1952 (199,0)
30-133-68 133,4 13932 (1420,2) 17866 (1821,2) 2135 (217,6)

.. .............. .. . И,.....
2152 (219,4)

ZL
I



Цродолаение табл. 3.4

I
-L — —г-. 

2 3 4 5 1 '
... —....

6 t

2П-140-62 139,7 ' 17546 (1788,6) 22501 (2293,7) 244Й (249,5) 2468 (251,5)
ЗП—140-51 139,7 I964I (2002,1) 25180 (2566,8) 3034 (309,<3) 3057 (311,7)
ЗП-152-83 152,4 19328 (1970,3) 24870 (2535,1) 2398 (244,4) 2421 (246,7) ,
ЗЕИ52-76 152,4 21238 (2164,9) х 27324 (2785,3) 2859 (291,4) 2885 (294,1)
ЗП-159-83 158,8 20952 (2135,8) 26962 (2748,4) 2398 1244,4) 2421 (246,7)
ЗП-159-76 1 158,8 23202 (2365,2) 29854 (3043,2) 2859 (291,4) 2885 (294,1)
ЭД-159-70 158,8 25061 (2554,6) 32240 (3286,5) р280 (334,4) 3310 (337,4)
ЗП-159-63 158,8 26658 (2717,5) 34290 (3495,4) 3675 (374,6) 3707 (377,9)
ЗП-159-57 158,8 27996 (2853,8) 36003 (3670,0) 4031 (410,9) 4065 (414,4)

1 ЗП-162-95-1 161,9 21220 (2163,1) 27361 (2789,1) 2472 (252,0) 2498 (254,6)
Ш-162-95-2 161,9 21220, (2163,1) | 27361 (2789,1) v 2472 (252,0) 2498 (254,6)
ЗП-162-92 161,9 22434 (2286,9) 28926 (2948,6) 2739 (279,2) 2767 (282,f )
ЗП-162-89-1 161,9 23534 (2398,9) 30343 (30^3,0) 2998 (305,6) 3((29 (308,7)
ЗП-162-89-2 161,9 23534 (2398,9) 30343 (3093,0) 2998 (305,6)V 3029' (308,7)
Ш-165-83 165,1' 26790 (2730,9) ; 34539 (3520,8) 3484 (355i2) 3519 (358,7)
ЗП-165-76 165,1 28570 (2912,3) , 36828 (3754tI ) 3946 (402,3) 3984 (406,2)
Ш-168-76 168,3 29989 (3056,9) 38658 (3940,7) 3946 (402,3), 3984 (406,2)'
30-163-70 168,3 3X627 13223,9) 40762 (4155,2) ’ 4369 (445,4) 4410 (449,8)
Ш-176-102 177,8 29663 .(3023,8) 38291 (3903,3) '3431 (349,8) 3465 (353 ,̂2)
ЗП-178-95 177,8 ' 32025 (3264,5) ‘ 41336 (4213,7) . 3990 (406,7)' 4028 (410,6)

ш
.



Продолжение тайл. 3.4

I 2 3 , 4 5 6

ЗП-184-89 184,1 37622 (3835,1) 48560 (4950,0) 4528 (461,3) 4568 (465,6)
ЗП-190-76 190,5 464II (4731,0) 598^2 (6105,2) 5392 (549,6) 5441 (554,6)

- ' , Коэффициент запаса 1,0

317-86-44 85,7 4X42 (422,2) 5267 (536,9) III5  (113,6) 1125 (114,6)
Ш-86-44 85,7 4142 (422,2) 5267 (536,9) III5  (113,6) 1125 (114,6)
ЗП-95-32 95,2 7389 (753,2) ’ 9397 (957,9) 1644 (167,6) 1659 (169,1)
-ЗД-105-54 104,8 7978 (813,2) I0I86 (1038,4) 1603 (163,4) 1617 (164,8)
ЭП-105-51 104,8 8508 (867,3) 10863 Д 107,3) 1802 (183,7) 1817 (185,2)
ЗП-Ш-41 I I I ,  I II404 (1162; 5) 14557 (1483,9) 2326 (237,1) 2345 (239,0)
ЗЙ-108-44 108,0 I0I89 (1038,7) 13007 (1325,’9) 2163 (220,5) 2180 (222,3)
8П-108-41 108,0 10608 (1081,3) 13539 (1380,2) 2329 (237,4) 2348 (239,3)
Ш-121-88 120,7 II597 (1182,2) 14863 (I5 t5 ,I ) 2126 (216,7) 2144 (218,6)
Ш-127-65 127,0 14273 (1454,9) 18293 (1864,7) 2378 (242,4) . 2398 (244,4)
31-127-62 127,0 15067 (153,8,0) 19336 (1971,0) ' 2619 (266,9) 2641 (269,2)
3Q-I27-54 127,0 16753 (1787,7) ' 21465 (2188,1) 3167 (322,9) 3193 (325,5)
31-133-71 , 133,4 16735 (1705,9) 214(65 (2188;,I ) 2602 (265,2) 2623 (267,4)
31ЫЗЗ-68 , 133,4 17638 (1797,9) 22622 (2306,1) 2860 (291,6) 2883 (293,9)
33-140-62 ' 139,7 22153 (2258,2) , 28415г(2896,6) - 3305 (336,9) 3331 (339,6)
ЗП-140-51 139,7 24817 (2529,7) 31822 (3243,8) ' 4068 (414,7), 4098 (417,7)



Окончание табл. 3.4

X 2 1 3 4 , 5 6

ЭД-152-83 152,4Х 24436 (2491,0) 31449 (3205,8) ; 3236 (329,9) 3266 (332,9)
ЗП-152-76 , 152,4 26866 (2738,,7) 34573 (3524,2), 3835 (390,9) 3870 (394,4)
Ш-159-83 158,8 , 26628 (2714,4) 34272 (3493,6) 3236 (329,9) , ,3266 (332,9)
ЭД-15Э-76 158,6 29502 (3007,3) 37966 (3870,2) , 3835 (390,9) 3870 (394,4)
ЗП-15Э-70 158,8 31876 (3249,4) 41016 (4181,0) 4383 (446,8) 4421’ (450,7)
3H-IS9-63 156.8, 33918 (3457,5) 43635 (4448,0) 4897 (499,1) 4938 (503,4)
Ш-159-57 158,8 35629 (3631,9) 45826 (4671,4) 5359 (546,3) ■ 5404 ( 550*8)
ЗП-162-95-1 №1,9 26859 (2737,9) 34640 (3531,1) 3330 (339,5) 3364 (342,9)
НП-162-95-2 161,9 ■ 26859 (2737,9) 34840 (3531,1) 3330 (339,5) 3364 (342,9)
ЗП-Х62-92 ' ' 161,9 28406 (2895,6) 36634 (3734,3) 3677 (374,9) ' 3714 (378,6)
Ш-162-89-1 161,9 29806 (3038,4 38439 (3918,4)' ’ 4014 1(409,2) 4054 (413,2)
Ш-162-89-2 161,9 29806 (3^38,4) 38439 (3918,4) 4014 (409,2) 4054 (413,2)
ЗЦ-Х65-83 165,1 34038 (3469,7) 43892' (4474,2) * 4646 (473,6) 4691 (478,2)
ЗП-165-76 165,1 , ,36311 (3701,4) 46815 (4772,1) 5246 (534,8) .5296 (539,9)
ЗП-168-76 168,3 38196 (3893,6) 49248 ( 5020,1) 5246 (534,8) 5296 (539,9)
ЗП-168-70 168,3 40293 (4107,3)* 61940 (5294,6) 5796 (590,8) 5850 (596,3)
ЗП-178-102 177,8 37508 (3823,4) 48428 (4936,6) 460,1 (469,0) 4645 (472,5)
Ш-178-95 177,8 - 40513,(4129,8). 52305 (5331,8) 5328 ( 543,1) 5377 (548,1)
ЗП-184-98 184,X I 47846.(4877,3) 61768 (6296,4) 6023 (614,0) , 6078 (619,6)
2П-190-Т6 190,5 58882 (6002,2) 75999 (7747,1)' 7202 (734,1) ' й265 (740,6)

S
6

I
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Таблица 3.5

Идогяцие моменты свинчивания для нижнего 
резьбового соединения ЙБТ

Условное
обозначение

Наружный
диаметр,

мм

Внутренний
диаметр,

ш

Момент -
: - свинчивания, 

Нм~(кгс м)

760. Ша
ВБТ-63К 8 6 32 4740-6770(484-692)
ВБГ-76К 108 ' | 44 7300-1040(745-2065)

С т »  690МПа - -  -  - -  ____

ВЕГ-89К 2 2 1 57 10400-14800(1060-1510)
ВБТ-206К 1 4 71 18400-26200<2880-2670)

155
—

25900-37000(2640-3780)
- BBT-I33K 178 80 34700-49600(3540-5060)

ВБТ-152К - 203 80 62600-89600(6390-9140)

Таблица 3.6.

Рекомендуеаде крутящие моменты свинчивания 
для резьбовых соединений УБТ по данным ВНШТГнефть

. Тип УВТ Момент свинчивания,Нм(кгс и ) при коэффициенте
трения

- 0 , 1 0

СО1—4Ок

:ч
!

650 №& (65 кгс/и^ )

УБТС.2-178 30770-46060(3140-4700) 39400-58800/4020-6000)
УБТС. 2-203 46550-62720(4750-6400)‘ 59580-80360(6060-8200)
УБТС.2-229 64090-86530(6540-8830) 82120-110640(8380-11300)

G r = 370 Ш а (37 кгс/мм2  )

Г орячекат&ные 
УБТ-146 
УНГ-178 
УБТ-203

13620-17250(1390-1760)
27640-30970(2820-3160)
46750-47040(4770-4800)

17540-22150(1790-2260) 
35280-39200(.3600-4000) 
58800-60270(6000-6150)



177 Таблица 3.7
Рекомендуемые крутящие моменты свинчивания для резьбовых 
соединений УБТ,выпускаемых Сумским ШЛО по данным самого 

• изготовителя

Ьш УБТ Наружный 
диаметр УБТ 
(замка), ш

Внутренний 
диаметр УБТ
(вишшля) fiir

___ 1____ _̂____ :

Тип
резьбы

Момент свинчивания, 
Вм (кгс/м)

Црщю и сгаральвнеУБТ
G r = 760 Ша

, 79 32 3-65 2930-4190(299-427)
69 38 3-73 4080-5790(416-590)

108 , 4 4 3-86 6970-10010(710-1020)
Ш 51 3-94- 961-1370(980-1400)
127 57 „ 3-102 11480-16480(1170-1680)
.146 71 3-II8 16480-23450(1680-2390)
146 57 3-II8 25310-36200(2580-3690)
165 71 3-122 20500-29300(2090-2990) .

— <v = 690 Ша
178 57 3-133 31290-44640(3190-4550)
178 - 71 3-133 26600-38000(2710-3870)

- 197' 71 3-149 : 40020-57700(4100-5830)
203 _  ; 80 3-163 51600-73700)(5260-750)
229 . 9 0 3-163 47700-68100(4860-6940)

" 229 71 3-I7I 64350-92510(6560-9430) -
246 90 3-185 79400-114000(8090-11600)

Г .254 1 0 0 3-185 72900-104000(7330-10600) 1
279 1 0 0 3-203 I05000-I50000( I0700-I5300)

Квадратные УБТ ' - ' -   ̂ :
' G r-«  750 1Й1§

УБТ-133Д 114 44 . 3-86 1 7370-10400(756-1060) •
УБТ-16ЗД 140 57 3*Ю8 I5?00-22SQ0(1600-2290)
УБТ-1вед 155 ' 57 3-122 24900-35600(2540-3633)

Ст«  690 МПа
:

УБТ-214Д 178 71 3-133 26600-38000(2710-3870)
УБТ-268Д 229 80 3-163 53100-75800(5410-7730)
УБТ-292Щ 241 80 3-177 59000-78000(6020-8000)
УБТ-392Д 248, 1 0 0 3-185 72400-104000(7380-10600)
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в случаях предполагаемой негерметичности бурильной колонны,перед 
спуском "испытателя пластов и в целях профилактики.

3.2. Соотношение размеров дол от, бурильных труб,УБТ и 
нормативные запасы прочности

Компоновка бурильной колонны,размер применяемых долот и об - 
садных колонн определяется условиями проводки скважин и указывается 
в рабочем проекте .Данные соотношения показаны в табл.3.1 и 3.2.

Отношение диаметра бурильных труб, расположенных над УБТ, к 
диаметру УБТ должно быть^0,7.Если это соотношение-<0,7,то комплект 
УБТ должен состоять из труб нескольких диаметров,уменьшающихся в на
правлении к бурильным трубам.При этом диаметр первой ступени должен 
соответствовать значениям табл.3.1, отношение диаметра поел едущей 
ступени к предыдущей ступени должно быть-^0,8.

Кроме того,во многих ПО разработаны технологические регламенты 
и карты проводки скважин с учетом условий конкретных площадей и име
ющегося оборудования и инструмента,где приводятся расчеты по приме- 
няемьм забойным компоновкам и долотам.

3.3. Величины моментов свинчивания бурильных и 
утяжеленных труб

При наличии на буровых моментомеров свинчивание замковых сое
динений проводится с регламентированным моментом.

Рекомендуемые моменты свинчивания и допускаемые осевые рас -  
тягиващне нагрузки для замковых соединений бурильных труб приведе
шь в табл.3.3 и 3*4.Величины моментов и нагрузок рассчитада из ус
ловий обеспечения прочности,герметичности и наибольшей несущей спо
собности замкового соединения.

При бурении роторным способом коэффициент запаса прочности 
принят 1,4, при использовании забойных двигателей 1,3 и при предель
ном случае нагружения бурильной колонны 1,0 .Коэффициенты трения в 
резьбе^ «  0,10 (в случае применения резьбовой смазки с металлически
ми наполнителями,например P-4I6) 0,13 (в случае применения гра
фитовой смазки)•

Рекомендуемые.крутящие моменты свинчивания для нижнего резь
бового соединения ВБТ, выпускаемых Сумским ШЛО по данным самого из
готовителя с применением смазок Р-416,Р-И3, и по данным ВНИИТнефть, 
приведены в табл.3.5 и 3 .6 .Минимальная величина момента свинчивания 
рассчитана из условия,что напряжение затяжки <5$ * 0,4С>г ,а макси - 
мальная ~ при 0,6<>г с учетом допустимых контактных давлений
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to  упорных торцах.

Предельные (̂соответствующие пределу текучести) значения осе* 
вой растягивающей нагрузки, изгибающего и крутящего моментов для бу
рильных труб,изготавливаемых по ТУ I4-3-157I-88 с номинальной тол
щиной стенки,приведены в табл.3.в.

Те же предельные значения нагрузок, определенные для минима
льных толщин стенок с учетом допуска -  12,5 %9приведены в табл.3.8А.

Приводимые значения нагрузок даны для выполнения необходимых 
Прочностных расчетов бурильных колош*

3*4. Смазка резьбы замковых соединений при ОТО

При свинчивании замковых соединений необходимо применять оп
ределенную смазку,так как она в значительной степени влияет на из-*- 
Косостойкоеть И герметичность резьб.Смазки для бурильвдх замков 
должш воспринимать большие удельные давления, высокую температуру, 
уплотнять зазоры в резьбе,легко наноситься,долго сохраняться на по* 
верхностях резьбы и т.^Указанным требованиям отвечают смазки,содер
жащие металлические компоненты: Р-ПЗ,Р-416 и "Рсзьбол В".

Уплотнительная смазка P-II3  предназначена для использования 
При свинчивании замковых резьб в нижней Части бурильной долонш 
(УБТ,переводников,забойных двигателей,оснастки и бурильных труб), 
подвергающихся частому разъединен!® и температуре до 200^0 щи* ш~ 
сожих удельных давлениях на поверхности резьбы «Соотношение долей 
компонентов в смазке P-II3  (%): жировая основа -35,сернистый свинец 
-5 ,окись свинца -2 ,свинцовый порошок -58.

Для свинчивания УБТ,замков бурильных труб при более низких 
температурах (до 100  ̂ С) рекомендуется применять смазку Р-̂ 416,отли
чающуюся от P-II3  составом жировой основы.~

Сказка "Резьбол Б11 предназначена для свинчивания замковых со
единений бурильной колонны* Смазка "Резьбол Б* не теряет своих «во 
свойств при температуре в скважине до 200  ̂ С и нанесение ее воз - 
можно при окружающей температуре до минус 40  ̂ С.Содержание компо
нентов в смазке "Резьбол Б* {%) : жировая основа -38,цинковый поро
шок - 46,металлоплакирующая добавка -  4 ,Графит -12. -

При использовании всех смазок необходимо избегать попадания 
их на кожу и в желудочно-кишечный тракт.

Новые (неприработанные) резьбовые соединения рекомендуется 
тщательно смазывать резьбовой смазкой и свинчивать с ограниченной 
скоростью: 10-15 об/м (первые 3-5свинчиваний).Наилучший эффект при
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Таблица 3.8

Предельные /соответствующие пределу текучести/ 
значения осевой растягивающей нагрузки, изги
бающего и крутящего моментов для бурильных 
труб с приваренными замками /ТУ 14-3-1571-88/

Наружный
диаметр

Drp9
ш

Толщина
стенки

$9
ш

Группа 
проч
ности -

^стягиваю
щая наг
рузка 
« л * н : 
/тс/

Изгибающий 
момент 

AS#*- 
Н м
/кто м/

Крутящй
момент

9 -
Я м

/кгс ч/

1 2 3 4 5 — 6

60,3 7,11 д 450,6 5378 6210
/46,01/ /549,0/ /634,0/

в  ■ 614,7 7336 8471
' /62,7(3/ /748,0/ /863,0/^

л 777,8 9286 10720
/79,36/ /947,0/ /1094/

1C . 859,3 10260 11850
/87,6Q/ - 1 /1047/ /1209/

73, С 9,19 д 698,9 9937 11480
J’71,36/ /1015/ Д172/

Е 953,3 13560 15650
/973.6/ /1382/ —. /1596/

1 1206 17170 19820
/123,1/ - /1752/ /2023/

Ы 1332 18970 21900
/136,0/ /1936/ /2235/

Р * 1713 24390 28160
- /т ,8/ /2488/ /2873/

88,9 8,35 Д ^385,8 15980 18450
/90,40/ /1632/ /1884/

— £ 1208 21800 25170
/123,1/ /2222/ /2566/

Л 1530 27600 31870
/156,1/ /2016/ /3252/

И 1691 30520 35250
7172,4/ /3111/ /3593/



1 8 1

П родолжение т а б л .  3 . 8

1 г ; з  1 4 ' '< _ _ 5 6

Р 2 1 7 3 3 9 2 1 0 4 5 2 7 0

/ 2 2 1 ,8 / / 4 0 0 1 / / 4 6 2 0 /

1 1 , 4 Д 1 0 5 2 1 8 1 » ) .2 0 9 6 0

/ 1 0 7 ,5 / / 1 8 5 4 / / 2 1 4 1 /
£ 1 4 3 6 2 4 7 6 0 2 8 6 0 0

/ 1 4 6 ,3 / / 2 5 2 4 / / 2 9 1 5 /
8 8 , 9 1 1 , 4 Л 1 8 1 7 3 1 3 5 0 3 6 2 1 0

/ 1 8 5 ,4 / / 3 1 9 9 /  - / 3 6 9 4 /

н 2 0 1 1 3 4 6 8 0 4 0 0 5 0

/ 2 0 4 ,9 / / 3 5 3 5 / / 4 0 8 2 /

| 1 ( 3 1 ,6 8 , 3 8 д 9 3 0 , 0 2 0 0 5 0 2 3 1 5 0

/ 9 5 ,0 0 / / 2 0 4 7 / / 2 3 6 3 /

Б 1 2 6 9 2 7 3 5 0 3 1 5 8 0

/ 1 2 9 ,4 / / 2 7 8 8 / / 3 2 1 9 /
Л 1 6 0 7 3 4 6 3 0 3 9 9 9 0

/ 1 6 3 ,9 / / 3 5 3 3 / /4С 8С /
м . 1 7 7 7  . 3 8 3 0 0 4 4 2 3 0

’/ i a t ,2/ / 3 9 0 4 / / 4 5 0 8 /

р 2 2 8 2 4 9 2 0 0 5 6 8 1 0

/ 2 3 2 ,9 / / 5 0 2 0 / / 5 7 9 7 /

1 1 4 , 3 8 , 5 6 д 1 0 7 7 2 6 5 3 0 3 0 6 3 0

/ 1 1 0 ,  С/ / 2 7 0 9 / / 3 1 2 8 /
- Б 1 4 7 0 3 6 1 9 0 4 1 7 9 0

/ 1 5 0 ,  С/ / 3 6 8 9 / / 4 2 6 0 /

Л 1 7 6 2 4 5 8 2 0  - 5 2 9 1 0

/ 1 8 9 ,9 / / 4 6 4 7 / / 5 3 9 9 /

II 2 0 5 8 5 С 6 8 0 5 8 5 2 0

/ 2 0 9 ,-9 / / 5 1 6 6 / / 5 9 6 5 /

р 2 6 4 5 6 5 1 0 0 7 5 1 7 0

/ 2 6 9 ,0/ / 6 6 4 2 / / 7 6 7 0 /

1 0 , 9 2 д 1 3 4 4 3 1 7 7 0 3 6 6 9 0

/ 1 3 7 ,3 / / 3 2 4 4 / / 3 7 4 6 /

Б * 1 8 3 4 4 3 3 4 0 5 0 0 5 0

Д В 6 , 9/ / 4 4 1 8 / / 5 1 0 1 /

Л 2 3 2 2 5 4 8 8 0 6 3 3 7 0

/ 2 3 6 ,9 / / 5 6 0 0 / / 6 4 6 6 /



Окончание табл. 3.8

1 2 3 4 5 6

М 2 5 6 8 6 0 6 9 0 7 0 0 8 0

/ 2 6 1 ,6 / / 6 1 8 7 / / 7 1 4 4 /

Р 3 2 3 8 7 7 7 9 6 0 9 0 0 2 0

/ 3 3 6 ,6 / / 7 9 5 5 / / 9 1 8 6 /

т 3 6 7 1 8 6 7 6 0 1 0 0 2 0 0
/ 3 7 4 ,2 / / 8 8 4 4 / / 1 0 2 1 Q /

У 4 1 5 0 9 8 0 8 0 1 1 3 3 0 0
/ 4 2 2 ,1 / / 9 9 7 6 / / 1 1 5 2 0 ,/

1 2 7 , 0 9 , 1 9 д 1 2 9 0 3 5 4 3 0 4 0 9 1 0

/ 1 3 1 ,7 / / 3 6 1 8 / / 4 1 7 8 /
£ 1 7 5 9 4 8 3 3 0 5 5 8 1 0

/ 1 7 9 ,3 / / 4 9 2 7 / / 5 6 8 9 /

л 2 2 2 7 7 6 1 2 1 0 7 0 6 7 Q

/ 2 2 7 ,2 / / 6 2 4 6 / / 7 2 1 2 /

1 2 7 , 0 9 , 1 9 М 2 4 6 4 6 7 6 9 0 7 8 1 6 0

/ 2 5 1 ,1 / / 6 9 0 0 / / 7 9 6 7 /

Р 3 1 6 3 8 6 9 5 0 1 0 0 4 0 0 -

/ 3 2 2 ,8 / / 8 8 7 2 / / 1 0 2 5 0 /

т 3 5 2 2 9 6 7 6 0 1 1 1 7 *
7 3 5 Э .С / / 9 8 6 3 / / 1 1 3 9 0 /

У 3 9 8 2 1 0 9 4 0 0 1 2 6 3 0 0
\ / 4 0 5 ,0 / / 1 1 1 3 Q / / 1 2 8 5 0 /

1 2 , 7 л 1 7 2 8 4 5 0 0 0  ■ 5 1 9 6 0
/ 1 7 6 ,5 / / 4 5 9 5 / / 5 3 0 6 /

Б 2 3 5 8 6 1 3 8 0 7 0 8 8 Q

/ 2 4 0 ,3 / / 6 2 5 7 / / 7 2 2 5 /

Л 2 9 8 5 7 7 7 3 0 8 9 7 5 0
/ 3 0 4 ,6 / / 7 9 3 1 / / 9 1 5 8 /  .

м 3 3 0 1 8 5 9 6 0 9 9 2 6 0

/ 3 3 6 ,5 / / 8 7 6 2 / / 1 0 1 2 0 /

У 5 3 3 5 1 3 8 9 0 0 1 6 0 4 0 0

' / 5 4 2 ,6 / / 1 4 1 3 0 / / 1 6 3 2 0 /
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Таблица 3.8 А

Предельные /соответствуйте пределу текучести/ значения 
осевой растягивающей нагрузки, изгибающего н крутящего 
моментов для минимальных толщин станок бурильных труб_ 
с приваренными замками /ТУ 14-3-1571-88/

Наружный Толщина Группа : Растягиваю- ИзшЗаявдй Крутящий
дйаметр стешш проч- щая момент моментг

5 носта нагрузка М и, » /
мм НОМ Н м Н м

(m in.) кН /кто м/ /кгс щ/
значенш,

ш -

1 2 3 4 - 5 6

60,3 7.11 д 400,6 4921 5682
/6 ,2 2 / /40,96/ /502,V /580,1/

£ 546,4 6712 7751
/55,70/ /684,2/ /790,0/

Л 692,3 8504 9820
' /70,60/ /867,3/ /1 0 0 2 /

М 765,2 9400 10850'
/78,ОС/ /958,V /1106/

73,0 9,19 Г 621,9 9124 . 10540
/8,04/ /63,51/ /931,7/ /1076/

£ 848,4 12450 14370
/86,48/ /1269/ /1465/

Л 1075 15770 1 ^ 1 0

/109,6/ /1608/ /1857/
м 1188 17430 20130

/1 2 1 ,1/ /1777/ /2052/
р 1526 22390 25850

/155,7/ /228Е/ /2638/
88,9 9,35 д 786,2 14550 - 16800

/8,18/ /80,28/ /1486/ /1716/
- Е 1072 19850 22920

' /109,3/ /2024/ /2337/
Л 1359 25150 29010

/138,6/ /2565/ /2962/
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Продолжение тайл. 3.8 А

1 2 3 4 5 6

м 1502 27800 32100
/153,1/ /2834/ /3272/

р 1929 35710 41240
/196,9/ /3644/ /4208/

- 11,4 д 937,8 16690 19270
4 /9 ,9 8 / /95,76/ /1704/ /I960/

в 1279 22760 26290
/130,4/ /2321/ /2680/

88,9 11,4 л 1621 28840 33300
/9,98/ /165,3/ /2941/ /3396/
' м 1791 " 31880 36810

/182,6/ /3250/ /3752/
1 0 1 , 6 8,38 д 822,7 ШОО 20900

- /7,33/ /84,01/ /1848/ /2134/
Е 1 1 2 2 24690 '28510

/114,4/ /2517/ /2906/
1 1422 31280 36120

' /145,С/ /3190/ /3684/
II 1572- 34580 _ 39930

/160,2/ /3525/ _ /4070/
Р 2019 44410 51280

/206,0/ /4532/ /5233/
114,3 8,56 д 952,5 23890 27580

/7,49/ /97,27/ /2439/ . /2816/
Е 1299 32580 37620

- /132,5/ /3321/ /3835/..
Л 1646 4120) 47670

/167,9/ /421С/ /4861/
М 1820 45630 . 52690

/185,5/ /4651/ /5371/
‘ Р 2337 , 58610 67680

/238,5/ /5981/ /6906/
10,92 д 1192 28830 33300

/9,56/ /121.7/ /2944/ /3400/
Е - 1626 39330 45420

/165,8/ /4010/ /4630/



Окончание табл, 3.8 А

1 2 3 4 5 6 .

Ж 2060 49830 57540
/210,1/ ~ /5082/ /5868/

и 2277 55080 63600
/232,1/ /5615/ /6483/

р 2926 70760 ,81770
/298,5/ /7 220 / /8337/

т 3256 78740 90930
/331,9/ /8027/ /9268/

7 3680 89010 102790
/374,3/ /9054/ /10450/

127,0 9,18 % 1139 31870 1 36800
/8,04/ ' /116,3/ /3254/ /3758/

S 1553 / 43470 50200
/158,4/ /4431/ /5117/

л 1968 55070 ‘ 63600
- /200,7/ /5617/ /6486/

127,0 9,19 и 2175 60880 70300
/3,044 /221,7/ /6206/ /7166/

р 2794 78200 90300
/285,1/ /7980/ /9214/

т 2110 87030 100490
/317,0/ /8871/ /1024С/

У 3516 98380 113600
/357,6/ /1001С/ /11560/

12,7 д 1533 40900 47230

/11,11/ /156,6/ ' /4177/ , /4823/
£ 2091 • 55800 64430

/213,2/ /5689/ /6567/
Ж 2649 70690 81620

1 /270,2/ /7209/ /8325/
М 2929 78140 90220

/298,5/ /7965/ /9197/.
У 4733 , 126270 145800

- /481,3/ /12840/ /14830/
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приработке можно получить при использовании смазки P-4I6.

Расход смазки на одно резьбовое соединение составляет для труб 
диаметром 114,127,140 шс соответственно 45,70,75 г.

Применение машинного,дизельного масла в качестве заменителей 
консистентных смазок,& также свинчивание резьб без смазки запреща
ется.

3.5. Износ бурильных труб -

0 процессе эксплуатации все элементы бурильной колонны подвер
гаются различным видам износа̂  (абразивный,коррозионный»износ зам
ковых резьб и др.) ,в результате чего на поверхности труб и резьб 
появляются вмятины ,выбоины,надрезы и т*п.,что изменяет их геомет
рические размеры и прочностные характеристики.

Абразивному износу от трения бурильной колонны о горную по
роду подвергаются в первую очередь замки, переводники,УБТ, а также 
тело бурильных труб. Состояние труб по абразивному износу оценивает
ся по трем классам.К I  классу относят трубы и замки,геометрические 
размеры которых равны номинальным требованиям действующих ГОСТов и 
ТУ.Ко 2-му и 3 -му классам относят бывшие в эксплуатации трубы,ве
личины дёфектов на которых не больше приведенных в табл.3.9.Если ве
личина износа или дефекта превышает значение допустимое для 3-го 
класса, то трубу бракуют и в ы в о д я т  Из эксплуатации.Сведения о пе
реводе труб из одного класса в другой заносят в паспорт комплекта. 
Классификация замков по абразивному износу боковой поверхности при
ведена в табл.3,10.Классификация УБТ по абразивному износу приведе
на в табл.3.11.

Степень износа замковой резьбы ниппеля и муфты определять по 
критерию"Н*-расстоянию между упорным торцем контролируемой детали и 
шаблона (в виде ответной замковой детали,изготовленной по ГОСТ 5286- 
75 ),при установке его в резьбу и последующем повороте относительно 
детали в сторону развинчивания Св пределах одного оборота) до момен
та прекращения контакта сопряженных витков по вершинам профиля и 
скачкообразного перемещения шаблона в деталь на величину,соизмери
мую с шагом резьбы.

При необходимости аналогичным образом определяют суммарную 
степень износа (KpHTepHfrH11) резьбы обеих замковых деталей перед 
их непосредственньи свинчиванием на буровой.В этом случае после ус
тановки ниппеля в муфту,верхняя замковая деталь поворачивается (в 
сторону развинчивания) относительно нижней (например с помощью ма-
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Таблица 3.9

Классификация бурильных труб по износу

Вид дефекта
Класс труб

П ш .

Равномерный износ трубы по наружной -
поверхности:
толщина стенки после износа, %ь 
не менее 80 62,5
Эксцентричный износ по наружной 
поверхности:
толщина стенки после износа, %9 
не менее 65 55
Вмятины, % от наружного диаметра, 
не более 3 5
Смятие, % от наружного диаметра, 
не более 3 5
Шейка, % от наружного диаметра,
не более 3 5

Остаточное сужение: 
уменьшение наружного диаметра, %9 
не более 3 5

Остаточное расширение: 
увеличение наружного диаметра, %9 
не более ^ 3 Ъ
Продольные надрезы зарубки: 
оставшаяся толщина стенки, %9 
не менее 80 62,5

Поперечные надрезы: 
оставшаяся толщина стенки, %, 
не менее 90 80 !
длина надреза, % от длины окруж
ности трубы, не более 10 10
Точечная коррозия, эрозия:
толщина стенки в месте самой глу
бокой коррозии, % от номинальной, ■

80
-

не менее 55
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Таблица ЗЛО

Кдасс»{|шсация бурильных замков но взносу

Типоразмер замка
Нарушив диаметр за&ка, ш

ори равномерном при неравномерном
износе но классам износе но классам

П ‘ ш 0

т -80 77,6 75 78,3 77,0
ЗН-95 92,0 89 93,6 32,0
ЗБ-108 104,7 102 106,4 105,0
ЗН-140 135,8 133 137,9 136,5
8Н-172 166,8 164 169,4 168.0
3S-197 191,0 188 194,0 192,5
ЗУИ08, ЗНК-108 104.? 100 106,-4 104,0
3fl-118,3fflK-118,ЗУК-120 114,5 109 111,3 113,0
ЗВЛЗЗ.ЗУКЛЗЗ 129,0 125 131,0 129,0
ЗШ-146,' ЗУК-146 141,8 136 143,8 141,0

-  ЗИМ.78, ЗУК-178 172,6 _ 167 ,  175,3 172,5
ЗШ-209 197,0 191 200,0 19 f ,
ЗУ-155 150,3 148 152,6 151.5
ЗУ-185 179,4 177 182,2 Ш ,0
ЗУК-162 157,1 i53,9 159,6 155,5
30-86 83,4 81,7 84,7 82,6
ЗП-105 101,9 „ 99,7 103,4 100,8 .
ЗП-111 107,7 105,5 109,3 106.6
38-121 117,4 115,0 119,2 116,2
ЗП-127 123,2 120,7 125,1 121,9
ЗП-133 129,0 126,44 131,0"

149,7
127,7

30-152 147,4 144,4 145,9
2П-159 154,2 151,0 156,6 152,6

_ СП-162 157,1 , 153,9 J 159,6 155,5
ЗП-165 160,0 156,8 162,5 158,4
ЗП-188 163,0 159,6 165,5 161,3
ЗП-176 172,7 169,1 175,3 170,9
30-184 178,5 174,8 180,3, 166,6
ЗП-190 184,3 IS ), 5 187,1 182,4-
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1 шинного ключа) до момента,при котором происходит скачкообразное 
;осевое перемещение ниппеля в муфту (см*табл.3.12)*

По мере изнашивания замковой резьбы ( уменьшения критериями") 
из условия обеспечения герметичности соединения необходимо увели
чивать (по отношению к рекомендуемому значению) величину Крутящего 
момента свинчивания замков,отнесенных ко 2 -3 классам,на 50-60 %.

Таблица 3.11

Классификация УБТ по абразивному износу
4

Номинальный наружный Допустимый наружный
диаметр УБТ,мм диаметр УБТ,мы

79 75
89 84
108 102
121 112
127 П 4
146 140
165 149
178 170
197 178
203 195
229 210

245 - 248 225
254 240
279 258

Для защиты от взаимного истирания бурильных и'обсадных ко -  
лога при бурении применяют протекторные резиновые кольца, одеваемые 
на бурильные трубы. По конструюрш резиновые кольца могут быть вы - 
полнены разъемными или неразъемною .Резиновые кольца неразъемной 
конструкции выпускаются по ГОС 6365 -  74,Они могут работать в среде 
промывотоых растворов с добавками нефти при температуре до 150° С. 
Размеры колец, предусмотренные указанно* стандартом,дада в табл. 3.13 
и на рнс*70.

Протекторы резинометаллические выпускаются по ТУ 39-01-08-761 
-82,ТУ 39-08 - 08 -  441 -79 (рис.VI и табл.3.14)*



Таблица 3.12

Классификация замковых реяыЗ ю  износу

Обозначе
ние зам
ковой 
резьбы

Число
ниток
на
длине
резьбы
25,4мм

Конус
н о е »

Форма
про
филя

Значение критерия В для нип
пеля, или муфты при контроле 
их резьбовым шаблоном, по 
классам, од

не менее

• Значение критерия Н для пара 
ниппель-муфта по классам, мм 

ве менее ■

/ К л з1 С с н

I п Ш I п Ш
3-66 5 1:4 I 18 15 12 18 12,5 9
3-73 4 1:6 БГ 28 23 20 28 19,5 14
3-76 5 , 1:4 / I IB 15 12 18 12,5 9
3-86 4 ' 1:6 ЗУ 26 23 20 28 ■ 19,5 14
3-88 5 1:4, ' - I 18 15 12 28\ 12,5 9
3-IGI 5 1:4 I 18 15 12 18 12,5 9
3-102 4 1:6 ТУ 28 23 20 28 19,5 14
3-108 4 1:6 ту 28 23 20 28 19,5 14
3-II7 5 1:4 18 15 12 18 12,5 9
3-I2I 5 1:4 I 18 15 12 , 18 12,5 9
3-122 4 1:6 и 28 -23 ,20 28 19,5 14
3-J33 4 1:6 ту 28 23 20 28 iI9,5 14
3-140 4 1:4 1 г 18 15 , 12 ‘ 18 - 12,5 9
3-147 4 1:6 ш 34,5 29 25 34,5 24 18
3-152 4 1:6 ш 34,5 29 25 34,5 24 18
3-I6I 4 1:6 ' ш 34,5 , 29 ' 25 34,5 24 18
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Таблица 3,13

Размера резиновых колец

Тип
кольца я Ы, X '

Размеры бу
рильной 

трубы

Наружный диаметр 
кольца» надетого 
на трубу

А 90' - 50 155 73 115
Б 1X5 75 150 89 128
В 142 90 195 ' 114 - 162

h 150 95 195 114 -  127 170
г 165 100“ ' 200 140 200,

Таблица З.Г4
Типоразмеры резинометаллических протекторов

Шифр
протекторов

Диаметр, мм

Ь £
Масса, 

- кгбурил ьныхскважин, 
ньк труб не менее

ПСЗ-102/194 102 170 150 270 6,1 .
HC3-II4/2I9 114 195 170 270 6,9
ПСЗ-127/245 127 220 186 270 "7,8
ЛСЗ-129/245 129 220 185 270 7,6
ЙС1-140 140 220 , 192 202 5,7
1ЮЗ-147/245 147 220 194 270 •8,8

Примечания:
I,Температура эксплуатации не выше +150  ̂ С*
2«Содержанке нефти в промывочной жидкости не более 15 %. 
З.Допускается износ до диаметра,на 3 мм превышающего диаметр 
замка,
4«Гарантия моторесурса 1000ч,

Коррозионный износ труб.Основюлми коррозиорьаши агентамидей
ствующими на бурильную колонну,являются кислород,двуокись углерода, 
сероводород,растворенные соли и кислоты*

На скорость коррозии влияет в первую очередь активность сре-



192
да, характеризующаяся показателем концентрации водородных ионов pH 
(при РрН£7 кислая среда,скорость коррозии возрастают*при рН1^7 -  
уменьшаются , температура среда,скорость движения промывочной жид
кости .неоднородность микроструктуры материала труб .величина напря
жения материала бурильных труб и другие факторы*

Наличие прокатной окалины .мелких трещин и других ослабленных 
участков,зон с повышенной напряженностью,насечек от клиньев и ключей, 
механических надрезов и других поверхностных дефектов способствует 
образованию раковин*Раковины образуются и при электролитических 
процессах (например, между парой алюминий-сталь).

Рульфидное растрескивание (водородное охрупчивание) является 
еще одним ведом коррозии.Самым уязвимым для этого веда коррозии 
являются резьба замков,переводников.

Для защиты от коррозии рекомендуется:
-систематически контролировать щелочностиpH) промывочной жид

кости,не допуская ее уменьшения ниже оптимального для данного ре -  
гиона;

-в особых случаях применять бурильные трубы,изготовленные из 
специальных сплавов;

-вводить в промывочный раствор ингибиторы коррозии и реактивы, 
снижающие коррозионное воздействие сероводорода.

3,6. Прокат бурильных труб

В последнее время в различных производственных объединениях 
Миннефтегазпрома все трубы нефтепромыслового сортамента с целью по- 
вьнпения эффективности их использования концентрируют в центральных 
трубных базах (ЦТБ), которые организуют их получение и полное содер
жание̂  выполняют все вида профилактики и ремонт, а также обеспечивают 
буровые 1 предприятия бурильным инструментом на основе проката.

Сущность проката бурильного инструмента заключается в установ
лении твердого регламента использования бурильных труб.Трубная база 
организует подготовку комплектов инструмента,своевременную отправку 
и прием их с буровых «профилактику и необходимый ремонт парка труб, 
ведет учет работы и паспортизацию комплекте в. Буро вое- предприятие 
(УБР) организует технически грамотную отработку комплектов,ЦЕБ оп
лачивает стоимость метро-суток проката, определенную в договоре меж
ду УБР и ЩБ.

Примерный порядок (положение) взаимоотношений ЦТБ с УБР дол
жен содержать:!) общие положения,2)функции ЦГБ,3)функции УБР,4 )вза
имоотношения и ответственности сторон,5)порядок расчетов.
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Лроизводствешше объедшения .желающие организовать более эф

фективное использование бурилышх труб по методу проката,могут об
ратиться в ПО "Белоруснефть" и ПО "Коминефть* ,где успешно рёша - 
ются вопросы проката бурильных труб»

. 3.7» Ресурсосберегающая технология при использовании 
бурильного инструмента

Бурильные трубы в составе бурильной колонны являются ответ- 
етвешшм рабочим инструментом при проводке скважин,и к юш предь -  
являет повышение требования в части обеспечения качества бурения» 
Оки должны отвечать всему комплексу условий изложенных в "Правилах 
ведения горных породни удовлетворять врем требованиям техники бе- 

, эопасности. Вереамое отношение к ним во время эксплуатации,вьйюлне- 
ние всех технологических мероприятий при„ использовании, транспорт»*- 
ровке и хранении являются залогом увеличения срока их безаварийной , 
службы.

Проблема экономии материальшх ресурсов в значительной степени 

затрагивает нефтяную и газовую лромьшшешюеть ,где особенно велико 

потребление металла, цемента,химреагентов и других материалов.

Снижению материалоемкости при̂  строительстве скважин способа 
ствуят ресурсосберегающие технологии.При бурении важно добиваться 
снижения ̂ расхода материалов на метр проходки и, в частности,умень
шения расхода бурилышх труб путем выработки ими полного заложен
ного в них ресурса. К другим мероприятие* ,уменывающщ| удельный рас
ход бурильных труб на метр проходки, относятся;

-переход на буркдыше трубы Фила ПК,ПН,ПВ,которые позволяют 
резко повысит̂  показатели бурения;

-внедрение проката бурильных труб, т .е . использование таких до
говорных отношений между трубным подразделением и буровой органи -  
зацией, которые увеличивают возможность работы бурильных труб до 
полной выработки ресурса;

^внедрение автоматизированного учета работы бурилышх труб, 
выдача еженедельных или ежемесячных даншх по отра&>тке бурильных, 
колонн (комплектов бурильных труб по буровым);

-переход на новые типоразмер* УВТ и ВВТ,изготавливаемых в бум-, 
скоы НПО им,М»В.Фрунзе,

43*-22>5Ь
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3,8. Аварии с бурильными трубами,их предупреждение

Аварии с бурильной колонной происходят в результате разруше
ния труб, что связано С воздействием переменных натру зон, а именно: 
переменных изгибающих напряжений,крутильных ударов,продольных,по - 
перечных колебаний и др.Аварии происходят также в результате раз
мыва и значительного износа резьбовых соединений»

Характерными разрушениями труб являются:
Слом труб по утолщенному месту»Разрушение труб по высаженно

му концу является причиной половины всех аварий с трубами сборной 
конструкции.Разрушение бурильной трубы происходит обычно по первому 
витку резьбы,находящемуся в сопряжении с бурильным замком,в направ
лении , перпендикулярном к оси трубы, и носит усталостный характер .То 
же наблюдается у ведущей трубы сборной конструкции,где поломке под
вергается конец трубы по первому витку резьбы в соединении с перевод 
ником»Переменные нагрузки вызывают развитие усталостных трещин,при
чем ,условиями,способствующими возникновению и развитию трещин,явля
ются различные дефекты материала трубы,резкие переходы на теле,не -  
равномерный характер распределения нагрузки по резьбе,отклонения 
элементов резьбы и др.

Для предотвращения поломок труб по утолщенному месту необхо
димо повысить усталостную характеристику труб и улучшить условия их 
эксплуатации.К ним относятся:

-применение бурильных труб с приваренными замками типа ПК,ПН, 
ПВ,

-использование соединений труб с бурильными замками,уменьшаю
щих переменные нагрузки,действующие на резьбу, типа ТБВК,

-использование для труб материалов с высокими показателями 
предела выносливости,

строгое соблюдение рекомендованных параметров бурения и мер, 
предотвращающих искривление труб.

Слом труб по телу»Различают несколько видов разрушения труб 
по телу:поперечный,спиральный,продольный изломы.

Поперечный излом тела трубы имеет усталостный характер и вы
зывается концентрацией напряжения в местах повреждений,перпендику -  
лярных к оси трубы.К ним относятся:углубления от клейм,поперечные ри 
риски от работы клиньев,дефекты проката.Поперечный излом возможен в 
зоне сварки и очень редко -  под влиянием статических нагрузок на 
сильно изношенные трубы.
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Спиральный излом представляет собой разрушение трубы по вин
товой линии „Направление спирали совпадает с направлением вращения. 
Спиральный излом всегда начинается с поперечной трещины и имеет ус
талостный характер.

Продольный излом связан с дефектами проката или значительными 
Внутренними напряжениями, вызванными нарушениями технологического ре
жима проката и термообработки*

Разшв труб по телу происходит в результате действия промы- ’ 
войной жидкости .Размыв труб с внутренней поверхности вызывается де
фектами на трубе,к которым относятся расслоения металла, пледа,неме- 
¥аллические включения,усталостные трещины «Размыв труб наблюдается 
также вблизи сварного шва, что связано с наличием внутреннего грата 
Или образованием трещины в зоне сваркиГ

Слом замкового соединения. Разрушение замковой резьбы буриль
ных труб и Л>Т происходит в виде выкрашивания отдельных ниток.Раз
рушение резьбы носит усталостный характер,связандай с воздействием. 
Переменных нагрузок (изгибающего момента),распределяющихся неравно -  
верно как по длине резьбы,так и по окружности*

На разрушение резьбы влияет как снижение точноёти при ее из
готовлении, так и степень ее износа.При изготовлении замковой резь
бы с большим отрицатеяьдам натягом увеличиваются зазоры в резьбе 
й при недостаточном моменте затяжки создается возможность перемеще
ния соприкасающихся сторон профиля при знакопеременном изгибе,что 
Приводит к разрушению резьбы.

Разшв резьбового соединения* Разшв резьбы происходит как в 
замковом соединении,так и в соединении трубы с замком в результате 
прохода жидкости через зазоры в резьбовом соединении.

Причина образования зазоров в резьбе может быть технологичес
кого или эксплуатационного характера:

-значительные отклонения элементов резьбы при изготовлении; 
-перекосы упорного торца муфты и упорного уступа ниппеля зам- 

&а,их повреждения; *
-применение некачественной смазки или свинчивание неочищенных

резьб;
-недостаточная величина момента свинчивания резьбового соеди — 

Иения (раскрытие стыка).
Износ резьбы связан с многократным свинчиванием-развинчива -  

Кием соединения,вращением бурильной колонны,ее колебаниями,вызван -  
*1ыми работой забойного двигателяГВ результате значительного износа
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Рис.7 2.Схема подрезки трубы и замковой детали ори ремонте резьб: 

а -  яснеп трубы, б -  ниппель, в -  муфта, 1 -  после ремонта, 2 -  до ремонта
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Происходит срыв резьбы как в замковом еоед*шении, так и в соединением 
Отрубы с бурклышм замком.

На поверзсности резьбы срабатываются обе стороны профиля.Длин
ная сторона профиля изнашивается главное образом при свинчивании * 
развинчивании»короткая -  при затяжке (креплении) и работе в сква * 
Дине.

Недостаточное крепление замков и особенно УБТ -  главная при
чина износа резьбы.

Заедание резьбы связано с плотным схватыванием поверхности 
резьбы при свинчивании замкового соединения.Сила сцепления при этом 
обычно превышает прочность материала замка.что приводит к разруше
нию всея резьбы фи развинчивании»а иногда такое соединение нэ уда
ется даже развинтить машинншш ключами.

Заедание объясняется высокими удельным давлением и температу
рой , возникающими на поверхностях резьбы при свинчивании и работе 
соединения в скважине .Заедание чаще бывает на новых соединениях в 
процессе их приработки.

Для предотвращения заедания резьбы следует использовать спе
циальную смазку для резьбовых соединений,содержащую металлические 
порошки,а также не превышать установленный момент затяжки.

Разрушение бурильных замков по телу происходит вследствие по
явления продольных и поперечных трещин.Такие деформации являются 
следствием приложения значительных усилий,приводящих к довинчива
нию муфты и ниппеля замка на трубе или связаны с наличием высоких 
закалочных напряжений,трещин при изготовлении.

1У.К(ШР0ЛЬ,1Р0ШАШКА И РЕМОНТ ТРУБ

Своевременный и качественный контроль , ремонт и восстановление 
труб и замков могут значительно увеличить надежность бурильной ко
лонны.Особо важное значение ото имеет при проводке глубоких сква -  
жин,где нарушение прочности колонны сопровождается длительными про
стоями, авариями, а иногда и потерей скважины.Примернаятехнологи - 
ческая схема ремонта бурильных труб дана на с.

4.1. Приемка и контроль труб

Бурильные трубы и элементы колонн,бывшие в эксплуатации, дод- 
’ жяы поступать от буровиков на трубные базы очищенными от загрязне
ний и покомплектно.При сдаче труб на профилактическое обслуживание 
и ремонт буровые предприятия передают трубной базе выписку из жур- 

13*- 2io0



198

кала учета работы комплекта."
Поступившие т  базу комплекты бурильных труб проходят контроль 

и сортировку по видам ремонта*
В процессе визуального контроля отбраковываются трубы, имеющие 

Оледущие дефекты значительные вмятины, плены, закаты, раковины, трещи -  
йы,песочины и другие видимые дефекты на наружной и внутренней поверх 
хностях;забоины,выкрошенные нитки,рванины,размыв и другие нарушения 
целостности резьб на трубах и соединительных деталях,исключающие 
возможность ремонта;искривление труб,не поддающееся правке;протер
тые и промытые канавки на теле труб,глубокие вмятины от клиновых 
захватов значительный износ упорного торца муфты (ширина торца ме
нее 9 мм для замков диаметром 120 мм и выше),промытые кольцевые ка
навки вблизи упорного, торца муфты,глубина которых превышает 3 мм; 
большую сработку ребер ведущих труб,не подлежащую восстановлению.

Окончательно забракованные трубы'исключают из потока,на них 
краской наносят надпись "брак* и помещают на стеллаж забракованных 
труб.

Трубы, требующие восстановления и ремонта,сортируются по видам 
работ и через участок дефектоскопии и толщинометрии направляются на 
соответствующий ремонт.

Трубы,не требующие ремонта,направляются через участок дефек
тоскопии и толщинометрии на инструментальный контроль*

Профилактика и ремонт бурильных труб предусматривают следую
щие проверочные и Восстановительные операции: правку труб ♦дефектоско
пию и толщинометрию,наплавку замков,удаление изношенных замковых 
деталей и сборку новых,ремонт резьб.

4.2* Правка труб

В процессе эксплуатации часть бурильных труб получает искрив
ления .выходяцие за пределы допустимых.Для устранения образовавшей
ся непрямолинейности трубы подвергают правке на правильных прессах 
П-6328,П-6331,П-417В,П-418В или на специальном правильном стенде 
3 979,2.00.000.КаК правило,правка труб осуществляется методом одно
кратного изгиба при обычной температуре .Сущность метода заключается 
в том,что искривленный участок трубы изгибают в противоположном на
правлении, придав ему обратную кривизну такого же радиуса,чтобы после 
некоторой выдержки и снятии внешней нагрузки выпрямляемый участок 
труб принял прямолинейную форму.
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4,3 Дефектоскопия и толщинометрия труб

С помощью дефектоскопии можно обнаруживать и определять мес
тоположение скрытых дефектов в трубах,таких,как закалочные трещины 
раковины,закаты,плены,неметаллические включения и другие нарушения 
сплошности металла,к которым относят и усталостные трещиш, возни -  
кающие и развивающиеся при воздействии переменных нагрузок на буриль
ную колонну. В комплект дефектоскопических установок входят и толщи- 
номер^позволяющие измерять толщину стенки труб.

Методы дефектоскопии труб позволяют осуществлять проверку бу
рильных труб при профилактическом контроле бурильного инструмента 
fc&K непосредственно на буровой над устьем екважиш при СТО буриль
ной колонт*,так и на проверочном участке трубной базы после достав
ки труб с буровой*

Примерные сроки проведения дефектоскопии  ̂ указаны в табл,4Л ,
Для проведения необходимого контроля труб в настоящее время 

применяют следующие дефектоскопические установки стационарного или 
передвижного исполнения:

Стационарная установка для неразрушающего контроля труб 
нефтяного сортамента "БУР -2"

Установка предназначена для неразрушающего контроля стальных 
и алюминиевых бурильных труб путем автоматизированной дефектоскопии 
тела трубы,автоматизированного контроля и отклонений тощины стенки, 
а также контроля резьбы,сварного шва и дефектов в высаженной части 
Трубы при ручном сканировании. Установка предназначена для работы в 
цеховых условиях .В основу принципа работы положен ультразвуковой 
эхоимпульсный метод.

Установка состоит из электронно-акустической части (прибор 
ультразвуковой неразрушающего контроля Fffl "Атлант-3", изготавливае
мый по ТУ 25-06.2537-84),электромеханической части (устройство вра
щения и подачи труб "Ш Т-1", изготавливаемого по ТУ 39-1434-89) и ком
плекта серийно выпускаемых приборов и оборудования.'

Электронно-акустическая часть включает электронную стойку и а 
акустический блок,который образует четырехканальную систему автома
тизированной дефектоскопии тела трубы по обнаружению дефектов про
дольной и поперечной ориентации, а также один канал автоматизированно
го контроля отклонения толщины стенки трубы от номинальных размеров* 

Комплект серийно выпускаемых приборов и оборудования включает:
I.Ультразвуковой толщиномер УТ9ЭП (ТУ 25-73^007-86) для руч

ного измерения толщины стенки трубы;
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Таблица 4.1

Периодичность проверок 
Дефектоскопами элементов бурильной колонны

Элементы 1
бурильной
колонны

Объект
проверки

Глубина
бурения
при
проверке,

м

Сроки проведе
ния проверок, 

сут.

ротор- турбин
ное ’ нов 
бурение бурение

Трубы буриль
ные СБТ сбор
ной конструк
ции

Резьбовой конец 
труб и участки 
труб от конца 
Сбега резьбы 
длиной 500 мы

2500
2500-3500
3500-5000

60 90 
45 65 
30 45

Трубы буриль
ные СЕТ, ти
пов пв, пн,
ПК

Зона сварного 
шва, утолщенная 
часть трубы и 
участок трубы 
переходной зо
вы на длину 300мм 
от утолщенной 
части

7000 60 90 ‘
i

|
\

I
)
I

1!
j

Ведущие трубы 
ВБТ сборной 
конструкции

Ниппельный
конец

2500
2500

60 , 90 
30 45 ;

1

УБТ, перевод
ники, центра
торы, калиб
раторы, ВБТ 
цельной кон
струкции

Ниппель и муфта -2500 30 45 г

Трубы
бурильные
ALT

Замок и резьбо
вые концы трубы

5000 20 30 | 

— __________ 1
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2 . Магнитгай дефектоскоц^арЬ^^ ^  конт

ро ля  дефектных участков маад?Е9-^^шкш1 методом;
3 . Магнито-феррозоцдовый дефектоскея ВД-42К (ТУ 25-06-1998 ^ 

82) для контроля замковых резьб при ручном сканировании;
4. Прибор для осмот^^внутреннёй поверхности полых деталей 

рВП-456 (ТУ 3-3„Ю13-80}для осмотра внутренней поверхности труб;
, 5.Микрокалькулятор МК-52 (МО.080.334 ТУ) для выполнения рас
четов при классификации труб;

6 .Ручная пневматическая шлифовальная машина ИП2014А для уда-~ 
ления дефектов на наружной поверхности труб;

Установка выявляет дефекты типа нарушения сплошности, металла 
в теле трубы с отражающей способностью ,эквивалентной искуественньм 
дефектам типа продольных и поперечных рисок на наружной и в!утренней 
поверхностях:глубина 10+1 % от номинальной толщины стенки; ширина 
не более 1,5 -  0,15 мм; длина 50^5 мм.

Размеры контролируемых ^труб:диаметр от 102 до 324 мм;̂  толщи
на стенки от 5 до 15 мм;длина от 5,5 до 13 м*

Разработчики:ВНИИТнефтъ (г.Куйбышев) и ВНИИНК (г.Кишинев).

Предвижная комплексная дефектоскопическая лаборатория ШЩЛ-2,
Лаборатория предназначена для проведения неразрушающего кон

троля на буровых высаженных и резьбовых участков СБТ и АБТ диаметром 
б9-170мм. Также может быть, произведена дефектоскопия зоны свар
ного шва СБТ с приваренными замками диаметром II4-I68 ик,ниппельной 
части УБТ и переводников,расширителей диаметром 243-445,элементов 
бурового оборудования ( элеваторов,штропов, ключей машинных,боковых 
рогов крюков,серег вертлюгов и др.).

С помощью лаборатории моамо измерить толвржустенки буриль 
ных труб.

Лаборатория смонтирована на автомобиле ГАЗ-66.
Разработчик: ВНШТнефть (г.Куйбышев)'.
Кроме упомянутых,готовится к выпуску
Установка для неразрушающего контроля бурильных й насосно
компрессорных труб "Магнит -200"
Установка предназначена для неразрушающе го контроля бурильных 

и насосно-компрессорных труб шГоснове магнитоиндукционного контроля 
концевых участков труб и 1 электромагнитоакустического контроля тол 
щины стенки труб.

Установка позволяет производить контроль труб,бывших в эксп
луатации, <£ез предварительной очистки их поверхности от краски,ржав-
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чины и масляных пятен*
Установка обеспечивает контроль труб е номинальнши размера

ми диаметра по телу от 60 до 127 мм,длиной от 5,5 до 12,5 м и тол -  
щиной стенки от 3 до 15 мм.

Установка стационарная и предназначена для эксплуатации в це
ховых условиях трубных подразделений,на базах производственного об
служивания и др.Масса установки 5 тс.

Разработчик -ВНИИТнефть (г.Куйбышев).

4.4. Ремонт резьб

Ремонт резьбы может быть произведен как конической трубной 
резьбового конца тела трубы и замковой детали,так и конической зам
ковой - у замковой детали.

Чтобы отремонтировать коническую резьбу необходимо торец де
тали подрезать на величину € ,как показано на рис.72.Наибольшую вели
чину подрезки (мм) определяют из выражения €  **■ 2 h/K *где А  -  
наибольшая глубина износа резьбы (мм), К -  конусность резьбы.

Определив б  ,следует убедиться в том,что размеры ремонтиру
емого замка или трубы позволяют производить ремонт резьбы.

У бурильных труб,изготовленных по ГОС 631-75 ( типы I  и 2 ) 
длина резьбы не должна выводить за пределы утолщенной части -  нача
ла переходной зоны.Если это условие соблюсти нельзя,то труба не мо
жет быть использована по прямому назначению.Длина утолщенной части 
за резьбой у алюминиевых бурильных труб диаметрами 114,129,147 и 170 
мм должна быть не менее 50 мм со стороны ниппеля и не менее 1100мм 
со стороны муфты.Перенарезание резьб на трубах типа 3 не производит
ся 'из-за отсутствия резервной длины утолщенной части.При ремонте ве
дущих труб типа ТВКП длина их должна оставаться не менее 12,5 м для 
труб размером 112x112 мм и 13,5 м для труб размером 140x140 и 155х 
155 мм.
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При ремонте резьб замковых деталей происходит укорочение длин 
цилиндрических поверхностей.Минимально допустимые длины цилиндричес^ 
ких поверхностей замковых деталей после ремонта приведены в табл.4.2.

4.5 . Удаление изношенных замковых деталей и сборка новых

В процессе ремонта труб сборной конструкции возникает необхо
димость освободить тело трубы от навинченных на нее замковых"муфты 
и ниппеля,пришедших в негодность «В условиях трубной базы эта работа 
выполняется путем стачивания, разрезания газовш пламенем или мето -  
дом фрезерования замковых деталей с поел едущим отвинчиванием. При 
этом необходимо сохранять резьбу на теле трубы.Затем производится 
навинчивание новых бурильных замков по следующей технологии: нане -  
-еение метки керном на теле трубы;нанесение на первые 3-4 нитки очи -  
щенной резьбы трубы графитно-глицериновой ( в соотношении 1 : 2 )  
смазки перед навинчиванием нагретой замковой детали;нагрев замковой 
детали в индувдюнном нагревателе ̂ НИП -168 или УИНЗ- I  до температу
ры 380 —430°ГС )(в зависимости от типоразмера);наворот нагретой зам
ковой детали на трубу до метки; визуальный контроль соединения после 
охлаждения с помощью щупа.

4.6. Наплавка замков.Армирование муфты замка твердым сплавом

Замки1,а также переводники,получившие износ наружной поверх -  
ности,могут быть восстановлены путем наплавки одного и нескольких 
слоев металла.При равномерном износе наплавляется вся изношенная по
верхность детали.При одностороннем износе сначала наплавляется один- 
два слоя в местах наибольшего износа,а затем уже йо  всей окружности 
замковой детали. Наплавку выполняют по винтовой линии .Для получения 
сплошного наплавленного слоя шаг наплавки выбирают таким,чтобы каж
дый последующий образующийся валик перекрывал предыдущий на I/4-I/5 
его ширины.Для образования ровной площади в торцевой части муфты или 
ниппеля применяют медные разъемные формирующие кольца,которые уста -  
навливают на трубе,Плотноприжимают к торцу замковой детали и крепят 
болтами.

Для наплавки бурильных замков применяют сварочную проволоку 
марок Св-08А,Св-08Га или наплавочную проволоку марки Нп-ЗО.Для полу
чения более износостойкой поверхности для напла последнего слоя 
используют проволоку марок Нп-80,Нп-65Г ,Нп-10ГЗ. Наплавку ведут посто
янным током обратной полярности под слоем флюса АН-348А.

Рекомендуемый режим наплавки :



Таблица 4.2

Длина замковых изделий, мм, не менее

Типоразмер
заглка

Длина Типоразмер
замка

Длина Типоразмер Длина

нип
пели

МУфТЫ нип
пеля

муфты
замка

нип
пеля

муфты

3H-8Q НО 100 3H-I46 145 255
V

ЗЙ-95 120 210 ЗШ-178 155 290 ЗУ-185 1б0 ' 275

31-106 125 215 ЗУК-108 142 260

ЭН-140 145 255 30-203 165 300 ЗУК-120 142 270

ЭН-172 160 275 . ЗУ-86 НО 200 ЗУК-146 150 290

3H-I97 rte 300 ЗУ-108 120 210 L
ЭД-108 НО 210 ЗУ-120 125 215 ЗШК-П8 142 265

30-133 142 285

3ffi-iEI8 120 220 ЗУ-146 140 250 3DK-I78 150 315

3UI-I33 140 250 ЗГ-155 145 255 ЗУК-162 ' 142 245

ш
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Сила тбка,А 230
Напряжение дуги,В / .25-27
Скорость наплавки,м/и 25-30 ̂
Скорость подачи проволоки,ц/чг 80-90

Восстановлению замков к переводников, методом наплавки подвер
гаются замковые детали, отнесенше по результатам замеров ко I I  и I I I  
классам.Ддя переводников размеры допускаемого износа принадлаются по 
аналогии с замками типа ЗШ одноименных размеров.

Для повдаеяия износостойкости замков применяется армирование 
части поверхности муфты пояском из твердого сплава по ТУ 39-1377-89. 
Срок действия ТУ до 31Л 2 .93.Ширина пояска (/ ) колеблется от 40 мм 
для 3Q-I08A до 90 мм для ЗП-162А и до 101 мм для 2i-178А.Армирова
ние выполняется наплавкой ленточным релитом по ТУ ИЗС 677-88.Сред- _ 
няя наработка до отказа замка - не менее 6000ч (по условиям буреют 
ПО *Укрнефть"). Расположение наплавки на муфте замка указано для 
замков типа ЗШ и ЗП на рис.73,а,б.

Mvmma ЗША

f

Рвс.7 ЗгАрмфоводже муфты бурильного эвмка



Технологическая схема ремонта бурильных труб

90
2
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У.ТРАНСПОРТЙИт it ХРАНЕНИЕ ТРУБг

5Л.Транспортировка труб

Заводы-поставщики отгружают трубы повагонно:в одном вагоне на
ходятся трубы только одного типа высадки,одного условного диаметра, 
одной групш прочности,одного направления резьбы*Допускается отгруз
ка в одном вагоне труб разных типоразмеров при условии юс четкого 
разделения.По требованию получателя трубы могут быть увязаны в па
кеты по 3-5 т катаной проволокой диаметром 6 мм*

При перевозке труб с трубной базы на буровые и обратно исаоль- 
зуется.к&к правило, автомобильный специализированный транспорт, обес
печивающий механизированную погрузку и разгрузку труб.

Запрещается транспортировка труб волокам,сбрасывание их,удары 
друг о друга и о металлические предметы.

Перемещение труб внутри буровой производится с помощью пово
ротных яранов,вспомогательных лебедок и талей.

Транспортировка ведущих труб производится в чехлах из отбра
кованных обсадных труб.

5 .2 .Хранение труб

Трубы складируются и хранятся на стеллажах раздельно по типо- 
размерам.Яа одном стеллаже укладываются трубы .имеющие одни и те же 
параметры:тип,условный диаметр,толщину стенки,групЛу прочности,тип 
и класс резьбы.

Требования к хранению труб и юс укладке в штабели :
-рабочая (опорная) поверхность стеллажей с целью предотвраще

ния самопроизвольного перекатывания труб должна быть горизонтальной 
и расположена на высоте не менее 0,5 м; 4 -

-высота штабеля труб на стеллажах не должна превышать 3,0 и\ 
-при укладке труб в несколько рядов между каждым рядом должно 

быть проложено не менее трех деревянных прокладок толщиной 35-40 мм;
-каждый стеллаж должен быть снабжен табличкой,указывающей ос -  

новные характеристики уложенных труб,
Замки бурильные,рассортированные по типоразмерам,должны хра

ниться под навесом или в закрытом помещении уложенными в штабели.
Запрещается хранить вблизи стеллажей кислоты.щелочи и другие 

химические материалы,способные вызвать коррозию труб «"замков.
Резьба труб должна быть покрыта антихоррозиоьиой смазкой и 

‘Защищена предохранительными деталями.



П р ед п р и яти я  -  и з г о т о в и т е л и  т р у б н о й  п р одукц и и
П рилож ение I

Н аи м ен ован и е 1 Товар н ы й И з г о т а в л и в а е м а я
А д р есп р ед п р и я т и я з н а к п р о д у к ц и я

'1 2 3 4  " '

Т а г а н р о г с к и й  

м е т а л л у р г и ч е с к и й  
з а в о д  ,

5 5 ?*
#•

Б у р и л ь н ы е 7 тр уб ы

3 4 7 9 2 8  *Т а г а н р о г  * 

у л . З а в о д с к а я , I .  

Т е л е г р а ф :П р о к а т  1

А зер б а й д ж а н ск и й

трубны й
з а в о д

С
Б ур и л ьн ы е тр у б ы  ^

3 7 3 2 0 0 , С у м гаи т  А з ССР* 

у л * М и р а ,1 .

Т е л е гр а ф  : П о л ад

П е р в о у р а л ь с к и й

н о во тр у б н ы й

з а в о д

1

Б ур и л ьн ы е т р у б ы , 

B B T i Ш

6 2 3 I I 2 , П е р в о у р а л ь с к 1 

С в е р д л о в с к о й  о б л . , 

у Л е Т о р г о в а я Д ,  

Т е л е гр а ф  : В о с х о д  

Т е л е т а й п  :8 7 1 5

С и н ар ски й

трубны й

з а в о д

Бур и л ьн ы е тр уб ы  1 1 4 ,  

1 2 ?  ти п  I  и с  п р и в а 

ренными за м к а м и

6 2 3 4 0 1 , К а м е н с к -У р а л ь с -  

кий С в е р д л о в с к о й  о б л .  

Т е л а г р а ф :У т р о

2
0

8



П р одол ж ен и е п р я л Л

I 2 ' 3 4

М а р и у п о л ь ск и й

Ж д а н о в ск и й

м е т а л л у р г и ч е с к и й

к о м б и н а т
5 0

У Б Т  -  1 7 8

3 4 1 0 0 4 *  М ариуполь 

Д о н е ц к о й  о б д . ,  

у л .  А п а т о в а  П 5 .

С у м с к о е

м а ш и н о с т р о и т е л ь н о е  

н а у ч н о ^ п р о и з в о д с т р е н н о е  

о б ъ е д и н е н и е  и м .М .В .Ф р у н 

з е

' * "  \, -

В Б Т , УБТ

2 4 4 0 0 4 , С ум ы , 

у л . Г о р ь к о г о , 5 8 .  

Т е л е г р а ф :С у м ы  Ф р у н зе  • 

' Т е л е т а й п : I 7 4 I 2 9  

Т е л е к с  1 3 X 4 3 9  С у м э к с

Нижне д н е п р о в с к и й  

т р у б о п р о к а т н ы й  

з а в о д  и м .К .Л и б к н е зс т а в
УБТ *

3 2 0 0 6 0 у Д н е п р о п е т р о в с к  t 

у я . С т о л е т о в а , 2 1 .  

Т е л е г р а ф г Д н е ц р о д е т р о в е к , 

'  B I  Д и б к н е х т   ̂
Т е л е т а й п ;  1 4 3 2 2 0  С т а н

К у й б ы ш евск и й  

м е т а л л у р г и ч е с к и й  

з а в о д  и м .В .И .Л е н и н а К
АБТ

4 4 3 0 5 1 ,  Ц у й б ш е в , 

у л .  А л м а -  А т й н с к а я  , 2 9

I



Окончания прилД

г пдг̂ Ь- J ■ г 3 -4- — __________ 1
Каменок-Уральекий 
адтал*3фгический 

: завод им.бО-летия Октября У АБТ
ТУ 26-02-72-76

623406,Камене~Ураяьск
: Свердловской обл. 

Телеграф:Опал

^югобыиский 
долотный завод

Д
СГТз / Замки бурильные,УБТ

293720,Дрогобыч,
ул.Колоиова,20

Бах«некий 
машиностроительный 
завод им.С.М.Кирова R Зашей бурильные

370036,Баку 
Забрат-1 
ул. Нариманова,! 
Телеграф:Долото

\
Омский
мшшсз'Гроктеяьшй -завод Замка приварные

426404,Орск Оренбург,обл 
д/я В -8871

Дрогобнчский 
экспершбнтаяьнб-иехаии- 
ческий завод специального
оборудования

' *
Переводники

293720«Дрогобыч 
Львовской оба., 
ул. Бориел&вская,51Л

210
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Приложение 2

Взаимозаменяемость эаюшвых резьб» вы
полненных по ГОСТам 5288-75 и 20692-75 
о замковыми резьбами по стандарту 7 АНИ

Обозначение замковой резьбы
Место крепления

По ГОСТам 5286-7 > по стандарту 7АИИ
ж 20692-75 новое старое

3-117 4 1/2 Л у — Верхние соединения' 
ведущих труб

3-121 4 1/2Л7 - Бурильные замки

3-177 7 5/8/fey - УБТ

3-147
i

5 1/2 f// - Нижние соединения 
ведущих труб, бу

' рильные трубы

3-152 6 5/8 fie/. - Нижние соединения 
ведущих труб

3-171 6 5/8W - Нижние соединения 
ведувдх труб

3-73 4^-26 2 3/8I f Нижние соединения 
ведущих труб ». сое
динения УБТ, буриль
ные замки

3-86 W -31 2 7/8TF Соединения ведущих 
труб и УБТГ буриль
ные замки

3-102 4V-38. 3 1/2 IF То же

3-108 4Л?-40 Бурильные замки

3-122 4^-46 4FH Соединения ведущих 
труб и УБТ, буриль
ные замки

3-133 W -50 4 1/227= То же
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Приложение 3

Применение переводников

Перевод-, 
няки

Замковая резьба Габарита, Соединяемая часть

муфто- ниппель— ММ верхняя нижняя
вый
конец

ннй
конец

i 2 3 4 5 6 7

П-76/88 3-76 3-88 395 113 ; ЗЙ-95 УБТ-108

П-86/66 3-86 3-66 356 108 ЭШ-108 Ловильный
П-86/73 3-86 3-73 356 108 инструмент

ЗУ-86

П-86/76 3-86 3-76 369 108 УБТ-108 Турбобур-104
П-вб/88 3-86 3-88 395 113 ЭШ-108 Ловильный

инструмент
П-88/88 3-8fr 3-88 395 113 ЭЙ-108 УБТ-108
П-88/101 3-88 " 3-101 420 118 УБТ-108 Турбобур-127
H-8Q/121 з-88 3-121 500 J 146 3H-113 УБТ-146

П-101/88 3-101 3-88 420 118 Ловуушшй
П-101/117 3-101 3-117 500 140 ЗШ-118 инструмент
П-101/121 3-101 3-121 497 146 УБТ-146

П-102/88 3-102 3-88 430 120 ЗУ-120 Ловильный
инструмент

П-1Ш/101 3-102 3-101 430 120 ЗУ-120 Ловильный
инструмент

П-102/121 3-102 3-121 496 146 УБТ-146

0-106/88 3-108 3-88 451 133 Ловильный
инструмент

П-108/101 3-108 3-101 459 133 ЗШ-133 Sift-118
П-108/102 3-108 3-102 465 133 Ловильный

инструмент
П-108/121 3-108 3-121 490 146

-
УБТ-146
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Продолжение прил. 3

1 2 3 5 6 7

Л-117/121 3-117 ; 3-121 ; 457 146
бур-12?}
195

Дэлого-190; 
215

0-117/147 3-117 3-Л47 523 178 38-140 1 УБТ-178
0-121/86 3-121 3-86 ' 489 : Ш ЗШ-146 3IB-108,

ЗУ-108
П-121/101 3-121 3-101 490 146 SSB-lie
В-121/102 3-121 3-102 496 146 ЗУ-120
0-121/108 з -щ 3-108 502 146 * J ЗШ-133
0-121/121 3-121 3-121 457 146 Ведущая аИ 4б
0-121/122 3-121 3-J22 469 146 буриль ЗУ-146
0-121/133 3-121 3-133 484 155 ная труба

0-121/147 3-121 3-147 S24 178 т-1 4 6 т -1 7 8
0-121/161 3-121 3-161 537 203 т -2 о з

0-122/101 3-122 3-101 490 146 = 3&-118-
0-122/102 ’ 3-122 3-102 496 146 ЗУ-120
0-122/117 3-122 3-J7 463 146 ЗУ-146 Ловильный

инструмент
П-122/121 3-122 3-121 457 146 УБПг-146
П-122/133 3-122 3-133 484 155 Ловильный 

вветйриент .
0-122/147 3-122 3-147 , 524 178 т -1 7 8

o-133/ioe 3-133 3-106 506- 155' - ЗШ-133
0-133/117 3-133 3-117 497 155 ЛовнльщД ' 

инструмент
0-133/121 3-133 3-121 482 155 ЗУК-162 ЗЭ-146
П-133/140 3-133 J 3-140 510 172 Ловильшй - 

инструмент
0-133/147 3-133 3-147 520 178 т -1 7 8

П-147/121 3-147 3-121 516 178 ЗЙЙ46 ' '
П-147/133 3-147 3-133 524 178 3S-178 ЗУ-155, 

ЗУК -162
0-147/140 3-147 3-140 510 178 Ловильный

инструмент

PSSC
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Окончание прял. 3

1 2 3 ^ 4 5 6 7

П-147/147 3-147 3-147 517 178 Ведущая бу
рильная 
труба

ЗШ-178

П-147/152 3-147 3-152 517 197 ЗШ-178 Ловильный
инструмент

П-147/161 3-147 3-161 517 185 3JD-178 УК-203
П-147/171 3-147 3-171 521 203 УК-178 УК-229
П-152/121 3-152 3-121 526 197 Турбобур- 

172; 195
Долото-245

П-161/147 3-161 3-147 517 185 УБТ-203 Турбобур-
215

П-161/171 0-161 3-171 538 229 УБТ-203 УК-229
П-171/147 3-171 3-147 538 203 ЗШ-203 ЗШ-178
П-171/171 3-171 3-171 517 203 Злектро-

бур-290
П-171/177 3-171 3-177 523 229 УК-229 Долото-

445
П-171/201 3-171 3-201 518 254 УК-254
М-86/88 3-86 3-88 325 113 УК-108 Долото-

132+187
М-1И/88 3-108 3-88 366 133 УК-133
М-121/8В 3-121 3-68 398 146 УК-146
М-121/117 3-121 3-117 356 146 УК-146 Долото-

-190
М-147/152 3-147 3-152 391 197 УК-178 Долото*

-190*228
М-171/152 3-171 3-152 400 229 УК-229 Долото-

-245+295
Н-147/152 3-147 3-152. 550 197 ЗШ-178 Ловильный
Н-147/171 3-147 3-171 707 203 инструмент
Н-171/201 3-171 3-201 671 254 Турбобур-

290
Долото-
490

Примечание: цифры, стояние после названия элементов бэдцзд- 
ной колонны /УБТ, долото, турбобур/, укагйШии 
величину их наружного диаметра в мм.



ЦрОЧНОСТШ» ЖрККТврЕСТККИ асюртша буркдша тргб. Стандарт **г& -Ш

I
f

f
$

 
а

 
&

Т < * л я в -
Й 8

О Т 6 Н -  .

газ» ш

ЗнуТ”
реяний
диа
метр
грубы»
ж

Масса 
X м
га д 
кой
г р у б а ,

кг

Масса 
I м  

груба 
с Гос
тем
аысад- 
RS *  

ЗЙМК&»
I S *

Крутя»® момент, ар* котором аащяжадге а 
тел» трубы достягает предела текучеетк.Н м

2 > “ Е Х-Э5 $У205 $ “Х35 SZ-XTO1*

I 2 3 4 5 6 6 7 8 9 ж XX

« м  {W 8 * ; 4,83* тл 6,60 7 Л ' 6493 8Ш 9040 ит -

7,22 ШЛ 9,32 10,4 62X0 8470 х ш о 1X860 15250 *

а д  <2 ?/з*; 5,51* 62,0 9,28 11,5 - 10960 шт XS350 -

?,82 57,4 22,66 14,8 ~ 14090 тт 19740 2539G -

9,19 §4,6 14,48 ХбД II480 I586G тт 2X940 тт -

88,9 43 Х/И 6,45 76,0 [ ХЗД2 25,3 - 19X80; 24300 тт 34520
9,35 ?0,2 в ,  и 20,8 18440 25150 з х ш 35220 тт * *

11,40 ёбД 21,79 24,5 20960 « 9 0 362X0 40020 5X450

282,е <4Ж) $.85* ш ,з 15,58 19,8 V» 28400 шт 38960 47ОТ -

8,38 S4.S 19,26 23,7 23I5G 3X580 480QG Ц№ 86348 -

9,65* 82,3 21,88 25,5 25670 35000 44S20 тт 63000 -

1X4,3 (4 1/2-1 6,88 200,5 18,23 23,0 - « 3 0 44S08 4ЩВ 83220
§ 8.56 97,2 22,31 27,0 30630 41770 тт- 58480 • 75X80
1 10,92 92,5 27,84 32,7 36890 шт шт тт 90080 т т

127,0 (5*) I 7.52 222,0 22,18 27,5 ~ тх0 тхт тто шт
1  9Д9 ХОМ 26 ДХ 3 1 , 3 4Ш30 е т з о 70690 тт што 2365X0
1X2,70 202,6 . 35.79 40,2 5X9SD т о » 89740 99293 127530 268590

Ш Д  ( $  I/Z*) 7,Ъ? 124,3 25.13 з х . о - тж 75700 83650 х о т » -

{ 9Д7 121,4 33,52 32,6 50420 тт 87080 96250 хтт т т
1X0,54 ХШ,6 33,57 40,0 36280 пт 9 7 » Х07380 тт тшт

268,3 £6 Ш я> 8,38 151,8 33,08 41,9 ТОШ шт 2ШШ Х33970 172280 -

РаоиЕЕГиваивая нагрузка» щш которой нагрявнав Омшшайве давление, Ш& Ваутреянвв ад лен н е, ар* которой каяряженае *  теле труб» досгнгзет 
Фмма текучеста, МПа

*Гшадгкн стенок стандарта»* АНИ яе аредуошгрена. Щ урят  прочности Ъ *  и  Д 7 0  стандартами

$ ж S X-9S dr-105 S-X35 Q - m f * »  т В X-9S ^-105 5-235 0-170**

■ ч22 13 14 15 16 17 ; ! 28 29 т 21 2£ 23

« • 435 551 609 783 ~ 76,1 96,4 106,6 Ш ,5
№ 6X5 1 779 861 Х207 - ТВ,9 107,6 236,2 250,6 193,6

да 766 846 2088 - о ш 72,2 ■ 89,2 96,6 1X7,6
* 834 1049 xxsr 1491 - 98,9 125,3 138,5 278,0

- ' т 953 ХЗР8 Ш 5 2726 - 83,5 1X3,8 144,2 259,3 204,9
- 864 х т ХЯИЕ0 2556 - « 69,2 83,2 90,0 108,8

886 " i m х т 1681 ‘ 2274 - 71,4 97,3 123,3 136,2 Х75Д
X0S3 1438 х ш  - 20X0 « 4 - 84,8 1X5,6 146,5 261,9 206,2 -

- XQ26 1300 Х437 1848 - 58,0 68,7 73,8 87,2
ж х т х е ш Х77? 2285 - ^7,4 78,3 99,1 109,6 139Д т

1057 х ш Х828 2028 2S95 •* 65,2 88,9 1X2,7 124,5 160,0
1202 1520 X8S2 2XS2 - . , - 49,6 57,9 62Д 72,2

ХЩ& х о т Ш З 2059 2647 ** 52,5 П А 87,9 95,3 н а д
х т m i 3323 т т 3802 4 ® ;. ' 65,6 89,4 113,2 228,2 Ш ,Э т е ,б

* 1459 1849 2043 2627 "* -ч 48,2 9& А 59,4 ^ ,0
1390 2780 % т 2464 3267 зава. 52,0 68,9 82,8 89,6 ' Х(В,2 125,9
2729 ЗШ 2987 3302 434$ 68,3 93,1 227,9 ХЗОД 287,5- m lh

- Х656 2097 23В 2980 -* ' « 42,9 47,8 50,3 ' 56,0
X42S ХШ 8483 3500 a m 45,6 58,2 68,9 74,0 87,5 98,8
1602 22X2 3802 309$ 3981 5013 S3,9 72,2 88Д 96,5 2X7,6 m .x
Х597 2177 2758 3048 з ш - 27,6 33,2 36,6 37,9 42,6

АШ не яредусмогрвна. **"Масса уканаяк ддя труб е шсажешшмя наружу яbqssshi грушга

9 т В Х-95 *--105 3-135 l/.i-VL1**-

24 35 28 27 28 29

- ' 72,4 31,7 201,4 Ш А
76,3 Ю6Д т л 249,3 292,8
- $8,3 8$, 5 95,6 122,9 •»
- 96,9 Ш .8 235,8 Х74.5

83,5 224,0 244,0 159,5 306 Д „

- 65,6 83Д 92,0 228,2
69,8 « I Ш , 5 133,2 X7I.3
85,2 228,2 147,1 262,S 209,0
- 59,3 75,2 ! 83,0 1 106,7

54,7 74,7 94,6 284,5 134,4
63,0 86,0 2Ш,9 220,4 Г54.7 .
- 54,5 89,0 76,3 98Д

49,7 67,8 85,8 , 34,9 ■ | 222,0
S3,4 8$,§ 209,6 222,2 155Л 196,0
- $3,6 67,8 П А 96,5

48 Д m t s 63,0 92,7 227,9 248,5
66,3 Ш,5 124,6 226Д Х62.9 ТОБД

50,0 63,4 70,X 90,0
43,6 89,4 75,2 т л 108,9 204,7
50,0 68,3 86,5 Ш 4 Ш ,6 ' Ш4*833,у 43,2 57Д $3,2 J 81Д 1



2 J6 ПРИЛОЖЕНИЕ 5

СРАВНИТЕЛЬНАЯ ТАБЛИЦА ТЕХНИЧЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК БУРИЛЬНЫХ ТРУБ С ПРИВАРЕННЫМИ ЗАМКАМИ РАЗМЕРА 5*' 
(127  мм >.ИЗГОТАВЛИВАЕМЫХ ПО СТАНДАРТУ 7 АНИ «  ПО ТУ 14-3-1571-88  ( с замками по ГОСТ 28834-88 )

ts<r*
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Приложение 6

Прочностные характеристики замков по стандарту 7 АНИ

Т

S, Обоаначе- 
9 ние зам

кового 
соедине
ния

Наружный
диаметр,
ми

ТЪланна
стенда,
мм

ТИП
высадки

Группа
прочности
стаяв

Наружный
диаметр
Ъ ±0,8, 

ММ

Прохадиов
отверстие

^  -0{8, 
мм

«» да я у »
Крутящий мо
мент, при ко
тором напря
жение в замка 
достигает 
предела теку
чести, Н.м

Растягивавдая 
«а т а к а , при 
которой вагтя- 
женне в замке 
достигает пре
дела текучес
ти, кН

Рекоменду
ем^ кру
тящий мо
мент свин
чивания 
замкового 
соедине
ния

мс~ 26 60,3 7,11 Наружу в.х, 85,7 44,4 9400 1395 4700
(2 3/8IF ] 73,0 9,19 Внутрь в 85,7 44,4 9400 1395 4700

КС- 31 73,0 9,19 Наружу к 104,8 54,0 I6IQ0 1990 8000
С2 т т п X, 104,8 50,8 17900 2205 8900

Ш , I 41,3 23000 2775 II500

88,9 9,35 Внутрь х . 104,8 54,0 16100 1990 8000
К С. 38 88,9 6,45 Наружу в 120,6 76,2 17400 1870 ш т
КС- 38 88,9 9,35 Наружу в 120,6 68,3 24600 2610 12300

(3 1/2п  > X 127,0 65,1 27500 2890 13800
127,0 61,9 30100 3150 15000
127,0 54,0 35800 3720 17900

КС-28 88,9 И ,40 Наружу в 127,0 65,1 27500 2890 13800
о  i/ m  i X 127,0 61,9 30100 3150 15000

127,0 54,0 35800 3720 17900
КС-40 88,9 11,40 Наружу 139,7 57,2 44600 4360 22Э00

(4 FH ) I0 I.6 8,38 Внутрь в 133,3 71,4 31900 3165 16000
X 133,3 68,3 34500 3440 17200

139,7 61,9 40700 3990 20400
139,7 50,8 49200 4805 24600

-W-46 101,6 8,38 Наружу В.Х, 152,4 82,6 45600 4010 22800
{41/= ) 152,4 76,2 53100 4665 26600

ш ,з 6,88 Внутрь в 152,4 85,7 41500 3655 20700
114,3 8,56 Комбини- Б 158,8 82,6 46000 4010 23000

рованная X 158,8 76,2 53700 4665 26800
158,8 69,8 60900 6265 30500

114,3 10,92 в 158,8 76,2 53700 4665 26800
X ,15М- ■■ £9,8 636&

158,8 63,5 67200 5815 33600
158,8 57,2 72900 6315 36500

(4 1/2) 114,3 8,56 Комбини- в,х, 152,4 76,2 47200 4340 23600
т рованкая 158,8 63,5 60900 5500 30400

114,3 10,92 в 152,4 76,2 47200 4340 23600
X. 152,4 63,5 60100 5500 30100

KC-5Q 
(4 1/8 1?)

П4.3 6,88 Нарушу в 158,8 98,4 46800 3770 22900

Ш ,3 8,56 в.х. 161,9 95,2 51100 4180 25600
161,9 88,9 60900 4940 30400

114,3 10,92 в 161,9 92,1 65900 4585 27900
X, 161,9 88,9 60900 4940 30400

168,3 76,2 78400 8300 39200

127,0 9,19 Комбини- в 161,9 85,2 51100 4180 25600
рованная X 161,9 88,9 60900 4940 30400

165,1 82,6 69700 5645 34900
, 168,3 69,8 86000 6905 43000

127,0 12,70 ' в 161,9 88,9 60900 4940 30400
X 165,1 76,2 77300 ‘ 6300 38600

168,3 ’ 69,8 86000 ‘ , 6905 ■■ 43000- •
(5 1/Г 127,0 9,10 в , х , 177,8 95,2 84300 6440 42200

FH ) 184,2 88,9 96300 7200 48200
127,0 12,70 в,- X 177,8 88,9 84300 7205 42200

184,2 88,9 96300 7200 48200
184,2 йй,6 105400 7910 52700

139,7 9,17 1 177,8 101,6 76300 5630 38100
X 177,8 95,2 84400 6445 42200

184,2 88,9 96300 7205 48200
190,5 76,2 I 17700 356& 58900

139,7 10,54 в 177,8 101,6 76300 5630 38100
X. 184,2 88,9 96300 7205 48200

190,5 76,2 117700 8565 58900

Сокращенные о бм качения g, X, $ и 5 соответствуют группам прочности стали В-75, Х-95,

Эашш к трубам диаметром 73,0 и 89,9 мм с внутрь высаженными концами стандартом 7 АНИ 
не предусмотрены.
Соединение с укороченной на 12,5 мм длиной резьбы.
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Приложение 7

Моменты свинчивания для УБТ,рекомендуемые АНИ

Типораз
мер сое
динений

Наружный ди- ] 
аметр УБТ, од 
(дюймы)-

Рекомендуемый наименьший крутящий момент свинчивания (Нм) при 
проходном отверстии трубы,од (дюйод)

25,4-
( I )

31,8 1 38,1 44,4 50,8 57,2 63,5 71,4 76,2 
( I  I/4XI 1/2 ( I  3/4Х2Х2 1/4)42 1/2X2 I3I6X3]

82,6 88,9 95,2
и ж т т н ш

~ У “ — х— ----д—— Т
-- г

9 гТ Т Л "*Ж Г ~

МГ-31
; <2 7/ВЙЯ 

АС-31 
(2  7/&JF

VC-35

4Т-38 
(5 1ft*
i n

NC-W
<Ч?Н)

76.2 (3 )
79.4 (3 1/2 )
82.6 (3 1/4 У 
88,9 (3 1/2 )
95.2 <3 3/4 )
98.4 (3  7/8 ) 
>104,8(4 1/8 ). 
108,0(4 1/4 ) 
114,3(4 1/2 ) 
114,3(4 1/2 ) ’ 
120,6(4 3/4 V 
127,0(5 V
120.6 (4  3/4 ]
127.0 ( “5 1
133.4 (5 1/4 3
139.7 (5 1/2 3
127.0 ( 5 )
133.4 (5 1/4 )
139.7 (5 1/2 ]

3400 
4500 ; 
5400

-3400 
4500 
4600 • 
6200 
7500 
6200 
9900 

II900 
13600

"3400
3500
3500

-6200
6400
6200
9900

II900
12600,

5000 
5000 i 
6200 
9900 

II900 
11000 
I2I00 
16400
(6400
13400
18700
21700
21700
14600
20500
26700

6200
9200
9200

I2I00
14600
I46QC?

Ж
18700
19800
19800
14600
20500
25200

I2I00
12500
12500

Ж
1730(f  
17300 
17300 
14600 
20500 
22900

10000
10000
100СЮ

ш
14800
14800
14800
14600
20100
20100

II200
II200
112СЮ
11200
14600
16400
16400

\
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Продолжение прил.7

. I ,2 4
15 ,

6 7 8 • 9 10 'l l . , 12 13 14

146,0(5 3/4 ) 27700 25200 22900 20100 16400
152,4( $ ) 27700 25200 22900 20100 16400

/VC-44 ' 14$; 0(5 3/4 ) 27900 27900 27900 24400 •
152,4 ( $ ) ' 33900 3160!? 28700 2440(?
158,8(6 1/4 ) 33900 31600 28700 24400
165,1(6 1/2 ) 33900 31600128700 24400

(4 I/tfPH)139,7 (5 I/Z) 17500 17500 17500 17500 17500
146,0(5 3/4 ) 24300 24300 24300 24300 24300 (
152,4($ ) 31600 31600 30900 26800 24000
158,8(6 1/4 ) 36600 33900 30900 26800 24000
165,1(6 1/2 ) 36600 33900 30900 26800 24000

ЫС -46(4IF )I46,0(5 3/4 ) 23900 23900 23900 23900
152,4 (fe ) 31400 31400 30100 27400
158,8(6 1/4 ) 1 138000 34600 зо к х ? 27400
165,1(6 1/2 ) ) 38000* 34600 .30t<xf 27400
171,5(6 3/4 ) ] 1 3800!? 34600 30100 27400

VC-50 158,8(6 1/4 ) 30900 30900 30900 30900 30900
(4 1/2*1F )I65,X(6 1/2 .) . j * < 40000 40000 40000 40000 35900

( 175,life 3/4 ) 48800 48100 43400 40700 35900 ,
177,8 ( 7 ) 5I50u 48100 434Q(f40700, 25900 '
184,2 (7 1/4 ) ' 51500 48100 43400 40700, 35900

5 I/Z" 171,5(6 3/4 ) 42700 42700 4270Q 42700
177,8 (7 ). , 52900 52900 45400
184,2 (7 104 ) 56900 53600 48800 45400



2 2 0.
Продолжение прил.7

I 2 3 4 5 6 7 в
■.1.- ..

9 10 - IX 13 14

(5 1/2" 
FH )

VC-56'

(6 5/8"

1

VC-6I

VC-70
, 1

1

190.5 (7 1/2 )
177.8 ( 7 )>
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7 5/8"
*et

8 5/8» 
Ref

2 8 4 5 6 7

254,0(10")
260,4(10 1/4)
266,7(10 1/2»)
273,0(10 3/4)
279,4( I I " )
215,9(8 1/2")
222,2(8 3/4) I 
228,6(9")
235,0(9 1/4)
241,3(9 1/2")
254,0(10»)
260,4(10 1/4")
266,7(10 1/2")

Окончание прил.7

6 9 10 I t  12 13 14

145100 145100'145100 I45I00 
165400 165400 165400165400 
I87100 I87100 I80300I73500 
193900 I87100 180300I 73500 
I9390(f 187100 180300 173500 
81400 1 81400 61400 81400 
96300 96300 96300 96300 

II2500 I 12500 107100100300 
I 19300 II2500 107100100300 
119300*112500 107100100300 
146400 146400 146400146400 
166800 166800 I 66800166800 
188500 I8I700 I74900I668Q0

«Типоразмеры ШГ предусмотрены стандартом 7 АНИ.
«Нормальный крутящий момент свинчивания на ЭД< большанаименьшего момента,указанного в таблице.. 

3 скобках приведены уотаревшие типоразмеры резьбовых соединений.
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Приложение 8

В АзНИИ Н №  разработан к предлагается для рабочих а специалистов 
предприятий бурения,работников трубных подразделений я других орга
низации Мккнефтепрома простой и удобный в работе инструмент для быст
рого определения типоразмера замковой резьбы {рисунок >.Применение 
его в работе для многих специалистов повысит общую культуру произ - 
водства,ускорит и облегчит выбор решения, увеличит производитель: зсть 
труда. .

Запросы по технической документации по линейке-шаблону,a t a n s  во
просы по приобретению направлять по адресу: 370005,г.Балу,проезд 

Кнуньянца,2/6,АзНИИ НТИ.
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Приложение 9

Таблица перевода некоторых англо-американских мер в метрические
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