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ПЕРЕЧЕНЬ СЕРИЯ И ВЫПУСКОВ РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ СБОРНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ 
ЗДАНИИ КАРКАСНОЙ КОНСТРУКЦИИ в 1-4 этажа

Указания по применению изделий.
Указания по применению изделий для зданий в 1-4 этажа

Фундаменты
Железобетонные фундаменты под колонны сечением 300x800 мм для зданий 
в 1-4 этажа

Колонны
Железобетонные колонны сечением 300x300 мм для зданий в 1-4 этажа 

Ригели
Желез бетонные ригели для колонн сечением 300x300 мм 

Плиты перекрытий
Железобетонные плиты с вертикальными пустотами, ребристые, Сплошные, 
карнизные

Плиты перекрытий
Железобетонные плиты о круглыми пустотами.

Панели наружных стен
Керамзитобетонные панели стен толщиной 24 и 32 см 

Панели наружных стен
Керамзитобетонные панели стен толщиной 40 см. Дополнительные элементы 
каркаса. Монтажные узлы.

Диафрагмы жесткости
Железобетонные диафрагмы толщиной 120 мм.

Лестншш
Железобетонные лестницы для зданий с высотой этажей 3 ,3  и 4 ,2  м. 
Металлические монтажные детали. Ограждение лестниц
Металлические монтажные детали для зданий в 1-4 этажа.Ограждения лестниц

Монтажные узлы и детали.
Монтажные, узлы и детали для зданий в 
1-4 этажа* ТА Перечень серий и выпусков
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Фу яд эменты
Стальные формы для изготовления i s лезобетонных оундаыопчов под гелогны. сеченной 
ВООхЗОО их для зданий з 1-4 этана.

Колонны.
Стальные Формы для изготовления;яелезооетоняах ксдонн е-ччениец 300х£ню мц для
зданий в Г-4 этака,

Ригели.
Стальные формы для изготовления железобетонных ригепай для колонн сечением
300x300 ым.

Плиты перекрытия.
Стальные формы для изготовления железобетонных плит о вертцкальнш'и пустотами,
ребристых,сплошных, карнизных.

Плиты перекрытий.
Стальные формы для изютовления железобетонных пд»т с круглыш пустотами,

Панели наружных стен. _ „
Стальные формы для изготовления керамзитобетонных панелей стен толщиной 24 см.

Панели наружных стен. ^
Стальные формы для изготовления керамзитобеточных панелей стен толщиной 32 ом.

Панели наружных стен. . , . п
Сталыше формы для изготовления керамзихобетонных панелей стен толщиной 40 см.

^тальны^формы^л^изготовления железобетонных диафрагм жесткости толщиной 120 мм.

Лестницы.
Стальные формы для изготовления железобетоннчх лестниц для зданий о высотой 
этажей 3 ,3  и 4 ,2  м.

ТА
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Перечень серий и выпусков 
Содержание
Указания по изготовлению и применению изделий 
Панели наружных стен . Номенклатура иЭделий 
Стеновая полосовая панель Н -60-ь. Общий вид 
Стеновая полосовая панель Н -60-6 . Армирование
Стеновые полосовые панели Н -60-9, H -60-I2 , H-60-I5* H -60-I8 , H -6 0 -2 I. Общий вид

Стеновые полосовые панели Н -60-9, H -60-I2 , H -60 -I5 , H -60-I8 , H -6 0 -2 I. 
Армирование

Стеновые полосовые панели Н-60-9* H -60-I2 , H-60-I5., H -60-I8 , H -6 0 -2 I. 
Спецификация и выборка металла

Стеновая полосовая панель Н -60-6л. Общий вид
Стеновая полосовая панель Н-60-6 л .  Армирование
Стеновая полосовая панель Н -60-6пр. Общий вид
Стеновая полосовая панель Н -60-6пр. Армирование
Стеновые полосовые панели Н-60-9л* Н-60-12л, Н -60-15л. Оощий вид
Стеновые полосовые панели Н-60-9л, Н-60-12Л, Н -60-15л. Армирование
Стеновые полосовые панели Н-60-9пр, Н-60-12пр, Н-6п-15п р . Общий вид
Стеновые полосовые панели Н-60 9пр, Н -60-12пр, Н-60-15пр. армирование

Стеновые полосовые панели Н -60-9л, Н-60-9пр. Н -60-12л, Н-60-12пр,
Н-60 -1 5 л , Й-60-15пр. Спецификация и выборка металла

Стеновая 
Стеновая 
Стеновая 
Стеновая 
Стеновые 
Стеновые 
С геновые 
Стеновые

полосовая
полосовая
полосовая
полосовая
полосовые
полосовые
полосовые
полосовые

панель Н -57-бл. Общий вид
панель Н -57-6л. Армирование
панель Н -57-6пр. Общий вид
панель Н -57-6пр. Армирование
панели Н -57-9л, Н-57-12Л* Н-57-Х5л. Общий вид
панели Н -57-9л, Н -57-12л, Н -57-15л. Армирование
панели Н-57-9пр, Н-57-12пр, Н-57-15пр. Общий вед
панели Н -57-9пр, Н -5?-12пр, Н -57-15пр. Армирование

- 1.2
- 3-8
- 9-П
1-6 is-;
7 24
8 25
9 26

10 27

II 28

12 29
13 30
14 31
15 32
16 33
17 34
18 35
19 36

20 37

21 38
22 39
28 40
24 41
25 42
26 48
г? 44
28 45
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Стеновые полосовые пан&ш Н-57-9Л, Н-5?-9пр, Н-57-12Л, Н-57-12нр, 
Н-57-г15д, H-57-I5 пр. Спецификация и выборка металла

Стеновая полосовая панель Н-45-6. Общий вид 
Стеновая полосовая панель Н-45-6. Армирование
Стеновые полосовые панели Н-45-9, H-45-I2, H-45-I5, H-45-I8, H-45-2I. Общий вид
Стеновые полооовые панели Н-45-9, H-45-I2, H-45-I5, В-45-18, H-45-2I• Армирование

Стеновые полосовые панели Н-45-9, H-4S-I2, H-45-I5, H-45-2I, H-45-I8.
впецифмкация и выборка металла

Стеновая полосовая панель н-зо*б • вид 
Стеновая полосовая панель Н-30-6. Армирование
Стеновые пояооовые панели Н-ЭО-9, Н-ЗО-12, H-30-I5, й-30-18, H-30-2I. Общий вид

Стеновые полосовые панели Н-30-9, Н-ЗО-12, H-30-I5, В-30-18, Н-Зи-21.
Армирование

Стеновые полосовые панели Н-30-9, Н-ЗО-12, H-30-I5, H-30-I8, H-30-2I. 
Спецификация и выборка металла

Стеноаыб угловые панели НУ-5-6, НУ-5-9, НУ-5-12, НУ-5-15, НУ-5-18, НУ-5-21, 
НУ-5-8Э, НУ*-5-42. Общий вид

Стеновые угловые панели НУ-5-6, НУ-5-12, НУ-5-15, НУ-5-18, НУ-5-21, НУ-5-9,
НУ-5-33, НУ-5-42. Армирование

Стеновые угловые панели НУ-5-6, НУ-5-9, НУ-5-12, НУ-5-15. Спецификация и вы -  
борка металла

Стеновые угловые панели НУ-5-18, НУ-5-21, НУ-5-33, НУ-5-42. Спецификация и 
выборка металла

Простеночные панели Н-6-12, H-6-I8, H-6-2I, Н-6-27. Общий вид 
Простеночные панели Н-6-12, H-6-I8, H-6-2I, Н-6-27. Армирование

29 46
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Простеночные
Простеночные
Простеночные
Простеночные

панели H -6-I2 , h -6-IB . H -6-2I, Н-6-27. Спецификация и выборке металла
панели H -3-I2 , H -3-I8, H -3-2I, Н-3-27. Общий вид
панели H -3-I2, H -3-I8 , й-3-21, R-3-27. Армирование
п: ноли H -3-I2 , H -3-I8 , H -3-2I, Н -3-27, Спецификация и выборка металла

Простеночные
Простеночные
Простеночные
Простеночные

панели Н-3-12л, Н-3-18Л, Н-3-21л, 3 -3 -27л , Общий вид 
панели Н-3-12л, Н-З-ГЗл, Н-3-21Л, Н-3-27Л. Армирование 
панели Н-3-12пр, Н-С-18пр, Л-3-21пр, Й-3-2?пр. Общий вид 
панели Н-3-12пр, Н-3-18пр, Н-3-21пр, Н-3-27пр. Армирование

Простеночные панели Н-3-12л, ti-3 -I2np , Н-3-18л, Н-3-18пр, Н-3-21Л, Н-3-21пр, 
Н-3-27л, Н-3-27!пр. Спецификация и выборка металла

Полосовая панель цокол;: Ц-60-5. Общий вид 
Полосовая панель цоколя Ц -60-5, Армирование 
Полосовые панели цоколя Ц-50-5, Ц-45-5, Ц-20-5. Общий вид 
Полосовые панели цоколя Ц-50-5, Ц-45-5, Ц-20-5, Армирование

Полосовые панели цоколя Ц-50-5, Ц-45-5, Ц-20-5. Спецификация и выборка метвлла
Полосовые панели цоколя Ц-60-20, Ц-45-20, Ц-30-20. Общий вид
Полосовые панели цоколя Ц-60-20,  Ц-45-20, Ц-30-20. Армирование
Полосовые панели цсколя Ц-60-20, Ц-45-20, Ц-30-20. Спецификация и выборка металла
Угловая панель цоколя ЦУ-2 0 -2 0 . Общий вид
Угловая панель цоколя ЦУ-20-2С. Армирование

Полосовые панели стен подвала Ц-45-9, Ц -60-9. Общий вид
Полосовые панели стен подвала Ц-60-9, Ц-45-9. Армирование
Полосовые панели стен подвала Ц-60-9, Ц -45-9. Спецификация и выборка металла
Панели наружных стен. Арматурные каркасы
Панели наружных стен . Арматурные сетки
Панели наружных стен . Подъемные петли
Панели наружных стен . Закладные детали
Панели наружных стен. Узлы 1,2
Пснели наружных стен . Узел 3
Панели наружных стен. Узлы 4 ,5

ПА. СОДЕШНИЕ
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Панели наружных стен. 
Панели наружных стен. 
Панели наружных стен. 
Панели наружных стен. 
Панели наружных стен. 
Панели наружных стен. 
Панели наружных стен. 
Па1 ели наружных стен.

Узлы 6,7 
Узлы 8 , 9 
Узлы 10, I I  
Узлы 12, 13 
Узлы 14, 15 
Узлы 16, Г7
Узлы крепления деревянных пробок 
Вариант решения угловых панелей

Панели наружных стен. Варианты контуров боковых граней фиксатора и привязки 
подъемных летель

Дополнительные изделия. Номенклатура изделий
Плиты перекрытий. Общий вид и армирование плиты ПК8-58-8у
Плиты перекрытий. Характеристика, схемы расчета и испытания плиты ПК-8-58-8у
Плиты перекрытий. Арматурный каркас К-5
Плиты перекрытий. Арматурные каркасы К-8, К-9, подъемьая петля и спираль CL-I 
Плиты перекрытий. Арматурные сетки С-12, С-13, отдельные стержни 0C-I4, ОС-25, ОС-26

Плиты перекрытий. Закладные детали МП-3 и МП-4 
Плиты перекрытий. Узел ”9"
Плиты перекрытий. Общий вид и армирование плиты ПК-Г?-28-8у
Плиты перекрытий. Характеристика, схемы расчета и испытания плиты ПК 17-28-8у
Плиты перекрытия. Арматурный каркас K-I3, отдельные стержни 0С-Г7, ОС-18, ОС-19

Плиты перекрытий. Арматурная сетка С-14 и каркасы K -II, K-I2 
Или^ы перекрытий. Узел м10н
фризовый камень. Общий вид и армирование фризовсго камня АФ-15-5. Сетка С-21, петля П-5
Колонны. Общий вид колонны K-I7-33-3M
Колонны. Общий вид колонны К-Г7-33-Зам
Колонны. Сечения колош К-17-33-3м и К-17-ЗЗ-Зам
Колонны. Общий вид колонны К-18-51-3и
Колонны. Общий вид колонны K-I8-51-Зам
Колонны. Сечения колонн K-I8-5I-3M и К-18-51-Зам
Колонны. Общий вид колонн K-I6-42-3M, К-18-42-Зм, К-20-42-ЗМ

Ара. М ТА СОДЕРЖАНИЕ
.96 7г.
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105 122
106 123
107 124
108 125
109 126
НО 127
ТП 128
I I 2 129

ИЗ 130

Н 6-Ц 7 131-132
118 133
119 134
120 135
121 1Э6
122 137

123 138
124 139
125 140
126 141
127 142

123 343
129 144
130 И5
131 146
132 147
133 148
134 149
135 150
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Колошш. Общий вид колони К-16-42-Зэм, К-18-42-Зам, К-20-42-Зам 
Колонны. Сечения колонн K-I6-42-3M и К-16-42-Зам 
Колонны. Сечения колонн К-18-42-Зм и К-18-42-Зам 
Колонны. Сечения колонн К-<;0-42~Зм и К-20-42-Сам 
Колонны. Общий вид колонны К-Г?-66-3!.:
Колонны. Общий вид колонны 1C-17-66-Зам

Колонны. Сечения колонн К-Г7-66-Зм и K-I7-66-Зам
Колонны. Характеристика колонн К-17-бб-Бм, K-I7-66-Зам
Колонны. Общий вид колонны Г-23-66-Зм
Колонны. Сечения колонйы К-23-66-Зм
Колонны. Общий вид колонны К-18-57-Зм
Колоты. Общий вид колонны Г-18-57-Зам
Кслонны. Сечения колонн К-18-57-Зы и К-18-57-Зам

Колонны. Общий вид колонны K-I7-75-3M 
Колонны. Общий вид колонны K-I7-75-Зам 
Колонны. Сечения колонн К-Г?^3м и K-I7-75-Зам 
Колонны. Характеристика колонн K-I7-75-3M, K-I7-75-Зам 
Колонны. Общий вид колонн КЦ-16-66-Зм, КЦ-18-бб-Зм 
Колонт . Общий вид колонн КЦ-16-66-Зам, КЦ-18-66-Зам

Колонны. Сечения колонн Кц-ч16-66-3ы и КЦ-16-66-Зам 
Колонны. Сечения колонн К1Ы8-66-ЗМ и КЦ-18-66-Зам 
Колонны. Закладная деталь М-47 
Колонны. Закладная деталь М-48
Колонны! Приварка опорных отоликов ММК-5лев, МШС-5пр 
Колонны. Приварка опорных столиков ММК-5лр, ММК~5лев.
Ригель РНЛ-40-57. Общий вид
Ригель ^НЛ-40-57. Монтажный план армирования
Опорные столики ММК-5пр, ШЖ-5лев.
Монтажные столики ММК-бпр., ШЖ-блев.

Монтажные детали ML1C-I5 и ШС-2
Компоновочное схемы каркаса для зданий с поперечным каркасом

ТА.
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Компоновочные схемы каркаса для зданий с продольным и продольно-липеречным каркасом 
Крепление опорных столиков ММК-5пр и МЖ-5лев к оголовникам колона 
Крепление опорных столиков ММК~5лев и ШК-5пр над нижней коноол1 ю двухэтажных коюнн 
Крепление монтажных столиков ШЖ-блев и ШК-бпр к оголовникам колонн

Узел П-Зд. Опирание наружной плиты перекрытия ПК-8-58-8у, ПК—8—53—8 , ЧК-П-ЗЗ-Бу на 
металлический столик колонны

Узел П -Зе. Опирание наружной плиты перекрытия ПК-8-58-8У, ПК-8-53-8, ПК-17-28-8У н'1 
металлический столик колонны, поставленной ж.6 .  консолью вдоль стенд

Узел П-Зж. Опирание доборной плиты перекрытия ПК 8-58-6  на металлический столик колонны 
Узел С -1в. Взртикальный стык стеновых панелей толщиной 40 см у тл-чературного шва /вар Л  1/

Схемы навески панелей наружных стен надземной части здания при толщине ст^н 40 см

Маркировка узлов навески панелей наружных стен толщиной 40 см /С - 3 / .  Размеры Ь. шв, 
крепящих столики MMC-I5 и &ШС-16 к ригелям

Узлы навески панелей наружных стен С -За, С-Зн, С-Зп
Узлы навески панелей наружных стен С -Зр, С-8д, С -Зе, С-Зж

Узлы навески панелей наружных стен С-8и, С -Зх. Деталь заделки вертикального стыка стено­
вых панелей

Узлы навески панелей наружных стен С -Зк . Деталь заделки вертикального стыка стеновых 
панелей

Крепление монтажных деталей MMC-I5, ММС-2, ИМС-3 к закладным деталям панелей наружных 

стен толщиной 40 см
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Серия ии-04-5 выпуск 2 бодоож” ! рзбочме чертежи наружных стеновых навесных керам*»* го бетонных панелей надземной части, 
кеоамзиюбе тонных цокольных панелей, железобетонных панелей сген подвалов, дополнительных элеменгов каркаса й монтажные увлы
каркасных зданий до 4-х этакей включительно.

Выпуск включпет следующие изделия:

А. Панели наружных стен.

1 , Полосовые рядовые палели.
2 . Полосовые панели у температурного шва.

3 .Полосовые панели для внутреннего угла здания.
4 . Угловые панели для наружного угла здания.
5 . Простеночные панели.
6 . Полосовые панели цоколя.
7 . Угловые панели цоколя /для наружного у гл г /,
8 . Полосовые рядовые панели стен подвала.

Б. Дополнительные элементы каркаса

1 . Плиты перекрыпй
2 . Фризовый камень
3 . ^Оло:п&
I* УКАЗАНИЯ ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ КЕРАМЗИТ0БВТ0НЛЫХ ПАНЕЛЕЙ НАРУЖНЫХ СТЕН И ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ КАРКАСА.

А. Панели Ясфужных стен.
1 .4 . Панели рзегечитаны и законетруированы в соответствии с главой СНиП П-В. 1-62, Указаниями по проектированию железобетон­

ные конструкций из легких бетонов марки 100 и нижеп/СН-279-64/ и ГОСТом 11024-64 "Панели керамзитобетонные для наружных стен 
жилых я общественных зданий".

1*2. Панели надземной части здания запроектированы толщиной 400 мм, цокольные панели -  380 мм, железобетонные пане ш подзем­
ной части -  220 мм и могу* применяться в районах о расчётной наружной температурой воздуха до -  40°.

1 .3 . Стеновые панели рассчитаны на усилия, возникающие в них при подъеме из горизонтальных форм после изготовления, при
складировании, перевозке и монтаже в вертикальном положении; а также на нагрузки, действующие на них при эксплуатации здания. 
Панели поколя и стен подвала, кроме того, рассчитаны ца давление грунта.

1 .4 .  Панели выполняются из плотного сонсгруктивно-теплоизоляционного керамзиrode тона и тяжелого бетона, а отделочные слои из 
цементао-песчаного рабтвора, имеющих следующие объемный вес и марки по прочности на сжатие и по морозостойкости, приведенные в 
следующей таблице:

Т А
1967 г

УКАЗАНИЯ ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ И ПРИМЕНЕНИЮ 
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№  тт
пп Наименование панелей Материал

объем :ЫЙ 
вес 

кг/мв

марка по 
прочноеы 
на сгзгио

м а р к а  т г  
м о р о з е  СТОЙ4* 
к о с т и

I .  Стеновые панели надземной 
чаоги здания керамзитобе тон 900 50 МрЗ-25

2 .  Цокольные панели керамзитобетон 1200 75 МрЗ-85

3 .  Панедл стен подвала тяжелый бетон 2400 200 «#

Примечания

Б таблице приведен объемный вес 
керамзитобе тона в высушенном 
до постоянного веса состоянии

Для отделочных слоев 
панелей:

а /  надземной части 

б /  цоколя

цементно-песчаный 
раотвор

цементно-песчаный 
раствор

2200 100

2200 150

Мр3-35
/д л я  наружного 

1 гделочного сл о я /

Iе
г

5

1-1 •- 
S2 1

мн
ии

тэ
п 'X$

о и S К> У-** ОиUXоXЛрх. N9

Расход цемента для изготовления керамзигобетона должен бы ь не менее 250 к г . на X м3,
Соотав керамзигобегона подбирается, исходя из условия полного заполнения раствором межзерновой пусгогносги. Керамзитобе гон 
должен быть уплотнен вибрацией. Отпускная прочносто керамзитобетона панелей надземной чаоги должна составлять не менее 80% 
от проектной марки по прочнооги на сжатие. Затюд -  изготовитель обяз< ч гарантировать достижение керамзитобетоном прочности на 
ожзгие не ниже проектной марки в месячный срок со дня изготовления панелей.

Отпускная прочность керамзитобетона цокольных панелей и тяжелого бетона панелей стен подвала должна быть не ниже проектной 
марки. Наружный отделочный слой может выполняться из цветного цементно-песчаного раствора.

1 .5 .  Цвет факиры должен определяться проектом здания.
Кроме того, панели могут изготавливаться с облицовкой керамическр' плиткой, с применением отходов стекольного производства

и др.
1 .6 .  Армирование панелей предусмотрено сварными каркасами и сеткаиг, которые должны изготовляться и применяться в соответ­

ствии с ГОСТом 10922-64 и главой СНиП В-В 1-62 .

ТА УКАЗАНИЯ ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ И ПРИМЕНЕНИЮ
ИИ-04- Д
Выпуск |Лист N3
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I U
Для каркасов и сеток применяется стержневая арматурная сталь классов A -I, А-П и А-Т /ГОСТ 5781-61/ и обыкновенная ар­

матурная проволока класса В- I  /ГОСТ 6727-53/.
Подъемные пбгяи должны изготовляться из арматурной стали A-I, марок В С г.З; ВК Ст.З и ВК Сг.З пс.

Стальные закладные детали должны изготовляться и устанавливаться в соответствии с ГОСТ 10922-64, инструкцией CH-3I3-65 и 
иметь антикоррозийное покрытие, выполненное в соответствии с требованиями временных указаний по антикоррозийной заирце сталь­
ных закладных деталей" СН-206-62.

Анкерные стехни привариваются к пластинкам торцом под слоем флюса. Дополнительные анкера / с  отогнутыми концами/ привариваются 
к пластинкам электродуговой сваркой. Соединение анкерных стержней с пластинками в тавр о помощью дуговой оварки допускается 
только путем предварительного уотройстьа в пластинке отверстий о раззенковкой, через которые пропускаются анкерные стержни, зава­
риваемые с обратной стороны пластинки.

1 .7 . Классы точности и предельные допускаемые отклонения от проектных размеров панелей приняты в соответствии с ГОСТом 
11024-64.

а /  по длине + 4 мм,
б/ по оирине t  4 км,
в /  по толщине ♦ 4 мм,
г /  по смещению закладных деталей в плоскости панели ± 5 мм
д /  го же, из плоскости панелей 4 0 мм.

-2мм
е /  отклонения в смещениях центров фиксаторов от проектных размеров по толщине и длине панелей не должны превышать + 2 мм.

Поверхности панелей оо стороны помещений и откосов в проемах, должны быть ровными, гладкими и подготовлены заводом ♦ изго!о-* 
вителем под окоасну, в соответствии о п .п . 4 .4  и 4 .5  главы СНиП I-B .51-62.

Допуск на вероховаеооть внутренних поверхностей, предназначенных под окраску, устанавливается по классу шероховатости 3 я .
1 .8 . Подверженные атмосферным воздействиям участки панелей, в том числе наружные откосы в местах проемов, а также наружные 

врбмки по периметру панелей должны также иметь ровную и гладкую поверхность. Поверхностный слой в этих местах должен быть прочным 
и водонепроницаемым.

1 .9 . Под*>ем панелей п монтаж производится за петли, которые после установки панели срезаются.
Подъем панелей, имеющих 4 петли, производится при помощи самобалансирующихся траверс.

1 .10 . Для крепления оконных коробок в полосовых панелях предусматриваются деревянные автисептироваиные пробки и металлические

т х
1907 г
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детали для крепления витрин. —

1.11. Контроль теллотехнических качеств наружных панелей провнводится вг вевчваниа*. При этом отклонение Фактического веса от 
проектного допускается не более 1% / в  соответствии с указаниями СНиП I~B. 5 .1 -6 2 , пункт А 3 / .

1 .12 . Панели должны храниться на складах и транспоргиро агься в вертикальном полевении на деревянных прокладка с.

1 Л З . Систематический контроль за качеством изготовления панелей в части ^опускаемых отклонений размеров, совладения правил 
приемки, условий складирования и транспортировки, маркировки, 9 галке контроль прочности отали, бетоне н конструкции в целен 
должен осуществляться в соответствии с ГОСТом 8829-58» П024-ЗД н утвержденными техническими условиями да э  и изделия,

ХЛА. Принятые обозначения в маркировке панелей;

Буквенные: Н -  наружные, стеновые полосовые и простеночные панели ра;земной части здания;
НУ -  наружные стеновые угловые панели надземной части з.даг н ;

Индексы "Д" и "IP1 -  панели с правым и левым положением;
Ц -  цокольные панели и панели с*ен подвала;
ДУ -  цокольные угловые панели.

Цифровые: I  группа цифр /6 0 ,5 7 ,А5»и т .д . /  -  длина панелей в дм /округленно/.
2 группа цирф#/6 ,9 ,1 2  и т .д . /  -  высота панелей в дм /округленно/.

Принятое обозначение в иаркировке арматурных каркасов и оеток:

Буквенное: К -  каркасы;
С -  сетки.

Цифровые: -  гторядоковый номер.

В альбоме принята следующая маркировка узлов:

-номер узла
-  номер листа, на котором pac iсложен чертеж узла.

ТЖ
196 7 г
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Б. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ КАРКАСА

1 Л 5 . Приведенные в настоящем выпуске рабочие чертежи дополнительных элементов: пли? перекрытий, фризового камня, колонн и 
ригеля разработаны для применения в каркасных зданиях со стенами из керамзигобатонных навесных панелей толщиной 40 см»

1:26» Технические требования на изготовление, испытания и приемку дополнительных изделий, приведенных в данном выпуске 
смотри;

а /  плит перекрытий и фризового камня-в пояснительной записке, серии ИИ-04-4, выпуск I
б /  колонн-в пояснительной записке серии ИИ-04-2, выпуск I ,
в /  ригеля-в пояснительной записке серии ИИ-04-3, выпуск I ,

, П р и в е д е н н ы е  в  н а с то я щ е м  вы п уске ,
I Л  7 Л  мет а л л и че ск ие монтажные детали разработаны для применения при наружных станах из керамзитобетонных панелей толщиной 

40 см. серии ИИ-04-5. выпуск 2.

Указания по изготовлению металлических монтажных деталей, приведенных в наогояЩем выпуске, сы. в пояснительной за пионе 
серии ИИ-04-8 выпуск I .

I . I 8 .  В чершжах дополнительных элементов каркаса на листах №№ 12d-158 настоящего выпуоха приняты следующие условные 
обозначения:

I ?

© :

-  номер узла
-  номер листа по серии ИЙ-04-2 выпуск I ,  на котором дан чертеж узла.

При пользовании чертежами узлов на листах Ий 20 ,21 ,24 ,25 ,34 ,88 -93 , 96,97 серии ИИ-04-2 выпуок I  для колонн, приведенных 
в наогоящвм выпуске, следует иметь ввиду, что закладные детали М-15 и М-16 на этих узлах заменяются ооогвгвз г а етт о  накладными 
деталями М-47 и М-48.

ТА
1 в в 7  г.
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2. У К А З А Н И Я

по применению керамзитобе тонных панелей наружных стек голщиной 
40 ом. для зданий в 1-4 атака.

14

2 .1 . Здания в 1-4 этажа* вооружаемые из изделий серий ИЯ-04 о применением кв рамзи гобе тонных панелей наружных всея толщиной 
40 ом. серии ИИ-04-5 выпуск 2* должны проектироваться в соответствии с "Указаниями по применению изделий для зданйй в 1-4 этажа" 
/серия ИИ-04-0 выпуск I /  и настоящими " Указаниями".

2 .2 . При применении керамэитебе тонных панелей наружных отен толщиной 40 ом. серии ИИ-04-5 выпуск 2 монтажными схемами рем 
каркаса* приведенными на лиотах о йг 26 по № 200 серин ИИ-04-0 выпуск I ,  следует пользоваться без ограничений.

2 .3 . Усилия от расчётных нагрузок на фундаменты следует принимать по серии Ш-04-0 выпуск X, учитывая увеличение веса 
наружных отен.

2 .4 . Все узлы крепления панелей наружных стен н элементам паркаоа и перекрытий* приведенные в настоящем выпуске* 
раоочитанм на нагрузку от стая весом не более 450 вг/н2 при нормативном скоростном напоре ветра 70 кг/ м2, я стоосе -  52 дг/м2.

2 .5 . Керамзитебетонные навели наружных стен серии ЙИ-04-5 выпуск ^  подбираются в соответствии о принятыми в проекте раз­
мерам! окон /или витрищ/, руководствуясь примерами компоновки наружных отев, приведенными в серии ИИ-04-10 выпуск X.

Толщина панелей наружных отен принята 40 ом.
Толщина цокольных панелей принята 36 ом.

Величина сопротивления теплопередаче панелей серии ИИ-04-5 выпуск 2 при различиях уодовиях эксплуатации в различных 
климатических районах определяется по графику* приведенному на ряо . I .

•S ,
ТА УКАЗАНИЯ ПО ИЗГОТОВЛЕНИИ) И ПРИМЕНЕНИЮ ИИ-04-5Ар*. №

1987 г. ИЗДЕЛИЙ Выпуск Лист № 
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ЕУбор расчётной температуры наружного воздуха для определения района строительства объекта производится по‘допус­

тимой весовой влажности керамаитобвтона /  Ц) /  наружной стеновой панели /  СШП П-А* 7-62,табл. 14,рис. 1.
.пример:. Принимаем влажность керамзитобетона в стеновой панели для рассчитываемого объекта 

равную 10%.
Сопротивление теплопередаче конструкции будет равно 1,95 м?час град/ккал.
Для административного здания с расчётной температурой вовдуха помещения а 24° 
и нормируемой величиной температурного перепада fe 7° /СНиП П-Д. 7-62, табл, б/ 
район строительства ограничен расчётной температурой наружного воздуха 3 -47°. 

примечание: Керамвитобетонные панели наружных стен предназначены для помещений с сухим И нормаль» 
ным влажностным режимом /Ц>й — 5<V60% / ,  возводимых в сухой и нормальной по влажности 
зонах /см. схематическую карту йа рис. 1 СНиП П-А.7-62/.
Для помещений и зон с повышенной влажностью применение керамвитобетонных панелей 
.наружных стен допустимо лишь при выполнении конструктивных мер, обеспечивающих нор­
мальный влажностный режим керамзитобетбнных панелей /в соответствии с пунктом 7.2 
СНиП П-А.7-62/.

2.6. При применении керамвитобетонных панелей стен толщиной 40 см серии Ий-04-5 выпуск 2 необходимо руководствовать­
ся "Монтажными увлами и деталями для вданий в 1-4 атака",приведенными в серии ИИ-04-10 вып. 1 с учётом следую­
щих изменений:

а / листы Ш 2,3 /компоновочные схемы каркаса/ заменяются листами Ш 172,173 настоящего выпуска;
б/ лист  М  25,26 и 27 /креплении опорных и монтажных столиков к колонна*/ заменяются листами Ш 174,175,176 

настоящего выпуска;
в / листа Ш 34,35,37 /опирание наружных /пристенных/ и доборннх плит перекрытия на металлические столики колонн/ 

заменяются листами Ш177,178,179 настоящего выпуска;
г /  лист Л 83 "Схемы навески панелей наружных стен надземной части едения* заменяются листом * 181 настоящего 

выпуска;
д/ лист J* 87 "Узел С-1в. Вертикальный стек стеновых панелей у температурного шва /вариант 1/" заменяется лотом 

* 180 настоящего выпуска.

тд УКАЗАНИЯ ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ И ПВШЕНЕНИЮ ИИ-04-5
19€f г . ИЗДЕЛИЙ Выпуск {Лист №* I -
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е /  Лио r fe 90 "Мергчровха узлов ншое.чг. панаши наружных ст«я /О- Б/, Рааыеры к  ива, крзпщ кх с годику Ш К М  и H2JC-5 

к ригелям "заменяется ли о юн № 182 настоящего выпуска;

16

огмсмаи*

ж/ листы №  91,92,93,94 /узлы навеем* панелей наружных стад / заменяются листами Ш  183, 184, 185, 186 рзстоящего выпуска; 
и /  лист № 96 /крепление монтажных деталей к закладным деталям панелей варугннх стен /заменяется листом £  187. настоящего 

выпуска,

2 .7 . Указания по выполнению ионтакяых узлов, приведенных в настоящем выпуске, ом* в пояснительной эпоиеяе серии ИИ-04-10 
выпуск I .
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2 .8 . Пристенная плита перекрытий марки ПК8-58-8 по серии Ий-04-4 выпуск I  при наружных стенах И8 кврамэнтобвтонных панелей 
толщиной 40 си. серии Ий-04-5 выпуск 2 применяется без изменений.

2 .9 . Опорные столики M3-I и МЗ-2 серии Ий-04-8 выпуск X вменяются соответственно гпоргыми отодикя/1ШК-5 и МШС-б настоящего 
выпуска.

2 .10 . П^и применении керамэигобетонных панелей наружных стен толщиной.40 см. серии ИИ-04-5 выпуск 2 взамен ригеля 
марки РНЛ-2.0 -%7 в лестничных хяегках у наружных стен  должен применяться ригель РИД- 4 0 - 5 7 ,  вы полняем ы й до 
рабочи м  ч е р т е ж а м , приведенны м  в настоящем в ы п у ск е .

2 . I I .  При применении наружных ке рамзи го бетонных стеновых панелей толщиной 40 ом. серии ИИ-04-5 выпуск 2 колошш серии 
ИИ-04-2 выпуск I  марок:

K -I7-33-8; К-16-42-3; K -I8-5I-3 ; КЦ-16-66-3;
К-17-33-За; К-16-42 -З а ; K -I8-5J-3a; КЦ-16-66-За;
К-17-66-3; K-I8-42-3; K-I8-57-3; КЦ-18-66-3;

К-17-66-За; К-18-42-За; K-Ifr-57-З а :, КЦ-18-66-За;
К-23-66-3; К-20-42-3; K-IP-75-3;

К-20-42-За; К-17-75-За;

заменяются соответственно приведенными в иаотоящем выпуске колоннами марок:

K-I7-33-3M; K-I6-42-3M; K-I8-5I-3U; Л1-16-66-ЗМ;
K-I7-33-aU K-I6-42-3aM; К-18-51-ЗаМ; КЦ-16-66-Зан;
K-I7-66-3M; K-I8-42-3H; K-I8-57-3M; КЦ-18-66-ЗМ;
К-17-бб-ЗаЛ. K-I8-42-3aM; К-18-57-ЗаМ; КЦ-18-66-ЗаМ;
K-23-66-3M; K-20-42-3U; K-I7-75-3M;

К-20-42-ЗаМ, К-17-78-ЗаМ;

TA.I УКАЗАНИЯ ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ И ПРИМЕНЕНИЮ ИИЮ 4-5

1967 г | ИЗДЕЛИЙ ■ыпусм Лчст N tг
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в которых закладные детали М-15 и М -16  заменены соответственно закладными деталями М-4? и М-48.

2 .1 2 . К колоннам Кл-23-66-3 вместо опорных столиков М3-1л и М3-1лр. должны привариваться опорные столики ШК-5 лев . и 
-5  пр. в соответствии с чертежами на листах № 174, 175, на стояще го выпуска.

ч УКАЗАНИЯ ДО ИЗГОТОВЛЕНИЮ И ОШЕНШЮ ИИ-04-,5
(96 7 г. ИЗДЕЛИЙ Выпуск Лист №
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Х а р а к т е р и с т и к а  и в д е - а у а
М а р к а п а н е  \ и H-COG
1 ОАЩЯН А ПАНЕ Л1Г MN А о о
Ь ее, и ь д с к и я Т Л.&Ъ
0  ВЬЕМ " 5 A E U I  я м* 1.5Ъ

Р лслод
КЕРАМ^ )4TOf СТОН А мЬ ' 4И<?
Цемент н о - п е с ч а н о г о  р а с т в о р а м* 0  Л<?

РГКТЕРИА- ВСЕГО кг 5нлъ
коъ МЕТАЛЛА НА ИВДЕАНА кг 44,40

ИА 4 И* БЕТОНА кг ъ % ю
О б ъ е м н ы й  ьес КЕРАтЪИТОБЕТОНА •%> Я оо
М арка КЕРАМЪИТОБЕТОНА — 5 0
О бъем ны й  в е с ДЕМЕНТНО -ПЕСЧАНОГО РАСТВОРА l i o o
Ма р к а ^ЕМЕНТИО-ПЕСЧАНОГО РАСТБОРА — 400
Отпускная прочность кегАмлитоБстоиА 4 0

i .  ПАНЕЛИ РАССЧИТАНЫ И ЕАКОИСТРЧИРОПАНЫ ъ соотьетстему 
с глаеои  СНиП и эгкаба»ь и ям -и  С Н 177” €>4.

2 - ПРИЕЛИ «ВГОТАЕКИВАЮТС* ИВ КОНСТРУКТИВНО-ТЕПЛОИЬОМ^ОННОГО
п л о т н о го  kepambhtooetoha  м а р  н и  5 0  о рь е м н ы н  бесом  уоо**/т<*

Ь. ОТД1ЛОЧНЫЕ ОКОИ ТОЛЩИНОЙ HO 2 0 M W -  ИЪ ^ЕМЕЩ НО-ПЕСЧАНО^О 

РАСТВОРА М АРКИ 400.

4 . Ар м м р о ь а н и е  панели он на листе|С*в

т д
л«ае*Гг
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н - е о - в
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1 е - т { г ,  60 4,60
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t п - 4 А М * 4,76
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7АЕР£ЬЯЦНЫ6 АЙТИСЕПТЦРО ВАННЫЕ ПР06КЙГ 
550 \  L CCW HA. МАСТЁЫЩ 1  jg eo 4oo „200, 4oo

59 6 0

Ха р а к т е р и с т и к а изделия
[ М а р к а  п а н е л и  1

I ВЕС И З Д Е Л И Я 7  : з,*а 5,96 4,79 5>б4

1 ОБЪЕМ ИЗДЕЛИЯ « 5 1>2Ь 2,95 3,6? 4,42 5,43

РАСХОД
МАТЕРИ-

АЛОЗ

К Е Р А М З И Т О Б Е Т О Н А 4,56. W 5,20 3,60 4,46

ЦЕМЕНТНО-ПЕСЧАНОГО Р -РА М» о ,4$ о,з2 Ц35 0fA7 «ИМ

МЕТАЛЛА
В с е г о КГ Sfe.Sft75,40 64,45 60,54 93,45

н а  4 и зделия кг 6 , so] 40,3 5,50 5,46 7,36

HA < М* БЕТОНА КГ 4гзН S 3 22>66 44,20 45,60

ОбъеммьПИ ЬЕСКЕ•РАМЗИТОВЕТОНА 900

М а р к а  к е р а м з и т о ь е т о н а *• s o

Об ъ ё м н ы й в е с  цемемтно-ПЕСЧАНОГО P-PA 7000
МАРКА ЦЕМЕНТНО-ПЕСЧАНОГО РАСТВОРА — 400

0TQVCK И Aft ПРОЧНОСТЬ КеРАММТОБЕТОНЛНЕ МЕНЯш . 4 0

\А£Р6ВЯНЦЫЕ АНШСЕПТИРОВАННЫЕ ПРОБКИ 
^HA ЛИСТЕ N lH  ) jq fe Q

H-60-9

4 4 - 60 -4 2

H - 6 0 - 4 5
44- 60-45

и-бо-at

53 0

4450
445 О

4 7 5 0

0 0 5 0

П РИМЕЧАМИЯ:

4. ОЬЩИЕ ПРМЕЧАИИЯ СМ.НА AMCTEN n̂fci 

1 АРМИРОВАНИЕ СМ. НА ЛИСТЕ N? {О.

гр л СТ 6 НОВЫЕ ПОЛОСОВЫЕ ПАНЕЛИ 
1 Д  Н-60-q; 44-60-42; И-6045; Н-вО-45; H-fiO-Q4 
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МАРКИ ПРИМЕНЯЕМЫХ СЕТОК ц КАРКАСОе

Ма р к а  пан ели с е т к и КАРКАСЫ

Н - б о - 9 С -2 , С- 7 К-Ъ,К-5

X г Ф 0 1 
1

3 С-Ъ, С-7 К - а  ®
И- 6 0 -  <5 С -4 ,  С - 7 —-Л. ... t/-7

Н -  60 - ( 8 С-5,  С-7 К-Ъ, К-8

Ч - 6 0 -  <li С-6, С -7 К-1, К-9
*) 6 ЧИСЛИТЕЛЕ 9КА5АИА МАРКА 6ЕРХИБГО 

ГОРИЪОМТАЛЬНОГО КАРКАСА, б  Ь^АМЕНА-
т е л е -  н и ж н е г о  к а р к а с а

< О б щ и е  п р и м е ч а н и я  t w  н а  л и п е  N t  8.

2 . С п е ц и ф и к а ц и ю  и  ь ы б о р к у  м е т а л л а  c m i  н а  а и с т е  N ?  И .
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СТЕН О ВЫ Е ПОЛОСОВЫЕ П А Н ЕЛ И  ft4 
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С п е ц и ф и к а ц и я  м г г л т  «а и з д е л и е
28

Н -4 S o -  9 Н - 6 0 - 1 1 F1- 6 о ~ 43 « - 6 0 ~ 1б Н -  б о - 11

tfH

fi/n

Ma p *.*

Д етали

Ко*

ИГ

5 ]ES  ■X
М а рк а Ко*

BLT

ЕС, КГ
Ма р с а

детали

ш

ш г

5 Е С , *«Г
Матка

МТ6АИ

Код

«т

М с ,  к г
Матка

(ДЕТ AMI

Ко*

« г

5  Е й ,  КС

А*тмм (с е к
ДЕТА А. Итог© ДЕТАаИ ДЕТАЛИ

Н е л
ДЕТА*. Итого ДЕШД

“беги

ДСГАА
итаго ДЕТКА в сех

АЕТМ Итого ДЕХКм» Ъы%
ДПАА. 1 тОГО

4 c - i 1 7 ,? 6 <5, П с - 5 а 1 0 ,7 0 2 4 ,4 0 6 * 4 2 1 5 ,4 0 * $ ,* о С -3 2 16,14 52Д6
1 С ‘ * 1 16>4° 5 7 ,6 0

1 С - 7 4 1 , 6 0 2 , 6 0 С - 7 1 2 , 6 0 2 , 6 0 С - 1 4 1 , 6 0 2 , 6 0 С-7 2 2 , 6 0 1 ,6 0 i 1 1 , 6 0 2 ,6 0
5 К -5 ъ 0 ,4 0 1 , 2 0 к - 6 ъ 0 , 5 7 1 /1 1 К - 1 Ъ 0 , 6 9 2 ,0 7 К- 1 3 0 ,6 6 1 ,6 6 1 ^ ‘ 9 > 4*оо Ь  с о
4 К - 5 1 2 ,7 6 5 ,9 1 К П 1 % ъ ъ 5 , 2 5 К -4 \ 2 , 6 5 6 ,5 5 К-5 2 2 ,3 6 5 ,9 2 1 К-4 2 9 ,6 5 « ,  «*6

5 МС-Ъ 2 ,0 6 4 ,1 2 к - а 4 ? ,« « 7 , ю К - 2 4 9 ,Ю 9,Ю [М С-5 2 2 ,0 6 >S 12 м с  4 4 5 ,5 0 2 1 , 2 о
6 П - 2 4 1 ,09 6 ,1 6 ?>6,51 М С - 4 4 5 ,2 ю 2 4 ,1 0 М С * 4 4 6 ,5 0 1 1 , 2 0

I  П * 4
4 5 ,2 6 1>,04 С0.64 М С -9 1 2 ,0 6 4 , 4 2

7 м е - з 2 1 , 0 6 4 , 4 1 М С - 3 2 4 ,0 6 4 ,1 2 П - 4 4 5 , 1 6 49 ,04 9 5 ,4 1
8 И ' Ь

. U
2 ,5 6 1 5 ,4 0 п - ъ 4 2 ,5 6 9 ,4 4 * М * |

J

& W Б О Р К А M & t U H

И-СО - 9 W -G O - 4 2 М- g o - 45

С с ч е м и с
им

0
ЮА|

Д м н л , н

Ъ Е С ,  К Г

СЛПТОТКАА. U o o lltO O
СТАЛИ

April

0

i m

з^о

А-1

V i

0

ЮМ
0

5 «

4,00

A-I

57&1 -Б4

0 0

0

А П

Я ф {

6 - 1

СТИ-5Ъ

3450

* * ■ " ' * « 1 v m

0,Ц|7,*в

* * » |Я *6

0

ш

4^«

Ст-5

КИья

А -4

1041

с,м

7,60

4,0*

V *

0

»А1

V o

A-l

1100

5761 -G4

1100 1400

5&I
0

4Ы

«4 5  44,И

Ъ- 1

С7П -93

3 490

Ш  8о*кяИд1

11,61

144 |Х «

0

л «й

V *

9,47

Ст“Ъ fi A-I

0

И 414041

г*° 5.40

0

6AI

4,00 1 1 ,3 0  »ЭД»

А,1»

A - l

1QV&7 5 7 6 4 -  G4

1400 1700 1 4 0 0

0  * 0

55J

2£«

4 ВД

<М,43 0,56 0,*1

16.01

&-L

C717-S4»

5 4 5 0

мо*
16

11,91

60»
40

4 Н

Ст~5

u v s l*

1400

0

404|

3,40

V *

A-S

H - G O  - 46

0
1б»1

г«*

WAI

Ч*я 1,А6 27,12

А-Х

5Т61-61

1100 1400

0
5Ь1

0

4 61

470,0 ЮДО

Щ6

6-1

6111 -56

3430

во»
Ю

о,гг

4,3*

СтЗ

403-М

1400

Н- Со - %<
0
44 An

0
061

%6б

V *

V » % »» 4 ,0 0

V »

4-1

0
4641

44,14

0
061 66Г

1 1

23 W 11«(б{»ги о,«]о,м

9,40

А-Х

5161 -61

1700 1400

0  I 0
5Ы|4ЬТ

4640 44,id  1,ЪЪ

V I

М П -55

"3 450

yio.| io ,
16 ТО

Сд-Ъ

4
406-51

1400

Т А
45в7т

С т е к о з ы е  п о к о с о б м е  т\к и с . ки 
н - 4 ,0 - 9 .  н - й о - И ;  « - в о *& ,’ ! *  и И И - 0 4 - 3

СПТ'ЦИФИКМ ^М » И 6 W 6 0 P K K  М ЕТ КЛАК Ьыпуск
2
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41
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AfiX. N?

ХАРАКТЕРИСТИКА И З Д Е Л И Я

М А Р К А  П А Н Е Л И Н -60-6 л

ВЕС ИЗДЕЛИЯ Г ■1,64

ОБЪЁМ ИЗДЕЛИЯ М» 1,53

РАСХОД

1ИАТЕРИА'

лов

КЕРАМЗИТОБЕТОНА м * и ч

ЦЕМЕНТНО-ПЕСЧАНОЮ РАСТВОРА М* 0,19

МЕТАЛЛА
всего КГ 5Д 65

НА i M l  ИЗДЕЛИЯ КГ 14,30

НА 4 N13 БЕТОНА кг 39,60

ОБЪЕМНЫ! ВЕС КЕРАМЗИТОБЕТОНА goo

МАРКА КЕРАМЗИТОБЕТОНА — 50

ОБЪЁМНЫ* EEC ЦЕМЕНТНО- ПЕСЧАНОГО РАСТВОРА 7 2 0 0

МАРКА ЦЕМЕЙТНО-ПЕСЧАНОГО РАСТВОРА — Ю Т

ОТПУСКНАЯ ПРОЧНОСТЬ КЕРАМЗИТОБЕТОНА НЕ М Е Н Е Е *56»
4 о

п р и м е ч а н и е

1.0БЩИЕ ПРИМЕЧАНИЯ CM НА Л И С ТЕ  № 7  П.П.1-5. 

2. АРМИРОВАНИЕ ПАНЕЛИ СМ НА ЛИСТЕ N*

ТА С Т Е Н О В А Я  П О Л О С О В А Я  
Н - б О - б Л

П А Н Е Л Ь
U M - 0 4 - 5

1 9 6 7 г О ы д и и  в и д
ьы гекл

*2.
AMOTN!

\г
94/0 3/



t  мс- i

S ч

•' : 1 о
о
'Т

\ г - » Е

m o
s t e o

J M O . 4440 K-4

Ap*  №

С П Е Ц и ТМ ^Д Ц и Я  М ЕТАЛЛА HA ИЗДЕЛИЕ

гч к  

" / п

М а р к а

Д Е Т А Л И

Иолич
шт.

ь е  с , кг

д е т а л и
ВСЕХ , 

ДЕТАЛЕЙ и т о г о

4 С -  4 2 5,25 10,50

54 ,65

2 С -  7 4 2,60 2,60
3 К. -  4 4 0,26 4,04

4 К -  4 4 5,85 5,85
5 К -  2 4 9,10 9,Ю
6 м с - г а 5,69 7,58
7 МС-2С 2 5,67 7,74
г МС-4 10 <*59 5,90
я П - 4 4 4 ,7 6

В ы б о р к а  м е т а л л а

Сечение , мм 0I2AJ ФЮКЪ *ЮА1 08AI 05BI 04B-I т т 60/8
А л и н а,  м 7,68 18,26 9,16 12,78 63,00 74,01 0,56 4,00
В е с , кг 6,80 11,29 5,64 5,06 9,69 7,55 5,24 5,80
Класс им*
МАРКА СТАМ* 
и го ст

А -1 A-I В-1

6727 -5 5

Ст 5 

105-57*5781-64
Расчётное 

сопротивление 
стали, Ra *Ус$

2 700 2100 5150 2400

Пр и м е ч  л и н я  ем на листе к?g

ТА
1967г

СТЕНОВАЯ ПОЛОСОВАЯ ПАНЕЛЬ 
Й- 60-6  А H U - O A - 5

А р м и р о в а н и е
(ЬЫПМСК 

. 2 -
ЛИСТ Nt
J 5

9</Ю 38



n - l n-l О б щ и й  А И Д пч п ч

к /  2620 \ ________________________________ ! /  г а г е  \  '

1 ___________ 1/  S f A _______ -5 г А ___ а _____________Iа 1_____________t

ПЧ

Е Z

 ̂ !£1 *
<Ь г-
s i
С  
гтч | 
К 
X 
2

те

I?ь °Ж
2

IP* Hi

МАРКА ПАНЕЛИ
ДСС ИЗДЕЛИЯ т 1,64
ОБЪЕМ ИЗДЕЛИЯ м» 1,53

Метод
МАТЕРИ-

АЛО&

КЕРА М3 НТОБЕТОНА м » . М9
ЦЕМЕНТЫ О- ПССЯАЦОТ0 РАСТВОРА И* а, »9

МЕТАЛЛА
Б СЕ ГО кг 54,45
НА 1 М* ИЗДЕЛИЯ кг <4,30
НА 4 М* «СТОНА кг 3<*, 60

Объемный лес к с рам лит е  бет®# а 900
МАРКА КЕРАИЗИТ0ЫТ0** — ' 50
Об ъ е м н ы й  в е с  цементно- песчаного растдора 2200
МАРКА 14ЕМ6НТНО-(ТЕСМАНОГО РАСТВОРА - 1«0
ОТПУСК МАЯ ПРОЧНОСТЬ КЕРАМЗ-ИТОБЕТОиА НЕ М€ЙЕ€ 40

П Р И М Е Ч А Н И Я ’

(, Общие п р и м е ч а н и я  см. н а  Л И С Т Е  N* Т Л4. 1-5 

Я. A P M W P G A A U H E  П А Н Е Л И  СМ. НА ЛИСТС « !  15 •

ТА
1967

С Т Е  И О Д А  51 П О Л О С О В А Я  ПА  НЕ Л Ь  
М -  6 0 - 6  ЯР. ИИ-04-5

Об щи й  вид выпуск] листш

г  1 и .



МС-4 СЕЧЕНИЕ "2-2 32

------- — ----------------- -----— -----------
2990 2990 Л Х

6980

w

ж

Z  ь* «Й

w

990

К-4
HOP

3tL СЕЧЕНИЕ Ы
С-1

\

1880 К-4
2990

5980

X i -

СПЕЦИФИКАЦИЯ МЕТАЛЛА ИА ИЗДЕЛИЕ

NN М А Р К А

Д Е Т А Л И

ICQA.

urn
& Е С , кг

ДЕ ТА ЛИ
|££Х
ДЕТАЛЕН

И Т О Г О

1 е ч 2 5 ,2 5 10,60

54 *8 5

г С -7 1 2 ,8 0 2 ,8 0

ъ К-4 4 0 ,2 6 1 ,0 4

А К Ч f 5 ,8 3 5 ,8 3

5 К -2 1 9 ,10 9 ,10

8 М С-2 г 3 ,6 9 7 ,3 8

7 М С-2С 2 3 ,8 7 7,74

6 М С -4 ю 0 ,5 9 5,90

9 п ч 4 U 19 4 ,76

В ы б о р к а  м е т а л л а

СЕЧЕНИЕ, ММ » » ч *10 А g ФЮА1 ф8 A I Ф561 Ф461 120*10 6 0 *8

Д л и н а , м 7 ,68 18,26 9,46 12,78 63,00 74,04 0,56 4,00

В е с , кг 6 ,80 11,29 5 ,64 5,06 9,69 7,33 5,24 3,80

кЛАСС или 
МАРКА СТАЛИ 

ГОСТ

A-I А-Х В-1

6 7 2 7 -5 3

с т  Ъ 

4 0 3 - 5 7 *5 7 8 1 - 8 4
Р а с ч е т н о е

с о п р о т и в л е н и е

СТАЛИ Ав,"7см*
2 7 0 0 2400 3450 2400

Примечании cm ua аисте n* 8

Т А
1961г

СТЕНОВАЯ ПОЛОСОВАЯ ПАНЕЛЬ 
Ц- 60 -6  рр ИИ-04-5

А р м и р о в а н и е ВЫПУСК (лист И»
2 I 15

Ш о  з ч
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fl

к г х  J f

К А Р К К Т Е ? У .  « Т  *  TMk И З £ . Е Л * Я
П АРКА  К А Н Е М Н-60-9л и -ьо - Ы
Ъ ь с  и т 2,4о 2,11 3,9fc

O e r b t w  и а ^ Е к » * <ч* 2,15 2,52 2,<b*s

« М Е Р И А -

A.QE

К Е Р А С Ч а И Я О  6 Е Г О Л А , н* А * 6 2?S1 2 ,lo
IVE.WE.HTKO-ПЕСЧАНОГО РАОЛЪОРА 0,25 0,51 0,25

WE.TSSA А
Ь 6 Е Г о кг 58,<5 78JO 32,$ 8
НА < М*“ НО к Л * кс 6,1^ i0t50 ..9*05
НА Дм' 6ETQM4 КС <8,0* % % ~o » , 6 o

ОбЪЕННЫН EEC- KEf  A K i t U Q $ E T O * A W/b» %t>o
МА Р КА  К Е Р ЛПЪИТобет о * * -

Объеннтй все ^ещлитив- кесчацосо рксд нора. * W
М а р к а  цсментно- кьсчаногс ? Act во? а — \ 1
OTRVCKHMi 1\РОЧЧОСЧ> XerAH%WY06et0ttA НЕ ненее. 2 d ____________________________1

М а р к  a

P A H € А И

$WCOTK

П A K t m
«<4
h

H-£o~ 9 A ььс

H - Z O - M h M 8o

44 - <&0 - ibh <43 0

м ъ ч ы ь м  cw . ha Avert J f f v V b  

2. A f H t t o u v i M  е н . vk i * m  ) Р 'П

т  A
W 6 7 t

0ТЕН 06Ы Е  P O N O C O W t  ПАНЕМА
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л»* If*

М а р к и  п р и м е ш е м м * сето к , И К А Р к а с о ь

М арка  панеаи Сет ки К Н Р  К А С И

И - 6 0  -  9  А С -2 ',С -7 К-5 ;  К-З

Н - 6 0 -\ %  h С-У, с -ч м *  „

* г  к -6

Ц - в О - 4 5  К С -4 ;с -ч к-ч
К-0.

*^ 5  ЧИСЛИТЕЛЕ И К АЪ ЛИ А П А Р К А  ЬЕРХИЕСО ГОРЧЪОИТААЬ* 

ЧОГО К А Р К А С А , 6 Ъ К А И Е Н А Т Е А Е  -  ИИЖИЕГО КАРКАСА

( \ f  н н е п а к и 1г.

1  О ы ц и *  п р и м е т а и и * « и  н а  л н с т ь  К  1 п . л . 4 - Ъ  

2. Спецификацию * имъо?** h e t a u a  см ил кисте^Ю

Т А
»967г

С Т  Е Ц О Ъ М А  б о к о в о й WE. И А К Е А Ц  
Н 'О О -^А , M-fcO-iflA'.

Р\ И ? 0  И А И ИЕ
ИИ*04 - 5
(м«*с*|А*етв

2  I УУ





С» <0— <г

С
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h-
S

I s

ДРХ. N*

М а р к и  п р и м е н я е м ы х  с е т о к  и КАРКАСОВ

М а р к и

п а н е л е й
С е т к и К а р к а с ы

Н - б О - 9  п р . С - 2 ,  С - 7 К* 5 ,  К - 5

Н - 6 0 - 1 2 П Р . С - Ъ .С - 7

ц  -  б о -  1 5 п р с - 4 ,  С - 7
Й ' * 7

* 'В  числителе у к а &а н а  МАРКА SEPXНЕГО гори*онтальн 
КАРКАСА, В БНАМЕНАТ6ЛЕ “  НИЖНЕГО КАРКАСА

4.Общие примечания см на аисте f*t&.
2. СПЕЦИФИКАЦИЮ  и ВЫБОРКУ МЕТАЛЛА СМ НА АИСТЕ N*£0

[ГД
«67г

СТЕНОВЫЕ ПОЛОСОВЫЕ ПАНЕЛИ 
н-бо-<Эт>, н - б о - ^ л е ,  Н - 6 о - * 5 пр

А Р М И Р О Ь А М И Е

ИМ-04-5
Ьыпчек

й-у т

Амстн
«9

Л/У/Л
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Арх. N?

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д Е Л И Я

М а р к а  п а н е л и Н-57-бл

В ЕС  И З Д Е Л И Я т 1,49

О Б Ъ Е М  И ЗД Е Л И Я и» \,Ав
Расход ,
м д т е р м

адов

К ЕРА М Б И ТО Б ЕТО Н А м* 1, 15
Ц ы иентно^  ПЕСЧАНОГО РАСТВОРА м> 0,15

МЕТАЛЛА

ЙС6ГО КГ 52,87
НА 4 N1* ИБДЕАИЯ КГ 14,50

НА 1 М *  БЕТОНА кг 40,50
ОБЪЕМНЫЙ ВЕС КЕРАМБИТОБЕТОНА 900

М А Р К А  К ЕРАМ БИ ТО БЕТО Н А — 50

о б ъ е м н ы й  в е с  ц е м е и т н о  п е с ч а н о г о  р а с т в о р а к г / " > 2200
М АРКА  ЦЕМЕНТНО-ПЕСЧАНОГО РАСТВОРА — ю о

'ОТПУСКНАЯ ПРОЧНОСТЬ КЕРАМБИТОБЕТОНА ЙБ^ЕН^Е 40

П р и м е ч а н и й  :

f О б щ и е  п р и м е ч а н и я  с м  н а  л и с т е  N*=7. п г м - з  . 

г .  А р м и р о в а н и е  п а н е л и  е м  м а  л и с т е  N 7 2 .

ТА
19G>**r

с т е н о й  AM ПОЛОСОВАЯ П А Н Е Л Ь  
U- 5 7 - 6 Л ________________________

О Б Щ И М  6 И Д

и и -с М -5
выпзсг

2гУ/Tf
ЛмстЛГ
£\



4 i

2^'

NN

п/п

Марка

детали

КОА-

ШТ-
&ЕС,КГ

ДЕТАЛИ Всех ,
ДЕТАЛЕЙ Итого

4 к -4 5 0,26 0,78
2 ’ К '*0 1 5,21 5,21
5 к* и 4 8,14 8,14
4 С- & 2 4,69 9,58
Б С-12 1 Я » 2,55
6 с ч ъ 1 0.60 0,60
7 !ИС 2 3 5,69 ,11,07
Ь МС-2Д 1 5,25 5,25

52,87
9 ТИС-5 1 ' 2.06 2,06
ю ГЛС-4 9 0,59 5,51
И П-1 1 1,4<Э 4,76

_____________  В ы б о р к а  м е т а л л а

СЕЧЕНЫЕ, ММ |^1ад1{0ЮА1|0ЮА1108А1 |0БЫ | ^ ы

Ал и н а , м

В е с , к г

Класс  и л и  
м а р к а  стали 

и Гост

Рас ч етн о е
соп рот илаен 
СТАЛИ Ra > 

к-г/см1

«,16 16,97 11,15

6,54 10,45 6,57 4,00

А- И A - I

5 7 8 1 -6 1

0.700 <2100

12о*Ю §омоТб0^6

55>83 71,85

8,57 7,И

& -Х

6727-55

5150

0,56 о,Ц 0,90

5,94 0,69 5,42

С т .5

1 0 5 - 5 7 ’

2100

АРХ М?
ПРИМЕЧАНИЕ СШ. «А  ЛИСТЕ N?a. ггл

1967г

СТЕНОВАЯ ПОЛОСОВАЯ ПАНЕЛЬ  
Ц - В 7 - 6 А  __------  ------

И И -О ^ -5

Ар м и р о в а н и е
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/  2620 \ 1 180

i ____________________________________ Ш = = -----g t = A — к -----------------

1810
_2*?Л

ГЫ 880

M l l L '
СОГААСО№ MC-4

1840

8 £ ТОМНЫЕ ФИКС АТС

STOP 

ВИА ПО A-A
МЫ4 ПН ........... MC-4 MC-4

1200

MC-A
**  300 490

Щ - t -
1i -

-* '<

4 4 30 1400
7 .

7
l i t

4400
Ш 1

!3£l4
4 4

44QO

2620

4450
MC-4

Y
MC-4

4400

4&0j 
5 TOO
В и А ПО Б-6

4400

£820

MC-4

ъ
1400

MC-4

V
,490

5 700

APX U>

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д Е Л И Я
М А Р К А  ПА Ч К А Н Н-57 -Б ПР
ВЕС И 3 Д Е А ИЯ Т 4,49
0 S Ъ 6 М ИЗДЕЛИЯ м* 4,46

РАСХОД
IkJ А ТС А14 j

к  е р a m  з и т о б  е т  о н а м* 1,45
аЕМЕИТНО- ПЕСЧАНОГО РАСТВОРА м» 0,45

пА|  вИПЬ-
лое> МЕТАЛЛА

В С Е ГО к г 52;87
UА < М2 ИЗДЕЛИЯ к г 44,30
I4A 1 М5 Б Е ТОНА кг 40,60

ОБЪЕМНЫЙ ДЕС К Е РАМЗИТО БЕТОНА 9 00
МАРКА К БРА МАИТО Б Е ТОНА - 50
ОБЪЕМНЫЙ ВЕС ЦЕМЕ11ТН0-ПЕСЧАНОГО РАСТВОРА 2200
МА РК Д  LiCMEUTHO-ПЕСЧАНОГО РАСТВОРА - 1 00
От п у с к н а я  п р о ч н о с т ь  к е  р а м з ит о б е т ом а  пе м ш е krCH* 40

П Р И  M ВЧ A u и a:

4. Об щие  п р и м е ч а н и я  c m . на аисте

2. В 9 МИНОВАНИЕ ПАНСКИ CM. НА АИСТЕ
П.П. 1-3

С Т Е Н О В А Я  ПОЛОСОВАЯ ПАИЕЛЬ 
М -51- 6 ПР ИИ-04-5

О б щ и й  в и д
ВЫПУСК

2
АИСТ Г*? 

23
">< S /s n  / , ■ ?



щ м

p s i sjt.fl:

З а— г

'*■
cr 5
о S
ь- g s
s: g s
2 1
Арк.Н?

СПЕЦИФИКАЦИЯ МЕТАЛЛА НА ИЗДЕЛИЕ В ы б о р к а  м е т а л л а
NN

%
МАРКА
ДЕТАЛИ

ко».
шт.

ВЕС , КГ СЕЧЕНИЕ .ММ т а «Ш Л1 РЮА1 P 8 A I 0581 *4 8 1 120* в 80*6 GO* в

ДЕТАЛИ ВСЕХ , 
ДЕТАЛЕЙ

ИТОГО ДАННА , М В,к 16,72 11,15 10.64 55.82 71,85 0,56 0.1» 0,90

1 К~Ч 3 0.2В 0.7В

52,87

ВЕС, КГ 8.3Ч 10,43 6.8? 4.20 8.57 7. II 5,24 0,69 3,4ft
2 К -10 1 5,21 5,21

КЛАСС
ИЛИ МАРКА 

СТАЛИ 
К

ГОСТ

ш в Аг 1
3 к-н 1 8,14 8.М * * * U  . 4»

5781-61 8727-53 ЮЗ-57

4 с-в 2 V.69 938

5 С-12 1 235 233

6 С -13 1 0,00 0,80

7 МС-2 3 3.09 Н.07

8 МС-2Д, 1 3,23 3.23 РАСЧЕТНОЕ
СОПРОТИВЛЕНИЕ

СТАЛИ

* « ;  КГ/СМ*

2700 2Ю0 3(50 21009 мс- з 1 2.0в 2.06

10 мс-ч 9 0,59 531

II п-< Ч 1.19 4.76

П р и м е ч а н и я  с м . н а  л и с т е

Т А
1967г

СТЕНОВАЯ ПОЛОСОВАЯ ПАНЕЛЬ 
Н -5 7  - 6 ПР.

АРМИРОВАНИЕ

ЦИ-ОЧ-5
ВЫПУСК

Z
93

АИСТ И
Z4

~W7d
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A?*X*

a  k t  i r  н m  u  н и  u  к

М а р к а  к  a  a  t  м Н -5 7 -9 А И-57- m «-9 7 -1 5 *

5  E c. т 2 , а в 3 ,0 1 ^ 7 4

О б ъ е м  *  и н * г ,  о а * , е * 9 ,3 7

? b t\ Q f

НАТЕРЦА-

АОБ

К t  f  Л М Ъ Н Т О  Б Е Т  О Н А М* 4 ,75 2 ,9 5 Z , 9 7

ЦЕМЕНТ Н О -П ЕС ЧАН О ГО  РАСТБОГА М * <Ц2.4 о ,  9 © 0 , 3 6

м е т к а м

Б с Е Г о кг $ 4 , * 7 69 ,2 .9 7 7 ,9 3

Н А 4 м *  М & С А Б Я кг 6 , 5 0 <3 ,90 9 ,9 4

Н А  4 н *  Б Е Т О Н А КС 4 7 ,9 0 46» 40 2 9 ,9 0

0 БЪ E МАМИ БЕС К Е Р А М 5 И Т 0 6 ETOUA 9 0 0

М а р к а  k e  р а м а м  о б  е т  о н а - 5 0

О б ъ е м н ы й  Б£с  цем ентно* п с с ч а н . р а ь т б о р а ч * .4 2  2 о о

М а р к и  ц е м е м т н о -Н Е с ч а н о г о  г а с т ь о р а - 4 о о

ОТПУСКНАЯ ПРОЧНОСТЬ HEfАМЪИТОвГГОНА й у 1/СИ 4 о

М а р к а

1\ АЙЕАИ

В ы с о та

б к а е л и

ММ

К

Н -У Ь < Э  а 8 3 0

W - 5 7 -  П к 4 4 8 0

44 - 57 -  Л  А 44 %о

Щ,

fl f  K H t n U >

4РИМЕЧАНН* EH.

2. А р н и р о о л н и е  п а и е к е и  ом.

« а ьистеЙ?
« м - 3 ,

АА ЛИСТЕ А 1 6

Т А
4<367с

С Т Е -Н О Б Ы Е . П О А оС О Ы И Е  П А М Е А И  
И -  ы - ъ ы  4 4 - 6 7 - 4 4 л ;  4 4 -5 7 -  45А И И - 0 4 - 5

0  6 Ц  и Й 8 МД 4 м т * 1 * н с т Н
* Т »
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М А РК А  П РИ М ЕН Я ЕМ Ы Х  СЕТОК И КАРКАС»

M -N *

М А Р К А  ! 

ПАНЕЛИ
С е т к и К а р к а с ы

Н-57-9ПР
С-9, С -1 9 , 

С - 1 4

К-5,К-1*2

Ц -5 7 -П пр
С-Ю , 0-1*2, 

С - 1 5

К-0>, К - 9, 

К*И

Н-57-15ПР
С-И,С-1*2,

С -16
К- 7, К - Ю ,  

к-40

Пр и м е ч а н и я :

1. Общие П Р И М Е Ч А Н И Я  С Л П . Н А  листе № Ъ

2 .  С п е ц и «р м к а ц и к > и  е ы б о р к у  м е т а л л а  c m . н а  л и с т е  гч? 29

г г д .

1 1<Э&7 Г

с т ен о в ы е  п олоеоьы £  .
Ц - Е > 7 - 9 п р . Н - Е > 7 - 1 7 п р , Л Ъ * *

Ар м и р о ь а н И Е





С О ГЛ А С О Б

§

1 ”

£ Г а

Ф i s
Н

Х ы
2

X

3
A w e  N %

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д Е Л И Я

М А Р К А  П А Н Е Л И М - 4 5 - 6

В *С  И ЗД ЕЛИ Я Т 1,Т2
О Б Ъ Е М  И З Д Е Л И Я из 4, 15

РАСХОД

МАТЕРИЛ-

АОЬ

К Е РА М З И Т О Б Е Т О Н А м* 0,9*2
Ц ГМ Ё Н ТН О -П Е С Ч АН О ГО  РАС ТВ О РА м *

МЕТАЛЛА НА 1 М г  И ЗД Е ЛИ Я кг К  5 0
1 *А  4 М Ъ  Б ЕТО Н А кг 5 9 ,0 0

ВСЕГО кг 4 0 0
о б ъ е м н ы й  в е с  к е р а м з и т о б е т о н а * 9 0 0

М А Р К А  К Е Р А М о И Т О Б Е Т О Н А 5 0

ОБЪЕМНЫ Й ВЕС ЦЕМ БНТНО-ПЕСЧАНОГО РмСТБОР*
* 2 '20О

МАРКА ц е м е н т  н о -П ЕСЧАН О ГО  РА С ТВ О РА - Ю О

ОТПУСКНАЯ ПРОЧНОСТЬ КЕРАМЗНТС5ЕТОНАНЕ МЕНЕЕ Д О

П Р И М Е Ч А Н И Я .

t .О б щ и е  п р и м е ч а н и я  с м  н а  а и с т е  N * 7  п.п. 1 - 5  

г. А р м и р о в а н и е  п а н е л и  с м  н а  л и с т е  N *  Ъ\

НА
19б7г

Ст е н о в а я  п о л о с о в а я  п а н е л ь
Н - 4 5 - 6

И И-с>4-5

О Б Щ И Й  В И Д
Выпуск

О.
ЛИСТГ*1
ЭО |

&</*7
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4

c
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h*
S
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ш ^

A p *. n ;

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  ( М Е Т А Л Л А  НА П АН Е ЛЬ

m М А Р К А Код В Е С  , к г

п/п Д Е Т А Л И шт
Д е т а л и в е е к

д е т а л е й И Т О Г О

i К - 4 2 0 ,26 0 ,5 2

2 К -  13 2 4 ,3 6 8 ,7 6

3 С -  17 2 3 ,9 5 7 ,9 0

4 С - 2 3 1 1,96 1,96

3 М С -2 4 3 ,6 9 14,76
6 М С - 4 5 0 ,59 4 ,7 2
7 П - 1 2 1,19 2 ,3 3 4 1 ,0 0

В Ы Б О Р К А  'M E T  А Л Л А

СЕЧЕНИЕ, ММ Ф т » «Н о д ! 01OAI Ф&М 05 6J 04 61 120 НО6 0 *8

Д а й н а , м ?& 2 4,А 8 673 17,80 37, ЬО6 3 ,9 5 0 ,5 6 0 ,8 0

Вес, кг 6 .3 0 2,60 4,18 702 5,78 634 5,24 304
Кл а с с  и л и  
м а р к а  СТАЛИ

и Т о с т

\ - jr A - I Ъ-1 С т  Ъ

3761-6,1 6727-53 ЮЗ-57*
РАСЧЕТНОЕ 
ConpOTM&AEf И|
ста а й  % а * гЫ

2700 2100 3150 2ЮО

П р и м е ч а н и я  cm  н а  л и с т е  N ? a

ГГА
Лб7г

C T E H O & A 5 1  П О Л О С О В А В  П А Н Е Л Ь  
f t - 4 3 - 6

A p M H P Q b A U  t f  E

И И - 0 4 -  5

bbimnadAHtTN;
9.

~У о
31
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П-2.П-5.П Ч.П S Общин вид И-2.П-3 П-M.fl-S вид, no g-B
П-...

Г0 ГАЛС 90* M>

4  9

ftPX Hi

ГV
 1 

1

1/

1V\/\

ш

й

3

*•

40
0

49Q . 1ЧОО , 2S0 L 200 i 2S0 ШОО 490
4460

х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я
МАР КА ПАНЕЛИ И-Ч5-9 H-4S-I2 Н-Ч5-15 H-4S-46 H-4S-CH
ВЕС И З Д Е Л И Я т 4,60 2,42 В.оо 3,5Ь 4,46
Объем  и з д е л и я м4 4,6 В 2,23 7,76 3,30 3,84

РАСХОД
МАТЕРИ­
АЛОВ

КЕРАМЗИТОбЕТОНА м* <,Ь9 t,67 2,34 2,82 3,55
ЦЕМЕНТНО-ПЕСЧАНОГО РАСТВОРА М4 019 0.2 Ч 0,50 0.3М 0,36

МЕТАЛЛА
ВСЕГО кг 26,74 56,00 64,14 43,10 75,42

НА 1 М* ИЗДЕЛИЯ кг 6,3* *о,чъ 9,27 5ДЗ 7,66
НА 1 м* бетон А кг 16,90 27,50 24.30 13,65 19.20

ОБЪЕМНЫЙ ВЕС КЕРАМ5ИТ06ЕТ0НА $ 900
марка КЕРмМаиТОббТОНА - 50

Объемный вес цемент но-песчаного раствора ь 2200
МАРКА ЦЕМЕНТНО-ПКЧАНОГО РАСТВОРА ~ 100

ОТПУСКНАЯ ПРОЧНОСТЬ кемм&ктобетОна нежнее ъ 40

МАРКА
ПАНЕЛИ

ВЫСОТА
пан ели, 

мм 
А

Н-Ч5-9 880
14-45 -12 И60
Н-Ч5 - IS <480
М-45 -18 1780
Н - 45 -24 2080

Примечания :

i. Общие примечания см. на аисте а1»7 п. <-3 
г Армирование см. на аисте и-- 33

т  а

49 67 г

Стеновые полосовые панелиН-45-9. Н- 45-12 . U-US-45. H-flS-lB U-45-24 ИИ-ОЧ-5
Общим ВИД выпуск

2
ЛИСТ N
32

99/0 <5~/



СП

№  Mi

МАРКИ ПРИМЕНЯЕМЫХ с е т о к  и КАРКАСОВ

Марка
Сетки Каркасы

п а н е л и

Н -  4 Э -  9 С - 18 К-  5
С-  23 К-14

Н - 45  -  12 С -  Ю К - 6
С-  23 к-13

М - 43  -  15 С - 20 К - 7
С - 2 3 K-i?

Н -  45 -  48 С-24 К - 8
С - 2 3 К -  14

Н - 45  - 2 1 С- 22 К -  9
к - 1 3С - 2 3

ПрцмечАцця

* .  О б щ и ? примечлмия с м .  ил л и с т ? j t s  8 

2. С л ?ц и < р и к л ц щ д  и ь ы ь о р к у  м етл а л а  

см. мл лист? jr: а .

т д
196*

стеноьы? яоласоьы? плнели
И-А5-» * Н-А5-12, Н--45-45. Н-4Д-48, И-4Д~2<

^ p m u -Po-b a h u ?

К-13.К-Н

МИ-0 4 - 3

ВЫПУСК
2

лист л
ьъ

i?9V6? S 3
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емш мш

U x  А

52

------------- — ---------  ■■ ■ ^ V "  ......ЯЩ1- 8 г г

■ I М I Р У |

[Ш . USQ--------------------------------------
« л

4150
\  МС-4 ^

2^0

Щ е м а и *  е н  м  к ^ д е - А и *

М* Г К А л а  и с  а и н-ъо-с
ft Е С  П А Н Н T o,?>t
0 ЬЪ Ь И Н Ъ А Е к ¥ * Mb 0 Л 6

f  К «  XQ А 

*К Т Е ?У 1 М Ь

к Е f  к W H H H U H M* 0 ,6 0

U ,tv\EHiwo -  t i feykim tuibon m* 0 ,0 9

H E T A U A

ft C t  ГО к  г 25,16
и  i « » -  хэ ДЕ л м я w *1,10
tu 1 m> «его*i КГ V 5 ,7 0

ОЬЪ Е М Н И И  ЬГС КЕТ АН6НТОЕЕГ0ИА %* 5oo
М а п а  х е ? к н ш в н т » и — 5 0

ОБЪЕМНЫ* ЬЕС Н^БМЕЙТНО- ЯЕСЧАйОТО VkCTb 1100
МЯГКА tt,EM£HTH0-1ГЕСЧАИ-ОГО FACT Ьо? А - 400

ОТПУСКНАЯ Е ТОЧНОСТЬ КЕРАМЪИТоСЕТфйА & AO

П р й м с н -м ц ц  ;

1. С*  U  м е т е  I  1 п . { \ . Ь Ь

г .  К ? п и » о к к М < г  с н  «ь и ^ т й  I *  * 6

Т Д
« М г

С т в н О Ь А Я  f t O A O C O t A *  Я А Н С  ЛЬ
■н -  ьо ~ с

И й - 0 4  5

0 f M «  м  f>
b u u c c

2
КнсгН

65



£ * £

г  "

A n *

( Н а , * * Ссч«гн м<г. П.-7.
96 0 \ Ъ < № I 5ЬО

П-1 f  нс-4 , П С 1

Опе%>1ф » 46 Ц,)1А М6Л6666 66 П6М6.АЛ

1M М*г 46 
^ЕДКА*

Кн
«т

&Е.С, УЧГ
Х«Д66)\ ъсльи

f,€TM,e6 у\л ОТО

А к -4 1 о, ас о,5г

25,П

а * 15 г 1,47 а, з а
3 С М 1 5,12.

С  50 1 1,50 1,50
5 нс а 1 5,69 1,*Ь

Н С -4 ь 0,50,
7 К-1 i М * гьь

$ М S 0 МИк  M E T U H  А

С с п с и  Й£,НН 0 <u7i 0 ЮАЙ <зноат 0 5 Ы 0 4  И «10» 10 *<Г»«

К JA Й А, Н 5 , М 5 ,s a 4 ,5 0 57;4 0 41,€5 0,1% 4 ,6 0

$ t c ,  КГ 5 ,4 0 2 ,15 а,оа 5 ,7 6 4 ,1 1 1 ,6 1 1,1%

ККАСС 6К4 

МАТКА  СД664 

6

ГОСТ

A - I A - I Ь -Г С т .  Ъ

5 7 0 1 -  6 1 € 7 1 7 -  5 5 1 0 5 '  5 7 *

ТксЛбТАОб  
С О А П П б б А ? -  

WHE- «ТЛАЦ

^ ' >  % < V

2/700 а ю о 5  1 5 0 1 4 0 0

1\?1ИАечА**я c m . *А m u s tс  i S

53

т  А
,Ч67г

СтСНОбАЯ , 1Т0А0С.06М» ииекь  К - 50 - G ИИ-СИ -5
А ? ми г о м * и е 6*А*<

г
ТГрПГ

56
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П -1 .П -2 .П -5

со

APX.N1

О Ы Ц И И  В И Д П -1 П -2 .П -5 В и д  по &• В
ГМ , П -2 ,П -5 5 А

М А Р К А  П А Н Е Л И Н-50-9 H-30W Н-5015 ц-зо-и Н-ЗО-У

B E D  П А Н Е Л И Т +.18 1,58 2 ,00 2,56 2 ,7 9

О Б Ъ Е М  И З Д Е Л И Я м3 М 2 1,479 1,855 2,195 2 ,5 5 0

Р а с х о д

М А Т Е РИ

А л о е .

К Е Р А М 5 И Т О Б Е Т О Н А м3 0,955 1,254 1,580 1,898 1,205

ЦЕМЕНТНО-ПЕСЧАНОГО Р 'Р А 0; И 0,15 0,18 0 ,22 0 ,2 7

МЕТАЛЛА

В С Е Г О к г 55,12 5 7 -4 ] 50,84 4 4 ,4 0

н а  1 м *  и з д е л и я к г 6 ,9 8 8,95 8 ,07 5 ,62 6 ,9 5

HA 1 Б Е Т О Н А к г 18,60 2 5 5 0 21,00 14,80 1ДОО

ОБЪЕМЫ1ЫЙ БЕС К Е РА М Б И ТО Б Е ТО Н А % 9 0 0

М А Р К А  К е Р А М Б И Т О Б Е Т О Н А 5 0

ОБЪЕМНЫ Й БЕС ЦЕМЕНТ НО-ПЕСЧАН. Р  РАщ а а о о

М АРК А  Ц ЕМ ЕНТНО-ПЕСЧАНОГО Р - Р А - ю о

О ТП УСКН АЯ  ПРОЧНОСТЬ КЕРАМ ЬИ ГО  
Б Е Т О Н А  НЕ М ЕН ЕЕ & 4 0

М А Р К А

П А И  Е Л И

ВЫСОТА

ПАНЕЛИ
ММ

А

Н - Ь О  <3 8 8 0

ц -  5 0 - 1 0 . 1 1 8 0

М -  5 0 - 1 5 1 4 8 0

М - 5 0 - 1 8 1 7 8 0

Н - 5 0 - a i 2 0 8 0

Пр и м е ч а н и я :

1.0ыцие п р и м е ч а н и я  см.н а  л и с т е  Н7п>Ъ 
2. А р м и р о е а н и е  п а н е л е й  с м . н а  л и с т е  N 5 8

Т А
1367 г

С 1'ЕЦОЬЫ Е ПОЛОСОВЫ Е П А Н Е Л И  
Н-ЪО-9, И- 8 0 -  12, Н - 5 0 -1 5 ,  Н -5 0 -1 8 , Н-50-21 И И - 0 4 - 5

О ы ц и и  & И Д
БЫ ТОЮ 

2
C i?

Л«СТ N
Ь 7



Г?г ,
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ПРИМЕЧАНИЯ’.

1. О б щ и е  п р и м е м а ц и я  с и .й а л и с т е »*7 п.п.1-5

2. Ар м и р о в а н и е  п а и е л ц  с м .н а  а и с т е  N  А\.

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К  А ИЗДЕЛИЯ
МАРКА ПАНЕЛИ НУ-5-6 «9-5-9 U9-5-12 WH>-t5 W-5-18 НЧЗ-21 ИЧ-5-Я W9-5-42

Ьес и з д е л и я Т 0,215' ор>4 0,451 0,626 0,662 0,775 1,207 1,542
Об ъ е м  и з д е л и я М 0,258 0,549 0,462 о,Щ 0,685 0,796 1,242 1,575

2
а л

£
£
£

£

КЕРАМВиТОБЕТОИА о,\ч\ о,269 9551 0,529 0,550 0,659 0,994 1,260
ЦЕМЕМТНО- ПЕСЧАНОГО 

РАСТВОРА н? о, 0 1  в 0,027 0,056 0,045 0,054 о,065 q io i 0,128

<<
■С<h-OJX

В С Е ГО кг 1<\4< 11,57 12,79 15,95 15,17 16,50 21,02 55,49
НА 1мг ИЗДЕМ19 кг 13,35 10,00 8,46 7,41 6,77 6,24 5,18 6,49
НА {&Г* БЕТОНА кг 55,00 59,10 55,00 24,50 25,10 25,20 19,50 24,10

ОБЪЕМНЫЙ ВЕС
КЕРАМЪИТОЬСТОНА

чХ
4 900

МАРКА КЕРАМ5ИТОБЕТОНА 5 0
ОБЪЕМНЫЙ ВЕС l^EMEHTttO- 
ПЕСЧАНОГО РАСТВОРА % 1200
МАРКА ЦЕМЕНТНО- 
ЛЕСЧЛ.НОГО РАСТВОРА loo
ОТПУСКНАЯ ПРОЧНОСТЬ 
КЕРДМБШОБЕТОКА НЕ МЕНЕЕ0 4 0

Т А

С Т Е Н О В Ы Е  У Г Л О В Ы Е  П А Н Е Л И  
Н4-5 -6 , «4 -5 -9 ;  « У -  5 -1 2 , « 9 -  5-15,ВД-З-18,«4-5-2^9-5-25,42^ И И - 0 4 - 5

1967г О б Щ й й  в и д Вы п ус к

2
АИСТ N

4 0

S9

М А Р К  А  

П А Н Е Л И

В ы с о т а  
п а н е л и , 

м м 
А

НУ- 5 - 6 580

НУ - 5 -9 8 8 0

НУ - 5 - 12 1180

НУ -  5 - 1 5 1480

НУ -  5 - 1S 1780

НУ - 5 - 21 2080

НУ -  5 -  ЪЪ 5280

НУ -  5 - 42 4180







6 0

>5

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Й  М Е Т А Л Л А  НА И З Д Е Л И Е

НУ- 5-18 НУ- 5 - 2 1 НУ-  5 -3 3 НУ-- 5 -42
ЯЯ М А Р К А кол В е с . к г М АРК А КОЛ {Ье с , КГ МАРКА КО/ В е с , к г М АРКА КОЛ. В е с , к г

П/п ДЕТАЛИ шт. д е т а л и

ВСЕХ
д е т *  леи

ИТОГО ДЕТАЛИ ЦИ ДЕТАЛИ
ВСЕХ
ДЕТАЛИ И т о го ДЕТАЛИ шт ДЕТАЛИ ВСЕХ

ДЕТАЛЕЙ
ИТОГО ДЕТАЛИ шт. ДЕТАЛИ

ВСЕХ *
ДЕТАЛЕЙ

итого

1 К-16 4 0,29 1,16 К-16 4 0,29 1,16 К -1 6 4 0,29 1,16 К-16 ч о,29 1,16

2 С -35 1 3,19 3,19 С '36 1 3,7В 3,78 С-37 1 5,92 5,92 С -38 1 7,47 7,47

3 С -45 2 1,88 3,76 С-44 2 2,15 4,30 0 1 Jb сл 2 3,44 6,88 С -4 6 2 8,40 16,80
А С -6 7 2 0,28 0,56 С -67 2 0,28 0,56 С -67 2 0,28 0,56 С-67 2 0,28 0,56

5 МС-5 2 2,06 4,12 МС-3 2 2,06 4,12 tVtC-5 2 2,06 4,12 М С -3 2 2,06 4Л2

в гм 2 и * 2,38 15,17 ПН 2 4,19 2,33 <6,50 П-1 2 <И9 2 ,ЪЬ 21,0211 П-2 2 1,69 3,38 33,49

Н У - 5 И 8
В Ы Б О Р К А  МЕТАЛЛА
Н У -5 -

ДрХ N?

СЕЧЕНИЕ, ММ 0ЮА-1! tffOA'I Ф ъ ы ф А Ы воио ТИОАи Ф  ЮАГ 0 5 Ы 9*4В-1 ВОМОрЮД-Т* СЧОА-1 <3*58-1 04&-I Золю 0*10Ai <428-1 ^ОА-1 Ф Ш < 5  В-1 Ф А  8-Т 8 0 *tc

ДЛИНА,  М 1,92 6 ,38 32,40 4 7 ,20 СЦ22 1,92 6 ,3 6 37 ,20 4 1 ,3 2 0,22 I 1 9 2 6 ,38 5 6 ,4 0 5 9 ,2 6 0,22 1,92 2,7Ь 4,00 52,40 58,00 75,08 0,22
вес, кг 1,20 5.92 4,99 3 ,68 1 3 8 1 2 0 3 ,9 2 5 ,7 2

1
4 ,0 8  

1__*
1.38 120 3 ,92 8 ,6 6 5 ,8 6 1 ,5 8 1,20 2,48 2,46 12,96 5 ,8 2 7,21 1 3 8

К л а с с

ИЛИ МАРКА
с т а л и

и
ГОСТ

А-П A-I Ь-1 СтЗ А-И A-I Б-1 Сг.З А-п A-I Г Сг. 5 А]Г А-Х Ь-1 а з

5781 -6 1 6 7 2 7 - 5 3
*

ЮЗ-57 578 1-61 6 7 2 7 -- 5 3
*

105-57 5 7  Б 1-61 6 7 2 7 - 5 Ъ

*
103-57 с>781-61 6 7 2 7 - 5 5

*
103-57

РАСЧЕТНОЕ
СОПРОТИВЛЕНИЕ

СТАЛИ
На, кг/смг

27 00 2ЮО 3 1 5 0 2100 2 7 0 0 2100 3 1 5 0 2100 2 7 0 0 2Ю О 3 1 5 0 2100 2 7 0 0 2 Ю О 3 1 5 0 2 1 0 0

|ТД
1967Г

С Т Е Н О В Ы Е  У Г Л О В Ы Е  П А Н Е Л И
И Ч -^ -1 8 , Н У - 5 - 2 1 ,  Н У -  5 - 4 2

С п е ц и ф и к а ц и я  и  в ы б о р к а  м е т а л л а

КИ-ОА-5
ЬЫПУ'

а
-'Л///7

Жистг5]
SL3



д а .

Согллсое

\

й
г

с
о
Н

АРХ-Я

О б щ и  и в и л В и л  по  В-В

С .  _______________________j
а^ю «118-irf- н

I 720

М а р к а
п а н е л и

Высота
п а н е л и

мм
А

Н -  6 -  12. ПВО

Н - 6 - 18 1780

Н -  6 - 2Г 2080

If- 6 - 27 2680

6 4

Примечания =

I. Общие примечаний см на
АИСТЕ И 7 ПЛ. 1-3.

я. Армирование панели  с м . на
ЛИСТЕ П 45.

Ха р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

М а р к а  п а н е л и Н - В-12 Н -6-18 Н -6-21 Н-6-27

В е с  и з д е л и я Т 0,34 0,51 0,60 0,76

Об ъ е м  и з д е л и я м3 0,356 0,529 0,615 0,788

еОСЭ
3=
l_U>-

оX
с_х
-X

КЕРАМЭИТОВЕТОНА м* 0,253 0,38? 0,457 0,590

ЦЕМЕНТНО-ПЕСЧАНОГО РАСГЕСГА и3 0,033 0,055 0,054 0,060

С

*х
»—
и ;

в С Е г о кг 10.79 12.57 13.50 15.29

НА 1 М1 ДЗДЕЛМЙ кг 12.05 9.48 8.77 7.75

НА 1 БЕТОНА кг 37.00 20.40 25.90 22.80

С5ЪЕ-ИН.ЫК iti t*tPVM3HT06ET0HA гс 900

МАРКА КЕРЛМЗИТОПЕТОНА - 50
ОБЪЕМНЫЙ ЗЕС ЦЕМЕНТНО- 
ПЕСЧАНОГО РАСТВОРА

хг 2200
МАРКА UEMEHTH0- ПЕСЧАНОГО 

РАСТ60РА - 100

ОТПУСКНАЯ ПРОЧНОСТЬ КЕРАМ 
З И Ш Е Т О И А  НЕ МЕНЕЕ (гг 40

1967г

П р о с т  е и о ч  н ы  е  п а н е л и
Й-6-12., Н-6-18 Н-6-2.1 , Н-6-2.?

ОБЩИЙ В п л

ИИ оч 5
ff LifXIP КI AHfr п

•л i ^  
* 3Осу/т



1

t o

AM Ml

О б щ и м  ft и a, Се ч е н и е  2-2 6 2

МАРКИ ПРИМЕНЯЕМЫХ СЕТОК И КАРКАСОВ

- МАРКА 
QAMCAH СЕТКИ КАРКАСЫ

tt- 6-12
4-47 
С- 48 К-в
С-68 К-17

И-6-18
С-49 
С-50 
С-«в

К-8 
К-17

И-б-21 С -51 
С-32 
С-€в

К-9 
К-17

U -6 -  27
С- 53 
С-54
с-вв

К-18 
К-17

C-47. C-45.C-51 
C-33

П РИ  МЕЧ AUK*:
1 Of Щ И < ЯРИ Ml МАНИЯ CM. U А АИСТЕ И* 8. 
2. IbtEOPKV И СПЕЦИФИКАЦИЮ МЕТАЛЛА 

СМ. ИА ЛИСТЕ N1 46.

SP  О СТСИОЧКЫЕ в А ME АН 
М-6-12, М - 8 - 4 8 »  М - С - 2 1 ,  M - G - 2 7 ИИ-04-5

Д Р М И  Р О Л А Н  мс АЫМСК
2

листе'
45





64

м к Г К А п А 1 & h У! «0-41 »-Ь-15 #*MI у-мл

T o a ^ J U A  RAWEftH мн 4ое 400 400 400

5 е

05
С И 5ДЕА ** т о,м 0,16 0,50 0,59

>ЪЕМ Й5&1ДИ* м* ОДО* 0,505 0,2*0 0,4 60
«ОО
««*

С
JX .

ъ
tz
2Г

«Stо
Xо«ас

О—

КЕ?А1Ш ТО&ЕТО# А и* 0,415 0 ,Ш О ДП од  ал

1£ИЕЧНО-ШЧШГО ГАСТЬ. и1 ^
0

>
j

о 
! 

>•
> о 

1

0f013 0,054 0,044

*«г-г
- S
«*
I—
UJ
зс

б о е го КГ Ъ,\Ь 9,59 40,05 44Д6

н  ^м1 и щ и » КГ {45,10 и ,« 44,45 9,16

Н  i »Ъ 5ЕТавА КГ Ыра -45,00 59,40 54,00

О б ъ е м н ы й  н с
КЕ Г AИ 5 £т0 6ЕТ0№А У м * Soo

H A P U  К Ш М М Ш Е ^ О П — 50

051»tMAUU ЪЕС 
ИДМЕШО-ПЕСЧДИОГО UCT&OfA1Ум> ц о о

МАЕК* ОДН.-гавЧАЛ — 100

OlftlCKUKA АГОЧАОСТ* 
k E ? А и г  йт о б е т о wfc

At Ht«EE

ГГ А
/си 40

Марка ш ш
Ьпсота
ПМ4ЕЦПМ

А
и - а - м. 4450

Ц-5 -4Ь 4Тйо

и - ъ - и ЪИ>о

tt-5- 17 1 ПО 
1... -  , . -

f l PUMLM U H -

i. 0 $ l p £  P H M E 4 U M *  

tM. U  V-1 ЙЛ.{*^
i. АгитьдаиЕ ш ш

СК ЯА, Исте } f 4 U

Прост  е и очи и е намеки 
U-5-ll\ U-5M9-, Н-Ъ-ЗЛ\ 41-5-17 И44-0/'-5

0 б и,и и би ^ Аптекг Куст А 47





СП ЕЦИФИ КАЦИ« М Е Т А Л Л А И А Й 3 Д Е Л И Е бб
и 3 - 12 Н -  2 - 18 н- ь - 21 Н  ̂ -27

NN МАРКА ш ВЕС, КГ NN МАРКА КОА ВЕС,КГ N И МАРКА (лОА ВЕС, КГ Htf МАРКА KOf ВЕС, КГ
% ДЕТАЛИ шт. ДЕТАЛИ 6СЕУДЕТАЛЕЙ ИТОГО % ДЕТАЛИ шт ДЕТАЛИ ВСЕХ

ДЕТАЛЕЙ
итого

% !
ДЕТАЛИ ШТ ДЕТАЛИ ВСЕХ.

ДЕТАЛЕН
ИТОГО % ДЕТАЛИ uir ДЕТАЛИ ВС:Х

деталей
ИТОГО

1 К-6 a 0,5? ич 1 К-8 2 0,86 1,78 { К-9 2 1,00 2,00 t К-18 £ 1,29 2.58

г К-/9 г 0,14 0,28 2 К-19 2 0,19 0.28 г К-19 2 0.14 0,28 2 К-19 2 0,t4 0,28

3 С-55 1 0.5Q 0.50 3 С-57 1 0,75 0,75 9 С-59 i 0.9L- 0,90 3 С-6» 1 1,16 /,/6

4 С-56 1 0,74 0.74 4 С-58 1 U4 мч 4 С 60 /,35 1,35 4 С-62 1 1,74 1.74

5 С-69 1 0,19 0,19 5 С-69 I 0,19 0,19 5 С-69 1 0,19 0.19 5 С-69 1 0,»? O.JS

6 П-1 1 1./9 1,19 6 П-1 I 1,19 1**9 С П -1 1 1,14 U9 6 1Ы » U9 1,19

7 М С-3 2 2,06 4,12 8,16 7 МС-3 2 2,06 4,12 9,39 7 л е в 2 2,06 4,12 10,05 7 м с - з 2 2,08 V i М,26

д а  <С

J S M

В Ы Б О Р К А  М Е Т А Л Л А

МАРКА ПАНЕЛИ И -г-  11 X 1 и* Ф Н -  Ъ - 2 1 Н - 2> - 27

СЕ4ЕНИ1, ММ <*юа1Фк> AI Ф5 ВТ ФЧВ1 80*10 <6 10 A I 0Ю*1 <65 81 Ф9 ВГ 80 40 0№ AI 010  А Я Ф5ВГ 046Т 80* ю Ф Ю А Г 010 А В 05 Г. I 04 BI 80*10 ‘

ДЛИНА , М 5,19 U 8 11,01 11,67 0,22 5,19 1,18 16,41 16,04 0,22 5,19 U 8 19,11 18,06 0,21 5,/9 1.18 24,51 22,23 0,22

ВЕС, КГ 3,19 0.74 1,69 1,16 1.38 5,19 0,74 2,5/ 1,5? ) 58 3,19 0,?Ч 2,95 1,77 1,38 3,19 0,7 Ч 3,76 2,/9 1.38

КЛАСС ИАН 
МАРКА СТАЛИ 

ГОСТ

Д-! В-1 В-1 Ст.З А-Г Л-1 В-Г Ст.З A-I A-J В-1 Ст.З А-Х А-1 В-1 Сг 3

S78I-6I C727-S5 «3-57* 5? 81- 61 6727-53 (03-57* 5781 -6/ 6727-53 103-57* 5781- SI 6727-53 /03-57*

РАСЧЕТНОЕ СОП­
РОТИВЛЕНИЕ 
СТАЛИ

'см1

2100 2700 3/50 2100 2100 2700 3150 2Ю0 2100 2700 3150 2100 2100 2700 3150 2/00
.__ш£ё^

АРУ N тд
1967Г

П Р О С Т Е Н О Ч Н Ы  Е ПАНЕЛИ 
и - 3-/2 . Н- з - /8 , И-3 - If , Н - 3-27 И И - 0 4 - 5

СПЕЦИФИКАЦИЯ И ВЫБОРКА МЕТАЛЛА
ВЫПУСК

2
ЛИСТ N

49
# Y /0



3  Е
С0ГЛАСЭ6

5

Арх.м?

Г :
К

Общий вид 
ш  14S , 145

1i r

1*10 ± 1*1 о

Щ
4ю н о

I
J-L

80

J b ± _

З Г А ?
\M C -5

Вид ПО 5-В
П- 1 200

20 (ИС-5 /

1 Д
290

3S0

- Й
\ГНЕЗДО ААЯ ^  
ТМКСАТОРА

Ю 80

200

4Э0

В н а  по Д-А
5 и д  QQ

<

9̂ 70

67

Ха р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

МАРКА ПАНЕЛИ И-5-1 1дИ-М&л Н-М1̂ It-3-17/
ВЕС и з д е л и я т 0,кп 0,23 0,29 0,57
ОБЪЕМ ИЗДЕЛИЯ м* с , т а  271 4345 0,4.00

1
1
S
5
SXи<хо.

КЕ РАМЗИ ТО БЕТОНА м» 0,125 0,\Ъ% 0,221 0,285
ЦЕМЕНТНО-ПЕСЧАНОГО 14* м5 0,01В 4027 4054 Ц059

М
ЕТ

АЛ
ЛА

В С Е Г О кг 6,05 7Д5 7,89 9,0Э
на 4ма ИЗДЕЛИЯ кг 15,9® 41,70 40,50 9.45
и м м *  бетона кг 41,40 55,10 54,20 18,00

ОБЪЕМНЫЙ ВЕС 
КЕРАМЗИТ 0 БЕТОН А 900

Марка керамзитобетою — 50
объемный вес 

цементно-песчаного р-ра ' у 2200
МАРКА ЧЕМЕНТНО- 
ПЕСМАНОГО РАСТВОРА — 100

ОТПУСКНАЯ прочность 
КЕРАМЗИТОБЕТОПА 
не МЕНЕЕ

*Уг/ с * 4о

Марка панеан
ВЫСОТА 
ПАНЕАЙ 

А, мм
Н-3-42Л 41 ВО

Н-3-18А 1780

H - 3 - 2 U 2080
Н-3-27л 2680

п р и м е ч а н и я ;
4. Оычие примечания

СМ НА ЛИСТЕ Н?7ДП4-5
2. Армирование панели

СИ. НА АИСТЕ II? 51.

т д
ПРОСТЕНОЧНЫЕ ПАЙЕЛЙ 

Н-3~12а; Н-3-iBA. Н-3-21 а: И-3-27Л МИ-04-5
1967г Овидии ВИД выпуск

2
ЛИ стм 

50
б ч г о  в Э



“  CP

ЛРХ. 14*

ОГЫЦИЙ ЬйЛ.
JO Ц 5 '<45 п- \

СИНЕНИЕ Q-2 
200 W C -5

1C- 19

К-в , К- 8 , 
"R-  9 - ^ - 1 8 ^

С-55; С-57; 
С-59 , С-61 
С - £5 ; С - в 4 ^  
С - 6 5  ;С -6 6

08

М А Р К И  ПРИМЕНЯЕМЫХ СЕТОК И КАРИ АСО!

М а р к а  п а н е л и С Е Т К И КАРКАСЫ

М - 5 - 4 2 л
С - 5 5  
С - 6 5  
С - 7 0

К.- 6  

К -  19

К - Ъ - 1 8 л

С - 5 7  

С -  64  
С -  70

К -  8  

К , - 19

Н - 5 - 1 Ц
С -  59 
С -  65  
С -  7 0

К -  9  

К.- 19

H - V  2 7 л

С -  61 

С -  66  

С -  70

К,- 18 

К , - 19

П РИМЕЧ АН 149:
1. ОБЩИЕ ПРИМЕЧАНИЯ СМ. НА AUCTE N? %
1 СПЕЦИФИКАЦИЮ 14 ЬЫЬОРКУ МЕТАЛЛА СМ. 

НА ЛИСТЕ N’ 54

т л
1967г

h РОСТ Е НОЧМЫЕ П А Н Е Л И  
Н-5-12л;  М-5-1&Л. И-5-24л ;  Н-5-27л т - о л - ь

А Р М И P O B A U H E
ВЫПУСК1 ЛИСТ N

51



Об цьш &НД̂  
НЪ . 145 ,60п- { /Г . т

t r ~ o  T a r s i '

МС-З

/С х

20

t  и
ГЦЕЬАО АЛЯ/-

№З Е 1

&  I!

«РИКСАТОРА
£90 }б0

550

IT—t-
Щ Ау

Щ HjJ

J J

Вщ по А-Д-

Вил по 8 - Ь 
п- 1 ~ f 5>T

“ f w r g

65

- 'Г Г

200

Г з г

10
400

МС-Ъ

гц щ о м я .
ФИКСАТОРА

АРХ. N?
, 290 ^ :&с

ТА
1<367г

6Р

X A PAUTEPUCTM КА ИЗДЕЛИЯ
Марка панели Й-31Йо H-32ta НМЛ
ВЕС ИЗДЕЛИЯ т 0,25 0,29 0,37
ОБЪЕМ ИЗДЕЛИЯ м* 0,(74 0,171 0315 ЦЛОО
1о0 -с <, з
UI
5

?
1

КЕРАМЪИТОБЕТОНА м* 0125 t*188 <*221 qi85
ЦЕМЕНТНОПЕСЧ АНОПО Р-РА At5' щ г o,ow <*031 <}039
<<•<
<t—ш5

В СЕГО Кг 6,05 7,25 789 9,09

НА dM1 ИЗДЕЛИЯ КГ 13,92 Н,20 10,50 9,45

НА 1мЪ БЕТОНА КГ 42Ю 3370 31,20 2%00
ОБЪЕМНЫЙ БЕС 
КЕРАМЪМТО БЕТОНА

ir/x
/ м 900

Марка кераизнтобетона — 50
оЫ>ЕМНЫЙ БЕС ЦЕМЕНТ НО-ПЕСЧАНОГО р-РД 2900
МАРКА ЦЕМЕНТНО­
ПЕСЧАНОГО РАСТВОРА — МО
Отпускная прочность
КЕРАМЪИТОБЕТОНА 
НЕ МЕНЕЕ %

4о

Марка панели
ВЫСОТА 
ПАНЕЛИ 

А, т
Н-В-Юпр ПВО
Н -3- 18ПР 1780

Н“3- 21пр аово

Н- 5-  17пр 2680

ПРИ MEMДНИЯ 
{. Общие примечания

СМ НА АИСТЕ Н?7,ПП 1-Ъ
a. Армирование панели

СИ НА АИСТЕ л/* 55.

. ПРОСТЕНОЧНЫЕ ПАНЕЛИ 
Н-3-12ПР; Н-ЗМ & п р ;  Н-3*21 п р  ; Н -3»-27пр , ИИ-04-5

Общин ьид
ВЫПУСК AUCTN

а _£2
3</№ W
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0 SU1 и и в и д " e f  | щ п о М ^ -

^  J b ?  HC-S

1C
s

Вма ПО А-А
16Ю

SSL

V

то
( и

18 >0 580

g - 4
N

==q . » i ,  9\ [ ~
5980

Архи?

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

М А Р К А П А Н Е Л И Ц-80-5

В Е С  1И З Д Е Л И Я Т

0 БЬЕМ И З Д Е Л И Я м» \ , т

К ЕР А М ЗИ  Т 0 6 Е Т 0 НА м» 1,010
РАСХОД
аЛДГСАМ

ЦЕМЕНГКО'ПЕСЧАНОГО Р-РА и * о .ш в

ДАО*
В С Е Г О кг 79.33

МЕТАЛЛА НА < М1 ИЗДЕЛИИ КГ 26,50
НА 1 М» БЕТОНА кг 71.00

Объемный вес керамзигобетона т о
Марка  кера  м з и т о б е т о н  а - 75

ОБЪЕМНЫЙ АЕС ЦЕМЕНТНО-ПЕСЧАНОГО Р РА % » 2900

МАРКА ЦЕМЕНТНО-ПЕСЧАНОГО Р-РА - 150

ОТПУСКНАЯ ПРОЧНОСТЬ КЕРАМЗИТО6ЕГ0НА НЕ МЕНЕЕ
Krw

75

МА Р К А

ПАНЕЛИ

ВЫСОТА
НАНСАМ

ММ

ц-ео-5 500

Примечания
1 ПАШИ РАССЧИТАНЫ и 9ЛК0НСТР9ИРОААНМ в СООТВЕТСТВИИ
с гадам СНиЛЯ-61'82. и указаниями СН 279-8Ц. 
а ЛаНСДИ ИЗГОТАААИвАЮТСЯ ИЗ КОНСТРУКТИВНО -ГЕЛДОИЗОЛЯ - 

ЦИОНИОГО ПЛОТНОГО КЕРАМЗИГ0БЕТ0НА МАРКИ ,75* 
объемным весом 1200 *г/ы\ 

а. Нарушный отделочный слой т опии ной оо мм вы­
полняется ИЗ I1EMEHTH0-ПЕСЧАНОГО РАСТВОРА 
МАРКИ ,150*

ч. Армироаание панели см на аисте « 56.

Т А
1967г

ПОЛОСОВАЯ ПАНЕЛЬ ЦОКОЛЯ Ц-60-5

О б щ и й в и д

ИИ-ОЙ-5

OfllVfVM
г % •

99/0 7 V



980 /810

Oetxuu 6 ид

1200

Сечение гИ
18/0 980

« в о о

°

А** К

580

\

1810

СЕЦЕИЫЕ 1 - 1

1200

с-гг
1810 5 8 0
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AAHĤ  

M

74,40

51,90

53,30

60,90

47,55

5,40

ОБЩИУ

ВЕС,

КГ

44,00

5,44

42,55

6,05

4,77

o,53

вес

ДЕТАЛИ

кг

4644

4^90

2,6о

<4*(ЛЯ

С* В

0 - У

6с 2004 26 - 5200 

6520

£
т-в

t ?

^5 И ЧЫС 24,26 527

550 27 И Я М 2 4 , 6 9

to
ЬЭ





>
If»*
*

МИТЭП 1 Ю Г
t«67

ГА.ИНКЛИИП1 — AkbOB If*. инжтгНД^еТ' fcMOrtOUK
—

вмимоьк 1Чьтот] ШгкможкNon СТРУ кто PCKM 
OT^Ra

M
4 ilo

ГК.ЙИЖ. k.o. 1ilKnjtroJ|h робст Hk(HzuNf M cf kkha
Га. й»ж. a?, f  ■■ -4̂ fcg=ГСЪбАЪО » 1

—
-------- 1------------------ ■--------------------------------------- ---------.— -— ----- 4







о

ч>
ч>





A
p

x.n
: 

П
р

и
м

е
ч

а
н

и
я

 
c

m
. 

н
а

 
л

и
с

т
е

 
n

*-6
B

. 
T Д 

flA
H

E
A

U
 

Н
А

Р
У

Ж
Н

Ы
Х

 
С

Т
Е

.Ц
_________________

И
И

-
О

^
-

5

t
w

r
 

А
р

м
а

т
у

р
н

ы
е

 
с

е
т

к
и

 
6b*

"
H

^
N









w
r

 
А

р
м

а
тур

н
ы

е 
с

етк
и







л 
О

/
 

о/
/?

6



>
м и т э п 10.6.

* а & 7 г
ГД.ИКЖ.ИН-1/ IА Ь В О Ь РУК.ГРМНХ o w l ) НИКОНОВА
н а ч .отадаа m L *> L  с м г -рнов- РАЗРАрат. Шр а м о в  а

КОНСТРУЮ ОРСК
ОТА ЕА

ГЛ
Г. 2 0

ТЛ.ИНЖ0ТАГ Ж ^ Ш а п н р о ПРОВЕРИЛ ААим^ МЕРКИНА
ГЛ.ИНЖ.ПР —

я
•и
£
*
mх
>
г
•хл

г>
2

1  
>
>
г
о

m

2 

«

*
5 ^

х
>*х
m
>•
с
X
>
X
иС
*
X
£
X

О
-4
гп

t
$
1§ J X

1
X»
о

и>$ >1
о2

а
VI

МАРКА

ЛЕЖАЛИ

С -6 3

С-64

С-65

С-66

э с к и з

© -

©

Г

20С

1

>л 10  -  21000

2050

15

©

и
' а

л. g 1

ю о о * 13 а 2600
—3
15

2630

NN

ПОЗ.

СЕЧЕЙ

М М

05B I

^4 3-1

Ф 561

ФА 6-1

* ^  5 ft X

Ф'\Ъ-1

05 В-1

046-1

Д/ИНА

мм-

1150

520

1750

32 С

2050

520

2 6 3 0

320

кол.,

шт

0Ы Ц А 9

Алмна 
м

14

ОБЩИЙ

Б Е С ,

К Г

3/59

1/92

5>19

2,63

6,09

2*52

7,ЬЭ

4 ,4 6

0,52

0,19

0,60

0 ,2 6

0,94

0 6 5

1.21

0 ,4 4

ВЕС

ДЕТАЛИ 

КГ

0,71

4,06

1,29

•1,65

о
-J





A
M

n? 
П

р
и

м
е

ч
а

н
и

я
 

c
m

. 
н

а
 

л
и

с
т

е 
мгбб 

T Д 
П

а
н

е
л

и
 

н л р у « 
н м х 

с
т

е
н

 
И

И
-О

Ч-5
1
9
Ь
7

г 
А

р
м

а
т

у
р

н
о

е
 

с
е

т
к

и
 

ь
ы

п
у
с
к а

и
с
т

<w
;o



9
 е//о 

//г



>

5
2

м и т э п 10.6. г Ш м ж т / ~Ж1 / ь в о а Р У К .Г Р ,И « Ж 3 ^ ^ Н И КО Н О В А

М А Ч -Ш А Е Л А С м и р н о в ; РАВРАБОТА/ Ш Р А М О Ь А

К О И С Т Р Ъ К Т О Р С К
Г Л Д . Е Л

м
г .  2 0

П .И Н Ж .0 Т * Щ ! л2 1Д Г а п и р о П Р 0 5 Е Р М Л ' й ц . М Е Р К И Н А
Г А .И Н Ж .П Р . Л О Б А й О В ^ 1 1







4V//7



tie*

о  О

А г* X*

(1 К К «

115

c

—’ —

о
Lr\

/
/

% r

К__z

П о А К

Г ~ ® ®

A
4. WE Т А Л Л А А А Д ЕЛ АЛЬ

M АРКА 

ДЕТАЛИ

tM

лоъ

Сечение,

«м

Класс ctaaja^

ГОСТ

РАСЧЕТНОЕ
Кол.

КТ

Д Л И *А Ье с , кг
еаптогиьл.

СГЛАИ Я а. 
КГ/см'

поъичии
Г4«

ДЕТАЛИ
и ПОМЦМ детали

1 I1Q* № СтЬ, 405-$7* 74оо 4 44о О, *4 4,94

M V l
1 047 А 1 A-$,5!8l-G4 7.700 А Ъ ъ о 4,57 4,Ъ5

5 017 А* *-44,9784^ 7700 7 аоо 0,4 о 0,95

С ф |ОЛ1 A~ i,VT8t - Ы 7400 7 r T s o " 4,40 0,48 5 ,4 9
* 4!Омо Ст5> 40V57* 7400 4 4АО 0,44 4, М

М С -1Д
Л о й а О - К-И , 5784-Ы 7700 А 770 4, 05 0,94
ь 0 47АЦ M L ,  57*1-64 7700 г 400 о,Ъ7 0,78

G 0 4OAI A - l  , 57 81 44 7400 г 950 ■ 4,40 0 ,48 5 * «

л* 9 а .к а а д н » \ *  & у г а л с и ,

УСТАгЦАЬЛИЬАЬМЫА ь панелях
Г*-go- 9 Л(ПРКЦ-<Ю-12А(П<») ;

t\ 'C o -M 5 A (n p )v

П Р И М Е Ч А Н И Я  :

i r 0Ь Ш ,М С  ПРИМЕЧАНИЯ сн. НА ЛИСТЕ. J*37 п.п.{Д.

1. й̂ фРМ, П О К А5 А И И Н\Е l> СА05КАЛ OTKOCrMGf к МС-7Д ,

u

m i r

П А Н Е Л И  ИАУ71НИИА t T E t ИИ-04-9

5 А  А Л A J^Ak\t Д ЕЛ А А И 8wt\m
4 1

Л ист К’ 
92»

&¥?& 7 /7



CP f-»
s ' s  в -

c
CO
4-
3

"S"
*

F -C 
* ** 2 < 
g s

Apx- №

МАРКА
ДЕТАЛИ

NN*
П05.

СЕЧЕН ME 
MM

ICaacc стали, 
гост

РасчГТноё
c o n  P O T .
а алили 
к г / с м !  '

KOA.
ШТ.

Д.Л и W A 6E.C кг
п о ь и ц ц ^

MM
At! А ЛИ, 

ГА поыции АЕТАЛИ

WlC-5

\ - во*ю Ст.5, 403-5/ 1400 1 440 0 ,If 0,69

1,06

1 ФЮА? A* H; 5761-64 1700 4 110 0,11 о , н
Ъ *40 AI A-I. 5764-64 1400 1 550 4,40 0, 66
A * 4 0 U A- 1,5764-61 <i<oo 1 450 0,9C 0 t 55

П PM M E 4 AH U9 CM. НА, ЛИСТЕ N S 9 7 r m  4,2.

ТЛ
4<3G7r

ПАМ Е ЛЙ НАРУЖНЫХ СТЕН ЦИ-04-5

З а к л а д н ы е  д е т а л и
Ь ы п у с к .

1
A U C T  N *

99
W w  4 Щ



П л а н

С
о

3

ж
Xо
5
S S

I5
APX.n ®

М С -4 117
вид ДО б -Б

С п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а  н а  д е т а л ь

м а р к а

д е т а л и

N N

П05.

С е ч е н и е ,

мм
К Л А С С  

С Т А Л И  П О  

ГО С Т

Ра с ч е т н о е

с о п р с т и в а

С Т А Л И

Rai^/cM

3
 

i

ДЛИНА В ЕС , КГ

П05ИЦ.

ММ-

ЛЕТАМ

И

П05Ш}. ДЕТ.

МС -А
1 6 0 *  8 СТ Ъ 1 0 5 -5 7  * 2 1 0 0 100 0,10 0 ,5 8

0,597 Ф Ю А - Й A ll 5 7 s i - e i 7 7 0 0 Q. 7 0 0,54 0,71

О с н о в н ы е  п р и м е ч а н и я  с м . н а  л и с т е  N = 9 7  п .п .1 .2 .

т д

19fc'/r

П А Н Е Л И  Н А Р У Ж Н Ы Х  С Т Е И И И - 0 4 - 5

З А К Л А Д Н Ы Е  Д Е Т А Л И
выпча ЛИС1 ы 

0 . 100
9Ч Ю  449





У гл^бА ен и е  дк* ^ а к л а ^ нои  
tTAA vT ТОЛЬКО ь  ПАНЕЛЯХ 

н - ь о - ь  
Ц-<ЬО~<ЬД
И  - 30 -£>пг (см.п Рим»*

Ь И f. по А- &
-Д - '- . '  . .....——-  ..■■ . ■■ .1.^ u n i

(& О К .О Б О И  & И & )

г о  о

119

Только ДЛ* ПАЦелС-Л

м с г

\ I

А4Ю

Де-ре-ьинные а и т и -

CEW *PO«>AHttWE
П Р о б к и

• Л й

а ^ i —V

50

2 Ы _ р .

a s

ю

Ь и д п о  Ь-Ь
40

4 -

4 0 0

& ПОКАЪАННЫХ НК 

V5A6. U1W УГЛУбЛС- 
НИ** УС ТА Н А6 Л И - 

ЬАК»ТС* Ь А К Л А ^ ' 

НЫЕ ДЕТАЛИ МС-5 

ПРИ СПЕЦИАЛЬНОЙ 
осоьоаке 6 ЪАккъе 
н а  ИЬГОТОЬЛЕНИЕ

п а н е л е й .

П Л Н Е Л Ц  Н Л Р ^ Ж Н Ы Х  4 Т Е Н

5 6 0 У 5 Д W 4;  i

И М - 0 4 - 5
Ьичуск

г
Лрсх Н

m
^ V / £ 7  7 ^ /



1

I
3
а

’3 1 ’ 
“ з  *  ^  
х  а

£3
Cl

э:
3 .

s j i
2  л

Ж
<с

л  [о  
о &
№
з | §

«0
в
2

5 '
5

£
3
«ё

<
KJ

О

< ja ll
S h

St
to-Ь
= 5 J gCP

х Р

С р

0) 5
н* а <
s г- и  

0  - I
ъ . 3&

ДРХ-N?

C E M E M U g  i - i

to o

1^1
40

■ "v

(Г
------- .— я г

0
.v |р э41 ...

со

Ы5j=5sJ[\fe2_

------S7.

4 o o

г о + ю

ош
’ b f 5

И5

2DO

ЕА5

МС-Э.

V

9 0

\Ы 5 _

75 7 0 7 5

Z

9 0

Z
О ' «п

8

40

Пр и м е ч а н и е :

При НАЛимии ЬАкл а д н оА д е т а л и  М С -5  

Ь Ламеляя стаьятоя АсЕреьяим ы е  а м т и с е п т и -  

РОБАИНЫЕ ПРОБКИ.

4оо т л
1 9 Ь 7 г

П А Н Е Л И  Н А Р У Ж Н Ы Х  C T t U И И -0 4 -5

У Ъ Е Л  Ъ Ьып*ж
-Л -..-

АИСТ V
105









Г £

Й19

Z u  D

Arx.N?

В МД ПО /л -А 124

Ю

jj-_
7 --------?

‘ т т

г

/ о 
/ 01

I ,

ч

'
Оа>

iO

оОЮ

>1 -sj-R
-s=r

Г
ГL--

ю*;
А

2С 10

-Л-
\ъ 3 25

5 SO

И

РТЬЕРСТИГ ДЛЯ 
Фи КСАЦИИ

о©4
©4

\Ъ,Ь НПО ,30,

ЧН 1

М С-4
Вид по Ь - Ь

^  60 м с - л

чЛ

60 100 60

220

тл
49&7г

Па м е а и  н а р у ж н ы * с т е н Ы И -04 -5

у ъ а ы  ю .  1 \
Выпуск

1
ЛИСТ N

Ю7











£5<
а6-

I£о.5

i

R

\
к !*

0з:гг
1

CLС
£3
С?со

1
3П

ГЛ>
?23I

\С(

1*

л

'-О
€ | >
¥3е=£г
Г
2п

1<а

¥Iа3S'V

1£
Я
83
с<

я•->«0<юо■<1
<1 <

i3£

-<tн-р
<£3

0X1 3
Й,

с
*33£U О

С
о
и -з

*
5 <у  IU
1 *^ 02

АРХ. N?

Вид по А-Д

129
В озм ож ное РАСПОЛОЖЕНИЕ УГЛОВЫХ п а н ел ей  на поддоне

Н се ю т й Е Т С Т Ь Ч Ю Щ Е Е  РАСПО ЛО Ж ЕНИ Е ПО Д Ъ ЕМ НЫ Х П ЕТ ЕЛ Ь

В а ри а н т  а р ш и р о ь а и и я

УГЛОБОИ ПАНЕЛИ КАРКАСА М И

к-

к -

X

К-

X

' X 1

к -

Т А
1967г

П АН ЕЛ И  Н А Р У Ж Н Ы Х  С Т * Н И И-04-5

Вариант р е ш е н и я  углобых панелей
быпуЫЛйСт

а Хсг
9<?/о 7 з 7



70

£l -

58

m
50

-4-
15

Sf
8

П Р О С Т Е Н О Ч Н Ы Е  П А Н Е Л И

во
400

50

f i l l s

ж

узел .А"

' 4 &

{___

4.

СГ
П \

Ь~
s :

Л

'S
ж

| <

с* trь -о

1

т  «г

■ ч

■I-

У З Е Л  . А *
S5 го

{ П Л А Н }

ъопчоо) со feg;
150 150

2|

480

000

0  70

t e l

0 4 0

8

(5

<п

г

м

80

&

ПРИМЕЧАНИЯ.’
{.Варианты контуров боковых граней 

(скосов) и привязки подъемных петель 
применяются в соответствии о требо -
ВЛНИЯМИ ПРИНЯТОЙ ТЕХНОЛОГИИ ИЗГ0ТО8 -
ления. При зтом уклоны гран ей 
должны выть одинаковой величины
ДЛЯ ВСЕХ ПАНЕЛЕЙ.

г. Узлы, приведенные на данном
Ч Е Р Т Е Ж Е ,  А Н А Л О Г И Ч Н Ы  У З Л А М  О С Н О В ­

Н О Г О  в а р и а н т а  п о д  т о й  ж е  м а р к и ­

р о в к о й  .

в '

55

/  ! «

5 3
sL

i t ?0

420(700)

Панели  наруж ны х  с т е н ИИ-ОЧ-5
Варианты контуров боковых граней фиксатора 

и ПРИВЯЗКИ подъемных петель
выпуск

а
АИСТ И
115



13

СОГЛАСОЬ.

M l

t

P
5
S

| 5C u.

8

S B

Ap x . n

NN

n/n•

Марка

изделия
< \

Р
Ч

'ЭСКИЬ

к
< < X * Н Л
9  а
3 <а. х

Размеры, ми

М
а

рк
а

БЕ
ТО

НА
Ве

с
ЭЛ

ЕМ
ЕН

ТА
, Т •о

JE

ш о
£ й
о  «с

*2

< ё
< tuCL ЬГ

IэАСХОА МЕТАЛЛА /к г

l l s
t lf  г gg-=
* I S

l■n Ц/S ЗГ
§ 5  
< 5
z: g

е & А-Х \-« А-Ш А-р, В-1
2 -р
5<0шхП<~'

ИТОГО :
ГКЛгг
i s

his-в u

1 ПК-8-5В- 8 9
—

1445*и 5760 790 2.20 200 2,60 1,04 312.00 12,87 2^53
(5 ,66 )

— Ь8,37 3,85 16,39 99.01 136,2695S0 11*-
124

2 ПК-17-28-&У 2270*1м12760 790 220 200 1,08 0,43 129,ЭО 5,24 15,84
(3.9S)

— 4,72 6,33 14,99 45̂ 42 54,63 Ю50О 115-
1?$-

3 АФ-15-5 — — 1490 480 130 200 0,147 Q059 V?,70 0,94 — — — 1,16 > _ 2, ГС 5/17 55,60 130

А К-17-5Ь-ЭМ 169т Ъ2УЗ 300 Ъоо 300 0,79 0,501 112,30 3,00 —
54,57
СИ,43) — — 35.J 5 92,72 N6,15 308,00 151,

153

5 К-17-Ъ‘5*5ЛМ

1
V

\--

5
1.

169т 3293 300 300 300 0,79 0,301 112,30 3,00 — 55,05 
СИ,91) — — |?>7,5Э

1
95,38 119,25 313,00 I3S,

133

6 КЧ8-5Ю М

Afl

187т 5040 300 300 400 1,16 0,465 204, СО4,94 — 56,48
(М, 48)111

<J
28,23 89,65ИЗ,7? 194,00i 1 4

15b

7 К.- “18- 51-Зам •187т 5040 воо 500 j 4оо
I

1,16 0,463 204,ОС4,94 — 57,44
(12,4< — 1i132,99

1
95,37 120,57205,00 TO

136.

8 К-16-42-5М 160т 4193 500
----------- i

500
!---------- -

400 0,96 0,385 168,60
30,07
(11,45) — 2.S0

Г
34, :5 66,72 79,6c!i 174г0 137,

134

9 К-13-42-5ам (68т 4193 300 300 4 о о 0,96 0,383 16$ 60 — —
30,79 
(12,17) — 250 37,72 71,01 64,22 10?, 0 138,

139.

(О
U |

187Т 4193 500 300 400 0,98 0,383 168,60 2,6 4 —
49,57
(11,79) — — 35,77 37,98 56 22&8C 137,

140

И КН8-42-5аМ 187Т 4193 300 300 4 о о 0,98
1
0,383 165,60 2,64 ; — 5$29

(12.51) — — 59,34 <32,27 259.9Q 138,
140

Примечания: { Нормы  раслоаа ц ем ен та  приняты в соответствии - ... _ .. , __ ------------------
СТРОИТЕЛЬСТВА ОТ 10 МАЯ 1 9 5 7 г .  Д Л Я  БЕТОНА м -  200 ПРИНЯТ Ц ЕМ ГН Т М А РО К  / < 0 0 'и .5 С О < ПО 50 £  КАЖДОЙ МАРКИ, ДЛЯ SETOHA М АРК И  ,,5 0 0  ЦЗИЕМГНД«3| 
ЗООибОО; АЛЯ БЕТОНА М -4 0 0 - ЦЕМЕНТ М А РК И  &00 “ 2 - Ь  СКОБКАХ ВЫ ДЕЛЕН  УЧТЕН Н Ы Й  & ЧИ С ЛИ ТЕ ЛЕ  РАСХОД ?ЛЕТАЛЛА_НА А  Н К Е Р А  В АКЛ А Д  Н ЫХ А Е Т А Л Р П .
Ъ- для приведения стали раъных марок, к стали А-Х приняты  ко:*ЬФициЕиты! А-Х K=i,oo; £-ii к - ',21} A-m «>ff43; А*ХУ K - i,7 6 rB”I  *4=1,39- 
а . Расчётная к агру ъ к а  на колонны (расчётная  .продольная сила стьо л о в  колонн)

, „ . . .  .. ..................... //-»  ̂ r-r-а и п е т л  ПОГ) А ПАЬНОГО
И В ГИ Б А  ( ^  = 0 )
ДЛЯ Д В У Х Э Т А Ж Н Ы Х  КОЛОНН Б  Ч И С ЛИ ТЕ ЛЕ  д а н а  Н Е СУЩ АЯ  СПОСОБНОСТЬ 
В Е Р Х Н Е ГО  Э Т А Ж А , В  ЗН А М Е Н А ТЕ Л Е  -  Н И Ж Н Е ГО

ТА
iqe7r

Л ополиительнмс изд,<гл ИИ-О^'З
Цом ЕМКА АТУ РА И5АЕЛИИ 

----------- ---------------------------------------------- ----------7Й
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12 K-20-42-3M
4,2

205 4145 500 300 400 0,99 0,583 168,60 4,69 — 66,15
(41,'Я)

— — 35.7? Ю6,61 134,96 077,Ъ «7 ,
W

13 К -20-42-ЬаИ 20S 4195 500 50 0 Аоо 0,99 0,365 168,60 4,69 — 66,87
(12, &0

— — .39,54 110,90 139,55 290,00
138,
Ш

44 К -17-бб-Зм

5.Ъ

m
169

6595 300 500 300 1,57 0,604 225,50 6.34 402,93
(22.(9) — 56,52 166,(29 2(0,46 275.00 м ,

144. 4A*i

15 К -17-66-Зам 169
169

6595 500 300 30Q 4,57 0,604 223,5С 6,84 — 103,89
(23.15' — — 61.28 172,01 246.62 285,01

(43,
т

46 « -2 3 -6 6 -З М
<

СО

3

f

205
259

6595 500 300 400 4,58 0,604 266,00 8,(2 — 429,56
(21,16) — 4774 185,42 240.96 306,30

146,
147

IT К -1 Ь -5 7 -Ь м

&

с

|1

187
187 5695 500 300 400 4,** 0,ь25 230,50 5,40 — 65,92 

(20,80) — 47,12 118.44 446.72 226,20
148i
150

48 К-48-57-ЬаМ

4,2

187
1«7

5695 300 300 4оЬ 4 54 0.523 230,50 5,40 66,40
(Н28) — 49,50 121,30 449,70 232.00

149,
150,

49 К -47-75-5М 169
т

7495 300 зоо А оо 4,76 0,655 301,50 8,13 — 442,80
(21.88) — — 48,98 169,91 248,61 248,ОС

f

20 К-17-75 Зам
168
(68

7495 300 300 Аоо 4,76 0,685 301,50 8,45 — 414,00 
U3,08) — 5493 177,06 22306 258,00 1И,

1».
24 ю ;~16-66-5м ш .  

16 ъ
6595 300 300 4оо 4,51 0,604 0ЬЬ& — 44,28

(21,16) — 4,67 47,74 96,69 69,78 460,00 «У
«7

22 КЦ-16-66-Зан (68
168

6595 300 300 400 4,51 0,604 266.00 — 45,00
(21,88) — 4,67 31.31 100,98 70,89 46^30 1%

22» КЦ- 48-66-5М 18Z
187 6595 300 300 400 4,51 0,604 266jOC 4,56 — 74,82

(21,16) — 47,74 127,12 159,30 2(0,00 I5T
J 5 &

(87
(87 6595 300 30 о 400 4,51 0,604 Q66jOC 4,56

75,54
(21.88) — — 51,Ы 131,44 463,97 248.0С

Ж "
1ST
»«&24 Xl$-1*-66-3aN

1
25 РИА-4 0 -5 7 566С зоо 460 500 4,58 0,632 234,a 4,68 — _ 3,62

1

24,24 446,13 496,(4 131,00
КЗ,
Ю4
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9 9 л а

2 С -Т2 1 — zrra— т т ------1
3 М 3 5 t .6 4 Б-51
h К- 5 1 \ЪЛ\ tt&c
5 к*х 1 П .10 T 2 D
Б КО 2 1 . 1 9 1 54

1 епч ь 0 .2 5 '50
3 m - iw 11.52 И 52
S ос-25 1 13. Ь& \ ъ п

10 0 С - 2. Ь 1 \ь.п 13. 17
U а*2 : U CT-S4 2- 1()
11 мп-з г 7,45 1 W
IS М П * 12 А U I 5 М

К-2 А о.ЭА. ?-Н_.
Вы б о р к а  м е т а л л а

CtHEttUE, ММ ф 1S р п р й ф|0 фб £ Ю *5 П 4)3 i00»x-бо*&400 ч ITSMt

Л, А н НА, м 5-П 1Щ 267 W . E i ЧАЧ ЗЛЕ 5 ив ч̂СО &.2Ч о.ьо оЛб

Пес, кг U.522ЬД5*3S \9 М 10.71 2.U Л.Х1 1.50 7-54. 1.51 <1.11 A W

U лее m  а х 
гост

А
57В

* \У
1-Й

А -*
5П\-И

A-I
5П\*И

1*1
6727*55г

СгЗ
3S0-M *

Н;чегное eoim
ШЛИХЕ СТАЛ» 

И-И кг/с и*
5100 и  0 0 2106 3'50 2100

Характеристика из х е л и я
Вес Т 2.Ь0
П т м  бею t у м1 1.0 А
П Н  И Ь Е Х И  ля ю а ц н и а и и х  л си. 13.0
H l X D  X МЕТА А А А КГ S3.11
РАСКОЛ, МЕТАЛЛА ХА 'и Ч Е Г О И  А <г <35.50
Расход, металла и  и^иш -ю я КГ 11,80
М А П А  БЕТОНА — 200
КПАКОВК* ПРОЧНОСТЬ БЕТОН А 
1 M0ULWTB ОТПЮК А Й.\ТХЖЕ-
и п ч  н е  к и т - . }и ЙВ

134

Р и  ч i т u а % LLLH.JL
«vs-isso иг/цг

pi = 2-S2T /} ^
\v  »IU45 КТ/ М1
± — 4-1

Рр г5.И |(iil | И 1 1 1 1 lTi i i i ( liLtl.

*^ 4  t r » » M
омПЩ Г

Сх ем а  п о н т  аул и

Р»«рг k,3U

-■ т_
с̂ х & я т р « Б 75 х г / м  

MAi» *1HS0 КГ/Иг

Н1ПИ»ИП1ИЦ1ПШП»1

л
Ч Я .

ДА*Ц7$'"/Г 
1-5

7777Т Г
П.З

ПРИМЕМ А ПИ 9-.

А ВЕЦНВ Ш  ПАХТ СИЛА АИСТС- Я*,|а -
Ч. UUATSPS П А Н А Ш И  JUT А А Я £ М.И А А X tT Е К ]Г ИО, IW,M,»tt.

3. КШМОВАЯ ПРОЧНОСТЬ К МОМЕНТУ-ОТПУСКА ИЗД.ЕАЦЯ С ЗАВОДА
ШЖНА БИТЬ НЕ МЕНЕЕ 200 *г/сма.

m
И  « г .

П А Н Т И  П Е Р Е К Р Ы Т И И ИИ-04-5
1 А ? А К Т Е  Р X t r x  If А( Ш М И  Р А С Ч Е Т А *  « П И Т А ­

Н И Я  ». А I  Т 5\ 6 K - S -5 S -S 3
ВЫбВЕК

г
А х а  к  
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м и т е н к и  V** металла
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t i n t  
м м

Ml-
шт.

m m H tJ г
п » Ц Н  

м м
аетаа и 

м шн*> АЕТХАЦ

1 1НЭ

! фЮА-1 г 2150 5.50 ЗИ

7.UC

г ♦ SI-I г 2750 5.50 «.и
3 <0l'x& г too 1-10 1-15
V ♦ ЮЛ*» 1 100 Ч>0 0-33
в Ф51-1 31 <00 5Л0 0.SS
в ф5»*1 » 101 0-ЬО 003

1 и-п 7 ф 10A-W i 21 И 1-П 1-71 111

3 м с t S I ф11АЙ ♦ 1 5П 1-SV 1.57 1.J7

V И  <5 В ♦«и» i 2330 133 1U 1.Ц

«М И  I К А м е т а л л а

В Е Ш Н Е ,  
м м

к  к
позиции

ХАРАКТЕР НОТ. 
tT А А Ц

РлСЧ£Т«|Е СИ-

Ч т я . * * ’
ф 16 7 33 Л'Гу

ГИТ 5731'И
Я М

ф (0 IV Л-1,
ГОСТ 5781-61 1710

ф 5 1,5Л
в-1

ГОСТ 07 77-53 3<50

П и п п и н у -
1. Си и  ц к a p k a c o b  пмяэшш в сип сто  и к 

о т т и п и - ц .
2. МС ИШИМЕ | е п  M I H  АРМ АТЗРИ И A t  АСЦ к Е-

«М  1И31ТЕ1М1.
V ItCMEMMl 12 МЩМ СТЕРЖНИ ИЗ. V HFf  

ЗАИ 111 М H M A I M  U H U  ЗМНСТЦТ6 Ъ ь -  
t OEMl M АЛА1ГИНИ I ОЪ.З

ТЛ 1 АИТ61 ПЕРЕКРЫТИИ ии-о45
13Цг КРМА'ТОР НЪОН КАРКАС К-13 СТАНИН* МЕРЖИ * 

It* 11. is
ОМШС1 АНТ*
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C l \ H U $ * U 0 , K  % М Е Т А А А *  Н Х  Л Е Т А А Ь

X* W АРКА Ж Се ч е н . W Л A H I  А Вес, кг
ЦП АЕШН 115. и м щт. позиции HA A etaai 

м позиции J U t a a h

1 <рзв-1 k 2478 3.S3 V55
г <> 3 6-1 1 1 И0 151 0.05

1 С-Н ь 03%-1 3 7 50 1 75 0-3S
4 <рзо-1 \ 050 ~ т ь т 1 0.13 US
5 ФЯИ 1 SH0 0-54 0.11»
i ф Ю А  Й 1 300 0,30 о. и

9 К-И
7 ф^Ь-1 1 110 IS7 •13
8 ФЮА-П 1 540 0,5ft ь м
з ф 5 0 - Т 3 135 0-U 0 01

0 . 3 7

% фЮА» 2 540 108 в. 67
7 <р 5R-I 21 110 W вБв

1 0 ф«А| 1170 1.27 1.02
5 К-17 5 Ф5В-1 6 135 0-21 и :

И фбА-1 1 1030 1 \Ъ 158 4 . 0 7

h i H i U  мет к kh к

Сеч е к к t 
м и

Ф «1,12

О

♦ 5,*

if Jf
1 0 5 Ц  ИИ

S, S. ю ,

5 Н

1.2.5, 4.7,9

X А Р & КТ Е f  R С Г И КА

с г и  *

л-1
Г»СТ 5701-м

„  Л-1
ГОСТ 57S1-H

0-1
гост 0TJ7-53

Расчетное сим 
ш л е м е  е г а »« 

2а, Kf/tM1

17 И

2101

5150

Ц » ИМЕН ОН и Я
1- ( H M S  С Е Г О Х  И K M K I C I 0  П Р Н З О и н Т к  | 

С11Т»ЕГСТВНИ t ГОСТ 11 5 2 г - Ь 4.
1- К«ПИТА1»Е BtEK 0 M . I 6  М М А Т Ч И  Н А Р И -  

ТЯЖЕКНЕ Н Я З А Т Е А Ь М .

11 А II Г Ы  П Е Р Е П Р И  Т Ц И ИИ-04-5

И M U T i m i  в с т к  А ЫЦ И К Ар К А ОН К* \\я Х Ц
Выпоек
г

АистК
*28
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С П t ЦИНИКА l « *  M t T А к к -A
H (j 

■1*

M U U  

itTAAH

J

Ml
CM
tin

MIA
■T

l  AN IA l i t .  К Г
ПИИА
Ml

RA
MT *1

i t  1

,
t -  511 
t i n  0

1 pkb-1 S 570 451 0.45 U6
l p M - l s 14Ц 7-10 8.71

l П- 5 
1 «П. l )

3 ^8h 1 n o 1.76 8.70

в i44 p 8*-I 1 310 Ml 0 l4

Ит i r e 1.10

H l l O M A  M E T A A A A
IKHHRIJ n n ф 4Bl Ф 8 Al
А АИНА.П M. 7 b 1.36
Bt t ,k r Ш 0.94
KUtt СТА' 
AN ПО ГОИ

B-I
672.7- 53 B0t.3jKtT.3 

A-l 5 711-61
Back  jr I. 
А1МАТМИ
Ra, Nf/6 «*“ 3155 5.1 0 0

X A 1 AKTEIUtTKrti M A U H 1
l i t  ИМЕЛИ* T 0.167

Т Г П Г Т Г П Г Г а m 0.0$ |
1 At X 0 A HITAAA A К г 5U0
В Ш Н  MtTAAAA Я A 1 П5 1БТ. КГ 35.60
I AtXOi MtTAAAA IA 1 П* M i . КГ и з
Ma IKA 5 l T 1 Й A 100
К 91ИМ1АЛ ПГММ11Т6 5 LTONA 
К МОПС HT| OTMCKA H3AEAHA 
1 1 All A A N t ПСИ!

7 « « Мб

MtrtSOtTINIt ITb ИТ О Н А  Mr«3S
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I  M  П  И !  U К A M I  H 4
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Н 6

г-г В«А СВЕРНУ

Т Г

Вид, СНИЗУ

1. З акладные детали М-14 устанавливаются no ftwtoii
колонны  в д в у х уровнял.
ЗАКАААНЫС .ОБОЗНАЧЕННЫЕ ШТРИХОВКОЙ, wntK>T ПОСТОЯННОЕ 
ПОЛОЖЕНИЕ. Мз ТРЕН ПНР НДЗАШТРНКОВЛННЫА ЗАКЛАДНЫХ В 
КОЛОНКЕ УСТАНАВЛИВАЮТСЯ ТОЛЬКО ОЛИА ПЯРЛ, МТО ОПРЕ­
ДЕЛЯЕТСЯ ПРОЕКТОМ ЗДАНИЯ И ОТРАЖАЕТСЯ Ь ЗАКАЗЕ НА 
НЗГОТОВАЕНW£ -СМ. ЛИСТ И? 273- ИИ-04-2 ВЫПУСК {

ibEPTHKAMiHVtt СЕМЕЦИЯ И ХАРАКТЕРИСТИКУ ИЗДЕЛИЯ 
СИ АИСТ Й М ^ .

ГОРИЗОНТАЛЬНОЕ CTUEHKl-OV. АЦСТ Г  253 -ИИ-ОД-2 Выпуск i
3. К колонне И а з̂аводе-*-изготовит еле привариваются
ОПОРНЫЕ СТОЛИКИ' MMK-5NX* Ц ММК-5ПРХЬ -СЫ.АНСТ *1=16*.

Т А
19 6? г

КОЛОННЫ

O buvmh bvw колонии  К -1 1 ~ З Ъ -З М

VW-04-5
ВЫПУСКг Лмстк?

131
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СоГМьСОВ.

Ч U-I

< ±

f r b

Ш 4 М

Оте.<$ so

Af<*

ПРИМЕЧАНИЯ'.

i. КОАОННК МАРКИ К-П-55-ЗоМ ИЗГОТАВЛИВАЕТСЯ С .д т м "  И„Щ>АВМП" 
РАСПОЛОЖЕНИЕМ ЗАКАШШ ЛЕТАМИ K-iAt М-№ ЧЮ ОПРШАЯЕТСЯ
проектом ъ ьт *  и отражается в заказе на изготовление
На ВМШ К-A м Г-Г ШКААНМ1 M"i4, М"№ ■-

a) Сплошными я т я м и  - ^ а я , левого* расположения;
b) ПУНКТИРНЫМИ ЛИНИЯМИ-АЯЯ,,ПРАВОГО'’РАСПОЛОЖЕНИЯ;

ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ М“16,ПОКАЗАННЫЕ НАВШ &-В, УСТАНАВЛИВАЮТСЯ 
Ь КОЛОННА X НС^ЕвЫМ И С JIPABblM РАСПОЛОЖЕНИЕМ.
ЗАКЛАДНЫЕ AtTAAW М'14,М-1А УСТАНАВЛИВАЮТСЯ ПО BWСОТЕ КОЛОННЫ 
В У»̂ ж УРОВНЯМ

2.ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ УСТАНАВЛИВАЮТ̂  00 ВЫСОТЕ КОЛОНИИ
В АМ* >1 РОВ V4 ft ТА.
ЗАКЛАДНЫЕ, Qb03HMfcHHME штриховкой, имеют постоянное ПОЛОЖЕ­
НИЕ, ЙЗ ТРЕХ ПАР HE3AUiTVHXl,BAHHMA ЗАКЛАДНЫХ ИА ХАЖДОМ ГРАНИ 
КОЛОННЫ УСТАНАВЛИВАЕТСЯ ТОЛЬКО ОКНА ПАРА, ЧТО ОПРЕДЕЛПТСА 
ПРОЕКТОМ ЗДАНИЯ и ОТРАЖАЕТСЯ В ЗАКАЗЕ НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ - 
CM. ЛИСТ *НТЗ -UM-04-2 BWtWCKi. см.
5 ВЕРТИКАЛЬНЫЕ СЕЧЕНИЯ й ХАРАКТЕРИСТИКУ НЗДШАПМСТ tf433;rOPM30MTMHHOf 
СЕЧи СМ АИСТ253 -МН-Р4-20ЫП.1, 4. К ХОЛОННЕ НА ЗАВОДЕ ИЗГОТОВИТЕЛЕ ПРИВАРИВАЕТСЯ 
ОПОРНЫЙ СТО ЛИК НМХ-5А»(пРИ-АЕВ0И-РАС«0Кв*ЕИИи 5М1ЛАА.НЫХ All) ИЛИ ММК SnfAB

Т к
Г

Колонны Ии-ОА-5

06Ц(МИ ВИД KOAOHHW к - 1 7 -3 3 - З а  М
L 4Н/А

ЯЬМУСК
2

О ¥l.

Л.кт Ы*
т

,а



Сп е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а  я »  и здел и е

а*
Г7П

Парка
летали

КОАНЧ
л т ^

iUt

ВТ-С, КТ

Л етали
ВСЕА ДЕТАЛЕЙ

К.П-33-Зм КТ 7-33-3 «И

1 ОК-2 4 4U 0 4170 4 4.70 __
2 М-6 i М з 4 8-83 8.83
3 и-s 1 1328 43.2 § П.2 8
4 М-14 W  , 0.4$ 1.Э6 0.9 8
5 Н-47 4 22.53 22.Si 22.54
€ н - ' 1 Х Т 5 . ~~0.6Д - 3.84
1 с -г А 0.9 о 3 6 0 3.60
8 C-S 2 0*42 0 8 * 0.84

итого 92.11 96.99

ш

PbtEPPKb НЕПАЛА ИА ИЗА1 КИЕ
ч н -зз-зи
*-17 -ЗЗ-ЗоМ

КЛАСС; МАРКА 
стали

РАСЧЕТНОЕ С.ОПРО- 
ТИбА. y.Q • ««7см*

С е ч е н и е , ни Ф% 08 010 024 025 -»30«« лоо»8 ~8О»\0 ~в*П« -3004 -260*5 -ц>оЛ ЩО«0
Алина, м 3.78 Ш1.34 2.02 14.70 1.15 а з т 0.20

Q58 а  532 0.25 029 050 OiO 0Д6

Ве с , кг 3.00 -Ш
5Л4 1.25 43.76 4.40 9.15 1Д4

3.62 3.34 2.0 А 5.39 3.16 0.23 5.60

ГОСТ, 5 1 9 1 -8 1 , 193-•51 82-•51 $р й :
к-1

2Ю0

* - Ш ,3 5 Г С

5 4 0 а
ВСт. Ъ
2100

При п ечан и я-

1 Закааанме детали Н14;М-18 
на сечениях условий Ml ПОКАЗАНЫ. 
Ь СПЕЦйЯИКГДиИ МЕТАЛИ УЧТЕНО 
Количество ЗАКЛАДНЫХ !Н4иИ-18 
ИЗ 'УСЛОВИЯ ЦХ УСТАНОВКИ ъ ДВУХ 
уровнях ПО ВЫСОТЕ КОЛОННЫ,

Ар к, г/?

2 . Горизонтальные сечдния ( к  листы 254,256,257-им-04-2 Выпускi  
5. Армату г у см. листы 4* ilt 15 it П  € -МИ-04-3 вмпчс*1.
А. ЗЛКЛАА.НЫЕ ДЕТАЛИ CR АИСТЫ *|* 182,1В7, 192,103, IBS ИМ-04-2 ВЫПУСК*
5- РАС АО А МЕТАЛЛА НА КОЛОННУ С УЧЕТОМ ОПОРНЫЛ СТОЛИКОВ AEft М

MMK-5no>a си. лигта/Н * !-

ХАРАКТЕРИСТИКА ИЗДЕЛИЯ
К-П-ЗЗ-ЗГ К-П-ЗЗ-ЗаН

В ес т 0.19 0,7 9
0б“ЬЕН БЕТЙНА и* 0.301 азот
Расход  металла кг 92,72 95.58

Т асход металла иаАкЧя КГ 308,0 31 ДО
Марка вето#* зо.о 3*00

КУвикО&АЯ прочность 
ВЕТОНА к моменту OTIWOEA 
ЦВДЕЛИ4 8 АНИС* время 
с завода ' в химии ъпт

Ml НЕ НЕЕ 210 
— — 350

НЕ МЕНЕЕ 210 
— 300

Т А
1957г

Колонны

CehiMMB КОМЖН K-17-33-3M, К-17-ЗЗ-Зл м
И И -04-5

Лист
2

КметИ?
133

ои/п 4£ГГ\
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ПРИМЕЧАНИЯ ••

дЗАКЛ АДН ИЬ  Д.ЕТАЛИ Г М 4  МСТАИАр-

АИБкГОТСЯ п о  в ы с о т е  КОЛОННЫ в 

ЧЕТЫРЕ* УРОВНЯ*.
ЗАКЛАДНЫЕ, ОБОЗНАЧЕННЫЕ ШТРИ­
ХОВКОЙ ИМЕЙ)! ПОСТОЯННОЕ ПОЛО­
ЖЕНИЕ М3 ТРЕХ ПАР НЕЗАШТРИЛО- 
ВАННЫ* ЗАКЛАДНЫЕ В КОЛОННЕ ТСТА“ 
НАПАИВАЕТСЯ ТОЛЬКО Ш  ПАРЫ, ЧТО 
ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПРОЕКТОМ ЗДАНИЯ Ц 
ОТРАЖАЕТСЯ В ЗАКАЗЕ ЦА ИЗГО­
ТОВЛЕНИЕ сн лист » кги  ци-04-z анп 1.

2. Вертикальные сечения и ХАРАКТЕ­
РИСТИКА U3KENH4 см ahctWM3$- 
Горизонтальное сечение см. лист

25S ВЬИПск£.
3 . К КОЛОННЕ НА ЗА&ОМ-иЗГОТовИ- 

Т Е ^ А Е '  П Р И В А Р И В А Ю Т  С  А  О И О Р Н И Е  

СТОЛИКИ НМК-5лм.И ИПК-S ПРАВ. СН.АИСп/Чб

т д
19в?г

К о л о н н ы И И - о а - 5

Об щ и й  в и д  ко ло нн ы  k - i b - 5 1 - З М
Выпуск

2
Аист И»

1 3 4
9 < //0  /$-■?
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П-iA

i Колонна марки K -l8-5 i-3aM  изготавлива­
ется с .ЛЕВЫМ* И С „ПРАВЫМ' РАСПОЛОЖЕНИЕМ 
ЗАКЛАДНЫХ деталей Mi4, M'i&, ЧТО ОПРЕДЕЛЯ­
ЕТСЯ ПРОЕКТОМ ЗАДНИЙ Н ОТРАЖАЕТСЯ В ЗА­
КАЗЕ НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ.
На видах А- А, и Г-Г закладные летам» показаны-. 
а). Сплошными лнниями-аля „ле&ого ' распо-
АОЖЕНИЯ;
(5). ПУНКТИРНЫМИ линиям и-для,..правого" 
расположения;

м -и

i n  ГД |L j  L J

;Й -Е 5 -  — +/

М->8
о
оо

М-18

о
о<л

З акладные детали М-18, показанные на
ВИДЕ fc'B УСТАНАВЛИВАЮТСЯ В КОЛОННАХ К 
с „ левым” и С .ПРАВЫМ” РАСПОЛОЖЕНИЕМ- 

2. ЗдКЛААНЫЕ ДЕТАЛИ М-14 М-18 УСТАНАВЛИВА­
ЮТСЯ ПО ВЫСОТЕ КОЛОННЫ В ЧЕТЫРЕХ УРОВНЯХ.
Закладные овозначенные штриховкой, имеют по­
стоянное ПОЛОЖЕНИЕ из ТРЕХ ПАР НЕЗАШТРИ- 
ХОВАННЫХ ЗАКЛАДНЫХ НА КАЖДОЙ ГРАНИ КО­
ЛОННЫ УСТАНАВЛИВАЮТСЯ ТОЛЬКО ДВЕ ПАРЫ, ЧТО
ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПРОЕКТОМ ЗДАНИЯ И ОТРАЖАЕТСЯ
В ЗАКАЗЕ НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ - СМ. АИСТ*/? 272 UM-£>4-2Bfc|fli

з ЬертикальнЫе сечения и характеристику и з д е ­
лия см. аист d?i3$. Горизонтальное сечение- 
СКЛИСТ^ 255 - ИИ-04-2 8ыпуск{.

4 к КОЛОННЕ НА ЗАВОДЕ-ИЗГОТОВИТЕЛЕ ПРИВА­
РИВАЕТСЯ ОПОРНЫЙ СТОКИ" ММК-5левГПРН 

„ левом" расположении закладных деталей)
или М М  К -5 прав, ( п р и .,правом ’ ра с п о л о ж е н и и )

-  см  ли ст  \ 6 1 •

тд К о л о н н ы И И - 0 4 -5

1961 г Озщий вид колон ны  K - i 8 - 5 i “ 3 aM
выпуск
2

ЛИСТ»

9 9 / 0  / 5 3



С HEU МфМКАЦНЯ МЕТАЛЛА НА ИЗДЕЛИЕ

•и-
*4

МАРКА
ДЕТАЛИ

К О Л И Ч .

ДЕТАЛЕЙ
ип

В ес , кг

Детали
ВСЕХ ДЕТАЛЕЙ

П/п К-1В-51-ЗМ K-lB-51-ЗоИ
1 ОК-19 1 48. 14 4 В. 14 48.14
2 М-9 1 13.2В 13.2В 13.28
3 М-14 V "l4 0.49 3.92 1.96
4 М-47 1 22.51 22.51 22.51
5 М-18 И 2 0.64 — 7.6 8
6 С-2 2 0.90 4.80 1.80

ИТОГО 89.65 35 .37

151

Выборка металл* на изделие

к -1 8 - s i * *  
к - 1 8 - 5 1 - з « и

Класс, марка 
стал и

Ра с ч е т н о е солдат, 
«» *г/еи.*

Д-1

2ЮО

А-Ш, 35  ГС З е т , 5

Сечение, мн 06 010 Ф Ь Ф »0 Ф 18 | 022 07S -W04C-ЮОи-в*&0«10:6?»1А-300*8-юо»з 1140*10
Д л и н а , м 1620 2.U

%л а

10.72
094 21.60 170 115 Q 57

0.40
1.16 С.54 085

2.04

0.29 0.10 0,26

В е с ,  кг з.во 134
3.24
4.20 0.58 4320 5.06 1*4.40 9.»5

248
7.24 3.34 5.39 0,23 5.60

ГОСТ 5781-61 103 -57 B2-S7 6003-37W03SI

З ^ о о 2 ю о

5. Расход металла на колонии с счетом опорных 
столико» ММК-5 прав. и МИК-5 ли. си аист ii? Ш -

ПРИМЕЧАНИЯ :
1 .  З а к л а д н ы е  д е т а л и  М - 1 4  и  N M &
НА СЕЧЕНИЯХ УСЛОВНО НЕ ПОКАЗАНЫ.
Ь СПЕЦИФИКАЦИИ МЕТАЛЛА УЧТЕНО 
КОЛИЧЕСТВО закладных М -\4кМ -1В 
И5 УСЛОВИЯ ИА УСТАНОВКИ Ь ЧЕТЫ’ 
РЕХ У РОВНЯХ ПО ВЫСОТЕ КОЛОННЫ, 

г.Горизонтальные сечения - см лис­
ты  Ф 166 ; 257 -ЫИ-04-2 ВЫПУСК i

3. ЛРМЛТУРУ-CM. AUCTHЙ* 487, 192,193,19*- 
ЙИ-04-2 ВЫПУСК i

4. ЗАКЛАДНЫЕ ДТТАЛЙ - СМ ЛЧСТЫ Й? 197, 
& 492,495,19*-иИ-04-2 8*1п4

Т А
19Ь7г

К о л о н н ы

Сечения колонн К-18-51-ЗП и
И И -0 4 -5

136
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СОГ/ACOB ГЗП

П ы
Ж 5  sf

t  5 ?

X £  £

A p x . 4 *

&ИД СВЕРХУ
j l 5 1

M-47 M.t

П р и м е ч а н и й !

4. К КОЛОМНЕ ,H А ЗАВОДЕ- ИЗГОТОВИТЕ.ДЕ , ПРНЗАри8^(рТСЛ ОПОРНЫЕ
столики  ММК-5 ЛЕВ. м МИК-5 прав. -  см. лист & «54..

*  Д ополнительные закладные детали б колоннах, используемы*
АЛА ПЕРВОГО ЭТАЖА ПРИ ПОЛДХ„ПО ГрУКТ^Ч; ВЫСОТЕ ЭТАЖАНп'ЗЗн.

^ З акладные детали  М-14 устанаваи- 
В мот С Я ПО ВЫСОТЕ КОЛОННЫ В ТРЕК 
УРОВНЯХ.
З акладные, обозначенные штрихов­
кой, имеют постоянное положение
Ив ТРЕХ ПАР НЕЗАШТРНХОЬЛННЫХ 
ЗАКЛАДНЫХ 5 КОЛОННЕ УСТАНАВЛИВАЕТСЯ 
ТОЛЬКО ДВЕ ПАРЫ,НТО ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ 
ПРОЕКТОМ ЗДАНИЯ И ОТРАЖАЕТСЯ В ЗА­
КАЗЕ НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СИ.  ЛИСТ»/?272 
ИИ-04-2 выпуск 4..

2.Вертикальные сечения и характеристику 
изделия с н  ЛИСТЫ W 1 3 9 H 4 0 .  

з .З акладная деталь М-5 устанавливается в колонне K-iG-4i-3jn
К -В -В  КОЛОННАХ VM8-42-3M j К-10-42-ЗИ

Т А
Л967г

К о д  о н и ы И И -0 4 -5
Общ ий  в и д  к о д о н  и 

К-16-4 2 -З Н . К -1 8 -4 2 -ЗМ . К -2 0 -4 2 -З М
выпуск

2
Диет lit

137
&<"ГО / 5 У



СОГЛКСOft

i  s

I b U

Apx.if?

F"** M-47 7 286 ® 1

Б-Б &-e Г-Г

м -и*л

^ J 3 s

« н ь
\ H - U *

ЧН-18

к

__ ■
1—

, 300 15<

1
, 300 •SC ,

Прим еча н ия  *.
i Колонны MAPKU K-i«-4250My>HWZ-3rf 

K-20-4Z-2aM ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ с .ЛЕВИН' 
и . ПРАВЫЙ' РЛСйОАОЖЕНЙЕМ ТКАННЫХ 
АЕТААЕИМ-14 И K-iS. ЧТО OnPIAFAA- 
ЕТС* ПРОЕКТОМ ВАЛИМА ЦОТРА­
ЖАЕТСЯ Б ЛАКАНЕ НА UWTOBAEHUl. 
На вида* А-А и Г-Г закладные де- 
TANU ПОКАЗАНЫ; 
а). Сплошными AUV4UН HW - ХАЯ

~ -  , ЛЕВОГО РАСПОЛОЖЕН''А
б) Пунктирными линиями- для .правого4 расположений. З акладные детали М-18.показанные 

НА ВИДЕ В-0 м СТАН АВЛМВ АЮ7СЯ в КОДГНМАХ И С.ЛЕВЫЙ” И С „ПРАВЫМ Р АС ПОЛОЖЕНИЕ И.
2, З акладные ДПААИ М-14 ч M-U зстанавдываются по высоте колонны в трек з ровна к. З аклад­

ные ОЕОЗНЛЧЕИНЫЕ ШТРИХОВКОЙ ИМЕЮТ постоянное ПОЛОЖЕНИЕ. Из ТРЕК ПАР НЕ5АШТРи*0»Лтшх ЗАКЛАДНЫХ ПА КАЖДОЙ ГРАНИ КОЛОНИИ УСТАНАВЛИВАЮТСЯ 
ТОЛЬКО ДВЕ ПАРЫ ЧТО ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПРОЕКТОМ ЗДАНИЯ И ОТРАЖАЕТСЯ В ЗАКАЗЕ НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ — СМ АИСТ ll«212 WM-OA- 1 ВЫПУСК 1 .
3. Вертикальные сечения и таракт'.ристнкй изделия сн аисты р|! 1*9,440 . горизонтальное сеченые см. аист rf* 2*з ии-сд-ог ьм аД  
А. З акладная деталь И 5 устанавАивлется В колонне марки Н М 2 -З а М ; Н-в-в коаоннах К-П-42-5*М и K-20-42-3crh.
5 К КОЛОННЕ НА ЗАВОДЕ-UMOTOfUTEAt приваривается опорный 

СТОАМК ПМК-ЗПРАВ {'smiJlPABOlT РАСПОЛОЖЕНИИ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТШИ 
МЛН МНХ-5АЕ» (ЯРН̂ АДВОП* РАСПОЛОЖЕНИИ -̂си АИСТ 

*  -СМ. АИСТ fit f37
ТА
|j«Tr

К 0 к  0 И И Ь \ МИ-04-5
Общий вид колонн

К-4$-4г-ЗаМ : K -iB -4 1 -ЗоМ; К-20-42-ЗаМ
Выпуск
г

ДнСТИ»
Ш



В Ы Б О Р К А  МЕТАЛЛА И А ИЗДЕЛИЕ

III/• 
%

Марка

детали

Кол-во
ИТАД,

WT

В е с , кг

Л етали
В с е х  д е т а л е й

К-16-42-ЗМ К-16 42-ЗаМ

1 ОК 13 1 П.11 17.10 ПЛ О
2 М-5 1 681 6.81 6.87
3 м-9 1 13.28 13.28 13.28
4 М-14 0.49 2.94 1.47
5 м-47 1 22.51 22.51 22.51
6 М'1& > * ■ 0.64 - 5-76
7 С-2 4 0.90 3.60 3.60
8 С-5 i 0.42 0.42 0.42

ИТОГО 66.7 2 1 i.Oi

154

ВЫБОРКА МЕТАЛЛА НА ИЗ ДЕЛИ Е
К -16-42.-3 И 
К-16-42-БОМ

Сеченне , ми 0 5 06 0 10- 012 022 025 -130*-10о*8- 8очо-65HS-300*8-260*8-100*31.140*6

Дайна , М 1620 1295 
14 81 1.48 16.20 1.70 1.15 0.51

0,30
6*87 0.54 0,25 0.29 0.40 0.10 0.26

Вес , кг •2.50 5. IP 
5.U 091 14.60 506 4.4 0 9.15

1.86
5143 3.34 2.04 5.39 6.54 0.23 5.60

гост 672Т5̂ 57-81-61 ЮЗ-5 7 82-57 8009-57 8509-51
КЛАСС; МАРКА 

СТ \ ЛИ Б-I А-Щ, 55 fC ВСт-3
Р АС ЧЕТ Н. СО ПРОТИВ' 

? AEHME.Ro ; 3150 3400 2100

При м еча н и й '.

I З акладные детаам H -i4 « И-XS НА 
С Е Ч Е Н И Я Х  К А 0 8 Н 0  И Е  П О К А З А Н Ы .
% СПЕЦИФИКАЦИЙ МЕТАЛЛА УЧТЕНО КОЛИ­
ЧЕСТВО бак Мерных Н - И и Н - 1 8 . и з  условия
УСТАНОВКИ MX В ТРЕХ УРОВНЯХ НО ВЫСО­

Т Е  к о л о н н ы .
^ГОРИЗОНТАЛЬНЫЕ СЕЧЕНИЯ СИ. А ОСТЫ 

iW* 2 54, 2 5 6 ,2  57 ЙИ'04-2 ВЫПУСК i
3. ДрМАТУру -CM. а истый* 162,176 1ИН>4-2Внп

4. З а к л а д н ые  Де т а а м- см аисты

№  Ш, 187, 192, 193,196 ИИ-04-2 Bbm.i 
опор ных  столиков

т д
19 6Т» Се ч е ния

Ха р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

К-16-42-ЗИ К-16-42-ЗоМ
Вес Т 0-96 0.9«
Объем бетона м3 0.383 0-383
Расход металла кг 66.12 71.01
Расход металла нарвет кг 114 0 185.0
Марка бетона - 4оо 4 00
Кчбмкован ПРОЧНОСТЬ 
БЕТ К МОМЕНТУ ОТПУСКА

, UlAEKU.» с 5А60ДД
В ЛЕТНЕЕ ВРЕМЯ 
В 3VMWEE ВРЕМЯ

КГ/ г/См НЕ ЦЕННЕЕ 280 
-------400

НЕ ЦЕННЕЕ 280 
-------400

Колонны

колонн K-16-42-3W, К-16-42-5ам

МИ - 0 4 - 5
Л ИСТ if!
139

Выпуск 
2
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Сечение 1-1 СЕЧЕНИЕ 2-2

М-47

Арх.||?

ОК-14

а

О К -1 4

OTgtP&TMĈ  
# 5 0

*

СПЕиИФЛКАиия МЕТКЛКК «Л ИЗДЕЛИЕ

|Ы МАРКА
----------- ВЕС. КГ

Ко»-бо
Д етали

ЯСЕ.Х ДЕТАЛЕН

%
ДЕТАЛИ UTXMi

Ч1т К-16-42-ЗМ К-1в-42-ЗаМ

1 ОК-14 1 35.52 35.32 35.52
2 М-6 1 8.83 а.аэ 8.83
5 11-9 1 16.2В 13.28 13.28
А M-U *р г 0.49 2.94 !4Я
5 M-I5 1 2231 22.51 22.51
6 М-16 0.64 — 5.16
7 С-» 2 1.13 2.26 2.26
3 С-2 2 0.90 1.80 1.80
9 С-5 г 042 0.84 0.84

итого 8498 92.21

155

ВЫБОРКА МЕТКА К Д НК ИЗАЕКИЕ
К-18-42-ЗМ  
К-18-4 2-30 П

СЕЧЕНИЕ, МИ 06 OS 010 0.18 022 025 -ЫМ -te0*8 -80ЛС*6S*l5 -ЗОО18-260»S-|сю«з tWOAW

АКИНА» М U.88 J5J1
1702 Zv? 1644 I.C7 US 057 гхъо

0.87 0.54 0.25 029 0.50 OLIO Ц26

Вес ♦ хг 264 5.9S
6.70 1.25 ЗШ 308 <40 9.iS 1.86

5.43 3.34 2.04 5.39 8Л6 0.13 5.6C

гост 5781-Gi 103-51 82-57 6009*511509-5T
КЛЛСС;Марка СТАЛИ Я-Щ 35 ГС BCt 5

РАСЧЕТНОЕ СО'ЮТЦб 
AEHUEjk; М/сн* 2lt>0 3400 2100

При меч к ни я:
1.3АКЛД.М1ЫЕ ДЕТАЛИ M - i f l u M - i f t  
НА СЕЧЕНИЯХ УСЛОВНО НЕ ПОКА­
ЗАНЫ. S СПЕЦИФИКАЦИИ МЕТАЛЛА, 
Y4TEUC КОЛИЧЕСТВО ЪШШ WlM*MuM18 
М3 УСЛОВНА их УСТАНОВКИ в 

Т Р Е Х  У Р О В Н Я Х  по вы соте 
колонны
2 Г01Ч«-»СЮЛЛЬНЬ:£ СЕЧЕНИЯ-СИ. 
ЛИСТЫ tW? 254,256.257 МИЧМ*? БЫ1?Д 

3. АРМАТУРУ СМ. ЛИСТЫ ^  163,116 
-ИИчИ-2 ВЫПУСК i.

p k k t e v u c t u k a  и з д е л и я

< 5 лккадимс детали - см. листы fill* ш д в т  192,105/105 

5*m*we MUrftK*8 НА колонну t  УЧЕТОМ опорки к 11 СТОЛИКОВ “
ММК-5пу»ь t MMfc-5Agfc cn лист|1П61-

ТА
ДОТ*

4-18*42-31- К-18-42-ЗаИ
БЕС т 0.98 0.98
Пг*ЪЕМ 51Т0ИА м* 0.383 0.383
РАСХОД КЕТГ.ККА кг 87.98 92.П
РАС70  ̂МЕТАЛЛА НЛ in1 БЕТ кг 228.8 239.9
Марка бетона — 400 400
Кубиков,\Я прочность бет.
К HOPfEHTY ОТПУСКА И5Щ. 
С ЗАВОДА••

В ЛЕТНЕЕ ВРЕМЯ 
0 ЗИМНЕЕ ВРЕМЯ %

НЕ БОЛЕЕ 280 
— " -  4оо

ЬЕ БОЛЕС 280 
400

К о л о н н ы

Сечбнип колонн K4V42-5M, К-1М2-ЗоМ
ИИ-04 >5

Выпуск
г

АИСТЫ'
/40

9¥/0  /S 7



««•I-
Sfg

iZ
о

s
S

LO

x ■<

APX. »fe

С е ч е н и е  2 -2

OK-la
— ч

оin

0K-1S

О П 0  5 О Х '

СПЕ П ИШ И KAIL И Я M E T ААЛЛ Ц А . . > _ Ш А М -
в'-
%

М а р к а

ЛЕТАЛИ

КОАИЧ
ДЕТАЛЕЙ

ШТ Д е т а л и

о с и .  л i ......
B l i t  д е т а л е й

И - 2 а - 4 2 'З М И '2 0 -4 2 'З о И

1 р к - 1 5 i 54.  L5 5 4  15 54.15
2 .1 " 6 1 ъ . ь ъ 8 .83 _ . Ш ____
3 М -3 i 13.28 13.28 . .  . 16.28 _
4 И - 14 “Р = Г 0 .4 9 2 .94  1 1.47
5 М -4 7 1 2 2 .5 1 22.51 _ Я . Я  -
& м - i a 0.64 5.76
7 С- i 2 1.13 2 .2 6 2 М ____
a с - 2 2 0.90 L 8 0 1.80
9 С -5 2 0.42 0.84 а а л

И т о г е 1: 106.61 110.90

156

Вы к □ Г К А МЕТАЛЛА И А И З Д Е Л ИЕ __________________
К-2
К-21

0-43-3M
6-«2-ЗаМ

СЕЧЕНИЕ 0 8 0 8 0 10 022 025 -150x11 100-8 >8040'65*8 •300*8'260*8-1003 U4Q»M

А л и н а » и UA8 1522
17.02 2.02 16.30 1.15 Q57 0.30

0.87 0.54 0.25 Q29 Q50 Q10 026

В ес , кг 4.69 5.95
6.70 125 5452 4.40 9.15 186

5.43 Д34 2.04 5.39 6Л6 0.23 516

ГОСТ 5781-61 103-57 82-57 ЬШЫ8ЫХНЯ

Класс; марка стали А I А -Е  35 ГС BCtS
Расчетное сопро­

тивление,Rq ; кг/сил 2100 3400 2100

V ЗАКЛАДНЫЕ ЛЕТАЛИ М-14йМ-18 
Hfc СЕЛЕНИЯХ УСЛОВНО HE ПОКАЗА 
н ы . в СПЕЦИФИКАЦИИ МЕТАЛЛА 
УЧТЕНО КОЛИЧЕСТВО ЗАКЛАДНЫХ 
М И  и и -ia из условия их 
у с т а н о в к и  а т р е х  у р о в н я х  п о
ВЫСОТЕ КОа ОиНЫ.

г  Горизонтальные сечения см.
ЛИСТЫ №Н* 254, 256,257 
ИИ-04-2 ВЫП, 1

*• Арматуру см. аисты К1 164,m ,  ии-04-2 вып- \
4. 31КЛАДМЫЕ АЕТААИ .  СМ. ЛИСТЫ ХХг 18?.U7.m.f93 <96'«И .04-Е ВЫП. i  
9. РАСХОД МЕТАЛЛА ИА *0МННУ С УЧЕТОМ ОПОРНЫХ СТОЛИКОВ MMK-SBPAB. 

V. UMK- 5 ЛЕВ . см. лист Ч* 161.

ХАРАКТЕРИСТИКА___ ИЗДЕЛИЯ_________
К-20-42-ЗМ К-20-42-ЗаМ

ВЕС Т 0.99 039
ОБ Е М БЕТОНА м1 0.383 а з б з
Расход металла кг 106.61 110.90
РАСДОД МЕТАЛЛА Ш и1»!! 2777 290.0
Марка бетона — 400 400
КЧбйКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ 
БЕТОНА К МОМЕНТУ ОТ­
ПУСКА ИЗДЕЛИАС ЗАВОАА: 

В МТНЕЕ время 
6 зимнее Время

НЕ МЕНЕЕ 280 
_  —  400

НЕ МЕНЕЕ 280 
_  400

ТА
1967 г

К о л о  й н ы
С Е Ч Е Н И Я  К О Л В И Н  К - 2 0 - 4 2 - З М ;  К -2 0 - 4 2 - З а М

ИИ-04-5
Выпкк 

2
&Y/0 / 5 #

Лиси/
141



г-г в и д  с ъ ь т . J5 7

Щ
Щ

. 300 ,15о|

М-6

.201

77 1  
Ь :1

У , 30<0 150.

П р и м е ч а н и я :

1. ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ м-14 У С Т А Н А В ­

ЛИВАЮТСЯ ПО ВЫСОТЕ КОЛОННЫ В ЧЕ­

ТЫРЕХ УРОВНЯХ.

Закладные, обозначенные штриховкой,
ИМЕЮТ ПОСТОЯННОЕ ПОЛОЖЕНИЕ. ИЗ 
ШЕСТИ ПАР НЕЗАШТРИХОВАННЫХ 
ЗАКЛАДНЫХ В КОЛОННЕ X CTAHABAUBA- 
ЮТСЯ ТОЛЬКО ДВЕ ПАРЫ, ЧТО ОПРЕДЕ­
ЛЯЕТСЯ ПРОЕКТОМ ЗДАНИЙ И ОТРАЖА­
ЕТСЯ В ЗАКАЗЕ НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ- 
СМ. ЛИСТ 273-ЙМ-04-2 ВЫПУСК i .
2. Вертикальные сечения см. лист*Им 4,
ХАРАКТЕРИСТИКУ И5Д.ЕЛ.1Й СИ. АИСТ *1*145, 
ГОРИЗОНТАЛЬНОЕ СЕЧЕНИЕ СМ. ЛИП"А)*253 
- UW-04-2 выпуск I .
3. If КОЛОННЕ НА заводе- м зготовггш  
ПРИВАРИВАЮТСЯ ОПОРНЫЕ СТОЛИКИ 

ММК-5ПРА» НММК-5ЛЕВ см.лист |U 161

к сн\ о »tib i MU-04-5

ОоЩИЙ вид k g n q h h h  К -П -66-ЗП
Выпуск

2
Аист rf<
#42

9</fO '5 $
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- Г ВИА свер ху

ПРЦМЕЦДН Hfl:

1. При м ечан и я  оь о с тан о в к е  s a k КАК­

ИМ* АЕТКАЕЙ И ХАРККТЕГИСТММ 
ИЗАЕКМЯ СИ АИСТ, № И 5 .

2. Вертикааьны е  сечения . - cm. кислЫ *
ГОРМЗОНТШНОЕ СЕЧЕНИЕ СИ. КИСНИ 25Ь 
И И - 0 4 - 2 ВЫП.1
3iK КО КОННЕ НК ЗКЬОКЕ- ИЗГОТО­
ВИТЕЛЕ ПРИвАРЧЬАНЛСЙ опорные 
стокмки ММК-5аев( прн КЕВОИ’' 
РКСПОКОЖЕНИИ зкккканык ш а ­
лей)  икн ММК-5пркв Сори ррквам 
расположении) - см. лист t|s *6t.

ш

т к

1967» О Б Щ И Й

К о л о н н ы  

в и л  к о к о н н ы

ИМ-СМ-5

К - П - 6 6 - З а М ВЫПУСК |ЛНСТ]Ь
2 143
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ПРИМЕЧАНИЯ:

i  Общий вид колонны КЧ7-66-ЗМ см. лист to М 2 .
Общим вид колонны К Ч 7 -6 6 -5 оМ сн.листй? и з .

2. КОЛОННА МАРКИ К'17-66-ЗаЯ  ИЗГОТАВЛИВАЕТСЯ
с .. правый" и „левым" расположением Закладных
ДЕТАЛЕЙ МЧ4 U M-iR, UTO ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ проектом 
ЗДАНИЯ W ОТРАЖАЕТСЯ В ЗАКАЗЕ ИА ИМОТОВЛЕ 
HUE.
На вид** А-А и Г-Г закладные аетааи М -14 и 
М-18 показаны .
а). Сплошными линиями-для „левого" распо­

ложения;
$). Пунктирными линиями -  для .правого"

РАСПОЛОЖЕНИЯ.
З акладные детали М-1вм показанные на
ВИДЕ В-В, УСТАНАВЛИВАЮТСЯ В КОЛОННАХ 
м с „ левый" И с „правым'  РАСПОЛОЖЕНИЕМ.

3. В КОЛОННЕ К-17-6€-ЗоМ ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ
МЧА и МЧВ устанавливаются по высоте. колонны 
в четырех уровнях. З акладные # обозначенные 
ШТРИХОВКОЙ / ИМЕЮТ ПОСТОЯННОЕ ПОЛОЖЕНИЕ, 
из ШЕСТИ ПАР НЕ ЗАШТРИХОВАННЫХ ЗАКЛАДНЫХ 
ИА КАЖДОЙ ГРАНИ КОЛОННЫПТАНАЕЛМЗАЮТСЯ 
ТОЛАКО ДВЕ ПАРЫ, ЧТО ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПРОЕКТОМ 
ЗДАНИЯ U ОТРАЖАЕТСЯ В ЗАКАЗЕ. НА ИЗГО­
ТОВЛЕНИЕ- СМ. АИСТ Й? 273 - WH-04-2 выпуск!.

4 ЗАКЛАДНЫЕ АЕТААИ М*14иМЧ8 НА СЕЧЕНИЯХ 
М  и 2-2 Саи: т ЙЫАф УСЛОВНО НЕ ПОКАЗАНЫ.
В СПЕЦИФИКАЦИИ МьТДААА УЧТЕНО КОЛИЧЕСТВО 
ЗАКЛАДНЫХ М-1А и М-1В из условна их 
УСТАНОВКИ в ЧЕТЫРЕХ УРОВНЯХ ПО ВЫСОТЕ 
КОАОННМ.

5. Расход металла на колонну с учетом опорных 
СТОЛИКОВ ММК”5 ЛЕА ; ММК™5 ПРАВ СМ. АИСТ pi? \(Л

6. Горизонтальные сечения- см. аисты 253,254,256,257
- м м - 0 4 - 2  выпуск 1

т. Арматуру -  см листы rfc 156,п в -и и -0 4 *2  выпуск I
8.3АХААДМЫЕ ДЕТАЛИ -  СМ. ЛНСТМ Ш  193,1Э6-ИИ-М-2 Вмп.1

cwmi1АФНХДи.иЯ МЕТКАКД НА № № №
, e t c . к г ~

ММ«А
Шмиц. ВСЕХ ДЕТАЛЕЙ

% AETUM
|ЯУАШ
#Т ДВТАЛИ

К-ПБб^Н H4t-66-Зон

i ОК-У 1 84.94 84.94 84.94
г м- f 1 8.8 3 8.83 ~~~Тлъ '
ъ М-9 2 15.28 **•»« 26.55
4 М-14 1X49 3.92 1.96
5 М-47 ( 22.51 22.31 22-51
6 М-45 1 1689 16.89 16.89
1 И-18 Х г 0.64 - J.6B
8 С-2 г 090 1.80 1.80
% С-3 2 11 0.42 0.14 0.84

ИТОГО: 166.29 17 2.01

I f0

В ы б о р к и  м е т а л л а  на  ИЗДЕЛИЕ
К 17-66 -; 
К-17-66-3

ъ * —
>а М

CE4EHUE , НМ 0 8 08 010 022 025 -130«1£-юо*8*80*10-65*16 1 1 -2604 -100*3НЛО* VC

А лина , м 15.28
14.94
П-42

2.96 2960 2.29 1.14
D.40
1.16 1.08 0.50 0.29 050 0.10 052

В ес , кг 6.84
4.08 
5. «К

1.83 8822 8.80 18.30 г48
1.14 6.68 4.08 5.39 8.16 0.23 11.20

гост 5781-61 103- 51 82-57 6009-57850937

КЛАСС, МАРКА СТАЛИ л-1 *-1,35 ГС ВСт-3
Расчетное сопротчвлё

НМЕ,Иа ; кг/^г 2100 З̂ лОО 2100

ТА
1963,

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

В ес
К-17-66 -3 М ’ кЧт- 66-Зам

Т 1.51 1.57 -
Об-ьеи б е т о н а л(5 0.604 0.604
Расход металла КГ 166.29 172.01
Расход металла нМ п’ бет. КГ 275.0 285.0
МАРКА БЕТОНА - 300 300
КУ&ИКОБАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 
К МОМЕНТУ ОТПУСКА ИЗДЕЛИЯ 
С ЗАВОДА* % ЛЕТНЕЕ ВРЕМЯ 

В ЗИМНЕЕ ВРЕМЯ
ИЕ МЕНЕЕ 210 
—  -—  300

НЕ МЕНЕЕ 210
--- -—  300

К о л о н н ы ,

Ъ и ы ш р и с н и д  ДОАОШ К-17-&ЧМ; И И И о Н
ИИ-04-5

Вмакк
2

ТГТТГ

Аист
145
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Примечания ;
1.3AKAAAUblE ДЕТАЛИ М-14 УСТАНАВЛИ­

ВАЮТСЯ ПО ВЫСОТЕ КОЛОМНЫ В ТРЕХ
ур овн я* . З акладные обозначенные
ВГГРН ЛОВКОЙ, ИМЕЮТ ПОСТОЯННОЕ ПОЛО­
ЖЕНИЕ Мз ТРЕХ ПАР НЕ ЗАШТРИХОВАННЫХ 
ЗАКЛАДНЫХ В КОЛОННЕ УСТАНАВЛИВАЕТСЯ 
ТОЛЬКО ОДНА ПАРА, ЧТО ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ 
ПРОЕКТОМ ЗДАНИИ «ОТРАЖАЕТСЯ В ЗАКА­
ЗЕ НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ-СМ. ЛИСТ 273
МИ-ОЛ-2 Выпуск!.

2 Вертикальные сечения и харакгерис- 
ТИКУ ИЗДЕЛИЯ СМ. аист tit Й 7.
Горизонтальные сечения см. лист ^ 2 5 3  
ММ-04-2 выпуск 1.

3. К колонне на злвоае- изготовителе 
привариваются опорные столики 
МММ-5 прав и ММЧ"5мв. см. лист t/1 WI •

4 2 0 0 J
К о л о н н ы

О б щ и й  в и д  к о л о н н ы K - 2 3 - 6 6 - 3 M

U M -Q 4-5
выпуск [Аист Мг ив

£ < //0  /6 3



CemeuueT T Сечение. 2 -2
СПЕЦИФИКАЦИЯ МЕТАЛЛА НА ИЗДЕЛИЯ

*Ь
Марка
ДЕТАЛИ

КОЛ-Во
At ТА ДЕИ, 

шт.

Ве с , К?

М таан Всех детая.

1 ОК-8 1 11472 11412
2 М-9 2 13.28 26 56
Э М-14 в 0.49 2.94
4 К-47 1 22.51 22.51
3 М-4 В 1 16.89 1689
в С-2 2 0.90 1.80___

ИТОГО: 185.42

\ п

ВЫ ЬСРКД МЕТА АД Л НА ИЗДЕЛИЕ
Сечение, мм 08 0 8 010 012 018 022 025 -*»И Ю0»8 '80*10-65*16-500*8-1004 1МИ
Длина , м 20.52 7.52 18V 216 16.24 2964 2.24 Ш 0.30* 108 050 а29 а  10 а52
Ве с , кг 8.12 2ЛР 116 192 26.48 88.32 8.10 1950 1.86 6.68 408 5.59 0.23 идо
ГОСТ 5781-61 10:5-51 8251 6009-

57 1 адВТ
Класс ,-н арка стали М * - 1 , 3 5  ГС в с т - з

Расццное СОПРОТКВг 
ИННЕ, Rq ; *7**

2100 5400 2400

П Р И М Е Ч А Н И Я ’- -

1 ЗДКЛАДНЫГ детали М-44 НА СЕЧЕ­
НИЯХ УСЛОВНО НЕ ПОКАЗАН*»!.
ВСПЕЦИфИКАЦ.НИ МЕТАЛЛА УЧТЕНО KOAU- 
ЧЕСТЗО ЗАКЛАДНЫХ МЧ4 ИЗ УСЛОВИЯ ИХ 
УСТАНОВКИ В ТРа УРОВНЯХ по ВЫСОТЕ колонии 

Я. Горизонтальные сечения см аисты 
А #  256,257 ИИ-04-2 Выпуск!.

3. АРМАТУРУ см. АИСТЫ Л)? 157,176
МИ-04-2  выпуск!

4 Расход металла на колонну с учетом 
опорных столиков НИК-5 лев. м НИК-Бира» 
СМ. АИСТ £ -

5. З акладные  д е т а л и

ТН АйСТЫ dtf Ш ? 192,
191,194-ММ-04-2 ВЫЛ i.

Кар акте рыстика ИЗДЕЛИЯ
Вес т 1.5В
ОВЪЕМ БЕТОНА м* 0.604
Расход металла кг 18542
Расход мет ДАЛА ИА Im’ BET кг 306.30
Марка бетона - 40о"

КУ5ИК0ВАА ПРОЧНОСТЬ БЕТО­
НА к МОМЕНТУ ВЫПУСКА ИЗД­
АМ с ЗАВОДл>

В ЛЕТНЕЕ ВРЕМЯ ЧЕ HEW1280
В ЗИМНЕЕ ВРЕМЯ *~"”40О

ТА
196

Ко ДОННЫ
Сечения ко л о н и и  К -23^66 -ЗН

ИИ-ОД -у
C^ inV iw F 

2 I Ц7
9V S0
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Ч и п

4 H d 5 L

4 M d l  о  
180^*0 £  

T

r - r В И Д  С В Е Р Х У *

1 % ^  - f

U !

163

l x *
300 m

-9

I a .  _ * i

В и д  СНИЗУ-

ооК) 150

П р и м е ч а н и я :

t ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ М И YCTAHABAH- 
КАЮТСЯ ПО ВЫСОТЕ КОЛОННЫ В Д О Х  
УРОВНЯХ.

З акладные, обозначенные штрихов'
КОИ ИМЕЮТ ПОСТОЯННОЕ ПОЛОЖЕНИЕ. М3
ТРЕХ п а р  не  з а  ш т р и х о в а н н ы х  з а к л а д ­
н ы х  в  КОЛОННЕ ОСТАНАВЛИВАЕТСЯ 

т о л ь к о  о д н а  п а р а , ч т о  о п р е д е л я е т с я

П РО ЕКТО М  ЗДАНИЯ И ОТРАЖАЕТСЯ В
ЗАКАЗЕ НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ -СМ . ЛИСТ 
Н 2 Т З ' И И ' 0 4  -2  ВЫП- 1.

Z  В е р т и к а л ь н ы е  с е ч е н и я  и

ХАРАКТЕРИ СТИ К '/  И З Д Е Л И Я  СМ 
Л И С Т  ГМ50; ГО Р И З О Н Т А Л Ь Н О Е  

СЕЧЕНИЕ СМ. ЛИСТ *1 2 5 3  ) ИИ-04 i  ВЫП *

3. К КОЛОННЕ НА З А В О Д Е  И З Г О Т О В И ­

Т Е Л Е  П РИ В АРИ В АЮ ТС Я  О П О Р Н Ы Е  

столики мм к -S лпи ММК-5 прль. 
см. лист И* 160.

т д
19б7г

К о л о н н ы И и о А - 5

О в и д и й  В И Л  К О Л О Н Н Ы  K 4 S - 5 7 - 3 M
В ыш ек ) Л и с п )  

Z  | 148
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ЗАКЛАДН Ы Х ДЕТАЛЕЙ М-14, И - >8, ЧТО ОПРЕДЕЛЯ­
ЕТСЯ П Р О Е К Т О М  З Д А Н И Я  И ОТРАЖАЕТСЯ В ЗАКА 
ЗЕ НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ. Н а  ВНДАХ Л А И Г- f  ЗАКЛАД­
Н Ы Е  д е т а л и  М -1А и М-»8 п о к а з а н ы :

а )  С п л о ц ж ы м и  Л И Н И Я М И - Д Л Я  „ ЛЕВОГО" 
Р а с п о л о ж е н и я .

б) Пун кти рн ы м и  лини я ми-для „п р а в о г о . 

Закладны е  д е т а л и  m -ib, п о к а з а н н ы е  н а  
в и д е  в -8 ,ч с Т А Н А В Л И В А Ю Т С Я  в  к о л о н н а х  и с

„ЛЕ В Ы М *’ И С.ПРАВЫМ* р а с п о л о ж е н и е м .
2. Закладные детали м-м,м-1в устанавли­

ваются по высоте колонны в двух уровнях.' 
Закладные,обозначенные штриховкой,

-V ЩЯВЯВЯШ

У Ч  К к

И М ЕЮ Т П О С Т О Я Н Н О Е  ПО ЛО Ж Е  HUE.. ИЗ Т Р Е Х  
ПАР, НЕ ЗА ШТРИХОВАННЫХ ЗАКЛАДНЫХ НА КАЖ­
ДОЙ ГРАНИ КОЛОННЫ УСТАНАВЛИВАЮ ТСЯ ТОЛЬКО 
ДВЕ П АРЫ ,ЧТО  О П РЕ Д Е Л Я Е Т С Я  ПРОЕКТОВ ЗД А 
НИЯ И О Т Р А Ж А Е Т С Я  В  ЗАКАЗЕ НА И ЗГО ТО В­
Л Е Н И Е  -  С М  Л И С Т  N? 2 7 3 -И И -0 4 -2 .  ВЫП. 1 -

Ъ. В е р т и к а л ь н ы е  с е ч е н и я  и  х а р а к т е р и с т и ­
к у  и з д е л и я  с м  ли ст  Н - 150 

Г о р и з о н т а л ь н о е  с е ч г н и е  с м .л и с т  Н253йн<4-е

К КОЛОННЕ НА ЗАВОДЕ ИЗГОТОВИТЕЛЕ ПРИВАРИВАЕТСЯ
опорные стслмкимик- W  при .левом* расположении заклад
НЫХ ДЕТАЛЕН ) МЛИММК-5 пр/ПРИ„ПРАВОМ“ РАСПОЛОЖЕНИИ? 
- с м  лист hi? 1*1

Т А
т ъ

К ОАО Н И ы ИИ-04-5
0 £ и ; и и  ВИД К О Л О Н Н Ы  К'18~57*-Зам Выпуск

2
ЛИСТМ

149
9 < sso  / е е



С п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а  н а  и з д е л и е

Ма р к а

д е т а л и

ОК'Ч
М -  9

И  -1 4

м 47 
М -48
М -  18

Колмч

ДЕТ.,

шт.
1
г

1

1

В е с , к г

Д етали

SO, 5 2

4 3,28
0 , 4 9

22 54

16 8 9

0,64
И Т О ГО  :

Всех ДЕТАЛЕЙ

К -18 57-Эм

5 0 ,5 2 .

2 6 ,5 6

1,96
22,51
4 6 ,8 9

118,44

К-18-57-3«*

50,52
26>56

Ц 98
22,51
46,89
3,84

124,30

165

В ы б о р к а  метАЛАА— на_
-------- --------------- " Т Т ^ в т - з

И ЗД Е Л И Е

Се ч е н и е , мм Ф6 Ф 10

Д л и н а , м 18,3€ 2,16

Бес, кг 4,08 1,32

ГОСТ ;

К л а с с  • м а р к а  
с т а л  н .

Расчетное с q против 
ЛЕНИС, Я «; Кг/ с м 2

> I Н

2100

'4 1 04» 8

Е84
3,08

"олг
1,20

1,88

1,16

♦  18

22,56

45,12

* 2 2

3,4С

10,12

Ф25 438*16 ‘100'Й

229

8,80

5781 -6 1

А-]И , 35 ГС

3400

1,14

18,30

О , " о
0 ,5 8

4,24

3,62

■80*18

0,34

6,68

-65ИС

0 ,5 0

4,08

403  - 5 7

300»$

0,29

5,39

82-57

|0<7*3

0 .40

0 2 3

/40*К

0,52

11,20

6005S ISO® 57

ВСт-3

2100

П р и м е ч а н и я

4 З акладные детали  м -М, м -18 на
СЕЧЕНИЯХ УСЛОВНО НЕ ПОКАЗАНЫ 
В СПЕЦИФИКАЦИИ МЕТАЛЛА УЧТЕНО 
КОЛИЧЕСТВО ЗАКЛАДНЫХ ЛгМ , М-16 ИЗ
УСЛОВИЯ ИХ УСТАНОВКИ В ДВУХ УРОВНЯХ 
п о  в ы с о т е  к о л о н н ы  

2. Го ри зо н тальн ы е  с е ч е н и я - см
Л И С ТЫ  М »  2 5 6 , 2 5 7  ЙИ-04-2  6ЫП. 1

3  А р м а т у р у  - с м . л и с т  Л IS3 и и о 4 - г э д п . 1

4 З акладные  д е т а л и -см.листы ЫМ
18*7» 1 9 2 ,  1 9 3 ,1 9 4 ,1 9 6  ЙМ-04 -2  ВЫП 1 

5 .  Р а с х о д  м е т а л л а  н а  к о л о н н у  с  у ч е т о м  

о п о р н ы х  с т о *

X A P A K T E P U C T M K A  И З Д Е Л И Я

K 'lB - 5 7 - ЗМ К-48'57-3<*1

Б е с Т 1,31 4,31

О б ъ е м  б е т о н а м г 0 , 5 2 5 0 , 5 2 3

Р а с х о д  м е т а л л а К г 418,44 1 2 4 ,3 0

Ра с х о д  м е т а л л а  нлМ*бьт. КГ 2 2 6 ,2 0 2 3 2  0 0

М а р к а  б е т о н а 4 0 0 4 0 0

КТбИКОВЛЯ ПРОЧНОСТЬ БЕ­
ТОНА К МОМЕНТУ ОТПУСКА 
ИЗДЕЛИЯ С ЗАВОДА'

В ЛЕТНЕЕ ВРЕМЯ 
В ЗИМНЕЕ ВРЕМЯ

к г /
/ с м *

НЕ МЕНЕЕ 280 
—  «  — 40С

НЕ МЕНЕЕ 280 
-----•* — 400

ЛИКОВММИ-5ли и 
ММК-5пр. см АИСТ

тл
19бТг

Колони ы ИИ 04-Ь
Сечения колонн к-1в-57-эм., м-ю-зч-Зам Выпуск

г Ллст й*
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ПРИМЕЧАЕМА:

^З акладные д ета ли  М-14
УСТАНАВЛИВАЮТСЯ ПО ВЫСОТЕ
колонны в п*ти * ровики
З акладные, обозначенные

ШТРИХОВКОЙ ИМЕЮТ ПОСТОЯННОЕ 
ПОЛОЖЕНИЕМ? ШЕСТИ ПАР ИЬЗА- 
WTPHXOBAHHWX ЗАКЛАДНЫХ ъ 
КОЛОННЕ УСТАНАВЛИВАЮТСЯ 
ТОЛЬКО ДВ1 ЙАРМ, ЧТО ОПРЕДЕЛЯЕТЕ» 
ПРОЕКТОМ ЗДАНИЯ И СРАЖАЕТСЯ 
В ЗАКАЗЕ Н А  ИЗГОТОВЛЕНИЕ СМ.
АИСТ Л  253 ММ-04-2 Выпуск!,

2. Вертикальные семени» си. лиспИ 153. 
Характеристик* изделий см лист Ж <54. 
Горизонтальное сеченме см . 
АИСт М?253 МИ-04-2 ВЫШКК 1

3  К колонне на заводе-изготовителе
ПРИВАРИВАЮТСЯ ОПОРНЫЕ СТОЛИКИ 

ИМК-5ле* w M M K -5 m *«  CKAHCTlIf \6i .

Т А

l$6V

Колом ны И И -04- 5

Общий вид котонны К - П - 7 5 - З М Оывуск
2

Лист iff 
1*1

9</SO f£<?



Вил С&ЕЙ i n

J t A i *

И '14 МП»

*8

И - М ^ ^ ч Н - 1»

а

I K dauhha марки Ч*Г?-75-ЗаМ ИЗГОТАВ­
ЛИВАЕТСЯ С .ЛЕВЫМ* И „ПРАВЫМ" РАСПОЛОЖЕ­
НИЕМ закладных деталей М 14;М-1»,цто 
ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПРОЕКТОМ ЗДАНИЙ М ОТРАВА 
ЕТСЯ В ЗАКАЗЕ НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ,

Нк ВИДАХ А-А и г-Г  ЗАКЛАДНЫЕ
ДЕТАЛИ ПОКАЗАНЫ-.

а  Сплошными линиями -  для левого”
РАСПОЛОЖЕНИЯ

$  ПУНКТИРНЫМИ АИИИ Я МИ -  ДЛЯ JTPA 

ВОГО" РАСПОЛОЖЕНИЙ-

З акладные аетааи М-18, Показанные

НА 6ЙАЕ..В-В ЧСГАнАВЛИЙАЮТСЯ & 
КОЛОННА» И С „ПРАВЫМ*' И С if/UBtlM"PACnOM> 

ЖЕНМЕМ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ.
2.ЗАКЛАДНЫЕ ЛЕТАЛИ М 14; М 18 ЧСТАНА&ЛИ- 
ВЛШТСЯ ПО ВЫСОТЕ колонны ваяти УРОВНЯХ 
5 лкллДНЫЕ,0Б03НАЦЕННЫ1 ш т ри ш к о и . нж 

ПОСТОЯННОЕ ПОЛОЖЕНИЕ Вз шести ПАР НЕ ЗА 
ШТРМШШЫХ ЗАКЛАДНЫХ НА КАЛЛОЙ ГРАНИ 
КОЛОННЫ ШАНАШВАН1ТСЙ только ДВЕ пари, 
ЧТО ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПР01КТОМ ЗДАНИЯ И ОТРА­
ЖАЕТСЯ В ЗАКАЗЕ ИА ИЗГОТОВЛЕНИЕ-СМ.
лист Й* 273 -  ИИ-04-2 Выпуск!.
5.Вертикальные сечения см.лист 153 

Горизонтальное сечение сплист
ХАРАКТЕРИСТИКУ ИЗДЕЛИЙ СИ ЛИСТ И* 15А 

4К КОЛОННЕ НА ЗАВШ-ИЗГО10ви(ЕАЕ ЙРШРй
моте* опорные п и ш и  ММК-5>аев(нри дши
РАСПОЛОЖЕНИИ ЗАКЛАДНЫХ ЛЕТ ЛАЕ Й> ИЛИ

коконны И И-04 -1

Овидий bWK  KQISQHHbl К17-75-ЗОИ Выпуск
2

Лн» 1
13"

yN .4
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4. Общин м д  колонны К-17-75-ЗМ си амстЖ 151 
О ы ц и м  в и д  к о л о н н ы К П - 7 5 - 3  о  М с н  лист *1* \ ъ г .

2. Вертикальные сечения см. лист Нт 152.
3. З акладные  детали М-14 мМ-18 мл сечениях 

t-1 W 2-2 УСЛОВНО не ПОКА5АНЫ.
Б спецификации металла учтено
КОЛИЧЕСТВО ЗАКЛАДНЫХ М-14 U М-18 
И УСЛОВИЯ ИХ УСТАНОВКИ в пяти 
УРОВНЯХ по высоте колонны.

4.Расход металла на колонну С 
УЧЕТОМ ОПОРНЫХ СТОЛИКОВ ММК-5 ПРАЬ i .'ЛМК-Б ЛЕВ. 
СМ- ЛИСТ л/? \6\ .

3. Горизонтальные сечения - см 
ЛИСТЫ 256,257 -ММ'04-2 
ВЫПУСК I

6 Арматуру -  см лист
ЙМ60 и и -04-2  выпуск!

7. 3 ЛК ЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ- СМ ЛИСТЫ 
М? 187, 192, 193, 194,19 6 - ММ-04-2 
Выпуск i

6ПЕЦН«МК7ЦИ* METAKNK МЛ ИЗДЕЛИЕ

HRt
I I .

Марка
КОЛВО Ь е с ,  к г

АН, Д етали
Всех деталей

% дет ааи ШТ. К-17-75-ЗМ К-17-7 5-ЗоМ
1 OK-U 1 99.05 99.05 99.05

_2 М-9 2 13.26 26.56 26.56
3. М-14 И 0.49 4.90 2.45
4. М-47 1 22.51 2251 22.51
5. М-4 8 1 16.89 16.89 15.89
6 М-18 V f s 0.64 — 9.60

Итого 169.91 177.09

------------------------ В ы *ЭРКА МЕТАЛЛА НА ИЗДЕЛИЕ
Ц -1 7 -7 5 -3  М 
К-17 -  7 5 -З аМ

СЕЧЕНИЕ, МИ 0 8 0 8 * 10 0 12 «22 0 25 -Е30»М-100*4 -80*10 -65*14 -100*5 1Ио«№
Д л и н а , и 20.52 4.6С

7.70 188 2.\6 33.24 2229 U4 0.50
145 Ю8 0.50 0.29 0.10 а з2

Вес , кг 8Л5 ш .
ЗОо 1.16 192 99.12 8.80 18.30 ш .

905 668 4.08 5.39 0.23 11.20
1 ULI 5 7 9 1 - 61 10 3-57 92-57 вооВ-57 w
Класс- марка стали И *-Ш. 55 ГС ВСт.5
расчетное СоЛРО-
тмвд ,R« , 2 ЮС 34 00 2Ю0

ХАРАКТЕРИСТИКА ИЗДЕЛИЯ
К-17-75-ЗМ К-17-Т5-5аМ

Вес т 1.76 1.7 В
ОБТгЕМ бетона м3 0.685 0.695
Расход металла кг 16991 17 7.06
Расход металла нд!и5бет кг 248.0 25- С
Марка бетона - зос 300
Кубм.:о8ая ПРОЧНОСТЬ бет. 
к моменту ОТПУСКА ИЗДЕЛИЯ 
С ЗАВОДА: в ЗИМНЕЕ ВРЕМЯ 

В ЛЕТНЕЕ ВРЕМЯ " 2 *
НЕ М*НЕЕ 210 
-  •* - 300

НЕ МЕНЕЕ 210 
300

т а КОЛОННЫ И И - 0 4 - 5

1967. ХАРАКТЕРИСТИКА КОЛОНН K-I7-75-3H, КН7-75-3«Н Выпуск Ан(|4-
2 154
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ft-B Г-П

Пр U ME МАНИЯ-яяпеяваэведваккэаааяав*
i. Закладные детали m-H устанавли­

ваются по высоте КОЛОМНЫ &
Т Р Е Х  У Р О В Н Я Х ,
З а к л а д н ы е , о в о з н а ч е н н ы е  ШТРИ­
ХОВКОЙ , ИМЕЮТ ПОСТОЯННОЕ ПО­
ЛОЖЕНИЕ Из ТРЕХ ПАР НЕЗА- 
ШТРИХОВАННЫХ з а к л а д н ы х  
УСТАНАВЛИВАЮТСЯ ТОЛЬКО ДВЕ 
ПАРЫ, ЧТО ОПРЕ ДЕЛЯ ЕТС Я ПРО­
ЕКТОМ ЗДАНИЯ W ОТРАЖАЕТСЯ 
В ЗАКАЗЕ НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ -  СМ. 
ЛИСТ N m  НЙ-04-2 ВЫ п ТС К 1.

2 В е р т и к а л ь н ы е  с е ч е н и я  м  х а ­
р а к т е р и с т и к у  ИЗДЕЛИЯ СМ.
ЛИСТЫ Ы*Ю7,19в, ГОРИЗОНТАЛЬ­
НОЕ СЕЧЕНИЕ СМ. ЛИСТН2БЗ «Н И * ,  

3. к КОЛОННЕ НА ЗА60ДЕ-НЭГОТО- ■* 
ВИТЕЛЕ ПРИВАРИВАЮТСЯ ОПОр- 
НЫЕ СТОЛИКИ МИН-5 ЛЕВ. И 
ММ К- 5 ВРАВ. СМ. ЛИСТ N 7 IM .

20Q ТД
1967 г

К о л а  н и  ы И И -М -5

о  б  uLH й в и д  к о л о  н й  
КЦ-№- 66- Зм • К Ц - 1 8 - 6 6 - 8 м

и1
с

1_
_

л н с т м
15?

W Y O  ГТ2
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Г- Г Вид с в е р х у . Вид снцзч.
■" * "1 I

П р и м е ч а н и я :

1. К о л о н - н ы  МАРКИ КЦ 16-66-ЗеПЧ; КЦЧ8-66-ЗогМ 
м з г о т / в л и в л  ю т с я  с  „ л е в ы м ” и  ,,ПРАВЫМ* 
РАСПОЛОЖЕНИЕМ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ 
М'М,М И,ЧТ<? ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ П Р О Е К Т О М  
ЗДАНИЯ И ОТРАЖАЕТСЯ В ЗАКАЗЕ НАИЗГОТОВЛЕНИЕ

ЯА ВИДАХ А- А и Г - Г  ЗАКЛАД­
НЫЕ ДЕТАЛИ ПОКАЗАНЫ:

с*; сплошными линия ми -  для „лево­
го" Расположения;

|5 ) ПУНКТИРНЫМИ л и н и я м и -  д л я  
„П РАВО ГО " РАСПОЛОЖ ЕНИЯ.

З а к л а д н ы е  д е т а л и  м - 1 8 , п о к а з а н н ы е  н а

ВИДЕ 8-В , УСТАНАВЛИВАЮТСЯ 
В КОЛОННАХ и С „ЛЕВЫМ* И С ПРАВЫМ* 
РАСПОЛОЖЕНИЕМ. "

2. З а к л а д н ы е  д е т а л и  м - М : м -18 у с т а н а в л и ­
в а ю т с я  ПО ВЫСОТЕ КОЛОННЫ В Т Р Е Х  
УРО ВН ЯХ

З а к л а д н ы е , о б о з н а ч е н н ы е  ш т р и х о в ­
к о й , и м е ю т  ПОСТОЯННОЕ П О ЛО Ж Е Н И Е .
И з  Т Р Е Х  П А Р  Н Е З А Ш Т Р И Х О В А Н Н Ы Х  З А К Л А Д ­
НЫХ НА КАЖДОЙ ГРАНИ КОЛОННЫ У С Т А Н А В Л И В А Ю Т ­
СЯ T O AbPO  Д В Р  П А Р Ы ,  ЧТО О П Р Е Д Е Л Я Е Т С Я  
П Р О Е К Т О М  З Д А Н И Я  И О Т Р А Ж А Е Т С Я  В 
ЗАКАЗЕ НА ИЭГОТОВЛ Е НМЕ~СМ ЛИСТЫ П 2-НИ 04*1 ВЫП

3 .  Ве р т и к а л ь н ы е  с е ч е н и я  и х а р а к т е р и с т и к у  
И ЗД ЕЛИ Я  с м  ЛИСТЫ  N * 197, 15В-
t О ?Н 30 Н ТА  ЛЬНОЕ С Е М Е Н И  Z -C M .A H C T d lK 3 MltM'feH*J 

А. к  К О Л О Н Н Е  Н А  В А Ь О Д Е - И З Г О Т О  В И Т Е Л Е  
П Р И В А Р И В А Ю Т С Я  О П О Р Н Ы Е  СТОЛ И К И MW-X' 5 Л 
ГПРИ „ Л Е В О М ” Р А С П О Л О Ж Е Н И И  З А К Л А Д Н Ы Х  

Д Е Т А Л Е Й )  ИЛИ М М  К-5ПР ( П Р И  „ П Р А В О М *  
р а с п о л о ж е н и и )  -  с м  л и с т  Н з  161.

тд
1 9 U 7 r

Коло Н И  ы ИИ-ОЛ-5
0 B 4 W W  В И Д  К О Л 01=Ж“ К Ц Ч 6 ' 6 С -З вм ,  Kli-18-66-Зам

Выпуск
2

Лист Ы
156
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С е  н е  и и е  V 4 С е ч е н и е  2 - 2 с г у е у и Ф
u a

* и Матка
k tfTi L U

Код.
—  д а » « А  н е  
Ь е с ,  н с  .....

А«тал.,

(ь,«т аг^
Ь с е х Д етА д еИ'у  и Нт. К1  ̂- 48- «кв-з* Ц -4 8 -с о -за л

1. о к -  г» 4 17,79 г ? ,? ?  н 27.79
1 ГЛ -<5 г ъ ,  гг i c , 5 c 1C, 5С5 М -  Л4 -!г= зС 0 ,4 9 1 , 94 4,41ч И -4*7 К и , « 4 11.54ь Н - Т о 4 4С,8Э Л<Ь,83с»——J

И - 48 о , с л — 5*7С
и т о г о * . 96,69 100,9*

1 7 2

b b l b O P K A  МСТАААД НА И * 4  е д и н ------------------------------------------ --
К
К

* L _ 1
Ц. - 4J

8 - GG
- с о

- 5 М ------------------------------------— ----------------- -------- .
-  £><xw

С е ч е н н е , и м 0 8 е ю «48 * 0 * 025 450x46 400»t -$0*40 -6S»« aoo»s -400*5 ^ 440» 40
Д  А И и А , fi So, 2 4 i*ZL

4 ?СЙ )№ 1C,04 j,4o 2,19 1f4<b 0,87 4,08 0,50 0,19 %SO A n

Ь с с ,  КГ 4.S7 ш
4,80 1,1* гълг 4P,41 8,80 AS,50

4,16
5,45 G ,« >4,08 5,59 0,15 V \,10

ГОСТ 67Z7-52 5784* 04 4 0 5 -5 7 8157 6005 SI 8509-57
КЛАСС, МАРКА 

СТАЛ* АТ А - 1  ,  55  ГС. $  Gt b

Р н с м е т н о е  сопр.
СТАЛИ Й-а^АГ/сл1

i
2400; > 4 0 0  
------- L

1 4 0 0

1\Р» н е п и я :

1 . Э л К Л А Д « ы е  д е т х л н  М - И  и М - 4 8  

ц А сем г ни я** уело вно ас 
ПОКАЪАНЫ. Ъ СПецИфИКдц.ин НеТАААА 
умтсмо количеств© закладных
M - W  И t v  №  ИВ У С Л О В И Я  И Х  УСТА­
Н О В КИ  & т р е х  у р о в н я х , п о  в ы с о ­

т е  К О ЛО Н Н Ы .

ГоРИ5онтпм»цы« Сечение сн кисты
HIT * s c ,  « т  и п - о ч - а  bvm -L  

5. З а ^ л к д н ы е  Д « Т А \ И - С М ,  АИСТЫ 
НИ 487; 494} 498 ✓ 494; «S', Ии-04 -й бмп.4

5. Ра с х о д  петькли  н а  иоао^Р а 
-ииу  * у ч ето м  опорных • А

е л с о д и к о б  М М к - Б и к и  м й к - 6  л е % 4 9 f c 7 r  
лЦСТ К* 46*

A A  ?  A K t e  4 R C T 1 U  А К Ь Д е д и я

Н-4б-0й*НН HV4S46-5W
b e e т 4,54 4,54
О б т ен  БетонА м 3 О.бОА 0,6о4
Ра с х о д  метАххА КГ 96,69 400,98
РАСХОД метАААА*х4н5ит. Кг 460,0 4 6 7 ,3 0

М А Р И А  Ь С Т О ^ к - 4 р о 4 о о
Кубикова* п р о ч н о с т и  
бетонА К'моменту 
ОТПУСКА ИЗДеЛИЯ С.
5 АВод а 5 Летнее вр«ну 

5 Зчмиее Арен*
>

не менее
180
400

«е  пенсе 
180
4 о о

К о  А О  Ц W Ы И И - О А - 5

С е ч е н и я  k o a o v u  K\ i . -46  C C - S ^ i  Щ -4 6 -ы -Ъ а .ч
В т я т е к

1
Тк*слН

15 7

9 Y / Q  / 7 У



»  о

о  о

СЕЧЕНИЕ И Сечение 2-2

ОХ-22

М-43

ОХ-22

\|

ПЕЦЦЩЦКМДЦа МЕТАЛЛА ЦД ИЗДЕЛИЕ

п/
Кол-го Ве с , кс

Марка ДЕТ., Всех м та а ей
'п детали шт. А.ЕТЛЛЙ

КЦ-и-$$-зн КЦ'18-66-ЗаМ
\ ок -г2 1 58.22 58.22 58.22
г М-9 2 1128 Ш б ----- 26.56
■у М-14 И . 0.49 2.94

, А4 М-47 1 22.51 22.51 22.51
5 Г.-4 8 i 16.89 16.89 16.89
6 м-18 ~-^9 0.64 — 5Л6

UTOTQ: 127.12 131.41

173

ВЫБОРКА МЕТААДА НА И ЗД Е Л И Е
K U -U -66-3M
K U -lg-б^-ЗрМ

СЕЧЕНЧЕ, мм 06 <г о 010 018 022 025 -130.16 -100*8 -8о»ю -65*16 -300*8 -100*3 L 140*10

Д л и н а , м 20.52 -ЗЛ6
4.62 4.04 26-16 3.40 2.29 1.16 0.30

0.81 1.08 0.50 0.29 аю 0.52

Ве с , *г 4.56 108
180 2.50 52.32 10.12 8.80 >18.30 1.86

5.43 6.68 4.08 5.39 1X23 U 20

ГОСТ 57 81-61 ЮЗ-57 82-57 ЗЕ:
КЛАСС, МАРКА 
СТЛАН АЧ А-Ж.35ГС ВСтЗ

Расчетное СОПРОТИВ­
ЛЕНИЕ ,Ro *, * Г/сч1

2100 5400 2100

М-43
П р и м е ч а н и е .:

{.закладные детали МЧА и (1Ч&
НА СЕЧЕНИЯ X УСЛОВНО НЕ ПОКАЗАНЫ.
0 спецификации металла учтено ко­
личество закладных М-14 uM-iS
ИЗ УСЛОВИЯ ИХ УСТАНОВИ В ТРЕХ 
У?08НВХ,П0 БЫСОТЕ КОЛОННЫ.
2. ГОРИЗОНТАЛЬНЫЕ 'EUEWUfl СМ. листы 

256, 25Т -  WH-04-2 ВЫПУСК I.
5. АРМАТУРУ И ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ

СН. ЛИСТЫ tlji in ,  187, 19^193,194,195 
ИН-ОА-2 ВЫГПХ 1*

4. Расход металла на
колонну С УЧЕТОМ ОПОР­
НЫХ CT5MIKOB МНК-5ПРАВ. W 
ММК-5ЛЕЙ. СИ. АИСТ fj? 161

\  АРАКТЕРИСТИ К А И5АЛЛИЯ
'KU-iB-6fr3H KlHS-66-ЗаН

Вес т 151 1.51
9о7»ЕМ БЕТОНА м3 0.604 0.604
РАСХОД МЕТАЛЛА КС 127.12 13141
Расход металла на1м1бп. КГ 2)0.00 218.00
Марка бетона — 400 400
Кубнковая ПРОЧНОСТЬ 
бетона К МОМЕНТУ ОТПУС­
КА ИЗДЕЛИЯ С ЗАВОДА*.

В ЛЕТНЕЕ ВРЕМЯ 
В ЗШШЕ ВРЕМЯ

П/1/см
НЕ HEHEE 280 

— ..— 400
НЕ МЕНЕЕ 280 
----*— 400

и
1967г

К о л о  н н ы И И :0 4 - 5

Сечения кодонн к ц - ч а - б б - з м »  кц -и -б б -З аМ
аил к* 

2
ДистН!
19В

9Y/0 / 7 5 “
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266

-л-1
Л -

оrrt Г
ч*

i 6S j 160 |  60 4 © _
ООП I СЛ1ЦМ#ЫКИЦМ M iT ttk K  «к K IT * м

Марк*
ЛЕТАМ»

M t

(кли­
ник

Ceuemui,
НК

Класс,
ПАРКА
СТАЛИ

ГОСТ*
Расшнос

COnPOTUW
АРНАТ
Аа- Ifti см'

КО!.,
»Т.

Д лина Вес, кг

Позт
ни

НА
ЛЕТАМ
М

Поэм
ций

Аета-
AW

М-47

t - 430*16 ВСтЗ 103-57 2(00 2 280 0.580 9.15

22.51

2 -300*8 ЛСтЗ №3-57 2100 i 286 Q.2&6 5.39

3 -юо*з ВСтЗ 6009-57 2Ю0 4 too 0.10 о.гъ

4 -80*10 8СтЗ ЮЗ-57 2100 2 266 0.532 3.34

5 Ф2 5 А-Ш 35ГС 578Г-61 3400 4 286 U44 440

ППЖИМИЦ;

1. ЗАКЛАДНУЮ ДЕТАЛЬ м-47 ИЗГОТАВЛИВАЙ В СООТВЕТСТВИИ 
С СН-343-€5 и ГОСТ 10972-64.

2 Порядок изготовления и установки в оьт>тмный каркас
ТАКОЙ ЖЕ КАК ААЯ М-45 -  СМ. ПОЯСНИТ. ЗАПИСКУ C1P.fl? t2 
И. ОКАЗАНИЯ*-СТР. »Иб AAbSOHA ИИ-04-2 0НЛИСК 1

К О Л О Н Н Ы U W - 0 4 - 5

З А К Л А Д Н А Я  IX СТЛАВ М - 4 7
Suvycfcг Until»

159



М-А&

5 5 ?
*“ л * [О .S'* лс '-  о - С—

2  *  -5 в
* С

СП

A?*.ife

, © у
t А Л

СьАРМОМ U1Q6 fu» &0ии h И» Ю"*

По Б-Б

C»hvhou шов 6ц, 8о«~ h„40h

®

|{__ ______________ —. - -___  _J

1------------------------------------------

Ооо\ О

ъ  {
>.||б 2 5 4  6

\  н  

>

266

По А-А

"7^

»й

Ш @ 266

1 256

Ю

П 5

0С5АЙ1

2 6 6

2 6 6

СПЕЦИфИКАЦМЯ МЕТАЛЛА ИА д е та л ь

Мар­
ка

дет.

М
ш и
ЦИИ

Сечение
КЛАСС-
МАРКА
СТАЛИ

гост
Яаснетя
сопрот,
АРМАМИ
Ко *Ь1

код
ИТ

Д лина Бес, кг

Поз*
ции,
ни

Иа
ды.,
м

Пози­
ции

Дета
ли

М-48
i -130x16 ВСтЗ 103-57 2100 2 280 0.56 9.15

1699

2 -80.10 ВСтЗ 103-57 2100 2 266 Ц532 3.34
5 Ф 25 А-Ш35ГС 5181-61 3400 4 286 1.144 4.40

256

ПРйМЕМЛНиа:

ЕЗАКЬКДНУЮ ДЕТАЛЬ М-48 ИЭГОТА&ЛиВАТЬ 
8 СООТВЕТСТВИИ С CH-31V65 и ГОСТ 10922-64.
2. Порядок изготовлений и остановки в
ОБЪЕМНЫЙ КАРКАС ЗАКЛАДНОЙ ДЕТАЛИ М-48 
ТАКОМ ЖЕ КАК ДЛЯ М-16 “ СМ. ПОЯСНИТЕЛЬНУЮ 
3 А ПИСКУ СТР. 12
и „Указания"! -  стр. 16 Альбома и и -04-2 в ы п у с к ! .

ТА
I967r

К о л о н н ы М М -04-5

З а к л а д н а я  дета ль  М -4 8 Выпуск
2

ЛистН!
160
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t

ГбГЛАСОВ.

O o> £  ••

k -k b -5 Г-Г

HMK-5*ta
K-47 

MMK-5nn«
MttK-5*s&.

MMK-5«e.

К

М-48
5 ~ ^ \

ПУ—

* и
■ \

. _ВИД СВЕРХУ
t r  i im -s £ r^

ПРИМЕЧАНИЯ*.

Щ  4 ^
ММК*5птЛ£ J

i. Опорные столики MMK-5aeb и11МК-5рмв

ПРИВАРИВАЮТСЯ К КОЛОННАМ, СКАЗАННЫМ В 
ТАБЛИЦЕ, НА ЗАВОДЕ-ИЗГОТОВИТЕЛЕ.
К о К о и и м  С Т О Я Щ И Е  В Т А Б Л И Ц Е  П О Л .  t l t l t l - Ц  
И З Г О Т А В Л И В А Ю Т С Я  с  д в у х с т о р о н н и м  Р А С П О ­
Л О Ж Е Н И Е М  О П О Р Н Ы Х  C T O A U K O & . K  К О Л О Н Н А М  С 
О Д Н О Й  С Т О Р О Н Ы  П Р И В А Р И В А Ю Т С Я  О П О Р Н Ы Е .  СТО-
лики МИК- 5 лев, а  с друго й  - опорные с то ­

лики MMK-5nm.
з. Колонны, СТОЯЩИЕ в ТАБЛИЦЕ ПОД М* 12- 21 ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ С ОДНОПО°ОННИМ 

РАСПОЛОЖЕНИЕМ ОПОРНЫХ СТОЛИКОЬ. К КОЛОННАМ С „ЛЕВЫМ* РАСПОЛОЖЕНИЕМ ЗАК­

ЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ ПРИВАРИВАЮТСЯ ОПОРНЫЕ СТОЛИКИ ММ К-5 ЛЕВ, ПОКАЗАННЫЕ ИЛ 

ДАННОМ ЧЕРТЕЖ СПЛОШНЫМИ ЛИНИЯМИ; К КОЛОННАМ С „ ПРАВЫМ*’ РДСП&ЛОЖЕНИЕМ-

опорные столики ММК-бпрАв, показанные, пунктиром.

4 . О порные столики М М К -5 лев. и М М К-5п*ав. - с к  л и с т  i t  i6s.

176

li-J'

%

Марка

колонны
е

Расход

металла

наиочш
КТ.

j------

Sec

МЖЗш
MMK-Sr*

кг.

Общее
K0W4ECUC 
ММК-5к«/ 
MMK-5w« 
НК КСЛбШ,

UIT.

6 ЕС
ММ'.(-5а«
ММК-ыт
НАШ6ННЧ,

КГ.

1

Общий
ь̂ с

МЕТАЛЛА
НА ШОШ 

Кг.
1 к-п-з>-зм 3293 92.12 4.20 2 8.40 101 12
2 К-16-12-ЗМ 4193 66.72 4.20 2 8.4о 75.12
3 К-18-42-ЗМ 4193 87.98 4.20 2 8.40 90.38
4 К-20-42-ЗМ 4193 106.61 4.20 2 8.40 115.01
5 К-18-51-ЗМ 5093 89.65 4.20 2 8.40 98,05
6 К-18-5Т-ЗМ 564J 118.44 4.20 4 гБАо 135.24

Л K-17-66-3N 6593 166.29 4.20 4 L6.80 183.06

8 ;. K-23-66-3P 6593 18542 4.20 4 16.80 202.22
9 КЦ-16-66-ЗР 6593 95.69 4.20 4 16.80 113.49
10 КЦ-1В-66-ЗМ 6593 127.12 4.20 4 16.80 143.92

И К-17-75-ЗМ 7493 169.91 4.20 4 16.80 186.71
12 К-17-ЗЗ-ЗтМ 3293 Э 5.58 4.20 1 4.20 99.7 8
13 К-16-42-ЗаМ 4193 /1.01 4.20 1 4.20 75,21
14 И-18-42-** 4193 92.37 4.2 о 1 4.20 96.57
15 К-20-42*ЗаН 4193 110.90 4.20 1 4,20 11S.10
16 K-lB-51-ЗаМ 5093 95.37 4.20 1 4,20 99.57
П К-18-57-ЗоМ 5693 121.30 4.20 г 8.40 129.70
18 К-17-66-ЗаМ 6593 172.01 4.20 2 8.40 180.41

19 КЦ-1Б-6Б*ЗвР 6593 100.98 4.20 2 8.40 109.38
20 КЦ-18-бб-ЗоМ 6593 131.41 4.20 2 8.40 139 I T
21 К-17-7 5-ЗаМ 7493 177.06 4.20 2 8.40 И Ъ М

К КОЛОННАМ СМ. ЛИСТЫ *474,175.

т д .
196Тг

Колонны

Приварка о п о р н ы х  с т о л и к о в  ММК-5 лев, M M V 5 прав

И И -0 4 -5
Выпуск

2
AMtrtJ*
161

9 7  fО  178



Х|!=

• *-»<S
o  Z , .

Apx.№

Г - Г

м м к-s »u

ytli

%

М арка

колонны

t  I

колонны
ми

Расход
МЕТАЛЛА 
НА одму 
КОАОЦПУ, 

КГ 1

Вес
МИК 5мв 
МИК 5 пгл

КТ

Коле* 
ММК 5а 
:ЦЩ $■

шт

Вес
ВСЕХ

ММК 5 И» 
МИК 5мм кг

Общий
КС МЕТАЛА! 
НА ОАНЧ 
КОЛОННУ, кг ’

{ КА 23 68 3 6593 225 74 4 20 2 6 40 23414

ПРИМЕЧАНИЯ:

\ О п о р н ы е  с т о л и к и  M M K -S K fce  u  М ИК-Ь  п р а в  п р и в а р и в а ю т с я

к КОЛОННЕ К А 2 5 -6 Ь -5  НА 5АВОАЕ И 5ЕOTOBMTfc М .  В ОТДЕЛЬНЫ* 

СЛИЧАЯ К СЛОАМКИ НЕ ПРИВАРИВАЮТ С Я ЧТО ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ  

ПРОЕКТОМ ЗДАНИЯ И О ТР А Ж А Е ТС Я  Я ЗАКАЗЕ НА МЗГОТОЯА1 * 

HUE.

2. КОАОНН А К А 2 5 6 К' 3 И ЗГОТ АВАНРАЕ ТС Я С ОДНОСТОРОННИМ 

РАСПОЛОЖЕНИЕМ ОПОРНЫХ С Т О Л И К О В .  К КОЛОННАМ С,.ЛЕВЫМ" 

РАС ПОЛОЖЕНИЕ Н ЗАКЛАДНЫ Х Д £ 1 АЛЕИ П Р И В А Р И В А Ю Т С Я  

ОПОРНЫЕ C EOAMKU М М К  5 ПРАИ, ПОКАЗАННЫЕ НА ДАННОМ  

ЧЕРТЕЖ Е  СПЛОШНЫМИ ЛИНИЯМИ*,* КОЛОНКАМ C j lP A & W E l"  

РАСПОЛОЖЕНИЕМ - ОПОРНЫЕ СТОЛИКИ  М М К - 5  ЛЕВ П О К А З А Н ­

НЫЕ ПУНКТИРОМ.

з . О п о р н ы е  С ГОАНКИ  М М К '5  п р а в  и М М К  5 л е в  с и .л и с т

4 . Узды r p e i u e . h u « о п о р н ы х  с т о к и к о в  К М К - 5 м о .  
м М М К -  ̂ ftp К  К О Л О Н Н А М  см лисги ИИ1 174,175.

тл
196 Ег

КОДОННЫ МИ-04-5
Приварка ОПОРНЫЕ CTOAMKOt 14МК-5ПРАВ нММК~5ЛЕ8

ВьТпуиГАнаА* 
2 1 161

94*0  i1 9



ай $ о.

И Р - 1  2ft ISO . 10

т

п-4

- а

. У Ъ Ъ О  L SQ0 [  4 2 0 ___
z ! L A ~  ^

3 5 6 0
5 6 6 0

РАСЧЕТНАЯ C*FMA

с£ * 4 О Vnn 
М«Г^1,042ти

ь , 5 ) в
-7 1------ -------------* Т ----------------------------------------- j» г

М* г ^ *  1 . о 4 2  тм

М*п*~1Д09ги

*4 о

U- л  i2
eD Г- 
С>£

AP*.»/*

Характеристика м ш а и *
& е с ипеаи* т 1.56

ОЫЕМ БЕТОНА м’ О.бЪЗ

Раскол метаааа кг ц е л ь

РасаоА МЕТАААА НА 1 и’ БЕТОНА кг 2М,оо

Марка ы т о н а — 300
КЧБИШАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА К МОМЕНТ̂  
O trm k A  ИТМАИЯ 6 AETHEi АРЕИВ 
С ЗА&ОАА В ЗИМНЕЕ ВРЕМЯ

— 210^
/  зоо

П р и м е ч а н и я -.

1. Ригеаь PHAMtO-S'f рассчитан и законстрчиро&ан 
В соответствии со СНиП.Н &-1-G2.

2. МОНТАЖНЫЙ ПЛАН АРМИРОВАНИЯ, СЕЧЕНИЯ, СПЕДИФИКАКИЮ 
U ВЫБОРКА МЕТА.НА СМ. НА МКТЕ »/чб4.

ТА
ШТг

Ри г е л ь  Р И Л - 4 0 - 5 7 И И - 0 4 - 5
О б щ и й  вид Выпуск

г
ЛистИГ

|СЗ
Q v io  4 3 0



MP-i Монтажный пали
п - i о с -2 ОС-4 О К - 7 ОС-2 П - 1 179

20

“ТЕftt□цg£в1=3 r f i rT rfiгТгщ ZDа -tгПр3 BmailniiniiilllTiniiE Оое|
оо

г х _Л 3 _ иLt_ I . Г _ _L Тт±111 ■%
□ г | 1 J "  | ** 1** | /  I y7 2o | . о . ! Л

г _ г \u>rJL\ // 5660 \ _ E - i  /И Р -4  / 11----СИ
8.

4
JL

«Xх
■X и

ия
2 *

С
СП
*-
3
ЗЕ

аа*оOk
е ш
S ?и О Xок

А р х  Ф

Спецификация МЕТАЛЛА
Л Марка кол., Бес , кг

% ДЕТАЛИ Ц1Т Детали
ВС Е Л

ДЕТАЛЕЙ
1 ОК-7 1 95.36 95.36
2 С-1 2 1.7 0 3 4 0

■ 3 МР-2 лев 1 818 8 18
4 МР-4 4 2.21 8-84
5 П-1 2 1.07 2.14
6 МР-1 2 3.39 6,7 8
7 МР-2 п*лв 1 8.18 8.18
& ОС-2 2 0.0 7 0.14

■ Я ОС-4 1 13.il 13 И
и т о го 146.13

1. Общий вид ригеля Р Н А -4 0 -5 7  см. на аисте ЙМ68»
2 ДРМАШ1, ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ U ПОДЗЕМНЫЕ ПЕТЛИ 
СМ. НА АИСТДХ »К 23, 32 ,33 ,36  -1 Ш -0 4 *3  ИЫПЧС*.! 

ЭСВАРКЧ Производить ЭЛЕКТРОДАМИ Э-50 А.
4. Места пересечения стержней-сеток, карклсов н заклад­

ных Деталей сшить контактной сваркой мац связать
1ЯЗАМ1ШЙ ПРО ВОЛЬНОЙ,
3 . x -  МЕСТА ПЕРЕСЕЧЕНИЯ СТЕРЖНЕЙ С&АРИТА КОНТАКТНОЙ 
СВАРКОЙ.

е.Ч ЗЕЛ Mf t M  АИСТ 37 ИИ-ТИ-3 выпуск 1 по 
АНАЛОГИИ сРНЛ-20-57,ЗАМЕНЯЯ К - Ю  на К -7

В Ы б О Р К А  M t T M V K K

С е м ЕННЕ мм

Алина , м

Вес , кг

К л а с с
СТАЛИ *, гост
Расчетное  с ы т
т и в л .е н , Й о  ;  %н1

0 2 5

8.80

33.88

0 22

15.10

45 01

0 1 4

2*4

3.44

012

4.8%

4 . 3 4

0 1 0

41.15

2S.7 8

080

2.89

U 4

А -Щ
ГОСТ 5781-61

5 4 0 0

< №

0.9 2

1.84

0 12

2.41

2.14

ФЬ

1.77

0.70

A - I
ГОСТ 5781-61

2 1 0 0

Ф 5

1.4 5
0.22

0 4

34.40

3.40

В-1 
ГОСТ 67Z7-53

3 1 5 0

-150» 10

0.46
5.64

-\50»12

0.40

5.68

-140*12 СЙ720

0.56

7.40

0 -5 0

5.52

Ст.З
ГОСТ 3 S 0 - 6 0

2100

ТА
19 А 7 г

Р И Г Е Л Ь  РН Л '40 -57

М о н т а ж н ы й  п а д и  а р м и р о в а н и я

И М -04 -5
выпчсй AiitTi#

2 1  t a
/ я ?& 9га
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С П Е Ц И р Н К К А И  мет к к к к
НИ

ПОЗ.

ССЧСМИЕ
ММ.

МАРК К 
СТАКИ 

Й ГОСТ

PMHUTH.
С СНИМИ И в. 
СТАКИ ,
Я кг/смг

Как-оо<
шт.

Л к и и к Ве с , кг

позиции
мм. икаетккьм.

Позиции ЯАЦШЬ

4 LHQMO
ВСТ.З 

ГОСТ 0509-5: г т 4 440 0,44 3.04
4.20

г - 60* 42 вст.г 
ГОСТ 103-57 2400 4 293 0.23 4,29

П р ц и п и н :

1. С в н п  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д а м и  
т и п а  Э И .

2. И к к ис т ь  ПОКАЗАН столик М М К-5пр. я стоки к к 
ММК-5 KtB. поз. @  СПРКВК от ПОЗ ф .

т д
< 9  6 7 г .

Оп о р н ы е , с т о л и к и  м м к - з п о ,  м м к -5 и в . ИИ-04-5
8ЫПТСК 

2
Аист Н?

«5



Солист»

Г *  *  5

СО

Kp*. H?

СП Е U, И Ф U К К 4  М * МСТ * * К К

КМ
лоз

4

Сечение
мм.

МКРХК
UX КИ
и гост

Рхсцстнсапротнвк 
UKKH ,
«. КГ/СМ2

KQK-BQ
шт.

А к и н к В гс ,  кг.
П13ИЦЧМММ ИКАСШЬм.

позиции ШЛЕШЬ
■W.S- Д .И -

L14QMQ
в ст. з 

гвстВ509-57
2400 4 440 0,14 3.01

4.81
г -80x42

вст.з
ГвСП03-57

2400 4 320 о,з г 1,81

191

П р и м и  m u g :

1 .  С В к Р К В  П Р О И З В О Д И Т Ь  3  К Е  К  Т  Р  Q Д  к м  ц  1 и  п  к  3 * 4 1 -
2 .  Н к К И С Т Е  П О К К Э К П  C T Q K H K  М  М  К  -  6  П Р  ,  \| С Т О -  

К И К  k  M I A K - 6  К Е В  П О З -  ( g )  С П Р К В К  0 1

ПОЗ . © •

т д
4 9 6 7 г .

М О М Т К  И Л  M E С Т О К  II К  U  М М К г 6 п В , К 1 М К - 6 к ц
ИЙ*04-5
ТПиеЧиПмтГ 

2  1б€
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ш d
36 £

О *Х и 3 X X
Я X

А**. М?

Пр имем кц на:
1. СВКРЦ9 ПРОИЗВОДИТЬ ЭКЕКТРО* 

дом 3*Д2.
2. А етхкь доммма м м т  4ИТМ-

КОРООЗНИИВЕ ЦИНКОВОЕ ПОКРЫ­
ТИЕ, В Ы ПО К ИI ИИ НЕ в СООТВЕТСТ­
ВИИ с СИ 2 0 6 - 62

Hn Cl L Ud l H К К Ц й А  М Е1 А А А А

К Ml 
поп.

СКЧЕМИС
ММ.

М К Р К К  
Cl  АКИ
и г о и

РКСЧ ЕТПОЕ
с о п и т »
СТ А К » ,, 
Я к г /с м г

KOVBQ
шт.

А А и и А В Е С ,  кг

Позиции
мм.

МАДПАКЬ
м Позиции ИАА*ПМ>

1 ЕЮОхЮ Т-ТтТВ 
ГОСТ 8509-57 2400 4 100 0,1 1,51 2,09

2 -50*42 ТсТГ5 
ГОСТ «3 -57 2400 2 4QQ ОД 0,29

М М С г А

П р и м е ч а н и е  

4.Сварки п р оиз в од ит ь  
экектр одом 3*Д2 

2 . Д еТАКЬ а. о им и а иметь

А И 1 И КО В В 83 ИЙ И BE ПОКРЫТИЕ, 
ВЫПОЛНЕННОЕ в СООТВЕТСТВИИ

С СИ 206 - 6 2 .

1S2.

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  МЕ1АКХА
мм

ПОЗ.
Сечение

мм.
М а р к а
СТЕКИ
н ГОС!

РКСЧЕТЙ СОПРОТ. 
СТ К КЙ , 
Я кг/см

KOK.ftQ
шТ.

А к и ц А В ес , к г

позиции
мм.

ИКАЕШЬ
м. Позиции ИКАЕШЬ

1.51 ^
4,60т ~ L TOOK 10 ъ  с т : з ■ГОСТ 8509-5] 2400 1 100 0,1

2 -50*12 Т С т. у  
ГОСТ 403-57 2400 1 <00 0,1 0,29

Т А
1967г.

Mo i m w U k l E  ДЕТААЙ МААС-45 И ММС' 2 Вышек 
2  ■

V Ь / /

Кист rt
1G7 j
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З а n  п  с

ПРОАОАНО - ИЙПЕРЕЧЙИМ КАРКАСОМ.
К*а кг-а

П р и м е м  а и ц я :

1. В МАРКИРОВКЕ РЙГЕЛЕЙ » КОЛОНН 
СКАЗАН ТОЛЬКО ИК ТИП.

2 .  САЕМЫ КОМПОНОВКИ КАРКАСА
У к е c l н и iv см. аисты NN 29,30 серии ИИ-ОЛ-Ю own.!.

3. УСМВЦЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ СМ. АИСТ И 172 .
4. Плиты ПЕРЕКРЫТИЙ УСЛОВНО НЕ П0КЛ5АНЫ.

Т а К о tv пои а в о ч и bic схемы к а р к а са  & \ я № К ) 4 - 5
3 А А И U Й С ПРОДОЛЬНЫМ ИПРПАОАЬИО- Выачск Аист rt?

1967г. ПОПЕР ЕМ И ЫМ К А Р К А С О М . 2 175
9YYO  / Я б 4



155

по а - а

ПРИМЕЧАНИЯ-

1 . С 8 А Р К У  ПРВ МЗВ ОХИТЬ 3AEKTP0XAMU Т МПк Э ' А - й

2. 0ПОРНЫЙ ctqakk ММК-б см. на аисте Я 165.

з . О б н ш о к  «ГОАКА.  а, ет а к И ММК-5 jao aiheii быть 
ПАОТИП ПРИМ АТ К КОАОНМЕ ПО ВСЕЙ ЕГО Л А И И Е .

т д К р е п а е н м е  о п о р н ых  стоки кое И Й 04 5
1967г. М М Х-5 ПР. И ММК-БА. к ОГО А 0 В И И К А И КОАОИИ Выпоек

2
АкетН*
\7А

r.Sn у







Пристенная  паита
ПЕРЕКРЫТИЙ

1 - 2

СТ9АИК 
ММК-5 ПР.

(мык-вцр)

_  ММ  И: J __________
С|. ЯРИМ 14 АННЕ Л 5

П р и с т е н н а я  пакта 
п ер ек ры т ия

Пр и м е ч а н и я :

Ч. Мет аааицеским стлан*  М*И(~$лр/ ае| /  (м м к -6Лр/ аИ / )
При |  t  Р ИТ Ь К K f l A Q M f  ХО МОНТАНА ПАИ!  Л ЕР Е К~ 
Р ЫТ И Й  е л г х  ЯСНО Ч С Р Т Е М А  ИА а и с т а х  N N 1 7 4 -1 7 6 .

2. Ев а м я  ЯРОЙ38охиТЬ ЭАЕХТРОХАМИ тина Э-44 
згЗ аяоаисяле бетоном условия не показан ! .

Узе а з Ах е а к и см аист Нз4И серии ииоДЮьыпЛ.
X. мм К-5 пр/ а е в , м м к -6 пр/ аев , ММП- 6 БМ. ИА AHCJAX ЦК 165, 

166.

? МГЕ*Ь__ 5 .СВЕХ  И И ИТЕ Ак« АЯ ДЕТАЛЬ ММЛ-в * BkfПО А И Я ЕТСЯ

ИЗ СТАЛИ КЛАССА А"1 СЕЧЕНИЕМ -  6*ХО ХАИЙОИ <20*М 
При *л к а о м е ц м я х  от проектной в еличины  зазора 
РЕКОМЕИХ* ЕТСЯ иметь набор пластинок разных
ТО А Ц.ИИ .

т д
А9б7г

U3 Е К П - 3 Л И И - 0 4 - 5
ОПИРАНИЕ «АРРМНОЙ ПАИТЫ ПЕРЕКРЫТИЯ ПК-В'5&-$Х 
ПК-ft-ЭТ~Ь ПК47-гв-вУ«А МЕТАААИЧЕСККЙ СТРАНК КОЛОНКИ

Выятсц
2

к * С1 м»
177

9Г/&
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2 - й

Пр и м е ч м ц * :

1 МПкккИЧЕСКИЙ CTQfcJtK MMK-S пр/ аев. ММК-6 П р/  КС В - APMIk* 
РМТЬ К К 0 к О Н И С. ДО М Q И 1 к N к ПкИТ ПЕРЕКРЫТ**  сог-
ккСИО ч t р т £ w к «к к ист к к N№ 174,175,476.

2. СвкРкч п р о и з в о д и т ь  э к г к т д к м в  типк 3 4 2 .
З.ЗкПОАЦЕИИЕ ВЕТОИОМ ЧСкОВНО ИЕ П0К1ВЫМ).

Уз е к  3 к X Е к К и см. кист №-51 СЕРИИ ИИ-0410 вып,1.
4. Мет кккичссКий СТОкмк мм к - 5  пр/кЕ*,ммк-б п р / к е в .

СИ. НА МЕСТАХ ык 165, 466.

5 . CQEA.H и И Т Ekb И кЯ ДЕТк к Ь ММП-5 ВЬ1П0кйЯСТСЯ 
ИЗ СТккИ К к к С С к A- I  Ф 14,  ДкИИОЙ 120мм.
При о т к к о м Е Н И Я *  от п р о е к т н о й  в е к и ч и и ы
З к З ОРк  РЕКОМЕНДУЕТСЯ ИМЕТЬ ИкбОР СТЕРЖНЕЙ
РкЗМЫК М к М Е Т Р О В .

т д
«9 ЬЛ П -3 ^ - I

, _ „  W 'J ИИ-04-5
1967 г. ОПИРкВИЕ КкРкШНОИПкИТЫ ПЕРЕКРЫТИЯ П№ЦПК153-8,(№7-28-8 

ИАМСикАИ'ЦСКИЙ СТОАИК KQkflUHH/BSClAtA(IIU0M.B.KlNC6kMlkllkCUIIM
Выпуск

2
Аист К?
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1 - 1 a - a

S is

n ; ,

SL ¥  ЭЕ*1

P

а ;  ; s
S = S|3t an

Apx. H?

,  % <
'0. 0 /

^iп и т е  n i i  
“стол и к м м К- 5 ЛЕЕ.

( м м к -  6 лев)

Р и г е л ь

ХОБОРНАЯ ПЛИТ к

Т А
19Б7г

Мет л а а н ч ь с к иЙ 
с т о л и к

ММК - 5  ЛЕЕ 
(ММ К- Б ЛЕЕ)

ПЕРЕ К РЫТ И Я
П К*8 - 58 -  6

ПРИМЕЧАНИЯ:

1. М и  Л I А И Ч Е С К ИЙ с т о л и к  м м К - 5 аев/ пй/  
( ММК- 6 М В ./пр, / ]  При ВАРИТЬ К КОЛОННЕ 
АО МОИТЛМЛ ПЛИ-Т ПЕРЕКРЫТИЯ СОГЛАСНО
чертам к ил ЛИСТАХ NН* 174,175,176.

2 .  С В А Р М  производи ' !  Ь Э^ЕКТРЛАЛММ типа 3-42.
З.ЭЛПОЛЙЕННЕ 6ETTJKQM 'УСЛОВНО НЕ ПОКАЗАНО

Уз е л  з а б е л к и  с м . к и с т  М ! 5 Х серии 
ИИ- 04Ш выпуск 1.

^ 3 Е К п - 3 ~
ОПИРАИМЕ XQBQPHOH ПЛИТЫ ПЕРЕКРЫТИЯ ПК-8-5^-6 
НА МЕТ Л ЛЛИЧЕСКИЙ СТ 8 Л И К КОЛОННЫ

ИМЮ4-5
Выпчск

2
АистН?
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Д ая у з к а  С-5~

по 1 4
Д к я яз к к С-3 ~ 

по 4-1

т р у д н ы й

мм с- t5

ПО 2-S
Р*1Г Е А Ь

ПО 3 -3

ПАИЕКЬ НЛМММОИ 
СТ ЕН Ы

ПКЯЕАЬ НК РУЧНОЙ 
с т е н ы

Д*Я УЗКА С-З3-
по 4-4

ММС-15

ПАИЕКЬ ц fc. f> i 'М «о и 
СТЕНЫ.

Л р ц  м 14  м  й Я :

уцгьлъ ПР1ИНЫЙ 1. В Ы Б О Р МД0 1  Я А В Е С Я Я
п р р и з м д и т ь  по кистч К? 182.

2. ?BAPK« ПРОИЗВОДИТЬ ЭАЕКТРО-

Л*ми тип* Jfr-4-2

3.  М о ч и т  НЫЕ Л Е и ^ И  л ММС" см. 
ААЬБОМ ИИ-04-8 ОЫпикДя ИА̂  
А - Ш в а е и я е  АБТААЕй чММс* и
ПАЯЕММ Я РИГЕАЯМ см я* 

КИСТА* И 97 СЕРИИ ИНМНО ВЫП. 1 и
>Г J8T ИАвТО*М»̂ ГО. ВЫПИСКА 
5 . А НТИ КОРРОЗИИ НИН) ЗК14ИТЧ
СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИИ 
СОГААСЯО СИ 206- 62

ПРОИЗВОДИТЬ

т д
У 3 к ы

1967Г с
HABECKU П АЯЕАЕЙ ЯАРИЖЯЫХ СТЕН
-3^, С-3 й , с -з -

ШЧИ-5
ВмлккЛистЙ® 

2 163



Cormm«

Лдя  s a да  1 - ъ *

па 4-4

115

ПО 5-5 ПО 7-7

' f v

St 2

П 0 \ О с о ил4з" .
l U M t K b о 
ЦОЙ СТ&ИЫ j.

J_Л-
го

ммс-2

i-6 = Г Г

)

--4s

4 -
ММС- 5

Прист EHHJ, Я пКИТ f, 

" 'ПЕРЕКРЫТИЯ

ПОКОСОВ К Я ПАИ Efcbl___
U КРУ ши вА ст£мьГ\, , -

\о  <?
ммс 3

ПКНЕАЬ НАИМ. 
СТЕНЫ.

Ри г е к ь 
м a pu w н ы й

А к я  а з  к я G - 3 ^ по 3-3

ПАИТ А ПЕРЕКРЫТИЯ

ПО 6-6

Пр и с т е н н а я  ПКИТЕ

ПЕРЕКРЫТИЯ
\П р и с т е н и а я  п а к т а

П Е Р Е К Р Ы Т И Я

П ри м е м  ей и Я-

1. 8ыеор узаов навески производить по диету N°. 102.
2 Сверку производить эаектрпдами типе 3-42
3. МОНТАЮЫЕ ДЕТААН „ммс" см. ааьБом ИМ-04-8 ВЫПУСК 1 И НА ЛИСТе16^
4 .  КРСПАЕИМЕ ДЕТААЕЙ ММС” К.ПАЦЕАЯМ И РИГЕАДМ СМ.

НА АИСТАХ и 97 СЕРИИ ИИ-0440 60IR.1 и и 187 НАСТОЯЩЕГО ВЫПУСКА.

ДАОСОВ АЯ ПАИЕАЬ [ПРИСТЕННАЯ РАИТА
и ару ми ой стены Перекры т ия

5. Д н т и ко ррпзий и у нт защиту сварны х  соединений 

ПРОИЗВОДИТЬ С8ГААСИО СИ 206-62..

тд
1967т

Узам «теки па е̂аей шрушиых стем 

С-3*, с - з G-3*, С-3—.
ИИ-04-5

Выпуск

2
Аист Tf' 
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с о г л л с о & ачс 

г  t  5i 5

$
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4

A p x * H?

РИГЕЛЬ

A

У С ^ г - т т г

\MMC- S

J

1МС*г

/

'  о

О v

ПО Ы 191?

м и с - й

/П о л ас а в ь и  я ш е а н  
/ Щ Н « « И *  т *  Тилд .Я-57 '

l j i . L U . J L

0  : »'•'■-Г - :  \
'. ч /  v.: • - ■ '. '. 1

■■ О \
СУ.

. Р :

J L o j l i m V

7 7
/

/и м с - е

ПО 2 -й

т  № L
I  И Г Е  ДЬ

МИ С- 6

о •

-1 *

П р  ц  м е т и н : (в а в с в в а я  панель

МАРКИНОЙ СТЕНЫ

 ̂ ШРИСТСИНАЯ РАИТА 
v ПЕРЕКРЫТИЯ

l-ВЫБОР В5А0В HABEtKH
I производить по лиси МН82.

*2.C»A>KS ПРОИЗВОДИТЬ ЭЛЕКТРОДАМИ Э-Д2. 
ЖТГЙ ТИ КОРРОЗИИ ИНН ЗАЩИТУ СВАРНЫХ 

СОЕДИНЕНИЙ ВЫПОЛНЯТЬ В СООТВЕТСТВИИ
с с и г о б - 62 .

4.Мв Н Т Д hi н Ь1Е Д Е Т А Л И  .. М М С "  СМ В 

а л ь б о м е  им - а4-8 в ы ш е к  1 и лист Л 167.
Б.Кр Е П Л Е Ц Ц Е  ДЕТАЛЕЙ „ ММС "  и ПАКЕ.

АЯМ м РИГЕЛЯМ СМ. НА АИСТА* Ы 97 СЕРИИ 
И М-04-ш ВЫЛ { И М \ЪТ HAtTOAttfETO ВЫПИСКА 
6. Д ли уваа заменить м м с*2 на
ММС-Т5.

После остан о в кй стеновых

ПАНЕЛЕЙ ЗАБЕТОНИРОВАТЬ 
БЕТОНОМ МАРКИ „ ша

ТА U3 К Ь» НАВЕСКИ ПАНЕЛЕЙ ЙАРИЩНЫ* СТЕИС-^
С-З^АЕТ 1 k h !U 1 Г 1 V и BtBTU и 1 Ulinrn ГТк11/1 №H)4^5

!967г. И Б Ц 6 1 Ы Х  ЯАИЕАЕЙ
Выпуск
2

АИСТ №
185
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r " x s u .
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j l :
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MMC-3

1N

 ̂ '
\ mmc-3

м м C A M M C - 3 MMC-3

— ^ \ ммс-  5

0 v  Подо  С О »HE  " *"**-* HAODOKblX

с т е н  т и п е  « H-S7!

/ A
0

о

9 и ге  кь

О
о ■ ь

о . .о
Е ^ З Е г5

FFjjp? ~ ~ Л ...

6-60
РЦсЗД',

О • <9

У д тимс- ^ 23 . /а /

э \7.
м мс-3

П Р И М Е Ч Е Н Ц Q

0^ ^

^ н о ко с о в кя  пкяель

и К 0 и W H он стены

/

У

К о л о м н а

У *

{.ВЫБОР ч е к о в  И К В ССКИ ПРОИЗВОДИТЬ
по к и с т а  И9. 182.

2. Св е р к у  п р о и з в о д и т ь  электродом 
тип к 3-4-2.

3.  Анти  к о р р о з и й н у ю  з е н и т у  с в л р ч ы х  
соединений в ы п о л н я т ь  в соответ­
с т в и и  С СМ 206-62.

4. МонТКЭДНЫЕ ДЕТ К КИ „М М С СМ- СЕРИЮ

ИИ-04- 8 &ЫП. 1,

По с к е  асткновки  СТЕНОВЫХ 
П К U Е К Е Ц ЗКБЕТОЙИРОВКТЬ 
БЕТОНОМ М К Р К ц „ТОО"

IdPUCTEUHKS пкитк  
П Е Р Е К Р Ы Т И Я

______________________  _ __ ГГ и-ип* о  ^Pllb Т.
5. КРЕПЛЕНИЕ ДЕТАЛЕЙ JM M C ” К ПАНЕЛЯМ И РИГЕЛЯМ ОМ. «К 
АИСТЕ И 9 7  СЕРИИ ИИ-04-<0 ЬЫП.{ И >(187 НАСТОЯЩЕГО ЬЫПУСКК.

У з л ы  И К В Е С К Ц ПКНЕКЕЙ  И КОУШ Н ЫХ CUM С'3-$ И И -0 4 -5
i t T K K b  3 КЛ Е К К Ц ВЕРТЦ К К КЬНОГО СТЫК К 

С Т Е Н О В Ы Х  П К Н Е К Е Й
ВЫ ПТСК
2

Кист Н*
186

9 V /&
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Ь [ П Н Й 1 И .  М О > Т П  н ы л  > с т * i г ц
M W M S  и MMC-2.

no 3 -  3 n o  2 - S

‘0 , 0 l> \ Jiwe = 10 MM ^

J
ft А Й E А Ь H А 18 « l> 8 я__ 

CTt f t k l

huiв * П_ мм

AJ__н А м  Ц H QH
С T E НИ

no i -  1
A X я M M C 4 S

, no z~l
ь Т Г ш Г г

x\ S
£ *

E s

Abx. ft

Кр ЕПКЕЦЦЬ МОйТДШИВЙ AEU X U  ММС^З

no 4-4____ __ » ̂

4

no <-<
П р ц м Ш И П -

1 Вы б о р  MOMTA W * ЫК A t l k X E H  

0СЧИДСТ8КЯЕТСЯ С0ГААСИ0 Ш А М  

H KB ЕС К Ц ПАМЕАЕЙ НАРУЖНЫХ

СТЕН /  см.  вист M 182 /.
2 . Сварку п р о и з в о л и е ь  электро­

д а ми  типа 3-42
МИТНКОРРОЗИЙиу № ЗАЦНТЗ СВАРНЫХ 

СОЕДИНЕНИЙ ВЫЛО А (1 И Т b В СООТ­

ВЕТСТВИИ с СИ 2 0 6 " 62

Т Л
1967г.

КРЕПАЕЦЦЕ МОЦТАМИЫК ДЕТ А А Е Й ММСЧ5, 
ММС-2, ММС-3 К ЗАКЛАДНЫМ ДЕТ А А Я М ЛАМЕ АЕЙ 

НАРУШЦЫХ CTtH TOAOVUUQM 4-Q СМ.

ns/sr? (

Серия ИИ-04-5

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293808/4293808895.htm

