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Альбом 33**

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Рабочие чертежи индустриальных железобетонных изделий, 
включенные в настоящий альбом №№ ЗЗБ, разработаны в 
соответствии с номенклатурой каталога ИИ-03, издания 1960г., 
утвержденной приказом Госстроя СССР If! 496 от 26.IX-I960 г.

Чертежи строительных изделий серии ИИ-03-02 предназ­
начены для обязательного применения при проектировании и 
строительстве гражданских зданий и для организации массово­
го производства этих изделий предприятиями строительной инду­
стрии.

В настоящий альбом включены рабочие чертежи панелей 
перекрытий с вертикальными пустотами длиной 466 и 298 см., 
армированных сварными каркасами в ребрах, разработанные в 
соответствии с НиТУ 123-55. Изготовление панелей длиной 
298 см предусматривается в формах длинномерных панелей с 
вертикальными пустотами.

Выпуск панелей с вертикальными пустотами может быть 
организован на установках для изготовления круглопустотных 
панелей. При этом, вертикальные пустоты образуются вклады­
шами круглого сечения с приваренным снизу швеллером.

Яессиметричное расположение нижней части пустоты 
относительно вертикальной оси /сбивка 5 мм/,принято по 
аналогии с настилами длиной 586 см /альбом № 33 /•
Допускается принимать формы пустот с некоторыми отклонения­
ми от принятых в рабочих чертежах, без снижения прочности, 
жесткости и трещиностойкости панелей.

Расчет панелей произведен с коэффициентом условий рабо­
ты m s  1,1, применяемым для изделий , изготовленных на 
заводах и специально оборудованных полигонах при системати­
ческой проверке прочности бетона, арматуры и изделий. 
Принятие коэффициента условий работы ш »  1,1 , приводит х
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снижению расхода стали на рабочую арматуру примерю ва 10%.
В случае отсутствия установок для испытания арматуре ва 
разрыв должен быть произведен перерасчет панели с коэффициен­
том 1,0 , с соответствующей переработкой чертежей.

Каждой панели присвоена своя марка, так например: ПТВ47-Ю 
обозначает панель с вертикальными пустотами под тяжелую 
нагрузку, длиной 466 см и шириной 99 см.

Внесение изменений в обозначение марок изделий не допу­
скается. Марки изделий проставляются на чертежах в специфи - 
кацнях проектов, в заказах строительных организаций эаводак- 
кэготовителям и иа изделиях. Различный вид стали, применен­
ной для рабочей арматуры, не отражается на маркировке изде­
лий и указывается текстом ва паспортах изделий.

Навели перекрытий изготовляются из бетона марки 200 а 
армируются сталью марки 25Г2С с расположением рабочих стерж­
ней через одно ребро. Сталь 25Г2С может быть заменена сталью 
35ГС /ЧИТУ 223-59/. Из условия обеспечения поперечной

ЦНЮРШ жесткости и для распределения возмож- 
жнх сосредоточенных нагрузок панели армируются верхней ж 
нижней распределительными сетками.

Панели перекрытий рассчитаны на следующие нормативные 
нагрузки:

В Щ Нагрузки в кг/м2
в о  Нашеяоваввв нагрузок — -Щ е л й - Щ З Е Т----- 1ГанёдГИТВ=3(Г

В нко- В боль- ПТВ-47 Варианта 
лах вицах в нагрузок

савато-
ряях

I Собственный вес навела 260 260 260 260 260
2 Вес конструкции пола 70 120 140 240 840
8 Вес перегородок 70 70 200
♦ Временная 200 150 800 400 800

Полная нормативная
600 500 500 500нагрузив €00

Ш  4 0  f г
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Spa расчете на прочность приняты следующие расчетные 
нагрузки*

При нормативной 600 кг/м2

400x1,1+200x1*4 = 720 кг/м2

При нормативной 900 кг/м2
600x1,1+300x1,3= 1050 кг/м2

Расчет панелей на прогиб произведен по нормативным на­
грузкам; при этом, вес перегородок учтен в размере 40£ нх пол­
ного веса.

Длительно действующие нагрузки для определения прогиба 
приняты:

При нормативной 600 кг/м2
600-/150+70x0,6/ * 408 кг/м2

При нормативной 900 кг/м2 
дли панелей ПТВ 47.

900-/300+200x0,6/ * 480 кг/м2 
для панелей ПТВ 30.

900-300 * 600 кг/м2.

Ври иных соотношениях длительно действующей к времен - 
ной нагрузок панели должны быть проверены расчетом на 
прочность и жесткость , исходя из действительных нагрузок*

При определении жесткости панелей учитывался коэффм - 
цнект 1,2 на пустотность*

Испытания панелей должны проводиться по ГОСТ 8829-58* 
"Детали железобетонные сборные* Методы испытаний и оценки 
прочности, жесткости н трещиностойкости", который предусмат­
риваются, в частности, особые требования к арматуре, приме­
няемой в нзделнях, рассчитанных с коэффициентом условий 
работ m  * 1,1 /см. пункт I, примечание З.ГОСТ 8829-58/*
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Учитывая, что значения расчетных прогибов с учетом дли - 
тельности действия нагрузки во всех панелях составляют менее 
85% от допускаемого / I & /. при1 испытании этих панелей 
можно допустить 200 превышение измеренных прогибов 
против контрольных до 30% / см.ГОСТ 8829-58, пЛ7/.

При соотношении длительно действующей и временной 
нагрузок отличающемся от принятого в рабочих чертежах, соот­
ветственно должны быть изменены значения расчетных прогибов, 
контрольных разрушающих нагрузок и уточнены проценты превы­
шения измеренных прогибов против контрольных /см.ГОСТ 8829-58, 
п Д7/.

Панели длиной 466см запроектированы с одним закрытым 
торцом, заделываемым, в заводских условиях в процессе формова­
ния панели. Панели длиной 298 ем запроектированы, из условия 
их изготовления в формах для длинномерных панелей, с обоими 
открытыми торцами. Применение панелей без заделки пустот до­
пускается в тех случаях, когда величина расчетного сопротив­
ления в стенах на уровне поверхности настила не превышает 17 
кг/см2.

Сетки долины приниматься стандартными по ГОСТ 8478-57 
"Сетки сварные для армирования железобетонных конструкций". 
Примеры применения сеток даны на листах 14 и 15. При отсут­
ствии стандартных сеток верхние и нижние сетки изготовляются 
в соответствии с чертежами настоящего альбома.

Обозначение арматуры в рабочих чертежах принято по 
ГОСТ 5401-50, с учетом изменения № I /см. приложение к прика­
зу Госстроя СССР от 28 июля 1956 г. !й 206 /.

В проектах должны быть даны указания о необходимости 
тщательного заполнения швов между панелями раствором марки 
*100", что обуславливается требованиями звукоизоляции и уче­
том распределения нагрузки на смежные панели.

Изготовление,приемку, испытание, паспортизацию,хранение 
к транспортирование изделий производить в соответствии с 
указаниями ГОСТ 9561-60 н технических условий заводов - изго­
товителей.
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