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îX
Â
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Рабочие чертежи индустриальных железобетонных изделий, 
включенные в альбом * 53, разработаны в развитие каталога 
ИИ-03, утвержденного приказом Государственного Комитета по 
гражданскому строительству и архитектуре при Госстрое СССР 
* 61 от 27 марта 1964г.

В альбом включены рабочие чертежи предварительно напряжен­
ных панелей перекрытий длиной 586 см с круглыми пустотами, раз­
работанные в соответствии со СНйП П-В.1-62.

Каждому изделию присвоена определенная марка,так например, 
ВТК 59-16 обозначает панель с круглыми пустотами под тяжелую 
нагрузку, длиной 586 и аириной 159 см.

Внесение изменений в обозначение марок изделий не допускает­
ся. Марки изделий проставляются на чертежах и в спецификациях 
проектов, в заказах заводам-йзготовителям и на изделиях.Вядв 
сталей,применяемые для рабочей арматуры,уназываются в паспор­
тах язделийо

В альбоме приведены рабочие чертежи панелей,рассчитанные 
на три нормативные нагрузки -  650,950 и 1150 кг/м2.

Состав нагрузок,Принятых при расчете панелей перекрытий 
приводятся в таблице 1.При определении нагрузок учитывалась 
совместная работа смежных панелей, обеспечиваемая качествен­
ной зашивкой швов бетоном марки не ниже 150 или раствором марки 
не айве 100.

Панели армированы высокопрочной проволокой f  5 мм ГОСТ 
8480-63 с линейно-групповым расположением арматуры .Метод 
натяжения электротермический.Бетон марки 300.

В зависимости от принятой на заводах технологии и оборудо­
вания допускаются некоторые отклонения в расположении натяги­
ваемых проволок без снижения прочности, жесткости и 
трещиностойкоerg панелей.

Значения контролируемых предварительных напряжений в 
арматуре &> определялись исходя из принятой на заводах 
поточно-агрегатной или конвейерной технологии с натяжением 
арматуры на упоры.
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В таблице 2 даны принятые в расчетах значения контро­
лируемых предварительных напряжений в арматуре do и потери 
этих напряжений до и после обжатия бетона.

На рабочих чертежах, наряду со значениями do , при­
ведены величины л (о о — допустимого предельного отклонения 
предварительного напряжения от заданного нрк электротерми­
ческом способе натяжения.

Контрольная нагрузка, соответствующая образовании тро­
ими в бетоне (при испытания) определялась с учетом потерь 
предварительного напряжения, пронсходяцкх до окончания обжа­
тия бетона.

На чертежах ддина натягиваемых стержней показана ус­
ловно равной длине панели.

Длину заготовки арматуры следует опредедять в соответ­
ствии с указаниям! "Инструкция но технологии предварительно­
го напряжения стержневой проволочной н прядевой арматуры же­
лезобетонных конструкций электротермическим саособом" с уче­
том особенностей технологии, принятой на заводах.

Верхние сетки должны приниматься стандартными но ГОСТ 
8478-57 "Сетки сварные для армирования железобетонных конст* 
рукций”. При отсутствии стандартных сеток, верхние сетки из­
готовляются в соответствии с чертежами настоящего альбома.

Изготовление каркасов и сеток должно производиться 
контентной точечной электросваркой в соответствии с требова­
ниями действующих нормативных документов.

Для подъемных петель следует применять арматурную сталь 
класса A-I марок ВСт. 3 н ВКСт.З. Условные обозначения арма­
турных сталей в рабочих чертежах приняты по СНиП I-В.4-62.

Концы напрягаемой арматуры должны быть защищены слоем 
раствора не менее 5 им.

Панели с круглыми пустотами запроектированы с одним 
закрытым торцом, заделываемым в заводских условиях в процес­
са формования панели. Применение круглопустотных панелей без 
заделки пустот допускается в тех случаях, когда величина рае-
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четного сопротЕвленмя в стенах на уровне поверхностн мстш- 
ла не превышает 17 кг/см2.

При величина расчетного сопротивления в стенах превы­
шавшей 17 кг/см2 открытые торцы панелей должны быть усилены 
в заводских условиях заделкой бетонными вкладышами.

На дистат 2 0  и 21 приводятся детали задедки торцов и 
величины расчетных нагрузок, допускаемых на торцы» принятые 
в соответствии с рекомендациями Отделения научно-исследова­
тельских работ ЦНИИЭП жилища (заключение от 7/ХП-1965 г .) .

На указанных листах приведен перечень марок панелей 
с усиленными торцами (обозначенные в отличив от основных па­
нелей» марками с индексом "а”), а также характеристика этих 
изделий.

В панелях обозначенных мерками с индексом “а" сохра­
няется армирование» принятое в основных панелях (без индек­
са).

В проектах должны быть даны указания о необходимости 
тщательного заполнения швов между панелями для обеспечения 
распределения нагрузки на смежные панели и требования по 
звукоизоляции перекрытий.

Изготовление, приемку, паспортизацию, хранение и тран­
спортирование панелей производить по ГОСТ 9561-60 с учетом 
указаний СНиП I-B.5-62 и I-B.5.I-62, проверку прочности, 
жесткости и трещяностойкостн -  по ГОСТ 8829-58, монтаж по 
СНиП Е-В. 3-62.

:  а

х х

X

При изготовлении панелей должны соблюдаться следующие 
требования:

1. Температура нагрева проволочной арматуры должна 
систематически контролироваться я не должна превышать 500°С.
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2. Время нагрева пакетов проводок не должно превымать 
15-20 сек*

3* Систематический контроль натяжения арматуры дожжен 
осуществляться с помощью приборов; при этом отклонения 
контролируемого (фактического) предварительного напряжения 
арматуры по сравнению с проектным должны находоься в преде­
лах -5% + 10%.

4* Контроль механических свойств проволоки до и после 
ее нагрева, натяжения и охлаждения должен производиться си­
стематически (на одном изделии из 100). При этом снижение 
временного сопротивления на разрыв проволоки, применяемой 
для изготовления панелей, должно быть не более 10%.

.Вследствие новизны технологии изготовления панелей, 
армированных высокопрочной проволокой р 5 Вр-П с примене­
нием электротермического способа натяжения,рекомендуется 
ДО массового выпуска заводом этмх изделий изготовить 
опытную партйо панелей с целью проверки имеющегося обе*» 
рудолания и провести испытания панелей по программе, 
согласованной с ниилр Госстроя СССР.
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~ШхЪ1 СТА Л К  Т А  

4 м *  И-5ДР.АИД КР 4.04

Т а  с х о д  с т а л и  н а КР т
М а р к а  б с т о н а 5 0 0

БС Т О Н  л у л о и г н т \ ° OTtViC-
к А н А т л * е н и д  н с  м е н е е % 2 0 0

= 5 3^HOjL

м*.

§ | £ 1 \ р м А т т ы с  э л е м е н т ы  с м . л и с т  2 .

[Ме̂ од НАтен^-элтеотсумичсский!

А Г Р Ч Ъ К И ^  Ш ЧеТО М  СОБСТБ A C C A  ПАНСАЙ):Контрольна раъ№Аниш наррчъкА- 795 rp/i 
Контрольна т п ш  по проверке 
ШСТКОСТИ И КОНТРОЛЬНОГО прориба-  555 

4—КОНТРОЛЬНЫЙ ПРОГИБ ОТ КОНТРОЛЬ- 
' НОЙ НАГРЯЪКН -  2 . 8  м м .
КОНТРОЛЬНАЯ НАГРЧЪКА.СООТЬСТСТЬЧ- 
ЮШДД ОБРАЗОВАНИИ! ШЩШ Ъ БеТ0НС-4б5 КР|м'

*ШВ1ШММ
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И И - O V 0 1

П Р С Д б А Р И Т С Л Ь Н О  Н А П Р Я Г Ш А Я  П А Н Ш  С К Р У Г Л Ы М И

П У С Т О Т А М И ,  а р м и р о в а н н а я  в ы с о к о п р о ч н о й

п р о в о л о к о й  п е р и о д и ч е с к о г о  т > о ф и л д  ^>5 8рн1

М а р к а

т ч л ь
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i
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ч е й  а р м а т з р м и з  в ы с о к о п р о ч н о й  
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СТЛАЛ
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Ш
шц
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шт.

А А 44 НА
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мм
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А,А*НА ~ца~

4э*1М
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6t£. ,
04 24 - 5бЛ 5 8 6 0 5,86 0,9 4 8 9

Н Ю 2 4 4ы 7 4 9 2 0 43.44 4.33 2.7

2 561 44 8 3 0 9 « 4.44 1 8

К4 8
5 4 61 2 4 2 2 0 2.44 W 19
4 3 & I 45 205 2.67 0.45 4.2

842 4
5 З ь т 9 5 8 5 0

89.37 4.94 4.9
6 541 24 4 5 3 0

С 2 4
7 4 t l 3 454 0

7.56 0.7 0.7
$ 4 61 7 4 2 0

П З 4 9 12АТ 4 300
4.3 4.45 4.6

40 42АТ 4 4 0 0 0
И»ОРО

jj,HAM6TP АРМАТУРЫ ММ
В И Б Ь Р К А

5БрГ
ДАИНА 423.Q6 48.26

bit ХР
Нормдтное сопрот
АРМАТУРЫ Rg* КГ|СМг
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m
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ПРПОАО^ОИ ПЕРИОДИЧи^Ов ПРЯНАЯ Ф 5 ©Гй.- ПК^'Ю 53 

А р м а т у р  н  ы  е, э  л в  м  t  н  f  ь ь

АШК №

< 5570  /В



ДИРОЕАКИИ И ТРАНСПОРТИРОЕКЕ ^
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способности --И15кг[кг
НОРМАТИЬШ НАРРУ5ГА̂  -  950 ■ 
Марреи при p/ cwc прогиба:

2 а ш еа ьн о  д о и т ^ н д т  -  ЮС *
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179 (Г'"Вес---------------- " H I "Mb “ 4/Г44~“Объем бетонТ "-^
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ЬЕЕ СТАЛИ КГ 4 9 .6“

"m xojreY алгил4 М« Kbit А И 91 кг 5.31
RACX01 СТАЛИ нл 4ms etTQHA кг 44.5
Марка бетона 500

“КйбикоШ ПРОЧНОСТЬ"~ БЕТ 0 Н А К момента ОТПЧС' КА НАТЯЖЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ % 100

Схема при испытАНии(поРотИ9-58)
ШТП Н11! 1 i: 1 [ 11MLH ч 1 и 111ПТТГЕ

~~^НГхУГаО

1 Э 5 §
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(Ht¥lj ИАТтНИД- ЗШ ??тРИ ттЙ 1

Н М Щ К И Й А BW'tMOM СОВЕТЕ 6 U A  ПАНЕЛИ): 
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К онтрольная тпш  по п р о ь е р к е

жесткости и КОНТРОЛЬНОГО ДРОГ КБ А— 655 
4—КОНТРОЛЬНЫЙ ПРОГИБ от КОНТРОЛЬ­
НОЙ Н А т Ъ К И  -  4.9 мм.
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КШ,А?. ОБР АЗДЕАНИЮ ТРЕШ.ИН 6 БЕТОНЕ- Й 0  Ы м 2

Щ кт ш т
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n ^ c f Q T A M H .  а р м и р о ь а н н а я  в ы с о к о п м  ч н о и
ПРФСШКОИ ПЕРИОДОтсКШ профмл̂  £5 щ

Марка
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Опирлние,
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р а з р  е з  И
с з  н и

Н с ч  1 * Н  А Д  с х  е м а

Н а Г Р Т З ^ А  К А №4 АЮйИ t  C OB C TI.B Ct  ПАНЬа Л'.  
т ч с Щ *  н а г р у з к а  по несущей 

с п о с о б н о с т и  - 7 3 0 к г м 1
НбРМАТ'ИВНАЯ Н А Р Р У З К А  - 6 5 Q ”
н а г р у з к и  п р и  р л с ч е т г п р о г и б а -.
XAHTOMjHQ Д,гЙС,Т»8'»Н1Ш>А̂ -500 « 
КРАТК06рем?Н.АеЙСТ&УЮ1Ш-450 ••

Расчетный п р о г и б  с с ч е т о м  д л и т о л ь  
Н о р о  д,ействид н а г р у з к и - ^ .

X a p a k t t p H C f ИКА HSjи л и д

B o o кг 1000

ОБЪ&М БОТОНА м3 0025
ТривеленцАД ТОЛЩИНА 

BtTOHA
tM 44.00

6 00 СТАЛИ кг 77 6
РАСХОД, СТА А И НА
-Ivtf- ч з ш и д

кг 5.<?6

Расход . с т а л и  н !  
БОТОНА кг 35.5

МАРКА БОРОНА 500
КУБИКОВА^ ПРОЧНОСТЬ 
БОТОНА КМОМОНТУ ОТПУС­
КА нлтдхенид не м ш е

%
/см

700

С х ем  а при и с п ь 1ТАНИи (п о ГДШ 81?-58)

8Ш Ш й6а1 
онтрольн ад »

ОНтАЬИАД

* * т щ

А р м а т у р н ь и  э л о м е н т м  с л и и с т б  

|МШ к ЦАТДКенИД -тХТР№Р№ЧМУЙ%]

о ы ч т м т т  ооса п а ш и },*
РАЗГУ В АЮЦАД НАГРУЗКА- «00 НТК

. ________ иАгрузкм ицртРке
.  ЖесТКОСТИ И КОНТРОЛЬНОГО ПрВПИБА- 560 - 

* -  КОНТРОЛЬНЫЙ ПРОГИБ ОТ контроль- 
7 НОИ НАГРУЗКИ -  7.7 ММ
1C О НТРОЛЬНАД НАГРУЗКА, С б OTBtT tT  BY" , ,

Щ№ ОБРАЗОВАНИЮ ТРЦИН ВМ Т0иИ45К7М
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прочим ФЩг

<о«= 6B9G кт/сма
i(oo^ 8X5 .

с п е и,и Фи К A U.H А СФААИ
АР МАПРНЫС 
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МР-
4

мм

На 1 э асмриф вес сфааи 
КР _Кол.

шт.
М ина

Ч Й Г
ШАЯ
MjHAN N W .

г*гк~
1т м

[Шрт
вес.

£И 45 - Sfyl - 5860 5.8Б 0.9 4B.S

Н24 г -1 4 61 7 4550 40.85 4.07 2.4
5 бТ 9 Г Ш 7.49 4.45 2.3

К4 Ь‘
5 4 вт 2 42$о ~ Ш W 4.4
4 Ввт 4В *205 2.67 0.45 0.9

84В
5 В в! 7 585С

68.07 В.74 5.7
6 В6Т 24 44зо

СВ -1
7 4 Ы в 447Q

6.0В 0.6 0.6
8 4 61 6 420

пг 4 9 ЮМ 4 ВОО
416 0.78 3.4

НО ЮМ 1 950

:pEim^M6w 
* 5AUH> 

С с р ия  
ии-оз-ог

В Ы Б О Р К А  С Т А  А У
Д и а м в ф р  APM AW W  мм 5 б р « 5 6 1 4 б Т  | В б Г 4 0 A I
А а и н а  м 87.90 44.94 4 2.3 7 Ш 9 5.0
t u  КР 43.5 2.В 5.4
FopM APHon oe tonpoTve 
АРМАФМЫ Ко,н к р | с м 1

45000 5 5 0 0 2400

Я Т О С Р в .  АрМАФ’арМ Й « К й 6 7 2 7 ' 5 В

npeiBAPHfiAbHO НАЛРШ ННА* ПАНвАЬС КИРАМ  М.И 
М М М И М М М ,  АРМИРОВАННАЯ ВЫСОКОПРОЧНОЙ
проволокой пвРисАмчиконо профиля $5 8HL 

А р м а  п  р н ь и  э л t  м t  н т  и
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Д,АИПАЬНО Д И С Т О О Д *  -  5 0 0  >*
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Г 7 Ш Т О ? 1 П П Г 1 Г а 
4 * i  MB АЛА НИ ИР 5.15
Ра с х о д , t f  A Ah "  h a  
4 m* s t f  1И a * Р 45.1
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К п и х о Вая npjMHocfb 
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Н24 г
4 ft f 7 11550 40.85 ;4,07 2.4
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Кб б
Т 4вГ г 45201Т й 1 0.3 4.8
4 3&7 46J 1051 5.98; 0.48 4.4

М 3 4 !
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68.07 3.74 3.7JL ЗвГ 14 4430

сз 4
7 Ш 3 44701

603 0.6 0.6т 4ВГХ |
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9 40AI 3 300

4.2 6 !0.7! 3.4
Е Ш Ш Л Я Е Ш
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Ma p  if a Аа^ А ист 

Ш И *  55

8570 / $



Л?а н г х Ы ^ в д ш и ш ^
МД МКГАСЮ Sftfet________

Ш л А к м Ш к и т  т  е ш д к -  р  а  %  р  i  ъ  - F 1
'ткггяя Я**|}|ПВР(*Й|}|,?*^

к4 45* is

4*5

W 4g*5B

*15

f c „ 1 7
OiriipAHHt

Л А н е л и

WU
l b

г Т т Т Г
W—

~ЗВБ0
ПЛАН

Р А С Ч t * H A *  C X t M A
^ 1Ш1ИН1ВШ1НШ1М11Н1Шр

М Д Ш З Х ^ Ш О О В М В . В В С  ПАНеЛЙ)* 
т ч е т я  иаррззка по н е сш и  . ,  споеосноем -  ЧВО KrJ*1

Х А Р А * Г е Р И С * И * А  И В Д О А И Д

bit К Г т е
О б ъ е м  б о р о н а М « 0.682
^ Й В е ^ О Н Н А Д  Т О А Ц И Н А ем 44 Л 5

bit О Т А А И И Г t n
Р а с х о д  c t а  л и  н а  
4 м * . и з д е л и я К Г 4 .4

Р А С Х О Д  С Т А Л И  Н Т ~
4 м *  б в -р о н а К Г W
М а р к а  б а т о н а 5 0 0
К И В И К 0 1 А *  П Р О Ч Н О С Т Ь  
Б О ГО Н А К  НвМВНТУ ОТПУСКА
и А т я ж е н м  не м е н е е % 2 0 0

НОРМАТИВНА* ПАРРИШ -  650
Нагрчш при рА«е*е прогиба-. 

ДАИГШНО ДеЙСТОУНИДА* ~  500 • 
крАттрсмен-дейетвунидАД ~ ^о " 

рАсчетнмн прогиб еучетом . длитт-
К О ГО  А Д И С П * *  H A r m K H ~ ^ t o .

A p m a w h a i k  ш м е ш ы  cm . а и с т 4Q.

и АГА КВИН» - ШКУПТеРМИЧикиТ)

Схем А п р и  испьи*Ании(яоГОда 8№?-5&)

Н дП £ Ш и 6 а В « Ч 0 Т 0 И  0 IIC T 0  В « А  П А И е А и У . 
RlWPMHA* РАВРУ*М«̂ ХХАГГ*»А- ООО Kty? 
К О Н Т Р ! А Ш *  НАГРУЗКА ПО П П В е т  
„ттткоетиикойгрмново гр о т  а-  ®©0 

я ~  ш т ь ь т й  п р о г и б  о т  к о н т р о а ь -  
Н О Й  Н А Г Р У З К И  -  1 Л  ММ

К о и г р о а  ь н л *  H k m w A ' t m u n v v i -  „  
к д о  е к и а м м и т  т о ц к н  в  в т и е - т а

<
С  S
=Т «■

ilACOUt'NWMN
И ? Д й Л И *
С И  ИА
мн^ез-ог

ППДВАРИМеАЬНО Ш Р Д Я Ш А *  ВАН0А1 С Ш Р Ш М М  
П У С ' т А М И ,  АРМИРОВАННАЯ В М Ш П Р В Ч М О И  
п р о  воло со к  й е р н о д кче ьи о гв  п р Ц и л / В р* .

М а р к а

П К 5 < И 0

Ш ф
Ы

8570  /р
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ЗАЩИТНЫЙ СЛОЙ А.0 ИНЗА 

/рл ЬПЧ Р й  A D M A A V O U  0 0  м м  » 2

1G J \ .......... - ч ш 1 \$.№ Ы  \
f «  lW 4 j 5 370 1В5 ! Ъ'
У t ' 990

—  —

Н (менее ioO|
ОпиРдние 

OAHtA и

l!IH Wj "
im--’ |11 ■ .. ! 1 i Ц щ

1Ж___ Щl П л а н

2  S3 Р а с ч t  * н а *  схемд

Н Й Г РГ5 ци д R С ПАК ели)'-
Тдёи?нА> нагрузка по несущей , . 

способности --нта М м *
НОРМАТИВНАЯ НАНИЗКА - 950 " 
Нагрузки  при рлсчете прогиба: 

длительно действующая -  яоо « 
крдтковремги.действу ющдя - iso . 

Рдсчетный прогиб едином длитель­
ного ^ейсТБи X НАГРУЗКИ-

Х а р а к т е р и с т и к а  изделия
Вес кг 1900
Объем Бетон а м3 0.682
^Риведвнндя ТОЛЩИНА см 11.95
Вес  с т а л и кг 32.S
Расход  стали ма~  
-1мг изделия кг 5.6
РАСхЬл СТАЛИ Ий-
А мз бет он а кг 49.6
Марка  ветонА 300

"К"! он ко Бая прочность 
еетонлк моменту отпуска 
нлттнщя не менее % 200

Схем а при испытАнии(поГ(ШМЗ-5й

НщпкивАбьттомте'ге.вебА пднелйs>

s a s s Арматурныс элементы см.лиетИ 

Метод ндтяжения-электропрмичгскйГ!

КОНТРОЛЬНАЯ РАЗРУШАЮЩАЯ НАГРУЗКА-1235 КГ] 
К онтрольная н а гру зка  по проверке 
„жесткостиикрнтрольного прогиба- 660 - 

я-контрольный ПРОГИБ от контроль­
ной НАГРУЗКИ -  4-9 ми

Контрольная нагрузка, соотвептву- 
№щая образованию трещин в Бетене-Ш ft]»

Шггъттъм
изделия
с е р и я
ии-оз-ог

Предвлрительно н а п р я ж н а я  п а н ш  с кру гл ы м и  
ПНСФОТАИЦ, АРМИРОВАННАЯ ВЫСОКОПРОЧНОЙ
проволокой периодическом профиля f  ь вр-й.

Марка К 
ПТК59-10

1ЛьНк
ъъ

8570 г /

нет
м





I T  А  А Н

Р а ь ч с * н а *  с х е м  а  

I » ' snso

Н А т з Ц т ц ч л м ш и ,  ш с п ш  п л н е л и ):  
Р A t _ 4 > f НАД Н А Г И З П Д  ПО ^

СПОСОБНОСТИ
НОРМА-тНАД Н А Г Р А Д  —И50 
Н А г т к и  п р и  р д о ч т  п р о г и б а  •. 
Д̂ИПАБНО ДЕЙСТВУЮЩАЯ - -Н50 "

| ^ К Й И  ^K pA PW H lW H .JLW m W H A A -------- -
Р А с ч е т н ы у  п р о г и б  с  у ч е т о м  д а и ш ь - 

н о г о  д е й с т в и я  н а г р ч з к и - ^ 6 .

Арматурною элементы см.аистНА.

|МЖ Д НАТДКтД- ЭАШТРОТЩАИЧККИЙ |

Х А Р А К Т В р к с Т И К А  И З Д С А И *
В е с к г 2060
D t - b t M  Б С Т  |  н А 0. 82S

l l P H B f c A B H H A ^  ^ o a u l h h a  
u t o h a  ^ СМ 4Ш
В е с  С Т А Л И к г 43.5
Р. А С И  в А, с т а м Г н а -------
' l м г  и з д е л и я К Г 6<?5

" P A 6X O A  с г а Т й - R a
4 м *  б ч т о н а к г Ш

М а р к а  б в т о н а 300
К У Б и к о в А А  А Р в ч н о с т ь
Б С Т О  Н А  К M A M t H f Y  ц*ПУС- 
КА Н А Т Д Ж С Н И>1 40 M t H t t

VA
/ с м 200

Схгмд при и спы тании (поП )Ш 82Н8 

Н лтз к и й А  вычетом ш с т  о.п с а  плнели) ,
Т Ш Т Г О К Л Д  РАЗРУШАЮЩАЯ HAPPV̂ SKA— ISZO IfP/M 
КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА ПО ПРОВСРКС 
n ЖССТКОСТК И КОНТРОЛЬНОГО ПРОША- 860 
Л-КОНТРОЛЬНЫЙ ПРОГИБ OT^OWOMr 
' НОЙ НАГРУЗКИ -  6А ММ
КвНТРОА ЬНАД НАГРУЗКА,СВ#Ш*6ТвУ- , ? 
ЩК% ОБРАЗОВАНИЮ fPtO^HH OStTOHt-HQ^P М

УСАОБ1Б«ТМ1Ме
И З  ДВА ИД И Р К / Д В А Р И П А Ш  Н Ш Л З Д Н Н А Я  П Ш А Ь  t  К Р У П Ы М И  М а р к а  

П П Ф И А М М ,  А Р М И Р О  В А Н Н А М  В Ы С О К О П Р О Ч Н О Й .  ягч**м
проволокой  периодического профиля ф в ъ н - т ^ 11

АмпЧЛисг
53

•р 'Яг8 5 7 0



I E=0. юkca cf

П р и м е ч а н и е  :
i  Пр е д в А РИ Ф ел ь н ое  н а п р ж ш р а б о ­

ч е й  а р м ж р ы  иъ Еыеокопромной 
п р о а о ш и  п е р и о д и ч е с к о г о
ПРО<ЬУ1 АД $ 5  в р »

<оо= 8500  кг/ем*

А С Э о -  885 »

iPMATYmie
т м « ,н * ы НН

6W.
*

мм

[На4 э а ь м ен т  ]p T | j r n d
Кол.
\»Т,

Данил
t w x .

мм
Йбшкя

НН IfOA.
ia*. Мм А

, НА ]
Ьлем ТГвш,ниг

Bfct
04 50 ~ 15Вр« - 5860 U 6 0.9 27.0

~W~
7.5

над
Т ~ ! 4бГ 8 4550 42Т 4.25
Т 1 ЙАш 9 4050 9.27 и г

К42 6
4 4 J +SL г 4420

7.45 0.74 4.5« 1 4вт 48 205

В4 5 4
5 15bT 7 5850 М пп 5.74 5.76 5&I ш 4450 Ьи.о t

И 4
7 4вт 5 44*10

6.05 0.6 йбТ 14 0 Т 1 4 2 0

П 2 4 Т 1Щ 4~1 500 4.26 0.78 5,4
ш ш ш и ш ш

| ИТОГО 1З П й
1 В Ы Б О Р К А  С Т А Л И  1
ЛнАМе.УР АРМА̂РЫММ5&Р»

.ЛИНА
ПС кг
НОРКАТШОе CQCPOTV4

175.80

АРМАТОыиЧг̂ м*
{метод нА'гяжениА-ЭАекгРб1<я>мимесЖи1^Р0КТа- apmatw i Щ 6 5 g ftjjj Н С

27.0
48.54
т г

ш о

8 а®
75.64
W

4000

4 в 1 5ftl
еж
тт

40AI
5,0
т г

5500 2400

S  <  HZ s
jKuwowwww
ипии»

1Г е р и * 
ИИ-05'02

П Р С Д Ш И П А к Н О  H A f l P X ^ l H H A t  ПАНЕЛЬ t  К Р У Г Л Ы М И  
П У С Т О Т А М И ,  А Р М И Р О ' & А Н Н А *  В Ы С О К О П Р О Ч Н О Й .
п р о  в о л е в о й  п е р и о д и ч е с к о г о  п р о ф и л е  4 5  в р Ц .

Ам а и н  н и е  э л е м е н т ы

Марка

т щ
ькт
5 5

ЛИМ
44

8370 24-



М 1 2 Ж и (т м щ ш , e o sm .u t Пан«ли): 
pacmbtha* нагрузка по нсстейА с ч г т и х я  н А г р ^ г к л  по H tc v iiLe v i  „способности -Г365КР/М1
Н о р м а т и в н а я  н а г р у з к а  — и з о  -
На грч ъ к и  при р н ч г т е  п ро ги ба -. 

длительно дейспзкицля --HSO - 
к р а т ш р ш и  дейстолнндля -  —

Вес * р 4 7 0 0

ОБъем ь е т о н А м ’ 0.682.

П р И ^ С ^ Н Н А Д  ТОЛ Щ И Н А с и -МЛ 5
8 t c  С Т А Л И КГ 4  U
Р А С Х О Д  С Т Л А Н  И А  
4 м г  и з д е л и я КР п ъ

Р А С Х О Д  С Т А Л И  И А  ■ 4мз б  ет о н а К Г т

М а р к а  И т о н а •500
К У Б И К О В А *  П Р О Ч Н О С Т Ь  
БСТОНА К МОМСНТЧ ОТПУСКАНАТяжения не менее % <100

СХ СМ А ПРИ ИСПМТАИИУГ(поГвСТШ?-5'

Рлечетимй прогиб счетом .длитель- НлтзкигсА вычетом ш т . т л  па и баи' 
НОРО деЙСТ!ИА НАГРХЗКИ- J k е.. КОНТРОЛЬНАЯ РАЗРТ1АК)Ш,АЯ КАРГИНА- 46t0tf|"660

АРМАТУРНЫЕ ЭАВМеНТЫ СМ.АИС1Ч8.

|Метод и лтякения-электротермический!

КОНТРОЛЬНА  ̂ НАГРУЗКА ПО ПРООСРКР,
П# п т тт и  и контрольного прогиба-  Ш  •

я -  КОНТРОЛЬНЫЙ ПРОГИБ ОТ КОНТРОЛ Ь- 
ГНОЙ НАГРЕЙ -  6.S М|
Контрольная НАтзкА.штптствч-

НИЦДД ОБРАЗОВАНИЮ ТР6Ш,ИН 6 Б е т о н е - Ш К Г

Келшнтиже
изделия

Г Т Т Т Т
ииоа-ог.

ПРОДВЛРИТеЛЬНО НАПРЯГШАЯ Ш Ш  С ШИЛЬНИИ 
ПЧ C W A  МИ, АРМИР9 ВАННАЯ ВЫСОКОПРОЧНО  ̂
проволокой периодического профндд р ъ Ъ Н -

Марка К
т *т

6 5 7 0

~пш Ли

%
&



25

»E-
a-LO

i

as B>!
OH

5808* ?iX04f48

ЛИНИИ t m A

© ©

1 1 Д .Ш 1 1 1 Ш Ш 1 1 Ш  b - i
~40^ w m m i o  j« I

m o

975 
«29©

250*24*5250 
5850 
Ы4

©  ©

зоо

f l t f  A J Л2 И5» jt^ S O j

f l p  и м  и м ш :
Пределрительное ш ш ьвниерА и* 
чей ариаф’зры из высокопрочной 
HPOBOKOKVi пг РИОДИМ С̂.КОРО 
профш фББрн

<Zo* %т кп/см̂
А <оо~ 885 ■

1 С л в М щ Н А Ц И Я С Т А Л И  1
Лрматтриый

нн 4
ГНа4эа«.М1нт ]ВВС СТАЛИ}

з д м а нЛ Ы 1 НоГ
шт.

АЛИНА
?ПРЖ.
ММ

e«e,A?i
А̂ИНА
м

РС1

нм квх.
«т- ;w . мм И

ОРЦИИ
в е с

04 2S - Щ -  , 5860 5 8 6 0.9 22.5

Н2я
п 4 4*1 8 4 565 40.42 4-09 2.2'L 2 Щ ъ Т Ш T W 3.25 6.5

т 6
W Ш 172G

1 4 8 0.74 4 .8
1 5 4  ВТ 1 Г ~ Ш

В44 4
5 ЗМ 6 5850

54.42 8.46 3.2
6 W 24 950

84 4
9 4М 5 п о 5.04 0.5 0.5
8 4йт 5 “ 4 2 0

П2 4 шшш 4 800 4-26 Q98 8.4
К И П Р 4 I 2 S

~з~ ft gyp А. НАотгнмя-элякуртрмччинми
Emeimwiw

и^ели;»
сТрйТ“
ии-ов-ог

ТГйотмГ
В ы б о р г а  t  т п  и

^кмётр APMAWM ми 
Х айна”

Ш
44650 iPb

XP
Н о р м а т и в н о й . . .  _. .. 
APMAWktVM̂ IeKt

C04P0WI . Н iVljDut
НЩ<Ра АРМАВИРУ

Бри

22.5

ъ т

Ш  ИвгН бхЙОат
69.63

6-5
4000

го
■м
ъ.ч

5500

го
з.4

woo
!ШШ5ШИ»И№В1й1

Пр«.д,влРиФгАъно нлпрлжгннА^ п а ш ь  с х р ж м м и
П Ч  С *Г «  НР А М И ,  А Р М И Р О В А Н Н А Я  В к и . Ш Ш Ч В Ч Й  
П Р О В О А О К О И  n t P H 0 A , M 4 6 t K 0 P «  П Р 0 ф И А Я Й $ 8 | Д  

к р И А *  * Р R Ь\ I ЭА г га I Н ф ы.

Марна

1ШН0 58
AMWAHC2

< £ 5 /Ь гв
46
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Па н е л и  п е р е к р ы т и й
С УСИЛЕННЫМИ ТОРЦАМИ

аего £q



•50,

/100- 250

Ъкл^л.ъщ Бетонный 
ШЖйОТФоРМОТШу 
И О П К б Р И Р О Ш Н Ы И

£ £
ДЕТАЛЬ ЗАДЕЛКИ ^ О Р и,0 ь ПАН«,леи

1МО(И$0 |

- Ьи <1
' АРMHPCSAW

п а н г к t  й

&ЫМШНЧ-
п% м ета 
П ММДП-
Ч и к т
П Р О ф И  А 51

ф 5 Вр-1

ТУ

М а р к  и

R А н  е А е й

П К 5 ?  - к *
П В Д  ~ №

П К  5 9 »

п п з у - -i£a

П К 5 9 ~ чоа

П В Д - 4 0 а

H K V 59 - <2а

П К У 5У - 1 0 а

Метвд

NX
X
ЧС
«J*?3*ж
z.

" Т а Т ”А к т е Р И С . Т  1*  к  А и д е л и и
В е с

к г

О б ъ е м
в е т т

м »

П т е д о и
ТвАЦМНА
в е т о н д

с м

В е с
С Т А Л И

к г

Р а с л  од
СТАЛИ НА
} мг  н з д  

к г

^ т о л
СТАЛИ ЦА
1м1 б е т о н а  

к г

ш о i l l
39.9 4,04 33.2
49.6 5,32 43/1

м о о Q 84o 4 2.0
2*1.6 3.96 329
п з 5.35 44.5

4940 0.695 И .0
п . в 4.4 34,3

52.5 5.6 46.8
г ч о о 0,840 Ш 48.5 6.95 59.8
т о 0.695 ■12.0 ш 9,28 60.8

СГ <
„ >v ■Sh-
Ця <■X .  SL
х г з е

П р и м е ч а н и я : 
ч П А н е а  и ,  о б  оъ и а ч  ьн н  ы  е м а р к а м и  с и н д е к с о м  а  о т л и ч а ю т с я  о т  

о с н о в н ы х  ш е л е н ( в е з  и н д е к с * )  т о л ь к о  у с и л е н и е м  с к р ы т ы х  
т е ш е  Б е т о н н ы м и  в к л а д ы ш а м и  

1 ? А  с ч е т н ы е  Н А Г Р У З И  И н д  О П Q M U U  К О Н Ц Ы  П Р И Н Я Т Ы ',  

п р и  г л у б и н е  о п и р а н и я  -10 с м  -  4 5  к г / с м *
* * * £5 см  - НО К г/см 2.

П р и  п р о м е ж у т о ч н ы х  з н а ч е н и я х  г л у б и н ы  о п и р а н и я  п а н е л в и , 

в е л и ч и н ы  р а с ч е т н ы х  н а г р у з о к  п р и н и м а ю т с я  п о  и н т е р -

^ а ъ р у \ и а' ю ш ?а я  Н а г р у з к а  п р и н и м а е т с я  р а в н о й  р а с ч е т н о й

Продолжение см. лист£4
t e w w w w *  П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  п а н е л и  д а н н о й  586 см
цзле-л ия
<3 е р и л 
ми- оз - ое

с  к р у г л ы м и  п у с т о т а м и , е у с и л е н н ы м и  т о р ц а м и  

Д е т а л ь  з а д е л к и  т о р г о в  и А А Р А К т е ~  

р и с т  и к  а и з д е л и й .

М а р к а Ал ь б о м Лист

55 £8

8 J 7 0  3 /
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