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Рабочие чертежи индустриальных железобетонных изделий, 
включенные в альбом № 17-64, разработаны в соответствии с 
каталогом Щ-03, утвержденным приказом Государственного Ко­
митета по гражданскому строительству и архитектуре при Гос­
строе СССР №61 от 27 марта 1964 г .

В альбом включены рабочие чертежи перемычек и подоконных 
плит, разработанные в соответствии со СНиП П-В.1-62.

Чертежи изделий, предназначены для обязательного приме­
нения при проектировании и строительстве жилых и обществен­
ных зданий и для массового производства этих изделий Предпри­
ятиями строительной промышленности.

Рабочие чертежи аналогичных перемычек и подокднных плит, 
включенные в альбомы N? 17 и 34 каталога ИИ-03 I960 г. с вы­
ходом настоящего альбома отменяются. При строительстве по ра­
нее утвержденным действующим проектам изделия принятые по 
альбомам №17 и 34 рекомендуется заменять изделиями по насто­
ящему альбому.. •

Каждому изделию присвоена своя марка, так например:
БУ 14 обозначает -  брусковая перемычка длиной 140 см несущая 
нагрузку от перекрытий и других элементов здания.

Внесение изменений в обозначение марок изделий не допу- , 
скается. Марки изделий проставляются на чертежах й в специ­
фикациях проектов, в заказах заводам-изготовителям и на из- - 
делиях.

Ширина и высота перемычек приняты кратными раамерам кир­
пича.

Перемычки и подоконные плиты должны изготовляться из тя­
желого бетона марки "200”. Отпуск изделий потребителю произ- | 
водится только по достижении бетоном проектной прочности.

Лицевые поверхности подоконных плит должны быть выполне­
ны с мозаичным отделочным сдоем толщиной не менее 10 мм.
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Армирование перемычек и подоконные плит выполняется 
сварными каркасами и сетками.

Условные обозначения арматурных сталей в рабочих чертеж 
жах приняты по СНиП 1-8.4-62.

# Изготовление каркасов и сеток производить контактной 
точечной электросваркой в соответствии с требованиями дейст­
вующих нормативных документов.

В перемычках БУ 20-1 и БУ 28-2 предусмотрены анкеры для 
крепления балконных плит. Антикоррозийная защита анкеров долж­
на выполняться в соответствии с главой СНиП Ш-В.6^62 и "Вре­
менными указаниями по антикоррозийной защите стальных заклад­
ных деталей и сварных соединений в крупнопанельных зданиях"
СН 206-62, 2-е издание.

В соответствии с этим анкеры должны покрываться в завод­
ских условиях слоем цинка. Толщину слоя цинка принять по таб­
лице I  СН 206-62 с учетом районов строительства*

Изготовление, приемку, паспортизацию, хранение и транспор­
тирование изделий производить по ГОСТ 948-58 и 6785-58 с уче­
том укаваний СНиП I-В .5-62 и1“Ь.5.1-€2; проверку прочности и 
жесткости перемычек по ГОСТ 8329-58; монтаж -  по СНиП Ш-В.3-62.
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В ЫБ О Р К А  АРМАТУРЫ
Ди>М1Тр АрМйТ^РМ Я »  
ДАИНА m
U c JLL
НармАТитое свпити!- 

% MMl AWltWlKŷ tjctf
Ji&lOKivA вычетом с о в т е ш м  &tuотмычки н гост *Ap m a w m
ROHTjOAbWA РАЗРУШАЮЩАЯ И Ар у̂Ч^А ~р--6Ч50м 
О̂НТРвАЬНАД НАРШКА П1 ПР0Н?Ц1 

KUTKOCTH Н КОНТрВАБНвРО ПрОГИБА - Ь ИЧО"
контрольный прогиб от контроль- ~**Ч,8ММ
НОМ НАР^ЗЦИ

При меч а и и д ; г
Ш  н и л ш  грани перемычки,несмышичи крас­

ной поставить отличительным ЗНАК „(Г(низ) / 
а.Стержни ^5  ̂приварить точечной « аркой
К m m iM  ПРОДОЛЬНЫМ СТ1Р5КНДМ.

ы »
4.5 6
т

ftAf
3.42
М7

HOI

етм-м

5 аз
-19.08
7.94
5500
СШ-53

ХарАКтерихтикА и г д и и я

Bet изделия -** 145
U%tVi UT0HA М5 0.0 06
Bet с т али КГ 1.59
Рдели стали на 4 м Ч е т т КР 68.3
Мар ка  б е п и д tot

: Ж ш зш тш ы е  
изделия Н е с у щ а я  п г р с м ы ч к А МАРКА Альым

«-ИС е м  я 
? И И- 13- 02 Д Л И Н О Й  1б 00мм Ь 7 46-4

Амс*
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-]Г pASHtH АрМАТ̂ ЦТЕмМ ^ot -4  ~i~

Цц w o t» !  i ж *м ш  I тм«М1»з1 
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ЙАт$у исками анше советники m  ймтшки) 
RwtWAji HAPPTWA И НШЦ1Й ЫП№0БНвМИ-ЗЧМ̂1«М 

M PAtM. * 4140 KP* .
Нормативная наррп а̂ -ззи -
НАРРМШ ЯРИ р ц и п  ярориба:

ДАвТСЛкН! ДтТИШДАД 
KPATKIBHMiHHO ДВКСТВЗОДАД 

рАШТНИИ ШР,И5 € учетом 
Д.АМПАИЙРв ДВИЬПИЯ ШИЗК*
Схема йр« исйы а̂нйи п̂оrotT 8Ш-58)

I 4» |Р № Р1*Н }

t t  ААИ
КАРКАС нн 4 И А 4 Ч к tAUHT
И ХвА

•f. rat мм КОАМЧ.-1ШТ- ДайнаММ
Щк,тА

м
* ISA» 1 ПВО 3.51

К-8 1 1 № 1 ПБ1 Ш
8 № 14 180 1.80

-Ш5
?  т

"ъ$ь

е.ншш

& И Я  Р К  А А Р М A f Т Р И
UlAMtTO АрМАТМРИ ММ 4UW т
Данна м т 4-5$
n t  к р 3.43 4.80
H88m&thshq& ш и т - .
АЬИНЬ АРМАТЗРЫ Д»- VW 40 00 4500
rtffiC f’a. арма-пры 5104-54 sin-sv

Д а ш ж к (за вычетом ш е т и н о м  Вбаяенмычхи) 
^ т р ш н А Я  РАЭ?1ШАНпа,АД нагрузка-  р - mssxp
КОНТРОЛЬНА* НАГР13КА АО ПР8НРН
*ttf  КОСТИ И КОНТРЯАЬНЙРЯ ПРОГИБА * M W
Ш ОАкИЫЙ ПрЯРИБ ЧТ КОНТРОЛЬ- й 

1АРНЗКИ -
1\ } WMt майи е

На нижней ррани пер̂ мя»чкн нгсмыАА̂ мои к>Ав- 
Ш  ПРОСТАВИТЬ 0ТАИЧЦПАЩ1И г м  „Н" (НИЗ)

ХлТАктериткА изделия
8ес изделия КР 110
НИМ БЬТОИА м* 0.048
Вес ОТААИ КР 4.П
Расход ста ай нд4мЧетА иг 401 8
Ма?КА ИТО НА ш

'fcUottfOHMt
ИЗ At А ИД
С И ИА 

«К- 05- 81

Н с с ^ ц а я  п е р е м ы ч к а
Д Л И Н О Й  А & О О м м

МАРКА А.А.4ММАИСТ
5.448 П bk . 1

Н., У?/*
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4960

Р А С Ч ^ Н А ^ !  GXIM A
K-9

ЧЗАВ,ИТНЫИ СЛ6И АО НИЗА j\ fl»KtptTHt rfx n \  «  3Sl ,
рд&вчен арматуры iomm pTTTSmiA .1-

® {M.
ярПтЛГ

Ж шдщшнД
t.» 4808

Ж

- “1040 "
4650  
-  Ш •>

PAt4t?HAJl НАТРПКА no т щ и  cnoco 
tl Мрасч. s T̂Okpm
НОРМАТИВНАЯ НАГРАД
ИАЖЗКАПРИ ?Vcmn ЙР0РИБА:

данпаин двйтпоцм
KpAWOPBMtHHO ДШПУГОДА* - .

Ратмшй прогиб с wmw I  4
даитшноро действия наршки fr-s"5W
Схьм а при шмпи-ии (««m t  m?-sa)

| <tSQ|P 900 P| A50 |

JS r~ r-— — 4- &- -  -  -dc£
[ L~- Ш0 f* i

tfllu,иф ит и я  СТЛАН
КАРКАС ни ф НА 41AIMCU*
Я «А.

ШТ. CTt|St т Кот. 
т . ДАННА

мм
0ОДШ1А

м

ц-ч
4 40 А Г» 4 4 460 4.481 1 0 Ат_ 4 _ ТЧ5Г 4.96

JL 5RI Н ~ w а л*
I'M F'llUuf А ш 4 005 Т1ПГ
«моя S 5Ы 11 ш S.OSV Г* J +** ь ЬАщ 1 т 1.69

Rt
1 Р 1 Ш и Ь а БЫЧСТОМ ЬОБЬТВеККВРО BBtA RtptMW4K«) 
Ш рШНАЯ тР̂ ЫАГО̂ АЯ НАРрОДА Р*Ш5*Т

ЪНШ*
|= 1.5мм

Прммвчания 
Ш  и ия н в й г р а н и - Я1| Ш 1Мки н в с м ы в а в м о и  крле- 

ком поставить т и ч и т ь -н м и  знак X  (uni) v 
t.CTtP̂ HH <Т) приварить точечной ЫАИЯН 

^РШЫЯ продольным СПр*НАМ

| В к» 6 Ор»А АРМА t l  РЫ 1
ДиАМВТР АРМАТУРЫ ММ Ш З И Е К Ш 5 Ы
Д айна м М ? ч я 4-81 и м

ВВ С  RP 1Ш  4.81 U 6 -П6
ЙОрМАШНОВ ШРОТМВ' 
АШВ АРМАГОРк^-Кфв Ц 900 8W0 5508
Ы POLT̂ a. АрМАТ^рЫ 1 5164 61 |6№52

РАОРЗЫ АКИДАЯ OHTPOAbRA* H A W W A  ПО Я 
Х М И  ШТРОАШП ПРОГИБА 
Контрольный ш т  от коитль- 
ной партии

Х.А? A K T ip n tT H K A  ИЗДДАИЯ
Вьс и з д е л и я * р 14 5
U i b m  БВТОНА мв 0.448
l i t  СТАЛИ КГ 6.06
Расход стали на4м'5ш она *р 43.3
Ma pra b i t  в на 100

Жшшшннъи
изделия
ЮРИЯ 

ЙИ- 8V84L

Несщля дервмычкд
ДЛИНОЙ 2000мм '

М АРКА АЛЬБОМ АИСТ
БЧ 10-4 44-64 8
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Ндур^^ун (вул!СмАКяи.ме, ш с т в ш ь !и  т  йшмичти)
h m m *  И А Г т * А  ПО Н Ш Ц е Й  С П О С О Б Н О С Т И - Ш е ф *
, М р а с ч  *  & S 0  КГМ

Нормативна* нагрузка -  ш о  »
НАГРУЗКИ ПРИ Р А Х Ч Ш  П Р О Г И Б А '.

А л и т т н о  ^«.й ь т ^чнпи, а я -  ппо >*
т т к о т и е н п о  ^ й т ^ н и ц А Я  - .  5 А 0  -

Р А С Ч t ТН11Й ПРОГИБ t  т п м  I  < 
М И Т М Ш О  Д О И С П И А  Н А Г И ^ ^ Й - 1 Г  = Щ
С И М А  ПРИ И С П Ь } Т А Н И И ( п в Г О С Т  8 8 5 ? - $ b)

, 600  |Р - П И '  Pt 600

1пщишик А 11,ИЯ С Т А  А и
X A P K A t Й N Ф Н А 1 э д е м 1 HP

N КОА.
шт CftP* № КОАИЧ.

ШР
М и н ам»л

: ц . А » м
м

< 1МЙ ■! 4L560 Ш
К 10 < 1 6А» \ г 5 В 0 5 , 5 Ь

г 5 6 1 п 1 0 0 i j .CC

№ iT r P ^

ft M l  0 > К A А р М А Т ?  И»
A.HAMIT'P АрДИИЧрМ м» Qkn БД» 5 ы ;
А,А НИ А М 5.56 5.56 МО
вес кт 3 0 9 С 51 с , 6 !

Нсридтиме соиотив-, 
AtRHt АРМАР1РИ Rl-KTjcitf

М ( 0 5 500

HrOtf'a. ЛрМАТТРЫ 5 4 8 4 - 6 1 6121-53

Н А г т х н (зА в ы ч е т о м  с о б с т в е н н о г о  н и п т м ы ч ^
О Н Т Р О Ш А *  Р А З Р 9 ЫА Ю Ц А А  Н А Г И З Х А * *  Р Н 8 6 5 К Г  
о н т р в а ь н а а  н а р р ж а  п о  п р о в е р к е  

ж и т и е м  и к о н т р о л ь н о г о  т ш к  - Р Н 0 3 5 »  
КО Н Т Р О ЛЬ Н ЫЙ  ПРОГИБ о т  к о н т р о л ь  -  0
н о й  н а г р у з к и  “ f « r 5 *9MM

П р и  м е ч д н и е
На н и ж н е й  р р л н и  п е р е м ы ч к и  н с с м ы в а с м с и  к р а с ­
к о й  п р о с т а в и м  о п к ч н т ь н ы и  з н а к  v ) T  ( низ )

t  AfAKTlPHttHKA ИЗАБАИЯ
B t t  H 3 A , t A H > к г И й
О п е й  B t T O H A 0. 06В
В е с  с т а л и к г А Л В
Ра с к о л  с т а л и  на^ б ш н а 6 1. 0

МА Р К А  В ё Г О И А 1 0 6

Жшштннме 
ив А. е а ид
Серн* 

ни - 6V01

Не cv и; а я перемычкА 
ДЛИНОЙ 2600мм

М » К « А а л ь о м А и с т
И П -  th ?
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<88 *1-711 138 -
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Рч t Ч I  Т Н А * СП НА

) Ц г т Ы ш к 1 Н ц ц ке  т т т ь т в з о  ш ч ы ч к й )
РАСЧеШ* МЦЩк т НИЩИ СПОСОБНОСТИ-ЗМОО̂пм 

М  F A C 4 -  =  Ш в  * Г М
ш к А т ш  й а ж з к а  
Н АЖ З*И  т  PACHtTt ПР1РИБАЛ 

ДАМТеЙКв ДбЙ тЗНП Ц А Д 
кратко  временно ДАЙСШНПМА 

Раьчетный пропив с » ч т м  
ДАИПЛЬНШ Д е Й Ш И * НАРЕЗКИ

Ш М А  П Р И  И Ш 1 * А М Й И ( п в Г 0 С Т  Щ < К 5 8 )
• | 6̂ 5 ^ ШО, Pj ftSj.-

- W  •* 

- Ш 5  -

г ?
" t ' ' W

СПЯЛфШДИ* • ЬТАМ
Щ Г к Т X*

:п?* фмм
~пГТТш*Т7?

В Г»*.*г Х4*ИЧ
Bf.

Д/ ИНАММ t i l ,  . у  Ий*М

К-« 1
1 ч 1Ш Пб
1 й \ гш 1. 1  Б
3 Ul п ns £ . 0 5

8 * £ и \ н м есп>жн* м Ш зв f60 М О

 ̂Ъ« Б ОРКА АРМ API РЫ
JUAMtTp А)1Ш1РМ ммЙА» S A «3 Bfti
J.AHHA М s.n 5.51 16.1 D
ввь кг 6,67 Ш 3.15
RlPMAtMIXIt teW'Of*»:
kmi шаmi в*г«Ф* Alio
К РОМ" ft. А|МАТ>( Jbl 51И--64 6151-53

.......... . — (за вычтен costTotHHOPO вщ шеммкм
, * 1 Ч Т | 1 К т *  Р А З И И  А Л Л А *  Н А Г Р У З К А - Р - 5 6 Ч 5 К Р  
К О НТ РОЛЬНАЯ Н А Р Р Ш А  ПЛ В Р Ш Р К В  
* « Т Щ С Т И  И ^ О М М А Ш П  П Р О Г И Б А  - Р * 3 1 3 $ »  
КО Ч Т р О А Ь Ч Ь ) И  П ВО ПИ Б I t  К  1НТр1АА>-
нм н т п к и  -Ъ5,4мм

П Г И И С Ч А Н Я / ■
\М  В И Ж Н 1 Й  Г Р А Н И  П 1 П М М Ч Х И , Н В Ш ) В А 6 М 8 И  K j > « '  
т  Д П Т А Ш Ь  О Т Ш Й Т т Н Ы И  З Н А К  „ « " ( в и з ) .  

l.tP'tP*H)Q)frp-HBA?Htb точечной сваркой 
К m m m  кро̂ &къним' m ? w w .

X A i U K U  Р И С Т И К  А ИЗ  ДБ А И Я

U l  И З Д Ь А Н Я к г 3 1 5
I s ^ l M  В С 9 1 Ч А м а 0.-151
B i t  G T  А  А И к г i i . e s
Ра с х о д ' с т а л и  Ы м * б и ш а к г 1 1 . 5
М а о  к а  Ы Т В Н  А 15  0

j k l H W i l f l J l H M l
В З Д В А В * Н е  с у щ а  я  п е р е н ы ч к л

М а р н а  
В 1  п

А А ь и м

W  Е Ц
t i p  И Я

: Й Й -  63 -  п ДЛИНОЙ 2бООмм

Лист
1C
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J? ЖЕ£1Ш(8КХ№МАН1Ы,ИЕ, СОБСТВЕННЫМ НС НрЕМЫЧХм)
Расчетная иагрпка поме^щеи способности-W A rjii*
„ М рАСЧ- = 1Ш ЦТЛ 
НОРМАТИВНАЯ HAPPIUA - 9 W "
Наррчки при расчете препиБа *

ДЛИТЕЛЬНО 6tHCTWWtyAJl - 2**85 - .
КРАТКО ВРЕМЕННО Д€ И СТЬЧ Ю Ш, А Я *41

Расчетный лр» т и б с, счетам  _  г  1 
длительного действия нАГр^эки Т Г  = Ш
СХЕМА ПРИ ИСПЫТАНИЕМ ГОСТ 8 ^ -5 8 )

! n s  |р т о  р | ь « |

~~  С * Ш0^*~ ^
НАтз1и(зА вычетом t обстбенного веса перемычки)  

АОИТРОЛЬНЛЯ РАЗРПЙАНЩАЯ НАРР13КА Р*555ЦГ

С n EUjH*»ИКАЦ,МЯ СТАЛи ̂A PKAt N Ф "ТПГ1 Элемент
H Ко»

Ш T enwммЯвЛИЧIUf 7/йнамм ЙОА-А*«*ам1 Шш •l 4 1 6 0 1.4 6
4 l 8Аш •l т о ч.п

г 8Ы п ‘ 4 0 0  ̂Ч АОQTACHAMWt к вы 30 ПО 6.90

& Ь> БОРКА А Р М А Т * Р к!
бИАМЕТР АГМШРЬ) ММ18 AiTi ВАМ вы
б* И Н А М 552 5.52 15.10В ЕС КР И 03 2.18 6.20
НвРИАТИЕИвЕ СИПРОТИЬ- 
АЕНИЕ АРМАТПЫ KVVItM АвОО <.500
N ГОСТа. АрмдТ̂ РЫ 51в1- 61 |ИП*Я

РПШ-

к ш *

CZD̂ -X X

Ё З ^ ' -cznj^в г
cza»-^*с-н^*=^

С О Н Т Р в А Ь Н А Я  Н Д Г Р Ч В К Л  ПО B P01t P » f t  
ж и п о т ^ К О Н Т Р О Л Ь Н О Г О  ПРОГ ИБА 
к о н т р о л ь н ы й  П Р О Г И Б  о т  к о н т р о л ь ­
н о й  Н А Р Е К И

Приме чание --
1 ,  Н а  Н И Ж Н Е Й  Г Р А Н И  П Ш М Ы Ч Х М С С М Ы Ш М О Й  « Р А С *  

К О Й  R O C T A O m  о т л и ч и т е л ь н ы й  в и а н

2 .  Ст е р ж н и ( Т )  п р и в а р и т ь  т о ч е ч н о й  с ц р ц о й  
к  т о п и т  п р о б е л ь н ы м  с п р у  н м

Д А Р А Х Т Е Р И С Т И К А  И З б С А Н А
■ Ц ц м и ь А ы я К Г 3 8 2
О б ъ е м  б е т о н а М * 0.153
Н о  С Т А Л И К Р 19-41
Рлсхвд СТЛАН Н А 1 м - б т Н А К Г 129
М а р к а  б е т о н а  ~ ~ ш

Й̂ АЕШИЧННЫЕ ИЗ А С А НА Н с с ^ ц а я  п е р е м ы ч к д .
М а р к а  
E N  ? и

Альбом
- П - Б * »

Аист
и

.
СЕРИЯ 

И И 03 01 Д Л И Н О Й  2 б О О м м
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Т А С Ч Ш А А  М А Р Р Ш А  ПЬ Ш Ш  К О С Т И - 3 3 4 8  А Р / * . *

М' тч.  - 1 Mid к гм 1
НОРМАТИВНА* «АГРПКА *1^5 -
Н А Р И Ш П Р И  P A C U I H  П Р О Г И Б А ' .

даипаш п й тзн и ш  -1*115 «
кнтко&р сменно д е й т ^ А Я  -  Ate

P A t - Ч Ш Ы Й  П М Р И5 C 44t T 8M I 4
Дкитшит ььЬит  йари^^н ~ Т Г  = ш  

С X t м а  п р и  к с п и ' Т А н и и | щ Г и , Р 8 Ш - 5 8 )

FifK ас ни
CMS

фXV м
^ Т Г ГТШГГкТ""'

N ХМ«р. т ьтшт M mММ Щ ит

*И* 1
4 «А* ч иве 4. iT
г 8а»< 4 гТШГ tTTг Ш 4* -~Т¥<ГfmnrвТДШйМtPtPtfH* h 4БАХ % 185 И Г
s Ш г г «1 ~TS1~

.. . ВЫБОРКА АРМАТУРЫ

• L is t5* П50 |Р С45
т

¥ Т :л г й ^ © т
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