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ОБОЗНАЧЕНИЕ На и м е н о в а н и е Стр.

1 865.-1- 4 / 84.5-ТО Техническое описание 3

1 8654 -4/ 84. 5-100 ГЧ Стакан железобетонный

Габаритный чертеж 5

1. 8654-4/84.5400 Стакан железобетонный 6
1 865.1-1»/84. 5400 СБ Стакан железобетонный

Сборочный чертеж 8
i  865.1-4/84.5400 СМ Расположение в стаканах деревян-

н ы х  П Р О Б О К 11

1 865.1 -4/ 84.5410 Getka С1; С2 12

1. 865.1-4/84.5410 СБ Сетка С1*> С2.

Сборочный чертеж 13

1. 865.1 -4/84.5-120 Сетка СЗ 14

1. 865-1 -4/ 84.5-120 СБ Сетка СЗ.

Сборочный чертеж 15__

1. 865.1 - 4/84.5450 Сетка C4i C5 16

1.865.1 -4/84.5-130 СБ Сетка с 4-, С 5.

Сборочный чертеж п
1.865.1-4/84.5-140 Изделие закладное М1 18

1.865.1-4/84.5-150 Изделие закладное М2 19

1.865-1 -4/84.5-160 Анкер А СА1ч А2) 20

1.865.1 -4/84.5470 Изделие закладное мз 21

1.865.1-4/84 S480 Изделие закладное м 4 22

1.86 5.1 -4/84.5-001 Стержень арматурный 23

1.861*4 -4/84. 5 4  00 ВС Выборка стали 25

1.861*4 -4/84.5-100РМ Стакан железобетонный. Ведомость расхода

—
цемента и инертных материалов 2Б

186544/845у/ 7?~
Нач. отд. КОТОВ 2
Гл.канстр-ЦУДБЧКИС /?

Содержан не

Стадия| ЛИСТ ЛИСТОВ
гип *КОТОВ ^ —̂ - р 1__ 1
Н. КОНТР. Рессиня

ГИГ)Р0НИСЕ/1ЬХ05Ст. инж. АРХИПОВА
Ст. ИНЖ. Орлова

20*80 3 Формат А4



ъ
1. Настоящий выпуск содержит рабочие чертеж и  сборных ж елезобе

тонных СТАКАНОВ, УСТАНАВЛИВАЕМЫХ НЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ПЛИТЫ ПОКРЫ

ТИЙ С ОТВЕРСТИЯМИ, ДЛЯ ЗДАНИЙ с КРОВЛЕЙ ИЗ АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ ВОЛНИСТЫХ 

ЛИСТОВ ПРИ УКЛОНЕ 25?о по СЕРИИ -1.865.1 -4/8^ ВЫП. 1,3-

2. Стакан ы  п ред н азн ачен ы  для установки  вентиляционны х  устройств 

С ВЫСОТОЙ ШАХТ НЕ БОЛЕЕ 3,5 М ПРИ РАСПОЛОЖЕНИИ В I - Ж  ГЕОГРАФИЧЕС

КИХ РАЙОНАХ СССР ПО СКОРОСТНОМУ НАПОРУ ВЕТРА.

3. ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ СТАКАНЫ РАЗРАБОТАНЫ С ВНУТРЕННИМ ДИАМЕТРОМ 

^00, ТОО И 1000 мм. НИЖНЯЯ ГРАНЬ ПРИНЯТА С УКЛОНОМ 2Ъ9/о. Б СТЕНКАХ 

СТАКАНОВ ПРЕДУСМОТРЕНЫ ОТВЕРСТИЯ С ЗАКЛАДНЫМИ ИЗДЕЛИЯМИ М2, ПРЕД

НАЗНАЧЕННЫЕ ДЛЯ МОНТАЖА СТАКАНОВ.

h. ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ФАРТУКОВ ИЗ ОЦИНКОВАННОЙ СТАЛИ К БОКОВЫМ ПОВЕРХ

НОСТЯМ СТАКАНОВ S НИХ ПРЕДУСМОТРЕНЫ ДЕРЕВЯННЫЕ ПРОБКИ.

З а щ и та  д еревян н ы х  пробок от гниениа долж на н а з н а ча ть с я  в кон

к р е т н о м  ПРОЕКТЕ ЗДАНИЯ В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ ГЛАВЫ

снипж-19-76* . .Д е р е в я н н ы е  к о н с т р у к ц и и !

5. В РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖАХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ СТАКАНОВ ПРЕДУСМОТРЕНО 

ДВА СПОСОБЯ КРЕПЛЕНИЯ ВЕНТИЛЯЦИОННЫХ УСТРОЙСТВ:

а) С ПОМОЩЬЮ БОЛТОВ С ГАЙКАМИ (основной в а р и а н т );

о) С помощью с варки  по контуру ОТВЕРСТИЙ ОПОРНОГО КОЛЬЦА 

ТРУБЫ  с з а к л а д н ы м и  изд ели ям и  М 3  И b\k.

При м еры  узлов крепления стаканов к плитам  покрытия и узлов 
пропуска вытяжных вентиляционных шахт приведены в соответ

ствующих сериях.

В ЗАВИСИМОСТИ ОТ СПОСОБА КРЕПЛЕНИЯ ВЕНТИЛЯЦИОННЫХ УСТРОЙСТВ 

В СТАКАНАХ ПРЕДУСМАТРИВАЕТСЯ УСТАНОВКА БОЛТОВ С ГАЙКАМИ ИЛИ ЗАКЛАД

НЫХ ИЗДЕЛИЙ М3 И М*Ц КРЕПЛЕНИЕ ТРУБЫ ВЕНТИЛЯЦИОННОГО УСТРОЙСТВА 

ВО ВТОРОМ СЛУЧАЕ ПРОИЗВОДИТСЯ С ПОМОЩЬЮ СВАРКИ ПО КОНТУРУ ОТВЕРСТИЙ 

ОПОРНОГО КОЛЬЦА ТРУБЫ, РАСПОЛОЖЕННЫХ НАД ПЛАСТИНАМИ ЗАКЛАДНЫХ 

ИЗДЕЛИЙ М3 И M V

В ПРОЕКТЕ ЗДАНИЯ ДОЛЖНА БЫТЬ УКАЗАНА МАРКА ИЗДЕЛИЯ В ЗАВИСИ

МОСТИ ОТ СПОСОБА СОЕДИНЕНИЯ ВЕНТИЛЯЦИОННОГО УСТРОЙСТВА СО СТАКАНОМ.

6. В СООТВЕТСТВИИ С ГОСТ 23 009-78 УСТАНАВЛИВАЕТСЯ СЛЕДУЮЩАЯ 

СТРУКТУРА УСЛОВНОГО ОБОЗНАЧЕНИЯ ( МАРОК) СТАКАНОВ.

/■
НЛЧ-ОТД. Котов
ГЛ.КОНСТ?. ЦЗДЕЧКИС
Н. КОНТР. РЕССИНЙ
гип Котов г
Ст. ииж. АРХИПОВА Jr**Г
Ст. ииж. ОРЛОВА LИР/(м~Л-

i 8 6 5 . 1  -k/8^.  5 - Т О

Техническое

ОПИСАНИЕ

Стадия Лист Листов

Р 1 г

ГИПР0Н И [Е /1Ь Х[]3
Ш б о  4 Формат АЦ
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Тип ИЗДЕЛИЙ

ДИАМЕТР ОТВЕРСТИЙ В ДЕЦИМЕТРАХ 

Уклон НИЖНЕЙ ГРАНИ СТАКАНА

Вид бето н а :

ТЯЖЕЛЫЙ -Т

HR ПОРИСТЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЯХ- П

Пр и м е р  усло вно го  о б о з н а ч е н и я : с б ч с т

СБ-СТЙКЙН ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЙ

Ч - ДИАМЕТР ОТВЕРСТИЯ

С - УКЛОН НИЖНЕЙ ГРАНИ CTRKAHR 25%

Т - ТЯЖЕЛЫЙ БЕТОН.

т  При применении  с такан о в  в зд ан и я х  с агрес с и в н ы м и  сред ам и

ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ БЕТОНА И ЗАЩИТЕ ПОВЕРХНОСТЕЙ, ПОДВЕРГАЕМЫХ 

ВОЗДЕЙСТВИИ] АГРЕССИВНЫХ ГАЗОВ, ПРИНИМАЮТСЯ ТАКИМИ ЖЕ, КАК ДЛЯ ПЛИТ 

ПОКРЫТИЯ, НА КОТОРЫЕ УСТАНАВЛИВАЮТСЯ СТАКАНЫ.

В. ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ ДОЛЖНЯ ПРИМЕНЯТЬСЯ 

СТАЛЬ в Ст 3 КП 2-4 ПО ТУ 4Ц-4-3023-&0

М арку арм атурно й  стали следует н азначать  с уче то м  эксплуатационных

УСЛОВИЙ СОГЛАСНО ПРИЛОЖЕНИЮ СНИП1-28-15.

От к р ы т ы е  поверхности  з а к л а д н ы х  и зд ели й  долж ны  быть защ и щ е

ны с о о тв е тс тв ую щ и м и  антикоррозионны м и  п о к р ы т и я м и  согласно 

ТРЕБОВАНИЯМ ГЛАВЫ СН И ПЖ-28-43*

К о н к р е т н ы е  у к а з а н и я  по а н т и к о р р о з и о н н о й  з а щ и т е  д о л ж н ы  

бы ть  п р и в е д е н ы  в составе п ро екта  з д а н и я .

3. Ар м а т у р н ы е  сетки  долж ны  и з г о т а в л и в а т ь с я  при помощи кон

т а к т н о й  СВАРКИ, ПРИ ЭТОМ СВАРКЕ ПОДЛЕЖАТ ВСЕ ТОЧКИ ПЕРЕСЕЧЕНИЯ 

СТЕРЖНЕЙ.

ЧО. При ИЗГОТОВЛЕНИИ с такан о в  необходимо  о брати ть  особое в н и м а
ние НА ТОЧНОСТЬ ФИКСАЦИИ В ОПАЛУБКЕ БОЛТОВ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ВЕНТИ

ЛЯЦИОННЫХ у с т р о й с т в . Д и а м е тр  о к р уж н о с ти , по которой  ц е н т р и р у 

ю тс я  БОЛТЫ, ДОЛЖЕН БЫТЬ НА 10 ММ БОЛЬШЕ ДИАМЕТРА ОТВЕРСТИЯ 

СТАКАНА С ДОПУСКОМ, НЕ ПРЕВЫШАЮЩИМ ММ.

При ИЗГОТОВЛЕНИИ СТАКАНОВ необходимо  вы полнять  ТРЕБОВАНИЯ 

ТЕХ ЖЕ НОРМАТИВНЫХ И ИНСТРУКТИВНЫХ ДОКУМЕНТОВ, КОТОРЫЕ

п р и н и м а ю т с я  для и з го то в л е н и я  п лит п о к р ы т и я .

Ст а к а н ы  д о л ж н ы  вход ить  в состав партии  п лит  с о тв е р с ти я м и .

Лист

2
Формат А1»20*00 S
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В СКОБКАХ УКАЗАЛА НОМИНАЛЬНАЯ ОТПУСКНАЯ 

МАССА СТАКАНОВ иг БЕТОНА НА ПОРИСТЫХ 

ЗАПОЛНИТЕЛЯХ.

Об о з н а че н  и е М а р к а Рис
Ра з м е р ы , мм Масса,

тА а е

1.865.1-4/84 5-100 СБ4 ст
400 130 520

0,18

-01 С54сп
1

0,13 Со,15)

-02 СБ7ст
700 205 820

0,35

-03 ОБ 7 сп 0,26 СО,30)

-04 СБЮст л 1000 280 1120
0,40

-05 СБ 10СП 0,30 СО,35)

1 . 8 6 5 .  1 - 4 / 8 4 .  5 - 1 0 0  Г Ч

Стакан  ж елезобетонный. 

Габаритный чертеж

Стадия МАССА МАСШТАБ

1
Р

см.
ТАБЛ. —

Нам. отд. Котов
Гп.констр. Ц.ЗДЕЧКИС 1
ГИП Котов ^ Лист | Листов А

Н. КОКТР. Р Е СО И Н А

ГИПРОННСЕЛЬХОЗСт. ни ж. Архипова j
Ст. инж. Орлова • -

20890
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И а и м е н о б а н и е

Количест во н а  и с п о л н е н и е  1865.1-k la isuoo П р и м е -

ч а н и еО б о з н а  ч е н и е - 01 01 03 o k 0 5

Д о к у м е н т а ц и й

як 1 865.1 - k / 8 k S  ТО Т е х н и ч е с н о е  о п и с а н и е X X X X X X

Як 1 8 G 5 .1 -к / д к . 5 - 1 0 0  Сб С т а к а н  ж е л е зо б е т о н н ы й . X X X X X X

с б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

С т а к а н  ж е л е з о б е т о н н ы й . X X X X X XЯк 1.865-1 - к J 8 k .5 ~  М О  ГЧ

Г а б а р и т н ы й  ч е р т е ж

Д е т а л и

Як 1 1 8 6 5 .1 ~ к 1 8 к .5  -  Н О С е т к а  а р м а т у р н а я  С1 / 1

-  01 С е т к а  а р м а т у р н а я  CZ 1 1

пк г 1 8 6 5 .1  -  к / 8 ^ 5  "  1 г0 с е т к а  а р м а т у р н а я  С З / /

Пк 3 1 8 6 5 . 1 -  k / S k - 5  " Я ? С е т к а  а р м а т у р н а я  ск 1 1

- 01 С е т к а  а р м а т у р н а я  с 5 1 1

1 . 6 6 5 . 1 - 4 / 6 4 . 5 4 0 0р _____
лт  отд. К о т о б  1
1Л. нонет. цц дечкис 5

С т а к а н
лиане гпбо т пн ны п

с.madui? Лист Лист об
гт Котоб i р 1 г
h1■ контр. Р е сси н а

г и п р о н и с е л ь х о з  -
стинж. Й рхипоба
счп. инж. О рлоба v-

СОгтмпт О и.
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сг ОБОЗНАЧАЙ* Наименование

Количество hr исполнение 1.865.14/8̂ .5400 Приме-

манне- 01 02 03 0*f os

АЧ 1.865.1 -ty84.S-l«m ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М1 k k ь ь
№ 5 le6S.-l-V8U.5-ISO Изделие закладное М2 2 2 k к k
А1* 6 ■t.86S.1-U/8U.5 -160 Анкер а  2. k ь

ДЕТАЛИ

АЧ i 1.865.1-8/8US-001 Стержень арматурный 8
А̂ 8 ■01 Стержень арматурный Ь
№ 9 -22 Стержень арматурный 1

Матери алы

б Е Т О Н  ТЯШ Е Л Ы Н  МАРКИ М200 0,01 0,1̂ 0,16 м5

Б е т о н  hr пористых запол-

н  и т  е л Я X М А Р К И  М 2.00 0,07 0,Й 0Л6 м!

!
!

1 8 6 5 . 1 - 4 / 6 4 .  5 - 1 0 0
ФОРМАТ ftT
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1 . 8 6 5 . 1 4 М . 5 - 1 0 0 С Б
Ctrkrh  железобетонный  

Сборочный чертеж

Стадия МАССА МАСШТАБ?
РНдч.отд. Котов „t 1/ ' /у

Гл.констр ЦУДЕМКИС 1гип Котов %Ги]/ Лист 1 | ЛИСТОВ 3и. КОНТР. Рессина

ГНПРПННСЕЛЬХОЗСт. инж. Архипова

|т. инж. Орлова

fР/РРР/7 Формат а ^
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Рис. 2

Деревянные пробки

1-1
ДЕРЕВЯННЫЕ ПРОБКИ

2- 2

Д е р е в я н н ы е  п р о б к и

Д е р е в я н н ы е  п р о б к и  н е о б х о д и м о  а к т и с е п т и р о в а т ь

0
Нам. отд. КОТОВ 4
Гл.кон&тр.ЦНДЕЧКИС 7
гип Котов ^
Н. КОНТР. Рессина

Ст.инж, Архипова

3Ст. инж. Орлова

1. 8 6 5 . 1  - 4 / S4.  5 - 1 0 0  СМ

Расположение б стаканах

Д Е Р Е В Я Н Н Ы Х  П Р О Б О К

СТАДИЯ ЛИСТ

р

л и с т о в

I
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Об о з н а ч е н и е

1 .8 6 5 .1 - 4 /8 4 j> lI l

1 . 8 6 5 . 1 - 4 / 8 ^ 1 ^

i  865.1-4/84^00V^02_

- 03

- 06

-07

-12

Н а и м е н о в а н и е

ДОКУМЕНТАЦИЯ

Техн и чес ко е  описание  

СЕТКА D1i С 2.

Сборочный  ч е р т е ж

1885.1-4/84.S-11Q

Д етали

Ст е р ж е н ь  а р м а т у р н ы й

Ст е р ж е н ь  а р м а т у р н ы й

Ст е р ж е н ь  а р м а т у р н ы й

Ст е р ж е н ь  а р м а т у р н ы й

Ст е р ж е н ь  а р м а т у р н ы й

1.865.14/84.5-110-01

Кол
Пр и м е 

ч а н и е

С1

С 2

А4

А4

А4

А4

А4

Д е т а л и

1.885 1-4/Б4. 5 -001 - 02 Сте р ж е н ь  а р м а т у р н ы й

-04 Ст е р ж е н ь  а р м а т у р н ы й

-08 Ст е р ж е н ь  а р м а т у р н ы й

'09 Ст е р ж е н ь  а р м а т у р н ы й

-14

i
~  —-

ИЛЧ.ОТА. кот об /. ^ у  -= rf —

Гл КОНСТР- 11,ШЧКИС ч '
гип КОТОВ (й & с-сУ У
Н КОНТР. Ресс И Н А
Ст. инж. АРХИПОВА -- —
Ст. инж. Орлова

Ст е р ж е н ь  а р м а т у р н ы й

1 8 6 5 . 1 - 4 / 6 4 .  5 - 1 1 0
Стадия Лист Листов

Се т к а  С1; С2
р 1

ГИПРОНИСЕЛЬХИЗ

20880 КЗ
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Р И С. 1

Р АЗ Б Е РТ НА

Рис. 2
Pj\j>6 EPT КА

44 5 *TSO 150 ISO 1*лч Линии

t --------Г Г - сТ и б Г

44-

I - Щ ' U  |
250 3*150=450 300 |3X15D=4SQ зоо .г

Г------------- 7i--------------- ^ ------------------------ а

3200

3 0 0  [3 * 1 5 0 = 4 S 0  2 5 0  [--- ± -̂-- J=

£

Об о з н а ч  е н и е М арка Рис.
М асса,

кг

1865.1-4/84.5-1Ю С1 1,4

“ 01 С2 2.6

Се т к и  С1> С2 с о г н ут ь  по т и п у  сетки СЗ ( см лист д о к у м е н т а  

1 0 65 .1- 4 /84 .5- 1 20  ОБ).

1 . 8 6 5 . 1 - 4 / 8 4 .  5 - 1 1 0  СБ
1СТАДИЯМ AtC А МАСШТАБ

! р
См

ТАБЛ

[ ЛИСТ | АИСТОВ 1

НЙЧ.СТД.Котов
Гл.КОНСТР. Ц щ ч к и с
гип котов

Сетка  Hi  С2. 

Сборочный ч е р т е ж

н.кснтр. Рессиий IJM k
от. и н ж . А р к и п о в а
От. инж. Орл о ва

Л ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ

2 Ш 0  ft Фо р м а т  А 4
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р г

1-<Е
Е
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«о

СО
о
с= ОБОЗНАЧЕН ИЕ На и м е н о в а н и е Кол.

Приме

чание

До кум ен тац и я

А4 1.8Б5.1 -4/84.5-ТО Техническое описание

1.865.1 - V  84. 5-120 СБ Сетка СЗ.

Сборочный чертеж

1.865.1-4/ 8Д.5-120

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

АД 1 1.865.1-4/84.5-160 Ан кер  А1 4

ДЕТАЛИ

А4 2 1. 865.1 -4/ 84. 5*001 - 02 Стержень арматурный Б

АЧ 3 -05 Стержень арматурный 12

А4 4 -09 Стержень арматурны й 6

А4 5 -11 Стержень арматурны й 2

A4 6 -15 Стержень а рм атурн ы й 4

1 . 8 6  5 . 1 - 4 /  8 4 .  5 - - 1 2 0
V / 1

НАЧ. 0ТД. Котов

Гл.констр. ЦУДЕЧКИС Ста д и я Лист Л истов

гип Котов <i&cu'j
С е т к а  С 3

Р 1

Н. контр. Рессинй

Ст.инж. Архи п ов а Г И П Р П Н И Г Е Л Ь Х П З

Ст.инж. Орло ва

Кормят R4



1 5

ФОРМАТПЧ
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зб
 к
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т.
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■е-

СЕ
К
О
СО

«*»
о 0 БОЗН А М Е Н И Е

На и м е н о в а н и е Коп.

ПРИМЕ

ЧАНИЕ

Д о к у м е н т а  ц и а

№ 1 865. 1 - 4/ 84.5 -ТО Те х н и че с ко е  опис ани е

А** 186S. 1 - V 8V 5 - 1J 0 ЬБ Се т к а  C4 i с 5.

Сборочный ч е р т е ж

1. 865.1-4/84. 5-130 С4

Сб о ро чные  е д и н и ц ы

А4 1 1 865.1 -4/ 84.5 *160 Ан к е р  А1 4

Д е т а л и

А4 2 Т 865.1 * 4/ 84.5 - 001-10 Ст ер же нь  арматурный 2

1.865 .1 - 4/ 84.5-130-01 05

Сборочные  е д и н и ц ы

А4 1 1. 86S.1 * 4/ 84. 5-160 Ан к е р  А1 8

Д е т а  л и

А4 2 1.865.1 * 4/ 84. 5 - 001-13 Ст ер же нь  арматурный 2

1.865.1 - 4 / 8 4 . 5 - 1 3 0

« 3

Стадия Аист АИСТОВ
1

Ш $ 0  17

ГИПРПНИСЕ/1ЬХ03
Формат а4-
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Р азе» е ртка М

1 , *

, с
h

П* Q

е

О б о з н а ч е н и е

Р а з м е р ы , м м
П-, Масса,

Марка
е а С 6 d А шт. кг

1 .865—A*/8*f. 5 -130 С4 1650 370 27 0 220 *г55 V I 0 3 2.1

-01 С 5 2550 302 220 180 755 770 7 з,В

1 . в 6 5 . 1 - 4 / 8 * к 5 - 1 3 0 С Б
Сетка С5.

Сборочный чертеж

СТАДИЙ МАССА МАЬШТАБ

р
См.

ТАБЛ. —

Лист 1ЛИСТ06 i

Ст. инж.
Г И Г М Ж Е /lbXDI

форматам



h-СС
о.
о
е-

ссTZ
о
со

«оо СZ Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Коп.
Пр и м е 

ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

Й4 18Б5.1- b/bk 5 ~ТО Техническое описание

Д е т  а пи

БЧ 1 1.865.1-4/8<».5 Н М _ Б 6*100 ГОСТ ЮЗ-76*ППАПАЛпилиЬй -
ВСтЗкп2-1Т1И4-1-3023-80

е=420 1 0,6 кг

ЯМ 2 1.865.1-4/84. 5- 001  - 13 Стержень арм атзрн ы й 2

1 6 6 5 . 1 4 / 8 4 . 5 - 1 4 0

НАЧ-ОТД. 
Гл.каньтр. 
Н.контр. 
Ст. инж. 
Ст. инж.

Котов
ЦадЕчкие
Рессина

ЙРКИГ.ОВА
ОРЛОВА

И ЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ

СТАДИЯ MAtCA |МАЫ1'ТАБ

р

1

0,9 —

Г И П Р О Н Н С Е Л Ь  X D 5

шао /3 Формат R4



1г и

£
£е»
£j

«£
£&
со

«Оо
с

Обозначение Наименование

Документация

кол.
Приме

чание

вч
1.865.1 -4/ 8 .̂ 5-ТО Техническое описание 

Детал  и
— —

0,1 кг
БЧ 4 1.865.1-4/84.5 451 Труба 25*3,2 гост 3262-is, е=&о 1

54 2 452 Б*4*50 ГОСТ 103-76*
ППЛПГА •_____ —--- ------ _______

8СтЗКПМТЗ^Н-3023-80 — -

е=50 1 0,1 КГ

А4 Ъ 1.865.1-4/84.5-00146 Стержень арматурный ~2

— __------

НйЧ. ОТА- Котов

Гп.конст?. Цадечкис
Н.кантр. Рессимд Ш

1. 865. 1- ^ / 84. 5-150

Изделие закладное

№

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

р 0,3 —

лист I Листов 1
тип Котов
Ст. инж. 
Ст. ИНЖ.

А р х и п о в а

Орлова
г Щ Щ ГИПР0НИСЕЛЬХ05

ж .

20SS0 2 0
Формат А4
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Р и с . 1 Рис.  2

М12

Об о з н  а ч е н ие М я г к а Р и с . М я с с я ,
кг

1 865.1-4/84.5-160 А1 1 0,4

-01 R 2 2 0,5

S
Sо-

се
о«о

«о
о
с= Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.

Прим е

ча н и е

До к у м е н т а ц и я

А4 1.86S.1-4/84.5-T0 Техническое описание

1.865.1 - u m . s  -160 М

ДЕТЯ А И

АЦ 1 1.865.1-^/84.5-001 - 21 Стержень арматурный 1

СТАНйЯРТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

2 Гвйка M I Z . 5  Г О С !  5 9 1 5 - 7 0 * HR IQQQU1T 
1S,4 nr

1.8 65.1* V  84.5-160-01 А2

й4

Д е т а л и

1 1. 865.1-4/ 84.5-001-18 Стержень арматурный 1

СТАНДАРТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

г Гайка М11.5 ГОС! 5915-10* i НЙ 1Э00Ш1 
Н5 ,ЧкГ

1
НАН. 0TA. Котов
Гплоистр. ШДОчкнс
ГИП Котов .
И. КОНТР. Рбмина

—■ —
Ст. ииж. Архипова
Стинж. Орлова

1.865. \-̂/bh. 5 4 6 0

Анкер (И1, R2*

з ш з л к ш п МАСШТАБ
См. | 

р табл. !
-

1ЛИСТ | Листов 1

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ
2/ Формат АЧ
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1 4

- Ф - *F LT>
Jем I

25

100

25

1 У

Соединение анкерный стержней с поз1 выполнять 

автоматической сваркой под Флюсом по ГОСТ 19292~7?~Т~

а *г 
Ж х а. о о «о

ГО
о
с:

Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Кол.
Приме

ч а н и е

До к у м е н т а ц и я

А4 186& 1-*М - 5' тв
Техническое описание

Де т а  л и

БЧ 1 1865.1 _____ Б-6*50 гост юз-76*
ПОЛОСЙ В СтЗ КП 2НТ314*1*3023*80

емос i 0,2 кг

2 f«S5'l-t/g».5-00^'17 Счржень арматурный 2

НйЧ.отд. Котов
Гл.констр Цьдечкис ) ^
гип Котов Л

Н. КОНТР- Рессинй
Ст инж. 
Ст. ииж.

Архипоен 
Орлова ;

1  6 6 5 . 1 - 4 / 8 4 . 5 - 1 7 0

Изделие закладное 

М3

С Т А Д И Я П А С С А М А С Ш Т А Б

Р 0,6 -

ЛИСТ (ЛИСТОВ 1

О/70ОЛ л л

ГИПР0НИ[Е/1ЬХ05

А а й у  ■ fa
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22

1
П

i l l
ПОВЕРНУТО

1

л) rf, о_х
ь 1Л

-----------£Д
in

25 ,25

100 .

ч

/

Соединение анкерных стержней с поз. 1 в ы п о л н я т ь  автоматической 
сваркой п о д  ФЛЮСОМ по  Г О С Т  19292-7>-Т-|*

A<t

БЧ

вч

Об о з н а ч е н и е

1.865.1- А-/ 84.5 “ТО

1.865.14/8^.5-171

1.865.1 -^/8^.5-001-20

Наименование

Документация

Техническое описание

Д етали

Полоса
5-6x50 ГОСТ 105-76 
В Ст 3 КП2-1Т5ШН‘ЗОЙ-80

е = ю о

Стержень арматурный

Кол.
Приме

чание

0,2 кг

л
Нач.отд. Котов *

Гл.конот ЦУДЕЧКИЬ -1
гип Котов л

i-----

Н. КОНТР. РЕССИНА
Ст. ииж. Архипова

Ст. ииж. Орлова

1.865 .1 -^ /84 .5 -180
Изделие закладное

Гш :п ; Н 1 у Г ; Ш : И М А С Ш Т А БD 0 , 8 —

[ Л И С Т |листов л
ГИПРПНИСЕЛЬХОЗ

м а т  O k
20**0 23



Об о з н а ч е н и е

Ф, м м  
К Л А С С  
С Т А Л И

Д ли н а ,

мм

МАССА,

КГ
ПРИМЕЧАНИЕ

1.86S.1-4/84.5-001 *5  Вр1 ПО 0,02

- 01 Ф 5 Вр1 250 0,04

- 02 *5  8р1 зто 0,05

- 03 Ф 5 Вр1 400 0,0 6

- 04 <?5Вр1 400-550 0,07

- 05 Ф5Вр1 400-620 0,07

- Об ^  5 Bp I 470 0,07

- ОТ Ф 5 Bp I 490 0,07

-08 Ф 5 Вр1 5Т0 0,08 ГОСТ 6727-80

- 09 Ф 5 В р I 640 0,09

- 10 Ф 5 Bp I 1650 0,24

-11 Ф 5 Вр1 1850 0,27

- 12 Ф 5Вр1 2000 0,29

- 13 Ф 5 Бр I 2550 0,37

- 14 Ф SBpI 3200 0,46

-15 Ф SBpI 4400 0,63

- 16 Ф8АЛ 100 0,04
ГОСТ 5781-82

-П Ф 10 АЖ 350 0,22

/|I
Ндч отд. Котов 4
&.ксхзтг. Цу д е ч к и с 7W *
гип Котов 4
Н.КСМТР. Ре с с и н а
Ст. ннж. А Г Л И П О В А ~7Я»5.
Ст. имж. п р л о в а

1 . 8 6 5 . 1 - 1 » / 8 4 . 5 - 0 0 1

Ст е р ж е н ь

арматурный

СТАДИЯ Аист Аи стов
р 1 2

ГИПРОНИНЕЛЬХОЗ

20SSO 24 Формат л*
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Рис. 1 Рис. 2

>>
I \л

, 165 г 120 . 1*»5

Рис. 3 Рис. 4

г100

430

Обозначение Рис

Ф,мм
И КЛАСС

Размеры, мм Длина,

мм

Масса,

кг
Примечание

СТАЛИ a 6 0 d

1.8Б5.1-4/84.5-001 - 18 1 12AI - — — - SS0 0,43

ГОСТ 5481-82
-19

2
8 АЖ 80 50 120 15 350 0,14

- 20 10 АЖ 155 120 45 250 440 0,30

-21 3 12 A I - - - - 430 0,38

- 41 4 5АГТ — — - - 3500 0,50 ГОСТ 6424-80

6 6 5 .  \ -К/8А-. 5 - 0 0 1
Лист

2 Ш 0 2 S
Ф о р м а т  ДЦ



В едом ость рв с хо д й  с тал и  на э л ем ен т , кг

Марка

ЭЛЕМЕНТА

ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ

Общий

РАСХОД

Арматура класса

Всего

Ар-ра кл. ПРОКАТ МАРКИ

ВсегоA I Ьр! АЖ В Ст 3 к п 2 -  1
ГОСТ SW-S2 ГОСТ БЧП-ЕО Г0СТ5Ш-Й гост 103-ТЬ*" 59Т5Л0*Ш-Т5
Ф \ г Итого 05 Итого 08 Итого-S*h -J--6 ИтогоМ12Д>25*3,2

СБЙ-СТ 1,5 1,5 1,9 4 ЗЛ 1,3 1,3 0,2 V* 2,6 0,06 0,2 42 1,6

СБ4СП 1,5 1,5 1,9 1,9 ЗЛ 1,3 1,3 0,2 2Л 2,6 0,06 0,2 42 1,6

СБЧСТ з,о з,о ЗЛ ЗЛ М 1Л 1> ОЛ *Л 2,8 0,1 °л 4*1

1БЧ СП 3,0 з,о з> з> 6,1* 1Л 1Л ОЛ 2,4 2,8 0,1 °л 41 11,1

СЕ10СТ 3,5 3,5 5.6 5,5 9,1 1Л 1Л 0> 2> 2.8 0,1 о> 41 13,8

С Б10 СП 3,5

»лго 5,6 5,6 9И 1Л 1Д ОЛ 2> 2,8 0,1 о> 41 13,8

1. S 6 5 . 1 - 4 / 8 4  5 4 0 0  ВС
1

Нач.стд. 1Котов 46& Z JS
Гл.ПСНСТР. !Цэаечхис | А / ^

&ЫБОРКА СТАЛИ

Стадия лист листов
ГИП котов Р 1
Й.КОНТР. :Рессина

ГИПР0НИСЕ/1ЬХ03
От. инж. IАРХИПОВА X rfJp b jT '

Чт. инж. 1Орлова

2 M S O 26 Фо р м а т  a  4



Мнв.Н подл. Подпись и аят̂ бзям.ннв.Н 1

Марка

изделия

Кол

ИЗДЕЛИЯ

Б етон Ц ем ент Ин е р тн ы е  зап о лн и тел и

<=>с Г- *
о *  

*  * *

«= х

Расход,м3 :л

а. ̂
а: • 
Е из

<=tCDэс

ЭГ\3£
-=Г“
ас
го
иэ
сс
в—

et

Расход , т Наименование1, код*, расход, м3

з:
3
ш
X
ас

0 S1 ^  J  
а. *  ® 
о *о ^г— СО

Ж. ь- 
— Ъ Ж  
«X Н- Ж  X  с ,

« С
О
X

( 0

§ 1 ?  

т1 5 ^
CD XT ^

0- iu“ j
0 . « ° C c  
о  o. ?  

ж<=х

<
E! e*2

I f f

C

ГРАВИЙ ЦЕБЕНЬ ПОРИСТ.
ЗАП0ПН.

ПЕСОК естест
венный

S7MZD 57Ш0 571200 57НЧ0

К ни.-0,8 Кии=0,9 Нин* 0,6 Кнн =0,5

еь^ст

200

0,07

'too

573НА 0,295

0,020 0,02-i

—

0,021 0,056 0,042

СБ̂ +СП онч 0,ОШ 0,Dk2 o,Q42 0,Н2 0,061»

СБ7СТ 0,16 о,оцв 0,0 It 9 0,0^9 0,128 0,096

СБ7СП

200

0,07

^00

573НА
0,555

0,025 0,026

—

0,026 0,063 0,035

С Б-ГОСТ d,ib 0,050 0,051 0,0?<

o,o?a

0,126 0,07

СБГОСП о,го 0,05? 0,058 о,шц 0,08

©

К оэффициент  Кии принимать по таблице  22 М етодические ук аз а н и и  по определению  

ПОТРЕБНОСТИ В МАТЕРИАЛАХ, КОНСТРУКЦИЯМ И ДЕТАЛЯХ В СОСТАВЕ ПРОЕКТНОМ ДОКУМЕН

ТАЦИИ НА СТРОИТЕЛЬСТВО.

Няч.атй. 
Г л . к о н с т р . 

н. контр.
Ш ___^
СТ-ЙИ».

Катай

Ц Щ Ч К И С
Рессння
Котой___

Ортя _

1.865.1-4/ 84.5-100 РМ
С т а к а н  ж е л е з о б е т о н н ы м . 

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  ц е м е н т а

И И Н Е Р Т Н Ы Х  М А Т Е Р И А Л О В

Стадия Лист Листов

Р 1

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ
— I. ___ 1...

Формат АН

Серия 1.865.1-4/84

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293809/4293809023.htm

