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/. О б щ и е  т р е д о о а н и  я  :
/./. В сВяэи с  наличием В  Вентиляторных градирнях оерессиВной среды, При щи б  степенях огрессиЗности Воздействия бездушной среды 

обусловленной их технологическим назначением как тептбменных aonctpsmS на бетон допускается тат е применение следующих цемента!

испарительного типа следует обратить особое Внимание но строгое собою 

дение предусмотренных проектом мероприятии по обеспечению долговечнос­
ти железобетонных изделий.

2. УребоВания л б ет он у  и  мат ериалам, 

для е го  пригот овления.

2-1  Сборные железобетонные изделия должны соотВетстВоВап 

требованиям ПЮ7 f3016.0-83. „конструкции и изделия бетонные и  желе­

зобетонные сборные. Общие технические щребо5ания.г а  также 

предо Вани ям настоящего раздела.

ТребоВания к бетонной смеси для сборных панелей приве­

дены §  таблице /.

п о м ет ю т -п .

При g  степени- портландцемент с содержанием С3Яне более S  У». 
При б  степени- портландцемент с  содержанием ts  Я не более S  У».

ЯпастифицироВанный и гидрофобный портландцементе!.

Применение В цементе инертных .минеральных добаВок не дщекаетея. 

Нормальная густота цементного теста должна быть не Выше 2$ У«.
Z.S. При Выборе Вида цемента следует учитыВать наряду с тре­

бованиями, изложенными д  п.п. 2.4, агрессивность Воды- среды  

ВсоотВетстВиис елаВт СНиП б -гз-т з*„Защ и т а ст рои­

тельных конструкций от коррозии*

25. Заполнители бетона должны быть чистыми, обладать

ji
I
1

|

Таблица /I}4 тктаса ттеаш-
уескстгД%еХ Ш

расход цемента 
В*г/Мз не более УаШВТодыЩдне более.

лерса укробхоо sеггоннсд смеси
1

2

Л0(лрцук8*дх* бе­
тонной смеси с 
Kpuipj/soMj 

25

m /00

Примечание. Применение ж ест а бетонных смесей рекомендуется лишь 

при услоВии обеспечения Возможности качественного их уплотнения В 
конструкциях и изделиях.

23. Материалы для приготоВления бетона должныотВечап требова­

ниям гост / 0 2  бё -2 D * бетон тяжелый. Технические требоВания к заполнителям" 
и дополнительным требованиям изложенным В  п.л 3 .5 -  г.ю .

2к. Для бетона панелей следует применять сулыратостойкий 

портландцемент по ГОСТ w a s  -те. *Портландцемент, шлакопорт- 
ландиемент марки не ниже 400, содерж ащ ий s-rfQ*/* 

актиВмых минеральных добаВох.

лостоянстВом эерноВого соогаВа. Пе допускается применение н&р- 

ракционироВанных и  загрязненных заполнителей\а т акж е 

ераВийнопесчанных смесей.

2.7. Мелкий запопнитель (песок  кВфцеВый/ должен иметь 

модуль крупности не ниже 2 .S. а  количество содержащ ихся 6  

нем пылеВибных, илистых и глинистых частиц, определяе­
мое отмучиВанием допускается н е  более-7%.
Примечание. При соотоетстВущем технике-экономическом обо­

сновании может быть допущена применение меяксго запол­
нителя с  модулем крупност и н е  н и ж е /.7.
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&ё. Крупный заполнитель (щебень, гравий; 6  зависимости 
(Ml наибольшего размера зерен должен состоять из 2-3 фракции 
и кроме того, отвечать требованиям, приведенным Втад. 2.

Таблица 2.

Показат ели
Требования к крупному заполнителю алж бетона.

Крупный заполнитель должен быть 
из неВыБетрибающихся изберженнь/х 
пород (например: гранилисиснит, диорит) сбремгннь/м сопротивлением сжатию 
аррозии б оодонаоьщенном состоянии 
JxrcfcM2, не менее. 1200
Прочность (дробимость Вцилиндре; 
щебня. .  ям
Содержание б щебне зерен слабых 
пород В % по весу,  не более. 5

Содержание игловатых и нещадных 
зерен щебня В% по Весу не более. 5

Водопоглощение материала зе­
рен щебня В % лобесу не более. 0.S
Объемная масса породы (зерен; 
SrfcMJt не менее. 86
Содержание В щебне пь/лебидных, 
илистых и глинистых частиц опре- 
Оелрмое отмучибаниемо% по Весу

0.5

2Л  В  состаВ бетона рекомендуется ВВодить газоабразую- 
цие, Воздуха Во 8л екающие или ппатррицирующие доба6ки{грем­

ит органическая жидкость Ркж-29, смога нейтрализованная Воз- 
духоВоолекающая, сульфатно-сшртоВая барда итл/ для повышения 

его морозостойкости с удобоукгадыбаемости бетонной смеси.
2.Ю. Применение химических добавок В  качестВе ускорите- 

рей твердения бетона В  Виде 'спей -злекгпро литоВ не допускается 
2М. вода дня призе/ ?  пени я  бетонной смеси дпя промь/В- 

ки заполнителей, а  такте дпя лолиВки твердеющего бетона 
должна отВечать требованиям TOOT 23732-79.

2.(2. Столь дпя арматуры сВорных телезоВетонных панелей 
и закладных изделий принята по СНи П Ц  21 - 75, 

Приложение з ,У .
Арматурная сталь кл асса  ЯЩ по РОСТ 5 1  В( -82.

Марка стали 35РС.
Обыкновенная арматурная проВопока периодического 

лросриля Вр-1 по РОСТ 6 7 2 7 -SO.
Сталь для закладных изделий ботзкпг по ГОСТ380-V.

з. Требования, предъявляем ы е к  т ех н о л о ги и  

приготовления бетонной смеси и  изгот овлению  панелей.
3. Л В целях обеспечения Высокой плотности бетона 

сборные панели должны срормобаться н а  Виброллощкох. 

При недостаточном Виброуплотнении рекомендуется при­
менять граВитационный или пнеВматический пригруз при 
даВлении не менее я0 re f'см *

32 . Для изготоВления сборных панелей следует при­
менять металлические тест кие срормы.

3-3. ОтсрормоВанные изделия долтны тВердеть 

В естественных услоВиях при полоти тельной температу­

ре с  постоянным обильным уВпат нением  или пролариВать- 
ся.

39 .Режим пропариВания сборных тепезобетонных и з ­
делий должен приниматься следую щ ий:

3  9. /. ОтсрормоВанные изделия до теплоВлажностной об­
работки следует Выдерживать не менее 5  часоВ В  отаплиВаемом 
помещении при положительной температуре Воздуха (нениже/дС/ 

при ВВедении В  состаВ бетона газообразующих, Воздуха Вовлека­

ющ их или пластисрицирующих добавок, также при применении 
пластиерицироБанных гидросроднь/х цементов Время предва­
рительного ВыдержиВания должно быть не менее в  часоВ.

Yn.3Qi-B-92c.36 -КЖИ-та|т
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ЗЛ .2. Температуру S пропарочной камере следует подышать 

плод но д о + 5 0 * 0  с увеличением на /о*с В  час для изделии 

из^отоВляемых из малоподвижной (с  осадной конуса до 2см ) 

бетонной омеои, uf£° о  6  час из умеренно жест ка} (о  осад­

кой, конуса менее /см/ бетонной смеси.
3.8.3. При температуре *so*C изделия надлежит Выдержи Son 

2-3 часа, затем плобно повышать температуру В пропарочной ка- 
мере(1й‘-/5°СВчас) до температуры изотермического нагребот.до+70*С.

3.5. Распалубка зпементоВ сборных изделий должна про­

изводит ься только после их теплоВлажностной обработки, о  

пои тВердении В  естест венных успоВиях не ранее дост иже­

ния бетоном 70% проектной марки по прочности на сжатие.

36. изделия, отпускаемые заВодом- изготовителем, должны 
иметь 100% проектной прочности на сжатие.

37. Прочность бетона изделий\ подвергающ ихся пропари-  
Ванию следует контролировать испытанием пропаренных соВ -  

местно с изделиями контрольных бетонных кубоВ(не менее 3 илу 
Первое испытание контрольных кубоВ  В  количестБе Зшг, сле­

дует лроизВодить черезб-П часа после окончания цикла т еп- 

лоВпажностной обработки, последнее испытание -п о сл е  2 8 - 
-суточного хранения их совмест но с  изделиями.

3.8. Контроль качестВ а бетона, а  также сборных изделий 

должен быть систематическим и  осущ ест влят ься В  ссот- 
Bem cm Buu с  т ребованиям и.
ТОСТ/2730.0  ‘ 70 бетоны. Общие требоВания к  методам определе­

ния плотности, влажности, Водопоглощения, порист ост и и  
Водонепроницаемост и.
ГОСТ/2730.1- 78 Бетоны. Метод о пре депения плотности.

ГОСТ/2730-2 “76 Бетоны.Метод определения Влажности.
ГОСТ/2730.3 -78 Бетоны. Метод определения Водопоглощения. 
POOP72730.4 -78 Бетоны. Метод определения показателей пористости:

!

ГОСТ /Z730.5 •78. Бетоны. Метод определения Водонепроницаемости.. 
РОСТ zoos о -76. бетоны. Методы определения морозостойкости.
РОСТ W180 -78. Бстоны. Методы определения прочности не сжатие 
и растяжение.
РОСТ 8829-77,, Конструкции и изделия железобетонные сборные. Методы 
испытаний и оценки прочности\ жесткости и трещи нестойкости * 
ГОСТ 10922-75. арматурные изделия и закладные детали сборные 
для железобетонных конструкций. Технические требоВания и мето­
ды испытаний" и „ Указаниями по Возведению монолитных 
железобетонных промышленных труби башенных градирен (СНЯЛ-61).

3.9. При приемке готовых изделий целесообразно поль­
зоваться приборами, позволяющ ими проверять качест во 
железобетона без разрушения (элект ронно-акуст ические и  
гамма дефектоскопия}.

Однородность уплот нения бетона допускается прове­
рять по показателям его прочности В  наружных слоях конструкций' 

например, при помощи шарикоВых, дисковых и  других при­
боров.

3  J0. Допускаемые отклонения от проект ной толщины  

защитного слоя бетона для рабочей арматуры не дол­
жны превышать -Зм м .

311. контроль производства и  проверка качестВа готовых 

изделий' правила приемки, моркироВкц и  паспортизации, хра­
нения и  транспортирования должны осущ ест влят ься В  слот- ' 
ВетстВии С РОСТ-130/5./-81 TOOT /30/5.2-8/. ГОСТ /30/53-8/.

ТП .9 0 1-Б -«с.в б -кжи-тн
А т
3
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3 12. Складирование Ж с л  сэа бетонных элемента? плае/з- 
водится § штабелях, Вы сота штабеля назначается аз 
условия обеспечения требований но технике безостое каста 
согласна Cftu ft М- k-вд tf техника безопасности & строитель­
стве* ftро  кладки ипаднладги должно/ устанавливаться 
по верп/кал и  ftместах расположения стяаповочных негра* cm?

3 1 3  Пае риз ку а  7ранспир тар о бонне о/селезобе тонных изделии 
Следу pm  произвайг/тб 8  CoorftPTCrftuu с рекомендациями 
руководства па  перевозке униФициравЬ/ннбгх сборных железа- 
беманных дет алей и  конструкции промышленного строителбст- 
ва автомобильным транспортам, fcmpouuedam /9 73) у  т ехни­
ческими условиями ма погрузки и  крепление грузов, * утвержден- 
ны м им пе 8  т $  с.

Н. 7fitSftSawft к  арматурным а закладш м  
изДвмяяг-

*U. Плоские арматурные сетки и  марнасн/ следует 
изготовлять про nomou/u контактной точечной сворки.

Сварки следует производите во всех тонких пересе­
чения стержней •

Н.2. Сварку следует выполнять 8 соответегдии с грог 
MSB-68. „ Соединения сварные арматура/лселезоЬетоннб/х изде­
лий а  Конструкции, вонтантноя и ванная сванки.

веновные типы и конструмтидные элементы " и 
„ инструкцией по сварке соединений арматуры и  закладных 
деталей хеелезоб его иных конструкций" СМ 333-13

4.3. Размерит сеток и напноеоЛ зУм/>/ па аелм и гля^сн* 
Стерс/сней.

ik .  д л я  т а ч н ого  соблю дения всех Ра зм еров изгот овле­

ние сет а к  и  к а р к а со в  следует  производить S кондукт орах.
к.5. З а к л а дн ы е  и зд е л и я  сл едует  изготовлять 8 соот ­

ветствии с  тост /03SS-7S„дрм а/пурны е изделия и  за к л а дн ы е  детали 

сворны е для ж ел езобет он н ы х  конструкций. Г е х н и ч е ск и е

Требования и  методы испытании и  6H3S3-7S
кв Сварку тавровых соединений круглых стержней с 

ластовым прокатам в  закладных изделиях следует выпол­
нять под Флюсом.

№. 3 а щ иту закладных изделий от коррозии следует 
Вьюолнять металлизацией цинком при толщине покропил див мня 

к-8. Лишение каркасы собирать 8 пяастрансгвеннью следует 
кон***ан/пнай сваркой С памои/ьн7 сварочных
клещей. 5. Требования к щитам об шив ни.
5 1. Деревянные щиты изготавливаются из древесины хвойных 
пород из 1+3 сорта па Гост 8436 - 66 и ГОСТ £3.434- во £, или 
из древесины мрея ол ист венных пород fОльха,  осина, берега) 
модифицированной Ф енал спи я та ми. Регламент производства, 
модифицированной древесины приведен в альбоме Ху типового 
проекта 901 -6-51.
5.2. Элементы деревянных конструкций из хвойных пород следует 
пропитывать на глыбину не менее кмм минеральным несмываемым 
ян тисеп тикам Х61-Ц по пост S3 7873 ■ во под давлением в  
Заводских условиях, деревянные заготовки следует пропиты­
вать Во установки стальных крепежных изделий.
3.3. изготовление и мантах деревянных конструкций следует 
производить в соответствии с требованиями главы 
СИ ид § • 19 -  76 „Деревянные конструкции" QCT 3k -62-318-76 
„Д етали градирен деревянные!' 
б л иски ость древесины должна быть не более 25fa .

Т П  3 0 1 -Б -92c.ee -ХЖ И-ТЗ
ШЬд-05 Т
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L
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ГОСТ 44098-69-К Т -2

4

X Lт
200x47

Обозначение Размерь/ ё мм — i' -1асса
L е а (Г ш/л ед. кг

-kkh.u o i.01 3950 75 /9 SO
-Of 7400 so 245 90 35 40,6
чзг S300 so Z6 8,0
-03 5000 400 25 7,5
•оч 3600 400 56S 220 47 40,3

1I лос: Обозначений, Н а им енование
кол. на чсп олн .

-И М И  4. 4. Of 04- Приме-

навис- -01 Г02 -03 •04

Д о * * « * * т < г ч и я

13 тп 904-6- •К Н И Г У Технические щ лсйир X X X X X
А е т с г л ц

Стершень ГОСТ5764- 82

64 4 тп 904-6- •КШИ 4.4 01.04.4 Ф ЮЙ1, б *  3 9 5 0 2 2 ,5  к г

.2 ФЮ Я1. 6 * 7400 2 У, У КГ

.3 • n o n .  t *  5 3 0 0 2 3 ,3  к г

. 4 Ф а и .  t » s o o o 2 3,4 к г

.5 Ф m i .  с * з б о о г 2 ,2  кг

64 2 .5 Ф 6 Я 1 . t * 2 H S 20 3627 26 0.05 кг

• 7 ФЮ Я1, C * S 6 S 48 0.33 кг
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111 Обозначение Наименование,
Ь-lOk«3 исл

04
Прчгтвн.
М ш т

Лохунгнгпация
43 ТП 904-$- -КШИ. ТУ Технические условия XX

А  Стали
Отертень Г0СТ3784-82

SH / тп 904- 6- - кши. (2Ш / Ф42Я1. i -  7200 г 6.5 кг
.2 Ф12ЙХ, £*7000 2 6.3 кг

& 2 .3 Ф6Л1, £*380 з з 36 0,4 кг

Обозначение L L е.
Масса 
ед. кг

гп 904-6 -кши. 4.2.00 7200 25 37S 4&S
-04 7030 г$ 25 46.Z

ч

U269 -05 Ц
ъовнанг#3
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l I 1 Обозначение Наименование кор. яри меч.

1окиментаиия
33 тпза-б- - ш  -та Технические усяоВия х

(Хоминые eduHuuti
*2 ( T n jo f-б -кмшш Каркас r '^ -’ju а
Я 2 ЧН каркас piiqckuu i

Притязай

т ш ж

Т П  9 0 1 ' • Б - 9 2 с .86 КЖН. 1.2 .0 1
Стадия Масса Масштаб
Р.П. 60 А к г. В 1»
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I I § Обозначение Ноименобамие Кар. IjM/WfWK/f

Цйкцментация
яг ТП901-6-  -КЖН.ТУ Технические услобия X

Летали
Стержень, гоетяы-ег

л / тпм -6- -к т и л ю и Фбяш, е>мо / ОМ кг.
5V 2 2 феям, е*б70 / б■ 23 кг.
64 3 3 Фбн/и, в - но / ОЛЗкг.
64 к If ф6Я/$, с  = /зо / О.ОЗкг.
64 5 5 фбАЙ, (?- НС / О.ОЯкг.
64 5, 6 ре Am, ettao / ОМТкг.

хтробои доцемко-Лш̂ - Z1Z63 *05 i Формат Р<
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н и е .- 01 -02•03•04•05

Л о к и м е н т а и и я

Й З Т .П . S O I  - В -  - К Я И . Т У Т е х н и ч е с к и е  у с л о В и я V V у у у у
Й З л Л л Л л Л

О б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

1 m .  901-8-  - K M  20 П а н е л и  n o i - — — I - -

п е г
/

п о з - — — — 1
№ 1 { — _ - -

П О  5 — ~ — — -
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/
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-07 - - — - / -

Л е т а л и .

5 T n w - s -  - к т  1.3.01 Б -Л И -  НОГ-О.а ГОСТ 19304-14 
О Н- К Р  -  1 Г О С Т  /4 9 (8 •  д а k b i t W ? U t f 6.8м Ы 53

6 I h n i o t  M *50r t  ГО СТ If  9772- 14*  
и г о л о к  Ъ с т з т г о т И  W ’16

е  м о о

в 6 8 12 12 12 0.4

7 П р о к л а д к а  г о с т  74i s  - w  * 8 8 8 12 12 12 0.4
С т а н д а р т н ы е  и з д е л и й

8 S o i T m g m m n s  т т ш - ю 8 8 8 12 12 12 0.09
9 ш т м в б з * ч о т и5 р о с т  п э в - то 30 30 22 31 32 32 0.01
10 Р а к а  т . О Н Э  Р О С Т  5915‘70 I S 16 16 24 24 24 0.01
11 Г а т а  М й.0115 Г О С Т5315-70 30 30 22 32 3232 о . о /

/2 ш а й б а  в .  Q2.0K5 р о с т  а з у - и 16 16,16 24 24 24 О Ш

13 б о л т - ц  liO.S8.O U S  Г О С Т  7798- ю в 8 8 12 12 12 0.02
/9 Ш а й б а6.02.0115 Р О С Т  11371-7830 30 22 32 32 32 0.01

Н а ч м д . f 1

I p u S O W . Н ш т р . м а з о Ш '
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ш а ы 2650 — - —• 1
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-02 2650 — — — г
-0 3 &00 9660 3200 3300 3
- o b 2650 9560 3070 3330 3

- o s 2400 9560 3100 ззой 3
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ОВоъначемие Наимемо9ание Коя.
Z 1

паи
-01

СПОР
-02

нет
-03

JB К
- ok

т
-05

1.Ъ.0\
-05

ш -
tE.-os

Примеча­
ние

Докум ентация 1 I
& __
яъ mJPir.S-____ -кГИТУ Технические чело Sup К У \ х X х х X х X

СтондаатнЬ/е изделия.
±_ Болт МЮ-8у. *130.51 0115 16 16 16 16 16 16 15 15 20

ГОСТ 77S8-70
L - Гайко М10.0115 ГОСТ5915-70 15 15 /5 is 15 15 15 15 —

А . ШайЬа ю.ог0115гогтпз7Ш 32 зг 32 32
—32 32 зг

—
32 чо

Гвозди к. 0*120 Г0СП0г8-83 22 г. г г о 2.2 го 1.9 го г з кг
Mamepuoabn
ГОСТ24454 •‘80
Древесина х5ойнЫх перо* '

Z Доска 8  *19 азз 0.330.33 0.30 03k 031 0.29 031 QS3 м*
__ L Баче kO* кО цог ш 0.02002 оог оог 002 002ног м*

1 1

Модифицированная
доедесина ___j

т Доска <Г-16 0.28028028 025 0.28026 Q2S 026 0.99 м*
5_ Бр у с  kO*kO щ о.ог№ . оог аог 002оог аоеоог м3

“ □ □ LJ___

ТГривязан 1Ш и Ш й> Шам..

ин8н{

_ Голбйина
Станина

i МшахоОм

ТЛ901-6-92с.66 -ЛММ/.З. О/. <Н

Щит дереВяHHbtD
СтснА/А Лист JJucmoi

Саюзводокянллпроекг

Нопиробош: т п я п з ?— 7$ Фермат Л*
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О бозначение Рис. £ a
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tscoM% Ю0О*&
КЫН./3.0/.0/ / 2690 3260 ¥30 ¥00 300

- С / / 2650 3290 450 ¥00 30 0

-о г 2630 3290 - - -

-03 * г  voо 3290 ~ - -

-09 £ 2660 3320 - ~ ~

-0 S 3 26SO 3/80 - - -
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&9o 3(0 в е р у ю щ и е  стерший--- L приварить 8  каждом
пересечении no3.J>n

Обозначение Наимею8ояи}\ Рис. Размеры Масса 
ед. кгЙ 5

КЖИ. 1.4.1 псг-гч-киа 1 1S90 1830

SOSO
-61 псг-а4-кн* 1 гзво его

-ог псе -гч -кт i f90Q w o

-03 псе-зч-кнг 1 1190 т о

_______~JL псг-гч -кщ г — -

^ г Х - .- X  \

l
1 1 Обозначение Наименование

Aon но исполнение -̂КЖн. 1. Ч. 1- Приме-  
чагние- -Of -о г -03 -о4

Док умен та и . и Я

лз 7П 901-6- -КЖИ. 14.1. змс Ведомость расхода стали
яз ТП 901-6- -К  ЖИЛУ. Технические уалсВия X

Сери* з.эоо-3 8ьш- з/вг ч. 1 Конструкции емкост­
ных сооружений X X
Сборочные единицы. п

/ Серия3.900-3 fb/n. 3i8S ч. 1 ПснелЬ етеноВаяПсг-гЧ-М 1 1 1 / 1
2 Серия3900-3 8ып. 3/82 ч.2 Каркас плоский Kpf 4 4 4 4 4

пн 3 ТП301-6-  -КЖИ.1Л.1.01 СетКа арматурная г г г г г
ч Серия3.900-3 Сып.Увё 4.2 изделие закладное MN1 а а а а 2
S Серия 3. эоо-з Вып. з/83 ч.г MHZ1 а а а г а
6 Серия3300-3 8Ыл. з/зг ч. S миг? а а г а а
7 Серия ЗАоо-бЬб мнг-н 1 1 1 1 1
8 Серия 1.4 oo-fS мнвгг — — — 4 8:300

Детали.
Стержень, ГОСТs?81-8?

о in so i-e -____ -K M .iA .iJ Фюяш е*гмо ч 4 4 4 4 • i

J Материалы
.......<

10 \оетон МШ Мрз L_J В  ГЛ о,гг 08? 0,8?о. гг 0,8?.
7 .  з а щ и т н ы й  с ло и  -  с и  н м .
2 . Каркасы и закладные изделия притязать к сеткам.

ТП 90i-S-AAc.se  - кжИ. I  4  /

ПамелЬ стеновая  
( Ь с е - г ь - м Ы Ц г ,  <?)

tmadukМосса Масштаб

Р П
СМ.

табл.
4:50
Г -80

Лист | Лист ад /

ш и  -os го
Союзв одоканеглпроект

Копировал: Ф о р м а т **
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54 г ____ __________ £ р т о л ш  e z t s s f f / 6 г . г м г
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Вч 3 3 Ф 0 3 Р -1  С - е е  s o ш 0 .5  к г
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