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I .  ВВОДНАЯ ЧАСТЬ

I *  Г , Настоящие те хн и ч еск и е  усл о ви я  р асп р о стр ан я ю тся  на н акл о ­
номер НЛ-ООО, предназначенны й для изм еренения у гл а  наклона задн ей  

гр ан и  лущ ильного ножа и вер ти кали  и п ри м еняется в  фанерном п р ои звод­
с т в е  на основной техн о л о ги ч еск о й  операции -  лущение ш пона.

2 .  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТрЕБОВАНШ

2 .1 - Наклономер должен соответствовать требованиям настоящих 
технических условий и комплекту документации согласно спецификации
вл-аоо.

2 . 2 .  Основные параметры и разм еры :

п редел и зм ер ен и я, 0 от О до 3 0
цена дел ен и я ш калы ;0 1 , 0
величина о т с ч е т а  по н о н и у с у ,0 0 , 2 5  
габ ар и тн ы е размеры,мм 1 0 x 8 0 x 9 5

м а с о н а ,к г  0 , 1 6

2 . 3 .  Наклономер п р ед н азн ач ен  для эксп л уатац и и  в  фанерных 

ц ехах  з а в о д о в  при следующих у с л о в и я х :
тем пература окружающей ср ед ы , °С 2 5 + 1 0
о тн о си тел ьн ая  вл аж но сть в о з д у х а , % 6 5 + 5
атмосферное д а в л е н и е , м м .р г .с т .  7 6 0 + 3 0

2 . 4 .  П огреш ность изм ерения не должна превышать j p , 2 5 ° ( I 5 j )

2 . 5 .  Наружные п о вер хн о сти  наклоном ера не должны им еть деф ек­
то в  (з а р у б р и н , царапин, пятен и д р . )  портящих е г о  внешний вид или 

влияющих на эксплуатаци онны е к а ч е с т в а .
2 ; 6 .  Штрихи шкал должны бы ть ровными и хорошо видимыми.
2 . 7  Взаимное располож ение концов штризрв н о н и уса  и шкалы 

не должны з а т р у д н я т ь  анализ их со вп а д е н и я .
2 . 8 .  С екто р  вы сотом ера должен перем ещ аться на в с е м  ди ап азоне 

измерений п л авно (б е з  за е д а н и й )

2 . 9 .  Самопроизвольное перемещение с е к т о р а  прибора не д о п у с­
к а е т с я .

2 . 1 0 .  Наклономер п о с т а в л я е т с я  в  ком п лекте с углом ером , в ы с о т о ­
мером, а такж е с п асп ортам и , содержащими з а в о д с к и е  номера п риборов,
на каждый п рибор.

2 . I I *  Н аклономер в  ком п лекте с углом ером ,вы сотом ером  и п асп о р ­
тами приборов содер ж и тся в  ф у тл я р е, который и з г о т о в л я е т с я  по докум ен­
тации с о гл а с н о  спецификации ФП-ООО.
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2 , 1 2  Приборы долж ны к о н с е р в и р о в а т ь с я  в  с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а ­

ниями ГОСТ 1 3 1 6 8 - 6 9  д л я  и з д е л и й  гр уп п ы  Ш с  к а т е г о р и е й  х р а н е н и я  С .

2 . 1 3 .  У п а к о в к а  п р и б о р о в  долж на с о о т в е т с т в о в а т ь  ГОСТ 1 3 7 6 2 - 6 8 .

2 . 1 4 .  Ящики с  приборам и м а р к и р у ю тся  в  с о о т в е т с т в и и  с  ГОСТ 

I 4 I 9 2 - 7 I .  М а р к и р о в к а  н а н о с и т с я  на крышку ящ ика и в к л ю ч а е т  в  с е б я :

а )  н а и м е н о в а н и е  с т а н ц и и  н а з н а ч е н и я

б )  н а и м е н о в а н и е  п о л у ч а т я л я

в )  н а и м е н о в а н и е  ст а н ц и и  о т п р а в и т е л я

г )  ном ер з а к а з а

д )  м а с с а  н е т т о

е )  м а с с а  б р у т т о

к )  га б а р и т ы  ящ ика

з )  п р е д у п р е д и т е л ь н ы е  н а д п и си  " В е р х ” , "О сто р о ж н о  с т е к л о " ,

"Не к а н т о в а т ь " ,  " Б е р е ч ь  о т  д о ж д я " и з н а к и .

3 . Правила приемки.

3 . 1 .  Н ак л о н о м ер  д о л ж ен п о д в е р г а т ь с я  п р и е м н о -с д а т о ч н ы м , к о н т р о л ь ­

ным и приемочным e s s  и сп ы тан и я м *

3 . 2 .  П р и е м н о -сд а т о ч н ы м  и сп ы та н и я м  п о д в е р г а е т с я  каж дый н а к л о н о ­

мер в  п о с л е д о в а т е л ь н о с т и  п р и в е д е н н о й  в  т а б л и ц е .

н а и м е н о в а н и е  о п ер ац и й : Пункты технических условий 
: требования : методы

Проверка качества изготовле­
ния

Проверка точности измерений

2 . I . ,  2 . 2 ,  2 . 5 ,  2 . 6 ,  
2 . 7 ,  2 . 8 ,  2 . 9

2 . 4

П р о ве р к а  комплектации 2 . 1 0 ,  2 . I I

Проверка упаковки 2 . 1 2 ,  2 . 1 3 ,  2 . 1 4

4 . 1 ,  4 . 2

4 . 3 ,  4 . 4 ,

4 . 5 ,  4 . 6 ,  4 . 7

4 . 1

4 . 1

3 . 3 .  При п о л о ж и тел ьн ы х р е з у л ь т а т а х  и сп ы тан и й  (п р о в е р к и )  п р и б о р а 

в  е г о  п а с п о р т е  с т а в и т с я  п о д п и сь  п р е д с т а в и т е л я  ОГК и п е ч а т ь  з а в о д а  

и з г о т о в и т е л я .  Э т о  в ы п о л н я е т с я  д о  п р о в е р к и  по п п . 2 . 1 3 ,  2 . 1 4  п р о в е р ­

к а  к о т о р ы х  в ы п о л н я е т с я  по п а р т и я м , п о д го т о в л е н н ы м  к  о т п р а в к е .

3 . 4 .  При н е у д о в л е т в о р и т е л ь н ы х  р е з у л ь т а т а х  п р и е м н о -с д а т о ч н н я  

и сп ы тан и й  х о т я  бы по о дном у и з п о к а з а т е л е й  н а ст о я щ и х т е х н и ч е с к и х
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условий наклономер возвращается в производство на доработку и исп­
равление дефекта, после чего наклономер должен пройти проверку пов­
торно по всей программе приемно-сдаточных исптыианий.

3 ,5 *  Если при повторном испытании, х о т я  бы один п о к а з а т е л ь , 
не б у д е т  с о о т в е т с т в о в а т ь  требованиям  настоящ их техн и ч еск и х  у сл о в и й , 
и з го т о в л е н и е  наклономера должно быть прекращ ено, до вы явления и у с ­
тр анени я причин деф екта и до получения положительных р е з у л ь т а т о в  и с ­

пытаний.
3 . 6 .  При п о ст а н о вк е  наклоном еров на серийное п р о и зв о д ст в о ,

а такж е при и зм е н е н и я !, влиянщих на е г о  с в о й с т в а  и парам етры , п осл е 
о сво ен и я  техн о л о ги и  п р о и зв о д ств а  прибора^ п роводят приемочные 
испытания з  с о о т в е т с т в и и  с ГОСТ I 5 .O 0 I - 7 3 .  Приемочным испытаниям 
п одвер гаю т не м енее тр ех  наклоном еров* Приемочные испытания п р оводят 
с я  в  полном объеме по п . 3 . 2  с учетом  п . 4 , 5 б .

3 . 7 .  Контрольные испытания п р о во д я тся  не реже одного р а за  в  
го д  при го довом  в н в у с к е  приборов не м енее 5 0  ком п лектов в  объеме по 
п . 3 . 2  с у^го м  п . 4 . 5 6  и в  с о о т в е т с т в и и  с ГОСТ 1 5 .0 0 1 - 7 3 *  К онтр ол ь­
ным испытаниям п одвергаю т не м енее тр ех  н акл о ном ер ов, которы е отби­
раю тся методом случайной выборки из серийной п артии, п р едвар и тельно  
проверенной техн и ч еск и м  кон тр олем  п редприятия.

3 . 8 .  Р еэ у л втаты  испытаний должны п р е д ъ я вл я т ься  и зго то ви т ел е м  
до требованию  п о тр еб и тел я .

4 . МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4 . 1 .  П роверка наклоном ера п р ои звод и тся внешним осмотром, 
перемещением подвижных э л ем ен то в вручную на в се м  ди ап азоне и зм ер е­
ний, а такж е замером д е т а л е й  прибора с  помощью ш тангенциркуля 

ШЦ-1 ГОСТ 1 6 6 - 7 3 .
4 . 2 .  С ектор у с т а н а в л и в а е т с я  п о сл е д о ва те л ьн о  в  положения 0 , 1 5  

и 3 0 ° ,  После каждой у ст а н о вк и  сек то р а  прибор п о в о р а ч и в а ет ся  с легким
встр я хи ван и ем  о тн о си тел ьн о  го р и зо н тал ьн о  устан о вл ен н о й  (н а  г л а з )  

оси шарнира от ве р т и к а л ь н о го  положения се к т о р а  до го р и зо н та л ьн о го  в  
одну и другую  с т о р о н у . У ста н о вл ен н а я  на приборе величина не должна 
и з м е н я т ь с я .

4 .3 .  Проверка точности измерений (проверка) наклономера дол­
жна осуществляться с помощью набора средств, воспроизводящих основ­
ные условия эксплуатационных измерений.
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4 . 4 .  При П р о вер к е  р е к о м е н д у е т с я  и с п о л ь з о в а т ь  следующ ие

с р е д с т в а :
а )  п л и та  п о в ер о ч н а я  к л а с с а  I  к л а с с а  4 0 0 x 4 0 0  мм ГОСТ 1 0 9 0 5 - 7 5

б )  у р о в е н ь  рамный 2 0 0 - 0 , 0 2  ГОСТ 9 3 9 2 - 7 5
в )  у гл о м ер  с вел и чи н о й  о т с ч е т а  по н о н и усу  2* ГОСТ 5 3 7 8 - 6 8

г )  призма длиной не м ен ее  3 0  мм, имеющая п о п ер еч н о е  с е ч е н и е  з  в и д е  

трапеции с углам и 6 5 ,  7 5 ,  1 0 5 ,  1 1 5 °  с длиной м еньш его о с н о в а н и я  не 

м ен ее  1 0 0  мм и в ы с о т о й  1 2 0  мм (м еж ду^п араллельны м и сто р о н ам и  т р а ­

п ец и и )
4 . 5 .  Т р е б о в а н и я  к  усл о ви я м  п р о в е д ен и я  п р о в е р к и :

а )  п о в е р х н о с т ь  п о вер о ч н о й  п ли та должна бы ть у с т а н о в л е н а  г о р и з о н т а л ь ­

но по уровню

б )  п р о в е р к а  доли на п р о в о д и т ь с я  не м е н е е , ч ем  в  тр ех  т о ч к а х  шкалы 

н а к л о н о м е р а , р еком ен дуем ы е то чки  0 , 1 5 , 2 5 °

в )  п р о в е р к у  п р а ви л ь н о ст и  н у л е в о г о  п о к а з а н и я  н акл о ном ер а п р о и зв о д и ть  

путем  налож ения е г о  б а з о в о й  п о в ер хн о сть ю  ( с  н ад п и сей  мк  нож у”

к  в е р т и к а л ь н о й  п о в е р х н о с т и  р ам ного  у р о в н я , у с т а н о в л е н н о г о  на по­

ве р о ч н о й  п лите

г )  п р о в е р к а  п р ави л ьности - п о к азан и й  н акл о ном ер а в  т о ч к а х  1 5  и 2 5 °  

п р о и зв о д и т с я  п у тем  налож ения е г о  б а з о в о й  п о в ер х н о сть ю  на н а к л о н ­

ные п о в е р х н о с т и  призм ы , у с т а н о в л е н н о й  н а  поверочную  п л и ту  с т о р о ­

ной с прилегающими у гл а м и  1 0 5  и 1 1 5 °

д )  углы  призмы 1 0 5  и 1 X 5 °  п е р е д  испытаниями должны б ы ть и зм ерены  
угл о хй м ер о м  с  вел и ч и н о й  о т с ч е т а  по н о н и усу  2»

е )  п о сл е  каж д о го  и зм ер ен и я  наклоном ер с н и м а е т с я  с  к он тр о л и р уем о й  
п о в е р х н о с т и  и с е к т о р  е г о  п р о и зво л ьн о  с д в и г а е т с я

ж ) при и зм ер ен и я х н е  д о п у с к а е т с я  наб л ю дени е п о к а за н и й  по ш кале до 
о к о н ч а т е л ь н о г вы во д а  п узы р ьк а ур о вн я  накл о н о м ер а s  с р е д н е е  полож е­

н и е .
з )  при и зм ер ен и я х п л о с к о с т ь  шкалы накл о ном ер а у с т а н а в л и в а е т с я  в е р т и ­

к а л ьн о  б е з  и с п о л ь з о в а н и я  приборов Сна г л а з )

и )  в  каж дой т о ч к е  шкалы по п .4 . 5 б  должно п р о и зв о д и т ь с я  при приемо­

сд а т о ч н ы х  и сп ы тан и ях н е  м ен ее  3  и зм ер ен и й , при кон тр о л ьн ы х -  н е  

м енее 5 ,  при приемочных -  н е  м ен ее  1 0 ,
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3 . 6 .  О б р аб о тка  р е з у л ь т а т о в  изм ерений п р о и зв о д и т ся  по Формуле

А  “ 5 0 *  + : : - * £

г д е  А  -  п о гр еш н о сть  и зм ер ен и я

х  -  з н а ч е н и е  изм еряем ой вел и ч и н ы , в з я т о е  по ш кале п р о в е ­

р я е м о го  н акл о н ом ер а
JL  -  у г о л  по п . п . 4 , 5  " г "  и " д м заклю ченны й между к о н т р о ­

лируем ой накл о нно й  п о в ер хн о сть ю  и го р и з о н т а л ь н о й  

п л о ск о ст ью

При п р о в е р к е  п р ави л ьн о стью  н у л е в о г о  п о к а за н и я  н а к л о н о ­

мера п о гр еш н о сть  А  р а в н а  значени ю  х ,  в з я т о м у  по ш кале накл о н о м е­

р а .  С м .п .4 .5 в

4 . 7 .  О ценка вы п олнени я т р е б о в а н и я  п . 2 . 4 ,  о с у щ е с т в л я е т с я  с р а в ­

нением  в с е х  п ол ученны х зн а ч е н и й  А  с допустимыми вел и ч и н ам и .

Яри вы полнении у с л о в и я  L A J  ^  0 , 2 5 °  ( 1 5 0  т р е б о в а н и е  п . 2 . 4

с ч и т а е т с я  вы полненны м .

1 .  ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ.

5 . 1 *  У сл о ви я  тр а н сп о р т и р о ва н и я  н а к л о н о м ер а , в  том  ч и сл е  в  
ч а с т и  д е й с т в и я  к л и м а ти ч еск и х  ф а к то р о в  -  по гр у п п е  у сл о в и й  х р а н е н и я  

'& 2  ГОСТ 1 5 1 5 0 - 6 $ .
5 . 2 .  У сл о ви я  х р а н е н и я  накл о ном ер а -  по гр уп п е у сл о в и й  х р а н е ­

ния Л  ГОСТ 1 5 1 5 0 - 6 9 .

6 ,  УСЛОВИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

6 . 1 .  Н аклоном ер долж ен э к с п л у а т и р о в а т ь с я  в  с о о т в е т с т в и и  с  т р е *  
бованиями настоящ их т е х н и ч е с к и х  у сл о в и й  и п а сп о р т а  ВЛ-ОООПС.

7 .  ГАРАНТИИ ПОСТАВЩИКА

7 . 1 .  Н аклоном ер долж ен б ы ть принят т е х н и ч е с к и м  к он тр о л ем  

п р е д п р и я т и я -и з г  отови  т е л я .
7 . 2 .  И з г о т о в и т е л ь  г а р а н т и р у е т  с о о т в е т с т в и е  наклоном ер а т р е б о ­

ван и ям  т е х н и ч е с к и х  у сл о в и й  при соблю дении п о т р е б и т ел е м  у сл о в и й  э к ­

сп л уатац и и  и х р а н е н и я , у с т а н о в л е н н ы х  техн и ч еск и м и  тр еб о ва н и я м и .
7 . 3 .  Срок га р а н т и и  у с т а н а в л и в а е т с я  один г о д  со  дн я н а ч а л а  

э к сп л у а т а ц и и  н ак л о н о м ер а , но не б о л е е  1 8  м е ся ц ев  со  д н я  п о с т у п л е ­

ния на п р е д п р и я ти е .
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П ер ечень н о р м ати вн о -техн и ческ о й  докум ентации , на 
которую даны ссылки в  те хн и ч еск и х  условийх 

"Н аклономер”

о бозначени е : наим енование

1 .  ГОСТ 1 5 .0 0 1 - 7 3

2 .  ГОСТ 1 6 6 -7 3

3 .  ГОСТ 5 3 7 8 -6 6
4 .  ГОСТ 9 3 9 2 -7 5

5 .  ГОСТ 1 0 9 0 5 -7 5

67  ГОСТ 1 3 1 6 8 -6 9
7 .  ГОСТ 1 3 7 6 2 -6 8

8 .  ГОСТ I 4 1 9 2 -7 1
9 .  ГОСТ 1 5 1 5 0 -6 9

Р а зр а б о т к а  и п о ст а н о вк а  продукции на произ­
в о д с т в о . Основные положения.
Ш тангенциркули. Т ИПы . Основные парам етры . 

Т е хн и ч е ск и е  тр е б о в а н и я .
Угломеры с нониусом .
Уровни рамные и бр усковы е для маш инострое­
н и я . Основные параметры и разм еры . Т е х н и ч е с ­
кие тр еб о в а н и я .
Плиты поверочны е и р азм ето ч н ы е. Т ехн и ческ и е  
тр еб о в а н и я .
К онсер вац и я м еталл и чески х и зд ел и й .
Приборы для линейных и угл о вы х изм ерений. 
М ар кир овка, у п а к о в к а , тр ансп орти ровани е и 
х р а н е н и е .
М аркировка г р у з о в .

Машины,приборы и др уги е те хн и ч еск и е  и зд е л и я . 
Исполнения для различных кл им атических рай­
о н о в . К а т его р и и , усл о ви я  э к сп л уатац и и , х р а ­
нения и тр ансп орти ровани я в  ч а ст и  в о з д е й ­
с т в и я  ххиах кл и м ати чески х ф ак то р о в.

ТУ 13-427-78

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293809/4293809477.htm

