
государственный  комитет СОВЕТА МИНИСТРОВ СССР 
ПО ДЕЛАМ СТРОИТЕЛЬСТВА

типовые конструкциям детали Здании и Сооружении

Т И П О В Ы Е  . М О Н Т А Ж Н Ы Е .  Д Е Т А Л И  
Ж Х  З Х Х  & О Ь Х  Т  О Н Н Ы Х  & Т А Ж Т Р  о х

ТДМ Э2 2 - i

Д ЕТА Л И  СОПРЯЖЕНИЙ
к о н с т р у к т и в н ы х  э л е м е н т о в

Н ЕСУЩ ЕГО  К А Р К А С А

д л я  Э т а ж е р о к  d  п е р е х р ы т л я м и  т и п а  1 /
J l S  П Л И Т ,  О П И Р А Ю Щ И Х С Я  И А  П О Л К И  Р И Г Х Л Е Н

ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ИНСТИТУТ ТИПОВЫХ ПРОЕКТОВ 

М О С К В А

t 0 0 5 9

базовые цены на проектные работы

http://www.mosexp.ru/tseny_na_proektnye_raboty.html


ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СОВЕТА МИНИСТРОВ СССР 
ПО ДЕЛАМ СТРОИТЕЛЬСТВА

ТИПОВЫ Е КОНСТРУКЦИИ К  ДЕТАЛИ ЗДАЮМ И СООРУЖЕНИИ

т и л о в ы ю  м о н т а ж н ы е : д е т а л и  
у к ж . д е  & од» х т  о к н ы х  Эт а ж е р о к

ТДМЭ 2 2 - 1

Д Е Т А Л И  СОПРЛЖЕНИЙ  
КОНСТРУКТИВНЫ Х ЭЛЕМЕНТОВ 

Н Е С У Щ Е Г О  К А Р К А С А

ДЛЯ {ЭТАЖЕРОК С ПЕРЕКРЫТИЯМИ ТИПА 1 (
и в  лдшт, опирающихся: на полки РИГЕЛЕМ

РАЗРАБОТАНЫ 
ЦНИИПРОМЗДАНИИ 

яри уцдстии НННЖБ

ЭТБЕРЖ&БНЫ

ГосиМмздсмадм Комитетом 
Coier* Министре» СССР «о дсы-м строитехьстя* 

ПостАНовление »|В7 от \\flIf-1968г

ЦЕНТРАЛЬНЫЙ институт  типовых ПРОЕКТОВ 

МОСКВА

Г У М У  £



2

t o d  e p i c  a  h u b

ЛистЫ cmp.

Пояснительная запасла S B
МЛ

деталей

i Деталь заделки колонны в фунда- 
мент ................................................ i JO

2 Деталь заделки колонны /фунда­
мент 6 торце и у температурной} ш/а... 2 И

3 Деталь сопряжения ригеля перекры­
тия и опорной консоли с крайней 
колонной ......................... ..... 3 12

4 Деталь сопряжения ригеля перекры­
тия и опорной консоли с крайней 
колонной ................................................... 4 13

s Деталь сопряжения ригеля перекры­
тия и опорной консоли у торцов и темпе­
ратурных швов с крайней колонной. ... 5 14

6. Деталь сопряжения ригеля перекрытия 
и опорной консоли у торцов и тем­
пературных швов е крайней колонной— 6 15

7 Деталь сопряжения ригелей пере­
крытия со средней колонной................. 7 16

& Деталь сопряжения ригелей пере- 
крытия со средней колонной............. 8 17

9 Деталь сопряжения ригелей пере­
крытия и торцов и температурных 
швов со средней колонной ...................... 9 18

/0 0 5 $  £



3

м *
деталей. Листы Стр.

и Детая* сопряжения ригелей пе­
рекрытия у торцоВ а температур­
ных шВоВ со средней колонной......... .. ю 19

11 Детая* сопряжения ригеля Верх­
него перекрытия и опорной кон­
соли с крайней коленной............... ....11 20

12 Деталь сопряжения ригеля Верх­
него перекрытия и опорной консоли 
С крайней колонной........................... 12 21

13 Деталь сопряжения ригеля Верх­
него перекрытия и опорной кон­
соли у торцоВ о температурных 
шВоВ С крайней Колонной................ 13 22

Ik Деталь сопряжения ригеля Верх­
него перекрытия и опорной Кон­
соли у торцоВ и температурных 
шВоВ с крайней колонной............... Ik 23

1$ Деталь сопряжения ригеля Верх­
него перекрытия и опорной 
Консоли с кройней колонной........... ..1 5 2k

16 Деталь сопряжения ригеля Верх­
него перекрытия и опорной кон-  
Сели с крайней колонной.............. чб 25

17 Деталь сопряжения ригеля Верх­
него перекрытия и опорной кон­
соли у торцоВ и температурных 
шВоВ с крайней колонной.............. . 17 16

18 Деталь сопряжения ригеля Верх­
него перекрытия и опорной кон­
соли у торцоВ и температурных 
шВоВ с крайней колонной............... . 18 27

С о д е р ж а н и е
ЩМ322  • /



Ha
t/.

 
ОТ

к 
2 

' ' 
UH

l*
 

Гл
.и

ня
с. 

пр
-т

а 
В

ол
од

ин
Ру

н,
 t

py
nn

bi
 ,

-
^
-
с

~Т
бе

ре
б

ИИ
деталей Листы

Л

Стр.

19 Летал! сопряжения ригелей берх- 
неге лере прыти я со средней ноле мной... а 28

10 Летало сопряжения ригелей Лерхнего 
лере крыт ия со средней колонной... 29 29

11 Летало сопряжения ригелей iepxне­
го перекрытия у торцоб и температурных 
шбоб со средней колонной........................ 11 30

11 Летало сопряжения ригелей Верхнего 
перекрытия у торцоб и тем лератур- 
нои шбоб со средней колонной............... п ы

и Летало сопряжения ригелей Верхнего 
перекрытия со средней колонной........... п 1%

10 Летало сопряжения ригелей верхнего 
перекрытия со средней колонной.......... Лй 93

15 ДеталО сопряжения ригелей верх­
него перекрытия у торцоб и темпе- 
рстурных шбоб со средней колонной...... 15 J4

16 ДеталО ^пряжения ригелей 8ерх- 
него перекрытия у торцоб и темпера­
турною у/8об со средней колонной ... .. 16 35

Ум ы Л, § и В ........................................ 27 36
27,28 Стыки колонн . 28 37
19.30 Детали крепления Вертикальною 

сбязей к колоннам................................ .. 19 38

н и Демали крепления бертикалОных 
сбязей к колоннам.................................. . 30 39

11, 3 k Детали соединения зле мент об 
сбязей.................................... ..................... . 31 До

С
T jM S n -l

о д е р ц с а й и е

№ 5 9  5



бе
ла

 да
н 

i8
ер

е S

П о я с н и т е л ь н о й  д о п и с к а
Л а н и ш  альбом я internet частью работе, полный сос- 

то$ которой изложен S oeputx UU320-Ь (  Son сетки 
Шони б» б я/ и U U3 ПО-$ (  Son ее тки колонн $ * 6 н).

Альбом содержит детали сопряжения Ко нс тру КтибнЫх 
Зле мен moi несущего каркаса Воя зтожерок с перекрытиями 
по типу /, ( оь ооот опирающихся на ломки ригелейJ.

$

Все монтажные работы должны произбодитЬся бсойм-
Sememiuo е требованиям СИ и П М-3. 3-62 "бетонные и же. 
дело бетонные конструкции сборные, Пробила произбедстба 
и приемки монтажных ра6ощ"т инструкции по монтажу сбор, 
ибис железобетонных конструкций промышленным зданий и
сооружений" (СН319- 65/  УчТехнологическими рекомендациями 
по злектросба рке и заделке стынаб и шбоб сборных 
жепеьобетонныхt конструкций промышленных здании"*^ а 
также укоданий Конкретного проекта по монтажу и загру- 
Женим конструкций-

Яри уста но вке колонн В стаканы фундаментов риски 
колонн должны ВО/тб соВмщоны сразбибочными осями.

Между торцом колонны и дном стакана предусмотрен 
iatop для рихтоВка Колонн по Вертикали. За полно ние до 
проектной отметки низа колонн осуществляется жестким 
бетоном М-300 на мелком щебне или граВии с учетом 
фактической длины Колонны.

После установки колонн дозоры между стенками 
стакана фундамента о колонной заполняются бетоном 
марки не ниже 300 на мелком щебне или граВии-

Стыки колонн осуществляются путем лриВарки сты- 
KoBotX стержней аз арматуры Класса Я Ж к стальным ого лоб- 
кем кооонн с последующим зато ну ли чибанием. Оборку
проозбодитд злектродами тили 3S0P.

При монтаже колонн трехртожных з тоже рок к центри­
рующей прокладке нижней колонны прибора бается рих то­
бой ноя пластинка номинальной толщиной 20мн- 

Раьработоны бниимонтажслецстроем, Праиетсльконструкциеи и в НУЛИ 
7(плопроект изб. ЦбТЦ Минментсжслецстроя СССР 1068г.

Т А М Э П Ч

~ Ш Т

Пояснительная З а п и с к а .
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вол щи но рихтовочной пластинки уточняете* по тесту 
с учетом фактической длин!* колонне/. По соглосово ним 

менсду за  Sod ом - изготовителем и монтажной организацией 
Колонне/ могут поставляться но строительство С при- 
варенными рихтовочнЬ/ма пластинками} в этом случае 
отклонение длине/ колонны от проекотного разм ера не 
долж но лревО/шомЬ 1 3 нм. Зазор между торцами Колонн 
тщательно зочеконивогтея жестким раствором марки не 
ниже ЗЛО. Затем устанавливаются сетки, и стб/к замо- 
ноличивается бетоном марки Зад на мелком щ ебне или 
гравии, или раствором марки 300.

Сопряжение ригеля с колонной осуществляется пу­
тем соединения при помощи ванной сварки выпусков 
арматуры из ригеля и колонны, сварки закладны х зле- 
ментов ригеля и консоли колонны с последующим замо- 
ноличиванием  узла. Сварку и замонопичибание узлов 
следует  производите после тщательной проверки соот­
ветствия марок изделий и их положения проекту.

Ванная сварка 66/пусков арматуры и с mb/кавЫх стерж­
ней долж на вО/лолнятЬся электродами типа 36 О Я, 
согласно рекомендации Ц ни иск, в  меднб/х формах, 
Обеспечивающих наиболее Качественное выполнение 
сварного соединения. Допускается, в  случае необха  
дамасти, ванную  сварку производить одним из река  
мендуеме/х сни л  Ж-8.1-62 и вен зз-э7 виде 5  ванной  
сварки. мсямх/г-мсэс
В целях снижения Количества сварных стЬ/ков предус­
мотрено использование вставок только в  одном из 
двух узлов каж дого пролето; в противоположном узле 
арматура ригеля и колонны непосредственно соеди­
няется ванной cSapKoOt при этом на монтаже неабхе- , 
дамо соблюдать оптимальную величину зазора между 
стыкуемыми стержнями. Длина вставки уточняется по 
месту.

ТЛЭМ22 1
П ояснит ельная записка.

60050 у



По согласованию ноне iу заведом- изготовителем и 
ментоле но о организацией рогали могут поставляться 
ив строиюаяёетвя а аз маме мили Улиной выпусков орто 
турц позволяю щей Выполнять еоедоиение ормоюурЫ 
рогаля и колонны Вез Вставки-

В тех случаях, Шёл стыкование орт а ту pit без
Вс то вок проВодит к нарушению ВолускоемЫх отклоне­
ний но Величину зазора мео/сду торизм ригеля и 
колонны, соединение арматуры следует яроазВеети С 
помещён/ Вставки.

Про установке ригелей но хенеоло каленн делисиёг 
ВЫтё обязательно сеВмещены Выпуски арматуры из ригеян 
и халоннЫ, при зтом допускается смещение ригеля с 
розВиВочной яси, но не So лее, чем но 120т*.

Допуски но размер Зазора мегрсду торирм ригеля 
и холенной не следуем путать о допускаемыми откло­
нениями всей колонн от Вертикали*

В период нон та нс а ригель должен быть раскреплен 
гм потери устой чиёисти.

крепление опорной на нс они О КЗ осуществляется 
яриВаркой последней через уголок мм<2 к Выпускам из 
колонны и х закладной уетали консоли колонны с последую­
щим обо тонированием узла.

Сварка закладных деталей ригеля и консоли колонны 
Во/лояняется зле к тредами типа ЭА2, после стыкования 
опорной арматуре/ ригеля и колонны ( Выполняемой Ванной 
сВоркой/. Опорная железо бетонная консоль окз привари­
вается X закладной детали консоли КллоннЫ так. Ясс 
злекпородами типа ЗА2- Приварка уголка мм 12 к выпус­
кам аз колонны  ̂ а так нее приварка стержня мм 22 к 
Выпускам из опорной консоли окз и уголку MMY2 
про из В о дится электродами типа SSD Я.

Заполнение зазоров между торгами ригелей и
колоннами и оёе тонирование железобетонной опорной 
консоли следует производить бетоном на мелком щебне 
или гравии с тщательным ВибрироВанием.Зомонолииива*
Hue узлов производить после установки межколонных плит.

( п  MS 2 2 '/
П о я с н и  т е л ь н а я  З а п и с к а .
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М арка бетона зомоноличиВания о аз о роб должна L 
быть не менее 200 при сотке колонн 6 *6  м 
о  не то нее ООО про сетке Колонн 9*6 »■

дамоноличиВание зазороб мёорду элементами 
Выполняется косое устонобки плот перекрытии/на черте- 
Мсах плиты уел об но не показаны/.

Сборку и зомоноличиВания узлов Следует произ­
водить после тщательной про Верки соответствия марок 
изделий их положению на монта^снои схеме.

Ванная сборка, о также электро дуга бая сборка 
ст ержней с листовым или сортовым прокатом Выполня­
ется б  соответствии с Указаниями по технологии электро­
сварки арматуры железобетонных конструкций *

/ ВСН 38 37 ,
[  мепмхл-меэс).

При эксплуатации этажерок В условиях бездействия 
агрессиВной среды, при монтаже Конструкций должны 
выполняться мероприятия, указанною б  Конкретном про­
екте, разрабатываемом В соответствии с требованиями 
Указаний по проектированию антикоррозийной защиты строи­
тельных конструкций промышленных зданий В производствах 
с агрессивному, средами”(сн262-67) и других норматив яЬис 
Ооку ментов-

Стальные соединительные элементы с мм 4 по мкнэ и мм 2!  
даны в альбоме уиз29-4

Марка ступи стыковых стержней мм4- ММ9 и мм22 
должна приниматься такой же как и марка стали стыкуемой 
арматуры железобетонных изделий.

Железобетонная опорная КонсолЬ О КЗ дана б  
альбоме и и322-1.
Соединение на монтаже сборных железобетонных конструк­
ций лутем сварки стальных закладных деталей, а  также 
Крепление элементов связей к колоннам пру темпер а туре ниже 
минус Зд* следует производить В соответствии с требо­
ваниями, предъявляемыми к изготовлению и монтажу 
стальных конструкций яри низких температурах.

т Ь м э п - t
П  плен ит ельная записка

*<Ю5$  9
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, В процессе монтажа конструкции следует предок- 
ран/tmt от у  дар об, динамических нагрузок и ста­
тической перегрузки.
Детали Крепления вер тика конах сбязеи к  колоннам 
даны на листах 69,50.

дридарку злемент яб сбязеи к закладном  зле мен­
там колонн производить электродами тиле 3*23  по 
ГОСТ 3*67-60.
Детали i,2, 7* 10,13-22,57,68 заимстбобанЬ/ из серии 
Ц М И - j  и помещено/ б настоящем ап Обаме б целях 
удвбст ба пользования проеКтмЬ/м материалом.

УслобнЬ/е обозн ач ен и я

п и а ш  — сборной  шоб монтажный

А- бЬ/сота ш6а 
б - длина ш ба

Схема шба ;

h

1I 1

18
$*"»

1
11

V«

1

1
I
&

I
!
1

!

1

л -

Поя снительна

б - 
б-

Я

бЬ/сота ш ба (6*6.25а /  
ширина шба / б  * 0,6а /  
длина шба

- монтанснЬ/д болт

Ш 3 2 2 ■/
Записка

/П/)/>.9 уп
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Деталь сопряжений ригеля верхнего перекрбт, 
и спорной консоли у торцоВ и температурных 

cuSoS с крайней колонной
т д м э г г ч

Деталь Ik
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