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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

I* Общая часть

1 . Настоящий выпуск содержит рабочие чеотежи сбор

ных железобетонных предварительно напряженных ферм сег

ментного очертания для покрытий зданий пролетом 13 м с 

шагом Ферм б и 12 м в опалубочных формах серии ПК-01-129/®

изготовляемых из высокопрочного легкого бетона на 

керамзитовом гравии и кварцевом песке /керамзитобетон/.

2 . Основной вариант ферм, рекомендуемый для примене

ния, запроектирован для покрыли с плитами шириной 3 ,0  м. 

Для шага б м разработаны также фермы под плиты шириной 

1,5 м. При шаге ферм 12 м, для тех случаев, когда несу

щая способность плит шириной 3 ,0  и недостаточна, разра

ботаны фермы для комбинированной раскладки плит с при

менением на части покрытия плит шириной 1,5 м. Схемы 

комбинированной раскладки плит даны на листе 13 вып.1-1.

3 . Несущая способность ферм соответствует маркам 

ферм серии ПК-01-129/6В выпуск П, запроектированным под 

те же группы нагрузок.

Выбор марок ферм по нагрузкам, приложенным в 

соответствии со схемами» приведенными на листах 1 2  и 14 

выпуска I - I ,  производится при помощи клюя ей, помещенных 

в вып.1-1.

5 , Еихний пояс ферм армируется напрягаемой пряде вой 

или стержневой арматурой с натяжением на упоры механи

ческим способом. Допускается натяжение стержневой арма

туры электротермическим способом.

3
В Фермах, отличающихся только видом напрягаемой арматуры; 

ненапрягаемая арматура принята одинаковой, креме карка

сов опорных узлов.
6 . Фермы предназначены для применения в неагрессивных 

средах.
7 . Фермы обозначаются марками, состоящими из букв и 

цифр. Первые три буквы обозначают тип конструкции и вид 

бетона /ФСЯ -  фермы стропильные из легкого бетона/, пос

ледний индекс -  вид напрягаемой арматуры нижнего пояса 
/А1У- стержни класса А-1У, А -  стержни класса A-JDfi, П-пря- 

ди 6  15ТП/ Первая римская цифра в марках обозначает типо

размер опалубки, арабские цифры -  пролет йерм и номер 

определенной группы нагрузок.

Марки ферм, рассчитанные на установку плит покрытия 

шириной только 3 ,0  м имеют индекс Hj установка на них 

плит шириной 1 ,5 к  не допускается. Марки ферм без ин

декса Н рассчитаны на установку плит шириной как 1 ,5  так 

и 3 м . Например: ферма пролетом Ш м выполняемая в Ш ти - 

пооазмеое опалубки на 4 группу нагрузок, рассчитанная 

на установку плит покрытия шириной 3 ,0  м, со стержневой 

напрягаемой арматурой из стали класса А-1У обозначается 

маркой Ф0118Ш-4НА1У.

8 .  Нагрузки, детали узлов крепления горизонтальных 

связей и опирания Ъерм, примеры разбивки закладных эле

ментов для крепления плит покрытий, стоек фонаря и свя

зей для fepM приведены в выпуске I - I  настояцей серии.
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9 . Расчет ферм произведен в соответствии с пологе- 

нияки изложенными в выпуске I - I ,  с учетом требований 
СНиП П-В.1-62* "Бетонные и железобетонные конструкции. 

Нормы проектирования" и "Рекомендаций по проектирование 

конструкций из легких бетонов".

Расчет промежуточных и опорных узлов (!«рм произве

ден в соответствии с положениями принятыми при проектиро

вании ферм серии ПК-01-129/68 с сохранением всех парамет

ров, принятых*тяжелых бетонах.

В расчете принималось значение коэффициента/^ =1 

/СНйП П-В.1-62*, п .3 .3 *  е / .

При этом завод-изготовитель должен произвести контроль 

прочности бетона, чтобы отношение призменной прочности к 

кубиковой было не менее 0 ,8 5 . В случае получения более 

низкого отношения призменной прочности к кубиковой, пос

леднюю необходимо повысить с таким расчетом, чтобы обес

печивалась призменная прочность бетона, равная 0,85 от 

проектной кубиковой прочности.

П. Изготовление ферм

Ю. Изготовление ферм предусматривается в условиях 
заводов железобетонных изделий и оборудованных полигонов 

в соответствии с требованиями следующих нормативных и 

инструктивных документов: 

а /  глав СНиП:

I-B .5-62 "Железобетонные изделия. Общие указания"!- 

I -B .5 .1-62 "Железобетонные изделия для зданий";
BUBЛ -7 0 . "Бетонные я железобетонные конструкции моно

литные

_4_

Правила производства и приемки работ";

I-В . 1-62 "Заполнители для бетонов и растворов";

I-B .2-69 "Вяжущие материалы неорганические и добавки для 
бетонов и растворов";

I-B .3-62 "Бетоны на неорганических вяжущих и заполнителях"; 

I-B .4-62 "Арматура для железобетонных конструкций*!

Ш-А. 11-70 "Техника безопасности в строительстве"!

б /  ГОСТ 10922-64 "Арматура и закладные детали сварные 

для железобетонных конструкций. Технические требования и 

методы испытаний";

в / ГОСТ 14098-68 "Соединения сварные арматуры железо

бетонных изделий и конструкций. Контактная и ванная сварка"

г /  ГОСТ 13015-67 "Изделия железобетонные и бетонные.

Общие технические требования";

д /  ГОСТ 9758-69 "Заполнители пористые неорганические 

для легкого бетона. Методы испытаний";

е /  ГОСТ 9759- 71 "Гравий керамзитовый";

к /  ГОСТ 11051-70 "Бетон легкий на пористых заполни

телях. Методы испытания бетонной смеси";

и / "Инструкция по изготовлению изделий из новых 

видов легких бетонов" /НИИЖБ, 1966 го д /.

к /  Указания по сварке соединений арматуры н закладных 

деталей железобетонных конструкций /СН 393-69/;

ТК
1971

Пояснительная записка
т т ш т  
выпускй-г

Лист П-2

/ / 4 / V  S



л /  "Временная инструкция по технологии изготовления 

предварительно напряженных железобетонных конструкция 

/Госстройиздат, 1959 г ./*
и /  "Инструкция по технологии предварительного нап

ряжения стержневой, проволочной и прядевой арматуры железо

бетонных конструкций электротермическим и эяектротермомеха- 

ническиы способами" /Стройиздат, 1962 r . / j
н / "Указания по назначению режимов тепловой обработки 

предварительно напряженных конструкций, изготавливаемых 

по стендовой технологии* (Госстройиздат, 1964 г . ) ;

п/"Указания по применению в железобетонных конструк

циях стержневой армагуры"(СН 390 69);

р /  "Руководство по применению арматурных прядей и ка

натов в предварительно напряженных железобетонных конст
рукциях" /Стройиздат, 1967 г . / .

Стальные детали изготавливаются и устанавливаются 
в соответствии с требованиями главы СНиП Ш-В.5-62 "Метал

лические конструкции. Правила, изготовления, монтажа и 

приемки" и "Инструкции по технологии изготовления и уста

новке стальных закладных деталей в сборных железобетонных 
V бетонных изделиях" /СЕ 313-65,3 издание/.

I I .  Фермы изготавливаются из бетона марки 400. об*ем- 
ный вес керамзктобетона в высушенном состоянии должен 
быть 1800 кг/мЗ.

12. Напрягаемая арматура в нижних поясах Ферм принята 
в следующих вариантах*

[т
а) из горячекатаной стали периодического профиля класса 

А-1У по ГОСТ 5781-61*}

б) из горячекатаной стали периодического профиля клас

са А-Шв по ГОСТ 5781-61*, упрочненной вытяжкой, с контро

лем напряжений и удлинений}

в) из семипроволочных арматурных прядей класса П-7 
диаметром 15 мм по ГОСТ 13840-68.

13. Значения контролируемых напряжений для принятой 

стали приведены в таблице I .

Таблица I

Наименован» арматуры
'Контролируемое напря
жение при натяжении 
арматуры механическим 
способом кг/см2

Горячекатаная периодического 
пробиля*класса А-1У по ГОСТ 
5781-61* 5400
Горячекатаная периодического 
профиля-класса А-Шв по ГОСТ 
578 t-6 I , упрочненная вытяж
кой, с контролем напряжений 
и удлинений 5000
Семипроволочные пряди класса 
П-7 диаметром 15 мм по ГОСТ 
13840-68 12000
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Величины контролируемого напряхения даны для изготов

ления ферм на стендах. При изготовлении ферм с натяжением 

арматуры на формы эти величины должны быть скорректированы 

с учетом фактических потерь от деформации форм.

При отсутствии перепада температуры между натянутой 

арматурой и упорами контролируемое напряжение должно быть 

уменьшено на 800 к г /см2.

Величина контролируемого напряжения при натяжении 

стержней электротермическим способом может отличаться 
от указанного выше номинального значения на величину пре

дельных отклонений ^  520 к г /см2.

14. При натяжении стержневой арматуры нижнего пояса 

электротермическим способом следует руководствоваться 

•Инструкцией по технологии предварительного напряжения 

стержневой, проволочной и прядевой арматуры железобетон

ных конструкций электротермическим и электротермомехаяичес- 

жли способами".

15# При изготовлении ферм с прядевой арматурой необ

ходимо следовать указаниям "Руководства по применению 

арматурных прядей и канатов в предварительно напряженных 

железобетонных конструкциях"# При этом следует обратить 

особое внимание на плавный отпуск арматуры, который ре

комендуется производить одновременно для всей арматуры с 

помощью клиновых или винтовых устройств, песочных муфт 

или гидродомкратов#

16# При изготовлении ферм не допускается передача

6

на напрягаемую арматуру какой-либо дополнительной нагруз

ки /о т  опалубки, арматурных каркасов и т.п#/#

17. Марка бетона по прочности на слатие, к моменту 

отпуска натяжения арматуры нижнего пояса, указана на 

листах армирования ферм и должна быть: для стержней не 

менее 280 к г / см2; для прядей не менее 300 к г / см2.

18. Верхний пояс ферм и решетка армируются простран

ствен» ми каркасами, собираемыми из плоских каркасов с 

применением контактной точечной сварки* Пространствен

ные каркасы могут изготавливаться другими способами, 

например, из плоских каркасов с последующим гнутьем, с 

непрерывной намоткой поперечной арматуры и другими спо

собами, повышающими технологичность изготовления#

19% Защитные слои арматуры должны обеспечиваться 

пластмассовыми фиксаторами или прокладками из цементно

песчаного раствора.

Допускаемые отклонения от толщины защитного слоя 

бетона не должны превышать величин, приведенных в таб

лице 2 ГОСТ 13015-67 для всей арматуры, вклвдая распре

делительную.

тк

20Лополнительные закладные элементы для крепления 

плит покрытия и связей по фермам следует принимать в соот

ветствии с выпуском I - I  настоящей серии • Закладные эле

менты для крепления путей подвесного транспорта должны 
приниматься по чертежам проекта здания.
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21. Фиксация закладных элементов к бортам форм пре

дусматривается при помощи инвентарных винтовых фиксаторов 

со шпильками согласно СН 313-65.

22. Обрезка напрягаемой арматуры должна производить

ся на расстоянии Ю-12 мм от бетонной поверхности. Торцо

вые грани ферм в пределах расположения напрягаемой армату

ры необходимо защищать плотным цементно-песчаным раство

ром состава 1:3 толщиной 15 мм.

23. При изготовлении ферм с учетом немедленной рас

палубки две боковые грани элементов могут иметь скосы с 

уклоном 1:20 путем соответствующего увеличения размеров 

сечения.

24. В разработанных в альбоме вариантах армирования 

нижних поясов ферм стержневой арматурой классов А-1У и 

А-Шв допускается заменять диаметры стержней на другие 

при обязательном соблюдении следующих условий:

а /  усилие обжатия нижнего пояса должно быть равно 

усилию, соответствующему основному варианту армирования}

б / распределение арматуры в нижнем поясе должно быть 

таким, чтобы стержни не мешали свободной укладке ненапря- 

гаемой арматуры и бетона)

в / защитный слой арматуры же должен быть меньше ука

занного в чертежах)

г /  разрешается сочетание разных диаметров, но во всех 

случаях нижний пояс должен быть центрально обжат, причем» 

по углам сечения должны располагаться стержни одинакового 

диаметра)

7

д/  максимальный диаметр рабочих стержней не должен 

превышать 28 мм.

25. На боковой поверхности опорных узлов Ферм долж

ны быть нанесены несмываемой краской марка, номер Фермы 

и дата ее изготовления.

Ш. КОНТРОЛЬ ПРОИЗВОДСТВА ФЕРМ

26. При изготовлении Ферм должен осуществляться 

систематж еский контроль производства и качества изготов

ления ферм в соответствии с требованиями глав СНиП:

I-B .5 -62 , I -B .5 .I -6 2  и ГОСТ 13015-67.

27. При изготовлении Ферм в журнале работ необходимо 

регистрировать следующие сведения:

а /  качество материалов, состав и подвижность бетон

ной смеси;

б /  данные об отступлениях от проекта при изготовле

нии арматурных каркасов и закладных элементов)

в / данные об отступлениях от проекта в армировании)

г /  характеристика напрягаемой арматуры и величины 

сил натяжения)

д /  прочность бетона при отпуске натяжения арматуры 

и поставке ферм потребителю)

е /  данные о режиме термообработки)

ТК Пояснительная
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ж) даты бетонирования, натяжения и отпуска натяже

ния арматуры.

Все работы по изготовлению должны производиться под 

наблюдением ответственного лица из инженерно-технического 

персонала предприятия.

1У. ПРИЕМКА ФЕРМ

28. Приемка ферм ОГК завода-иэготовителя должна 

производиться с соблюдением требований ГОСТ 13015-67 "Из

делия железобетонные и бетонные. Общие технические требо

вания".

Величины защитных слоев должны строго соответство

вать проекту.

29. На каждую принятую и разрешенную к отпуску 

потребителю ферму предприятие-изготовитель составляет 

паспорт.

30. При хранении Ферм более четырех месяцев вопрос 

о возможности их применения под проектную нагрузку ре

шается проектной организациея/вследствие снижения трещино- 

стойкости из-чза увеличения потерь предварительного напря

жения^

У. КАНТОВАНИЕ, ХРАНЕНИЕ И ТРАНСПОРТЙРОЗАШЗЕ ФЕРМ

31. При кантовании отрыв -термы от поддона может 

производиться при помощи конусов, петель /см .лист 45/ или 

других приспособлен^. После под"ема верхнего пояса на 

высоту 200-300 мм стропы закрепляются в обхват за  узлы 

верхнего пояса и ферма поворачивается вокруг ребра нижне

го пояса в вертикальнее положение.

8
Хранить фермы следует в вертикальном положении. При 

этом фермы должны опираться на два узла нижнего пояса и 

развязываться.

Схемы строповки и опирания Ферм при кантовании, под"- 

еме, перевозке и хранении приведены в пояснительной запис

к е .

32. Отпускная прочность бетона при поставке ферм 

потребителю должна устанавливаться в соответствии с тре

бованием ГОСТ 13015-67 п .1 .4 .

33. При перевозке Ферм автомобильным транспортом сле

дует руководствоваться "Временными указаниями по перевозке 

унифицированных сборных железобетонных деталей и конструк

ций промыл ленного строительства автомобильным транспортом". 

/Стройиздат 1966 г . / .

34. Перевозка Ферм железнодорожным транспортом должна 

осуществляться в соответствии с "Руководством по перевозке 

железнодорожным транспортом сборных крупноразмерных железо

бетонных конструкций промышленного и жилищного строитель

ства" (Стройиздат, 1967 г . ) .

У1. УКАЗАНИЯ ПО ИСПЫТАНИЮ ФЕРМ

35. При освоении изготовления предварительно напряжен

ных Ферм, с целью проверки принятой технологии изготовления 

и обеспечения надлежащего качества конструкций,необходимо 

производить испытания контрольными нагрузками в соответст

вии со схемами нагрузок, приведенными в приложении 2 настоя

щего выпуска,для выявления прочности, жесткости,образования 
и ширины раскрытия трещин.

Пояснительная записка
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Испытан» и оценку прочности,трещиностойкости и жест

кости ферм следует производить в соответствии с ГОСТ 8829- 

-бб "Изделия »лезобетонш е сборные. Методы испытаний и 

оценка прочности, жесткости и трещино стойкости •

36 . Величины расчетных и нормативных нагрузок приве

дены применительно к испытанию фермы в вертикальном поло

жении,

37. Для предотвращения потери устойчивости узлы верх

него пояса должны быть через 3 м раскреплены из плоскости 

фермы* Крепление не должно препятствовать смещению верхне

го пояса в плоскости фермы.

38. Схемы расчетных и нормативных нагрузок для испы

тания ферм и их величины приняты, исходя из максимальных 

значений усилий в поясах и элементах решетки, соответствую

щих принятым при расчете.

Пояса ферм испытываются симметричной нагрузкой в виде 

сосредоточенных грузов, прикладываемых по верхнему поясу.

Для испытания элементов реоетки Ферма загружается в соот
ветствии со схемами, приведенными в приложении 2 настоящего 

выпуска* Фермы с прядевой арматурой проверяются по образо

ванию, ширине раскрытия трещин и по прочности

39* Контрольная нагрузка при проверке прочности ферм 

принимается равной расчетной, умноженной на коэффициент "С". 

Коэффициент "С* равен:

1.45/1»V  -  при разрушении фермы из-за текучести рас

тянутой арматуры или раздробления бетона схатой зоны при 

одновременной текучести растянутой арматуры!

9

1 ,6 7 /1 9( /  -  при разрушении фермы и з-за  разрыва арма

туры,раздробления бетона сжатых элементов или при косой 

трещине до наступления текучести арматуры, а также из-за 

выдергивания арматуры в узлах или их разрушения В скобках 

указаны коэффициенты при испытании в горизонтальном поло

жении •

40. Контрольная нагрузка при проверке образования тре

щин в нижнем поясе ферм с прядевой арматурой и ширины рас

крытия трещин Ферм со стержневой арматурой, в зависимости 

от дня испытания, определяется умножением нормативной наг

рузки на соответствующий коэффициент, приведенный в прило

жении 2 настоящего выпуска. При промежуточных сроках испы

тания нагрузка определяется по линейной интерполяции.

41. Величина контрольной нагрузки должна быть скор

ректирована с учетсм веса домкратов и траверс*

42. Элементы решетки ферм проверяются по ширине рас

крытия трещин. Контрольная нагрузка при этом принимается 

равной нормативной.

43. Контрольная ширина раскрытия трещин принимается 

равной 0 ,2  мм.

44. При испытании ферм контрольной нагрузкой по обра

зованию и ширине раскрытия трещин в нижних поясах ферм сле

дует зафиксировать в протоколе испытаний величину прогиба 

фермы. В случае, если величина измеренного прогиба при 

нормативной нагрузке превышает 1/800 пролета фермы,

Пояснительная записка
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возможность применения испытываемой партии йермы должна 

быть согласована с проектной организацией-автором проекта 

ферм.

45. При испытании ферм, независимо от срока,прошед

шего со дня их предварительного обжатия, марка бетона 

ферм должна быть не менее 9Q£ проектной.

/ / * / *  / /
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Схема эа гр ц ж еиия ферм

А/И
схем

Ширина 
плит покрыт 

м

испытывае
мый

элемент

Схемы загружений

1 50
и ,, ие 

Qr ог pj

Pi Р> J« |Л-J*

2 1.5 h
№

sjijs |* |ч

3

3.0 Д.Дг для
ФСЛ-'рФсЛ-г/з h h h

3.0 или 1.5 Л. Дг для 
Фсл-г, Фсл-з

50 или 1,5 Д, для 
ФСЛ-4, ФСЛ-5

h h ъ

иг

Ноэффициенты перехода от нормативной ногрцзки к контрольной

Напрягаемая
арматура Срок испытания В днях

7 74 38 юо

Пряди 1.18 1,16 7.71 1.05

Стержни f.22 1.16 1,13 1.0

Приложение 2

Ион тральные нагрузки для испытания Ферм (гп)

Марки
срерм Нагрузки Pi Pz Рз Р4 Ps

ФСЛШ-1/3
Нормативная 7.9 V 5,8 41 3.8

Расчетная 9,5 1Q9 %0 49 46

Ф ипв-г
Нормативная 9,0 Щ5 88 43 47

Расчетная 108 12.6 8.2 5,2 5.6

ФСЛ16-2/3
Нормативная 10,4 126 V 5.2 5,2

Расчетная 12.5 15.) 93 6.3 6,2

ФСЛ 78-3
Нормативная Н8 13.3 7.8 8,1 38

Расчетная 1кг 16.0 93 97 45

ФСЛ18-4
Нормативная 14.8 10,9 Щ2 8.9 5,9

Расчетная 17.8 129 . 122 Ю.7 V

ФСЛ18-5
Нормативная 17.1 11,4 124 98 7,7

Расчетная 21.0 iko 14,9 11,8 92

12

Примечания:
1. При испытании фермы В горизонтальном положении должна 

быть учтена нагрузка от собственного Веса фермы.
2. При испытании срерм рекомендуется следующий порядок

загружен ия:
о) По схеме 1 или 2 до контрольной погрузни по 

образованию и ширине раскрытия трещин;
б) По схеме 3 сначала до контрольной нагрузки по 

образованию и ширине раскрытия трещин, о  
затем до нагрузки,раВноо 7,4 от расчетной;

В) По схеме 1 или Р до разрушения

JK
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13

Р а с х о д  пат дриаяоб но одну ферту

П а р к о  ф ерм ы
Расход 
ст али, не

Н апрягаем ая
арм ат ура

В ес,
Т

П арка
бетона

Объел?
бет онам 3

я>сл /г !  - '/г  няй 373 1
. I 'x
t

<рсл i s i -  '/г  нн 392 4Ф го л о в 3,6 4оо 7,8
<рсх /81- '/г  нп 3/9 ЗФ ISO 7
<рсл18й- г  ня В Ms ЗФ(8ЯЦ
<рсл /8Е- гня 373 4Ф20Я7р4/Ф/6ЯШ
<РСЛ18й-2НП 270 ЗФ/З/77 4*8 4оо 2 ,4г
<РСЛ18Л-?Я!У т ЗФ/8ЯО
ЯРСЛ18й -2 я £26 4ф20Я/$+/ф16ЯЩ
Я>СЛ/8М-2Л 423 ЗФ/5П7
<Рсл/8Е-г/3 няЁ 1/73 4 ф го я В /  /Ф /зяй

4оосрсл /8й-е/зня 30/ 4Ф20ЯШВ 12Ф/6ЯВВ 4 8 2,4?
ФСЛ /8Л~ г/з ял 336 ЗФ/З/77
ФСЛ 16 Ш- ЗИЯЙ т 4 Ф гояй12ф/3я н
Ф сл/вм -зня 7/79 6Ф22ЯЙВ
ФСЛ18Ш-ЗНП 367 7Ф/5/77

6 ,2 4ооФСЛ18Ш-ЗЯН S97 4Ф20ЯЙ12Ф16ЯЕ 3.77
<РСЛ18М-ЗЯ 930 ЗФ22ЯУВ
ФСЛ/8§-ЗП S it 7Ф/ЗП7
Фсл1&Ш-4ня& SS4 7Ф20ЯЙ
<рслтш-4ня 397 5Ф26ЯШВ
<РСЛ/8*~4НП ш 9Ф/5П7 6,2 4оо 3.7/
ФСЛГ8Ш-4Я# 1 772 7Ф20ЯЙ
фслюШ-Яя ш ЗФ23Я/ПВ
Фслтвш-Ял 660 9Ф13П7
фСЛ/8Й~ЗНЛЙ з$з 8Ф20ЯЙ
ФСЛ !8& ~ЗНЯ 690 9Ф20ЯШВ
Ф сл/вй-зно ш /0Ф/5П7

1$ 4ооФСЛ 18 rySfi Я S48 8 Ф 20Яjr 3,75
<РСЛ!81У-5Я ш 9Ф20ЯШВ
фСЛ /8Й S /1 7// /0Ф13/77 1

Примечание.
~Ъ показатели расхода стали не Включен 
Вес закладных элементов и опорных листаВ IK

1971
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Марка
фермы

Напрягаемая арм ат ура Н ен ап рягаем ая  а р м а т ур а Закладные
vn/ало / иь г о /о/ & 

«лаеса й- В
г~ tnK/ЛО /ист о7&1~ А 

Гласса 0-Ш5
1* Сталь гост 

138^0-63 15 ПТ
Сталь гост 578f- 6! • 

«лассо Р-Ш
Сталь гост5781-61* 

класса й-Т
? ЮЛ L ГОСТ  
8727-53* к я паю я-Г « 1 э

Сталь ГОСТ S761-S1**7jarrrra-m

Сталь „ прокатная, гост 100-71
0 } ММ

Пт
ф,м’М

Отого
ф,мн

Uroro
ф, мм

Ibvro
ф, мм

ffytvti Ф,М91
§ 1 1

0,л/л 81мм

12
Цяп

Всего
2дШт в ш тш 25ЙШВШВ ЯШ» тшв 15ГП 2SPB 22ЙШгот 18т 16ЙШ1W 1гт ЮйШ8ЯШ6ЯШ 16Я1 ЮЯ1 8PI 661 5Ы 140Ш

итого

ФСЛШ-УгМШ 113,2 цзм 157 616 50,2 51,0 20,4 183 08 1 311 32 373 82 8 it, 4 // 392
срсят -1]гнй 177,2 177 61,6 50,2 51,0 19,2 182 08 1 321 32 392

-ЛГ±-
82 8 п,4 И 411

vu m -ije tm ЮОр 100 61,6 60,2 433 20,4 186 08 1 32? 32 319 8,2 8 11.4 11 338
яхяю л-гяяв щ о 179 ген 5Ц 6 28.6 23,2 131 Ь2 1 35,0 35 346 73,6 14 14,2 Ш 374
ФСЛ18Ц-2НЙ ГП.2 28,3 206 28,4 50, В 28,6 23,2 131 1.2 1 35,0 35 373 136 14 14,2 14 401
Ф слт -гнп wop 100 38,4 43,4 28,6 23,2 134 12 1 35,0 35 270 136 14 14,2 14 298
tp c m j-гй п 179,0 179 щ г 28.4 50.6 232 281 1.2 14,3 16 22,6 23 499 13,6 14 14,2 14 527

ФОП9Я-2Я Щ2 28? 206 щ г 28.4 50,6 232 281 1.2 143 16 226 23 526 13.6 14 14,2 /4 554

<РСЛ!8Е-2П mop 100 щ г 38,4 45,4 232 284 1.2 143 16 226 23 423 13.6 14 14,2 14 351

(рСЛЮП-г/эНЯП ТП2 ?8Ч 206 1298 27,2 31,4 41.8 230 1.2 0,9 2 35,0 35 473 4 6 14 14.2 14 501

фСЛ18Л-фНЙ 177,2 56,6 23k 129,8 27,2 31.4 ¥.8 230 1,2 08 2 350 35 501 133 14 14.2 14 529

ф ант -ф нп 120,0 120 147,8 27,2 22.2 41.8 239 1.2 08 2 35,0 35 396 136 14 14,2 14 424

фС/118Ш~34РШ 177,2 888 234 68.8 822 24,0 175 1L . 1 362 36 446 136 14 14,2 14 414

ОН*Л15Ш-ЗНЯ 261,3 2Ь7 68? 822 24,0 175 1 L 1 36,2 36 479 136 14 14,2 14 507
/» /viW ^  ГГ T9

фС/ПЗЩ-ЗНП M o 1kO 82,4 80,6 27.2 190 1.2 1 362 36 367 136 14 }4,2 /4 395

ЮГЛ18Ш- Ч/ПГ Щ2 563 23k 1936 68,8 35,8 24.0 322 1.2 18,2 20 21,4 21 S97 /36 14 /4,2 14 62 5
*4*\*Jt iUm i/ ~ к*

тгл1ЯТП-ЧД 2673 267 1936 683 35,8 24.0 322 1 L 18,2 20 21,4 21 630 136 14 /4,2 14 6 5 8

Qr/ItSW-ЗП М,0 140 193,6 82,4 342 27,2 337 1.2 18.2 20 21.4 21 318 136 14 /4? i4 546
tv  Hi V ' *

ФСЛ18Ш-4НЯШ 370,1 310 131,2 502 24,0 205 24 04 3 Ж 36 S54 136 14 /42 14 582

ФСЛ78Ш-4НД 345? 346 м з 434 24,0 212 0.4 3 36,2 36 597 13.6 14 /4,2 /4 625

ФСД18Ш- 4 МП m o 180 1513 45,2 27,2 224 24 04 3 36,2 36 443 13.6 14 /4.2 /4 471

(рС£18Ш- бйВ ЗЩ1 зю 286? 68,0 35,4 24,0 414 ?4 0.4 20.5 23 25,0 25 7 72 13.6 14 /4,2 14 800

(ОРЛ18Ш-4Я 345.9 346 286? 81.6 286 24,0 420 24 0.4 20,5 23 25.0 25 814 136 14 /4,2 /4 842
§9Md ТЛ

ФСЛ18Щ-4П 180.0 WO 286,2 88,4 30.4 27.2 432 24 0.4 205 23 25.0 25 660 13.6 14 14,2 14 688

фр■ 11Я17-ЛНЙТ7 35ЦЬ 35k 88,4 82.2 27.8 198 24 0.4 3 40,1 40 595 136 14 170 П 626
ТЪ*1' /VU 9V г*гт кл

ФСЛ18Ш-5НД Щ 7 398 88.4 8?? 21,8 198 24 0.4 3 40,2 40 640 136 14
ме

ЦО 17 671

ФСЯ18В-5НП
аичпЯТ7-5ЯП 3SUA 35k

200,0 200
33,6 247#

114,8
88,4

17,2
35,8

31.0
27.8

223
433

24
2.4

0.4
0,4 23,0 33

3
гя

40.2
И £

4о
24

466
840

136
736

14
14

п о
173

п
17

497
871

ФСЛ18В-5Я 
Фгл 1ВП~5П

398,7 399
20tw 200

зз,б
336

247#
247#

88,4
114,8

35.8
Ш

27.8
31,0

433
458

24
24

0,4
0.4

2 3 0

230
1 £
36

29
29

ш .
236

14
24

885 
711

13.6
13.6

14
14

179
п о

/7

17
.Л / .  /4,

916
7 42

* rw *  вчгмя v  / /
т

Г К
д ы д о р х а  с т а л и  н о  о д н у  ф е р м у .

/'/ ! '« ✓ /- ICJfOO
Выпуск 1 -2
Лист а

1971
л *  H  / f



ось симметрии
фермы Элемент РагБиВочная 

{J ось

ж

Геометрическая еже па фермы N
_Ось

f J  - jpeprw~~

Спеиисрикаиия марок закладных 
элементов по одну qp ер  му

Марка
фермы

Марка
элемен

та

Кол.
ит

К»
листа

|

г

М3-1 г

Примечание:
1 Закладные элементы для крепления плит покрытия, стоек фонаря 

и связей даны в выпуске J - 1 серии ПК- Of- 12.9/68 ; там те 
приведены элементы для крепления ферм к  колоннам.

2. Привязку Всех элементов реш ет ки по ширине фермы 
примять по сеуению <5~3.

3. В марке ферт условно опущены индексы; обозначающие 
Вид арматуры.

ТК
19И

Терма *С ЯН Ь f/ ZH-
Опалубочный чертеж.

М *  / 4  / S



©
Припечание:

в  марках <рерп опущены индексы, (̂ означающие 
Вид арматуры.

/6
0

/5

Ж
/sir

Ферли ?0М7-'ЛН; ФС№*-г//; РС/7/в£- <?;^  p<?j7/ai-ys//.
ОлалуЗочньш еертем Уз*б/Л -5

Аля.

/ / *  /4  /7



/ М М  / £



i

\H P Z8h * %
Ф APJ/jf у #

/ J - - I Xг==^------
/__ _

4t
iw)

2 -2

JT^urreva^t/я^
f. 8 уме t  напрягаема? арматур? уснаЗло лака*???

dsn ФСлт- УгЛ
2 Допустимое отклонение величины воделЛа AqpkacaS 

решетку в пояса кЮпм.

тк Ферпа +СЛ!87-*/г»
ме'-г*~/7к/&
&**?-£

I9V Узлы f, 2,3. Арншрооание *vcm 6

/ / 4 / 4  /У



M s

К? 23.

Ось симметрии 
f  qpt-рпы

к т о

=?
t  *

- - Л / * ------------------------

■th

л У г ~.
I

V

>i

ID
'-------------s

Д е та л ь ., f l  "

к т о

9\ .  .  *

t ____ L
§

КГ60 3-3

Примечании:
(. В улпе jS напряг стенам арматура условно показано 

для срСУГЯТ- %НЯ
2. Допустимое отклонение величины заделки каркасов 

решетки 6 пояса - iO мм.

тк Ферми ФСД 1&1 - Цгн ЛЫ/~/Х9/&
&7.2Г-2

1BV У зли М.5. Йрмробате JTt/om 7

/ / # / 4  2 0



г о ю  \
| V  ф о р м ы

^  е+

г п о 2 9 3 0 3000------ ---- t
f760O

ш*
250

Геометрическая схема фермы н

Элемент
р е ш в т к и

п г

250

Раз8и5очная

Z-Z

верхний или 
нижний поясфермы

**к
3-3

Ось сипнетрци 
^J  формы

Спецификация порок закладных 
элементов па одни ферму

Парка
фермы

Парка
9Л9П0Н-

та

Кал.
шт.

Н*
листа

*5;

ИЗ-2 г ¥г

Примечания:
1. Закладные элементы для крепления плит покрытия, стоек фонаря 

и связей Зоны 8 Выпуске J- / серии ПК-Of- /29/6&; там ше 
приведены элемент ы для крепления ф ерм  к  колоннам.

2. Привязку Всех элементов решетки по ширине фермы 
принять по сечению 3~3.

3. в марке фермы условно опущены индексы, обозначающие 
Вид арматуры.

тк Фермы fC  fl fgn +СЛ/а/Г-2;<РСД'**-%Н яг-аг-ггэ/ел

19 7f Опалубочный чертеш ли»г> 5

" 4 W  «?/



//м гг



/СЛ5 4Ф20ЯЛ 4ё20ЯЛ

ею

$
| *4 §54

' П  г гSflToljO !SSw г
гзо

9СЛ18Ж ' 2/эМ ЯШ
J z L

faneЕ~ 2 / 2  ид
2-Z  

fCJH8E-2/3 ИП

3-3

Марка
срерми

Марка
изтия

или 
р з  лоз

Кол.

шт.
*

листа

1

1

КП5 г
24

КП6 1

КЛ/9 2 30

*021 г
31

КПП г
*9311 2*2

36
ЛРЗЗ г
КР34 4 37 |
сз 10 41 I

11

У

cs
Cto

Ok

no
1 1 6

m
/so

14

36

41

45

II

§

КП5; КП6, КП19; /Г/72Г, 
*nZZ; ГЙ322; *P33,
/CP3H\ C3; CS', CfC: Cf¥
/703,1!p-J!6‘,JZ2\I3D.\
M V e /iis i-  *ь’ынAS

43
urns-, *06; *019; *021
*022; **33; * p y +; C3 
CIOi C/U поз. HO, H 6  
n i , /30 , cs. 
no fc /U d l-fy w J T

KP35Z
8

ZH 37
~TT

Примечаний:
/  Контролируемое напряжение лриниматб Зпп стержней изатаи классаЯйЗк̂ ЗШ /̂см  ̂
из стали класса ЯШВ <30-5оОО*г/см* для прядей da =/гооо *г/смг с учет ом  
указаний 013 пояснительной записки.

2 ри дикодаа прочность бетона при отписке натяжения арматирь/ должна 
бить не менее 28* *г/сн я*я зее**/^

3; При <Тетониро£ании рермь/ следуем обратил/ь особое внимание 
но уплотнение бетона /  узлах срерть/.
4 На обшвм биде армирования напрягаемая арматура S нижнем 
поясе успабно не показана.

ТК
1971

Фермы *СЛ!8Е-г/з НЙЛ\ ?СЛ181Г-г/з М , 
?СЛ18Ц- 2/зН П . 

Армирование арерм.
6м>. " -2

20

25



KP3ZI; KPbg* 

"* f 
~ 1

fCf>b9TjKP3Zr  КГ32н;/ГР40„ 
& S 2r;K p55T\ I KP3S„; /r/>S2v

\

9 *— >3

250

/ - /
КПЫГ

/г/гЗ,*я5;*глз/
if

" f
L В узле 1 напрягаемая арматура услоВно пака*она 

Зля 9СЛ!8]Г-2/ з //0Н .

2. Цапустимое отклонение Величины заделки 
каркасоВ решетки 5 пояса? 10 мм.

т к Т ер м ы  *См п н - Щ  ФешЯ-2) 9е№9-%*
/7*£CV-/Z9/C£

1971 У зла  /, 2,3- Армирование JUKVIT / /



O
S

/ 2S
0

14

H P S /
<3-3

Примечания:
/ 3  узле S  напрягаемая арматура и арнааура pacmeoS условно 

показаны для ФСЛ&$-*/знй&
2. Допустимое отклонение оеличинь/ уаделки 

каркасов решетки 6 пояса *Ютм.

IK
19И

<Рерты_ <РСЛ/8а- Щ  ГСШ/Г-2, 
ФСЛ/ЗУ - 2/з н  Узл» нг s. Йрмаробонае

Ar-&r~t?9/tf 
<&S0 У-Я

//4  /4  г S



Ось с  им мет р и и

$ }> f

3  01*

" W l

/  фермы

ztro  J 1 13 SC sooc
n s 00

------------

Геометрическая схема фермы

Щ
/ т / 1

290

1-1

&
г$о

Э л ем ен т
р еш ет к и

Г

Z -2

В ер хн и й  или  
нижний пояс фермы

Ж

ГагбиВечнОж  
ось

i ■й 1 §

д
з - з 4 - 4

Ось симметрии 
f  фжрпы

Z5

Спеиисрикаиищ парок д аклодных 
элементов на одну срермц

Парка
фермы

Парко
элемен

та

Кол.
шт.

(is
листа

5: »* <5

W3-2L. г 44

Примечания:
L Закладные элементы для крепления плат покрытия, стоек фонаря 

и с i t  ее а  даны В Выпуске J -  1 серии ПК-Of- (Ид/ 68; т ам те 
приведены элементы для крепления  Ферм к  колоннам-

2. ПриВягку Всех элементов реш ет ки по ш ирине фермы 
принять по сечению 3 S

3  В парках ферм услоВно опущены индексы, оРоэна чающие 
Вид арнироВапия.

ТК Ф ерм ы 4 С л  18т- ЗН; 
tCJl /8 ш- 4Н;

1971 ОпалубочныО

*сл is  /Г/ ~ з ; 
ФСЛН/Ц - 4 , 
чертеж

* 6
/ / 4 / 4



DSC

Примечание-.
В марлах Ферм опущены индексы, обозначающие 
Вид арматуры

осе

IK
/971

Фермы Фсмё-Щ PCJTI8S-3; есл/зу-4н; *стт-4\ 
fejI18/J-5H; 90 ЛЮ &-5.

О палу5очный черте*.Узлы 2 -J

/7X-W-/29/f*
Аг-г

JXAC/TT 14

" 4 / 4  П



КП 7
[Ш 9~

X
§

^ ....... 1850 +

- - - 4 4

КП 8 
КП 10

4420/3/?

aso -
to

2 -2

щ  ,

i

Ао
+• и а

74 /5/77

1
г $

1
*0

55 70 70 55
iso

Т С Л  /8 М - З Н Я /Г  
ТС/! /8 Ш -З А  hr

ТСЛ 18/1/~ ЗИЛ 
ЯРСЛ18 W "ЗА

3 - 3
ТСЛ 18/Т/-ЗИП 
ТСЛ 18Щ-ЗП

Спецификация парок арматурных изделий но одну ерерпу
Марка
фСрпи

Марка
изделии

или
ti*noi.

Кая.
шт.

V*
пиета

U
кпткпб, к п г ъ ,Т 
к п ёу  к п г $ ,т в тн 
к р згк р ъ з  е у ,  J

ПоФСО/вМгЛН/П}

£ J j L i J 43
с;

?
ер .зв .счех си
%%%'?■ ! '7 .  потЬл 1&щ-3нр I/

|| 52 ГР35„ е+г 1 38
1 ^ КРЧО г L40
1 * a —Z_ 1 1* Я

&-

Марка
изделия

или
/V поз.

Кол.
шт.

Я*
листа

КП 9 8В
к т о 4
кпгз г Ы
кпгч г ДО
Ш З 8

Ос

[11 9% *н г+г
КР31 г 38
КР38 4
С4 10 4 /
С 7 г

Н]

СП 14 42

Парка
изветипи
tit поз.

| £ 

«  §

СП

w
т
/27
13!

Кал.
шт.

MS
госта

1st

Ж

Марка Мартрорпырзти

къ

ЩН1
Кол. kIГ 

пита
Марка

кп9'кто, кпгзл 
кпгЬ, k m s , крз&
КРЗ%КР38, су, 
СИ, СП, С /У, 
поз. VI, 1П.

12% 13/, 
по<РСЛЦт-3*Ч

T J Уз

Марко
издаюили
Ы*лоз.

Кар.
шт.

Mt
риала

кл 9, кто, кпгъ, 
к т ч к п я о к р з  7,
КР38С4, cY, сн .
С14 поз. Ш //7, 
tz% 131 _ .  
потери т-ЗЯ!»

е*2 38
KPiO a ко

8 7 4Ъ

Примечание 
см. Аист 10.

т к

/570

Термы ТСЛ f& itl-SHPlj, ТСЛ16$'ЗНР,ФСЛ18Ш-ЗНП% 
ТСЛ (8 Ш-ЗЮ]) ТСЛ 16/и - ЗА, ТСЛ 18Ш-ЗП. 

АрпироЗанив qoepM

W -оП ф ТеГ
Вып. it-г

Лист fS

Г /4 / 4  2 1
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\ --------- 1------=-
У
У 1 ^  £

1 :----------г 52
U -----------A— t '  \  1 Т
у з-з

кп гз

ш )

ГП8
* с м Ш -з н

Л
&Cj7/g/f~3//' <pCj7teM-3

Примечания:
I В у  аре 1 нопрягоеггая 

арнагцура условно по ко а она 
#е) для * C jji8 ? -3 M n

V /  @ )  ^ Допустимое отклонение
?с \  j к /  ч_у Величины аоделки каркасов
t+1 [ Ч  КПЛЧ решетки S пояса ± /0  нм

S -5

тк
iS l i

*Рерпы ФСЛ/8 Щ-ЗН: *РСл(8ш-3
+елtt/jf-ММ, * с л i8ifi- Ч 
Узлы I 2,3 . Армирования

мг-а/~/г9/&

Я

Н 4 / 4  3 0



к  па, ктз

КР38

/ / *  м  3 /



Геометрическая схема термы

тtp т
3 00

1

/ - / k - Ь

ъ
Of

П9ко

31

Спецификация марок закладных 
элементов на одну ферму

Марка
фермы

Норка
элемен

та

Кол.

шт.

tls

Memo

5 *? 2 w
'Г1' 
£ 1

Примечания:
/• докладные элементы для крепления плит покрытия, стоек срояоря 

и связей дани В выпуске / -  / серии ПН~0(-/е9/ КЗ, топ ме прадеде ни 
Элементы для крепления грерп к колонн on.

2. Привязку $сея элементов решетки по ширине фермы 
Принять по сечению Л-3 -

4 Ь парках рерм условно опущены индексы, обозначающие Вид 

арматуры.

ТК
т

Термы SH; ?Сл/в£г-5.
Опалубочный чертем лист f s

/ / * / #



КП14 КП IS s фъол а

С 18

- Z - г

§

1

Г 1 «j

г 8 _£7*
60 I SO 50 so
' r fo  *

$ 1-*
1
0
$

<9

s
so 3o so lea

AA0

rv-

4o

+СЛЦЦ-5НЯ»  
t c j i n  It-5 я гГ

St&+ -
f e n  18 Гу - б н й  
f C n  t i n -

3 - д
+СЛl i  f t -  5 HD. f ° n I 8 i? - s n

Спецификация порок арматурных изделии на одну ерерпу
1Ча/»ла
рапы

<0

•4 ,

Парка
изЗороя
OPU

Я! паз.

Коп.

ШГП.

л/г 1 
«ат а

Парю
срерпы

Нерп
издюя
ирч

Я! пах

Коя.

шт.

It!
(IVOT»

Шарле
\рврпа
■

Парка
иэ?»мя
или 

rl* noi

Кор.

шт.

л/г
роста

Парка
<ршр»ы

Перла
ОзЗм*» 
или 

ft! лоз

Коя.

шт.
*роста

и м г г 8

ч. ^  

"1

-С12 т 42 I
Ь

КП14КП15. КП27
кпг8,кп29,&41н 
KP4Z.KP43, С5. С& 
С12, itS, лоз. fit,
m r izi, и г  
по fejnu}-SM n

‘^1
$

КП 16 2 28 |
КПП 1 23 иKelts 1 с is 2

ш ? г
33

3 8 КПП г
33 Вкеш г М 4

43

КП28 г

кпгя 1 U7 4 ш \4 3 •5;» КП29 г
s ’ **»: г* г

5»г8
(гг 8 £

т \кп15,кпг7  
Kn 28 КП29КР42 m i l 2*1

4: kH z г 39 /32 36 •*) KP43.CS, С8,С12,С/5/кл« 411 417 <02 П4 крнг г 33

& Ь 4
Г|ИД T/L П (, 1Мр 7w*e
ПО fCjtflj-SHfilJ КРЧЪ к

c s to 41 £ г* г 1~ Я Г С5 Ю L /
С8 8

V КРЧ6
8 - И

so
-М2- а 8 т/

Парка
кдирир

ияа 
8! поз.

Кор.

шт.

С /2 14
CIS г
3 8

. /// 4
т 4
/2 £ /0
/33 36

fit Н/Тарка Парка
зЭотпри

ЫТпп.

42

43 «г
*

Нол л/г1Йгорло
шт. роста

те. кпа, кпг 7 
кпга,кп1з,кр*пЪ 
КР42.КР4Э, С5
C l C l Z . U S
ms. 111, т л е ,  /33 
ПО *ГЛ1И}-5я[г

^ Н Р П ~ 43

с:*о

I

Парке
азоЬия

ияи 
fl: поэ.

Коя.
шт.

м *
/иста

КП 16. 
КП 28. 
КРНЪ. 1 
as?n,
№ А

КП П ,! 
КП29, 
:s , С8 
03. 111,

Ц щ } -

КП 27 
KP4Z
, с / г
117
■S8/P

№ % г з г 3 9
КР46 г 4 0

8 /о 43

Пршчсчание 
сп. лисп {0.

19 7/

Ф ерпы  fe n  и  у - 5  м я у  tc n m -5 H fi;  ? е л и й - 5 н п  
f c  Л 18 - 5Я1}; f e n  ti ff-  S3; *С л 18 у - 5 П . 

Ярмиро& ание ф е р н

Я*/сг
л »  / - /

/Ь/СЛ7 го

W / 4  3 3



AP44i. K P fc К Pi/r KPi/#"Гл ал 9 " \ It Pm*  Lm!V a.

_.__
<̂ Х — 1и

1 ' -\

\

& О С

9 а /"
• •

300

2 -2
a I - . « <j-

j . j

/ <5 /  напрягаемая армат ура условна ло/гавана
для *cjr/Si$5№- 

{f$  £  Допистипое отклонение ДеличонЬ/ уэаделКа
Каркасов реш ет ка в  пояса */(7лггг.

Т К
tsn

Ф ермы  ?СЛ!8\]-вН; fej!l8& -S.
•Узлы ~/t 2 t 3 . Дрт/рование

Аг-*/-/29Лгл -г
г/

н у / 4  ЗУ



34

< у . '  
• '

•\ «

1-у)
* е

<&)
-да

2 2

Ррипечания:
/ в узле S напрягаемая арматура условно покована для 9Cjj/8jy£ti 
2. Допустимое отклонение величины заделка каркасов 

решетки в пояса * /& пп.

т к Ферты Ш Я & -вн; - Ш /8 n-s.
/7К-0/-/29/СГ
А*>?~2

19П Узлы 4,5. Армирование ЛГЛ7 22

//4 /4  35



/СП 2

Спецификация а выборка стали на одка арматурное изделие BS
Парко
каркаса

Н* Эскиз ф Цзини кил. Общей
длим

м

Выдорна ста ли

паз. mm mm шт mm
OWuiOOдлина See

кг
// si jне__ а»- /4пв ss4o Z /</ /4ля л/ /4

m l SBT 4./~~ 0.6
/г "■ '' S81 По 29 4з итого '4р
12 331 Но 30 4.г тгяЛ /2.1/ '*.7

крг 13 12Я§ 6000 г Т2.0 31 4~2 0.6
итого Н.з

отд. 12 S8L “7W / а,/ 6 6 / 0/4 О.ОР
ътеркн.

Спецификация марок арматурный изделии 
на один пространственный лирное

Порка
простран.
каркаса

Парка 
плоского 
каркаса 

или 
Н ! лоз.

кол.
шт.

Вес
кг

Н*
листа

КП1
m l /*/ 28.0

JS3
поз./г S6 /2

Um o 29р

кпг
крг г 22.6

гът л СО f,3
итого 2S.S

Прите иание
Указания по изготовлению каркасов cm. лист 3S.

т к
1371

воркось/ АЛ Г, АЛ 2

Х/Т/С-М1'**/**

Аист 23

/ /4 / 4  З А



&
200*3*/300 КО

kP/„
ХРЭ*

/гр/ТлрзЛ 
о гОО*/2*24ао /ОС

5540

НПЗ. А Л 5  (В и д  cSepxyJ

APfr

36

С лециф аН ация и  быборНо с/поиту наг одна стрмащурнае изделс/е

Марка
каркаса

НП 3, НП5 ( St/д  сн и зу )

* <

НР4

№

отд. 

стерли.

н*

поз.

/2
/4

12

IS

12
2!

/в

Эскиз

m£3So m

Йзг^Ч*

Ф

мм

581
8as

381
8йю

581

581

мм

/4о
ss4o

/4о
6000

/ко

6000

/50

Нм.

шт.

23

за

зо

Общая
длина

м

4 /
//у

9,2
/2 ,0

4,2
/2 ,0

0J5

Выборка стала
Ф

мм
Общая
длина

830
581

88М
581

Фпш
S 3 /

5 8 /

//./
4./

итого
/2,0

4,г
Отаго

Ш
4,2

итого

0,/3

КРУ.НРЗн (фото чгртещу) 

hp4 :h ps _

0 2Ф8/Г* ----------------------
Специ cpakouufT_Ma£okjy)nafTiyptt6tjr изделийнаодин /тространстбеннб/и

бес
/гг

94
Q8
5,0
4.7
0 ,8

5.3
/ is
0.5
/5,(
003

Н п4; н л в

Марка
прострой.
каркасе

Марка
плоского
каркасаили .N? ПОЗ.

Нол.
шт.

бес
кг

Н*
JTUCT0

Марка
прострой.
каркаса

Марка
плоского
КаркасаГили 
г/г поз.

кал.

шт.

Вес

кг

/V-4

листа

%
 

■=* 
Ч tt/ /о,о НР/1 /*/ П 28.0 23

НПЗ поз. 18 55 /,7 24 НП5 псз./8 58 /7 24
итога Н.7 Итого 29.7

КП 4
HP к 2 /0.8 КР£ 2 30,2
поз/8 80 /.8 24 нле П03./8 50 /,8 24

итого /2.4 итого 32,0

Примечание

Указания по из гатоВитени/а каркаса# см. лист  A S

АсрНасб/ А/7 3  т  A P S
/ГАГ-*/ -т/ро/гг 
8*s/r.*~-2

Аист 24

/ / * / 4  3 ?



ХРТн.Ш*

%

37

Спгцидзикоция о  Выбор/со с/m m / но одно арматурное изделие

Марка Н*
Э скиз

Ф Длина Кол. Шщар вы борка ст ал и
каркаса

поз. пт ПИ7 сит-
длина

п
Ф

ПИТ
Общая
длина

п
Вес
л г

г г
•Л *SW ю*ш 5W 0 2 //А /олЕ //А г /

kp?t; SB1 6.3 7,0

гз 5ЬТ 2!0 30 63 итого 8.7

гк 111 юяЦ еаоо г W }ОЛа /2,0 7А
кР8

5вт 5.3 /,о

гз — 5BL гю 30 К З //того за

23 SB1 гю 30 5,3 /4ла //А /3 .8

m l 25
j  2960

Аяй 5700 г //А 5 в ! КЗ /0
Jj 1 * ■'■*

итого /4 .8

отделы 18 S B I 130 1 OJS 5 B I 0./S 0,03

стерши.

Спецификация марок арматурных азделаи ни одш прое/ринственныи /гаркас

Марка
простран.
каркаса

Марка
плоского
Mf a T

Н 9  П О З -

кон.

шт.

Вес

кг

М*

листа

КЛ7
кР/Д 1*7 1б.г

25паз. 18 58 1,7
Цтого /7,9

КР8 г /5,8
ЛП8 поз. 18 во /,8 25

итого /6,6

Парко
проигран.
каркаса

Парка
плоского

Ж
/сел.
шт.

Вес
/се

Hi

листа

КРИн а / 29,6__
КПП поз. /8 SB /,7 25

итого 3 /3

Примечание:
Указания по изготовлению каркасов см. лист ns

ТК
131/

/т/г-ал-тла/кЛ 
&s/t. гГ-г

Каркас 6/ М П  Ш , ЙЙЙ. Аист 25

/ / *  /4/ 3 g



КР9Н

I t - r t t r *
— ^

t r ;' f t — - T j J f f r
КРЗ* /  J • 

, 2 5 Q x 7 s / 7 S D  t. 4 p ¥ a s o x 9 * t e s o  /a Щ ,—-3 rt
S ? V i

,~ r

?
I T rf

KPSn

to 7 9  ( Вид cfep x y)

trps‘

~ t r 1. /
j v

КР9Ц ' W* 7*/TSff /, Я *eo*9=*tSi7 im [4r
fW9 [ Вид снизу)

n o Q J p J ^ ^ ' KPSjfiPS* (обратно чертяку)
(& £****

HP to

Ш
if ’ te$ ?sox3- peso POOD

T_______3 tn
?sox9*eeso /n /2}

НЛ/0

@ **U eL

3 S

Спецификация а Выборка стили н о  одно арпатарное изделие

П03. Э скиз
Ф Улина кол. Общая

длина
нт

Выборка стала

tnn rm ШТ. Ф
Р7Г7

оощар
воина

/~7

вес
лтг

tos ----- ---------- 6*1 2fO 25 6,3 го*!* Н.4 28, г
m l 26

£  | 2980
20Щ S700 2 //J 6*1 6,3 *.2

итого 23. У
m 691 210 24 6,0 ш ш /21/ to p

КРЮ n
ф рiu£̂ гояш 6000 г /2 .0 691 6 0 f,1

Итого 30J
oid. 36 s* T /9 0 t o ,/s 6*1 0./9 0 ,0 9

стерки

С п ец и ф и кац и я  м арок  а р м а т ур н ы х  

и здели и  н а  один простронстЗеннШ  каркас

Порка
простран.
каркаса

Марка
плоского
ft9 ПОЗ.

кол.

ШТ.

Вес

кг

Hi

листа

КПЗ
кР9м /*■/ 62.8

26/Ю3*2 48 /3
Uroeo 60.7

т о г 6/.Я
т о поз** 48 Т.9 26

Итого 03.3

Примечание
У к а за н и я  п а  и зеот оВ л ен и ю  каркасов ен . лист  S S

ТК
19Л

ЛГ*Т2> jk/v/*A/ /СП О Jt/7/Пft V P/VQLU* f\U fft ill til/
Лист 26

М / 4  39



лр/г*

7920
КЛ/Z (Вид Сверху]

ш
3 0 0  *6"*/800 £

кР /27

1 3 0 0 * 7 -2 /0 0

КЛ/2 (Вод снизу)

\т

W

го

Щ - 1  ш
К>0 300*7*2/00 /$ o \sb /$  SO

-(g)— 1 *

г? гагглв

kP/Z Т, КР/2я (обратно чфгеяу)

fi/7/S (вод сверху]
Лгр/3

ш
ы 300*0-/800

f f = m
300*0-/800

кЛ /3 [S od  снизу)

%9
Спецификация „ #6/

стали но одно оргпотурное изделие

Спецификация морок ар/чагормш изделии на один пространсгвеннб/о каркас

III

Марка 
плоского 
каркаса или 
У* поз.

кол.
шт.

а*
Вес
кг

У*
листа

kPtei 1*1 7/,г
tnn ПОЗ. 30 Г 4/ з,звШГ* ПОЗ. 31 г 9,8 27

ЙОЗ. 32 / 4*
С/того 89,5

Марка
оростран.
каркаса

km

Марка
плоского
каркаса

а л о
у 0 л о з .

кр/3
поз. зо
поз.3 г

Кол.

ШГ.

44

итого

вес

к г

?56
8.5
9. С
8 9 7

У*
листа

27

Лрилтеиание
Указания по изготовлению каркасов ста, лист вв.

ТК
МП

Н а р к о с ы  М Л 1 2 , Л П /З

/T/r-a/sz*/ •*
J T '2 _

вист 27

Щ / 4  М



н
Спецификация и Выбор Ас стаж/ h q  одно арматурное изделие

Парна
Парнаса

Н-*
ПОЗ Эскиз

Ф Длина

- -С

кап.

Г* / ( f / f f j /

ОДщая\
длина

Л7 1

I выдирка стали

т мп шт. I ф| tom
oatuapдлинаn

i*c—  
Hi

33 S3/ я4о / 0,24 SBI 0,24 004
1 ъ з4 впт г4а / а, е4 ear 0,74 OJ

1 ^ 33 25ЛШ гтао / а 25П» 47
р  £  

ъ
3S ------8S0- 1 25ЯШ пая / 47 2Sffg 47 4 z\  -----

Спецификация трок арнготррнб/х изделии на один лраегранегВеннш каркас

Марка
проигран.
каркаса

Марки
плоского
каркаса
jffinos.

кап.

ШТ.

Вес

кг

не

листа

т е

кР/2м /н 7/8 27
поз. 34 4/ Ч./

23поз.33 2 8,4
лоазе / 4,2

Итога ops

Марка
простран.
kapkoca

MapcUплоскогологоса
не раз.

кал.

шт.

Вес

* г

не

листа

КП/4
кртн /к/ /0,2 2$
поз.ЗЗ S3 2.3 2S

итого №

кР8 г /к, 8 JS

hm s лоз. 33 ео 2,4 9 Р
итого /9,2

Примечание.

Указания но изгато&пени/я коркасоб а*, лист SS

IK
/97/

К а р к а сы  M / t  + М Ю

/Тнг-о/-ая/се
Р-2

Яиет I
Н 4 /4  4/



AP/S

АР 4 l АР47

Кр Ь

Спецификация и выдирка стили ао одно арматурное извелие

HlapKQ Н '-
Эскиз

Ф ЦлинО Ам. Общ09
5*0*0

/о

ВыS Орки CTajra
Kapkoco

ПОЗ. /пп /0 шт. f
*ш

Общо//
Злом*Л7

Все
/гг

44 SSL 80 /3 /.2 /2*8 с s S8
K P ft кб I s го *1. /0*7 /ео / OJS /0*1 о,/е 0./

S S I /.г 1 0.2

37 /2*8 3230 г S.S 11 итого S J

отд. з4 5*1 г4о1 / 4*4 \ 8*1 0.24 0./

стерли. JS 25КМ /700 / 7,7 ? S * i / .Г 4,2

кв 6 8 7 /г о / 0J2 S 8 I о./г 0,02

Спецификация парок арматурных изделии н а  один простро/пгдш/ьшке/р*^

Марка
простро*.
каркас*

Парки
плоского
* *& & *  К» лоз.

кяг,

саг.

Вес

кг

*/*

лоз.

КРА7 2 /г г
КП 30 /703.48 гг 0.4 29

итого /2,6

Порки
простра*.
каркаса

Марка
плоского
каркаса
шгпн*поз.

кол.

шт.

Вес

кг

А *

листа

КР/3 г 75,6 27
КЛ/7 поз.з 4 44 0,0  1 29

поз. зз г 8,¥
итого tt.4

Примечание:
Указания по изгато&яенин/ каркасов см. лист 35

ТК / ? * '- * / - а  у/ р *

К а р к а с ы  K f H 7 t К П 3 0
f t " ?  *~ у , —

1 8 Ъ л и с п 29
/ / 4 / 4  * 2



С пециф икация и  Выборке стали но одно арматилмое изделие

МорМ ы:
Эскиз

Ф Длина кал. Общая Выборка стала
каркаса поз. мм мм шт. длина

м
—Ф—  
мм язям

д к
хг

Б ~."Х̂Г
~4з /2Я& 3280 г 6.6 /2Яш 6,6 5.9

ПЯЛ 44 561 90 /7 15 581 45 02
Итого 5J

44 561 90 /4 /г3 /от 4,5 2.8

крп 45 /930 ■ \ m i 22S0 г 4.5 /ML 0.2 о /
о 561 /.3 0,2

46 ш и . ml /60 / 0.2 итого 3,/
44 sal 90 23 г / шла/ 7.7 4,8

НЧЗ 4б см. Выше m l /60 / 0,2 /о я ! 0.2 о,/____

47 m i 38S0 2 7.7 581 2,1 0,3
Uroei 3,2

отд. 48 501 /г о / 0,/2 S 8 I О /г 0,02_
стер**

Спецификация т рок арматурных изделий но одам

/Парка
простран.каркаса

/парка
плоскоюкаркаса
Л .

копии.
шт.

Вес
хг

м*
листа

кр/6 г /2.2
НП/8 /703.48 25 05 30

итого /2,7
КР/7 2 6.2

КП/9 поз.48 24 04 30

итого 6.6

Марки
прострой.
каркаса

Марки
плоского
коркоа/
нУпоз.

Копии.

ШТ.
Вес
кг

Н*
листа

кР/8 ~~2 /о.и
Кто /тол 48 42 08 30

итога /42

При меченая'
/. У хаз оная па алготаблени/о каркасов см. ласт 3S. 
2. Деталь приварка поз. 4 5  ем. ммт 32 •

тк Корк ось/ КР/8 ~ К/120

/ТАГ-П'-ЯШ

30
/97 /

У?СЛС/**

/ / *  / *  4 3



Спецификация и̂ ыдарко стили m одно арматурное изделие

Марки
каркаса

н*
ваз. Эскиз

p

HP!

Длина

МП

кал.

ШТ.

DSu/ОЯ
длина

м

Вь/дирпа стала
Ф

мм
Обитайдлинам

бес
кг

ms 44
----------- ---------

S6X so // /.о /4яш 6.6 60
49 i4m 3220 2 6.4 /6П ОЛ 0.3
SO ЙЯШ 70 2 Ц/4 S8L 40 о.г
SI ~ТЮ £ — *s

ks ten no 1 ОЛ (/гага S.S

АР20
44 SBl so 23 2.1 /гяш 7.7 6.6
4б m l /60 / № /олГ ЦП о./
S2 mm 3860 г 7,7 S8T 2./ 0.3

Отаго г г

АР2/
48 SBl "I /20 /3 46 /4яЙ S.7 г ./
S3 /Ш 3340 2 6.7 S3/ 46 0.2

(/тага 8,3
агд

стерли.
is SBl /20 / SSJ 0,/2 0,02

С пециф икация п арок  армат урных изделии наодт  гростракстбетыи каркасс  пец иф икац и я  п а р и к  армат урны х QOUVoWV nwSSVVfl ftp H S S .Ut/WV/V AW/7»«V

М арка
прастран.
каркаса

М арка
плоского
каркаса
м .

калии.
ШТ.

Вес
кг

н ?

листа

М ар ка
простран.
каркаса

М а р к а  
плоское*

•ж
коиши.

шт.
Вес
кг

НО

листо

АР 19 2 /7 ,0 к Р 2 / г !б £

АП21 паз.4  8 гг п.4 31 АП 2 3 поз.48 /8 6.4 31

Цтога /7.4 Отаго П О

АР 2 0 г /4.4
АП 22 пеэ.48 4 г 0 S

итого /6 ^

Примечания:
/. Указания по цзготоВлени/о каркасoS см  лист SS. 
2. ЦеталЬ приварки паз. 4б. 5 / ем. лист S i.

■■ —  -1 п к-ах-А Т я/са

тк to* ят М L* РУ яъ J  * ir  f f  Ъ St 0 - 2

1371
/Гop косо/ п И 2 / т п г/2о

л и » » 3 /

Н 4 /4  4*



Т 2 Ш XPZ2

*Р 2 3

— _  KPZUу**>эъм<,9 oe изгото&е.„„„, \ aPtoco6 ем мис/п 3 5

йтещдрс/Ааиия а &/Корка опали на одно алматирное г/эд&ме И

Марко
каркаса

At£
ПОЗ. 0 J?/tUW Kan Odu/an

длина
M

ВыОорка стали

JckU3 MM MM turn Ф
ММ

Ofu/ая
длинам

Вес
кг

48 5B I t20 fff /,9 to m 4,8 ~з,о~
т г 54 200 10ЙШ z m 2 48 532 и 0,3

!■ Итого 3,3
48 5 3 1 no /3 f,6 i4 m 7,5 9,1

к л гз 55 f4fiH 3780 2 7,5 16Й1 0,2 0,3
SB i m 200 i 0,2 532 1,5 0,2

Umozo 9,6
48 5B1 его ff U 14йЖ 8,5 79

tO?L 56 ем.Кыше 16ftl 200 / 0,2 m t 0,2 0,3Sr̂ r̂t
57 < ш 3270 2 8,5 531 1,3 0,2

Umozo 8,4Omit.стеежн. 48 5 3 1 t.20 1 0,12 532 0,12 0,02

Спецификация марок арматирнб/х изделий на один пространственный колка с

Марко
прострой
каркаса

Марка
плоского
каркасаили МО поз.

копии.

шт.

Вес

КГ

At*

папа

KP2Z Z 6,6
кпгч поз 48 24 4 5 32

итого 7,1
КР23 2 19,2

/а725 ПО 3 48 гг 0,4 зг
Итого 19,6

марка
арастран.
каркаса

Марко
плоского
каркаса
лШ оз

Копии.
шт.

зе с
кг

At!
листа

к/726
кр24 г 16,8

52ЛОЗ48 /8 0*4
итого f 7.2

ФШ 1
т т - < я -

\5sTW\, с, 
контаргно/ ^ — 3±5f 
ейорко

ПОЗ 56
Ле/гшпи npaScrpAu петель

Н М £±
ПОЗ. 59

тк
т

Каркасы /ГГ7ги+КП2б 8м». Ж-2----

&ЯГ/Я з г

/ / 4  / 4  4 5



^ 3

[-f— ________^
------ 1-

^  360
.•"

*.__ /soxf/z/eso pro
------_

V ir

t£0

КП 27

— (

4 - ^ u--- fS0x/1= KS0 I  330 J O ,
KP2S

КР26 гуз/ц/s

,2<t> fо ДМ

КР26

к т д

1 1  -"I * —
_ ZSO*9=ZZ30

J- 1 -------- -
1. sso /20

3360
------f-----------

—J*•
Г— ~k

a ~ ~ T ~ T r h
,------ (

ft PSD
^  ■■ f
._ 23D*9=PMB

- - 4 -  ■
470 JO

\

30

JSl

■ # -

{602ф/68Ш

ЛКРГ7
к УЗлу5

КР27

—  1 , у j  „ *1
W --------  -  4 3  — ^ —(§)--- ■ Л

¥2° 250x/2=3000 [ P30
u u
/27

]=**-+■
A - -Jf-------- —-------7

• 3850 -----r

- КП 29

r— r t — f—], l f/s5\ \ J s 1Si— i !: : . I *V 58!
k ^ - j Iе— 250*/2=3000 -  1 m !fo

i У "+ 
/7<\2ф16/

КР27

45

Марка Ms Ф Длина Kan. Ш ал ЗыДорка стала
каркаса паз.

Эскиз M M M M Ш 7.

длина
м Ф

мм
ОШ/8
длина

Зое
гг

48 SB1 120 18 и 108Ш 4.7 2.9
KP2S 58 room 2330 2 47 1081 0.22 0.1i ii ■ v

5В1 17 0.3
59 1!S4 = % ----------- №81 220 1 0,22 Umoto 3.3
48 5B I 120 12 1.4 16ЙШ 67 10.3

KP2B 56 1681 200 1 Of2 1681 0.2 0.3
60 16ЙЖ 3270 2 6(S 5В1 1.4 0,2

итого 10.8
48 5BJ 120 15 1Д 168Ш 7,5 11.8

KPZ7 56 cm. ibtu/e 1681 200 1 0.2 1681 0.2 0,3
61 168Ш 3760 2 7Д 561 1.8 0.3

Итого 12,4
ami-

стерзкя +8 5B1 120 1 0,12 SBT 0.12 0,02_

Спеаиаоикаиий марок дрмотирных изделий на один лРострсгнстДеншш каркас

Марка
прострой.
каркаса

Марко плоского 
каркаса ши Н?поз.

Колич.
и/m.

Зес
КГ

У *
листа

Марка
простран.
каркаса

марко
плоскогож

копия.
шт.

Зес
КГ

У*
Л1/С70

KPZS Z 6,6 КР27 Т ~ 28,8
S3К/727 ПОЗ 88 24 0.5 33 K7Z9 лоз. 88 26 0.5

L/того V Urrmo 25,3
КР26 2 21,6

КП28 ЛОЗ 88 20 0.4 33
итого 22Р

Примечания:
/. Указания но изготовлении/ каркасов см. лист 55- 
2 Деталь лриКарки лоз. 56,59см. лист 32 .

ПК Каркасы КП27+ КП29
1971

ff#-0/-/29/cg 
Дил. ТГ-2 —

J?<sc/rr 33

" 9 /+  4 К
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Спецификация и Выборка стола на одно арттурное изделие

Марко
каркаса

Н *
/таз. Эскиз

ф

пт

Дмна

тм

кон.

ШТ.

Общая
клина

п

Выборка стали
Ф

нт
Общая
длина

HI
вес
п

m l
И — ffP j /ко 25 3 6 /еле //./ Ш
16 Г t s s — я г - tB ki ss4o г /и ш 3.S 0.8

ч итога 23,0

kp k i
42 6 k l /4о го 3 6 m i л30 24.0
/7 И ш/ f i 6000 г /г,о 6Л1 36 0,6

Олого 246

отд.
стерши

98 6 /tI 190 / 0,/9 681 0./9 цоч
/9 m i ЙОО / /.4 m i 14 98
20 ^ \ ТОО

 ̂ " " '  — аяШ /4оо / /,4 m i т.4 2.8

Спецификация парок арматурных
^ с

МоркО
простран.
каркаса

Марки
плоского
каркаса
н?лоз.

кол.

ШГ

бес
кг

аМ

листа

m i

kPS 1 М 46.0

94
лаз 98 48 1.9

паз 19 г 5 6
лоз го / 2.8

Отаго 06.1
кр48 г 99.6

кпзг
Л0Э.88 s i Z / *1к
ПОЗ./9 2 S.6

39

Итого 57.3

Примечание:
Указания ли изгато&лени/О каркасов см. лист 35.

тк НЬ/л 2 -6  —

1971 Каркасы КП 31, КП52 Лисп/ 34

/ / 4 / 4 47
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СлеиисраАация и Выборка сш а м/одно арматурное изделие

Пор/sa
карюю)

н *
пса Заказ п м

ф/ино
мм

кон
ШТ.

Общая
длани

м

Выборка стам/
<Р

мм
общая
дланиЛТ

Вес
яг

6Z ЮяЩ /Аоо г Ф /ОЯт 3,1 3.2 .

63 /от //so г 23 бяш /3.3 з.о _

б4 бяш /ого /з /3,3 итого 6.2

кргз

€5

гри Юяй /700 / 1.7 /ояш /.7 /У

бям 3.7 ф
' l - w  - L (/того /,9

бб бяш 6/0 6 3.7

КРЗО

S7
$ Г у& \ /Ояш гю а 1 г,/ /ояш 2.1 t*

ВАШ S,l / /
^ [J 40о\ (кого 2 5

68 бяш Ыю 8 SJ

АРзГн
€3 /ояш т г /гяш 2.8 z s
б4 бяш /ого /3 /3,3 /ояш 2,3 ' i t
63 /гят /4оо г 2.8 бям W 3.6

(/того 6.9

/  Арматурные каркасы изготоВлятЬ с  применением контактной 
точечной и контактной стыкобой сВорки 8  соотВетстВии с ГОСТ/0322-64

и закладные, детали сборные для хелгзоЗегиннЫх конструкций*
„соединения сборные армрткры зкелеъроегонных изделии н конструкций, по сборке соединении арматуре/ и закладных деталей

гнмезобетоннЬ/х конструкции “С 1/333-69.
Z ПространстВенные каркасы могут азготоВлятЬся и другими способами 

Например из плоских каркасоВ с последующим гнутьём, непрерывной 
намоткой поперечной арматуры и т. д.

ТК Каркасы КР2&1 + КРЗ! т
н

HH'0/-U9/ct
&//*. У-2

лист I JS'
H 4 /4  j g
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Спецификация а ЗыбарЛо столе/ на одно арматурное изделие
Йорке
Каркаса

N а

п аз. Э с к и з

Ф
п п

чг

Длина
Ю Н/

кол.

Ш Г

О бщ ая

дайна
нт

выборка стало
— ¥ ~ ~

м м
С ба /а Я
д л и н //Л7

В е с

х г

ю >зг1

62 Ю8§ /4оо 2 2.8 /ОЯш S ,/ 1 2
та

lOflSj 870 1 0.9 88а (1 2 и
71

t r  //60
/08Ш /360 / / А итога 7 .6

72 88а //20 /0 /< 2

лрзз

65 S'̂ l̂ т ш /700 1 7.7 /Она 4 7 и

m — 1 88/J 4,3 17
73 88 ш 7/0 6 4.3 итога 2.8

" К
62_
70

/08 Ш //н ю 2 28 /08§ S ./ 32
/08/5 870 7 0.9 68 '5 / /.2 2 J

7 ! с**. б ь /*/е /08ш /360 7 /.4 итого 5 7
78 6ЛШ /1 2 0 /0 //.2

X P S O

65 сп. выше /08а /700 / /.7 /она L T /7

38 6 8 § 7/0 6 4 .3 68/5 4.3 1 /.0

т/того 2/

т г тн

70 /0/7/5 870 / 0.9 /28а Z8 2,6
V О*. Pt/ttrc /ояш 1360 / /А ЮДШ 2.3 /А
78 6/7/5 П20 /0 0,2 68/5 77.2 2.S
69 /2/7№ 14оо 2 28 Отого 44

Примечание:
Указания па изгс/тоблени/а ЛарЛасоб снт. листа 35.

ТК 1 | 1 1 ! V*J *>
*

>

/?8r~a/-sjr9/ef 
4 л »  /Г-2

1977 КР50, KPS2H •Лист 3 6

/ /4 /4
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Спецификация и Зыдорка стам/ на оВна арматурное аздеше

Парки
каркаса

H i
паз. Эскиз

Ф

н м

fauna

м м

км .

ШТ.

ОВи/ая
dm/н а

м

Во/Ворка стали

Ф
м н

ОВи/ая
ЗлинН”  Л7

Вес
кг

КР4о

6 2 шяш. /4 0 0 2 2.8 ю н» 4 .2 2 .6

7 ! Щ\ } чао
/ояш 1360 1 /.4 6 Я Ш 7 0 /.6

0 того 4 .2

8 3 е я  Ш т / 0 7 .0

ар4$

7/ сп. кь/ц/е /о пт ] /3 6 0 / /.4 /4яя 2 .8 3-4
77 Вя/саженния голобяа /4 я ж /420 2 2.8 /опт /.4 0 .9

бяЩ Z 0 /.6
8 3 6ЯШ 700 / 0 7.0 /лого 0.9

НР4б

71 см. Выше !ОЛШ /3 6 0 / /.4 /бяш 2 .8 4.4
8 3 РР/7/ 7 0 0 /0 7.0 /ОлШ /.4 Q9
8 6 Высаженная голаВни 

\ --------------------
/ВРШ /4га 2 2 .8 6 Р Ш 7.0 /,е

итого е.9

Примечание:
Указания па изгстоблемин? каркасоЗ сот. urucm 3S.

Ж
13Л Каркасы KPHKPtS.KPte

/7X-0/-/29/Sf 
Ву/г /7-2
ЛееГ 40

/4  S3



се, С7.С8

озг

S 3

Спецификация и выдарки стали но одна арматурное изделие
ПсркО н ! Эскиз Ф ДлинО кал. Уби/ор В ы б о р к а  ст а л и

Каркасе поз. M M м м Ш7.
ЭлинО

м
Ф

м м
оощ ор
длина

м

б е с
н г

С1 89 6Л§ 160 0,6 бЛт 0.6 о л

С2 82 е л а К О S 0 ,8 е л ё 08 0 ,2

СЗ
SO 8ЙВ 210 к 0,8 8Лш 1,0 о,к

21 8ЯШ 180 { 0.2

Ы
92 блш 210 к о,8 е л ё и 0,2

S3 e s s 260 1 0,6

CS
S 3 ела 260 5 1,6 е л ё 1,8 0 6

се зк в л § 280 к /./ 8ЯЯ Z6 09

9S & n j 230 5 1,2

С7
s e 6ЛШ 280 к и 6Яй Z6 0S
S7 блш 230 5 1.2

С 8
se ел а 280 9 2 £ 6ля 2.S 0.6

С16 9 2 6ЛШ 210 к 0.8 е л ё 1,0 0.2

ко елш /80 1 0,2

Примечание:

Указания па изготовлению каркасов ом. лист 35.

IK
i$7l Сетки С /  + С#,С/5

/7Н’0/-/л9/се 
&//?■ Р~-Я

Лист 41
Н 4 / 4  $ 4



C/3. c/4,c/s

54

Спг ццерикация и выборка стали ни одно арматурное изделие

П а р к и
каркасе

ы в-

паз.

Э с к и з
Ф

н т

fa u n a

п н

К о л .

шт.

Общая
д л а н и

п

Выборка ст ела

ф

1 п п

О Ш а ядлина
ГП

В е с
* г

С 9
9 9 S S L /6 0 0 3 4.8 6 6 1 6 .6 4 0

/0 0 S 5 I Но 4 / ,8

С Ю
9 9 5 В Т /6 0 0 3 4.8 5 8 1 Z 0 44

/0 / S 3 I 5 5 0 4 2 .2

С И

9 9 S 6 I /6 0 0 3 4,8 6 В Т г4 4 /

/0 2 S B I 6 6 0 4 2 #

С !2

9 9 5 8 1 /6 0 0 3 4,8 6 6 1 Z 9 / S

/0 3 5 В 1 7 8 0 4 з./

С /3

/о4 5 В Т зга 4 4 3 S 8 1 Z O 0 .3

/0 5 S 3 T /7 0 4 Q 7

с/4
/о4 5 6 1 3 2 0 4 / .3 6 8 1 2 J о .з

/0 5 5 3 1 2 0 0 4 0 .8

a s

ш4 5 8 1 3 2 0 4 4 3 5 8 1 2 .3 0 ,4

/0 7 S B I 2 6 0 4 4 0

Принте я иное:
Указания по изготовлению сеток снг. лист 55 .

ТК Сетке/ С $ ~  С /5
m i

ал -л/-
& нг?-2

Jucr 4 2

/4  S s



С п е ц и ф и к а ц и я  и  В ы б о р к а  с т а л и

Марка

каркаса

Н-

паз. Эскиз
Ф

ММ

Плана

МП

кол.

т .

Общая
длина

м

бы дорка стали

Ф
м м

11 Вес
кг

*
?г
$0

1

1

/0 8 Я:зо ка /— s4  
S7D \ 1 /  551

/гяш $10 / 0,9 / 2ЯШ 0,9 0,8

I/O /4яш S/0 / 0,9 /4л  & 0,9 и

///
74а ЧХ 5

ЮЯШ /2/0 / 1/2 /ояш 1,2 0J

/!5

щ
12ЛШ S80 1 0,6 /2ЙШ 0,6 0.S

н е fl/flS S80 1 0,6 /4ят 0,6 0,7

//7 ЮЯШ 760 1 0,8 /Ойт Q8 0,5

122 *-'30

1
/кит 800 / 0,8 /4  яш 0,8 7,0

/23 Л-30 „ ---------

« \$*̂г
Юяш 600 / 0,6 /ояш 0,6 0,4

/24 8Я В 600 / 0,6 8ЯШ 0,6 0,2

2S ш й т о г /,0 т м W 2,0

127 Л =50 ___ _ гоям И  оо / /,/ 2РЯМ а V

/2 6 2 2 *? /300 / я з 22ЛЖ /.з 3.9

S 5

мо одно ар  п а т  у р н  ое изделие

Марка
каркаса

H i

лоз.
Э скиз

ф

ММ

Плана

Н7М

кал.

ШГ.

Общая
длина

т

Выборка стали

Ф
м м

Общая
длинат

Вес
кг

ч
%%

■ 81

/28 <— 3S0 -■> S8L 350 1 0,4 S 6 I Я4 о,(

130 Г  h o  ^ S8L 4оо 1 0,4 SBJ о,4 0,/
13/ 6Я 1 4оо f 0,4 6ЯТ о,4 0 ./
/з г г* 4so ”> S B I 4sо 7 0,S S 8 I 0,5 0,7
/33 б я г 4so / 0,5 6 Я [ 0,5 о ,/

1
b
£
%■

«*
*<ь«а
с*.
5*

/ <р/4яй п  з4а / П .9 /4яш 77,9 2!,7
г Ф/6ЯЙ пз4о i f7,9 !бяш /7 ,9 282
3 Ф20Яй п$4и 1 /7,9 20ЯЙ /7,9 44,2

4 Ф/бяшв /7940 1 17,9 /6ЯШВ /7,9 28,3
S Фгот /7$4о 1 4 9 т З ь 77,9 44р

6 Ф2?йш8 /794а 1 /7,3 22ЯШВ / 7,9 53,7
7 Ргщвв пз4о 1 /7,9 26Л08 /7,9 89.1
8 P/sm /794о 1 /7,9 /5Л 7 77,9 /9,9
9 P m j !794о 1 / 7,9 m i П ,9 35,8

тк
/9 7 /

Спецификация арматуры: 
отдельные стержни поз. /084/33 и 
нопрягоепая арматура лаз. $

П к -а /-/2 9 /6 8
Вы п.и-г

Лист | 43
//* Sf



Спецификации стали no сдай закладной элемент

Маркс
элемги.

та

н *

поз.
Э скиз а  

профиль
длина

ММ
вел
ШТ.

dec, к г

Одной
ПОЗ.

всех
ПОЗ.

Марли

М 3 /
1 -2 0 0  х /2 3 0 0 / S.7 6 7

8 82 Ф М Я Ш S 6 0 е 0 ,7 4 ,/

/7J-2
3 -2 6 0 * 7 2 3 0 0 f 7 J 7J

Я,94 ф/4  р $ 7 0 0 8 Q8S 6 8

м з-з
4

Ф/ЯЛШ 7 0 0 8 0 ,8 5 6,8

'5 *5 -за о х /2 3 0 0 1 8 5 8,5

_ Примечания:
/  М ат ериал для листав закладных элементов столб /ярко бСт. ЗПС

п о  РОСТ3 8 0 -7 0  .
2, Соединение вговр анкерных стержней с лист ами закладных 

элемента5  производить под слоем фл/осд. Наложение привариваемых 

стержней должна строга соответствовать проекту. 3  тех слуиаях 

когда принята технология сборки не обеспечивает требуемую 
точность изготовления деталей,рекомендуется применять дугавун? 
сборку S раззенкоВоннШ отверстиях лластин(см. деталь надомном листе)

3. Общие рекомендации по изготовлению закладных элементов 
даньt 8  Выпуске J  серии /  400-6,, Унифицированные заклад
ные детали сборных железобет онных конструкции 
промышленных предприятий

Т К Закладные элем ен т ы  ft3 * f ft3~2, ft3-3 ft/о в-г
1871 /*ЛИ7 * *  '

Н 4 / 4  s ?



1
.4 " W .

а , J .  мп — «п <п1

(Гт! 1 / tUJL— ч— ч»—ч----ч— та— ч— ч— ч-| §т
■■— ----------------------------------------

С п € ч < /д х г п а г < /и *  и  Ж ь/барко с/тгОли (fO C IS78/б̂ ШКОЙ!)
Парка'алели* /V-

паз дскиз
*

л л
Поило
лл

ЮГЛ
шт.

(Тбьцсвдлина
н

За/fep,

лл

на ал 
Щп%/

тала
&есКГ

С/7 в4 S61 /4о 4 6.6 S3I 0.6 ОН
Вб щ

Ц -г -so /6АТ /600 / /.6 /6АГ /.6 г,з
$ 1
*V с 7до
** /36 но

-  г *so
/SAI /630 / /.6 /8АТ Аб з ,г

с
§$ ^ ззо 1I5 3SQ

| /37 /ос yt-SO гоАТ /760 / /.8 Ш Т /6 </.*
4i N
1

г  400 Ч 1 4w-s

>1 /33 /оо -г -so г<?А1 /760 / /.8 гм г 68 4.4
%t̂ sse * 330

СпеаиФил си ил парок аргтстиано/х илделии. 
и р а сх о д  стали

2 -г

Цие&шп

А

So

+

=SrS

Ct7

онббпслноео лощ/m  Жетоне уетанобка петель

Ррилеианиж:
/. Pa даннол листе показано/ /your/ерь/уетраистда яе/пель 

или леслю у  сто/юбги инбснтроного конуса длЛ отрь/би tpepn 
от поддона ^

е. После контобанил pqprrpmSpcmue, оТразобапн&Ае инбентарньл 
конусол, должны 5o//m задЪлалб/ целентнылрастбрсллфтгХ! 
Петли после контобанах должна/был» срезала/. а  /тести их бн- 
хода ни пооркноапб бетвж /то/раапа/ аелеллгна/л растбсрол.

3. Па забодох-азсстобителях reaeyn дЪ/те приленеля/ другие 
способ* олум/бо аерл от поддона. исглрилер, устроистба 
прорезей о поддоне длл пропуска бреленных зсхбстоб

4. инвентарные приспособления длл олрыаа и кан/побанш 
tpeprr должны быте разработано/ с  уоетол 
требобании техники безопасности.

S на деталях услебно не полизана срлагпура 
реш ет ки.

TptrcnocaS/HHk 
длз сотрет до 

р е р н
9/Т7 поддона

Г и л о р азл ер
о п а л у б ки

П о р ка
злелент а

или
уеп о з

ПОли¥.

ш г.

Р а с х о д
с т а л и

к г

Умбенторный
ко н ус

_7 £ '  77Г /О С /7 4 0 .4
Г /3 S г 3 .0
77 /3 6 2 6 .4

П ет ли Ж /3 7 г 8 .8
ж /3 6 г 8 .8

т  К
07!

Жллт с лстллл/и и присяжной К о ну с об 
для олуаа/ба рерл am поддона

Ласт I 4S
/ / 4 / 4

Серия ПК-01-129/68

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293811/4293811256.htm

