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Н а с т о я щ и м  п о ч т  c o a h o i  р а б о ч и е  ч е р т е ж и  пане
ЛЕЙ Н А Р У Ж Н Ы Х  Г Г Е Н  И У Г Л О 6 Ы X 6 Л О К 0 6 Д Л Я  НАРУЖ­
Н Ы Х  и в х о д я щ и х  У Г Л О & З Д А Н И И  
Н о м е н к л а т у р а  п а н е л е й  м у г а о ь ы х  б л о к о в ,  о б л а п ь
П Р И М Е Н Е Н И Я  и У К А З А Н И Я  ПО РАСЧЕТУ П АН ЕЛ Е Й ПРИ
В Е Д Е Н Ь Е  8 В Ы П У С К Е
Р е к о м е н д у е м ы е  в и д ь ! 
г в в л г  и и я с г \ н о & ы х 
Т А Б Л И Ц Е  I.

н а с т о я щ е й  с е р и и
Л С ! К И X Б Е Т ОН ОВ  ДАЯ ИЗГО­
НЯЯ £ Л L и П Р И В Е Д Е Н Ы  в

Н а и м е  н o b a h u e
Об ъ е м н ы м Проектная map От п у с к н а я Нам а а ь н ы и

ВЕС Б KA БЕТОНА ПО ПРОЧНОСТЬ ма дуль
М А Т Е Р И А Л А с у х о м riPOOHDCTU HA 

СЖАТИЕ Kf/Cff
БЕТОНА HE УПРУГ ОСТИ,

СО С Г 1) я н нм 
кг / м г

МЕНЕЕ, 
Kf / CM* Eg-- КГ/СМ*

800 - 900 55 ' 3T 35 000
К е р а м з и  I 0 ь е  т о н 900 ~ 1001) 50 * AO 50 000

ТООО ' MOO 75 60 65 000
К е р а м з и т о б е  тон на
ВСПЕНЕННЫХ П0ЛИС1Н 
РОЛЬНЫХ ПЕСКАХ

700 - 6DU 35 35 30 000

К Е РАМЗИТОБ Е ТОН она - 900 35 35 35 000
П О Р И З О В А Н Н ЫЙ 800 'ТООО 

300 1000
51)
75

Л0
60

50 000 
65 000

5 е г о н  на з о л ь н о м
ГРАВИИ НАМ ШУНГИЗИТЕ

BOO- MOO 
з о о -  MOO 

TOOB-MOO

35
50
75

35
00
60

- 35 (WD 
50 000 
65 000

К е р а м ш о б е  1 он 70(1 - BOO 
BOO -500

35
50

35
40

35 000 
50000

IIТ Р Л И т о И  ТОН 900 ‘ У00О 75 60 65 000
Ш  BOO 35 35 35 000

Ие р л м т о б е  т о н 800 3DO 50 kf) 50 000
900 1000 T5 60 65 1)00

Ц1л АКОПЕ МЗНБЕ ГОН И
АТЛОООРНГОБПОН на 1000 - moo 50 40 50 000
ЛЕГКИХ ГРАНШЛАКВ 
ВЫХ и л и  ПЕРЛИН 
ВЫХ ПЕСК АХ

1000 75 60 65 ОНО
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с л о я м и  и п о к р ы т и я м и  и а м ж н ы  т д о в л -; ТВОРЯ То т р е ­
б о в а н и я м  Г О С Т И  02 й 72  Ре к о м е н д а ц и и  по основным
В И Д А М О Т Д Е А К И  П Р И В Е Д Е Н Ы  В ВЫПУСКЕ А ДАННОЙ СЕРИИ
М а р к а  по п р о ч н о с т и  н а  с ж а т и е  р а с т в о р а  и л и  б п 9'
н а  Н А О У Ж Н О Т  О О Т Д Е Л О Ч Н О Г О  С'А О Я Д О Л Ж Н А  6b!T{ j
*5 д л я  с т е н о в ы х  п а н е л е й  и з  

М А Р К И  5 5  И ТОП - ДАЯ С Т Е Н О В Ы Х  
Л Е Г К И Х  6 E T 0 H 0 B  М А Р К И  50 и 75 
П Р О Ч Н О С Т И  НА с ж а т и е  р а с т в о р а  
О Т Д Е А О Ч Н О Г О  С Д О Я  Д О Л Ж Н А  Б Ы Т Ь  
В ЫХ  П А Н Е Л Е Й  ИЗ Л Е Г К И Х  6Е ТОНОВ ,1 Л М  Н № И М  
И 5 0 й 7 5 д л я  С Т Е Н О В Ы Х  П А Н Е Л Е Й  ць ае  г к и *  
г о н о в  м а р к и  15.  П р о е к т н а я  м а р к *  м с т и м  Н
Б Е Т О Н А  Н А  Н У Ж Н О Е  О О Т Д Е Л О М  И О Г О  С A Q Я П О  М О Р О '  
З О С Т О Й К О С Т И  Д О Л Ж Н А  Б Ы Т Ь  Н Е  МЕ НЕ Е  МРЗ 50

А Е Т К ИХ 6 f ю н о е  
I А Н Е Л г и и з  

М А Р К А  п о  
М У Ж Н И Е  f  Й
5Q ДАО С И М :

5. П А Н Е Л Е Й ,  К Р О М Е  И к Р О К М НЗ а к л а д н ы е  л е т а л и
И Н э -  м Н 12 , П Р И В А Р И В А Е М Ы Х  К П Р О С Т Р А Н С Т В Е Н Н О  НУ 
К А Р К А С У ,  Д О Л Ж Н Ы  К Р Е П ИТ Ь СЯ  К Э Л Е М Е Н Т А М  ТО РМ
ПРИ » о м о щ и ф и к с а т о р о в  С О Г Л А С Н О  У К А З А Н И Я М  
C H 3 U - 6 5  З а к л а д н ы е  д е т а л и  д о л ж н ы  п л о т н о  при­
л е г а т ь  К З Л Е М Е Н Т А М  ФОРМ Т О Ч Н О С Т Ь  П О Л О Ж Е Н И Я  
З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й  И М О Н Т А Ж Н Ы Х  П Е Т Е Л Ь ,  А Ш  

Т О Л Щ И Н У  З А Щ И Т Н О Г О  С Л О Я  Н Е О Б Х О Д И М О  П Р О И 'ЖЕ
РЯТ Ь в Ф О Р М Е  ИЗМ L РИТЕ АЬ Н Ы М И Н С Т Р У М Е Н Т О М  И 4 И 
К А Л И Б Р О В А Н Н Ы М  ЩУ П О М  П Е Р Е Д  У К Л А Д К О Й  & Н Ш Р И  
С М Е С И  З а М Е Ч Е Н Н Ь 1 Е  д е ф е к т ы  С Л Е Д У Е Т  ИСПРАМЙ11» 
У С Т А Н О В К О Й  д о п о л н и т е л ь н ы х  с т р у б ц и н  цл и  и * Ф '  
В ЫХ  Ф И К С А Т О Р О В  З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й  З А К Л А Д Н У Ю  
Д Е Т А Л Ь  MJ H  К Р Е П И Т Ь  К П Р О С Т Р А Н С Т В Е Н Н ЫМ  К А Р М А М  
С О Г Л А С Н О  У С Т А Н О В О Ч Н Ы М  Ч Е РТЕ Ж А И,  СМ.  ВЫПУСК <0 МСТИ
З а к л а д н ы е  д е т а л и  М Н 9 - М И 1 2  к р е п и т ь  к п р ос т р а н с т»(Н- 
и ы М К А Р К А С А М  СОГЛАСНО Ч Е РТ Е Ж А И, СМ *ЫП 30, АИСЩ 
ПРИ зг ОМ Д Е Т А Л Ь  Н Н 9 СЛЕДУЕТ  П Р И В Я З А Т Ь  К RP8CT Р М Ш Н  
НОМУ К А Р К А С У ,  ОБЕСПЕЧИВ П Л О Т Н О Е  П Р И А Е М Н И С  ЗАКЛАД'  
НОЙ Д Е Т А Л И  К В ЫС Т УП У НА & О Р Г У «pf l j iMbl  
5 З А К Л А Д Н О Й  Д Е Т А Л И  М Н  | ПЕРЕД УСТАНОВКОЙ О ФОРМУ 
ОБА КОНЦА ТРУБКИ З А Б И Т Ь  П А К Л Е Й  ВО И З Т Ч Ж А М Е  
К А Н Й Я  Б Е Т О Н А
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i  И ш н с н п  ь в f т а н f t a it t > г м о н т а ж н ы х  
П Е Т Е Л Ь  О Б Р А З У Е Т С Я  а м  п о м о е м  В К Л А Д Ы ­
ШЕ Й  т 1 Ш И * м х  и A п е р е г и е е  м о н т а ж н о й
n Г Т Я И. б к А А Д Ы И М  Р Е К О М Е Н Д У Ю Т С Я  в ВИДЕ 
от  Д И Н О К  и  А Л Ю М И Н И Е В Ы Х  СВ Л А в D В ; ДАЙ  
П Р О П А Р И В А Е М Ы Х  А Е Г К И Х  БЕТ ОНОВ  
В О З М О Ж Н О  П Р И М Е Н Е Н И Е  Р Е З И Н О В ЫХ  ИДИ ДЕ­
Р Е В Я Н Н Ы Х  В К Л А Д Ы Ш Е Й .

7 . 6 Е С  П А Н Е Л Е Й  У К А З А Н Н ЫЙ  НА Р А В В Ч Н Х  ЧЕР­
Т Е Ж А Х  О П Р Е Д Е А Е Н  К А К  С X ММ А В Е С О В ;  В Е С А  
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