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ПЕРЕЧЕНЬ СЕРИЙ И ВЫПУСКОВ РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ СБОРНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ 
КАРКАСНОЙ КОНСТРУКЦИИ ИИ-04 В 1 -4  ЭТАЖА И СТАЛЬНЫХ ФОРМ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ИЗДЕЛИЙ НА 

ИИ-04-0 Указания по применению изделий
Выпуск I  Указания по применению изделий для  зданий в 1 -4  этана

ЗДАНИЙ
ВИБРОПЛОЩАДКАХ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ 5 ТОНН

5.

Apx. jt

ИИ-04—I  Фундаменгы

Выпуок I  Железобетонные фундаменты под колонны сечением 
300x300 мм для зданий в 1 -4  этапа

И И-04-2 Колонн
Выпуок I  Железобетонные колонны сечением 300x300 мм д ля  зданий 

в 1 -4  этажа

ИИ-04-3 Ригели
Выпуск I  Железобетонные ригели для  колонн сечением 300x300 мм 

ИИ-04-4  Плиты перекрытий
Выпуск I  оЖелезобетониые плиты с вертикальными пустотам и * 

ребристые«оплошные, карнизные

И И-04-4 Плиты перекрытий
Выпуок 2 Железобетонные плиты о круглыми пустотам и 

И И-04-5 Панели наружных отен
Выпуок I  Керамзитобегонные панели стен  толщиной 24 и 32 см

ИМ-04-б Диафрагмы же а внести
Выпуск 1 Железобетонные диафрагмы толщиной Х20 ми

И И -04-7  Лестницы
Вьщуок I  Железобетонные лестницы д ля  зданий о высотой 

этажей 0 ,3  И 4 ,2  м

И И -04-8  М еталлические монтажные д е та л и .

Ограж дения лестниц .
Выпуск I  М еталлические монтажные де тали  д ля  зданий в 1 -4  этажа. 

Ограждени я лестниц д ля  высот этажей 3 ,3  и 4 ,2  м

ИИ-0 4 -1 0  Монтажные узлы  и де тали
Выпуок I  Монтажные узды ц де та ли  д ля  зданий в 1 -4  этажа

Выпуск I - I  Стальные формы для  изготовления железобетонных 
фундаментов под колонны о&чением 300x300 ми 
для  зданий в 1 -4  этажа

Выпуск I - I  Стальные формы д ля  изготовления железобетонный
колонн сечением 300x300 мм д ля  зданий в 1 -4  этажа

Выпуск I - I  Стальные формы д ля  изготовления железобетонных 
ригелей д ля  колонн сечением 300x300мм

Выпуск I - I  Стальные формы д ля  изготовления железобетонных 
п ли т с вертикальными п усто там и , ребристы х, 
сплошных, карнизных

Выпуск 2 -1  Стальные формы д ля  изготовления железобетонных 
п ли т  с круглыми пуототами

Выпуск 1 -Х  Стальные формы для  изготовления керамзитобетонных 
панелей стен  толщиной 24 ом

Выпуск 1 -2  Стальные формы д ля  изготовления керамэитобетонных 
панелей стен  толщиной @2 см

Выпуок I - I  Стальные формы д ля  изготовления железобетонных 

диафрагм ж есткости толщиной I2Q  мм

Выпуск 1 -Х  Стальные формы д ля  изготовления железобетонных 
леоуяиц д л я  зданий о высотой этажей 3 ,3  и 4 ,2  и

Т  д

4966г.
ПЕРЕЧЕНЬ О Ш Е  И ВЫПУСКОВ

В 9 0 6

И И-04-6
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Перечень серий и выпусков С т р Л

Содержание выпуска 

П ояснительная  8апиока 
Ном енклатура изделий Л и с т  Ы I

Стр*
- Я -

2
3 .  4 ,  5 

6
Общий вид и армирование диафрагмы ж есткости  В -2 9 -8 3 2 - Я - 7
Общий вид и армирование диафрагмы ж есткости  В -2 9 -4 2 3 8
Общий вид и армирование диафрагмы ж есткости  В Ц -5 7 -2 0 - Я * . 4 9
Общий вид и армирование диафрагмы ж есткости  В -3 0 -3 8 - П - 5 « Я . 10
Общий вид и армирование диафрагмы ж есткости  В -2 7 -3 8 6 I I
Общий вид и армирование диафрагмы ж есткости  В Ц -2 7 -1 5 7 12
Общий вид и армирование диафрагмы ж есткости  В Ц -5 7 -1 5 -.И - 8 Ш
Арматурные с е тк и  С - 1 ,  C - I A ,  С - 2 ,  С -2 А , С -3 9 -И _ 14
Арматурные с етк и  С - 4 ,  С -4 А , С - 5 ,  С -5 А - А . хо 15
Арматурные се тк и  С - 6 ,  С -7 ,  

подъемные п е тли  ПП- I ,  ПП-2* 
отдельны й стерж ень О С -1 . I I „ . н _ 16
Арматурные каркасы K - I ,  К -2 ,  К -3 ,  К±4, К -5 12 17
Арматурные каркасы К -6 ,  К - ? ,  К -8 ,  К -9 13 18
Закладная д е та л ь  МД-1 - Я - 14 - Я - 19

Узды 1 ,2 _ и _ 15 -W - 20
Узлы 3 ,  4 .  Схема опирания диафрагм ж есткости 16 - я - 21

т Д

1966 г .
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Серия И И -0 4 -6  вы пуск I  содержи? рабочие чертежи диафрагм ж естк ое ги  д л я  зданий

с вы сотой этажа 3 ,3  и -  одна ти п ор азм е р , 

о в ы с о т о й  этажа ^ 2  и -  три  типоразмера 

и д л я  п о д п о ль я  /цокольны е/ -  тр и  ти поразм ера .

Д л я  зданий при высоте этажа 8 ,3  и ,  предусм атриваю тся диафрагмы, устанавливаем ы е иа п л о с к о о ти  основных рам ;

при высоте этажа 4 ,2  м , предусм атриваю тся диафрагмы, устанавливаем ы е в п л о с к о с ти  и из  п л о с к о с ти  рам ;

цокольны е -  д л я  у с та н о в к и  в п ло с к о о ти  и из п л о с к о с ти  рам.

Диафрагмы ж естк ости  п ре дста в ля ю т собой железобетонны е пластины  толщ иной 12 с м . ,  ч то  об есп е ч и ва ет П с те п е н ь  

о гн е с то й к о с ти  их в здан и и .
Диафрагмы рассчитаны  и законструированы  в с о о тв е тс тв и и  со СНи11 П -В .  1 -6 2  на применение и х  в зд а н и я х , с т р о и т е л ь 

с тв о  которы х о сущ е ств ля е тся  в 1 -1 У  те рри то ри а льн ы х ветровы х р а й о н а х .

Рекомендации по ра сстан о в ке  диафрагм ж естк ости  и зда н и я х  в зависим ости о т этаж ности  и в е тр о в о го  района 

приведены в “ У к аза н и я х по применению изделий  И И -0 4 -0 ?  выпуск X .

Д ля  соединения диафрагм ж е с тк о с ти  с элементами каркаса и между со б ой  предусм отрены  стальны е закладны е де тали *

Диафрагмы рассчитаны  на одвигающие у с и л и я : 

а /  по вертикальны м граням :

-  при высоте этажа 4 ,2  -  6 0 ,0  т

-  при  высоте этажа 3 ,3  м -  4 5 ,0  т
/ 1 5 , 0  т  на о дн у д е т а л ь /

б /  по горизонтальны м  гр а н я м : с уч е то м  восп р ия ти я  ч а с ти  ус и ли й  колоннами

-  при вы соте этажа 4 ,2  и -  5 4 ,0  т  /  7 ,0  т  на одну д е т а л ь  /
-  при  высоте этажа 3 ,3  м -  5 4 ,0  т

Соединение диафрагм ж е с тк о с ти  между собой и с колоннами и ригелям и о с ущ е с тв ля е тс я  на сварке /  см . И И -0 4 -1 0 .

Выпуск 1/с применением монтажных д е т а л е й , размеры и х а р а к те р и с ти к и  которы х приведены в с о с та в е  И И -0 4 -8 , Выпуск 1 .
Эти д е та л и  должны п о с та в л я ть с я  на с тр о и те ль н ую  площ адку в ком плекте с диафрагмами.Подъемные п е тл и  в диаф рагм ах и сп ользую тся  

та к  же как закладны е д е т а л и .

Диафрагмы запроектированы  в д в у х  в а р и а н та х  армирования д л я  различны х способов  и з го т о в л е н и я : 

а /  с уч е то м  и з го то в л е н и я  в вер ти ка льн ы х к а с с е т а х , 

б /  с уч е то м  и з го то в л е н и я  в го р и зо н та ль н ы х  ф орм ах.

Монтаж диафрагм ж е с тк о с ти  предусм отрен  за подъемные п е т л и . Складирование и тр зд с и о р ти р о в а н и е  и х  должно о с ущ е с тв ля ть с я  

в вертикальном  положении с опиранием на деревянные п о д к ла д к и  в м естах,указанны х на ч е р те ж а х . При н еобходим ости  тр а н с п о р ти р о в к и  

диафрагм в го ри зо н таль но м  полож ении армирование их с л е д у е т  вы полнять по  в а р и а н ту  и з го то в л е н и я  в го р и зо н та ль н ы х  формиХ.

/Схему опиравия см . л и с т  № 16/
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Парка б е то н а  по п р о ч н о с ти  на сж атие п р и н я та  -  "2 0 0 " . Р азреш ается  о тп у с к  и з д е ли й  с з а в о д а -и з г о г о в и т е л я  
в л е тн и й  пе ри од  с прочностью  бе тон а  70$ о т  п р о е к тн о й  м арки» приэтом  з а в о д -и з г о т о в и т е л ь  обязан га р а н ти р о в а ть  достиж ение 

бетоном  п р о ч н о с ти  в 100$ о т п р о е к тн о й  марки в в о з р а сте  28 д н е й .

В зимний п е р и о д  и зд е ли я  должны о т п у с к а т ь с я  со 100$ прочностью  б е то н а *

Армирование диафрагм ж е с тк о с ти  вы полнено из п л о с к и х  сварны х каркасов и с е т о к ,  соединяем ы х в п р о стр а н ств е н н ы й  каркас 

при  помощи к о н та к тн о й  сварки или в я з а ль н о й  п р о в о л о к и . С борка п р о с тр а н с тв е н н о го  каркаса  должна в ы п о лн яться  в к о н д у к т о р е .

Сварные каркасы  и с е тк и  должны в ы п о лн я ть с я  в с о о тв е тс тв и и  с  требованиям и СНиП I - В .  1 -6 2 Н Г0 С Т Х<!)922-64.

Д л я  и з го то в л е н и я  арм атурны х с е т о к  и к а р ка сов  прим еняется  го р я ч е к а та н а я  а р м а тур н а я  с т а л ь  к ла с с о в  А -Х  и А-Ш / ГО С Т 5 7 8 1 -6 1 /  

я х о л о д н о т я н у т а я  а рм а тур н а я  про в оло ка  к ла с с а  В- I  /ГОС Т 6 7 2 7 -5 3 / .

Д л я  и з го то в л е н и я  Подъемных п е т е л ь  п ри м ен я ется  го р я ч е к а та н а я  гл а д к а я  с т а л ь  к ла с с а  A - I  марок В С т . 3 ,  БК С т .З  и ВК С т .  З п с .

В с л у ч а е ,  е сли  возможен монтаж к о н с тр у к ц и й  при те м п е р а тур е  -  40 °С и ниж е, не с л е д у е т  п рим енять  д л я  п е т е л ь  с т а л ь  

марки С т .  З п с .

Закладны е д е т а л и  запроектированы  из го р я ч е к а та н о й  с т а л и  гр уп п ы  марок " С т а л ь  3 " .  А нкера закладны х д е т а л е й ,  

выполняемые из с т а л и  к ла сса  А -Л  /ГО С Т 5 7 8 1 -6 1 / , привариваю тся к  п ла сти н а м  в с о о т в е т с т в и и  с СН 3 X 3 -6 5 . Закладны е д е т а л и  

должны о т в е ч а т ь  требованиям  ГОСТ 1 0 9 2 2 -6 4 .

К а ч е с тв о  с т а л и  д л я  и з го то в л е н и я  арм атурны х с е т о к ,  к а р к а с о в , п е т е л ь  и за кла дн ы х д е т а л е й  долж но у д о в л е т в о р я т ь  

требованиям  ГО С Т 3 8 0 -6 0 ?  9 5 4 3 -6 0 , 5 0 5 8 -5 7 .

С и сте м а ти че ск и й  к о н тр о л ь  за п рочн остью  с т а л и ,  б етона  и к о н с тр у к ц и й  в ц к л о ц  долж ен о с у щ е с тв л я ть с я  в с о о т в е т с т в и и  

С ГО С Т 1 0 9 2 2 -6 4  и ГО С Т 8 8 2 9 -5 8 .

В с о о т в е т с т в и и  с о  СНиП I - B .  5 .  1 -6 2  д л я  и зд е ли й  п р и н я т 10 к л а с с  то ч н о с ти  и з го то в л е н и я  со следующими отклонениям и о т  

р а зм ер ов :

Йо дли н е  -  8 мм,

п о  вы соте -  5  мм,

п о  толщ ине ±  5 мм,

п о  смещению за к ла дн ы х д е т а л е й  в п л о с к о с т и  и з д е ли й  4  5 мм» 

п о  смещению за к ла д н ы х д е т а л е й  и з  п л о с к о с т и  и зд е л и й  0  +  3 мы.

т д Д И А Ф Р А Г М Ы  Ж Е С Т К О С Т И И И -0 4 -6

1 9 6 6 г .
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Д о п уск  по ш ероховатоотн поверхн ости  изделий  п р и н я т по к л а с с у  2-41 в с о о тв е тс тв и и  со  СНиН 1~В» 5 -62* 

Допускаемые колебания высоты ш ероховатости не должны превышать 2 ,5  им.

При изготовлен и и  необходимо соблю дать технические требования на изготовлены * и при в е ду и з д е ли й , указанные 
я  C H I -6 I  и СНиП I - B .  5 Л - 6 2 ,  а гвкже в те хни ч е ски х ус л о в и я х  на и зго то вле н и е  издеяяй , утверж денны х в уста н ов лен н о й  
п о р я д к е .

Принятые обозначения в маркировке и зде ли и :

Буквенные В -  внутре н н яя  
Ц -  ц ок ольн а я

Цифровые I  гр уп п а  циф р/27, 2 9 , 3 0 , 5 7 /  -  длина диафрагмы в де ц и м етр ах.
2 гр уп п а  цифр /15, 2 0 , 3 3 , 3 8 , 42/ -  высота диафрагмы в децим етрах.

Маркировка узлов © Номер узда
номер листа, на котором расположен 

чертеж узла.

*рд

1966 Г«

Д И А Ф Р А Г М Ы  Ж Е С Т К О С Т И OTI-04-в

П О Я С Н И  Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А
Быв.
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МЕСТА ОПИРАНИЯ ПРИ СКЛ А Д ИРОВАНИИ И 

ТРАНСПОРТИРОВКЕ БЬЕРТОКАЛЬНОМПОЛОЖЕНИИ

СПЕЦИФИКАЦИЯ М Е Т А Л Л А
Id

njn
М А Р К А
Л Е Т А Л И

Кол,
ат.

В Е С ,  КГ .

Д Е Т А Л И  -  A t  Л Д Е Г Д л е и Итого
1 С-1 2 0 ) 25.64

~ ё Щ

47- 2A
_(23J54L.

(3 3 3 8 )

105.77

( « 5 5 1 )

2 С-1 А 0)
3 К -  1 5 0.6 5 1.89

4 К -  2 3 0.76 2.28

5 МЛ-1 3 5.98 47.84

6 ммд-1 9 СМ. А Л Ь Б О М  

ИМ - 0 4 - 87 М МД- 2 2

‘ S ос- 1 4 С.02 СО 2

9 ТИМ 2 5.20 6.40

Ь Ы Б О Р К А  МЕ Т А Л Л А
■ЦЕЧГНИЕ. ММ 4>% «518 «•а) фб (46) Ф5 Ф4 -70.8 L75-9
ДЛИНА,м 14,72 5.20 '5650)1?!5.0(!66.0j 0А 4224 1.92 1.60
ЬЕС, КГ- 23.28 6.40 22.26}'<1728(54.76) 008 4.17 8.40 1Ы&
КЛАСС СТА-Л и по 

гост
А-И

S781-6I
А-I

№3 AtI 1 д- 5

5781-61
в -х  

6727- 53
Ст.З
Ю357

Ст.З
m s

•ргдЪчШЬЕСОПРОТИйЛ.
СТАЛИН,^

2700 2100 3400 5150 2100

X АР А КТ ЕРИСТИКА ИЗДЕЛИЯ
5 е с  и з д е л и я т 2,75
О Б Ъ Е М  БЕТОНА 1,10
Р а с х о д  м е т а л л а к г

TvA '.S )

" Р а с х о д  м е т а л л л н а Ы 3 б е т о н а к г

ш I
Р А С Х О Д  М Е Т А Л Л А  НА |м2 ИЗДЕЛИЯ К Г

й А Р К А  Б Е Т О Н А  | — ✓оо
“ К У Ь И К О З А Я  ПРОЧНОСТЬ б е т о н а  к м о 

м е н т у  о т п у с к а  изделия с  з а в о д а

Н Е  М Е Н Е Е 1, в ЛЕТНЕЕ ВРЕМЯ 
/ В ЗИМНЕЕ ВРЕМЯ

х о г✓ См.
140
200

А р х .Я *

5. В  МЕСТАХ УСТАНОВКИ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ И ПЕТЕЛЬ ОТДЕЛЬН Ы Е 
СТЕРЖ НИ СЕТОК В Ы Р Е З А ТЬ  П О  М Е С Т У .

6 .  'У К А З А Н И Я  ПО иМ*От  В ЛЕН И Ю  ОМ. ПОЯСНИТЕЛЬНУЮ ЗАПИ СК У. „
7. М О Н ТА Ж Н Ы Е  Д Е Т А Л И  ММД|И ММЛ-2 ПОСТАВЛЯЮТСГ ВКОМПЛЕКТЕСДИАФРАГМОИ. ВЕС Ж  В СПЕЦ.ИЕ У Ч ТЕ Н .
8 .  С х е м у  о п и р а н и я  д и а ф р а г м  п р и  п е р е&в з к е & го рм з . п о а з ж е к и и  с м . л и с т  № 1 6 .
9 . Арм атуру см. листы 9 ; п-. 12;14.__________________________

П Р И М Е Ч А Н И Я :
< Й Г Г л Й Т р В Ш о У а НО В СОО ТВ ЕТС ТВ И И СО СНИП ТГ-В !-62 д л я  и з г о т о в л е н и я  в  к а с с е т а х  .
2. Ц И Ф Р Ы  В С К О В К А Х  Д А Н Ы  Д Л Я  ЗАРИ А Н Т А И З ГО ТО В Л Е Н И Я  И З Д Е Л И И  В 

ГОРИЗО НТАЛЬН О Й  ФОРМЕ И Д Л Я  м з а с л и й  К А С С Е Т Н О ГО  И З Г О Т О З Л Е Н И Я / 1 Е г е В О З И Ш Х  в
горизонтальном п о л о ж е н и и  • с е т к у  с индексом „До к л а д ы в а т ь  н а  п о д д о н . н а  п л о с к о с т и  с  с е т к о й

С - 1 л  УКАЗЫВАТЬ ф  Н И З .
3 .  С Е Т К И  и К А Р К А С Ы  С В Я З А Т Ь  М Е Ж Д У  G O B O H  ft М ЕСТАХ КАСАНИЯ И П Е Р Е С Е Ч Е Н И Я .
4 . П О Д Ъ Е М Н Ы Е  П Е Т Л И  ДО ЛЖ Н Ы  ПРИВЯЗЫ ВАТЬСЯ К СЕТКАМ ПОСРЕДСТВОМ МОНТАЖНЫХ СТЕРЖ НЕМ  О С Н .

тл
П Ш г

ДИ Л ФРА ГМЫ ЖЕСТКОСТИ 
1ТБ1ЦИЙ'' й й л ~и а  РМИРОВ АН и е  д и  а ф р л гм  Ь!

Ж ЕСТКОСТИ & - 2 9 - 3 3
ВЫПУСК 

1
ЛИСТ И''* 2

1906 £



6 — 6 i —  J

M- -И-
МЕСТА ОПИРАНИЯ ПРИ СКЛАДИ *—• 
РОБАНИИ и транспортировке 
В ВЕРТИКАЛЬНОМ ПОЛОЖЕНИИ.

-С П Е Ц И ф  И К А Н И Я М Е Т А Л Л А

N
М а р к а К о л . В Е С .  КГ

7 . д е т а л и шт ДЕТАЛИ ВСЕХ , 
деталей Кто ГО

1 С - 2 2(1) 29.60 59.20(29.6$

2 с -  г а (1) (42.01) (42 .01 )

3 К - 1 3 0.63 1.89

4 к - з 3 0 .9 6 2.88

5 м д -1 н 5.98 65.78

б ММД-1 15 С М .а л ь б о м

7 ММД-2 2 И И -0 4 -8

* О С -1 4 0.02 0.08 136.23
9 П П - 1 2 3 .2 9 6.40 ((4 8 .6 4 )

В Ы Б О Р К А  М Е Т А Л Л А

ММ 416 т ф!8 Ф 6 (фв) ф5 ф4 -70x8 1.75x9
ДЛИНА,

М 20.24 (7/.80) 3.20 26620945) 0.4 48.60 2.64 2.20

В е с , кг 3201 (28.36) 6.40 59.20(43.25) 0.08 4.77 1155 22.22
"КЛАСС СТА-'
Л и по 

ГОСТ

Г А Т
5781-61

л - ш

5781-61

A-I
акхг.ъ
5751-61

А -Е
5781-61

В -1
6727-53

СтЗ
103-57

СкЗ
350757

"РАСЧЕТНОЕ
СОПРОТИ0ЛЬ
СТАЛИ

2700 5400 2100 3400 3150 2100

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

В Е С  И З Д Е Л И Я т 3.52
О Б Ъ Е М  Б Е Т О Н А м3 1.41

Р А С Х О Д  М Е Т А Л Л А к г ( Й Ш )  ..
Р а с х о д  м е т а л л а  h a | m 3 s e t o h a К!

Р а с х о д  м е т а л л а  н а  1м2 и з д е л и я к г (12 Ж Т
М А Р К А  Б Е Т О Н А - 200
к у  Б И КО в А я  ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА К МО
М ЕНТА О Т П У С К А  И ЗД ЕЛИ Я  С ЗАВОДА

..
. 

R
V

о
 о

i

НЕ М Е Н Е Е : В Л Е ТН Е Е  В Р ЕМ Я
в  З и м н е е  в р е м я

ПРИМ ЕЧАНИЯ:
Пункты 1 -8  см. л и с т  м 2 .
9-Арматуру с м . л и с т ы  ым 9,11,12,14.
10. Ка р к а с  к-1 а месте в ы р е ь а  д и а ф ра гм ы  отогнуть 

И ОБРЕЗАТЬ ПО МЕСТ*.

тд
J96dr

Д и А Ф Р А Г Л Ш  ЖЕСТКОСТИ
О бщ ий в и д  И АРМИРОВАНИЕ Д И А Ф Р А ГМ Ы  

Ж ЕСТКОСТИ В - 2 9 - 4 2
выпуск1 АИСТИ*-

5
#906 Q



I

ЛРХ. н*

ф - 2

L в15 пп- 1 \ ЛА 7 > 1 > f 1 пп— 4 15 и. 5Ю I.
Г--г / 8, \ 1' 1 х v _ 1Г Т
{-г ~ Т Х Г = Х ---- H-̂ll 1RI ВНЕ... 1—7,
У 590

—11-1-
1220 L * «00 l2»l 1200 1220 Ь «00 L-220L L V590 *\

г ~ :-т-т---- --Т-я г г5060 f т S
К - 5 С - 5 К-5 2 - 2 К— 5 К - 5

СПЕЦИФИКАЦИЯ MEТАЛЛА
н

п|п

М а р к а

ДЕТАЛИ

Кол

шт

ВЕС. к г

ДЕТАЛИ
Вс е х  - 

деталей итого

1 с- з 2 27.35 54.70

12X19

2 К-4 3 2.67 8.01

5 К-5 4 0,92 3.68

4 МД-1 8 598 47.84-

5 ммд -  { 8 СМ. АЛЬБОМ 

ИИ-04-86 ммд - 2 8

7 QC-f 8 0.02 0.16

8 пп-4 , 4 3,20 12.80

ВЫБОРКА МЕ Т i\ Л А1 А
СЕЧЕНИЕ

ММ
ф!6 Ф18 Ф 6

Z M
-70X8175x9

ДЛИНА)
М 1472 6.40 296.07.97/

Ха8 1,92 1,60

Вес, кг. 2328 12.80 65.60Ш 7
/ЪЛЬ

8.40 16,16

Класс ста
ли погост

A-f
5781-6!

А-Г ВкстЭ
5781-61

A-S
5781-61

6-1
6727-53

Ст- 3
ЮЗ-57

ст. 3
8509-57

РАСЧЕТНОЕ
С0ИР0ТИ8Д-
СТАЛИ

2700 2100 3400 3150 2100

Характеристика изделия

6 ЕС ИЗДЕ Л И Я т 3 25
ОБЪЕМ БЕТОНА ма 1,50
РАСХОД МЕТАЛЛА кг 127.19
РАСХОД МЕТАЛЛА НА !М̂  БЕТОНА кУ 98-0

Расход металлана 1м2изделия кг. И.65

Марка бетона — 200
кубиковая прочность Бетона к 
моменту отпуска изделия с завода
НЕМеНЕЕ: 5 ЛЕТНЕЕ ВРЕМЯ Р ЗИМНЕЕ ВРЕМЯ

» 140
200

ТД
1966.

Примемдния:
П у н к т ы  1 ,з~ 8см лш н2* 

£. Арматуру см листы 
нм 9. 11,12,14-.

9- Каркас К-4 вместе
ВЫРЕЗОВ ДИАфРАГМЫ 

ОТОГНУТЬ ц ОбРЕактЬ 

по МЕСТУ.

Диафрагмы жесткости

(У б щ и й  в и д  и  а р м и р о в а н и е
Д И А Ф Р А Г М Ы  Ж Е С Т К О С Т И  В Ц - 5 7 - 2 0

т о  ̂ - 6

ВЫПУСК 
_ 1

лиспе
4

# 9 0 €  / / ?
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i - 1
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f T r _ 1 = У ______ /

^  490 570 s > 1260 1220
—

, 490 ^

МЕСТА ОПИРАНИЯ ПРИ
СКЛАДИРОВАНИИ И ТРАНСПОРТИРОВКЕ 
В ВЕРТИКАЛЬНОМ ПОЛОЖЕНИИ-

с-4 2 -  2 К-7

Т ^ г 1340 низ
5

Ltso

2980

С п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а

N

ч/п

M a p  к а
Л Е Т А Л И

к о л
BIT

8 Е С. КГ

ДЕТАЛИ
в с е х

д е т а л е й И т о го
1 с-4 2(0 2.7.82 5 5 М (? П 2

L(??'32iJ

135.73 
(147.23)

2 С-4 А В ) (3 9 3 2 )

3 К - 6 3 0.67 2.01
4 К - 7 3 2.58 ^
5 МД-1 « 5.98 65.73
6 ММ A- 1 10 СМ. АЛЬБОМ
7 ММД- 2 4 И й - 0 4 - 0 3
8 ОС-1 6 о.пг Q.VZ
9 ПП-1 3 зяо SCO .

В ы б о р к а  м е т а л л а .
С ЕЦ Ь.И Е. $ 8 ) ф! 6 Ф18 Ф5 (Ф6) Ф 5 £ 4 •70x8175̂ 5
Д Л И Н АМ (6fc.42; 20.24 480 2500

5564
(1М$

1̂032

€ 6 

012

46,7
4,59 !

2,6412,20

11,55)2222В е с . к г !?6.22j 3201 960
7<ДДСС СТА 
ЛИ по 
г о с т

А-й А~Й НКСтЗ А - jI R-X Sr. 5

578(1-61 5781-6! ~6727-56 103-571
"Ра с ч ё т н о е
'СОПРОГЙвЛ.,
стшЫЬРЛь*

Ш VW 2 ш J 3400 5(50 2100

х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

В е с  и з д е л и я т 32Б
о б ъ е м  б е т о н а м*

КГ

130

P a c k  о д  м е т а  л л  А 135,73(147,23;

Р а с х о д  м е т а л л а  н а  1 и 3 бетон а К Г 10,1(1132)

Р а с х о д  м е т а л л а  н а 1м * и з д е л и я Тг а д  (13 37;

М а р к а  б е т о н а - 200
К У Б И К О В А  Я ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА К НО- 
МЕНТУ ОТПУСКА ИЗАЕЛ'ИЯ С ЗАВОДА 
НЕ М Е Н Е Е :  8 ЛЕТНЕЕ В Р ЕМ Я  

В ЗИМНЕЕ ВРЕМЯ

к о
'СМ*-

140
200

ПРИМЕЧАНИЯ ;

ПУНКТЫ ! '  8  см. лист N г.
9. Арматуру см . листы n«mq , и ,13,14.

т д
4966г

------- --------------- ---- ---------- ---- i
ДИАФРАГМЫ ЖЕСТКОСТИ

1

0 5ЩИЙ ВИД W АРМИРОВАНИЕ ДИАФРАГМЫ ЖЕСТКОСТИ 8-30*3$
Выпуск1

ЛИСТ п-
5

/ /



57
10

Специфик АДУ Я МЕ Т А Л Л А
н Ма р к а код Б Е С .  КГ.

« |п ДЕТАЛИ tar. ДЕТАЛИ ВСЕХ
ДЕТАЛЕЙ ИТОГО

1 С- 5 20) 74.75 4250(24.76,
г с- 5 А (0 ' (54.95) (34.95)
5 К “7 $ S.86 2.53
4 К" 8 3 G.bQ 1.80
5 МД-1 11 5.S3 65.78
6 ммд-i 16 СМ. Альбом
7 ММЦ-2 4 ИИ-04-8
8 06-1 4 0.02 O0S 126.14
9 птм 2 3.20 6.40 (13634)

Ь Ы Б О Р К А  М Е Т А Л Л А
ТЩШГ~ М 1 Ф\ь(98) Ф1> Ф ИсФ б)

... j
Ф5 Ф4 -70x8 175*3

ХЛ~Й1ГА,
м IG1469.0$ 3.20 222.23 е д 0.4. 44.0 2.64 2.20

Ве с , кг . 52.0! (2S.50) 6.40 49.50 (5М0) ао8 4,38 11.55 22.22
7 Ш Ш 1
ли по 
гост

A-I
9781-fci

A-В
578WI

7F T  
&KCI.3 а-а ' 

5781-61
ь-г

€727-55
Сг.З
Ю557

Ст.З
S509-57

Расчетное
СОЛРОТШ,СТАЛИ?.. Р.а*г/Д 2700 3400 2100 3400 3150 Л 00

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

МЕСТА ОПИРАНИЯ ПРИ Ш ЛДИРО 
ВАНйЙ И ТРАНСПОРТИРОВКЕ.
6 ВЕРТИКАЛЬНОМ ПОЛОЖЕНИИ

Б ес и з д е л и я т 2.90
ОБЪЕМ БЕТОНА М3 1.16
РАСХОД МЕТАЛЛА КГ 12614(136.34)
Р А С Х О Д  М Е Т А Л Л А  НА 1 М3 БЕТОНА КГ ®щт)
Р асход м ет а а д а на \i\z изделия КГ 12.3(1580)
М А Р К А  Б Е Т О Н А — 250
К У 5 Н К 0 8 А Я  ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА К МО
М ЕН ТУ ОТПУСКА ИЗДЕЛИЯ & ЗАВОДА 
мг мрк1г«т- & ЛЕТНЕЕ ВРЕМЯ HL М ЕЬЕЕ. • S ЗИМНЕЕ &Р-Г.МЯ

■'ey
tflO I200 J

П Р И М Е Ч А Н И Я :д*ткг̂-' >1   . , вг̂глатгйваь.
Пункты с 1-а ом. лист м* г.

9. АРМ АТУ РУ СМ ЛИСТЫ KW* ТО,11,13.14.
Ю.Ан к е р ы  закладной детали м д - ! с о з н а к о м  ( * )

ПРИ V C .A H Q 6 K E  ПО ДРЕЗАТЬ НА 20 ММ.

ТА
т в т

Ди а ф ра гм ы  жесткости МИ-04-6
ОБЩИЙ ЬЫА и АРМИРОВАНИЕ 
ДИАФРАГМЫ ЖЕСТКОСТИ 6-27~58

№1!ИМ< АНСТК
6
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i  Т 
С - 6
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L150L иао ________ № 1 . ПВО
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. . m
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МЕСТА ОПИРАНИЯ ПРИ СКЛАДИРОВАНИИ И 
ТРАНСПОРТИРОВКЕ В ВЕРТИКАЛЬНОМ ПОЛОЖЕНИЙ.

 ̂ СПЕЦИФИКАЦИЯ М Е Т А Л Л А
Н1-
п|п

М А Р К А
ЛЕТАЛИ

КОЛ.
ШТ.

В ес кг .

ДЕТАЛИ
всех .

ДЕТАЛЕЙ ИТОГО
1 . с~е 2 9.67 19.34

03.89

2 К-8 2 0.60 1.20
5 К-9 5 о.зз 0. 99
4 ОС-1 4 0.02 0.08
5 МЛН 6 5.98 35.88

~Т~ ММА-1 8 СМ . АЛЬБОМ 
ИИ -04 -87 ММ А-2 4

8 ПП- 1 г 3.20 | 6.40

В Ы Б 0 Р К Л М Е Т А Л Л А
С Е Ч £ Н И Е }

ММ
ф 16 Ф18 Фб % -70x8 [75X9

Д л и н а ,
м

11,04 5 20 820 2234-
/714

1,44 1,20

В Е С ,  КГ 1746 6.4G 19.54 2.19/1
/5Х)8

6.30 12.12

К Л А С С "  СТА 
ЛИ по гост

А-Д. 
5781-61

A- I
ВКСгЗ
5781-61

А-Ж
5781-61

5-1

6727-8
С г.З
103-57

С г.З
8509-57

РАСЧЕТНОЕ
СОПРОТИВЛ.
СТАЛИН

ZTQ0 2100 3400 ЗТ50 21 GO

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д Е Л И Я

В ес и з д е л и я т 1.12

О Б Ъ Е М  Б Е Т О Н А м3 0.45

Р А С Х О Д  М Е Т А Л Л  А кг 63.89

Расход  м е т а л л а  на 1м3 б е т о н а кг 142.0

Ра с х о д  м е т а  л да нМ п2 изделия кг 16.79

М а р к а  б ЕТО Н А - 200

" Ш И К О в Т Е Г т а ч н б Е Т б  ВГЕТТНТ7П5 
МОМЕНТУ ОТПУСКА ИЗДЕЛИЯ СЗА80АА

ME М Е Н Е Е ' В ЛЕТНЕЕ ВРЕМЯ НЕ rn n n c t , В ЗИМНЕЕ 8РЕМЯ

% 5
140
200

Ц РИМЕЧАНИЯ:

flVHKTbl 1,5~8СМ.Л.Н? '1 . 
2 APMATVPV СМ, ЛИСТЫ 

NN*11,15,14.
9 .Анкеры  з а к л а д но й  
ЛЕТАЛИ МА'1 СО ЗНАКОМ 

(*)(1РИ ОСТАНОВКЕ ЯОА' 
РЕЗАТЬ НА 20 ММ-

ТА
4866г.

Д иафрагмы  ж ес тко сти
ОБЩ ИЙ В И Д  И А Р М И Р О В А Н И Е  Д И А Ф Р А Г М Ы

Р С Т И  Л ^ Т М  ЛИ -77-14

МИ-04-6
бЬЫУСН АИСТК»

*7

S90G УЗ



О Б Е И М  Б И Д  .

60ГШОВЛИС

: 2 *”

С. n t ц, и О иК All ИЯ МЕТАЛЛА
N М А РКА КОЛ Ь ЕС. кг
п|п ЛЕТАЛИ шт ДЕТАЛИ

ВСЕХ „
деталей итого

\ С- 7 2 19-70 39.40
2 К -4 2 2.67 5.34
5 К- 9 4 0.35 1.32
4 ОС-1 6 0.02 0.16
S МЛ-1 8 5.98 41.84
б ММА-1 8 СМ. АЛЬБОМ
7 ММА-2 8 ИИ- 04-8

Юб,86t пп — | 4 3,20 1 12*80

ВЫ  5 0 Р К А М Е Т  А Л Л А

Сеч ен и е. 
мм

ф!6 Ф48 <Р6 ф у
>Ф5

-70X8 L75X9

ДЛИНА,
м 1472 6.40 200 т у

Д 8
1.92 1.60

Вес, кг 23.28 12.80 44.40 :.Ьу
/ОЛЬ

8.40 16.16

КЛАСС СТА

ЛИ по гост
A-I
578

ВкЛ
1-61

АЩ B-f
6727-53

GT.5
103-57

Ст,3
8509-57

РАСЧЕТНОЕ 
С0ПР0ТИ8А 
СТАЛИ М* л*

2700 21QQ 5400 3150 2Ю0

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  ИЗДЕЛИЯ

в е с  й з  а  е л  и я т 2.38

О б ъ е м  б е т о н а II» 0.95

р а с х о д  м е т а л л а кг 106.86

РасхоА М е талла  и д и * Б е т о н а кг 112.0

р а с х о д  м е т а л л а  на 1м1 изд елия кг 13.17

МАРКА БЕТОНА - 900
КЧБНК08АЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА К 
МОМЕНТ* ОТПМСКА ИЗДЕЛИЯ С ЗАВОДА
«  « « к :  К $ В Д К В » 1

% 140
200

Пр и м е ч а н и я :

п у н к т ы  t j i -а о м .  
ЛИСТ Н 2. 

2.APMATVPV СМ.ЛИСТЫ 
MN 11. 15, м .

Арх. м* тд
4966 г

ДИАФРАГМЫ ЖЕСТКОСТИ ЙИ-С4-6

Об щ и й  вид и АРм й РОВАН не  
ДИАФРАГМЫ ЖЕСТКОСТИ 8Д-57**!5

выпуск |лисгн*

6 9  о е  f 4
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510 . В О , 230 570
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5Ю

510 ,230, 
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1
Ьг
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Н90

&
1190 &

©
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1190
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Пр и м е ч а н и я

Р П Е Н И Ф И К А Ц И Я М ЕТ А Л Л А НА Д Е Т А  А Ь

NN* М А Р К А Нв- С еч ен и е Код. Д л и н а В ЕС .к г .
П/П ДЕТАЛИ поз. мм . ШТ- позиц

ММ.
НАДЕТ.

м.
ПОЗИЦ. ДЕТАЛИ

1 Ф 6  А Н П 3270 55.66 12.32

1 С-1 2 Ф 6 А 1 18 2790 50.22 т ъ
3 Ф 6 А ® 2 450 0.90 0.20 23.64

4 Ф  8 A I 17 3270 55.60 21.90

2 G ‘ 1A 2 Ф б д ш 13 2790 50.22 11.12

5 Ф 8  А I 2 450 0.90 0.36 33.38

2 Ф 6 А 1 22 2790 61.50 1365

3 С -2 3 Ф 6  АЖ 2 450 0.90 020

6 Ф 6 А Ж 17 4170 7090 15.75 2960

г Ф б А ЗС 22 2790 61.50 1*65

4 C - 2 A ? Ф 8 А 1 17 4170 70.90 28.00

8 Ф 8 А 1 2 450 0.90 0.36 4Z<H
9 ф бА  Ж Si 1920 59.50 13.20

5 С - 5 Ю ~ Т О Г Г 11 5630 62.0 13.75
11 Ф 6 А Щ 4 450 1-30 0.4 27.35

14

В Ы Б О Р К А  М Е Т А Л Л А

С Е Ч Е Н И Е ,

ММ

Ф 8  М

( 6  A-fti 

>8 А-ЯГ

ННв-

ТТОЗМЦИИ

4.5,
1,2,3,5110,10 

78

Х А Р А К Т ЕР Н О *  

ТИ КА  СТАЛИ

ГОСТЯ1\- 61

А - ИГ
ГОСТ 5781-61

РАСЧЕТНОЕ” 
СОПРОТИВЛЕНИЕ 

СТАЛИ 
На, кг/см-

2 1 0 0

5400

АРХ Нв-

Ф -г

V 565 [240!18 П80 I240L 1180 L240L 1180 5бэ Г

; 1 28 x 200 * 5600 L-9 |--

i«-------------- 5650 --------

ip

1 C 8 A P K Y  СЕТОК ПРОИЗВОДИТЬ 8 СООТВЕТСТВИИ С ГОСТ 1 0 9 2 2 '6 4 -  
2. ИСПЫТАНИЕ В С ЕХ  ВИДОВ A PM ATVPW  НА РА СТ ЯЖ ЕН И Е -ОБЯЗАТЕЛЬНО, 
3 СТЕРЖНИ СЕТО К, ПОКАЗАННЫЕ ПУНКТИРОМ “  В Ы Р Е З А Т Ь  .

Ч С Е Т К И  C-IA И С-2А ОТЛИЧАЮТСЯ ОТ С-1 И С-2 ТОЛЬКО Д И А М ЕТРАМ И  
Р А Б О Ч И Х  С Т Е Р Ж Н Е Й  .

^  5.СТЕРЖНИ П03.1;4;6;7;11 СО ЗНАКОМ  * )  П Р И В Я З А Т Ь  К  СЕТКЕ 
ИЛИ ПОДВАРИТЬ КЛЕЩ АМИ .

ТД
196  б  f

Д иафрагмы  жесткости

А.Р МАТЕРНЫЕ СЕТКИ С-!,С-1А,С-2.С-2А.бЗ

Ш 1 - 0 4 - 6

&КПУСК

6 9 0 6

ЛИСТ N-
9

1 S



С Е Т К А  С-4 ,£-4А
15

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  М Е Т А Л Л А  НА Д Е Т А Л Ь .

пн

njn

М А Р К А

Д Е Т А Л И

№

ПОЗ.

СЕЧЕН,

ММ

КОЛ.

шт.

Д Л И Н А ВЕС,КГ

позиц
мм.

НАДЕТ
М.

позиц.ш ш

\ С - 4

1 Ф 6 А ! ТВ 3690 66.42 14.12

27812 Ф б А Ж 20 2950 59.0 1 М

г С - 4 А
4 Ф 8 А Ж 13 5690 6642 26.22

39.322 Ф 6 А  1 20 2950 59.0 13,1

3 С -5 1 Ф6 А Ж 16 5690 59.00 15.10

24755 ф б А  Ж 20 2630 52.60 11.65

4 С - 5 А
4 ФВ А Ж 16 3690 59.00 2350

54.953 Ф 6 А Ж 20 2650 52.60 Н  65

В Ы б 0 Р К А МЕТАЛЛА
С е ч е н и е , NN* ХА РА КТЕРИ С  РАСЧЕТНОЕ

мм ПОЗИЦИЙ ТИКА СТАЛИ

СОПРОТИВЛЕ
НИЕ СТАЛИ 

Ra,КГ/СМ*

Ф8 4
А т г

ГОСТ 5781- 61 5400

Фб 1,2.3 ГОСТ & 3 ?6 | 3400

ПРИМЕЧАНИЯ:
Г с в А Р К У  Ш о 7  и РОМ5В0ДЦТО В СООТВЕТСТВИИ G ГОСТ 10917-64 =

2 .Ст е р ж н и  с е т о к . п о к а з а н н ы е  п у н к т и р о м  —  в ы р е з а т ь

5 .ИСПЫТАНИЕ ВСЕХ ВИД08 А Р М А Т У Р Ы  НА РАСТЯЖ ЕНИЕ- 

- О Б Я З А Т Е Л Ь Н О .

4 .  СЕТКИ С-4А И С-5А ОТЛИЧАЮТСЯ ОТ СЕТОК С-4И С-БТОАЬКО 

Д И А М Е Т Р А М И  РАБОЧИХ СТЕРЖ НЕЙ.

5. С т е р ж н и  п о з .1;4 со з н а к о м  *) п р и в я з а т ь  к  с е т к е

ИЛИ П О Д ВА РИ ТЬ К Л Е Щ А М И .

Д И А Ф Р А Г М Ы  ЖЕСТКОСТИ

Арматурные сетки С-4.Ма,с-5,С-5а
МИ-04-6

ВЫПУСК
1

ЛИСТН*- 
10

двое г е



С е т к а  С - 6 П е т л я  п п ч

t j Г ~ if||

л
=i 4

Ш i£-

j240j, 445 
J3X200-Z600 

2650

о
-4"
Ц> /— ©

J

so

1250 2̂50|.
С е т к а  С - ?

то 1250 ■щ 470

7 7 7 7 :
I цU- -tjп

/ У S
Г n г

/ у У У

п
£/

1”
/

*л/ ‘
г1

я 1 -ъ l~fi i F=}- кн штт11

У2 ir> <2>

1240
- P V

1260

2&х 200- 5600
- Н -

1240 •466

щ

7 1
О
я

э ^

5650

Ст е р ж е н ь  ОМ

/—0
too

тд
1 9 б 6 г

1 6

С П Е И МРИКАЦ ИЯМ ЕТ А Л Д А НА ДЕТАЛЬ

ПИ

n jn

М А Р К А

Д ЕТАЛ И

№

ПОЗ

СЕЧЕН,

ММ.

КОЛ.

ШТ-

ДЛИНА В ЕС ,К Г .
поэиц

мм.
НАДЕТ

М позии. детали

1 с -6
1 46АСГ 16 1410 22.56 5.00

9.672 Ф 6 А Ж В 2650 21.04 4.67

2 С-7

1 Ф6АЖ 31 1410 43.70 9.70

19.703 Ф6А Ж 8 5650 45.04 Ш О

3 П П-1 4 Ф18А1 1 1600 1.60 3.20 5.20

4 о е н S ♦ 5 B I i 100 0.10 
______I

0.02 0.01

В ы б о р к а М Е Т А Л Л А .

С Е Ч Е Н И Е , NN? ХА РА К Т ЕРИ С  РАСЧЕТНОЕ
СОПРОТИВЛЕ

мм ПОЗИЦИЙ ТИ КА  СТАЛИ НИЕ СТАЛИ '  
Ra. КГ/СМ7

Ф 5 5 ГОСТ 6727 - 53 5150
Ф  18 4 А-Т, В.К.СТ.5 2100

ГОСТ 57SI- 61
ф б U . 3 ro c rV / fe - 6 i 3400

П р и м е ч а н и я ;

1. С В А Р К У  С Е Т О К  ПРОИЗВОДИТЬ в СООТВЕТСТВИИ 
С ГОСТ Ш 9 2 2 -6 4 .

2 . И С П Ы Т А Н И Е В С Е Х . В И Д О В  А Р М А Т У Р Ы  НА 
Р А С Т Я Ж Е Н И Е  —  О Б Я З А Т Е Л Ь Н О .

3 . СТЕРЖНИ СЕТОК ПОЗ. 1 СО ЗНАКОМ ПРИВЯ
ЗАТЬ К СЕТКЕ. ИЛИ П О Д ВА РИ Т Ь К Л Е Щ А М И .

4 . СТЕРЖНИ СЕТОК, П О КАЗАННЫ Е ПУНКТИРОМ*4 ВЫРЕЗАТЬ.

Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и МИ-04-6
А р м а т у р н ы е  с е т к и  с-Ф,е-7 п о д ъ е м н ы е  
ПЕТЛИ ПП“1, ПП-2, ОТДЕЛЬНЫЙ СТЕРЖЕНЬ 0С~1.

Вы пускает
- * I. JL—
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С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  М ЕТАЛЛА  НА Д Е Т А Л Ь

A M  Й*

©

NN7

п|п

М А Р К А

ДЕТАЛИ

; Г- 

поз

Се ч е н ,

мм

КОА.

ШТ.

ДЛИНА В ЕС,КГ-

нозиц
мм

НАДЕТ,
М

позиц. ДЕТДА1

\ К-1
! Ф 4  В Г 12 70 0,84 0.08

г Ф 4 В Г 2 2790 5.58 0.55 0.65

2 К - 2
ъ Ф 4 В Х 14 80 Ш 0.11

0.764 Ф4 01 2 3270 654 0.65

3 К - 5
3 ФА B I 18 80 1,44 0.14

0.9Ь5 Ф 4  В Г 2 4170 8.54 0.82

4 К - 4
1 Ф4 B I 24 70 1.68 0 Л

2.676 Ф6А Щ 2 5620 11.24 2.5

5 К-5
5 ФА В Г 9 80 0.72 0.07

0.927 6АЖ г 1920 5.34 0.85

В Ы Б О Р К А  М Е Т А Л Л А

С е ч е н и е , 

№  .

NN*

позиции

ХАРАКТЕРИС

ТИКА СТАЛИ

РАСЧЕТНОЕ 
СОПРОТИВЛЕНИЕ 
СТАЛИ 
Ко, кг/см2

Ф 4 1.2,3,4,5.8,9.10

8 -Г  
ГОСТ 
6727 - 53 5150

Ф б 6 J
А -$[

ГОСТ 578! -61 5400

|JjO ___________________________ 22 X 250 = 5500 tool. IT

/ 5620
—

— ----------------- ------

К а р к а с  x ~ 5

П РИМЕЧАИИЯ-
СВАРКУ КАРКАСОВ ПРОИЗВОДИТЬ S COOTВЕТ 

СТВИИ С ГОСТ 10922- 64.

2. ИСПЫТАНИЕ ВС ЕХ  ВИДОВ АРМАТУРЫ НА 

Р А О т . Е И И Е -  ОБЯЗАТЕЛЬНО

х » J, 7X 750=1750 1.150111
f
i.________ 1920

г T

Т Д А  И А Ф Р А Г М Ы  Ж Е С Т К О С Т И МИ-04-б^
m b r А р м а т у р н ы е  к а р к а с ы  к -ц К’ 2 ;к -з ; М ; к -5 ВЫПУСК

1
листн*

VI
f f



К А Р К А В  К— 6

В» 10X250 - 2500
■ W

|  2650
Г \

---------- J с

Ю s

КАРКАС К —9

I s !

©

5 X 250* 1250

U fO
М '

ю -

©

ТД
I 1966г

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  М Е Т А  АЛ А ИЛ. 1Л ГА Л Ь

NH * М А Р К А Н°- Се ч е н . Кол. ДЛ1ЛЦА B E G ,  КГ.

п fn Д ЕТАЛИ ПОЗ. й м шт ЯОЗИЦ
ММ

MAtT.
h ш и ц АШЛИ

1 к - 6
1 ФА 8 1 15 70 0,91 0.09

2 Ф 4 В Г 2 2950 5.90 0.58 0.67

К -7
5 Ф 4 В Х 16 Во i.2S 0.15

ч
4 Ф 4  B I 2 3690 7.3В 0.75 0.86

К-8
1 Ф 4  ВХ 12 70 0,34 0.08

ъ
5 Ф 4  & I 2 2630 5.23 0.52 0.60

5 Ф 4  B I 7 во 056 005

4 К- 9 € Ф 4 В 1 г 1410 282 0.28 055

В Ы Б О Р К А  М Е Т А Л Л А

СЕЧЕНИЕ,

ММ.

НЙ?

позиций

ХАРАКТЕРИС

ТИКА СТАЛИ

РАСЧЕТНОЕ
СОПРОТИВЛЕН.

СТАЛИ
Ra кг/См7

Ф 4 12.3,4.5.6

В-1
гост

6727- 55 5150

П Р И М Е М  А Н  И Я :

1 Св а р к а  к а р к а с о в  п р о и з в о д и т ь  ь  с о о т в е т

с т в и и  С ГОСТ 10922-64.

2 . И с п ы т а н и е  всех в и д о в  а р м а т у р ы  на

Р А С Т Я Ж Е Н И Е  -  ОБЯЗАТЕЛЬНО .

Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и

Ар м а т у р н ы е  ка р к а с ы  к - 6 |к -7 ( к - а , к - 9

№

4 8
I_____

ВЫПУСК « лист



МЛ, —  I

♦ -*

<9

СП ЕЦ И Ф И КА Ц И Я  МЕ Т А Л Л А НА Д Е Т А Л И
WH* М А Р К А Н- СЕЧЕН. КОЛ Д л и н а ВЕС ,К Г

n jn ДЕТАЛИ поз. мм ИТ. козиц
мм

НАДЕТ,
М. позиц, ДЕТАЛИ

4 1Л$*9 1 гос 0.20 202

1 МД -  I г -70X8 2 ПО 0.24 1.05

5 4»a i А 460 1.84 2,91 5.98

В Ы SO  Р К А  М Е Т А  Л А Д

С Е Ч Е Н И Е , 1Ш°- ХАРАКТЕРИСТИКА РАСЧЕТНОЕ
сопротивление

ММ ПОЗИЦИЙ СТАЛИ СТАЛИ 
Ц . кг 1 си

- Т О  К 8 г Й П
ГОСТ 103-57 2100

ф  № $ А -Ж
ГОСТ 5781-61 2700

1 .7 5 * 9 f ГОСТ 8509-57 2100

ПРИМЕЧАНИЯ:
f. C&APKV ПРОИЗВОДИТЬ ЭЛЕКТРОДАМИ Э-42А В СООТВЕТСТВИИ 

С „ИНСТРУКЦИЕЙ ПО ТЕХНОЛОГИИ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ПОСТАНОВКЕ 
СТАЛЬНЫХ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ В СБОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 
И БЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЯХ СН-315-65" И ГОСТ 10922-64. 

г.ИСПЫТАНИЕ ВСЕХ ВИДОВ APMATVPW НА РАСТЯЖЕНИЕ-ОБЯЗАТЕДЬНО.

тд Д И А Ф Р А Г М Ы  Ж Е С Т К О С Т И

т й  г З а к л а д н а я  д е т а л ь  м д -1
fiwnvox

1
лист
1 4

Твоё г о



П р и  м е ч а н и е

Расположение мзлов см.лийтьи№--2.-8.

тд Д И А Ф Р А Г М Ы  ЖЕСТКОСТИ т ч л - в

1966г У З Л Ы  4 , 2
ВЫПУСК1 A WJ[T н°-

6 9 0 6  £ 1
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С X ЕМ А О П И Р А Н И Я
Д И А Ф Р А Г М  Ж Е1СТК0СТИ ПРИ СКЛАДИРОВАНИИ 

И ТРАНСПОРТИРОВКЕ В ГОРИЗОНТАЛЬНОМ ПОЛОЖЕНИИ .
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