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/ О П Щ Я Я  Ч АС ТЬ•/ '/ ̂ГТ И Я „ ПЕРЕГОРОДКИ КОНСОЛЬНЫЕ СЕТЧАТЫЕ СТАЛЬ-
НМЕ" Слегotfг  нз 2 - х  в  ы п  у  к  к о в  ;

В ы п уск  о — м а т е р и а л а / д л я  л р о е к т н р о в а н и я  #

МОНТАЖ НЫЕ у з л ы ;

ВЬ/ПУСК / — рИЕОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ. 

f.£  КОНСТРУКЦИЯ СЕТЧАТЫХ п е р е г о р о д о к  СБОРНО - РАЗБОР* 

н вя , состоит # з  с т о е к , у с т а н а в л и в а е м ы х  с  ш а г о м  /, S m ,  

ОСНОВНЫХ щитов РИЭЛТЕРАМИ /93 х / , 3 м  И  / ,5 x 2 ,  У  Af 

*f ДО БОР Hi fee щитоб РИЭЛТЕР* ЛГИ / * / 92 м , / х 2, У м ,
HR ВЕШИ BPSMttX . HR СТОИКИ.

/ 3  Р а ЗРАЕОТАН1/ Д ВЕРН Ы Е ЩИТЫ И  д л я  ПЕРЕГОРСЩОК 

Ь * 2 ,Ч  М  — ЩИТ с. РРЗД И  го ЧНЬ(М ОКНОМ.

2  М я  Т Е Р Н Я П  6/

2 ./ Стойки ПЕРЕГОРОДОК — ИЗ СТИЛО И 6/X  ГОН/СОЧТЕН­

НЫХ ЭЛЕКТРОСВАРНЫХ ПРЯМОЕ ГОЛО ныне ГРЕЕ СУ€о*ЗоХЗ

по гост 2 6 4 3 -6 2 .

2.2 Os вязки щитов— из L Во *32*4 по ГОСТ ЗВ/о ~7&.
2.3 З аполнен  не щитов:— СЕТКОЙ СТИЛЬНОЙ ПЛЕТЕНОЙ ОДНИ НИНОН С  к в а д ­

р а т н ы м и  я ч е й к и  м и п о  Г О С Т  S 3 3 6 ~ € 7 i— ОЦИНКОВАННЫМ СТИЛЬНЫМ ПрафНЛНРОВВНН6/М ЛИСТОМ

м и р к и  2 / 0  г  8 9 Э *  о, ТВ £ п р о б и л *  2 У  С у н п ы ш в е с к о г о

з а в о д а  „ Э л е к т р о щ и т " ) ,

3  Ук лзяя н з по ИЗГОТОВЛЕНИЮ. 
т р и  нспортн-роакЕ и  х р а н е н  и,о.

3J Щиты ИЗГОТАВЛИВАТЬ в КОНДУКТОРАХ, ОБЕСПЕЧИ­

ВАЮ Щ ИХ ТОЧНОСТЬ РИЭЛТЕРОВ И  ф о р м  6/, К П К  ОТДЕЛЬНЫХ

э л е м е н т о в ,  ти к . н  с в и р е н н ы х  щ и то в . Тр е б о в а н и я  к .
ТОЧНОСТИ ИЗГОТОВЛЕНИЯ по с и  н  /7 Ш ~в. $~63

3.2 П ро ф и л и ро в а н н ы е  оц и н к о ван  Н6/е  листы  крепить 

МЕэ/т д у  совой  к о м б и н и р о в а н н ы м и  эи  к л е п к и  ми  по  

Г У  3 4 -S 3 / Ч - 7о.

3 .3  С в и р к у  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д а м и  т и п и  3 -4 2  

п о  Г О С Т  У Ч б 7 -6 о . Т о л щ и н у  с в а р н ы х  ш в о в  п р и н и м а т ь

ПО И Л И  М ЕНЬШ ЕЙ ТО ЛЩ И Н Е С В А РИ В АЕ М Ы Х ЭЛЕМ ЕН ТО В.

В с е  в и д и м ы е  св а рн ы е  швы зачистить.
З .Ч . В с е  э л е м е н т ы  п е р е г о р о д о к  £ к р о м е  о ц и н к о в а н ­

н о г о  п р о ф и л и р о в а н н о г о  ЛИСТА)  доле/сн ы  БЫТЬ ОГРУИГО- 

ВИНЫ  ГРУН ТОМ  с ф л  -0 3 К  ГО С Т  3 / 0 9 -S 3  и  О К Р А Ш Е Н 6/ 

З А  Д В А  Р А З А  ЭМ АЛЬЮ  J C B -/ З У  ГО С Т  /О /У У -6 2 . Ц в Е Т  

Э М А Л И  О ГО В А РИ В А ЕТС Я  В  ИНДИВИД И А Л Ь  НОМ П РО ЕК ТЕ.

Н и т и  к о р р о з и и  Н о е  п о к р ы т и е  к о н с т р у к ц и й  п р о и зв е д и  Гб 

Н А  З А В О Д Е -И З ГО ТО В И ТЕ Л Е .

3.S Щиты п е р е г о р о д о к  х р а н и т ь  п о д  н а в е с о м  н а

Д Е Р Е В Я Н Н Ы Х  П О Д К Л А Д К А Х .

3 .6 . При ТРАНСПОРТИРОВКЕ и  х р а н е н и и  щ и т ы  и  СТОЙ­

К И  П Е Р Е ГО Р О Д О К  ДО ЛДО Н Ы  БЫ ТЬ З А Щ И Щ ЕН Ы  О Т  

М Е Х А Н И Ч Е С К И Х  Л О В Р Е ф Д Е И Н Й  И  ОТ А Т м О с ф Е Р Н Ы Х  

ВОЗДЕЙСТВИЙ.
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V . /  сРл е м е н г ы  п е ре го ро д о к  м а р к и р у ю т с я  о  зпвисгн мости 

ОТ ГЯБНРИТН ЫСС РАЗМЕРОВ.

Ч.2 К я ф ды и  з а е м  ей  г  сннвйЬяЕгся пяопоргмон г а е л и ч -

кои с  у к я з я н и е м ?

------- МИРКИ

------- ГЯБЯРНГНЬ/Х РАЗМЕРОВ

-------  РТИСС6/

—  Заводского  п о ря д к о в о го  н о м е р »

-------  Год» ИЗГОТОВЛЕНия

- КЛЕН МВ ОТ К

■------ НАИМЕНОВАНИЯ ЗАВОДЯ-ИЗГОТОВИТЕЛЯ

У е л о  В  Н  6 /  £  О Б О З Н А Ч Е Н И Я

В  СЕРИИ ПРНННМЯТОГСЯ СЛЕДУЮ Щ ИЕ УСЛОВНЫЕ

ОБОЗ Н В НЕ МИ Я ;

сс ) д л я  МИРОК ЭЛЕМЕНТОВ ПЕРЕГОРОДОК..'
— Щ  —  ЩИТ СЕТУЯ Гб/И у

ПЕРВОЕ ЧИСЛО В МЯРКЕ ЩНТИ 0B03HHVAET

номнняленню е г о  ш и р и н у , в т о р о е  чи сл о

'~НОМННАЛ6НН/0 ВЫСОТЕ
—  СГРВНТСЯ в  ЩИТЕ с  Д ВЕРЬЮ *

— — В ЩИТЕ С РРЗДАТО YHS Ш  о к н о м ;

- ^ С '— стойки; число п е р е д  б у к в о й  у к а з ы в а е т

Номнзшленн/о вы соту  сто Як и .

В  У К  В* Г В  К он ц е  М И РК И  СТАВЯТСЯ, ЕСЛ И  Щ ИТ ( СТойКй} 

ОТЛИЧАЕТСЯ ОТ ОСНОВНОЙ М ЯГКИ  ( НАЛИЧИЕМ ОТВЕРСТИИ, 

КРЕИЕ^ЬНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ}.

/ 7 л  И  М Е Р Л г А Л К Н Р О В К Н '

1 ,5  ж  / , З Щ  — щ и т  с е т ч а т ы й  ш и р и н о й  / ,5 м ,  в ы с о т о й  fa#м ;

/ ,5  *£ , У / Ц Р  — Щ И Т  С Е Т У Я  Tt/H Ш И Р И Н О Й  / ,5 м , В Ы С О Г О Н  4  У м

с  р я з д я г о  ч н ы м  о к н о м ;

Q, 7Sx/tg  ЩД-S? — Л Е В А Я  о гво л к н  ДВЕРНОГО HfHTB, Н /ИРННой

О , Т В "» ,  вы сот ой  /t 3  м ;

й 75Ж4 3 ЩД -П — ПРНВЯЯ СТВОРКИ ДВЕРНОГО ЩНТИ, ШИРИНОЙ

Of 7 5 м ,  В ь / с о г о н  / ,3  м ;

*“* У  ст ойки высот ой 2 , У  м

е Г ) /? П Я  НЗОБРЯукЕНИй СОЕДИНЕНИЯ:. л О т в е р с т и е

— 1; | ■ /  ̂ £ о л г-1 F ̂1-
ь З иит

Ж 4

J E __ V-
L_ О т в е р с т и е  о в а л ь н о е

Ж 1
X X X С м и р н о в  ш о в
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ff-R
Мягчел

/,5x1,Щ

/х1,#Щ

/7е&#- Пройми Дляпл
ММ

/Сор.
ШТ.

Мрсач,кг
А/я т в р н л л /7рММ£УЛЛНЕScsjc

/ С.5охЭ2хУ / 6 9 0 г У,Я а ,уг
В сгЗ кп г
ГОС/ 380-7/

г 1.56x32* У /35о 2 3,36 6,72
ч L22*/6,e*/,s /69о 2 0,72 / У У Сгялб /о по 

ГОСТ /Обо -6а*
5 L 22*/6,6*/,5 /35о 2 0,9? //У
7 •Ф 5 бооо / 0,92 о,92 В с гЗ  кпг~~

рост 38о-7/
9 £ 5 50 Ч о,2У 0,96
/О Сеткв //56-2,3 2,25м* / У,о У,о //роеалокп

погасгзгзг-У€

А/Гого 2 3 ,6
/ L 5о*32хУ /69а 2 %г/ 2?У2 В  С г З  к п г  

Го с т 3 8 о -7/
3 £. 5бх32х У 25о 2 г л Уг2У
ч l  г г * /6,6*/, s /6  S o 2 0,72 /,УУ С.ГЛЛ6 /о ПС 

/"ОСТ /о5о -6см
6 1.22* /6,6*/,5 85о 2 0,36 0,72
3 •ф 5 5аоо / 0,7? о,77 6 с т3  кп2 

ГОСТ 38о-Т/
9 £ 5 5о Ч 024 o,S6
// Овг/ев М56-2,6 / Ч/м* / 2Г5 2 ,5

ПрОВоЛОКЛ Л1
/Ъст 3888- У6

_ J ________ / / т о г о : /9 ,0 5

Г,5*/9Щ

/х/8Щ_

/94 S 7

тк
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Мпр/су?
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/7озр
£/88

! ! ffnwp
Mat

Иду?
u/r

Afffca%*T
B=£VS ЗТягермяп /7р#М£УПРН£

(,5*г,чщ

А /30*32* У 2230 2 5,7 //,9
в с гЗ х м г
ГОСТ 380-7/

г /5о*32*9 A350 2 3,36 6,72
ч /.32*3 A3So 2 A,97 3,99
6 £.22*16,6*1,3 A63o 2 0,72 A,94 Сгппб /one 

fOtr/QSo-66*7 / 22* /6,6 */,5 A35o 2 0,57 A,A9
Э •<р5 6oao A 0,92 0,92 В О З  jcnв 

ГОСТ 380-7//А € 5 S o i 6 0,29 A, 99
/г Се г /сяа/So -2,5 3,25л/ A %o Ко ftpOBOJTOtzf? /ТО/ост згаг-че
АЧ /АAo-333-0,76 S8S A 3,5 3 ,5 ПО ТУЗУ-  

-583/' 7//5 5/o-Voo-o,75 S85 A Резите луг МО-893-0.75
3/f/fr MV*/О 2V 0026 гост/7976-72
Гяикя MV 2V — oo2 ТОСТ 59/6-70
tZoMBHrtHPoeЗРКУ7ЕПКР 3 По ГУ39- 58/9-70

И ТО ГО : 36,o5

1*гущ

А /5о*32*Ч 229o 2 /А, 9
В сгЗ  кп 2  
гое/380-7/J /S o *32*4 350 2 2r12 9,2/

5 /32*3 3So 2 /29 2,98
6 /22*/6,6*/,5 A63o 2 0,72 Af 99 CrffSTS lone.
3 /22*16.6*1,5 35o 2 0,36 0,72 ГОС/Аобо-бо*

/0 • Ф5 Sooo A 0,77 o,77 В С гЗ  сп 2
А/ C S So 6 0,29 A,99 ГОСТ390-7/

АЗ Сетке  f/5o-2,5 AHA** A 2,5 2,5 //РОВОУГОКЯпогостзгег-чб
16 ft/о-8оо-0,7£ 585 A 3,A 3 J по ТУ39-583/-7/ РЕЗПТ6 ПЗ 8/0-839-0.76

Bt/нт MV*/o 24 0,026 ГОС/ /7975-72
Гяйкя MV 29 0,0 Z ТОСТ 59/6-То

И Т О Г О : 2 3 ,/9
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fe
0*

/ i. $0*32*9 /69о г %2/2,92 ToefjJcr-§/
2 /50*32*9 72о г /~793,58
3 /22 */6,6*),5 /6 9 о 2 Of 72 /,У9 %&%£-%*
9 /22*16,6*/,5 72о 2 0,3/о,62
S * 0 5 979о / 0,73 0,73 8 or з юг & ГОСТ зло-7/
6 ~/9o*2 7/о / 2,/ 2J
7 Ссткр a)5b -2,5 /./3U / 2J i±L

/7роаолокл но лхгззаг- ve
2 /5o*32*9 Во / О,об0,oS
9 &*S /6о / о,В o,8 6 СгЗ к/.г л.
/о Петля 7)Д/ г о,3 0,6 ГоаГ Зво-f/ См лист 2о
// О/ЛНАГГЯЛЕГЕ//гз 2 о,9 0,8 См лнст /9

винт МЧт/о 3 ГОСТ/7975-72

г
Итого: г/, 27

*
5с

' t
*М»V
fc
ОТ

/7cjиции /9-/о 7о OJS*/рЩq-л 2o,97
/2 /22*/6,6*/,б !7оо / о,72 0,72 СГНЛ6 /0 НС" 

ГОСТ/Обо-6о*
Винт M9i/o б opo$ ГОС//7/75-71
Гии/с и МУ г — ГОСТ 59/6~ 7с

Uroro: г / г,г о

P

/3 обо *Зо *3 /96о / 6,2 S,8 2гялб АО /те 
ГОСТ /обо-go*

19 /22*/6,6 */,5 /36о / 0,92o,58
fS СГИЛбН. SOSVU/- 

-S3X27 So г ofsg /t/2 8  СГ 3 лгнг ГОСТ 33О- 7/
Сл,. ̂ >3£уг _5~

о. **crS
/6 Рвзнмоаб/Я 

УПЛОТМ/ГВЛб РУ/ /36о / См л  нет 2 6
Винт МУ*/о 9 0.oo5 ГОС//7975-72

Итого: 7 'S !
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Профиль Мпнн*
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££/Г.

М/ТССЛуК/ Мнтенннл ДРНМВУНШЕдт Всех

0,75*2,4
Щ - Л

/ 4.50*32*9 225o 2 И, 2 В с? 3 /сп 2 
гост зго-7/2 £.50x32x4 72o 2 /,793,56

3 £-32*3 72o 2 lt05 2,1
9 L22*!6.6* t,S £65o 2 0,7 Стиль /О ПС
5 £.22x16,6*1,5 72o 2 0,3/ 0,62 ГОСТ /о5о-6о

6 f <f>5 966o / 0,73 0,73 В СгЗ /сп г ГОСТ ЗВо-7/
7 Ozrm //So-2,$fti!6rf / 2,062,об

/7НО0ОЛ9КП
поГосгзггг-%

3 H£o-7oo-0,75 535 / 2,7 2,7 ПО ТУЗУ-533/-7/ рИэЬть из И10-893-05$
9 £.50x32x4 So / 0,03о,об

В O' 3 tcnZ 
гост зго-7//О 5-5 /60 / 0,3 о,3

// Петля пд/ 2 0,3 о,6 См. лист 2с
12 M S & S S f a / ГОСТ 5090-73

Bhht M4*/0 /5 - o,oi? ГОСТ /7475-73
ГННКЛ A79 /2 ' 0,0/ ГОСТ 55/6-7с

Итого: | 25,9

0,75*2,9
ЩД'П

ПОЗНДНН /г-// /70 0,75*2,4/1//? Л 25,3?
/3 £.22*/6,6*/,5 2260 / 0,960,96 стиль /о ПС ГОСТ /ООО-6с*
/у ЗнщелкяЗВР / ГОСТ 5о35-73

Bhht M9x/o /7 - 0,0/6 ГОСТ /7975-72
ГяД/сн i*/4 /2 - 0,0/ ГОСТ 5Э/6- 7о

ИТОГО: 26, 26

5
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