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прйешее Нефтепромысловых труб и расследований .аварийн*

Разработан Всесоюзным научно-исследоватедьс&им институтом 
разработки к эксЦду£*а*Ц!й нефтехфомьшлОЬьЬс труб.

Составители; |.С^Злотнйков, Г.М.Даамгаров, В.С.Трещании, 
В.М.Йаслов, С.Г.Прокофьева.

Утверадбн заместителем министра кефтяней промышленности 
Э.М.ХалиМовьм 13.03Л980 г.

Всесоюзный научно-исследовательский институт разработки 
и эксплуатации нефтепремыслевйх труб, I960.



РУКОВОДЯЩИЙ ДОКУМЕНТ

# ИНСТРУКЦИЯ
по лгке.*« и хранению бурильных,обсадных и 
касссно-компрессорнах труб в трубных под
разделениях производственных объединений 

Министерства нефтяной промышленности

РД 39-2-37т-80 Вводится впервые

Приказом Инниотеретва Нефтяной промышленности 
* Ш1 от 03*04.1900 Г, ерох введения уставов- 
лен с 05,05.1960 г.

I* ВзЕДШК

Настоящая инструкция разработана в соответствий с прика
зом Миннефтепрома £> 2 от 05.01.1976г. п0 повышении эффекчив- 
нбсти «сподьзсшнвя труб нефтяного еортаиента И о дальнейшем 
развитии пройзводствейыих т йгсйшх баз**.

Применение настоящей инструкции позволит упорядочить при
емку и хранение бурмльнйх,оШ1иШХ и ваеосяо-кош!реосордах 
труб в трубных гшдра зделенаях производственных обьединенмя 
йивнефтепрска,улучшить обеспечение яефтегвзбдобыващпх пред
приятий трубами,и * ел е до вательяЬ, повысить их качество я долго
вечность при вксплузтации.



Стр.г РД 39-2-371-60

2, П0РЩ0К ПРИЕМКИ НОВЫХ ТРУБ ОТ 
ЗАВОДОВ -  ИЗГОТОВИТЕЛЕЙ

2Л.Порядок пряеякя тру<5 по кояплектиссти и 
качеству

Прк приемке Яурмьаых, обсадных я яасооно-коипреесорных 
трУв трубияяи подразделениями (трубными базами) производст
венных объединения проверяется в соответствия с деКстиуипя- 
№* Правилами сохранность труб при перевозке,в том числе:

* соответствие наименования труб,их количества и транс- 
портной маркировки на них да иным, указавши в транспорт них 
доку ментах: «еиевиодорешная накладная во форме ГЗГ Ш  в на
кладная на прямое смешанное железнодородно-водное сообщение 
по форме ПГ И26;

-  соблюдение установленных правил перевозки,предохрани- 
омих трубы от порчи и повреждения.

Приемка труб производится уполномоченными № то руково
дителем я ре да риятиян^^ компетентными лицами.Этя лица
несут ответственность за строгое соблюдение правил приемки 
продукции*

Для участия в приемке про дуадиндолжннвы делиться лица, 
компетентные (по роду работы,по образование,по опыту трудо
вой деятельности) в вопросах определения качеств.) и комплект
ности подлежащей п{«емке продукции.

Руководство трубой бавм:
-  организует своевременную приемку труб#вбебвечиаая их 

сохранность и предотвращая смешение их с трубами другого типа
-  обеспечивает изучение и строг» соблюдение лидами,ст- 

мертвенным* за приемку труб,инструкции "0 порядке прием»
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продукции производственно-техническигона з учения ж товаров 
народного потребление по качеству*, "Нетодических реиоменда- 
цай по приемке нефтепромысловых труб * |»сследевами» дверий», 
а также правил приемки труб по качеству и комплектности,ус
тановленных ГОСТами техническими условиями ш другими обязатедьг 
нами документами/

Приемка труб по комплектноотн к качеству производится по 
сопроводительным докуневтаи.удостовёрйсмдо комплектность и 
качество поставляемой партии труб (сертификат.счет-фактура, 
спецификаций и т .п .) .

При отсутствии указанных документов или некоторых из них 
составляется акт о фактическом качестве,к0 1шлектй0 стм И мер* 
кировке поступивших труб,в котором указывается такие,какие 
документы отсутствуют.

В случае обнаружения при приемке труб несоответствия ком
плектности, качества и их маркировки установленным требо^нияи^ 
получатель обязан состев^ть акт и обеспечить хранение иехаче- 
ствшших Труб в усложняй,Предотвращающих дальнейшее ухудшение* 
их качества. : ‘

Проверке подвергаются все трубы«поступающие на трубную
базу.

При иногородних поставках,а также если изготовитель и но- 
лучнтед! находятся в одном городе,вызов представителя пред- 
приятия-йзго'гсвитедя и его явка для участия й составлении ак
та являются обйзатех**ныкй, .

^зяод-к'-тотовитель (поставщик) может уполномочить т уча
стие » проверке к^чостсй продукции л составлении акта другую 
организацию, находящуюся в районе расно дюже ним получатели.
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Последняя видает своену представителя удостоверение т  право 
участия в расистах,в котором доджйа быть ссылка на документ 
оредйрйяткя-изго.ЮЕй теля, оодтвержда ощиЯ яслаомочно предста
вителе зтой органиэаимм.

В уведомленам о вызове,направленном азводу«изготовитель 
(поставщику), должно быть указано:

-  наимековаяме партии тру0 ,дата и номер счети-фактуры 
(сертмфмката) йдм номер транспортного документа де<'-а*; к «имен- 
ту вызова счет (еерт|§фн1шт) «аполучен;

~ основные дефекты,ооваруженные в трубах;

4 время >йа мото рое назначена приемка труб по комплект- 
ности и качеству (в пределах устанСэле^гого для приемки срока';

- количество некачественных йдн некош1декткУх труб,
УВёдамдение о вызове должно быть передано по телеграфу

(телефону) «емеддённо^осде обнаружен из несоответствия кзче~ 

еТва#мм^и|ямкн^ требованиям ГОСТов и других доку^
ментов.

^дставитедь завода-мзготевм^ в одном
городе с йо^чателем,осязан явиться т  вызову'не-позже,чем 
на следу ощкй дейь.представмтедь. мйогороднего завода-*»згчло~ 
вйтедя - не позднее, чем в трехдневный срок после получения 
вызова # не считая врем eiw ,необходимогс на ярое в д,

Если йредетавитедь заведа^йзрстовитодя не явился но т~
зову.а также ь случае возникновения разногласии мел:ду \?аиигс- 

*
рисованным» сторонами проверка качества трус производится с 
участием »р*дстввитедй местного сргана отраслевой инспекции 
по качеству .При отсутствии в данном население цунк-а- о трас-
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левой инспекции по качеству проверка производится п участи
ем уполномоченного компетентного представителя незаинтере
сованной организации /или компетентного пре дставителя общес
твенности, члена группы народного контроля или члена местно
го комитета профсоюза,назначенного руководством трубной са
зы из числа лшьутверждешшх решением местного комитета 
профсоюза.

Представителями общественности от трубной базы не мо
гут быть:руководитель предприятия и его заместителя,работ
ники отдела технического контроля ? бухгалтеры,товароведы,ра
ботники юридической службы этого предприятия,претензиониеты, 
материально-ответственные «'подчиненные им лица,а также ли
ца, осуществляющие учет,хранение я отпуск материальных цен
ностей.

Представителю,уполномоченному на участие в ириейке труб 
по комплектности и качеств,выдается,надлежащим образом офор
мленное и заверенное печатью предприятия,разовое удостовере
ние за подписью руководителя трубной базы,в котором Указыва
ется:

- дата выдачи и номер удостоверения;
- фамилия,имя,отчество,место работы и должность пред

ставителя;
- наименование предприятия,которому выделяется предста

витель;
- наименование продукции,на приемку которой выделяется 

представитель;
- дата и номер решения профсоюзной организации (на

представителя общественности).



2 .2 .Сроки и порядок с$о?.г.деиия документации 

не приемку теуб

Приемка труб по квмялехтдасТМ и качеству производится 
на складе трубной базы в еледусаиэ сроки:

-  при иногородней поставке— не позднее 20 дней после 
выдачи партии труб трвйопортнойслужбои;

-  в случае ?асеояоЙйия за9ода~йзготовйтеля (поставщика) 
ч получателя в одно» городе -  не позднее 10 дней после поступ 
лення партии труб На схлаД ТрубйОЙ баз»;

-  в Случае досрочного Завбза партии труб в районы Край
него Севера и в  отдаленные район»,приемка их производится не 
позднее 50 дней после поступления jja склад трубной базы.

Приемка труб оформляется актом (приложение S»I).
В случае обнаружения дефектов в трубах,трубная база обя

зана вйэвйть прмадставнтеля завода-нзготовйтедя (поставщика) 
'Щ  составления акта о поста й е  некачественных тру б, в кото
ром должно быть указано: ''"Г ' _

-  наименование и адрес трубной базы; 
дата я номер ак та ;'

-м есто rtpietee тйгб*1: ;У; ' ' '
-  время начала я окончания приемки труб.В случаях,когда 

приемка произведена с наруиеИИей установленннх сроков.в акте 
должны бить Указаны причины задержки приемки,время нх возник
новения и устрМйеШ; 'Л-4'’ -"■■ ■■ ■ ■;

-  фамилия и инициалы лиц .участвовавших в приемке партии 
труб и И составлении актН.Нестб их работы,занимаемые ИнН 
должности.дата и номер документа о полномочиях представите-
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ля на участие в проверке партии труб по комплектности и ка- 
честр^ .а также указание на. то/что эти лица ознакомлена с uk i 
вилами приемки; ■ ■ , .

-  наименование и адрес зааода-идботрдителя (поставщика);
- дата и номер телефонограммы дяд телеграмм о вызове 

представителя за вода-из готовителя (поставщика);
- дата и номер договора ва поставку продукции, счета-фак

ту ры,транспортной накладной в .документа,удостове|ледего ка
чество трус; '■ ■ ' . ■ . ‘

- дата пркбытняТруСчка ста едкю( нриета нь, no pi-) назначе
ния .время выдачи труб транспортной службе*.,время доставки 
труб не склад трубной базы;

—  условия хранения труб на складе трубной базы до сос
тавления акта;

- за чьими пломбами (поставщика иди транспортной службы)
ртгдежем'* подучена партия труб,исправность пломб,транспорт- 
кая и отйравитедьская Лркйрбяка Цест (по документам и фак
тически); ; Г : .

. -  количество (вес)гподиое наяйе«ок>ниё к перечисление 
забракованных труб,подлежащих исправдеяйо у эйвода-изготсви- 
теля иди на.месте,либо ик заиенейз-з! несоответствия сорта) 
сорту .укамииому в дй^меите.у&бст&аеряощем качество;

-  подробное опиеанде «*&й1ых детектор'% .'их характер;
- номера ГОСТов,технмесккЛ убйви*.чертежей,по которым 

производилась проверка качества;
г заключение о причинах1/йоЭнЦкмЬианжя- ьййвйенных дефек

тов; ' ' ' v* : ->■ ’'i-" ■ ' -



Стр.в РД Э9-2-371-Ш

- другие давние,которые по мнении дмп.участвующих в приемке, 
необходимо указать ддя подтверждения мекачественности иди 
аекомадеитности партии труб.

Акт доднен бить подписан ясени дицаии,участвовавшими в 
проверке качества а комплектности партии тру б.Лицо,не соглас
ное с содержанием акта,обязано подписать его с оговоркой о 
своем «''согласии в особой мнении,оридовеннои к акту.

?.Э.Порядок урегулирования разногласия иеяду труснои 
оааол и заводом-мэготовителеи

?:сдя между заводом-изготоситеден и трубной базой возник
нут разногласия г.с поводу характере в причин возникновения 
выявленных дефектов.то ддя определения качества продукции 
трубная база обязана пригласить представителя инспекции по 
качеству идя другой компетентной организации.

Л*1.уотаиав-«*аасцна ненадлежецее качество иди некомп
лектность труб,составленный с участиеи представителя другого 
ярелвриятия иля представителя обвеетценности трубной базы, 
/гаеряяветгж руководителей трубной базы не позднее чем в 
трехдяеашй «рои весле его составления.

Зааод-атготсвагедь нлн трубная биаа при иьлачяи основа
ния Нивзе оаретестовать закличекие инспекции по.качеству в 
их ацвестчипвй «ргаяизанин.а копив втого заявления направить 
*19™* стороне, f t  ли соетветствуовм аыаестояцая организация 
вразяаат со воды заволм-язготовитеяя или трубной базы обссно- 
м м ш н .п  в установленном порядке назначается повторная экс
пертиз*.
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Повторная экспертиза продукции номе? быть проведена 
такие по поручение арбитрам или судебно-следственных орга
нов.

2 л .  Поря док и сроки предъявления рекламации 
(претензий)

Трубная база»которой поставлена некачественная партия 
труб,обязана предъявить заводу-иэготокители претевзии в пиоь- 
иенной форме.

В интересах подведомственных предприятий и организаций 
претензии могут предъявлять вывестояцие органика ли.

S

В претенэм указывался:
-  наименование трубной баэы.предьявлмюней вретензип,8а- 

вода-изготоввтеля. дата предъявления я номер претензии;
-  обстоятельстве, послу внешне основанием для предьядле- 

ндя претензия,доказательства,подтворимте взлояенте в 
претевзии обстоятельства.соылка не соответствующие норматяв- 
ные акта;

-  требования заявителя;
- сумма претензия ■ ее равнее.eon  првтвнзд.. поддавят 

депенвой оценве,плетенные я почтовые реквязитм трубно! базы;
- перечень прилагавших к претенвяя документов.а тайне 

других доказательств.
Претензия подписывается руководи те лен трубной базы,если 

установленными превилами не предусмотрен вяой ворндок.
Претензия отправляется заказным (ценным) пясьнон.лнбо

вручается под рспнску.
К претензии прилагаются подлинные документы,подтв<...жд&-
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ощяе предъявленные заявителем требования,или надлежащим об
разом заверенные копни этих документов.

К претензии могут не прилагаться документы.имевшиеся у 
другой стороны (с укемимен этого в претензии).

Претензии о поставке некачественной или некомплектной 
партии труп,8 том числе требования об уплате штрафа за пос
тавку тахой продукции,предъявляется в течении одного месяца 
ео дня оформления акта о приемке труб трубной базой,а райо
нах Крайнего Севера и приравненных к ним местностях - в те
чение двух месяцев.

Предъявление шока в арбитрам или мной орган,которому 
подведомственен спор.без обращения с претензией к другой сто
роне не допускается.

Если к претензии не приложена документы,необходимые для 
ее рассмотрения,то они запрашивается у заявителя с,указанием 
пятидневного срока предъявления их,не считая времени нахожде
ния почтового отправления в пути.Если затребованные докумен
ты к указанному сроку не порчены,претензия рассматривается 
по имеющимся документам.

Завод-изготовитель,получивший претензию обязан удовлет
ворить обоснованные требования трубной базы и в письменной 
форме уведомить его о результатах рассмотрения претензии.

При полном ялм частичном отказе в удовлетворении пре
тензия трубной базы должны быть возвращены подлинные доку
менты .приложенные к претензии,а также направлены документы, 
обосновываещиеотказ.

Ответ на претензию подписывается руководителем предпри
ятия. -
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Ответ на претензию отправляется заказным (денным) пись
мом, либо вручается под расписку.'

Если в ответе о признании претензии не сообщается о пере
числении признанной суммы,заявитель претензии вправе по исте
чении 20 дней после получения ответа предъявить В банк распо
ряжение на списание а бесспорном порядке признанной суммы с 
начислением установленных действующим законодательством пеней 
за просрочку платежа.К распоряжению прилагается ответ долж
ника.И случаях,предусмотренных инструкциямиГосбанка СССР, 
вместо приложения ответа в распоряжении указывается его дата 
и номер. ' ■ ’

В случае полного или частичного отказа в удовлетворении 
претензии или неполучении в србк ответа заявитель вправе предъ
явить иск в арбитраж.

.во всем не предусмотренном настоящей инстщкдйеЯ труб
ная база руководствуется "Особыми условиями поставки черных 
металлов и металлопроАукции” ,''Инотрутиеи о порядке приемки 
продукции производственно-технического назначений и товаров 
народного потребления по качеству",а гаме "Методическими 
рекомендациями по приемке нефтепромысловых труб и расследо
ва и«» авария".
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3. BXOJHOI КОНТРОЛЬ ТРУБ

в процессе приемки а подготовка к эксплуатации буриль
вы*, овса д а т  а насооно-ковпрессорам* труб на трубной базе 
осуществляется входной контроль,который включает:

1 -  визуальный осиотр тела трубы в регьбовых концов;
2 - дефектоскопию тела трубы в резьбовых концов;
3 - контроль геоаетрвческах резнеров н кривизны трубы;
4 -  контроль качества резьбы трубы.
Входному контроле подвергаются все трубы,поступающие иа 

трубную базу.
В результате визуального осыотра выявляются следующие 

дефекты труб:
- кривизна трубы в виде опирали,а также искривление в 

двух и более плоскостях;

- виятины.склвдкИ,плены,реко вины .закаты.расслоения,тре-
цивы в прочие Дефекты, иа наружной и внутренней поверхностях 
трув.

С поыоиьр дефектоскопических установок осуществляется 
неразрушающий контроль теха трубы я резьбовых концов,измеря
ется толщины сТеяок и другие параметр.

В процесса контроля геометрических размеров и кривизны 
трубц,определяется наружный диаметр трубы по всей длине, ве
личина кривизны трубы не концевых участках и общая ее кри
визна, длина трубы.

При контроле качест.д резьбы проверяется конусность ее 
йо тру иному и внутреннему диаметрам, а также стабилизирую
щего пояска,ваг резьбы,высота профиля,соосность резьбы и
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стабилизирующего пояска,перпендикулярность терца ?щбн отно
сительно оси резьбы,неплосксстности торца трубы и соответст
вие параметров резьб ГОСТам и техническим условиям.

Технологические операции и их Последовательность,а так
же оборудование и мерительный инструмент для проведения вход 
ного контроля труб всех тнпо& приведены в РД 39-2-196-79 "Ти
повой технологический процесс подготовки к эксплуатация и ре
монту бурильных труб*,РД 39-2-197-79 "Типовой технологический 
процесс подготовки к эксплуатации и ремонту яасосяо-компрсс- 
сорных труб” и РД.,39-2-198-79 "Типовой технологический процесс 
подготовки к эксплуатации обсадных труб".

“1
4.ПОРЯДОК ПРИЕМКИ БУРИДЫШХ И НАСОСНО-КОМП- *

РЕССОРШХ ТРУБ.ШВШ В ЭК(ЛШАТАЦйИ,ДЛЯ 
ПОДГОТОВКИ К ЭКСПЛУАТАЦИЙ И РЕМОНТНО-ПРО

ФИЛАКТИЧЕСКОГО ОБСЛГХИВАВИЯ

Бурильные и насосно-компрессорные трубы,а также элемен
ты компановки трубных колонн находятся на балансе'буровых и 
нефтегазодобывающих подразделений производственных объединений

Трубная" база осуществляет работы по подготовке к эксплу
атации и ремонтно-профилактическому обслуживанию бурильных 
и насосно-компрессорных труб,а также элементов трубных колонн 
в соответствия с планом-графиком,утверждённым объединением 
или на основании заказа-заявки ГБР(ЯГДУ),согласованного с 
объединением (РД 39-2-275-79).

Приемка труб на трубную базу оформляется приемо-сдаточ
ным актом (приложение Ш)

Трубу,сдаваемые на трубную базу,должны быть очищены от
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г№  й укомплектованы пре дохраните льны мм элементами.
Проверка комплектности и технический осмотр труб произ

водится в присутствии представителей трубной базы и произвед
ет верных предприятий.эксплуатирующих трубы.

Прям сдаче труб на трубную базу,буровые и нефтегазодобы
вающие предприятия обязаны передать ей эксплуатационно-техни
ческую документацию (выписку из журнала учета работы комплек
та Труб)♦

5 .Ш И Ш  БУРИЛЬНЫХ,0БСАДРХ И ЙАСОСНО- 
ХОйПРШСОРШ ТРУБ НА ТРУБНОЙ БАЗЕ

Перед хранением труб проверяется правильность их марки
ровки (приложение ВО) и наличие предохранительных элементов 
на резьбовых концах.

Труб» долины храниться на стеллажах операциейнего двора 
трубной баЬы.Йх необходимо укладывать на етеллажя раздельно, 
по типоразмерам.

На одном стеллаже укладываются трубы,имеющие одни и тс 
же параметры:тип .условный диаметр, толщину стенки, группу проч
ности, тин и класс резьбы.

Требования,предъявляемые к стеллажам и укладке труб в 
штабели,следусине:

> -  рабочая (опорная) поверхность стеллажей должна быть 
горизонтальной с целью предотвращения самопроизвольного пе
рекатывания труб;

^высота стеллажей от земли должна быть не менее 3‘ООмм;
г  высота втабеля труб на стеллажах не должна превышать 

ЗССОмм.
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йря укладка труб ъ несколько рядов,между каждым рядом 
должно быть проложено не менее трех деревянных прокладок: 
для насосно-компрессорных труб -  толщиной 25 -  30мм,для 
бурильных к обсадных труб - 35 - 40мм»

Схема укладки труб на стеллажи при не деда на рис

Каждый стеллаж должен быть снабжен табличкой,указыда- 
ьщеи основную техническую характеристику размещенных на 
данном стеллаже труб»

Резьба труб должна бть смазана антикоррозионной смаз 

по- ГОСТ 13168 -  69 й защищена от повреждений предохра
нительными деталями*

Замки бурильные и соединительные муфты,рассортирован
ные по типоразмерам и не свинченные с трубами,должны храни

ться под навесом или в закрытом помещении,уложенными влита- 
оели или в ве рт и № льном положении.Они до лжны иметь предок ра- 
мительные детали и быть смазаны антикоррозионной смазкой по 
ГОСТ 13168 -  69»

Наличке антикоррозионной смазки на резьбах труб,замков , 

м соединительных муфт,а также предохранительных деталей на 
трубах должно систематически проверяться работниками отде
ла технического контроля.

ианрещаотоя хранить кислоты.щелочи и другие химические 
материалы .'способные вызвать коррозии труб и замков.вблнзи 

ст*д*а'*?;и с трубами,а' также в помещениях для хранения зам
ков (иди v-fieдлительных муфт).
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Рис. I .  Схема укдадкш труб па с т е л и т е .
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Приложение Ы

(наименование ЦТБПО)

А К Т
на приемку партии труб,

Мы.нижеподписавшиеся,_____ ' " ‘ .
(фамилия,имя, отчеотво, должнос̂ Г аиц

производивших приемку партии труб)

составили настояв** акт в том,что нами произведена приемка партии
труб ___ ______ ._ : . ■ -

(наименование к типораимеры партии тдебТ™ -  -

(наименование транспортно» сдуиоы)
по

(наименование документа)

Результаты приемки

Материально-ответственное 
липо ЦТБПО

Инженер отделе 
технического контрол* ЦТШ0

19 19 г.г
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Приложение №2

U T
на передачу труб трубной базе

Мы.нижеподписавшиеся,__ __________________________
(наименование предпряятяя.фбмидня(

имя,отчеств* предстамтедя)

ж представитель ________________________________
(наниенованне трубной базы»

фавидня ,щя.отчество,вавнмаекад должность) ~
составив мастоящвй ант в тон,что перш! сдал,а второй принял

(твпорванерн н количество труб,вере давеемых трубной базе) 
совместно о копиям* паспортов-журналов комплектов м ведомостьь 
отбраковки труб.Общий метраж труб____________ __ *

(соответствует,не соответствует)
i

паспортам-журналам на комплекты tpy6.

Подписи

Дата
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. его*йдмавеки! трубопрокатный завод км. В. й.«Денина 
Поимер марка р о в »  Суральных труб

$ .Даркировка клеймением в Седо* рамке:

П4 -  условный диметр трубы,мм 
2864 ~ номер трубы .

I  - группа прочиостж стали 
9 - толамна стенка,мм

■ ® ~  клеймо DTK завода при окончательной
приемке

3  ~ товеояый экек завоза
5-76 -  песне и год допуска

б . М а р к и р о в к а  б е л о й  к р а с к о й :

П й -  условный дмвметр тру бы, мм 
Д -  группа прочности стали 
9 -  толемяа стенка,**

1240 -  ш в а  трубы,ом 
СХ- товарный знак завода

'^иечввие: Не опытных трубах в маркировке краской вашойтся слово "опытная".

Стр.22 
РД ЗЗ-г-371-SD



Азербайджанский труоопосхатмыи завод им.3 .И.Ленина

Пример маркировки обсадных труб

а.Маркировка клеймением в белой рамке:
146 - условным диаметр трубы,мм 

1183 -  номер трубы
Л -  группа прочности стали 
6 * толщина стенки,мм

0  -  клеймо заводского ОГК при окончательной 
приемке

jQ -  товар*** знак завода
3-76 -  месяц в год выпуска

б.Маркировка белоа краской: 
146-условкыЯ диаметр труом,мм 

1 -группа срочности стали 
8-толщина стенки,мм 

1100-длина трубы,см 
Д -товарш й знак завода

Примечав**: I )  *а опмтных трубах в маркировке краской наносится слово "опытная**;
2) *а трубах с коротко* и удлиненной резьбой выбивается длина резьбы;
3) ма трубах с муфтами,вавинченными на составе УС-1,в маркировке краской 

наносится •УС-1в,ва с муфтами , на винченными m леате -  "ФУК".

PI 39-2-371-80 
С

тр.гЗ



Азербайджанский трубопрокатный завод ям. В. И Ленина 

Пример маркироака насосно-компрессорных труб

а,Маркировка клеймением в бело* рамке: - б.Маркировка бедой краской:
60 -  условный диаметр трубы,им 60 -  условный диаметр труоы*мм

1035 -  номер трубы Д * группа прочности стали
1 -  группа прочности стали 5 -  толщина стенки,мм
5 -  толщина стенки,мм 880 -  длина труба,см

@  - клеймо ОГК завода при окончательной 43 -  товарный знак завода
приемке

О * клеймо ОГК при пооперационной приемке 
43 -  товарный знак завода 

2-76 -  месяц и год выпуска

Примечания: I )  на опытных трубах в маркировке краской ставится слово “опытная'*;
2) на трубах с муфтам я, навинченными на-лейте ФУМ,в маркировке краской 

наносится “$УМП.

ов
-ш

-г
*б

€ 
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*.



'Ъе&охрднитыльное л-гмьцс

Челябинский трубопрокатный завод 

Пример маркировки оосадних труО

ниппель

1к
377

у*гчь А н ч
£-4
г з щ

А
trrк

' Т у  Г4-3- п - 7 г  -/*  -37Т-Д- V

а.Маркировка клеймением в светлой рамке: т 
IK -  классность трубы (первый класс)

377 -  условный наружный диаметр трусы,мм 
342723 -  камер трубы

Л .-  группе прочности стали 
II -  толщина стенки,мм 
<Т -  товарный знак завода-н зготовнтеля 

6-76 «* месяц и год выпуске \
13706 ~ номер плавки

4 Л .  -  к л е й м о - О Г К  ш  ш х т е п а ш т н н о й  о ш е м - к е  

CTJC -  клеЯмо ОТь заведм^кэготавхтела пак 
окончательной крнемке

б.Маркировка светлой краской:
ТУ 14-3-71-72 -  номер ТУ на трусу

IK -  классность трубы (первый класс) 
377 ~ условный диаметр трубы,мм 

Л -  группе прочности стали .
I I  -  толвдша стенки,мм 

1138 -  дакав трубы,см
^ * товашый знак заводамизготовителя 

1 3 7 0 6  -  . н о м е р  п л а в к и

V  -  клеймо 0?К ism пооперационной 
приемке

,г 
с1л

з 
09

-ш
-г

-б
€ 

W



Таганрогский тъ&лтргт&стъ завод 

Пример маркировки у г т т ш п м х  щ р т ь т х  г р у б

а.Маркировка клеймением в белой рамке:
146 -  нврряный диаметр трубы»мм 
375 -  номер трубы '

7107 -  номер плавки
Д -  группа прочности стали 

36 -  толщина стенкиfмм 
-  товарный знак завода 

Х-76 -  месяц и год выпуска 
у\ f ^ k t9 ) -  клеймо СТК при пооперационной приемке 

S5C -  длина трубы, см

б . Маркировка бедой краской:
146 -  наружный диаметр тру бы, км 

Д -  группа прочности стали 
36 -  толщина стенки,мм 

850 -  длина трубы,см
-  товарный знак завода

■..ймечияие: I.) трубы из стали группы прочности К имегт посередине поясок,нанесенный 
кшской голубого цвета;

- '  наддолотный труб наносится поясок белей краской.

С
тр.2б 

ВД 39-2-371-80



Таганрогский металлургическая завод 

Пример маркировки обсадных труб

Пр9&а#ръни/тжы&е коАьаа

t — ^М |

U .

а .Маркировка клеймением в белой рамке : б.Маркировка бедой краской:
140-  условный диаметр трубы,мм
315 -  номер трубы 

7105 -  номер плавки
Д - группа прочности стали 

"Кор" ("Удл") -  сокрвщенное обозш1чение
длиаы реидбы (короткая или удлиненная) 

10 -  толщина стешся*ми 
*9* -  товарный знак завода 

•an t ду ~ клеймо Ш  при гооперааиойнои приемке 
Д-76 месяц и год выпуска 
1290 -  длина трубы*см

140 -  условный диаметр трубы,мм 
Д -  группа прочности стали 

10 -  толщина стенки*мм 
1290 -  длина трубы,см 
Ф - -  товарный знак завода

оИ?чэ

РД 39-2-371-80



Кххиедявпровокаа тргбттре—тана т т л  ам-К.Лабкнехта

Пример ю у щ юш  обсадим* труб

а.Маркировка клеймением в белой рамке: 
299 -  условные диаметр грубы»мм 

1036 -  номер трубы
Л -  группа прочности стад*

10 -  толщина стенки,им 
ф  -  товарные знак завода 

4 1976- месяц к год выпуска 
1056 -длина трубы,см 

0I2I2 „номер плавки

б.Маркировка краской:
299 -  условный диаметр трубы,м* 

Л -  группа прочаости стала 
10 -  толщина стенки,мм 

1056 - ‘длина трубы,см 
ф  -  товарный знак завода 

1036 -  номер трубы 
0X2X2 -  номер плавки

С
тр.28 

РД 39-2-371-80



Первоуральск*» Новотрубный завод 

Прммер маркировка обсадиах труб

Г&яаомьлпельмое кольцо

LTa& r 4ьшшл\

а.Маркировка клеймением в белой ранке:
II* -условен* диаметр труби,нм 

/265 ««онер трубы
К -груш» прочности стали

Ю -толщине стеяшгли
3-76 -« е с т  > гол могшее

D  -смекаэе елейно ОТИСЮ J&
•  -товарам* завьк завода

б.Маркировка краской:
114 -условный диаметр трубы,ми

К -группа прочности стали
10 «тащена стенки,мы 

630 -длина трубы,сы
•  -товарам* знак завода

П
 Э9-2-371-80 

Стр.29



Перво?рыкай ВовотррбшА завод 

Дрнкер «арпреахв шсосдо-кохпресоорша трдг$

а.К&рд*ро*ха кде*кеякем в бедоЯ рейхе: 
60 * условные диаметр трубы.км 

?с7 -  покер трубы 
1 -  груш» прочности стад*
5 * тслквна станки тру бы, и и 

3 76 - месяц к год выпуска 
□  - сменное клеЯно ОТЕЮО »  

©  -  тсторп»й знак завода

о.Маркировка краской:
60 -  условный диаметр Tpgrc>ei, мк 
I  -  группа прочнеет* стада 
5 - тоданна стенка,им 

927 -  длина трубы,см
товарный знак заводе

до
-ш

-г
-*
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Руставский металлургический завод 

Пример иарккровкк обсадных труб

3, Марккрс зга хлеямйнием в светлой рамке: 
245 -  условный диаметр трубы,ли 

■■■./ /2348 -  номер трубы
■/'- I . -  группа прочности стали 
■■ / ' ■ i p ТОЛЩИНЗ СТеИКЯ,ни : 

fol -  товараий знак завода 
хи*7б •  месяц х год выпуска

б.Маркировка светлой краской:
245 -  условный диаметр труба,>« 

Д -  группа прочности стали 
10 - толвяяа стенки,мм 

960 - длина трубы,си
-  товарный знак завода

РД 39-2-371-80 
итр.Э!



Руставский металлургический завод 

Пример маркировки насосно-компрессорных труб

а.Маркировка клеймением в бедой рамке:
5659 -  номер трубы

К -  группа прочности стали 
lot - товарный знак завода

4-76 -  месяц и год выпуска

б,Маркировка белой краской:
73 -  условный диаметр трубы,мм 
К -  группа прочности стали 

96Q - длина трубы,см 
ЙЙ -  товарный знак завода

Стр.32 
РД 39-2-371-80



Ждановский металлургический завод мм*Ильиче 

Пример маркировки Оу шльных труб

У̂тгттщ
л *  т *ЗХУ99 t&m

S* t7&* $Qx fZ*CO Д  Гу f4 -3 - t£4 * 73

я5а Д SPSS 3*3 j

а.Маркировка клеймением на проточенном пояске: 
^  - товарный знак завода 

I76 -  наружный диаметр трубы по аналогии с 
диаметром замка типа ЗШ,нм 

-  тип замка,резьба которого нарезана 
на концах /ВТ *

'чОО -  длина трубы,мм
д -  группа прочности стали

099 -  номер плавки
г~7б -  месяц и год выпуска
343 •* номер трубы

б.Маркировка клеймением в светлой ре шее: 
I  -  группа прочности ста ш  

343 -  номер трубы 
.3099 * номер плавки
Штб -  число,месяц и год выпуска трубы

I24Q0 -  длина трубы .мм 
•; ийь « товарный знак завода

0  -  клейко СТК при окончательной
- приемке

 ̂ в^аркйровка светлой коасхой:
1 7 8 наружный диаметр трусы по аналогии 

с диаметром замка типа ЗШ.мм 
90 -  вь'утоекнкй диаметр тру бы, мм 

I2400 ~ длина трубы,мм
'Л -  группа прочности стали 

ТЬ х4^3-Х64-73 -  шифр к ’номер технических условий

РД 39-2-371-80 
С

тр.ЗЗ



Хдансдзкий дургическмй завод йи.Ильича

,гд -- ••' Пр*ше р ; ка ркм.ровк1г а р с ъ т т  тд$& 4

mas&e;
1. Я  г р щ щ ' $;№чт&т. & т щ

*8068'*’ /труШ  ■■'••
хОЙ’ХТ -  номер -ш нек 

1C nepstffi сорт

21 76 ~ чисм-.г#ес»&-,тод-■•■■«MSf-fiiuk
. 4  '■ ■ ■■’ ■' ■■

I05&
9 -  ̂ тод«и^/;Стёккн<ш

^  ~ ***$*& ^:2сда.;..пр&.,.,С:^
- товарный знак завода 

: нО ~ гидравлическое давление 
Д  -  клеймо ОТК при прйемке гидроиыштанкя

б-ЛЦ^роэд светлой краской;
■10 -  тшршй сорт.

'..213 ;•* у&довшд. ) т ш тр :'тякй**-1Ж- 
5 * тстеаяа'стемк*,»»

IQ50 - жтп а тру бы,ом
Д. - группа прочности стали
э ЛФряяровка клеймением на *уфте:

- тов&рвня знак завода

гл&^т?й2к&'ттыттк  на. торте *уф?к: 
■ #  - кде&ме CTI. гшк оссяёдоийодяаХ

' пт $ т *

С
тр.ЗЧ
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Нмкейсаьсхйа Озшзтрубкыа завод 

Пример маркировки обсадных труб

/7р«оЬ»яа чительишй ниппель 
\ Муттм ' Ians'- S Ак$Щоаму/я&1»1*ав шлщв

'""" 1' ■"• г/9-д'^Тг-ПfSST^" 
& К (}Л

" .

а,Маркировка клеймение»;
17560 -  номер трубы 

016353 -  номер плавки
21? -Условный диаметр труба,им 

Д - группа прочности стала 
12 -  толщина стенки тру бы.,мм

5-76 -  месяц и род выпуска ,
Ф -  клеймо ОГК смены, приняв® » гр\,-Су 

,:•■■' о Ш -  томрный знак зе в о т ''
• 0  -  клеймо гидрояспытаний
' Д Ш /»  ДЛИЮтрубы,ем

о.Маркировка боаох краской;
2IS -  условный диаметр труба,мм 

I  -  группа прочности «мал»
12 - толззша стенки трубы,мм 

.1150 -  дамка трубы,см 
. . товарный знак завода РД 39-2-371-80 
Стр.35



Волгоградски* государственный союзный завод бурового оборудования ’’Баррикады” 
Пример маркировки утяжеленных бурильных труб

Маркировка клеймением:
А  * товаршй знак завода 

УБТС-1 -  шифр труб» (утяжеленная бурильная 
труda сбалансированная)

№ 300 -  номер трубы 
4GXH2MA. -  марка стали 

I304I -  номер плавки 
{_ -630 -  длина трубы 

4 м-ц 1976 г. -  месяц и год выпуска трубы 
ф  -  клеймо ОГК

Применение. Место маркировки клеймением обводится светлой краской



Бакинский гаииностроитедькнй завод им*Кирова 

Припер маркировки су рольных эаик'.ь

% К . М¥ф тд

- т  f-л?  s i  £6 -s*  Ш

Маркировка клейиекнем:

Ш

товарной знак завода
г т  заика (занок с широким проходным отверстием) 
карумш» #*ан€тр за«ка*мм

Meesi*и год в&ауека
52&6~S8- -  номер ГОСТа но звмкм для бурилышх трус

;:-,:,,Ф  -* клейма врметсв ШК

•if
if)
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Бакински* маяхвостроителътЛ завод ей. Кирове 

Пример маркировки переводников дм  буриимш кодовя

Маркировка клеймение»: йаркмревка клеймением: Маркировка клеймением:
товарный знак завода * £%? товарвна знак завода £ 3 -  товаре»* знак завода

ГШ~- переводя** переходной Ш -  переводник муфтовый 1Ш -  перероди** вдгшвдыш*
( кле предохранительный)

'3-76- обозначение замковой 
резьбы муфтшага коша 
переводника

3-88- сОэаачение замковой 
резьбы нйпаедьвого 
конца переходника 

ч01 -  марш стад*
2-7® -месяц х год выпуске 

7360-59 -номер ГОСТа
ф -  клеймо приемки 0711

_%-76._ обозначение замке 
3-76 резьб переводника

\

40Х ~ марш стад*
3*76 -  месяц ш год выпуска 

7360-59 -  номер ГОСТе
ф  - клеймо приемки ОГК

3-76 -обозначение замковых 
3-76 резьб деревадМика

ДОХ -  «арка стад»
2-76 -  месяц и год выпуска 

7360-59 -  номер ГОСТа
ф  -  к л е й м о  п р и е м к и  0 T I

ог
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-г-
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Орский мавивостроителышИ завод 

При ер маркировки бурильных замков

. 31 - ти® замка (замок с а*роким проходным отверстаем) 
146 - наружных диаметр замке 

IX-76 - месяц ж год выпуска 
5286-58 -  номер ГОСТа на замки ддя бурильных груб

РД 39-2-371-80 
С

тр.З0



Яу&быяёнское яроиэводсгвейисе объединение бурового мншине строения 

Припер маркировки бурильных замков о1

Наокировкя клеймением:

А -  товарный знак завода 
ЗШ,ШК,ЗЛ■* типы тмко»

178 -  наружным диаметр заика,мм 
2-76 - месяа и год выпуска 

5266-38 -  номер ГОСТа m  замка дм  бурильных труб 
©  -  клейко коктродор| ОГК

П рг мечание: I ) за мкг с левым на правлен нем на р е з км ре з ъбы (замки с дев оя ре зь бс я'). ма ж л ру от с я 
так же, как заики с. правой реиьбой,н.о,с добавлением буквы МЛМ после цифр, обо зна
ча ощи х ди з метр за мха, ж п раме р ,31 -  Г Щ ;
2) на заиках,изготавливаемых со ТУ,маркировка номера ГОСТа,ТУ не ставится;
3) на замках типа ЗШК несло маркиречки месяца я годэ напуска трусы ставится мар

кировка типа замковой
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I .  "Временные права ха по яриеду, складированию, хранению 

■ транспортированию нефтепромысловых труб ■ бурильных вен

ков".
Мяннефтепром СССР, II ., 2970.

2 . "Методические рекомендации по правду нефтепромысловых 
труб н расследование аварий".
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3 . "Трубы бурильные е шсахеанышг концами а иуфти к ивы",

ГОСТ 631 -  75. .
4 . "Трубы обсадные а иуфти к ним",

ГОСТ 632 -  64.

5. "Трубы насосно-компрессорные а цуфты я яви".

ГОСТ 633 -  63.

6. "Заики для бурильных груб».

ГОСТ 5286- 75.

7. "Трубы нефтяного сортамента". Справочное руководство. 
Под редакцией А.Б .Сарояна. Ивд. Чадра", М., 1976.
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