
Т И П О В А Я  Д О К У М Е Н Т А Ц И Я  Н А  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С И С Т Е М Ы
и и з д е л и я  З д а н и й  и  с о о р у ж е н и й

С е р и я  1. 041-1

СБОРНЫЕ Ж ЕЛ ЕЗО БЕТО Н Н Ы Е МНОГОПУСТОТНЫЕ ПАНЕЛИ 
П Е Р Е К Р Ы Т И Й  МНОГОЭТАЖНЫХ ОБЩ ЕСТВЕННЫ Х 

И П РО И ЗВО ДСТВЕН Н Ы Х  ЗДАНИЙ

В  ы п у с к  2
м н о го п у с т о т н ы е  п а н е л и  д л и н о й  516 0 м м ; ш и р и н о й  Ш 0; 1490 и  2980 м м

С ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРОЙ ИЗ СТАЛИ 
КЛАССОВ MV, A tV, и  Вр-П, И& ТЯЖЕЛОГО и  л е гк о го  бето н о в

17231
ЦЕНА Й75

жилищное строительство

http://paritet.stroyinf.ru/industrial_engineering.html


ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ИНСТИТУТ ТИПОВОГО ПРОЕКТИРОВАНИЯ 
ГОССТРОЯ СССР

Москва. А-445. Смольная ул.. 22

Сдано в печать 

Заказ Ns S9S*
Id 198£ года

Тираж & && экз.



Т И П О В А Я  Д О К У М Е Н Т А Ц И Я  Н А  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С И С Т Е М Ы  
И И З Д Е Л И Я  £  Д А Н И  Й  И  С О О Р У Ж Е Н И И

С е р и я  1. 0 4 1 - 1

СБО РН Ы Е Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  МНОГОПУСТОТНЫЕ П АН Е ЛИ  
П Е Р Е К Р Ы Т И Й  М Н О ГО Э ТАЖ Н Ы Х О Б Щ Е С Т В Е Н Н Ы Х  

И П РО И З В О Д С Т В Е Н Н Ы Х  З Д А Н И Й

В ы п у с к  2
м н о г о п у с т о т н ы е  п а н е л и  д л и н о й  5160 м м , ш и р и н о й  1190, 1490 и  2 9 8 0 м м

С ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯГАЕМОЙ АРМ А ТУ РО Й  Иб СТАЛИ 
КЛАССОВ A-IV; А т -V, и  Ъ р -п , И& ТЯЖЕЛОГО И  ЛЕГКОГО БЕТОНОВ

У Т Ь Е Р Ж Д Е Н Ы  

и ВВЕДЕНЫ В ДЕЙСТВИЕ

Госстроем СССР с 01.03.82г. 
По ст а но в л е ни е  от 31.1В.21г. 
rf? а 85.

Р А З Р А Б О Т А Н  Ы 

Ц Н И И П Р О М З Д А Н  кы£

Гл инженер hhctmtS ^ ^ ^  ^^HiATfeTp о & 

Начальник отн к - 2 э Н Кодыш

Гл ни ж проекта А. В.Бел оь

С О В М Е С Т Н О  с
U, н и и э п

Торгово- бытовых зданий и туристских комплексов 
Гл. инженер института Б.И.лепскии
Гд инженер отдела Б.Н. Вол ыиский

Н И И Ж  Ь
Замдиректора — н.н. Коровин
Фук лаборатории Г. и. Бердичевский
Ру к.«моратории Ы иццмсД-» Ю.В.Чиненкоь
Ст. научи, сотрудник в. Г. К рам ар ь
Ст. иаучн сотрудник Г.Е Колосов

/7fJ / £



Sib
if.W

M
dA

. I 
По

д/ш
сб

 и 
?а

п>
а

*
п/п Обозначение Наименование Стр. Примечание

I Содержание 2

2 lO k H li.m m Техническое описание 3*13

3 m i- i .l 2 .m s u Ведомость ссылочных 
документов

14

4 ш н .и .о о о о ж Выборка стали на 
одну панель 15-16

5 Панель рядовая 
1190x5160 17-21

ПК52.12-ШУ(АтУ,ВрП)Т
ПК52.12-ШУ(АтУ,ВрП)Т
ПК52Л2-ЮА1У(АтУ,ВрП)Т
ПК52Л2-16А1У(АтУ(фП)Т
1Ш52.12-6А1У(АтУ,ВрП)П

ПК52.12-10А1У(АтУ,БрП)П
ПК52Л2-16А1У(АтУ,ВрП)П

6 U M -I.l.2.2000 Панель рядовая 
1490x5160 22^26

ПК52Л5-4А1У(АтУ)Т

ПК52Л5-бА1У(А1У,ВрП)Т

ПК52.15-Х0А1У(АтУ,ВрП)Т

ПК52Л5-16А1У(АтУ,8рП)Т

ПК52Л5-ШУП
ПК52Л5-6А1У(АтУ,ВрП)П

ПК52Л5-10А1У(АтУ,ВрП)П

ПК52Л5-1бА1У(АтУ,ВрП)П

7 I.O U -ll.2 .3000 Панель рядовая 
2980x5160 27-

-32

ПК52*30-4А1У(АтУ)Т
ПК52.30-6А1У(АтУ,ВрП)Т

ПК52.30-ЮА1У(АтУ,?рП)Т

ПК52.30-16А1У(АтУ,ЗрП)Т
ПК52*30-4А1УП

b/
H

t.
tf

w
b.
 1 A

cf
au

cS
 и

 J
a

r<
7 

М
м

м
м

лё
 Щ

п/п Обозначение Наименрвание Стр. Примечание

lO kt-1.1.2.3000 ПК52#30-6А1У(АтУ, ВрП)Л 
ПК52.30-ЮА1У(АтУ,ВрП)П

ПК52.30-16А1У(АтУ,ВрП)П

8 i.o k i-i.s .z . т о Панель пристенная 

1490x5160

33-36 ПК52.15-4А1У(АтУ)Т-1
ПК52.15-6А1У(АтУ)Т-1

ПК52Л5-ЮА1У(АтУ)Т-1

ПК52Л5-16А1У(АтУ)Т-1

ПК52Л5-4А1УП-1

ПК52.15-бА1У(АтУ)П-1

ПК52Л5-ЮА1У(Ат$ П-1

ПК52Л5-16А1У(АтУ)П-1

9 Ш /-1.1.2.5000 Панель свяэевая с
вырезом
1490x5160

37-40 ПК52Л5-4А1У(АтУ)Т-2*

ПК52Л5-6А1У(АтУ)Т-2

1Ш52Л5-ЮА1У(АтУ)Т-2
ПК52-15-16А1У(АтУ)Т-2

ПК52Л5-4А1УП-2

ПК52Л5-6А1У(АтУ)П-2

ПК52.15-ЮА1У(АтУ)П-2

ПК52Л5-16А1У(АтУ)П-2

10 Ю кН .1 .2 .0000 Панель свяэевая 
без выреза 
1490x5160

41—44 ПК52Л5-ЗА1У(АгУ)Т-3
ПК52Л5-8А1У(АтУ)Т-3

ПК52Л5-ЗА1У(АтУ)П-3

ПК52Л5-8А1У(АтУ)П-3
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ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ

I .  Общая часть

1 .1 . Данный альбом содержит рабочие чертежи многопустотных 
панелей перекрытий, запроектированных из тяжелого и легкого (на 
крупных пористых заполнителях) бетонов. Основные параметры панелей 
приняты в соответствии с ГОСТ 9561-76 "Панели железобетонные много­
пустотные для перекрытий зданий и сооружений • Технические условия".

1 .2 . Панели предназначены для применения в проектировании и 
строительстве общественных и производственных зданий и зданий адми­
нистративно-бытового назначения.

1 .3 . Номенклатура конструкций включает в себя укороченные рядо­
вые, пристенные и связевые панели, устанавливаемые в местах темпе­
ратурно-усадочных швов. Длина панелей 5160 мм, ширина рядовых пане­
лей -  1190, 1490, 2980 мм, пристенных и связевых панелей с вырезом
-  1490 мм, связевые панелей без выреза -  1490 мм (см.ООООТОл.9+11).

1 .4 . Пристенные плиты рассчитаны на воспринятие горизонтального 
усилия в диске перекрытия, равного 10 тс , связевые -  усилия, равного 
также 10 тс.

1 .5 . Расчет панелей произведен в соответствии с требованиями
СНиП П-21-75 с учетом постановления Госстроя СССР от 10 мая 1981'г. № 67.

1 .6 . Панели рассчитаны как шарнирно опертые балки двутаврового 
сечения 3-ей категории трещиностойкости.

Марки панелей и нагрузки, на которые панели рассчитаны, приве­
дены в таблице I  (см.0000Т0л.4,5).

1 .7 . Марка рядовой панели состоит из двух частей* первая часть- 
включает в себя буквенный индекс ПК (панель круглопустотная), длину 
и ширину панели в дециметрах. Вторая часть марки характеризует ве­
личину у с л о в н о й  расчетной нагрузки на панель в сотнях кило -

граммов на квадратный метр, класс стали напрягаемой арматуры и вид 
бетона -  индекс "Т" принят для тяжелого бетона, индекс "П" -  
для легкого (пористого) бетона. Марка пристенной или связевой 
панелей содержит третью часть -  цифровой индекс, пристенной 
панели соответствует индекс " I " ,  связевой панели с вырезом
-  индекс "2", связевой панели без выреза -  индекс "3".

Полная марка рядовой панели размером 5,16x1, 5 м под рас­
четную нагрузку 1000 кгс/м2, армированной стержнями из стали 
класса АтУ, из тяжелого бетона выглядит следующим образом* 
ПК52.15-ЮАтУТ. Марка соответствующей пристенной панели -  
ПК52.15-10АтУТ-1•

1 .8 . Панели предназначены для применения в обычных не­
агрессивных условиях эксплуатаций.

1 .9 . Предел огнестойкости панелей -  не ниже 0,75 часа.

1 .10 . Конструкция панели допускает возможность пропуска 
по перекрытию электропогрузчика ЭП-500, грузоподъемностью 
500 кг при отсутствии пола.

1 .11 . Один из торцов панели усиливается при формовании 
за счет уменьшения диаметра пустоты. С другого торца панели 
пустоты заделываются вкладышами длиной 130 мм и диаметром 
158 мм из бетона марки бетона панели. Заделка пустот произво­
дится непосредственно после извлечения пуансонов, до пропари­
вания.

I . I 2 .  Для улучшения совместной работы панелей и ригелей 
перекрытия по торцам панелей устраиваются вертикальные шпонки 
треугольные очертания.

2. Технические требования

2.1* Панели изготавливаются из тяжелого бетона и бетона 
на пористых крупных запалнителях при плотном мелком заполни­
теле. Марки бетона при прочности на сжатие -  200, 250, 300.

2 .2 . В качестве крупных пористых заполнителей легкого 
бетона приняты карамзит, аглопорит или шлаковая пемза с объем­
ной насыпной массой У>700 кг/м3 и крупностью не более 
10 мм.

ГЛ.инММ К е л о ё  -
щГы/кяJ Ш№МШШ

1 ,0 4 1  -  / ,  Ь - 2 .  0 0 0 3 Г 0

Техническое
стААий\лист листов

Р \ 1 11

описание РИПРОМЗДШЙ
Г. МАСКЬА



\/}
c^

ur
S 

и 
Эс

г/г
га-

 \£
зс

ю
.т

6Г
/^

f

2,3* В качестве мелкого заполнителя для легких бетонов следует 
принимать кварцевый песок, удовлетворяющий требованиям ГОСТ 8736-77. 
" П е с о к  для строительных работ. Технические условия” .

2 .4 , В качестве предварительно напрягаемое арматуры принята*
-  сталь стерхневая горячекатаная периодического профиля класса 

А1У по ГОСТ 5781-81$

-  сталь стерхневая термически упрочненная периодического про­
филя класса АтУ по ГОСТ I0884-8U

^арматурная,
-  высокопрочная проволока периодического профиля класса ВрП 

по ГОСТ 734 8-81,
В случае отсутствия арматуры из стали класса АтУ допускается 

применять арматуру из стали класса АУ, имеющую те же прочностные 
характеристики,

2 .5 , Верхняя и нихняя зоны панелей армируются сварными сетками. 
Промежутки между пустотами на приопорных участках армируются свар­
ными каркасами.

Для воспринята горизонтальных усилий в диске перекрытия в 
пристенных и связевых панелях предусмотрены арматурные каркасы, к 
верхним стержням которых приварены пластины,

Материал сеток и каркасов -  обыкновенная арматурная проволока 
периодического профиля класса Вр1 (ГОСТ 6727-80) и стержни из 
горячекатаной стали периодического профиля класса АШ (ГОСТ 5781-81)

2 .6 , Толщина защитного слоя бетона для предварительно напря­
гаемой аркатуры -  20 мм, для сеток верхней и нижней зон панелей
-  15 мм.

3 . Указания по изготовлению и испытанию панелей

3 ,1 , При изготовлении панелей необходимо выполнять требования 
действующих нормативных и инструктивных документов,

3*2* Панели изготавливаются по агрегатно-поточной технологии,

3,3* До начала производства панелей завод-изготовитель должен 
разработать технические условия и технологические правила, опреде­
ляющие основные способы производства и контроля качества изготовле­
ния изделий*

1 2

3 .4 . Предварительное напряжение стержневой арматуры пре­
дусмотрено электротермическим способом. Допускается применение 
механического способа натяжения. Натяжение проволочной арматуры 
осуществляется механическим или электротермоыеханическим способам*. 
Величины предварительного напряжения и усилий натяжения рабо­
чей арматуры панелей приведены в таблице 2 (см.0000Т0л.7!10)

3 .5 . При натяжении термически упрочненной арматуры элед- 
тротсрмичас ким способом должны производиться контрольные 
испытания образцов стержней после электронагрева.

3 .6 . В случае необходимости приварки коротышей в качестве 
временных анкеров к концам стержней термически упрочненной 
арматуры следует предусматривать мероприятия, предотвращающие 
перегрев основного металла стержней.

3 .7 . В спецификации арматурных изделий на плиты шириной 
298Q мм включена одна сетка марки СЮ. В случае отсутствия 
сварочного оборудования для изготовления широких сеток, вместо 
сетки марки СЮ следует уложить две сетки марки С8.

3 .8 . Требования к изготовлению арматурных изделий -  
каркасов, сеток и петель для подъема приведены я  выпуске 3 
настоящей серии.

3 .9 . Передаточная прочность бетона назначена в
соответствии с таблицей 7 СНиП П-21-75 и принята по таблице 2 
настоящего технического описания.
Отпуск арматуры необходимо производить плавно; мгновенная 
передача усилий на бетон не допускается.

ЗЛО. При изготовлении панелей из легких (на пористых 
заполнителях) бетонов объёмная масса бетона в высушенном сос­
тоянии должна быть не более 1600 кг/мЗ.Объем межзерновых пустот

/httr
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в уплотненной бетонной смеси, определенный по ГОСТ II05 I-70 , 
не долген превышать 3£*

З .И .  Объемная масса легких бетонов с установившейся 
влажностью -  5$ и с учетом веса арматуры -  Т  = 2000 к г /м 3.

3 .1 2 . При бетонировании панелей особое внимание следует 
обратить на тщательное заполнение бетоном опорных зон.

3 .13 . Для обеспечения требуемой величины защитного слоя 
бетона должны применяться подкладки из цементно-песчаного 
раствора или пластмасс. Применение стальных фиксаторов, вы­
ходящих на поверхность бетона, не допускается.

3 .14 . При изготовлении панелей должен быть обеспечен 
пооперационный технологический контроль на всех стадиях 
производства, а также систематический контроль прочности 
бетона в арматуры.

3 .15 . Отклонения от проектных размеров не должны пре­
вышать величин, указанных в ГОСТ 13015-75.

3 .16 . Внешний вид в качество поверхностей панелей долж­
ны удовлетворять требованиям ГОСТ X30I5-75 для конструкций, 
предназначенных под окраску.

3 .1 7 . Для оценки качества изготовляемых панелей необ­
ходимо систематически проводить испытания их нераэрушающими 
методами.

3 .1 8 . Порядокиспользования панелей, не выдержавших 
испытания, регламентируется ГОСТ 8829-77.

3 .1 9 . Величина отпускной прочности панелей устанав­
ливается в соответствии с ГОСТ 13015-75.

3 .20 . На боковой грани панели должны быть обозначены 
несмываемой краской! марка панели, дата изготовления, масса 
панели в к г , марка предприятия-изготовителя и штамп ОТК.

ш
4. Указания по применению панелей

4 .1 . Многопустотные панели разработаны для применениям 
в обычной неагрессивной среде эксплуатации.

4 .2 . Панели допускается применять в условиях постоянно­
го воздействия температуры до +50°С и нормального влажност­
ного режима.

4 .3 . Назначение марок панелей производится по нагрузкам 
конкретного объекта в соответствии с допустимыми нагрузками 
на панели, приведенными в графах 4 и 5 таблицы 1 .

4 .4 . В случав применения панелей под нагрузки, отличаю­
щиеся от равномерно распределенных, принятых при расчете, 
назначение марок панелей производится на основе расчета па­
нелей на конкретные нагрузки и ьы<Гор& при этом типовых па­
нелей необходимой несущей способности.

4 .5 . В выборках арматуры к рабочим чертежам па­
нелей указаны только классы стали, без указания марок стали. 
Марки стали должны быть указаны в проектах конкретных объек­
тов. Назначение их должно производиться в зависимости от 
температурных условий эксплуатации конструкций и характера 
нагрузок (статические, динамические) в соответствии с дейст­
вующими нормативными документами.

4 .$  В пристенных панелях зданий связевой системы 
каркасы KPI,расположенные тг  наружной стены,заменяются 
на каркас КРЗ.
---5-м Указания по_лРиемке.^ранспорт;фозанию.ХРанснию 

и монтажу панелей.
5 .1 .  Приемка панелей должна производиться в соответствия 

с требованиями ГОСТ 13015-75,ГОСТ 8829-77 I  рабочих 
чертежей.

5 .2  Транспортирование и хранение панелей производится 
в горизонтальном(рабочем) положении.

I________________ ________ „— __------------------ ------------------------------

1.001 - 1.6 . 2 . 0000 ТВ IMSL
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5.3. Подъем панелей следует производить таким образом, 
чтобы нагрузка от собственной массы панелей распределялась 
равномерно между четырьмя петлями.

5.4 . Панели должны храниться в штабелях, рассортирован­
ные по типоразмерам., маркам и партиям.

5 .5. При складировании панелей прокладки устанавливают­
ся в пределах участков, равных 300 мм от торцов панелей. 
Прокладки между панелями должны устанавливаться строго по 
вертикали.

5.6 . Высота штабеля панелей в соответствии со СНиП 
Ш-4-79 не должна превышать 2,5 м.

5.7. При транспортировании панелей допускается смещение 
прокладок не более чем на 0,5 м от торцов панелей, при этом 
должна быть соблюдена вертикальность расположения прокладок.

5 .8. При перевозке панелей автомобильным транспортом 
следует руководствоваться "Временными указаниями по перевоз­
ке унифицированных сборных железобетонных деталей и конструк­
ций промышленного строительства автомобильным транспортом” 
(Стройиздат,1966г.).

5 .9 . Перевозку панелей железнодорожным транспортом сле­
дует производить в соответствии с требованиями "Руководства 
по' перевозке железнодорожным транспортом сборных крупнораз­
мерных железобетонных конструкций промышленного и жилищного 
строительства” (Стройиздат, 1967г.)

5.10. Монтаж панелей производится в соответствии с 
требованиями главы СНиП Ш-16-79 "Бетонные и железобетонные 
конструкции сборные"*

5

Таблица I

Марка панели

Равномерно распре­
деленная нагрузка 
без учета массы 
панели кгс/м2

Равномерно распре­
деленная нагрузка 
с учетом массы 
панели кгс/м2

Норм. Расч. Норм. Расч.

I 2 3 4 5

ПК52.12-4А1У(АтУда)Т 350 440 650 770

ПК52.12-6АШ АтУ,ВрП)Т 540 650 840 980

ПК52 Л 2-10А1У(АтУ,ВрП)Т 920 1095 1220 1425

ПК52. 12-16А1У(АтУ,ВрП)Т 1460 1750 1760 2080

ПК52.Х2-6А1У(АтУ,ВрП)П 540 650 780 910

ПН52.12-ЮА1У(АтУ ,ВрП)П 920 1095 1160 1355

ПК52.12-16А1У(АтУ,ВрП)П 1460 1750 1700 2010

ПК52. 15-4А1У (АтУ )Т 350 440 660 780

ПК52.15-6А1У(АтУ,ВрП)Т 540 650 850 990

ПК52.15- I0A1У (АтУ. ВрП)Т 920 1095 1230 1435

ПК52.15-I6A1У(АтУ,ВрП)Т 1460 1750 1770 2190

ПК52.15-4А1УП 350 440 600 сл

ПК52.15-6А1У(АтУ,ВрП)П 540 650 790 925

ПК52.15-10А1У(АтУ,ВрП)П 920 1095 1170 1370

ПК52.15-16А1У(АтУ,ВрП)П 1460 1750 1710 2050

ПК52.30-4А1У(АтУ)Т 350 440 650 770

ПК52. 30-6А1У (АтУ, ВрП) Т 540 650 840 980

а ш ч .  1 г . оооо то Л и ст
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Марка панели

Равномерно распре­
деленная нагрузка 
без учета массы 
панели,кгс/м2

Равномерно распре­
деленная нагрузка 
с учетом массы па­
нели, кгс/м2

Норм. Расч. Норм. Расч.
1--------------- — ----- 2 3 л

ПК52.30-ЮА1У<АтУ.ВпП)Т 920 1095 1220 1425
ПК52.30-16А1У(АтУ,ВрП)Т 1460 1750 1760 2080

ПК52.30-4А1УП 350 440 590 770

ПК52.30-6А1У(АтУ,ВрП)П 540 650 780 910

ПК52.30-10А1У(АтУ,ВрП)П 920 1095 1160 1355

ПК52.30-ЙА1У(АтУ,ВрП)П 1460 1750 1600 2010

ПК52Л5-4А1У(АтУ)Т-1 350 440 660 780

ПК52.1Ь-6А1У<АтУ)Т-1 540 650 850 950

ПН52,15-10А1У(АтУ)Т-1 920 1095 1230 1435

ПК53. 15-16А1У(АтУ)Т-1 1460 1750 1770 2090

ПКВ2.15-4А1УП-1 350 440 600 715

ПН52Л5-6А1У(АтУ)П-1 540 650 790 925

Т1К52. 15-10А1У (АтУ) П-1 920 1095 1170 1370

ПК52 »15-16А1У (АтУ )П-1 1460 1750 1710 2025

ПН52Л5-4А1У(АтУ)Т-2 350 440 660 780

ПК52. 15-6А1У (АтУ) Т-2 540 650 850 990

ПК52.15-ЮА1У (АтУ )Т-2 920 1095 1230 1435

ПК52Л5-16А1У(АтУ)Т-2 1460 1750 1770 2090

ПК52Л5-4А1УП-2 350 440 600 715

ПК52. I5-6A1У (АтУ )П-2 540 650 790 925

ПН52.15-10А1У( АтУ)П-2 920 1095 1170 1370

-------- з ------- -------7Г S

ПК52Л 5- 1бА1У(АтУ)П-2 1460 1750 1710 2025

ПК52Л 5-З А1У(АтУ)Т-3 240 300 550 640

ПК52Л 5-8А1У(АтУ)Т-3 670 800 980 1140

ПК52.15-З А1У( АтУ) П-3 240 300 490 640
ПК52Л 5-8А1У(АтУ)П-3 670 800 920 1075

Значения нагрузок, приведенные в графах 4 и 5, включают в себя 
нормативные (расчетные; нагрузки от массы панелей,равныеi

для панелей из тяжелого бетона:
шириной 1190мм и 2980мм -  300 кгс/м2 (330 кгс/м2) 
шириной 1490мм -  310 кгс/м2 (340 кгс/м2)
для панелей из легкого бетона:
шириной 1190 мм и 2980 мм -  240 кгс/м2 (260 кгс/м2)
шириной 1490 мм -  250 кгс/м2 (275 кгс/м2)

Таблица 2

Марка панели
Марка
бетона

Ф
мм

и кол 
-во

Предвари - 
тельное на­
пряжение
кгс/см2 
перед бето­нированием

Усилие на­
тяжения на 
панель "К",

кгс

Усилие на­
тяжения на 
I стержень,

кгс
Проект.Пере-

дат.

I 2 3 4 5 6 7
ПК52.12-4А1УТ 200 160 4010 4000 12560 3140

ПК52Л2-6А1УТ 200 160
2010

4000 15330
3140

2012 4525

ПК52.12-ЮА1УТ 300 2X0 30X0 4500 24455 3535
2014 6925

ПК52.12-16А1УТ 300 210 4014 5000 40835 7695
1016 10055
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Продолжение Таблицы 2

Марка навели
Марка
бетона 4 ш1

и
кол-
во

Предвари­
тельное
напряжение
К1^см2ПДрЕА 6ЕТО-

Усилие 
натяжения 
на панель

Kit.

Усилие 
натяжения 
на I стер­
жень 

кгс
Проех, Пере­

дах. _
I 2 3 4 5 6 7

ПК52. 12-6А1УП 200 160
то

4000 13945
3140

1412 4325

ПК52.12-10А1УП 250 Г75
24 ю

4500 22340
3535

3412 5090

ПК52.12-16А1УП 800 210
S612

5000 37075
5655

2616 10055

ПК52 • 15-ЗА1УТ-3 200 160
5610

3500 12210
2750

1612 3960

ПК52Л5-4А1УТ

200 160
2610
2612

8500 13420
2750

ПК32•15-4А1УТ-1
3960

ПК52Л5-4А1УТ-2

ПК32Л5-6А1УТ 200 160 4412 4000 I8I00 4325

ПК52. 15-6А1УТ-1 200 160 4412 4000 I8I00 4525
ПК52•15-6А1УТ-2

ПК32•15-8А1УТ-3 200 160
2 612

4500 24030
5090

Z414 692 5

ПК2Л5-ЮА1УТ

200 160 66И 4500 80540 5090ПК 32 • 15-10А1УТ-1

ПК52Л5-10ШТ-2

I 2 8 4 5 6 7

ПК52 Л5-16А1УТ

300 210
2610 
Ш 6

5000 48070
_ 3925ПК52.15-16А1УТ-1
10055

ПК52.15-16А1УТ-2

ПК32.15-ЗА1УП-3 200 160 5410 8500 IS750 2750

ПК52 Л5-4А1УП
200 160 5410 3500 13750 2750ПК52Л5-4АШ-1

ПК52 Л5-4А1УП-2

ПК52Л5-6А1УП

200 160
4610 
1612

4000 17085
__ .3140___

4525
ПК52.15-6А1УП-1

ПК 32.15-6А1УП-2

ПК 52Л5-8А1УП-8 200 160 5610 4500 22765 3535
1612 5090

ПК52 Л5-10А1УП

200 160
4410
1414

4500 27990
8535

ПК 52.15-ЮА1УП-1
6925

ПК52.15-10А1УП-2

ПК52Л5-16А1УП
300 210 6414 5000 46170 7695ПК52.15- 16А1УП-1

ПК52 Л5-16А1УП-2

Auer
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Марка панели

Марка
бетона

6 ЫН
и

коли­
чест­

во

Предвари­
тельное
напряхение

"&о"
kil/cjC

Усилие 
натяжения 
на панель 
"/Уе *
ЕГС

Усилие 
натяжения 
на I стер­

жень
кгспро­

екты.
пере-
даточ,

I 2 3 4 5 6 7

ПК52.30-ШУТ 200 160
4бю

3500 26840
2750

4412 3960

ПК52.30-6А1УТ 200 160 8612 4000 36200 4525

ПК52.30-ЮА1УТ 200 1,60 12бХ2 4500 61080 5090

ПК52.30-16А1УТ 300 210
4610

5000 96140
3925

8616 10055

ПК52.30-4А1УП 200 160 I06I0 3500 27500 2750

ПК52.30-6А1УП 200 160
8610

4000 34170
3140

26X2 4525

ДК52.30~10А17П 200 160
8610

4500 55980
3535

4614 6925

П552.30-16АХУП 300 210 I26I4 5000 92340 7695

ПК52,12-4АтУТ 250 200
2610

4000 10805
3140

1A12 4525

ПК52*12-6АтУТ 250 200
S4I0

4500 15695
3535

1612 5090

ПК52.12-10АтУТ 300 210 4612 5000 22620 5655

3

Продолжение табл.2.

I 2 3 4 5 6 7

ПК52.12-16АТУТ 300 210
3412

5500
622 0

2614
35590

8465

ПК52,12-бАтУП 250 200 4/10 4500 I4I40 3535

ПК52.12-ЮАтУП 250 200 5/ХО 5000 19625 3925

ПК52.12-16АТУП 300 210 4614 5500 33860 8465

ПК52. 15-ЗАтУТ-З 250 200 4610 3500 11000 2750

ПК52.15-4АТГГ

250 200 4410 3500 11000 2750ПК 52 .15-4АтУТ-1

ПК52.15-4АтУТ-2

ПК52.15-6АТУТ

250 200
2410
24X2

4500 17250
3535

ПК52 Л5-6АтУТ-1
5090

ПК 52 .15- 6 АтУТ-2

ПК 52.15-8АтУТ-3 250 200 4612 5000 22620 5655

ПК52,15-ЮАтУТ

300 210
2412
2414

5000 26700
5655

ПК52.15-ЮАтУТ-1
7695

ПК 52.15-10 АтУТ-2
ПК52,15-16АтУТ

210 4416 5500 44240 II060ПК52.15-16АтУТ-1 300

ШС2Л5-16АтУТ-2

ПК 52.15-ЗАтУП-З 250 200 5610 3500 13750 2750

/. OH-i. S.2. того Лис)
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Продолжение табл*2

Марка панели

Марка
бетона

4 мм 
и

коли-
чест-

БО

Предвари­
тельное
напряжение

" S'o "
кп /о£ПСКА БГГОНИРС6

Усилие 
натяжения 
на панель 

пЯ 0*
КГ 6

Усилие 
натяжения 
на I  стер­

жень
кгс

I 2 3 4 5 6 7

ПК32.30-16АТУП 250 200
8412

5500 83620
622 0

про­
екты,

пере­
да точ. 4414 8465

I 2 3 4 5 6 7 ПК52.12-4ВрПТ 250 200 845 7000 10960 1370

ПК52 Л5-6АтУП

250 200 5410 4500 17675 3535

ПК52.12-бВрПТ 250 200 1145 7000 15070 1370

ПК52Л5-6АтУП-1 ПК52,12-10ВрПТ 250 200 1445 12X60 33390 2385

ПК 52 • 15-6АтУП-2 ПК52.12-16ВрПТ 250 200 2045 12160 47700 2385

ПК52 Л  5- 8АтУП~3 250 200
з4ю

4500 20785
3535 ПК52.12-6ВрПП 250 200 1045 7000 13700 IST0

2412 5090
ПК52.12-ЮВоПП 250 200 1345 12160 31005 2381

ПК2Л5-ШтУП

250 200
14ю
4412

5000 2 6545
3925
5655

ПК52.12-16ВрШ1 250 200 2045 12160 47700 2385

ПК2Л5-ЮАтУП-Х ПК52Л5-6ВрПТ 250 200 1445 7000 I9I80 1370

ПК 52.15-1ОАтУП-2 ПК52.15-ЮВрПТ 250 ' 200 1845 I2I60 42930 2385
ПК52.15-Х6АТУП

250 200
4412
2414

5500 4I8I0
6220
8465

ПК52 Л5-16ВрПТ 250 200 2645 12160 62010 2385

ПК52.15-16АтУП-1 ПК52 Л5-6ВрПП 250 200 1245 7000 16440 1370

ПК52Л5-16АтУП-2 ПК52 Л  5-ЮВрПП 250 200 1645 I2I60 38160 2385

ПК52.30-4АтУТ 250 200 8410 3500 22000 2750 ПК52.15-16ВрПП 250 200 2445 12160 57240 2385

ПК52.30-6АтУТ 250 200
44X0

4500 34500
3535 ПК52.30-6ВрПТ 250

г ~
200 2845 7000 38360 1370

4412 5090 ПК52.30-Х0ВРПТ 250 200 3645 12160 85860 __2385__

ПК2. 30-ЮАтУТ 800 210
44X2

5000 53400
5655

ПК52.30-16ВоПТ 250 200 245 12160 ... 124020 23851
4414 7695 ПК52.30-6ВрПП 250 200 2445 7000 32880 1370

ПК52.30-16АтУТ 300 210 8416 5500 88480 II060 ПК52.30-ЮВрПП 250 200 3245 12160 76320 2385

ПК52.30-6АтУП 250 200 10410 4500 35350 3535 ПК52.30-1бВрПП 250 200 4845 I2I60 II4480 ■-Ш8__

ПК52.30-Х0АтУП 250 200
2410

5000 53090
3925

8412 5655

1.0 к! - 1. В. 2  . 0000 то Лист
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Тщг
панели
(вЫняч)

Норко оанели

ч>'
«V

Норко
бетона

2

ЛХ5238-9ЯЛГГ
ЯХ5239-6ЯВГГ

ЯХ52.39Ч0ЯШТ
ПХ5230Ч6ЯШТ
ЯН5230-9Яг7т
ЛХ5230-6Ят¥7

Расход материалов
Ве/пон.м3 Столь,кг

200

300

2S0

1,88

590

68,9
87,3

109,7
98,9
63,3

Носсо
г

9,70

§1«I*4

лк52зо-тг?т
ПХ5230-/бЯтТТ

ЛХ523О-6Вр0Т
ЯХ52.30-10ВрЛТ
0X52.30-168рЦТ
0X5230-9030
0X5230-6030
0X5230-1003/1

300
300

250

200

1.88

753
36.Э
56.0
62,9
75,2
69,1
66.3
82,5

97

3,8

I

| ч
S 'r

0X52.30 -/6030

ОХ5230-6От7Л
0X5230'/OOrFO

0X5230-160/2/1

0X5230-6ВрОО
ПХ5230-ЮВр11П
ПН5230-?6ВрДЛ

3
300

250 1,88

5

706.5__
~ ~ н Г
J5.3  

33,7 

52,В 3,8

Ч
1

5/60

Тол
понт
Шзнвч.)

Нархопоне/ш
Норко
fcnWHO

Расход материалов Носсо
т

1 2 3 9 5

бетон.м*Слшль.хг

111
fe-

ПКШ5-6ЯШТ-1
200

S95

97,7

1 2 3 9 5 6 n m is-m a n 50М

v m ПК5115-ЫШТ-1 200 0.95 99.9 290 % & 300 71.5

/JoO epxym o ^
Го о о о о оо~( ____,

1930

1 2 3 9 5 6

т у 250 w

Й 0KS2J5-6/htT-t 0.95 ш 2,90
msus-lo/Mir-t 300 59,9

/ О М -1.3.2. 0000ТО
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Марка
канем

Bb/Sopxa см ал и я а одну ванелб f  масса S  кг) Г
S & a ji

Напрягаемая арматура дрматуряб/е аз Зм ия Всего
при напрягаемой армат а ре из стали классе б

КОСТ S7//-S! Стал/ KICK ,o$Bi- 2! ЮСГ73Ш1 ГОСТ S781-81 ГОСТ 672*7-80 ГССТ380-7/*
■---JWIQCCa 4/7 Класса At! КлассаЯм Класса. АТ Класса А V Класса Зр! Шсса ciS/гз

0, m
Umo

Ф, МЛУ
Шпсгз

ф,/м
Итого

ё, мм
Ыц

ф. ЛУМ
стго

ф, ЛУ,Y)
Итого

8.л>м
Чтогс Йд 8г7 8р1J0_

iidt 
2s,$

12 n 18 10 12 14 I f б 10 12 18 10 14 18 3 4 s 8
т г .з о - ^ Г 82,0 92 9,2 7,3 1S,6 222 64,1
ПК S3.30-6/) 22 34 f 820

36.)
зго 19.2 19,2 9.2 9,2 7,3 fS*6

f7.f гг.*
Ш 65.9 бк,< 52.8

т г.зо-ю п 2S,S 2 ti so.k 8,4 43,2 2S.6 28,6 92 9,2 7,3 fS.C
m гг. * 

гчн 85,S 78,3 892
пкзг.зо-т 7,3 Ш .J7.i гг.*

7гч2 05.5 93,7 72,07iA 7и и 36.9 H i 616 2SA 38.4 9,2 9,2
M SS/S-kr-/ 6,4

~84

8,8 i f f &s 12,8 4,2 4,2 ЗА 0,4 9,8 14,1 /4,1 1,2 1,2 Чк.9 кг,/
m e.ts-sT-f l t d m 8,4 9,2 1$,6 3.2 9.2 ЗА 0,4 92 14,1 14,1 1,2 1,2 47,7 ко.э
1)882,18-107-1 /ЗА 21,6 kJ кг 9,4 0,4 92 17 9.9 17,6 1,2 1,2 60А 5кА27,8 27S 3,2
т гр к ч е и згА згА 1/,2 42 зА 0,4 9,8 7,7 9,9 17,6 1,2 1,2 71,6 68,232,4 328
m z.is-k/i-/ /6,0 1f$ 3.2 к,2 ЗА ОА 9,8 14,1 А! 1,2 1,2 ks,3

m zis-en -/ 128 и 17,4 12,0 16,0 4,2 4,2 ЗА 0,4 9,8 14,1 14,1 1,2 12 46,7 к$,з
92 7,7 92 17,6 1,2 1,2 Sic s ikж г./s - m ; 128 {ft L 23,2 3,2 НА 21,6 4,2 к.г зА 0,4

m s js -m - t 372 37,2 (/A /ЗА 30,9 4,2 4,2 ЗА 0,4 92 7,7 9,9 17,6 1,2 1,2 70,0 63,6

/KS2./S~kr-2 cu §p
v/,6,

(S,6 /2,2 12,8 42 4.2 ш 0,8 и з 3,6 9,9 1S.S гА г.к Ш ш

/)KS2.lSmfT-2 i* и 18,4 8,4 1,z 126 4,2 4,2 0.1 0,9 12,9 3,6 9,9 13.S 2А 2А S1.4 кз,б

/HS2./S’/DT-2
iff, 7
27,8 27,8 9,2 /ЗА 21,6 4,2 4,2 12,1 02 /г з 3,6 9,9 ,3.5 2,4 2,4 60,5 846

32,4 32.4 4,2 4,2 12,1 0,8 12,9 3,6 9,9 13.S 2А 2,4 71,8 SSA
m sjs-fsr-s 6A 32.k 38,8

4,2 4,2 12,1 0,8 12,9 3,6 9,9 13,s гА 2,4 к$,о
PKS2.fS-kn-2 /So 18,0__

18,0 16.0 А.2 42 12,1 02 12.9 3,6 3,9 13,8 2А 2А 80,4 к8,о
nm.is-en-2 152 и 17,4

/ЗА 21.$ 4.2 4.2 12,1 02 199 3,6 9.9 a s 2,4 2А SS2 SkS
A iJ/"*% //* / Л Л*2 /ft 0 {p U 082 3,2- 8882.18 fOT) 2
А Vrft JP /С ft- ft

12,8 7
372 37,2 /ЗА 12,4 30,8 4,2 4,2 12,{ 0,3 12,9 36 9,9 ,3.5 2,4 2,4 7о,г 638

UA SC.15-1b/7 v
n VP ft /Р ft <r> ft ft p Jf c 14.2 18,8 12,8 42 4,2 12< 0,9 12,9 3,6 7.8 НА 2,4 гА к5,1 к п
11Kf2.fS’m3T-3
m s /s - s r s

3.6 *t.b
2,2 /гА 2/.S

/6,0 18,0
/ЗА /9А

(6.0
4.2
k2

кг
4,2

12,1
12,1

02
0,1.

42,9
122

3.6
3.6

72
7.8m a

11,4
НА

2.4
2.4
л L

2.4
2.4

62,5
ке.з
а/ г

к9,3 
ко, 9

--------

/7KS2, fS'31)m3 
f!KS2.ISm8fl-3

l£ l
/6.0 4.6 20,6 3.6 9,2 118 4,2 4,2 12,1 02 122 JtS 7tS

/.o<,4-1

11,4 

' / i > ос

е,Н

'001

316

8мс
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1
i l %

йС бозт /ачение Т /аам ен оби н и е
Дол. н и  иснолн /0 4 1 -1  б 2  /ООО- П римечание
- 01 02 03 04 05 06 07 06 09 10 11 12 13 14 15 16 17 76 19 20

Д о/гум ент ииия

12 1.641-1. 6. г . т о с б С бор оч н ь/й  ч ер т еж X X X X X X X X X X X X X X X X X X - X X X
п Ю 41-1 в .г . о о о о го Т ех н и ч еск ое о п и са н и е X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
и

12
1.04/-1 6.г. ооооВД В едом ост ь ссы лочны х докум . X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
1.041-1. 6.2. 0000ВМС В ы бор к и  ст али X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

С бор оч н ы е ед и н и ц ы

// 1 t a 4 i- i  $3. от о В ар кое т оской  В  P i 6 6 5 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6

12 2 1041-1. 6.3. 0 3 0 0 -0 5 Сетка армат урная СО / 1 1 1 / 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
12 3 1.041-1 6.3. О Ш Сетка армат урная С18 2 2 г 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

-0 4 Сетка армат урная С 22 2 г 2 2 2 2 2
11 4 10 4 1 -1  6.3. 0500 Сетка армат урная с  29 1 1 1 1 / 1 / / 1 f 1 1 1 / 1 1 1 1 1 / 1

Д ет ал и
11 5 1 .0 4 1 -1 6 .3 . 0 0 0 2 -0 2 Р ет л н  /7 5 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
11 6 1041-1. 6.3. 0 0 0 1 -0 7 Стержень напрягаемый Стнб 2 2

-0 5 Стержень напрягаемый Стн В 2 2
-0 3 Стержень напрягаемый С тн4 г 2
- 01 Стсржеяь напрягаемый Сгн 2 г
-1 5 Стержень напрягаемый Сгн1б 2 2 2 2
-1 3 Стержень напрягаемый Стн 14 2
-1 1 Стержень напрягаемый Сгн/2 2 2

I
%
1

1
%
k1

I
1

%i
1

%
ss

1Ч
4
5

§Ч

11
1

1

1
$1
1%

%Ч

f

1Ч
%1 I

ftЧ

%
Ч%щ

IЧ
Ч

Ч
%
1

Ч1ч
Ч

1
ч
ч 1

t I
4

4

\
f

14
р̂оберипШн/боСич > —

инженер Пирхапина М 'М -
Ш нж БекетоСа тОхх-С
ШШпр. ВепоС ьрВнСл
Ноужж-?КаОьш ш я .

1.041-1. 0.2. 1000

Понеяь рядобоя
1190x5160

Стадия \Л и ст лис/яоТТ
р

ЦПИИПРПМЗДПНИЙ



о.уумшсп s' мо /Twi/paih wot/strsHn 1

I 1 1
О ^ ознаиенае //ои м ен абан ае

Мал. н а осп еж 1.041-1.8.2, 7000 /7pmewiue
- 01 02 аз Ob 05 OS 07 00 os fa 11 12 73 75 16 17 /0 19 20

11 6 1.051-1 8.3 0 0 0 1 - 17 Стержень напрягаемый Стн18 2x2 2X2 2x2 2X3 2X3 m 2*3 *•

11 7 1.051-1. 13. 0 0 0 1 -1 7 Стержень напрягаемый Ш 8 2x2 2x3 2X3 *

11 8 1.051-1. 6 .3  0 0 0 1 - 07 Стержень напрягаемый Стн 8 2 2 2 1 2
-0 5 Стержень напрягаемый Стн В 2
-0 3 Стержень напрягаемый Стнй 2
-1 5 Стержень напрягаемый Стн/6

---- г
1 2 2

-1 3 Стержень напрягаемый Сгн/4 2 2
-11 Стержень напрягаемый Cm 12 ' Ii 2
-1 7 Стержень напрягаемый Стн18 2x2 2x2 2X2 2x3 2x2 2*2 2*3 *

11 9 1.051-1. 8 .3 .0 0 0 1 -0 7 Стержень напрягаемый Стн 8 1
-0 1 Стержень напрягаемый Cm2 1
-0 5 Стержень напрягаемый Стнб 1 1
-1 3 Смерть напрягаемый СтнЮ 1 1
-1 5 Стержень напрягаемый Стн16 /

-1 7 Стержень напрягаемый Cm 18 3 2 2 3 ~Y X

11 10 1.051-1 В .3 .0 0 0 1 -0 5 Стержень напрягаемый Сгн/6 \ /

-1 3 Стержень напрягаемый Стн/О
1\ 1

М ат ериал
бетон (^=2500 кг/л1)
ГОСТ 7073-78
маржа 200 0,72 0,72 M3
марки 250 0,72 0,72 0 72 OJZ 0,72 0J2 i N3
мирна 300 0J2 0,72 0,72 072 i

i M3
Бетон(f=  2 0 0 0 нг/м 3) IIi
Г0СТ7973-76 1 l
марка 2 0 0 | 072 M3
марка 250 1

i 0J2 OJZ 072 0J2 0J2 072 M3
марки 300 j i OJZ 1OJZ P73

* п*т} где:
n —  количеств групп про&олоН;
/7? — количество проборок S группе. 1. ОМ-1 6.2. /ООО

Тшсл
2 I



/s

t b O O Q Q O Q Q O O O O Q Q O O O O Q Q O O Q O Q
m

9 a  M('S
-Iff- b '

гоохг#=Ш 0
S /& 0

8u8 3
M/.'S

Величина mccS/ S скобках 
nfuhhna для панели! us 
демона на порист b/x заполнителях.

а

/S

/ - /  
а  м / s

2-2

П р о б е г* и  л Я к у З а б и и
и н ж е н е р

I1

С т .и н ж . Н й / е а т и н а
С  P I . U H J H . З е я е т б а
f t -и ж а р Н е  л  о б #г/ f
Н ч о т г £  о  Я6

i.OU-i.S.2. WOOCS

Ланел&  ряСоРая 
/ / so  xs/eo. 

С&оромб/и ¥ертеЖ

Стадия Масса
i,8r

ш

М а сш таб

Лист У I Листоб 3

ЦННИТШОИЗДННИЙ
~  Г. Моек Л а

/7<Р3 / £0



\а
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л.

 jт
оп
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ат
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*

Обозначение Марка изделия Рис

1.04I-I.6.Z.W00 -12 пш.1г-бА&п
-05 ПК52. Ц-БЯтП

2

Остальные исполнения (панели со 
crepmmSou арматурой Rjif RrV,) /

/. оч1 -/.1 г. юоо-оз пкзиг-чврйт
-03 Г1К52.12-6ВрйТ
-10 ПК52.12-/03рЙТ
- I I шиг-юврут 3
-18 ПК52.12-бВрИП
-19 ПК52.12Ч08рЗП
~го ЛК52.12-168рЙП

I.04/-I.S.Z. 1000 св
Л и с т

2
/794/ о J



Вид Г
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| М
л/*

по
дл

 \/7
оО

пи
еь 

и д
о/т

/бы
т

ил
К.

н*
\

¥ §
О б о зн а ч ен и е //а и м ел о С а н и е

П о л н а  о с о о л н 7 .0 0  7 -1 . 8 .2  2 0 0 0
JlpuM ew hU /

1 1 - 01 0 2 03 0 4 0 5 0 6 07 0 8 0 9 W // 12 13 14 15 16 17 18 19 2 0

Д О КЦ /Л РН т ациЯ

/г Ш Н . 8.2. 2000С Б С борочны й черт еж X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
12 Ш Н . 8 .2  ООООТО Т ех н и ч еск ое оп и са н и е X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
и 10$ /-!. 6.2. 000  О Ш Ведом ост ь ссы лочны х докум . X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
12 1.001-1. 8.2. ООООВМС В ы б о р к а  ст ал и X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

С борочны е едини цы

11 1 2 .0 $ /-f. 8.3. 0 /0 0 /Саркис плоский ДР7 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8
11 2 2 0 $ /-2 . 6.3. 0300 - 0 6 Сетка арм ат урная С7 / 1 1 1 / 1 1 7 1 1 1 1 1 1 1 1 1 7 1 7 /
12 3 1.041-1. 6.3. О Ш  -  0 ! Сетка армат урная С19 г 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

- 0 5 Сет ка арм ат урная С 23 2 2 2 2 Z 2
12 $ 2.0$2-2 6.3. 0500 ~ 02 Сет ка арм ат урная СЗО 1 1 1 / 1 1 1 1 1 1 1 / 1 / 1 1 / 1 1 7 7

М ет ами

11 5 104-1-1. 6.3. 0002 -  02 П ет ля ЛЗ 4 и 4 4 4 Я 4 4 4 $ 4 4 4 4 4 4 4- 4 4 4 4
11 6 /0 $ !-2  6.3. 0001 -  05 Стержень напрягаемый СтнВ 2 2 £

~ 01 Стержень напрягаемый Сгн2 2
-  07 Стержень напрягаемый Сгн8 2 2
~  03 Стержень напрягаемый Стн4 2 2
-  15 Стержень напрягаемый Стн16 2 г
~~ 13 Стержень напрягаемый Стн1$ 2 2
-  71 Стержень напрягаемый Сгн12 2 2

1
1

1

1

1
1

8

1
1

&
1

§

I

1Чч*
I

в

§i

в

1

§

tg
§
g

1

!
§
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1

1
1
£
§
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§

1

1
I S

ч
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1
*5
В

Ч

%

8

Ч»
ч
1

!

1

%
§

—

— - —

Яроберил Жубобич Я Ш >

инженерНарха/шна ^ / 3
Сминж
Тлинхслр.

ЬекетаЗа
белдС т

Ш ит й НШнш

Ш 1-/. 6. 2. 2000

П анель р я б о  б а я
№ 0*5160.

сглаОия а !

Р L -L . г  .
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I 1 1 0003мa  ybмае р/аилтемЗамаг /Гат ма ааааам. 7 0 // -/. J*. 2. 2000 Даалте/анае
- 0 / 02 03 04 03 09 07 09 09 /0 / / /2 /3 /4 /3 /0 /7 /9 /9 20

/ / е /0 4 /- /-  /-3. 000 /-0 9 Стержень напрягаемый Стн /0 2
-  /7 Стержень напрягаемый Стн /$ 2*Z 2x3 г*з 2x2 2*2 2*3 *

/ / 7 0.007- /.Я 3  0 0 0 /- /7 Стержень напрягаемыйСтн т$ 2*3 2*2 2*3 2*2 2*2 2X3 #■

/ / 3 m f - / .  1з. ооо/ -07 Стержень напрягаемый Стн8 2 2 2 2 2
-0S Стержень напрягаемый Стн $ 2 2
-03 Стержень напрягаемый Стн4 2
-/S ’ Стержень напрягаемый Стн/3 2 2 2
-/3 Стержень напрягаемый Стм/у 2 2 2
-09 Стержень напрягаемыйСтн/С 2
- / 7 Стержень напрягаемый Стн/8 2x2 2*4 2*2 2*3 *

/ / 9 т ы .  I s  .0007 -o s Стержень напрягаемый СгнС 2 /
- 0У Стержень напрягаемый Стн 2 2
-07 Стержень напрягаемый Стн8 / 2
-03 Стержень напрягаемый СгнУ г
-КГ Стержень напрягаемый Стн/9 / /
~/J Стержень напряг аемь/йСтн /У 2
- /7 Стержень напрягаемый Сгн/3 2x2 2x2 2x3 2x2 2*2 2*3 ¥:

Мал?ври aJ7
Semff//fJ -0Г00Агл/мй)
00077073-7S
марта 2 0 0 ООО099 0,99 М*
Марта 2 S 0 399 399 S99 099 399 М3
Марта J0 0 399 399 099 м*

Зетм{(/ -2000 тл/м3)
00077073-73
Мар Л'и 200 399 ОООаоб Ms
Моря? г/ 2S0 096'399 399 396 396 396г М3
Марта 300 396 м*

п*т, где: 
п — количест5о групп 
т — количестбо про&ош группе 2000
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ЗанЬ $ЛЛ № M .6.2.4'0M CS лист 2. 1.04-4.5.2. 2000 СБ

Л и с т

3
*7* ? ✓ 2.7



>
1 11 0 4 3 з з //а /е /н /е Р/ас/тнет/рЗа/гае

30J7. //0  4/C/747J7//. /0 4 / - / .  3 2 . 3000 " Лраме/ание
- 0 / 02 03 0У 03 00 07 00 00 1C // 12 /J /4 / г /0 17 10 // 2 0

J70Xу м е ///я а т /я
/2 /0У /~  /. /.2 . 3 /7 0 0 0 3 C&0P0Y//6/0 </ер/77еж X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X У
/2 10У 1-1.3.2. 0 0 0 0 7 0 70XH4/Y££X47£ 47/74/С47//4/8 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
Н № з - * 4 г .ш а м ЙеЗЬмнет 0ГШ0УМ 07/гул/. X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
/2 т / - / .  S.2. ш о з м с 8ь/3#РХ4Г 47/7747/71/ X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

200р0У //6/е £470/4014д/
1 / / < .т -/. 4 .з. о т fypX47C /7X470X4/0 Х Р / 10 // /6 /S 10 // /0 10 // // 10 // 10 /0 10 10 /0 10 /0
/2 г ш / - /  З з . 0300  -  02 08/77X0 47рЛ70Г0р//470 0 /0 / 1 / / / / 1 / / 1 1 / 1 / 1 / 1 1 1 / /

12 3 ш * - /.4 .з . W 0 -2з 0е/77Х0 00№ Г0р//0Я 0 2 / 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
0 7 С  в/77X47 4УрЛ747Г//рН47Н 0 2 3 2 2 2 2 2 2

/ / у /М /- / .  4 .3 .2 S 2 2  -2 3 0S/77X0 47рЛ74У7урН470 032 1 1 1 / 1 / 1 / 1 1 1 1 1 / 1 1 1 1 / 1 /

£0/770/74/

11 з Ш /- /. 4 .3  00 0 2 /70/77/7# / 7 / У У У У У У У У У У У У У У У У У У У У У
// S W /-3 . 4.3. 2 2 2 / -2 2 Стержень нннрнеьеть/007нЗ У У У

’2 / Стержень тнрше/ншСтг У
-0 7 Стержень на/рнеаетьш 07//S У У
-0 3 Стержень тяряет/еть/ССгнУ У У
- /S Стержень н4гнрнеаемь/0С7н/0 У У
- /3 Стержень нанриеьет/ССгнр У *
-0 3 Стержень нафяг47емьш07н/0 У
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// 8 /М /- / J.3. 0 0 0 /-// Стержень напрягаемыйСгн72 4 4

-/7 Стержень напрягаемый Стн78 4*г 4*3 4*3 4*24*2 4*з *

// 7 Ш / - / . Ь З . Ш / - / 7 Стержень напрягаемый Сгн78 4*34*2 4*3 4*24*2 4*3 #
// 8 /0 V /-/J .3 . М /~  37 Стержень напрягаемый Стн 8 4 4 4 4 4

-0 0 Стержень напрягаемый Сгнй 4 4
-773 Стержень напрягаемый 0гн 9 4
~/3 Стержень напрягаемый СгнУЗ 4 4 4
-73 Стержень напрягаемый С гн 70 4 4 4

Стержень напрягаемыйСгн/С 4
-77 %%S11J5 4*2 4*4 4*2 4*3 *

// 9 /М /-/.& 3 0 0 0 /-Я 0 Стержень напрягаемыйСгнй 4 2
-07 Стержень напрягаемый Стн2 9
-07 Стержень напрягаемый Сгн2 2 4
-03 Стержень напрягаемыйСгн/ 2
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-73 Стержень напрягаемыйСгн74 4
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А/а/азРаггз
Зе/7?ан /£* s2000тп/м3)
С0СГ 7/73-73
марта 200 788 7.88 722 м 3
марта 230 722 722 722 722 732 M J
марта 300 722 732 /32 м 3
5е070//&  -2000Arr/M*J
70077/73-73

март а 20а 722 788 732 м 3
март а 230 732 722 732 7.82 /32 732 м 3
марта 300 /22 м 3

* tixm, где: 
п — количество 
m — количество

групп проволок, 
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- 9/ 92 93 99 99 95 07 98 99 79 77 72 73 /Р

н 8 W / - / S .3 .0 0 O /  - /0 Стержень тпрягаемы9Сгн79 2 2
- // Стержень напрягаемый М 2 . 2 2
-O ff Ст£ржБ//ь напрягаемый Сгн/О 2

и 9 ш / - / .  £ 0. 0 0 0 /  - o s Стержень напрягаемыйСтЗ 2 7

-07 Стержень напряг аемыййтнЗ 2 7 2
-о з Стержень напрягаемый Стер 2
-/3 - Стержень напрягаемый 9гн75 7 7
-/з Стержень напрягаемый Сгн/р 2

н 79 4 0 0 /- /.£ 0 .0 0 0 / -07 Стгржен напрягаемый С гн8 2 2 2 2
—03 Стержень напрнгаелгыйСгяЗ 2 2
-о / Стержень напрпгаемыйСгн2 2
-03 Стержень напрягаемый ОгнР 2
-/3 СтгРженлнапРягаемый Огн/ь 2 2 2
-лз Стержень напрягаемый Сгя/9 2 2 2
-09 Стержень напрягаемый Сгн/й 2

М атериал

Зетнан// -2300пт/м 3)
00077073-70
Л /а /п о  20 0 S3S 995 9/3 м 3
М ар* о  230 933 933 м }

М арх о  300 0.93 933 993 м 3

бето н// =2000пн/лР)
30037973 -7 3
М а р т  о  2 0 0 993 9,93 993 м 3

А/арпе/ 2 3 0 03S 939 9.95 м 1

М ар п о  300 993 м *

/ . 0 4 / - / .  £ 2 . 4 0 0 0

J0/7  S 3 /
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ССаЗнауве/ые //а£УЛГ£тУ&£&//!/£ fan. мы ыспапн /0 4 /-  /. C .2.S700 Сраме чан не_ 0S 02 03 04 as 06 07 as OS /а / / /2 73 /4

/ / 7 s .m - /. 6  3 m s -ж Стержень напРягагыыОСгн/О 2
/ / В s/w s-s. /  3. д т -ж Отержень напрягаемый СгнЗ 2 2 2 2 2

-/IS Стержень напрягаемыйСгнС 2 ?
-03 Стержень напрягаемый Сгнр 2
~/S Стержень напрягаемыйСгн/S В 2 2
'/3 Стержень напрягаемыйСгн/4 2 2 2
-OS Стержень напрягаемый Сгн/0 2

/ / S SM S-/. /  3  O0OS-0S 0/пеРжень напрягаемый йгнй 2 /
-07 Стержень напрягаемый Сгн8 / 2
-03 Стержень напрягаемый 0гн4 2
-0 / Стержень напрягаемыйСгн2 2
-/s Стержень напрягаемый Сгн/s / /
-/3 Стержень напрягаемый Сгн/4 2

А/а/теРг/ааг
Сетен/'с/'-СЗСС нп/л/й)
70С 77473-70
А/арягы 2 0 0 ОМ 0S4 ОМ Af3
Марны 2S0 0М ОМ Af3
Марны 300 ОМ ОМ 0.94 м 3
бетан С 7-2000кг/м 3)
ГОСТ 7473-73
Марны 200 № ОМ ОМ м3
Марны 2S0 № ш 0.94 м3
Мар ягы 3C0 0.94 М3
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Д з/а/м е/у/пеш ир
12 Ш /-/. /.2 .0 0 0 0 0 0 СЗзРаУ/Уб//? У£р/77£Ж X X X X X X X X
'2 1.001-1. S. 2. 0030 Г0 Техниуесгаз m/cawt/e X X X X X X X X
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