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Рабочие чертежи индустриальных железобетонных изделий, 
включенные в настоящий альбом № 23-64, разработаны в разви­
тие каталога ИИ-03, утвержденного приказом Государственного 
комитета по гражданскому строительству и архитектуре при Гос­
строе СССР № 61 от 27 марта 1964 г.

В альбом включены рабочие чертежи предварительно на­
пряженных панелей перекрытий длиной 586 см с круглыми пусто­
тами, разработанные в соответствии со СНиП D-ВЛ-62.

Чертежи изделий предназначены для обязательного приме­
нения при проектировании и строительстве жилых и обществен­
ных зданий и для массового производства этих изделий пред­
приятиями строительной промышленности.

Каждому изделию присвоена определенная марка, так на­
пример, ПТК 59-16 обозначает панель с круглыми пустотами 
под тяжелую нагрузку, длиной 586 и шириной 159 см.

Внесение изменений в обозначение марок изделий не до­
пускается. Марки изделий проставляются на чертежах и в спе­
цификациях проектов, в заказах заводам-изготовителям и на 
изделиях. Виды сталей, применяемые для рабочей арматуры, 
указываются на паспортах изделий.

В альбоме приведены рабочие чертежи панелей, рассчи­
танные на три нормативные нагрузки - 650, 950 и 1150 кг/м^.

Состав нагрузок, принятых при расчете панелей перекры­
тий, приводится в таблице I. При определении нагрузок учи­
тывалась совместная работа смежных панелей, обеспечиваемая 
качественной заливкой швов бетоном марки не ниже 150 иди 
раствором марки не ниже 100»

Рабочие чертежи панелей разработаны для 3-х вариантов 
армирования:

I. Стержневая арматура - сталь горячекатаная (ГОСТ 
5781-61) класса А-1У периодического профиля, с коэффициен­
том условий работ ITta s 1,1.

Жтъоктоиные
И ^ л  t  А И ?

П о я с  н и т и ы ш  n m i u
Альбом Аист

гъм пнТ Т Т Т Т -
ИИ- O V M

S313 6
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2. То же - с коэффициентом условий работ file. = 1,0. 
Расчетное сопротивление растянутой арматуры Я<х.= 5100 кг/см^.

При замене стали класса А-1У на сталь класса Ат-1У 
следует руководствоваться "Указаниями по применению стержне­
вой термически упрочненной арматуры периодического профиля 
класса Ат-1У", СН 250-63.

3. Стержневая арматура - сталь горячекатаная (ГОСТ 
5781-61) класса А-Шв периодического профиля, упрочненная 
вытяжкой с контролем напряжений и удлинений. Величина напря­
жения - 5500 кг/см^. Величина удлинений принимается:

для стали 25 Г2С - 3,5% 
я 35 ГС - 4,5%.

Расчетное сопротивление растянутой арматуры 

R.ol= 4500 кг/с м2.

Рабочие чертежи панелей разработаны с учетом 2-х ме­
тодов натяжения: механического и электротермического.

Значения контролируемых предварительных напряжений в 
арматуре (и зависящих от них усилий натяжения^на один 
стержень, указанные в рабочих чертежах при механическом 
натяжении) определялись исходя из принятой на заводах поточ­
но-агрегатной или конвейерной технологии с натяжением арма­
туры на упоры.

В таблице 2 даны принятые в расчетах значения контро­
лируемых предварительных напряжений в арматуре и потери этих 
напряжений до и после обжатия бетона при механическом и 
электротермическом методах натяжения.

На рабочих чертежах, наряду со значениями Go , приве­
дены величины д Go - допустимбго предельного отклонения 
предварительного напряжения от заданного при электротерми­
ческом способе натяжения.

Звишеп'онньи Шт Аист,
ИП1ДИЯ П Q Я С Н И ЗАПИНКА
С г ? и я ВД4 №

я з и  7
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Контрольная нагрузка, соответствующая образованию тре­
щин в бетоне (при испытании) определялась с учетом потерь 
предварительного напряжения, происходящих до окончания обжа­
тия бетона.

На рабочих чертежах длина натягиваемых стержней пока­
зана условно: для стали А-1У равной длине панели и для ста­
ли А-Шв - длине панели за вычетом удлинения, получаемого 
при вытяжке. Длину заготовки натягиваемых стержней арматуры 
следует определять с учетом выпусков для захватных приспособ­
лений, применяемых на заводах.

При электротермическом способе натяжения длину заготов­
ки арматуры следует определять в соответствии с указаниями 
"Инструкции по технологии предварительного напряжения стерж­
невой, проволочной и прядевой арматуры железобетонных конст­
рукций электротермическим способом" с учетом особенностей 
технологии, принятой на заводах.

Верхние сетки должны приниматься стандартными по ГССТ 
8478-57 "Сетки сварные для армирования железобетонных кон­
струкций". При отсутствии стандартных сеток, верхние сетки 
изготовляются в соответствии с чертежами настоящего альбома.

Изготовление каркасов и сеток должно производиться 
контактной точечной электросваркой в соответствии с требова­
ниями действующих нормативных документов.

Для подъемных петель следует применять арматурную сталь 
класса A-I марок ВСт.З и ВК Ст.З.

Условные обозначения арматурных сталей в рабочих чер­
тежах приняты по СНиП I-B. 4-62.

Панели с круглыми пустотами запроектированы с одним 
закрытым торцом, заделываемым в заводских условиях в процес­
се формования панели. Применение круглопустотных панелей 
без заделки пустот допускается в тех случаях, когда величи­
на расчетного сопротивления в стенах на уровне поверхности 
настила не превышает 17 кг/см2.

RCmmtTOHHbit
и з д и м я

С i  р и я
ИИ-BVML
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При величине расчетного сопротивления в стенах превы­
шающей 17 кг/сы2 открытые торцы панелей должны быть усилены 
в заводских условиях заделкой бетонными вкладышами.

На листах 77, 78 приводятся детали заделки торцов и 
величины расчетных нагрузок, допускаемых на торцы, принятые 
в соответствии с рекомендациями Отделения нау^'ю-исследова- 
тельских работ ЦНИИЭП жилища (заключение от 7/ХП-1965 г.).

На указанных листах приведен перечень марок панелей с 
усиленными торцами (обозначенные, в отличие от основных па­
нелей, марками с индексом "а”), а также характеристика этих 
изделий.

В панелях обозначенных марками с индексом "а" сохраня­
ется армирование принятое в основных панелях (без индекса).

В проектах должны быть даны указания о необходимости 
тщательного заполнения швов между панелями для обеспечения 
распределения нагрузки на смежные панели и требований звуко­
изоляции перекрытий.

Изготовление, приемку, паспортизацию, хранение и транс­
портирование панелей производить по ГОСТ 9561-60 с учетом 
указаний СНиП I-B.5-62 и I-B.5.I-62; проверку прочности, 
жесткости и трещиностойкости по ГОСТ 8829-58; монтаж по 
СНиП Ш-В.3-62.
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П А Н  елей
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КЛАССА №

М а р к и
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предш
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ПК59

Н6

НЕ
I

Н О

но*}

Н 8  

Н Е
п т ?
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но и

НЕ

пгано

но

Кг/си*

Реаакск̂
НАПРЯДО

Е Е О О

3 0 0 0

“5300
НПО

з ш
4 8 0 0

Потери прсдшипнного 
НАПРЯиНИЯДО ОБЖАТИЯ 
БЕТОНА К у/ ЕМ*

П р о д о л ж е н  и  е т л е  а н д ы  Е
БеличинА
3CTATCNH;

ДЬФОРМ
AHKEPQI

М Т орм.

j j g y

680
680

Ш _
8 8 0

Ш_
680

пред Б АР. 
НАПРЯГУ 
кг|емг

600

800

800

потери предьАРит. 

'НАПРЯДЕН. ПОЕЛ* ОБ- 
1 ам ия  ьетонА кг/си*

лР«АДМ
Бетонл

^Е0
Н8Е0

E 6 E Q
Е 9 Е 0

Ш 0
34EQ

Ползуче^
б е т о н а

4 0 0

400

4 0 0
4 0 0

4 0 0

4 0 0

96
Н6
99
п о
НОЗ
п з
j h _
пз

24 Е  

ЕЕ О 
Е44 
П\ 
Е4 9  
Е99 
Е5 6 
Е8 6

3 0 4

3 3 9

3 0 4

3 3 5

308

3 4 0

П р и м ь ч а н и я :
Ч . в Ч И Ш Т & Л Е  ДДНЬ\ Д И ^ Р Ы ,  ОТНОСЯЩИЕСЯ к  р а с ч е т у  П Ш А е Й  ПЕРЕКРЫ ­

ТИЙ п р и  н а т я ж е н и и  м е х а н и ч е с к и м  е п о с о Б о м ; ь з н А М Е Н А т & л е -  п р и  н а т я ­

ж е н и и  с т е р ж н е й  э л е к т р о т е р м и ч е с к и м  с п о с о б о м .П р и  м е х а н и ч е с к о м  н а ­

т я ж е н и и  п р и н я т о  о д н о в р е м е н н о е  н А т я ж е н и е  в с е х  с т е р ж н е й .

2 * )М А Р К И  П АН ЕЛЕЙ ^АРМ И РО &АН Н Ы е 4 ^  РАБО ЧИ М И  ПРОДОЛЬНЫМИ 

СТЕРЖНЯМИ. ’

Ш ё ж м Ф Ш  
ИЗДЕМ

Серия
ИН-ОЗ-ОЕ

З н а ч е н и я  к о н т р о л и р у е м ы х  п р е д в а р и т е л ь н ы х

Н АП РЯЖ ЕН И Й  В А Р М А Т У Р Е  Г. П О Т Е Р Ь  ПРЕД- 

Е А Р И Т Е Л Ь Н Ы Х  Н АП РЯЖ ЕН И Й

МамтаЬаъпм

“ 2К4
Аист
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ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫЕ 
ПАНЕЛИ ПЕРЕКРЫТИЙ 

С КРУГЛЫМИ ПУСТОТАМИ
Н ОР М АТИ ВН Ы Е н а г р у з к и  650 и 950 Kl/м2

АРМ ИРО ВАННЫ Е СТЕРЖ НЯМ И  
ИЗ А Р М А ТУ Р Н О Й  СТАЛИ КЛАССА А ' Ж

/коэффициент условий ра&от ПТсьИ / /
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55 V ~ l ^ v зчо 370 [ 370 55 4
4570

-------- п »  ̂ V
1

,  -7TTF-------------------- ------------------------------ f

Oft)

»T/,» ry\

Нг менее ж

5ВБО
П л а н

Р а с ч е т н а я  схема

Н М ТО К И (бК М ЧА Ю Ш ,И е  ШСТбЛЕС ЙАШИ)'. 
Р Ш т Г ? я  н а г р у з к а  па н е с ш е й  

с п о с о б н о с т и  - 7 Ы * к г | м *

Нормативная нагрззка -S5Q » 
Н а р р з з к и  п р и  р а с ч е т е  п р о г и б а *.

ДЛИТЕЛЬНО Л 1 Й т з Ю « ,А Я  -  5 0 0  •

к р а т *  о времен. ДеиСТ Ь'ЖШДЯ -  4 5 0  • 

Ра с ч е т н ы й  п р о р и б с  ттом ■ длитель- 
норо действия НАРРтй-^|о.

0 питание ПАНЕЛИ

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я
Вес к г ттяо
Объем Б Е Т О Н А MS “ЙЖ-

ТШ тВ Ш ГО Д П Ш Г 
Б Е Т О Н А  ^ см п
Вес стали КГ 4-1.3
Р а с х о д  с т ' А Т И  ' Н А  ’ 
-1 и з д е л и я к г 4 .4 3
Р а с х о д  с Г А Х И  н а  
4 м з  б е т  о Н А кг 37.4

М а р к а  б е т о н а 700
~ К З б И Ч 6 ' Ш  п р о ч н о с т ь  

Б Е Т О Н А  к м о н г н т з  О ТП Я СК А
к А т я ж е н и я  н е  н е  н е е 3$ т

Ним А ПРИ ИЕПЫТАУ1ЦМ(В0Р0СУ 8Щ-58) 

НАтзздГз а  вычет ом совете вей п а н е ли) *
Ш Т Р Ш Н А Я  РА5РНШАГО11А31 П А Р Р Ш А -  Ю О  кг]*'
Контрольная нАтш по проверке 
жесткости контрольного прогиба- Ш  - 

^-контрольный прогиб от контроль­
ной нлтзкм - «уд мм

Контрольная нАтзкА,еооттстез- 
ю я̂ образовании» трешки в Бетоне -Ш  кр)м

А гм А тзр н м е  э л е м е н т ы  с м . а и ь т  *1.

i Ме т р л.ы нлт »к ения - м с х а н и ч ес к и й и электротермический]
ЗЯтзоктоннме

изделия
( U p йя 
ИИ-03-02

П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н а я  п а н е л ь  с к р з г а ы м и

fm  ТЭТАМИ, АРМИРОВАННАЯ СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТА
ди /ни (коэффициент ШаИИ).

ПК9Н6 «-64
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С П О С О Б Н О С Т И  - Н Ч Й  КР/мг
НОРМАТИВНАЯ Н А Г Р У З К А  -  950 «
Н а г р у з к и  п р и  р а с и с т *  п р о г и б а -, 

длительно дейетвзктцАЯ -  Ш  * 
КРАттР1МСН.Де*СТМН)вЦАа - т  ' 

КАСЧЫЧШЙ П Р О Г И Б  С ЗЧСТОМ .Д Л И Н А Б ' 
НОГО Д Ш Т Ш  НАРРЗЬКИ

1 X  А ' . К Т С Р И С Т И К А  и з д е л и я  н
в е с E l l S k Q i l
О Б Ъ С М  B t T O H A М* 4 . 4 H J

Ц Р Иье д и н а я  ¥0А\1дЦ | П Г см а |
В е с  с т а л и  ~ КГ 5 3.4 1

Н И Ш У  u KP п о  и
“ Р А С Х О Д  С Т А Л И  НА 

4 м *  в е т о  И А ЮР 47.6 1
М а р к а  б с т о и а 7 0 0  И
к з б и к о в а я  П Р О Ч Н О С Т Ь
б с т о к а к м о м е н т *  о т п и с ­
к а  нлтяясения не ме-ни

Н О  1

f 3

Атмттые iaimchtw ем аист 4.

С х е м  А ПРИ ИСПЫПНИИ(ПОР0СТШ<Н56)

I вычетом с об с те, вес А пайса#]
... ля наррззка-НИО ю

............................ ...........j n p o t e m  ____
.Ж Л С Т т Т И  И КОНТРОЛЬНОГО п р о г и б а - 655 » 

/ - - к о н т р о л ь н ы й  п р о г и б  о т  к о н т р о л ь ­
н о й  Н А Р Р З Ж К И  -  4 1 0  М И.

К о н т р о л ь н а я  нлтш.соотмтсти- , 
юшдя о б р а з о в а н и ю  т р Ц мн 6 ветонМЭД RP/pr.

НАРР13КИ(ЗА вычетом С ОБ 
К о н т р о л ь н а я  р а з р з й Аю н а я  i 
К о н т р о л ь н а я  н а г р з ь к а п о  п 1

* ЖШ30Б1ТШЙЫ? П
И З Д Е Л И Я

f r t t  т о  дм'н а т я ж е н и я - м а ха  н и ч  с е п и й  и электротермический I

Серия
ИИ-03-fa

Р Ь Д В А Р И т ь Н О  Н А П Р Я Ж е и Ш  Щ Ш Ь  С К Р У Г Л Ы М И  
ПЗтТАМИ, АРМИРОШНАЯ СТСГЯНЯНМ Ml СТА­
ЛИ A-W (коэффии,иш nw H ).
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АРМАТУРЫ К«хНгг/ск* 
Я Г0С?а АРМ АФ̂РЬГ
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я
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^o^oTomnir^

1

нГоеерхнооть Подготовлена 
под, П О К Р А С П  5й Ь0

^ й ЛПш р̂Ш Д  при ckaF  P T s T T v TT 
дированиийтранш Ш ^ не ^  ,

Ю Т Ш .
аг \ \ Сп а ,гсп 4Л.|А,АЯ

t--— --ЙАШТ*

459 3V45 ЪнлтЧЦМ

Не
м ьнееж  

О п и р А н и г  
п а и е а и

-И90 
? Ш 1 Ъ  Ы

1
UJ
•*

ГГ А А Н
Р а с ч е т н а я  с х е м а

ТГ1МППЧЧ111НУГТПТД
Х ^ Т5 0 f

НаррмкиГшинакише с о б с т ь  в е с  ПАнеки): 
Р Ш Щ нАрпъка no неЕЖЕй 

с п о с о б н о с т и  - П о в  К Р [ м *
Нормативная нАррззка -650 *
Н А Г Р Е Й  ПРМ Р А С Ч Е Т Е  П Р О Г И Б А ' .  

Д Л И Т Е Л Ь Н О  Д Е Й С Т Ь Я К И Д А А  -  5 0 0  ■ 
мттремвн дей&т&чкпаая - -150 • 

Р А С Ч Е Т Н Ы Й  П Р 0 Р К Б  t  С Ч Е Т О М .  1 А И П А Б -  
---- ----------- ‘-«гД,

Характер истина из,ДЬАИЯ

Ьес КР 1060
Объем бетона М5 0.815
Приводе и пая толщина СМ 44.80

Бес етааи КГ ~WT
РАСХОД СТАЛИ НА 
4м* Й5ДЕАИЯ <р 4.36

РАСХОД СТА А И НА
4 Mb бетона кг гь.%
МАРКА БЕТОНА 1Q0
КЧВИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ' 
БЕТОНА К МОМЕНТА ОТПУС­
КА НАТЯЖЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ

кгА
ДМ 440

С и м  А п р и  и с п ь у р а н и и (п о Щ Ш Ш 8)

нопо деиетвпя иаррпки- ^

&РМАЮГНЫВ ЭАЫШШЫЕМ. ш * 6.
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Нормативна* нануька -*}50 *' 
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М а р к а  Б е т  о н  а 200
К е б и к о в А *  прочность 
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ИЗ АРМАТУР НОЙ СТАЛИ КЛАССА А3£
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Ь м А Ю Р И Ы С  ЭЛ ЕМ ЕН ТЫ  ЕМ. АИСТ 43-

Х А Р А т р и т к А и м в а й я
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у (  меде А ИЯ f n C I ^ T A M H  а р м и р о в а н н а я  « Ф О Т О Н А М И  « С Т А -

С е р и л  а н м $ ( к о э ф ф и ц и е н т  Ш а Н О )
ИИ-Ю-00 А Р И А У ^ Р Н М е  Э А » Н С И f ы.

М а р к а

1РРК̂ 1

S313
^ 9
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чУ

МП
Шу
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14
ЗДЦ-ИТНЫЙ сари ал нивх 

^ / Н  б  очей  а р м а м п\2 0 м м
С м .А И С Т Т З

\Muta плинта приcm - Ра з р гъ\Ц
ЖИРОВАНИИ И TPAHCnÔ Ĥ ĵ Kw j

т  м ?Е 159 ^! is Са ш  Cf 1УА

Т £ т

\  1 0 1 0  A N
\  Ш У  i

\  3 0 1 2  A  |j
' —  U W U

«  т  w У 1 0 ______ __ з п о

1 1 1 9 0

>'?'Л
Не А 
менее^С

О п и ран и е 
п А н е л и

Р а с ч с т н а *  с х с м а

f iiTTTrmiimiiiiiiirmTrrTTTTn
1о=та 1

НАРР!ЪКИ(БКМЧАЮШЛе е О Б Ш .е е с  ПАШИ} 
Т ш ^ т а  HAPP15KOQ нееж еи

С П О С О Б Н О С Т И  - 1 8 0  W  Н г
Н О Р М А Т И В Н А *  Н А Р Р ^ К А  - 6 5 0  • 

Н А Г Р У З К И  П Р И  Р А С . Ч В П  п р о г и б а :  
длительно дейтвниш -  SQQ •• 
к р А т к о в р е м г н . д е й е т в ! к В Д 1 - 1 5 0  *

Х а рАкт&ристикА изделия

Вес кг 2060

Объсм еетонд мь 0.82S
Приведенная т о л щ и н а  
БетонА п ем 11.80

Бес стали кг 32.0
ЙАСХОД СТАЛИ НА 
1м* издели* кг 4.6S

Ш А о й А М М кр т
МАРКА БЕТОНА 200

“Кнёико'Ш п р о ч н о с т ь  
Бетон а к момент! отпчс 
«сА намжйния не менее Is 140

РЛСЧСТНЫЙ ПРОГИБ M M BVO V i^ j ^ И Т С М г

Схемд при иепытАйии̂ йР(Ш&29-58)
ГГГЧ~:Г< т
»гуГ50

Нар р!ъки&а вычетом собсте-ША п а ш и ): .

Ш Т Т Ш Ш а  РАЗРЕШАЮЩАЯ НАРР!ЗКД- 800 КР/м 
Контрольная н а гр а д по праеерке

кого действия «А ттки ~ ^ С 0

АрмАттые элементы ем.аист21

ЦГет ещнлтяжшид- механический и электротермический]

.аслсткости и контрольного прогиба- збО
(-К О Н ТР О Л Ь Н Ы Й  ПРОГИБ ОТ К О Н Т Р О Л Ь ­

Н О Й  Н А Г Р У З К И  -  И . 2  мм
I f l H T P O A b H A A  Н А г р э з к А л о о т т с ш -  . 

- ю ш д *  о б р а з о в а н  и у о т р е д т  б е т о н е - 1 3 0  м |м

Е ш з ш т а п Ж  
изделия
Серия 
ии-03-01

редшительно напряженная пднель с крзраыми 
слотами, арм иро пнш  w p ^ juavi цг СТА­

ЛИ A-W ( к о э ф ф и ц и е н т  I U q > - 1 0 ) . ______________________

М ар ка|х ш *|а

П К 5 < И 2 25-Й

№

&3*Э J S
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b * i

tmn. vr
■<*я

\ |£& 
г u»r«Ll

5860
П л а н

Р а с ч е т н а я  с х е м А

¥ ^ Ш Г %
НАГРЙ КИ (ь К Л К1ЧА Н »Ш  СОБСП.ЬЙС ПАНЕАИ>

Ра с ч е т н а я  н а р р ш а ' по н с с'зш-ей 

„СПОСОБНОСТИ -4425 Ы м *

П О Р М А ТИ Ш * КАПРЧЕКА -  <?50 « 

ЙАРРМ1КИ ПРИ РАСЧЕТЕ ПРОГИБА'.

д л и т е а ь н о  д е й с т н ю и ^ я  -  800 *

Х Р А Т  КОЬР$МБН Д Е Й С Т Ш Ш -  450 • 

Ра с ч е т н ы й  п р о п и в  с с ч ё т о м  , ДЛИТЕЛЬ­

НОГО Д Е И Е Т Ш Н А т Ъ К М - ,

А р м а т у р н ы е  э л е м е н т ы  е м . ки с т  &

В е с KP 2 0 6 0

О б ъ е м  б е т о н а м3 а .8 2 5

П р и  е е  д е н н а я  t o a u l h h a
Б в Т О Н А  ^ СИ 44.80

Т е с  с т а л и к г 45.8
Р а С х о А с т а л и  НА 
4 м 2 и 5 Х е л и я

к г 6.28

H A U 0 A  С Т А Л И  Н А  
4 MS Б Е Т О Н А ГР 55.4

М а р к а  б е т о н а 2 0 0
Т у  б  и  к о  б а я ' п р о ч н о с т ь

БСТОНА К М О М Е Н Т А  0 Т П «  
К А  Н А Ш Е Н И А  Н Е М е Н Е Е t 4 4 0 I

О х е м А  п р и  и с п ы т  А нми(ро РОСТ 8829-58)

r a g s

ЛССТИОСТН и КОНТРОЛЬНОГО ПРОГИБА- 660 
Т-КОНТРОАЬНУИ ПРОГИБ ОТ КОНТРОЛЬ­
Н О Й  Ш Т О К И  -  445) мм.
К о н т р о л ь н а * н А Р Р « х А ,с о о т ь е п п ,»;1л .

ЮЦАХ ОБРАЪОЬАНИЮ ТРОИМИ Ь Б1ТОНе~4А0 КГ/И?

§  1 ш 5 й т о 5 Ж
нгхш*
t E P M

ИМ-05-02

f K l T t i l i  Н А Т Ж Е И Щ  -  М Е Х А Н И Ч Е С К И Й  И ЭАСКТРОТСГМИНЬКИй)

1РЕДШИПАЬН0 НАПРЯЖЕННАЯ ПАНЕМо С КРУГЛЫМИ 
ПУСТОТАМИ, АРМИРОВАННАЯ t*tP*H*MM MS OTA 
л и  *л>) ( к о э ф ф и ц и е н т  t t u ^ l Q ) .  _______________________

М арка М цАим

ПТК59-12Z5-64гъ
<рз*з 37
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ЗА1Д ИТНЫ Й СЛОЙ ДО НИЗА 

Я Ш Г  а р м Х т з р Ш Н * tM.WC?75
L

Ф  Поверхность 'подротоыш 
под n o m e w  "  5^s0

\ М и * М п и > А н и з Г ш > и  с к Щ > Г ~ р  р г.ъ 4 - 1  
р ш н и и  и V A j | | n o p f  и j j j i t e

" ^ T a e jia i

"Т̂| ^  * s ^  з с̂ с*.дмст—,74>7S

й е н е ее iO(r
О  п и р а н  н е

п а н  е л и

_____ W ___
Т аУ р 1 ъ 1 7 Т

LL Ж
П А А Н  

Р A С Ч В Т Н А Я  С Х Е М А

ГГ:1! 11!'! I!! I' "!! I" 111 П ПТП [Г1
J p  to-gl50

Н щ в Ы ь к А г о ч А г о и ш е  с о б с т ь .ш  п а и в а й ): 

Р а с ч е т н а я  н а г р у з к а п о  н с и ш д й  *

С П О С О Б Н О С Т И  - * 1 8 0  КР)м г
Н о р м а т и в н а я  н а р р з ъ к а  - 6 5 0  » 

На р р я з к и  п р и  р а с ч е т е  п р о г и б а *.

Д Л И Т Е Л Ь Н О  Д Е И С Т Ь З Ю в Д Я  — 5 0 0  »
К Р А т к о ь р т д д е й е п а ю м ш  -  Ш  » 

Ра с ч е т н ы й  п р о г и б  с с ч е т о м  . д л и т е л ь ­

н ого  ^ и е н и я  й А г р « к и - ^ 1 в

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Б е с к г Ш О

О б ъ е м  бетона из 0 .6 8 2

Приведенная  Щ Ш  
бетона с и 4 П 5

В е с  с т а л и КР 30.6
р а с х о д  т ш г м  
^ м 2 и з д е л и я к г ыь

Т А  С Х О Д  С Т А Ю П Г А  
4 м *  б ст о н а к г 441

М а рка  бетона т
ПСубиковая прочность 

бвтона к моменту отпус­
ка натяжения не менее # ^ 0

С х е м а  п р и  и с п ы т а н  ии(поР (1Ш Э Д -5?!)

| ! ! 1 Д
НлгРЗЪК)фА1 
К о н т р о л ь н а я  1

Арм ат у р ны е эАстшстьтт т ч  1Ь.

I M t f O j M  Н А Т Я Ж Е Н И Я  - М Е Х А Н И Ч Е С К И Й  H 3 A t * T P 0 W * H 4 l f t K M H |

[ s A A b w iw m to s c n .  в е с а  п а ш и )/., 

W  Р А З Р Ш М  И А Р Ю З К А -  800 Кт 
К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  по п р о ш к г

. Я О Е С Т Ш Т И И К О Н Т Р О Л Ь Н О Г О П Р О Г И Б А -  36 0  
{ - К О Н Т Р О Л Ь Н Ы Й  П Р О Г И Б  ОТ R Q H T P O A b -  

Н О Й  Н А Г Р У З К И  -  8.8 мм.
К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  Н А Г Р У З К А , С О О Т В С Т О Т Ю -  

НН^АЯ ОБРАЪОвАНМЬОТРеШ^ИН 6 Бе*РОИС-Ч50 КГ|М

Ш Ш бШ Щ
ИЗДАНА
Серия

И И - ( Г 5 - в 2

П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О  Н А П Р Я Г Ш А Я  ПАНЕЛЬ С М У Г Л Ы М И

пустотами, армированная е т е р я ш м и  и з  е т а -  АИ Агй (коцкрициент ГПаН.О).
М а р к а  to » to n  

ПК9Н) В"Ж
ИСТ

к

* з ? з  0 9
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1 2 5 0 W4
ЗАЩ И ТИ  Ы11 СЛОЙ JM) НИЗА 

^ / У А Ёрчйй л р м а т з р ы  2 0 мм i f c U H c n j

г~

4 П I  ^ Й о м р ш т  Л & т о т о м н а

■™ - t\ под, П О К Р А Ш  SS&Q

\^ ё ^ ~ о п й > У н 1 < Л 1 ^  т А Д и -  p  a ?, p  е П Ч

Ш 1 1 1 1 Щ
1 350 ..J

■ЬАМ

р о ь а н и и 'и т р А ..с по ртир река  
4AS 485 I 
9^~ двд гб 45 См. АИСТ 7374,4$

Не
мьнее ув

О п и р а н и в

П А Н Ь Л П

___W
Т ь ъ ?  i  ъ Т - £

Р А СЧеТНАЯ e x t  МА

' 'Uyi50 ^
HAnm£h(g>RAK)4AK110t СОБСФШС ПАНеАН). 
рАсч е тн л я  н а г р у з к а  по н е е т е й

С П О С О Б Н О С Т И  - - И К  к г Ыг
НОРМАТИВНАЯ НАРРЗЗКА — 750 
Н л т з х и  п р и  рлечете п р о г и б а : 

длительно дейспзющдд —  МО » 
ШТКОВРемен. действяющдд — 150 ■ 

РАсчетный п р о г и б  с т т о м .  д л и т е л ь -  

кого а,ейетьи* НАгрязки-^и

X  А Р А К Т С Р И С Т И К  А И З Д е Л И д

Вес к г Л  00
О б ъ е м  е е т о н А м * 0.682

“ П Р И В С Д е Н Н А Я  Т О Л Ш Ш *  
Б е т о н А см

В е с  с т а л и К Г ш  ~~
И Р а с х о д  с т а л и  н а  

- I m c  и з д е л и я К Г 6.73
Р а с х о д ,  с т а л и  н Т ~  
1 и *  в е т о н л КГ

М А Р К А  Б 6 Т 0 Н А 7 0 0
Т Т б и к о в а я  п р о ч н о с т ь
Б С Т О Н Л  X  М О М С Н Т Я  ОТПУС­
КА н л т я ж г н и я  н е  м е н е е % ?

Схем А п р и  испит Акми(поР0СТ8№|-5В)

М 2 1 Ш £ за вычетом о о б с т ь . в и л  п А ш й )  0
ОНФРОЛЬНАД РАЗРШ ННШ  НАРРЙКЛ-ОД ШМJ r — —

Арматярныс элементы см.аист 28.

Г М е т о А ы н л т  ж е н и »  -  м е х А н и ч е с к и й  и эл ек тр от е р м и ч ес к ий !

К о н т р о л ь н а я  н а р р з ш п о  проверке 

„яшттти и КОНТРОЛЬНОГО прОГМБА— 660 
(-КОНТРОЛЬНЫЙ ПРОГИБ ОТ КОНФРОАЬ-
1 ной илтзки -«Н.5 мм.
Контрольная нАпрзъкА.соогвтти- 
НЙВДЯ обРАзоти»ФРе^ип«то»е-438кг|№

Ш ь Ш е т ш й
ИЗДЕЛИЯ Ш т Ь м М Ч  

ПТВДО М  77
<
S
* С е р и я

ИЦ-03'02

П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я г ш а я  п л н е л ь  е  к р у г л ы м и  

П У С Т О Т А М И ,  А р И  И р О Ь А Н Н А Я  Т Т Е р З Ю Н Д М И  НЗ С Т А ­
ЛИ  М У  ( к Р З ^ И Ц у И е Ц Т  f t U r ' U Q . _____________________

23/3 V /
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40MQQ М5М500

т о
кь

ЙГГТТгпт i |»ri г i МгтгА̂М_ 150x38=5700 60 нонор 5Ш~ — з
— 4-

П Р А А Ш И Ш Ь М О е  Н А П Р Я & е Н И е  р т -  
ч е и  А Р и а м р ы  и з  т л и  К Л А Ш  А Ячем
П Р И HtfQU

и е х А н и ч е е к о м
нат*эклних: йля , , 

&*з«00мг|см1
электрон? мичееком d>,=4600 *

„ А 2.» ■
2-Ншх^им ое ^утниА  одного

AW N - 5 5 5 Q R P  
A f  Н * * | Ш ю .

ВЫБОРКА ст А А И

Щ 5 Ж Е

И  t  f  I  А  Ы /  К А Т Я  I  Н И Л ;  
мхАчичнУикжшитртринчейиии

Н елезоБ м чш

ч ъ ^ е т

лметр арматуры И'
ИН А ~мГ|р1
и  ~ М РЩ

1 ш ю  ГОПРОШТп П п
АРМА^РЫ Рй.Чг|емг] 6000 
TPOtV А М Ш р й

Серия
И И-05* 09»

Презрительно напряженная плнель с, Ш рЛы м и  
П'а СТИЭ^Г А М И ,  А Р М И р О Ш Н Л Я  С * Ь Р Э | С , Н Я М И  ИЪ С ^ А  
Аи М $  ( к о э ф ф и ц и е н т  п и н . 0 ) .  

А р ~и а т ^ р н ы ь  э л е м е н т  ы. ____

S 3 1 3
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Защитный иой io ццвГ 
РАООЧСЙ АРМАТУРЫ 20MW

с
3
S
<
S'

Д1АТА

4 —MS 1 №  1 ^5 л
| 2ĵ  4й9 ^  45? 30-̂ 5

He ”%
м т е

0 (V H P A K M i

П Л А Н

Р л с  че^нл* с х е м а

АЕгУЗКиГтйЧАНмоиЕ с®бст&.всс плнели):
Щ т ?  Н А Г Р У З К А  |\Q Н Е С У Щ Е Й  
„СПОСОБНОСТИ -ISO WЫ1
Нормативная нагрузка -650 - 
Нагрузки при расчете-прогиба:

Д А И Т С Л Ь Н О  Д Е Й С Т В У Ю Щ А *  -500 »  
Р̂АТШРШН.ДСЙСПУНШ*-̂ 150 - 

Р А С Ч Е Т Н Ы Й  П Р О Г И Б  СУММОЙ. ДАИТт- 
НОГ0 действа НАГРУЗКИ

Х а р а к т е р и с т и к а  изделие
Вес КП 4*100
Объем s СТОН А М* 0.6В2
Приведенная т о л щ и н а  
бетона см 44.15
Bit стали кг 23,0
Расход стали на 
•1 *t изделия кг 4.ВЗ
Расход стали на 
4 м3 вЧтона КР 44.4
Марка бетона m
Кубикоьая прочность
Б1ТОНА К МОМЕНТУ ОТПУС­
КА НАТАЖСКИА HI Ml Hit%* *t»0

С х е м а  п р и  и ш т и и ф Г О С Ш ^ Б Й

Арматурные элементы см.аист 50.

л т з к и  » « ь м т о м  c ost? в. в ш  п т  а м У  
Ш тШ л  нятмюл w f w  №  *г/м* 
Контрольная ню т к л м п т Е Р П  ялл '
йжесткости н контрольного ПРОГИБА- Ш - 
-̂КОНТРОЛЬНЫЙ ПРОМБ ОТ КОНТРОЛЬ- 
НОЙ НАРРУЗКИ ~ 44.4 ММ

К онтро льна*  картоха.мнчептп- * 
Н)щл* образованию трещин о бетоне- -110 пт

1 М С Т 0 Ш Н А Т  ж е н и » -  м е х а н и ч е с к и й  и т * т г т р м и ч т и £ 1

ИЭЩИ*
С t Р к* 
ИИ-OVOl

^ Й Ц ^ Н П р с д о  А Р и т т н о  н а п р я ж е н н а я  ш е а ь  с ш р а ы м и |М;а р ч а |м « # к т

П У С Т Й Л Н И ' ,  АРМ И РО ВАН Н АЯ  СТЕРЖ НЯМИ ИЗ С Т а4 ^ о *3 6 4  29 

ЛИМУ (кОЭффИЦ,ЯОНТ HU-IO).
<РЗ/3 9 3
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5 8 6 0  -  Б гъ ^  ч  г  ¥  Л Ък'кЬШЪ

________ (ем. дияеиид.шя1аш зАпиею)

Л и н и и  С П И Р А  «=,

® ®

40

'ГН ID

ООo'
ско

со
10-250 х 24 = 5250 N

;|й» 250x2 22Р
г ‘W  !<* П /1 1

П е т м  nfi р

„ П р и м i н  н и 
4.Пре1ьАруснкьное наорэ1э|Ш1И1 рабо­

чей АРмтры из стам класса Aff 
при  м етоде  н а ф я л о ь н и *: 

M tX A H M M tC K O M  &  г^00 к г|сн  

электротерм ическом  <&.г Ш 0  

А <*>.'- N5
Ш 06Д О 1И М М -'ЗЕИ Л  

С* 6 Р # >Ъ  _п

ш .

М t* » in,
ц£)1Л1Уц.чЧмщи

Н A l1 A f Ш  И А;

i|faA«OEtfOHHW
ИЗД1АИЯ
t l?  и  % 
ИИ-03-02,

Э ДйАММр PfWA'WpW MV10А§ш 5bt зы (0AI
МИНА м гаш (5.361857 5.0

m
2460

bit КР т 5.2 2.1 L м
НориАтиьнаесопгот. 
APMM4PW Я*П*Г{СМ1 6000 5500

ЯРОСТ* APMAWPM W2П-5Ъ ЧГ
«Пре^титьно напршша* пансаь t крзпыми

[ Л Е С А М И ,  АРМ И Р 0 Ь АНН АД СЧЧРЖ НАМ И ИЗ СФА- 

ли MV (коэффициент nutH.Q)
А  Р И А  У  1 P H и  ь э к t  и е и t  м.

М арка

вд-ю

<?зуз уу



Н а р р у з к и Гв е м о ч а н и щ е  е о б с р в -Вес  пднели):
Р Х Ш Т Ш  НАРРУ5КА 710 Н ЕС тО Й  

С П О С О Б Н О С Т И  — М*25 КР И1

X АРАКФЕРИСФИКА н ^ ^ е л и я

Бес КП 4 7 0 0

О б ъ е м  б е ф о н а м * о т

П р и в е д е н н а я  ф о м ц и н а
Б Е Ф О Н А см 4 4 .7 5

Бес С Ф А Л И к г Ш
Р а е х о д  с т а л и  и а  
4 м *  и з д е ш к г 6.4?

Р А С Х О Д  Ь Т А А И  Н А
4м* ветонА к г 54.6

М а р к а  б е т о н а ? 0 0
К у б и к о в а *  п р о ч н о с т ь  
Б Е Ф О Н А  К  М О М Е Н Т У  О Т ­
П У С К А  н А т т н и я  НЕИЕНМ

% !Iм 44 0

kpIn*
t0PMАТМЬНАЯ НАРРУЬХА -  <fiO 

АРРЧВКИ ПРИ РАСЧЕТЕ ПРОГИБА:

О 
О

ам̂  даифеаь-
"мо^°

ДШе/аКО деЙСФБУНШз - ВОО 
RPATRUbPeWbH.lEHCTKiVC^- «О 

Ра с ч е т н ы й  п р о г и б  с ч и с т о м  

но р  о ДЕЙСТВИЯ НАРРУЪКИ

Схем А п р и  и т 1 Ф А н и и (п о го с те в 29- 5* )

Caj; IL1 ■■ 1,1111 [ IИ Ш 111111LE

tь ь

А р м а т у р н ы е  э а е м е н ф ы  о м . а и с т VL.

П а р р у  в к н е в ы ч е т о м  с о б е ф в . в е с а  п ш м С
ОНФРОШШ РАЪРУШАНПШНАРРУЪХ/HWS XI

д а р о х ь ш  н а г р у з к а  п о п р о ь е р к е
. Л е с Т Ш Т И И  КОНФРОАЬНОРВ ПР ОГ И БА - ъъО • 
4 - х о н ф р о а в н ы и  п р о ги б  о т к о н ф р о к ь - 

Н О Й  Н А Р Р У Ь Х И  - 4 W  мм
К О Ш  О А Ь Н А Я  Н А Р Р У У К А . С О О Ф В Е Т т У -  ,  ,  

Ю Ц А Я  0 6 Р А Ш А Н И К » Ф Р е и ^ Н В М Ф 0 Н е - 4 4 5  ICIJM*

Г М Ч т 1 А .ь \  н а т я ж е н и я  > м о х а н и ч е е к и и  й э н к т р о т м и че с ки й ]

^ ~ 5 П рЕЛМРИФеАьно н А п р т н ш  панеаь t  к п г а м м Н 
Р . р Г . "  П У С Т О Т А М И ,  А Р М И Р О Ш Ш  С М Р О Д Ш И  № С » А -

им-и- w  дм А ^  (коэффи^иенФ т^.О),

Марка № о»№
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П р и м е ч а н и я :

4  Л  Р Е Л Ь  А Р И П А Ь Н О Е  Н А П Р Я Ж Е Н И Е  С А Ю *
ч е к  а р м а п р ы  иь М А Л И  к л а н а  AW 

п р и  м и ч ц ,е  ш я Ж е н и я :  _  л , -
И Е Х А Н И Ч е Ь К О М  - & s 3 l O O K P f o r
ш ш о п р м и ч ь и к о м -  б . Ц е о о  *  

а6.* W5 *

w t
И  А

М  Е < М  1 И ,  Н  А  *  Д Ж  *  И  Н  Я ;
цехАНитлгип^и эаентннрничшенй

В ы б о р к а  с т а а и
| m m j m p a p m a w p m h h
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\Ы
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ш
ш

ш
Г536

Ж
в ш

Щ
т

Ш
5,0

ъ и  в * ш й л г\ 1 1 S i 5,1
Норм и м е н »  c o m m a
АРМАТ1РЫКл.НКГ|СМ2 5000 5500 йоо

j r  РОСТа. Ар  м л т э р ы э тм -ы 6 7 V Г ' 5 5 W
Кеяёзобетониые

H U E  Л ИЯ

Серия
ИИ-QVOl

П р е з р и т е л ь н о  н А П Р т н н А а  п а н  ель с к п г л ы ц и  
Я5 С Ч Е Т А М  И , АРМИРОВАННАЯ m e p i k h j i m h  и з  с т а ­

л и  ArW ( к о э ф ф и ц и е н т  ГО аД О ). 

А р м а т у р н ы е  э л е м е н т ы .

М а р к а  \а ш ш и н  
п т в д й -М зе
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а л ь в о м  2 5 - 6 4
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ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЖЕННЫЕ 
ПАНЕЛИ ПЕРЕКРЫТИЙ 

С КРУГЛЫМИ ПУСТОТАМИ
НОРМАТИВНЫЕ НАГРУЗКИ 6 5 0  И 9 5 0  K i y V l 2

АРМ ИРО ВА ННЫ Е С ТЕРЖ НЯМ И  
ИЗ А Р М А ТУ Р Н О Й  С ТА Л И  КЛАССА АЖв
УПРОЧНЕННОЙ ВЫТЯЖКОЙ ДО 550Окг/см 

ПРИ УДЛИНЕНИИ:

ДЛЯ СТАЛИ МАРКИ 25Г2С-3.5Х
ДЛЯ СТАЛИ МАРКИ 35ГС-4,5/

SJ13 У7
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5 Ш  
П  А  А  и

Не менеер|

О п и р а н и * п т л и

Н А Ш ^ ш ю ч л н ш е  со в е тв  s e e  п А н е л н у . 
Р А с ч ё г н А *  идгр'аькгА по н е с т е й  
, с п о с о б н о с т и  - 1 8 0  Kpjw1
Н о р м а т и в н а я  н а г р у з к а  - 6 5 0  * 
Н а г р у з к и  п р и  РАсчете п р о р и б А*. 

А л и т ь п о  д г й с т г д н ш А а  - з о о  
к р л т т р е м г н  д т т ю ш  -  450 

Р д с ч е т ш й  п р о г и б  о т ч е т а м  . ^ а и 'р в а ь -  
ш и ч ь & в йсрьи*  п А т з к и  - s r I *

X А р А К Т е Р И С Т И К А  И З М Л И Я

вес KP 2Ц 0
О б ъ е м  в е т о н А м*

П р и ь е ^ е н н А я  т о л щ и н а
см

В е с  с т а л и КГ ~45л

m ^ i w "  " *  1КР

РАСХОД с т а л и  н а

4 м ъ Б 1 Т О Ч А КГ 44.0

М А Р КА  БЬТО Н А 200
К Х Б И К О В А Д  П Р О Ч Н О С Т Ь
в ето  и а к  момента о т п у с ­
к а  н л т ш н и я  не м енее % s 440

Схе.ма прн иопытАнтфогоетт у - 58)

Н м т о к и Ь а  вычетом р о б е т ь , т л  п а ш и ). 

Р ф ш Ш р а з р ш и ш  нагрела- *1Я5 кг/м-
I НАРРЗЪКА ПО

A p H A W P R W e  Э М М С М Ш  C M .A H B f  3 4 .

Г р а с т р а  Н А Т А ж е н и я  - м е х А н и ч е с  * и и й э л е * т р т р м и ч ш с и й |

. онтролъная наррзъка По проверке 
.З Ш Т К О С Т  И  И К О Н Т РО Л Ь НО ГО П Р О ГИ Б А - 3 5 5  

{ - Ш Т Р О Л Ь И Ш П Р О Р И Б  от контролб- 
НОЙ НАРР^ЪХИ — "10-0 мм

КОНТРОЛЬНАЯ КАРРАЗКА.СООНтШ- 
Ю1̂ АД ОБРАЗОтмт^ИН S БЕТОНГШ КР(м1

тезоби ш й  \) pei варитбкьно
и з д е л и я  м  о т о щ а й  и , . а р м и р о  ВАНН АЛ , тR И I  1 U A ’ill ■ / о н  АПН II п ||<
& 1 Р И Л

и и -о з -о г
ст ал и A'HSie 
п р и  о д н и м !

НАПРЙЮеННАА ПАНОЛЬ t  КР УГЛ Ы М И

i p o b a h h a *  в п р ^ т м и  и з  ,  .  
’З П Р О Ч Н й Н Н О И  $ ь \ т э ж к о й  х о  5 5 0 0 к г р г

Г* Ш  Ш iPAe::
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250x24=5250
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5 8 5 0
В42
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Wl 250*6=4500 . _  _
4 W  fo Г1)(Т)

С 2  I ' 5 0 0  |  ^

П а т ля ПЗ

„  В р И М б Ч А Н И Я .  

П рА Д Ь А Р И Ш Ь Н О е  HARPSHGtHMt РА.60- 

ЧАЙ АРМАТЗРМ ИЗ СТААИ Ш 6 1 А  Affl*

при патом иктозиниа;
м ь х д н  и н е е ,  к о м  <э,*2200кг|ен* 
э а ш р о т а р м и ч  в е ко м  < * = з о о о  *

u - &= го •
tf. Н е о б х о д и м о е  у с и л и е  н а т д ^ н и я  о д н о го  

c f  е р « f t  д „ п  р  и  6 ,  = 1 Ш  к г|е м *

fftiV N = 55

Т А  Т т  0 1  И  Н A t  Я IK t  И И А ;  
1 M KH3AtKTpmpHM46t*HK[юлганича<

Г  С п е  ц . и Ф и к д и , и я  с т а л и  I
р ш »
|ЭлАМ6 пТМ XX

Щ
4>
мм

К « 1 Ш Д Я Ш Д Д * М Д Д 1
я я 1 » . 1 Я т г а л [ 1 1 е т И И М ! Р Ш |

XX ш.№ I11T. $ е р *
MJM

^ А Ш
9 м

.НА
Ы н

QbttJlM
Й

022 т 4 ~ - IW I 5.6& 5.03 45.4
ч H S - а д 5.6^ Ж 43 Л

т ч т 5 * Г 5 7 4 5 Т Ж Ц _
] Г 4вт ? эОи Ч T S 1 T о.$

К 4 н о
^9 Ж X 1250 ш 0.42 i t  -
э 5 1 1 \ ш 3.89 т 2.44 “ Ш 15 hw

ъ\ъ 4 X Ш я з щ г 89.31 4,94 4 . 96 5 61 453 0

С 2 4 Т 3 1-56 ОЛ О ЛX 4 б 1 7
П З А ~ч~ Ш Т ~ 4.3 4.45 4 ,6

АСг ПЖ ш 4

В Ы Б О Р  К  А  А Т А  А Н

Ш
е»р АРМАТУРЫ MMH$AMM*Stl5lff  1 4 t l  1 5 6 l H ji A I
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Ш Ш Ш В Я Е О Б Я

5 5 0 0 5 5 0 0 тifepMAWlWOt еОПРОТИ*)

АРМЖРЫ w  кр/ен 
дСРОСТ* АРМАУ5Рц|ет(И-64 16421-55

КбЛЬ30ЮТО|НкК 
ИЗДЬА ИЯ

С ь р и я  
И И - 0 3 - 0 2

П Т Т Х Ш Т Г Ш Ш П П П ' Т О Т Ш Ш Г Т Ш Ж Г Т Т рТпТ Ш и 
ПЗСТтМИ^АРМИРОВШАЯ JMPtoHAMM
СТА AM 
П Р И  Э Д А И М 1*

А  г  м

Л И В  ^ п р о ч и е Н Н О П  ВЫ ПИ С КО Й  А Л

т ^ т , т е . № . щ

ЦЗ
5 5 0 0 КР|ем2

М а р к а
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2501 Kio Занят н ы й ск ош низа
h£\~ r ~  , Г*~ Д б Р ё И  АРМАТУРЫ *Ш

to iN F  ~~J—  ‘~ Н ЬТ1

hs о

Ир0ЬЧ  115 I 405 I 4|l - - p b

a_ № ^  ^  <54 ft « O p f e - #

"^Поверхность поаротовашЧ я.
V ПОД ПОКРАСЬ S86o
\Местк о п и р а н и я  п р и  m b  РаТ У Т Т Т Т

ДИРОВАНИИ И ТРАНСПОРТИРОВКЕ l 8 5 l j 4 ? L 5

**7

IT А А Н 

Р а с  ч е т н а я  - с х е м а

,‘Ч<Хтаоы‘:п|

Н к т ъ к и Т в к л г с ч А н и ш е  с о б с т б  в е с  п АН ели)*. 
Ш ч1г ш и а р п ъ к а п о  нестей 

с п о с о б н о с т и  - M 2 S  к г / м *
Нормативная нарр^бкА -  450 » 
На р п б к и  п р и  т е ч е т е  ПРОГИБА 

Д А И Т Ш Н О  Д е и С Т М И И ^ А *  -  Ш  *
к р А т т р е м е н А е й т л ю ^ А я - 1 5 0  • 

Расчетный п р о г и б  с  с ч е т о м  . ш « а ь -  
Н0Г0 Д ЬЙ С Ф Ш  Н К Р Р Г В К И - ^ С о

Арматурные элементы см кист Я

х а р а к т е р и с т и к а  лъьгкH i_
Н с к г 2 2 9 0
Г в ^ е м  Б е т о и А м * 1 . 1 1 4

п р и в е д е ч н А Я  тоаш,ина 
б с т о н Г см 1 2

Ь е с  С Т А Л И  — к г 1 0 2 ~
Р А С Х О Д  С Т А  A H '  И *  
1 М «  И Б Д С А И Я

КР 1 4 6 “

Р а с х о д * с т а а и  н А 
1 м ь  в т - м к г 54.0

М а р к а  б  в т  о  и а 2 0 0
Т а б И К О В А я  П Р О Ч Н О С Т Ь ' " 1 

Е Ь Т О Н А  К M O M C H T U  ОЧЧЮС”
каиатшнид не менее *р1 4 0

С Х Е М А  ПРИ И С П Ы Ф А Н М ф о И Ш Э Д -Б Я )

Щ1 ~ ~
АРРУЪКИГСА вы четом ЬО Бт.Б С С А  п а н ш ) ;  .  

.0Н ТР0Ш АЯ  РА'ЬРУИАННШ Н АР рУЪ К А-Ш  KPWZ 

ЮНТРОЛЬШ НАГРЗЪКА ПО ПРОВСРКС

„ Э С Л С Т К О С Р И  И Ш Т ? О М \ С Г Т 1  П РО ГИБ А- 5 5 5  » 
f - т т р о к ь н ь м  п р о г и б  о ? к о н т р о л ь ­
н о й  пАграьки -12.4 мм
КО П Ф Р а А Ь Н А Я  Н А Р Р У Б т в О Т В С Ф С т -
Щк% обраыП книю трении ь вемы- 415 wM2

e r t *

К Ш Ш Щ б !
И^АСАИА
Серии

ИИ-05-02

1РМ,тоцднАТ**ения - м е х А Н и ч е с к н й  и э л е к т п р м и ч с с к й и !

ПреДЬАРИ?1АЫГО ЦАПРЯЭЬеИНАЯ ПАш! с КРИВЫМИ 
ПУСФОПМИ, АРМИРОВАННАЯ .СТВРИОИЯМИ иъ

А’|ь ( упрочцвмн.м  вьдДОО̂ ДО5500кр/ем*С Т А К И
п р и  у д а к н в н и и

Щ ' щ т т ж

Марка кмЦАмт

WK9^iBa-b4 55
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П е т л я  r i v

^ J lmAimsb 
Ч50| — —

П р и н м  и  и  :
Б А Р И П Л Ь Ш  Н А П Ш Ь е Н И Б  р а б о -  

ч г и  Ар м а т з р ы  из с т а л и  m m  АЙь 

п р и  м е т о д е  Н А Т я з ю б н и я :  
м е х А н и ч е с к о м  <г>.*3300 кг/см1

э л е т о п р п м ч е ш м  <£.-4ю о «
„ л6«“-885 -

г . Н е о Б х ^ и  и  о б  з  г и л ^ е  о д н о р о

СПРЖ| W a8> Nsssl®41
? 1 б А * ь  “ - г * 1* -
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мм

На 1 эдем 
ШЖЙЙА

ей* \ьгг суААИ
JOC ш-ШТ. №
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"ТО" и - Â?t - жг 5.S6
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ш
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4б1 1 1520 1.52 0.15 1.5
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ЭЙ Тб~Щ 4.8 0.26 16

№ 1 ЗьГ
ЗьГW

5850
1530 8<№ 4.71 М

С2 1 4 м  
JST

1540 7.56 02 ол
ГС5 4 Ш 1 300 1.3 «5 4610 Ш 1 1О00

Итого 602

N=t 40W.

M t  f  • JL Ы/ И A 1» Л *  t  H И J-lm% A m\w > m й э м ш т т и и т Б М *

В ы б о р к а  с т а л и

U lAM W P АРИАГОРЫ НМ m ils r16AMfs 5 & I 4 бЦЗБГ 12 АХ

Х К И Ч К  и Г 5.66 12.64 162

Щ1

5.2
b U  КР 6.8 35.7 2.9 2.7 7.5 4 .6
НоРМАФШое. МПР0ТИ1 
APM AW U 5500 55 00 2400

ТШСФй, АРМАДЫ 5781-61 6171-53 ш .
Кшзштонда 
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l  е р  и я  
ии-ovoi

1|р ЬА,ЬАРНТ6АЬН0 Н А П Р Я ^ т А А  П А П А 6  е т г А Ы М М
n^s с о р т а м и  а р м  п р о ь  а  и н а я  .е т гр а ю н д м и  и з  , - 
ь т  А А и * н и  & ( ^  п р оч н г, н ном Б ы та ж к о й  д о  5500кр|смг
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ч т а о ш х н о е т ь п о А г о т к т 4^  1 ' ^  ! 350 Щ
ГЙ

-5ьыА-ШЩршаприе1слА- Р а з р в з Н
*ИР0ШИИ и ФРАнспоРтдро̂ е1

* 4  2 6 1 ^  Щ Щ  ЗД 4 3 9  S H '

л я
iWl

<5 С м  Л И  C f  7 5 . 7 4

V iia a ^ s \
м 3 7 0  w 3 7 0  Й

^90 1 ’
Р А з р  е з 2 - 2

Не
менее
О пи р книг 

П А Н Ь А И

Р а  е  ч  е ? н а з  с х е м А
^,т'1:""^,'пг̂ м

_... -.- .___ ...--иееошеьееПАнеАИ):
Р А ь ч й щ  m m t k  fro н е е т е й  i f t  
спос©рно(Я|1И -730 кг мг
ОРМАФШАЗ Н А Ш *  К А - 6 5 0  '

"Х а р а к т с р и с т и к а  из^елкз
Вес КР ^ 0 6 0

0БТ)ЬМ батона М * 0.325
Т Г г Ш Г т А ^ р о Щ ш

Б А Т О Н А см 4 Ш

Т ё Г Т ш й к г 3 4 . 7

Р .А С Х О А  С Т А Л И  И А  
4 м 2 й г А с л и я к г 4 .9 7

“ Р л е х о А  е т А К й  иА 
4 м *  б а т о н а КР т
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А т з к м  приРАсчете  п р о г и б а *. 

д Л М Ф ел ь н о  д е й г т о н и ш  — 5 0 0  * 
КРАФКОЬРвМеН A t V t e * S JK ) I L A 3  -  4 5 0  • 

Р А счем ы н* п р о г и б  с х ч м о м  j  АКМ*М>~ 
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X А Р А т р и с ’Р и к д  и з в е д и *

В е с кг лоо
О б ъ е м  Б Е Т О Н А м у  о т
П р и в е д е н н а я  •ф о м и . и н а  
б е ф о н а  п СМ 4 4 .4 5

Ж Ш й КР ип
Р а с х о д  с т а л и  н А
I М *  И З Д Е Л И Я КР м ь -

Р а с х о д  с т а д  и  н а  "
4 м *  Б Е Т О Н А КР 4 6 .5
М а р к а  б е т о н а ш
К у б Ик о в а я  ПРОЧНОСТЬ

б е ф ш Га  к  м о м е н т у  о т п у с ­
к а  Н А Т Я Ж Е Н И Я  Н Е  М Е Н Е Е i i + 4 0

е п о с о б н о е т м  

Н о р м а т и в н а я  н а г р у з к а  

Н а г р у з к и  п р и  р а с ч е т е  п р о г и б а : 

д а и т е а ь н о  Де й с т в у ю щ а я  - 5 0 0  * 
т т к о т м в н  д е й с т ь у н н ш -  1 5 0  »
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нон дейетвня нагрузки- ^ *

& р м т р н ь \ е  э а е м е н ф м  ем т * 4 £ .

С х е м  а  п р и  испыФАнип{гогго м ш д -5 $

Н АРРУЗК и Ь а ВЫЧЕТОМ СОБСТВ ВЕЕА ПАНЕДИУ.. 
ТШтТюКШЯ РАЗРУЩАЮШШАГРУШ- «00 КР|и' 
КОНТРОЛЬНАЯ НАРРУЗКАПО ПРОВЕРКЕ

. ж в е ф ш ф и  и к^ н ф р о к ш р о  прогиба-  5 6 0  ■

1-КОНФРОДЬНМИ ПРОГИБ ОТ КОНТРОЛЬ­
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КОНТРОЛЬНА* НАГРУЗКА,СООФМФСТВ*- .,
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Р Ш Ш В  н а г р з ш  по ш з м а м  ,  
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Г т т _ 0  Т А  Р Т И ,  А Р М И Р П А 1 С Ш  С Т е Р Ж Н А М И  ИЪ С Т А -  
АИ A4Jf (jfQ3<^HlLHtHT 1Т̂ а;Ц1 

А р м а т у р  н ы в  э л е м е н т ы .
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Не ^  
менее иду

О п ^ А н и е

П А Н  I А Н

} Ц р р : « к и ( т к т к ) 1т  советь e t c  ш с д м ) :  

Р Т с ч т В  н а г р а д  по н ь е н и й  , .
С П О С О Б Н О С Т И  «65 К Г ( Н *

ХАРАКтеристика иъ̂ кгдид

Ьвс КР flOO

Об%вм бстона м* ОШ
" Щ и в е ^ е н н А д  т о м ц к н а см -МЛ*

Ьес е т и кг т
Fa с х о д ,  с т а  а н  нА 
4 м *  и г р е к и * АР Ш
РАсхолетА ДИ НГ~ 
4м* бетона КГ Ш
Марка «стона т
КчбииоьАд прочность! 
бетонд к момента отпуска 
нАтдзюения не мен и 5й| 700

Р Ё Й

с о р а

^ s £
CZDCZ

г Т ч  зЩ S

Но р м а т и в н а *  п Аг ? « к а  - - И 5 0  

Н А т ъ к и  п р и  р а с ч ш , ПРОГИБА: 

ДАИТеДЬНО ДС.ЙСТМЮЩ^Д --И ЗО  '  

к р д т к ш е м е н  д о й с т к т у л  -  —  • 

Р лсчетни й  п р о г и б  с с ч е т о м  . л а и т с а ь - 

НОГОДСИСТЬИД н а г р г ь к и - ^  I® .

А р м Ап р н ы ь  т и с н т ы  см . а и с т  60-

С х е м  А п р и  и е п ы п н и и ^ о р 0 ( М Ш - 5 Я )  

Н а г р т ь к и & а  вы четом  советь, в ес ь  m e  m i .

к о н т р о Дъ н м  Р А З Р т А к л ш  н а г р ^ ькА- М з о к г ,

к о н т р о л ь н а *  h a p p b ic a  по проверке 

ЖЁСТКОСТИ И КрНТРОАЬНОГО п р о г и б а - 860 

.{н а о н т р о а ь н ы и  п р о г и б  о т  к о н т р о а ь - 

тной ндтвки --IW нм
КОН-ТРОДЬНАЛ Н А Р Р « К А ,С О О П т т М -  . 

№ ft  ОБРАШ АНИЮ  TP tM ^H  В ССТ0Не-&50 Щ

йАЮ Ю гонныг

И Ъ ^ А И Д

{Метол кАТдх.енид-эАе*тртРиичеекии

С е р и д
И И - O V O l

П р е Л В А Р И П А б Н О  НАПРДЖ еКНАД HAHtAfe с КРВРД Ы М И  

W'i C T J T  А Н Н ,  А Р М И Р О В А Н Н А Я  С Т С Р ^ И Д М И  НВ ЕТА-

и ц и е н т  f lU - s - M ) . ___________________________АН  AiV

М а р к а  t e  

П Ш М Ш М

|)|№С1
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( C M  П О Я С Н И Т Е Л Ь Н О Ю  З А М Н Ё Т 0
Л и ш  е т к

-lOfeBO

r n m n n i m n i

l o o m - m o  № 
m o  
№

OК»о-t
tn H 
,! (/»

R m *  №

„  П p и м и  H V U *
А П Р Ш А Р и ш ь н о е  н а п р а * . с н м с  с л и ­

ч е н  A P M A t m n t b  етлки к л а с с а  а п  
<л.= 5АО0вд/см1  

, K&o- ш  «.

% M C lfW A H H t APM AtW W  HAPA'SPblb Я BAA' 
т я  « Б ^ А Ш Ь Н Ы М Р ^ С М Т О  W - 5 B
и п ш м и ш н »  З а п и с к у ) .

б ы  Б О Р К А В Т  t }  Ц ,

1 А И №  АРМАТУРЫ М М |И Ц П Й А Й  p e t  {4 * I | 3 * I  И  о It
а з э ш ж е и а и е т

кг 5а гид чд I ъ.г I ь.ч
HdPM ATKAHOt C 0 B W W . £ Q O g.
Ар м а т у р ы  1U* кг/сиг

IH w o i н А теяи я- зке ст р тр м м че с ки я  1 I h POET*- а р м а т у р ы

5 1 ^ а д ш > « и и е | Л р е л с А Р и т ь н о  н А П Р т н н А А  п а н с м » с т г л ы м и  
И З Д С А И Д  I n ^ C T J T  А М Н .  А Р М И Р О Ь А Н Н А Я  С Т Е Р Ж Н Я М И  ИЗ С Т Л ­

А Н  M Y  ( т < $ И 1 1 И С Н *  Щ а - А Л У
Л р м  а п  »  м ы  е  э л е м е н т ы

Ф№0

С С Р И J  

М -ВЬ-О *

М а ш а
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И И-03-0 2 
АЛЫЮМ 2ИгМ

ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫЕ 
ПАНЕЛИ ПЕРЕКРЫТИЙ 

С КРУГЛЫМИ ПУСТОЕШИ
НОРМАТИВНАЯ НАГРУЗКА 1150 к г /м ’

АРМИРОВАННЫЕ СТЕРЖНЯМИ 
ИЗ АРМАТУРНОЙ СТАЛИ КЛАССА А Ж

укОэффиЦИЕНТ УСЛОВИЙ РАБОТ ГПаИ.О/

JV/J 77
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'РПоверхтть Аодготовленл \£5_ 
под покраска 5?Б0 4 - ^ = — 'т т

Ч М ш а о п и р а н и я п р и  е к л х -  Р а з р е з а м  
> р о ш и и и т р а н с И орт1 ^ Ш  ^

Vf>f W  ffj *59 J > Щ |МИ*5 Си. л ист73,74

Опиранис
п а н е л и

■H9D

Р а з р е з  2 - 2

П л а н  

Р а с ч е т н а я  с х е м а

Н л т з Ы ь к т л т и е  еобствьес  п а н е л и )  

РасчШ Н  н а г р у з к а  п о  н е с у щ а и  
с п о с о б н о с т и  - н з б Б к г / м *

Н о р м а т и в н а я  н а г р у з к а  - 4 4 5 0  »
Н А Г Р У З К И  П Р И  Р А С Ч Е Т Е  П Р О Г И Б А :
длительно  д е й с т в у  ю ш  - 4450  *

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Е>ес RP 2 0 6 0

О б ъ е м  б е т о н а м* 0 .В 2 5
П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  

б е т о н а  п см 44.ВО

Ьес е т А л и КР 5 4 .3
Р а с х о д  с т а л и  н а  
4 м *  И З Д Е Л И Я RP 7 .3 6

РАСХОД С Т А Л И  ИА
4 м З  б е т о н а КГ 6 2 .2

М а р к а  б е т о н а 3 0 0
К у б  и к о в а л  п р о ч н о с т ь  
б е т о н а  К МОМЕНТУ ОТПУС­
КА и а т ш н м я  не менее % 200

С х е м д  п р и  и с п ы т а н и и (п о Р 0 С Т 8 2 2 9 -5 В )

к р а т  ко времен действуНналя-----  3 = — П т  te&W  j

Рлсчетный п р о г и б  с 'зче.ф ом  л д л и т е л ь -  Н а г р у з к и ^ а в ы ч е т о м  с о в е т е . в е с а  п а н е л и ) :  
н о р о  д е й с т в и я  н А Г Р У З к и - в н г  v o  К о н т р о л ь н а я  р а з р у ш а ю ш  н а г р у з к а  - 4Б20 r pj>

А р м а т у р н ы е  э л е м е н т ы  см л и с т 6 2

кг/м1

К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  пб проверке 

зкесткости и к о н т р о л ь н о г о  п р о г и б а -  В 6 0  *
4 - к о н т р о л ь н ы й  п ро гиб  от к о н т р о л ь ­

н о й  НАГРУЗКИ “ 40 4  ММ

К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а ,соотьетети- ...

ЮЩДЯ О Б Р А З О В А Н И Ю  Т Р Е Щ И Н  В Ш О Н Е - 7 0 5  R q t f

Г М в т о а ы  н а т  х  x t  н и х  -  м е х а  н и н  в с к  и А и э л в т о т м и ч е с к и й ]I т  М*И ПМ Т Л / Т Ь П П  я____>м Ъ Л  * П П ^ О У А П П  П

Н А П Р Я Ж Е Н Н А Я  П А Н Е Л Ь  С К Р У Г Л Ы М И

с е р и я

ии- o v o c
П У С Т б П М И ,  А Р М И Р О В А Н Н А Я  С Т Е Р Ж Н Я М И  И З  СТАЛИ

/И? (коэ^иНуИент ITU40).

М а р к а  И ь т ф и с г

23-64 61

язгз 73
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_ 5 Ш - Б 1 3 Н Ч е Т А  З А Х В А Т О В

( с и .п о я с н и т е л ь н о ю  и п и c кн

Пети П£ j450f0|450j

п ...............Ь Ч а н .. ,. .
4 П р е х т и п л ь н о е  н л т з д и з е  р а б о - 

чей  а р м а т о р ы  и з  с т а л и  к л а с с а  Ай при

П р  и  м  е ч  а и м я

*  Ь  £ МехАНИЧ Н АТЯ *.& в= 4 3 0 0  кг/см* 

г Н е о Б х ^ и м о е о т и е  нАтянсения одного 

стерж ня п р и  & > - 4 3 o q r p / cn2

<зи4 a w N '^ e io  к г
$ 4 U W  N - H 50K P .

лвлрительное нАпРЯЯьенме рабо-

L С п е щиф и к А1 ия стали 1щшЭЛ1М1Рта,тыJWстерфмм
1 На 4 элемент !ре еШиЫ'АТ.Алиад*wOCllLAJкк Щ"шт. кт̂КаОбойе?р.-0̂ 4 - ш - ЦТ47дяп̂ГГ044 3 - т - m 9.̂4П*ГН8 ЧТ-5ч545ОДU М7 1.5444 ) м. W ОАт о445ч447jtjl •Ш014“ГГis:46:4 л!Ш_J_4%41105.440.54 4.3

&43 1тшишИЮ1К1ВИ>168.01ЗМ3.7
СЗ 41АЕкШКЯСШ1ИИ51ИЫТ16.051Г 0.6
П7 4ишшкшштшЕннгапн'яаШото 3.4

чен  а р м а то р ы  при э л е к т р о т е р м и ­

ческом  м т ц е  нАтяяс-ения 4 .* 5 4 0 0 » А * 2

t <ао ~ 805

Г^\
1 5 Г Г т Т Т Н  и а т я % г м и % \ 

м и л н и ч и к н и  и электротермический
i рШёштоньы( 

изделия

ИТОГО 54.з

В Ы Б О Р К А  С Т А Л И ___________

Дилметр др и т р м и н  М ла Нб *ft  15 e i]4  t t l3 e i l4 0 A f

J,k ИНА

ыГс
ш з ш & щ о д ы в д
||ИШСИЙЯИ1И1

Нормлтише т п т  cnfiD  г ЧПп й оаАрматнры 1и*хг/см* С0'10 й0°
О А ! 1 ! к Х Ш ! П Ш 1 Д Ш . И ^ Д Ю Г у А | т а И ^ 1Д

С е р и яИИ-ОЪ-0*2
Т Т р е д ш и п л ь н о  н а ш ш ш  п А н е м * t  ш п и н и  

П 1 С Т & Т А М И ,  АРМИРОВАННАЯ О Т в М Ш Н М  ИЗ с т а ­

л и  М * ( к о э ф ф и ц и е н т  и и и . 0 | .

А р м а т  я
ент 

н ы  е м е н т  ы

КктПАРНА

М С Г О М т И

АМТ

« г

<33*3 7 3
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' ^ Ш ч е н  APM A n tbP ZTTM M  й

! « 1 1 « » 1 я я 1 1

Ф П о б е р х ’н о с т и  п о д р о т А е н я  
ПОД, П О К Р А т  5 Ш  

^ М С С Т А  0 П И Р" А Н И Д  П Р И  С П А Д И -  й  А Ъ  Р g ^  4 - 4 ~

\  \ « S

Ч в
9 9 0  '

\ м § '

9.415

Не
м е н е е  -

ОгПГранис
пАнехи

 ̂Л А И

Р а с ч е т  аэ схема

Ц ^ " "  - U v i s q  у

Н А г р ч ъ к и Г ш уочАни^ие e o s c n . u t  п А н е хи ): 

Ш ч т Г В  н а р р ^ ъ к а  по н е с ш е й  , , 
•с п о с о б н о с т и  -  « Б Б  кг/м г

Н о р м а т и ь н а д  НАГРУЬКА -  4450 • 

Н а г р у ь к и  п р и  р а с ч е т е  п р о г и б а - 

ДЛИТЕЛЬНО ДеЙСШ КЛДАД -  4450 '

т т т п м е н  д е и т а ю ^ А д ----- *

Ра с ч е т н ы й  п р о г и б  с с ч е т о м  д л и т е л ь ­

ного  д е й с т ь и д  Н А т ^ х и - ^ С о .

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И \ д^е л и д

В е с кг 4 Т 0 0

'О б ъ е м  g e t o i T a мь 0 6 Е 1

T tp w ^ e ^ e h H A ?  т о к с и н а
си 4495

В е с  с т а л и КП 46.5

“Р а с х о д  с т а л и  н а  '  

4 м *  и ъ д и и я
кг 9 9 7

“Р а с х о д  с т а л и  н а  "
4 м ь  БЕТО НА кг 68.0

М а р к а  б е т о н а 500

“КУБИКОЬАД ПРОЧНОСТИ 
БЕТОНА* MOMCHTX ОТПУСК А 

нАтдусениз не  м е н е е % т

С х е м а  п р и  и  с п и с а н и и  (по Р О С Ш Е Е )

^ а г р ^ х и Гъ а ь ы ч м о м  с о б с т б  ь е с к  

м Ш Ш Ш а  РА 5Р Ш Ю ЧА * НАРРЧЬКА- 4690

Арматурные элементы см. лиет 94.

о н т р о к ь н м  н а гр уб к а  по п р о т * е  
йльесчхости и контрольного п ро гиб а-  860 ч
« - К О Н Т Р О Л Ь Н Ы Й  П Р О Г И Б  ОТ К О Н Т Р О А Ъ -

ной нагрууки -  9-9 ии
Контрольная нАпртА,сотететв»-. 
юш/a обркъоьлнню трет,иньБгтг-74о иу

Ш Ё Ж т н й й ё  

и ъдедид

t i p  и д

и и - о ъ- о9

f M i  то а н  н а т д к е н и я - м е х А н и ч е ь к и и и э А ё т т г м и ч ц к и й !

П р е д т и т т н о  Н А П Р А Ч С е Н Н А А  П А Н Е Л Ь  С К Р У Г Л Ы М И

П У С Т О Т А М И ,  а р м и р о е а н н а а  с т е р ж н я м и  И Ь  С Т А ­
Л И  AW  t *^0 ‘Э1 , ^ И 1 Ц И t Н »  п и - 4 . 0 ) .

МАРКА

т щ щ  а-64

ш ь  \т
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АМНМИ СГИБА

©  ©

« т к м э д  ”

Т ' ^ ч  ! «  ©  (

i  СА '  , -500

f l m a  П 2

Я р и м е ч а и и  ̂ :
\.П р с а ь а р и ш ь н о с  ш р т и и ь  р \?о-

чей  А Р М А Т У Р Ы  ИЪ С Ф А А И  Ш С  С А АН ПРИ 

M M tW 4 .H M W fc . ^ о - А 3 0 0 к р /см4 

ф4 . Н е о Б * о д о ш * е и к и 1  и А т д а и н а о д о о г о  

e « P * t U  ПРИ & . * 4 Ш К г ( с н *

^ < 6  АIV n  = 8C 5Q k p

„  <МВМУ к -<095(5 кг.

Пр ца а  р Л  с а ытос и А п р4*о ш  t р а б  о - 
ч е й  а р м а п ч р ы  п р и  Э А е к Ф р ^ е Р м и -  -г 
ч е с к о м  м с ф о д о . н а т я Ас с н и а  | * г 5<00кг|сн*

____________ В ы б о р  к  а _____ t ?  а  а  и

Длдметр ApMfcflpbl Mwl*AgHftAg[5bI|ABl||ftr MOAT.
[ Ш П Г

ГIt кг Н6.5ЖЯ

АРМАТЗРЫ Ц.4" КГ

| М t »  в 1  W L  H A T  А
м и А И И Ч С С И

«1C I  н vi я • 
и й  и э Х е м т п р м и ч е т й H PO lTe . АРМАГ&РЫ
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т \-ы

4 .9 И .<  1 АО

5600

М П -65

4400
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К ш Ш в ы Щ П Т
И5ДС А ИД

Т с р и Т "  

ИИ-OVOfc

„ А Р И т й И О  Н А П Р З к з И / С И Н А П  П А Н С А Ь  С K P V A M M H  
п Ч Т ф О Ф А М И ,  А Р М И Р Н А Н М  C f t P # . H a » 4 M  И Ъ  С Т А
АИ МУ ( к о а ^ и ^ и е н *  п и - Я О У  ж11в|1 
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З а и -к т н ш с  екай  ю  n m  no 
Ф Аб о ч в Л а р м а м р ы  Ю м м  Q i L

С м л и с т

h u t  а ш ш а н и *  ми ш ааи- P аз p ы» -H
№ и У , 1 Г и Т | ^  „

\  5 ^  ̂ С м А И Щ ! , ^

Я 5

He " " I  
м е н е е  y d

О пЙ а н н ь

П А Н  t A H

^__ m
T T T p T T l - T

P a  с ч ь т н а д

* 5450

Н А г р ч д а ( в к л ю ч А К м ш  е о Б с т в  ве$ П А н е к и у  
F a c m i t h a a  н а г р э з к А  no н е с э м л и  . .
, ь п о о о б н о с т и  - « 6 5  к г / м *

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

В е с к г Ч Т О

О г ь е м  б е т о н а м * о т
Т Т Ш Щ Ш Г Щ Ш м П Г

б е т о н а ем "И Л  5

Ь е е  с т а л и к г 4 4 .Q
П л е н о к  о т  А л и  н А  
1 М «  И З А .1 А И Д к г 1.5 В

* г 6 4.5
М А Р К А  Б В Т О Н А 300
К Э Б И К О Ь А Я  п р о ч н о с т ь  
б е т о н а  к  м о м е н т е  о т п е с к а  
н А тх д е е к и х  н е  n e H t e it 1 0 0

о р м А т ш  н а г р т ь к А --И50 

а г р э з к и  п р и  р а в н е й  п р о г и б а : 

^ а и п а ь н о  дойе'тю вцАа — и зо  » 

К Р А т т р е м е н & ш в э н )Ц А А  -  ~  *

Pa w w h w m  п р о г и б  с  эчетом  а а и т е а ь -

НОГО ДОИетЬИХ НАГРЗЪКИ- ^ U .

Iх т ~ прм испытанием)гостw^-aj

Д рМ А П Р Н Ы б  ЭНМБНРЫ ЕМ АИСТ 66

1 МЕТОДЫ Н АТЛ Ж йН И Д  - М й Х А Н И Ч е С К И И ^ Э А С К т Ш М И Ш К И и !

Н А Г Р Т З К И (З А  ВЫ ЧЕТОМ СОБСТВ U C A  ПАНЬАИ\*.
К О Н Т Р О Л Ь Н А * РАЗРЕШАЮЩИХ H A T F J3 K A - -I6 M  KTjrf Кш* ОКЬН АХ НАРРЕЗКА ПО П Р О В Е  Р К Е
жваткоети и контрольного п ро гиба-  № 0  ■

А -К О Н Т Р О А Ь Н Ы И  ПРОГИБ  ОТ к о н т р о а ь -  
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46 4 Mlj 206

644 4
T “
6

Ш
ъ п

6̂
W

5650
Ж 57.42 3.46 3.2

C 4 T T ~ ш : 3 “ Т П П
5.04 0.5 0.5T А  Я Т - Г“ Щ

1
П 2 T T 1

Ж
Щ т

J L
зоо

3 $
4.26 " о т Г 3.4

““ М е т о Г ы .  
и е х А н и ч с с л

. . .  т г г т  *  * t v o -
им и ^ л е к т п р и и м и к и й

& Ы Б  О Р К А  С Т А Л И

1иАЙеТР АРНАТЯРЫ ИМ 1 44 A f  |5 Ы|4 А? Ь  Ml МО АТ 

АЙВА___________ Ml

u  км  2ь з  m i  5.213.2■Л*
Hg p m a t m h o i сопротиЧ "  

а р м а т д р ы  К** ит|еиг

tf  POefg АРМАПРЫ

6 0 0 0

5764-64

5 5 0 0

T P P F s V

т

ш

- Р Ш Ж т Н е д

- H ^ b it  А ИЯ

С е р и я

ИИ- B V O ?

Предшипльно HAmimAmHeAb t тРАыин
П З t  Т 0JT А ИИ  , АРИИТО БАННАЯ т О Д Я М И  ИЗ Z*fr 

АН И 5  (К О Э Ф Ф И М Б Н *  r a t .- 4 0 ) .

А р м а т  я  р т  н V  t  э А Б к е н т ы

П а р н а

Й Ш И 0

Альбом Ai 

2 V 6 4

iH tf

66

s s f J  S 3



Я и-05-02

а л ь б о м  23 -64

JBL

ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫЕ: 
ПАНЕЛИ ПЕРЕКРЫТИЙ 

С КРУГЛЫМИ ПУСТОТАМИ
н о р м а т и в н а я  н а г р у з к а  1 1 5 0  к г / м *

АРМИРОВАННЫЕ СТЕРЖНЯМИ 
ИЗ АРМАТУРНОЙ СТАЛИ КЛАССА АШв
УП Р О ЧН Е Н Н О Й  БЬ(ТЯЖ КОЙ ДО 5SOOkd6i3 
ПРИ УД ЛИНЕНИИ:

ДЛЯ СТАЛИ МАРКИ 2 В П С ~ Ъ £ / С  

для стали марки 35ПС- АУ/.

i3i3 <PV



84

U b x t h m w  t m  ДО НИЗА
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щ т т ю  5 8 6 0
35 0

tC T A  ОПИРАНИД ЯРИ C K A A ~ P T T p I T H
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1 5 ^  U. 1 5 1? 2 jb . i S 1?
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m i
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"b a t i

[ 5 ( X a h c t 75,74

и t  7777\
менее jud]

О ПИРАНИ1 
ПАНЕЛИ
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ШШЛ11Г111||Ш1ШП1Ш1ЦШ1111|Ш1111
ж
+

e ^ - s is o
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НАГРУЗкнГ&хлкяАнмще совете вее пАиелй\
Р А С С Т И Л ?  Н А Г Р У З К А  ПО Н й С УШ Л Л  

С П О С О Б Н О С Т И  -1365 кг/м *

Н о р м а т и в н а ?  н а г р у з к а  --И50 »
Н а г р у з к и  п р и  рлечете п р о г и б а 1. 

д л и т е л ь н о  д е й с т в у ю щ ?  - U 5 0

X  А Р А К Т  t  Р И С Т И Х А  из , ^ 6 А И Д

В е с КГ 7060

О б ъ с м  Б е т о н л м3 0.875

" (1Р Н Б едениА ?  т о л щ и н а  

Б 1 Т0 Н А см И .80

б е с  СТ А А И кг 55 .7

Р а с х о д  с т л а н  н а  

4 м * и з д а н ? кг 13
Р а с х о д  с т а л и  н а  
4м 3  б е т о н л XF 67.0

М а р к а  в е т о н д 3 0 0

К УБ И К О В А ?  ПРОЧНОСТЬ 
Бет о н а  к  моменту о т п у с ­

к а  Н А Т я ж е н и ?  не менее %
7 0 0

-КРАтшремен действуют а? ----
Р а с ч е т н ы й  п р о г и б  о т ч е т о м  д д и т е л ь -  

но г  о д е й с т в и ?  н а г р у з к и - 1 ^ Е о
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у Ц Щ Ш у ^ Е

5е! 50
|
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^ T n

5 5

Нагрузи и (з а вычетом  t o s m  весд ш е л й ) :  

К о н т р о л ь н а ? Р А з т л ю ь А ?  н а г р у з к а  -  4670 *г U *  

К о н т р о л ь н а ? н а г р у з к а м  п роверке  ' 

«ж е с т ко с т и  и к о н тр о л ь н о го  п р о г и б а  - Й60 - 
Л -  к о н т р о л ь н ы й  ПРОГИБ от к о н т р о л ь  - 

,Н0Й НАГРУЗКИ - ?.7 мм
К о н т р о л ь н а ?  ш п ъ щ т т п т -  , .
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И А Ш К Т Ш М

издик?
С е р и ?
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П У С Т О Т А М И  АРМИРОВАННАЯ, С М Р Ж Н Я М И  . И З .  .  
С Т А А И  A-ff В (Упрочненной ВЫТЯЖКОЙ ДО 5500КГ/СМ 
ПРИ УДАИНеНИНГДЛ? СТАЛИ М АРКИ  25 Г4С - 3  5*/.
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СМКИСТ75

^ P f lo e tP X H Q W ’nQ irO fOBMHA^

________
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р ш н и и  и 1 Р А н ш р ? м Г о т
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H e ~ 1  
м е н е е w

О пира ниe 
пански

Т ГГ а h 
Р А с ч е т н А *  е х е м д

y ui:ie ^ r !,f

HAPp^bRHfeRAWHAWLMe с о б с т ь & с  щ ш >

т ч е т а  m m u  no не erne й 'pa счет a нАтъкА no неешц 
способности  - « W rpIiA

Нормативна* hatp« mA --над v  
Нагрузки при расмстс прогиба: 
длительно  дейстеакнцА* - - н а д

1 А Р м т р и с т и к А  м е д е к и я

Б е с кг 4700
О б ъ е м  б ь т о н а м* m i

Т р и н ^ е н н й я  Т О К С И Н А см *НЛ5
U с Ч т и кг 416
Р к с л о д ,  с т а л и  н а  

-1м» и ъ д ,е к и *
кг и

Т аСход, С Т А К И  НА 
1 м »  Б З Т О Н А кг 70.0

М а р к а  б з т о н а ^00
К З Б М К О З М  П Р О Ч Н О С Т Ь
ветондк моментз о тп зс ка  

НАт т н н *  не менее # т

Лсчстный прогиб 
ног о дейтиа

Схем а при испытан и и Ц г ш в д - 1̂

~ - # ИМЧг
К о н т р о а ы м  н а р р з ш  по п р и м Р К С  
м ы т п ъ щ т т ш т т -  М П  - 

1 ~ к о н ?  р о л ь н ы й  п р о г и б  о? к о н ц о м ,-  
'н о й  н к т з к и  -  < М м м

К о н т р н ы м  Н А т Ш Л О О Н Ш Н З -  

к » ^  о б р а з о в а н и ю  т ^ н ь Б е т о н е - ,И 5  kfJm*

* з г з  # 7



щ г

17

W i f c
№

H O t e - M m  с т е р ш  о п т о м  m n ъьтт
Ш ( ! 5 Ш  ------------------ - H A A ty M A t t . ^ r c )

П т я  П2
i Г ] р и м < 1 ч 'а й м л . 

к П  p  е д ь А Р ишшь  н А п п т н т  p a b o -
1 ч г й  А Р М А П Р Ы  У1Ъ C V A A H  к м с а Ам н р и

мшпмч на» » * ,6 о = З Ш  иг/см*.
L H e m w w t  п и т  н м ш ш  о д ш о  

е т х н )  при &,=15Шкг|см1- 
f l& A i i j i  н «7640  КГ 

j f i t  A l l  N = 7 & 7 0 * r .
5.ПР1ДВАРИТеАЬНН H A nP m tH M fc  Р Ш  и  - . - г

1 чей а р м а т п ы  при э п т о и р м и '  Ш И 1  
ч и н о м  м е т о й  н к т т н ц д  < к = 4 6 0 0 » ф  ь е с  

&d.-- №  i t e

ф з
S  s

Г З Г Г т Т Т Т Г  и а  » я ж е н и я -
м е х А н и ч е С У и и н  электротерм ический

fcu iia iO RHw e

п а д а н д

ьт ш ш х ш ш т т ш т Ш Ш Ш Щ Ш
--------- - а а и в з е з н и ш в Е и г и

Ш ^ м ш м ы

Н о р м а м и  еное conporwJ 
'а р м а т у р ы  ^ кр)ем1

j r ГОСТе- A P M A fm i f f l W I

V jO t

" O T f l T

Z t РИД 
H H ‘ Q V n

П Р с д т и т й ь н о  н а п р а з п н ш  пдн ел ь с 
:тоn̂ s с г Ът м а ^

СТАКИ
* й ,  АР
m  О
«СИ ИИ

»РМИРОААИИАД . . .
1HPQ4HCHHOM Ш Т Н

C T tP * £ * M
----- [И д.о‘

L s  , * . .& . i

. т г к ы м и

^ o j r t / c h *

пр и ' ■ | ? U 5 "  Я"? К Й . U?P;3®fcx-.
W K92 £

Марка a

N K W I I

WQO

ж
vm  Аист

Й-84 70

# 3 7 3  <Р<Р



Б а ш ,и т н м й  ш Л т ш  

a J  / р а б о ч с й  а р м а т у р ы 2 Q m m CM AHttl*

\MtCTA ОШАНИН ПРИ СКЛАДН- Р а З Р Б З  4 - 4  

V О8 А И ИИ К ТР А у8у  О РТИРОМГе т

Ж к К 4 2
;s C M .A H C f7 3 ^

51!

r
l

#
 

£
 

.

1 =
1

NJ— ’- м о т а

> 370  W 485 I 3 7 0 ^ 3 7 . 5

9 9 0  '

H t  ^
M tH U  ^

) Опирали*,
П А И С А И

ИАГрузкм^Е.КАкэчАющ.иг собств.вес ПАнели)* 

РАС Четш Н А ГРП К АП О  

способности  -4365*Г/М г

Н о р м а т и в н а я  к а р р ^ з к а  - и б о  -  
На г и з к и  п р и  р А с ч т  п р о г и б а : 
ДЖ ИПАМИ ДДЙСТВЗЮа,** - И Б О *
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НОГО действия НАРИЗКИ ~ ^ qCo

А р м а ТУРНЫВ З А Ш И Т Ы  CM А И С Т  72

Х ш к к р и с т и к а  изделия

Вес «Г 4700

Объем Б С - Т О Н А мз 0.682
тттщ щ гш 1рнА  
вето на см 44 75

Б е с  с т а л и ИР АТЗ
P . A t X o i  С Т А Л И  Н А
4 м г и з д е л и я RP 8 46
Р а с х о д  с т а л и  н а  
4 м з в ет о  н а

КГ 62.5

fAAPKA ветомл 3(0
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При промезпточных значениях разбикы опиранид панелек,
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