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&  , , m * j
TQ O [ 1 5 0 0

Ц - Ч0| I
. з о о  1 L W  .

г  1 +— 1
i  « ' ■ ■  ■,

г Л - 
9001---------- ------ 1--- 7

t  <
900 4

T /
9 0 0

4

turn ПРОИЗВОДИТЬ 9 Д t  КТ Р О Д А М И  3* ч г  д

П Р И 8 Ш И 1

И Н Ь  н

Га .йшчм
н.хеитр
г и п

САМ08ЕР
Ф и р с о в а
Само St р

М ё Ш Ш Ш

Ж А
Ш

2 7 1 - 2 0 - Я 8 . 8 £ - А е . И 2 . 0 2 . 0 0

МЕ ТАЛЛИЧЕСКАЯ Р Е Ш Е Т К А  

В Е Н Т И А Я р О Н Н Д А  0 6

М Ш Ш 1Ш 0

Р 1 1 3 . 961 Ш  
а и с т  I л и с г о а Т

ц н и и п
7 ш < м  1й й й й &

Э^ОЛЯ-Лб



И 
и 

1̂
та

|8
зд

м
.и

иЙ
Д

$
1
I

*4

$1

к
к

А [ 6 / О

/ /
/

» *
«<0

а
i. 1 $

А
7

, 6

i ГОСТ19Ш -13-Т1.

IО-
£

<Xо
ГО

соосг 0 6 Ш А Ш И £ Н а и м ш о а п и е
КоЛ-вО НА ИСПОЛНЕНИЕ А  С. И 2  0 6 .0 0 ПРИ МЕ 

Ч А Н И Е- 01 01 03 04 05 06 0*| 08 03 40 44 42
—f l . f c I . A A 4 ....... м А  сё А

£ А  *  * Г

ьм 2 Т 1 - » - Ц Ш - А 6 . И 2 . 0 6 . 0 1 е--2 о о < М *
1 Ш С > И ‘ У Ь 7 Г Ц й Э Г ’

ьм __ о г е -  350 1 2 . 2 0
0 ъ 2 - 300 1 1 .8 3
04 е = 18  о 1 1 . 4 3
05 t  -- п о 1 1.4 11
06 г  -- 5 2 0 1 3 . 2 6
0 1 8 M Q 0 1 0. 63
0 8 g -- 450 1 0 . 9 9

* » М Ц
ьм 09 е= 16 0 1 1 . 5 1

40 e = 3 s o I 3 . 3 0
11 е *  зо о 1 2 . 8 3

« № « » Й З Д Ц й г # Я Р
м 1 1 е-- 35о 1 2 . 6 1

б в и о о г о а  i o v t 6 ПОКОСА РГ т Л г « е т Ч 1 5  4€
Ь.ц 15 Z-. 51 0 1 6 .5 8

<№ А Ш Г 0 С Т  5261- ъ г
ьм 2 14 е-~ п о 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 9. 09

Обозначение №а н а
Размеры мм МАШ

КГ-А 6 <Л 6 6
2 2 1-1 0 -14 8 .8 6 -A E . W 2 . 0 6 . 00 М -  1 200 200 50 100 400 3.  3 1

“01 М-2 3S0 400 45 50 50 2 . 3 1
-02 М - 3 300 400 20 so 50 1.Н
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