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X. 0ЩАИ ЧАСТЬ
1 Л . Настоящий'выпуск содержит рабочие чертежи* 

многопустотных панелей перекрытий.длиной от 2390 до 
?990 1ш и высотой 220 «и. G введением в действие раб--  
чих чертежей настоящего выписка отменяются рабочие чер­
тежи Ш 218, и чертежи Ш 218-80 с per. I? 794.

1.2. Многопустотные панели перекрытий предназна­
чены, для строительства главным образом жилых и куль­
турно-бытовых зданий по действующим типовым проектам со 
стенками из панелей, блоков или кирпича. Панели могут 
применяться для строительства зданий со стенками из кир­
пича и крупных блоков по индивидуальным проектам, а 
taJtse при реконструкции зданий с кирпичными стенами.
Панейи разработаны взамен плит типа "ПТ" высотой 
160 мм. Применение их совместно с многопустотными паье- 
лдми длиной V700t6300 мм, выпускаемыми предприятиями 
ГиШСМ, позволяет обходиться без выравнивающего слоя бе­
тона .

Ширина основных панелей принята 1190 мм, а добор­
а х  -  390 «м. Основные панели запроектированы о пусто­
тами диаметром 159 мм. Доборные панели разработаны в 
двух вариантах; из тяжелого бетоне с двумя пустотами 
диаметром 1с0 мм и сплошное из конструктивного керамзи- 
тоо«уона.
Б панелях б кривой Т,£ м пустоты, с одного торца имеет суже­
ние.Нз я.ру гок устанавливается бетонная заглушка т'охвшнбя 
I30мм.В панелях шириной С.^нУстансвКа заглушек производит­
ся в отдельных случаях по требованию, заказчика.

1.3. Расчет и конструирование панслг выполнены 
в соответствии с требованиями СН и П D-cI-75 "Бетонные 
и железобетонные конструкции. Нормы проектирования". 
Расчетный предел огнестойкости ..панелей установлен не 
менее I  часа. сСН и П П-А 5-70 "Противопожарные нормы 
5 роектирования").

1 .4 . Маркировка панелей состоит из букв "НТВ" для тяжелого бе­
тона или "ПТВК" для легкого бетона и двух чисел, обозначающих длину 
и ширину панели в дециметрах.

1 .5 . Для маркировки узлов на рабочих чертежах принято следующее 
обозначение:

номер узла

номер листа,
I

на котором, разработан узел, j

2 . УКАЗАНИЯ ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ пАНЕЛИ.
2 .1 . Изготовление панелей предусмотрено на поддонах, имеющих •

неподвижные продольные борта высотой, равной высоте нижнего выступа j
боковой поверхности панели. Остальные боковые и торцевые поверхности t
формируются в подвижной бортоснастке. |*

Армирование панелей выполнено в виде Двух сеток с арматурой клзс-! 
сов АШ, 3р1. Строповочные петли за премированы из стали класса 1 
AI марки ВСтЗпса по ГОСТ*380-71. j

Петли на основных панелях выполнены скрытыми, что обеспечивает j 
условия для заглаживания бетона и предотвращения попадания осадков 
внутрь пустот. *

2 .2 . Панели "ПТВ" изготавливаются из бетона М200 по прочности на > 
сжатие, а "ПТВК̂  из чеерамзитобетона ма^ки "200“ с объемной массой . 
1800 кг/ir* в высуьенном до постоянного веса состоянии..

2 .3 . Яри изготовлении арматуры панелей необходимо выполнять тре- j 
оовошзя "Инструкции по сварке соединений арматуры и закладных деталей ’ 
железобетонных конструкций^СН 393-78). j

3. КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ. СКЛАДИРОВАНИЙ И 
ТРА КСПОРТ ЯРОВА НИ Я, ПА КЕДВИ

5.1 . Систематический контроль качества, приемка, маркировка, пэс-г' 
дерткзация, складировзние и .транспортирование панелей должны осущест-, 
вляться в соответствии с техническими условиями на эти изделия. '

Ш ш  ПШШПий '
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3.2, Отпускная прочность.бетона панелей должна 
быть не нанес 70$ от проектной «арки .бетона по проч­
ности на сжатие, йря условии-ооблйдения п.ЭЛ9 ГОСТ I-3CI5-75.

4 ,  т в д н и н  по испытанию  Ддне л е й

4,1 . До массового изготовления необходимо ис­
пытать не менее двух Образцов изделий каждой марки, 
доведя их до разрушения. Испытания и оценку качества 
распорок, по результатам испытаний следует производить 
и соответствии о ГОСТ 8829-77.

4*2, бри испытании опытных образцов панели проча 
ноеть бетона на сжатие должна быть не более проектмой 
марки,

4 ,3 *  Схема загруженая и величины нагрузок при ис­
пытаниях приведены на листе И» 4 .

.3. Корректировка рабочих, чертежей панелей ПТЗ иПТВК, 
тыролкеннвл в данном альбоме, состоит в замене арматур^ 
ной стали класса BI на класс ВрГ и в облегчении стропр-* 
вочкыт петель на основании рекомендаций ЯШ* ФХНЯ и ТЯ,

I
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