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1. О б щ а я  ч а с т ь .

Н а с то я щ и е / п р о е к т  вы полнен по п ла н у  пр о е к ти р о в а н и я  ГОССТРОЯ СССР на  
1982 г.

11 в  основу проекта положены следую щ ие м а те р и а лы :

1)  Задание но р а з р а б о т к у  ти п о в ы х  п р о е к то в  „Прирельсовые склады  аммиачной 
воды вместимостью 16(70 м 1 и  2000м* с вертикальными хранилищ ам и {взам ен т и 
повых проектов 705-1-47, 70S -1- 46), утвержденное м инистерством  сельского  

хо зя й с тва  СССР 10 среврала 1982 г.;

2) ти п о в о й  пр оект у а льб о м  В  „ К онструкции металлические "разрабо
т а н н ы й  и н с т и т у т о м  ЦНСШПСК.

1.2. При разработке п р о е к та  руководствовались следую щ ей технической д о к у 
м е н т а ц и е й :
/) с тр о и те ль н ы е  нормь/ и правила,, М еталлические к о н с тр у к ц и и . Правила про
и з в о д с тв а  и  приемки р а б о т  СИ и  ПШ -1 8 -7 5 ;
г )с т р о и  тельн ы е нормы и п р ави ла  „Техника безопасности в  с т р о и т е л ь с т в е " 
С Н и П  В -4 -8 0 ;

3) и н с тр ук ц и я / п о  изготовлению  и м о н та ж у  вертикальны х цилиндрических  

резервуаров д ля  некрти и  н е ф те п р о д у к то в  ммсс СССР ^ ЦИМон тан/спец с тр  о я •

4) ИУказания по м о н та ж у  технологического о б о р удо в а н и я  с тр е л о в ы м и  само

ходн ы м и кранам и* 8 С И 33Ч-7Ч М М СС СССР.

15. Н а стоящ и й  пр оект должен б ы т ь  привязан к  конкретнь/м условиям  с т р о 

ящ егося объекта. При привязке необходимо:

()р а з р а б о т а т ь  генплан монтажной площадки, учиты ваю щ ий подачу необходимо

го количества электроэнергии, водь/ д л я  ги д р о и с п ы та н и я  и  слива ее, безопас
ную  р а б о т у  грузоподъемных механизмов'•

2) выяснить Возможность применения монтажных кранов, механизмов, свароч
ного оборудования, Заложенных В настоящем п р о е к т е , и при необходимости 
применения других механизмов и оборудования, Выполнить соответстВ ую  -  
щ ую  привязку технологических схем сварки и  сварки конструкций;

3) дополнить технические решения типового проекта конкретными требо
ваниями, учитывающими климатические условия района с тр о и те л ь с т в а 9 
Время года, устойчивость конструкций о т  в е тр а  В процессе монтажа и  
других метеорологических условий; а такЫее условия р а б о ты  на де й ст
вующем предприятии.

3

г  Техническая характеристика.
С клад аммиачной воды вместимостью 2000м* с о с т о и т  

ров 400 каждый.
Д и а м е т р  резервуара в н у тр е н н и й  

в ы с о та  с те н к и
(гометрический объем резервуаре/

Полезный объем резервуаре/
Сейсмичность района с т р о и т е л ь с т в а  

Расчетная температура наружного воздуха  
Скоростной напор В е т р а  
вес снегового покроВа 
Вакуум
избыточное давление в  резервуаре 
вакуум при испытании резервуара 
избыточное давление в резервуаре при испытании

из п я т и  р е з е р в у а -

$530 мм  
7450 м м  

480 мб 

432 м3  

$ баллов

м ш у с 40°С ц выше 

0,27 кН/м*(2 7кгс/м*)
1.0 к Н /м* (№0 кге/м*), 
0,98 к (7q (98мм. вод. cm) 
30 кПа (3000мм. вод.ст)
1.0 к Па (  ЮОмм. вьд.ст.) 

3 5 К Па(3500мм. вод.ст.)

в. П о ста в к а  м е та лл олсонструкц ий,
На м онтаж ную  площ адку м е та лло к о н с тр ук ц и и  резервуара п о с та в л я ю т  

8  виде полотнищ , свернутых в  р уло н  Тстенки, днище), остальные м /конст
рукции- сварными тр а н сп о р та б е льн ы м и  элем ентам и .

4. Технологическая схема м онтаж а.
Описание технологииеских операций дано В последую щ их р а зде ла х  

п о ясн и те льн о й  записки и на с о о т в е т с т в у ю щ и х  л и с т а х  п р о е к та .

4.1 М он таж  днищ а.

42. М онтаж  сте нки  резервуара:

j) подъем рулона с те н к и  в  вертикальное положение;

2) развертывание полотнищ а с т е н к и ;

3) Замыкание и  сварка вертикального м он та ж н ого  с ты к а  с те н к и .

43. Сборка крь/ши на стенде, м о н та ж  оборудования.
4.4. Ус та н о в к а  крыши в  проектное положение и  сборка ее со сте н ко й .

т/7. 7 0 S -  / -  & G
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45. Установка тр у б ы  ручного замера уровня, щ а хтн ой  лестницы  и п ло - 

щадолг oSс л у н  и5ctHUOf.

4.6. испы тани я резе р вуа р а .

5 Требобания к м онтаж ной площ адке.
П р и  приемке м онтам ной площ адки п р ове р яю т:

<) Наличие подъездов для транспортировки м /ко нстр укц и и ( не менее 2 * ) )

2) планировку те р р и то р и и  площ адки д ля  размещ ения м /ко н стр ук ц и и ; 

Наличие уклона д л я  о тв ода  поверхностных вод;
3) наличие линии Временного электроснабш ениа;

4) наличие освещения для  вы полнения м онтаж ных р а б о т ;

в) планировку и уплотнение кольцевой площадки вокруг ф ун да м е н та  д л я  

р а б о т ы  крана согласно „ мсс ссср •

6. Требования к приемке основания.
При приемке основания проверяю т.

i) общее состояние основанияt с о о тв е тс тв и е  его п р о е к ту ; наличие актов  
на скры тые р а б о ты ;

з) правильность разбивки осей резервуара\ ш а х тн о й  ле стн и ц ы  и  опор под  

прием но - раздаточные трубопроводов наличие репера, указывающего ц ентр

основания;

&) с о о тв е тс т в и е  толщ ины  технологического состава гидроизолирующего слоя;
обеспечение о тв о д а  поверхностных Вод о т  основания; 

sj отклонение о т  проекта о тм е то к  поверхности основания; и  с о о т в е т с т 

вие проектного уклона.
О тклон е н и я ф актических размеров основания резервуара о т  проект
ных не должны превы ш ать Величин приведенных в табл. Нгл 4,вСНиЛф-1в~75.

7 Кроткое описание основных технологических операции.
7./. Монтаж днищ а резервуара.

Раскатывание рулона пр оизводят двумя тр акторн ы м и лебедками (тр а ктор а 

ми) применяя приспособление для  ра ска тки , которое крепят к  то р ц а м  каркаса. 

После р а ск а тк и  п олотн и щ е см е щ а ю т в  проектное поношение.

Проверяют заводские щвы(700%)на п ло тн о сть  и  производят разметку днища.

72. Подъем рулона стенки в вертикальное положение.
Рулон с т е н к и  по дн и м а ю т краном МКП-76 с тр е ло й  78 м.
Д л я  обеспечения нормальной р а б о т ы  крана, площ адка для р а б оть/ кра
на должна и м е ть  несущ ую  способность не менее 0,6 мЛа с уклоном

** <°(* v. н . вен -̂ ; Т СССР) .
Подъем пр оизводят н а  постоянном  вы лете м етодом  поворота вокруг 

ш арнира, имею щ его две с те п е н и  вращения. Подъем о с у щ е с тв л я ю т  

попеременнь/м чередованием двух операций: подъем рулона до положе

ния, когда грузовой полиспаст крана отклоняется о т  в е р ти к а л и  на допус

тимый у  гол° (окончание операции ф и к с и р у ю т  по угловому се к то р у , закреп

ленном у на ш а р н и р е )и  р а з в о р о т о м  с тр е л ы  до о тк ло н е н и я  полиспас

т а  на д о п ус ти м ы й  у г о л  2 °  в  др угу/о с то р о н у  ( К о н тр о ли р у ю т по ре

п е р а м , за б и ты м  В г р у н т ) .
При дости ж ени и  р уло н о м  положения неустойчивого равновесия вклю чаю т 

в р а б о т у  то р м о зн о й  т р а к т о р ,  к о то р ы м  п ла в н о  уста н а вли ва ю т его в  
в е р ти к а ль н о е  п о л о ж е н и е .

Перед подъемом к р у л о н у  к р е п я т  т р у б у  ж е с т к о с ти t навесную  л е с т 
н и ц у  t поддон.

73 Развертывание рулона стенки, сборка и сварка с днищем, замыкание 
Вертикального монтажною сты ка. При монтаже стенки необходимо 
учиты вать следующие особенности вьтолнения р а б о т  по разверты
ванию рулона;
()самопроизвольное распушивоние витков рулона срезке удерживаю

щ их планок;
2 ) возм ож ность о б р а тн ого  Закручивания п о ло тн и щ а  На некоторых у ч а с т 

ках;

в)резкое распуш ивание в и тк о в  во время разверты вания полотнищ а  
и  даже свободно стоящ его р у л о н а •

4)отклонение разворачиваемого полотнища о т  Вертикали из-за не
ровности поверхности основания или ветра.

т  /г- 7 0 S -/ -£ 0 6 .6 6
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Перечисленные особенности т р е б у ю т  стр огого  вы полнения порядка р а 

б о т, указанного 3 л и с т а х , применения приспособлении { клинового упора и

др.) и  соблюдения мероприятии по те х н и к е  безопасности на стоящ его  

проекта , о  та к ш е  ч етко  и  В ним а те льно  к о н т р о л и р о в а т ь  общее с о с т о 

яние резервуарных к о н с тр ук ц и и  в период м о н та м а .

После окончания разворачивания п о л о тн и щ а  с те н к и t сборки и  сварки его 

с днищ ем, п р и с ту п а ю т к  замыканию и сварке ве р ти к а льн о го  м онтам ного

с т ы к а .

74. С борка  кры ш и на с те н д е .

Сборку к р ы ш и  н а  с те н д е  п р о и з в о д я т  п о э л е м е н т н о  с помощью к р а н а  

М К П - /6  со  с т р е л о й  Ю м .

Перед у с т а н о в к о й  щ и т а  крыши на с те н д  на него у с т а н а в л и в а ю т  каркас, 

ба ркас с л у ш и т  элем ентом  м е с т н о с т и  д л я  избешания д е е р о р м а ц и й  щ и 

т о в  в процессе с тр о п о в к и  их и  сборки крысий. Д л я  с б о р к и  кр ы ш и  из щ и 

т о в  и спо льзую т поочередно д в а  ка рка са .

П о с л е  с б о р к и  к р ы ш и  и  п р и х в а т к и  э л е м е н т о в  м е ш д у  с о б о й  п р и с т у п а ю т  

К  с в а р к е  ее с п л о ш н ь / м и  п р о е к т н ы м и  ш в а м и .

Ус та н о в к у и  приварку п а т р у б к о в  на  крь/и/е п р о и зв о д я т на с те н д е  до  

у с та н о в к и  ее в  п р о е ктн о е  полож ение.

7.5. У с та н о в к а  кры ш и в проектное п о ло ж е н и е .
Установка кры ш и в  проектное положение н а  с т е н к у  р е зе р в уа р а  произ
в о д я т  к р а н о м  М КП -  i6  со с т р е л о й  18 м с п о м о щ ь ю  тр а в е р с ы . 
Траверса одновременно с л у ш и т  Элем ентом  не cm к о с т и  крь/ш и в  п р о 

цессе ее подъем а.
Перед подъем ом н а  крыше у с т а н а в л и в а ю т , кроме траверсы , 76ш т. лови
теле й. Крепление траверсы к  крыше п рои зводят в  / б -и  точках. У с т а н а в л и 
в а я  к р ы ш у  на  стенке, необходимо с о в м е с ти ть  главные оси J - N  резерву- 

ара, предварительно нанесенные на стенке и  крыше.
После у с та н о в к и  кры ш и и  приварки ее к  сте нке резервуара п р и с ту п а 

ю т  к  м онташ у тр у б ы  р учн о го  зам ера уровня, ш а х т н о й  л е с т н и ц ы  и  

П л о щ а д о к  о б с л у ж и в а н и я .

7в Ц с п ь /та н и я  р е з е р в у а р а .
Гидравлическое испы та ни е резервуара п р о и зв о д я т наливом воды н а  всю  
вы с о ту  с т е н к и  с выдершкой п о д  нагрузкой 6  те ч е н и и  2 4  часов, 
и с п ы та н и е  р е зе р в уа р а  н а  грочноеш ь пробным изб ы точ ны м  давлением, 
равным 3 6  к П а , п р о и з в о д я т  н а гн е т а н и е м  с ш а т о го  в о з д у х а . Аонпгроль 
п рои зводят U -образны м  м а н о м е тр о м . В ы дерш ка  п о д  н а гр у з к о й -S O мин. 

После сброса давления до  р а б о ч е го  ~ З О к П а  производят к о н тр о ль  сва р н ы х

5

ш в о в  к р ь !ш и  и к р ы ш и со с т е н к о й  н а  п л о т н о с т ь  о б м ы л и в а н и е м . 

П р о к о н т р о л и р о в а в  ш вы  {п р и  о т с у т с т в и и  д е с р е к т о в ) и з б ы то ч н о е  д а в ле н и е  

с б р а с ы в а ю т  д а  н у л я .

и с п ы т а н и е  р е з е р в у а р а  н а  у с т о й ч и в о с т ь  в а к у у м о м  п р о и з в о д я т  п о с т е п е н 

ным сбросом  водь/ п р и  г е р м е т и ч н о  З а к р ь / т ь / х  о т в е р с т и я х  в к р ы ш е .

П р и  д о с т и / н е н и и  в а к у у м а  1,0кПа п р е к р а т и т ь  сброс воды  и  вы де р /н а ть  р е 

з е р в у а р  п о д  н а г р у з к о й  -  3 0  м и н . К о н т р о л ь  п р о и з в о д и т ь  U - о б р а з н о м  в а к у у м 

м е т р о м .

Н а с то я щ и й  раздеп р а з р а б о т а н  в  с о о т в е т с т в и и  с п у н к т а м и  4,13- 4,21 

СИ и  П  Ш-18-75, п у н к та м  и 10.5,10.6 ^ммсс^ссся и  альбомом Ш настоящ его про
е к т а , р а зр а б о та н н о го  ЦНиУПСК.

в. Техника безопасности.

8.1. При м о н та  н/е с л е д у е т  р у к о в о д с т в о в а т ь с я  с ле д ую щ и м и  п о ло ш е н и я м и :

i) до н а ч а л а  р а б о т  необходимо подробно ознакомиться о данным проектом^

2j  п р и  п е р е к а т ы в а н и и  р у л о н а ,  к а к  в п е р е д и , т а к  и  с з а д и  н и х  н е  д о л ш н ы  

Н а х о д и т ь с я  л ю д и -

3 ) п р и  п о дъ е м е  р у л о н а  в  Зоне п о дъ е м а  (в р а д и у с е  2 6 м ) н е  д о лл/н ы  н а х о д и ть 

с я  л ю д и . О пасную  З о н у  о г р а д и т ь  п р е д у п р е д и те л ь н ы м и  З н а к а м и ;

л'} В процессе р а з в е р ть /в о н и я  р уло н а  с те н к и  лю ди  не долн/нь/ находиться 

В непосредственной близости  о т  освобо/ндающего в и т к а  п о л о т н и щ а . 

З а п р е щ а е тс я  пребывание лю дей вблизи к а н а т а ,  с пом ощ ью  к о то р о го  

П р о и з в о д и т с я  р а з в е р т ы в а н и е ;

5) З а п р е щ а е т с я  п р е б ы в а н и е  лю д е й  п о д  п о д н и м а е м ы м  гр у з о м  и  б  Зо не  

д е й с т в и я  с т р е л ь /  г р у з о п о д ъ е м н о г о  м е х а н и з м а ;

6 ) п р и  п о д ъ е м е  и  сп уск е  п о  л е с т н и ц е  м о н т а / н н и к у  н е о б х о д и м о  за к р е п и ть 

с я  п р е д о х р а н и те л ь н ы м  п о я с о м  З а  с к о б у  П В Ч -2 ;  у с т а н о в л е н н у ю  н а  

в е р хн е й  ч а с т и  л е с т н и ц ь / ;

i )  все К о л о д ц ь / л о т к и  т р а н ш е й  и  д р у г и е  к о м м у н и к а ц и и , н а х о д я щ и е с я  н а  

п у т и  "грузоподъем ны х; т р а н с п о р т н ы х  м а ш и н , д о л ш н ы  б ы т ь  о гр а ш д е н ы  

Х о р о ш о  в и д и м ы м и  у к а з а т е л я м и ;

/77. /7. ? < ? & - Г  г<7£  < ?&

П ривязан." /Ьирепьсовый склад анниаунои 
(№ы вмеерлттш В,Огне. кяв.м. с 
во/чшкальными Транилшцами

Стадия //иет //иегао
Чау.огЭ. КУЗнецов

Р.П. 3
Н.КЯНТ?. Наново/ б .Г/

ГИЛ Тюрин П о я сн и т ел ь н а я
З а п и с к а

/илронефт еспе<4 - 
монта#/

г. М осква/
вед. и нм- (ен/епьмон

Uh B. а/ Uhm. Г.е/к Лале.



в) лица, бы пол ноющие, p a d o m b t ног в ы с о те  т р е х  м е тр о в  и  более, обязаны п о ль 

з о в а ть с я  и спы танн ы м и предохранительны м и поясам и и  приспособлениями, 

п о л ь з о в а т ь с я  я щ и к а м и  и л и  сум кам и д л я  и н с т р у м е н т а  и  крълешных м а 

т е р и а л о в , о п у с к а ть  все необходимые д л я  р а б о т ы  п р е д м е ты  в е р е в к о й.
8.2. вновь изготовленны е леса, подм ости и  т .п .  долн/ньг б ы ть  цспь/тань t и  приня

т ь / ком иссией с у ч а с ти е м  п р е д с т а в и т е л е й  органов те х н и к и  безоп а с н ос ти . 

У с т а н о в к а  до лж н а  п р ои зво ди тьс я  Под наблю дением  о т в е т с т в е н н о г о  лица.

S. / I  е й с т  B y  т о щ и е  п р а в и л а  т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и .

Во в се м  о с т а л ь н о м , не оговоренном в  предыдущ ем разделе, необходимо р у к о 

в о д с т в о в а т ь с я  нормами, п р а ви ла м и  и  и н с т р у к ц и я м и  по технике безопасности.

9. 4, С тр о и те ль н ы е  норм ы  и правила. Тех н и к а  б е з о п а с н о с ти  в  с т р о и т е л ь с т в е  

СИ и П Ш -4 -8 0 , у тв е р ж д е н н ы е  Госстроем СССР.

9.2. Норм ы  эле ктр и ч еско го  освещ ения с т р о и т е л ь н ы х  и  м о н та ж н ы х  р а б о т

СН 81ш80, утв е р ж д е н н ы е  Го сстр о е м  СССР и  президиум ом  Ц К  профсоюза рабочих  

с т р о и т е л ь с т в а  и пр ом ы ш ленности с тр о и т е л ь н ы х  м а те р и а л о в

9.3. П равила у с т р о й с т в а  и  безопасной э к с п лу а та ц и и  грузоподъемных кранов, у т 

вержденные focicpmex надзором ССС Р 1976г.
9.4. Типовая и н стр ук ц и я д л я  стропальщиков, (  такелаж ни/сов^ Зацепщиков), обслужива

ющих грузоподъемные краны, у тв е р ж д е н н а я  ТЫ го р те хн а дзо р ом  СССР 2 9  н о 

яб р я (9 6 6  г .
9.5. Руководство по производственной са н и та р и и  н а  с тр о и те ль н а  - Монтажных 

р а б о т а х  ( р а з д е л ы : 2,54,7, 8t 9 ,Ю )t утверж денное Госстроем СССР £  1069 г.

9.6. и н с тр ук ц и я  по изготовлению  и  м о н та ж у вертикальных и цилиндрических ре - 

Зервуаров ВСН 31/-6/, ММСС СССР.

10. Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я .

П р и в а р к у м о нта ж ны х приспособлений к  м /ко н стр ук ц и я м  р е зе р в уа р а  

пр оизво дить по (О С Г 526V-60, Э лектро да м и  т и п а  Э -4 2 Д  по ГО СТ 9467-75.

6
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Ведомость монтажных приспособлении.
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Наименование Обозначение Кол.

Масса, кг

Сд. Общ.

Приспособление для разметки днисца 1162.04.00.00-04 1 52,4 52,4

Шарнир для подъема рулона массой до 30т IJ65K. 03.00.00 1 по,и 110,11 __

Скоба для развертывания рулона 063.02.00.00 2 13,0 26,0

Упор Климовой 066.OS.OO.OO / 46,5 46,5

О твес П612М 00.00 20 3,80 76,0

Поддон 0812.02.00.00 1 500,0 580,0

Кронштейн для расчалок 068.04.00.00 2 12,8 25,6

К л и н 087.11.00.00 3 < 0 12,0
Приспособление для замыкания борти
ка ль но го м онт а и  ног о с ты к а 066.07.00.00-03 1 1100,0 1100,0

Л е с т н и ц а ШМОЗ.00-03 — 120,0 —

Скоба для установки навесной лестницы 0654 03.00 00 / S.5 5,5

Скоба для навешивания блока ms.52.oo.oo 1 6,0 6,0

X1!ч11Ч>■§81

ПВ3101 00.00 1 170,0 170,0

Траверса д л я  подъема р у л о н а oes.se. оо. оо 1 317.0 317,0
Стойка д л я  сборки и сварки в е р ти  ~ 
ко ль но го с т ы к а  с те н к и 15-1260-02ООМ i 110 110
С те н д  д л я  сборки и сбор ки щ и т о в  
п о к р ы т и я ti-mO-Ql-OQM 1 996,0 996,0

К а р к а с tS-(280-03-00.00 2 254 508

Траварка д л я  подъем а К р ы ш и 6428004-0000 1 604 604

Строп 4 -х  В е тв е во и  Q * 3 m (5426005-00.00 1 S3,4 53,4

Приспособление стяш ное 064. OS. 00.00 5 7.6 з а ,о

И т о г а : 4836,51

1£
ъ
5£
I
!*4.<1

ве до м о сть  механизмов, монтажной  
оснастки  и м а т е р и а л о в .

7

Наименование
Сд.
им Кол.

1. М е ха н и зм ы

И  Кран МКП-16 с набором стрел 10-18м шт. 1

1.2. Кран МКГ-25 стрела 12,5 (приналичии) п 1

1-3 Тр а к то р  т и п а  С-1О0 или

т р а к т о р н а я  лебедка Т/72М-80 н 2

1.4. П втоги др оподьем ник Д Г П -1 2 и 1

2  Мон т о м н а я  о с н а с тк а

2J. Дом крат реечный Д Р - 5 И 1

2.2. Цапсра 4 -1 -8 -1 7 0 0  ГОСТ 13716-73 и 2

23. Замам З К  Г У 3 6 . 1 8 3 9 -7 5

13 и 18

16 0 72

23 09 56

24 К о у ш  ГОСТ 2224- 76

4 0 и 4

45 и 21

63 и 8

2.5. 58сно Р т  7-50 ОСТ24. 090 49 -7 9 и 2

2 6  Скоба С Д -8  ОСТ5 .2 3 /2 -7 9 и 4

С в - 20 ОСТ5.2312 - 79 0 7

2 7  Талреп 2 0 - О С -3 3  ОСТ5.2314-79

о б о зн а ч е н и е  943 - 01. 2 4 7 -0 9 и 7

2 .8. б о л т  ГОСТ 7798-70

М  1 6 * 4 0 .5 8 .2 6 и 14

2.9. Г а й к а  ГО С Т  5 915-72

/415.4. 026 // 14

Н а и м е н о ва н и е
Сд

изм. Кол.

3. М а т е р и а л ы

3.1. К а н а т Г -1 -/764(180) ГОСТ 7668-80

11,5 п.м. 2 6

15 It 155

20 II 184

Примечание.
К о л и ч е с т в о  м о н та м н ы х приспособлений, 

механизмов, м о н та ш н ои  о с н а с тк и , м а те р и 

а л о в  указано на один резервуар.

7 i ? £ -/-<?<?<$■#£

Привязан: Стадия Лист Листов
НаЧ.отд. КЩНецяб воды вместимостью 4,0гис.а»вм. 

? бсртчнапьнымц хранилищами Р.П 1Шаопр. Панова tfjts
ГИЛ Тюлин vШ З Г. ведомость монташных 

Приспособлении, механизмов, 
момташной оснастки

Гилронасртесмец -
Монтан*

г. AfocKoa
водим* йндсяьман LUA<J

им6. л

С<Р*£$-°<(
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Технические требования.
Т.До наиала монтажнз/х padom должны db/mc лринртз/ 
основания резербуарод а  былолнены p a  do то /: 
fj подготовлена площадка для pad/то/ краноб и  лодоезб  

Я ней. Meq/щар способность грунта а  площадок лоз. /  - 
- не те н ге  0,6 мПа ( 6  кГс/смг)  с уклоном не долее/0;  

е) согласовано/ по дход с/ с л а б  боды ;
В) подбедена злектр о он ереир д ля  лр о и зб эдстб а  м о н - 

та о /сн о /х и  сбароинь/х р а б о т; 

обеспечен о тб о д  ло б ер хн о сллн ы х S od о т  основания;
5 ) до ста б те н ы  н а  п ло щ а д к у See м о н та ж н ы е  м е ха н и з

мы, оборудование д л я  сборочно/х р о б о т  а  приспо
со б ле н и я , лр е дусм о тр е н н з/e /р о е к то т лр о и зб о дс тб ц  
р а б о т ;

6) подеотабпены бременно/е здания и сооружения;
7) п о  п е р и м е тр у м о н та ж н о й  п ло щ а д к а  у с та н о б ле н о  

(р е м е н н о е  о гр а ж де н и е .
Z . JfadendHO/e линии должны быто /родалженс/ S  
транш еях е/убиной 0,8м. Му участках пересече
нии бетонных площадок кабели гроложчто б  
асбоцементных трубах.

3. Длан монтажной площадки дан услобно и должен 
ёд/тб /рибязан к  местным услобиЯт елроотелостба 
гри грибязке тилобоео проек/ла.

вксплилация $ретенных сооружений
fits.

Площадка дпя работы клана 
Площадка устс/нобки стенда для 
сддор/_ крыши.
ГЬащадкат ск>

_Ч_

_5_

_б__

j8 _

д _

Ж
11
ia

Рт н с  полотнищемртенки и днища

Н аим енование

/пон с попотшцами стенки, и 
iHutua (на два резел&сла)

Понде с для накатки купона

Площадка для первнать/бания рулона &

БытаВни

Материальный склад _

Мсроеа Временная
Въезд

коп.
ш т.

дм3

3*7.6

Несущая способность 
грунта 0.3тЛа  
иопипншца надернута 
на швх/хшу/о пестн<МУ

ш .
гм *з

г ш
3*6

3*6

3*6

Примечание

грунта 03 МПа

Щ песка и 
Уклон не fee 6°
Щ леска и дреёен 
горизонта по нар

Типобоя

Планировка
грунта

Условные обозначения

~  ограждение Зоны м онтаж ны х работ.

~~ Временные здания и  сооруж ения.

“EEIEE: —  дорога брем енная

площадка для работа/ краноб 
► —  п о ст сбарочно/и 

£3 —  щкаср сипоёой  

В  елеклродлок

кабель сило б о й  б  тр а н ш е е  

-^ £ Е г З — кабель сипобой 6  асбоцементной /трубе.

• м а ч та  прож екторная
^  м еталлическая

Прим е ч о п и р :
/. Сборку крыши резщрбнироб rf 1,2 /роизбодито на сбсроином 

стенде, уелланобленнот на основаниях резербе/ароб 
A TS . V

2. М* дынном плане площадки указано место установки  
стенда (поз.<2)дпр сборки крыш резербуороб УS.V. 6.

7 0 3 '- / -2 б б < ? 6 '

Р Л
шеадлй склад анташй ЗоЭs 

гг^сти м а стб ю  3.0тис. kyd./». с 
Щ Зертик мнима хранилищами

План м о нтаж ной  
лло щ а д/ч и г. Моссе Й
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Х а p an  терисгг? ст о п ост авочны х элем ент ов-

fff{ - Г 1

НаименоЗаниег пе мент о о резервуара
Доп. меаен- аж на tрезерв

Хон.щвь Масса, /77. ПостаЗка т/р резерЗуара Примечание0700 на складJpifepS склад вид /юстаЗки Доп. УаавлоатабЬа wu единиц#
7 Днище г to 1.9 9.3 Рулон г

/

797 
77. О

шахтную лестницу надернуто днище и стенки доух резердуа- роЗг. Стенка I 3 _ g y зз.о
3. Jfoo/Lua Гб 80 S.O 760

]1тс/епьнти сборными транспорту щитами 68 —

V. Шахтная лестница — S 3.7 93
Енаберншши полотнищами 
днищ а а стенки — —

Переходной мостик. 3 
S. Г —

3
3

o.3S
o.rS

7.73
о.иЗ С&орнь/ми

транспорта’аельнь/миЭлементами 76
—

Площадка. * 6. а —
3
е

0.8
о.вз

е.ч
77 —

7. Дюки и патрубки / 3 0.73 3.73
Сборнымиэлементами 7г —

8. Л/керна/е болта/ га во /.О 3.0
Отбельнымиэлементами. — —

(/того: 78.0 8o.eS

Попазат ели тантируето/х элеменлг?о&.
Н а и м е  но & оы ие  

о п е р а ц и и
в и б Масса

max.

Необходимый механизм Примечание

НаименаЗание Дол.

1. Укладка рулона на  
осноЗание. р улон 19.7

Трон м п п е 5  
стрела 13,5 т 1

При наличии 
крана

3. Наката/Зание рулона 
на осноЗание Рулон 19.7 Трактор 

т и п а  С т 100 г

—

3. РазЗерта/Зоние 
полотнищ  бнищ а Рулон 19,7

—

¥• бодаем рулона стенки 3  
Вертикальное положение с шарниром.____________ _____

Рулон 15,9
КранМкП-16 стр. 18м 
мкГ’35стреле 8, дм t

5. Снятие рулона и установка 
на другое осноЗание Рулон S S

Иран Ю5Р-16 стр. Ют 
Мft Г-25 стрела 18.3 /

-cw fJFSZZ6*00
“̂ ep(/3o3oMff С

В. Укрулнительнар  
сборка щ и то б 9- Щита/ й & Дран РПЗ/7~ /б 

стрела /Сила 7дм /
7. УстанаЗка 3 фоектнае  

положение кро/и/и.
Целиком
крыша S.O

Дран МДП- 73 
стрела 7дм /

Ликерные ЗалтЫ,

с.<Р1&з~<х
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Схема
cmpanaSnu р у /х м а

НавЗнов пош/ение 
купона для разоерты 
Ьнс/Я днища.

\ г
\|

X

Нолацеёой агро/?
5* /<37- 600

С__ __у
/ /  13000

15_ / 6

Длин С поз. 4J
500

300

&

рулона S a p  иклод’ки  
н а  оснооание

Нацмен.
подним.
груза

М ает
tpi/sa,

/77

вшлет̂ крюка, /рузолодъемноеть
/77

весома подъеме, 
м

min max Тредцем. Паспорт.Ъедует. Пасяст
Рулон едо — 5 SO SO — /г

Порядок р а бот.
1. Рулон с  полотнищ ам и с те н о к  и  днищ  резербуароб  

при разгрузке у л о ж и т ь  н а  деребрнно/е клинья б  
и схо дн о е  полож ение.

е. Произвести с тр о ло б к У  р у л о н а  к а н а т о т  6ю з.З)лодложид 
под с тр о п  деребяннье подкладка (лазх2)см . схем у стр о ло д - 

ки рулона.
3 Приподнять краном рулон на  /ОО-ПООмм. д о д е р ж а ть  его  

б  етьн? полож ении б т е  иение 10м и н ут^ пробурить 
испрабнооть о с н а с тк и  а , б  слуиае и х  о тс у тс тв и я , про
д о л ж и ть  лодьем .

9. Уложить рулон на основание б  исходное положение 
перед разддоть/бонием, при умом: 

t) терец рулена должен сГь/ть расположен б  соо/л- 
бетстбии с расположением полотнища днища 
на рулоне;

У ) ось рулона долж на дь/ть перпендикулярна оси Т -Ж .

Поз. Назначение НЬименобание БЭ,
'Лт. Пап.Характеристика

Примеча
ние

i Ярен м / тг-гб ш/п i £вмр~1д,5ш
г Подкладка н гг Цепе б  о
3 Ш пала // е ГОСТ 78- 6F-M -J; £  CfOO
9 ]Гпин 50*650*500 // г Леребо.
5 канат лольце&оео

стропа С*е7дОО « / Панаш го л Г-1-1769 (150J 
т с  Г  750д - SO

S ЗантЗЯЗЗТУЗб /S39-75 » 5

Привязан:

Ш Ш

Ча/.атЗ,
Н.комт

ГШ)

Тззнецоб
Порода
Тррин с 
'шомпол
ГальЗини

иЖГ

i t  С У  с

/7 7 . /7 .  '  / ~  <?<?& б < 9

* рр?. л.

Укладка рулона на 
оснооание краном.

йтаЗио\ Лист ЛисюаЯ
Р.П.

г. Москзя

C<p?S3-€%
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Привязан:

Ш Ш

Ж

Порядок работ.
1. Сделать пандус с у  глот наклона не donee 5*

На уиастке ~ 600ют горизонтальная часто пандуса 
допжна 66/ть ёь/ше основания на fOOmm ( узел I).

<£. Уста н о в и ть н а  рулон приспособление для накатки рулона (пазл).
3. Н а к а ти ть  рулон по пандусу н а  основание, (лолож енаесЗ).

/7/оилле чана я.
1. Рулон не находящийся £  стадии разёфть/ёанир должен 

дь/ть закреплен клиньями (лоз. Tfjc  каждое/ сторона/ (схЛ). 
<2. При необходимости разворачивания рулона на 90° £  

те сте  разворота под по ж и то  л и с т (лоз. Тд)
3. Срезку удерживающих планок: лраазёодЬто по мере 

разверть/вания при натянуть/х канатах приспособления 
Последнюю планку срезать стоя с торца рулона 
(в и д  д ).

Поз. Обозначение Наим енование
Ев-
изт. бал. "Ьрактерастика Уритчане

1 Трактор тиле ОДО или трак 
гласная лебедка ЛТЗМ -80 шт г

г т ш м о о
Приспособление дпр 
накатки силона и 1

3
Ifanam mfieoSo/a о т  
moakmooct // г

кЬнатгПД-ТТШ - (Ш  
ГОСТ 7668-80. е* 25000

ч 1Ганат треодью к 
поиспосабпенину поз.2. // ч бянот /6.0-81-1764- (/8 о Г  

ГОСТ 7668-80: 2-iQOOO

5 ЗажитЗР237У36. /839.76 // Гб

6 Ъ И е н о Р гШ й 'тт </№ // г
7 Зажим 36- /ШЗб /835. ?в // е

в ОНаО1-е0Г0СШЗЦ-71. // Y

9 Коуш 63ГОСТ 8324- 72 // ч
Ю Коуш ЧЗГООТ&гЧ-Тё // 8

ff Клин (* 600 // Ч Wnqnci ГОСТ 71- 65-Ш-Я _

/г Л и т  1. т * з .а а о // /

/7 7 ./7 . /-£ > < ?&  # 6 '

/L
Ш нещ  jggE

Ж Wj&

ЩиоёпАтЗш rtruFaMKiiMmit водд/ Стади(\ Паст Листов 
т г е т те тт  ЗД-тс. куб. м. с 
Зертикальныш храншишрни
Накагпа/ёание рупона на 
основание щоактсролл.

Р.Л.
Тюрин

ШШ
Тцтне&ттщтнтрш

г- ргшекзя
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Наплавление 
разёерть/оонцр , ^

полотнищ а

А-А
5-5

75

112

<Я?
Л 7

IZZZ7/7 X7Zra

повер нуто  

Риски

и 7ZZZZZ?
Ось ю а та ж - 
ного сто /Р а

/  Риска_
Н& хлесто/

Схета i
Разёертогёсгние перёоео полотнище днищ а
Первое полотн< 

днищ а

Схета 2
PcaSepmo/Sawe Второго полотнища днища.

П о р р д о н  р а С ' о т .
1. П ерекатить рулон в  с/сходное длр  разверть/вонир полож ение У , /у?и стол? 
начальном у  часто*: полотнищ а/ Положен дь/ть гр и ж а т рулонот {cm . Sad 5 )

&. Развернуть полотнищ е, срезар удерж ива/ощ ие планки по лтере лерекс/ть/вонир 
рулона из положено# У  ё  положение <д. /7ро /резке первой и  последней 
Удерж иёа/ощ их планок резчик долж ен располагаться на  ра сстоян и и  не/пенсе 

/тлотнао бООт/п. о т  р улон а  , планку располож ить н а  ёь/сотЗ <k7O-S&0м т. 
риска 3. Второе полотнищ е Знища резервуара развернуть аналогс/uHOj /редвсроте/яь- 

но перекатив р уло н  в  исходное полож ение д  { схетОеЗ).
9. Нанести на незакрь/то/е конца/ лерваза полотнища тр и  риски параллельно 

/ррмалинейной кротка на расстоянииё0,б0и75т*?.(ст.сеу.5’6]на втором 
полотнище-риску на расстоянии дОлн- ось тонтажнозо cmojba.
б. Смесять полотнища трактором {cm. Узел1)в проектное положение:риски 
осей люнтажнь/х сть/ковна полотнищах должно/ совпасть снотрнУть/тМен- 
ду релфами Л и в  шцуром, конць/ полотнищ должна/ до/тьрасположено/ сим
метрично относительно центра О. вррмолинейнар кромка второго лопот- 
нища должна аёразовато нахлестку слерво/т равной вётл? {прове
рить по конпрольной риске 75мт).

П р и м е ч а н и я .

У. Риски на полотнищах нанести яркой несмь/ва/ащейср краской.
в. Во ёретр перекать/&/нир рулона как впереди рулона, та к и  сзади 

него н а  р а сстоян и и  7 5 т не  долж но/ н а хо ди ться л/ода.
В.Узль/ строповки рулона и оснастка на листе t НЬкатка рулона 

на основание тракторот!*

вто/оое

В и д Ь

СфШ-сь
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Порядок работ.
/ Перенести ось Ъ-Щ  и центр О на днище резервуара 

и 6 центре приварить подкладной л и с т  поз. 2.
2 С помощью разпеточного приспособлений поЭ: / на дни

ще нанести кольцевые риски радиусами:
R i Ц 2 б 9 -д ля  приварки ограничительны х уго лк о в ,

/?2 Ш15-для проверни вертикальности стенки.
3, Отметить рулеткой RB /2^5 на кольцевой риске Rj 

точку 6 и провести через нее радиальную риску-ось 
ёертикапьного монтажного стыка стенки.

Примечания.
/ Риски и точки, указанные на схеме, должны вы ть 

отмечены яркой несмываемой краской, риску R, на
нести керне наем. Глубина к ер не ни я  0J5 m m .

2. Подкладной л и с т  с отмеченным центром О остави ть  
на все время эксплуатации резервуара.

Паз. Обозначение Наименование
£д.
изм. бЬл 1 I

/ ПВ2.0Ш00-0Ч
Разметочное
приспособление ш т. i

2
Подкладной л и с т  
Ф700 и 1

БЧ0Г0СТ№03-1Н 
//ист cm3ront4G37- 7 S

/77. У7. Я Я Г -

Привязан прцрельсаоый склад анпионной бедыСтадия Лист flu Сто Sэ

ЛмзнецоВ ёпестипотью 2D тыс. Ии б. м с 
ве/пштьныт хранилищами. Р.П. /Н.КОНТР, Панова

ru n Тюрин Г1 yfrf/bf
Р а зм е тк а  днищ а 

резервуара

П/пронесртеспец -  
монтайс

г. МоокВа
Ведите. Янтьгин

г/нб.уъ ШЫ. J23K___ JUHtL
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С х е та  1. У с т а у о ё к а
р у Л О У С Г  £  ШС/уОк/У/7 С тр О /7  /7€?<?&&/>?А/С?/СУ

т

■ = * ------------------ 1---------------------- Т т т Д ' С

M w | j  j_£_
1 Г Ш

1tv
Л о р д З о / г  р а З Ь /7 7 .

£. Падгатоёить площадку для устанаёки Арана, адеслеииё 
несущую способность площадки 0,6Л7/7а/6кес/см2) !г уклоном 
не далее 1° & л/оду/о старо/#/.

8. Сделать ла /дус с углом  подъем а не долее 5°и н а к а ти ть  р у л о н  
на днище, р а споло ж и ё е го  радиальн о о тн о с и те ль н о  днисца. 
fjpu налииии Арана до с та то ч н о й  гр узо по дъ ем н о сти  у л о ж и ть  
р уло н  н а  днищ е Аранам.

3. i/с та н о ё и ть  р уло н  н а  ло дста ё к у ё  горизонтальное полож ение, 
поочередно п о д  ним  ар т о  один, т о  др уго й  коней; рулона, 
ф и  ус та н о ё к е  ниж ние/ конец р уло н а  долж ен н а х о д и ть с я  н а д  
днищ ем  на  ёь/соте дООмм и н а ё и са ть н а д  днищ ем н а  fSOOmm. 
(см . с х е м у !). Р а спо ло ж е н а  продольной кром ки полотнищ а  
ук а за н о  н а  со сете  <£.
Д л р  предупреж дения ск а ть /ё а н и р  р у л о н а  с  лодстаёок- у с т а . 
н о ё и ть  кли нья ( см. схе м уS).

9 З а та щ и ть  ш арнир р о д  р уло н  а  за к р е п и ть е го  к  дни щ у и  
р уло н у. П олож ение те р ц а  р уло н а  о тн о с и те ль н о  ш арнира

Cxetoctc?. CmponoSdct рулона 
яра устана£пе на лодста£ки

На крюк крана

-В с Б

Sue? Ез

см. сеч. 5 -S .
S. Услланоёить и закрепить изнутри рулона поддон так, ч то - 

дь/ он не мешал подъему.
д. Закрепить к  р уло н у тр уд у  ж е стко сти  (лоз. £5) а  наёесную 

ле с тн и ц у (  лоз. /</J.
7. П р и ё а р и ть  к  р у л о н у  цалерь/ {п о з . / 3 ) длЯ  с тр о п а ё к и  р у ло н а  

(см. схе м у 3 ).
8. Нанести на  углаёаи сектор риски углаё(см . схему 6). фикре 

ли ть  сектор к  шарниру, соём естиё стрелку шарнира с  О *  
на секторе.

д. Н стоноёи ть кран ё  исходное для подъема рулона полож е
ние {cm . схем уS j. Олуслоить крюк крана до земли и  /роёеригь 

лредуемь/и ёь/лет крана р уле тк о й .

\ш О&значениг Наименоёа/ние сем, Пап. Ретика.

JSjogtL.

О Шер  нас дли подъема рулона^

_ Ifauam подъемного стюля...
Зетгит 3/Г- 83ТУ36 183д~ 7б Г  #  

Пластина 325* 500

Пластина 175* 500

Сшт 30-Г-1-17541180) 
XОСТ7558-83

/ п . л  7 0 S -/ -  )?<?& <?&

угеепзташп гСтыссукм с 
'?р/т/калбнШ(/ зрен/ле/щами 

Подъем рулона стенки д  
ёертикъльное положение

Р./7. 1

гм о е ш .

С ФРЗЗ-еь
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Характеристика работа/ крано&.

/Jo/Qp&o/r рэсгсбот ( продолж ение)
/0- Устонобить стр е лу к р а н а  на рабоием Рыле т е  а гр и к р е ли /п Ь  Лг 

стреле олуреа, раслолож иР гео на расстоянии /SOO/ом о т  
оси А р е лле н и р  с т р е л е /  ( с/г?, с х е м у  </J.

Г/. СстаноРитб ре лера длр контроля поРорома стрелы  А р о н а . Д ля  
это го  не меняя ёь/ле/т/а стреле/ Арона и лоследоРотелоно 
разРораииРар стрел// не лолс&сенар! 8 положение Р П Ж и т.д , отм е
т и ть  о тё гс о т полож ения релероР (см . схемы  V u S ).

/б. УстаноРитЬ  тормозной тр а кто р  на  одной аса с рулоном. Закре
пи ть торм озной к а н а т /с рулону (см. схем у VJ и  крмку 
тр а к то р а .

iS . СроизРести стролоРку рулона (см . с х е м у  8J- 
/V. П роРеритЬ надеж ность такелаж ной оснастка- лоднрть конец 

р улона  на (ООг (8 0 мм и Ро/держол?ь Р  такам  полож ении /Омсн. 
О см отреть весь такелао/c- f]P</ ол7сутстрио неислраРнос/леи 
проиэРести побьем рулона Р  ёерлтикальное положение, лри  
этом  бригадиру необходима уа н р ть  сРое рабочее м есто  
и о тр а б о та ть  систем у сигнализации с АроноРсциком и  
тр а к то р и сто м . Сигналь/ по этапном у подъ ем у крю ка крана, 
перемесцени/о стр ель/ крана, а та к ж е  Ркл/оиенин? 8  работу 
то р м о зн о го  тр а к то р а  боло/снь/ бь/ть иетко олребелень/.
Побьем рулона qoousSodumo На лосторннол? Рыле т е  стрель/ 
попеременным иеребоРанием д Р у х  э та ло Р .

Тип
Арала

Масса
рупора,

т
вы щ
т

ёизолобьвлность, т вы сота подъема: м.

Требуемая Паспортная Требуемая П аспорт
ная

МкП- /8 
Гтрела /8 
V0 ёь/ьсаньа

o/taaajt
/6,0

5,8
8.3

8.S
ft. О

/8 .6

г о р л  г б  
СпрепаЩ б 7.0 /го ft. О

м . Шознаиение ПаименоРание
£д.
U3/T7. Нол.

Хсгракте-
ристако/

/римечо-
ние

7 т м ш ж Траёепса ш т. 1

6 /Ганам тоом ознои Й / канат $0Г-Ш75Ч Ш )
те г 7668-за: е.-еОм

Я Трактор /пила С - /ОО а f
Ю п з гго гто Поддон // 1

/72./г. ? (? S -( - <Р(7& <РР

г, ™ ___ _ склад с т и с т ___
ьмест/по&п&екОт/с. cydn с 
ёсотакалано/ти заоаним/щаш 
Ладьем рупона стенка  
8 вертикальное поло
жение._____________

ш л Лх/п Лус/поЗ
р.п. г

г. Macks Я

сер/ЭЗчъ
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Схета 5

Раз т е т к а  дпяуетанодки контрольных 
реперов ( хорды)

Схета V

С х е т а  6.
РазглетЬа уелоёого сектора шарнира.

67*

Схета 7. Лрепление поЗЗака 
п  рулонн.

С х е та  8. У зта н о й я а  клиноеб для  
предотвращ ения агаты & анцр рулона.

Порядок pacfom ( поооЬлясение} 
lemon - подъем крюка крана {подъем рулона) да отклонения 
лолислас/ла крана на долускоемо/й угол 6°. 
Понтропароёать по совладению стрелки на углоёом 
секторе с очередной риской.

Ж етая-разёоро/л стреле/ на очередной отрезок м еж ду 
реперами. Лонтролироёать по омёесу ( лоз. 76.).

JS.Dpu достиж ении рулоном  угла  60 °j определяющего 
включение торм озного тр а к то р а  , ёо/Spamo сладину 
тормозного к а н а та . Дальнейший подаем осущ ествлять 
с м инималоно/т лро&манием каната, 
ф а  достиж ении рулоном  угла неустойчивого  
раёноёесия и включения ё  р а б о ту  торм озного тр а к то 
р а  оспорить полислаот крана. Перемещением тормозном 
/трактора ё  сторону рулона ллаёно усманоёить р у ло н  
о вертикальное положение { на днище).

/7ри/У7б </&//с/J?.
d.S/wamtyoap трудности  определения положения неустойчи

вого робноаесия рулона из-s  а  о тс утс тв и й  точно/х Зон- 
нб/х {силы ёетра и  д р .) после достиж ения рулонат угли  60° 
следует у  делимо особое ёнимание контролю  j&  лроёи- 
санаел? торм озного к а н а та  ёо избежание/ рь/ёка 
после перехода рулоном  полож ения неустойчивого
раёноёесця.

д. После уста н о в к и  рулона 8  ёгртикапьное п оло ж ен и е  
срезать цал/рь/, т е с т а  приёарки цапф З а ч и с ти ть  
шлидомасиинкой, при необходим ости подёаритд.

3. Подъем р уло н а  можно о сущ е ств лять  как краном 
М/ГГ- 66, т а к  и /ПНИ-/6. Приёязка н а  схеме 3  дана для  
кр а на  MJT/7- 76

Лоз. (Низшие Nqименование ед.чзм. Лол.
Ааракте- /?рил?е- 
ptfcmcfkef Чоние

н Упор L  *600мм шт. У ■ « ь ™ ° т ж
/г тм м а о Отёес // /

"УН /// /// ///1 /// /// /// /// ///

рулона ОдоезатЬ ПО те о ти {ем. n f t

С



Jl

Схема 11.
У ст ановка лест ницы.

Техни/са безопасност и.
/. П о б ь е т р уло н а  залрещ аетер произёоРи/ггб ё  гололесРс/аУ, 

при сильном ? ту /л а н е  и  ёе/лре/сн?, c//sc/r}&yAt(t/AO А /а ф о н ).
9 . П ере&  п о Э ь е то л?  неоёосоП ш ао /роёери/пь ислроёносуль  

огранииа/пепеи гр узо ло 9 о е м уо с/»а , ёЪ/е&пй/ />о9& ел?а Арн>  
Ао, си е н а ли З а щ /а  и  то р м о з  о £  /ъезсаньям а А р а н а . /7 ло - 
сца& Аа ё  Зоне то н е ё р  и р о£ ансср А /оана Понош ена /?оянае- 
то н у  поас/палтрс/ёалтьер м аш инистом ?.

Л РуАоооёилпело подъема 9олелсен н о с то р н н а  нахоП и/лоср  
ё П0/7Р З р енар м а ш и н и ста  Арона и  /граАглорисм а^ Ааю орое 
до лж н о / в и д е ть  еео си гн а ло в п о д а £ а е то /е  ду> а ж А а м д. 

ЛолпсгнсРь/ м а ш и н и с ту  Арам а а  тр о А лгю р и с ту  п а д а е т  
то л ь А о  р у А о ё о д и те ? 70 ло д ь е м а .

ПОЗ- Шначение Наимена£ание Ж ~
43*?. Jfofl.

Характе
ристика

Приме
чание

13 ^КстЗп ‘s iic f ll l? f ? 3 шт. г

ж тм е з я -о з Лестнииа наёеснар // 1

15 Тру&а ж е  cm А о ста  f-7t6m и /
Т г 7Е*5Г0СГВ73г-76 
р у оо  810 /00Г 8781-74

16 Пластана 40 * ООО tt 8 Лист ̂ Ш е г т я - ?7S

17 ОАода // 1
✓  8-гпгост£890-?1 
W r Cm3 ГОСТЖ-73

16 РосаалАа 6= 15. Ол? 9 8
канат #-Г-1-И -1764 
1180) ГОСТ 7 6 6 8 -8 0

19 Ь а к тЗ К -Я ТЖ - t8 M -7 f 9 9
80 М Ш М

CAocjtr 8п Р  н ст он ооА и  
навесной лестниссо/ " г

/7 7 . П . ?< % ? • /-£ & < $ < ? < $

ЯрибРЗО Н : Ы ретобыО сйюдт т ат йЗйЗн 
ЦнетиюостдМ <$тыс. сур. т е  
ёгртикалммти хранилищ ами

ОтаЗш. Лист Листа# 
р.П . 4Наш8 ЖУ1Ш $_ 4*§£

ч.квшпр
W -

JteM POcg ‘d fr '-t f-O
Ж & оин Lf e e X1

Титнертесстмолгш 
Г. /П0СА8ЯМ и т ш ш т - В ёертоА&поное лороненае

ш А Т ------------



Т
и

п
о

ё
о

и
 

п
р

о
е

к
т

 
7

0
S

-/
-2

0
G

. 
S

S
 

JP
n

o
c

&
n

?
 

"

A0
*V

f°

Б-Б
- I  1 - J 0

________________________ Ш

/7gqpob/r poJo/7?
I. Прчварчтб на днище по колецеВои риске fij У?ЗУ олрони- 

ччтелоно/е угол/tv с шагом 300/»/» / см. узел 7 ).
8. УстаноВитб рулон но днище то*, чтодЬ/ после срезки уду/- 

лкиВа/ощих планок Вертикапонар кромка раслолоусилосд 
согласно разметке-

3 До срезки удеро/сиВа/ащих планок длр лредотбращгнир 
самолроизВолоного раотушиВанир рулон одтрнутб нескалбки• 
ми ёатками каната {удлините расчалку), прикрепите его к 
крюку трактора { см. узел 1 7 ) а  нотрууте.

У  Срезку удерз/сиВЬзоицих планок лроизёодито с  наВесноа  

лестница/. Лестница/ наВ еа/тд н а  р у ло н  со сторона/, /р а ти - 

Вопопол/снои ра зё ф то /В о н и н/.

3. До срезки последних д§ух нижних планок приВаритб т р - 
гоёунэ о коду с канатом дпр разВерто/Вонил рулена {лаз.З)-

I

срез о т  а с та р  н а  днищ е со сто р оне/, лротиВолопол/снои  

р о з В е р ти /В о н и /о .

6. к/аиалонь/д у ч а ст о к  полотнища временно ЗагриксироВат а 

приВсгркои косо/Нки (сес/. 3 - д )  к днищу н а  расстар н и и  

f  ООО мм от  Вертикальной кромки.
7. Лроёерито ёертикаланостб на чала нос/ кротки полотнища 

по отВесу закрепленному к труде о/сесткости и jo/puk- 
сироВатб тр у д у  В  ртом пополнение/ тремр расчалками

паз. Одозначезае

Привязан;

Ш Т Г *

Ш/.отд
4. контр
ГиП
Шит
J8&L

m m t

7/оли//

Иаименоданиг
Ш
(/3/п

7flakmop rm/ла С -W0

оерам/(/телб//д/и

Ллас/rwm
Зомт тдго&бк/ 7 /&м

Зоп

го

Xapatmepuc/m/k ф итеченче

Л и с т 6 -8 ГОСТ /3 3 0 3 -7 /
Cm3/ОСТ W637- 73

С о н а т го -г - -Г- r/6</(teoj 
ГОСТ 7 3 3 8 -8 0

/77./7. 7 0 ^ -  / -  G / P S .G G

(Ь ш тм & й а тЗ  атт/ж & & Хш !!!& .
бпесли/мстзю ертьтК&ш с  

~ qpls 8ер/гнкты&#</ зроналищама.
РаАртсВонче ло/ютнщ/Д) 
стенка pesepSyqpa.

Р.П.

г. ЮасШ
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С х & * а 2 С о с е л ю  3 С с с е л я у  У

M r  я т т я ф в .

О э с з л й С /  £ .  У Л & А / о г у я э  / У а г А & у э  т ъ / & * '

гы ы я в гм с н л^ а / с г л б м ш / у о м а о -  л  _
& /с р о а / . ^  ф и ё х й ы ы & и

м а & о м о с у  у Ъв с гу м у ц ы

£ х & * Э Г  £ .  / $ а о * * Ы : у 7 0 < * А Ю £  / Т О / Ю * ^

y X A S  л ^ / Ш З ^ с л а ^ / л л /  О О УЮ ГМ Ы С С сО /  
C T S A V tiJ .

М е / з о л у э и я  rc / я  г ю  £ е л о  г ^ о м о м г у  £схР&м с//с? / у х 5з ю .

У.Дс? до&зхху усрр^сс/Усгус?и^*уус гую м эс сбъотеууо /э^ртамyohtyyscyyyyot/f/^x^T7C^^^MGu^/xxr<^^yxr^t зоу^осугю ууууосуус 
%ех/5£ хгзсгтгосжу ^тх&м су £ ).Д о  даСзсху миясулигх /-yicwcvc /уех у£#ос/7*> уусг У&соят /5СО ус/устяУАуу /У/го ^со  о ю -
б у  cr обм огс/го <У<£ум# Ууугупсум су src/3 /оуую маг (c?(Cs*yar ^

*?• //& £^М уУО  ̂ ХЭСГМС/С<у С  УСОУСрОСХУ yy>ОСАзУсх/ЯГ доезж у /ТЛЖУА*СЬСг Л«9«^«У« СО СТСрООУ/е*/ /^Ойгг^/Х^>ОЛА«/
/ о у ф > л у 4 ^ < л о . о$£Ь /мо>лг</ до сза гто  с л о я  л ег ^/you#!? а >  r/^oow s/ уусогсуА ухгсож -
мос/ /эагз£дотыУсгм<уу<х

Д ^ 7-9  tyDGircts уоЬ^ажы&умrx*4tsx /дояьогг сгумагмг с/эбзаг/оом гххРм я/^ о  загяем гх х у уо А А гоуы умо ооуосо7^ 
^ v c y  с  гю м ош &у о  /оем м е^огс? уссумогтсу / о ч  о с м у З )

М  У/Ь о ы / с у х з с х у  ууутагмстус a & x x S ts ro  jc a * o T t cyatyucucJ м аг ^ с к и л ^  о Ь У о я  Уазм сы см осяь
3 . Д ю /хтз£догйл£ум см 1 м аг^схгъм эго у ч а к г г т  л о ^ о га ^ о ^  /уосуДуусжуго гя га ^ х о  слсС у £  м есто, у л о - 

Зоул 'О У  ^  ^ / ^ а а о ^ с к / л г ^ о  s y x j£ a y x j£ о^схум сусусуте/^Ауо гую сггстм у 3{ем,ос</. m&~&  c jo ., J
снЫЬб. Д о  дсозсху тя го & х у  о ю 5 б г/ A tf о с /тс / б у гЯ Я  л о ^ л г л л м ?  7 Я г о У Ь г о  л улс уяу  ^устом об% пь /О ^/лс^с/

y v q o  '* c x x fy  /Эуутом ом  и  уххя£у>му70су ч а с т о  С7СМЛХУ. Дфхлусума/ лухум о Уо го уутсуху А гъ * м о  межхо-
Я****** <?€УПСЯ М О /уа9А*0€У, ГТ/Х>7ЮСрЯОЦС<У Ч^ОСЗ КСлфЗб/ уЗС&фэ£уОуО& СУ ̂ О уУТО М О /’сМ. О ХС М уб)ф

7.СЬъ*5<ухъ м т& ге м о е  гя э о Д х о  «о м о тс г А  у у х у ю т о » у о у ж ж г * -у с у т о м о А м у  y s * ? o y  <У r X ? &

ЛУУСАГСУ^Туу-уугСУЖ. АрХузМ Ос*<УСУ ГКУ707-УУ<У€Л4СУ.
/• /& х у<£%с х угь  с ^ о у гу у о  гя го £ у у о  csса б у о  укомаггом, су з о г о у м  с м я т о  гт^о<€уус> огсхС у 

S  /%аи&ус>*си tU o £  гя го & х у  САОбЫ А с Ж С М уО О б О ГО ГО  л о -  СУЗУЮМ г.С  уОои&уо*>«£у**ус /уооы *£?-
Д<УГЬ О&з УТОУЮЖ&АУС&Г 739Я0&У20 ЛОМ ОТСУ УГОССУГОУТОУУО УГ уО уУЮ Ау,

/О, /^Х У & у о у у  особо/ С&г/ЫХЗАУ УуООСЛЗ&ХрсуТО УсАгХУ^беХ^сухЗ&ГМ МОЛУ сДсрОсцсМ; <ЛМООСС4СУСУуАс7СХ^ООуУ€УО
/ / .  Л у /7/Ж с^О С УС 9  /уХ уб Ь П & У А К У е  УТУСХ&СУ £  М Ы »  Л » в ^ у у а я з д д о у у у у о с у  У /Ж У К А О  ПСХГ0ГУУСУ<Л1О <У / О у у У О А О А У  < у Д  

Эоагс  /эоз£доус*£уА*уЯ ууууо ууо  fly*. ся сА ууб )ш С&усхл+иус с/Ь^уссуу  ̂ оагоггсухугсуу&см маг /о о «г/ ад л ^ с/  м& 
ACGMGG У му o r  у̂ уухум оДо т о  ̂ уосуосг.
^ а / г о в ^ о  А /уусом  oj^ooxSorcrnb с о о го лс у  с& зсу су оигмоуилмя<уеув /хусгххпссгсгяс&  мог / в « г ю « х « /
/З у с  o r  уоагзУфоя&£ауеА*ож? /Оусю м су.

/ е ,  О с г а & г м г ь  /а ш уго м , м а у х с х р я с с ^с го  £  * ^ о А с у у с о у з £ е у у у о л У с ж м с у м / £ с з г б 5 А у ^ ь у < у  су^ усу г м э о с о м -

ЛуОМСУСУ СУЧСМй})' А гуусусагсгсж  ГХХУЮ уС70УМ0&С<У АУХУМ аУЬгОупсуоо £уоеХ50<Л*0 УпаугОХВОМСУО.

/% о и п е * х 7 у /с /я

/ £  Заме £догоуаасхоможз умомга/ж мого с к с ух у  м ог с£г*сум с  £  осЯ ? сгероомы  

O^acyMcyWcyr/SMOMO^t ^го /туссу  A tf уужуУсгуОслУаУГО.

Jt. S /jo o t^ s c c c  £ х /го  **амтагяхж с те м лх у м оабм оЛ/м го омаа&уяь «дет Д д о го лтск у^м о о го уо  

е ё  о ф о п з у ю ч с Я Я . гю  ёа ем гу офосуумофсу /а с  ааоумж г S S  а ^ о с ^ с к ^ о ^ ) ,

Лом дооу*6 4& erty о  S7Q **att£bAO о г£ с с о £  ссуху гссжАлсумссуаого  сумсууаумксмпех 

Л  ЗСл/*ь/ у^оегг/*ем<УЯ Леестусоата f m x  < ?) *  о ле м лхт fc * <  с р а  / / ,
о с е у * е /  У ? ,  с е м

tea.

С&рСЖМСМСЗУ ууос/ /ускг

А лояе особы

2 Ъ зном вы .

* А

г ч

г б

^усжггсУАУО/ 4 / 0 * 6 0 0

/% ои£»дсы ;

/ & * с/у**-м о £ с у м с а ~
W T  Х с у о а / у с т е -
иям <Ьп УОСУСГЛУУУОУ

С угсх5с у иуТ.

^ ю л и г с и м с ё т о г У о о а

'%ОСУМО*УОГуу
см. суа />  

Vn s A J U L
iu u s s r  s & s a Jz ? # .

У * * ™  & Л / О С Г / У & 5 7 -1 9
A A /ecrX S ® a d  ~74r 

/7ис=гг> C r J  /С С ГУС /С 37УЭ

ЕЯ553 ?3 4 W 4 5  IS © S

zun.
Щ *
4 B L

/7 7 .0 . 7 0 S - f - ? t ? 6  8 6

_________ суммиесу
---g*AССУЯУАУОСЯЬУО
:  УГЦ6.М с  А отьицяв
*&уууиу*су*ч**м*У.

/Ъ зУдсж ы УсгуусуО / ча/ЮГУУО 
а  сусууупу уооаеуа&усурс*.

Р./7. £
ГсууузоууоаЬУОеугос^ 

М О у/уЬ ж  
г. ЛЬ с сУсг





N

I
S

Si

Сойр/^а £
О г >/у у п о £ п у  /youcrxDccxSirT^^ujf a fc &  Зсгуч*ьафсгл*у я

С з з е м с у  3

^ Л У л о б / W  С7&Ж АЛ&7L
/у о с у с г^ о о о & у е ы с /и

З/псю - гъ/тежсгсу+ху
jo D * ja o * jo

Г Г \ ь 6 -

/**»
£W ^ ry стел*ос/

л у л ^с у я »

Г - Г

h V ' Й
М

0
'г,,р>Ьтцй = е * £ а д =*

ж \ # .

U *

/ T q & a c f a *  / с ю & о т  (г7/ скх&ут*'<?жие)

&. .5fcrarA*o£c/7t> <Г А ^ у Г /Л Х ^  4СТСрООАЛЫ ctcksscc/  <Ру ?Я

С&эрожсг.

6. /^сскуЗ&эсгс/  &tyoar&*ts£ys*es& гк з  £ ы х >7& ^

JC M P  <£“о  r<s/rczsT&A*xo л ю л ^ т т с + ю г о  г л ж г  ^ г ^ о а ^ '  

a w v c /  Л у гл х л /с /  m 5 , X  r y o o ^ o f f R

T i^ ftz/^ А О с гб  or^S b oo ^f.
7. /%схуи&£сетс* CjO&3*cy a o x / w w  c t a w , ^5*'<зфа*<у<£у я

/уа& '*сьгс/л*<?с/**асг& / о с п у .

/. о ^ с и у  <?W/«y асу  /и?'

Л ^ Х ^ /л О г 'А /  /^ос//*уе»АЛЛ СМЯзкЛ«ЯГ ^

« о  с ^ о г у .

AfrocsS7<?'*s<yAyfc/fir

/  / f c w a iit ie /имг ос*/1 Зз^гс/*гсж/*£»*лого **о+лпагяг*»ххо  с д у /л у  

г л ?//Л/ y « H v w / r 6  <г ybarsrjr<-t*+e*ovoec> л е / с ^ А »с с у

АО ^ а^ блос/ /рэа^лс/ гхыот**с*44аг ( «о+*с*+л*сх» /рсО/»меу /^ос/ 
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Общие положения no сбарке и контролю 
качестба сбарных соединении.

1. Общие положения.

И* Технология сварки Вертикального цилиндрическою резервуара но
минальным объемом 400 м3 разработана на основании чертежей 
№ цниипска, СНиПа M-1S-1S и

f.2. Пнище, стенка, крыша, па т  руб ниj  штуцера, люки, анкерные устрой
ства выполнены иг стали В Cm3 net по гост з Во-11*.

2. ПодготоВка с ты к о в  под сбарку.

2.1> Места реъа долэрны быть зачищены механическим способом (ш лиф- 
машинкамиj  на глубину не менее 1мм.

2.8. Поверхность сбарибаемых листов зачистить до металлического блес
ка с обеих сторон сты ка на ширину по 80-30 мм о т  оси шба.

8.3. Неметрические размеры собранных соединений, а та к  эре чистота 
собранных кромок долэрна быть проберена мастером непосредст
венно перед прихбаткой, Разрешение на прихбатку и сбарку у злоб 

должна быть оформлена б сбарочном эру риале.

3. КВалисрцкацио сВарщикоВ.
3.1. К Выполнению сбарочных работ на резербуаре допускаются сбарщи- 

ки не ниэре 5я го разряда. Сбарщикц долэрны пройти кболификацион- 
ные испытания б соотбетстбии с дейстбующими„ Прабилами а т т е с 
тации сбарщикоб. *

31. При пробедении испытаний сбарщикц долэрны сбаритЬ по дба стЫ - 
кобых контрольных образца?

1) 6 Вертикальном полоэрении;
2) б горизонтальном положении на Вертикальной плоскости. 

Толщина пластин не менее к - 6 мм.
3.3. Сборе н ные при проб ер не стыкобые контрольные соединения под

вергаются:

1) Внешним осмотром и измерениями}
8) ультраъбукобой дефектоскопией или просбечибанию про

никающим излуче нием •

i s .

£) механическим испытаниямj

ЪМ. Сборщики не прошедшие кВалификсщионные испытания на техни

ку сборки, допускаются для побторной сборки образца б. & случае поб- 
торных неудовлетворительных результатов, сборщик не допускается 
к сВарке конструкций.

к. Сёарочнь 1 € м а те р и а лы .
4.1. для ручной электро дуге бой сбарни SeртикалЬного цилиндрического

реъербуара применяют электроды типа Э-42Д марки У они 13/ч$
ПО ГОСТ 9467- 75.

42. Сборочные материалы должны иметь паспорт-  сертификат забода 
изготовителя и храниться на складе рассортированными по маркам.

4.3. Перед Выполнением сбарочных работ электроды необходимо прока
лить при температуре 420- 450* С 6 течении 15-2-% часоб. Ре зрим 
прокалки контролировать записью б специальном Журнале.

При указании режима прокалки 6 паспорте электродов пользоба- 
mbeff данными паспорта.

4.4. После прокалки электроды бы даба ть на рабочее место б количест
ве необходимом для работы б течение полу смены. Неиспользованные 
электроды должны быть подвергнуты повторной прокалке. Прокалка 
электродоб разрешается не более двух раз.

S. источники питания сварочной дуги.
S.1. Эля ручной Электродугобой сварки применять источники питания по

стоянного тока с подающей или универсальной больтамперной характе

ристикой. Рядом с рабочим местом сварщика необходимо установить 
балластный реостат.

/77./г. e o 6 .& s
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52. источники питания сварочной дуги должны иметь амперметры для
определения величины оборонного тока, в случае отсутствия ампер

метра на источнике питания его необходимо включить через
шунт в сборочную цепь.

б. Прихватка и сварка узлов резервуара.
6.1. Сборку свариваемых узлоб бы полнять согласно данному ПНР с помощью 

приспособлении и прихбаток.

6.2. Запрещается пробедение оборонно -  сборочных работ при температуре 
основного металла нифе минус 30* С и относительной влафности воз- 
духа свыше 90 е с.

53. Рабочее место сварщика должно быть защищено от атмосферного
воздействия ( дофдя, снега),

%М. Прихватки для ручной электродуговои сварки выполнять Электро
дами уони 13/45 по ГОСТ 9461-15.

6-5. Размеры и шаг прихбаток указаны 6 технологических ли ста х сварки. 

Начало и конец прихбаточных швов необходимо вышлифовывать.
6.6. Качество прихбаток контролировать визуально. Возможно применение 

лупы с увеличением не более to. Прихватки, имеющие дефекты> долж

ны быть удалены механическим способом.

6.1. При ручной электро дуговой сварке корневой шов выполнять элек
тродами диаметром Змм. Заполняющие швы выполнять электрода
ми диаметром кмм.

68. При многослойной сварке каждый предыдущий слои долфен быть 

тщательно очищен о т шлака и проверен внешним осмотром.
Особенно тщательно осматривать кратеры и места обрыва

дуги.
69. В процессе сварки необходимо обеспечить плавный переход о т  наплав

ленного металла к основному.
6.10. При наличии благи на свариваемых кромках перед началом сварки их  

необходимо высушить при помощи газового пламени.

611 Ручную' электро дуговую сборку выполнять на постоянном токе об
ратной полярности. РефимЫ сварки указаны на технических листах  
сварки данного ПНР.

611 Ручную электро дуговую сварку конструкции резервуара при темпе

ратуре стали нифе минус го*С следует производить с предваритель
ным подогревом стали в Зоне выполнения сварки до 160*-160* С на ши
рину 100 мм е Кафдои стороны соединения.

7. Контроль сварных швов.
1*1. Контроль сварных швов, вы полненных на монтафе осуществляет

ся следующими методами:

1) внешним осмотром и измерениями по гост згне-Ю-
2) просвечиванием проникающим излучением в соответствии 

С ГОСТ 1511-15;

3) вакуум- рамкой ( камерой),

7.2. Перед выполнением контроля необходимо очистить шов и прилегаю
щие к нему участки на ширину 60мм по обе стороны о т  оси шва 

о т  шлака, брызг наплавленного металла и других загрязнении.
73. Внешний осмотр сварных швов выполнять в объеме tooi* с целью 

быяёления наружных деректоб. При двустороннем подходе к шву ос- 
мотр выполнять с двух сторон.

I k  По результатам внешнего осмотра и измерении не допускаются 
следую щие дефекты:

i) несоответствие форм и размеров швов требованиям проекта•

г) смещение стыкуемых кромок свыше 10% от толщины тонко
го листа)

3) трещины всех видов и направлений,*

4) наплывы, профоги; подрезы, незаваренные кратеры.
7.5. дефекты, обнаруженные внешним осмотром долфны быть устранены.
16. Объем и методы контроля сварных швов указаны в технологических 

Листах сварки данного ППР.
7Л Попускаемые размеры пор, шлаковых включении, обнаруфенных при 

радиографическом контроле вертикальных швов стенки определять 
в соответствии с требованиями ГОСТа 23055 -  7в для четвертого 

класса сварных конструкции.

т .  /?. 70S-/-S S S .S S

ПриВязан: ПрирелЬЫый сшд аммиачной Стадия Лист Листов
Нан. ami ШнёйоГ M l Вместимостью е,0тыс.кч5.н с РЛ гЯттр- паноВа Вертикальными хранилищами.
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!.!• По результатам контроля плотности швов вакуум - методом брако
вочным признаком служит появление пузырь ко § на обмыленной повер
хности шва.

в. исправление дефектов 6 сварных швах.
ftf. дефекты обнаруженные при не разрушающихся методах контроля, 

удалять из ш!а с помощью щлисрмашинок. После заварки дефектных 
участков Выполнить поВторный контроль исправленных участков,

А 8. испраВление наружных и Внутренних дефектов должны Выполнять 
сВарщики не нио/се 5 -6-ю  разряд а, имеющие опыт по устранению 
дефектоВ 6 сВарных шВах.

М. При исправлении ручной дуговой сварки применять сварочные мате- 
риалы} которые применяли для данного Вида сВарки.

Вк Электроды для исправления дефектов долфны применять диамет
ром не более Змм.

86. Разрешается исправление одного и того же участка шва не Волее 

dSyx раз. Сведения oS исправлении дефектов и количество исправлении 
должны заноситься В сварочный Журнал.

9. Техника безопасности при сварке.
9*1. При Выполнении сварочных работ необходимо соблюдать требований 

следующих нормативных документов:
1) главы СНи П по технике безопасности в строительстве,*
в) санитарных правил при сварке, наплавке и резке металлов\ 
в) правил пожарной безопасности при проведении сварочных и 

других огневых работ на объектах народного хозяйства;
Щ инструкции и нормативные документы по технике безопас

ности, действующих на предприятии.
S.t Каждый сварщик перед началом сварочных работ должен пройти 

инструктаж по технике безопасности труда в соответствии с 
РОСТ 113.003* 15 и главой СНи П по технике безопасности в строитель
стве.

9.3. Металлические части основного и вспомогательного оборудования 
Электросварочного ( источники питания, сушильные печи и др,не
находящиеся под напряжением, а также свариваемые изделия долфны 
быть заземлены).

|гэ

Як. Присоединение и отключение от сети источников питания дуги и 
другого оборудования выполняет электрик, имеющий квалифика

ционную группу по технике безопасности не ниже Щ.
9.5. При сварке в резервуаре сварщиц кроме обычной рабочей одежды, 

обязан использовать диэлектрические перчатки, галоши и коврик.
Я£. Сварочные кабели, шланги, подведенные к рабочим местам, должны 

быть защищены от возможных повреждений. Сварочные провода дол
жны быть изолированы. Соединить концы сварочного кабеля следу
ет с помощью специальных муфт. Подключение проводов к свароч- 
ному оборудованию быполнять через кабельные наконечники.

/77./?. 70S- /-206.06
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Ведомость
оборудования, инструмента и материалов 
для производства сварочных работ.

но-
ж Наименованае Марка, ти п £3. изм. вол. Примечание

1 г 3 4 5 6

Сварочное оборудоёа ние

1. Сварочный вы прями тель. В в - зог шт. г Эля ручной сварки
ВВП• 1001 шт. 1

2. Балласт ный ре о cm am. РБ- 301 шт. в

Сварочные кабели

1 ПРГЗ- U IO mm1 м 150
Зля подключения элем- 
(проверкателя к илг ПРГВ - i * 35мм* м 50 участок провода под- 
соедин. к дероКателк}

3 крпт- г*г,5лм* м гоо
Эля подключения 
шлифмашинок.

н Кабельный наконечники К- 7, К -4 шт. 8
5 Клемма заземления к з - г шт. 8

Вспомогательное оборудование

1
Электропечь для прокалки электро- 
доё на t c- 300 • 500*С СКОЛ 35-353513 шт. 1 \

г Электрические высокоoSopoтные 
шлифобальные машинки.. ш - гзо, ш - и в шт. 10

3 круги ( диски) абразивные 
армированные.

5* 3 *6  мм
л-гзо. л - iso ш т. 100 ЛлЯ электрических 

шлифмашинок
ц Электро во держатель на 31$ Й З У -300 шт. 8 ГОСТ 14651-185Маски Зля защиты электросварщика Универсальные ш т. 8
6 Очки Зля газосварщика Г-1 шт. г
7 Стекла защитные (светофильтры) шт. 16
8 Стекло оконное. ТС-Э шт. 1в ГОСТ Hi- I t
9 Щетка стальная ш т. в
10 Щетка Зля зачистки швов ш т. 8 Т У -400 -  5- 21-14
11 Слесарный инструмент компл. 1
11 Термоиндикаторные карандаши компл. 2
13 Клейма сварщиков шт. в
14 Коврик резиновый диэлектрик. шт. 8

J*

1 г 3 ч 5 6
15. Пенал Зля электродов шт. 6

Газа резательная алпаратила и материалы.

1 Резак для кислородной резки. Ракета - £ шт. 1 ГОСТ 5191-79
г Редуктор кислородный Ш -1 -6 5 шт. 1 гост 6SSS-1S*
3 шланги для газовой резки Тип I -  Эмм. 

Тип Ж- 9  мп м 30
30 ГОСТ 3355-75*

ч Баллон кислородный шт. г ГОСТ 949 - 73*
5 Баллон для пропан- бутана шт. 1 гост 15860-10 *

Материалы и оборудование для контроля.

1 Рентгеновский аппарат РУП 1S0-5-1 шт. 1
г Рентгеновская пленка рт - г .  рт-з пачка 3 ТУ-5-11-490-11
3 У с и л и в  а ю щ и е  экраны вп-г шт. 10 Размеры 8*30 см.
4 Металлические усиливающие экраны шт. 10 Размеры ю* 36см.
5 Эталоны чувствительности К 3,3,4 ш т. 4 ГОСТ 1511-15
6 вакцум- Насос РВн- го шт. 1 ТУ-36- 93Z-16
7 вакуум - камера плоская, иг лова я шт. 1
в Лупа 4-10 кратною увеличения шт. 4 ГОСТ 1594-13 -
9 Комплект шаблонов для измерения 

сварных швов. ш с г компл. 4 Т У -36-1163- 16
10 Штангенциркуль Шт, 4 ГОСТ 166-80

Сварочные материалы.

1 Кислород технический \ д13 30 ГОСТ 5583-18
г Пропан- бутан кг. 11 гост го448-8о
3 Электроды УОни 1*/45 РЧмм. КГ 150 ГОСТ 9461-15
ч Электроды УОни 1*/ч5 43мм, КГ 30 ПсТ 9461-15

Оборудоёание, инструмент и расход материалов указаны на 1 резерВуар.

/7?./г. ?< ?< $ .< ?< ?
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Ручная электрадугобая сварка ГОСТ 5 2 6 4 -8 0
вид

сварочного
шЁа

Катет л f  
илцтолщи- 
HQ„S"tuoat 

мм

кисло

г/-

Парка
элект
рода

Номера проходов
Выполняемые
электродом:

Длина
шва,
м

Расход Й 
электродов,

кг

Марка 
coapuoae- 
пой ста- 

ли.

Сварочный шов, А
При положе
нии ш оа 6 
^се^пран-

0Pudui 
элехп

июле
lpoda

ФЗмм Ф*мп C&.ujia HagecbШОВ. Змм knrt
Нахлест. L h г 5  V?^  к. 

2  &
$  -

г 8 0.180 Ik s
*

с\| *Г*
£ §

с с >  по

1 5UQ ^

Пояснее 80400 13д-
460

СтыкоВои С5 & — 1-2 ОД 0.72 0 36 бертик. 60-80 Щ :430
Горизонт. 60 80 /оо-430
Поталочн. 7040 ш -4ЧО

VhS m i

Порядок работ.
/ Собрать полотнища днища на прихватках

А  k-so/зоо.
8. Вы полнить сварку днищ а двум  сварщикам об

р а тн о с ту п е н ч а ты м  способом- Д ли н а  С туп е н и  200 -  
“  250 мт* Общее напрабление сва р ки  о т  ц е н тр а  к 

К р а я м .
3. После окончания с  Варне/ концеВь/е у ч а с т к и  ш ва, 

одаренны е Встык, з а ч и с ти ть  за п о дли ц о  с основ -  
н о й  п о в е р хн о сть ю  д н и щ а .

Проконтролировать /00% протяж енности Всех 
ш вов В а к уум  -  ка тер о и .

/л. /? Я Я б - А  <9<?

ш̂ирельсобьш склад on ниачнойба̂пМОЯШЗЙМЛМтАйЯ ОПтШЛ | Лист \ЛитобцПсСП1ипишчОзи сц ТоКГ-Куи̂П С
оершапьныпа цанилцщапи А /7. 1 /
Технологическая карга 

сварки днища
toppoM

е.1
ьфтеспецпштж
Москва.
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Ограничительные уголки после
Выполнения прихваток с Pi

А - А
с р е з а ть

&
Г/-(\ У

t
У / / Ш

Чо

L7V-L Ч<D
tzzzzzzzzzzzz.

Ф  8 5 3 0

частни с те н к и  Зли ной
1000мм В обе стороны от 
Вертикального монтажного 
стыка Варить после 
сборки Верт икального
б т Ь / К А .

_ T j - h 4 - 7 0 / 3 0 0  
Прихватки накладывать 
только с наружной с т о 
роны.

Р у ч н а я  з л е м т р о д у г о б а я  с б а р н а  Гост з г в ч - в о .

Вид
сварного

ш ёа

ватет „А- 
илиториш- 
на*$ми1ба, 

ММ

Число 
прохо- 
Зоб

Парка
элект
рода

Нопера проходов
выполняемые
электродом:

Длина
шёа
м

Расход
электродов

кг

Марка 
сваривае
мой стопи

Сварочный то к , А
ПРи палатке - 
ниц шВ а В
пространстве

Придш
Эяек/щ

] метре 
юда

ФЗ мм ФЧмм
Шб&ь Змм ёмм/Jrt. "

Тавровый k Н 2 < г 53.5 0J80 10
4с?: Нижнее оо-юо

/Л w 
-/60

»у) Сгч
О •с £мч 00 Вертик. а-ео 400— 

чзо//)л
.з г*

т  «о
£ fc

fbnuзонт. 8040
HJQ —
-130

sg QQ g Потолочн. ю -ов
120- 
-140

2

Ш Ш

Порядок работ.
I  При разбора чива ни и рулона  сте нки  с ле д и ть  , ч то б ы  

стенка плотно прилегала к ограничительным* уголкап.
2. По мере разворачивания рулона  стенки Выполнить при

х в а т к у  с те н к и  к  днии/у швами А Ч- уо/зоо. Прихват -  
к и  н а кла ды ва ть то л ь к о  с наруж ной стороны .

3. В ы полн и ть сварку с те н к и  с днищем с наружной е т о -  
ронь/. Сварку о е с т  U обратнаступей ч а ты м  способом, 
д ли н а  С т у п е н и  2 0 0 -2 5 0  т т .
П роконтролировать /оо°/о п р о тя ж е н н о с ти  Всех 
ш вов н а  п л о т н о с т ь  керосином .

б. 0 ь /п о лн и ть  сварку с те н к и  с днищем с внутренней  
Стороне/. Сварку в е с ти  о б р а тн оступ ен ч а ть/м  с п о 
собом , дли н а  С туп е н и  200 - 2 5 0 мм.

Впчтд.
НШ1Р.
run
ш т .
Уно*.

кузнецов
Ланоба
7/орин

БрЫНЧеВ
Блинова

/77./?. 7 0 д ‘- / - Я Р 6 д &

________________ иШ>
теститстыо 20тыс.куйп с

Ъ гА /яШ /ст ftucmoS

Технологическая карта 
сварки стенки с 

днищем.

Р .П .

[йпронесртеспец -  

монтаж  
г. Москва

СФШ-4*
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Порядок работ.
IПосле сборки вертикального стыка выполнить его 

прихватку швами А 4-70/300.
2 Разметить стык на посты и секции.
3. Выполнить свирку секции двум сварщикам обра- 

тноступенчатым способов с длиной ступени 200- 
- 2 5 0 м м .

4. Сварить стык изнутри ( шов (7)),$ышлисро8ы - 
6ать корень шва, а затем заварить снаружи 
(шов(е))9 нс заваривай участок шва длиной 150мм 
о т днища резервуара.

5.Заварить недобаоеннь/е участки уторного шва 
длиной 1000мм ь обе стороны от стыка [шов (5) ).

6. Заварить недоваренный участок вертикального 
стыка длиной 150 мм ( шов (ч)).

7. Проконтролировать Ю0% протяженности всего 
шва р  ентгено просвечиванием.

I

S.

Ручная элентродуго&ая сварка ГОСТ 5264- 80.
Вид

сборного
ш ёа

Катет%У  
или толщи
на uSuuioa 

мм

Число
прохо
дов

Марка
элект
рода

Номера проходов, 
выполняемые 
Электродом:

Длина
шва,
п

Расход
электродов,

кг

М арка  
сваривае
мой стопи

Сварочный ток. А
При положе
нии шВа 6 
попран-

При диамет
ре электрода

фЪмм ФЧмн Навесьшоь Змм
Стыковой ь  ч г &

4? £
5" §

sis

— <-г 7,45 0.72 5.35 См Нижнее 80400 130-
-160

£  8  «о *>
«В jh
<Q 5

дертик 60-80
100-

чзо
Горизонт. 60-80 400-

чзо
Потолочн 7о-$) 120-

44°

m  /г. / -  &<?

Привязан:
Наип тЯ"УизиаппГ Прирельсовый скраб апнийчнзйЬоды Стадия Лист ЛиетоЕ1 •ъгч.с/ш. 
Н,КОНТР

КУЗНсЦОб
ПаноВа
Тюрин <■

ЧЭа=з/~
r s s

teemocmtM <20ть/с. куб. м с  
Вертикальными хранилищами. РП. /

run Технологическая карт а  
с& арки В ерт икального 
ст ы ка ст ен ки .

Гипронеазтеспец -  
м онт аж  

е . М осква
Шлей. b p m u etгm en s ВпиноВа ш .



\ин
6-Ы

ф п
од

л I
 no

in
, и

 д
ат

а 
\в

за
м.

ин
1к

* I
ш

I
§£

Общее напрабле- 
Ние сборки.

Соединение крыши со стенной.
М -

Поперечное /efeo ...

.77777222чЧЧЧЧЧЧЧЧЧ Г̂~

и лист 150» k между собой 
I

Замыкающий щит

Начальный шит

Соединение центрального кольца со 
щ и та м и .

центральный шитПромежуточный щит

j T ^ w  - ь>» ©
| Центральное нолЬиО

J0 _

Порядок р а б о т.
I  Сборка щи то  б крыши с центральным кольцом и 

центральным щитом бедется на специальном стенде 
(см. технологию монтажа крыши).

2. По мере оборки прихёатить щиты меэ/сду собой, с цент
ральным щитом и с центральным кольцом. Прихбаточ~ 
ные шбы размерами Ь,к-5оо/гао.

3. СВаритЬ щиты между собой. Сборку Вести Z-k-м сба-
рщикам, напраВление и последовательность сВарки 
(шбы ©  - @ )  указаны на чертеже. Сборку Выпол
нить обратно ступенчатым способом. Или на ступени
го о- гзомм.

Ц. ПрибаритЬ центральное кольцо к щитам крыши (шВы 
СВарку бести двум сВарщикам, расположен

ным диаметрально противоположено друг другу. СВарт 
ку Выполнить обратноступенчатым способом. Или- 
на ступени ВОО- 250 мм.

5. ПриВаритЬ центральный щит к щитам крыши (шоВ 
@ ) .  Сборку Вести дВум сбарщикам) расположенным
диаметрально противоположно друг другу, СВарку 
Выполнить обратно ступенчатым способом, длина 
ступени 200 - 250мм.

6. Поднять крышу В проектное положение.
7. ПриВаритЬ стенку к крыше шбами b.3-5ofzoo.
$. СоаритЬ листы 150» к на длине 9к мм, сВарки Вести на- 

проход В последовательности аналогичной со арке щи- 
тоВ Крыши.

3. СВаритЬ крышу со стенкой. СВарку Вести й-м сВарщи
кам, расположенным диаметрально противоположно друг 
Вру̂ У' СВарку Выполнить обратно ступенчатым спо
собом. Длина ступени 200-250 мм (шоВ @).

Ю. ПроконтролироВать 1 0 0 % протяженности Всех шВоб 
Внешним осмотром.

Ручная Электродугоёая сварка ГОСТ 52BU-B0.
Вид

сборного
шба

Катет 
или тол
щина „5" 
шба, мм.

о о 
5 «чо
I?

-*

Марка
Элект
рода

Номера проходоб, 
Выполняемые 
Электродом:

Элина
шба, 

м

Расход 
Электрод об, 

КГ.

Марка 
сВариВае- 
мой стали

Оборонный ток, я
При положе
нии шба б 
Пространстве,

При дия 
Электр

\Mtmpt
юда

фЗмм. 4 кмм. % 1%.
на весь шов 3 мм- кмм>

Иахлест. 1 $  £ — 1 41 0,180 1.5 <и f: Нижнее во- too
йо-
.  fgQ

От ы кобой г — 1-г 10 0,11 51 и *с о Вер тик. 60-60
100-
-130

$  ^ h cf о Горизонт. 60-80
100- 

-130VJ и
^ 5 ^ о«О £

Потолочм. 70-80 % .

/п, /?. 7 0 S - / -  < ? &

Привязан'.
k(L4> QfftSi t/i/i uOi /лК Ъ Щ -

Прирельсовый склад аммиачной Стадия Лист Листов

К Контр.
кизнецоо
Панова 1

бода вместимостью 2,0 тыс, к̂ в.м. с  
Вертикальными хранилищами. Р Л 1

L Цнв. и»
run

гл.спеи,
Unde.

Тюрин
Врыниев
Блинова

Технологическая карт а  
сбарки крышц

Г1Юронефтесп?цмон7аэ(е 

г. Москба
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Приемо -  раздаточнЬ ш  патрубок.

,Н1-Ь>4

Ш туцер дыхательного клапана. 
Газовый штуцер.

Запасной штуцер с заглушкой.

Стемна резервна ра

Кронштейн для светильника.

а п-ъ.6

Люк- лаз 6 1  поясе стенки Д у  5оо.

т д м М -

Стенка резервуара

Ручная зле к тро дуговая сварка гост 5SSk-8o.
Вид

сварного
шва

Катет, А*
или толщи- 
на ,5? шва, 

мм.

Число
прохо

дов

Я а хлест. Ьь V 1
Тавровый Тб г
Тавровый ЪьЧ 1
Тавровый Ь ,б г

Марка
элект
рода

^  Е:

S £

Номера проходов,
длина 
шва, 
м

Расход
Электродов,
_ __

Марка 
сваривае
мой стали

Сварочный ток, Я

|1 1
1емые

оЗом!
При полосе- 
нии шва в 
пространстве.

При диамет- 
ее Электрода

ФЗмн фЧмм- »
на весГ 
шов Змм• Чмм.ч

— 1 /0,5 0,110 г *•
<45 •
8 Я«г* "»
Сл о
Й 8

Нижнее 80-100 т -
•160

— 1-г 6 0,391 г,5 Вер тик. 60-80 100- 
-130

— в k s 0,180 0,85 Горизонт. 60-80 100- 
-130

— г г 0,360 0,7 г Потолочн. 10-30 «0-
j± 0

быполнен-

П оря док работ.
1. После монтажа стенки и крыши выполнить врез

ку патрубков штуцеров и люков.
Z. П рил бати ть трибу к стенке (крыше] 2- 3-мя при- 

хва точными швами А4-*/0.
3. Приварить трубу к стенке (крыше).
4. Проконтролировать 100% протяженности

ного ш§а на плотность керосином.
5. Прихватить усиливающий лист к трубе и стенке 

(крыше) швами А Ч- но ( zoo.
6. Приварить усиливающий лист К трубе) а затем К

стенке ( крыше), сборку вести одному или двум 
сварщикам б зависимости от длины шва.

% Проконтролировать /00% протяженности /ыполнен
ных швов на плотность обмыливанием.

ж .л. 70S-

|ельсовый склад аммиачной \Стадия\ Лист Листов 
jd'bt внестимостьм! г,Отс. ки1м. с 
утиШЬными хранилищами.
Технологическом карта 
сварки̂  (технологических

р.п. 1
Гипронефтеспецмонта# 

с Москва.

Сф&З-ССг
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Сёета&ой люк

ШтуцСр отбора проб с накидной гайкой

Спускной -  зачисткой люк

t
3
Xь

«5

t i
Е

<§
3
с«вос ;

•Sос

а-3

\36

Штуцер Зла указателя уробня Молниезащита

/Т7./7. 7 0 S - / -  7 0 S . 0 S

ПриШ ш ПрирелЬсоВый склад аммиачной 
бот Вместимостью 2,0тыакуВл.с 
Вертикальными хранилищами.

Стадия Лист Лис то б
Нач. отЗ. Кузнецов АЛ. гН-контр- Панова И М
run Тюрин < Технологическая карта  

соарки технологических
(ипронесргеспецмонта $  

г. Мйскйа
Гл.епец. бвыниеВ W n i

шш и щ блиноВа WsaL
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Порядок работ.
1-После монтажа стенки устанобить и прихварпить 
швами 5 0 / 2 0 0  кронштейн анкерного устройст
ва, ребро и анкерный болт.

2. Выполнить сВарку ребра к стенке. Сборку бести
на проход.

ПрибаритЬ кронштейн анкерного устройстба, ба- 
рить напроход.
ПрибаритЬ анкерный б о лт, Sapumb напроход.

3. ПроконтролиробатЬ fQO % протяженности бсех 
шбоб Внешним осмотром и измерением геометри
ческих размероб шбоб.

Ь Расход сборочных електродоб указан на id ан
керных болтоб.

%

%

1
ас
1
«€
«§

«5

1
£
3

6 Д - А

Р учная электродугобая сборка ГОСТ 526^-80.
Вид

сварного
шВа.

Катет „ L 
или толщи
на „S* шба, 

мм.

Число
прохо-

доб

Марка 
элект. 
рода

Номера, проходоВ,
Выполняемые
Электродом:

Алина 
шба,

м.

Расход
электродоб,

кг.

Марка
сбарибае-

мой
стали

Сборочный ток, Й
Ори положе
нии шба б 
пространстве

Ори диамет. 
ее электрода.

ФЗмм. ФЧмм. ( ? 4
На вел

ш о в 5мм. 4мм.

Табробый ь* 1
з* ?
> Г'

г кО «л
** е

— 1 В,5 0,180 tss cvi Ни&нее Во- 100
I k -  ' 
•160

Табробый м г — г-г 54 0,3$0 19,5 ё § Вертим. S0-S0
« 0 -  
-130

Табробый Ь ь Ю 3-4 — 1-4 2,5 0,900 2,25
•? «о

Горизонт. SO-SO
т -  
- 130— t—...

** О Потолочм. 70-90
(10- 
JЖ

/77. /7. Л Я Г - / -* ? < ? < *  < Л ?

Приемам: ПрирелЬеовый склад аммиачной дт вместимостью г,Отыс.лудм. с 
Вертикальными хранилищами.

Стадия Лист Листок
Hon. отд, Кизнеиод Р.П <И. контр. Панова оГЛ
Гип Тюрин ,м и Технологическая карта 

сВарки анкерных креп- /ипронвф те спец монтаж 
г, МоснВа.Боыниев jtL.̂ Z.7

Шв-hk

Типовой проект 705-1-206.86

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293815/4293815040.htm

