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П Р ОЕ КТО Т Р А С Л Е В О Й  Т И П О В О Й
709- 9- 112.91

СКЛАД П Р И Р ЕЛ Ь С О В Ы Й  ДЛЯ П Е Р Е Р А Б О Т К И  200 
Т Ы С . Т. В Г О Д  Т А Р Н Ы Х  И Ш Т УЧ Н Ы Х  ГР У З О В

АЛЬБОМ 4
П е р е ч е н ь  а л ь б о м о в

А л ь б о м  4 п з П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а
А л ь б о м  2 УХ Т е х н о л о г и ч е с к и е  р е ш е н и я

А Р А р х и т е к т у р н о - с т р о и т е л ь н ы е  р е ш е н и я
К Ж К о н с т р у к ц и и  ж е л е з о б е т о н н ы е
К М К о н с т р у к ц и и  А ю т л л л и ч е о к м е
08 0 т о п л е н и е ^  и в е н т и л я ц и я
В К в н у т р е н н и й  в о д о п р о в о д  и к а н а л и з а ц и я

Э М С и л о в о е  э л е к т р о о б о р у д о в А н и е
3 0 Э л е к т р о о с в е щ е н и е

А л ь б о м  3
С С С в я з ь  и С И Г Н А Л И З А Ц И Я

А П Ж А в т о м д т и ч е с к А Я  У С Т А Н О В К А
А л ь б о м  4 К Ж И С т р о и т е л ь н ы е  и з д е л и я
А л ь б о м  Б С О С п е ц и ф и к д ц и н  о б о р у д о в а н и я
А л ь б о м  6 В М В е д о м о с т и  п о т р е б н о с т и  в м А т е р и А Л л х
А л ь б о м  7

Р а з р а б о т а н  п р о е к т н ы м  и н с т и т у т о м

С С м е т ы

f  Г И П Р е П Р О М Т Р А В С С Т Р О Й  ’

Г л а в н ы й  и н ж е н е р  и н с т и т у т а  И Л т я ш
Г л а н м й  и н ж е н е р  п р о е к т а / ^  В Ж  Ф е р о к о в

У т в е р ж д е н  М и и и с т е р с т и м  п у т е м
С о о б щ е н и я  СС С Р
У к а з а н и е  Ф Д - 4 2  у  i t  о б . 01. 9# г .
В В Е Д Е Н  I  Д Е Й С Т В И Е  ГИПРОПРОМТРАНССТРОЕМ
П р и к а з  £  9 9  о т  42 о т 9 4 г .
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4 Содершние А л ь б о м а

л и а п с А
Н а и м е н о в а н и е  л и с т а С т р .

т и т у л ь н ы й  л и с т /
С о д е р ж а н и е  а л ь б о м а 2

Т Т т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я 3

0 1  0 0 б а л к а  ( i B c o - i A i - i :  1б с о 12- 2А Е - 1) 4
0 2  0 0 б а л к а  ( 1 6 Д Р 1 8 - 1 А Ы ; 1 Б А Р 1 8 - 2 А 2 - 1 ) 5

0 3  0 0 К о л о н н а  ( 4 К 5 4 - 2 М 2 - Н 2  . 1 К 5 4 - 2 М 2 - Н 5 ) 6

о ь о о К о л о н н а  ( 1 К 5 4 - 2 М 2 - Н 6 . . 1 К 5 4 -  2 М 2 - Н 9 ) 7

0 5  0 0 К о л о н н а  ( 1 К 5 4 - 2 М 2 - Н 1 ;  1 K 5 4 - 2 M 2 - H I 0 ;  1 K S 4 - 2 M 2 - H 1 1 ) 8

0 6  0 0 К о л о н н а  ( S K 6 0 ‘2 М 2 - Н 1 ; S K 6 Q - 2 M 2 - Н 2 ) 9

0 7 0 0 К о л о н н а  ц к ф 6 4 - 1 - н 1 . . . .  1 к я > б Ь ' 1 -  н 4 ) 1 0

0 8 0 0 К о л о н н а  ( 6 K V 7 3 - 1 - H 1 ;  б к я > 13- 1‘ Н 2) 1 1

0 9 0 0 К о л о н н а  6 К Ф 7 0 Ч - Н 1 1 2

1 0 0 0 К о л о н н а  6 К Ф 7 5 ‘ 4 - Н 1 1 5

1 Ю 0 П л и т а  ( П Р 601 5 - 4 . 5 А Т * т ч ;  П Р 6 0  1 5 - 4 ,5  A T V Т ’ 2 ) 1 4

12  0 0 П л и т а  ( П Р З О 15S A  §  г*/.... п р з о  i s - b a  Щ г- 4) 1 5

1 3 0 0 П л и т а  П Г - 2 А Т Ц т - 1 1 6

/400 П л и т а  П В 1 4 -  2 A T U  Т - 1 1 6

1 5 0 0 С т о й к и  С Ф 1 ;  С Ф 2  Н а с а д к и  Н У 1 ,  Н У 2  ( з е р к а л ь н о ) 1 7

1 6 0 0 Н а с а д к и  Н Ф З ;  н < Р 5 1 8

1 7 0 0 С е т к и  С 1 . . С 6 1 9

1 8 0 0 М о н т а ж н а я  д е т а л ь  М Д 2 0

1 9 0 0 З а к л а д н а я  д е т а л ь  З Д 4 2 1

2 0 0 0 А н к е р  А 1 2 1

2 1 0 0 А н к е р  А  2 2 1

25783-04 3 Ф ор м ат А З
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т е х н и ч е с к и е  т р е б о б а н и я  п о  и з е о т о б л е н и н з  

с т р о и т е л ь н ы х  и з д е л и й  6  з а б о д с к и х  у с л о б и я х .

1 А р м а т у р н ы е  с е т к и  В ы п о л н я т ь  при п о м о щ и  к о н т а к т н о й  

т о ч е ч н о й  с б о р к и  па ГО С Т 1 Ш 8 - 8 5 . С б о р к у  с т е р ж н е й  с е т о к  

п р о и з в о д и т ь  В о  В с е х  п е р е с е ч е н и я х  д б у х  к р а й н и х  р я д о В ,  В  

о с т а л ь н о й  з о н е  д о п у с к а ю т с я  н е с Ь о р н ы е  п е р е с е ч е н и я  б  к о л и 

ч е с т в е  н е  д о л е е  д В у х  н а  Ум2
2. Э л е к т р о д ы  п р и н я т ь  т и п а  3 4 2  п о  ГО С Т 9 4 6 7 -7 5 .
3. С б о р к у  п р о и зв о д и ть  б  с о о т б е т с т Ь и и  с Г О С Т  1929 2-73 и  

ГОСТ 5264-80.
4. А р м а т у р н ы е , з а к л а д н ы е  и  с о е д и н и т е л ь н ы е  и з д е л и я  д о л ж н ы  

о т б е ч а т ь  т р е б о в а н и я м  ГОСТ 10922-75.
5. М а т е р и а л  п р о к а т а  - С 245 ГОСТ 2 7 7 7 2 - 8 8 . М а т е р и а л  а р м а т у р 

н о й  с т а л и - а р м а т у р н а я  п р о В о л о к а  В р - I  г о с т  6 7 2 7-8 0 .
$. Закладны е, м е та л л и ч е ск и е  э л е м е н т ы  и м о н т а ж н ы е  д е т а л и  

з а щ и т и т ь  а н ти к о р р о з и о н н ы м  п о к р ы ти е м  -  л ак о к р а со ч н ы м и  
м а т е р и а л а м и  I  гр уп п ы  по С Н и П  20 3.11-8 5, кром е огоборенны х 
ног ч е р т е ж а х  д он ного а л ь б о м а .
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Р и с  А

В и д  А
2 J ______________________________ 2^  X  з»  ■ / -А-------------  с!------------- Чh------------ Ч

ч
2 9 3 0

!«о
3 0 0 0 3 0 0 0 ....... 29 80--------------------------------

1 I 1

------------- -----^----------

О б о з н а ч е н и е , Н а и м е н о в а н и е
К о л  н а  и с п о л н  0 W 0 -

О р и м е ч .
- 0 1

Д о к у м е н т а ц и я

1 4 6 2  Н / 8 $  В ы п .  1 П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а К

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

/ 1 . 4 6 2  /-1/88 В ы п .  1 В а л и  а  1 Б С 0 1 2 - 1 А 2 1 -

» * 1 Б С 0 1 2 -  t f i i - 1

Д е т а л и

2 1 т- в /76 В ы п  / З а к л а д н а я  д е т а л ь  М4-/ 2 2
3 * « М 4 - 3 3 3

4 ш « М  4 - t  0 - 3 1 1

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  н а  д о п о л н и т е л ь н ы е  э л е м е н т ы , к е

М а р к а

э л е м е н т а

изд е л ия закл ад ны е
Общий

расход

А р м а тур а  класса П р о к а т  м ар к и

А - Щ В  C m 2  к п  2

Г 0 С Т 5 7 8 1 - 8 2 * ГОСТ 13903-7? ГОСТ8509-86
Ф 8 Фю итого 5 *6 итого L № ? итого

1 Б С 0 1 2 - 1 Л х Ч 1,20 0.30 1.50 3 .2 0 9.20 3.40 З А О 14,10
1 Б С 0 1 2 ‘ 2 й 9-1 1.20 0,30 1,50 9. го 9.20 3,40 З А 0 14,10

7 0 9 - 9 - U 2 . 9 1

привязан

Ц н Ц  N

ГИП
Н  к о н т р
н а ч  оп?д
Га  сп е ц
гукгр
Вед инм

ФероноГ
ш о л о б а
О д и н а к о в
Норенебскии
Ничипоренко
Е г о р о в а

инженер Лаптеда 
Копир Р̂ оа

Ш -
м Ш

Б а л к а
( 1 Б С 0 1 2 - 1 й 2 - 1 \  1 Б С 0 1 2 - 2 Й Х '

2578# - 0“̂

К Ж . Н ' 0 1 . 0 0

<)

Стадия Масса МасштаР
Р 4 5 0 0

к г
Г  ТОО

Л и с т  | Л истов 1
т п Р О П Р о м т Р А н с с т т

Ф о р м а т  А З
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U
о Н о С 3 О О о о

В и д  А

3 СИ <±3 fez ,qa __ r p .  . e7
2 9 8 0 L 8 0 0 0 L з о о о  L з о о о L 3 0 0 0  L 2 9 8 0

1
t---------------------------

"4 "
1 1 9 6 0

T---------------f--------------3

И
{ 1 § О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о Ь а н и е

Кол н а П р и м е ч .
- 0 1

Д о к у м е н т а ц и я

1 4 6 2 1-3 /8 9  В ы п .1 т е х н и ч е с к и е  услоВия X X

Сборочны е единицы

i / 4 6 2  1 -3 18 9  В ы п .1 Б а л к а  1 Б Д Р 1 8 - 1 А 1 1 -

* ,  1 6 Д Р 1 8 - 2 Й ! - 1

Д е т а л и

2 1 .4 0 0 - 6 / 7 6  В ы п .1 Закладная деталь М44><> 4 4
3 0 ,  Д Г 4 - 3 * 3 4 4

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  н а  д о п о л н и т е л ь н ы е  э л е м е н т ы , к г

М а р к а

э л е м е н т а

и з д е л и я  з а к л а д н ы е

05щ ай

расход

А р м а т у р а
к л а с с а

п р о к а т
м а р к и

Я - % В  C m 3  К П 2

m S 7 8 1 - 8 f ГОСТ 13903 7 $

ф 8 и т о г о 6*5 и т о г о

1 6 Д Р 1 8 - 1 А  $ •  1 1 ,2 0 1 .2 0 1 4 .0 1 4 .0 1 5 ,2 0

1 Б Д Р 1 8 - 2 Й Х т 1 1 .2 0 1 ,2 0 1 4 .0 1 4 ,0 1 5 ,2 0

п р и в я з а н

ЪнГы

ТЖ
И  к о н т р
Н а ч о т д
Га  спец
Ру к  гр

Соколова
Одинаков
КсренсВский
Уечипоренко 

бед инж ТгороЬа~  
инженер лаптеба

т4 ^

1 0 9 - 9 4 1 2 . 9 1

Валка
(1БДР184Д1-1: 16ДР/8-2/1 *-1)

К М ' 0 2 . 0 0

im o d u M  М а с с а  М а с ш т а б

8400кг Г. 100
Л и с т  | Л и с т о в  л

Г И П Р О П Р О М Т Р Л Н С С Т Р О И

К о п и р  J f a 25788-04 б Ф о р м а т  А  5
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Обозначение М а р к а
Номер рис. по 1 иду

А Б ь г
к ж м - о ш 1 K 5 4 -2 M 2 -H 2 1 2 3 4

• 0 1 1 K S 4 - 2 M 2 - H 3 1 5 3 4
- 0 2 1 K S 4 - 2 M 2 - H 4 1 6 3 4

__________ -  03 1 K S 4 - 2 M 2 - H S 7 _ L 9 4

й р и б я з о н

6

1 I 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Нол. НО исгшлн. 03.00- Прим еч.

- 0 1 0 2 03
Д о к у м е н т а ц и я

1 4 2 3 .1-3 / 8 8 .1 т Т Т т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я
X X X X

1 .4 2 3 .1 -3 /8 8 .2 -Т Т т е х н и ч е с к и е  тр е б о в а н и я X х х х
Сбо р о ч н ы е  единицы

1 L  4 2 3 .1 -3 /8 8  В ы п .4 К о л о н н а  1 K 5 4 - 2 M 2 - H 4 4 4 /
Д е т а л и

2 1. 4 2 3 .1-3 /8 8 .2  - 2 5 6 З ак л ад н ая д е т а л ь  М 1 - 1 3 4 4 4 —
3 -2 6 3 *  Н М 1 - 1 4 4 4 —
4 -2 6 3 Н М 1 - 2 - 2 — - .
5 - 2 8 3 » Н М 1 -3 2 / 3 2
5 -2 3 9 » M H 1 1 1 4 4
? - 2 8 5 ,  М10Ч50 2 2 2 2
6 - 2 5 3 »  М Н 1 1 2 2 2 2
9 - 2 5 5 »  М 1 • 12 - - - 2

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  С т а л и н а  д о п о л н и т е л ь н ы е  э л е м е н т ы ,  к е

М а р к а

э л е м е н т а

и з д е л и я  з а к л а д н ы е

Общий

доход

А р м а т у р а  к л а с с а П р о к а т  м а р к и

А - 1  | А - й В  C m 3  ПС 6 -1 В С тЗ п С б
ГО С Т  3 7 8 1 - 8 2 * ГОСТ 103-76 ГОСТ 8509*6

Фб ФЮ итого ф 12 Ф 14 Ф 2 2 Ф25 итого 6 *8 6*10 5 *14 итого L63*S итого
1 K S 4 - 2 M 2 - H 2 0.60 0.86 1,46 5.40 2,04 4,3 2 0.80 12,56 0,60 15.93 4,50 21,03 6,00 6,00 41,05

1 К 5 4 - 2 М 2 ' Н З 0,60 0.86 1.86 5.40 6,12 7,20 0,80 13,52 0,60 27,33 4,50 32,43 6.00 6.00 59,81
1 H S 4 - 2 M 2 - H 4 0.80 0.86 1,6 6 5.90 2.04 5.76 0.80 15,50 0,60 20,48 4,50 25.53 6.00 6.00 48.74
1 К 5 4 - 2 М 2 - Н 5 0,40 0.86 1.26 7 ,3 2 - 2,88 0,80 11,00 0,60 18,30 4,50 23.40 - - 35.66

1 .  З н а к  ♦ н а н е с т и  н е с м ы в а е м о й  к р а с н о й

2 .  З а к л а д н ы е  д е т а л и  h m i - 1. . .  Н М 1 - 3  м е т а л л и з и р о в а т ь  н е  м е н е е  т  м к м

9412,91 К Ж .И - 0 3 .0 0

К о л о н н а

( 1 № ‘ 2 № - Н 2 . . . .  1К 6 4-2к 12-Н б)

в то д и А \ м а с с а  \ М а ш  т а Q

о с о к е т о

Л и с т  | Л и с т о в  4

ГИПРОПРОМ ТРАНССТРОИ

Z S 7 Z 8 - 0 4  7 Ф о р м а т  А З
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О б о з н а ч е н и е М а р к а
Номер pu c .n o  Виду

А 5 5 Г

к ж м - о ш 4 К 5 Ь - 2 М 2 - Н 6 1 2 г 6

- Oi i u s b - г м г -  н 7 4 2 S 6

- 02 1 К 5 4 - 2 М 2 - Н 8 3 2 1 6

- 0 3 / К 5 4 - 2  М 2 - Н 9 4 2 5 6

Ц
1 1

3*г О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
кол icnOAH. 04.00- П р и м е ч .

- Of 02 03
А а к ц м е н т а ц и Я

1. 4 2 3 .1- 3 / 8 8 .1 - Т Т т е х н и ч е с к и е  т р е Ь о б а н и я

i. 4 2 3 .1 -3 / 8 8 .2 - Т Т т е х н и ч е с к и е  т р е Ь о б а н и я
Сбор очн ы е единицы

1 1 .4 2 3 .1 -3 / 8 8  б ы п .1 К о л о н н а  1 K 5 4 - 2 M 2 - H 1 1 1 4
Л е т а л и

г 1.4 2 3 .1-2 /8 8 .2 -8 5 5 З а к л а д н а я  д е т а л ь м  1-12 2 - 2 -

3 - 2 5 6 • М 1 -13 - 1 - 4
4 -2 5 3 *  H M 1 S 1 1 1 4
5 - 229 ,  М Н 1 1 i 1 1
6 - 2 8 5 *  М10-150 2 2 2 2
7 - 2 5 3 * ,  М Н И 2 2 2 2
8 - 2 5 3 « Н М 1 - 1 - - - 1

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  н а  д о п о л н и т е л ь н ы е  э л е м е н т ы ,  к г

М а р к а

э л е м е н т а

и з д е л и я  з а к л а д н ы е

Общий
и с х о д

Й р м а т у р а  к л а с с а П р о к а т  м а р к и

Д - 1  / 7 - м В  C m 3  ПС  6 1 В С т З п с б

ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 * ГО С Т 10 3 -76 № 8 5 0 9 -8 6
Ф 6 Ф ю и т о г е ф\2 ф/4 ф>22 Ф25 и т о г о i-~8 и ю 5 -/4 и т о г о L63*5 и т о г о

1 К 5 4 - 2 М 2 - Н 6 0,20 0,86 1,06 5,82 - 1,44 0,80 8 .06 0,60 /3.75 4,50 18,25 — — 27,9?;
1 К 5 4 - 2 М 2 - Н П 0,20 0,86 1.06 3,18 - 1 ,4 4 0,80 5 ,42 0,60 4,55 4,50 9.65 1,50 4,50 17,63
1 К 5 4 -  2 М 2 -  Н 8 0.20 0.86 1,06 6,8 2 — 1 ,4 4 0,80 8 ,0 6 0 .6 0 /3.75 4,50 18,85 — — 2 7,9 7
4 К 5 4 - 2 М 2 - Н 9 0.40 0,86 1.26 3.18 2,04 Z 8 8 0,80 8,9 0 0 ,6 0 11,38 4,50 1648 1,50 <50 28,14

1 Ш
Н  к о н т р
Я а ч о т д
Га . спей
Рцн г р  
Вед инж
инженер

Фгроноб
С о к о л о б а
Ш й н о Ш
Норекебскии
Н е ч и п о р ш о
Е го р о в а
Л а п т е В а

' Ш

Ж Е

709- 9 - и г .  91 к А и - о т

К о л о н н а

( 1 К 5 4 - 2 М 2 Ш . . .  1 K S U -2 M 2 -H 9 )

Стадия масса масштаб

Р  1400кг п т

Л и с т  \ л и с т о 5  <

Г И П Р О П Р О М Т Р А Н С С Т Р О И

Копир, f t * 1 5 1 8 Я - 0 Й  8 Ф о р м а т  А З

/. З н а к  ♦ н а н е с т и  н е см ы бае м о й  к р а с к о й .
2 . З а к л а д н ы е  д е т а л и  н м ч ,  Н М 1 - 3  м е т а л л и з и р о в а т ь  

н е  м е н е е  120 м к м . П р и б е г а й

инВ- N
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Рис.1 Рис.2 Рис.З

1 | £ О б о з н а ч е н и е Н о и м е н о Ь а н и е
К О А . н а  UCnOAH.0S.Q8r П р и м е ч .

£ $ § - 0 1 02
Д о к и м е н т а и и я

1 .4 2 3 .1 - 3 / 8 8 Л - Т Т т е х н и ч е с к и е  т р е Ь о б а н и я Я х X
1. 4 2 3 .1 - 3 / 8 8 .2 - Т Т т е х н и ч е с к и е  тр е Ь о Ь о н и я

я X я
С б о р о ч н ы е  единицы

1 1 .4 2 3 .1 - 3 / 8 8  Ь ы п.1 К о л о н н а  1 K S 4 - 2 M 2 - H 1 1 1
Л е т а л и

2 1 .4 2 3 .1 -3 / 8 8 .2 -  2SS З ак л ад н ая  д е та л ь  М 1 - 1 2 2 — —

3 -2 5 6 „ М 1 - 1 3 - 4 4
4 -2 6 3 Н М 1-2 ~ - 2
5 -263 » Н М  1-3 2 2 1
б - 239 • М Н 1 1 1 1
7 - 285 » М10-150 2 2 2
8 -2 5 3 0 М Н 1 1 2 2 2

Обозначение Марка
Номер рис. по биду
А 6 8 Г

К Ж И ‘ 05.00 1 K S 4 - 2 M 2 - H 1 1 3 4 2

-0 1 1 K S 4 - 2 M 2 - H 1 Q 5 3 5 2

- 0 2 1 K S 4 - 2 M 2 - H 1 1 5 7 6 2

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  н а  д о п о л н и т е л ь н ы е  э л е м е н т ы ,  к г .

М а р н а

э л е м е н т а

1 К 5 4 - е м 2 - н 1
1 K S 4 - 2 M 2 - H 1 0
1 K S 4 - 2 M 2 - H 1 1

и зд е л  и я  з а к л а д н ы е
А р м а т у р а  к л а с с а

А -1 А - ш

Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 *
ф б

О М

О А О
0,80

ФЮ
0 ,8 6

0,86

0.86

итого

1,26

1.2 6

Ш

ф 1 2

7,32
5 А 0
5 М

ф ! 4

т

ф 2 2

2,88

2 . 8 8

5 ,7 6

Ф 2 5

0 ,8 0

0 .8 0

0 .8 0

11,00

9,08
16,04

П р о к а т  м а р к а

В С т з п с б -1 д С т З П С б

г о с т  т - 7 6 ГОСТ850$‘ 86

б ‘- 8

0 .6 0

0 .6 0

6 : 1 0

1 8 ,3 0

9 .1 0

20.5 0

6 =14

4 5 0

4.50
4 5 0

2 3 ,4 0

14 ,2 0

25.60

С & ц й .

расход

L63*S и т о г о

6.00

6.00

6 , 0 0

6 , 0 0

3 5 ,6 6

3 0 ,5 4

4 9 .3 0

1. З н а к  4 н а н е с т и  н е с м ы б а е м о й  к р а с к о й .

2. З а к л а д н ы е  д е т а л и  н м  1 - 2 ,  н м ы ,  м с т а л л и з и р о б а т ь  
т о л щ и н о й  н е  м е н е е  120 м к м .

П р и б я з а н

Ш Г л Г

т г
И  к о н т р
Н а ч Ш а .
г а  спец
р ук  ер.

< Р е р о н о Г ~
Соко ло ва
О д и н о к о й
Корсисбскии
Нечипорснко 

бед инке. Е г о р о в а  
инженер Х Л о п т с б а

ж

7 0 9  ~ 9 - « 2 . 9 4 К Ж И - 0 5 .0 0

Колонна
( 1 K S 4 - 2 M 2 - H 1 ;  1K S 4 -2 M 2 -H 10 ]  

1 К 5 4 - 2 М 2 - Н 1 1 )

Стад и я \M acca М а с ш т а б

1 4 0 0 к г 1100

А и с т  1 А и с т о в  1

Г И П Р О П Р О М Т Р А Н С С  Т Р О И

Копир. 25788 ~ 0 * t  $ Формат АЗ



\и
н6

.н
по

Ьл
. 

п̂о
дп

ис
ь 

и 
да

та
 I 

Вз
ан

.и
нв

 а/
 I 

А
ль

б
о

м
 4- Г

I

| «

А

Рис,< Рис. 2

Наим е нобани с М а р к а
Номер рис. по иду

А Б В Г

К Ж И - 06.00 5 К 6 0 -2 М 2 -Н 1 4 - 2 -

•0 1 S K 6 Q - 2 М 2 -Н 2 < — — —

| I 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Н о л .  н а  0 6 0 0 -

П р и м е ч .
- 0 1

А о к ч м е н т а ц и я

1 4 2 3 . 1 - 3 / 8 8 . 4 - Т Т т е х н и ч е с к и е  т р е б о б а н и я X X
1 Л 2 3 . 4 - 3 / 8 8 . 2 - Т Т т е х н и ч е с к и е  т р е б о б а н и я X X

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

1 1 Л 2 3 . 1 - 3 / 8 8  В ы п . 1 К о л о н н а  5 К 6 0 - 2 М 2 - Н 4 4

Л е т а л и

2 i .  4 2 3 . 1 - 3 / 8 8 . 2 -  2 S S З а к л а д н а я  д е т а л ь  м н е 2 -
3 г  2 5 7 • М 2 - 4 4 1

4 - 2 8 5 *  М 1 4 - 1 5 0 2 2

Ведомость расхода стали на дополнительные элементы, кг.

М а р к а

э л е м е н т а

изделия зак л ад н ы е
ОЬщии

о о с х я

А р м а т у р а  к л а с с а П р о к а т  марки
Я -ш В  C m 3  п с  6 -*

ГОСТ W3-76
ф 14 итого ф12 ф14 Итоге Ss/o St 14 итоге

S K 6 0 -2 M 2 -H 1 180 1.80 2.88 3.00 5.88 9.20 12,40 21,60 29,28
S K 6 0 -2 M 2 -H 2 1.80 1.80 2.88 12,40 12,40 - 3.00 3,00 17,20

409-9412.9* К К И - 0 6 . 0 0

ьЗнак ♦  нанести несмыЬаемой краской притаи

пив, и

Н .к о н т р
Нач.отй
га спец. 
Ру к  ip .
Ш .и и ж
инженер

Соколова
О д и н о к о Г
Щ ё не бск и икорь
Речимипоренко
Esopot
А а п т с б о

Ш
Ш

Колонна
(5 K 6 0 -2 M 2 -H 1; 5 K 6 0 -S M 2 -H 2 )

Стадия Масса

2800кг

М а с ш т а б

V t O Q

Л и с т  1 л и с т о в  1

Г И П Р О П Р О М Т Р А Н С С Т Р О И

Копир, f i b . 25788-04 /0 Ф о р м а т А З
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о
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1 /
* — ■

А /
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Л У
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Л Р и с .

1 / у

О б о з н а ч е н и е М а р н а
Номер puc.no иду

А Б В г

/ д а - 0 7.0 0 1 К Ф 6 4 Ч - Н 1 i 2 3 4

- о / 1 Н Ф 6 4 - 1 - Н 2 S 6 3 7

- 0 2 1 К Ф 6 4 -1 -Н З 3 10 8 9

- 0 3 i k <p 6 U ' 1 - h 4 3 13 11 12

10

1
t

1СО 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Нол. на исполн. 07.00- При меч.

- 01 02 03
й о к ц м е н т а ц и я

1 . 4 2 7 .1 - 3  $ ы п .1 / 8 7 т е х н и ч е с к и е  услобия > < X X X
1 .4 2 7 .1 * 3  бы п. 2 /8 7 т е х н и ч е с к и е  тр е б о Ь ан и Я X X X

С б о р о ч н ы е  ед и ни ц ы

1 1 .4 2 7 .1 - 3  6 ь т .1 / 8 7 К о л о н н а  1 Н Ф 6 4 .- 1 - Н 1 1 1 1
Л е т а л и

2 1 .4 2 7 .1 - 3 .2 / 8 7 -  119 З а к л а д н а я  д е т а л ь  М Н 1 1 1 1 1

3 4 2 0 „  М Н 2 1 1 1 1
4 -1 2 5 *  М Н 7 1 1 / 1
5 -1 3 2 , ,  M H I9 1 2 2 1
б -1 3 3 U М Н28 1 4 4 /

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  н а  д о п о л н и т е л ь н ы е  э л е м е н т ы , н е

М а р к а

э л е м е н т а

и з д е л и я  з а к л а д н ы е

Общи

расход

А р м а т у р а  к л а с с а П р о к а т  м а р к и

Д - Щ В  C m 3  п с  6 - 1

ГОСТ  5 7 5 1 -8 2 * ГОСТ 19903-7 4 * ГОСТ 8509-86

Ф Ю 0 1 2 0 1 4 итого 6 *5 6*10 и того £63*5 190*6 итого

1 К Ф 6 4 - 1 - Н 1 3,14 2.96 2.04 8.14 5 .70 9.30 15,00 1,44 420 5.64 28,78

1 К Ф 6 4 -1 ‘ Н2 3,14 6,40 2,04 11,58 5.70 13,90 19.60 5.75 4,20 9.96 41,14
1 К Ф 6 4 -1 -Н З 3.14 6.40 2.04 11.58 5.70 13,90 19.60 5.76 4 .20 9,96 4 (1 4
1КФ  6 4 - 1 - Н 4 3.14 2,96 2 ,0 4 8,14 5 ,70 9.30 15,00 1,4 4 4.20 5.64 28.78

1.  З н а к  ♦ н а н е с т и  н е с м ы Ь а е м а й  к р а с к о й

Z  З а н л а д н ы е  д е т а л и  М Н 7 ,  М Н 1 9  м е т а л л и з и р о в а т ь  н е  м е н е е  1 2 0 м н м

Л р и & я з а н

Ш - н

Т И П
Н .к о н т р
Н а ч  m b
Га  с п е ц .

Реран об
С о к о л о б а
О в и н о к о б
Коренебааш

рун ер Нечипоренка 
вед, им  Порода 
инженер Лаптева

Й Е
j> W

/?**?/

Ж М

7 0 9 - 9 - 1 1 2 .9 1

К о л о н н а

( 1 К Ф 6 4 Ч - Н 1 . . . .  1 Н Ф 6 4 ‘ 1 ~ Н 4 )

Н Ж И - 0 7 . 0 0

Стадий \ М осса \ М а с ш т а б

т о м  V1000

Л и с т  1 Л и с т о в  4

Р И П Р О П Р О М Т Р А Н С С Т Р О И

К о п и р  f t * 2 5 7 8 8 - 0 4  / / Ф о р м а т  А З
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О б о з н а ч е н и е М а р к а
Номер puc.no биду

А Б 6 1 Г
К 8 0 Л - Ш 0 6К9>73-1“Н1 1 2 3 4

- O i 6KV73-1-H2 5 2 3 1 4

11

t 1 1
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Кол н а Примем.
- 01

Д о к у м е н т а ц и я

1 .4 2 7 .1 -3  8ьш. 1/8? т е х н и ч е с к и е  услобия X X
1 .4 2 7 .1 -3  Вып. 2/87 ГП ен и че ски е т р е Ь о б а н и я X

Сбор очн ы е единицы р

1 1 .4 2 7 .1 - 3  Вып. 1/8? К о л о н н а  6 K V 7 3 - 1 - H 1 4
Д е т а л и

2 1 .4 2 7 .1 -3 . 2 / 8 7 - 1 1 9 З а к л а д н а я  д е т а л ь  м н * 1 1

3 -1 2 0 -  М Н 2 1 1

4 •12 5 -  М Н 7 1 1

5 4 3 2 *  М Н 19 1 1
6 - 1 2 2 *  М Н 2 2 1 2
7 - 1 3 3 *  МН28 5 5

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  н а  д о п о л н и т е л ь н ы е  э л е м е н т ы .к г

М а р к а

э л е м е н т а

и з д е л и я  з а к л а д н ы е
Общий

расход

А р м а т у р а  кл асса П р о к а т  м а р к и

А - Щ В С т 2 п с 6 - 1

ГО С Т  5 7 8 -8 2  * ГОСТ 1 9 9 0 $ -7 4 * ГОСТ 8509-86
ФЮ Ф12 ф14 и т о г о 1 * 8 5-.Ю и т о г о L6S*S 1$0*6 и т о го

6 К Ф 7 3 - 1 - Н 1 3.1U 7.36 2.0U 12.SU 5 .70 13.90 19,60 7.20 4.20 U .U O 43.SU
6 К Ф 7 3 - 1 - Н 2 3,14 т о 2.0U 15.98 5,70 Щ50 2U.20 7,20 4,20 U.UO 51.58

ГИП
Н  к о н т р .
Н а ч а т о
[ а  спец
Р ч х  е р .
Вед.инж

Р е р о н Ж
С о ко л о ва
О д и н а к о в
Коренебсхии
НечипоренкО
E s o p o t

и н ж е н т Л а п т е В а  
К о п и р . £1*9

7 ^ = 7

ж е

JLM l

7 0 9 ' 9 ' ^ 2 . 9 < К М -0 8 .0 0

К о л о н н а

(6КФ73-1-Н1; 6KP73-1-H2)

С та д и я М а с с а м а с ш т а б

Р 20 0 0 к е 1:100

Л и с т  | Л и с т о в  1

Г И П Р 0 Г 1 Р 0 М Т Р А Н С С Т Р Ш

i  З н а к  j  н а н е с т и  н е с м ы б а е м о й  к р а с к о й  
2. З а к л а д н ы е  д е т а л и  M H 7 ,  М Н 1 9 ,М Н 2 2  м е т а л л и з и р о в а т ь  

н е  м е н е е  120м к м .

привязан

ТШТы
2 5 7 8 8 - 0 4  1 2 Ф о р м а т  А З
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1. З н а к  4  н а н е с т и  н е с м ы в а е м о й  к р а с к о й .
г. З а к л а д н ы е  д е т а л и  М Н 7 ,  М Н 1 9 , М Н 2 2  м е т а л л и з и р о В а т ь

н е  м е н е е  1 2 0  м к м
П р и б я з а н

Ц Н о 7 Н

Г И П

1dЗГ5 8с О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
К ол. н а

П р и м е ч .-
Д о к у м е н т а ц и я

1. 4-2 7.1-3  Вы п. 4/8? т е х н и ч е с к и е  ус л о В и я
4 .4 2 7 4 - 3  В ы п. 2 /8 7 т е х н и ч е с к и е  т р е Ъ о Ь о н и я

С б о п о ч и ы е  единицы

4 1.4-2 7.1 ш3 Вып. 4/87 К о л о н н а  6 К Ф 7 0 - 1 - Н
Л е т а л и

2 4 .4 2 7.4 -3 . 2 / 8 7  - Н З З а к л а д н а я  д е т а л ь  м н 1 /
3 - 4 2 0 -  М Н 2 /
4 -4 2 5 " М Н 7 /
5 -4 3 2 п МН49 2
6 - 1 3 2 „  М Н22 1
7 -4 3 3 -  М Н28 5

8 - 1 2 8 »  М Н 13 1
В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  н а  д о п о л н и т е л ь н ы е  э л е м е н т ы ,к г

М а р к а

э л е м е н т а

и з д е л и я  з а к л а д н ы е

Общий

расход

А р м а т у р а  к л а с с а П р о к а т  м а р к и

Я - щ В  C m 3 п с  6 -1

Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 * Г О С Т  1 9 9 0 3 - 7 4 * Г О С Т 8 5 0 9 S 6

ф ю Ф 1 2 ф 1 4 и то го 8 * 8 8 *1 0 итого 163*5 1.90x6 т о г о

6 К Ф 7 0 - 1 - Н 1 3 ,14 14,58

СМ* 16 ,76 12,10 18.50 30,60 20 4>20 И М 58.76

К . к о н т р
н а ч  о т д
га. спей

р у к  ер
Вед.инж.

Ф с р о н о б
Соко ло бо
одинокой
Коренебский
Нечипоренко
Егорова

инженер Лаптева

Щ
1 7 с ь < . .

Ш

1 0 9 - 9 - U 2 . 9 i ГОКИ-0 9.00

К о л о н н а  6 0 К Ф 7 0 -  и  H i

С та д и я М а с с а м а с ш т а б

Р 1 9 0 0 к г 1 1 1 0 0

Л и с т 1 Л и с т о в  1

Г И П Р О П Р О М Т Р А Н С С Т Р О И

K o n u p . f i * , 2 5 7 S Z - 0 4
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1. З н а к  4 н а н е с т и  н е с м ы в а е м о й  к р а с к о й ,

2 .  З а к л а д н у ю  д е т а л ь  М И 7  м е т а л л и з и р о Ь а т ь  

н е  м е н е е  1 2 0  м к м .

%1I § О б о зна че ни е Н аим енование Кол. Примеч.

Л оким ент пиия
1.427.1-3 Вып. 1/87 т ехнические  условия
1427.1-3 Вып. 2/87 т ехни че ски е  треЬоЬания

Сбооочные единицы
1 / 427.1-3 Вып. 1/8? К ол о н н а  6 К Ф 7 5 -1 -Н 1

Л е т а л и

2 1.427.1-3-2/8? -  119 З акл адная  деталь м н  4 /
3 4 2 0 • М Н 2 /
4 -125 .  М Н7 1
5 -128 „ МН13 1
6 -135 * МН28 4

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  н а  д о п о л н и т е л ь н ы е  э л е м е н т ы ,ю

М а р к а
элем ент а

и з д е л и я  за к л а д н ы е

Общий
расход

Й р  м а т  у р а  кл асса П р о к а т  м а р к и
Й - Ш В  C m 3  п с  6 - 1

Г О С Т  5 78 1-8 2 *  . ГО С Т1 9 9 0 3 - 7 4 * ГО С Т  8509-88

ФЮ Ф12 ф(4 итого 5 *8 б ч о итоге £63>5 190x6 итого
6КФ 75'1 -Н 1 3.14 2.40 2,04 7 ,6 4 12,10 4,70 18,80 5,78 4 2 0 9,96 3 4 4 0

709-9-Н2.9* К Ж И - 1 0 .0 0

К о л о н н а

6 К Ф 7 5 - 1 - Н 1

С та д и я м а сса
Г И П Ф ероноб

Р 2 2 0 0 м Г - 100Л р и бя з а н Н к о н т р . С о т о Ь а
Ноя о т д О д и н о к о  6 7 4
Га  спец. КоренеЬскии т~ А и с т  1 А и с т о б  i
Рчк го . Нечипоренко

Г И П Р О П Р О М Т Р А Н С С Т Р О ЙВед инж ВгороЬо- u
инь н инженер А а п т е Ь о . JffJh s ff

Копир. 2 .5 7 8 8  -0 *1  /4 Ф о р м а т  Й З
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P u c . i Р и с .  2

зи |  ]. ]/яо\ Z  \ ± -  I Щ  j^ C Q  N\ X  \ 7
.6 3 8 0 5980 1

I I1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Но л . н а

П р и м е ч а н и е- 01
й о к ц м е н т а ц и я

1 2 4 2 . 1 - 3  В ы п .1 т е х н и ч е с к и е  тр е Ь о В ан и я XX
А З К Ж М - Т Т т е х н и ч е с к и е  т р е Ь о В а н и я XX

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

1 1 .2 4 2 .1 - 3  B b t f l .i П л и т а  П Р 6 0 1 5 -4 .6 А Т у т 1 1
A4 г Н Ж Н - 1 7 0 0 - 0 4 С е т к а  С 5 1 1 . 12  к г
A4 3 К Ж Н - 1 7 .0 0 - 0 5 С е т к а  С 6 1 1 . 1 2 к г

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  н а  д о п о л 
н и т е л ь н ы е  э л е м е н т ы ,  к е

М а р т

э л е м е н т а

Арматурные изЗет

05ирш

оашд

Арматура класса

Вр-1

ГОСТ 6727-80

Ф 4 ф 5 и то го

П Р 6 0 .1 5 -4 .5 А т -1 0,28 0,84 1.12 1,12

ОР 60.15-4,5 A r i T -  2 0,28 0 ,84 1 ,1 2 1.12

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Р и с .

Н Ж . И -  1 Ш П Р Ш 5 - 4 . 5 А Т П - 1 1

■ 0 1 П Р Ь О № , 5 А г П - 2 2

709-9-«2.94 
________ 1__

К Ж М - 1 Ш

П л и т а  ( П Р б 0 .1 5 - 4 .5 й т Х г - 1 ; 
П Р60.15-4,5 А т $ Т - 2 )

инж 1m\?Htoc 
Копир, fltn Z 5 r t Z - 0 4  / 5

Стадия Масса М а с ш т а б

Р

лист | листов 1

ГИПРОПРОМТРАНССТРОЙ

Ф о р м а т A S
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В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  н а  д о п о л -  
н и т е л ь н ы е  э л е м е н т ы , кг

М а р н а
Э л е м е н т а

Арм а тур н ы е  изделия

Общий
расход

Й р м а т и о а  к л асса

В р - 1
Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0

Ф 4 *55 Ол?о«?

П Р 3 0 .1 5 — 8 Д 1 Е - 1 0 ,2 0 ,2 4 /.0 4 f ,0 4
П Р 3 0 . 1 5 - 8 Й  ш - 2 0 .2 ояи 4 0 4 4 0 4
П Р 3 0 .1 5 - 8 Я / р - 3 0 ,12 0,24 0,36 0,36
П Р З О .1 5 - 8  й  Щ - 4 0 ,2 0 ,8 4 /.04 4 0 4

/5

I I 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о Ь а н и е
К о л .н а и с п о к н .  1 2  о о -

П р и м е ч а н и е
- 0 1 0 2 03

А о к ц м е н т а ц и я

1. 2 4 2 .1 - 3  В ы п . 4 т е х н и ч е с к и е  т р е Ь о б а н и я X X X

83 Н Ж . И - Т Т т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я X X X

С б о р о ч н ы е  е Ь и н и и ы

/ 1 . 2 4 2 . 1 - 3  В ы п . 1 П л и т а  П Р  3 0 . 1 5 - 8 й дат / * /

84 2 Н Ж . И - 1 2 0 0 С е т к а  С 4 / 4 . 0 4  к г

84 3 - 0 1 ----------- 0 2 * 1 . 0 4  к е

84 4 - 0 2 — * — 0 3 / 0 , 0 0  к г

84 5 - 0 3 —  * — 0 4 4 4 . 0 4  к е

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о Ь а н и е Р и с .

К Ж . И  1 2 .0 0 П Р 3 0 Л 5 - 8 А Ш Т - 1 1

- 0 4 П Р 3 0 . 1 5 - 8 й Ь - 2 2

-0 2 П Р 3 0 А 0 - 8 Й $ Г т - 3 3

-0 3 П Р 3 0 1 0 5 8 Я Щ т - 4 4

П р и О я ъ ан

Ш7*

т
И  к о н т р
Иач I

Гл с п е а .

С о ко л о ва
Од и н о к о й '
Н оое н еос ки и

2

т в п ш
РДЯГГЯЯ Е?73»7ТДДИ

К о п и р

709-9"Н2.9< ЮК.И-12.00

П л и т а  ( п Р 3 0 .1 5 - 8 Я % т - 4 .. . .

П Р 3 0 Л 5 - 8 Я Ш Т - 4 )

2 5 7 8 8 - 0 4 »  / б

С та д и я М осса М а с ш та б

Р
А и с т 1 Л и с т о в  4

Г И П Р О П Р О М Т Р Д Н С С Т Р О Й

Ф о р м а т Й З



В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  н а  д о п о л н и т е л ь н ы е  
э л е м е н т ы ,  к г

М а р н а

э л е м е н т а

изделия з ак л ад н ы е

Общий

расход

А р м а т у р а  кл ас са п р о к а т
м а р к и

я - ё С M S

ГО С Т  5 7 8 1 - 8 2 *
г о с т  ~  

8 5 0 9-8 6

ф Ю ф \ Ь Um oso 1.70 *8 и т о г о

П Г - 2 А Т У Т - 1 OJ52 0 ,8 2 1,68 1,68 2 ,5

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Н о л . П р и м е ч .

Аокиментаиия

ГОСТ 2 2 7 0 1 .0 - 7 7 * т е х н и ч е с к и е  т р е Ъ о Ь а н и я Е
Сбор очн ы е единицы

В С ГОСТ 2 2 7 0 1 .1 - 7 7 ' П л и т а  П Г - 2 А П Т
Л е т а л и

б 4 ГО С Т 2 2 7 0 1 .6 - 7 7 * З а к л а д н а я  д е т а л ь  М 9  2
П р иЬ я зан

З н а к  ♦  н а н е с т и  н е см ы в ае м о й  к р а с к о й

ГИП Фероноб
Н.НОНтр сош оба
Нач. отд одинаков
гл спец КоренеВский ~
Нач. гр. нечиаорекко
инж. 1к енедоЬец

t l H 6 . i l

709̂ дч<2.9* К Ж М - 1 3 .0 0

П л и т а

П Г - 2 Й П Т - 1

С т а д и я М а с с а М ас ш та б

Р

Л и с т 1 Л и с т о б

Г И П Р О П Р О М Т Р А Н С С Т Р О Й

t o n . f r Ф о р м а т  /74
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Ведомость расхода стали на дополнительные
_______ э л е м е н т ы , к в . ________

М а р к а

э л е м е н т а

изделия закладные

Общий
оосход

Арм атура класса
п р о к ат
марки

Д ’ Ш С 265

ГОСТ 5781-82*
Г О С Т

8509-86
Фю ф1Ь итого 1 Ш итого

П В 1 А - 2 Л Т  V /T -1 0,62 0 ,2 0,82 1,68 1,68 2,5

I 11 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Нол. П р и м е ч .

А о к и м е н т а и и я

ГОСТ 2 2 7 0 1 .0 - 7 7 * т е х н и ч е с к и е  тр е б о в а н и я Я
Сбор очн ы е единицы

64 / ГОСТ 2 2 7 0 1 .2 - 7 7 * П л и т а  П 8 1 4 - 2 А т Ц т

Д е т а л и

54 2 ГОСТ 2 2 7 0 1 .5 - 7 7 * З а к л а д н а я  д е т а л ь  М 9 2
П р и В я з а н

U H 6 .N

гип
Н  к о н т р
Нач. от д

Фероноб
Соколова
ОдинокоВ

гл. спец НбренеЬский
Нач\ НечипоренкО

Копир, f a

109 * 9 - « * . 9 *

Плита
п в и - г А т £ г г - 1

2 5 7 8 8 - О *

К Ж . И г 1 Ш

Стадия Масса М а с ш та б

Р

К и с т 1 Л и с т о б

ГИПРОПРОМТРАНССТРОЙ '

Формат n k
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Обозначение

К Ж М - Т Т

KjR.H-t5.01 

КЖ.И-15~02 

К Ж. И-15.03

К Ж . И -  1 S M  

K P R . H - t S . 0 5  

K P R . I A - 1 5 . 0 6

17

Наименование
АокиментаииЯ 

т е х н и ч е с к и е  требования

K O A .H a u c a m .t S 0 0 ■

Ж

-  0 1  0 2  0 3

Е Ж Е

П р и т ч .

Д е т а л и

Ш б е л л е р 2 ш с т т о ' 7 2
С 2 * 5  ГОСТ 2 7 7 7 2 - 8 8 ' 
________ С *  5 7 7 0

е * 4 9 7 0

, i r m  Б -ПН-еО ГОСТ19903-74 . .  п с .  л 
,и С Г П С 2 4 5 Г0 С Т 2 7772 '8 8  210x520

С 245 ГОСТ 27772-8 8

170x230

Чр п а п к  1 М * 1 Ш 1 0  Г О С Т 8 5 0 9 - 8 6 .  
W O A O K  с  2 4 $  ГОСТ 2 7 7 7 2 - 8 8  '

______________ е *  1 5 7 0

1 3 8 ,5  к г  

1 1 9 , 3 к г  

1 8 , О к е

3,3 кг 

2,5 кг 

38,8 кг

С : ц

О б о з н а ч е н и е М а р н а
М а с с а ,

к г

К Ж . И - 1 5 . 0 0 С Ф 1 1 6 5 ,6

- 0 1 С Ф 2 1 4 6 , 4

- 0 2 Н У 1 4 1 , 3

- 0 3 Н У  2 4 1 . 3
709-9-^2.91 КЖ. И-15.00

ПрйШан

u h F n

г и п
Н  ко н тр
н а ч е т е
8л спец
Рук 8Р
вединж
инженер

Ф е р о н о Г
С о к о л о в а
од инаков
Коренебскии
Нечипоре нко
eeoi
Л а п т е в а .

f i n ,

ш :
Ш

Стойки СЯ>1; СФ2 

Насадки MV, HHS (зеркально)

стадия масса м асш таб
С м .

т а б л . V20

Л и с т  I А и с т о в  1

ГИ П Р О П Р О М Т Р А Н С С Т Р О И

К о п и р . I f a *5 7 8 8 -0 4  1 8 Ф о р м а т  А З



5
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НФЗ

ю т

. Г 0 С Т 5 2 В Ш - Т З А 7 /

r C C T S 2 M - i O - T 3 - h ?

J l /

2- 2.

ГОСТ525^80-73-677

О б о з н а ч е н и е М а р к а
М асса ,  

к г

К Ж М '1 6 .0 0 Н Ф З 3 5 ,2

- 0 1 Н Ф 5 4 7 ,3

n ?

I 1 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Н о л . н а

П р и м е ч .- 0 1
Д о к ц м е н т а и и я

ЙЗ Н Ж . И - Т Т т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я X X

Д е т а л и

Б / H J K . U - 1 6 . 0 i лиапБШ1бГ0СТШз^  -гшт-л 1 - 5 9 ,б х гЛ и С т с М 5  ГОСТ 27772-Og 200^ S7C

6 4 2 H J H M - 1 6 .0 2 Ь е т б - п н я г о с г т о т  , г - , л г . 
ЛжшШ ш Ш Ш ч 6 0 ,а !0 1 - 3 5 ,7 к е

6 4 3 К Ж . и - 1 6 .0 3 ^ Ж ф м п с г к т * е,т о  
^  С 2 *5  ГОСТ 27772-8 8

- 1 4 6 ,4  к г

6 4 4 Н Ж М - 16.0 4- ш ^ т я а л т л
С 245 ГОСТ 27772 -8 8 - 1 0 ,9 x 8

709-9-^2.9-1 HJH.U-16.00

Насадки н <р з ;  Н Ф 5

Мает 1 S

ГИП ФероноВ См .
табл. 1 :2 0

п р и В я з а н 5 1 ■О соктЬа ' г ~ г
нач отЬ. Одинаков
3 /  с п е ц . Корене&ский W P } ' Лист I Листов
Р у к . е р . Нечипорснкю

Г И П Р О П Ш Т Р А Н С С Т Р О И8е3 и н ж Веоро&а
UH5-N и н ж е н е р Лаптева М М

Hon. 2 5 7  Z Z - O H  i d Ф о р м а т  0 3
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Рис А

Р и с . 2

r O C T t W 8 '8 S - K 1 - K T

1

2

J L

1 9

J 1I О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Н о л . н а  и с п о л н . 1 7 .0 0 -

П р и м е ч а н и е- O f 0 2 05 0 4 0 5
Д о к у м е н т а ц и я

ЙЪ Н Ж . И - 7 Т т е х н и ч е с к и е  т р гЬ о Ь а н и я X X X X X X

Л е т а л и

64 4 Н Ж . И - 1 7 . 0 1  ' ф5Вр - 1  ГОС Г 6727-80; е * № 0 4 4 4 4 4 4 0 .2 1 к е
£4 2 н ж .  И  - 1 7 . 0 2 ф 4 в р -1го с гб 7 2 7~ 8 о ; е - ш 4 - - - — - 0 ,0 4  к г

64 Н Ж . И - 1 7 . 0 3 ------------- „ ----------- г *  4 70 - 4 2 4 — - 0 ,0 4  к г

64 К Ж .  И - 1 7 . 0 4 '  е -  620 — — — — 4 4 о ,о в  к г

64 5 Н Ж . И  - 1 7 . 0 5 -------------ч -----------  е - и о 4 4 4 4 4 4 о ,0 1 к г

О б о з н а ч е н и е М а р к а
Р а з м е р ы , м м

РиС.
М а с с а ,  

к га б б

Н Ж . И -1 7 .0 0 0 1 320 3/0 280 1 1 ,0 4

- 0 1 С 2 570 3/0 310 1 1 ,0 4

- 0 2 С З — — — 2 0 ,9 6

- 0 5 0 4 5/5 3/0 310 4 1 ,0 4

- 0 4 С 5 /05 760 460 1 1 .1 2

- 0 5 С 6 4 4 0 460 4  60 1 1 .1 2

7 0 9 - 9 - И 2 .9 1  НЖ.И-17.00

С е т к и  С1.» С6
С т а д и я м а с с а м с ш гг.а Ь

/
РР р и б ш н ГИП Ф е р о н о й

н  к о н т р Соколова
Н а ч о т д О д и нокой Л и с т  1 л и с т о в
2 а  спец Коренебский —

- ГИ П Р О П Р О М Т Р А Н С С Т Р О ИН а ч  ер. НечипоренкоL' Ы и
и н В .Н и н ж .1 к ЗнедоЬеи,

К о п . f a  ' '  2 5 7 8  8 ' 0 4  2 0  Ф о р м а т  Й З
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2  ГОСТ5264-80-T 1 - A S

Вид АIX
S264-8(hC3-A5

Обозначение Н а и м е н о в а н и е Н о л . П р и м е ч .

Документация
/?з К Ж . И - Т Т т е х н и ч е с к и е  т р е Ь о & а н и я

Л е т а л и

64

5 4

К Ж . И - 1 8 . 0 1 Уголок75̂ 6 г о с т о ш  ее14зп 
Р *0 М * С & 5  ГОСТ 27772-88

9 ,8  к г

Н Ж . И - 1 8 . 0 2 * * * >С 2 4 5  Г О С Т 2 7 7 7 2 - 8 8
0,7 кг

j m Ф е р о н о б
Н .к о н т р С о к о л о в а Ш Р Г т
Н а ч а т а О д и н а к о в V V
8л с п е ц КоренеВский
Н а ч  е р . Н е ч и п о р с н к о
и н ж . 1  к Вне доВец zL&L

П р и б е г а й .

U H 6 .N

709-9412.91 К Ж . И - 1 8 . 0 0

Стадия масса М асш таб

Р 1 1 ,2

Л и с т I Л и с т о в  4

Г И П Р 0 П Р 0 М Т Р А Н С С Т Р 0 Й

М о н т а ж н а я  д е т а л ь

мд

Ф о р м а т  /?4
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М

I I 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е К о л . П р и м е ч .

Д о к у м е н т а ц и я

К Ж . И - Т Т т е х н и ч е с к и е  т р е б о б  j a

Л е т а л и

1 К Ж . И - 1 9 .0 1 У ш о к п ™ ’ 1 1 2 1 ,2 0 к г
C 2 3 S ГОСТ2 7 7 7 2 - 8 $ , С  Ш

0 К  Ж .  И - 1 9 . 0 2
Р о ж а  w o r o e r t s s o m . .  . А 0 ,5 6 к гс С 2 3 5 Г 0 С Т 2 7 7 7 Ш > € 300

«т

Г И П ФероноВ ъ р Ж
Н  к о н т р С о к о л о в а
Н а ч .о т д О д и н а к о в
2л с п е й . КоренеВский
н а ч . ер Неч и п о р с нк о
и н ж  1 К . г н с В о & е и

П р ц б я з о н

и н ь .  N

7 0 9  -  9 - l l 2 . 9 t  К Ж М - 1 9 . 0 0

Закладная деталь 
W

[?ПН*ДЯ ¥ И Р П 7 * Ж  Л Р ч Щ И Й г й

Р 23,4

А и с т  I Л и с т о в

ГИ П Р О П Р О М Т Р А Н С С Т Р О Й

25788 - 0 9  2 1  Ф е р м а т Й Ь
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11I Обозначение Наименование Нол Примы.

Локиментаиия
яъ КЖ.И ТТ | I

Метали

к* 4 иж.и о ш Уток soisrpcTssaw ^  
СЗЗЫаСТ2777Ш>С 1 1,66 кг

£4 2 КЖИ-  20.02 фМА'ГОСТ5781-82; 8‘ Ш 2 0,58кг

Прабяоаи

U h B . N

7 0 9 '9 -« 2 .9 « К Ж . И - 2 Ш

ЯшЯШ ГШ.'> а пямтш

г и п Ф ераноб
и, к о н тр  
Haw о тд
?а с п е ц

ы ш о м т  гдасйи 
ш У й ы н А л т я ш ц

Анкер
А2

наягр.
В е д а н *

Н е т  
е го р о В а

« у с п С Ц А Ц Ц К «З Д ^ /  •

n m m \  J w t  —
pgg b e g g —

р u  *2
Л и с т  \ Л и с то в  ~~ 

ГИПРОПРОМ ТРАИССТРОЙ

K o n .f t u 2 5 1 8 8 -O f  (2 2 )  Формат Я4

___________ ,____________ ь я в б Ь & ъ

Типовой проект 709-9-112.91

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293815/4293815339.htm

