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уда 6Ь7.001.63(0ВЭЛ4)

Настоящие нормы разработаны Государственным ин­

ститутом по проектированию предприятий легкой промыш­

ленности Я 7 (ПШ-7) Союзглавлегцромпроекта Министер­

ства легкой промышленности СССР.

С введением в действие данных иорм утрачивает 

оилу приказ Минлегорома СССР от 15.01,85 * 15.

0J Центральный научно-исследовательский институт 
информации и технико-экономических исследований 
легкой промышленности, 1986



Министерство 
легкой промыш­
ленности СССР 
(Минлегпром СССР)

Нормы технологического 
проектирования пред­
приятий легкой промыш­
ленности

ШТР 34-85 
Минлегпром СССР

Раздел 1 5 . Швейная про­
мышленность

Взамен приказа 
Минлегпрома СССР 
от Д 5 .0 1 .ь 5  Jfe 15

I .  онцие ишкжшия

1 . 1 .  Настоящие нормы технологического проектирования исполь­
зуются при разработке проектов на строительство (реконструкцию, 
расширение или техническое перевооружение) предприятий швейной 
промышленности, выпускающих бытовые швейные изделия; рабочую и 
специальную одежду.

1 .2 .  Проектирование предприятий и выбор мероприятий по охра­
не труда и технике безопасности необходимо осуществлять в  соот­
ветствии с  общегосударственными, ведомственными и отраслевыми 
нормативами.

1 .3 .  Ирм проектировании ср едств пожаротушения и сигнализа­
ции следует руководствоваться главой СНиП по проектированию про­
изводственных зданий промышленных предприятий, отраслевыми п е р е ^  
нями зданий и сооружений, подлежащих оборудованию автоматически­
ми средствами пожаротушения и автоматической пожарной сигнализа­
цией.

Внесены Государст­
венным институтом 
по проектированию 
предприятии легкой 
промышленности 

ГПИ-7

Утверждены Минлег- 
промом СССР 
от 2 8 .1 0 .8 5  
№ Щ -10/14В03

Срок введения 
в  действие 
0X .II.85
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2 .  СПЕЦИАЛИЗАЦИЯ ПРОИЗВОДСТВА.
ОРГАНИЗАЦИЯ ПРОИЗВОДСТВА И ТРУДА.

ОСНОВНОЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
2 Л .  Специализация производства должна соответствовать ее 

направлениям согласно приложению I  (рекомендуемому).
2 . 2 .  При разработке технологических процессов» определении 

трудоемкости изготовления и производительности труда необходимо 
руководствоваться:

при производстве мужских костюмов, брюк шерстяных, пальто 
мужских демисезонных, сорочек мужских, платьев женских, плащей 
женских, рабочих костюмов общего назначения -  основными технико­
экономическими показателями, предусмотренными приказом Минлегпро- 
ма СССР от 1 6 .0 4 ,8 0  jfc 180 "О внедрении в швейную промышленность 
в  1981-1990 г г .  высокопроизводительных комплексно-механизиро­
ванных линий по изготовлению швейных изделий” и перечнем техноло­
гического оборудования, предусмотренным приказом Ыинлегпрома СССР 
от 2 2 .0 2 .8 2  А 69 "О мерах по повышению эффективности производства 
и производительности труда, улучшению качества и ассортимента 
продукции швейной промышленности в одиннадцатой пятилетке";

при производстве других видов одежды -  отраслевой техничес­
кой и технологической документацией, разработанной ШШШ и ут­
вержденной Мннлегпромом СССР, согласно приложению 2 (справочному).

2 .3 .  Технологические процессы должны разрабатываться в  соот­
ветствии с единой системой технологической подготовки производст­
ва  (РХЛТЯ1), единой системой технологической документации (ЕСХД), 
а также в  соответствии с :

Методическими указаниями по выбору организационных форм 
производства и расчету технологических потоков;

Основными нормативными материалами по разработке организа­
ции труда и управления в  проектах предприятий системы Министер­
ства  легкой промышленности СССР (временные);

Требованиями и нормативными материалами по научной организа­
ции труда, которые должны учитываться при проектировании техноло­
гических процессов в  швейной промышленности.

2 . 4 .  Численность рабочих, занятых на потоках по изготовлению 
различных видов изделий, следует предусматривать соглаоно табл Л .

2 . 5 .  В соответствии с  приказом Минлегпрома СССР от 
3 0 .0 5 .7 3  Я 292 проектируемые предприятия закрепляются з а  конкрет­
ными Домами моделей одежды, где осуществляются работы по создайию 
промышленных коллекций одежды, на предприятиях должно предусмат­
риваться только внедрение моделей в производство.
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Проведение работ по созданию моделей одежды на предприятии 

предусматривается при наличии разрешения минлегдрома союзной 
республики по согласованию с Упражнением развития швейной про­
мышленности Шшлегпрома ССОР.

Таблица I

Изделия j Численность рабочих
I на потоке

Костюм мужской из шеротяных тканей 1 3 9 -1 8 7
Пиджак мужской из шерстяных тканей 8 1 -1 0 9
Брюки мужские из шерстяных тканей 5 9 -7 9
Пальто мужское зимнее 9 9 -1 3 3
Пальто мужское демисезонное I I 3 - I 5 2
Пальто для мальчиков зимнее, демисезон­
ное 6 Ь -9 3
Пальто женское зимнее 8 5 -1 1 6
Пальто женское демисезонное 8 I - I I G
Пальто для девочек зимнее, демисезон­
ное 6 3 -8 7
Платье женское из шерстяных тканей 4 1 -5 4
Платье из шелковых тканей женское 
и для девочек 2 9 -4 1
Платье женское из хлопчатобумажных
тканей 2 5 -3 3
Платье из шеротяных тканей для девочек 4 6 -6 3
Платье из хлопчатобумажных тканей для
девочек 2 6 -3 4
Сорочки мужские 4 5 -6 1

Сорочки детские из шелковых» хлопчато­
бумажных тканей 4 0 -6 5

П л а т  из смеоовых тканей 6 6 -8 9
Костюм мужской из хлопчатобумажных
тканей 44ЧЮ
Пиджак мужской из хлопчатобумажных
тканей 4 4 -5 9
Брюки мужские из хлопчатобумажных тканей 2 7 -3 7
Пальто женское из искусственного меха 6 0 - Ы
Школьная форма для д е ' очек 4 6 -6 3
Школьная форма для мальчиков 8 1 -1 0 8

Щдо&вдще.!. При выборе конкретных потоков должны учиты ваться 
факторы, характеризующие специфику условий производства предприя­
ти я : объем производства, обеспеченность рабочей силой» производ­
ственными площадями, технологическим оборудованием и д р .
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2 . 6 .  Испытания материалов по показателям физико-механических 
с во й ст в , усадки, устойчивости окраски должны проводиться Фабрич­
ными и кустовыми техническими лабораториями. Лаборатория по испы­
танию материалов предусматривается на предприятии при наличии за­
дания на ее проектирование.

2 . 7 .  При проектировании производственных швейных объедине­
ний следует руководствоваться следующим:

2 . 7 . 1 .  Размер объединения по суммарной мощности включаемых 
в  его  со став  предприятий рекомендуется ограничить в  пределах 
6 ,0 - 1 0 ,0  млн.руб. в  НСО-73 с  численностью работающих 3 ,5 - 5 ,0  ты с. 
ч е л .,  числом включаемых в  со ст а в  производственных единиц -  4 - 5 .

2 . 7 . 2 .  Включаемые в  со ст а в  производственного объединения 
предприятия должны иметь надежные транспортные связи  с  головным 
предприятием и отстоять от него не более чем на 200 км.

2 . 7 . 3 .  Объединение и входящие в  его  со ст а в  предприятия 
должны иметь предметную специализацию.

2 . 7 . 4 .  На головном предприятии рекомендуется централизация 
следующих производственных процессов:

разработка и подготовка к производству новых моделей;
подготовка и раскрой материалов;
окончательная влажно-тепловая обработка и отделка изделий 

на предприятиях по выпуску п альто, к о ст ш о в , п латьев, сорочек;
склады сырья, ватина, фурнитуры, готовой продукции;
заго то вк а  утепляющих прокладок в  объединениях по выпуску 

пальто, курток, плащей;
заго то вк а  деталей приклада;
капитальный ремонт оборудования*
2 . 7 . 5 .  Централизованные службы аппарата управления сосредо­

тачиваются в  одном месте (как  правило, на головном предприятии), 
а  на предприятиях-филиалах находятся отдельные исполнители, ко­
торые подчинены директору филиала и руководителям соответствую ­
щих отделов и служб объединения.

2 . 8 .  Настоящие нормы предполагают использование технологи­
ческого оборудования, серийно изготавливаемого отечественньми 
машиностроительными заводами в  поставляемого странами-членами 
СЭВ, в  соответствии с  нормативно-технологической документацией 
швейного производства согласно приложению 2  и о учетом:
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основных направлений развития швейной промышленности на 
одиннадцатую и двенадцатую пятилетки;

номенклатурного каталога "Оборудование для швейной пргчыш- 
ленности, серийно выпускаемое";

сводной заявки потребности продукции машиностроения "Обо­
рудование технологическое для швейной промышленности -  на после­
дующий период";

номенклатуры технологического оборудования стран-членов СЭВ, 
закупаемого для предприятий швейной промышленности на последующий 
период» уточняемой ежегодно Управлением оборудования и Управлени­
ем развития швейной промышленности Минлегпрома СССР,

2 .9 ,  Организацию работ и выбор оборудования для цехов шш 
участков влажно-тепловой обработки и отделки швейных изделий 
следует осуществлять в  соответствии с инструкциями согласно при­
ложению 3 (справочному).

2 *1 0 . Применение в  проектах оборудования капиталистических 
стран подлежит согласованию в порядке, установленном Минлегпро- 
мом СССР,

2 ,1 1 .  Удельный вес  численности рабочих, занятых ручным тру» 
дом (взамен показателя "Уровень механизации"), не должен превы­
шать в потоках по изготовлению швейных изделий 3 5 $ ,

з .  н о т ы  РАЗМЩШШ И НОРМЫ площади 
ОСНОВНЫХ. ЦЕХОВ и помщший

3 .1 .  При разработке проектов следует предусматривать, в  за ­
висимости от ассортимента, следующие основные производственные 
цехи и участки:

экспериментальный цех; 
светокопировальная; 
подготовительный ц ех; 
раскройный ц ех;
участок художественной отделки; 
участок обработки бортовых прокладок; 
участок обработки утепляющих прокладок; 
швейный цех;
цех влажно-тепловой обработки и отделки изделий; 
оклад готовой продукции; 
цех (участок) ширпотреба;
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учебно-м атериал^ья база для подготовки и повышения квалифи­
кации кадров;
упаковочная отходов производства.
3 . 2 .  Проектирование производственных цехов и помещений, раз­

мещение технологических потоков необходимо выполнять в со о т в е т ст ­
вии о Инструкцией по расчету производственных мощностей действу­
ющих предприятий, производственных объединений швейной промышлен­
ности и с  соблюдением:

Правил техники безопасности и производственной санитарии для 
предприятий швейной промышленности;

Требований и нормативных материалов по научной организации 
труда, которые должны учитываться при проектировании технологи­
ческих процессов в швейной промышленности;

СНиП П -90-Я 1;
ОСТ 1 7 -9 4 5 -8 3 . "Процессы производственные предприятий швей­

ной промышленности. Требования безопасности” .
Данные по нормам площадей производственных цехов и участков 

приведены в приложении 4 (рекомендуемом).
3 .3 .  Площадь цеха или участка ширпотреба должна определять­

ся  в  зависимости от числа рабочих в  соответствии с  документацией, 
указанной в п .3 .2  настоящих норм, и быть не менее 18 м2 .

3 . 4 .  Для сбор а, сортировки, упаковки и хранения производст­
венных отходов материалов необходимо предусматривать упаковочную 
отходов производства площадью, не менее:

при отходах материалов из одного вида волокна. . .  54 
при отходах материй лов. из двух и более видов
в о л о к о н ......................................................................................... *7 2 .
3 .5 .  Учебно-материальная база для подготовки и повышения 

квалификации кадров предусматривается в соответствии с Нормати­
вами учебно-материальной базы для подготовки и повышения ква­
лификации кадров на предприятиях системы Министерства легкой 
промышленности СССР. Площадь участка определяется исходя из чис­
ла учеников и набора оборудования, необходимого для изготовления 
изделий, выпускаемых предприятием, с учетом документации, ука­
занной в  п .3 .2  настоящих норм.

4 .  НОРМЫ РАСХОДА И ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ 

ОСНОВНЫХ И ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ МАТЕРИАЛОВ 

НОРМЫ РАСХОДА в о д а , ЭЛЕКТРОЭНЕРГИИ,

ПАРА, ВОЗДУХА
4 . 1 .  Определение потребного количества основных и приклад­

ных материалов следует выполнять исходя из производственной про-
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граммы предприятия в  натуральном выражении и в  соответствии о 
Отраслевыми нормами расхода основных и вспомогательных материалов 
на бытовые швейные изделия и Отраслевыми нормами расхода осн ов­
ных и вспомогательных материалов на рабочую и специальную одеж­

ду-
4 .2 .  Качество поступающих на предприятия материалов по по­

казателям физико-механических» гигиенических» технологических 
и эксплуатационных свойств должно соо тветство вать  требованиям 
стандартов» технических условий» инструкций*

4*3 * Удельные нормы раохода энергоресурсов приведены в  
га б л .2 .

Таблица 2

Ассортимент {удельные нормы расхода энергоресурсов 
на технологические нужды на Г м л н .р у б *

j _____________}ь т гЩ _______т „ ,
i электр о- : пар» ! вода» : сжатый
«энергия» ; т  м3 j в о зд у х ,
|ты о.кВт.ч j___________ j_________ j ты с.м 3

Пальто женское, мужское 700 2080 455 150
Костюмы мужские из шер­
стяных тканей 535 1666 210 75
Платья женские, детские 325 415 415 НО
Сорочки мужские, д ет­
ские 470 105 5 3 0 55
Корсетные изделия 235 - "* О 10
Костюмы мужские из хлоп­
чатобумажных тканей, ра­
бочая неутепленная одеж­
да 370 750 620 55
Рабочая утепленная одежда 235 - - 30

Дрдо£Ч©ние. Указанные показатели могут быть использованы 
при наличии централизованной парогенераторной.

5 ,  НОРМЫ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ОТХОДОВ ПРОИЗВОДСТВА

5 . 1 .  Количество производственных отходов (концевые обрезки» 
весовой и мерный лоскут) следует определять в  соответстви и  с  
документацией согласно приложению 5 (справочному).

5 .2 *  Номенклатуру лоскута материалов» допускаемого для пе­
реработки в  цехе ширпотреба» следует принимать в  соответстви и  с 
Инструкцией по сбору, сортировке, учету, хранению, нормированию
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и использованию производственных отходов материалов на швейных 
предприятиях,

5 , 3 ,  Объем перерабатываемых в  цехе ширпотреба отходов сле­
дует предусматривать на уровне (в  процентах к  установленному 
количеству):

маломерные концевые остатки -  8 5 ;
обрезки материалов -  15 .
Остальные отходы реализуются для переработки на другие 

предприятия отрасли или системы вторсырья в  соответствии о зада­
нием на проектирование конкретного объекта.

6 .  НОРМЫ ЗАПАСОВ МАТЕРИАЛОВ, КРОЯ,
ГОТОВОЙ ПРОДУКЦИИ

6 . 1 .  Нормы запаса материалов в  подготовительных цехах при­
нимаются в соответствии с Методическими рекомендациями по опре­
делению норм производственных запасов материалов для предприятий 
швейной промышленности.

6 . 2 .  Нормы запасов кроя -  до 1 ,5  дня.
6 .3 .  Нормы запасов готовой продукции -  5 -7  дней.

7 .  СПЕЦИАЛЬНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ 
ТЕШОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА

7 .1 .  Санитарно-гигиенические и физиологические условия 
труда работающих должны соответствовать требованиям Инструкции 
по санитарно-гигиеническим и физиологическим требованиям к ус­
ловиям труда всех  категорий работающих в  швейной промышленности.

7 .2 .  Температура, влажность, скорость движения воздуха и 
содержание вредных веществ в  воздухе рабочей зоны должны соот­
ветствовать требованиям ГОСТ I 2 . I .0 0 5 - 7 6 .

7 .3 .  При оценке тяжести труда рабочих подготовительно-рас­
кройного производства следует руководствоваться Межотраслевыми 
требованиями и нормативными материалами по научной организации 
труда, которые должны учитываться при проектировании новых и 
реконструкции действующих предприятий, разработке технологических 
процессов и оборудования.

7 .4 .  Иметь в  виду, что основные рабочие швейного цеха от­
носятся к следующим категориям по тяжести выполняемой работы:

швеи-мотористки, швеи-ручницы, операторы швейного оборудо­
вания -  легкая I ;
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утншиьнщки-гладш1ьщики, шшссировщики-гофриронцики -  сред­
ней тяжести Па.

7 ,5 .  Способы удалений вредностей, выделяемых в технолсгм- 
ческих помещениях, необходимо предусматривать в соответствии с 
т а б л .З ,

________________________ Таблица 3
Наименование помещений и j Наименование про- j Рекомендуемые 
основных мест (оборудова- j  изводственных | способы удаления 
ния) выделения вредностей; вредностей ; вредностей

1 . Светокопировальная
Светокопировальный Пары аммиака
аппарат

2 ,  Помещение печатания 
ярлыков
Полуавтомат для печа- Запах типограф- 
тания ярлыков ской краски

Отсос воздуха от 
укрытия машины

Отсос воздуха от 
укрытия машины

3 . Подготовительный цех См, Инструкцию по санитарно-гигиени- 
4* Раскройный цех ческим и физиологическим требованиям
5 . Швейный цех к условиям труда всех  категорий ра­

ботающих в швейной промышленности
7 .6 .  Группы санитарной характеристики производственных про­

цессов принимаются в соответствии с Инструкцией ВСН 0 4 -6 0 ,
8 .  НОИйЫ ЧИСЛЕННОСТИ, ФОЦД ВРШВШ» 

ри кш  РАБОТЫ

8 ,1 .  Работа предприятий швейной промышленности должна пре­
дусматриваться в  две смены с 8-часовым рабочим днем и 41-часовой 

рабочей неделей; общеустановленный среднегодовой фонд работы 
предприятий -  4154 ч .

Ь .2 .  Годовой фонд рабочего времени основных производствен­
ных рабочих следует определять исходя из среднегодового фонда 
работы предприятия при двухсменной работе (4154  ч) за  вычетом 
основного и дополнительного отпуска.

8 .3 ,  Потери рабочего времени (отпуск по болезни, в связи  
учебой, родами и другие неявки, разрешенные законом) учитывают­
ся при определении списочной численности работающих путем увели­
чения явочного количества основных производственных рабочих з а  
счет резервных -  на 5-10# (при расчете производственной мощности 
предприятия резервные рабочие не учитываются).
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Ь. 4. Основной о*ауск должен определяться по КЗОТу, дополни­

тельный - в соответствии с приказом Миклвглрома GGCP от 
14.06.73 Л 452 "О некоторых мерах по закреплению кадров на пред­
приятиях системы Министерства легкой промышленности СССР" и 
письмом Минлегпрома СССР от 16.10.78 Л 14-64/1366.

6.5. Годовой фонд рабочего времени должен приниматься по
табл.4. Таблица 4

Показатели
Т  1 "  "" -  1 -  1 — -------------- f "   — ------
;Дяя предприятий;Для пред- [Для пред­
к а  Севере Евро-:щшятий в ; приятий-но- 
; пейс кой части ‘.остальных ; востроек 
{страны* Урале, [районах 
;в  Сибири, на [страны ;[Дальнем Восто-
[ке.в Средней ; t
: Д ап  ? I

I. Среднегодовой фонд 
работы предприятия 
при двухсменной ра­
боте, ч

4154 4164 4154

2. Число дней основно­
го отпуска

15 15 15

3. Число дней дополни­
тельного отпуска

2 I -

4. Число дней отпуска» 
всего

17 16 15

5. Расчетная средняя 
продолжительность ра­
бочего дня при 41-ча- 
совой шестидневной 
рабочей неделе, ч

6,63 6,63 6,63

6. Длительность отпус­
ка» ч

116 109,3 102,6

7. Число часов при двух­
сменной работе за 
отпуск

232 219 205

8. Годовой фонд рабоче­
го времени при двух­
сменной работе, ч

3922 3936 3949

9. Годовой фонд рабочего 
времени I основного 
рабочего, ч

1961 1968 1974,5

10. Годовой фонд времени 
основного рабочего при 
8-насовоы рабочем дне» 
дней

245 246 247

6.6. Численность рабочих в производственных цехах определя­
ется согласно табл.5.



Таблица 5

Код ; Наименование цехов и профессий \ Категория ; Численность рабочих в  сиену при мощно-
профессии { рабочих j работ j сти предприятия. млн.руб» в НОО-73

j | j ДО I f0 J 1 ,0 -1 ,7 5  1 X 7 5 -2 ,5

ДОДГОТОВИТШйЫЙ ЦЕХ

16262 Пржомцик-сдатчик (материалов) Вспомога­ I 1-2 1-3
тельные

12940 [Контролер (материалов) я

12455 1Измеряльщих (материалов): И

верхняя одежда 1-2 2-3 2-5
легкое платье 1 -2 3 3 -4
сорочки 2 -3 4-6 5-8
корсетные изделия 1-2 2 -4 3-5

12773 Комплектовщик (подборщик мате- 
реалов)

Основные I 1-3 2 -4

I67I7 Раскладчик-обмеловщик: м
верхняя одеида 1-2 2 -4 2-5
легкое платье 1-3 5 6 -7

СШД ФУРНИТУРЫ

12773 Кишхежтовщик (подборное) Основные I 1-2 1-2



Код ! Наименование цехов и профессий
профессии ! рабочих

17357

16262
14142
12940

16736
12940

15420

СВЕТОКОПИРОВАЛЬНЫЙ УЧАСТОК 

Светокопяровщик

РАСКРОЙНЫЙ ЦЕХ 

Приемщик-сдатчик 
Настильщик 
Контролер (настила)
г
Раюфойщик, вырубщик 

, Контролер (кроя)

Осноровщик:
верхняя одежда 
легкое платье 
сорочки
корсетные изделия

Комплектовщик (кроя);
верхняя одежда, легкое 
платье, сорочки
корсетные изделия

12773

Продолжение табл.5

! Категория 
! работ

'Численность рабочих в смену при мощно­
с т и  предприятия, млк.руб. в НСО-73
) до I | 1 ,0 -1 ,7 5 } 1 ,7 5 -2 ,5

Вспомора-
тельные

1 1 -2 1 -3

* I I I
Основные
Вспомогатель­
ные

Определяется расчете» 
I  1 -2

1
ы

1 -3  *  
1

Основные I 1 -2 1 -3
Вспомогатель­

ные

Основные 1 -2 2 -4 3 -5
2 -3 4-5 5 -7
2 3 -4 -5-6
1 -3 2 -4 3-5

Основные

I I 1 -2
2 -4 4-6 5 -7



Аодпрофессии ! Наименование цехов и профессий I рабочих
}

I33IG Маркировщик (кроя): верхняя одежда легкое платье 
сорочки

I33I4 Иарвдгтчих
16969 Штеаделевщик этикеток (ярлыков):

верхняя одежда, легкое платье
сорочкикорсетные изделия

12235163381684215346
II676

ШВЕЙНЫЙ, ОТЩОЧНЫЙ, ВШйВШНКйГЩЕй
Задуокальщик
Швея-мотористка
Швея-ручницаОператор швейного оборудования Гладильшюеутпкилыцик

Продолжение табл.5
Категория ! Численность рабочих в смену при мощно-работ !сти предприятия, ыдн.отб. в iTOQ-73--_______ ■ до I { 1,0-1,75 | 1,75-2,5
Вспомогатель- 1-3 2-4 3-7

I 1-2 1-3
3-4 5-7 8-Ю
I I 1-2

I 1-2 1-2
I I 3
I 1-2 2-4

I
сл
I

Определяется расчетом То же
я

Основные



код
профессии

! Наименование цехов и профессий 
\ рабочих

15776
15439
18549

f
Плиссировщик-гофрировдик 
Отделочник (на головных уборах)
Формовщик изделий (на головных 
уборах)

11561
11562 
12006 
14103 
I7 3 2 I 
18651 
18993 
16798 
17439 
17981 
14142

Вышивальщик вручную 
Вышивальщик на машине 
Заготовщик изделий под ажур 
Модистка-шапочница 
Сварщик на установках ТВЧ
Фурнитурщик 
Штопальщик 
Расфасовщик ваты 
Скорняк
Сушлыцик (на головных уборах)
Монтажник аппаратуры (на го­
ловных уборах)

12940 Контролер (готовых изделий)

Категория
работ

Основные

{Численность рабочих в смену при мовщо- 
предприятия, млн»руб», в  ЫСО-73

\ до I  { 1 ,0 -1 ,7 5  } 1 ,7 5 -3 ,5

Определяется расчетом 
То хе

I»

Вспомогательные



Код
профессии

S Наименование цехов и профессий 
1 рабочих

i

! Категория 
! работ
I
i

! Численность рабочих в  смену с ш  мощно- 
!е т я  предприятия. ылн.руб. в  НСО-73_______
j до I  j 1 ,0 - 1 ,7 5  j 1 ,7 5 - 2 ,5

1ЬЪ38

ЦЕХ (УЧАСТОК) ШИРПОТРЕБА 

Швея-мотористка Основные Определяется распетом
18842 Швея-ручница я То s e
11876 ТЪтдтттгьттрт-уттюгатгк я Я

В графе "Численность рабочих в  смену при мощности предприятия, м ш .р у б . в  БСО-73” | 
численность рабочих со  некоторым профессиям рассчитывается исходя из заданной мощности предприятия и  
и затрат времени на обработку единицы изделия. I



Точные значения численности работающих необходимо рассчиты­
вать  на проектируемый выпуск изделий в соответствии с трудоем­
костью выполнения операций согласн о:

Типовой технической и технологической документации (прило­
жение 2 ) ;

Отраслевым нормативам времени на транспортные работы, типо 
вда нормам выработки для контролеров подготовительного и раскрой­
ного цехов швейных предприятий;

Отраслевым нормативам времени на основные операции раскроя 
п альто, костюмов, п латьев, сорочек;

Отраслевым типовым нормам времени на операции подготовитель­
но-раскройного производства швейной промышленности (дополнение к 
ранее разработанным)*

Типовым нормам времени на разбраковку основных видов гото­
вых швейных изделий.

Ь . 7 .  Планирование потребности в слесарях-ремонтниках для 
ремонта технологического оборудования следует производить в соот­
ветстви и с :

Приказом Минлегпрома СССР от 1 4 .0 3 .7 7  И 126 "Об утверждении 
положения о системе планово-предупредительного ремонта технологи­
ческого оборудования в  производственных объединениях, на предприя­
тиях швейной промышленности";

Ремонтными показателями нового отечественного и импортного 
оборудования швейной промышленности.

Численность работников по техническому обслуживанию производ­
ственных цехов следует предусматривать в соответствии с т а б л .6*

Таблица 6

^од ; Наименование профессии;Число работников при мощности 
профессии; : предприятия в НСО-73, млн*руб,/

t
|

j ХХА--------
_1до_1ж0 I 1,5 |: 1.751 2 .0  ! 2 *5

17567 Слесарь-ремонтник 6 8 8 10 Ю
I9I27 Электромонтер по об­

служиванию электрообо­
рудования 4 4 4 б 6

12260 Заточник I I I I I

Всего XI 13 13 17 17
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б.в. Чяоленнооть инженерно-технических работников основного 
производства необходимо предусматривать в соответствии о табл*7.

Таблица 7

Код ! Наименование цехов и 
{ должностей работников

] Чиолен- 
j кость

22051

ПОДГОТОШТШЙЫЙ ЦЕХ 

Начальник цеха 1
21564 Конфекционер 1
21684 Мастер смены 2

22051

РАСКРОЙНЫЙ цех 

Начальник цеха I
21168 Инженер-технолог 1
21664 Мастер смены 2

22051

ШВЕЙНЫЙ ЦЕХ 

Начальник цеха I
21188 Инженер-технолог I
21684 Мастер омены 2

22051

ОТДЕЛОЧНЫЙ ЦЕХ 

Начальник цеха I
21188 Инженер-технолог I
21684 Мастер смены 2

Црдодадавз. Численность маотеров процесса (код профессии 
21612) в швейных цехах рассчитывается И8 условия - один мастер 
на каждые 25-30 рабочих основных профессий.

Ь.9. При определении численности работающих следует предус­
матривать коллективные формы труда оогласно Методическим рекомен­
дациям по развитию бригадной формы организации и стимулирования 
труда на предприятиях швейной промышленности.

ЬЛО. Численность рабочих в цехе ширпотреба должна рассчи­
тываться в процентах от численности основных рабочих швейного це­
ха при изготовлении:

платьев женских, сорочек мужских, белья - до 2,0#;
пальто, костюмов, рабочей одежды - до 1,5#.
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8.II. Общая численность аппарата управления долина опреде­
ляться в соответствии о приказом Мшиегпрома СССР от 07.09.78 
й 413 как сумма численности работников отдельных служб я отделов.

Численность работников аппарата управления по функциям уп­
равления, службам в отделам следует расочитнвать в соответствия 
о табл.8 в 9. Для фабрик, таящих мощность, не указанную в 
табл.9, численность работников аппарата управления рассчитывает­
ся методом интерполяции.

В штат работников отдела главного механика, предусмотренных 
в табл.9, ве включены ИГР и ооужащво служб инженерного обеспече- 
ная, чволениооть которых будет предусмотрена в Нормах технологи­
ческого проектирования предприятий легкой промышленности. Рав­
ная 26. "Ремонтные службы".

Таблица 8
Аппарат управления

0?Гмлн!ру8., в Н00-73 
(предприятие о непслшм 
циклом - цех)

Код
профессии

(Категория
{работника !.. .“Г Г Г Г . Г Г Г .

{ Числен- 
{ нооть

ОБЩЕЕ РУКОВОДСТВО
20713
22051

1 Директор (начальник) 1

21108 2 Старший инженер (по обо- 1
рудовашш)

22835 2 Старший экономист 1
22X16 2 Нормировщик 1
20620 2 Диспетчер оменный 2

Итого 6
БУХГАЛТЕРИЯ

20135 X Старший бухгалтер 1
22429 3 Оекретарь-машняиотка I

Итого г
Воего 8



Численность работников фабриноуправлеяия при мощности гюедпряятш Таблица 9 
О,5+2,5 мля.руб. в НСО-73

Наименование функции 
управления

; Наименование о т д е -  j Чи сл  енн о с т ь  работников при мощности зредщ риятия8 
,-ла, службы» работ- j  _  адн .р уб» __________ _ _
jHHSOB______________ ip .75 ! I.Q  > 1 .2 5 ! 1 .5 0 ! 1 .7 5 ! 2 .0  ! 2 .2 5 ! 2 .5 0  ?2 .75

1 . Общее руководство 
предприятием

2 . Разработка и совер­
шенствование кон­
струкций изделий, со­
вершенствование тех­
ники и технологии, 
технологическая под­
готовка производства

3 . Технико-экономичес­
кое планирование

4* Планирование и орга­
низация труда и за ­
работной платы

5 . Оперативное управле­
ние производством

6 . Бухгалтерский учет и 
финансовая деятель­
ность

2

Исполнители 3

Технический отдел

Исполнители 2
Планово-производ­
ственный отдал
Планово-экономи­
ческий отдал

Исполнители 2
Отдел труда и за ­
работной платы

Диспетчерская 3
служба
Производственный -  
отдал

Бухгалтерия б

3 3 3 3

4 6 6 6

4

- 4 6 6

3

- 3 4 5  

3 3 4  4

5 6 8 6

3 3 4 6

6  7

8 10

6 6

4 6

5 5 5 6

5 5 5 5

4 6

Ю I I  7 6



Продолжение тайл. 9

Наименование функции
управления

!Наименование ©тде-! Численность работников при мощности предприятия,
!ла, службы, работ-1. _ _ млн.руб._______________________
I ™ ” 8_____________ !o .7S ? 1 .0  ! 1 .2 5 .Ч .5 0  1 1 .75  ! 2 .0  >2.25 ! 2.50 !2.75
Группа вычисли­
тельных работ
Отдал вычислитель­
ных ребот
Финансовый отдел

5 6 6

7 Ю
3 3

7. Контроль качестве про-Отдал техничесжо- 
дужцид и технологи- го контроля 
чвсхого процесса Отдел управления 

качеством

2 2 2 5 5 3 4

4 5

8. Ремонтно-еяергети- 
ческое обслуживание

Исполнители 2
Отдел кгавеого ме- -

3
3 3 3 5 5 5 5

I

1

9. Материально-техни­
ческое о ж  оженив ж 
сбыт

Исполнители 4
Отдел материально- - 
-технического 
снабжения в сбыта 
продукции
Отдал материаль­
но-технического

4
5 7 7 7

5 5

Отдал сбыта 4 4



Продолжение тайл.9

Наименование функции !Наименование отде-! Численность работников при мощности предприятия,
управления !да, службы, работ-! г ___________  т мян.Ътб.______________________

_______________________ I8” 08____________ lQ.75 Я.О 11.25 11.50 »1.75 >2.0 !2.25 ! 2.50 !2.75

10. Комплектование ж I г 2 - - - - - -

подготовка кадров Отдел кадров я 
техническое <хЗу-

- - - 2 2 2 3 3 3

чвние

II. Общее делопроизвод­
ство и хозяйствен­
ное обслуживание

Исполнители 2 3 3 3 3 3 3 - -

Хозяйстэешиа
отдел

- - - - - - - 3 4

12. Охрана труда и тех­ Инженер по т а п ­ I I I I I I I I I
ника безопасности ке безопасности 

Спецотдел - I I I I I I I I

Всего 20 43 4Ь 57 61 66 70 76 92
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Приложения I 
£в£оцевдхе|ДО

О С Н О В Н Ы Е  Н А П Р А В Л Е Н И Я  
специализация производства

Производственные объединения специализируются на производ­
ст в е  однородных изделий на основе сходства перерабатываемых ос­
новных и прикладных материалов, конструкций изделий, технологии, 
применяемого оборудования, назначения готовой продукции о 

Специализация осущ ествляется по следующей номенклатуре 
изделий ео

п альто, плащи, куртки;
костюмы мужские ж для мальчиков;
легкое платье и балье;
сорочки верхние и белье;
корсетные изделия;
головные уборы;
специальная и рабочая од сада о
Допускается создание объединений, специализированных на 

выпуске следующего ассортимента изделий: 
пальто, костюмы мужские и детские; 
легкое п латье, сорочки верхние и белье.
Специализация производственных единиц,, входящих в состав 

производственных объединений, осуществляется на основе конструк­
тивно-технологической однородности изделий. Профиль специализи­
рованной производственной единицы определяется видом изделия и 
перерабатываемого материала.

Самостоятельные предприятия и производственные единицы, 
входящие в состав производственных швейных объединений, рекомен­
дуется специализировать по следующей номенклатуре изделий: 

пальто, полупальто, куртки утепленные; 
плащи, пальто летние, куртки из синтетических материалов; 
костюмы мужские, женские (н а подкладке), детокие пидааки,

брюки;
одеада л егкая  женская и д етск а я *, белье 
сорочки мужские и детские, блузки, белье* 
корсетные изделия, балье*

т ,
9

я  Одеада л е гк а я : п латья, платья-пальто, платья-костюмы, костюмы 
из платьевых материалов для мальчиков дошкольного, ясельного и 
младшего школьного возр астов , пионерские блузы, брючные комп­
лекты, хапвты, сарафаны, юбки, блузы, фартуки, 

и ^ 'елье -  посталы ю е, нательное, для детей ягельного возр аста и 
новорожденных.
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одеяла ватные;
гсловные уборы;
специальная и производственная одежда.

Номенклатура наделив специализированных 
потоков

Пальто мужское зимнее ВК.
Пальто, полупальто мужское зимнее ОК.
Пальто мужское демисезонное ОК.
Пальто мужское летнее на веротянах тканей.
Пальто женское зимнее ВК.
Пальто женокое зимнее ОК.
Пальто женокое демисезонное ВК.
Пальто женокое демисезонное ОК*
Пальто женское не кримплена, джерси и из синтетических 

дублированных материалов.
Пальто мужское жэ кримплена, джерси ж ожвтетжчеакжх дубли­

рованных материалов.
Пальто, жакеты женокже же пиша.
Пальто для мальчиков школьного возраста зимнее.
Пальто для мальчиков школьного возраста демисезонное.
Пальто для девочек школьного возраста зимнее.
Пальто для девочек школьного возраста демисезонное.
Пальто летнее иг шерстяных тканей для девочек школьного 

возраста.
Пальто из пляша для девочек школьного возраста.
Пальто для мальчиков дошкольного н ясельного возраста 

зимнее.
Пальто для мальчиков дошкольного н ясельного возраста 

демиоезонное.
Пальто для девочек дошкольного н ясельного возраста 

зимнее.
Пальто для девочек дошкольного я ясельного возраста деми­

сезонное.
Пальто из шерстяных тканей для девочек дошкольного н ясель­

ного воэраста летнее.
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Пальто зимнее на плюша для девочек дошкольного к яоедьного 
возраста.

Полупальто мужское зимнее ха хлопчатобумажных тканей.
Полупальто жеиокое зимнее на хлопчатобумажных тканей.
Пальто акмнее иа хлопчатобумажных тканей для мальчиков 

школьного возраста.
Пальто акмнее жа хлопчатобумажных тканей для девочек 

окольного воараота.
Пальто яимнее на хлопчатобумажных тканей для мальчиков 

дошкольного ж яоедьного возраста.
Пальто алмнее иа хлопчатобумажных тканей для девочек дош­

кольного я яоедьного возраста.
Пальто мужохое ва иокуоотвенвой коки.
Пальто женокое вв иокуоотвенвой кожа.
Пальто мужохое иа оивтетнчеокнх тканей о пленочным покры­

тием типа "болонья" на утепляющей прокладке.
Плащи хенокие на тканей с водоотталкивающей пропиткой.
Плащи мужокие иа тканей о вадоотталкивапдей пропиткой.
Плащи нукские из синтетических тканей о пленочным покрыти­

ем типа "болонья”.
Плащи женские из синтетических тканей о шеночнил покрыти­

ем типа "болонья”.
Плащи детокие из оинтетвчеохях тканей о пленочным покрыти­

ем типа "болонья”.
Плащи детские ив тканей о водоотталкивающей пропиткой.
Куртки мужские иа шеротяных тканей.
Куртки детокие иа шеротяных тканей.
Куртки мужокие н женские не хлопчатобумажных тканей и тка­

ней о водоотталкивающей пропиткой.
Куртки детокие на хлопчатобумажных тканей с тканей о во­

доотталкивающей пропиткой.
Куртки цужокне ж женокие из синтетических тканей о пяеноч- 

ш ы  покрытием типа "болонья”.
Куртки детокие нз синтетнчеокнх тканей о пленочным покрыти­

ем тлпа "болонья”.
Пиджаки мужокие ив шеротяных тканей.
Брюкв мужские из шерстяных тканей.
Пмпжяст1 мужокие на кримплена.
Брики мужские из кримплена.
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Пиджаки мужские из шелковых и дышных тканей в  см еси о
полиэфирным волокном.

Брюки мужские из шелковых и льняных тканей в  смеси о поли­
эфирным волокном.

Жакеты женские из шерстяных ткан ей .
Брюки женские из шерстяных ткан ей .
Пиджаки из шерстяных тканей для мельников школьного в о з ­

р а с т а .
Пиджаки из шерстяных тканей б е з  подкладки для мальчиков 

школьного в о з р а с т а .
Брюки из шерстяных тканой для мальчиков школьного в о з р а с т а .
Костюмы и з шерстяных тканей для мальчиков дошкольного и 

ясел ьн ого  в о з р а с т а .
Костюмы и з хлопчатобумажных тканей для мальчиков дошколь­

ного и я сел ьн о го  во зр а ст а *
Брюки из шерстяных тканей для мальчиков дошкольного и 

ясельн ого  в о зр а с т а *
Пиджаки мужские ив хлопчатобумажных ткан ей.
Пиджаки мужские ие хлопчатобумажных тканей и в е л ь в е т а  о е з  

подкладки.
Пиджаки из хлопчатобумажных тканей на подкладке для маль­

чиков школьного в о з р а с т а .
Пиджаки из хлопчатобумажных тканей б ез  подкладки для 

мальчиков школьного в о зр а с т а *
Брюки мужские и з хлопчатобумажных тканей и ве л ь в е т а *
Брюки из хлопчатобумажных тканей для мальчиков дошкольного 

и ясел ьн о го  в о з р а с т а .
Джинсы мужские и ж енские.
Брюки, шорти из хлопчатобумажных тканей пионерские и для  

мальчиков Школьного во зр а с т а *
П латья, платья-костю мы , п латья-халаты  и халаты  женские ъи 

шелковых ткан ей .
П латья, платья-костю мы , сарафаны женские из шерстяных 

ткан ей .
Платья женские из кримплена.
П латья, хал аты , сарафаны женские и з хлопчатобумажных и 

льняных ткан ей .
П латья, сарафаны из шерстяных тканей для дево ч ек  школьного 

в о з р а с т а .
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Платья, коотшы, сарафаны из шерстяных: тканей для девочек 
дошкольного и ясельного возраста*

Платья из шелковых тканей для девочек школьного возраста. 
Платья из шелковых тканей для девочек дошкольного и ясель­

ного возраста*
Платья и сарафаны из вельвета, хлопчатобумажных и льняных 

тканей для девочек дошкольного и ясельного возраста.
Блузы женские из шелковых тканей.
Блузы женские из хлопчатобумажных тканей*
Юбки из шелковых, шерстяных и хлопчатобумажных тканей 

женские и для девочек школьного возраста*
Фартуки школьные форменные*
Пиджаки мужские, женские, детские из шелковых и хлопчато­

бумажных тканей*
Сорочки мужские верхние из шерстяных тканей.
Сорочки мужские верхние и блузы женские из трикотажных, 

синтетических полотен*
Сорочки мужские верхние из шелковых тканей.
Сорочки мужокие верхние из хлопчатобумажных тканей.
Сорочки верхние из шелковых тканей для мальчиков школьного 

возраста.
Сорочки верхние из хлопчатобумажных тканей для мальчиков 

школьного возраста*
Сорочки верхние из хлопчатобумажных тканей для мальчиков 

дошкольного и ясельного возраста*
Сорочки нижние мужские и для мальчиков.
Кальсоны мужокие и для мальчиков.
Сорочки нижние женские и для девочек.
Трусы.
Костюмы купальные.
Белье постельное (наволочки, пододеяльники и простыни). 
Белье для детей ясельного воэраота.
Бюстгальтеры из шелковых и синтетических тканей* 
Бюстгальтеры из хлопчатобумажных тканей.
Пояса женские из хлопчатобумажных тканей.
Пояса женские из шелковых тканей*
Грации? полутрации, палукороеты.
Одеяла ватные.
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Специальная и производственная одеода

Изделия из шерстяных тканей.
Изделия из хлопчатобумажных тканей.
Изделия из тяжелых брезентовых тканей.
Изделия из пленочных материалов и тканей о пленочным 

покрытием»
Изделия на утепляющей прокладке»
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йрммемш 8

П Е Р Е Ч Е Н Ь

действующей нормативно-технологической документации 
швейного производства 

(н а  0 1 -0 1 *8 6 )

Вид документации (Дата утверждения 
(Минлегпромом СССР

I *  Типовая техническая документация по 
конструированию, технологии изготовле­
ния, организации производства и труда, 
основным и прикладным материалам, при­
меняемым при изготовлении:

мужских и детских сорочек 
женских пальто 
мужских пальто 
детских пальто 
мужских костюмов
женского и детского  легкого одатья 
корсетных изделий

2 .  Типовая технологическая документация
на поток по изготовлению женского пальто 
на утепленной стеганой подкладке

3 .  Типовая технологическая документация
на изготовление швейных изделий из искус­
ственного меха и в  комбинации с морозо- 
стойкой искусственной кожей, велюром 
одежным, спилком и другим материалом

4 . Типовая технологическая документация 
на комплексно-механизированный поток 
по производству школьной формы для 
мальчиков

1 6 .0 2 .8 1
0 7 .0 7 .8 1
0 2 .0 4 .8 1
0 7 .0 7 .8 1
0 7 .0 5 .6 1
0 8 .0 7 .6 1  
1 0 .1 1 .8 0

2 9 .1 2 .7 8

2 1 ,0 3 .7 9

2 9 .0 7 .8 2

5 .  Типовая технологическая документация 1 3 .0 6 .7 8  
на поток по изготовлению женских пла­
щей из смесовых тканей

6 .  Типовая технологическая документация 1 3 .0 7 .7 8  
на поток яо изготовление хурток д е т -
о ю х  из капроновой ткани



Продолжен*»

Вид документации ] е д а г а р

7 . Типовая технологическая документация 
на изготовление белья для новорожден­
ных и детей ясельного возраста

I3 .0 7 .7 B

8 .  Типовая технологическая документация 
по производству костщ ов для мальчиков

1 4 .0 6 .6 3

9* Типовая технологическая документация 
на поток по изготовлению костюмов из 
шерстяных тканей для мальчиков дош­
кольного вовраста

1 6 .0 6 .7 8

10» Типовая технологическая документация 
на комплексно-механизированный поток 
по производству брюк мужских в  детских 
типа джинсов

2 7 .0 9 .7 9

I I»  Типовая технологическая документация 
на комплексно-механизированный поток 
по производству брюк мужоких хлопчато­
бумажных

2 9 .0 6 .7 9

12» Технологические цепочки на изготовле­
ние женоких и мужских курток (штормо­
вок, ветровок) из капроновых тканей о 
пленочный покрытием

1 6 .0 6 .7 8

13» Типовая технологическая документация 
на комплексно-механизированный поток 
по производству кепи из шерстяных тка­
ней

1 7 .0 7 .8 0

14* Типовая технологическая документация 
на комплексно-механизированные потоки 
по производству головных уборов из 
искусственного меха

2 9 .1 2 .6 0

15» Типовая технологическая документация 
на комплексно-механизированные потоки 
по производству головных уборов из 
хлопчатобумажных тканей

2 9 .1 2 .8 0
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Продолжение

Бад документации

1 6 . Приказ Минлегпрома СССР И 331
”0  дополнительных мерах по улучшению 
качества спецодежды, тканей для ее из­
готовления и опецобуви" (дани типовые 
технологические процессы изготовления 
костюмов, комбинезонов и халатов хлоп­
чатобумажных, к о о т т о в  и плащей брезен­
товых, костюмов водонепроницаемых из 
нинжллокожи-Т)

1 7 . Типовая технологическая документация

8о изготовлению курток спортивно- 
ытовых

1 4 .0 7 .7 8

2 4 * 0 3 .8 3
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Приложение
йндадодн^е^

П Е Р Е Ч Е Н Ь

инструкций по организации работ в цехах 
влажно-тепловой обработки швейных изделий

Вид документации j JggJSSSSS^P
I .  Временная инструкция по организация 

централизованных цехов влажно-тепло­
вой обработки швейных изделий

3 1 .0 3 .8 1

2 . Временная инструкция по промыдленнш 
методам влажно-тепловой обработки 
детских пальто

3 1 .0 3 .8 1

3» Временная инструкция по промышленным 
методам влажно-тепловой обработки муж­
ских и детских сорочек

3 0 .0 6 .8 1

4 . Временная инструкция по проишленнш 
методам влажно-тепловой обработки 
женского пальто

3 1 .0 3 .8 1
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Н О Р М Ы

площадей производственных цехов и участков

Наименование ц еха , участка ; Нормы площади

I *  Экспериментальный цех

I . I .  Участок моделирования и 
конструирования изделий

1 * 2 .  Участок нормирования 
материалов

Площадь цеха определяется в  зависи­
мости от вида работ в  соответствии 
с заданием на проектирование, раз­
мещения рабочих мест и установлен­
ного оборудования

Для группы? худохников-моделъеров -  
6 ,0 - 7 ,0  ьг н а  одного человека; 
для группы художников—конструкто­
ров -  6 ,0 - 8 ,0  аг  ш  одного челове­
ка
Площадь определяется с  учетом На предприятиях с годовым
требований нормативной документа- объемом производства и зд е- 
ции, приведенной в  разделе 3 днй пальтовой группы в

НСО-73 до 3 м лн .р уб., а 
остальных изделий -  до 
1 ,8  млн.руб. моделирова­
ние, конструирование и 
нормирование материалов 
следует объединить в  один 
участок с  выделением ме­
с т а  под кронштейн для 
хранения лекал



Продолжение

Наименование цеха, участка

1 .3 .  Участок изготовления образ­
цов опытных партий изделий

1 *4 . Лекальное отделение

2* Светокопировальная

3 . Подготовительный цел

3 ,1 .  Зоны хранения неразбракован- 
ных и разбракованных мате­
риалов

3 *2 . Зона разбраковки и промера 
материалов

;
!

Нормы площади ! Примечание

Площадь на одно рабочее место -  Оборудование должно быть 
не менее 6 90 м2 таким хе* как в швейных

цехах

Площадь определяется в  зависимо- Допускается изолировать 
сти от используемого оборудования в отдельное помещение 
для изготовления (размножения) ле­
кал и трафаретов с  учетом требова­
ний нормативной документации* при­
веденной в разделе 3

Не менее 25 ,0  и?

Нормы хранения материалов и методика расчета площадей 
представлены в Ношах технологического проектирования 
предприятий легкой промшленности. Раздел 27. Склады

Площадь определяется а зависимо­
сти от используемого оборудова­
ния ж организации производства 
с  учетом требований нормативной 
документации* приведенной в 
разделе 3



Продоиенве

Нашввование цеха, участка ! Нормы плодил* \ Примечание

3 . 3 .  Участок расчета материалов Не менее 1 2 ,0  м^ Допускается изолировать пе­
регородками, не доходящими 
до потолка

4 . Раскройный цех Площадь определяется в  зависимо­
сти от используемого оборудования 
и организации производства с уче­
том требований нормативной доку­
ментации, приведенной в  разделе 3

4 .1 .  Участок печатания ярлыков Не менее 1 2 ,0  м^ Допускается изолировать 
перегородками, не доходя­
щими до потолка

4 .2 .  Зона хранения кроя Нормы хранения кроя и методика расчета площадей пред­
ставлены в Нормах технологического проектирования 
предприятий легкой промышленности. Раздел 2 7 . Склады

5 . Участок художественной 
отделки *
Участок плиссирования, 
гофрирования

Площадь определяется в  зависимо­
сти от используемого оборудования 
с учетом требований нормативной 
документации, приведенной в  раз­
деле 3

6 . Участок обработет утеп­
ляющих прокладок

То же



П р о д о л ж е н и е

Наименование цеха» участка ! Нормы площади П р и м е ч а н и е

7 . Участок обработки борто­
вых прокладок

В • Швейный цех

9 . Цех (участок) оконча­
тельной влажно- 
тепловой обработ­
ки и отделки из­
делий

1 0 . Склад готовой продукции

Площадь определяется в  зависимо- Допускается размещать 
сти от используемого оборудовав в  раскройном цехе 
ния с учетом требований норматив­
ной документации, приведенной в 
разделе 3

Площадь рассчитывается как произ­
ведение типовой ношы площади на 
одного производственного рабочего 
и числа основных производственных

То же Как правило» выделяется 
в отдельное помещение

Нормы хранения продукции и методика расчета площади 
представлены в  Ношах технологического проектирования 
предприятий легкой промышленности. Раздел 27 . Склады
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Приложение 5
£цведозн2е_

П Е Р Е Ч Е Н Ь

действующей нормативно-технической документации 
для определения расхода материалов- 

и производственных отходов материалов 
(утвержденный Минлегпромом СССР до 0 I .0 I J 8 6 )

Вид документации : Дата утверждения
; Минлегпромом СССР

1 . Инструкция по нормированию расхода 
материалов в  массовом производстве 
швейных изделий

2 .  Отраслевые нормы расхода основных 
и вспомогательных материалов на 
бытовые швейные изделия

3 .  Отраслевые нормы расхода основных 
и вспомогательных материалов на 
рабочую и специальную одежду

4 . Временные отраслевые нормативы 
межлекальных отходов в раскладках 
лекал деталей подкладки на мужскую» 
женскую и детскую одежду

6 .  Отраслевые нормативы межлекальных 
отходов в раскладках лекал деталей 
йа мужскую, женскую и детскую одеж­
ду (приказ Л 28 )

6 .  Временные отраслевые нормативы меж­
лекальных отходов в  раскладках лекал 
деталей ватина на мужскую, женскую 
и детскую одежду

7 . Отраслевые нормативы меж­
лекальных отходов в раскладках лекал 
деталей на сорочки верхние мужокяе
я для мальчиков

В , Временные отраслевые нормативы пло­
щадей лекал деталей и межлекальных 
потерь на корсетные изделия из всех 
видов тканей

2 3 .0 2 .8 1

2 7 .1 2 .7 9

0 9 .1 1 .6 1

2 9 .0 3 .6 2

2 1 .0 1 .8 5

0 2 .0 9 .8 3

3 1 .0 5 .8 3

0 5 .1 2 .8 0
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Продолжение

Вид документации ,ата утверж дать 
инлегаромом COUP

9 . Временные отраслевые нормативы меж­
лекальных потерь в раскладках лекал 
деталей на белье для новорожденных и 
детей ясельного возраста

1 0 . Отраслевые нормативы площадей декад 
деталей и межле: альных потерь на 
сорочки ночные женские и для девочек

I I *  Инструкция по подготовке к раскрою 
трикотажных полотен на предприя­
тиях швейной промышленности

12* Временные отраслевые нормативы меж­
лекальных отходов в раскладках ле­
кал деталей головных уборов

13* Методические указания по подготовке» 
раскрою, нормированию расхода и осо­
бенностям обработки изделий из одеж­
ных натуральных кож, велюра и спилка

1 4 . Отраслевые нормативы межлекальных 
потерь при раскрое натуральных кож, 
велюра и опилка

15* Приказ Jfc 501 ”0 мерах по улучшению 
использования тканей и материалов 
в  швейной промышленности"

16* Инструкция по сбору, сортировке, 
учету, хранению, нормированию и 
использованию производственных от­
ходов материалов на швейных пред­
приятиях

17* Отраслевые нормы расхода ткани на 
одеяла стеганые шелковые

1 8 . Отраслевые нормы расхода ткани на 
одеяла стеганые хлопчатобумажные

1 9 , Отраслевые нормы расхода ткани на 
белье постельное

2 6 .1 2 .8 0

1 7 .0 9 .8 2

2 6 .1 2 *8 2

1 8 .0 3 *8 2

0 6 *0 8 .7 9

1 0 .0 2 *8 1

2 8 .1 2 .7 9

1 7 .0 3 .8 0

1 9 .0 4 .8 3 .

0 2 .0 9 *8 3

2 9 .1 1 .8 3
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П Е Р Е Ч Е Н Ь

походных материалов, использованных 
при разработке организации производства в  труда

Приказ Минлегпрома ССОР от 2 2 .0 2 .8 2  Я 69 ”0 мерах по повыше­
нию эффективности производства и производительности труда, улуч- 
шенша качества и ассортимента продукции швейной промышленности 
в одиннадцатой пятилетке".

Приказ Минлегпрома СССР от 1 6 .04 .80  # 180 "О внедрении в 
швейную промышленность в I98I-I99G  г# г. высокопроизводительных 
комплексно-механизированных линий по изготовлению швейных изде­
лий".

Методические указания по выбору организационных форм произ­
водства и расчету технологических потоков, утвержденные Минлег- 
иромом СССР 2 9 .1 2 .7 8 .

Требования и нормативные материалы по научной организации 
труда, которые должны учитываться при проектировании технологи­
ческих процессов в швейной промышленности, утвержденные Минлегпро- 
мом СССР 1 8 .0 3 .8 0 .

Приказ Минлегпрома СССР от 3 0 .0 5 .7 3  # 292 "О мерах по даль­
нейшему улучшению работы и повышению ответственности Домов мо­
делей одежды и швейных предприятий за  организацию промышленного 
моделирования изделий и внедрение моделей одежды в  массовое про­
изводство " .

Основные нормативные материалы по разработке организации 
труда и управления в проектах предприятий системы Министерства 
легкой промынлеянооти СССР (временные), утвержденные Минлегпро- 
мом СССР 18 .03*80*

Межотраслевые требования по научной организации труда, произ­
водства и управления, утвержденные Госкомтрудом СССР, ГКНТ СССР и 
Госстроем СССР 0 5 .0 6 ,8 5 .

Межотраслевые требования и нормативные материалы по научной 
организации труда, которые должны учитываться при проектировании 
новых и реконструкции действующих предприятий, разработке техно-* 
логических процессов и оборудования. -  М«» НИИТруда, 1979*

Правила техники безопасности и производственной санитарии 
дня предприятий швейной промышленности, утвержденные Минлегпро- 
мои СССР 3 0 .0 6 *7 2 .
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Инструкция но санитарно-гигиеническим и физиологическим тре­
бованиям к условиям труда всех категорий работающих в швейной 
промышленности, утвержденная Минлегпромом ССОР 2 7 .0 4 ,8 2 .Система стандартов безопасности труда (ОЙЕГ)*

Инструкция по проектированию вспомогательных помещений 
швейных фабрик ВСН 0 4 -8 0 , утвержденная Минлегпромом СССР 
1 2 .1 1 .8 0 .

СИ 245-71  "Санитарные нормы проектирования промышленных 
предприятий".

Методические рекомендации по развитию бригадной формы орга­
низации и стимулирования труда на предприятиях швейной промыш­
ленности, утвержденные Минлегпромом СССР 0 5 .1 1 .8 2 *

Методические рекомендации по определений норм производствен­
ных запасов материалов для предприятий швейной промышленности. -  
М .: ЦШДИТЭИлегпром, 1982.

Обзор. Швейная промышленность. Выпуск 3 .  "Основные направле­
ния специализации производства в швейной промышленности", 1978 .

Отчет по теме 7 9 .2 9 . "Исследование путей дальнейшего совер­
шенствования управления и организации промышленных и производст­
венных объединений Ми&иегпрош РСФСР с  целью дальнейшей концент­
рации и специализации производства на период до 1990 г . и, -  М ,: 
ОДИИШП, 1980.

Отчет Ростовского филиала 1ЩШШП по теме I7 / 2 0 7 "r"  "Опти­
мальная продолжительность рабочей недели, рабочего дня и отпуска 
для различных групп трудящихся". Этап 1973 г .  "Влияние пятиднев­
ной рабочей недели на работоспособность и состояние здоровья 
основных профессиональных групп (швей-мотористок, утюжильщиц и 
прессовщиц), занятых на работах с  повышенным темпом и регламен­
тированными процессами".

СНиП 11-90-81 . "Производственные здания промышленных пред­
приятий. Нормы проектирования".

Методические указания по организации работы лабораторий по ис­
пытанию материалов в швейной промышленности. -  М.: ЦНИИТЭИлегпром, 
1984

Нормативы учебно-материальной базы для глдгбтовки и повышения 
квалификации кадров на предприятиях системы Минлегпрома СССР,утвер­
жденные Минлегпромом СССР 2 6 .0 3 .8 1
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Пртажадаш-,?

П Е Р Е Ч Е Н Ь

нормативно-технической документации, 
используемой для определения численности работающих

Инструкция по расчету производственных мощностей дейст­
вующих предприятий производственных объединений швейной про­
мышленности, утвержденная Минлегпромом СССР 0 6 .1 1 ,8 5 .

ЕДикий тарифно-квалификационный справочник работ и профес­
сий рабочих* Выпуск 4 9 . Раздел "Швейное производство”.

Методика учета полной трудоемкости продукции швейной про­
мышленности, утвержденная Минлегпромом СССР 1 3 .0 5 ,7 0 .

Отчет предприятий легкой промышленности о численности рабо­
чих по профессии, тарифным разрядам, формам и системам оплаты 
труда# утвержденный ЦСУ СССР 2 3 .I I . 81 А 10-160.

Приказ Минлегпрома СССР от 1 4 ,0 3 .7 7  А 126 "Положение о си­
стеме планово-предупредительного ремонта технологического обору­
дования в производственных объединениях, на предприятиях швейной 
промышленности"•

Ремонтные показатели нового отечественного и импортного обо­
рудования швейной промышленности, утвержденные Минлегпромом СССР 
2 2 .1 2 .7 7 .

Типовые нормы обслуживания для уборщиков производственных 
помещений промышленных предприятий, утвержденные постановлением 
Государственного Комитета Совета Министров СССР по труду и соци­
альным вопросам 0 2 .0 9 .7 7  А 286.

Приказ Минлегпрома СССР от 0 7 .0 9 ,7 8  А 413 "Об утверждении 
укрупненных нормативов численности инженерно-технических работни­
ков и служащих и типовых структур управления производственными 
объединениями и предприятиями швейной промышленности".

Приказ Минлегпрома СССР от 1 4 .0 8 .7 3  А 452 ”0 некоторых мерах 
по закреплению кадров на предприятиях системы Министерства лег­
кой промшленнооти СССР".

Отраслевые нормативы ремеяи на транспортные работы, типо­
вые нормы выработки для контролеров подготовительного и раскрой­
ного цехов швейных предприятий, утвержденные Минлегпромом СССР 
2 0 .0 3 .7 2 .
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Отраслевые нормативы времени на основные операции раскроя 
пальто» костюмов» платьев» сорочек» утвержденные Минлехяро- 
мом СССР 1 4 .1 2 .7 2 .

Отраслевые типовые нормы времени на операции подготовитель­
но-раскройного производства швейной промышленности (дополнение 
к ранее разработанные), утвержденные Мяндвгпромом СССР 3 1 .0 1 .7 5 .

Отраслевые типовые нормы времени на контроль основных ви­
дов готовых швейных изделий предприятий швейной промшшенностн, 
утвержденные Минлепромом СССР X 4 .I0 .6 3 *
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