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{ . Общая часть

/./. Выпуск. 2  серии U C -0 /-/7  сод ершит рабочие чертеши сборных телезобетонны х 
конструкций поста м е н то в- двух&етВевых колонн и  Валок.

Маркировочные схемы постам ентов и указания по применению колонн и балок при­
ведены в выпуске /.

2. К он струкции колонн и балок

2. л Колонны приняты двухветвевыми с габаритами сечении /000x400 и /300x500мм 
при ветвях, сечением соответственно 2.00х 400 и 250x500 мм.

На боковых гранях ниш ник концов колонн предусматриваются горизонтальные 
шпонки глубиной 2S мм.

балки приняты прямоугольного сечения сразмерами 600х  УОО мм.

2.2. Колонны изготовляю тся из бетона морок 300 и 400, балки из бетона маржи300.

2.3. Колонны и балки армируются пространственными каркасами, собираемь/ми из плос­
ких каркасов\ отдельны х смертней и закладных деталей с применением контактной точечной 
сварки и вязки вязальной проволокой.

2.4. Рабочая продольная арматура колонн и балом принята из горячекатаной арма­
турной стали периодического просриля класса Й~Ш по ГОСТ 578/-б /.

Поперечная арматура колонн принята из горячекатаной арм атурной с та ли  
класса Й -1  по Г0 С Т6 7 8 /-6 /.

Марки арм атурной с т а л и  устанавливаю тся в конкретном проекте в  со о тв е т­
ствии с условиями применения конструкций согласно указаниям, приведенным в  выпуске/.
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2.5. Закладные д е та ли  В колоннах и балках для соединения балок с  колоннами 
(PH  и М 3) запроектированы из прокатной стами: ста ль  угловая неравнобокая по 
ГОСТ 85/0-5 7  и ста ль то лс то л и с то в а я  по ГО С Т5 6 8 /-5 7 ; в  о тв е р с ти я х  для  подъема 

колонн устан авливаю тся закладны е д е та ли  М2 и М4 из трубок стальны х газопро­
водных по ГОСТ 3252-62; анкерные б олть/ 8  закладной д е та ли  М 5 выполняю тся из 
круглой с т а л и  класса Ят1  по РОСТб78/~6/, га й к и - по ГО СТ5в/5~б2.

Закладные детали М/ и М3 изготовляю тся из прокатной с т а л и  марки в С тЗ к п  по 
ГОСТ 380-60* за исключением случаев’ оговоренных в  п. 5. / вы пуска /.

2.6. Закладные д е та ли  м/ и М3 для крепления балок к  колоннам  долшнь/ выть 
защищены цинковым покрытием в соответствии с СИ 2 0 6 -6 2  издания 1963 г.

2,7 Специальные мероприятия по защ ите бетона, арматуре/ и  закпаднь/х деталей  
от агрессивных воздействий устанавливаются в  конкретном проекте в  зависим ости о т  
характера агрессивной среды, в которой применяются конструкции постаментов согласно

указаниям, приведенным в  вы пуске/.

3. Технические /требования к  и згото влен и ю  и  приемке

3. /. изготовление колонн и балок, их приемка и контр оль к а ч е с тв а , а  т а к  /не 
хранение, транспортирование и  то н ти ш  долшны производиться в  со отве тстви и  со 
следующими нормативными документами:

СНц/7 / -3 . 5 -6 2  „ в/елезобетонные изделия. Общие ук а за н и я " •

СНиП /т3. б -/ -6 2  „ /нелез о бетонные изделия д л я  зда н и й "-,

„ Технические условия на изготовление и приемку сборных телезобетонны х а  
бетонных изделий " С ГН  / -6 / ) ■

„ Яр м а т ура и закладные дета ли  сварные для телезобетонных конструкций. 
Технические требования и методы испы таний " ГО С Т /0922 -бй  ;

„ Указания по технологии электросварки арматуры шелезобетонных конструк­
ций '  ( BCH3 8 -6 7  /  МС/7МХ.Г7-МСЭС )  ;

„Д е та ли  тлезобетоннь/е. Р/етоды испытаний и оценки прочности, шест кости 
и трещ иностойкости ", ГО С Т 8829-66.

Стальные детали изготовляю тся 8 соответствии с главой С Н иЯ Ш 'В. 5 -6 2 ,, Ме­
таллические конструкции. Грабила изготовления, м он та та  и  приемки " и  „ и н стр ук ­
ции по технологии изготовления и установке стальных закладнь/х деталей в  сборных 
телезобетонных и бетонны х изделиях п(С Н 3 /3 -S S J.

3.2. изготовление колонн ГД Г/ -  К Д Л 5  предусматривается в  срсрмах д в у х в е т- 
вевых колонн серии К Э -0 / -6 6  с применением заглуш ек для  получения колонн необ­
ходимой длины, колонны К Д Гб  и КДП7 м о гут изготавливаться как в  срормах колонн 
серии КЭ-0/-56, т а к  и  в  индивидуальной опалубке.

Д л я  облегчения выемки вкладышей при распалубке, сте н к и  вкладыш ей 
долшны иметь уклон ~jy -  при этом  га б ар и ты  вклады ш ей поверху приним а­
ю тся равными проектным размерам проема в  колонне /р и с. / J .

3.3. Сборка пространственны х арматурнь/х каркасов колонн производится в  
следующей последовательности:

а ) изготовляю тся пространственнь/е каркасы ветвей колонны ;
5 ) внутрь пространственных каркасов ветвей колонны за в о дятся  конць/ плос­

ких каркасов перемычек;  перед этим  поперечные стерш ий пространственно/х карка­
сов Ветвей, препятствую щ ие заведению каркасов перемычек, вы резаю тся, и  к  про­
странственном у каркасу ветви по обеим сторонам каркасов перемычек привариваю т­
ся дополнительные стерш ий (ли с ты  /0-/3J  ;

в ) плоские каркасы перемычек путем  приварки отдельных стершней соединя­
ю тся в пространственны е каркасы :

г ) устанавливаю тся Закладные д е та ли  и  крепятся к арм атуре каркасов  
вязальной проволокой;  окончательная ериксация закладны х д е та ле й  произво­
дится при устан овке  пространственного каркаса колонны в  опалубку;
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6>J пространственные каркасы ветвей и перемычек объединяются 8 оРщийпространствен­
ный каркас колонны путем перевязки всех пересечений продольной арматуры ветвей и  пере­
мычек вязальной проволокой.

3.4. Сворка пространственных каркасов валок осуществляется 8 следующей последо­
вательности:

а) плоские каркасы объединяются в пространственный каркас при помощи приварки 
отдельных стершней'

б) закладные детали N1 соединяются с продольными стержнями каркасов с помощью 
электросварки;

в) закладные детали Мб прикрепляются к арматуре пространственных каркасов вязаль­
ной проволокой; проектное положение закладных деталей MS устанавливается в опалубке с 
помощью специальных (риксо/торов.

3,6. Отпускная прочность детона колонн и балок 6 летнее время должна выть не 
менее “70% проектной прочности бетона на сжатие7 а 8 зимнее время-  не менее 100 °/0 .

3.6. Отклонения от проектных размеров колонн и валок, поношения закладных дета­
лей ит.д. не должны превышать допусков, указанных 6 СНиП 1-5. 6-62. и ГОСТ 10S22- 64.

3.7, контроль качества бетона и арматуры колонн Ь валок должен производиться 
в соответствии с я  п. 1,Sj 1,6 и 1,8 ГОСТ 8829-66. При этом испытания колонн и валок 
по прочности\ жесткости и трещиностойкости mozyrn не производиться.

3.8. Д ля  выверки колонн и балок на их поверхности наносятся риски разбивочных 
осей несмываемой краской.

3.9. Подъем колонн предусматривается путем захвата за строповочные приспособле­
ния, пропускаемые через специальные отверстия, находящиеся в  теле колонны.

Подъем балок предусматривается путем захвата за выступающие части анкерных 
&мтов. При этом захватные приспособления не должны нарушать резьбу на анкерных болтах.

3.10- До начала изготовления колонн и балок должны быть разработаны и утвержде­
ны в установленном порядке технические условия и технологические правила на'изготовле­
ние и приемку колонн и балок в соответствии с требованиями СИ и/7 1-3.6-62, а  также плЗ .П  
3. 8 пояснительной записки.

Условные обозначения сварных швов

■ ■ ■■■' »■ ■■■!■■ -  заводской шов

h ~ высота шва 
В -  ширина шва 
в -  длина шва 
7г = 0,26 д  
3  -  0,бОв
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ПК t -  /7КЗ

/К А
1*1

* 1
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200 600 zoo

■—-----т--------г~
,_3°

3 -3

4-4

ПК/-пкз

П о к а з а те л и  н а  одну к о ло н н у

Парка
колонны

Вес
7

Парка
бетона

Объен
бетона

л?3

Расход
стали

кг

к д т -f 4,2 300 ш /б/, г

КД/7/-2 *,2 300 /,68 /93,2

КДП/-3 4, г 3 00 /,66 32/, 3

КДП/-4 42 400 /, 66 32/,3

Спецификация парок а р та тур н ь /х  

изделий н а  одну к олонну

/Парка
колонны

Парка
изделие

Колин.

сит.

JV°

листа

КДП/-/ ПК/ /

КДП/-2 п к  г /
Ю

КДП/-3 п к з /

КДП/-4 п к з /

Орите чание.

3  расходе м атериалоВ нос колонну у ч т е н  дополнитель- 
нб/й расход де то н а  за с ч е т технологического уклона  
стенок в кладь/щей (cm. пояснительную  записку, rr.B Z j.

ПК/-ПКЗ

7-7

ТА К о л о н н ы  К Д П /-1  + к д т -4 . £/0-0/- /7
О палубка и арнш роВоние, О0/"У* «£

/386 с П о к а за те ли  расхода та те р и а ло б Лист /
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МарАа

*ОЛ/?УУУ

д л с

г

№ар*о

35/0*0

Лдъем
де/охо

*73

Расход
его/;#

* г

Ш З -/ 3 3 З о л /,4/ /48,3

3,5 Зол /,4 / 2 Ш

* 4 * 3 -3 3,5 4/7/7 /,4 / 339,6

**е////0//*/7//ул /7/240*  */7*7сгУ4*&/сс

и /дели и  //а сдну бело н и з

Л * 8 -Л * /8 А?ор*а
*олоины

А?ар*а
изделия

А/олии.
шт.

4?
листа

*4*3-/ *43 /

*4*3-2 4*9 / /2

А4*3-3 **/Л /

/foi/A/eva/ws.

£  расход* л/о/ерасхлоЗ * а  Р о л с м уу  уиге* <&л л л у л г&ь//6/у  
р а с хо д  де/с*а з у  ever гехуололииес*слс у Ау то у у  
с /ух о *  £tv*d/r//ue/y /с*?- лоясм/гелзуу/о осук/сАу , л  з .г ).

ТА
!Ш п

АЪлОХ'ХУ/
&7алуд*С7
/7л*аздгелу

а
* 4 * 3 -/ - *  * 4 * 3 - 3 .

/2/ОА7L'/O o £ ‘o 'fi'u e .
р а схо да  л/атероа/гад

//С -л/ '/ 7  
£а/ллс* 3

Рис/ 3

92*//-02 £
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ПКИ

А 1\ _
» * * « *

А

25Сг Зоо
п

250

30
=•

3-3

П о к а з а т е л и  н а  о д н у  к о л о н н у

Марка
КОЛОННЫ

Вес
Т

Марка
детона

Одъем
детоно

Восход
стали

кг

КДПд-/ $0 300 2, до 233,8

п к н

к ~  j V, ,
' Г1 1 ■ Г1

Ii :  «

/300
-а*-------------------------------------

Л

4 -Ь

п к н

С п е ц и ф и к а ц и я  марок арм атурны х 

изделии но одну колонну

Марко
колонны

Парко
изделия

Коли а. 
шт.

/V*

л и с та

к д п д - f ПК а / /2

Прим ечание.

В  расходе на тер и ал oS на колонну учт ен дополнительные 
расход детона за  счет  т ехнологического уклона стенок 
дкладб/шеи fen. пояснит ельную  записку, п. 3- 2 J .

и
Колонна К Д П д  -/.

Опалудка и армирование. 
Показатели расхода материалов

о с -о ? - /У  
д б туск  2

Л и с т 4

2 2  О / -0 2  У



W o w '
UC- 01-17 
Выпуск2  
Лист

Т -6 3 7 3

- 9 -

5
ТТнТЖ

U

1

/ООО

2-2

П К13 П К /4 , /7/Г/5

4оо 4оо 4/оо

П К  1 2 -  П К / 6

. и

гЧ

L-1 д
200 600

->

200

г--------Ч
30

•

3 -  3

ПК 12 - ПК16

А д
И__а

7000

ь-/>

ПК 12- ПК16

4 о о

5-5

е з
4 о о

д л я  КДП 5-2  д ля  К Д П 5 -3  и К Д П 5-4  для  КДП5-1 и КДЛ5-5

6 -  6 7-7

П о к а за те ли  на одну колонну

Марка
КОЛОННЫ

В е с

Т

Марка
бетона

Одъем 
Зет она 

м3

В о с х о д

стали
к г

К Д П 5 - 1 2 , 9 3 0 0 1 ,1 7 1 2 6 , 6

К Д П 5 - 2 2 , 9 з о о 1 ,1 7 / 4 6 ,0

К Д Л 5 - 3 2 , 9 300 1 ,1 7 7 9 6 ,0

К Д П 5 - 4 2 , 9 3 0 0 1,17 2 3 2 , 8

К Д П 5 - 5 2 ,9 4 о о V 7 1 8 3 ,5

Спецификация кгарок арм ат црных 
изделии но одну колонну

Марка

колонны

Марка

изделия

Волич.

шт.

/ Я

кист а

КД П 5-1 ПК 12 1

К Д П 5 -2 ПК 13 1

К Д П 5 -3 пк 14 1 to

К Д Л 9 - 4 ПН 15 1

/ГД П 5 -5 ПК16 1

ПК12-ПК16

Приме чан ие.

В расходе материаловно колонну учтен дополнительный 
расход 5етоно за счет технологического уклона стенок 
бклодышеи ^см. пояснительную записку > п. 3.2J.

lk Колонны /ГД П5 -  1 ~  К Д П 5 - 5 .  
Олалудка и армирооание.

ие-о 1  

оылус
Диет196 6 0 Показатели расхода материалов

9  2 4 / -0 2  / С
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?4

Pi/cku | *7 
/эозЗоОочноа 

асе/

Packo
pcj/̂ /4cv//aa 

аса

07#Зга 
соеЗзанб̂

О7З.Р/74
/ааЗ& ено

Ну-

4М

4*/7-**/Р

* L
Pac*a
-азОаоа*наа i л 

oca t—

х а л е -/ м м - г , M /7S -3 / - /

7

rP//ctcr 
раз4и4аауса 

аса \

Pacta 
разОаРдунод 

аса \

A
fW“ 1 U

1
0

$
§

|

\ £ - 4

ЛЯО sac
/0’CO

Pacta 
ocJOaoayyao 

аса

аае/зана

-U .
AJy77-/. A7/77-?

4

1̂26

OTspfatP
aoPaavo

** /7 -pc?/

. i—i ч 1
- Л

, 2ai Рас ,20?

f
за

=u
з -з

**/7-/7X21
~X

E: E
/аса

l-

4-4

4*/7- **2/

4aa

S 'S

**/2.**/P

7 '7

П l '

4aa

Ш
S -f

%
/аса

р -г

10

Potojareca //a оРну Расанну

M zpta
tC/ГСУУЫ

3ec
r

Hap*a
Регана

РРзен?
Регана

и?з

Расхаб
слала

*г

* 4*6-/ ZB 300 0,07 /03,8

*4*6-2 ZB 300 0,37 7/4,2

*4PS-3 ZB 300 0,0/ / ш

*4*7-/ 7,6 300 0,62 73А

44*7-2 76 300 0,62 706,0

f/7eqa0atat/a# л/ара* арл/оп//о//о/х 
ajpecaa на еРну *аланну

Норко
Розанна/

Нар/о
аз Зела*

Рала*, 
и/г.

42
ласта

/Г4/1В-/ ** /7 /

/В

*4*6-2 /7к И 1

*0*6-3 ** /3 /

*4*7-/ **30 /

А0*7-2 /7*г/ /

/^аанедание.

3 poexaPa на7ераалоЗ //a каланну у  grey Расалм/гесауа/а 
расхар Регана jo  c  yo7 /ехнасасаааскага Уклона слано/ 
#/tao6o/weo/сн*. лааснагелану/а jooacty, /7. з. 2/ %

Т А/060г.

/Галанно/ *4*6-/-̂ *4*6-3, *4*7-/, *4*7-2. ОС- О/ -/7  
За/сус/ 2

алалуаса
Роказагела

a ар/оалоаам/е. 
расхара /аалераалсР ласт G

020/-0 2 //
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Шифр |
А ж  © | 5 ^ й1 ж\ yf

RPk- НР7
J 7

38) /
зТУ 1 4

V f l) \
20 т ,20

1280
т АЩёо

крав

* 1 V

i * 

к »

4 

• 4

«

4

4

«

,170
А

*»[ т
, 24о

\  ,

КР29

,г 1Чч*
Е а

, 240х.24о
\
л

симметрии

3-5

КР26 кргб кргб

по М} г по
, 240 240

\
\  о

7 ^
'1 -

,1311 ,#30
Ilf к
л/м

, 240 ,
Г X >
240

\
\

симметрии
для Г Ш ^ П Н б

симметрии
ОсЬ

Спецификация марон а рматрнШ издзми /5

и закладных деталей на пространст$еннЫй нарте

Примечания:

Марка
тетра н* 
стВенного 
карт а

Марка 
изделия л 
или занят- 
но го элемен тайн поз.

Котч.

Ш/П.
Л1!

листа

Марка
простран-
стбеннт
каркаса

Марка 
изделия. 
или зато 
кого злет 
та иНтз.

Калия.

шт.

Л !
листа

ПК1)

т 4 14

пне

КР6 4 14
кргз 4

16
КР23 4

16... КР26 6 КР26 6
. Н228-. 2 КР23 2

М3 2
19

М3 2
19М4 4 М4 4 -

_ 6 4 8 .. . fS 6 4о
1638 36 8 8

L 39 96

ПН5

KPS 4 /4

ПН7

КР7 k 14 1
КР23 4

16
КР23 4

*  |
КР26 8 КР26 10

_ КР2Э . 2 КР29 г
М3 2 19 М3 2

w JМ4 4 М4 4
. 6  _ 40

16
6 40 i

8 1 10 8 is
39 96 40 96

для fltfS

5 -5

симметрии

для ПК?

I  ЗакладнЬ/е детали М4 установить до приёарки поз 38,39 и 40 
к каркасам КР4-НР7.

2. Поперечное стержни каркасоВ ёетВеи R P 4 -K P 7  8 местах 
пересечения с каркасами перемЫчек КР26 ёЫрезатЬ по месту.

3. При § арку поз. 6 к каркасам перемЫчек ВЬтолнятЬ после 
приоарки к каркасам ьетёеи Лоз. 6,5 и 10.

k. Поз. 6,8,/(7 и 38,33,40 приВаритЬ у продольном стержням плоских 
каркасов с помощью электросварочных клещей. НонтролЬ - по 

ГОСТ 10322-64 }) Ярма тура закладные детали сВарнЫе для 
железооетоннЫх конструкции. Технические тредоВания и 
методы испытании”

5. Все пересечения продольной арматуры ёетёеи и перемЫчек 
переьязатЬ ьязалЬнои проволокой.

Т А
196 В г.

Йрмироёание колонн
Пространственные ________
Спецификация марок арматурных изде 
закладных деталей на пространственней н

Ю)П2 - {  +  К2Ю2-1+. 
каркасы ПК 4 + ПК?.
~ и^елий и

каркас

UC~0i-{7 
Выпуск 2

Лит а
&24/~ог / S



Шифр
(C-Oi~i?n
Ьт нск2
Лист
£2

им£.л*
-6 3 8 0

П И 8 .  ПНЗ. ПК 10

КР8— КРЮ
----------- у -ч

380

3

О
«П

М£

41
J M L

КР11

£ l3 -3

SS
hO

Ц т иф инйция марок арматурнШ изделии \ j ^  
и закладных деталей на поостранст$еннЬш каркас

Марка
простран­
ственного
каркаса

Марка 
изделия. 
илрАйКлт 
ноатмн- 
жилпоз.

К омич, 
шт.

J4S

листа

Марка
прострем-
стдетге
каркаса

Марка
изделия.
илизшит
ногозлет
&LMM

Нолич.
шт.

А*
листа

№

КР8 k 1к

п т

НРЮ _4_ 1к
KP22 2

16
КР22 2 16К№ 6 КР2А 8

Ml 2
19

М1 2 19М2 и М2 к
2
36

_JK_
1 Sk

16 ...1 fk
16S 8

37 8k

ПК9

КР9 .4 ik

т а

КР11 к 1к
ХР22 2 16

КРЗЗ и 16

19

16

KP2S € КР26 В
Mi 2 19

т

М3 2
М2 Ч м

р' 6 и
.

В
.

tZ 2ч
5 8 38 80
31 Вк

КР23

КР22

^  ОсЬ____
$  симметрии

т
24i т

Oct
6 - $  симметрии

х р г ч .т KP24HP2S
Л ' О

НР26

симметрии
для ПН8.ПН9

симметрии
для ПИЮ для П Н И

симметрии

Примечания:
Закладное

7-7
детали Ml установить до придарки поз. 2 к парна су НР22.

Закладные детали М2 и Мк установить до придарки поз. 36,37и 38 к каркасам НР8 -НРН. 
Поперечные стержни картсод отдеи КР&-КРН 8местах пересечения с каркасами перемычек 
т ЬНР26 дЬ/резатЬ по места.
Придирку поз.2иб к каркасам перемЫчек £ЫполнятЬ после приварки к каркасам iemSeii поз. 2,5 иб. 
2032,5,6 и 36,37,38. при Saou mb к продолЬнЫм стержням плоских каркзсодс помощью электросварочных клещей. 
крятрол'Ь” по ГОСТ Ю952‘51̂ Арматура и закладное делами сдярнЫе оля железобетонных конструкций, 
Технические требодания и методы испытанийЧ 
Все пересечения продолЬяойарма­
туры бтьеи и перемЫчек пере-. - r , .__ >еи и перемЫчек пере
ОштЬ дязалШй продольной. ТА

Jfl&Sb

ЯрмироВание колонн НдП'3-l + №ПЗтЗ,КдЛЫ 
ПространстденнЫе наркасЫ ПК8 +ЛК11. . 

спецификация марок арматурных изделии ‘ -' протранспи закладны х деталей на пространственный каркас

UC-01-S7
Выпуск 2

Лист 12
fe w -  ее / 7



Щи qop 
U С-01-1? 
В Ь/пуск 2  
Лист

13
- UhB.uVs

•1
£*

§

ПК 17 > ПК 18 > ПК 19 l - i

НР25 HP2k

5—5

Спецификация марон арматурных изделии 117 
и закладных деталей на пространственней каркас

Марка 
простран- 
cm Венного 
каркасе

Марка 
изделия  ̂
т  зата­
ит мемы- 
те иКмз.

Нолич.
шт.

л е
листа

Марна
протран-
стбенного
каркаса

марка 
и заел ил 
или заклаЗ 
ногозлгмен- 
та и к  поз.

Нолич.

шт.

Л/S
листа

пни

КРП к 14

ПН20

КР20 к 1к
HP 22 2 16 КР22 2 16
HP2S 2 M i 2

19Mi 2 19 М2 к
М2 к 2 8 162 18 16 36 36
зе 52

ПН18

KPIS к 14

ПК21

НР21 к 14
кргг 2 16

КР22 2 16
KPSh 3 M i 2 19
Ml 2

19
М2 к

М2 к 2 8
г 18 /6 37 36 7 О

36 52

РК19

НР19 к 14
НР22 2

16KP2S 3
М1 г

19М2 к
2 16

165 2
37 52

Примечания:

I  Закладные детали M i установить до приварки поз. 2 
к нирнасу НР22.

2. Закладные дета ли  М2 установить до приВарки поз.36и37 
к каркасам HPi7-HP2i.

3. Поперечное стержни каркасов ВетВей HP17-KP2I В местах 
пересечения с каркасами перемЫчек HP 2k и HP25 §0резатЬ 
по месту.

k ПриВарку поз.2 к каркасам перемЫчек ВЫполнятЬ после 
приВарки к каркасам ВетВей поз. 2 и 5.

5. Поз. 8,5,36 и37 приВаритЬ к продолЬнЬ/м стержням 
плоскик каркасоВ с помощЬю злектросВарочнЬ/х клещей. 
Контроль - по ГОСТ 10922-6к „ Арматура и закладное 
детали сВарнЫе для железобетонных конструкции. 
Технические требования и методы испытаний!

6. 8се пересечения продольной арматуры ВетВей и перемы­
чек переВязатЬ ВязалЬной проволокой.

ТА
1966 г.

ЙРмиРоВание колонн Н2П6П+Н])П6‘З.КдП7т1,НМ7-2. 
ПРостранстВеннЫе каркасы ПН 17*PX2i.

U C -0 i-i7  
Выпуск 2

Спецификация марок арматурны х изделии 
и закладны х деталей  на пространстВеннЬш каркас Ли ст iS

02*1-02 /<?
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Шифр
С/С " 0 1 -/ 7  
выпуск 2

•Лист

T -G 3 & 3

$ 5 *

$

Спецификация и Выборка стали на одно арматурное изделие

Марка.

изделия

JV

роз.
Ос п а з

Ф

пп

Длина

п п

Хал.

ш т.

Общая
блина

п

бы Sop not С ти ли

<$ или 
сечение пп

общая
длина

Л?
вес
кп

к Р 8

н 16ЯШ 62Ъ0 2 12,5 16 я Ш 13,8

2 6 Я Х 380 21 8,0 6Я1 8,0 1,8

Um ozo 21,6

КР9

/г ггям 6230 г 18,5 22 Я Ш 12,5 37,*

5 8 P I 380 21 8,0 8Я1 8,0 з,г

ит ого 1/0,6

КРЮ

/3 25Яш 6230 г 18,5 25ЯШ 12,5 48,2

5 8 Я Х 380 21 8,0 8 P I 8,0 6,2

итого 51,4

КР/1

/4 18ЯЩ 6230 3 18,7 18ЯШ 16,7 37,4

6 6ЯХ 480 20 9,6 6Я 1 3,6 2,1

итого 36,5

кргг

15 16ЯШ 5030 2 Ю,1 /еящ 10,1 15,0

2 6 Я Т 380 17 6,5 6 Я 1 6 ,5 1,5

U m ozo 17,S

кР/3

/в 1вяШ 5030 2 10J 18ЯЩ 20,2

2 6 P I 380 17 6,s еях 6,5 1,5
итого 21,7

Мирка

изделия

. -Л/

поз.
Эскиз ф

пт

Длина

пп

кол.

шт.

Общая
блина

п

быборка стали

0 или сечений 
пп

Общаядлина
п

вес
пп

кР14

17 ггяМ 5030 2 10,1 22ЯЁ 10,1 30, г

5 8ЯХ 380 17 6,5 8Я1 6,5 8,6

Umozo 32,8

кР 15

18 25ЯШ 5030 г 10J 2S Яш Ю,1 38,9

5 8Я1 380 17 6,5 8Я1 6,5 2,6

Umozo 41.5

КР16

19 гояш 5030 2 Ю,1 20ЯШ Ю,1 250

5 8Я1 380 17 6,5 8ЯХ 6,5 2,6

Umoeo 2.7,6

КР17

20 16ЯШ 3830 г 7,7 15Я В 7Р 12,2

2 6ЯХ 380 13 5,0 6ЯХ 5,0 1,1

Umozo 13,3

К Я18

21 18ЯЩ 3830 2 7,7 18ЯШ 7.7 15,4

2 6Я1 380 13 5,0 6ЯХ 5,0 1,1

итого 16,5

КЯ19

22 гояш 3830 г 7,7 20 Я Ш 7,7 19,0

5 8Я2 280 13 5,0 8ЯХ 5.0 2.0

и т ого 21,0

Мирка

изделия

JU

поз.
Эскиз ф

пп

Длина
пт

Кол.
сиг.

Общая
блина

Л7

Зб/борпа стали
ф или 
сечен, 

пп
Общая
длинап

бес
КГ

КР20

23 16 Яш 2630 2 5,3 16 Яш 5,3 6,4

г 6ЯХ 380 9 3,4 6RI 3,4 0,8

итого 5,2

КР21

24 г г  я® 2630 2 5,3 22Я7п 5,3 15,8

5 8RI 380 9 3,4 8ЯХ з,4 1.4

итого 17,2

m
ffpnupoSсгнив колонн.

Специсрикс/ция о  Яыборка стали  
на КР8 г  К Р  2/

UC-C1-17 
8б/пуск 2

Лист /5f$S6r.
Л 2 У / -0 2  £ О



'-/7
с к2

\2>4

/< Р  2 6

Марка
изделия

КР22

№ 2 3
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CM. Н Р1,  883, 884, 885,  № 7, 8829 с о о т б е т с т б е  н н о

37 881 180 1 °,2 881 0,2 °,1

38 68J 230 1 о ,г 6 8 / 2 о,1

39 8 8 / 230 1 о ,г 881 ° , г 0 ,/

4о 1081 23о 1 0,г 1081 0,2 0,2

П р и м е ч а н и я :
1. и з го то в ле н и е  каркаса/, произ/обить с помощью кон та ктн а , 

точе чн о й  сборка. К о н т р о л ь  -  ПО ГО С Т Ю 9 2 2 -6 4 .,8 р м а тр р а  
и закловнь/е д е та л и  сборнь/е для ж елезобетонны х конструкций. 
Технические требобония и м етоды  и с ль /то н и о Т

2. Приборку поз. 27 и 3 5  произбодить под слоем
(рлюса б  соотбетстпбии с „ Указаниями по те х н о ло ги и  
^B C Ti3 ^05 'ff̂ fra\ 0Pмc>mУ P ь, ж елезобетонны х конструкции  

( М С П М Х П  -  М СЗСJ .

/ г р  г  9 ж
i  96бп

J7p c i  ц р о д а  м а е  н а л  о н  н . 
п  М а р  к  а  с ы  H P  23 к  Н Р 29.
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т

/*1ар м а 
бетона

Объем
бетона 

м 3

Расход
ста ли

КГ
шоп/, 

500/-а. 4 7 зоо O.SS • 28,8

Б on г 4 7 300 0,67 69,8

SO/73 1,9 300 0, 77 137,if

Специф икация порок арматурных 
изделий нос одну В алки

М а р к а  

В а  л к и

М а р к а

и з д е л и я

^ П о л и и .

cum .

jv a

л и с т а

Б О Н  Г п к  г г 1 /8

S O H f-а n s 2 /9

в о т
п р г з 1 18

M S 2 13

Б 0 1 7 3
,7 * 2 4 / 18

I M S 2 19

8-8 Ж В о лки  вот , ВОП/-о / , 50/72, 50/73. L/C* O f-/7
Опалубка иармиробосние. П о к а за те ли 8 6 туекг

1966г. расхода м а те р и а л об Лист /7
920/’О г £ 2



гг
-//
* 2

з г
t c

/ 7* “ Л N
~ г/

я(

(4 ?
1

у /*?/>
Ш ~ 1 \М. f Л

М7 748 )
Ш

[4

♦1 /7/722

4)

----

9. .
®  ’гт

1
--- - J*l

гI
i -

A p jf f

m3
5 0ca

/fauxSarttr*

0/030-Arp 32

p  89/Зля Arp 30 
pt>/20Z3r#0pJfv Pp32

/Чарка?
/7яис/рс/лс7
mw&rp
АидАгаса

М грАо  
и/иеяия 
или злАлс/З-
/ЛТУОЯЛ-Ги V  0P/70J.

AP/70V, 
а/г.

/Аг
лисга

РА: г г
АД 30 г /8
/0 f г /0
г /9 /8

09 23
АгДЗ/ г /8
/0/ г /9
49 гг /8

л е л .
ар гг 4 /5
A? f г /9
99 гг /3

/het/t/pteAta/yy# 0  &/sfyoA& <r~a/7i/ 00  0/Z//0

а р м е ггум я е  i/ s ffe p v e

Маркс/ У
М 2 А 0 3

¥ флило 2а/7. 03и/ая\I За/с&рАо' с  тюри

изделия поз 07/0 “ 0797 Х/Т /рама 1 
/о

Ф или сечениеГПЛП
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А р з г 48 / 4 / 38S0 / 3 2 /2 0 / /з,4 /3,7
46 m i 380 г г /2 2

//Г000 26,0

II
2 M l 380 / 0,4 3 0 / 0,4 0 /
49 /2 9 / 380 / 0,4 / г , / 4 4 0,44 n z

/&Ш#ж>м/р.‘
/. 77/22/typ Д ад/ж р/ 9 /° J0 -/rP 3 2  р уля ш р «  /7/и/ 

/70л/0и/£/ /г0//га’рг#0г/ 7ff¥pwe£ д /а дА и ; /7Л? 2
0  40 рдо/ад/хгр аг /7#&£'Шу#л7 /гГ£Дз8//ра? /ш о Ь&х  
А0ДА0 0 0 0  ^00Агд0д9д0/7<///б//90 Аг/хеща/аи. 

г  М гд А а ш  ШГ0Г03/70Г6 f  см гД е птя /#  г  г о с т  /0022-64 
„ Р/7/w rypa  о  з у/г/м Зн&р  &7&м/ гФу?9ме /Зге дке/тезо- 

Зрг0////р/л  а& чсгдмЬм а/. 7г/00веское гдр/Ь&гроя  0  
/АегРбЬ/ г/г/ю/тзом/й.* _

d  Ja ftw /fo w e  ярим # / / /  0 0 /0 0 0 0 0 гб  /я? /хдубдодо  
rn?pQt//eJ /юз, 2. р  4 9 .

ТА
/366г.

//дАти/яяфмv p  -аймак ЗШ /к/орз. /fi0c/as/9:r/p////p/e р  1/0-0/-/7 
.олосАсе /таркосы. бтецирикаоая АЮрок ар/оагуоныя м \ Зр/р у с р  2
Зелии и заЫ т&ъа Злт&леи ли  сбил просгдс/лстЗзиибш------- -----
каркас. /лирикиАадия и  ЗылррАху лтали /му аала лисг /8—_______; .1 -3 & 2 Z rrA ? # d t.i£ i^ f/e — ___ - __ L - ...

9 2 4 / -0 2  2 Ъ



Спецификация стали но одну закладную деталь
23

Парка
заклад­

ного
элемент

я
поз.

Просриль
Плана

мм

Нол. 
шт.

вес, к г
ПримечанияОдной

позиции
всех . 
позиции

Элемен­
та

Г11

во L 100*63*6 80 г ¥

¥

■ 51 ф Ш ш Но k ¥ 1,6

52 0/2/7#? 305 г 0,3 ¥

т
53 ф11рщ 6Z0 2 <?« ¥

г,г
см. черте*

5k Газ. тр . d -z " 200 1 1,0 1,0

М3

55 -8 о ч  6 /30 г 05 <р

3,0
56 ф8 Й Щ 360 г 0,1 ¥

57 фврш 2S0 8 ¥ 0,8

tlk

58 ф11йщ 880 г о,8 1,6

г,859 Газ.тр. d -2 " г so 1 1,1 1, г см.чертеш

П 5

60 р  20Я Т 600 г 1,5 3,0

Ь(9

см. чертеж

61 Ш а то г о с т ы г - 2 0,1 0,2

61
60 г 0,1 ¥•ч §

60 Г \W.5i22

63 ф 12Й Т 380 1 0,3 0,3

Примечания:
1. При изготовлении закладных деталей руководствоваться требованиям 

ГОСТ №922-б 1!,, Арматура и закладные детали сварные для 
железобетонных конструкции. Технические требоваЬия и методы 
испытании

2. При изготовлении закладной детали М3 приварку стержней 
поз. 57 производить под слоем срлюсс/. при изготовлении 
деталей M1,M2,M3tMk поз.51,51,S3,St,56 приварить к поз. 5Ц 5% 
59,55 электродуговой сваркой электродами ти па  9SOP. в детали /15 
Поз. 63 приварить к поЗ. 60 при помощи контактной точечной
сварки.

3. Свершив соединения Выполнять В соответствии с„ Указаниями 
по технологии электросварки арматуры железобетонных
конструкцииУ 8СНЗ$‘57_)

(мспмхл -  MC9CJ •

ТА Закладные детали Mi- М 5

UC-йЬ -/7 
Зыписк 2

191966 г. Ли ст

У2 Ш -о г  2 4



В ы б о р к а  с т а л и  н а  о д и н э л е м е н т ,

Щ $Е1
С* Oh 17 
ifПуСК Z 
(/уст

20
m w
‘-б з  а

Порка
элемента

Сталь горя чекотаная для армироВания телезоЬетонных. конструкции по Гост 5761-61 Прокат Cm. 3 
ГОСт 380- 60* ВсегоПериодического профиля, класс Д-Ш Круглая, класс Д-Г

Ф, мм Umoro Ото г а Просриль Итого88 25 гг го 18 16 12 8 € 12 10 8 6 S-- /2 б-10-&е 1/№3*€ГЬу.г̂цШгТ5штcnfOml
КЦП1-1 — — — — — 106,0 /9,4 — 4,8 /30,2 — — — /7,0 П,0 8,0 — 2,4 8,0 — 14,0 lei,г
крт-г — — — — 1/9,2 /2,0 22,8 — 7,2 и/,г — — — П,0 П,0 5,6 3,0 — 2,4 4,0 — /5,0 /93, г
кат-з — гз о,о — — — 12,0 26,2 — 3,6 211,8 — — 23,5 4,0 27,5 5,6 4,0 — 2,4 4,0 — /6,0 321,3
крт- 4 — 230,0 — — — 12,0 СМ«Гем — 9,6 277,8 — — 23,5 4,0 81,5 5,6 4,0 — 2,4 4,0 — 16,0 321,3
капгч — — — — — 2/2,0 6,4 /7,0 — 235,4 — — — 24,6 24,6 20,2 — 2,0 — 4,8 — 21,0 281,0
кьпг-г — — — М7,г — /26,0 6,4 22,0 — 301,6 — — 28,3 8,3 3 6,6 22,4 — 2,0 — 43 — 29,2 Ь61,4
капг-з — 230,0 — — — 1П,0 6,4 /7,0 — 37/, 4 — — 28,3 8,3 Ъ 6,6 20,2 — 2,0 — 4,8 -- 27,0 435,0
кяпг-4 288,4т — — — — /34,о 6,4 87,0 — 455,8 — 44,4 — в,з 52,7 24,6 — 2,0 — 4,3 — 31,4 539,9
кат-1 — — — — — 91, г 19,4 — 7,2 in,t — — — /4,5 14, S 5,6 3,0 — 94 4,0 — /5,0 /48,3

капз-г — — /49,6 — — 3 0,0 5,7 /3,2 — 202,0 — — 10,0 97 23,2 /2,2 — — 2,4 4,о — /8,6 743,8

КДПЗ-З — т,з — — — 36,0 9,7 11,6 — 255,6 — — 20,0 92 23,2 /4,4 — — 2,4 4,о — го,9 г 99,6
КДП4-1 — — — — 149,6 7/, г в, 4 22,(7 — 249,2 — — — 20,4 20,4 22,4 — 2,0 I — 4,8 — 29,2 2 98,8
кап 5-1 — — — — — 16,0 13,4 — 4,8 100,2 — — — /2,4 /2, 4 5,6 2,0 — 2,4 4,о — /4,0 /2 6,6
КЦП5-2 — — — — 80,9 24,0 9,2 4,4 — /18, if — — — 12,4 12,4 7,8 — — 7,4 4,о — /4,2 /45,0
КЦП5-3 — — /20,8 — — 27,0 9,2 6,6 — 16 В, 6 — — /5,8 3,3 /9,1 99 — — 2,4 4,0 — ;s,3 198,0
К ЦП 5-4 — 155,6 — — — 27,0 9,7 6,6 — /93,4 — — /5,8 3,3 >9,1 8,9 — — 2,4 4,0 — /5,3 131,8
/ЦП 5-5 — — — 100,0 — 30,0 9,2 8,8 — /48, 0 — — /S,8 3,3 /9,1 /0,0 — — 2,4 4,0 — /6,4 /83,5
К ЯП 5-1 — — — — — 66,8 9,2 4,4 — 80,4 — — — 9,2 92 7,8 — — 7,4 4,о — /4,2 103,8
кап 6-г — — — — 61,6 12,0 /4,3 — 91,6 — — — 9,2 9,2 5,6 Ь5 — 2,4 4,о — 13,5 //4,2

капе-з — — — 76,0 — 21,0 9,2 6,6 — in, 8 — — /3,0 2,6 14,6 99 — — 2,4 4,0 — /5,3 /42,7
катч — — — — — 4 3,6 9,2 — — 54,8 — — — 6,6 6,6 5,6 — — 2,4 4,0 — /2,0 13,4
кит-г ~ — 63,2 — — 12,0 9,2 — — 84,4 — — 8,2 1,9 /0,1 5,6 --- — 2,4 4,0 — 12,0 /06,5
вот — — — — — 7,2 4,4 — — /1,6 0,6 — 5,6 */г 7,5 — — 0,8 2,4 — 6,4 9,6 28,8

БОН 1-а — — — — — 7,2 4,4 — — /1,6 0,6 — 5,6 М 75 — — 0,8 2,4 — 6,4 9,6 28,8

волг .- — /6,8 — — — 4,4 — — 21,2 34,0 — — — 3 4,0 — — 0,8 2,4 — 94 9,6 64,8

вапз — 49,2 — — — — 4,4 — — 53,6 64,1 — — — 64,2 — — 0,8 1,4 — 6,4 9,6 /27,4

Ж
1965г

Йрг/иробание колонн и балок. 
Выборка стали на один элемент

UC' 01’•/7
выпуск Z

Лист 20
S 2 4 / -0 2



Ц Е Н Т Р А Л Ь Н Ы Й  И Н С Т И Т У Т  ТИ П О ВЫ Х П РО ЕКТО В 
У П РА В Л Е Н И Я  ТИ П О ВО ГО  П Р О Е К ТИ РО В А Н И Я  

ГОССТРОЯ СССР
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