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В ■сьфтояцем ал ьб о м е  приведены  р а б о ч и е  ПвртвХИ ТИПОВЫХ

плит для перекрытий ипогоэтахиых производственных зданий серии 
ИИ2Ч-2/7<^которые11редставлШ Г собой новую редакции

рабочих чертежей плит серии ИИ24-2, утвержденных Госстроем 
СССР в 1964 году* В альбом включены рабочие чертежи плит толь , 
ко с напрягаемой рабочей арматурой продольных ребер.

Плитм серии ИИ24-2/70 изготавливаются в опалубочных фор­
мах плит серии ИИ24-2.

При корректировке рабочих чертежей плит произведены также 
следующие изменения и дополнения по сравнению с альбомом плит 
серин ИИ24-2:

СЕГ

^  толщина защитного слоя бетона принята в соответствии с 
требованиями "Указаний по проектированию антикоррозионной з а ­
щити строительных конструкция" (СН 262-67), как для конструкций, 
подвергающихся воздействию средвеагрессивяой газовой среды|

-  уточнена область применения плит в зависимости от степе­
ни агрессивности среды»

-  приведены ссылки на новые нормативные документы, дейст­
вующие в настоящее время и которыми необходимо пользоваться 
при изготовлении плит»

-  изменено графическое оформление материалов в целях удоб­
ства пользования)

-  изменена маркировка плит: маркировка откоррекгированннх 
плит отличается от маркировки соотвег ствующйх плит по альбому 
ИИ24-2 буквой "И" в начале марки, например, плита марки ИП5-1 
настоящего альбома является откорректированной плитой марки П5-1 
альбома ИИ24-2»

§  NCi е = (  А

ь =

-  в торцевых ребрах плит предусмотрены пазы для обеспе­
чения возмохности заполнения поперечных мвов без установки опа- 
хубки.

3

-  дан вариант опалубочной формы плиты е наличием верти­
кальных выступов на наружных гранях продольных ребер, служа­
щих для образования бетонных опонок после эамоноличиваяия плит* 
Этой формой надо пользоваться для изготовления плит в тех сяу- 
чаях, когда в проектах конкретных здания соединение пянт шпон­
ками указано как необходимое. Такими фэрмаыи можно пользовать­
ся я для изготовления плит, дяя жоторых не требуется соедипе- 
яш их между собой е помощью ужаэаиимх бетонных шпонок.

Плитами серии ИИ24-2/70 можно заменять плиты серии ИИ24-2, 
той хе марки, яо без индекса "И” в начале е е . Например: пяитон 
серим ИИ24-2/70 марки ИП5-3 можно заменить плиту серии 1И24-2 
мерки П5-3.

Указанную замену следует осуществлять в тех случаях, когда 
строительство должно производиться по ранее разработанной тех­
нической документации, в которой были применены плмтм серим 
Ш 24-2.

Замена плит серии ИИ24-2 на плиты серии ИИ24-2/70 может 
выполняться без переработки технической документации.

В случаях, когда в проктах были применены плиты с отступ­
лением от типовых чертежей серии ИИ24-2, возможность замены их 
на плиты серии ИИ24-2/70 должна согласовываться с проектной орга­
низацией, раэработавней проект.

Пояснит ельная
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

I* Общая часть

Рабочие ч ерте»  железобетонных конструкции для многоэтаж­
ных производственных здании разработаны применительно к унифи­
цированный габаритным схемам, утвержденный распоряжением Гос­
строя СССР * 163 ОТ 2 июля 1963 г .

Данный альбом является часть*» работы, полный состав кото-/' 
рой приведен в альбоме ИИ20-3/70.

|§Н 
| g l

t=  ч ss=Ч

Альбом содержит рабочие чертежи плит с напрягаемой рабо­
чей арматуройк Маркировочные схемы расхладхи плит приведены в 
альбоме ИИ20-3/70.

Марки плит и их несущая способность приведены в табл. I .  
Первая часть марки обозначает типоразмер конструкций и состоит 
нэ буквенного обозначения и порядкового номера типоразмера.
Цифры второй части марки обозначает несупуо способность, а  цифры 
третьей части мархи-разновнхвость плит, вызваннуо различием в 
закладных деталях и т .п .

Таблица I

Маржа плиты

ИП5-1,ИП5-1-1

Ш5-2,ИП5-2-1
ИП5-3,ИП5-3-1
ИП5-4,ИП5-4-1
Ш5-5,ИП5-5-1

ИП5-6.ИП5-6-1

Назначение
плиты

рядовые для 
покрытия

Рядовые для 
перекрытия

Равномерно распределенная 
нагрузка. кг/м2 •

на продольное 
ребро

Расчет­
ная

•Норма­
тивная

750

1200
ЮОО
2400

Щ }
3600

640

1040
1540
2040
2540

3040

на полку

Расчет, 
ная

560

1610 
2210 
2210 
2В10
3410

Норматив'
ная

470

1370
1870
1870
2370
2870

Табница I  (продолжение)

1 2 Ь 4' 5 6

ИП5-1-2 ыежколовные для 750 640 560 470
ИП5-2-Й
ИП5-2-3

нежколоннне для 

перекрытия

1200 1040 1610 1370

ИП5-3-2
ОТ5-3-3

1800 1540 2210 1870

ИП5-4-2

Ш5-4-3

2400 2040 2210 1870

ИП5-5-2
ИП5-5-3 3000 2540 2BI0 2370

ИП5-6-2
ИП5-6-3 3600 3040 3410 2870

Примечание. Нагрузки, указан» в  в табл.1 графах 3 и 4 ,включают 
собственный вес плиты с заливкой нвов, равный»

-  нормативный
-  расчетный

-  295 кг/м2, 
-325 кг/м2 .

Нагрузки, указанные в графах 5 н б , включают собст­
венный вес полки, равный»

-  нормативный
-  расчетный

-  125 хг/м2,
-  140 КГ/м2«

Нагрузки для плит перекрытий, указанные в графах 3 ,4 , 
5 н 6 , включают также постеяннуи нагрузку от веса

' пола и перегородок:
-  нормативную
-  расчетную

-  250 кг/м2,
-  275 жг/м2!

Плиты, приведен»е в таблице I ,  могут применяться как 
в неагрессивной среде, таж н в условиях воздействия слабо я 
среднеагре ссивннх 'сред.

Расчет плит произведен в соответствии с требованиями

ТК
<97*
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и и & -г /? о

1гш  9



тт

Ш ит ь
UUM -Jfcv
nfqpto-лию

Ц»Лма

i

ч *

S
\

i
I ;

1
'89ч

"Строительным Норм и правил" (СНиП П-В.1-62*) е учетом "Ука-
завин по щ>жма вопию в » яозвоотоииих конструкциях стержневоН
арматуры" (СВ 390-69) и "Указаний по проектированию антикор- 
voAHonnoB su n u  строительных КОНСТРУКЦИЯ* (СН 262-67)*

В продольны х ребрах пиит предусмотрены ОТВбрСТИЯ 1И&МвТ- 
ром 35 мм через ~  1000 мм для пропуска осветительной cetH I  
крепления различных подвесок. Сосредоточенная нагрузка от 
подвесок на одно отверстие не додхна превышать 0 t 3 т и должна 
учитываться при выборе марок плит. Плиты .марок ИП5-6, ИП5-6-1, 
ИП5-6-2, 1П5-6-3 дополнительно рассчитаны на нагрузку от 
одного автопогрузчика типа 4004 груэопод"емносты> 750 кг 
при толцине пола в пределах 50*100 мм. Наибольшая норматив­
ная нагрузка от давления одного колеса принята Р н -  1190 к г . 
Расстояние между колесами принято равным 760 мм. При этом 
нагрузка от напольного транспорта и равномерно распределенная 
длнтельная нагрузка приняты действующими разновременно.

Примечание: При применении автопогрузчика указанного типа 
или аналогичного ему по нагрузке на перекрытиях 
иэ плит ыарок ИП5-3, ИП5-3-1,ИП5-3-2,Ш5-3-3.
ИП5-4, ИП5-4-1, ИП5-4-2, КП5-4-3,ИП5-5, ИП5-5-1, 
ИП5-5-2, ИП5-5-3,армирование полок плит следует 
принимать аналогичным армированию полок плит 
марок ИП5-6, ИП5-6-1, ИП5-6-2, Ш15-6-3 соответственно.

Плиты междуэтажных перекрытия под временные длительные 
нагрузки 500*2500 кг/м2 проверены также на действие погруз­
чика типа ЭП-500, грузоподъемностью 500 кг яри отсутствии пола 
(для использования, например, в период строительства).

Ребра пямт рассчитаны как иарямрно опертые одяопролетнне 
балки таврового сечеихя.

Плиты рассчитаны как конструкции 3 -ея  категории трепнво- 
стонкости. Ширина раскрытия нормальных трещин принята до 
0 ,1  мм, наклонных -  до 0 ,2  мм.

Пдкты изготовляются из бетона игрок 300 к 400.

К моменту передачи усилия предварительного напряжения

S

на плиту кубиковая прочность бетона должна быть не нике 7Q* 
проектной прочности.
Отпуск арматуры следует производить плавно (беэ скачков). Ори 
диаметре стержни более 18 мм мгновенная передача усилий не д о -
п у с к а е т  ся*

В хачеетве предварительно напрягаемой рабочей арматуры 
продольных ребер плит принята:

I .  Сталь периодического профиля класса А Л в, упрочненная 
вытяжкой с контролен удлинения, по ГОСТ 5781-б1*с расчетным 
сопротявлеиием R a-  4000 хг/см 2.

Предельное удлинение для данного класса стали не должно 
превышать 4,50 для стали марки 35ГС и 3 ,5# для стали марки 
25Г2С.

Примечание. Дня изготовления плит марок ИП5-6, ИП5-б-1,ИП5-6-2, 
ИП5-6-Э в качестве предварительно напрягаемой ра­
бочей арматуры следует принимать сталь периодичес­
кого профиля класса A-Ив,упрочненной вчтяжкой с ,  
контролем удлинения и напряжения, по ГОСТ 5781-61 с 
расчетным сопротивлением R,*» 4500 хг/см 2.

2* Сталь горячекатаная периодического профиля класса 
А-1У по ГОСТ 5781-61*с расчетным сопротивлением TL»" 5100хг/см5

Предварит ел ьное напряжение арматуры предусмотрено электро­

термическим иди механическим способом.

Величкны предварительного напряжения я усилий натяжения 
рабочей арматуры продольных ребер приведены в таблице 2 .

По концам продояьных ребор пямт устанавливаются заклад- 
нио детали Щт (К1н), Н2т(112в), которые являются обоймами,предо]-  
раняющими торцы ребер плит от разрушения при передаче на бетон 
усилия от предварительно напрягаеыой арматуры и обеспечивав­
ший! анкеровку рабочей аркатуры.

П о я с н и т е л ь н а я
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Таблица 2

Примечание, Величины предварительного напряжения" (5V  и 
усилия натя-ения " К 0 " ,  указание в таблице, даны 
как для механического, так и электротермического спо­
соба натяжения.

про-Полка плит армируется сварными сетками, поперечные и 
дольные ребра армируются сварными каркасами.

Сварные каркасы и сетки изготовляются при диаметре стержней 
до 5 мм включительно из холоднотянутой обыкновенной арматурной про­
волоки класса В- I  по Гост 6 7 2 7 -5 3 * ,при диаметре б мм и более -  
из гор«';,'ка'гнно:' арматурной стали периодического профиля класса 
АЛ гю Г С 71' 5 7 8 1 -5 1 /

Марка плиты Вид арматуры

'Номер сече­
ния (р а с­
четный
диаметр,мм) 
и количест­
во стержней 
в одном 
ребре

Предвари­
тельное 
напряже­
ние " S ' . "  
кг/см2

Усилие 
натяжения 
"-N ."  КГ, 
па один 
стержень

I 2 3 4 5

ИП5-1, ИП5-1-1, 
ИП5-1-2

АЛв I / I 4 3850 5930_
А-1У I / I 4 4200 6460

ИП5-2,ШТ5-2-1
ИП5-2-2.Ш15-2-3

ДЛв 1Л 8 3850 9800
А-1У 1яС16 4800 9650

ИП5-3. ИЛ5-3-Т, 
ИП5-3-2,ИП5-3-3

- А-Шв 1Й22_
1/20

3850 14630
15080А-1У - 4800

ИП5-4, ИП5-4-1, 
ИП5-4-2, 1Ш5-4-3

А-Шв. - J / 2 5 3850 18900
А-1У 1/22 4800 18250

Ш15-5, ИП5-5-1 
ИП5-5-2,1И15-5-3

_JL-flB 11128 4630 28490
А-1У 1/25 5130 25170

ИП5-6, 1Ш5-6-1 
М 15-6-2, ИП5-6-3

А-Шв 2 /2  2. 
~ ? т ~

4630 17600
т ш гА-1У "5Т31Г

Предел огнестойкости плит, продольные ребра которых армиро­
ваны стержневой арматурой классов АШ-в, и А1У, в соответствии 
с указаниями СНиП П -А .5-70, равен ~  0 ,7 5  ч аса .

Марки стали арматуры и за к л а д н ы х  э л е м е н т о в  должны у с т а н а в ­
ливаться в проекте конкретного об"екта, в зависимости от темпе­
ратурных условий эксплуатации плит и характера нагрузок, в соот­
ветствии с требованиями действующих нормативных документов и ука­
заниями, приведенными в альбоме ИИ20-3/70.

При применении плит в условиях воздействия слабо и средне­
агрессивных п  овых сред в проекте конкретного об"екта должны 
быть указаны специальные условия по изготовлению плит, вытекаю­
щие из характера агрессивной среды и требований СН 262 -67 .

П. Технически требования к изготовлению, 

приемке и испытанию плит

Изготовление плит предусмотрено агрегатно-поточным спосо­
бом. При изготовлении плит необходимо выполнять требования сле­
дующих нормативных и инструктивных документов:

а )  главы СНиП:

I - B .I - 6 2  "Заполнители для бетонэв и растворов",
I-B .2 -6 9  "Вяжущие материалы неорганические и добавки для бето­

нов и растворов".
I -B .3 -6 2  "Бетоны на неорганических вяжущих и  заполнителях". 
I -B .4 -6 2  "Арматура для железобетонных конструкция".
I - В .5 -6 2  "Хелезобетошше изделия. Общие указания” .
I - B .5 - I - 6 2  "Хелеэооетоиные изделия для зданий".

б) ГОСТов:

ГОСТ 10922-64 "Арматура и закладные детали сварные для железо­
бетонных конструкций. Технические требования и 
методы испытания".

ГОСТ 10180-67 "Бетоны тяжелые,- Методы испытания прочности".
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ГОСТ I30I5-$7  "Изделия железобетонные и бетонные. Обаме техни­
ческие требования".

ГОСТ 8829-66 "Изделия железобетонные сборные. Методы испытании 
1 оценки ПРОЧНОСТИ) ж естко И и  И трощи11о«хоИ»юегии

в) "Указания по технологии производства арматурних работ в
промышленной и гражданском строительстве" (H 9-6I, НШОМТП).

г) "Указание по применению в железобетонных конструкциях стержне 
soft арматуры" (СН 390-69)

д ) "Указания по сварке соединений арматуры и закладных 
деталей хелезобетонных конструкций” (СИ 393 -69 ).

е )  "Временная инструкция по технологии изготовления пред­
варительно напряженных хелезобетонных конструкций" (НИИХБ 
АСиА 1959 г .  Госстройиздат).

Стальные закладные детали изготовляется в соответствии с 
главойСНиП " -В .5-62 "Металлические конструкции. Правила изго­
товления» монтажа и приемки" и с "Инструкцией по технологии 
изготовления и установке стальных закладных деталей в сборных 
хелезобетонных и бетонных изделиях" (СН 313 -65 ).

Плоские каркасы и сетхи должны изготовляться при помоян 
контактной точечной электросварки. Применение дуговой электро­
сварки вместо предусмотренной контактной точечной не допус­
к ается .

Дуговая сварка арматурных стержней из ст<*-ш класса A -I 
между собой и со стальными закладными деталями из листовой» 
полосовой» угловой стали» а  также сварка закладных деталей 
должна произадиться электродами типа Э46-Т или Э42-Т) сварка 
арматурных стержней из класса А-Ш со стальными закладными д е ­
талями» указанными выше» должна производиться электродами типа 
Э50А-Ф, Э55А-Ф» Э42А-Ф и Э46А-Ф • Выбор типа электрода из чис­
ла приведенных выше» для каждого класса и марки стали должен 
производиться на основании указании СН 393-69.

Стаяь для изготовления плит должна применяться тех марок» 
которые заданы в проекте конкретного^здания.

Прх изготовлении плит для зданий со слабо и средне-

7

агрессивными средами обязательно выполнение требований» 
указанных в проекте конкретного здания.

Отклонения от проектных раж еров не должны превышать 
в в я и ч т .указанных на рабочих чертежах и в ГОСТ*13015-67*

Внешний вид в качество поверхностей плит должны удов­
летворять требованиям ГОСТ” 13015-67 для конструкций 
проиэвяственных зданий, предназначаемых под окраску.

Пянты, изготовляемые для применения в условиях воз­
действия агрессивной среды» не должны иметь раковив, выбоин 
■ околов. Исправление дефектов последующей штукатуркой не 
допускается.

При изготовлении плит для обеспечения требуемой ве­
личины защитного слоя бетона должны применяться подкладки 
шз цементно-песчаного раствора или пластмасс. Применение 
стальных фиксаторов,выходящих на поверхность бетона, не 
допускается. До начала производства плит завод-изготови­
тель должен разработать технические условия н технологи­
ческие правила, определяющие основные способа производства 
и контроля качества изготовления изделий.

При изготовлении.плит должен быть обеспечен поопера­
ционный технологический контроль на всех стадиях производ­
ства .

Для предохранения лицевых поверхностей закладш х д е­
талей плит от ржавления при транспортировании я хранения 
все эти поверхности должны быть покрыты цементно-казеино­
вой обмазкой, кроме поверхностей деталей , установленных в 
плитах, предназначенных для применения в условиях агрессив­
ных сред, которые согласно требованиям "Указаний” СН 262-67, 
должны быть защищены цинковым или другим (равнозначным) 
покрытием.

Для оценки качества изготовляемых плит необходимо сис­
тематически проводить их испытания в соответствии с ГОСТ 
8829-66 "Изделия хелезобетонвые сборные. Методы испытаний
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Опенку качества изготовляемых пиит следует производить 
по показателям прочности, жесткости и трекивостойкости, харах- 
териэуеиой шириной раскрытия грецки.

Величины контрольных нагрузок при испытании плит на проч­
ность ( Р. и Р» ) ,  жесткость и трещивостойкость (  Рпр ) ,  а 
такие величины контрольных прогибов ( £ . )  приведены в
табл.З . Допустимые контрольные величины раскрытия трецик при­
ведены в табл.4.

Ширина раскрытия трещин при испытаниях плит ие должна 
превышать более чем на 50% величин, приведенных а табл,4 ,

Вид арматуры

Таблица 4

Контрольная величина раскрытия трещин в мы 
при применении

в неагрессивной 
среде

в слабо агрес­
сивной среде

в среднеагрес­
сивной среде

яорыальк. наклон. корыальн. наклон. иорыальн. нагл,

А-Лв, А-1У 0 ,2 0,2 0 ,1 0,1 0,05 0,1

Величина отпускной прочности бетона устанавливается в 
соответствии с пунктом 1.4 ГОСТа 13015-67.

На боховой поверхности плиты должны быть обозначены не­
смываемой краской марка плиты, дата изготовления, вое пдмтн 
в к г ,  марка предприятия-изготовителя и штамп ОГК.

И.  Указания по применение плит

•ЗГ

^  P i
5 СЭ ^
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Л § =  ^
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Назначение марок плит производится в проекте конкрот - 
кого объекта в соответствии с маркировочными схемам и. приве­
ди uijhmu u 1UI1.U Оме Икго-зАо..

"ТГри Действии многократно повторяющихся и динамических 
нагрузок назначение марок плит должно производиться на 
основе соответствующего расчета с соблюдением требований

9

СНиП П-В.1-62* и "Инструкции по проектированию и расчету несущие 
конструкций зданий под машины е динамическими нагрузками".

При применении плит настолщя сории в условиях постоиииого 
воздействия температуры выше +50°С назначение марок плит долк- 
во производиться на основе расчета, с соблюдением требований 
главы СНиП П-В,7-67.

В случав применения плит для пагрузок, отличающихся от рав­
номерно распределенных, принятых при расчете плит серии ИИ24-2/70, 
назначение марок плит следует производить на основе расчета,яо- 
похьзуя при этом типовые плиты необходимой несущей способности.

Для подбора марок плит можно пользоваться характеристика­
ми плит по прочности, жесткости и ширине раскрытия трещин,при­
веденными в альбоме ИИ20-5. При этом следует иметь в виду,что 
маркам пиит серии ИИ24-2/70 соответствуют марки плит, приведен­
ные в альбоме ИИ20-5, но без индвкса "И” в начале марки.

Разработанная в настоящем альбоме номенклатура плит поз­
воляет использовать их как в условиях неагрессивной, так н слабо 
■ среднеагрессивной газовой среды.

При применении плит в зданиях, эксплуатируемых в условиях 
слабо и среднеагрессивной газовых сред, в проекте здания, в соот­
ветствии с конкретными условиями эксплуатации н требованиями 
СВ 262-67, долввн быть дополнительно указаны:

а )  специальные требования по плотности бетона с указанием 
мерки но водонепроницаемости я водоценентного отношения!

б) нарна и расход цемента,состав заполнителей и применяемых 
добавок |

в) виды защиты н способы их нанесения иа поверхность плиты 
и стальных закладных деталей!

г )  требования к качеству бетонной поверхности.
Показатели плотности бетона, характеризуемые маркой по 

водонепроницаемости, приведены в таблице 5 .
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Марка бетона по водонепроницаемости

Табхица 5

* к

п/п
Плотность бетона

Нарка бетона по водонепрони­
цаемости

I . Нормальная В-4

2 . Повышенная В-6

3 . Особо ПЛОТНЫЙ В-8

ч ' Примечание. Марка бетона по водонепроницаемости определяется 
в возрасте 28 суток по ГОСТ 4800-59 "Бетон гидро­
технический. Методы испытаний бетона” .

т

В спецификациях к рабочим чертехам пли; указан только класс 
стали без указания марки стали. '
В проектах конкретных зданий должны быть указаны марки стали ар­
матуры и закладных деталей плит. Назначение марок стали долхно 
производиться в зависимости от температурных условия эксплуата­
ции конструкций и характера нагрузок (статические, динамические), 
в соответствии с требованиями действующих нормативных документов 
и указаниями, приведеншми в альбоме ИИ20-3/70.

Плиты, предназначенные для применения в условиях воздей­
ствия агрессивной среды, низких или высоких температур, динами­
ческих н е у з о к  и изготовляемые с учетом соответствующих требо­
вания, должны иметь маркировку, отличную от маркировки плит 
предназначенных для обычных условий. Для конструкций, предназна­
ченных для применения в условиях воздействия агрессивной среды, 
рекомендуется дополнительно к установленной марке добавлять 
следующие буквенные обозначения*

"к" -  при изготовлении плиты с нормальной плотностью 
бетона)

"кп "- при изготовлении плиты с повышенной плотностью 
бетона)

”ко"-при изготовлении плиты с особо плотным бетоном.

ZEZ

to

Например! если при отсутствии специальных требований к 
плотности бетона применяется плита марки Ш15-б(ИП5-б-1),Т01 
при требуемой нормальной плотности бетона -  ИП5-6-К(ИП5-6-1-Я)) 
при требуемой повышенной плотности бетона -  ИП5-64ОТ(ИП5-6-1-КП)| 
особо плотном бетона -  ИП5-6-К0 (ИП5-6-1-К0).

В конкретных проектах должна указываться отпускная проч­
ность бетона в летнее время года в тех случаях, когда по усло­
виям1 загрухения конструкций прочность бетона, равная 7Qff проект­
ной прочности является недостаточной.

При необходимости в полке плиты могут устраиваться отвер­
стия.

Отверстия диаметрсм до 200 мм могут устраиваться в плитах 
по месту, без проверки несущей способности плит в ослабленном 
сечении.

Плиты покрытий с отверст няни для пропуска коммуникаций и 
установки дефлекторов и зонтов приведены в альбоме ИИ24-5/70. В 
тон хе альбоме приведены примеры образования отверстий в плитах 
перекрытий и их несущая способность в зависимости от размера н 
расположения отверстий.

1У. Указания по приемке, транспортированию 
и ,.ЛРдгеям>„ЛНЧн..

Призмка плит должна производиться в соответствии с требо­
ваниями ГОСТа 13015-67, ГОСТ"а 8829-66 я рабочих чертежей плит.

Транспортирование и хранение плит производится в горизон­
тальном положении.

Под"ем плит следует производить таким образом,-чтобы наг­
рузка от собственного веса распределялась равномерно между 
четырьмя петлями. Плиты должны храниться в нтабеяях, рассорти­
рованные по типоразмерам, маржам и партиям.

При складировании плит прокладки устанавливаются по торцам 
продольных ребер в местах расположения опорных закладных дета­
лей. Прокладки между плитами долины устанавливаться строго по

Пояснит ел м а я за  пи с на
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Вмсохо. т т odеп« ппит * соответетвии об СНмП Ш —А. 11_70
'Техника безопасности в строительстве" не долм а превышать 
2 ,5  к .

Яри трськаепергироасыти плит д о п у е к д д е е л  сидцдеъ прося8Д—

м  от торца плиты не более чей на 0 ,5  к , при этой прокладки 
нем у плитами доливы устанавливаться строго по вертикали.

При перевозке плит автомобильным транспортом следует ру­
ководствоваться "Времен®ми указаниями по перевозке унифици­
рованных сборных хелезобетониых деталей и конструкций промыв- 
денного строительства автомобильным транспортом" (Строй- - 
иэдат, 1966 г . ) .

ч? При перевозке плит келезводородным транспортом следует 
пользоваться "Руководством по перевозке хелезнодорохным тран­
спортом сборных крупноразмерных слезобетонных конструкций про­
мышленного и жилищного строительства" (Стройиэдат, 1967 г . ) .

Условие обозначения сварных швов

сварной вов заводской 
сварной вов мояхажный

h -  высота шва 
£ -  длина шва

h -  высота шва (fi*0,25el ,но не менее 4мм) 
(  -  ширина шва (6 * 0 ,5 d ,но не менее S мм) 
£ -  длина шва

h -  высота шва (K*0,25 I  ,ио не менее 4мм)

6 -  ширина шва (6*0,5 4*но не менее 10мм) 
£ -  длина шва

1 /
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Показатели но одну плиту

М арка B e e Марко Объем Расход М арка B e t М арка Объем Расход

плит ы детом Btmono стали плит ы детом Ввтоко стали
T M* КГ r н г n r

u n s ■ 1
61,0
«7,0 u n s - ( -Z

и , /  
12,f

u n s - г V
s o o

Ж
73,0 U nS-Z -2

ЪОО
66,0
60.9

иП 5-$ 9k. 9 
g e t U P S-3-2

2,3 0,9
to t .7 
96.6

и п з - к
/И в
ю г у u n S -k -2

(207
1(0,3

u n s -5
1МЧ
iг в л u n 5 - 5 - z ( Ш

'33.2

u n s ■ S '
2,V

k o o
0 ,9 5

Ш 1
(64.0 и п 5 - в - г koo

l i t .5
170,3

u n s - н J H .
S3 5

T u v T

u n s - г - ъ 66.9 
S3 i

U n s-2 -l J 9 A
7 S T u n s -з-ъ

300
(OS. 6 
9975

u n s-s -1 300 91.3
9 l J

V 'J'
u n s - k -з 2,2 0 ,8 t 123.6

и з .г

UP5‘kr f
n s .s
t o t s u n S -5 -3

ej'*' 
>

 5

u n s-5-1 /» a ?
4 9 . t u n s - s -з kOo t t f . l  

1718
u n s - t - i koo m . s

106,6

f t

Примечание,
В числителе дан расход стали ?лл плит с рабочей арматурой 
продольных ребер из стали класса Й-фд, 6 знаменателе- из впали 
класса Л-J/.

т к
1912

Плиты UnS-HUnS-б, иП5+ИиП5-6-1,иП5-1-гН№*-г.МН*.иПд*'$ 
Показатели на одну плиту
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Плиты иП5 -1*иП5-6 ', ирЗ-Н* ипВ-Б-1

-Дmi. d-35

Марко
плиты

Марка
Сетона

Марка
плиты

Марки
бетона

Марка
плиты

Марка
Сетона

uns-l UnS-5 Зоо uns-3-1

UPS'! 300
u n s-6 boo UP5-i-l 300

ипз-з uns-i-i 300
uns-a-i

ana-4 uns-г - 1 uns-6-t 400

Жипзчания:

Марко
плиты

Марка 
It тали

Колач.

шт.

uns-i

M h
*Ml i e+e

uns-г
UPS-9
UPS-4
u n s-з

un s-t M tf'M b и г
uns-м

MIt*NIh,
Mi

г* г
г

uns-t- /
uns-a-i
иПЗ-4-l
una-s-i

una-s-1 Mt-r'MZH
Mi

t * t
t

Лист
проекта

г э

1. У казание по изготовлению плит доны 6 пояснительной 
Записке.

S. При специально» указании 8 заказе от!ерстон 8 реСрак 
плит . ношно не выполнять.

д. Разрезы 3-3, 4 -4  и 5 - 3  е  указанием армирования доны 
на листе 5.

т к
19те

П лит ы uns- Н ип5- 6 ; иПЗ- Н г U/79-6 -1 
Опалубочный чертеж

ц и ги -  в / to

J u a n  2

2  t*





Петли дл» лодъепа СП/

Плиты  uns-г-з -г ans-6~/L 

ffm id * 3 S

Слеичах/кация /зарок 
^ тю

EL %** 
____ Si_1______ Щ

5 t__. - <р ч Л чгг

900
зло

633 nett
fees

Ярка
плиты

Парка
деталь

Покчч-
ш т.

Лист
проели

т -г -5
ЛШн
пз
Л*Г
П5

г+г
t
/
г

гз

ЦЛРЗ-З
a/is-4-j
unsy-з

ПЗМ,/ТЗс*.ШЗ*й
Vt*/i?k J г л г

Д»

5 2  is

£= ч

1

Парка
плиты

Парка
бетона

Перка
плиты

Перка
бетона

тггз U/7S-S-J 300
uns-s-з 380 илзе-з 400
uns-4-з

ПринечониЯ:
7 указания по изготоблению плит даны б пояснителе- 
ной записке.
е.Лри специальная указании о закале отверстия 
о ребрах плит колено не выполнять. jг, разрезы 4-4,8-$/8-/8, /у-/л с указан йен арпиробания 
Залы на листе 7.

ТК П ли ты  L/ns-г -з + и л б -б -з и о гб г/то1 | \
т е

Опалубочный ч е р т е ж Ячея it

**WSL яв-



Ширр
IIUM-I/IO 
Марка yum

lint, fI*

5 н

I на uns-l-runb-s 
uns-H-uns-s-l

* y  uns- 6 . uns-s-i cm
f t

MUM*/
\MS Только Зля ruOmitfTS^H*U/75-(-1 ~

ZB 15

Л
Cl 7 C3 jUUiiiZB

Pet симметрии
f  плиты

F g t i i; v г ~-1-3 t z
-

г
— ю . 1— ' 1 Z J - - ----— -л\

_2 1 о- - f i
11

. j
1tL.

/ 1/
j

!Г
II L j j . !>V .....

fKP5

Ось симметрии
s-з

с и  сз £% C 8 cm CH *C13

KP H KPS

* t - 4
Примечание
На р а з р е з а н  Э '3 ,4 - 4 ,  5 -5  н а п р я га е м а я  а р м а т у р а  урлоВно  
не п о к а з а н а  М ест о располож ения н а п р я га ем о й  а р м а т у р а  
сн на  ли ст е 12

5 - S

TK Пл иты UPS ■ 11 UPS-6, ЦП5-1-1 * UHS- 6-1 UUtM- 2/Ю

197? jprtupoSoMue. Suet* S

*Z(4i 17



¥

Ш ифр

u u M - i / w
Марм-ниет

6
Uh I  tii

i

>

i'
-

ъ
э
Xх
«о

гг
£
£
Б
б
£

£
о«оо
а
О

бОX<о%
1>с

*
*оо

*
—4
■̂ч«
fcО
У
£

£
X
§
С!'

&
г

§
5

5
ё
о
3

2
о.4»«О0
1

$

5к

£
П рим ечание

cn, и a листе /В ■

7, 9 т8  напрягаемая армат ура условно тк
19пг

П л и т а  и / i s - / - г  г  и п 5 - б - г ( j u i k - t / w
расположения напрягаемой арматуры

А р м и р о в а н и е Лист 6

ч ц г  /s'

16301463
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~^Ц . i93  cam а,С 2,и) D
“ \Щ  ~ ~  ~Ш f —

Шифр 

UUM- 2)70  
/1арка-лист

9
ингиг

т к
1972

Плиты U P 5 - 1~ я. + u n s - 6 - г u u t k - t h o
Узлы 5  и  6 .

Лист 9
т ы  z i



Шц<РР
ш гЬ -г/?в
Мяркя-Лш

ю
- ц ш п г

1
1
I
I!

1
£

Sь

*
£
*

$

!
S
!

C S

Т | / Платы ЦЛ5-2-3+ U/75-е -З UU?k - 2/701г\
1$ тг

У з л ы  7 и 8 Лист to
пил гг





93

Щи&>
uuz^-2/jq
Mgpkq-лист

i t
ШВг1а~

ЛляП-Щ в Д л л П - f f Спецификация мсгро/t арматурных изделий па одну плиту

ЦП5-1 + ЦП5-5. иП5-Н±иЛ5-5Ч

йляД-Ш,

unS'6, uns-e-r

Расположение напрягаемой 

арматуры

/Чарка
плиты

Марка
изделия
илиПлаз.

колии.

шт.

Лист ' 
проекта

Марка
плиты

Марка
изделия
илирта

/Голиц

ш т

Лист
проект

марка
плиты

Марка
изделия
илип/поз

/Голии.

ш т

Лист
проекта

1 илиб г 30 Залив г 30 5 или Ю г 30
КР1 г 1S НР2 г /5 КРЧ 2 /5
КР11 3 17 ИР13 3 17 ЦР!3 3 !7
С1 г 18 с/ 2 18 сг г /8

UP5-1 С7 1 19 Ш5-3 С7 1 19 ил5-5- С7 / 19
UH5-1-1 СП г 20 ипэ-з-1 С12 г 20 uns-5-t С13 2 20

с/в 2 С/6 2 06 2
С17 4 21 С17 4 21 С17 4 21
ар 4 С1в 4 C/8 4
ent 4

г г
СП1 4

г г
СП1 4

22ео 4 50 4 60 4
2или7 2 зо 4или9 2 30 3 или 8 4 30
/1Р1 2 15 КРЗ л 2 15 KPS 2 15
КР12 3 /7 КР13 3 /7 к р й 3 17
а 2 18 а г  . 18 сз Z 18

U/15-2 С7 1 19 ип$-/* С7 / /9 и/75-6 се 1 19
иП5-2-1 с/г 2 20 ЦЛ5-1И С12 2 20 ЫП5-6-1 03 2 20

С16 2 с/е 2 06 г
С17 4 21 С17 4 21 с/7 4 2/
С16 4 С18 4 0 8 4
СГП 4

г г СП1 4 22
СП1 4 г гso 4 ео 4 1___ 60 8

тк
1972

Плиты иП5-1+иП5-6, UnS-HrUn5-6-! 
Расположение напрягаемой арматуры. 

Спецификация марок арматурных изделий на йену пли му

< * г * -г /1а

А п .» еш



сс
ср

 
Чк

м
от

к-
i

j a m  . .
и и Zb-zfo

Чаока-лист
и

' Цн8.Ф

ас ч

й*

Смецидрикация марок армат урм*х изделий маг од # ч  плилп/

I
Марка
плиты

Марка 
амелия 
или/7П05.

Нолич.

шт.

Лист
проекта

Марка
плиты

Марка 
изделия 
или НПОЗ

Нолич

шт.

Лист
проекта

Марка
плиты

Марка
изделия
илиНпоз.

Нолич.

шт.

Лист
проекта

иП5-И

f илиб Z 30

иП5-3'2

Зил и  8 г 30

UnS'5-l

ЛилиЮ г 30
НР6 г /6 HP 7 2 18 НР9 Z 16
ПРИ 3 /7 НР13 3 17 КР13 3 17
а Z /в С/ 2 18 с г г 18
а 1 19 С7 f /9 С7 1 19
С(А г 20 CIS 2 го CIS 2 20
С17 а г/ СП А

2!
СП "А 21С18 А С18 А С/8 А

с т А 22
СП1 А 22 с т А 22со А 60 Ь 60 А

UnS-Z-2

2или7 г 30

UP5-A-Z

А или 9 2 30

u n s - n

Зипив ' А 30
НР6 г J6 КРв Z 16 HPfO 2 1C
m 2 3 И НР/З 3 17 , НР1Р 3 17
С1 2 /3 С1 г 18 сз 2 18
С7 1 /8 С7 / 19 С8 1 13
a s 2 20 CIS 2 20 a s г 20
СП А 2/

СП А
21

С П А 21
С18 h С18 А С18 А
с т А

22
СП1 Р

г г
с т А

2260 А 60 А 60 в

Расположение напрягаемой 

арматуры ТК
)97г

Плиты UH5-J- Z ? LOTS -6-2  
Расположение напрягаемой арматуры 

Спецификация марок арматурных изделии на одну плиту

иигЬ-2/ f t
Лист\ /д
п н ,г z 5



Го
сс

т
ро

й

Шифр
<л/г4-г/г! 

тарой-Лист

UnB-rtt

_______________________________________ I_______

i s

Специдзакоцая м арок а р м а тур н ы х издали о  я  а  одну л л и т у

Парка
плиты

Парка
изделия
иди а пи.

Лолой.

шт.

Лист
проекта

Порка
плиты

Парка 
изделия 
или и пю.

колио.

шт.

Лист
проекта

Перка
плиты

Парка 
озрелия 
или am .

Лолии.

и/г
Лист

проет

ипз-гэ

2 или 7 г за

uns-4-з

4 или 9 г 30

uns-6-з

ЗилиВ 4 30
ЛР6 г /6 ИРв г is крю 2 is
т е з П АР 13 3 17 АРЮ 3 17
Ыг*с4н /V !8 с4г*с4н i*t /в С6г*С6д 4Н 42
С9 / !9 С9 / 1 49 сю 1 10
CIS / 20 CIS / 20 CIS t 20
СП 2 21 СП г 2 i СП г 24
CIS 4 С18 4 С/8 4
cm 4 22 cm 4 22 cm 4 2260 4 60 4 60 , 6

т м-з

Зиди 8 г 30

W63-3

5оаиЮ 2 30
ЛР7 *1 /6 АР9 2 16
APIS _л S /7 КРв 3 17
4 Н ш 16 CS,*CS„ 1Н IS
С9 1 13 С9 1 49
as 1 20 CIS 1 20
СП 2

21
CI7 <■ 2

24a s 4 as 4
cm 4 22

cm 4
2260 4 so 4

Располож ение напряга  -  
-^1Ш £ц_арпст урь/

т к
Л У

Платы UfiS‘2 -ir  unss-d 
Расположение нопряеоетй арпоторы. Специфи­
кой* парок арматурных изделии на одну плоту

(N1*4-2/70

Рост &
12119. 2£



Ширр
UUU-tjlQ 
Марко-лит 

15
Unite

к р  К крг

з

Л

О
о

*.
Бим

от

КРЗ. к р М

НРБ

st
s

i s
С п еци ф икация с т а л и  н а  одно  

а р м а ту р н о е  и зд ели е

Марка
издана

Н*
пах

*

мм

Алино

мм

Коя.

шт.

Вас
издам

кг

КР 1

И 581 5130 1

3,612 56J 6600 1

13 5Ы 385 50

КР2

Ш 6 Яд 3780 1

5,Ъ
15 6 я ! 5800 1

16 6ЯЩ 385 90

/

Марка
издали!

АХ
ПВО,

Ф

ММ нм

5130

Кал.

шт.

1

Вес
издвлил

КС

9/1КРЗ

11 8 Яш
/ а и ф 5800 1
19 тн> 338 30

КРМ

20 m i 3130 1

1М,3
11 юяф 5800 1

22 (ойЩ 385 30

KPf

И m i 5800 1

14,612 ПЙ § 595 30

г з ЮйЩ 5630 J

Примечание.
/СврКОСЫ Uitom о£ляются при помощи контактной т о ­
чечной aet/рки 6 coomSamcmiuu с ГОСТ 109Й2- 64. м До на­
т у р а  и закладные детали с/арные дм железобетонных 
конструкций. Технические треЬо$ания и метода испытаний*

ТК ПЛиты ипН-гЧПб-б' ип6-Н+ Un5-6-1. UU2I/-S/16
! Г\
/9 7S

Каркасы KPf *KP£ Лист 15
42492 27



Р
ее

ст
ры

! 
СС

СР
T

Шифр
UUU't/W
(Чарка-лист

16
" 'im w  "•

т й

it
s 

L 
[ 

it
s

 
j 

I 
as

F

27

Спецификация _ста ли  но одно 
арма/пирмое изделие

Корка
изделия

ti*
лох

Ф
МП

Якима
мм

Коя.
шт.

бос
игЭели*

or

КР6

и 56Г 5150 1

7,6
а 56Т 5100 t
» 561 3»5 90
24 -65*1 100 е
ад !6Й§ то е

КР7

Ik «/»? 57S0 1

в.з
15 6РЗ S800 1
16 6till Ж 30
24 -бб*а too е
35 16 йф 1000 г

Марка
изделия

ri*
поз.

Ф
ММ

Длине
мм

Конях
шт.

Вас
изделия

кг

17 бйщ 5760 1
18 6ЙЩ 5800 1

/3.1КРв 19 ttijj 325 во
г* -6 5 4 100 !
35 16/ф 1000 г
го Юйщ 5730 1

а lOflji 5! 00 1

КРЗ ее ю гш 58S во (8,9

84 -.65*8 100 е
85 1бйЩ 100О £

е 1 to e  id 5800 1

гг 10 Я Щ 385 во
т о S3 т ф 5630 1 щ»

24 -65*8 100 г
85 16ЙШ 1000 2

1. Нарис/оы utromoltfPomcP при помощи контактной точенной 
ctapka & соответствии с ТОСТЮ9Я2-Сй я Йрматура и закладные 
детали сборные для жето5лтонных конструкций. Техничес­
кие требования и методы испытаний/

2 Д его  б а я  сварка. производи rnqnu/ектродями типа 94 i  А -О 
по ГОСТ $467- 6о.

Плиты Ш$-1-2 + иП5-6-2, ипб-2-3 т unS-6-З. 
Каркасы КР6 * К 210

1972

а м ы / п

Лист |  (6

п т .  i f



ШиФР

щ м -г /ю
Марка-лист 

f?
Ш * *

ss$

к рп . крп

/ГР/Д КР19

гг:

^Спецификация стали на одно 
арматурное изделие

29

Марка
изделия

N*
ПОЗ.

Ф

мм

йяина

мм

Колич

щт.

Вес
издет
кг

ПРИ

26 ВАЖ 1900 /

W5
27 981 1320 1
28 А ВТ 180 19
29 8АШ 50 2

КР12

27 9BI 1320 /

1,9
28 9В1 180 19
30 ют 1900 /
3! ЮАШ 50 2

Марка
изделия

К>
поз.

<Р

мм

Длина

мм

Калач

шт.

Вес
издиия

КГ

КР13

32 12АЖ 1А00 1

1,9
33 531 1320 1
39 5B I 180 19
35 12АШ 50 2

КР19

33 SBI 1320 1

2,9
39 5BI 180 19.
36 19АШ1900 1
37 18АМ 50 2

Примечание.

Каркасы изттоёпяются при помощи контактной точечной 
сборки 6 соотввтст&м с ГОСТ 10922-69 п Арматура и закладные 
детали сёарные для железобетонных конструкций. Техничес­
кие требоёания и методы испытаний*

т к
П лит ы  UOS-I+ unS-б, uMri-l+UnS-6-1, ип31-2+ип56-2/ 

up 5-2-3+ UP5-6-3
U U 2 9 -Z /7 0

1 1 \
/972 Каркасы КРН+гКР19. Лист 1 7

п т  29



шт
пигк-й17о
Порка-лист

Линия сгиба

S5 3400 
Ш. Ш
3470

C l. С 2

Ш <S

Л иния сгиба

@ ~

34оо
ш iso 
3470

с э

Линия сгиба 
для сеток c ty S r ^

ютtoo Ш
И Г Ш Г

5

Линия сгиба_______
для сеток Скн,С 5н

4гоо
ш. 2йсГ

43 4S

33 Для с4н,СЗи Для Скг.СЗг

Окт, Скн, С5т,СЛн

2 9
Линия сгиба (♦Л) Линия сгиба

СВт, С б н

Спецификация стали на одно арматурное изделие

Парка Л! Ф Длина Колич Вея

изделия П9Э п м МП шт. изделия
«Г

3 9 кВ ! з г о г г

С кг 
С к»

кг к ВТ kS kS 3 8,9

С &, 
С 5и

ко SB Г з г о г г

кг к ВТ к345 3 3 ,7

ко 5ВТ 520 38
С £•> 
С 6#

43 5  ВТ 4345 3

Парка

изделия лоз.

Ф

пп

Ял и на 

ПП

Кмоч.

шт.

Вес

изделия
КГ

С1

33 кВ J 5470 3

3,039 кВ ! 520 г г

с г

38 к вт 5470 3

3,9ко 5 ВТ 520 г г

с э

ко з е т з г о 37
5,кг41 S B J 5470 3

С о т к и  изготовляются при помощи контактной точечной 
сборки £ соответствии а ГОСТ Ю922-64 v Ярмо тура и  закладные 
детали сварные для железобетонных конструкций. Техничес­
кие требования и методы испытаний.'

т к
ПЛШПЫ U C S-i- Ш 5 - б; и п 5-1-1-Ц П 5-6- 1t UflS-f2.+un6- 6-г ипб-г-з + U n5- 6-3.

uuzk- i /XQ

/572 С е тк и  С/ Г сз, Скт+С6т, Скн +СВн Лист 48
1I14Z 5 0



Шишр
иигч-г/ю  

. Марка-лист 
19

Uni.tii "

ас
5а>
•о«О

«а

<£

«=tСП
r z
CZ)
а _

С 7

}5 SAoo 
Ш. ISO 
5*7 О

. 35

С ё

«к

: в:

ос»

to 7 00 Аг оо
8

17
Ш too Ш Z00 1

Н945

С 9

др т»ь uflP 'т .1 
ii . 

йОЪ'т»

Специф икация с т а л и  
на оЬно арматурное изделие

Парка
издоли»

ft*
поз.

Ф

п н

Длина

п н

Кап.

шт

Вес
изЗпш

я г

С1
i t АВТ SA10 в 8,0
11 А ВТ 13 го г»

СВ
At 5 В [ SA10 10

33 S B т т о Ы

CS
Z7 АВТ / з г о 29

1 8
he А ВТ A9AS В

с ю
33 SBT т о 39

15,8
АЗ 5 B I А9АЗ ПА

Примечание,

С е т к и  изготовляются при помощ и контактной точечной 
ctcpku 6 соатбыжтвм с  ГОСТ Ю927-6^ 0 Арматура и  Лампадные 
детали сборные дня железобетонных конструкций- Техничес­
кие т ребования и метода испыт аний*

тк
!9чг

Пл и т ы  ЦП5-1 * U P 5-С, ЦП5- / -  Huns-5'i, UPS-f-f.iUfKhf-i 
иП5-г-3+иП5-6-8 
Сетки су-гСЮ

иигм -гро

Лист ? 19

~ п м г ~  я



3/

Спецификация c/vosru  
на одно артатцрное изделие

Марка
издана

У*
лоз

Ф

мм

Икона

мм

Кает

ил.

Вес
издат

КГ.

Марка
изделия

И*
ПОЗ.

Ф

мм

Длина

мм

Чет.

шп>.

Вес
изделия

КГ.

39 951 520 15 95 93 1 1360 г
СИ ии 5 5 7 7360 3 7,6 96 6ДШ 1360 г

95 9 3 7 /360 2 С19 96 9 3 1 390 19 7.3

39 9 3 7 S20 15
С12 95 967 /360 2 7.9

96 6АШ 1360 3 95 937 1360 2
39 9 3 7 520 15 98 937 390 19

т 95 9ВТ 1360 2 2,5
CIS 99 i60xS0>6 120 1 3.0

97 8ДШ /360 3 50 ЮМ 1360 Z

.___§ 066

§

' __т %

§ Г §  
г

JM spm

Примечание.
Сетки ирготобляются при помощи контактной точечной 

clapku ё соотёететбии с ГОСТ 10922-М „ Арматура и закладные 
детали сборные для железобетонных конструкций. Техничес­
кие требований и методы испытаний.'

тк
191 г

Плиты иП5-f г (J/75-6, unS-H-rUrtS-G-t, U1J5-7-2rW5-6-2, 
Ш 5-2-3  т U/7S-6-3
сет ки с и - с is

иигй-гЬо
Лист 20
« м  5г.



■ Линии ctttfct

Шифр
UU2k -2/70
Марко-Лист

2 /
и л ж

m

Спеаи&икс/ииа стони 
на одно армогги/рнав изделие

МаркО
издет

М*
поз.

ф

МП

Длина

мм

кол

ШТ.

Вес
изделия

КЗ

С/6
5/ S8I (820 3

VS2 4б1 гга 9

СП
S3 8ЯШ 3S0 2

0,36з4 8ЯШ /00 2

С/8
SS SBI его 4

/,7SS SBI ТОО /3

Примечание.

сот ри изготовляются при помощи контактной точечной 
сборки 6 соответствии с ГОСТ 10922- М  „ Apm am ypj и  закладные 
дета пи сборные дпр железобетонных конструкций. 7ixн и  чес­
к и  е требования и  методы испытаний.'

т к
13 72

Плиты Uns-I+Uns-B, W S-/-H(M S-6-l,(/nS-/-2 Ш 8 'С - 2 (/(/г4-и/70
t/rtS -2 -3±  U/7S-6-3

С е т к и  С/С г С/д Ласт j ~ i~ / |

П Ш  35



Шифр
ии?Ь-г/7е

(Чарка- Лмт 

22
и ш ж —

- — й=л

I

_ L  TiL
s s  зо

Поз. 67

3 3

Спецификация стали но одну 
составную позицию

Марка
издет

м*
паз.

4
мм

Плана

ММ

кмин

ШТ.

Вес
избив

кг

СП1
67 /гяг ako /

i4$8 16 Я1 ho 1

69 fo r 90 /

J '

so

Л оз. 6 8

Спецификация стам на одно 
арматурное изделие

p t

поз.
Профиль

Длина

мм

Вес

«

60 ~ 6 0 х 8 60 Q/6

37 Ф 12Я7 Эко 0,8

38 Ф 16Я1 4оо Q6

Примечания:

I  Дуговая с£арна производится епектровами типа 942Я-Ф 
по ГОСТ 3467-60,

2. & позиции 60 Ы- диаметр напрягаемой арматуры.

тк
П лЦ Ш ив^Л Ш '-^У ТгвГП -  UA8 -8 -1, О/фч-гг uns-s-г , 

сост авная позиция СП1 ипз-г-з+ипв-бз. 
А р м а т у р н ы е  изделия л оз  67,68,60

0024-2/70

•Лист 2 2197г со  специсрикациеО

п т  $4



С пециф икации  ст а л и  

на о д н у  л а к  л а д н у ю  дет аль

i f f

Парка
детали

Н*
паз Профиле

Цаина

п н

Кол.

wm.

Вес
детали

КГ

П1т
П/н

61 L  60*6 100 1

I.9S
62 - 6 0 * 6 98 1
63 -  76 * 6 100 1

64 ф 38 ш 8 30 г
65 ф 38 /Ji 830 г

Г12т
мг»

66 L  ItS* 80 *6 ISO /

V

67 -  97*8 138 i

6 i — 130*8 ISO /

69 ф ЮЛ ш 330 е
70 ф 108 Ш S30 е

M i
61 L  80*6 too 1
64 ф 88 Ш ззо а
66 Ф 83 W 330 2

Mb
49 L  80*50*6 НО 1
71 Ф 86 Щ t o o е 0,9

Мб
72 -  110*8 180 1

1,873 - 3 0 * 8 too t
Прцпечамтг,
йигобаи сборке производите* электродам ЭчЯг по 
ГоСТ 9467- щ  ,  ,
изготовление закладных Этелей производите* в соот­
ветствии с .Яказонилни по сварке соединений арпотиры 
и деталей железобетонных конструкций

3. порку стержней поз. (Чи 1/  с прокатан tmatp быпапнлтз 
поа слоен флюса

4. Дбе штуки закладных деталей Щ н.Н В н (наоборот) 
иоготоштх обратно чертежи деталей nh.MZr (так)

А R .-лучае приборки nos 6 u ,fS ,8 9 u 7 0  с поарщыо дуговой
-----  озИер ш{а ^приминать*- 80:шоо двусторонний.

ее покрутил закладных
указаны » конкретной

. сборки рознер шва приникать 3- 80: шов двустоавнти В HeoSioodnocmi и вид защитного покрытие еаматых 
деталей М1 д (1S должны дуть указаны о кенкре

Плиты 11П5-1-иП5-БиП5-Н1 иП5-61,иП5‘П иЛ15‘ б '2 
U/7F-2-3-1 UH5-B-3

докладные детали И1т,рНи,М2г,!1гн,ПЗ + Ц5

ииги-2/ W

J lu cm l В д

124 г i s



u
97

4 4

5

*5
n

I 2
Поз 61

.........

$

г

3

3

2 - 2

С п е ц и ф и к а ц и я  ст али  

на одни ь а г о т о в к у  

закладной д ет али

Д :

ПО J.
Профиле

Длим

мм

вес
к г

6Q — 8 0 v 6 92 0.3S

61 - 9 1 * 2 158 Q 8

65 ф 1/1/$ 5 5 0 6! 13

7о ф ЮЛ ш л г  о < п

Примечание.

В поу 62, 67 cL ~ диаметр напрягаемой арматуры

тк
19 72

Плиты и п 5 ~  1 * uns-s, и П 5 • /-/:* tf/75- 5 •< UPS-/-Ш П З-62  
unt-2-3+Uns-e-3. ПоЬ. ее 63, 67 и 70 . -1

Спецификация стаяли но одну 
з а  га т о е к у  з а к л а д н о й  д е т а л и ______

иигц-2 / 1 0

Лист 24

*2142 *6



П е р е ч е н ь  п о з и ц и и  н и  о д н у  плит ,i f

3 6

Шифр

u m to jw ПарМ r ti ко ш . Парка H i Ломи. Марки H t коми. Парки H i Коте. Пары H f кмии. ПаркО н е келии. НаркО н е Лилии.

По p ith  Лист ш т п t№ . ШТ. амты ПОА. v r . плиты лоз. ШТ. плит поз. ШТ. плиты лоз. ШТ. плиты поз. ШТ. плиты лил. ШТ.

2 5
HomeTUDМЫР daturaдные S3 8 32 3 64 8 _ 37 4 58 >4

пне. н у

изделия '  f до. т а л и 54 8 J3 3 6S 8 58 4 39 30

fouuG 2 1 s / 4 6 5 16 з4 4г S9 4 4о S6

ft 2 1 62 4 S6 S2 3S 6 Арматурные ~ч 60 4 4б 4

/2 2 ' I 63 4 S7 4 38 /4 изделия *> 47 6

О 60
>
§ 64 8 "X 68 4 39 86 4или9 2 5

$ докладные 51 в  ^

26 6 1 6$ 8
I

S9 4 45 4 /8 2
<1

дет али S2 18

27 9f 60 4 4б 6 /7 2 1 61 4 S3 8

28 42 Арматурные £ 6/ 6 <9 60 ч« 62 4 & 8

? 29 6 изделия i Закладные
!

62 /в 21 28 $
63 4 S 5 16

\ ! 1 1 98 f4 2 m l 2 «М д ет а ли * S3 8 32 3 3 64 8 SS S2

$ Sr
g

s
5. V 99 86 !2 2 Г 61 4

1
s4 8 33 3 65 8 £ S7 4

$ & 1 44 6 /3 60 $
62 4 1 s s 16 з 4 4г S 8 4

V 45 4 11 2 63 4
Ч -
*? S6 S2

1
3 S 6 Арматурные Ч> S9 4

s i 6 27 6/ 64 8 § S7 4 5» 3 8 /4 изделия | 60 4

к Ч 4 62 /8 26 4г s s 8
5> 58 4 3 9 вб SiuhiIQ 2

S i 8 «V» JO j S3 4 45 4 го 2 докладны е
i

% 1 $ s4 8 | л s Арматурные 60 4 4б 6 21 2 д ет а ли

1 S s
41»

s s 16 J 6 /4 изделия S f 6 *о 22 во 61 4

£ ** £ ъb S 6 S2 99 ss Зила В г Закладны е 52 18 £ 27 28 62 4
x.iv: 0

S7 4 1 4s 4 /5 г дет али S3 8 § 32 3 63 4

j <\ г=s=s S8 4 Jt6 6 <£ /4 •2 St 4 s4 8 33 3 64 8
sI 69 4 SI 6 1 /6 60 62 4 s s 16 з4 42 66 8

1 ^ «
t ъ SO 4 62 /8 27 28 63 4 S6 S2 35 S

i l fi
'  cn_

о
e:
ч,, %л

Ьг
!

Т К flsu tm b i U f7S~f T U P S 'S ииг4-г/то

/37г
Перечень позиции но одну л/гипту Лист 2 5

124 <f 2 3 7
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Шифр
иигк-г/7о
Марка -лист 

27
Им/.ЛЗ

'•3=

Марка
ш т Р

Л г
поз.

Аолин 
шг

х

*
1

ПрматурШ
изделия

5и м и 2

20 2
2 / 2
22 60
2 7 2 8
38 3
33 3

Зк кг
35 6
38 /к
39 зо
кО S6

к5 4
к7 6
51 6
S3 (8
S3 8

Sk 8
S S /6
s e S3
S 7 к
S3 4

Перечень
38

позиций на одну п л и т у  (продолжение)

Марка
лли/oi/

л>
лоз.

Молин.
шг.

I

*?
is

S9 4
60 к

Закладное
дет али

6/ 6
62 к
63 к

6k 13
6S 12

V
£

ХрматурнЗи
изделия

Зила 8 к
21 2

28 60

2 3 2

33 ко
Зк кг

Зб 3
37 6
3S 30
ко 7к
к1 16

Марка
ллиЫ/

Л :
лоз.

Молин.
шг.

!
*

4
i
Ns1

k s k

k7 6
S I 6

S3 18

S3 8

Sk 8
SS 16
S6 S3

S7 k
SS k
S3 k
60 8

ЗаклаМ /е
детали

61 2
бк k
6S J u _
66 k
67 k
68 k
69 8
70 8

Марка
ПлитО/

Л»
лоз.

Колич.
Ш7.

г
§

flpHamyp/iiit
изделия

1 ил и 6 2

11 2

13 2
13 60
2k k

2 S k
2 6 3
27 31

28 кг
29 6

38 ik
39 S 6
k s к

46 к

48 28

S3 8

S k 8
SS 16
S6 52
S7 к
S8 к

Марки

алипН
Л»
ЛОЗ.

Холин.
шК

i
$*Xi
V

1

59 к
60 к

Закладное
детали

61 к
62 к
6 3 к
6 к 8
6 6 8

>

1

Армвгирнб/е
изделия

2шш7 2
12 2
/3 60
и 2
2к к
2 6 к
2 7 31
2 8 42
30 3
31 6
3 8 ’ /к

Мерка
пли Hi

Л*
поз.

Холин
шг.

I
1О
$
1*
Ч|

*
=51

39 S6
k s k

k 8 28
kS 2
SO k
S3 8

S k 8
S S 16

6 6 62
6 7 k

S 8 k
6 9 k
60 k

ЗакладнЬ/е
детали

61 k
62 k
63 k
6 k 8
6 6 8

Марка
fuumit

Л > 
not.

Холин.
шг.

T

1
*

£
*
•p

Арматурное
изделия

Зилид 2

IS 2

2
16 60

2 9 k
£ s k
27 28
32 3
33 3

3k k2
35 6

38 Ik
39 S6
S3 8
6k 8
SS 16
66 S 2 .
S 7 k
S8 k
S9 k
60 k
k S k

TK Пли mb/ U115-5-1, HAS-6-1, UAS-1-2+UAS-3-2. UU2k-2/701 l \
972 Перечень позиций на одну п л и т Лист 2 7

12Ю,г 35





Шифр
ш-г/70
Марке-Лис} 

2 9
Цм/. HP

Перечень п о з и ц и и  на одна п л а т и  С продолжение)
40

S-? 5

I
f ШР

Раз,
Киши.

шГ

ЛрматкрмЩ
из)иил

2им$ 2

/S 2
14 2
/6 SO

24 4
2 S 4
27 23
32 3

33 3
3k 42

3S е
1

? 33 s e
к г 14

§ 4S 2
48 14 .
к з 1
so 2
S3 4
S4 4
SS _ J 6 _
s e S2
S7 4

I

Нерка
рли/nh

I

I

I

0»3
Калия

шТ.

S8 4
S3 4
eo 4

Закладное
детали

49 1
61 6
62 4
63 4
64 12
6S 12
71 2
72 2
73 4

Арм>отк/>нб/е
изЗелил

4 и ли 9 2
18 2

17 2
19 60

24 4
2 S 4

ppuaii

1

<»•

1

j / f Калия.
p»3. ШТ.

27 29
32 3
33 3

34 42
3 S 6

39 S 6
42 14
4S 2

48 14
49 1
SO 2
S3 4
S4 4
SS 16
S6 S 2
S7 4
S 8 4
S3 4
60 4

Закладное
детали

49 /
61 6

Мерка Ш.-
Раз.

8алия. 
ша>.

62 4
63 4

i
t

64 12

6S 12

7/ 2

iL 72 2
*o
53 73 4

SpMamapHiie
из} urns

Sm№ 2
го 2
21 2

2 2 60
24 4

**Э 2 S 4
27 29

% 32 3
§ 33 3

34 42
3 S 6

4o S 6
42 74
4 s 2

плитЬ

I

H i
Роз.

77алия. 
ШТ.

48 14
_ 49

SO 2
_ S 3

54
J

~4
SS 76
S 6 S2
S7 4
S8 4
59 4
60 4

Закладное
дет али

49 7
6 / 6
62 4
63 4
64 72
6S 72
77 2
72 2
73 4

Марке
пли/nii

H i
Роз.

Калия.
ШГ.

ЯрпаткрнЬе
изделия

Juaug 4
21 2
22 60
23 2
24 4
2S 4
33 42
34 42
36 3

1 37 6
40 76
4з 16
4s 2
48 74
49 1
SO 2
S3 4
54 4
SS 16
56 S 2
S 7 4
SS 4

Марка

1

г
i

H i
Раз.

|
I

S9 4
60 8

Закладное
детали

49 1

61 2

64 4
6S 4
66 4

67 4
68 4

69 8
70 8
71 2

72 2
73 4

TK П ли  m il U 715-3-3  + и  n s - 6 - 3 . иигч~г/?о
m e

П ере чем6 п о зи ц и и  н а  одни /мили Лист 2 9

п т  ч



0024-2/70

j
30

UntMf

!1
I
$jj

1 ?
V

!
$

1$
1
1
!

f in fi tiu a s u x a u u A  п о з и ц и и  а о м а т у я н б /х  и з д е л и и  
. / / g  а л ь б о м  Г  д л я  на п р я ж ен н ее плит)

Л5 фили Длина Sec Л? Фили Длине Вес
поз. сечен. /юз. сечен.

КГмм мм K f мм мм

21 юл г SSOO 3.6 41 381 5470 0,84
г г юлё 383 024 42 481 4945 0,5
г г /озё зезо 3.3 43 381 4943 0,16
гч -es* $ /аа 0.4 44 S 8 I 1360 0,2
23 ш ё woo 16 43 4 81 1360 0.13
ге 8лё 7400 0.6 46 $ЯЙ 1360 о.з
г ? Ш 7320 0.13 47 8Яё 1360 O.SH

г в Ш 780 0.02 48 481 340 0.03
29 8Я§ SO 0,02 49 iSO*Si

Кб /20 0,7
30 ю з ё /poo 0,9 30 /олё 1360 0.8

31 ю з я 30 0,03 31 З в Т 1820 а з

32 / г я й 1400 1.2 32 481 220 0,02
33 3 3 1 1320 0.2 33 8 Я ё 3S0 0,14
Эй S 3 I 180 о.оз s 4 8Лё 100 0,04
3 S 12 Нм 30 a 04 3 3 381 620 0,10
зе Ю ле 1400 1.7 36 381 700 0.11

37 /4зш so 0,06 37 12Я1 940 0.8

3S 4  ЗТ 3470 0,34 38 1 3 JI 4оо 0,6

3 9 4 8 1 320 0.03 39 481 90 0.01
40 38Т 320 0.08 60 -30*8 5 0 0 1 6

Л ! ф или Длина В ес
М3. сечен.

мм ММ КП

! /4Яё8 3980 7.2

г 18388 S980 11,95

3 22381 SS80 17.8

4 25Я§8 3980 23.0

S 283g8 5980 2 1 9

6 143& 3980 7.2

7 1бзё 8980 9.4

$ гоя я 3980 14.75

3 223/J 3980 Ш

10 2 S 3 ff 5980 2 3 0

И 5 8 1 3730 0.9

12 S 8 T S800 0.9

/3 З В Т 38S 0 0 6

14 6 Л / 8730 1.3

13 6ЛЛ 5800 1.3

/6 6 3 S 8 8 5 0.09

17 8ЛК 5730 1 3

18 влё 3800 е.э

/9 8лг 385 0.15

20 юла 3730 J J .

4/
впеццаикаиия позиции

деталей, на  альбом Сдлн напряженнех ллин).

Л !
пае. П рорилЬ

Длине

мм

бес

к г

49 1- ВО» 5 0 * 6 120 0,7

61 У -80 х  6 100 0.74

6 2 -  8 0 x 6 9 2 0 .3S

63 — 7 2 x 6 100 0.34

64 Ф 8яё 330 0,13

63 Ф 8я ! 330 о.1з
6 6 X - liS x  8 0 * 8 150 19

67 -  9 7 x 8 138 0,84

68 - 1 3 0 x 8 150 1.2

69 ф Ю Л » 3 3 0 0,2

70 ф ю л а 3 3 0 0 ,2

7( ф  8 8  ё 20 0 a os
72 -  1 2 0 x 8 180 44

73 -  2 0 x 8 100 0.2

ч

Примечания:
J Д л и н а  н а п р я га е м ы х  ст ерж ней (поз i+10) В специф и­

кации  с к а за н а  т еорет ическая ; дейст дит елбнум  
д ли н а  ст ерж ней принимат ь i  за /и си м ест и  от  
cfocoSa нат яж ения и  ко н т р а кц и и  за хТ а т н Ы х  
П риспособ лений .

2. В заказе на арматурные изделия, должны ВЫ m i указаны марки 
■ сталей, принимаемые 8  coomfemcmtuu с  указаниями конкретного /реекта.

тк
197г

бпецидзикация позиции арматурных 
изделий и закладных деталей
на альбом (для напряженных плит)

UUS<i‘S /7 0

Ju a n 30
и м 2 чг
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