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красивые воротники

http://www.kruzhevo-len.ru/kruzhevnoj-vorotnik.html
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OCT 1 0 0 7 5 3 -7 7  c m  2

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Фурнитура должна изготовляться в соответствии с требованиями настояще­

го  стандарта по ОСТ 1 11989-77  -  ОСТ 1 12002-77 , ОСТ 1 12004 -77  -  

ОСТ 1 12007 -77 , ОСТ 1 12009-77  -  ОСТ 1 1 2 0 1 3 -7 7 , ОСТ 1 0 0 9 9 4 -8 1 .

1.2. Для сварных деталей выступание сварного шва над основным материалом 

не должно быть более 0 ,5  мм. Допускается на штампованные и формованные дета­

ли в местах разъема штампа увеличение габаритных размеров на 1 ,0  мм и увеличе­

ние размера круглого сечения на 0 ,5  мм.

1.3 . Разрушающая нагрузка (сила) пряжек должна соответствовать указан­

ным в табл. 1.

Т а б л и ц а  1

Обозначение пряжки
Разрушающая 

нагрузка, 
Н (кгс), не менее

1 -  ОСТ 1 1 1 9 9 0 -7 7 9 8 1 (1 0 0 )

2 -  ОСТ 1 1 1 9 9 0 -7 7 1 3 7 3 (1 4 0 )

3 -  ОСТ 1 1 1 9 9 0 -7 7 1 1 7 7 (1 2 0 )

4 -  ОСТ 1 1 1 9 9 0 -7 7 1 1 7 7 (1 2 0 )

5 -  ОСТ 1 1 1 9 9 0 -7 7 3 4 3 2 (3 5 0 )

6 -  ОСТ 1 1 1 9 9 0 -7 7 3 5 3 (3 6 )

ОСТ 1 1 1 9 9 2 -7 7 1 4 8 0 9 (1 5 1 0 )

ОСТ 1 1 1 9 9 6 -7 7 2 6 5 7 7 (2 7 1 0 )

ОСТ 1 1 2 0 0 0 -7 7 6 6 6 9 (6 8 0 )

ОСТ 1 1 2 0 0 2 -7 7 1 2 4 5 5 (1 2 7 0 )

ОСТ 1 1 2 0 0 4 -7 7 1 3 8 2 8 (1 4 1 0 )

1 -  ОСТ 1 1 2 0 0 5 -7 7 2 0 5 9 (2 1 0 )

2 -  ОСТ 1 1 2 0 0 5 -7 7 3 2 3 6 (3 3 0 )

3 -  ОСТ 1 1 2 0 0 5 -7 7 1 2 9 4 5 (1 3 2 0 )

ОСТ 1 1 2 0 0 6 -7 7 2 0 5 9 (2 1 0 )

ОСТ 1 1 2 0 0 9 -7 7 7 6 4 9 (7 8 0 )

ОСТ 1 120 1 0 -7 7 1 2 4 5 5 (1 2 7 0 )

1.4. Разрушающая нагрузка изогнутой пряжки по ОСТ 1 12011-77  должна 

соответствовать указанным в табл. 2.

1.5. Допускается замена стали 20 на сталь 30.

1 .6 . Детали, имеющие покрытие "Никель*' и "Хром" и обрабатываемые полиро. 

ванием, должны иметь шероховатость поверхности после покрытия.

Допускается покрытие Кд9, бесцветное пассивирование взамен покрытия 

КдЭ.хр.
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ОСТ 1 0 0 75 3 -77 стр. 8

Т а б л и ц а  2

Положение пряжки при испытании
Разрушающая 

нагрузка, 
Н (к г с ),  не менее

При нагрузке, приложенной к край­

ним перемычкам пряжки 1 2 9 4 5 (1 3 2 0 )

При нагрузке, приложенной ко всем 

трем перемычкам пряжки одновре­

менно 8 3 3 6 (8 5 0 )

2 . П РАВ И ЛА  ПРИЕМКИ

2 .1 . Д е т а л и  д о л ж н ы  б ы т ь  п р и н я т ы  отделом  технического контроля 

предприятия-изготовителя (О Т К ).

2 .2 . Д е т а л и  п р е д ъ я в л я ю т с я  к п р и е м к е  п а р т и я м и .  Разм ер партии 

устанавливается по согласованию между предприятием-изготовителем и заказчиком. 

В партию должны входить детали одного обозначения.

2 .3 . П р и е м о - с д а т о ч н ы е  и с п ы т а н и я .

2 .3 Д .  Детали должны проходить выборочный или сплошной контроль О ТК ,

2 .3 .2 . При приемо-сдаточных испытаниях проводится проверка:

-  комплектности;

-  внешнего вида;

-  наличия маркировки и клеймения;

-  качества покрытия;

-  прочности.

2 .3 .3 . Если при приемо-сдаточных испытаниях обнаружится несоответствие де­

талей требованиям настоящего стандарта, вся партия возвращается на доработку, 

после чего данная партия деталей должна быть подвергнута повторной проверке.

2 .3 .4 . Если при повторной проверке партии хотя бы одна деталь не будет 

удовлетворять требованиям настоящего стандарта, вся партия бракуется.

3. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

3 .1 . Пряжки подвергаются испытаниям на растяжение по схемам, приведенным 

в табл. 3. На испытания выделяется 1% обраацов от партии, но не менее 3  шт.
р

В качестве разрушающей нагрузки принимается значение Р  = 0 ,9  / * *  , где{Т7*П iJlLn
минимальная разрушающая нагрузка Р, полученная при статических испытаниях де­

талей на прочность.
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ОСТ 1 0 0 7 Ш 7  Стр, 6

П р о д о л ж е н и е  т а б л .  3

Обозначение пряжки

ОСТ 1 1 2 0 1 0 -7 7

ОСТ 1 120 1 1 -7 7

Схема нагружения при контрольном испытании

лента.

Нагрузка при кош>» 
рольном испытании 
Pmin * Н (кгс)

1 2 4 5 5 (1 2 7 0 )

1 2 9 4 5 (1 3 2 0 )

8 3 3 6 (8 5 0 )

3 .2 . Контроль внешнего вида и качество покрытия деталей производится ви­

зуально.

3 .3 . Проверка комплектности проводится путем сверки предъявленного комп­

лекта деталей с указанным в ОСТ 1 11989 -77 , ОСТ 1 1 1992 -77 ,

ОСТ 1 11996 -77  и ОСТ 1 1200CV77.

4. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4 .1 . Принятые ОТК изделия комплектуются в партии и маркируются для отправки.

4 .2 . Детали должны упаковываться в капроновые или брезентовые мешочки 

партиями. Мешочки упаковываются в деревянные ящики, изготовленные в соответст­

вии с требованиями ГОСТ 2 1 6 4 4 -7 6 .

4 .3 . В мешочек должен быть вложен упаковочный лист с указанием:

-  обозначения деталей;

-  количества деталей;

-  массы деталей с яшиком в килограммах;

-  массы деталей без ящика в килограммах;

-  номера или фамилии упаковщика;

-  даты упаковки.
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ОСТ 1 0 0 7 5 3 -7 7  с™  7

4 .4 . Ящики с упакованными деталями должны пломбироваться ОТК предприятия- 

изготовителя.

4 .3 . Детали в упаковке должны храниться в помещениях. Относительная влаж­

ность воздуха в помещении должна быть не более 80  % при температуре 20  °С. 

Температура воздуха должна быть не ниже минус 30 и не более плюс 30 °С .

4 .6 . Детали в упаковке могут транспортироваться всеми видами транспорта 

без ограничения расстояния. При транспортировании и хранении деталей должны 

быть обеспечены условия, исключающие попадание влаги.
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ОСТ 1 00753-77 Стр. 8
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