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Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Стр.

1865.1-4/84.3 -ТО Техн и чес ко е  описание 2
1885.1-8/8U-TS Техн и чески е  условия 5
1.865.1-4/84.3-Н Номенклатура плит 10
1865.1-4/84.3-1ГЧ Плита типа 2 пг. Габаритный чертеж 14

1865.1-4/84.3- 2ГЧ Плита типа 2пв. Габаритный чертеж 14
1865.1-4/84.3-У Плита типа гпг и 2ПВ. Узлы  1-6 15
1.865.1 -4/84.3- 1ТИ Плита типа 2ПГ. Таблица исполнений 16
Ш5Д-Ц/811.5М Плита типа 2пг 16
1865.1-4/84.3НСБ Плита типа 2пг. Сборочный чертеж 18
1865.1- 4/84.3- 2ТИ Плита типа 2пв. Таблица исполнений 20

1.865.1-4/84.3-2 Плита типа 2пв 21
1865.1 -4/84.3 -2СБ Плита типа 2пв. Сборочный ч ертеж 23
1865.1-4/84.3- СМ1 бАРИАНТЫ АНКЕРОВКИ НАПРЯГАЕМОЙ

АРМАТУРЫ 24
1865.1 -4/84.3-СМ2 Плита для сейсмических районов j 25
1865.1-4/84.3-СМ3 РАСПОЛОЖЕНИЕ В ПЛИТАХ ДОПОЛНИ- 1

i ТЕЛЬНЫХ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ 25
Д 865.1 - Ь / т -  СМ8 Схем а  испытания плит 26
1.865.1-<(/8<а-вС Плиты типа 2ПГ; 2п в . Выборка  стали 28

1.865.1-1(/вМ-РМ Плита типа 2пг. Ведомость расхода

ЦЕМЕНТА И ИНЕРТНЫХ МАТЕРИАЛОВ 30
1.855.1-lt/88.5- РМ2 Плита типа 2ПВ. Ведомость расхода

ЦЕМЕНТА И ИНЕРТНЫХ МАТЕРИАЛОВ ' 31
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i  Общие сведения

1.1. 6 НАСТОЯЩЕМ ВЫПИСКЕ СЕРИИ 1665.1-4/84 ПРИВЕДЕНЫ РАБОЧИЕ 
ЧЕРТЕЖИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫХ ПЛИТ РАЗМЕРОМ 
1,5x6 м, ИЗГОТОВЛЯЕМЫХ ИЗ ТЯЖЕЛОГО БЕТОНА И БЕТОНА НА ПОРИСТЫХ ЗА
ПОЛНИТЕЛЯХ.

1.2. Плиты предназначены для покрытий сельскохозяйственных
ЗДАНИЙ С ШАГОМ НЕСУЩИХ КОНСТРУКЦИЙ (ФЕРМ, БАЛОК, СТЕН) 6 М.

' 2. Типы, КОНСТРУКЦИЯ, ОБОЗНАЧЕНИЕ

2.1. Плиты размером  1,5x 6 м подразделяются ня два типа*.
2ПГ - БЕЗ ПРОЕМА В ПОЛНЕ ПЛИТЫ, 2П&- С ПРОЕМОМ* В ПОЛКЕ ПЛИТЫ ДЛЯ 
ПРОПУСКА ВЕНТИЛЯЦИОННОЙ ШАХТЫ. ПРИ ЭТОМ, В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ДИАМЕТРА 
ПРОЕМА, ПЛИТЫ ОБОЗНАЧАЮТСЯ'

2ПВ4 - ПРИ ДИАМЕТРЕ ПРОЕМА 400 ММ',
2ПВТ - * ТОО мм;
2ПВ10 - - 1000 ИМ.
2.2. Плиты представляют собой ребристую  конструкцию с полкой

ТОЛЩИНОЙ 30 ММ И ПРЕДНЯПРЯЖЕННОЙ СТЕРЖНЕВОЙ АРМАТУРОЙ В ПРОДОЛЬНЫХ 
РЕБРАХ ВЫСОТОЙ 250 ИИ.

Ф орма и размеры  плит должны соответствовать указанным на ч ер 
тежах В НАСТОЯЩЕМ альбоме,

2.3. Плиты, предназначенные для покрытий зданий с расчетной
СЕЙСМИЧНОСТЬЮ Т И 8 БАЛЛОВ, ИМЕЮТ НА НАРУЖНЫХ ГРАНЯХ ПРОДОЛЬНЫХ
р ё б е р  пазы для образования шпонок в продольных швах между плитами.

2.4. В СООТВЕТСТВИИ С ГОСТ 23003-Т8 УСТАНОВЛЕНА СЛЕДУЮЩАЯ 
СТРУКТУРА ОБОЗНАЧЕНИЯ марок плит*.

- ^ / )
НАЧ.ОТА. Котов 1

Гл.кон&тр. ЦУДЕЧКИС
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E Z ----------------------------- ТИП ПЛИТЫ (ИНДЕКС 2 ОБОЗНА
ЧАЕТ плита шириной 1,5 м)

----------------------- ПОРЯДКОВЫЙ H0ME.lt плиты ПО
НЕСУЩЕЙ СПОСОБНОСТИ

----------------------  КЛАСС НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ
-------------------- ВИД БЕТОНА (Т  - ТЯЖЕЛЫЙ,

Л - НА ПОРИСТЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЯХ)
------- -----— ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ,

ОТРАЖАЮЩИЕ ОСОБЫЕ УСЛОВИЯ 
ПРИМЕНЕНИЯ ПЛИТ:
а) СТЕПЕНЬ АГРЕССИВНОГО ВОЗ

ДЕЙСТВИЯ ГАЗОВОЙ СРЕДЫ- 
Н - БЕТОН НОРМАЛЬНОЙ ПЛОТ

НОСТИ,
П - БЕТОН ПОВЫШЕННОЙ плот

ности;

О - ОСОБО ПЛОТНЫЙ БЕТОН

й) НЕСТАНДАРТНОЕ РАСПОЛОЖЕНИЕ 
ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ (ОБОЗНА
ЧАЕТСЯ ИНДЕКСАМИ - сц 5, 8. .)

ПРИМЕР УСЛОВНОГО ОБОЗНАЧЕНИЯ ПЛИТ:

2ПГ-Ш1Л-Н - ПЛИТА ТИПА 2ПГ (БЕЗ  ПРОЕМА В ПОЛКЕ), ЧЕТВЕРТАЯ 
ПО НЕСУЩЕЙ СПОСОБНОСТИ, с НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРОЙ КЛАССА A-3J ИЗ 
БЕТОНА НА ПОРИСТЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЯХ НОРМАЛЬНОЙ ПЛОТНОСТИ АЛЯ НЕАГРЕС
СИВНОЙ СРЕДЫ; \

2ПЬ1-2АтККТ‘ П - ПЛИТА ТИПА 2ПВ (С ПРОЕМОМ В ПОЛКЕ ДИАМЕТРОМ 
ТОО ИМ), ВТОРАЯ ПО НЕСУЩЕЙ СПОСОБНОСТИ, С НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРОЙ 
КЛАССА AT-VCK, ИЗ ТЯЖЕЛОГО БЕТОНА ПОВЫШЕННОЙ ПЛОТНОСТИ ДЛЯ АГРЕС
СИВНОЙ ГАЗОВОЙ СРЕДЫ.

з. Область п р и м е н е н и я

3.1. Панты предназначаются для применения в зданиях с вен т и 
лируемым ПОКРЫТИЕМ И КРОВЛЕЙ НЗ АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ ВОЛНИСТЫХ ЛИСТОВ,
А ТАКЖЕ В ПОКРЫТИЯХ ЗДАНИЙ С РУЛОННОЙ КРОВЛЕЙ.

3.2. ПЛИТЫ МОГУТ БЫТЬ ПРИМЕНЕНЫ ТАКЖЕ В ПОКРЫТИЯХ ЗДАНИЙ С 
РАСЧЕТНОЙ СЕЙСМИЧНОСТЬЮ 7 И 8 БАЛЛОВ ПРИ УСЛОВИИ ВЫПОЛНЕНИЯ СООТ
ВЕТСТВУЮЩИХ требований  „Руководства по проектированию  про и зво д 
ственных ЗДАНИЙ С КАРКАСОМ ИЗ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ ДЛЯ СЕЙ
СМИЧЕСКИХ районов!’
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3.3. Плиты МОГУТ ПРИМЕНЯТЬСЯ В ЗДАНИЯК С НЕАГРЕССИВНОЙ СРЕ
ДОЙ, А ТАКЖЕ В УСЛОВИЯХ СЛАБО* И ОРБДНЕАГРЕССИВНОЙ СТЕПЕНИ ВОЗ
ДЕЙСТВИЯ ГАЗОВЫХ СРЕД. В СОСТАВЕ ПРОЕКТА ЗДАНИЯ ДОЛЖНЫ БЫТЬ РАЗ- 
PRБОТИНЫ МЕРОПРИЯТИЯ ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ АНТИКОРРОЗИОННОЙ ЗАЩИТЫ ПЛИТ 
И СТАЛЬНЫХ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ ГЛАВЫ
СНиП ц-28-43* „З ащита строительных конструкций от коррозии ”. За 
делку  ШВОВ МЕЖДУ плитами следует выполнять по Липовым УЗЛАМ по
крытий ОДНОЭТАЖНЫХ СЕЛЬСКОХОЗЯЙСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ" (СЕРИЯ 2.860-1).

з. it. Допускается применение плит на открытом во зд ухе и в не
отапливаемых ЗДАНИЯХ ПРИ СОБЛЮДЕНИИ СООТВЕТСТВУЮЩИХ ТРЕБОВАНИЙ 
СНиП Я-21-Ч5. МАРКИ СТАЛЕЙ ДЛЯ АРМАТУРНЫХ И ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ, 
ТРЕБОВАНИЯ К БЕТОНУ ПО МОРОЗОСТОЙКОСТИ И ВОДОНЕПРОНИЦАЕМОСТИ В 
ЗАВИСИМОСТИ ОТ ТЕМПЕРАТУРНЫХ УСЛОВИЙ ВО ВРЕМЯ МОНТАЖА И ЭКСПЛУАТА
ЦИИ ПЛИТ ДОЛЖНЫ УКАЗЫВАТЬСЯ В ПРОЕКТЕ ЗДАНИЯ.

з. 5. Креп лени е плит к несущим конструкциям  должно осущест
вляться  В СООТВЕТСТВИИ с типовыми УЗЛАМИ.

Минимальная длина опирания р е б е р  плит на ж елезо бето н ны е кон
струкции СОСТАВЛЯЕТ 60 ММ, НА КАМЕННЫЕ СТЕНЫ - ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ РАС
ЧЕТОМ НА МЕСТНОЕ СМЯТИЕ МАТЕРИАЛА СТЕН.

3.6. ПЛИТЫ ИЗ БЕТОНА НА ПОРИСТЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЯХ РАЗРАБОТАНЫ 
ПРИМЕНИТЕЛЬНО К ТЕХНИЧЕСКИМ ХАРАКТЕРИСТИКАМ КЕРАМЗИТ0БЕТ0НА, 
йглопоритобетона и шлакопемзобетона с объемной МАССОЙ. В ВЫСУШЕН
НОМ (до постоянной массы) состоянии 1800 кг/м3.

3.7. Выбор марок плит с проемами в полке производится на сум
марную расчетную  равномерно распределенную  н а грузку  на плиту (q,) 
в кгс/м 1, которая определяется  по ф о рм ул е :

фпок - НАГРУЗКА от веса  покрытия б ез  собственного веса  плит,
С̂Н - СНЕГОВАЯ НАГРУЗКА,

- экви вален тн ая  н а гру зка  на плиту от вентиляционной шахты;
По СУММАРНОЙ расчетной  равномерно распределенной  н а гр у з к е  

подбирают из НОМЕНКЛАТУРЫ плит соответствующую  м а рку .
Эквивалентны е н а грузки  на плиты при установке иа них вен т и 

ляционных ШАХТ С ВЫСОТОЙ ТРУБЫ 2М И 3, 5 M ПРИВЕДЕНЫ В ТАБЛИЦЕ 1.

1.665.1 - 4/84.
~ 20879-0} 5 Формат аТ



Таблица  1

8 ид
ВЕНТИЛЯЦИ

ОННОЙ
шяхты

Тип

плиты

Эквивалентная  расчетная  равном ерно . распре-
ДЕЛЕННАЯ НАГРУЗКА НА ПЛИТУ, КГС/М2

Районы С С С Р  п о  скоростному напору вет ра

I Д Ж Ш

Высота ВЕНТИЛЯЦИОННОЙ ШАХТЫ, М

2 3,5 2 3,5 2 3,5 2 3,5

Вентиля  2ПВ4 3S 40 35 40 35 40 35 40
ционная
11! QV ТО Г 2ПВТ 45 50 45 50 45 55 45 55ШНл1п С 
ЗОНТОМ 2ПВ10 50 60 50 65 50 10 55 10

Венти ля  2ПВЧ- 35 40 35 40 35 40 5̂
ционная
U1RXTR С 2ПВН 50 55 50 60 55 55 55 ПО

ДЕФЛЕКТОРОМ 2 ПВ10 60 80 ПО 90 П5 100 80 110

Примечания к табли ц е:
1. На гр у з к а  на плита определена  как сумма эквивалентных  н а грузо к

ОТ ВЕСА БЕТОНА УТОЛЩЕННОЙ ЧАСТИ ПОЛКИ ПЛИТЫ, ЖЕЛЕЗОБЕТОННОГО СТА
КАНА (вЫП.5 СЕРИИ Ш И -^а^ЗВЕН А  ТРУБЫ С УТЕПЛИТЕЛЕМ, ДЕФЛЕКТОРА ИЛИ 

ЗОНТА И ОТ ВЕТРОВОЙ НАГРУЗКИ, ДЕЙСТВУЮЩЕЙ НА ВЕНТИЛЯЦИОННОЮ 
ШАХТУ.

2. На гр у з к а  от вентиляционной шахты учитывает собственный вес д е ф 
лекто ро в  И ЗОНТОВ ПО СЕРИИ 1.494-32 „Зонты И ДЕФЛЕКТОРЫ ВЕНТИ
ЛЯЦИОННЫХ систем”.

3. Нормативное значен ие эквивалентных  н а грузо к  ( коэффициент п ере 
г р у з к и  п ,Н )  о п ред еляю т  умножением табличны х  значений НА 0,85.

3.8. В плитах могут предусматриваться дополнительные заклад
ные изделия для крепления плит к стропильным конструкциям у темпе
ратурных шво в или торцов здания, для крепления парапетов, для креп
ления ( в  НЕОБХОДИМЫХ СЛУЧАЯХ) ДЕРЕВЯННОЙ ОБРЕШЕТКИ ПОД АСБЕСТОЦЕМЕН
ТНУЮ кровлю и др. Примеры расположения дополнительных закладных
ИЗДЕЛИЙ ПРИВЕДЕНЫ В НАСТОЯЩЕМ АЛЬБОМЕ.

Конкретное расположение закладных изделий должно указываться

В ПРОЕКТЕ ЗДАНИЯ.

3.9. Архи т ект у рн о -строительные узлы устройства  кро вел ь  по 
плитам привед ены  в соответствую щ их сериях  U U .

1 .865 .1 - v  84-. 3-ТО
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4. У с л о в и я  расчета

А. 1. Расчет плит произведен  б соответствии с положениями глав 
СНиП Ц-6-П4, СНиП Ц-21-П5 и СНиП Ц-28-ПЗ*

4.2. Продольные и поперечные реб ра  плит рассчитаны  как ш а р 
нирно опертые валки таврового  сечени я . Полка рассчитана как плита,
РАБОТАЮЩАЯ В ДВУХ НАПРАВЛЕНИЯХ.

43.Несущяя способность плит, указанная в номенклатуре определена

С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА НАДЕЖНОСТИ ПО НАЗНАЧЕНИЮ ] f n .=  0, 95.

При использовании плит в покрытияк зданий с пониженной сте
пенью  ОТВЕТСТВЕННОСТИ (НАВЕСЫ, СКЛАДЫ) БЕЗ ПРОЦЕССОВ СОРТИРОВКИ И 
упаковки, КОНКРЕТНУЮ НАГРУЗКУ, ПО КОТОРОЙ БУДУТ ПОДБИРАТЬСЯ плиты, 
НЕОБХОДИМО УМНОЖИТЬ НА КОЭФФИЦИЕНТ К * .

4 4. По трещиностойкости плиты отнесены  к Ж ка т его ри и . Допустимая 
ширина раскрытия трещин в зависимости от степени агрессивного  воз
действия  ГАЗОВЫХ СРЕД ПРИНЯТА В СООТВЕТСТВИИ С УКАЗАНИЯМИ СНиП 
И-11-45 и СНиП Е-28-45*
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

I .  1 Бетон.

I I .  1. Материалы , применяемые для приготовления бетона , долж
ны СООТВЕТСТВОВАТЬ ДЕЙСТВУЮЩИМ СТАНДАРТАМ ИЛИ ТЕХНИЧЕСКИМ УСЛОВИЯМ 
НА эти МАТЕРИМЫ.

1.1 .2 . Прочность бетона должна соответствовать проектной мар
ке БЕТОНА ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ, НАЗНАЧЕННОЙ ПРИ РАСЧЕТЕ ПЛИТ В 
ЗАВИСИМОСТИ от ИХ НЕСУЩЕЙ СПОСОБНОСТИ (УКАЗАНА В ТАБЛИЦАХ В НАСТО
ЯЩЕМ АЛЬБОМЕ).

1  1  3. Бетон по морозостойкости и водонепроницаемости должен 
соответствовать маркам , назначаемым  в проектах  зданий согласно 
СНиП Е-21-75 в зависимости от режима эксплуатации и климатических 
условий района стро и тельства .

1 .1 4 . Бетон плит, предназначенных для работы  в условиях

НЕАГРЕССИВНОЙ СРЕДЫ, ДОЛЖЕН БЫТЬ НОРМАЛЬНОЙ (Н) ПЛОТНОСТИ.
Бетон плит, предназначенных для работы  в условиях агрессивной  

ГАЗОВОЙ СРЕДЫ, ПРИ СЛАБО- И СРЕДНЕАГРЕССИВНОЙ СТЕПЕНИ ВОЗДЕЙСТВИЯ 
ДОЛЖЕН БЫТЬ’.

ДЛЯ ТЯЖЕЛОГО БЕТОНА - ПОВЫШЕННОЙ плотности ( П);
ДЛЯ БЕТОНА ИА ПОРИСТЫХ ЗАП0ЛНИТЕЛАХ - ОСОБО ПЛОТНЫЙ (0).
Показатели  плотности бетона должны соответствовать требо ва н и 

ям т а бл . 5 СНиП Е-28-73?

1 1 5 .  Крупность пористых заполнителей для плит, допущенных 
для эксплуатации в агрессивной  с ред е , не должна превышать 10 мм.

1 2 . Арм атура .

1. 2 .1  Напрягаем ая  арматура плит, предназначенных  для эксплу
атации в неагрессивной  с ред е , предусм о трена :

а) СТЕРЖНЕВАЯ ГОРЯЧЕКАТАНАЯ АРМАТУРА КЛАССОВ A-Ж И A-Ж ПО 
ГОСТ 5781-82»

8) СТЕРЖНЕВАЯ ТЕРМОМЕХАНИЧЕСКИ УПРОЧНЕННАЯ АРМАТУРА КЛАССОВ 
Ат-ЖС и Ат-1, А т -YCK по ГОСТ 10884-81.

1 8 6 5 . 1  - 4 / 8 4  3 - Т //7НАЧ.ОТД. Котов ^ Стадия Лист Листов
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1 2 .2 . Напрягаемая арматура плит, предназначенных для работы
8 УСЛОВИЯХ ВОЗДЕЙСТВИЯ АГРЕССИВНОЙ ГАЗОВОЙ СРЕДЫ, ПРЕДУСМОТРЕНА: 

а) СТЕРЖНЕВАЯ ГОРЯЧЕКАТАНАЯ АРМАТУРА КЛАССА А "Ж  ПО ГОСТ 
5781-82»

Б) СТЕРЖНЕВАЯ ТЕРМОМЕХЯНИЧЕСКИ УПРОЧНЕННАЯ АРМАТУРА КЛАССОВ 
Ат-ЖК, Ат-ICK ПО ГОСТ 10884-81.

1.2.3. При отсутствии на заводе-изготовителе арматуры эффек
тивных КЛАССОВ ДОПУСКАЕТСЯ ПРИМЕНЕНИЕ СТЕРЖНЕВОЙ АРМАТУРЫ КЛАССА 
А-Жв, УПРОЧНЕННОЙ вытяжкой С КОНТРОЛЕМ величины напряжений и пре
дельного удлинения. Требуемые при этом диаметры стержней, в зави
симости ОТ НЕСУЩЕЙ способности плит, указаны в табл. 2.

Таблица  2

Порядковый номер
ПЛИТЫ ПО НЕСУЩЕЙ 

СПОСОБНОСТИ

Напрягаемая арматура
(НА ОДНО РЕБРО)

1 1Ф12АЖВ
2 1Ф14АЖВ
3 1Ф14 АЖВ
4 1Ф16 АЖВ
S i Ф 18 АЖВ
В 1Ф20 АЖВ

1 2 .4 . В КАЧЕСТВЕ НЕНАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ СВАРНЫХ КАРКАСОВ 
И СЕТОК ПРЕДУСМОТРЕНА:

-СТЕРЖНЕВАЯ АРМАТУРА КЛАССА A-Ж ПО ГОСТ 5781-82’,
-АРМАТУРНАЯ ПРОВОЛОКА ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ КЛАССА ВрН

ПО ГОСТ 8727-80.

13. Арм атурн ы е  и за кл а д н ы е  и зд ели я

13.1. Марки  сталей для арматурных и закладны х изделий следует на
значать с учетом  эксплуатационных и монтажных условий СОГЛАСНО 
СНиП 1-21-75 И ПРИЛОЖЕНИЮ 1 ГЛАВЫ СНиП 1-23-81.

Сталь марки ВСт З пс2 не допускается применять для изготовлений
ПЕТЕЛЬ, ПРЕДНАЗНАЧЕННЫХ ДЛЯ ПОДЪЕМА И МОНТАЖА ПЛИТ ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ 
НИЖЕ МИНУС 40°С.

13.2. От к ры т ы е  поверхности  закладных изделий должны быть защищены 
соответствующими антикоррозионными покрытиями согласно требованиям  
главы СНиП П-28-73*

1865.1 -Л/84-.
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Конкретные указания по антикоррозионной защите должны быть 
ПРИВЕДЕНЫ В СОСТАВЕ ПРОЕКТА ЗДАНИЯ.

13.3. Техни чески е условия на изготовление арматурных и заклад
ных ИЗДЕЛИЙ ПРИВЕДЕНЫ В ВЫПУСКЕ 4.

14. Изготовление плит

1  4. \. Плиты должны изготовляться в стальных Формах, удовлет
воряющих ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ 4.217-81.

Изго то вл ен и е  плит должно производиться по а грега т н о -поточной 
технологии с натяжением  арматуры  на упоры .

1. 4.2. Проектное положение арматурных изделий и толщину за 
щитного слоя бетона  обеспечивают прокладками из плотного цементно- 
песчаного раствора  или пластмассы .

Применение стальных Ф иксаторов не д о пускается .

1  4.  з .  Натяжение арматуры предусмотрено электротерм и чески м  
или механическим  способами.

При натяжении термомеханичбски упрочненной арматуры  эл ект ро 
терм ическим  способом необходимо производить контрольные испытания 
образцов стержней  после эл ект ро н а грева  в  соответствии  с т р е б о в а 
ниями ГОСТ 12 004-81-

1 4 .4 . Тем п ера тура  н а грева  напрягаемой  арматуры  не должна пре
вышать; 450е для АРМАТУРЫ КЛАССОВ fl-le*, Ат-НС) Ат*ЖК*> Ат-Ii Ат-1ЬК; 
BOO0 - ДЛЯ АРМАТУРЫ КЛАССА А“!> 600° - ДЛЯ АРМАТУРЫ КЛАССА А-Л.

1. 4. S. Величины напряжений в арматуре ( до проявления потерь),
КОНТРОЛИРУЕМЫЕ ПО ОКОНЧАНИИ НАТЯЖЕНИЙ, ПРИВЕДЕНЫ В ТАБЛ. 3.

Таблица  3

Класс арматуры А-Л> Ат-ПК; ЙТ-ПС А-Т, Ат-Xi Ат-ХАК А-Жв

Величина контро  5100 6500 А500
лируем ых НАПРЯЖЕ
НИЙ в арматуре до

5700 7500 5100

ПРОЯВЛЕНГЧ ПОТЕРЬ, .
ктсДм*

1 8 6 5 .1 -4/84 .3 -Т У .
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В ЧИСЛИТЕЛЕ— ВЕЛИЧИНА НАПРЯЖЕНИЯ ПРИ ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКОМ СПОСОБЕ 
НАТЯЖЕНИЯ;
В ЗНАМЕНАТЕЛЕ - ПРИ МЕХАНИЧЕСКОМ.

Отклонение величин контролируемых напряжений  от значений ,
УКАЗАННЫХ В ТАБЛИЦЕ 3, НЕ ДОЛЖНЫ ПРЕВЫШАТЬ ПРИ НАТЯЖЕНИИ АРМАТУРЫ*. 

ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКИМ СПОСОБОМ ± 800 КГС/СМ2,
МЕХАНИЧЕСКИМ СПОСОБОМ ± 400 КГС/СМ1.

1 4 .6 . Перед а ча  предварительного  напряжения на бетон ( отпуск
НАТЯЖЕНИЯ АРМАТУРЫ) ДОЛЖНА ПРОИЗВОДИТЬСЯ ПОСЛЕ ДОСТИЖЕНИЯ БЕТОНОМ 
ПЕРЕДАТОЧНОЙ ПРОЧНОСТИ Ro, УКАЗАННОЙ В ТАБЛ. 4.

Таблица 4

Проектная марка 
бето на

Перед а т о ч н а я  прочность бето н а  Ro 
кгс/  СМ1, НЕ НИЖЕ

А-П; Ат-IIC*, Ат-ЖК; 
А-Жв

А-1, Ат-I; Ат-1 С К

M20Q 160 ■

М250 180 200
M3QQ 210 210

В зимнее Врем я , когда  т верд ен и е  бетона  зам ед ляется , отпускная

ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ДОЛЖНА БЫТЬ НЕ НИЖЕ ПРОЕКТНОЙ МАРКИ.

1 4. т. Отпуск натяжения арматуры необходимо производить плав
но, применяя специальные приспособления или пред вари тельн ы й  разо
г р е в  концевых участко в  стержней  с последующей обрезкой их газосвар
кой или механическим  способом.

1.4. в. При бетонировании плит особое внимание следует обратить
НА ТЩАТЕЛЬНОЕ ЗАПОЛНЕНИЕ БЕТОНОМ ОПОРНЫХ ЗОН ПРОДОЛЬНЫХ РЕБЕР-

1 4. 9. Не допускается ОБНАЖЕНИЕ АРМАТУРЫ.
Концы напрягаемой  арматуры  не должны выступать за  то рец  р б б е р

БОЛЕЕ ЧЕМ НА 10 ММ*, ОНИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАЩИЩЕНЫ СЛОЕМ ПЛОТНОГО ЦЕМЕНТ
НО-ПЕСЧАНОГО РАСТВОРА ТОЛЩИНОЙ 10 ММ ИЛИ БИТУМНЫМ ЛАКОМ.

1.8 65.1- 4/ 8 4. 3—ТУ
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1 4. 1Q. Точность ИЗГОТОВЛЕНИЯ, КАЧЕСТВО ПОВЕРХНОСТЕЙ И ВНЕШНИЙ 

ВИД ПЛИТ должны ОТВЕЧАТЬ ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ НАСТОЯЩЕЙ РА
БОЧЕЙ ДОКУМЕНТАЦИИ.

1. 4. 1 1 . Отклонение ра зм еро в  плит не должно превышать величин ,
УКАЗАННЫХ НА ЧЕРТЕЖАХ. ОТКЛОНЕНИЕ ОТ ПРОЕКТНОГО ПОЛОЖЕНИЯ ПРОЕМОВ 
В ПОЛКАХ ПЛИТ НЕ ДОЛЖНО ПРЕВЫШАТЬ 1Q ММ.

1. к . 12. Отклонение защитного слоя бетона  толщиной 15 мм не 
ДОЛЖНО ПРЕВЫШАТЬ -3;+5 ММ, ПРИ БОЛЬШЕЙ толщине ± 5 мм.

1. к . 13. Отклонение от прямолинейного профиля наружных боковых
ПОВЕРХНОСТЕЙ НА ДЛИНЕ 2 М (МЕСТНАЯ НЕПРЯМОЛИНЕЙНОСТЬ) НЕ ДОЛЖНО 
ПРЕВЫШАТЬ 3 ММ, НА ВСЕЙ ДЛИНЕ ПЛИТЫ - 8 ММ.

1. к . 14. От к л о н е н и е  о т  п л о с к о с т н о с т и  ( н е п л о с к о с т н о с т ь ) плиты
НЕ ДОЛЖНО ПРЕВЫШАТЬ НО ММ.

1.4.15. Разность длин диагоналей плиты по в е р х у  полки не долж
на ПРЕВЫШАТЬ 15 ММ.

1. 4.16. Разница выгибов плит одинаковой марки по несущей спо
собности и НАПРАГАЕМОЙ АРМАТУРЫ НЕ ДОЛЖНА ПРЕВЫШАТЬ 1Q ММ.

1.4. п .  Отклонение положения закладных изделий не должно пре
вышать-. в плоскости плиты для опорных закладных изделий 5 мм ( для 
остальных 10 мм), из плоскости плиты 3 мм.

1. 4.1 в .  Влажность бетона иа пористых заполнителях при отпуске
ПЛИТ ПОТРЕБИТЕЛЮ НЕ ДОЛЖНА ПРЕВЫШАТЬ 15%.

Отклонение объемной массы бетона на пористых заполнителях 
В ВЫСУШЕННОМ (до постоянной массы) состоянии не должно превышать 
* 5 %  НОМИНАЛЬНОЙ МАССЫ, УКАЗАННОЙ В РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖАХ.

1 4.19. Отклонение фактической массы плиты при отпуске потре
бителю НЕ ДОЛЖНО ПРЕВЫШАТЬ Т / о номинальной массы для плит из тяже
лого БЕТ0Н1ГИ НОМИНАЛЬНОЙ отпускной массы для плит из бетона на 
ПОРИСТЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЯХ.

1 .4 .2 0 . НА НИЖНЕЙ ПОВЕРХНОСТИ плит, предназначенных для ра
б о т ы .б  УСЛОВИЯХ ВОЗДЕЙСТВИЯ АГРЕССИВНОЙ ГАЗОВОЙ СРЕДЫ, НЕ ДОПУСКА
ЮТСЯ РАКОВИНЫ, ВЫБОИНЫ И ОКОЛЫ.
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1. 4. 21. В БЕТОНЕ ПЛИТ, ПОСТАВЛЯЕМЫХ ПОТРЕБИТЕЛЮ, НЕ ДОПУСКА
ЮТСЯ трещины, за исключением : усадочных и ПОВЕРХНОСТНЫХ ТЕХНОЛОГИ
ЧЕСКИХ ТРЕЩИН, ШИРИНА КОТОРЫХ НА ПОВЕРХНОСТИ ПОПКИ И ПОПЕРЕЧНЫХ 
РЕБЕР НЕ ДОЛЖНА ПРЕВЫШАТЬ 0,05 ММ; В МЕСТАХ СОПРЯЖЕНИЙ ТОРЦОВЫХ 
РЕБЕР с БУТАМИ 0,1 ММ; В ВЕРХНЕЙ ЗОНЕ ПРОДОЛЬНЫХ РЕБЕР ДОПУСКАЮТСЯ 
ТРЕЩИНЫ ОТ ОБЖАТИЯ БЕТОНА НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРОЙ, ШИРИНА КОТОРЫХ
НЕ ДОЛЖНА ПРЕВЫШАТЬ 0,1 ММ.

г. Правила п ри ем ки  и м а рки ро вка

2. 1. ПЛИТЫ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ПРИНЯТЫ ТЕХНИЧЕСКИМ КОНТРОЛЕМ ПРЕД
ПРИЯТИЯ-ИЗГОТОВИТЕЛЯ поштучно. Резу л ьт а т ы  приемочного контроля и 
ТЕКУЩИХ ЗАВОДСКИХ ИСПЫТАНИЙ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАПИСАНЫ В ЖУРНАЛЕ ОТК
ИЛИ ЗАВОДСКОЙ ЛАБОРАТОРИИ.

2. 2. ПЕРЕД НАЧАЛОМ МАССОВОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ ПЛИТ И В ДАЛЬНЕЙШЕМ 
ПРИ ИЗМЕНЕНИИ ТЕХНОЛОГИИ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ИЛИ ЗАМЕНЫ ИСПОЛЬЗУЕМЫХ МА
ТЕРИАЛОВ (КЛАССА НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ, ВИДА И СОСТАВА БЕТОНА) СЛЕ
ДУЕТ ПРОИЗВЕСТИ ЗАВОДСКИЕ ИСПЫТАНИЯ ПЕРВЫХ ОБРАЗЦОВ ПЛИТ НАГРУЖЕ
НИЕМ ДО ДОСТИЖЕНИЯ КОНТРОЛИРУЕМОГО ПРЕДЕЛЬНОГО СОСТОЯНИЯ (ПО ЖЕСТ
КОСТИ, ТРЕЩИИОСТОЙКОСТИ, ПРОЧНОСТИ).

Испытаниям подвергаю тся две плиты последовательно  по каждому 
ВИДУ КОНТРОЛИРУЕМОГО ПРЕДЕЛЬНОГО состояния.

СХЕМЙ 0ПИРАНИЯ И ВЕЛИЧИНЫ НАГРУЗОК для КОНТРОЛЬНЫХ испытаний 
ПЛИТ ПРИВЕДЕНЫ В НАСТОЯЩЕМ АЛЬБОМЕ. ТЕКУЩИЙ ПРИЕМОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ 
КАЧЕСТВА ПЛИТ ВЫПОЛНЯЮТ НЕРАЗРУШАЮЩИМИ МЕТОДАМИ.

2.3. Отпуск плит потребителю  производят поштучно или партиями.
В СОСТАВ ПАРТИИ должны ВХОДИТЬ ОДНОТИПНЫЕ ПЛИТЫ, ИЗГОТОВЛЕННЫЕ по 
ОДНОЙ ТЕХНОЛОГИИ ИЗ МАТЕРИАЛОВ ОДНОГО ВИДА И КАЧЕСТВА, ПРИ ЭТОМ 
РАЗМЕР ПАРТИИ НЕ ДОЛЖЕН ПРЕВЫШАТЬ 100 ПЛИТ.

Партия плит оценивается по результата м  приемочного контроля
ОТДЕЛЬНЫХ ИЗДЕЛИЙ, ЧИСЛО КОТОРЫХ ДОЛЖНО СОСТАВЛЯТЬ НЕ МЕНЕЕ 10% 
КОЛИЧЕСТВА плит в партии и не МЕНЕЕ ТРЕК ПЛИТ.

2.4. По треби тель  имеет право производить повторный контроль
КАЧЕСТВА ПЛИТ, ПРИМЕНЯЯ ПРИ ЭТОМ ПОРЯДОК И ПРАВИЛА ПРИЕМКИ, УСТА
НОВЛЕННЫЕ Б НАСТОЯЩЕМ РАЗДЕЛЕ.

1.865.1- 4/84.3- ТУ
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Hr наружной грани торцового ребра  каждой плиты должны быть
НАНЕСЕНЫ НЕСМЫВАЕМОЙ КРАСНОЙ ПРИ ПОМОЩИ ТРАФАРЕТА ИЛИ ШТАМПА СЛЕ
ДУЮЩИЕ МАРКИРОВОЧНЫЕ ЗНАКИ'. ТОВАРНЫЙ ЗНАК (ИЛИ ПРИНЯТОЕ КРАТКОЕ 
НАИМЕНОВАНИЕ) ПРЕДПРИЯТИЯ-ИЗГОТОВИТЕЛЯ; ПОЛНАЯ МАРКА ПЛИТЫ', ДАТА 
ИЗГОТОВЛЕНИЯ; ШТАМП ТЕХНИЧЕСКОГО КОНТРОЛЯ; ОТПУСКНАЯ МАССА плиты 
Б ТОННАХ.

2.5. ИЗГОТОВИТЕЛЬ ОБЯЗАН СОПРОВОЖДАТЬ КАЖДУЮ ПЛИТУ ИЛИ ПАРТИЮ 
ПЛИТ ПАСПОРТОМ, ЗАПОЛНЕННЫМ В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ 13015-15*

ъ. Методы испытаний и контроля

з л  Методы приемочных испытаний и контроля должны соответ
ствовать ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ -13 0-15-*75** И 045.i '

Испытания плит нагружением , приемочный контроль неразрушающи
ми МЕТОДАМИ, ОЦЕНКА КАЧЕСТВА ПЛИТ ПО ПОКАЗАТЕЛЯМ ПРОЧНОСТИ, ЖЕСТ
КОСТИ И ТРЕЩИНОСТОЙКОСТИ ДОЛЖНЫ ПРОИЗВОДИТЬСЯ В СООТВЕТСТВИИ с 
Г О С Т  8829-П.

3.2. Прочность бетона на сжатие следует определять по ГО С Т  
10-180-78 И ГО С Т  18105.1 -80.

ПРИ ИСПЫТАНИИ ПЛИТ НЕРАЗРУШАЮЩИМИ МЕТОДАМИ ФАКТИЧЕСКУЮ ПРОЧ
НОСТЬ БЕТОНА СЛЕДУЕТ ОПРЕДЕЛЯТЬ УЛЬТРАЗВУКОВЫМ МЕТОДОМ СОГЛАСНО 
ГОСТ 17 624-78 ИЛИ ДРУГИМИ МЕТОДАМИ, ПРЕДУСМОТРЕННЫМИ ДЕЙСТВУЮЩИ
МИ СТАНДАРТАМИ НА МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ БЕТОНА.

3.3. Марка бетона по морозостойкости должна контролироваться 
Сне реж е  одного раза  в шесть м есяцев) в соответствии с гост ю 060-16. 
Испы тание бетона на морозостойкость следует производить при

КАЖДОМ ИЗМЕНЕНИИ СОСТАВА БЕТОНА.

З Л  При п ро верке плотности бетона контроль марки бетона по
ВОДОНЕПРОНИЦАЕМОСТИ СЛЕДУЕТ ПРОИЗВОДИТЬ (НЕ РЕЖЕ ОДНОГО РАЗА В 
ТРИ МЕСЯЦА) ПО ВЕЛИЧИНЕ КОЭФФИЦИЕНТА ФИЛЬТРАЦИИ Кф, ОПРЕДЕЛЯЕМОГО 
СОГЛАСНО ГОСТ 19426-74. ДОПУСКАЕТСЯ ОПРЕДЕЛЯТЬ МАРКУ БЕТОНА ПО 
ВОДОНЕПРОНИЦАЕМОСТИ СОГЛАСНО ГОСТ 12130.5-18.

Значения коэФФициентй Фильтрации, соответствующие маркам б е 
тона по ВОДОНЕПРОНИЦАЕМОСТИ, приведены  В С Н и П  1-21-15 (ТАБЛ. 2 
ПРИЛОЖЕНИЯ 1).
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ВОДОПОГЛОЩЕНИЕ БЕТОНА СЛЕДУЕТ ОПРЕДЕЛЯТЬ В СООТВЕТСТВИИ С 
ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ 12130.3-18.

3.5. Объемная масса бетона должна определяться по гост 
12130.1-78. Допускается определять объемную массу бетона по гост 
17Б23-78.

Влажность бетона на пористых заполнителях должна определяться 
ДЛЯ КАЖДОЙ ПАРТИИ плит СОГЛАСНО ГОСТ 12730.2-18.

3.6. Размеры и неплоскостность плит, толщину защитного слоя
БЕТОНА, ПОЛОЖЕНИЕ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ, ФАКТИЧЕСКУЮ МАССУ, КАЧЕСТВО 
ПОВЕРХНОСТЕЙ И ВНЕШНИЙ ВИД ПЛИТ ПРОВЕРЯЮТ ПО ГОСТ 13 015-15.**

3.1. Испытание свнрных соединений арм кгурч-/.* i закладных из
делий и оценку их качества следует ПРОИЗВОДИТЬ по ГОСТ 10 $22-is.

3.8. Изм ерение величины натяжения напрягаемой арматуры произ
водится: согласно го с т 22 362- п .

3.9. Неоговоренные в настоящих ТУ технические требования и 
МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ и ИСПЫТАНИЙ ПРИНИМАЮТСЯ СОГЛАСНО ГОСТ 13 015-15**

3.10. Плиты, АТТЕСТОВАННЫЕ ПО ВЫСШЕЙ КАТЕГОРИИ КАЧЕСТВА, А 
ТАКЖЕ СОПРОВОДИТЕЛЬНУЮ ДОКУМЕНТАЦИЮ К МИН ОБОЗНАЧАЮТ ГОСУДАРСТ
ВЕННЫМ ЗНАКОМ КАЧЕСТВА СОГЛАСНО ГОСТ 1.9-67?

4. Хранение и т ран сп о рти ро ван и е

4.1. Складирование, хранение и транспортирование плит про
изводится В РАБОЧЕМ (ГОРИЗОНТАЛЬНОМ) ПОЛОЖЕНИИ.

4.2. Плиты ДОЛЖНЫ ХРАНИТЬСЯ В ШТАБЕЛЯХ, РАССОРТИРОВАННЫМИ 
ПО МАРКАМ. Ъ ОДНОМ ШТАБЕЛЕ ДОПУСКАЕТСЯ УКЛАДЫВАТЬ ПО ВЫСОТЕ НЕ 
БОЛЕЕ 1 ПЛИТ.

4.3. Транспортирование плит должно производиться1* *  надежным
ЗАКРЕПЛЕНИЕМ, ПРЕДОХРАНЯЮЩИМ ИХ ОТ СМЕЩЕНИЯ. ВЫСОТА ШТАБЕЛЯ УСТА
НАВЛИВАЕТСЯ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТИ ТРАНСПОРТНЫХ СРЕДСТВ 
И НОРМИРОВАННЫХ ГАБАРИТОВ ПОГРУЗКИ.

При ПЕРЕВОЗКЕ ПЛИТ АВТОМОБИЛЬНЫМ И ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНЫМ ТРАНСПОР
ТОМ СЛЕДУЕТ УЧИТЫВАТЬ ТРЕБОВАНИЯ СООТВЕТСТВУЮЩИХ НОРМАТИВНЫХ ДО
КУМЕНТОВ И УКАЗАНИЙ.

1 8 6 5 . 1 - 4 / 8 4 . 3 - Т У
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Н. ч. При хранении и транспортировании каждая плита должна
УКЛАДЫВАТЬСЯ НА ДЕРЕВЯННЫЕ ИНВЕНТАРНЫЕ ПРОКЛАДКИ, УСТАНАВЛИВАЕМЫЕ 
В ВОНЕ ОПОРНЫХ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ.

Прокладки должны располагаться по одной вертикали , причем  
прокладки под нижний рад плит должны укладываться по плотному,
ТЩАТЕЛЬНО ВЫРОВНЕННОМУ ОСНОВАНИЮ. ТОЛЩИНА ПРОКЛАДОК ДОЛЖНА БЫТЬ 
НЕ МЕНЕЕ 30 ММ (ШИРИНА НАЗНАЧАЕТСЯ ИЗ УСЛОВИЯ СМЯТИЯ ДРЕВЕСИНЫ).

Подъем плит должен осуществляться с применением захватных при
способлений, ОБЕСПЕЧИВАЮЩИХ РАВНОМЕРНОЕ РАСПРЕДЕЛЕНИЕ НАГРУЗКИ НА 
ВСЕ ЧЕТЫРЕ ПЕТЛИ ПОДНИМАЕМОЙ ПЛИТЫ.

5. Га ра н т и и  и з г о т о в и т е л я

5.1. Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие по
ставляемых ПЛИТ ТРЕБОВАНИЯМ НАСТОЯЩИХ ТВ, РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ И ГО
СУДАРСТВЕННЫХ СТАНДАРТОВ.

5.2. При отпуске плит с прочностью бетона ниже проектной
МАРКИ (ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ) ИЗГОТОВИТЕЛЬ ОБЯЗАН ГАРАНТИРОВАТЬ
достижение бетоном проектной марки не позднее 28 ДНЕЙ СО ДНЯ ИЗ
ГОТОВЛЕНИЯ плит ( или в другой срок по договоренности с заказчиком
СТРОИТЕЛЬСТВА).

\ ■
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I РАСПРЕДЕЛЕННАЯ

М ADWfl riKUTKl
Бе з  уч ета  вес а  плиты  из бетона Напрягаемая

АРМАТУРА
П п г п п  Н  Л  п  Т W

тяж ел о го
НА ПОРИСТЫХ 

ЗАПОЛНИТЕЛЯХ
(НА ДВА 

РЕБРА)
ПРИ КОЭ<Р. ПЕРЕГРУЗКИ

it >1 а=1 п>1 а*1

111

Мйркл 
БЕТ О Н R

ДЛЯ НЕАГРЕССИВНОЙ

Рйскод материалов

Бетон.

2 ПГ-1 АЖ «0 100 150 120 2Ф10
2 ПГ-2ЮТ 230 190 250 210 2 0 1 2

2ПГ-ЗАЖ 300 250 320 это 2012
2ПГ-4АЖ 44Q 380 ПО 400 2014
2ПГ-5АЖ 640 540 660 560 2016
2ПГ-6АЖ 840 ТОО 850 120 2 Ф 18
т г - г я т 230 190 250 210 2 0 10
2ПГ'ЗАХ хпп 250 52и 210 1...............-  г  ~12
2ПГ-4ЯУ 440 380 4Б0 400 29Н2
2ПГ-5АУ 640 540 560 5SQ 2014
2ПГ-6А1 840 200 860 220 2016

нзоо
0,49

Ст а л ь ,

кг

29
зз
зз
39

и
51
30
33

35

Номинальная 
плиты, т 
из бетона

МАССА

ТЯЖЕЛОГО
НА ПОРИСТЫХ 
ЗАПОЛНИТЕЛЯХ

и з О, 90 
U  ОБ)

1,23 0,90
11,05)

1 8 6 5 . 1 - 4 / 8 4 . 3 - Н
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РАСЧЕТНАЯ РАВНОМЕРНО РАСПРЕДЕЛЕННАЯ 

НАГРУЗКА, КГС/М 2 Р а с х о д  м а т ер и а л о в Но м и н а л ьн а я  масса

Ма рка  плиты

БЕЗ УЧЕТА ВЕСА ПЛИТЫ 
ИЗ БЕТОНА Напрягаем ая

арматура М а р к а

плиты, т 
ИЗ БЕТОНА

ТЯЖЕЛОГО НА ПОРИСТЫК 
ЗАПОЛНИТЕЛЯХ

(НА ДВА 
РЕ 6 РА)

б ет о н  а Б ет о н , Ст а л ь ,
ТЯЖЕЛОГО

НА ПОРИСТЫХ 
ЗАПОЛНИТЕЛЯХПРИ КОЗФ. ПЕРЕГРУЗКИ м5 кг

П>1 а Н Н И ан

Плиты ТИПА 2 ПВ для Н Е А ГР Е С С И В Н О Й  С РЕД Ы

2 ПВ4- 2АЖ 230 190 250 210 2 012 М 200 62
2 П В4-ЗА Ж 300 250 320 270 2 012 М 250 62

2 ПВ4 - If ЛЖ ш 380 460 400 2 014 68
2 ПВ4 - 5АЖ 64-0 540 660 560 2016 МЗОО 73
2 п в 4 - б а ж 840 700 860 720 2 018

0,61
80

1, 53 1,15
(1,30)2 ПВ4 - 2AY 230 190 250 210 2 010

М 250
59

2 П В4-ЗйХ 300 250 320 270 2 012 62
2ПВ4-4АТ Но 380 460 400 2012 64

2 ПВ 4 - 5 AY 640 540 660 560 2 014 МЗОО 68

2П В4-6АТ 840 700 860 720 2016 75

2ПВ7-2АЖ 230 190 250 210 2012 М 200 64

2 ПВ7 * 3 ЙЖ 300 250 320 270 2 012 M25Q 64

2П В7-4А Ж 440 380 460 400 1 0 t t 70
2П В7- 5ЙЖ Б40 540 660 560 2016 МЗОО 75
2 ПВ7-6Й Ж 840 700 860 720 2 018

0,58
82

1,45 1,10 
и | 25)2П В7 -2 А 5 230 190 250 210 2 010

М 250
61

2 П В7 -ЗА Х 300 250 320 270 ^ 2012 64

2П В7-4А1 440 380 460 400 2 012 66
2ПВ7-5Й1 640 540 660 560 1Ф МЗОО 71
2ПВ7-6АУ 840 700 860 720 2016 77
2ПВ10-2АЖ 230 190 250 210 2012 М 200 68
2ПВ10-ЗАЖ 300 250 320 270 2012 М250 68

2ПВ10-4АЖ 440 380 460 400 2014 0,54 74 1,35 1,00
(1,15)2ПВ10-5ЙЖ 640 540 660 560 1016 МЗОО 79

2 ПВ10-Б АЖ 840 700 860 720 2018 86

1.865.1 - 4 / 8 W - H
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Расчетн а я  р а в н о м е р н о  р а с п р е д е л е н н а я
НАГРУЗКА, КГС/И2

Напрягаемая
арматура
( НА ДВА 

РЕБРА)

Ма рка  
бето н  а

Расход м атериалов Номинальная масса 
плиты, т 
из бетона

БЕЗ УЧЕТА ВЕСА ПЛИТЫ 
ИЗ ВЕТО Н А

бетон ,

¥?

СТА ЛЬ, 

КГ

ТЯЖЕЛОГО
НА ПОРИСТЫХ 
ЗАПОЛНИТЕЛЯХ

тяжелого
НА ПОРИСТЫХ 
ЗАПОЛНИТЕЛЯХПРИ КОЗФ. ПЕРЕГРУЗКИ

П>1 а = 1 а >1 а=1
2ПВ10 - 2 AY 230 190 250 210 2 010

М250'

0,54

65

1,35 1,00
4,15)

2 ПВЮ * 3 AY 300 250 320 210 2 012 68
2 ПВЮ - 4 AY н о  • 380 460 400 2 012

мзоо
10

2ПВ10 - 5AY 640 540 660 560 2 014 15
2 ПВЮ - 6AY 840 100 860 120 2016 81

ПЛИТЫ ТИПА 2 ПВ ДЛЯ СЛАБО - И СРЕДНЕ Я ГРЕССИВ НОЙ СРЕДЫ
2ПВ4-2А35Г 190 150 210 ПО 2 012 M2Q0

0,61

62

1,53 1,15
0,50)

2ПВ4-ЗАЖ 230 190 250 210 2 012 М 250 62
2ПВ4-4А1Г 310 300 390 320 2 ф н

МЗОО
68

г п ^ - з А н 5Ц0 450 560 410 2016 13
2П84-6АИ 690 510 110 590 2018 80
2 ПВД-2 ATYCK 190 150 210, ПО 2010

М 250
59

г т - з я т х с к 230 190 250 210 2 012 62
2ПВ4~4АтУСК зю 300 390 320 2 012

МЗОО
64

2ПВ4-5АТУСК 540 450 560 410 2 Ф И 68
2n8if-6ATltK 690 510 110 590 2 Ф16 15
2ПВ1-2А Ш 190 150 210 ПО 2012 M2Q0

0,58

64

*4 45 1,10
(1,15)

2 П Ы “ЗА:Ы 230 190 250 210 2 012 М250 64
2ПВ1-4А11 310 300 390 320 2 Ф И

МЗОО
10

2 ПВ7-5ЙТГ 540 450 560 410 2Ф16 15
2ПВТ-6А1Г 690 510 110 590 2Ф18 82
2ПВ1 *2AtYGK 190 150 210 ПО 2 010 М250 61
2 ПВ1 “ ЗАтУСК 230 190 250 210 2 012 64
2П8Т-4Ят1СК 310 300 390 320 2 Ф12

МЗОО
66

2 ПВ*Т - 5 fiTYCK 540 450 560 410 2 014 11
2ПВ1 *6 АтУСК 690 510 110 590 2Ф1Ь П

Лист
1  8 6 5 . 1 - 4 / 8 V . 3 - H  з
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Ма р к а  п л и т ы

Ра с ч е т н а я  р а в н о м е р н о  р а с п р е д е л е н н а я
НАГРУЗКА, КГС/М1

НАПРЯГАЕМАЯ 
АРМ АТУРЙ 
(НА ДВА 

РЕБРА)

МАРКА
БЕТОНА

РАСХОД МАТЕРИАЛОВ Ном инальная  масса
ПЛИТЫ, Т 
ИЗ БЕТОНАБЕЗ УЧЕТА БЕСА ПЛИТЫ 

ИЗ БЕТОНА БЕТОН 

. Н5

СТАЛЬ

КГ
ТЯЖЕЛОГО

НА ПОРИСТЫХ 
3АПОЛ Н ИТЕЛЯХ ТЯЖЕЛОГО

НА ПОРИСТЫХ 
ЗАПОЛНИТЕЛЯХПРИ КОЭФ. ПЕРЕГРУЗКИ

а>1 а И П>1 а=1
2ПВ10-2АЯ 190 150 210 170 2*12 М 200

0,54

68

1,35 1,00
( < « )

2 ПВ10-3 АЛ 230 190 250 210 2*12 М 250 68
2 ПВ10*4 АЗУ зто . 300 390 320 2*14

мзоо
74

2 ПЫО* 5АЛ 540 450 560 470 2*16 79
2 ПЫО" 6ЙЯ 690 570 710 590 2*18 86
2ПВ10-2йтУСК 190 150 210 ПО 2*10

М 250
65

2ПВ10-ЗЙТ'1СК 230 190 250 210 2*12 68
2ПВ10-4Ат1СК 370 300 390 320 2*12

мзоо
70

2ПВ10" 5ЙТЗГСК 540 4S0 5Б0 470 2*14 75
2 п в ю - б й т т 690 570 710 590 2*16 81

1 Вес плит с заливкой швов-, из тяжелого бетона расчетный -165 кгс/м* 
НОРМАТИВНЫЙ *145 кгс/м1; ИЗ БЕТОНА НА ПОРИСТЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЯХ 
РАСЧЕТНЫЙ-150 КГС/М1, НОРМАТИВНЫЙ - 130 кгс/мг

2. В СКОБКАХ УКАЗАНА НОМИНАЛЬНАЯ ОТПУСКНАЯ МАССА ПЛИТ 
ИЗ БЕТОНА НА ПОРИСТЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЯХ.

3. В НЕАГРЕССИВНОЙ СРЕДЕ АРМАТУРА КЛАССОВ А-Л И А*1 
МОЖЕТ БЫТЬ ЗАМЕНЕНА ТЕРМОМЕХАНИЧЕСКИ УПРОЧНЕННОЙ 
АРМАТУРОЙ СООТВЕТСТВЕННО КЛАССОВ Ат-ЛСи Ат*1, Ат-1СК, А В 
АГРЕССИВНОЙ СРЕДЕ АРМАТУРА КЛАССА A“E>  ТЕРМОМЕХАНИЧЕСКИ 
УПРОЧНЕННОЙ АРМАТУРОЙ КЛАССА ЙТ-ЛК ТЕХ ЖЕ ДИАМЕТРОВ.

4. ИНДЕКСЫ, ХАРАКТЕРИЗУЮЩИЕ ВИД БЕТОНА ( Т-ТЯЖЕЛОГО,
Л-НА ПОРИСТЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЯХ) И ЕГО ПЛОТНОСТИ ( Н-НОРМАЛЬНОЙ 
ПЛОТНОСТИ, П-ПОВЫЩЕННОЙ И 0-ОСОБОПЛОТИЫЙ), В МАРКАХ 
УСЛОВНО НЕ ПОКАЗАНЫ.

1 . 8 6 5 . 1 - 4 / B V 3 - H
Лист

к
о п о т о - г и  Т Е  Ф орм ат АЗ
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Я

В С К О Б К А Х  С К А З А Н  А Н О М И 
Н А Л Ь Н А Я  О Т П У С К Н А Я  
М А С С А  П Л И Т Ы  ИЗ Б Е Т О Н А  
НА П О Р И С Т Ы Х  З А П о л к и т е л я х

•

/7
ЙЙЧ.0ТА Котов Z
Гл.коистр. дудечкис

И.НОНТР. Ргссниб
ГНО котов Га
рун. гр. рессиня

- Шйнй“ Архипова А ь .

l 665.1-V^ l»-‘5-irM
П л и т а  т и п а  2 п г .  

Г а б а р и т н ы й  ч е р т е ж

Ст а д и я М а с с а М а с ш т а б

Р
1 . 2 3 т

( t . e S T ) 1 ! 5 0

Л и с т  | Л и с т о в  1

Г И П Р О Н И С Е А Ь Х О З

Ф о р м а т  АЧ

*<о

X
о

1 6 и Арке ПЛИТЫ УКАЗАНЫ ИНАР ксы, 
ХАРАКТЕР ИЗУЮЦМЕ тип плиты и
д и й м е т р  о т в е р с т и я .

2.  В С К О Б К А Х  У К А З А Н А  И О М И Н А Л Ь И А Я  
О Т П У С К Н А Я  М А С С А  П Л И Т Ы  И З  Б Е Т О Н А  
Н А  П О Р И С Т Ы Х  З А П О Л Н И Т Е Л Я Х .

О б о з М ч , и 1 , е

М а р и й  
а  л и т ы

К
м м

М А С С А ,
т

W H ^ 0 0 1 , 53 ( 1 , 3 0 )

-------------------------------------" ч о . - . - ю т % 7 0 0 V *  ( 1 , 1 5 )

-----------------------------------------^ 2 б Г - М г л - и » 1 0 1 0 1 , 35 ( 1 , 1 5)

Нан. отд
ГА.КОИСТК 
Н. к о н т р

Г И Л  
РУК.  ГР.

ТГйнйГ

ТйТоТ"
ДУДЕНИИС
теш тп г
К О Т О В -
йсссииа

ж т ъ ж т
А р х и п о в а

/ Ш & -'

/ 7

1ши-||М.з-ггч
СТАДИЯ

П л и т а  т и п а  2 П В .  

Габаритный чертеж

МАССА
с м .

Т А Б Л .

М а с ш т а б

1 : 5 0

Л и с т  | Л и с т о в  1

Г Ш Р О Н И С Е А Ь Х О З

Г)ПЯ7А-Л4 4С ФОРМАТ ЛЧ
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Ма р к а  п л и т ы О б о з н а ч е н и е

г  п г -1  а  ж 1 . 8 6 5 . 1 -  Ц / в Н . З - !

2 П Г - 1 Й Ж - 0 1

г п г - з и ж - 02

2 п г - ч п ж -03

2 П Г - 5 А  Ж -ОН

г п г - б й Е - 05

2 П Г - 2 А 1 - 06

г п г - з й з - 0 7
г  п г - ч я  ж - 0 8

г  п г - Б й Т - 0  9

2 П Г - 6 А 1 - 10

1. На п ря га ем а я  а рм а тура  кл а с с о в  А~й и Я - у  может б ы т ь  з а 
м ел ен а  т е р м о м е х А н и ч е с к и  упро чнен но й  а рм а туро й  с о о т в е т с т 
венна к л а с с о в  Ат - JH G , At - S K  и A f S ,  АТ -2СК т е х  же 
д и а м е т р о в

2. Индексы, х я pa кт е ри зу  ю ц  и е вид б е т о н а  (T-тяжелого и 
i l -НА ПОРИСТЫХ 3 АПОЯНИтеЛЕЙ) И ЕГО плотность (Н-НОРМЯ-
льной платности, П-повышенной и Q - о с о б о п л о т н о й )
В М А Р К А Х  УСЛОВНО НЕ П О К А З А Н Ы .

. / /Кач. отд К о т о в  ^
ГЛ.КОНСТР цудечкис
"Н.НПНТР. Рессиий п
Г И П К о т о в  d s ---------

Р у  к .  г р Рессина
бт.ииж. Архипова 4 ^ -

Ш 5 . Ы / Н 5 - 1 Т И

П л и т а  т и п а  2 П Г .
СТАДИЯ Лис т Л и с т о в

Р 1 1

Т а б л и ц а  и с п о л н е н и и Г И П Р О Н И С Е Л Ь Х О З

Ч»ормят АЧ

И 
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. 
К
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А

Й
ТА
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З

Я
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. 

tt

1а.о(в-
сс
еэ

о
3

е ; Обозначение Н Я ИМЕНОВАНИЕ Кол. При м е 
ча н и е

ДОКУМЕНТА ЦИЯ

ЯН 1.865.1 — ц/вЧ.З -ТО Техническое описдние
яч 1 865.1-Ц/8Ц.З-Т5 Технические условия
R3 1. #85.1-N/84.3-1 И ПЛИТА Типа 2 ПГ.

Га б а ри т н ы й  ч е р т ё ж

яз 1.865.1-Ч/8Ч.З- У Плит А ТИПА 2 ПГ и 2ПВ.
узлы 1-6

АЧ 1.865.1-Ч/ m - ПИ Пл и т а  типа  2 пг.

Та бли ц а  и спо лнени й

ЙЗ 1.865.1-ц/вЧ.З-НБ Плита т и п а  2 ПГ.
Об п ро ч н ы й  чертёж

С б о р о ч н ы е е д и н и ц ы

АЧ 1 1.8 65.1-Ч/8Ч.Ч-010 Ка р к а с  плоении HPV 2
АЧ 2 1.865.1 — Ч / —080 Сет К А 0 5 Ч

АЧ 3 1.865.1 -  Ч/8Ч.Ч-О90 Изделие эйкладное Ml 2

яч ч -01 Изделие за кл а д н о е  м 2 г

<7
Нам. атд. Потов i
Га.коиор Цудечкис JWН.коитр. Рессиня 4L-
ГИП "Котов У
Ру к. гр. ТЧЬСИИА ш и т
стинж Йрхиповй

1.865.1-4/84.3-1

П л и т а  ти п а  2 П Г
Стадия Лист Л и от о в

Р 1 3

Г И П Р О Н И С Е Л Ь Х О З

20А7 Я- Р1  17 Ф ормат АН
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СЕЖ.О«О
Дли и с п о л н ен и й  с 
порядковым  номером '1

Об о з н а ч е н  не Кол. При м е-
Ч АННЕ

Перем ен н ы е  данные ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ:

Сбором ны е ЕДИНИЦЫ
ш Поз. 5. К а рка с КР4 ... КР 5

- 00 1.86S.1-Va^-020 3 КР 2
- -01; ~02*> -06» -от -01 3 КРЗ

-  03; -ô i -08> -09 -02 3 КР А
-05,-10 -03 3 ■ КР 5

м Поз.6. Каркас КР 6 ... КР 9
-оо 1865.1 /̂8ДА-030 2 КР.Б
“ 01, -02’, -06', -от -01 2 КР 4
-03, ~0k\ -OB') -09 -02 2 КР 8
-OS) -10 -03 2 КР 9

В4 Поз. 4. Сетка cl; сг
-00; -01; -02i -03,-06; -04; -08 1. 86 5.1 - k / 8 k .k  -  ОБО 1 С1
“ 0V, *05; -09» -10 -01 1 02

Детали
-

м Поз.8. Стержень напр ЯГАЕМЫЙ СТН1... GTH 9
-оо 18В5.1-‘*/8‘1Л-!101 2 Стн 1
-01; -02 -01 2 СТН 2
-03 -02 2 с т н з

ч -01* -03 2 СТНФ
А. -05 -Ok 2 СТН 5

- 06 -OS 2 СТН 6
-04; -08 -06 2 СТН 7
-09 -04 2 СТН 8
-10 -08 2 СТН 9

1 Лист
1 8 6 5 . 1 - Л / Н  3 - 1  г

Формат а4

ИН
В.

 к
 П

О
Д

А-
1П

О
Д

П
ИС

Ь
 

И 
Д

АТ
А 

|В
ЭД

И.
 K

H
B

.J
f

free£
о

ЛXоЮ
ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ с 
п о ряд ко вы м  н о м еро м 0

'Об о з н а ч е н и е кол. ПРИМЕ
ЧАНИЕ

М а т ери а л ы

-оо; -01 Бетон марки М200 0.W М3 •

-02; -06; -Q4 Бетон марки М250 ОАЭ М3
-03; -0«v; -os; -08; -09; но Бетон марки мзоо 0А9 м3

^ Ос н о вн о е  и спо лнени е, не и м ею щ ее  п о р я д к о во го

НОМЕРА, ОБОЗНАЧЕНО „ОО"

•

лист
1 .8 6 5 .1  - 4 / 8 ^ . 3 - 1  з

20879-01 18 Ф о р м а т  ft4
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5 - 5 6 - 6

1.865.14M . 3-1СБ
20873~fl1 ^ 2  Ф ормат а з
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Марка плиты 0 БОЗН АЧ ЕН И Е

2ПВЦ-2АЖ 1.865.1-4/W.3-г
2ПВ4-ЗАШ "I - 01
2ПВ4- 4 АЖ -02
2ПВ4-5АШ ^ -03
2ПВ4-6 АШ -04
2ПВ4-2А1 -05
2пв4- за ! - 06
г ш - ш - 07
Ш Л  - 5 м - 08
2ПВ4-6А1 - 09
2ПВ7- 2 АШ -10
2ПВ7-ЗАЖ -11
2ПВ7 - А» АЖ -12
2ПВ7 - 5 АН -13
2ПВ7-6АН -14
2ПВЧ- 2A I -15
г ш - г д х -16
2ПВ7-4А1 -п
1ПВ1-5Л1 -18
2ПВ7 - 6 AY -19
2ПВ10-2АЖ -20
2ПВ10-ЗАШ -21

гпвю-^йш -22
2ПМ0-5АН -23
2ПВ10-6АН - 24

2ПВЮ-2 AY -25
2ПМ0-ЗЙ1 -26

1 . 8 6 5 . 1 - 4 / 8 4 . 3 -  2 Т И

Плита типа 2ПВ. 
Таблица исполнений

Ст а д и я Л и с т Л и с т о в

Г И П Р О И И Е Е Л Ь Х О З
Ф о р м а т  а «ь

H
h

b
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t 
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По
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ТА
 

1В
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М
> 
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Марка  п л и т ы Об о з н а ч е н и е

2ПВ10- 4 AY 1.865.1 - 4/В4.3- 2 -27

2 ПВ 10 - 5 AY -28

г П В Ю - Б А И -29

1 Напрягаемая арм атура  классов A-Ж и A-I может быть

ЗАМЕНЕНА ТЕРМОМЕХАНИЧЕСКИ УПРОЧНЕННОЙ АРМАТУРОЙ 
СООТВЕТСТВЕННО КЛАССОВ ЙТ-ЖС, АТ-ЖКи АТ-1, АТ“1СК ТЕХ ЖЕ 
ДИАМЕТРОВ.

2. Индексы , ха рактери зую щ и е вид бетона (T-тажелого и Л-иа

ПОРИСТЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЯХ) НЕГО ПЛОТНОСТЬ (Н* НОРМАЛЬНОЙ ПЛОТ
НОСТИ, П-ПОВЫШЕННОЙ И 0“ ОСОБОПЛОТНЫЙ), В МАРКАХ УСЛОВНО 
НЕ ПОКАЗАНЫ.

1 . 8 6 5 . 1 -  4 / 8 4 . 3 - 2 Т И

5 0 8 7 9 - 0 /  5 / Ф О Р М А Т  А 4

ЛИСТ



ее
о«о 1 О б о з н а ч е н и е Н АИМ ЕН О Б АН ИЕ кол. Приме

ч а н и е

- Д о к у м е н т а ц и я

ай 18в5.1-и/8Н.з-то Те хниче ское  описание

АН 1865.1-И/8Н.З-ТУ Техн иче ск ие  условия

А 3 1.865.1-6/86.5-8ГЧ Плита  т ипа  2ПВ.
Габаритный чертеж

И 1вб5.1-н/8И.з-у Плита  типа 2ПГ и 2пб .

/ Узлы 1-б
И 1865.1/Н/8Н.З-2ТИ Плита т ипа  ш .

Таблица исполнений

АЗ 1.565.1-6/86.3-808 Плита т и п а  2П8.
Сборочный че рт е ж

Об о р о н н ы е е д и н и  цы

АН -1 1865.1-Н/8НЛ-010 Ка р к а с  пл оский  КР1 Т ~

й 2 1.865.1-6/86.6-080 Се т к а  C5 Т "

АН Т ~ 1.865.1-6/86.8-090 и з д е л и е  закл адн ое  М1 2

Й -0 1 Изде ли е  закл адное  М2 2
АН 1.865.1-8/86.6-110 Из д е л и е  за к л а д н ое  ms И

. . .  ч

-

• /
■ ’ s" . ' 

■ ' /

г п 1 8 6 5 . 1  -  4 / 6 %  3  -  21 ./ лZ IКОТОВ 3
Пэдечкис / И г

Пл и т а  т и п а  2 пв
Н. КОНТР. РЕССИНА г ~ г 1 т - J __ £___
гип КОТОВ с

ГИГТРОНИЕ ЕЛЬ XD3Рак. гр. РЕССИНА
U. инж. АРХИПОВА &£.а_ Формат АН

5

1

«С
о
го

Д Л А  И С П О Л Н Е Н И Й  С . 

П О Р Я Д К О В Ы М  Н О М Е Р О М *
О б о з н а ч е н и е к о л .

П р и м е 

ч а н и е

П е р е м е н н ы е  п а н Н Ы Е  Д Л Я  И С П О Л Н Е Н И Й :

С б о р о ч н ы е Е Д И Н И Ц Ы

АН
п о з .  5 . К а р к а с К Р З  . . .  К Р 5

- П О ;  - 01;  - O R  - О б ;  - «  - 11;  - 15;

1 6 6 5 . 1 - И / 8Н . Н - 020 -  01 3 К Р З

. ( 15;  - 03 i  - О Н  - 06 » “ 1* t  - 13*э

^ Г ^ р и 7,  - 8и  -86 -02 3 К Р Н

- о з 3 К Р 5- п и * .  - 09;  - 1Н » " 2Н ; ‘29
V

АН
--------------  П о з .  Б .  К а р к а с К Р Т  . . .  К Р 9

- 00;  - 01,  - 05 ;  - 06;  Н О ;  - 11;

1. 865 . 1 - 6/ 86 . 6 - 030-01 2 К Р 7

- 02;  - 03» - 0*1» - 08;  *12> - 13;

г ^ Г н в Г - м »  “ 2 3 ;  * 2 Т >  *28
-02 2 К Р 8

^ р и Г н б »  - 19;  - 16 ;  -89 - о з 2 К Р 9

А Н
П о з . * ? .  С е т к а 01 ;  08 .

Г Й Й Й Г м в Г - О * ;  * И > М П ;  М О ;

^ Г и е Г и л 4 3 '» “ 1 t>  “ 2 0 i  ‘ 2 1 i и _____________ _

- 22» - 25 ;  * 26 » -24
1. 885 . 1 - 6/ 86 . 6 -  060  “ ' 1 С1

Г ^ Р Р м Т в ;  - 09 ;  - 15;  - 16;

^ i P i i T 7 ^ ' .  - 88;  - 88 ;  -89
-01

------------------(.----------------------— ------------------------- ——— ■

1 02

А Н
П о з .9 :  К а р к а с  п р о С Т Р А Н С Т Б Е Н Н Ы И  К П 1 . . . К П З

-------------------------

- 00» - 01» * 02» - о з ;  - О Н » - 05» - 06, **

Г о ч Р о б Г ^ п э 1. 865 . 1 - 8 / 86 .6-1050  , 1 К П 1

^ г р р « ;  М б ;  - 15;  - 16;

- 1Т ,  - 14*
-01  ' 1 К П 2

^ Г ^ р Ё 2 ;  - 23 ;  - 2Н ;  - 25 ;

1о б Г - 2т Г - 28 ’’
_  -02 1 К П З

К и с т

Ш 5 . 1  - 4 / 8 1 3 - 2  2

________ — ----------- -------------- L — — -------------------- а п т а й м ------------Щ  ^ о г о ё т Т Г
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ССXоСО
Д л я  И С П О Л Н Е Н И Й  с <
п о р я д к о в ы м  h o m e p o m 'j

О б о з н а ч е н и е К о л .
П р и м е 
ч а н и е

АА П о з .  № .  С е т к а  С 3 ;  ZK
- О О ;  - 0 1 ;  - 0 2 ’,  - 0 3 ;  - 0 V ,  - o s ;  - 0 6 ’,

- 0 7 ; - 0 8 ;  “ 09 1 . 8 6 5 . 1 - А / 8 А - -  0 7 0 1 С З

н о ;  - H i  - 1 2 ;  - 1 3 ;  - H f , - 1 5 i  - 1 6 ;

- 1 T > - 1 8 ; - 1 9 - 0 1 1 С *

Д е т а л и

Д А П о з . В .  С т е р ж е н ь  h r П Р А Г А Е М Ы Й  С Т Н 1 . . .  G T H 9

- 0 0 ’,  - 0 1 ’> -1 0 * .  - 1 T ,  - 2 0 ;  - 2 1 1 . 8 6 5 . 1  -  V 8 ^ - 0 0 1  -  0 1 2 С Т Н  2

- 0 2 ;  - 1 2 ;  - 2 2 - 0 2 2 с т н з

- 0 3 ;  - 1 3 ;  - 2 3 - 0 3 2 c m

- 0 V ,  - 1 % ;  - 2 A -  ОЦ- 2 С Т Н  5

- 0 5 »  - 1 3 ;  - 1 3 - 0 3 2 С Т Н  Б

- O B ;  - 0 7 ;  - 1 6 ;  - 1 7 ;  - 2 6 ;  - 2 7 - 0 8 2 С Т Н 7

- 0 8 ; - 1 8 ; - 2 8 - 0 7 2 С Т Н  8

- 0 9 ;  - 1 9 ;  “ 29 - 0 8 2 С Т Н  9

М а т е р и а л ы

5*Т
«*»X
ЕX
£

S
« *
X
•>
|£
Шс=

- 0 0 ;  - 1 0 »  - 2 0 Б е т о н  м а р к и  М 2 о о 0 , 6 1 и »

- 0 1 ;  - 0 5 ;  - 0 6 ; - l i ; - l 5 ; - l 6 ; - 2 T > - 2 5 ; - 2 6 Б е т о н  м а р к и  M 2 5 Q 0,58 и 5

- 0 2 - -Q3-, -  0 Ц ; ^ ? Г  0 8 , - 0 9 ;  -  1 2 ;

- 1 3 ; - Й ; - П Г ! 8 ; - 1 9 Г 2 2 Г 2 3 ; - 2 Н ;

- 2 7 Г 2 8 ; - 2 Э 6 I T 0 H  М А Р К И  М 3 0 0 0,5Ц

° 0 C H O B H O E  И С П О Л Н Е Н И Е , Н Е  И М Е Ю Щ Е Е  П О Р Я Д К О В О Г О

Н О М Е Р А ,  О Б О З Н А Ч Е Н О  „ О О "

3«=>с:
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2-2 (для зпвЦ; 2П6Т). 2-2 (для 2ПВ10)

Г

1 Предварительно напрягаемая арматура (поз. 8) условно не показана . Распо
ложение ЕЕ, АТАКЖЕ СЕМ. И  СМ. НА ЛИСТЕ ДОКУМЕНТА 1 8 6 5 .1 4 / 8 4 .3  Н С  Б.

2. В месте расположения отверстия сетки поз. *7 и поз. 10 (для плиты типа
2ПВ4) ВЫРЕЗАТЬ ПО МЕСТУ.

3. ЙРМИРОВАНИЕ ПЛИТЫ, КРОМЕ ПОЛЯ с ОТВЕРСТИЕМ, АНАЛОГИЧНО СООТВЕТСТВУЮ
ЩИМ МАРКАМ ПЛИТ ТИПА 2ПГ.

4. Масса плит дана в таблице документа 1.86S.1-4/84.3-2r4.

1 . 8 6 5 . 1 - 4 / 8 4 . 3 - 2 0 5

П л и т а  т и п а  2 П В ,  

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Ст а д и а м а с с а МАСШТАБ
У

Р
См.

ПРИМ. 1 М 0НАЧ.ОТД. котов
ГЛ.КОНСТР. ЦВДЕМКИС
и. контр. РЕССИНЯ < 7 Лист 1 Листов \

ги п Котов ^
Г И П Р О Н И С Е А Ь Х П ЗРок. ГР. Ре с с и н а

ст. инж. Ар х и п о в а
Фо р м а т  АЗ2 0 8 7 М И  Р (|



ин
в. 

К 
ПО

ЛЛ
-1

 П
ОД

ПИ
СЬ

 
Н 

ДЛ
ТА

 |
ВЗ

АМ
- 

HV
tB.

N
2*

2 -2

В а ри а н т  с а н к е р о м
..ОБЖАТАЯ ОБОЙМА" L _ Ь

М2 (ЗЕРКАЛЬНОЕ)

В а ри а н т  с п ри ва рко й  
торц евой  ШАЙБЫ

ч ---------—<-

(ЗЕРКАЛЬНОЕ)

мз-> т

РЩ1-МН5

1 Н 2-2

Обварить по контуру 
Лш8*6мм электрод 3̂ 2 я

Ра з м е р ы  о б ж а т ы х  о бойм ,
ВЫСАЖЕННЫХ ГОАОВОК И МАРКИ ШАЙБ

Напряга-
с м и й ОБЖАТАЯ ОБОЙМА Выса

женная
головка

А .
мм

Марка
шайбыАРМАТУРА

ф ,
мм

А ,
ММ

Н, мм
Ц-ЩАТ-НС
Вт-ПК

A-Yj Ат-1, 
RT-YCK

10 32 6 11 22 МН1
12 32 8 11 22 МН 2
1«ь 32 10 13 25 МНЗ
16 36 11 15 29 МН4
18 36 13 П 32 МН 5

Р а з м е р ы  в т у л о к  а н к е р о в  т и п и
..ОБЖАТАЯ ОБОЙМА" НАЗНАЧЕНЫ В 
ЗАВИСИМОСТИ ОТ ДИАМЕТРА И УСИЛИЯ 
НАТЯЖЕНИЯ АРМАТУРЫ В СООТВЕТСТВИИ
С ..Указаниями по расчету и изготов
лению АНКЕРОВ И СТЫКОВЫХ СОЕДИНЕНИЙ 
ТИПА -ОБЖАТАЯ ОБОЙМА** ИА СТЕРЖНЕВОЙ 
АР-РЕ ПЕРЕОДИНЕСКОГО ПРОФиля"(У 27-66).

2. Устройство анкеров в виде высаженных в 
горячем состоянии головок производить в 
соответствии с ..Руководством  по техноло 
гии изготовления предварительно  н а п р я 
ж ен н ы х  ж елезо бето н ны х  конструкций " 
(НИИЖБ, 4915 Г.).

ъ. Отклонение разм еров Д и И, ука за н н ы х  в т а б 
лице, НЕ ДОЛЖНО ПРЕВЫШАТЬ ±2 ММ.

НАМ. ОТД. Котов t
ГЛ.К0И6ТР. ЦЧДЕЧКИС
н. контр. Рессина г :гип Котов ^
РУК. ГР. Ренина
Ст. ииж. АРХИПОВА

1865И Ч/М .З -С М4
СТАДИЯ Аист ЛИСТОВ

В а р и а н т ы  а н керо вки р 1
НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ

Г И П Р О И И С Е Л Ь Х О З

2 D 8 7 9 '0 f  55 Формат аз



1-1 2 - 2

lo t to  10

Отверс т и е , обозначенное пунктиром, относится к плитам типа 2ПВ.

&с
Ж

всX
о
tO

toо
CZ

Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е с
о*£

При м е
чан ие

Сб о р о ч н ы е е д и н и ц ы

А4 1 1.865.1-4/84.4-120 Изделие закладно е Мб 2

А4 2 -01 Изделие закладное м*| 2

На ч . о т д .
Гл . к о н с т е

Н-КОНТР.

Котов ^
Ц У А Е Ч К И С

/ )ЙВ4 1 . 8 6 5 . 1 - 4 / 8 4 .  3 -  С М 2

Стадия Лист Листов
Пл и т а  для р 1

с ей с м и ч ес ки х  районов Г И П Р О Ш Л Ь Х О З

гнп
РЕПИНА 
К О Т О В  ^

РНК. ГР. РЕССИИА
?и?нж  ̂
St . и и ж .

АрхиповаИРЛОВ* №

о п о м о т д Т Г

1И
НВ

.К
ПО

ДЛ
-1 

По
дп

ис
ь 

И 
ЛА

ТА
 

1В
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М
-И
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Л ля КРЕПМНИО ПАРАПЕТОВ

Лвя КРЕПЛЕНИЯ плит у тем п е  path  р ных швов 
И У ТОРЦПА здания

59*10 ->(■

1-1 2-2
М 10

К КАРКАСУ ТОРЦЕВОГО РЕоPR-

Т ~ 7 У ? .I-------------------;-------
В я  ш я м я г ъ
ш ш ш з ш ш а

ш з
1 . 8 6 5 . 1 - 4 / 8 4 . 3 - С М 3  |

И.коитр. Рессииа ( L - Расположение
СТАДИЯ Лист Листов

г и п Котов ^ V * * } 1 P I 1
Рнк. гр. РЕССИИА в ПЛИТАХ дополнительных
Ст. инж. Архипова Ш - — за кл а д н ы х  и зделий I Г И П Р О Н И С Е Л Ь Х О З  |

ппоча-т ол Формат а*
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К онтрольной

Подвижная
опора

Рйьположени! ИВГМЗКН НА ПЛИТЕ План ра ьп о л о ж е и и я  опор

СХЕМА ПЕРЕМЕЩЕНИЯ ПРОДОЛЬНЫХ РЕБЕР 
ПЛИТЫ ПРИ ЗАГРХЖЕНИИ

Опорные закладные изделий плит должны быть приварены 
К ЗАТЯЖКАМ, ПРЕДОХРАНЯЮЩИМ ПРОДОЛЬНЫЕ РЕБРА ОТ ПЕРЕ
МЕЩЕНИЯ В ПОПЕРЕЧНОМ НАПРАВЛЕНИИ (ГОСТ 8829-47, П. 2.2А).

I

Положение плиты 
до загружена*

Величина контрольного

ПРОГИБА, ЗАМЕРЯЕМАЯ 
ПРИ ИСПЫТАНИИ Ц*)

///// S// S /// 

/
■_______________________ - j d

ч
ч

1 . 8 6 5 . H M 3 - C M 4

Ш. ЙлНГУЩгГ.

G x e m a  И С П Ы Т А Н И Я  п л и т

СТАДИЯ Ли с т ЛИ СТ ОВ

V;.hOh\?. Q E C O T O b R p 1 II 2 1
3«5.6Ш. :Г1ЕРКНС-КК̂ MCC СССР

Ц Н И З И с е л ь с т р О И
г  А п р е л е в к аш ш ш я 5 т т п * 7 & * ' i--------
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М а р к а

п л и т ы

КОНТРОЛЬНЫЕ РЙВНОМЕРНО РЙ СПРЕД ЕЯЕННМ Е f  ^ р и "  ’воЗРЯС Т Е ' 
U  (СМ) ДЛЯ ОЦЕНКИ ТРЕтИ Н О О ТвЙ КО СТН  и Ж ЕС Т К О С Т И  п р и  BO SPHCTt
м п м е м тч  И С П Ы Т А Н И Я  В С У Т К А Х  ---------- ---- ----------------

1Л b Н Ы Е ПРОГИБЫ 
БЕТО Н А  К

К о н т р о л ь н ы е  р а в н о м е р н о

РАСПРЕДЕЛЕННЫЕ НАГРУЗКИ 
tJ,K (КГС/М1) ДЛЯ ЦЦЕНКИ

3 4 28 100 НКЦЧпицп иМП 1

<*« Ч * 1*
ПРИ ТЕКУЧЕСТИ 

АРМАТУРЫ
при ХРУПКОМ 
РАЗРУШЕНИИ

CU Я * (к q,x

2 ПГ - 1 АН

Т "

89
104

0,39
0,56

80
93

0,39
0.54"

80
33

ш .
0,55

80
93

0,34
0,54

46
96

0,40
0,56

210
230

280
300

184
200

0,84
1,12

142
162

0.81*
1,09

315
335

400
420

2ПГ- 2ЯН 183
219

0,88
1,24

184
213

0,88
1,20

184
200

0,86
1,16

2 П Г- З А И
255
245

1,33
1,24

250
240

1,2В
1,55

238
258

1,28
1,50

230
244

1,22
1,44

210
224

1,16
1,32

365
385

460
480

г п г - ц я н
340
чоо

1,54
1,41*

360
390

1,50
1,68

348
365

1,45
1,54

330
350

1,40 
1,45

290
304

1,28
1,28

545
565

645
695

2 П Г- 5 А Н
584
598

2.36
3,10

545
532

2,30
3,10

540
564

2.20
2,96

500
524

2,00
2,44

434
450

1,80
2,50

465
485

935
955

2 П Г-6 А Ш
680
682

2Л4
2,94

664
640

2,40
2,96

640
653

2,24
2,80

613 
624 .

2,13
2,61

541
560

1,93
2,32

955
945

1160
1180

2 П Г-1Й 1
143
184

0,44
1,08

143
184

0,44
1,08

143
184

0,45
1,04

160
184

0,43
1,01

142
162

0,44
1,01

330
350

400
420

2 П Г- ЗЯ 1
213
224

0,62
0,91*

200
224

0,61
0,92

200
213

0,54
0,86

200
213

0,52
0,49

210
224

0.48
0,42

385
405

460
480

2ПГ - J+ АЗГ
355
340

1,45
1,60

31*5
365

1,68
1,54

330
355

1,60
1,54

320
340

1,54
1,50

290
310

1,45
1,40.

545
595

645 
695 •

2ПГ- 5 R I 550
545

2,1*0
3,30

535
560

2.35
3,20

520
535

2,30
з,ю

490
515

2,15
3,00

440
450

1,95
2,60

800
820

935
955 . '

2ПГ-6АЗГ
653
649

2,29
3,02

61*0
664

2,21*
2,94

624
640

2,11
2,44

600
613

1,99
2,60

541
560

1,84
2,36

995
1015

1160
1180

1. Величины контрольных нагрузок даны без учета собственного веса плиты
2. ДЛЯ ПРОМЕЖУТОЧНЫХ ВОЗРАСТОВ БЕТОНА К МОМЕНТУ ИСПЫТАНИЯ ВЕЛИЧИНЫ 

КОНТРОЛЬНЫХ НАГРУЗОК И ПРОГИБОВ РАЗРЕШАЕТСЯ ОПРЕДЕЛЯТЬ ПО ЛИНЕЙНОЙ 
ИНТЕРПОЛЯЦИИ.

3. В ЧИСЛИТЕЛЕ УКАЗАНЫ ВЕЛИЧИНЫ ДЛЯ ПЛИТ ИЗ ТЯЖЕЛОГО БЕТОНА, В ЗНАМЕ
НАТЕЛЕ-ДЛЯ ПЛИТ ИЗ БЕТОНА НА ПОРИСТЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЯХ-

4 . К о н т р о л ь н а я  ш и р и н й  р а с к р ы т и я  т р е щ и н  не д о л ж н а  п р е в ы ш а т ь  0 ,10  мм. в
5. КОНТРОЛЬНЫЕ ПРОГИБЫ И НАГРУЗКИ ДЛЯ ПЛИТ, ИЗГОТОВЛЯЕМЫХ С ИАПРЯГАЕМОИ

арматурой из стали классов Ат-же, Ат-ЖК И А-Шв ПРИНИМАТЬ КАК 
ДЛЯ ПЛИТ С АРМАТУРОЙ КЛАССА A-Ж, А С АРМАТУРОЙ КЛАССОВ АТ"1 И 
Ат-ICK-КАК ДЛЯ ПЛИТ с АРМАТУРОЙ КЛАССА А’!- 1865.1- 4/84.3- СМ4 Лист

20843-01 28 Формат аз
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М а р к а  плиты

Н а п р я г а е м а я АРМАТУРА КЛАССА
Из д е л и я  а р м а т у р н ы е Из д е л и я ЗАКЛАДНЫЕ

Общий

РАСХОД
кг

Ар м а т у р а КЛАССА Арм а т у р»\ КЛАССА Прокат МАРКИ

А-ТГ A-I
ВЬЕГО

ft-Ж Вр-1

Всего

A-I А-Ж В с т з »;п2-1

гпр.т  5481-82 ГОСТ 5781-82 ГОСТ 5781-82 ГОСТ
6721-80

гост
5781-82

гост
5781-82

Г06Т ж 
103-76*

П Н
8509

; т
-72

04С1 U

010 012 014 016 018 ИТОГО 010 012 0 14 016 Итого 06 08 010 012 ИТОГО 04 010 0 8 010 -tf=8
1.6,3*
х&

2ПГ-1ЯЖ 74 7,4 7,4 1,8 1,8 14,0 15,8 1Д 1,3 ОД 2,4 5,6 28*8

2ПГ-2АЖ
VT

10,6 10,6 10,6 3,2 ЗД 14,0 17 Д 1,7 1,3 од 2,4 5,6 33,4

2ПГ-ЗЙЖ 10 6 10,6 10,6 3,2 з,о 14,0 17,2 1Д 1,3 од 2,4 5,6 33,4

2ПГ-4АЖ
,g>v

14 4 14,4 14,4 5,0 5,0 14,0 19,0 1,7 1,3 од 2,4 5,6 39,0

2ПГ-5ЙЖ 18,8 18,8 18,8 5,0 5,0 146 13,6 1Д 1,3 од 2,4 5,6 44,0

2ПГ-6ЙЖ 24,0 24,0 24,0 V V 14,6 21,7 V» 1,3 од 2,4 5,6 51,3

2ПГ - 2RY Ч>4 7,4 7,4 3,2 ЗД 14,0 17,2 1,Т 1,3 од 2,4 5,6 30,2

гпг - ш 10,6 10,6 10,6 ЗД ЗД 14,0 17,2 1Д 1,3 од 2,4 5,6 33,4

2ПГ - 4 A I 10,6 10,6 10,6 5,0 5,0 14,0 19,0 V» 1,3 ОД 2,4 5,6 35*2

2ПГ - 5АУ 14,4 14,4 14,4 5,0 5,0 14,6 19,6 1Д 1,3 од 2,4 5,6 39,6
2ПГ - 6A I 18,8 18,8 18,8 V V *,6 21,7 1Д 1,3 од 2,4 5Д 46,1

2П В4-2А Ж 10,6 10,6 10,6 3,2 21,3 24,5 15>3 40,8 1,7 1,3 0,7 4,8 2,4 10,9 62,3

2П В4-ЗА Ж 10,Б 10,6 10,6 3,2 21,3 24,5 16,3 40,8 1,7 1,3 0,7 4,8 2,4 10,9 62*3
2ПВ4 -4A3I 14,4 14,4 14,4 ' 50 21,3 26,3 15,3 42,6 V» 1,3 0,7 4,8 2,4 10,9 67,9
2ПВ4 -5ЙЖ 18,8 18,8 18,8 5.0 *1,3 26,3 16,8 43,1 1Д 1,3 0,7 4,8 2,4 10,9 72,8
2ПВ4 - БАЛ 24,0 24,0 24,0 28,0 28,0 16,Г 44,8 1,7 1,3 0,7 4,8 2,4 10,9 79,7
2ПВ4 -2АЖ 7,4 V 1Л ЗД 21,3 24,5 15,3 40,8 17 1,3 07 48 2,4 10,9 59,1
2ПВ4 - 3 A I 10,6 10,6 10,6 3,2 21,3 24,5 15,3 40,8

>
17 1,3

w>
07 48 2.4 10,9 62,3

2ПВ4-4АХ 10,6 10,6 10,6 5,0 21,3 26,3 Ч з 42 6 17
1

А X 07 k  я 24 10,9 641
2П В4-5А Т 14,4 14,4 14,4 5,0 21,3 26,3 4 8 431 17 1 3

V
0,7
П7

4,8 
л в

S4
24 10,9 

10 9

О - г , »

68 If
2ПВ4 - 6 A I 18,8 18,8 18,8 28,0 28,0 15Д~ Н,8

V  
17 А х 24 74 5V 4,8 V» ‘V I T , о

1. На п р я г а е м а я  арматура к л а с с о в  A-U н f l - i  м о ж е т  б и т ь  з а м е н е н а  т е р м о п е х а -
НИЧЕСКИ УПРОЧНЕННОЙ АРМАТУРОЙ СООТВЕТСТВЕННО КЛЙССОВ Ат-gK , АТ-WC И 
Ат-у, Ат-ICK ПО ГОСТ 10884-81 ТЕХ ЖЕ ДИАМЕТРОВ.

2. Индексы* ха ра кт ери зую щ и е  вид  бетона  (Т-тяжелого  и Л*на пористых за 
полнителях) и его ПЛОТНОСТЬ СН-НОРМАЛЬНОЙ плотности* П-повышенной и

О'ОСОБОПЛОТНЫЙ)* В МАРКАХ УСЛОВНО НЕ ПОКАЗАНЫ.
3. Расход стали на плиту подсчитан из условия п ри м ен ен и я  з а к л а д н ы х  

и зд ели й  М1> М2.

НйЧ-ОТД. КОТОВ --
ГИПДЯ ГСТ7М1М
Н. контр. Рессина
гнп котов
Р8К.ГР. РЕССИНА
Ст. ИИ». АРХИПОВА

1 . 8 6 5 L  1 - 4 / 8 4 .  3 - в с

Плиты т и п а  2ПГ^ 2ПВ.
Ст а д и я Лист Листов

Р 1 2
В ы б о р к а  стали

Г ИПРОНИСЕЛЬХО 3

Р П Я  7 Q - f l f  9<? Формат аз



Марка плиты

•
Напрягаемая арматура класса

Изделия арматурные Изделия зак л а д н ы е

ОБЩИЙ

РАСХОД
КГ

Арматура класса Арматура класса Прокат марки

Всего
а-ж А-Ж

Всего

А-Ж Вр-1
Всего

A-I А-Ж ВстЗ кп 2-1
ГОСТ 5781-82 ГОСТ 5781-82 ГОСТ 5781-82 гост

6427-80
гост

5781-82 57̂ 1-82
Гост „  

103-73
гост

8509 -  72
010 012 014 016 018 Итого 010 012 014 016 Итого 06 08 010 012 ИтйгО 04 010 08 010 -if =8 16.3*

* 6

2 ПВТ -  2 R3ST ’10,6 10,6 10,6 3,2 20 20 16,1 42,9 1,7 1,3 0,1 48 V 10,9 64,4
2пб7 -заж 10,6 10,6 10,6 * А 23,6 26,8 16.1 42,9 0 1,3 0,7 м 2,4 10,9 64,4
2ПВ7-4АЖ 1*0 14,4 10 5.0 23,6 28,6 16,1 «А,7 1,7 1,3 0,7 48 2,4 10,9 70,0
2ПВ7-5АЖ 1 0 18,8 18,8 5.0 23,6 28,6 16,6 45,2 V 1,3 0,1 48 2,4 10,9 74,9
2ПВ7-БАИ 24,0 24,0 24,0 30,3 30,3 10 46,9 1,7 1,3 0,7 4,8 2,4 10,9 81, В
2ПВ7-2АТ 7,4 7,А 7,А ъ л 20 26,8 W 42,9 1,7 0 0,7 48 2,4 10,9 61,2
2ПВ7-ЗА1 10,6 10,6 10,6 3,2 23,6 26,8 10 42,9 1,7 1.3 0,7 4,8 2,1. 10,9 64,4
2ПВ7-4АХ 10,6 10,6 10,6 5,0 23,6 28,8 16,1 44.7 1.1 1.3 0,7 48 2,4 10,9 66,2
2ПВ7-5АТ 1 0 1 0 10 5,0 23,6 28̂6 16,6 45,2 1,1 1,3 0,1 48 2,4 10,9 70,5
2ПВ7-6АХ 18,8 18.8 18,8 30,3 3 0 16,6 «,9 1,1 1.3 0,1 4 8 2,4 1 0 76,6
2ПВ10- 2 АЖ 10,6 10,6 10,6 0 29,6 32,8 14,1 46,9 1,7 о 0 48 2,4 10,9 68,4
2ПВ10-ЗАЖ 10,6 10,6 10,6 3,2 2 0 3 0 14,1 <*6,3 1,1 1,3 0 4 8 2,4 10,9 69,1*
2ПВ10 -  If АЖ 140 л л 10 5.0 29,6 34,6 14,1 <*8,7 1.1 1.3 0 48 2,4 10,9 74,0
2ПВ10-5АП 18,8 18,8 10 5,0 29,6 34,6 14,6 М,2 0 1,3 0,1 48 2,4 10,9 78,9
2 ПВ10 ‘  6АЖ 24,0 гм 24,0 30 36,3 14,6 50,9 V I 1,3 0,1 W 2,4 10,9 85,8
2ПВ10-2AI 1 А 4,4 7Л 3,2 29,6 32,8 14,1 46,9 1,1 1.3 0,7 W 2,<* 10,9 65,2
2ПВ10-ЗАТ 10,6 10,6 10,6 3,2 29,6 32,8 14,1 ■*6,9 1,1 1,3 0,7 м 0 10,9 68,<*
2ПВ10-4АХ 10,6 10,6 10,6 5,0 2 0 34,6 14,1 <*8,7 V I I . * 0.7 4 8 2.4 10,9 70,2
2ПВ10- 5AI 1 0 14,4 0 20 34,6 14,6 <*9,2 1,1 1.3 B . V 4 8 2,<* 10,9 1 4 5
2ПВ10-БАХ 18,8 18,8 10 36,3 36,3 14,6 5 0 1.1 1.3 0,7 48 2,6 10,9 80,6

* 1 . 8 6 5 . 1 - 4 / 8 4 . 3 - B C
Формат 111О П " О Ц  л»
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М ар К А
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2 ПВ4- 2АЖТ

2 ПВ4- 2AXT

2 ПВ4- ЗАЖт

2 ПВ4- 3 A I  Т

2 ПВ4- 4AHT

2 ПВ4- 5АЖт

2 ПВ4- 6 АШТ

2 ПВ 4~ 4 АХ Т

2 ПВ4- 5 АХ Т

2 ПВ4 ~6 A I  Т

2 ПВ4- 2АЖЛ
2 ПВ4- 2 АХ Л

2 ПВ4- 3 АЖ Л

2 ПВ4- З А Х Л

2 ПВ4-Л А П л

2 ПЬ 4 - 5 АН Л

2 ПВ4 - 6АНЛ

2 ПВ4- 4АХ Л

2 ПВ4- 5 АХ Л
2 ПВ 4- БАХ Л

Код
ИЗДЕЛИЯ

Б е т о н

Марк л
ПО ПРОЧ
НОСТИ HR 
С Ж А Т И Е

РАСХОД, М3

ТЯЖЕЛЫЙ
ИА ДОРИС 
ТМХ ЗА
ПОЛНИТЕЛЯХ

Ц е м е н т

Марка  
Ст а бл .З 
и 4М9)
код

Кд Стабл.З 
и 4МУ)

Р а с х  о д ,  т

Кол.
С УЧЕТОМ 
Котх=1,ООЬ 
(п. 1.5 МУ)

КозФФиц.
ПРИВЕДЕН. 
К ЦЕМЕНТУ

мноо

Итого
ПРИВЕД.
к м4оо

И н е р т н ы е  з а п о л н и т е л и

На и м е н о в а н и е ; к о д ; р а с х о д , м3

гра ви и ЩЕБЕНЬ

511120 511110

Кин -  0, 8

П О Р И С Т Ы Е
ЗАПОЛНИТ.

511200

Кии * 0,9

ПЕСОК е с т е с т в е н н ы й

511140

Кин =0,6 Кин *0,5

200 400 
513114 0,315 0,192 0,193 0,193

250
400

S13114 0,36 О, 22 0,221 0,221

0,61 О, 488 0,366

300
400

513114 0,41 0,25 0,252 0,252

200 - 400
513114 0,355 0,216 0,211 0,2П

250 500
513115 0,35 0,214 0,215 1И 0,236

0,61
0,549 0,305

300
500

513115 0,39 0,238 а  239 1.1 0,263

/ •  ..
НАЧ.ОТД. котов ^

Гп.КОНСТР. Ц у д б ч к и с

н . контр. Р е с с и н а /?
гип Котов e t o y

рук. ГР. Р е с с и н а

Ииж. Е ш е ш н и к о б а ~ Ж?
Ст. ииж. АРХИПОВА

1.8Б5.1-4/84.3-РМ2
П л и т а  т и п а  2 ПВ. 

Ведомость расхода цемента 
и инертных  м а т ери а л о в

Стадий Лист листов

1

Г И П Р О Ш /М О З



X
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М а р к а

И З Д Е Л И Я

Код
изделий

Б е т о н

Марка 
п о  п р о ч 
н о с т и  НА 
с ж я т и е

Р и с к  о д ,  м 3

тяжелый
НА ПОРИС
ТЫХ ЗЙПОЛ-

н н т е л я х

Ц е м е н т

м а р к а  
(ТРБЛ.З 
И 4 м з )

КОД

Кд (ТАБЯ.З
•* цмз)

Р а с х о д , т

кор,
с у ч ё т о м  ! К о з ф ф и д .
КотхЧ.306 !приведен
(я. 1,5 му) к цементу 

М400

Итого 
привед. 
к мЧ00

И н е р т н ы е  з я п о п н н т е л и

Н А и м е н о в д н и е ,  к о д ,  р а с х о д ,  м 3
ГРАВИИ

571120 571 i< О

ц е в е н ь

К

П О Р И С Т Ы *
звпопиитгл*

571200

песок естественный

571 ЩО
Kuu= 0.6 к:„-- 0.5

2ПВ7- 2ЯПТ

2ПВ7 2fl ST 

2 R В 7 -3  Я д Т

2ПВ7-ЗЙ ?Т 

2Г.В7-ИЖ Т

2 П В 7 -5 П П

2 П В7 -  6Я 3YT

г п в т - н я у т
Ш 7 - 5 Й П
2 П В 7 - 6 Й У 7
2 П В 7 - 2 Й Ш Л

2 П В 7 - 2 Й  У Л

2 П В 7 - З Й  Ш Л

2ПВ7-ЗЙ УЛ

г пв7 - 4й ш л

2ПВ7-5Й12Я
2ПВ7-6ЙШ Я

гпвт - *1й гя
2 П В 7 - 5 Й У Я

г п в ч - б й у л

200

250

300

200

250

300

0,58

_4?0_
573114 0 315 0 1 8 3 0.18Н

Н00
573114

0 , 3 6 0 209 0 210

40 0
573114

0,41 0.238 0,239

ц о а
5731Й 0.355 Ц206 0.207

500
573115 0.35 0.203 0,204 и

0.58

5 Q Q
573115 0 , 3 9 0.226 0.227 1,1

0.104

0.210

0.464

0239

0,207

0225

0 250

0 348

0.522 0,29 0

1  8 6  5 . 1  -  4 / 8 4 .  3  -  Р М 2
Лист

2
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Б етон Ц е м е н т Ин е р т н ы е  з а п о л н и т е л и

Ма р к а

ИЗДЕЛИЯ
Код

И З Д Е Л И Я
Марка 

по пром-

Ра с х о д , м3
Марка 
(табл. 3

Р а с х о д , т • На и м е н о в а н и е i код; РАСХОД. м3

НА ПОРИС- Кд (ТАБЛ. З
Кол.

Z УЧЕТОМ КоЗФФиц. гравий ЩЕБЕНЬ ПОРИСТЫЕ
заполнит. ПЕСОК ЕСТЕСТВЕННЫЙ

ности НА 
СЖАТИЕ

ТЯЖЕЛЫЙ ТЫК ЗАПОЛ
НИТЕ ЛАК

И^МЗ) И АМН) Котх’ 1.Q06 
(П.1,5 МУ)

ПРИВЕДЕН. 
К ЦЕМЕНТУ

М Ш

Итого
ПРИВЕД. 
К М400

571120 571110 571200 571140
КОД Кии. = 0,8 Кии. *0,9 Кии* = 0,6 Кии* *0,5

2ПВ10- 2 АИТ 200 ш 0,315 а, по 0,171 0,171513 m
2ПВЮ-2 АХТ
2ПВ10- 3 RUT

250 - tfQO 0,36 о , т 0,196 0,196
2ПВ10-ЗАХТ 5731Й

2ПВЮ-4 АЕГТ 0,5** — 0,859 0,321*
2ПВ10“ $ лит
2ПВ10* 6 АТГТ

300 Ц00 0,41 0,221 0,223 0,223
2ПВ10  ̂А¥т 573114

2 П6 1 0 " 5 АХт
2ПВ10-6АХТ '

2ПВЮ-2ЙЖЛ 200 400 0,355 0,192 0,193 0,193
2ПВ10- 2 ИХ л
2ПВЮ"3 АЖЛ

250 500 0,35 0,189 0,190 0,209
2ПВ10-3 АХЛ 573115

2ПВ10-МИЛ — 4,511 0,486 0,27
2 ПВ10" 5 АЕГл
2ПБ10-Б АЖЛ

300 500 0,39 0,211 0,212 1,1 0,233
2ПВ10* АХ Л 573115

2ПВ10- 5 АХЛ
2ПВ10- б АХ Л

1.865Л-4/М.З-
п п а « т г ? - Л 1

Серия 1.865.1-4/84

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293824/4293824628.htm

