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ЗвоДНАЗ ЧАСТЬ

НАСТОЯЩИЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ распространяют

ся НА ИЗДЕЛИЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ИВ КОНСТРУКЦИОННОГО ТЯЖЕЛОГО 
БЕТОНА ПЛОТНОЙ СТРУКТУРЫ АЛЯ ОГРАШ ЕНИЙ МЕСТ СОДЕРЖА
НИЯ СВИНЕЙ И КРУПНОГО РОГАТОГО СКОТА.

В ВЫПУСКЕ РАЗРАБОТАНЫ СЛЕДУЮЩИЕ ИЗДЕЛИЯ■

ПАНЕЛИ СПЛОШНЫЕ И КОНТАКТНЫЕ ОГРАЖДЕНИЯ СТАНКОВ 
ДЛЯ СОДЕРЖАНИЯ СВИНЕЙ И ОГРАЖДЕНИЯ БОКСОВ, КЛЕТОК ДЛЯ 
СОДЕРЖАНИЯ ТЕЛЯТ В ЗДАНИЯХ;

ПАНЕЛИ И СТОЙКИ ОГРАЖДЕНИЯ ВЫГУЛЬНЫХ ПЛОЩАДОК;
ФУНДАМЕНТЫ ПОД ПАНЕЛИ ОГРАЖДЕНИЯ СТАНКОВ-

Из д е л и я  предназначены  д л я  п р и м е н е н и я  п р и  с тр о и 
т е л ь с т в е  И РЕКОНСТРУКЦИИ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ЖИВОТНОВОДЧЕС
КИХ ЗДАНИЙ В РАЙОНАХ с РАСЧЕТНОЙ СЕЙСМИЧНОСТЬЮ Н Е  
ВЫШЕ 6 БАЛЛОВ-

Предусмотрено прим енение  и з д е л и й  д л я  о гр а ж д е н и й .-
В ЗДАНИЯХ ДЛЯ СВИНЕЙ И КРУПНОГО РОГАТОГО СКОТА с 

НОРМИРУЕМЫМ ТЕМПЕРАТУРНО-ВЛАЖНОСТНЫМ РЕЖИМОМ ПРИ ОТНО
СИТЕЛЬНОЙ ВЛАЖНОСТИ ВНУТРЕННЕГО ВОЗДУХА НЕ БОЛЕВ 7Sfo ,

НА ОТКРЫТЫХ ПЛОЩАДКАХ ДЛЯ СВИНЕЙ И  КРУПНОГО РОГА
ТОГО СКОТА, УСТАНАВЛИВАЕМЫХ В РАЙОНАХ с РАСЧЕТНОЙ ГЕМ- 

ПЕРАТУРОЙ НАРУЖНОГО ВОЗДУХА НЕ НИЖЕ МИНУС 40°С, В ЗО
НАХ ВЛАЖНОСТИ- СУХОЙ, НОРМАЛЬНОЙ’ ВЛАЖНОМ ;

С НЕАГРЕССИВНЫМ, СЛАБО И СРЕДНЕ АГРЕССИВНЫМ ВОЗДЕЙ
СТВИЕМ СРЕДЫ.

5. 8 1 8 . 9 - Z . Z / 9 I - T T
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1. Технические требования  

(• 1. Основные параметры и РАЗМЕРЫ.

1 1 . 1.  Ш е лш в етты е  изделия ара зднысоотзетствова ть

НАСТОЯЩИМ ТЕХНИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ И РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖАМ 
ВЫПУСКА z f d l

U .Z .  Ф орма, основные размеры и масса изделий д р а -

1»МЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ УКАЗАННЫМ НА ЧЕРТЕЖАХ ФОРМЫ (ОПАЛУ 

ЪОЧИЫХ ЧЕРТЕЖАХ)НАСТОЯЩЕГО ВЫПУСКА.
I. ( .3 . МЗДЕЛИЯ ДОЛЖНЫ ПОСТАВЛЯТЬСЯ ПРЕАПРИЯТИЕН-ИЗГО- 

ТОВИТЕЛЕМ ПОЛНОСТЬЮ ОТДЕЛАННЫНИ и С НЕОБХОДИМЫМИ ЗАЩИТ
НЫМИ ПОКРЫТИЯМИ НЕОБЕТОНИРОБАННЫХ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ.

1.1 Л . Предельные отклонения от проектных размеров
ИЗДЕЛИЙ ДЛЯ СВИНОВОДЧЕСКИХ ЗДАНИЙ и ЗДАНИЙ КРС нё ДОЛ- 

ЭДНЫ ПРЕВЫШАТЬ ЗНАЧЕНИЙ, указанны х  в ТАБЛИЦЕ I.

Таблица 1

На и м ен о в а н и е  параметров П р е д е л ь н ы е
отклонения.

мм

1 По ДАННЕ ИЗДЕЛИЙ ( L ) , ПРИ:

L i  I500MM t s
1500ММ< L i  2500ММ tG

L >  2500ММ t s

2. По высоте изделия (Н ) t s

3. По ТОЛЩИНЕ ИЛИ РАЗМЕРАМ

поперечного сечения  (а .,в ) 1Ъ

3 . 8 1 8 . 9 - 2 . 2 / 9 1  - Т Т

ZS067 6 ФОРМАТ АД



ПРОДОЛЖЕНИЕ ТЛЕЛ. I

На и м ен о в а н и е  п а р а м е т р о в Предельны е
о т к л о н е н и я ,

ММ

А, Отк ло н ен и е  о т  п р я м о л и н е й н о с ти

боковых поверхно стей  и з д е л и й

о т п р и л е г а ю щ е й  п р я м о й ,
на  АЛИНЕ НЕ БОЛЕЕ f€00 Mff 3

НА в с е й  д л и н е  и з д е л и я 4
5. Отк л о н е н и е  о т  п р о е к т н о г о  п о л о 

ж е н и я  СТАЛЬНЫХ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕ

Л И Й :

В ПЛОСКОСТИ КОНСТРУКЦИИ f
ИЗ ПЛОСКОСТИ КОНСТРУКЦИИ 2.S

6. От к л о н е н и я  о т  п р о е к т н о г о  з н а  -

ПЕНИЯ ТОЛЩИНЫ ЗАЩИТНОГО СЛОЯ

БЕТОНА  ■

ПРИ ТОЛЩИНЕ ЗАЩ ИТНО ГО
слоя  /5 м у *3

П Р И  ТОЛЩ ИНЕ ЗА Щ И ТН О ГО
сло я  2.0мм и  б о л е е T f

U S . (бЛЧЕСГЗО ПОВЕРХНОСТЕЙ И  ВНЕШНИМ в ИД Ж ЕЛЕЗО - 

6ЕГО  ИНЫХ ИЗДЕЛИЙ.

и. 5.1. Поверхности изделии долшны удовлетворять 
ТРЕБОВАНИЯМ:
ПАНЕЛЕЙ И СТОЕК, ОГРАЖ ДЕНИЙ'ПО КАТЕГОРИИ А€, 

ФУНДАМЕНТОВ ПОД ПА НЕЛ И~ ПО К АТЕГО Р И И  А  7 ПО 

ГОСТ 13015,0 8 5 *

ЩШ
3.8I8.9-2.ZI9I-TT 3

ZSOC7 7 ФОРМАТ А4
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/. 1.5.1. П р е д е л ь н о  допустим ы е д е ф е к т ы  на п о в е р х н о с ти

ИЗДЕЛИЙ Д ЛЯ  СООТВЕТСТВУЮЩИХ ЮА ТЕ ГОРИ И  ПОВЕРХНОСТИ ПРИВЕ

ДЕНЫ В ТА6ЛИЦЕ 2.
Та б л и ц а  2.

Ха р а к те р и с ти к а Прем ель  нь/е размерь/, мм
ПОВЕРХ{НОСГИ РАКОВИН МЕСТНЫХ околов ВЕША

КАТЕГО
РИЯ

Вид Диаметр Ш ина
чп/lflDfOOO
(ВЫСОТА) 
И ВПАДИН 
(ГЛУВИ НА i

ШВИНА ДЛИНА НА 
/М РЕВРА

AS
ЛИЦЕВАЯ, 
НЕОТДЕ~ 
ЛЫВАЕМАЯ € 3 3 S SO

А 7 НЕЛИЦЕВАЯ /3 S S ю too

1.1.5.3. Число Р А Ш И Н  ДОПУСТИМЫХ РАЗЫ ЕРОВ НА ЛЮБОМ 

УЧАСТЬЕ ПОВЕРХНОСТИ ИЗДЕЛИЯ ПЛОЩАДЬЮ Q 04 m z (200*200 ММ )  
НЕ ДОАШНО ПРЕВЫШАТЬ•’

НА ПОВЕРХНОСТИ КАТЕГОРИИ А 6 - ( 5  шт.
НА ПОВЕРХНОСТИ КАТЕГОРИИ А  7  -НЕ РЕГЛАМЕНТИРУЕТСЯ

U .6 .4 . На  лицевых поверхностях изделий не допускд-
ЮТСЯ МИРОВЫЕ И РША8ЫЕ ПЯТНА.

/ .  1.5- 5- От к р ы т ы е  п о в е р х н о с ти  с та ль н ы х  з а к л а д н ы х

ИЗДЕЛИЙ И СТРОПОВОЧНЫЕ П Е Т Л И  ДОЛМНЫ ВЫТЬ ОЧИЩ ЕНЫ  

L ОТ НАПЛЫВОВ 6ЕТ0Н А-

f. 1.5.6- Н а  ПОВЕРХНОСТИ ИЗДЕЛИЙ н е  д о п у с к а ю т с я

ОВНАМЕНИЯ ЛРМЯТЧРЫ.
/. 16. Отк ло н ен и е  ф ак ти ч ес к о й  массы  и з д ели й , п р и  от

пуске П0ТРЕ6ИТЕЛЮ, ОТ НОМИНАЛЬНОЙ МАССЫ НЕ ДОАШНО ПРЕВЫШАТЬ

2 . 8 1 8 . 9 - 2 . 2 / 9 1 -  Т Т
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1.1.7. В  б е то н е  и з д е л и и  д л я  о грам д ен и й , поалелае -  

ты х п о тр е б и те л ю , н е  допускаю тся трещ и н ы , за  и с к л ю ч е н и е м

УСАДОЧНЫХ. И ПОВЕРХНОСТНЫХ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ тр е щ и н t ШИРИНА 

КОТОРЫХ НА ПОВЕРХНОСТИ НЕ АОЛШНА ПРЕВЫШАТЬ 0 ,2  МГЦ.

JflS ИЗДЕЛИЙ, ЭКСПЛУАТИРУЕМЫХ НА ОТКРЫТЫХ ПЛО
ЩАДКАХ И В  ЗДАНИЯХ С НЕНОРМИРУЕМЫМ ТЕМПЕРА ТУР НО -  8ЛАШ- 
НОСТНЫМ РЕЩИМОМ, ШИРИНА ТРЕЩИН НЕ ДОЛШНА БЫТЬ S 0 -  

Л ЕЕ 0,1 ММ-
1- 2  Тр е б о в а н и я  к  м а т е р и а л а м  
1.2.1 6 ето н .

1.2. U .  А л а  и з д е л и й  о г р а м д е н и й  м ест с о д ер ш а н и я

СВИНЕЙ И НРС ПРЕДУСМОТРЕНО ПРИМЕНЕНИЕ ТЯЩЕЛОГО КОНСТРУК

ЦИОННОГО БЕТОНА п л о т н о й  с тр ук тур ы  НОРМАЛЬНОЙ и  понишен- 
нон ПРОНИЦАЕМОСТИ со  с р е д н е й  плотностью 2.400 к г/м 3, о тв еч а ю 
щ е го  требовани ям  ТО С Т 26633-85.

1 2 .1 2  Материалы, применяемы е д ля  приготовления б е 
тона, ДОЛШНЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ д е й с т в у ю щ и м  стан д ар там  и л и  

ТЕХНИЧЕСКИМ УСЛОВИЯМ НА Я ГИ  М АТЕРИ АЛЫ .
1.21.3. Прочность бетона  д о л ю  н а  соответствовать к л а с 

с у  по  прочности на с м а т и е , у с т а н о в л е н н о м у  в н а с т о я щ и х

ТЕХНИЧЕСКИХ ТРЕБОВАНИЯХ.
1.2.1.4. По к а з а те л и  к а ч е с т в а  и  п р о н и ц а е м о с т и  б е т о 

на ИЗДЕЛИЙ для о г р а м д е н и й  п р и в е д е н ы  в  т а б л и ц е  5.

5 8 1 8 . 9 - 2 . 2 / 9  Г -  Г Т

2 Г0 6 7  9 ТОРШ Г/14
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Та б л и ц а  3
Показатели качест

ва БЕТОНА
ПОКАЗАТЕЛИ ПРОНИЦАЕМОСТИ 

БЕТОНА

Наименован н е  

и зд ели и

КЛАСС
ПО

ПРОЧ
НОСТИ

НА
СЖАТИЕ

ЫА№
80А0- 
НЕПРО
НИЦАЕ
МОСТИ

KtOPQ-
so- . 

стой
кости

3 М В Т
С02 в 6Е- 
TOHE Э ,

G¥Zfc

Ж *

МАССЕ

м Ун тА/ое
ОТНОШЕНИЕ 

В/Ц, НЕ 
БОЛЕЕ

1 Пан ели  ограж 
д е н и я  с та н к о в  
для СОДЕРЖАНИЯ 
СВИНЕЙ И КЛЕТОК 
ДЛЯ СОДЕРЖАНИЯ 
ТЕЛЯТ

W6 - (0,04-0.2)-ю4 СВЫШЕ

A O 'fy 0,4s

я. Панели  и  стой
ки ОГРАЖДЕНИЯ 
ВЫГУЛЬНЫХ п л о 
щ а д о к  ДЛЯ СВИ
НЕЙ И КРС

8/5 w 4 F75 Ю,2-1,0}10'4
СВЫШЕ

4,7
/10 5,7

0,50

Д Ф у н д а м е н ты  
ПОД ПАНЕЛИ ОГ
РАЖДЕНИЯ СТАН
КОВ И КЛЕТОК — — — — —

12. f. 5- Ала ПРИГОТОВЛЕНИЯ ЕЕ ТО НА НЕОБХОДИМО ПРИМЕНЯТЬ•*
t j в  КАЧЕСТВЕ В Я Н У Щ Е Г О -П О Р Т Л А Н Д Ц Е М Е Н Т  М А И  Ш Л Д К О П О Р Т А А Н 4 '  

Ц Е М Е Н Т  М А Р К И  Н Е  Н И Ш Е  4 0 0  ПО ГО С Т / 0 ( 7 8 ~ 8 5 * ;

2 )  В К А Ч Е С Т В Е  M E  А  К О Г О  З А П О Л Н И Т Е Л Я  '  Ч И С Т Ь /И  К В А Р Ц Е  В Ы И

П Е С О К  И Л И  П ЕС О К, ПОЛУЧАЕМ Ы М  Д Р О Б Л Е Н И Е М  ГОРНЫ Х П О РО Д  (О Т М У Ч И 

В А Е М Ы Х  ЧАСТИЦ Н Е  S O A B E  1 ° Ь  П О  М А С С Е ) С М О Д У Л Е М  К Р У П Н О С Т И  

2 . - 2 5  9 О Т В Е Ч А Ю Щ И Й  Т Р Е Б О В А Н И Я М  Г О С Т  ( 0 2 5 8  8 0 ;

3 )  В  К А Ч Е С Т В Е  К Р У П Н О Г О  З А П О Л Н И Т Е  А Я ~ « р Р А К Ц И 0 Н И Р 0 8 А Н Н Ы И  

Щ ЕБЕНЬ ИЗВЕРЖЕННЫХ НЕВЫВЕТРИВШИХСа ПОРОД И Л И  Щ Е Б Е Н Ь  ИЗ  

ГРАВИЯ, О ТВ Е Ч А Ю Щ И Е  ТРЕБОВАНИЯМ  Г О С Т  ( 0 2 6 8 ~ 8 0 .

К о л и ч е с т в о  о т м у ч и в а е м ы х  ч а с т и ц -  н е  б о л е е  0 5 * / о  п о  

м а с с е : К р у п  о с т ь  щ е б н я  Р ' / Р м м . Щ е б е н ь  и з в е р ж е н н ы х  п о р о д  д о  а-

X 818.9-2.2/3/-Г Г
Ш .

6
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шен быть м а р к и  не нише 800 и щебень из г р а в и я - не ни- 
т е  Д р !1.

4 ) РАЗРЕШАЕТСЯ п ри м ен я ть  ЗАПОЛНИТЕЛИ по ГОСТ 10268-80 
С СОА ЕРШ АНИ ЕМ пылевидных И ГЛИНИСТЫХ ЧАСТИЦ в ЩЕБНЕ' 

не 60ЛЕЕ  /% ,  8 ПЕСКЕ- НЕ БОЛЕЕ 3^0 ПО МАССЕ ПРИ УСЛО
ВИИ ОбЯЗДТЕЛЬНОГО ВВЕДЕНИЯ В БЕТОННУЮ СМЕСЬ ПЛАСТИФИЦИ
РУЮЩИХ. АОВАВОК.

f.a.t.6. Мелк и й  и  крупны й з а п о л н и те л и  д л я  б е т о н а  
долш ны  БЫТЬ проверены  н а  содершание п о тен ц и а л ь н о - реакци 
онноспособных пород. Л ая  защ иты  о т  в н у т р е н н е й  к о р р о з и и  

за с ч ет  п о те н ц и а л ь н о  реакционноспособны х  ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ 
И СЦИШЕНИЯ взаимодействия з а п о лн и тел я  со щ ело ч ам и  цем ен 
та с ледует  п р е д у с м а т р и в а т ь •

ПОДВОР СОСТАВА 6ЁТ0НА ПРИ МИНИМАЛЬНОМ р а с х о д е  
ЦЕМ ЕНТА}

и з г о т о в л е н и е  б е то н а  н а  ц е м е н т а х  с  с о д е р ш а н и е V
ЩЕЛОЧИ НЕ БОЛЕЕ 0t 6 o/a В РАСЧЕТЕ НА #Аг 0 ,

ВВЕДЕНИЕ 8 СОСТАВ БЕТОНА ГИДРОТОБИЗИРУЮЩИХ И ГА - 
308Ы4БЛЯЮЩИХ ДОБАВОК. ПРИ ПОТЕНЦИАЛЬНО РЕАКЦИОННОСПО
СОБНЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЯХ не ДОПУСКАЕТСЯ вводить в  б ето н  В КА
ЧЕСТВЕ ДОВАВОК СОЛИ НАТРИЯ И  К А Л И Я .

И .  1.7. Вода д ля  за тв о р ен и я  б е т о н н о й  см ес и  долн/на 
удовлетворять тревовлниям ГОСТ 23732-79. болотные и  сточные
ВОДЫ ДЛЯ ЗАТВОРЕНИЯ НЕ ДОПУСКАЮТСЯ.

/.2.2 А р м а т у р а -
/■2.2./. Аля АРМИРОВАНИЯ ШЕАЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ ОГРАЩ- 

ДЕНИН ПРЕДУСМОТРЕНО ПРИМЕНЕНИЕ СТЕРШНЕВОИ ГОРЯЧЕКАТАНОЙ 
АРМАТУРЫ КЛАССА Д -1  И АРМАТУРЫ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ 
класса Д-Щ по ГОСТ 57&1-82* и  обыкновенной ар м атур н о й

3 .8 1 8 .9 -2 .2 / 9 1 -  Г Т
ши

// форм ат//4



ш
ПРОВОЛОКИ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ КЛАССА дР-1 ПО ГОСТ 6727-80Г

f.2.2.2. Д л я  ИЗДЕЛИЙ ПРЕДНАЗНАЧЕННЫХ д а й  ЭКСПЛУАТАЦИИ 

ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ ВОЗДУХА НЕ НИШЕ МИНУС 40°С АРМАТУРА 

КЛАССА А-Щ МОМЕТ п р и м е н я т ь с я  ИЗ СТАЛИ МАРОК 35ГС И 
25Г2С, АРМАТУРА КЛАССА 4~1 -  ИЗ СТАЛИ МАРОК СтЗПС И  

Ст 5СП.
П р и  э к с п л у а т а ц и и  и з д е л и й  п р и  т е м п е р а т у р е  в о з д у х а  

н и ш е  м и н у с  4 0 9С ДО м и н у с  65°С а р м а т у р а  к л а с с а  А - П !

ДОЛШНА ПРИНИМАТЬСЯ из СТАЛИ МАРКИ 25Г2С , КЛАССА A - I  
- и з  СТАЛИ м а р к и  СтЗсп .

1 2.3. М е т а л л  з а к л а д н ы х  и з д е л и й .

1.2.3.1. З а к л а д н ы е  и з д е л и я  д о л н /н ы  и з г о т а в л и в а т ь с я  и з  

СОРТОВОГО ПРОКАТА ( п о л о с а )  ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ с т а л и  м а р к и  

С тд к п З -Т  ПО Г0СТ$3$~66.

Ан &ер ую /ц и е  СТЕРШНИ-ИЗ АРМАТУРНОЙ с т а л и  клас с а  А-Щ  
ПО ГОСТ $181-62* Строповочны е ПЕТЛИ-ИЗ АРМАТУРНОЙ с т а  * 

ЛИ к л а с с а  A - I ,  МАРОК СтЗсп и  СтЗпс п о  Г0 С Г$ 7 д№ * >
ГОСТ 3 8 0 - 8 8 .

1 2 .3.2 . Расслоения, тр ещ и н ы  и  о к а л и н а  а м е т а л л о п р о -

К А ТЕ  ДЛЯ ЗАКЛАДНЫ Х ИЗДЕЛИЙ НЕ ДОПУСКАЕТСЯ.
f. 2.3.3. Кронной за го то в о ч н ы х  д е т а л е н  из  п о л о с ы  н е

ДОЛШНЫ ИМЕТЬ ЗАУСЕНИЦ. НАДРЫВОВ И ШЕРОХОВАТОСТЕЙ, ПРЕВЫ
ШАЮЩИХ 0,5 XUfl

Кромки ПЛОСКИХ ДЕТАЛЕН ПОСЛЕ ОГНЕВОЙ РЕЗКИ ДОАШНЫ 
ВЫТЬ ОЧИЩЕНЫ ОТ ГРАТА, ШЛАКА, ВРЫЗГ И НАПЛЫВОВ.

1 .я А  Л е т а л и  из  д р е в е с и н ы .
1.2.4.1. Д е р е в я н н ы е  п р о б к и , з а к л а д ы в а е м ы е  в п а н е л и  

ОГРАШДЕНИЙ, изготавливать и з  п и л о м а те р и а л а  хвойных ПОРОД
( СОСНА ИАН ЕЛЬ) 5 - ГО ООРТА, ВЛАШНОСТЬЮ Н Е  ВОЛЕЕ 2 0 е/о ПО 
ГОСТ 8 4 8 6 -8 6 * 8 .

5. 818.9-2.Z/9/- ГГ
Шст

8

Z S O B 7 / £  ФОРМАТ А  4



\П
Н8

.*
?П

т\
пС

АП
ИС

Ь 
и

 Л
АТ

А 
ХЬ

Ш
.И

Н
бМ

1 4

/.2.5. Материалы  а л я  з а щ и т н о й  о б р аб о тк и .

/. 2. s  1. Защита арматурных изделий  от ко р ро зи и

ОСУЩЕСТВЛЯЕТЕ ВЫДЕРШИВАНИШ ЗАЩИТНЫХ СЛОЕВ СЕТОНА НОРМИ

РУЕМОЙ ТОЛЩИНЫИ ВЫПОЛНЕНИЕМ ТРЕВОВАНИЙ ПО ПОКАЗАТЕЛЯМ  

ПРОНИЦАЕМОСТИ ВЕТОНА.

1.2.5.2. Н еоеетонируемые ПОВЕРХНОСТИ СТАЛЬНЫХ ЗА К -  
ЛААНЫК ИЗДЕЛИЙ ДОЛШНЫ ВЫТЬ ЗАЩИЩЕНЫ ОДНИМ ИЗ СЛЕДУЮЩИХ 

МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ПОКРЫТИЙ•

ГОРЯЧЕЕ ЦИНКОВАНИЕ ( t -  60-/00 МЫ/т)', 
ГАЗОТЕРМИЧЕСКОЕ НАПЫЛЕНИЕ ЦИНКА С t - /20-/80МКР\). 
Металли ч еск и е  покры тия з а к л а д н ы х  и з д е л и й  д о л ш н ы  

о т в е ч а т ь  тр е б о в а н и я м  ГОСТ 9-30/-86*; ГОСТ9.304-87'}
ГОСТ 9.307-85-

/.2.5.3. Д еревя н н ы е  п р о б к и ,з а к л а д ы в а е м ы е  в  п а н е л и

ОГРАШДЕНИИ, ПРЕДВАРИТЕЛЬНО ДОЛ ЫНЫ бы ть ДНТНСЕПГНРОВАНЫ
Во д о р ас тв о р и м ы м и  а н ти с е п ти к а м и  и л и  о б р а б о та н ы  а н т и с е п т и 

ч е с к и м и  ПАСТАМИ-

1.2.5.4. Ст е п е н ь  о ч и с т к и  п о в е р х н о с т и  з а к л а д н ы х  
ИЗДЕЛИЙ о т  окислов под м е т а л л и ч е с к о е  п о к р ы ти е  1~я  п о  

ГОСТ 9.402-80.
/.3. Тр е б о в а н и я  к  и з г о т о в л е н и ю  п а н е л е й  , сто ек , н  

ф у н д а м е н т о в  о г р а м а е н н й -

/. 3. Г  При и зго то в ле н и и  м е ле з о б е то н н ы х  и з д е л и й  

н е о б х о д и м о  руководствоваться тр е б о в а н и я м  GNи f !3.09. O f-85.

1.3.2. Из д е л и я  долш ны  и з го то в л я ть с я  в  с та л ь н ы х  

ФОРМАХ, УДОВЛЕТВОРЯЮЩИХ ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ 2578/-63* £.

/.3.3. Д л я  АРМИРОВАНИЯ ШЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ ДОЛ
ШНЫ ПРИМЕНЯТЬСЯ АРМАТУРНЫЕ КАРКАСЫ И СЕТКИ ЗАВОДСКОГО ИЗ

ГОТОВЛЕНИЯ. Д л я  ОТДЕЛЬНЫХ МАРОК ШЕЛЕ306 ЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ

3. 8 1 6 .9 -  2. Z / 9 1 -  Т Т 9
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приняты сетки индивидуального  и зго то влен и я . Каркасы  и  

с е т к и  долины ИЗГОТОВЛЯТЬСЯ С ПОМОЩЬЮ КОНТАКТНОЙ СВАРКИ
согласно  ГОСТ /4098-89. Св а р к у  выполнять в клювом п е р е 

с е ч е н и и  СТЕРШИ ЕЙ.

1.3.4. ГрЕбОВЛНИЯ К ИЗГОТОВЛЕНИЮ АРМАТУРНЫХ и 
ЗАКЛАДНЫХ. ИЗДЕЛИИ-

1.3.4. 1. ТОРМД, РАЗМЕРЫ И МАССА АРМАТУРНЫХ И ЗАК

ЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ ДОЛШНЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ УКАЗАННЫМ НА ЧЕР- 
ТЕМАХ НАСТОЯЩЕГО ВЫПУСКА-

На ч е р т е ш л х  разм еры  а р м а т у р н ы х  СЕТОК и  к а р к а с о в

ДАНЫ ПО ОСЯМ Н ТОРЦАМ СТЕРЮ НЕЙ.
1.3.4.2. Закладны е и з д е л и я  долины  п о с т у п а т ь  на

С60РКУ ЮЕЛЕЗОВЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ С МЕТАЛЛИЧЕСКИМ АНТИ
КОРРОЗИОННЫМ ПОКРЫТИЕМ-

1.3.4.3. Арматурные и закладные изделия долины 
отвечать грЕбовАНИям ГО СТ № 922 90.

13.4.4. А р м а т у р н ы е  с т е р ш и  и и  п р о к а т н ы е  п р о ф и л и

долины ВЫТЬ ОЧИЩЕНЫ ОТ РЫАВЧИНЫ, МАСЛЯНЫХ и  других  
ЗАГРЯЗНЕНИЙ и в ы п р а в л е н ы .

1. Ъ.4.5. Аля ОБЕСПЕЧЕНИЯ ПРОЕКТНЫХ ПАРАМЕТРОВ 
АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИЙ ПОСЛЕДНИЕ ДОЛШНЫ ИЗГОТАВЛИВАТЬ
СЯ В КОНДУКТОРАХ-

1.3.4.6. На н е с ен и е  з а щ и тн ы х  м е т а л л и ч е с к и х  п о к 
р ы т и й  НА ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ДОАШНО ПРОИЗВОДИТЬСЯ В

ЗАВОДСКИХ условиях НА ГОТОВЫЕ ИЗДЕЛИЯ В СООТВЕТСТВИИ 
с т р е б о в а н и я м и  ГОСТ 9.30S-84" ЕСЗЕС. П о к р ы т и я  м е т а л л и 

ч е с к и е  И НЕМЕТАЛЛИЧЕСКИЕ НЕОРГАНИЧЕСКИЕ. ОПЕРАЦИИ  

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ ПОЛУЧЕНИЯ ПОКРЫТИЙ  Г

ZSOC7 / ч  ФОРМАТ А 4



/. 5.4. 7. О ч и с т к у  п о в е р х н о с те й  с т а л ь н ы х  и з д е л и й  п о д

ЗАЩИТНЫЕ ПОКРЫТИЯ РЕКОМЕНДУЕТСЯ ВЫПОЛНЯТЬ•

ПОД ГОРЯЧЕЕ ЦИНКОВАН НЕ-ХИМ ИЧЕСКИМ  СП0С060М  
( ТРАВЛЕНИЕМ) ;

ПОЛ ME ТАЛА И РАЦИОННОЕ П О К РЫ ТИ Е-В ЕСК О  ИЛИ  Д РО бЕСТРУИ - 

НЫМИ АППАРАТАМИ-

15.5. П р о е к т н о е  п о л о ж е н и е  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  и  т о л 

щ и н у  ЗАЩИТНОГО СЛОЯ SETOHA О б Е С П Е Ч И вА Ю Г ПРОКЛАДКАМ И  

ИЪ ПЛОТНОГО Ц Е М Е Н ТН О -  ПЕСЧАНОГО РАСТВОРА И ЛИ  ПЛАСТМАССЫ.

П р и м е н е н и е  с та л ь н ы х  ф и к с а т о р о в  н е  д о п у с к а е т с я .

1.5. в. П о с т а в к а  ж е л е з о б е т о н н ы х  и з д е л и й  п о т р е б и т е л ю

ДОЛЖНА ПРОИЗВОДИТЬСЯ П О СЛЕ ДОСТИЖЕНИЯ БЕТОНОМ ОТПУСКНОЙ  

ПРОЧНОСТИ НА СЖ АТИ Е, НАЗНАЧАЕМОЙ ПРОЕКТНОЙ ОРГАН ИЗ А Ц  И  EHf ОСУ

ЩЕСТВЛЯЮ Щ ЕЙ РАЗРАБОТКУ ПРОЕКТА КОНКРЕТНОГО З Д А Н И Я  И Л И  СОО

Р У Ж Е Н И Я ,С  УЧЕТОМ  УСЛО В И Й  ТРАН СП О РТИ РО ВАН И Я И  М О Н ТА Ж А , 

СРОКА ЗАТРУ ЖЕ НИМ КОНСТРУКЦИЙ НАГРУЗКОЙ, А ТАКЖЕ С УЧЕТОМ  

ТЕХНОЛО ГИИ ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ И ВОЗМОЖНОСТИ Д АЛЬ Н Е Й Ш ЕГО  НА- 

РАСГАНИЯ ПРОЧНОСТИ БЕТОНА В КО Н С ТРУК Ц И И  В З А В И С И М О С ТИ

ОТ КЛИ М АТИ ЧЕС К И Х УСЛОВИИ РАЙОНА СТРОИТЕЛЬСТВА И  В Р ЕМ ЕН И

ГОДА-

И
Во ВСЕХ СЛУЧАЯХ ОТПУСКНАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА НА США- 

THE 8 теплый ПЕРИОД ГОДА ДОЛШНА ВЫТЬ НЕ VEH EE 70е/О О Т  

КЛАССА ВЕГОНА ПО ПРОЧНОСТИ НА СШ АТИ Е.
В  ХОЛОДНЫЙ ПЕРИОД ГОДА ОТПУСКНАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 

ДОЛШНА ВЫТЬ НЕ НИШЕ 60°/о ОТ КЛАССА ВЕГОНА ПО ПРОЧНОСТИ

на сш ати е . Тем п е р а тур н ы е  характеристики  холодного п е р и о д а  

ГОДА СЛЕДУЕТ ПРИНИМАТЬ ПО ГОСТ 130/5. 0'83t ИЗМЕНЕНИЕ /Vе/.

N
3 8/89-2.2/9 т  ТТ п
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1 . 3 . 7  Поставка и з д е л и й  потребителю с  отпускной п р о ч 
н о с т ь ю  низке п р о ч н о с ти ,  с о о т в е т с т в у ю щ е й  е г о  к л а с с у ,  п р о и з в о д и т 
с я  ПРИ УСЛОВИИ, ЕСЛИ ИЗГОТОВИТЕЛЬ ГАРАНТИРУЕТ ДОСТИЖЕНИЕ 5 ЕТ0- 
НОН ИЗДЕЛИЙ ТРЕВУЕМОЙ ПРОЧНОСТИ В  ПРОЕКТНОМ ВОЗРАСТЕ, ОПРЕДЕ - 
АЛЕНОЙ ПО Р Е З Ш Т А Т А Н  ИСПЫТАНИЯ КОНТРОЛЬНЫХ 06РАЗЦ.РВ, ИЗГОТОВ
Л ЕННЫ Х ИЗ бетонной СНЕСИ р а в о ч е г о  с о с т о я н и я  и  х р а н я щ и х с я  в  
УСЛОВИЯХ СОГЛАСНО ГОСТ I8 W 5 - 6 6 *

1. й. Маркировка.
\ Л  \. Н а  к а ж д о й  изделии, п р о ш е д ш е й  п р и е м к у  и  п о с т а в л я е 

м о й  ПОТРЕБИТЕЛЮ, ДОЛЖНЫ ВЫТЬ НАНЕСЕНЫ НЕСМЫВАЕМОЙ КРАСКОЙ ПРИ  
ПОМОЩИ ТРАЧрАРЕТА ИЛИ ШТАМПА МАРКИРОВОЧНЫЕ ЗНАКИ В СООТВЕТСТ
ВИИ С ТРЕбО ВАНИЯ НИ ГОСТ 13 015.2.6 1 ■■

ТОВАРНЫЙ ЗНАК ПРЕДПРИЯТИЯ-ИЗГОТОВИТЕЛЯ ИЛИ Е ГО  КРАТКОЕ 
НАИМ ЕНОВ АНИЕ’,

МАРКА ИЗ Д ЕЛ И Я )
Д А Т А  ИЗГОТОВЛЕНИЯ ИЗДЕЛИЯ)
ШТАМП 01ДЕЛА ТЕХНИЧЕСКОГО КОНТРОЛЯ)

МАССА ИЗДЕЛИЯ В Т  ( ПРИ М АС С Е 5 0 0 К.Г И Б О Л ЕЕ).
1. й - 2 . М а р к и р о в о ч н ы е  з н а к и  с л е д у е т  н а н о с и т ь  н а

ГРАНИ ИЗДЕЛИЯ, ВИДИМЫЕ ПОСЛЕ М О НТАЖ А.

ZSO K 7 ТО Р  МАТ А Д



Прм о ш ен и е
us.

П Е Р Е * /  Е Н Ь

ДОКУМЕНТОВ, НА КОТОРЫЕ ДАНЫ ССЫЛКИ В НАСТОЯЩИХ 
ТЕХНИЧЕСКИХ ТРЕБОВАНИЯХ

Обозначение На и м е н о в а н и е
П рим еча '

ния

гост 9.301- 86*

ГО С Т 9 .З О Л '88

ГОСТ $ .8 0 4 -8 1  

Г О С Т  9 .8 0 S -8 4

ГО СТ 9.307-89  

ГО С Т 9 .4 0 2 -8 0 *

ГО С Т Б 7 8 / -8 2 *

ГО С Т 6 7 2 7 -8 0 х

ГОСТ 8 8 2 9 -8 $

есзкс. Покрытия м еталлические
И НЕМЕТАЛЛИЧЕСКИЕ НЕОРГА
НИЧЕСКИЕ. ОБЩИЕ ТРЕБОВА
НИЯ

Есзкс. Покрытия металлические и  
НЕМЕТАЛЛИЧЕСКИЕ НЕОРГА-
и и ч е с к и е . м ето д ы  к о н т -

есзкс . Покрытия газо терм ич ес 
к и е . ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ И 
МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

ЕС зкс. Покрытия металлические и
НЕМЕТАЛЛИЧЕСКИЕ НЕОРГА
НИЧЕСКИЕ. Операции техно  
ЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ. ПО
ЛУЧЕНИЯ ПОКРЫТИИ

есзкс. Покрытия ц ин ков ы е  горя
ч и е . ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ 
И МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

ЕСЗКС. Покрытия лакокрасочны е 
ПОДГОТОВКА МЕТАЛЛИЧЕС
КИХ ПОВЕРХНОСТЕЙ ПЕРЕА 
ОКРАШИВАНИЕМ.

Сталь  горячекатаная д л я  а р м и 
р о в а н и я  м е а е з о б е то н н ы х
и н с т р у к ц и и . ТЕХНИЧЕСКИЕ

Проволока из низкоуглерод  н о 
той СТАЛИ холоднотянутая  ДЛЯ
АРМИРОВАНИЯ МЕАЕЗОБЕТОННЫХ 
КОНСТРУКЦИИ. ТЕХНИЧЕСКИЕ
условия .
Конструкции  и  и з д е л и я  б е т о н - 
Ш Е И  мелезобетонные сборные.
МЕТОДЫ ИСПЫТАНИИ НАТРУШЕН и - 
ЕМ и ОЦЕНКА ПРОЧНОСТИ, ш ест  ко с- 
ТИ И ТРЕЩИНО СТРОЙ КОСТИ

3 . M . 9 - 1 2 / 9 I - T T

m sl
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Продолжение
пи

ОВОЗНЛЧЕНИЕ Наим енование П р и м е 
чания

Гост ю оео-87 

ГОСТ 10178-85*

г о с т  t o m - 18*

ГОСТ (0268-80 

ГОСТ (0922-30

ГОСТ (2730,0-76

ГОСТ (2730. (- 78 

ГОСТ (2730.2-78 

ГОСТ (2730.3-78 

ГОСТ (2730.4-78 

ГОСТ (2730.5-84*  

ГОСТ (30(5. 0-83*

ГОСТ (30/5. (-81*

ГОСТ /30(52-81*

Вагоны. Методы к о н т р о л я
МОРОЗОСГОИ кос ти
По р тл а н д ц ем ен т  и  ш л а  ко  п о р т* 
( ^ н̂ ц ем ен т  Те х н и ч е с к и е  тело*

бвтоны. Мето ды  о п р е д е л е н и я  
Ш $ (! е сти  НАСШАТИ£ и  р8СТЯ-

Ьето н  тяж елы й . Те х н и ч е с к и е
ГРЕ60В А Н И Я К  ЗАПО ЛНИ ТЕЛЯМ  

Арматурные и закладны е изделия
СВАРНЫЕ, СОЕДИНЕНИЯ СВАРНЫЕ . 
АРМАТУРЫ И ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ 
ЩЕЛЕЖЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ'. 
ОБЩИЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ
бетоны. ОбЩИЕ ТРЕВОР АН ИЯ К
В Ш ОПРЕДЕЛЕНИЯ ПЛОТНОСТИ, 

ОСТИ, ВОДОПОГАОЩЕННЯ. ПО' 
РИСТОСТИ И ВОДОНЕПРОНИЦАЕ
МОСТИ.

бЕтоны. Метод  о п р е д е л е н и я  
п л о тн о с ти

Загоны. Метод о п р е д е л е н и я  
в л а ж н о с ти

Загоны. М е т о д  о п р е д е л е н и я  
в о л о п о гл о щ е н и я

Затоны. Метод  о п р е д е л е н и я  
ПОКАЗАТЕЛЕЙ п о р и с т о с т и

Зетоны . Мето д  о п р е д е л е н и я
ВОДОНЕПРОНИЦАЕМОСТИ

КонсТРУКЦИ И ИЗДЕЛИЯ 6ЕТ0Н' 
НЫВ и шелезоветонные сворные. 
Общие технические требования

Ко н с т р у к ц и и  и и з д е л и я  ВЕТОН'
НЫЕ И ШЕЛЕЗОВЕТОННЫЕ СВОРНЫЕ. 
ПРИЕМКА

Ко н струк ци и  и  и з д е л и я  б ето н н ы е  
И ШЕЛЕЗОВЕТОННЫЕ СВОРНЫЕ.
Правила маркировки

3.8/8.9-2.2/fff-TT

I T S

Z5Q67 /8 <PqpmatA4



г »

Продолж ение

Обозначение Н а и м е н о в а н и е
П р и м е 
ч а н и я

ГОСТ НО 15.3-81* 

ГОСТ 13015.4-84*

ГОСТ 17625-83

ГОСТ (8(05-86* 

ГОСТ 2/779-82

ГОСТ 22266-86* 

ГОСТ 23009-  78*

ГОСТ 236(6-79*

ГОСТ 23732-79 

ГОСТ 23858- T9

ГОСТ 25/92-82. 

ГОСТ 25Т8(-83\

Ко н с т р у к ц и и  и  и з д е л и я . б ето н н ы е
И Hi ЕЛЕ ЗОВЕ ТОННЫЕ СВОРНЫЕ. Д О 
КУМЕНТ 0 КАЧЕСТВЕ

Ко н с т р у к ц и и  и  и з д е л и я  б ето н н ы е
И ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ СВОРНЫЕ. ПРА
ВИЛА ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ и  ХРА
НЕНИЯ

К о н с т р у к ц и и  и  и з д е л и я  м е л е з о -
ВЕТО ИНЫЕ. РАДИОЦИОННЫЙ МЕТОД 
ОПРЕДЕЛЕНИЯ то л щ и н ы  з а ш и гн о гс  
слоя BE го н а , р а с тв о р о в  И РАСПО
ЛОЖЕНИЯ АРМАТУРЫ

6 е г о н ы . П р а в и л а  к о н т р о л я  
п р о ч н о с т и

Си с те м а  о б е с п е ч е н и я  т о ч н о с т и
ГЕОМЕТРИЧЕСКИХ ПАРАМЕТРОВ В 
СТРОИТЕЛЬСТВЕ. ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ 
ДОПУСКИ

Ц ем ен ты  с у л ь ф а  т о  сто й ки е
ТЕХНИ ЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ

Конструкции  и  изделия е е  тонные
И ЖЕЛЕЗОбЕТОННЫЕ СВОРНЫЕ. УС 
ЛОВНЫЕ 0503НАЧЕНИЯ (М А Р К И )

Систем а  обеспечения  то ч н о с ти
ГЕОМЕТРИЧЕСКИХ ПАРАМЕТРОВ В 
СТРОИТЕЛЬСТВЕ, КОНТРОЛЬ точно
с т и

Вода д л я  бетон ов  и  раств о ро в . 
Те х н и ч е с к и е  у с л о в и я

Со е д и н е н и я  с в а р н ы е  с т ы к о в ы е
И ТАВРОВЫЕ АРМАТУРЫ. ЖЕЛЕЗОБЕ
ТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ  • У Л Ь Т Р А 
ЗВУКОВЫЕ м е то д ы  к о н т р о л я  к а 
ч е с т в а . П равила  П Р И ЕМ К И

Еетоны . К л а с с и ф и к а ц и я  и  общ и
ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Ф ормы с та л ь н ы е  д л я  и з г о т о в л е 
н и я  ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ И З Д Е Л И И . 
ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ

-

3 .8 1 8 .9 -2 . .  2 / $ ( -  Г Т  “j f

Z S 0 6 7  / 9  ФОРМАТ Д 4
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/7рОД<ШКЕНИЕ

Об о з н а ч е н и е НАИМЕНОВАНИЕ
П>ш б- 
члниа

ГОСТ 26633-85 бетон т я ш е л ы и . Те х н и ч е с к и е  
у с л о в и я

ГОСТ 27772- 88 Про н а  г  д л я  с т р о и т е л ь н ы х  с т а л ь 
н ы х  кон стр ук ц и и , о б щ и е  г е х н и - 
ЧЕСНИЕ УСЛОВИЯ

О С Т/8-/26-73 Ме л а с с н а я  у п а р е н н а я  последрош - 
ШЕВАЯ ВАРДА УПА ТЕХНИЧЕСКИЕ 
условия

ОСТ 81-79-74 СУЛНГИГНО-АРОШ ЕВАЯ Б  РАШ к,а  САН
ТЕХНИЧЕСКИЕ условия

С Н иП  3 0 9 .0 / -8 5  

ГОСТ 5 55 -8 8

П роизвоаство  СВОРНЫХ Ш ЕЛЕЗОбЕ- 
ТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ И  ИЗДЕЛИИ .
Пр о к а т  сортовой  и  ф а с о н н ы й  иь
СТАЛИ У Г Л Е Р О Д И С Т О Й  ОбЫКНОВЕИИОГО 
КАкЕСТЬЙ. О&ЩИЕ TEXHUkEC К И Е  
у с л о в н а .

ГОСТ О Ш - 4 * 6 П и л о м а т е р и а л ы  х в о й н ы х  п о р о д .  
Т е х н и ч е с к и е  у с л о в н а .

ГОСТ 44098 -85 С о е д и н е н и й  с в а р н ы е  а р м а т у р ы  и  
З А К Л А Д Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  ЭН Е Л  Е З О  Б Е Т О Н 
Н Ы Х  к о н с т р у к ц и й  .  Типы  ,  к о н с т т -  
ц и а  и  Р А З М Е Р Ы .

З.Щ 9-2.2f S I - T T "R f
ZS0G7 ТО -
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j--------------------------- - п Н а И _

’  720*--------------- ------- ------- II0 110г Р , I/O но 160
И 9 о * ° 9 0  '9 0  1зс) 'Г— 7

Поз. Наименование Но». О&ОЗНАЧЕНИЕ
ДОНННЕНТА

! Каркас к р < 1 Z .m 3 -Z .2 l9 \ -19
Z Изделие закладное mhi Z -3 4

3 MHZ Z -35
4 MHZ \ - 3 6
5 &ET0H КЛАССА 0 f5 t А *3 0,10

Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  с м . з . ш . Э - п . 2 /э 1 - т т .
£.Масса панели ограбления zsokt.
3 . О р и е н т и р о в о ч н ы й  з н а к  н а н е с т и  н е с м ы в а е м о й  к р а с к о й  

4 ля о р и е н т а ц и и  п а н е л и  н а  м о н г а б е .

, 9
НАЧ. 074. (СОТОВ 1
Н- контр. МОХОВ с г—■*
ГЛ.С/Т&1. мохов г
ЗАВ. Гр. Г0Р6Ж&А t m

Ш м и т т
Ы ш з ш ш ш п ш ш гш

3 . 3 I 8 . 9 ’ 2 . 2 i/ 9 1 -

Панель ограбления
П ОГ W - 8 5 - I C

т ш г ш А я т ш

2S067  2 /

Г И Л И Ж Е Л Ь Х Ш

ФОРМАТ АЛ
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Hoi Уаименованне Ш. НАЛОГ os означен не 
А ому/иен га33#Ш

1 Капйс Ml 4 Ult.S-i.i/SI-U
№ 1

2 Ушане зашАное мн/ % 1 3.HU-l2/9m
3 m 2, 2 3S
* Sstoh наассл US, ю* м

Масса ллнели нг т SIS

ш и п.
и. к от
га. от
Ш  ГА,
ИНЖ ТШ

Ш и
т т  шов 
ш т м
ЁМН6ШШШ

Ш Ш М хтй'Ш Ш Ш яж

З .Ш .З - 1 Л /9 / - 2
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Но). Н й н м е н о м ч и е К ва. О зо зи ач е а и е
д о к у м е н т а

/ Ка р к а с  к щ 1 U f 8 . S - S . i p / - i P

2 И з » ш е  ы ш А н о е  и м i - J t
3 т г i -3 S
ч ы  m o r n m - t P e  М в 883 VSPT.

сосна, m j i  i o ’fff ^ 30 i

S h r  он m c c a  З/s, м 3 W

t  TgXMHViC/tMS ТРеШРННЯ CAf. 9-Z. Г?
l  Мес* п а к т  о т щ е н и а  ш * г
З . У Ш / м ,  1 8 1 8 ,3 - L W H  
if. Деревянною Проем Ш . V Заложить при еетонилоелннн

~~
/  уT Z

НАША llOTOB ie.
H.H0H7A шпа г-
рл. mu. Moxog с~ — ■
зав. re. (opemsp щш м лт ШнешшюйА-Щ *
ШШШШПШШШДАШ

S M J -1 1/91-3

Панель отрАжрения 
ног Ш . 85

Ш №  Л т - листов

ГИПРПНИСЕЛЬХПЗ
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По1 НаимвнованиВ Км, НА НОГ 0$огнАчениб
АоеУменгАт,мтмШш

/ Кмине » f 1 3.8/B.9-ZJ/3/-U
т /
№ 1

i ИШМВ ЗЙЫЛАМВ в0н i % 1 WS.9-U/3/ -JB
3 МНВ 1 % -3S

т 1 ~3?
* № / / / -м
S &STON ХШСА 3/1 М3 ОД О,/!/ №

Шш п/не/ш, кг м Jfo S00

/Лшнчиые rtsstMHHS ш. 3.8/8.9-i, г/з/-тт
U m  t с». S.BIB.9-U/SH  
3.0PH6HTHfi080VN6lH НАМёЬТИ нёш ыммоЬ
ШСКОИ ДЛЯ МИВНТАЦНИ ПАНВАИ НА МОНТЛЖЁ

3. 8/8,3 -Z ,  1/91-1/
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3.8/8. 9-2.2/9/-6
сшия^ A*CTsj_

г«О

Из не36 ошждення m  WM-, nor 2П /os
IfHtT

ГИПРПНИСЕАЬХПЗ
2 S 0 6 7  2 7  «Ш / Я If
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[ ц
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г

803. Н а и м е н о в а н и е Яра. Оеознячение  
р о к у  м е н  та

/ Па р к и  m 1 3 .818 .9 - l i / S t -  IS
2 Мзввлне т щ н о е  m i 1 - з ь
3 MHZ Z - 3 S
» Грусск М о Ю т М Ы & г -ч п

Ш о * с ш а , ш  S i 2 o z f ' S0 /
S f£TM  W l C f i  B/S, M3 ty /f

/.Техничесиие трееоеаииа см. З.ив.в-х. i/s t-тт
1 .  М а с е л  п а н е л и  о гр а ж д е н и е  M s  и г
2. Sun 1 си. lg te .9 - l.W -l
Ч. Аереелнную пмекя m i 9 еааомип при еетонироелнии

1
Ш Ш t o r o s  &
H .le w fi, м о м $  с ~ZT£7~
ГА. ш ц , М Ш  г
З А !. ГР. Т о Ш н Ш
u m tm Ш № Н М М л -
п Ш ? & 1 ГбРПНОЙЯ L m

3.8/13 - I .  1/91- 7

Пенен игра ж  ценил 
йрг мз. юз

' 2Я767 2 8

т м х м й т \  а  и с то в  
Р  I f

Г И П Р О Н И С Е Л Ь Х О З

wjrmfW
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I Технические т ет м ния си. 3 .3/3.9-12/3/-гг  
i . J m  /  см. Ш 9 . з - 1 . г / з н

Поз, Ййнменошче
Кол, НА nor СвознАченне
ши т АС ПУМ ВИТА

/ ИйРНЯС HP/2 1 2,т.9-1.list -27
HP 13 / -3 0

2 Ншлче зйнвйте ин/ X X -зч
3 ш Z 2 - i f

4 Sstoh масса S/S, м* 0,/Г

Масса  пннбли, ter too HS

че т е ,
И, МО НТО.
а  едем,
Ш . ГА

ztro* г g g
Мохов
мох оз
FP РАУ НОВА

Ш Ш Ш Ш Ш лУЖ Щ%
О й  ц е л ь  о г р а ж д е н и я
ЛОГ 93, ЮЗ; ПО Г /33. №

М П  0 ' 2. ф / ‘ *
сшил  ̂ пист^1ие7‘в

ГИПРОНИСЕЛЬХОЬ
WTfflTTfZSOt? Z9
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Поз- Н а и м е н о в а н и е Кол Об о з н а чен и е  

д о н у  ме н т а

■/ К ари  ао ИР 19 1 З -Ш .9 -2 2 1 9 /-2 9
% З е т  ш е ю  84S,w8,F&;»? 0 /9

у. Технические г р е ш а н и я  ем. З .М 8.9 -2 .2 ]94-т т  
Z. Масса пн не л и о гр а ш д е н и я  400и г

3MS.9-2S.j9-/-9

Па н е л ь  о гр а ш д е н и я  
по г  з,%в. $ 9

ЬТАйМАЛИСТ АИСТОВ
о г И

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ

25776 7 з о  ‘Р9НЙТЛ8





щ
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Поз. Hi ИМЕНОВАНИЕ ШО&ШИШЗ!
Обозначение
документа■f Каркас к пн aЩшЗШ9-2Л/91Ч6КП5 Укпе У&Бетон кашв-/£№;Р&;м*OfiZZщвщ$оМаш стойки, кг 55 65 7S

1.Х-  7О
ноч-оы. Котов * Ц С &
И.ШШТР. Мохов г
га cm . МОХОВ <
ШТР. ГереША Ъ&ц
ш т т *ЙЙМ£ШШШ
Пролет ГОР6ХИОВЙ

WW*\ лист \ листе в

i Стоика 
Ш 8Ш -, ШШ2;СШ0.М Г И П Р П Н И С Е Л Ь Х О З

2S06? з г  Формат Ak
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Технические 
грев о влип я

Поз- НАИМЕНОВАНИЕ
Кол. НА СО ОбознАченне 

4 оку мон Г А700J6? т 2W6
1 Каркас  КП 7 1 4 0/0.9-2 2/0//7

ш f -to
т f

г З е т  класса в/5, W4, Т ?$/#* 0tOSf0,0590,064
Масса стойки, . кг Щ5 too

/  п

\ -A 'O&L —=*
ПАч.огйЛ Korea 
Аконгр. Мехов
ШЖЕШЬ ¥37Т7?Ш  И И ?
Ry/JE* д  Ь/ШЪ'ИШЪЛ ШК2Ж
yrtm гхдммнЕшмшвД -
\ПР0в£Р. \ fOPSXHOB4 |

3. 0 / А  А - А  г  /9f-fZ

Стойка
СО 200/6; 00 230. /О; 

СО 2В01/б__

т о н я oner опегоа

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ
z s o t ? зз *f*opttor О 4
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Поз. Наименование Ш Обозначение
ДОКУМЕНТА

1 Изделие ЗАКЛАДНОЕ МН5 1 Ъ-818.9-Z. Z/9I-38
% Петля nz 1 -40
3 Бетон класса 815, м3 0,06

/.Технические требования см. 3.818.9-2. z /91-тт 
2 .Масса фу наамента 150 к г

У 9НАЧ.ОТД. Котов ~Д
Ннонгр.Мохов , —■ГЛ.СПЕЦ. МОХОВ г
ЗАВ. ГР. ГОРЮНОВА1ЛНШ1КАТ.тншникшM/rПРОВЕРИЛГОРВШВА dm .

3 . 8 l 8 . 9 - 2 . 2 [ 9 1 - f 5

Фундамент (10А ПАНЕЛЬ 
ограждения Ф0</5Л5

Сталия\ Аист Аистов

г и п р а н и с Е Л ь х к

ZSO(,? 3 t/ tWMAT АЧ
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< г

1 - 1

ш . Н а и м е н о в а н и е Ы -
О б о з н а ч е н и е

д о к у м е н т а

I И з д е л и е  з а к л а д н о е  м н е 1 3 . 0 / 8 . 9 - 2 . 2 / 9 1 - 3 9

% П е т л я  п г г - 4 0

Ъ Б е т о н  к л а с с а  8 / 5 , м ъ 0 ,0 6

J.fCAHWVCCKWC /КЕО УВАП И Л  Q
2,. М а с с а  ф у н д а м е н т а  IS O  и г

5 . 8 1 В .9 - 2 . 2 / 9 1 - 1 Ч
стадия| л и с т

Ф у н д а м е н т  п о а  п а н е л ь  
О Г Р А Ж Д Е Н И Я  Ф О  4 5 . Ч 5 ~ 1

_ _ _  —

А и с т о в

Г И П Р О Н И С Е Л Ь Х О ?

Формат АЧ
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1. Т е / н и ч е с к и е  Т Р Е Б О В А Н И Я  СМ- 3 - 8 1 8 . 9 - Z  2 / 9 1 - Т Т  
Z .  А р м а т у р а  к л а с с а  A -I по гост 5781-82*

Поз. Наименование КОА-НА КП Обозначение
ЛокментА1 Z ъ

1 Каркас m s 2 3.818.9-2.2/91-30
КР16 2
КРП 2.

% фбА1> е » / 3 0 ;  0 ,0 3  кг 16 20 22 БЕЗ ЧЕРТ-
МАССА КАРКАСА, кг и 4,0 6,5

щ ж .ШОНГР- lEvToe \ 
по&ов г « V 1

—
3 . 8 1 8 . 9 - 2 . 2 / 9 1 - 1 5

ГА.СЛВЦ.
ЗАВГР.
Ш Ш -

~ПОХХ>В "г 
ГОР&УНОЗА
етвшшт ш

_____ ICa p u c  КП1... КПЗ ......}  \  ~  1

Г И П Р О Ю Ш Ь Д ОШ Ш  ш ж ы ш  шггц -

2SOA.7 3 6  ФОРМАТАМ



Поз. Нлтеиовлнис Пол. ня ко Овозшчение
¥ S в ДОКУМЕНТА

4 Ките крм 2 З.Ш9-ЛЛ/Н-31№49 Z -32
KPZO 22 ф6Л1; 4440} 0,02 кг 20 2¥ 28 ВЕЗ КВОТ.

Масса каркаса , кг е,г 8,3 9,U

?
на йм а . К отов t
И.КОНТР. мхов ,
паки. МОХОВ С
РУК, ГР. ГОРБУНОВА
ННШ1№. Етшштд Ж л '
Прн&ш горвинт Z M .

2 Ш 9 -& .2 / М Ч 6

ХвРвие а п  1^...цП6

Г̂ Ш  ЬиЯ]1Ж I
Р -Л _____ 1----7

гипронисельхиз

2^ 0 б  ? $у формат Д1+
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По*. Н а и ш н о в л н и в
Кол. НА m О б о з н а ч е н и е

Ь 9 4 0 К 1  М Е Н Т А
1 К а р к а с  К Р  2 2 г з . Ш . 9 - г . г / 9 1 - з з

к р  г з 2
г С к о в а V 3 5 . Ы В . 9  - 2 . % !  9 1 - 4 0
ъ < 1> 6А 11 g = / 3 ( 7 ; 0 , 0 3  кг п 54 5 * 3  Ч Е Р Т .
н 6 А 1 Ч С 4 2  Н О ; 0 , 2 7  к г 1 /

М а с с а  к а р к а с а ,  к г « в 12,5

//
Уач. отд. Котов 4
ц.ттй. Мохов с
гл.епвц. МОХОВ с г—
ЗАв. гг' Горбунова - Ш -Инш.1т Епшшниюва М л -
ПРОВЕРИЛ Горбунова - Ш

3-818.9 - 2 .  2/9I-/8

Ка р к а с  к п 8 , к п 9

И/Л LT I Ш. ГТШ Ш, Г7Т77Г1
г  I I /

ГИПР0НИСБЛЬХ05
2 S 0 6  7  3  9 Ф он*АТ АН
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1. Технические требования см. 3.818.9-2.2/91 -тт
2 . А р м а т у р а  : к л а с с а  A - i  по г о с т 5 т - 8 2 * , к л А с с А  Вр - 1 п о г о с т № П - 8 0 *

ПОЗ. Н а и м е н о в а н и е Пол. О б о з н а ч е н и е
Д О К У М Е Н Т А

М а с с а ,
К Г

1 П е т а я  fit г } . S I i . 9 - 2 . i j 9 l - 4 0

г ф 8 А Е , е = е г о  ; о ,з г к г 18 Б Е З  Ч Е Р Т .

3 Ь А Ж 1 е  = П &0 ; 0,69 *гг ч
9 , 8

Ч S B P l , e *  6 9 5  ; 0,/0 К Г г

5 5 B P l t e - i 3 5  j 0,02 к г 5
6 S B P I , e  г no ; 0,0i к г 2 0

?
Н м . о т а . К о т о в  t
Н . Ш Т Р : М о х о в  ^
Г А . С П Е Ц . М о х о в  г --
За  в. г р . tOPS У Н О В  А

ш ш ш ш ш ш м т я т
Т 7

3 - 8 1 8 .9 - 2 .2 /9 1 - 1 9

П а р н а с  m

СТАЛИЯ Лист Аи стов  
Р I ~

г и п ц о н и с е л ь У о з

Z S O G 1  V 5 Ф О Р М А  г  А Ч



Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  с м . 3 .8 1 8 .9 - 2 . 2 / 9 1 -Т Т

Ма р к а ПОЗ. Н а и м е н о в а н и е Ы . Об о з н а ч е н и е
д о к у м е н т а

м а с с а ,
к г

Ш

1 П етля  п г г Ш В . 9 - г . г 1 9 1 - ч о

% 5Z
/* 5вР1*(),Й№|+№ Л4л.ам30 
С ВАШ- 190 adU * 35 
ГОСТ 6 V 7 8 -Ы )  3,9 ЮГ 1

ICP3

/ Петля П% г з. ш . 9 - г . я 1 9 1 - ч о

8,8г л 58р1 -  /50 оорт /ягл 10 
С 8ЛШ. -  100 М > , М ° 3 5 
ГОСТ 8478*8/ ; 6,Z КГ \

/ о
Н А Ч О Т А Потов tЭ К 5 У

Ш Н Т Р . Шов
Г А . С ПЕЦ. Мохов г
З А В . Г Р . Го р б у н о в а
ШШй т Ш и е ш и и ш Mh-
Пр о в е р и л ГОРБУНОВА ■Щ.

3 . 8 1 8 . 9 - 2 . 2 / 9 1 - 2 0
ш ш п  г . п д д  глш ш

Па р н а с  ПР2;ПРЗ
Р I I__! _

г и п р а н ш ь х о з
ZS06 7 4 / Ф о р м а т  АЧ
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Технические требовании см. 3.848.9-z.Z/94-tt

Поз, Наименование /Sot
Обозначение

Д О К У М Е Н Т А
Мааса,

кг
4 Петая П2 Z 3.848.9-2.ф4- 80

ц вZ
гост 8If 78-84} 40.Z#r 4

1

I .
у  _ 9

ш ш (бо то в  t
Н. КОНТР- tfo x o e  ,
ГА. СПЕВ- M o r n  ,
ЗйАГР. Го р б у н о в а •%
Ш Х к я т . Ш н еш н ш
Пр о в е р ь Го р б у н о в а И Г

$ 8 1 8 . 9 - Z . 2 / 9 4 - 2 4

К а р к а с  НРП
лист листов 

1̂ 7 "

Г И П Р О Н И С Е Л Ь Х О З

2S O  6 7  t /Z  Ф О Р М А Т А A
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ш

Поз. Н й  и м е н о в а н и е
lien-ни KP Об о з н а ч е н и е

Д О К У М Е Н Т Аs 9 7
4 П е т л я  i h 2 Z Z 3.849.9-2.2/94-АО
2 Ф9 ЙШ,  - & Ч №  ;  0,40К Г 49 20 2 7 Б Е З  Ч ЕР Т .
э 8ЯШ , -44790; £$9кг k

ВАШ> 4=4961У; 0, Г Г  к г в
ВАШ, 4--woo, 4Jкг k

ь Ф бВр ! ,  4  -9 0 S ; 0 40 к г 3
SBpI ,  4--S9S, 0 ,43 !СГ 3
s e n - ,  4=4699} 0,23/cr 3

5 ФВВрХ; 4=43Sj  0,0tar 7 7 7
8 SBpI ,  4=10, 0,04КГ 2 8 28 28

Ма с с а  к а р к а с а  ,  к г 44,3 43Ц 49,9

4. Технические тр е б о в а н и я  с м . 3 .8 4 8 .9 -2 .2 /9 4 - т т . 

2. ЙРМАТИРА: И  Н А Ш  f l - §  ПС ГОСТ S 1 S 4 -P 2 * ,  
КЛАСС А ВР - I  ПО ГОСТ 6 7 2 7 -8 0 *

3.848.9-2.2/94 -Z2.
т т
2

ZSQ4* 7 C/(f ФОРМАТ Як
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4 - 4

Технические трееовяння ом. $.848.9-2.2/94-тт

Ы Нйименшние Кол. Овознлчениедокумент Масса,’ 
юг

У Петля ЛЯ 2 3.84В.9-2.2./91-М

2 5
Г

& !* 1 £ 1 № 9,0'  егиш-i w  •»» 
ГООТ 8*48-84; 3,*КГ А

1 $ .948 .9 - 2 . 2 / М - 2 2
стадия А И С Т АИСТОВ

Р ■/Уй пенс 1Ср8
дреееш

Г И П Р П Н И С Е А Ь У О З

2 S 0 6 7  t fS  Ф О Р М А Т А *



ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕбОвАНПЭ ем- 3. 8 / 8 .9 -  2. 2 / 9 ( -  г г

Ш - Ка и  ме нова н и е Кол. О603Н А  ЧЕ И И  Е  
Д О К УМ ЕН ТА

Ма р с а ,
к г

/ П е т а  а  а  2 2 3  8 f8 .9 -2 . Z /9 t -4 0
6,42

ГОСТ 8 4 7 3 -S t  1 s ,8  КГ f

— I
\ К?

Korea 2
уГмшгр. 4/0X03 к- z— »

М охов с -----
I За в. гр- Щ .

тшешнюш
Ш Ш Ж  Ш Ю 1 Ш ЯУП

UJ

Ка р к а с

3 , 8  f S . 9 - 2 ^  2 / 9 1 - 2 4 -

ТГР9

Т Щ Щ  ¥7Ш ГШ
£. !______1 _ £ —

Г И П Р О Н И С Ы Ь Х П З

Z S 0 6 ?  Н  9>о р* а г  4 4
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Т и п ические требования ем. 3  Я/ 6 . 9 -г .  г / 9 / - 1 Т

ш . //Л Н М £Н О в О Н Н £ Кол- О бозначение  
л о к у  м ен гл

М о т ,
к г

/ 0£ГАЯ 712 2 з. 8 1 в . 9 - г г / 9 ь 4 . о
/4, гг .  5в р 1-н ав н т „__ - so

е а я в - я о  i<™ '™ °3s
ГОНГ 8 4 7  8 - 8  Г; /3 ,6  к г Г

7 “
0Ю.0ГА- Котов 9
/ / контр- МОЛОВ с- ■Aef*. r____

ГЛМГЦ. Молов г
Зле. гр- fOPOWOBAЛмн-ТгжШнешмыт ■МП*
ПРОВСР. Горбунова

3. 8(8. 9- г. 2 [91-25

Кягклс к а ю
\ Ulf:Lh'l Г Т Т Т Я

* l \ f

Г И П Р О Н И С Е Л Ь Х О З

2s~06 7 if 7 Форма т  а  4
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гост тш в-as- к / - к г

Технические требования ем- з. 8?в.9-2.2/9f-rr

Пиз- f/А ИМЕНОВАНИЕ Кол- Обозначение
ДОКУМЕНТА

Масса,
к г

f Пета 9 пг г з*/о.9-2.г/ог-оо
9,6г „  __________ зв.

е 8 А ф Г 0 О 35 
ГОСТ 8478-8f : 9.0КГ 1

------------1 Г 1 П
П  1 г т Л 2___

Котов А 
Мохов Г

ХГлепЕи} Мохов г \
Ш Ж Д  t/JJJ'filMM Ш г У Л  
КШ}ШУ/л W J55A 
F/Ш Л Я  ЬсДЯ

3. 8Г8.9-г. г /91-26
1 ‘ ЕШ Ш  WT!ku'/;m

Каркас  КР ft р___ I_______I___

г и п г а и с Е71ь х о а

2506 7 <fg Форпйт



Технические гревозания  ем з. ate 9-2. z f9t~ т г

Поз. На и м е н о в а н и е Кол. ОбОЗНАЧЕМИЕ
ДОКУМЕНТА

Масса,
КГ

/ Не г а  а П2 г 3>*tA.9-2.2f9b40
3,52 е lM±2SShlsi> *С ЗАМ-/00 7tuv *°и AS 

ГОСТ 34 73- 81; 4,3 иг t

----------- --------------------------- 1—  .....

h -  - d 2 =

УЯ Ы Ш  \Ж 'М Ш № & £ ±  

Ш И Ш  Ь Ш Ш М 1 Ш Ю .1 К Й Р К А  с—

\Прояер. 1 Горбунова \ Ъм

3 .8 1 8 .  9 - 8 . 2  /  9 1 - 2 7

с т а д и я A f t e r  \ л и с т в а
р _Х—1_

ter/г ГИПРОНИСЕДЬХОЗ
2 S O E > 7  4 9  ”Р о р м л т  А  4
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Технические г е е в о в л н п я  см. 3 . 8 1 8 . 9 - 2 . 2  / 91- Т Т

Поз- На и м е н о в а н и е fa. ОбСЗНАЧЕННЕ 
4  О КЗ ME А  ГА

t П е т л я  П2 г 3.818.9-г .г / О Т -П О
ЩА2 sm ± !2S.к2Р0нге49бвт/1 мш-m  *s

ГОСТ 8978~8t', t0> °  *r - /

< - / )
Нлч-етА- Котов ^
Н к о н т р . MOXQB г 5 3 6
/л-m u . МОХОВ '--г
ЗЛв.тр. Го р б у н о в а

tiHHt/m Епйнешншм

-JafcJ

1818 .9 -2 .2 /91-28
W/'/Fi IlEH I

p i I 1
Ка р к а с KP13

ГИПРИНИСЕЛЬХОЗ

Z S O t > 7  S O  Ф о р м а т  A 4



ГОСТ /4098-85-К/ Кт

1

lbs. Н а и м е н о в а н и е Кол. Ма ш  
ел.,кг

Масса,
к г

1 Ф8АМ, £- 2250 3 0,89
2 88 /[/, В - 200 2 0,08 4*3 5 8 р 1 , В- 260 4- 0.04
4 $ в р 1 , в-- /70 18 0,02

f. Те х н и ч н ы е  гР Ебовлнпя ем. з. 818.9- 2 .2 / 9 t -  г г  
X. Д р м а т у р а : к л а с с а  а /а  ПО ГОСТ 5 7 8 1 -8 2 *  

/ГЛАССА в р -1  ПО го е т 6 7 2 7 -8 0 *

U
у /7

/Гогов й
Л Т л  у  л  а  _

__
m U A v O  ^

Мохов С 2 “
ШВ ГР. I/йрвмооА
Шм/мА Ешшаиинкш Мл-

______

3 .8 1 8 . 3 - 2 . 2 / 0 1 - 2 9

сшпя I о пет л петое

Ка р к а с  К Р 1 4
Р  I f

г и п р ш д а л ь х о з

2.SO& 7 & /  Форм ат АЧ
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20 20

Технические тргво в ан м и  ом. 3.878-9-2.2/97- тт 
А р м а т у р а  класса  а г ; а -ш  по гост 5787-02 *

МАРКАРоз- НАмменовАнме КОА‘ Массаса,кг Масса,кг
КР15 1 Ф 6AS, е- 14-50 г 0,32 0,882 SAC, В-- 130 8 0,03
HP 76 7 Ф 8АШ, 7750 г 0,69 ',7г sat, е- 1зо !0 0,03
КРП 7 Ф 70 А 70, &  2050 2 1,26 2,9г BAI , В-130 77 0,03

3. 8/8.9 -2. 2/97-30
шдия\лиог 1 листов

р 1 1 /
/САРКАС TCP 75... TCP/7

ГНПРОНИСМЬХОЗ

2500 7 5 2  Формат а4 .
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IS tS /. Т е х  н и  чески е  г р е б о в я н и  я  с м - 3.81В. 9 2/ 91- т т
%. А р  М Я Т У  Р А  :  к л а с с  я  A - i f А  - I  по ГО С Т S 78 1- 8 1 *

Поз. Н Я И М Е Н О В Я Н И Е Нол. М а с с а  
СА., кг

МЯССА}
КГ

Ф ю л Ш ,  { - т о г W

V

г 6 А 2 ,  {-- п о 10 цог
П о л о с а  г ш  Ю З - 7 6 *

CTJUI3-IГОСТЮ-88
3 Вхбо-д, е~- т 3 О М
4 s*so-et е* so 6 0 ,0 s

у —
jgZJLL ЛОТОВ U &

<-—

'j. КОНТР- Мохов ^ *

ft спец. Мохов г ф -Н
Ы . гр- Горбу ноля' J M
ИншТт {птуни/ш
О т т . Горбуш а %9j(

3.818-9- 2. 2 /9(- 51

Твгкяс HP IS ая ш К  лист листов
- L - ........

Г И П Р О Н И С Е Л Ь Х О З

2$0Ь  7  5 - 3  форинт яч
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/. Технические требования см. 3.818. $-z. ZJ91- тт  
Ь . А р м а т у р а  - м а с с а  A - i f  л-/// п о

Г 0 С Г Б 7 8 1 -  <?2*

К Р 2 Ъ

М а р к а Поз. Н яиМ ЕН О БЯ НИ Е Л о л -
Мас с а  

Щ  к г
МЯССА 

КГ

m i 1 ф 8 А Ё } £ -1 9 8 0 г 0,V

г 6Alt £ - 130 13 ЦОЗ

KP2Z 1 ф ю я ш , £=■ Z Z 5 0 г
4 * Vг 6 A lf t -  130 ft 0,03

нргз 1 ФйАШ, £- 24SO г 2>.g_____ м,зг 6й1', 4* ВО 17 Ц03

/ 2̂___
НйЧ. ОГЛ. К о т о й  ^
И . контр. Д/охол с *

Гл. спи/. М о х о в  г :—
Р т е .  Г Р . Г О Р Б У Н О В А t f f L
Uh m .T k r t Еааы ш ниш *
П р о в е р и л Г о р б у н о в а J& & Z

1818. 9 -Z.  2 / 9 / - 3 3

Ш Я а И |Ц и и д 1

£ я т с  KPZ1... КРг3

25~О б7 S S

Р 1 I / _  

Г И П Р О Н Н С Е Л Ь Х О З

Т оплат Ah
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1- Те х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я c m . J . 0/0- S - 2.  z f 91~ 7 T
ЪЛпЩИТНОЕ МЕТЯАЛИЧЕСКОЕ ПОКРЫТИЕ п р и н и м а т ь  

ПО ТЕХНИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

Поз. НйИМ ЕНОВПНИЕ Кол- М а с с а  
«Д , иг

Масса,
к г

1 Ь м  rOCU03-J€*H tK

0,50Ст 3 КП 3-1 ГОСТ S3 5-8$ 1 0,38
г ф8А1> ГОСТS781- 81* &  190 Ь 0 ,0 6

/  _L
Няч о т К о т о й  &
И к о н т р Мохов £ 1——
Гл.епт МОХОВ S Z-—
кв. г р - Горбунова
Hh m . ik b t {яянЕюншят Д У
Q m m ЕК Ш Р М А

1818. 9-2. zl91-3h

ИЗ&ВАИЕ ЗАКЛАДНОЕ
МН1

ш т ш з ш т ш г ш т
L __ L J_L

ГИПРПНМ ГБЛЬХОЗ

2 5 ^ 6 7  ^  <£отяг№
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Зонп металлнческоп 
покры тия ^ ГОП т$ # ~ 8 5 -Т 1 ‘ М +

ао  sq
- и -

й  Ч *  
ъ  т* it

I60 60
ISO

i  Те х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  CM- 3.818, 9 -% Л / Sb Т Т  
2 . За щ и т н о е  м е т а л л и ч е с к о е  п о к р ы т и е  п р и н и м а т ь

ПО ТЕХНИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ.

Поз. Н а и м е н о в а н и е Коп. М асса 
ед ., кг

М асса
к г

N  m o - g  гост m  -is *
$ 0

ivnvi.fi _  гчЭь
СтЗ КПЗ-1 ГОСТ535-8& 1 0, 95

1 фюа Шго с т5781- 8 2 *  £ *300 6 0,19

— №ч. QTA 3-818.  ? -  2 . 2 / ? f ‘ 3 5

Изделие з а к л а д н о емиг
с т л й З  ЛИСТ ЛИСТОВ

Г И П Р О Н И С Е Л Ш З

Z 5 0 £ > 7  5- у  Ф о р м а т  я ч
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2 . Сварку в р я ш н к о в а н н ы е  отверст $ выполнять 
ЭЛЕКТРОДАМИ т и п п э н г ь  ПО ГОСТ 9461' 75.

3. 3 Я ЩИТ НОЕ МЕТ Я Л ЛИНЕ СКОЕ ПОКРЫТИЕ ПРИНИМАТЬ 
ПО ТЕХНИ1ЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ______________________ _

Поз. И  RUMEHQ8PHHE Кол. М асса 
ед / к г

М ясса/
КГ

гост ю з - г е *

0,76

Положа rocrsds-es

/ s x s o - s, г- зо 1 q U

г s x e o - в ( е- so \ Q3U

3 рЮАм ГОСТ5781-BZ* В- 7Z г qok

I I , J
'ш я т ш в ш ш т ш
ШЬШ-А lu im m  ВЙВ5
\Ш М Ш  Е Ж Е М Д  Ш В т

5 Й Я Я М  ШУ2Ж
ТШШШ2ШШШШЯ

Ш .  9-2.2/91-16

И з д е л и е  з а к л а д н о е

МИЗ

а я ш з л л и с т ЛИСТОВ
— Г ~

г г о б ?  s s

ГИПРОННСЕЛЬХОЗ
к о р м я т  Я Ч



j . Техн и чески е  т р е б о в а н и я  см. 1 8 1 8 .  9 - в , . г ! 9 Г Т Т  

%. Защитное м е тл л л и ч е с к о е  п о кры ти е  приним ать  
ПО ТЕХНИЧЕСКИМ т р е б о в а н и я м

Поз. ПнИМЕНОВАНИЕ КОА. Масса 
£Д .У i r

Mrcca КГ '

-L Полап1 0 т 'й ГОСТ1 0 3 -7 6 * р . „ с

кгf r J  НПЗ'1 ГОСТ53 5-88 1
г $1Ш ГОСТ5781-82.* 8*360 8 £ } ? г

-  ./  — / 9
Ш Г о т К , Потов А
Н. контр- Мохов г

Гл- £/7П/. Мохов :
ЗЯ*. ГР- r»pg * № Л , w r
Инийкят Еивдиигии*
Проверил Горбунова

щ .

1 8 1 8 .  9 -  г .  2 /9 1 - 3 7

И з Д Е А Ц Е  Ш ЛАДН ОЕ
У Ш

*яЫШ\ ШИШШ и  I iftoTi
_Е  I________1.....1 -

ГИПРИНЙСЕЛЬХО!
257767 S 9 форм ат RH
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ЗОНА Щ А Ш Ч Е С И О Г О  
ПОКРЫТАЯ

- f -

% L j

, H h
50^00^00^(00^

4оо-%

: § - f  + * ¥
-4— Ф- 4- - 4 z

7J
1 1 1 

4 0 0 - 2

1 . Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  с м - З . В 1 8 3 - 2 . г / 9 1 - т т .  
А . Э Щ и т н о е  м е т а а а и ч е с к о е  п ок р ы ти е  п р и н и м а т ь  

п о  т е х н и ч е с к и м  т р е б о в а н и я м -

Iks. Нлшноелпие ш Масса 
£А; кг

Масса,
кг

1 рп т \0Ч50-ЬГ0СТт-%*

6,9CT 3 КП д-1 ГОСТ535-#%"^
% <(>ШЩ ГОСТ S78I-8Z*, е>300 6 0,11

------------ 1
1 1 / /?

Котов
MnVfiA г> g-.—j,

Ш .СПЕ11.
п"Л"о  С
м о т  с <

\ Ш Г Р - ГОРВМСВД ы ,
\ и т т т т т т к /&ъА-
ь ш зш ! м ш и т ш  ш р т ш

г

3 &6.9-2.2/91- 3 9

И З А Е А И е  З А К / 1 А 1 Н П *
СТМИЯ1 Л\ЛСТ\ ЛИСТОВ

р  1 1 1
мнв

ГИ П Р 0 Н И [Е / 1 Ь Х Ш

Ф о р м а т  А  А
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М арка с т а л и  С т Э с п  и

ОТ  Ъ П С  по ТОСТ 3 8 ( 7 -8 8 .

Ма р к а
е, М а с с а ,

мм нм кг

П1
** 820 073 Z

П2
С к о в а <f>W 760 W t

НАЧЁТА
К к С Н Т Р .
Га-спей

котов
Молов
молов ^1ялу.

Э . 6 1 В . 9 - 2 . 2 / 9 1 - 4 - 0

3

См.П етля Ш;  nZ;  
с н о в а

ы крт

Н Ю

АИСТ [листов 1
Ш  ГР. ГОРЫ НОВ 4" "

m im inmmmoBk А'1 ГОСТ 51B \'6Z *
Проверил Г0Р51НШ ш .

г и п р п н и с е л ь х о з

2 S 0 6  7  6  2  Ф О РМ АТ 4 4
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S
2

№ .т W | „ О ^ й  „А т  i63mrlim S

М а р н а

э л е м е н т а

---------1__________L
И з л и т  а р м а т у р Н Ы Е И з а е л и я  з а к л а а н ы е  1

О б щ и н
р а с к о л ,

к г

АРМ АТУР,4 М А С С А А Р М А Т У Р А  К Л А С С А  \ П р о к а т  м а р к и

Яигд
и г

А ЯШ В р - 1 В сего,
к г

А  - I J F E с т ъ к п з - 1
Г 0 С Т 5 7 3 Ш * гостейw - s P г о с т 1 8 П Р ГО С Т 5 7 8 1 - e z * ГО С Т  1 0 3 - 7 6 *
ф 6 Ф 5 ___ Ф 8

Л у  Г __
p a Ф ю Ф 1 2 Итого - 6 - !0 Ф 6 0 -8*80 - т о н ш

ПО Г { 1 3 . 8 5 - н 8 ,5 о ,ь ___ 9 ,0 0 ,8  4 № 2,3 254 0,18 0 ,68 1.9 53 е ,5 / 5 ,5п о т  9 9 . 6 5 3 , 4 о ,ь $ ___ з ,$ О М o , i 4 2,2 2,4 0,76 1,9 2,7 57 9 , 6П О Г 19$. 8 5 t>,b 1,4 ____ 9 ,2 О М __ <?24 2,2 2,4 0 ,76 1,9 47 5,7 1 3 ,9
n o r m .  3 5 8,1 2 ,1 1 0 ,2 оТ$ 4 Щ 2 , 1 2,4 0 ,7 $ 1,9 4 7 5,7 1 § е
ПОГ П З .  1 0 5 -К 10,0 0 ,7 2 10 ,1 а ,б Ь 0 ,8  4 2,2 4 4 0 ,1 6 q $ 6 1,9 д з б»3 1 1 ,0
ПОГ 1 3 5 1 0 5 - К щ 0,81 11,9 <?б4 0,24 2,2 4 4 0 ,7 6 0 ,6 8 1,9 4 3 fits 18,2
П О Г 2 7 3 .1 0 5  -К 1 5 ,2 1, 1 1 6 ,Ъ О М <?24 0 ,0 В Ж 44 0 ,7 6 0 ,6 В Ж 4,6 2 6 , 9
П О Г 8 3 . 1 0 5 2 , 8 0 5 8 5 4 №4 C M 2,2 2 , 4 0 ,7 6 м 4 7 - 5 1 , 9,1
П О Г 119 .105 4 , 8 1 ,0 5 ,8 О М о,24 2,2 4 4 Й 7 6 0 ,$8 1 ,9 43

•О ' 
1 2 ,1

П О Г2 7 3 .  Ю 5 1 0 ,9 2 , 1 13,6 | С}64 Ц 2 4 #05 5,1 5,4 0 ,7 6 0 ,6 8 Ж 46 10 ,6 2 4 , 2
П О Г 173. 105 7 ,2 1 ,8 9 ,0 (?б4 <?2 4 А £ _ 4 4 0 ,7 6 1 ,9 47 5 ,П 14,7
П О Г  3 3 .1 0 5 ¥ 0 8 8 4>б 0 ,6 4 О М 2,2 4 4 0,1$ м 47 5 ,7 10,5
П О Г  1 3 3 .1 0 5 5 ,0 2 , 0 1Д0 о м о м 4 2 _ _ _ _ _ _ I 2,4 ~<х Оч 1 ,9 4 7 5 ,1 1 9 ,1
ПО Г 2 2 8 , 2 9 2 ,8 0 ,5 2 3 , 3 __ __ ____ | 3 , 3

- — ~ 3 . 8 1 8 .  9 - 2 . 2 / 3 1 -  P  C1т о й . Котов /4
11 КОНТР. МОХОВ г- - „

1ГА .С № - МОХОВ \
В е д о м о с ть  р а с х о д *  c m ■ |ЗА в. ГР- Го рбу но ва и  г

Г И П Р О Н И С Е Л Ь Х О З1m x m Ш ш м ко в а
_____________ LН г / Д  У Ш Я П Ш Ж ■ ■ i

Ф о р м а т  А 4



I 9
0.

I 1 п т и с ь  П Л А Т А

51i

М а р к а  
э л е м е н т  a

ИЗАЕАИЯ АРМАТУРНЫЕ Излелиа з а к л а д н ы е

Общим 
РАСХОА,

КГ

А р м а т у р а  к л а с с а

Всего,
КГ

Арматура  класса Про кат  марки

ВщА-1 А-Ш й-i А'Е стъ кпъ-1
ГОСТ5 Щ-82* ГОСТ 51Ы- 82* ГОСТ т-82* т т т -fz* ГОСТ 103-16* КГфб фб ф8 фю ф!2 Пт ф8 фю ф!2 -W0-6*20■10*160Итого

СО 150.16 1,0 1,3 1,3 2,3 2 ,3
CO 180. 16 1,2 2,Ь 2,8 4>о 4,0
СО 210. 16 1,3 5,0 5,0 6,3 6,3
СО I50.1Z 0,6 3,6 a s 44 2,0 0,96 3,0 3,0 %4со Гео. 11 1,0 4,3 4,Ъ 5,3 2,0 0,36 3,0 3,0 53
СО 210.12 1,1 5,2 5,2 6,3 2,0 0,96 3,0 3,0 9,3
СО 200.16 1,6 3,1 31 4,9 1,9 1,9 4,6
СО 230.16 2,2 5,6 5,6 %8 1,9 1,3 9,1СО 250.16 2,3 8,6 8,8 <1,1 1,4 1,4 12,5
<ф>0 45.4 5 0,64 3,2 %1 11,5 11,5
Н? 45.45-1 0,6 4 г,2 4,п %5 %5

3.813.9 -2.2/91-PC

Серия 3.818.9-2

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293826/4293826329.htm

