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1 Общие данны е ( начало) Слог. 2
2 Общие данны е (окончание) С/7?р. 3
3 Техническая спецификация мет алла Стр. 4
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5 Схено баш ни Стр. 6
6 Диафрагма „Д". Схема льдочдержателей Стр. 7
7 Общий в и д  бака Стр. 8
8 Узлы М 3 Стр. 9
9 Узлы 4 ,5 Стр /0
10 Узлы 6-г 9. Шпиль н а  крышке бака Стр. / /
/ / Узлы /0  гг/3 Стр. /2
/2 Узлы M r  /6 Стр. /3
/3 Узлы  /7 , /8 Стр. /4

Ведомость ссылочных документов

Обозначение Н аименование Примечание

Серия £ 4 5 0 .3 -3 Типовые конструкции, изделия и
выпуски 0,2 узлы зданий и сооружений.

Стальные лестницы, площ адки;
стремянки и ограждения

CD
о>

£
JC<исэ

Общие указания

-=*

£. исходные данные
Водонапорные баш ни предназначены для применения в

радо нал:

а ) с расчетной зимней температурой до минус 30°С включи­

тельно)
б) несейсмических и  сейсмических с расчетной сейсмичностью  

7 баллов;

6) с ветровой нагрузкой для /7 и /Vрайонов по СМид77-0-74 для 

местности т ипа „ б " \

г) со снеговой нагрузкой для ш района по  С //иП Д -б-14.

Металлические конструкции запроектированы в  соот­

ветствии со CUu/711-6-74 „М агрузки и  воздействия") >■

СНиП 6 -2 3 -8 i „ Стальные ко нст рукц ииС М иб £ -7 -8 /„Строи­

тельство в  сейсмических районах "  и  „  Рекомендациями по 

расчету резервуаров и  газгольдеров на  сейсмические воздей­

ст вия" М осква, Стройиздат, /9 6 9 год.

2. Характ ерист ика сооруж ения  

и  конст рукт ивные реш ения

Водонапорные баш ни предназначены для использования 

в системах хозяйственно-питьевого, противопожарного и  

производственного водоснабжения промышленных ппедприя-

тий, городов и  поселков, а  т акж е сельскохозяйственных 

\  комплексов и состоят из стальных боков\ устанавливаемых

I  но Железобетонные пространственные рамные ст волы ,

которые образую т ся из колонн квадрат ного сечения.

Типовой проопт разработан 6 coomkmcmSmi с 
деистбяннцИш норнона и правилами с учетом,̂ опро­
щенного сортамента неталлопропета для применения 
в строительных стальных ионстрщиях?утвержденно­
го постановлением Госстроя CCCLom Ш Ш г .Д $ 5 9
Главный инженер проекта л х & ь —  /Лденский/

Рамность стволов достигается объединением колонн стальны­

ми вертикальными и  горизонтальными диаф рагмами.

Для технического обслуж ивания водонапорнь/х баш ен 

предусмотрены стальные площ адки и  лест ницы .
По горизонт альны м диаф рагм ам , для возм ож ност и  

использования и х в  качестве переходных площ адок, в  а р х и ­

т ект урно-ст роит ельной част и проекта запроект ирован 

наст ил из антисептированных деревянных брусьев. О гражде­

ние эт их площ адок вы полняет ся из ст альной сет ки , к о ­

т орая нат ягивает ся  н а  верт икальны е диаф рагм ы , 

являю щ иеся одновременно перилам и.

баки запроектирована/ цилиндрической формы  с 
коническими днищем и крышкой.

Геомет рические размерь/ бака принят ы  исходя из 

опт имального р а с х о д а  м е т а л л а  и  с  уче т о м  а р хит ек­

т урны х с о о б р а ж е н и й .

Опироние баков н а  Ж елезобет онны е колонны осущест­

вляется посредст вом ст ального опорного кольца.

М ет аллические конст рукции  баш ен (баки , диафрагмы, 

лест ницы , п л о щ а д ки ) для  /7 и  /7/ вет ровых р а й о н о в , для  

несейсм ических районов и  для ра й оно в с  расчет ной сейс­

м ичност ью  7 баллов принят ь/ одинаковы м и ;

Б а ки  Рассчит аны по  программе „  Парадокс ЕС б  При  

этом , в  районах с расчет ной сейсмичност ью  7 баллов , 

верхний уровень воды в  баке принят  н а  2 0 0 м м  н и ж е  ве р х­

ней кр о м ки  ст енки б а ка , чт о обусловлено вы сот ой волны  

при сейсмическом  т о л ч ке .

Усилия в элемент ах вертикальных диафрагм принят ь/ 

по донны м расчет ов баш ен , вы полненны х ГП О  „К и е вски й  

Промст ройпроект Г

М ат ериал к о н с т р у к ц и й :
б о ко в — ст оль м о ро к В С т З пс2 п о  ГОСТ3 8 0 -7 /*  и  ВСт Зпсб-/ 

ко ТУ/4 -/-3 0 2 3 -8 0 * ;

диаф рагм -ст аль марки ЗСт Зсп2по ГОСТ3 8 0 -7 /*, (ф асо нки  
диаф рагм 8ыполняют ся из ст али марки ВС т ЗспБ-/по  
ТУ /4- /-3 0 2 3 -8 0 *) з

площ адок, лест ниц и  ограж дения —ст альм арко В С т З кп2  

по ГОСТ3 8 0 -1 /*.

С оединения ст альны х ко н с т р у кц и й : 

заводские — на  сварке ; м онт аж ны е - н а  сварке и  б о л т а х  

нормальной т очност и .

З.Литикоррозаонноя защита
Покроску диаф рагм, площ адок, лест ниц и  ограж дения  

производит ь согласно С УиП 6 -2 8 -7 3 * „З ащ ит а ст роит ель­

ных конст рукций от  коррозии" перхлорвиниловы м икраскам и  

свет лого т она з а  два  раза по двум  слоям  грунт а Ф Л -О ЗК , 

кот оры й д о л ж е н  наносит ься н а  очищ енную  и  о б е зж и р е н ­

н ую  поверхност ь.

Привязан

ше.л/5

ТП -90£-5~Ч Ч .& 7 К М

беси/атробб/е бодоналорнме башни со с там Hi/ни баками елри- 
немением сюболобиз унифицированных еборньижб. злементМНмотд.

/Э.хонстр.
Лебедой 1 
Hpuukcp ^ Чр]Г2.

Баш ня с баком Сл?адияЛист Листов//.контр. Лденский емкостью ЗООм*  
высотой 36м РП £ £3fy.tm.rn Лденский

Бригадир Лнбнан
Общие данные 

(н а ч а л о )
ПроёершЛнбмон мрниипрттсталь-

конст т щ /яУсоолнш ПолоС
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Согласно письму „Киевского Г/ромстройлроекто "  

tJ~СО-2 /2 8 7 8 -// от /0 .0 3 . /9 8 0 г. внут реннюю поверхност ь 

бока покрыть полиизобут иленовы м лаком  или  хлорсульфи- 

робоннь/M полиэт иленом в  пять слоев 5ез грунт а при об­
щей т олщ ине покрыт ия /3 0  м км .Л ак наносит ь н о  т щ а­
т ельно очищ енную  и  обезжиренную  поверхность. Нору ж  -  
ную поверхность бака  покрыть перхлорваниловым лаком  

ХС-76 ( н а  растворителе Р-4)  в  три слоя по грунт у м арка  
ХС-04 или  ХС- 0 /0  в два слоя. Б  состав л а ка  ХС-76 ввест и  
алю м иниевую  пудру.

Пру производст ве и  приемке работ  пользоват ься 

следую щ им и норм ат ивны м и м ат ериал ам и : СНи/76-03-76  

„ Защ ит а ст роит ельнь/х конст рукции и  сооруж ении от  
коррозии. Правила производства и  приемки работ  
ГОСТ /3 .3 .005-75* „  Соблюдение т ехники безопасност и при  

производстве окрасочных работ. Система ст андарт ов 

безопасности труда. Работы окросочнь/е. Общие требования 
безопасности/

Окрасочные работы должны производиться по специально 
разработанному проекту производства работ.

4. У т и н а я  по разработке чертежей ПОР 

и  КМД> изготовлению и  м о нт аж и  конст рукций

изготовлениеу м онт аж  и  приемку металлоконструкции 
башен вест и в соответствии со СНи/7 /7 /-/8 -75> а  т акж е  
с проектом производст ва работ , содерж ащ им  специаль­
ный раздел по т ехнологии м онт аж ной  сварки .

L/зготовление и монт аж цилиндрической части стенки 

бака у в соот вет ст вии с п.4 .3  СНи/7 Ш -/8-75, производит ь 
методом рулонирования ; конического д н и щ а  —полист о­

вой сборкой . Сборка кр ы ш ки  б ока  производится в следую ­
щем порядке: из от дельных плоских лист ов собирается 

круглая загот овка с незаполненны м  сект ором. При пом о­
щ и подъема плоской загот овки з а  цент ральную т очку  
происходит сближ ение краев сектора, которые после сов­

мещ ения свариваю т ся. П олученная т аким  образом пологая 

коническая оболочка уст анавливает ся н а  бак.
Все соединения баков — сварные. Соединение лист ов 

цилиндрической част и баков в полот нищ е долж но  произво­
диться автоматической или полуавт омат ической сваркой. 
Сварку ш вов конической части бака и  кры ш ки производить 
полуавт омат ом либо вручную .

При производстве сварочных робот по б а ку  необходимо 

обеспечить плот ност ь ш вов, а  т акж е  равнопрочность

Проверку от клонений геометрических размеров и  Форш бака от 

проектных выполнять по п .4 .20  СНиП/Т/-/8-75.

М онт аж бака следует выполнять в  соответствии с 

проектом производства работ (ППР)) разработанным специа­
лизированной организацией для всего сооружения. При этом 
предпочтительным является подъем бака целиком.

Все временные приспособления после окончания монт ажа  

бака должны  быть снят ы е  мест а приварки—зачищ ены.
Согласно п .4 .2 / С Ни/7ш -/8-75 перед сдачей в  эксплуа­

т ацию  н о  б а к  составляется паспорт .
Угловые швы в  элементах диафрагм и  их креплений к  

закладным деталям колонн выполнять вогнутыми с плавным 

переходом к  основному металлу.
Материал для механизированной и ручной сварки кон­

струкций применять согласно таблице 5 5  СПиП к -23 -8 / ;  

для автоматической и  полуавт омат ической сварки в  среде 

углекислого газа — сварочную проволоку СВ-08 Л  \ C8-08TJ 
СВ-08ГЖ  либо С8-08Г2СЦ по ГОСТ8246-70*', 

для ручной сварки -  электроды типа Э42 по ГОСТ9467-75. 
Монтажные швы выполнять электродами т ипа 342J7 по 
ГОСТ9467-75:

Оговоренные размеры угловых сварнь/х ш вов приняты 

из условия применения ручной сварки (J>f *0,7 * /,0 ).

5. Патентно-информационные 
исследования

Объект проверен н а  патентную чистоту в  отношении 
Советского Союза. Заполнен бланк экспертизы патентной 

чистоты объекта.

Объект обладает пот ент ной чист от ой в  отнош е­

нии  СССР.
В объекте использованы  авторские свидет ельст ва 

Н- 808662 н а  конструкцию вертикальных диафрагм и  
Н- /20/479 н а  лест ницу-ст ремянку внут ри бока.

сварных ш вов вст ы к основном у мет аллу.
Контроль гермет ичност и всех ш вов бока производить 

керосином в  соответствии с п. /5 4  ОН и /7  /7 /-/8 -7 5  и  просве­

чиванием в  соответствии с п. 4.6 СНи/7  ш -/8-75.

Опорное кольцо бака должно проходить контрольную  
сборку н а  заводе-изготовит еле в соответствии с п  4 .2  
СНи/1 Щ-/8-75.

испытание б а ка  выполнять с учетом дополнительных
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< С: ч Кпд элемента конструкции
1 2 3 1 ¥ 5 6 7 8 9

В Cm З п с  6 |7 5 * 6 1 1230 0 2120 0,18 D.S3 0.05 1,16
ГОСТ 3 8 0 -7 / * •

Столь угловая  
р а в н о  по лачм ая  
гост  S S 0 9 - 7 2 *

L25*3 г 2120 0,05 0.05
В Cm 3 кп 2 l 50 *5 3 2120 0.06 0.40 0,05 0.51

ГОСТ 38 0 -7 1  * 1. 70 х 5 4 2120 0,50 0,50

итого 5 1124 0 0,56 0.45 0.05 1,06
Всего профил19 е о,18 0,56 1,38 0,10 2.22
В Cm Зсп 5  ~1 S8 7 7110 1,20 1.20
тзпч-зогз-бо * -

ВСтЗ пс 2. 54 8 пгб г 1110 5,10 5.10

С т аль, лис то В а  я  
горя чек. а  т а  н а  я  
ГОСТ 1990$ -74- *

ГОСТ 380-71 *

56 9 7110 2,54 0.10 O .O i- 2.66
ЗСтЗ пс 6  - / S8 ю 7/10 2,40 2,40

ТЗ/Ч-1-3023-80 SH 41 1110 2.64 2.64
S/6 12 7110 0.06 0.06

итого 13 - 7.64 0,10 0.02 1,76
ВСт 3 кп 2 S4 14 11240 1110 0,10 0.68 0,07 0.85
ГОСТ 3 8 0 -7 1 *
Всего просри л Я 15 12.74 1,30 0.78 0.09 14.91

Столь листовая рисрле- В Cm 3  кп 2 16 нгчо 11 ъг 0.09 0.09ноя ГОСТ г568 - 77 * ГОСТ 380-7Г *

Просри л и замкнутые 
спорные квадратные 
ТУ 36-2Z87  -<fO

Q 100 К 4 17 1892 1.27 1,27
ВСт 3 сп 2 U 120 К 4 18 7892 2.37 2.37
ГОСТ 330-71*
итого 19 № 3 5 3.64 3,64

Швеллеры гнутые 
ровнополочные

ВСт  3 кп  2, С /40*60*4 2D 7426 0.45 0.45
ГОСТ 380 -71 * С & >*50*4 21 7419 о.об 0,07 0,13

го с т  вггв -вз
итого гг т ч о »'1 0.51 0,07 0,58

П7ру6ы стальные В Ст 3 кп 2 фг/9 хЦ 23 9430 0.02 0.02
ЭЛектросбарные 
прямошовные .

ГОСТ 380 -71  * Фчг&*7 24 9430 0.03 0.03
ГО СТ  10704 - 76 * итого 25 1124 0 0.05 0.05

Шру&ы стальные 
ъодогазо про водные 

ГОСТ 3262-75 +
ВСтЗкп2 л 
ГОСТ 380-71"*

Фзз,5*з,г 26 11240 9401 а ог 0,02
'

-- f-----

Ст аль кр уел аЯ  
ГОСТ 2 5 3 0 -7 / *

ВСт З к п 2  
ГОСТ 380-71 *

Фз 27 1111 0,10 0.10
Ф/г гг 1111 0,10 0.10
418 29 н и 026 0.26итого 30 1124 0 0,10 0.26 о,ю 0. 46

Сетка стальная  
плетена л одинарная 
ГОСТ 5336-80

Низкоуглеродист а Я 
оцинкован ноя провело 
-to ГОСТ 14964-19*

сетка 
JL45 х2.0 31 11240 —

о.ю 0.10-X) У---

всего масса металла 32 /2,92 6,21 2,58 0.36 22.07
ВСтЗ сп5'1 33 - 1,20 1.20

б том числе ВСт Зпс  6 *7 34 — 7,64 0,10 0.02 7,76
по м ар кам ВСт 3  сп 2 35 № 35 3,64 3,64
М е т а л л а ВСт 3 пс 6 36 1230 0 0,18 0.93 0.05 4,16

ВСт Зпс 2 37 1222 2 В 10 5,10
ВСт 3 кп2 38 1124 0 1.37 1,55 0.23 3,21

Масса поставки ЛГ?е- 
ментов по квартала*

CrJ
(Заполняется  
З а к а з  4U K O M ],

__J
и

Й
а

ТГ7 .-901 -I l l о  - чч .б /
? —1 оесшатровые в чые башни со стальными

Нчч.отд. Лебеди v Vs\АЛЛ 1
баками с при mi cooоных ht.K ? Унифччиро&аннъ*

Приьяяан Га.юнстр. При и, : 3 % баш ня с воком. ТтадиР Лист листов7. rsQnmp. 
Г/.иНЖ.пр

MQGHCRUU
Яденский[ 3 ш

- ■ емкость /о б о и  н 
высотой 36 м РП 3

Бригадир
Проверил

ЛУбман
ЛУбме/Н

id%/<н техническая специ<ри
а  / О т Укрниипраектстаро'

УнВ.Ч0 Исполни* Попов конструкция______________ и с п о л н и Л| //0/700
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1 г ч̂ 4 5 6 7 8 9 ■ 10 11 12 13 14 /5 16 17 18 19 20

В а к / 7.87 019 13,12 * U L /344

Д и а  крраг/мы 2 1,24 0,58 1,34 4,28 0,20 6,40 6,47
■

Лестницы^ площ адки  и 
о г р а  ж Э е н и  я

з 0,10 1,37 0,32 0,81 0,07 0,09 2,6Q 2,69

JhdkQj фартуку патрубки  
и элементы технологичес- 
ко го оборудоВ а н  и я

4 0 02. 0,10 0,11 0,09 0,07 0,37 0,37

L/того с учетом 3 /  науточ- 
пение массы & чертежа у
км л .

5 о 23 2,24 0.43 15,36 4,35 0,07 0,29 22,74 2 Ш .-m .7-

(/того с учетом 
отходов 3 ,7  % с 5,56 2,32 0,45 15,93 4,5/ 0,07 0,30 23,58

Приведенная к обычным профи­
лям масса металла с учетом 
3  jt» на уточнение массы 8 черте, 
мтох КНД и 3,7°/° на отxo6b/t

7 2,32 0.4S 15,93 5,23 0,08 0,30 24,31
•

___

Разница приведенной и 
нат уральной массы

s 0,72 0,0/ 0,73 .

Распределение массы метал­
ла по пределам текучести 
с учетом 3°/о но уточне­
ние массы 6 чертежа х 
К МД U 3 ,7  */о на отходы

МПсг
9 225  -  235________________________ ______ ______ _____________ -_____ /4,02

10 235 с диаоар, сВойстбами  ----------- 8,27

11 /,гзхна 4- • t - o u u i - m a v m v _________________ —------- --------------------f f •------------------------------

Приведенная к стали углеро­
дистой обыкновенного качества 
по ГОСТ 3 SDН ^ и сса  металла с 
учвтон 3°/ь на уточнение массы в 
Чеьтехсо у КМ ц и 8,7 Jo на от ходь/

/2 74-, 02 * 1,ОП+&,27< 1,01 + 1,29* 1ДЗЯ 74j 02 1-8,35+ 1,33 23,70

Зсего приведенная масса металла 
с счетом 3J6 на уточнение нясеь/ 8 
чертежах КНй и 3,7 7» на от ходы

13 24,43

1. ё> грасра к 5  + 47 (ст р о ки  / г  4 ) ведомост и мет ол по - 
конструкций по Видам просри лей м асса  
определена по т ехн ич еской  специсри ка ц и и  с учетом 

уточнения массы конструкций В чер т еж а к б  М Д В 
размере S '/о  от м ассы  п росрилей} а 8 гр а  <р>£ 16 j  */°° 
ме того , с уч ет о м  массы наплавленного м ет алла  
6 р азм ер е  7°/* от /Массы п р о ф и л ей ,

*г

ТП - 90 / - 5 - 44.81  К М

I L бесшатровые Водонапорные еаи./ни со стальными оа- 
/3 унифицированныхНоч. omd, J?eSedu4 кони с приненениен стволов 4 евоомых г jx.S. злтнентов .

При вязан: //.комар Прчцкеы. Башня с баком . 
емкостью 3 0 0 м "5 
Высотой 3G м

Стевих Лист Листов
HbpM.KOtiT.

ii

РП 4-Г/.имж.пр.Аденский
Gpuzaduf Лчднан

Лчйман bCb/J'j.
Ведомости металлолом -
ст рукций по Видам 
проспи л е й .

Укрниипроект? стал* ■
конструкцияTddRpduaи HO. /4 ------------- Попов

tfom/poSau? Де/чигемяо вер 959Э-04 €  Ф орлл&т  Л 2
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В ед о мост  6 элементов

Д и а с р р а г м а  „ Д рох 5  для останов- 
ки  дощатого настила Марк

Сечение

Эскиз поз. Состав

Опорные осилил
ам

тс м
н

ТС

*  £с с- С Ч
}5С У

Норка 
нетал- Принечанщ 
па

По типу 
серии 
1450,3‘3  
выпуски
в, г.

Разбивка отверстий 
длМ установки дощато • 

2о настила приведена, 
н а уЗЛ2 17 ( лист 13).

ПП

Н

*
§' У

g<о“
>> >^/0
/0<70 1000 J000

1_50*5

1-25x3

- /4 0 *4
Стань рисрА. 4 — И—

Ферма „Ф

М^±02тем 

нм *±Ш с |Г -^

Сетка */4S*2t0 
ПОСТ 533€-во

Схема льдо у держат елей

43,380

Узел_лА

J 2

Льдоудер*е отели

Узел„ Я

1. ф асонки и накладки В срерМС })ф ”~ 
из стали марки В С т З с п  5 “1 па 
ТУ 11+“<“2021 ~80* (узел 1 на листе 8).

8. Элементы, усилил в которых не а говоренье 
крепить на 5 тс,

3. 3 случае необходимости при привязке
типового проекта предусмотреть льдоудер- 

жатели согласно данному чертежу.

ТП-901  - 5 - W . 6 7 К Н
Бесшатр yk башни со спальными v иЗ унифицированных своры

Я У 8Нан 
йсполнш Попов 

Х опиро& ал

Баииня с б а ко м ,  
емкостью 3 0 0  
высотой 3 6 м .
Диарррогма „ Д ” 

-Схема лкдоудерЖателей.

Ст авил Лист Листоё

?п_

УкрниипроектсталЫ 
конструкция.

/Денисенлд £(р 353$“О9 & ф  врлпхт /7£.
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Шёы монтажные
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G ) — Q )

i.S ce  и/ё&/ А -4м м }кроме оговорен­
ных. М иним альная длина а /ё о ё - 
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i.5ce шбы h^ мм. Минимальная длина сйарнь/х ш6оБ-50мм. 
г. See 5олты Mid. нормальной точности.

ТП-901-5- W .<57 ьм

Цесшатробые Водонапорные башни со артними дакани с 
приненмиен стоолоб изжфщцтйн,
башня с балом емлостшШ 

высотой 36 у

со сто.:__ _ ______
1нмш сдоит ж.1 жнен/noS
1^—

У м ы  iOr/J

Стадия Лист Листов
РП а

Упрниипроетсталь - 
/г онстрмлция

Knnnnntflfl Ил,. km Qc.q о г>/, уэ Фон на /77 JP
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Формат $2.

Типовой проект 901-5-44.87

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293827/4293827752.htm

