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Г А Й К И  С А М О К О Н Т Р Я Щ И Е С Я  
Д Л Я  О Д Н О С Т О Р О Н Н Е Й  П О С Т А Н О В К И

Конструкция л размеры

ОКП 75 8415

О С Т 1 1 1 3 9 5 - 7 4

На 5 страницах 

Введен впервые

Проверен в 1 9 8 7  г .
Подлежит протерке в 1 9 9 7  г . 
Проверен в 19 8 2  г .
Подлежит проверке в 19 8 7  г .

I

Распоряжением Министерства «г 22 марта 1974 г. Hi 067-16

срок м ц м м  устаиомеи с 1 июли 1974 г.

Носе! люден по стандарта преследуется по икону

1. Настоящий стандарт распространяется на самоконтрящиеся гайки, предназна­
ченные для односторонней постановки и эксплуатации при температурах до +200°С.

2. Конструкция и размеры гаек до и после постановки в пакет должны соответ­
ствовать указанным на че рт.1  я 2 и в табл Л.

*
i Надями# официально# ГР N* 3244 от 17.04.74 Перепечатка воспрещена
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Размеры в мм

ОСТ 111395-74ст». з

Т а б л и ц а  1

d
П

ри
ме

ня
­

ем
ос

ть

di d» d3 d4 ds
ds э

1 | и
LПредельные отклонения Пред. откл.

по к 10 по НЮ +0,2 по к 10 по Я 11 по Н11 по к 10

М4 6 5,1 4,1 5,2 4,9 6 6,8 4,5 4,7 8,5 11/)

М5 7 5,9 5,0 6,0 6,1 7 7,8 5,0 5,2 9,3 12,0

Мб 9 7,9 6,9 8,0 7,1 9 10,1 6,3 6,5 10,8 14,0

Продолжение
Размеры в мм

d
а Г h Л, Диаметр 

отверстия 
в пакете 
Пред. откл. 

+0,1

S Hmax

Нагрузка 
постановки 

гайки в пакет, 
Н (кгс)

Нагрузка 
выдавливания 
гайки из па­

кета,
Н(кгс)*

Масса

100 шт., 
кг

Предельные отклонения

+0,1 -0,1 -0,13 +0,1

М4 4,4

0,5

1.2 6,1 1,5-3,0 1,5 6374 -  6865 
(650-700)

1079
(ПО)

0,100

М5 5,5
0,50

1,5 7,1 2,0-4,0 2,0 7845 -  8336 
(800-850)

1177
(120)

0,140

Мб 6,5 1.0 0,80 1.7 9,1 2,5-5,0 3,1
9807-10787
(1000-1100)

1373
(140)

0,230
со

$

3 .  Материал: сталь 13Х11Н2В2МФ-Ш.
4 .  Термическая обработка (после обжатия): 0 ^  = 8 8 0 . . . 1 0 3 0  МПа

(9 0 .  . . 1 0 5  к гс /м м ^).
5 .  Резьба — по ОСТ 1 0 0 1 0 5 -8 3 , поля допусков резьбы: 4Н6Н -  для d  6  М5, 

4Н5Н -  для cl = М б.

оt-

6 .  Несимметричность обжатия по размеру В -  не более 0 ,2  мм.
7 . Неуказанные предельные отклонения размеров, допуски формы и расположения 

поверхностей — по ОСТ 1 0 0 0 2 2 - 8 0 .
8 .  Покрытие: Кдбдср. В случае непрокрытия отверстия -  дополнительно Хим.Фос^окс.
9 .  Коды ОКП гаек должны соответствовать указанным в табл .2 .

Т а б л и ц а  2

d Код ОКП КЧ

М4 75 9415 1301 04

М5 75 9415 1302 03

Мб 75 9415 1303 02

£ £ * Нагрузка для справок.
Зам. Изв. № 8615



ОСТ 1 11395-74ст..4

1 0 . Технические условия -  по ОСТ 1 0 0 6 7 5 -7 4 .

П р и м е р  н а и м е н о в а н и я  и о б о з н а ч е н и я  само- 
контрящейся гайки для односторонней постановки с резьбой М5, кадмированной: 

Гайка 5 -К д-О С Г  1 1 1 3 9 5 -7 4
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ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ
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