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Несоблюдение стандарта преследуется по закону.

Настоящий стандарт распространяется на сосуды цилиндри-

ческие горизонтальные для наземного хранения сжиженных угле-

водородных газов пропана и бутана при температуре металла 

стенок, зависящей от температуры продукта и окружающего воз-

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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духа, от минус 60°С до +50°С, устанавливаемые на предприятиях 

нефтеперерабатывающей, нефтехимической, химической, газовой и 

других смежных отраслей промышленности, а также на газонаполнитель­

ных базах и станциях.

Допускается использовать сосуды для хранения других сжижен­

ных углеводородных газов, упругость паров которых при температуре 

+50°С не превышает упругости паров пропана и бутана соответственно. 

Для хранения легких фракций бензина должны использоваться сосуды 

для бутана.

Сосуды могут эксплуатироваться в условиях умеренного и хо­

лодного климата в соответствии с ГОСТ 16350-80. Климатическое ис­

полнение "У” и "ХЛ'\ Категория изделия I по ГОСТ 15150-69.

Требования стандарта соответствуют высшей категории качества 
сосудов.

т
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I .  ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ

I . I .  Основные параметры сосудов в зависимости от содержащих­

ся  в них продуктов должны соответствовать данным, указанным в таб­

лице I .

Таблица I

Наи- ! 
мено-! Обозна 
в а -  1 чение 

сосуда

!
_  !

НИв ]
неф- I 
т в -
про- ! 
ДУК- J 
та ! 

! 
( 
1

Код
ОКП

! Объем, м

!номиг  
!наль- 
!ный

j V

дейст­
витель­
ный

Уд

ПС 10 36 8331 2553 10 10,27 8,52
Про­ ПС 25 56 8331 2630 25 25 ,2 2 0 ,8
пан ПС 50 36 8331 2725 50 4 9 ,4 41 ,5 1,76 2 ,35

ПС 100 56 8331 2820 100 99 ,9 82 ,6 (18) (24 )
ПС 160 36 8331 2821 160 162,4 [33,0
ПС 200 36 8331 2822 200 202,3 166,0

50оС
БС 50 36 8331 2726 50 49 ,3 « . 5

Бу­ ЕС 100 36 8331 2823 100 99,8 82 ,6 0,72 0 ,98
тан БС 160 36 8331 2824 160 162,2 133,0 17 .3 5 1 (Ю )

БС 200 36 8331 2825 200 202,1 166,0

!Д авление, ? !Рас- 
! МПа ( к г с /с м _ ) ! чет- ■ 

по-"*!рас-Тпро?ГноеТная 
л е з -  !ч е т -!п р и  гид!тем ­

н о е  !рои сп ы -!п е- 
!тании ! р а -
• |*УРг
! !с т е 1
! !ки
! !не
! !бо-
! !лее
! ! о гг I ы

ный

\1п

Примечания:

I» Полезный объем принят равным 0,8.5 № при температуре залива 

продукта выше или равной 15°0. Наибольшая высота налива сосуда 

при указанных температурах должна соответствовать табл* 12.

При температуре налива ниже 15°С высота налива принимается в 

соответствии с черт. 1 и 2 приложения 6*

2 . Vd -  в соответствии с ГОСТ 13372-78.
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1.2* Размеры сосудов должны соответствовать черт. 1, 2, 3, 4 

и табл. 2, 3, 4.
1 .3 . Пример условного обозначения изолированных сосудов для 

пропана и бутана объемом IU0 м3 материального исполнения 2 f уста­

навливаемых на металлические опоры:

Сосуд ПС iOO-W-24) UCT 26-02-2080-84-

Сосуд БС Ю0-И-2-0 ОСТ 26-02-2080-84

Пример условного обозначения изолированных сосудов для про­

пана и бутана объемом 100 м3, материального исполнения I ,  уста­

навливаемых на площадках (лапах):

Сосуд ПС ЮО-И-1-Л ОСТ 26-02-2080-84
Сосуд БС Ю0-И-1-Л ОСТ 26-02-2080-84

1.4 . При заказе сосудов без наружной изоляции в условном 

обозначении опускается буква "И".
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Сосуды для пропана

'ч е р т . 1

* Размеры для сосуда ПС 10
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Сосуды дл» Путана

Черт. 2



О С Т  2 ь —Cl ~ c (j G C —0 4 С т р .  7

Т а о л и ц а  ~

Обоз­
наче­
ние

Р а 3 MtQptT ММ
Опара 

0С726-2094-84

Татума 
опорного 
/Шсто по
00725-
2094-34,

мм

М а сса  , кг ие допел
Внут­
ренний
диамт,
Л

Габаритные Олина
цилинд-

Рассто­
яние 
между 
осями 
опор Is

Касс т ояние меж ау штуцерами Толщинастенки УслайхкШ прокод
штуцера А У сосуда дву/

опар
двух

опорных.
ластов

общая 
с асу РаL t 4/*

ричеаой
части
6t £< £г

корпуса
S

днища
St А 6

РС40 1600 5588 2428 4500 5500 800 900 12 44 460- 822-2 40 3455 490 426 3800
0025 2000 8332 2832 7000 5000 4100 44 16 80 100 А50-4022-2 В 6775 255 140,4 7200
ОС 50 2000 11536 3238 40000 6600 то 16 48 400-1224-2 В 42245 390 т ,4 12800
ПС100 3000 44884 3848 43000 8400 1400 20 22 100 150 630-4528-2 8 23860 632 210,4 24750
о ст 3200 20984 4057 49000 42000 22 25 150 200 4200-4630-2 8 36825 920 224 40000
ОС200 5000 25000 4201 24000 43000 1700 2350 29 25 150 200 \4400-4732-2 8 42860 4442 266,2 50300

Обог-
HGUS-
н и е

Внут­
р е н н и й
диаметр

Л

Ь С 5 0 _
6С100

5С160
5 C 2 Q Q

2400

3000
3200

3400

ричес- мещду

И524

14224

20924
23023

Н *

ричес-
ной
Ц в е т и
и  '

3223

3830
Ш 7

4243

iOQQO

moo
moo
№ 0

Pa з м p (,/ м м

о с я м и
опор
и

Расстояние
м е ж д у
ш т уцерами

8600
2400
40500

43000

Л

4200
4200
900
4500

£>

4800

4850
2400
2350

Т о л щ и н а
с т е н к а

це/>о, Д  у

карпу- C C f

40

40
40

42

дни­
щ а
Si

42

42
42

44

Услоёиь/й /ихние xunuuecmt 
проход шту нем в у  кшь- иаружиб/х 
иопп Ли цвми мест- 

кости

А

80

400

—  450

150

200

Расстояние

£ ,

4320

4400
4335

4300

к о л е ц  
жесткости
между между

675

Ш

4450

п  ------------ — — L- ---------- — L i e — ---------------------------------- -----------LU049jJ3i'5 S 2 1400- 4726- Q 4t
римечания. Отклонение фактической массы сосудов от указанной в таблицах 2 и 3 допускается ш»

* Размер для справок Допускается в пределах 5 процентов

Количество

осами
опор

вене 
спаян и
днищем

О пора  

00726-2094- Й  *

4

Гущи­
на
опарно- 
20 лис­
та по

-84

400-1220-2

530-4520-2

4200-4В22-2

4400-4726-2

2094-84, 
мм

40

40

42

44

Таблица 3
М а с с а , я г не Змее

сосу­
да

8285

43500

20445

25540

д б у х
опар

390

632
920

4142

дбух
опор­
ных
листов

240

264.6
334,4.

462

общая
сосуда

8900

W D O
2440D

28000
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Вид А
(см. чертежи 1&)

Черт.Ъ

1*Размер для справок.
Z. Кольца жесткости не показаны- 
Л Теплоизоляция опоры выполняется 

па усмотрению проектной оргони- 
зации.

Таблица Ц

К *
а

мм
с

мм
h

мм

1 0 350 ш т о

25 350 1550
50 560 490 т о

1 0 0 Ш 530 2320
т 420 560 2560

'200 т 560 2640
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Примечания: i Штуцер „14" при гидроиспытании 
используется как Воздушник.

I . Платик предназначен для элементов 

крепления манометра.

Черт. М
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Ш т уцер для подсоединения маномет ра ( И )

I  Крыш ка
2. П рокладка
3. Фланец
к. Пот рубок

Ш т уцер для подсоединения т ерм оп ары  (М г)

Черт, 6

У  Крыш ка
2 . Прокладка
3 . Фланец
к. Патрубок

Штуцер для подсоединения Вент иля отбора проб (Л )

1. Крышка 
S. Прокладка 
3. Фланец к . Патрубок

W

Черт. 7
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Площадки (лапы) для установки 

сосуда на железобетонном постаменте

Черт . 8 omiepemup
Таблица 5

fayrnpt* 
ши ди& 
мш.тр, 2), мм

А
ММ

Б
мм

М

мм

Н
м м

■ чдега
подклад­
ного Лис­
та, arc

1600 1750 350 1700 403 10,5

2000 2/ 50
450

г too 523 27, й
2400 2500 2*50 520 52 ,4

3000 3050
500

3000 ТОО 50,0
3200 3200 3150 870 5 0 ,5

3400 3400 500 3350 8 70 5 6 ,8
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Вну/гут ние Х ольца мест коелк/ е>jo a cn ty w /w  
ром сглш  d f 9  coeyd oS 6 С
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внутренний кольца жесткости таврового сеченир

и  и  

- )

г

Я
1 Л

ч §

гот

/0С Т526Ч -8О -ТЧ -ьЮ

Приварку колец жесткости проводить пре- 
рывистым двусторонним швом, расположен- 
нын в шахматном порядке, катетом шва 
642, мм (6 зависимости от толщины стенки 
еосуда). Длина привариваемого участка Шнн. 
Шаг шва 200 мм.

Длр сосудов ol гаи и OL кии п, 
два кольца над кождой опорой.

Черт. Ю
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2 . ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2*1. Сосуды должны изготавливаться в соответствии с требовани­

ями настоящего стандарта, ОСТ 26-291-79 и рабочими чертежами, ут­

вержденными в установленном порядке.

2 .2 .  Сосуды подлежат действию "Правил устройства и безопасной 

эксплуатации сосудов, работающих под давлением" Госгортехнадзора 

СССР.

2*3. Требования к конструкции.

2 .3 .1 .  Конструкция сосудов должна соответствовать чертежам 

I ,  2 , 3 и 4 .

2 .3 .2 .  Материальное оформление сосудов должно соответствовать 

таблице I I .

2 .3 .3 .  Назначение штуцеров в сосуде должно соответствовать

таблице 7 и таблице 8*

2*3.4 . Кеиетрукция и размеры штуцеров должны соответствовать 

ОСТ 26-02-2064-83.

2*3 .5 . Присоединительные размеры и размеры уплотнительных 

поверхностей фланцев должны соответствовать ГОСТ 12815-80 ряд 2, 

исполнение 3 кроме фланцев штуцеров А, Б, Д р  Д£, которые выпол­

няются в исполнении I .

2 .3 .6*  Прокладки уплотнительные фланцевых соединений должны 

соответствовать ОСТ 26-844-73 тип I .

2 .3 .7 .  Крепежные детали фланцевых соединений должны соответст­

вовать ОСТ 26-2037-77 * ОСТ 26-2043-77.

2 .3 .8 .  Конструкция штуцеров "И", "M2n, "Л" должна соответст­

вовать чертежам 5,6  и 7.

2 .3 .9 .  Сосуды поставляются с двумя металлическими опорами по 

ОСТ 26-2091-81 или площадками (лапами) для установки сосуда на два 

железобетонных постамента. Конструкция и размеры площадок (лап) 

должны соответствовать черт. 8 и табл. 5 .
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2 .ЗЛО* При диаметре сосудов более 2800 мм допускается при­

варка седловых опор на месте монтажа* Сварка выполняется квалифици­

рованным сварщиком по техническим условиям предприятия-изготовителя,

2.3*11. Площадки (лапы) сосудов с внутренним диаметром до 

3000 мм должны привариваться на предприятия-изготовителе, при 

диаметре более 3000 мм -  на месте монтажа к опорным листам.

2 .3 .1 2 . Для уменьшения сил трения при температурных удлине­

ниях сосуда, установленного на железобетонный постамент, под ци­

линдрическую поверхность корпуса помещаются подкладные лиоты 

толщиной 4 мм, а под площадки (лапы) прокладки толщиной 10 мм.

2.3*13. В сосудах для бутана устанавливаются наружные и 

внутренние кольца жесткости.

2 .3 .1 4 . Наружные кольца жесткости сосудов БС-ЮО, ВС-160, 

БС-200 изготавливаются из углового стального проката 90x56x8 

ГОСТ 8510-72, сосуда БС-50 из углового проката 63x40x8

ГОСТ 8510-72. Размеры наружных колец жесткости должны соответст­

вовать ОСТ 26-02-911-79. Количество колец и их расположение долж­

ны соответствовать таблице 3 и чертежу 2.

2 .3 .1 5 . В сосудах для бутана над опорами устанавливаются 

внутренние кольца жесткости с распорными ранами. Конструкция и 

размеры внутренних колец с распорными рамами должны соответство­

вать чертежу 9 и таблице 6 . Минимальная длина привариваемых 

участков уголков распорных рам к пластинам должна быть не менее 

80 мм.

2 .3 .1 6 . Допускается вместо колец жесткости с распорными рамами 

устанавливать над опорами внутренние кольца жесткости таврового се­

чения. Размеры колец таврового сечения должны соответствовать 

чертежу 10.

2 .3 .1 7 . Конструкция и размеры люков-лазов должны соответство­

вать ОСТ 26-2005-77, исполнение I .
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2 .3 Д 8 . Днища эллиптической формы должны соответствовать 

ГОСТ 6533-78.

2 .3 .1 9 . Внутренние лестницы сосудов должны соответствовать 

ОСТ 26-02-757-79.

2 .3 .2 0 . Параметры ш количество предохранитель®»* клашшов 

сосудов должны соответствовать таблиц* 3 я таблице б приложения I .

Присоединение предохранительных кланвнов к сосудам произво­

дится через трехходовые краны: КТИЫОО-25 и КТЙ—150—16,

2 .3 .2 1 . Тип присоединительной арматуры, присоединительные 

размеры трехходовых кранов и коллекторов должки соответствовать 

таблице 7 приложения I .

2 .3 .2 2 . Схема установки клапанов на сосудах должна соответ­

ствовать чертежам 1 ,2  и 3 приложения I .

2 .3 .2 3 . Методика расчета предохранительных клапанов, уста­

навливаемых на сосудах, приведена в приложении I .

2 .3 .2 4 . Давление полного открытия рабочих предохранительных 

клапанов на должно превышать более чем на 10# рабочее давление за­

щищаемых сосудов.

2 .3 .2 5 . Схема установки вентиля отбора проб должна быть вы­

полнена в соответствии с чертежом I  приложения 3.

2 .3 .2 6 . Схема установки термометра (штуцер rtl l jw) должна быть 

выполнена в соответствии с чертежом 2 приложения 3 .

2 .3 .2 7 . Схема фиксации направляющей трубы уровнемеров типа 

УПП 1,2 или УПЭ 1,2 должна выполняться в соответствии с чертежом 3 

приложения 3,

2 .3 .2 8 . Конструкция, основные размеры муфты "К" и схема ус­

тановки незамерзающего дренажного клапана должны соответствовать 

чертежу 4 приложения 3.

2 .3 .2 9 . Принципиальная схема установки манометра должна со­

ответствовать чертежу 5 приложения 3.
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2 .3 .3 0 . Кош?т|дгадмя и ц е р в  для настртйки уровнемера должна 

соанетствощ м ь чертежу 6 приложения 3.

2 .3 .3 1 . Кметрукщмя и размеры узла заземления сосуда должны 

соответствовать чертежу 7 приложения 3.

2 .3 .3 2 . Чертежи площадок, устанавливаемых на сосудах для 

обслуживания приборов и арматуры разрабатываются проектной органи­

зацией, привязывающей сосуды в проектируемом объекте.

Конструктивное исполнение площадок рекомендуется принимать 

по материалам Госстроя СССР "Типовые конструкции и детали здёний 

и сооружений"♦ Серия I . 459-1 "Стальные площадки, лестницы, огражде­

ния для обслуживания оборудования химической и нефтяной промышлен­

ности". Выпуск 2 ,3 ,4 . ЦНИИпроектсталъконструкция.

2 .3 .3 3 . Расположение, размеры и количество платиков, уста­

навливаемый под стойкий площадок, должны соответствовать чертежам 

1 + 7 приложения 4.

2 .3 .3 4 . При необходимости выбора другого варианта расположе­

ния платиков под стойки это оговаривается при заказе на изготовле­

ние с представлением эскиза расположения платиков.

2.3*35. Приварка платиков осуществляется на предприятии-из- 
готовителе.

2 .3 .3 6 . В целях защиты сосуда от тепловой радиации, а также 

для выравнивания температурного поля по поверхности корпуса сосуды 

рекомендуется теплоизолировать по всей поверхности. Теплоизоляция 

выбирается проектной организацией в соответствии с альбомом 

ВНИПИтеплопроекта "Детали тепловой изоляции промышленных объектов 

с положительными температурами". Выпуск 3, 1971 г . Устройство для 

крепления изоляции принимается по типу 3x25x40-1-5/60 ГОСТ I73I4-8I 

и выполняется из углеродистой стали. Приварка устройств для крепле­

ния изоляции производится на предприятии-изготовителе.

2 .3 .3 7 . По усмотрению проектной организации теплоизоляция
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может не выполняться, В этом случае проектная организация про­

веряет расчетом достаточность количества выбранных предохрани­

тельных клапанов. Устройства для крепления изоляции при этом 

не предусматриваются.

2.3.38* Укрепление отверстий в сосудах должно производиться 

на основании расчета, выполненного в соответствии с требованиями 

ГОСТ 24755-81.

2 .3 .3 9 . По усмотрению проектной организации допускается 

устанавливать в нижней части сосуда внешний подогреватель в со­

ответствии с приложением 2. Проектная организация должна преду­

смотреть защиту сосуда от перегрева и проверить расчетом доста­

точность предохранительных клапанов.

2 .4 . Требования к надежности.

Средний ресурс до капитального ремонта сосудов первой ка­

тегории 60000 ч.

Средний ресурс до капитального ремонта сосудов высшей ка­

тегории -  70000 ч.

Средний срок службы до списания -  12 лет.

Указанный срок службы обеспечивается при применении сосудов 

для хранения обычных сжиженных углеводородных газов и других 

нефтепродуктов не вызывающих коррозии более 0 ,2  мм в год и 

коррозионного растреокивания металла.

Срок службы сосуда может быть продлен после проведения 

технического освидетельствования сосуда в соответствии с требо­

ваниями QCT 26-291-79 и Правил устройства и безопасной эксплу­

атации сосудов, работающих под давлением Госгортехнадзора СССР.
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ШТУЦЕРА, МУФТА И ЛЮК ИЗОЛИРОВАННЫХ СОСУДОВ

ДЛЯ ПРОПАНА
Таблица 7

Обоа-1 {Коли-(Проход! Давление 
наче-! Наименование 1чест-!услов-*! условное 
ние I !во. !ный 1 ру

Вши* 
■штуцера, 
1 мм

I I шт. Ду,мм Ж а^кго/см ^ !

А Штуцер ввода ожиженного газа I

Б Штуцер вывода ожиженного I  
гага

См.
табл .2 
См.
табл.2

2,5(25)

2,5(25)

200

200

б 1,2 Шт?цвР резервный 2 200 2»5(, 5) 200

Г Штуцер уравнительный для I 
удаления остатка газа

100 2,5(25) 200

Дт Штуцер для предохранитель- I 
ного клапана

100 2,5(25) 200

До Штуцер для предохранитель- I 
ного клапана

100 2,5(25)
к

200

В Штуцер для сигнализатора I 
уровня жидкости

50 4 ,О?40) 180

X Штуцер для уровнеиера типа I  
yflnit 2 или УПЭ1,2

50. 2,5(25) 180

Xj Штуцер резервный I 50 4,0(40) 180
Хр Штуцер для установки уровне- I  

мера на выносной колонке (УБ-П)
50 4,0(40) 180

3 Л ю к I 450 2,5(25) 220
И Штуцер для ианокетра I 50 2 ,5(25) 180
К Муфта для дренажного незамерза­

ющего клапана КДН-50-25 I 50 - -
Л Штуцер для вентиля отбора проб 2 50 2 ,5(25) 180
мт ? Штуцера для термометра и 2 

термопары
50 2,5(25) 180

Н Штуцер для настройки уровне­
мера I 50 2,5(25) 180

П Штуцер для указателя уровня 2 50 2,5(25) 180

Примечания;
I .  Вылеты штуцеров для неизолированных сосудов по ОСТ 26-02-2064-83.
2. ^  Л£еД^матриваето только для неизолированных сосудов

3. Штуцер Хт предусматривается для уровнемера типа УБ-Ш,устанавли- 
ваемого при отсутствии уровнемеров типа УПП или УПЭ,



С т р .  ?0 О С Т  Л . - О к - А О г О - с *

Ж Щ л А ,  й л М А  А Л Ю К  Й З О Л И Г О Б А л п й Х  С О С У Д О В  Д Ч К  К У Т А Л А

Таблица 8
Обоз­
наче­
ние

Наименование '!Коли­
чест­
во,

'Проход
услов­
ный

Давление
условное

Ру

Вы-
йе*
шту­

Ду,мм МПа(кгс/см^) цера
мы

А Штуцер для ввода сжиженного газа I См •
табл.З

1*б(1б) 200

Б Штуцер для вывода сжиженного газа I См.
табл.З

i , 6 ( i 6 ) 200

В1 ,2 Штуцер резервный 2 200 i , 6 ( i 6 ) 200
Г Штуиер уравнительный для удале­

ния остатка газа
I 100 i ,6 ( i 6 ) 180

h Штуцер для предохранительного 
клапана

I 100 2,5(25) 200

h Штуцер для предохранительного 
клапана

- 150 1 ,6 (1 6 ) 200

Е Штуцер для сигнализатора уровня I 50 4 ,0 (4 0 ) 180
Ж Штуцер для уровнено типа УПП1, 

2 или УПЭ1,2
I So 2 ,5 (2 5 ) 180

Ж1 Штуцер резервный I 50 4 ,0 (4 0 ) 180
ж2 Штуцер для установки уровнемера 

на выносной колонке (УБ-П)
I 50 4 ,0 (4 0 ) 180

3 Л ю к I 450 1 ,6 (1 6 ) 220
и Штуцер для манометра I 50 1 ,6 (1 6 ) 180
к Муфта для дренажного незамерзаю­

щего клапана КДН-50-25
I 50 - -

л Штуцер для вентиля отбора проб 2 50 1 ,6 (16 ) 180

*1 ,2 Штуцера для термометра и термо­
пары

2 50 1 ,6 (16 ) 180

н Штуцер для настройки уровнемера I 50 1 ,6 (16 ) 180
п Штуцер для указателя уровня 2 50 1 ,6 (16 ) 180

П р и м е ч а н и я :
1 . Вылеты штуцеров для неизолированных сосудов по ОСТ 26-02-2064-83.
2 .  Количество штуцеров Дт и Д? неизолированных сосудов приво­

дится в таблице j9. 1 ^
3 . Штуцер Kj предусматривается для уровнемера типа УБ-П, устанавливге 

мого при отсутствии уровнемеров типа УПП или УПЭ.
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Таблица 9

БС 50 БС 100 БС 160
I 2 I

- I

БС 200

h

h

Количество

Количество

ПАРАМЕТРЫ И КОЛИЧЕСТВО ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫХ КЛАПАНОВ 
НЕИЗОЛИРОВАННЫХ СОСУДОВ

Таблица 10

Условное ! 
обозначе- Тин 
ние со- клапана 
суда

Количество
клапанов

ре­
зерв­
ных

ра­бо­
чих

об-
_щее.

Установочное ! Присоединитель- 
давление ? ные фланцы 

МПа (кгс/свг) клапанов
реэерв- 
ных

рабо­
чих ДУ,1Ш (кгс/см? )

ПС'10 
ПС 25 
НС 50 
НС 100 
ПС 160 
ПС 200

БС 50 
БС 100 
БС 160 
БС 200

СППК-4

I

I

I

1
2 

2

2

2

5
4

1,68

(17,1)

1,76

(18)

0,64

(6,5)

0,72

(7.35)

50
80
80

100

100

100

8Q
100

100

100

4,0

(40)

1 ,6

(16)
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Наименование 
сборочных единиц и 

деталей

Корпус,днища, опорные 
лйсты*укрешгяющяе коль­
ца , кольца жесткости, 
подкладочные листы

J8U-84

Таблица 11

Исполнение по материалам

I 2

Минимальная температура стенки, °С
минус 40 минус 60

марка стали, номер

16 ГС-6 
ГОСТ 5520-79

стандарта

09Г2С-У 
ГОСТ 5520-79

Фланцы
люка-лаза 16ГС ГОСТ 19882-73 ЮГ2 ГОСТ 4>43-71

штуцеров 16ГС ГОСТ 19282-73 10Г2 ГОСТ 4543-71

Заглушки 16ГС-6 ГОСТ 5520-79 09Г2С-9 ГОСТ 5520-79

Патрубки
люка-лаза 16ГС-6 ГОСТ 5520-79 09Г2С-9 ГОСТ 5520-79
штуцеров ЮГ2 ГОСТ 4543-71

Кре-
пеж

люка-
лава

шпильки 35Х ГОСТ 4543-71
20ХНЗА

ГОСТ 4543-71гайки 35 ГОСТ 1050-74
шту­
це­
ров

шпильки 35 ГОСТ 1050-74 
35Х ГОСТ 4543-71

гайки 25,35 ГОСТ 1050-74 10Г2 ГОСТ 4543-71

Прокладки асбоалюминиевые тип 1,2 ОСТ 26-844-73

Примечания:

I* В технически обоснованных случаях допускается замена асбоалюми-

ниевых прокладок на паронитовые по ГОСТ 481-80*

2. Допускается применение стали марки 20 ГОСТ 1050-74 до температуры 

минус 40°С для патрубков из труб толщиной не более 12 мм и флан­

цев штуцеров*

3. Для крепежных деталей допускается замена стали 20ХНЗА по 

ГОСТ 4543-71 на сталь марок 35Х, 38ХА и ЗОХМА по ГОСТ 4543-71 
при условии проведения испытания на ударную вязкость при рабочих 

минусовых температурах образцов с острым надрезом (тип 1У

ГОСТ 9459-75), при этом ударная вязкость должна быть не менее 
3 кгсм/см^*
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ЗНАЧЕНИЯ НАИБОЛЬШЕЙ ВЫСОТЫ НАЛИВА

Таблица 12

Обоз- Удельный Наибольшая Высота ос­ Фактический
наче- Наименование вес изме- высота татка про­ предел из­
ние нефтепродук- ряекой жид- налива* h дукта в со­ мерений
сосу- та кости при мм суде после (Л -150),
да +15°С слива* мм ММ

ПС 10 1240 1090
ПС 25 1550 1400
ПС 50 I860 1710
ПС 100 Пропан 0*515 2320 2170
ПС 160 2560 2410
ПС 200 2640 150 2490

БС 50 I860 1710

БС 100 Бутан 0*580 2320 2170
БС 160 2560 2410
БС 200 2640 2490

Уровень налива сжиженного газа при температуре ниже 15°С 
см. приложение 6.
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3. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

3.1 . При эксплуатации сосудов должны соблюдаться требования 

по технике безопасности, изложенные в "Правилах устройства и без­

опасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением" Госгортех­

надзора СССР, "Правилах безопасности в газовом хозяйстве" Мини­

стерства жилищно-коммунального хозяйства, утвержденных Госгортех­

надзором 26.06.79 г . ,  "Правилах безопасности во взрывоопасных и 

взрывопожароопасных химических и нефтехимических производствах" -  

ПБВХП-74, "Правилах эксплуатации кустовых баз и газонаполнитель­

ных станций сжиженных углеводородных газов", утвержденных Министер­

ством газовой промышленности СССР 12.01.71 г . "Правилах безопаснос­

ти при эксплуатации нефтеперерабатывающих заводов" ПТБ НП-73 

ЦНИИТЭнефтехима, "Правилах защиты от статического электричества

в производствах химической, нефтехимической и нефтеперерабатываю­

щей промышленности", "Инструкции по надзору за изготовлением 

объектов котлонадзора", утвержденной Госгортехнадзором СССР 

16,02.82 г . и требованиями, изложенными в настоящем стандарте.

3 .2 . Ревизию предохранительных клапанов следует производить 

в сроки,указанные в "Руководящем указании по эксплуатации, реви­

зии и ремонту пружинных предохранительных клапанов" -  РУПК-78 

Минне фгехимпрома СССР.

3 .3 . При снятии предохранительного клапана для ремонта на 

его место должен быть поставлен исправный. Ставить взамен снятого 

клапана заглушку и задвижку запрещается.
3 .4 в Для контроля давления на сосудах должен быть установлен 

манометр.

3 .5 . Для контроля температуры сжиженного газа на каждом со­

суде должен быть установлен ртутный термометр и термометр сопро­

тивления.
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5 .6 . Для контроля уровня жидкости в сосудах должны быть уста­

новлены указатели уровня и уровнемер,

3.7* Запрещается наливать сжиженный углеводородный газ в со­

суд свободно падающей струей.

3 .8 . Во избежание накопления в сосуде воды последнюю необхо­

димо периодически спускать через незамерзающий клапан в канализа­

цию*

3.9* Величина максимального заполнения сосуда сжиженным га­

зом при температуре 15°С и выше не должна превышать 83% объема.

При температуре ниже 15°С величина заполнения сосудов должна соот­

ветствовать черт. I  и 2 приложения 6 .

ЗЛО* После установки на фундаменте сосуды должны быть зазем­

лены*

3 . I I ,  Проектная организация должна предусмотреть нанесение 

на сосудах после монтажа знаков безопасности*

3*12* Конструкция обслуживающих площадок должна обеспечивать 

безопасность проведения работ по ремонту, монтажу и эксплуатации 

сосудов.

3*13* Окраску сосуда производить в соответствии с требования­

ми ОСТ 26-291-79*
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4 , КОМПЛЕКТНОСТЬ 

4 Л .  В комплект изделия входит: 

сосуд в собранном виде -  I  шт»;

опоры седловые или площадки (лапы) -  2 шт.;

ответные фланцы для штуцеров -  I  компл.

(за  исключением штуцеров для предохранительных клапанов, уровнеме­

ров, сигнализатора уровня и указателя уровня);

пробки к муфтам -  I  компл.;

крышки штуцеров -  I  компл.;

комплект прокладок ко всем штуцерам -  2 компл»;

комплект крепления деталей ко всем 

фланцам -  I  компл.

Примечание. При поставке сосуда с площадками (лапами) для уста­

новки его на железобетонные постаменты в комплект по­

ставки входят подкладной лист толщиной 4 мм -  2 шт., 

прокладки толщиной 10 мм -  4 шт.

4 .2 . При передаче заказчиком фондов на арматуру и приборы 

предприятием-изготовителем комплектно с сосудом должны поставлять­

ся следующие контрольно-измерительные приборы и арматура:

манометр типа МТП-160 со шкалой 0 + 1 0  кгс/см^ для бутана,

0 + 25 кгс/см^ для пропана, выпускаемый Томским манометровым заво­

дом;

уровнемер типа УПП1,2 или УПЭ1,2; при отсутствии указанных 
уровнемеров сосуд комплектуется уровнемером типа УБ-П 

ТУ 25-02.081062-79. Уровнемеры УПП1,2, УПЭ1,2 и УБ-П разрабатыва­
ются НПО "Нефтехимавтоматика" и выпускаются Рязанским заводом 

"Теплоприбор";

термометр Q № 2 -I е- 240-405 мм ГОСТ 2823-73Е о оправой 

Ш 5-285-400 мм ГОСТ 5029-75Е. Выпускается ПО "Термоарябор” , г.Клад; 

термометр сопротивления ТСП-23 ОСТ 66-51-59;
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сигнализатор уровня СУС-16-ПП06-И-1 или СУС-16ПП05-Й-1, 

разработанный НПО "Нефтехимавтоматика" и выпускаемый Рязанским 

заводом "Теплоприбор", ТУ 25-02.081991-80;

незамерзающий дренажный клапан типа КДН50-25, выпускаемый 

Юго-Камским машиностроительным заводом им. Лепсе;

вентиль игольчатый с муфтой и цапкой 15 нж 54 бк, выпускае­

мый ПО "Пензтяжпромарматура";

клапаны предохранительные СППК-4 в количестве, указанном в 

таблице 6 приложения I ,  которые выпускаются Благовещенским арматур­

ным заводом;

краны трехходовые КТРП-100-25 и KTC-I50-I6 см. табл. 7 при­

ложение I ,  изготавливаемые Юго-Камским машиностроительным заводом 

им, Лепсе;

коллекторы и колена для установки предохранительных клапанов.

4 .3 . К сосуду прилагается паспорт в одном экземпляре, с прило­

жениями, предусмотренными ОСТ 26-291-79, по форме установленной

СТ СЭВ 289-82.

4 .4 . Сосуды могут быть укомплектованы подогревателями в соот­

ветствии с приложением 2.

4 .5 . Независимо от комплекта поставки заказчик на месте уста­

новки сосуда укомплектовывает сосуд всеми необходимыми контрольно- 

измерительными приборами и арматурой в соответствии с требованиями 

настоящего стандарта.
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5. ПРАВИЛА ПН1ЕМКИ И М ЛОДЫ ИСПЫТАНИЙ

Правила приемки и методы испытаний должны соответствовать 

требованиям ОСТ 26-291-79 и "Правилам устройства и безопасной 

эксплуатации сосудов, работающих под давлением" Госгортехнадзора

С С С Р .

6. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВКА

И ХРАНЕНИЕ

6 .1 . Маркировка.

6 .1 .1 .  Маркировку производить в соответствии с требованиями 

ОСТ 26-291-79.

6 .1 .2 . На корпусе сосуда должны быть нанесены яркой несмыва­

емой краской:

центр тяжести;

места строповки в соответствии с приложением;

масса сосуда.

6 .1 .3 .  Седловые опоры, которые отправляются отдельно от 

сосуда и привариваются на месте монтажа, на предприятии-изготови- 

теле должны быть замаркированы вместе с сосудом после контроль­

ной сборки в соответствии с ОСТ 26-2091-81.

6 . Г .4. При присвоении сосуду настоящего стандарта в установ­

ленном порядке Государственного Знака качества при внутрисоюзной 

поставке сосуда его изображение по ГОСТ 1 .9-67  наносится на фир­

менной табличке и паспорте сосуда.

6 .2 . Упаковка.

Упаковку сосуда производить в соответствии с требованиями 

ОСТ 26-291-79.

6 .3 . Транспортирование.

6 .3 .1 .  Транспортирование сосудов должно производиться в со­

ответствии с требованиями ОСТ 26-291-79 и обеспечивать сохранность
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от механических повреждений муфт* штуцеров, опор и других узлов*

6.3 .2* Сосуды с внутренним диаметром 3400 мм являются нега­

баритными* Их перевозка должна быть согласована с МПС* Документ 

о согласовании представляется при заказе сосуда.

6*3.3 . Погрузка, крепление и транспортирование негабаритных 

сосудов производится в соответствии с "Инструкцией по перевозке 

грузов негабаритных и погруженных на транспортеры по желеанын до­

рогам СССР колея 1524 мм -  -32—  , утвержденной МПС 26.04.76г.
2530

6*3*4* богрузка габаритных сосудов на подвижном железнодорож­

ном составе должна соответствовать требованиям M0C, а крепление -  

требованиям ОСТ 26-989-74 + ОСТ 26-1006-74.

6.3*5* Перемещение сосудов волоком запрещается*

6 .3 .6 .  Не допускается производить строповку сосудов за шту­

цера.

6 .4 . Хранение.

6 .4 .1*  Хранение сосудов должно проводиться в соответствии с 

требованиями ОСТ 26-291-79.

6 .4 .2 .  Сосуды, хранятоя на открытой площадке, условия хра­

нения СИ ГОСТ 15150-69.

6*4*3* При хранении должны быть созданы условия, обеспечива­

ющие сохранность сосудов и передачу их в монтаж без дополнитель­

ных работ по очистке, ревизии и ремонту*
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7. ТРЕБОВАНИЯ К МОНТАХУ

7.1 . При приемке в монтаж сосуда подвергав* наружному оопотру 

баз разборки на узлы и детали, при этом проверяются:

комплектность оборудования по заводским спецификациям или 

отправочным и упаковочным ведомостям;

соответствие оборудования рабочим чертежам, данному отрасле­

вому стандарту, проектным спецификациям;

отсутствие повреждений или поломок, трещин, раковин я прочих 

видимых дефектов оборудования;

наличие и полнота технической документации npexnpM nUM ttre- 

товителя, необходимой для производства монтажных работ;

наличие у сосудов приваренных к корпусу деталей устройств 

для крепления теплоизоляции;

наличие заглушек и пробок у штуцеров сосуда, которым они 

должны быть закрыты во избежание попадания в сосуд атмосферных 

осадков, грязи и посторонних предметов;

наличие у штуцеров сосуда ответных фланцев, рабочих прокла­

док и крепежных деталей в соответствии с указаниями отраслевого 

стандарта;

наличие у сосудов окраски и консервации в соответствии с тре­

бованиями ОСТ 26-291-79;

наличие указаний о расположении центра тяжести, мест стропов­

ки и веса сосуда;

наличие пломбы у люка-лаза.

7 .2 . Монтаж сосудов.

7 .2 .1 . Монтаж сосудов должен производиться в соответствии с 

проектом производства работ (ПНР).

7 .2 .2 . При установке сосудов в проектное положение должен 

обеспечиваться уклон их, равный 0 ,002, в сторону дренажного неза-
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'p j r - Y 'r e  :;лч.

7 ,2 .3 ,  Выверил сосудов на фундаменте по высоте, горизонталь- 

нести л уклону п р о и зв о д и т с я .по верхней образующей.

7 ,2 Л .  Поверхности скольжения подвижной опоры долины бить 

зачищены от неровностей и смазаны густой гранитной смазной.

7 .2 / ) .  После установки сосуда па фундамент болты в подвиж­

ной опере д олж ны  располагаться в середине паза с таким расчетом, 

чтобы опора имела свободное перемещение в обе стороны от темпера­

турных удлинений корпуса сосуды. Остальные требования к монтажу 

сосудов на седловых опорах должны выполняться в соответствии с 

ОСТ 26-2091-8I .

7 .2 .6 .  При установке сосудов на железобетонные постаменты 

фундаментные болты на подвижной части площадок (лап) должны быть 

снабжены контргайками. На месте установки сосуда гайка и контр­

гайка должны быть установлены  таким образом, чтобы расстояние 

между опорной поверхностью гайки и опорной плитой составляло 

1-2 мм (см . э с к и з ;.

- t .

i.

контргайка

гай*#
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7,5* Сдача сосудов в эксплуатацию,

7 .5 .1 . При сдаче сосудов в эксплуатацию проверяется полное 

их соответствие всем требованиям настоящего стандарта. После вы­

верки сосудов на фундаменте болты MI2, служащие для крепления 

подкладного листа к опоре, после установки сосуда на фундамент, 

должны быть сняты,

7 .5 .2 . Смонтированный и обвязанный сосуд сдается в эксплуа­

тацию по акту. К акту сдачи сосуда должна быть приложена следующая 

техническая документация:

акт приемки фундаментов сосуда;

акт испытания сосуда и трубопроводов обвязки на прочность и 

плотность;

комплект рабочих чертежей на монтаж сосудов с подписью ответ­

ственных лиц монтажной организации о соответствии выполненных в 

натуре раоот этим чертежам или о внесении в них изменений, если 

последние имели место в процессе монтажа;

акт прбверки предохранительных клапанов, трехходовых кранов 

и контрольно-измерительных приборов.

7 .5 .3 .  Разрешение на эксплуатацию сосуда выдается инспекто­

ром по котлонадзору Госгортехнадзора UCCP.
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8. УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

8 .1 . На сосуды для сжиженных углеводородных газов (пропана, 

бутана) распространяется действие "Правил устройства и безопасной 

эксплуатации сосудов, работающих под давлением" Госгортехнадзора 

СССР.

8 .2 . Эксплуатация сосудов должна вестись в полном соответ­

ствии с действующими "Правилами безопасности в газовом хозяйстве" 
Министерства жилищно-коммунального хозяйства, утвержденных Госгор­

технадзором 2 6 .0 6 .7 9 г ., "Правилами эксплуатации кустовых баз и 

газонаполнительных станций сжиженных углеводородных газов", утвер­

жденных Министерством газовой промышленности СССР 12.01.71 г . ,  

"Правилами безопасности при эксплуатации нефтегазоперерабатывающих 

заводов" (ПТБ НП-73) ЦНШТЭнефГехим, "Правилами безопасности во 

взрывоопасных и взрывопожароопасных химических и нефтехимических 

производствах" -  ПБВХП-74, "Правилами защиты от статического элек­

тричества в производствах химической, нефтехимической и нефтеперера­

батывающей промышленности", "Инструкции по надзору за изготовлением 

объектов котлонадзора", утвержденной Госгортехнадзором СССР 

16 .0 2 .8 2 г ., настоящим отраслевым стандартом и инструкцией по экс­

плуатации, составленной предприятием-потребителем, в которой должны 

быть точно сформулированы права и обязанности персонала, обслужива­

ющего срсуд, необходимые мероприятия для предупреждения л ликвида­

ции возможных аварий, а также правила по технике безопасности.

При заполнении сосудов, после технического освидетельствова­

ния или ремонта, подача в них газа должна производиться постепенно 

во избежание возникновения статического электричества.

Налив жидкости свободно падающей струей не допускается. После 

опорожнения сосудов от сжиженного газа продувка их воздухом катего­

рически запрещается.
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8 .3 . Сосуды должны быть снабжены предохранительными клапана­

ми. Тип, количество клапанов, величины давлений, на которые следует 

устанавливать резервные и рабочие клапаны, должны соответствовать 

табл. 10 и табл. 3, 6, 7 приложения I .  На каждом сосуде должно 

быть установлено не менее двух предохранительных клапанов типа 

СППК4, соединенных с сосудом через переключающийся трехходовый 

кран. При этом, как правило, переключающим краном соединены с ем­

костью оба клапана. Только на время замены одного из клапанов от 

сосуда отключается заменяемый клапан. Перерыв между снятием и уста­

новкой клапана допускается не более 1,0 часа.

8 .4 . Переключающийся трехходовый кран всегда должен обеспе­

чивать полное одновременное сообщение с внутренней полостью сосуда 

двух (см. черт. 1,3 приложения I)  или четырех (см. черт. 2 приложе­

ния I)  предохранительных клапанов. У трехходового крана указатель­

ные стрелки при этом должны быть расположены согласно схеме I  при­

ложения I .

8 .5 . В случае необходимости снятия для ремонта или осмотра 

левого (правого) или одного из левых (правых) предохранительных 

клапанов кран переключаетая в положение, при котором указательные 

стрелки располагаются по схеме 2 или 3 приложения I соответственно, 

когда участок, расположенный слева (или справа) от крана, разобща­

ется с сосудом.

8 .6 . При снятии предохранительного клапана на его место дол­
жен устанавливаться исправный клапан. Ставить вместо предохрани­

тельного клапана заглушку категорически запрещается.

8 .7 . Категорически запрещается установка каких-либо заглушек 

до или после предохранительных клапанов, а также оставлять клапаны 

на сосудах неисправными.

8 .8 . После смены предохранительного клапана переключающее 

приспособление возвращается в нормальное положение с расположением
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у крана указательных стрелок согласно схеме I .  Оставлять переклю­

чающее приспособление (кран) в промежуточном положении, когда 

указательные стрелки не располагаются по схеме I ,  запрещается.

8 .9 . Правильность установки 2-х или 4-х предохранительных 

клапан or не сосуд :: пол оке пи е крона, обеспечите !.цото одноплемен­

ную работу двух или четырех клапанов, проверяется специально выделен­

ным лицом. После проверки кран должен пломбироваться.

8 .10. 0 проверке правильности положения предохранительного 

клапана, а также пломбировании и случаях снятия пломб составляются 

соответствующие акты.

8 .11. При эксплуатации сосудов не допускается превышать:

максимальный уровень сжиженного газа в сосуде как при зали­

ве его, так 'и  в процессе эксплуатации;

расчетное давление;

Если расчетное давление в сосуде поднимается выше допустимо­

го, необходимо немедленно перекачать из него сжиженный газ в другой 

сосуд или выпустить часть паровой фазы в общезаводскую факельную 

линию до восстановления расчетного давления.

8.12. Установка обогревающих устройств снаружи сосудов допус­

кается при условии, что температура теплоносителя не вызывает по­

вышения давления в сосудах сверх расчетного.

8 .13. Для измерения уровня сжиженного газа в сосуде рекомен­

дуется применять поплавковый уровнемер с пневматическим или элек­

трическим выходным сигналом типа УПП1, УПГ12, УПЭ1, У1Ш2. Для кон­

троля измерения граничного уровня сжиженного газа в периоды запол­

нения сосудов должен применяться сигнализатор уровня жидкости 

(СУС16-ПП06-И-1). При отсутствии уровнемера типа УПП1,2 или 

УПЭ1,2 на сосуде может быть установлен уровнемер УБ-П НПО "Нефте- 

химавтоматика” на резервном штуцере "Ж ”̂ , а штуцер "Ж” -  заглуша-
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ется . Возможность применения для указанных целен других типов при­

боров должна согласовываться с ВНИПнефтемашеы. Уровнемеры УЬ-П могут 

устанавливаться на выносных колонках { н а  штуцерах и " х / 1; .

8 .1 4 . Сосуды и присоединяемые к ним трубопроводы перед запол­

нением должны продуваться инертным газом.

8 .1 ь . Арматура и контрольно-измерительные приборы, устанавли­

ваемые на сосудах, должны поставляться по техническим условиям 

предприятия-изготовителя арматуры из марок сталей, отвечающих тре­

бованиям эксплуатации и подбираться с учетом рабочего давления в 

сосуде.

8 .1 6 . При наличии в продуктах воды в условиях отрицательных 

температур не должно допускаться ее замерзание, должны обеспечи­

ваться меры по ее удалению.

8 .1 7 . Для эксплуатации при минимальной температуре стенки 

ниже минус 40°С принимается конструкция сосудов со всеми расчетными 

элементами по настоящему отраслевому стандарту с обязательным вы­

полнением следующих требований:

выпускаются рабочие чертежи арименительно к эксплуатации их 

в условиях температур стенки сосудов до минус 60°С, по которым со­

суды изготавливаются как единичное оборудование;

арматура и корпуса предохранительных клапанов при необходи­

мости должны быть обеспечены местным обогревом и тепловой изоляци­

ей во избежание их обмерзания;

при возможном появлении в сосудах воды они должны иметь обо­

грев нижней части корпуса по дуге не менее 120° и должно быть 

обеспечено своевременное удаление воды.

8 Л 8 . Пуск, остановку и испытание сосудов на плотность в 

зимнее время следует проводить в соответствии с ОСТ 26-291-79.

8 .1 9 . В соответствии с расчетом на прочность и устойчивость

т
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заполнение сосудов, предназначенных для хранения пропана, другим 

углеводородным газвч*!, которые гогут создать в сосуде вакуум 

(наружное давление . - допустимого) ,  запрещается. Допускаемые 

наружные давжени. , . . пропана приведены в

табл. 13.

Примечание: сосуды для бутана рассчитаны на наружное давление 
I кгс/см2 .

Таблица.13

Сосуды для пропана объемом Допускаемое наружное давление

10

МПа (кгс/см^) 

0 ,1  (1 ,0 )
25 0,1 (1 ,0 )
50 0,09 (0 ,9 )

100 0,09 (0 ,9 )
160 0,075 (0 ,75)

200 0,075 (0 ,75)

Ч г
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9. Г А Ж Т Ш  И З Г О Т О В И Т Е Л Я

ЭЛ* Предприятие-изготовитель гарантирует качество изделия 

в соответствии с настоящим стандартом и документацией, утвержден­

ной в установленном порядке.

Гарантийный срок эксплуатации устанавливается 18 месяцев 

со дня ввода сосуда или аппарата в эксплуатацию, но не более 

24 месяцев после отгрузки с предприятия-изготовителя, при усло­

вии соблюдения правил транспортирования, хранения, монтажа и экс­

плуатации в соответствии с указаниями в технической документации 

предприятия-изготовителя.
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Приложение I 

обязательное

РАСЧЕТ ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫХ КЛАПАНОВ

Определение необходимой площади проходного сечения предохра­

нительных клапанов проводится по формуле Госгортехнадзора "Правила 

устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под дав­

лением", утвержденных 19.05.70 г .
09  =

1 ,5 9 '^  ■ В - П Р ' - Р а ) г Г
, ми^

& максимально возможное количество паров углеводородных 

газов, кг/ч

P j  -  максимальное избыточное давление перед предохранительным 

клапаном, кгс/см2

Р 2 -  избыточное давление за предохранительным клапаном, кгс/см2 

&  -  коэффициент, определяемый по таблице 5-4-5 "Правил Госгор­

технадзора "

J i  -  коэффициент расхода газа клапаном

S '  -  плотность среды при абсолютном давлении Pj и температуре

Tj в сосуде (перед предохранительным клапаном). Рассчиты-
. ,  У  _ iTud. ихзд .вается с учетом коэффициента сжимаемости Z- -  ^ ---------- /

т   ̂Т, Р4
£  = 0,66 -  для пропана при данных условиях 

£  = о,77 -  для бутана при данных условиях

В расчете предохранительных клапанов давление Pj принимается 

с учетом превышения расчетного давления на 10% при полном открытии 

клапана (P j = 1,1 Рр)

Р &  -  противодавление факельной системы, принимается из условий 

эксплуатации
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d  = 0,6 -  для клапанов типа СПН/С4 с Ду 50,80,100 мм

Максимально возможное количество паров углеводородных газов 

определяется, исходя из условий защиты сосудов от тепловой радиа­

ции в л-тисе время и защиты сосудов в аварийной ситуации -  при 

полире. '1ри этом температура газовоз дурной смеси принимается рав­

ной 600°С = t  в.

&  > Ы Ъ - Ы - К  , „ / „

f c  -  наружная поверхность сосуда, т £
t . i  - т е  -ляс ос т у ра газовоздушной с мес и , о мыв а щ е й а рк ложа ре 

наружную поверхность сосуда, °С 

-  температура кипения сжиженного газа при давлении срабаты­

вания предохранительного клапана, °С 

/( -  общий коэффициент теплоотдачи от окружающего горячего

воздуха через стенку сосуда в жидкости. Для изолированно­

го сосуда (тип изоляции -  маты минераловатные прошивные) 

принимается раззным 2 ,9  Вт/м^К (2 ,5  ккал/м2час °С); для 

неизолированного сосуда -  К = 23,2 Вт/и^К (20 ккал/м^час°С) 

^  -  скрытая теплота испарения жидкости при температуре t  ж,

кДж/кг.

Примеры расчета предохранительных клапанов изолированных и 

неизолированных сосудов приведены ниже.

Сосуды, изолированные материалами, нс являющимися огнестой­

кими з условиях пожара, при выборе предохранительных клапанов счи­

тать не изолированными.

Расчет количества паров, которое может образоваться в изоли­

рованном сосуде при пожаре, приведен в табл. I ,  необходимая пло­

щадь проходного сечения предохранительных клапанов приведена в 

табл. 2.
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Таблица I

0бозна4 
чение ! к^ж 

кг1 I ккал 
! кг

Рс Ъ ~ и \

!
кг
час

ПС 10 
ПС 25 : 
ПС 50 
ПС 100 
ПС 160| 
ПС 200i

265,77 63,0 59,6

29,31
58,20
90,26 540,4
145,71 
217,75 
254,56

2 ,9 2,5

628,54
1248,07
1935,58
3124,67
4669,53
5458,90

БС.50 
БС 100 
БС 160 
БС 200

297,26 71,0 75,4
89,32

144,52
216,16
259,12

524,6 2 ,9 2,5
1649,90
2669,55
3992,87
4786,42

Таблица 2 

( гОбзна- ! F
чение !

11
Г 0
[ кг

1___ 1
! МПа ! 
! ! [

- — 4- -  -А.
1 кгс ! МПа I 1 — ?  » 1 
' !

„ _  | 1
!кго! i 1*^7!
о и  \ \

! к  !кг ! 
! ! 
1 ! !

! КГ ! \
! час ! ! ; 1

! мы ^1

ПС 10 628,54 45,04
ПС 25 1248,07 89,43
ПС 50 51,06 1,94 19,8 0,049 0,5 0,466 0,6 , 1935,58 138,69
ПС 100 3124,67 223,90
ПС 160 4669,53 334,60
ПС 200 5458,90 391,15

БС 50 1649,90 254,93
БС 100 25,43 0,79 8,1 0,049 0 ,5 0,488 0,6 2669,55 412,48
БС 160 3992,87 616,95
БС 200 4786,42 ___ 739,57

Принятое количество рабочих и контрольных предохранительных 

клапанов приведено в таблице 3*
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Таблица 3

Обозна- Тип !Условный про-
чение клапана !ход штуцера
сосуда !под клапан, 

Л Ь  мм
ПС 10 
ПС 25 
ПС 50 СППК4-50-40 100
ПС 100 
ПС 160

ПС 200 СППК4-80-40 100

БС 50 
БС 100 СППК4-50-16

100
БС 160 
БС 200

СППК4-80-16

Количество клапанов

рабочихрезервных ! общее

I I 2

I  I 2

I I 2

I I 2

L
По вышеуказанному методу определяется количество предохрани­

тельных клапанов для изолированных сосудов.
Расчет количества паров, которое монет образоваться в неизоли­

рованном сосуде при пожаре, приведен .в табл. 4 . Необходимая площадь 
сечения клапана, равная наименьшей площади сечения в проточной час­
ти, приведена в табл. 5.

Таблица 4

Обозна­ 1 i. *р Г “ " Т ,  -  ! “1 ь. 1 / г .  г * 1 к 4- -чение |кДж/кг ! ®с ! и2 ;! °с 1 ВТ ! ккал \ к г  !
;(ккал/кг) ! 0 м^.К м^. час.°С 0

ПС 10 29,31
ПС 25 58,20
ПС 50 (63 ,0) 59,6 90,26 540,4 23,2 20
ПС 100 145,71
ПС 160 217,75
ПС 200 254,56

БС 50 89,32
БС 100 (71 ,0 ) 75,4 144,52 524,6 23,2 20
БС 160 216,16
БС 200 259,12

кг
час

" 5028729 
9984,53 

15484,61
24997.36 
37356,22 
43671,18

13199723
21356,39
31942,97
38291.37



>СТ 2 6 - С 2 - 2 С 8 С - Е - ■ т р .  ч;>
Т о  г  *,]: г ■

Обозна­
ч е н и е кг

■ " т
t  -  -  i
! кге !

J  !МПа ! 7 7 7 7  ! :.Шз !
!кгс ! S  ! J) ! к г !  к г
с:.г f— t

i c  i

! ?  ! 
fM f 
r f

к

ПС 10 
П С  2 5  

П С  5 0  

П С  1 0 0  

П С  1 6 0  

П С  2 0 0

Е С  5 0  

Б С  1 0 0  

Б С  1 6 0  

Б С  2 0 0

5 1 , 0 6 1 , 9 ч -  1 ^ , 8 ' 0 * 0 ' Ч 9 . 0 , 5 О ,'t-66 0 ,6
1 - -f 1

! 15‘* • 'н ,61 * Ли К ,

| 249 :7 ,36 1791 ,1с

: 37356,22: 2676,75

! 43671 * 15■ 5.18 • -

2 l 3° ,45
| 2 1 3 5 6 , . ? 52!>9,t: 3

1 31942 ,9? : 4935 ,60
38291,37^ д  а б г о

25*4-3 0 , 7 9  8 , 1  0 , 0 4 9 0 , 5  I 0 , 4 8 8 ,  0 , 6 1

L
.х .п р с с т в о  и тип предохранительных клапанов для неизолирован­

ных с о с у д о в  приведен в таблице 6*

Т абл ица  6

О б о з н а ­
чение

п с ю

П с ”  2 5 _ 

П С  5 0  "

пс т 
П С ~ 1 6 о ’  

П С ~ 2 ш "  

Б С  5 0

Тип !Условный про-! Количество клапанов
клапана !ход лтуцера !----------------------------------------  -

!под клапан ! рабочих! резервных! оопег
___________ '
СППК4-50-40 !

С П П К 4 - 8 0 - 4 0

С Ш 1 К 4 - Ю 0 - 4 0

100

Б С . 1 0 0  

ВС 160

Б С  2 0 0

С П П К 4 - 8 0 - 1 6

СПЛК4-100-16

100

1 5 0
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Цхема установки на сосуде двух предохранительных
Kr.ar.zHoS с негодным проходом Ду ЮОмм

I Контрольный предохранительный клапан 
2.Радений предохранительный клапан 
3 Трехходовой кран КТРП ЮО-25 
к. Когена иг гг.:-,Вы С !06*Ю
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ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ ФЛАНЦЫ КОЛЛЕКТОРА (КОЛЕНА)
В СЛУЧАЕ НЕИЗОЛИРОВАННЫХ СОСУДОВ

Таблица 7

Обозначе­
ние
сосуда

Схема
подсоедине­
ния

! Присоединительные фланцы 
трехходового крана

! Присоединитель­
ные фланцы кол­
лектора к пре- 
дохр.клайанам

тип ду МПа ДУ Ру, МПа
крана мм (кгс/см2) UU (кгс/см 2 )

ПС 10 50

ПС 25 80

ПС 50 Черт Л 80 4,0
ПС 100 КТРП-ЮО-25 100 2,5 (40)
ПС 160 Черт Л 1 100
ПС 200

БС 50 Черт,2 80
БС 100 Черт.2*

БС 160 Черт.2^ КТРП-100-25 100

Черт.З KTC-I50-I6 150 1,6 100 1,5
( К ) (16)

БС 200 Черт.23 KTC-I50-I6 150

Примечания:

I* Предохранительные клапаны устанавливаются по два клапана 

на каждый штуцер и Д2 ;

2. Устанавливаются четыре клапана на штуцер Д  ̂ (черт. 2) и 

два клапана на штуцер Д2 (черт. 3 );

3. Устанавливаются по четыре клапана на каждый штуцер и Д2.



Схема i Схема 5

Прабый штуцер
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Приложение 2 

обязательное

ОБОРУДОВАНИЕ СОСУДОВ ПОДОГРЕВАТЕЛЛМИ

Условное обозначение изолированного сосуда ПС 100, оборудо­

ванного подогревателями типа 5, поверхностью нагрева 6 ,5  м2 

материального исполнения I .

Сосуд ПС 1О0-И-2 -О ОСТ 26-02-2080-84

Подогреватель 5-3000-6,5-1 ОСТ 26-02-1192-81.

Сосуды для хранения бутана могут быть оборудованы подогрева­

телями, которые изготавливаются по индивидуальному техническому 

проекту. Обозначение таких сосудов аналогично данному в примере 

сосуда для пропана с подогревателем по ОСТ 26-02-1192-81, но 

вместо обозначения подогревателя по стандарту указывается номер 

его проекта.

Рекомендации по креплению подогревателей даны в 

ОСТ 26-02-1192-81.

При заказе сосудов с подогревателями указывается общая масса 

сосуда и подогревателя.

При газообразном теплоносителе ввод его должен осуществляться 

через верхний штуцер, а  вывод -  через нижний.

При жидком теплоносителе ввод -  через нижний штуцер, вывод- 

через верхний.
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ПЕРЕЧЕНЬ ПОДОГРЕВАТЕЛЕЙ ПО ОСТ 26-02-1192-81 
ТИП 5 ДЛЯ СОСУДОВ ПС

Таблица I

Обозначение ! Внутренний ; Шифр ! Масса
сосуда j диаметр, Д, мм | подогревателя j кг

5-1600-2,01 41
5-1600-2,7-1 66

ПС 10 1600 5-1600-3,0-1 67
5-1600-4,0-1 95
5-2000-2,0-1 41
5-2000-2,7-1 66

ПС 25 2000 5-2000-3,0-1 67
5-2000-4,8-1 108
5-2400-4,0-1 88
5-2400-5,0-1 108
5-2400-5,5-1 122

ПС 50 2400 5-2400-6,8-1 152
5-2400-7,0-1 157
5-2400-9,0-1 195
5-3000-6,5-1 144
5-3000-9,0-1 200
5-3000-10,5-1 230

ПС 100 3000 5-3000-14,5-1 316
5-3000-15,0-1 320
5-3000-21,0-1 441
5-3200-6,5-1 144
5-3200-9,0-1 200
5-3200-10,5-1 230

ПС 160 3200 5-3200-14,5-1 316
5-3200-15,0-1 320
5-3200-21,0-1 441
5-3400-6,5-1 144
5-3400-9,0-1 200
5-3400-10,5-1 230

ПС 200 3400 5-3400-14,5-1 316
5-3400-15,0-1 320
5-3400-21,0-1 441
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Приложение 3 
о б я з а т е л ь н о е

Сто. 52

Схема установки Венпния отбора проб

1. Вентиль игольчатый о муфтой и цапкой типа 15
2. Крышка глухая с цепочкой
3. Прокладка алюминиевая 8*2 фвО 
М. Прокладка алюминиевая 8*2 018 
5- Ниппель

Черт, i
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Схема подсоединения термометра (штуцер М)
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Схема установки незамерзающего 

дренажного клапана

I Мусрта
Z. Прокладка алкзминиебая &*2, 
3. Дренажный незамерзающий 
клапан МДН-50-25

НертЛ
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Принципиальная схема установки манометра

6. Бобышка к манометру 
?. Манометр

Черт. 5

По усмотрению проектной организации допускаете# уста­
новка манометра дез разделительного сосуда 8 условиях 
отаутстбия коррозии.
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Штуцер для настройки уровнемера (Н)

Z. П рокладка  

3 . К р ы ш к а

Черт. 6

Узел заземления сосуда

Ш52Б4-80-ГЗ tvff

Г0СГ5254-8О-Н/ к 5 /25

к проводнику з а з е м л е н и я
(заводом полоса не поставляется)

Ш

в

Черт. 7





Схем а  расположения платикоб для крепления обслуживающ их  

площадок на сосуде ПС 10

Черт. Z



Схема расположения платико5 для крепления о5слуХи8ающих 
площадок на сосуде ПС 25

ri
s.

Черт. 3



Схема расположения платиной для крепления обслуживающих 
площадок на сосудах ПС 50* 6С50

» Кольца жесткости на сосудах для пропана не устанавливаются

Черт. 4



Схема расположения платной для крепления обслужиЬающих 
площадок на сосудах ПС 100 ВС 100



Схема расположения ппатиноЬ для креп пения обслуживающих 
площадок на сосудах П С / 6 0 * ,  В С / 6 0

А

200

П

Кольца жесткости на сосудах для пропана не устанавливаются 

Черт. 6

■ф 
Ф 

»



Схема расположения платикоЬ для крепления оВслуж и бающих 
площадок на сосудах ПС200*} ВС 200

* Кольца жесткости на сосудах для пропана не устанавливаются

Черт.?



Приложение 5 
c n p a S o u H o e

Схема стропобки сосудов
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С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  у с т р о й с т в  д л я  

с т р о п о в к и  с о с у д о в

Б н у т р е к н : й  ■ 
д и а м е т р ,

г.г I

С е о ь г а
Г О С Т  1 2 7 1 о - 7 3

П л е с т и п а  
ГО С Т  1 3 7 1 3 - 7 3

I3 G Q 3 - I - 2 / I - 6 C Q 3 - 1 - 2 / 2 -З О С

20  ои 0 —1 —4 / 1 —IG G C 3 - 1 - 4 / 3 - 1 0 0 0

О
«р — / v 7" гч г*1, О "Г о /о  7 п п г

'?П"‘ г, з - г - o / i - 1 5 0 0 3 - 1 - 8 / 2 - 1 5 0 0

3 2 С 0 3 —I —1 3 / 1 —1 6 0  0 3 - I - I 6 / 2 - I 3 0 0

24CQ 3 - I - 3 2 / I - I 7 0 0 O - I - 3 2 / 2 - I 7 0 C

С т р о п о в а е  у с Tt *rj Г» Г-» "Г"! Q ТГ 0 rr*-»TT'»J ^ЬтТЬ  ЧЗГО ТО ЧЛ О М 1

.13 то :: *::е от: ч т о  ч  ч о р щ гс  с о с у д а .
- f' л " * ■- + ̂  : /3' 'ЧД С ТРО П  СБО ЧИ! Т* '-г* ТГЛПТЛЛ

ТЛ - W ■ ■■ ’ ■" ГГ--' /* 'Л -■* п~*—..■.. к ' ;ы j  U 'itj: . t с
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Приложений 6
справочной

Высота налива сосудов сжиженным пропаном
при температуре ниже *15*С

Черт. 4



Crf>. 66 OCT 2g-<g-2080-84

Высота налиЬа сосудоб сжиженным Ьутаном 
при температуре ниже +/5*С

Черт. 2
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Приложение 7 .

ПЕРЕЧЕНЬ

средств измерения (контроля) и 
испытательного оборудования

Штангенциркуль с наибольшим пределом до 150 мм ГОСТ 166-80. 

Линейка измерительная металлическая ГОСТ 427-75.

Рулетка, с наибольшим пределом до 20м и ГОСТ 7502-80.

Образцы шероховатости поверхности ГОСТ 9378-75.

Манометр по ГОСТ 2405-80.

Калибры для метрической резьбы ГОСТ 18465-73, ГОСТ 18466-73.

Термометр сопротивления ТСП ГОСТ 6651-84.

Уровнемер УШП,2 или УПЭ1,2 ТУ 25-02-081062-79.

Термометр П Я 2-1°-240-403 мм ГОСТ 2823-73Е с оправой 
№ 5-285-400 мм ОСТ 25-1281-87

Сигнализатор уровня СУС-16-ПП06-И^1 или СУС-16-ПП05-И-1 
ТУ 25-02-081991-80.
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ГОСТ 1.9-6?

ГОСТ 481-80 
ГОСТ 1050-74

ГОСТ 2823-73Е

ГОСТ 3029-75Е

ГОСТ 4543-71

ГОСТ 5264-80

ГОСТ 5520-79

ГОСТ 6 2 II-8 I  
ГОСТ 6357-81 
ГОСТ 12815-80 

12822-80 
ГОСТ 13372-78 
ГОСТ 14249-80

ГОСТ 15150-69

ГОСТ 16095-81 

ГОСТ 16350-80-

П Е Р Е Ч Е Н Ь
нормативно-технической документации, 
на которую даны ссылки в стандарте.

Государственный Знак качества. Форма, раз­
меры и порядок применения"
"Паронит"
"Сталь углеродистая качественная конструк­
ционная"

"Термометры стеклянные технические. Техни­
ческие условия"

"Оправы защитные для стеклянных термометров. 
Технические условия",

"Сталь легированная конструкционная* Марки 
и технические требования"

"ручная дуговая сварка* Соединения сварные* 
Основные типы, конструктивные элементы и 
размеры"*

"Сталь листовая углеродистая низколегирован­
ная и легированная для котлов и сосудов, ра­
ботающих под давлением. Технические условия" 

"Резьба трубная коническая"
"Резьба трубная цилиндрическая"
"Фланцы арматуры, соединительных частей и 
трубопроводов"

"Сосуды и аппараты. Ряд номинальных объемов" 
"Сосуды и аппараты. Нормы и методы расчета 
на прочность"

"Машины, приборы и другие технические изде­
лия. .Исполнение для различных климатических 
районов. Категории, условия эксплуатации, 
хранения и транспортирования в части воздей­
ствия климатических факторов внешней среды" 

"Резьба метрическая для диаметров от I до 
600 мм. Допуски"

"Климат СССР. Районирование и статические 
параметры климатических факторов для техни­
ческих ц§лей."



Стр. 68 ОСТ 26-02-208(J-84

ГОСТ 17314-81

ГОСТ 19282-73 

ГОСТ 24755-81 

СТ СЭВ 289-82 

ОСТ 26-291-79 

ОСТ 26-02-757-79 

ОСТ 26-02-911-79

ОСТ 26-02-II92-8I

ОСТ 26-2005-77

ОСТ 26-02-2064-83 

ОСТ 26-2091-81

РТМ 26-110-77

"Устройства для крепления тепловой изо­
ляции стальных сосудов и аппаратов. 
Конструкция, размеры и технические тре­
бования"

"Сталь низколегированная толстолистовая 
и широкополосная универсальная"

"Сосуды и аппараты. Нормы и методы рас­
чета на прочность укрепления отверстий" 

"Техника безопасности. Сосуды, работаю­
щие под давлением. Паспорт"

"Сосуды и аппараты стальные сварные. Тех­
нические требования"

"Лестницы. Конструкция, размеры и техни­
ческие требования"

"Кольца жесткости сосудов и аппаратов. 
Конструкция и размеры. Технические тре­
бования"

"Подогреватели наружные и внутренние к 
аппаратам. Типы, конструкция, размеры и 
технические требования"

"Сосуды и аппараты стальные сварные. Лю­
ки с фланцами приварными встык с уплот­
нительной поверхностью выступ-впадина" 
Конструкция и размеры"

"Штуцера для сосудов и аппаратов сталь­
ных сварных"

"Опоры горизонтальных сосудов и аппара­
тов. Конструкция, размеры и технические 
требования"
"Расчет на прочность цилиндрических го­
ризонтальных аппаратов, установленных 
на седловых опорах"
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Извещение № I

об изменении ОСТ 26-02-2080-84 "Сосуды цилиндрические 
горизонтальные для сжиженных углеводородных газов пропана и 
бутана. Технические условия".

Дата введения с 01.08.88_______
ОКП 36 8331 Срок действия до 01.01.91

Изм. Содержание изменения Лист Листов

I 14
I

На. обложке и первой странице стандартов под словами "Издание 
официальное" проставить букву "Е".

Отраслевой стандарт дополнить согласующей подписью
В/0 "Химмашэкспорт"
Вводная часть. Первый абзац после слова "промышленности" изло 

жить в новой редакции: " . . . ,  на газонаполнительных базах и станция 
а также на сосуды, поставляемые на экспорт, в том числе в страны с 
тропическим климатом".

Третий абзац изложить в новой редакции:
"Климатическое исполнение "У", "ХЛ" и "Т". Категория изделия 

I по ГОСТ 15150-69, в районах с сейсмичностью до 7 баллов включи­
тельно. Возможность эксплуатации в районах с сейсмичностью выше 7 
баллов определяется расчетом по СНиП П-7-81 с учетом конкретного 
типоразмера".

Табл.1, графу "Давление, МПа. (кГс/см2) " изложить в новой 
редакции:

Давление МПа (кгс/см )

расчетное рабочее пробное лри 
гидроиспытании

1,76 1,6 2,35
(18) (16) (24)

0,72 0,67 0,98
(7,35) (6,7) U 0)

Пункт 1 .2 . изложить в новой редакции:
"2 .2 . Размеры и масса сосудов должны соответствовать чер т .1 .; 

3.4 табл.2, 2а, 3, 4".
Табл. 2 изложить в новой редакции:



Извещение Я I
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Таблица. 2.

Размеры, мм

Обоз­
наче­
ние

Внут­
ренний
ДИ8М.

Габаритные
i
i

[Длина j
[ЦИЛИНД-[ 
(ричес- j
[КОЙ j
части и г

|---------- !
(Рассто: 
[яние 
г между ,
[ОСЯМИ j
опор

i Расстояние {Толщина. 
} между шту- {стенки 
\ дерами ;

Д L , Н г . 1 ш
[корп.|

$ i
[днища

$ 1
ПС 10 1600 5588 2428 4500 3500 800 900 12 14
ПС 25 2000 8332 2832 7500 5000 1100 14 16
ПС 50 2400 II536 3238 10000 6600 1400 16 16
ПС 100 3000 14884 3848 13000 8400 1400 18 20
ПС 160 3200 20984 4057 19000 1 12000 2Q 22
ПС 200 3400 23090 4261 21000 13000 1700 2350 ?0 2?

Продолжение табл .2.

Условный
проходной
штуцера.,
Ду,мм

1 !опорного! Масса* к г » не болве 
i 0Ст1б-2091-81' 0СТТ2 6 -° '^ 0СУда fДвух [Двух [ОбщаяUCJ.CO A J V 1  о ±. UUI йо . [ОПОР | опорных | СОСуДЭ 
! i Ш 3 i [ЛИСТОВ j

Б [ !

80 100

I60-822-I 10 3405 190 126 3750

250-I022-I 8 6675 255 140.4 7100

400-1224-1 8 II855 •390 168.4 12440

100 150 630-I528-I 10 2I7I0 632 263 .22600

150 200 I200-I634-I 14 35625 920 393.2 3680С
I400-I732-I 12 42610 1142 397,2 46050

Отраслевой стандарт дополнить табл.2а для сосудов типа ПС, ма­
териальное исполнение 3.
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Таблица 2а..

Обоз- ! 
наче- ! 
ние ! !

Толщ:
стенкз

!кор- ! 
!пуса. !! ] 
i i

i a
л , т а  
[днища i
f i
| i 
i i

— !
Опора. i 
OCT 26- ! 

!-2091-81 ! ! 1 
i i 
i i

| Толщина 
j опорно­
г о  лис— 
; та. по 
ОСТ 26- 

| -2091- 
-8 1 ,мм

Масса

сосуда.

t КГ, н<

двух
опор

э более
! 1двух j 
опорных!
ЛИСТОВ j

i

|общая 
j сосуда
i
i

ПС 10 10 12 160-818 8 3050 190 100 3400

ПС 25 12 14 250-1022 10 6000 254 176 6450

ПС 50 14 14 400-1224 10 10700 596 210 II550

ПС 100 16 18 630-1528 12 20000 632 315 ш .
ПС 160 16 18 630-1628 12 30000 816 336 3X20Q

ПС 200 18 20 630-1726 8 38000 1140 330 40000

Пункт 1.3 дополнить абзацем:
"Пример условного обозначения сосудовдля пропана, и бутана, 

объемом 100 м3 , материального исполнения I ,  устанавливаемых на плс
щадках (лапах)доставляемых на экспорт:

Сосуд ПС 100-И-1-Л-Э ОСТ 26-02-2080-84 
Сосуд БС 100-И-1-Л-Э ОСТ 26-02-2080-84".
То же, устанавливаемых на металлических опорах:
"Сосуд ПС Ю0-И-1-0-Э ОСТ 26-02-2080-84 
Сосуд БС Ю0-И-1-0-Э ОСТ 26-02-2080-84".
Черт.1. Расстояние между штуцерами "Б" и "К” заменить: "400" 

на "850".
Таблица. 3 . Графа "Расстояние между штуцерами", строка. "БС-16С 

значение "2100" заменить на "1700".
Графа "Расстояние между кольцами жесткости", строка БС-50.За­

менить значение "675" на "665".
Черт.9. Развез А-А Расстояние между внутренними кольцэг.г 

BC-l6U,2uU ''
жесткости заменить "200" на "300".
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Пункт 2 .1 . Дополнить абзацем:
"Сосуды, поставляемые на экспорт, должны дополнительно соот­

ветствовать требованиям заказ-наряда, и требованиям, изложенным в 
следующих документах:

"Условия поставки товаров для экспорта", утвержденные постано 
лением № 32 Совета Министров СССР от 14.01.60 (в редакции п о с тэн о е  
ления Совета Министров СССР от 17.09.80 J* 804);

ГОСТ 9.401-79 ЭСЗКС "Покрытия лакокрасочные изделий, предназ­
наченных для эксплуатации в районах с тропическим климатом. Общие 
технические требования и методы ускоренных испытаний” .

Пункт 2 .2 . изложить в новой редакции:
"Сосуды должны соответствовать требованиям "Правил устройства 

и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением" Госго 
технадзора СССР,1987 год".

Пункт 2 .3 .6  исключить.
Пункт 2 .3 .39  изложить в новой редакции:
"По требованию заказчика допускается устанавливать в  нижней 

части сосуда, внешней подогреватель в соответствии с приложением 2"
Раздел 2 дополнить пунктами 2 .3 .4 0 , 2 .3 .4 1 , 2 .3 .4 2 , 2 .3 .4 3 .
"2 .3 .4 0 . Установка, обогревающих устройств снаружи сосудов до­

пускается при условии, что температура, теплоносителя не вызывает 
повышения давления в сосудах сверх расчетного” .

"2 .3 .4 1 . При эксплуатации сосудов при минимальной температуре 
стенки ниже 40°С выпускаются рабочие чертежи применительно к экспл 
а.тации их в условиях температур стенки сосудов до минус 60°С, по 
которым сосуды изготавливаются как единичное оборудование".

"2 .3 .4 2 . Наружные поверхности сосудов должны быть окрашены в 
соответствии с ОСТ 26-291-87, раздел 7".

Для внутрисоюзных поставок -  грунтовкой ФЛ-ОЗК коричневой 
ГОСТ 9108-81 в два. слоя. Допускается окрашивать сосуд краской 
БТ-177 по ГОСТ 5631-79 или лаком ПФ-170 с алюминиевой пудрой по 
согласованию с заказчиком.

Покрытие до.жно соответствовать У1 классу по ГОСТ 9 .032-74 .
Требования : подготовке поверхности перед покрытием в соответ 

степи С ГОСТ 9.402-80.
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Допускается применение других марок лакокрасочных материалов 
свойства которых не ухудшает качество покрытия.

Для поставок на экспорт окраска, осуществляется в соответстви 
с требованиями п. 2 .3 .42 и при наличии дополнительных требований - 
в соответствии с заказ-нарядом.

2 .3 .43 . Требования к установке строповочных устройств при 
заказе сосудов на. экспорт должны соответствовать требованиям 
настоящего стандарта, а  при наличии дополнительных требований -  
требованиям заказ-наряда.

Пункт 2.4 изложить в новой редакции: "2 .4 . Требования к наде 
ности.

Ресурс до капитального ремонта, ч; не менее 70000
Срок службы, лет, не менее 12
Срок службы сосуда, может быть продлен после проведения тех­

нического освидетельствования сосуда, в соответствии с требованияг, 
ОСТ 26-291-87 и "Правил устройства и безопасной эксплуатации cocj 
дов, работающих под давлением, Госгортехнадзора СССР",1987г."

Раздел 2 дополнить пунктами 2 .5 , 2 .6 , 2 .2 .
"2 .5 . Комплектность.
2 .5 .1 . В комплект изделия входит:
сосуд в собранном виде -  I  шт.
опоры седловые или площадки (лапы) -  2 шт.
ответные (фланцы для штуцеров -  I  компл.
(за исключением штуцеров для предохранительных клапанов,
уровнемеров, сигнализатора уровня и указателя уровня) 

пробки к муфтам -  I  компл.
крышки штуцеров -  I компл.
комплект прокладок ко всем штуцерам -  2 компл.
комплект крепления деталей ко всем фланцам -  I  компл.

Примечание: При поставке сосуда с площадками (лапами) для уста­
новки его на железобетонные постаменты в к о м п л е к т  

поставки входят: подкладной лист толщиной 4 мм -  2шт 
подкладки толщиной 10 мм -  4 шт.
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2 .5 .2 . При передаче заказчиком фондов на арматуру и приборы 
предприятияМязготовителям комплектно с сосудом должны поставляться 
следующие контрольно измерительные приборы и арматура:

манометр по ГОСТ 2405-80;
уровнемер типа УШП,2 или УПЭ1,2; при отсутствии указанных 

уровнемеров сосуд комплектуется уровнемером типа УБ-П 
ТУ 25-02.081062-79. Уровнемеры УШП,2, УПЭ1,2 и УБ-П разрабатываются 
НПО"Нефтехимавтоматика" и выпускаются Рязанским заводом"Теплоприбор' 

термометр П $  2-1°-240-403 мм ГОСТ 2823-73Е с оправой № 5- 
-285-400мм ОСТ 25-1281-87, выпускаемый ПО"Термоприбор",г.Клин; 

термометр сопротивления ТСП по ГОСТ 6651-84; 
сигнализатор уровня СУС-16-ПП06-И-1 или СУС-16ПП05-И-1, разра­

ботанный НПО"Нефтехиммавтома.тика" и выпускаемый Рязанским заводом 
"Теплоприбор", ТУ 25-02.081991-80;

незамерзающий дренажный клапан типа КДН50-25, выпускаемый Юго- 
Камским машиностроительным заводом им. Лепсе;

вентиль игольчатый с муфтой и цапкой 15 нж 54 бк, выпускаемый 
1Ю"Пензтяжпромарматура";

клапаны предохранительные СППК-4 в количестве, указанном в таб­
лице 6 приложения I ,  выпускаемые Благовещенским арматурным заводом;

краны трехходовые КТРП-100-25 и KTC-I50-I6 изготавливаемые 
Юго-Камским машиностроительным заводом им.Лепсе ;

коллекторы и колена для установки предохранительных клапанов.

2 .5 .3 . К сосуду прилагается паспорт в одном экземпляре, с прил 
жениями, предусмотренными ОСТ 26-291-87, по форме, установленной 
ГОСТ 25773-83, и инструкция по монтажу и эксплуатации.

2 .5 .4 . Сосуды могут быть укомплектованы подогревателями в 
соответствии с приложением 2.

2 .5 .5 . Независимо от комплекта поставки заказчик на месте уста 
новки сосуда укомплектовывает сосуд всеми необходимыми контрольно­
измерительными приборами и арматурой в соответствии с требованиями 
настоящего стандарта.
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2 .5 .6 . Техническая и товаросопроводительная документация на 
сосуды в экспортном исполнении должна составляться в соответствии 
с "Положением о порядке составления, оформления и рассылки товаро­
сопроводительной документации на товары, поставляемые на экспорт", 
утвержденным приказом по Министерству внешней торговли от 29 де­
кабря 1979г. № 567, а также в соответствии с требованиями
ГОСТ 2.901-70 и ГОСТ 6.37-79.

Количество экземпляров технической и товаросопроводительной 
документации определяется заказ-нарядом.

Отклонения от указанной комплектности должны быть согласованы 
с экспортной организацией и оговорены в заказ-наряде.

2 .6 . Маркировка:
2 .6 .1 . Маркировка должна быть выполнена в соответствии с 

требованиями ОСТ 26-291-87, раздел 7.
2 .6 .2 . На. корпусе сосуда должны быть нанесены яркой несмывае­

мой краской:
центр тяжести;
места строповки в соответствии с приложением 5;
масса сосуда.
2 .6 .3 . Седловые опоры, которые отправляются отдельно от со­

суда. и привариваются на месте монтажа, на предприятии-изготовителе 
должны быть замаркированы вместе с сосудом после контрольной сборки 
в соответствии с ОСТ 26-2091-81.

2 .6 .4 . При присвоении сосуду в установленном порядке государ­
ственного знака качества при внутрисоюзной поставке сосуда его 
изображение в соответствии с "Положением о государственном Знаке 
качества наносится на фирменной табличке и паспорте качества.

2 .6 .5 . Транспортная маркировка выполняется в соответствии с 
требованиями ГОСТ 14192-77 по технологии предприятия-изготовителя.

2 .7 . Упаковка.
2 .7 .1 . Требования к упаковке должны соответствовать 

ОСТ 23-291-87, раздел 7.
2 .7 .2 . Сосуд постав, яется без упаковки.
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2 .7 .3 . Техническая и товаросопроводительная документация долж­
на быть упакована в пакет из полиэтиленовой пленки по ГОСТ 
10354-82 и уложена в ящик с пометкой "Документация". Допускается 
документацию отправлять по почте.

2 .7 .4 .  Консервация сосуда, проводится в соответствии с требо­
ваниями ГОСТ 9.014-78 для группы изделий П-4. Вариант временной 
противокоррозионной защиты наружных металлических неокрашенных 
поверхностей ВЗ-4. Гарантийный срок защиты без переконсервации
3 года".

Табл.7 приложение 3 и таб л .8 , примечание 3 . Исключить слово 
"устанавливаемого".

Т абл .II дополнить графой 3 .

i Исполнение по материалам

Наименование сборочных единиц j ' ------ -— -------------
и деталей {Минимальная температура стен-

;ки.°С__________ _____________
; минус 4U
Марка стали, номер стандарта

Корпус, днища, опорные листы,укрепляю­
щие кольца, кольца жесткости, подкла­
дочные листы

15Г2СФ ГОСТ 19282-73

Фланцы
люка-лаза. ШГС ГОСТ 19282-73
штуиегюв 16ГС ГОСТ 19282-73

Заглушки 16ГС-6 ГОСТ 5520-79

Патрубки люка-ла.за. 15Г2СФ ГОСТ 19282-73
штуиешв 10Г2 ГОСТ 4543-71

люка- шпильки 35Х ГОСТ 4543-71
лаза гайки 35 ГОСТ 1050-74

Крепеж шту­
цера. шпильки 35

35Х
ГОСТ 1050-74 
ГОСТ 4543-71

гайки 25.35 ГОСТ 1050-74
Прокладки асбоалюминиевые
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Пункт 3.13 исключить.
Раздел 4 исключить.
Раздел 5 изложить в новой редакции:
"5. Приемка.
5 .1 . Сосуды должны быть приняты ОТК предприятия-изготовителя 

в соответствии с требованиями настоящего стандарта и комплекта 
конструкторской документации, утвержденной в установленном поряд­
ке.

5 .2 . Сосуды в экспортном исполнении должны быть приняты на 
предприятии-изготовителе в установленном порядке.

5 .3 . Сосуды должны подвергаться на предприятии-изготовителе 
приемо-сдаточным и периодическим испытаниям.

5 .4 . Приемо-сдаточным испытаниям должен подвергаться каждый 
сосуд.

5 .5 . В объем приемо-сдаточных испытаний должны входить: 
внешний осмотр;
проверка комплектности;
проверка габаритных и присоединительных размеров;
проверка качества покрытий;
проверка маркировки;
проверка наличия консервации;
проверка массы;
проверка комплектности технической и товаросопроводительной 

документации.
5 .6 . При несоответствии результатов приемо-сдаточных испытаний 

требованиям какого-либо из пунктов настоящего отраслевого стандар­
та производится анализ причин дефектов и после их устранения 
производятся повторно проверки в полном объеме или по одному 
пункту несоответствия.

5 .7 . По результатам приемо-сдаточных испытаний в паспорте 
делается отметка о приемке сосуда.

5 .8 . Периодические испытания сосудов проводятся один раз в 
три года в соответствии с требованиями ГОСТ 15.001-73 по программе 
л методике испытаний, разработанной ЗНИИнефтемашем и согласован-
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ной с заказчиком и заводом-изготовителем".
Отраслевой стандарт дополнить разделом: 5а. Методы контроля.
5 а .I .  В процессе приемки отдельных деталей, сборочных единиц 

и изделия в целом, технический контроль должен осуществляться 
следущими методами:

материалов -  проверкой сертификатов или результатов химичес­
ких анализов и механических испытаний, проведенных предприятияем- 
изготовителем изделия на соответствие требованиям технической 
документации;

размеров -  измерением стандартизованным инструментом и ка­
либрами;

проверка упаковки, маркировки, консервации, комплектности -  
внешним осмотром и сличением с документацией;

качество обработанных поверхностей -  внешним осмотром;
шероховатость обработанных поверхностей -  сравнением с образ­

цами шероховатости по ГОСТ 9378-75;
качество резьбы -  внешним осмотром и измерением калибрами;
качество сварных швов -  в соответствии с конструкторской 

документацией по технологии предприятия-изготовителя согласно 
ОСТ 26-291-87, раздел 5 в объеме, установленном для сосудов 
I  группы;

массы -  расчетным путем;
испытание на прочность и герметичность -  гидроиспытанием 

на пробное давление в соответствии с ОСТ 26-291-87, раздел 5 и 
"Правилами устройства и безопасной эксплуатации сосудов, рабо­
тающих под давлением Госгортехнадзора СССР",1987г."

' Раздел 6 изложить в новой редакции:
"6. Транспортирование и хранение.
6 .1 . Транспортирование и хранение производится в соответствии 

с ОСТ 26-291-87, раздел 7 и должно обеспечивать сохранность от 
механических повреждений муфт, штуцеров, опор и др. узлов.

6 .2 . Сосуды и их элементы транспортируются железнодорожным 
транспортом на открытых платформах в соответствии с "Правилами 
перевозки грузов" и "г ехническими условиями перевозки и крепления
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грузов".
6 .3 . Сосуды с внутренним диаметром 3400 мм являются негабарит­

ными и их перевозка должна, быть согласована с МПС. Документ о сог­
ласовании представляется при заказе сосуда.

6 .4 . Погрузка, крепление и транспортирование негабаритных 
сосудов производится в соответствии с "Инструкцией по перевозке

к  на транспортеры по железным

6 .5 . Погрузка габаритных сосудов на подвижном железнодорожном 
составе должна соответствовать требованиям МПС, а крепление -  по 
документации предприятия-изготовителя.

6 .6 . Перемещение сосудов волоком воспрещается.
6 .7 . Строповку сосудов производить в соответствии с приложе­

нием 5, стр.64,64а.
Строповка сосудов за штуцера не допускается.
6 .8 . Условия транспортирования 8, условия хранения 8 (ОЖ1) по 

ГОСТ 15150-69.
6 .9 . Хранение сосудов должно производиться в соответствии с 

требованиями ОСТ 26-291-87, раздел 7.
6.10. При хранении должны быть созданы условия, обеспечивающие 

сохранность сосудов и передачу их на монтаж без дополнительных 
работ по очистке, ревизии и ремонту.

6 .11. Транспортирование и хранение сосудов, поставляемых на 
экспорт, осуществляется в соответствии с заказ-нарядом."

Пункт 8.12 исключить.
Пункт 8.15 изложить в новой редакции:
"8 .15. Арматура и контрольно-измерительные приборы, устанав­

ливаемые на сосуды, должны соответствовать условиям эксплуатации 
и подбираться с учетом рабочего давления и температуры."

Пункт 8 .17 . Исключить второй абзац.
Раздел 8 дополнить пунктом 8 .20 .
"8 .20. При установке внешнего подогревателя в нижней части 

сосуда проектная организация должна предусмотреть защи;у сосуда 
от перегрева и проверить расчетом достаточность предохт знительнкх
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клапанов."
Раздел 9 дополнить пунктом 9 .2 .
"9 .2 . Для сосудов, предназначенных на экспорт, гарантийный срок 

эксплуатации -  12 месяцев со дня ввода в эксплуатацию, но не более 
24 месяцев с момента проследования через государственную границу 
СССР."

Приложение 5 дополнить стр .64а .
В тексте стандарта заменить: ГОСТ 1 .9-67  на "Положение о госу­

дарственном Знаке качества Л 39-8 /775"; ГОСТ 3029-75Е на 
ОСТ 25-1281-87; ОСТ 26-291-79 на ОСТ 26-291-87 (с 0 1 .0 1 .8 9 ) ,
РТМ 26-110-77 на ГОСТ 26202-84.

Перечень нормативно-технической документации, на. которую даны 
ссылки в стандарте, дополнить: ГОСТ 2.901-70 , ГОСТ 6 .3 7 -7 9 ,
ГОСТ 9.401-79, ГОСТ 9.032-76, ГОСТ 9.402-80, ГОСТ 5631-79,
ГОСТ 9108-81т ГОСТ 19282-78.

Отраслевой стандарт дополнить перечнем средств измерений 
(контроля) и испытательного оборудования (приложение 7 ) .

Из текста стандарта исключить ОСТ 26-844-73.

Причина изменения Корректировка, внесение требований 
заказчика

Указание о внедрении На заделе не отражается

Приложения Стр.64а, 66а.



ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

к извещению об изменении № I  ОСТ 26-02-2080-84 
"Сосуды цилиндрические горизонтальные для сжи­
женных углеводородных газов пропана и бутана.
Технические условия"

Настоящая работа осуществляется в соответствии с календарным 
планом работ ЕНИИнефтемаша к договору J§ 2400 от 1 2 .0 2 .8 8 г ., 
тема Jt 0251-88-051.

Цель настоящей работы: совершенствование нефтеперерабатываю­
щего оборудования.

Задачи: -  Приведение требований стандарта в соответствие с дей 
ствущей научно-технической документацией;

-  введение в стандарт третьего материального исполнения -  высо 
копрочной стали ;

-  перерасчет толщин стенок корпуса, сосудов первого и второго 
материального исполнений;

-  уточнение размеров;

-  дополнение стандарта требованиями по экспортной поставке 
сосудов;

-  введение в стандарт дополнительных требований по строповке 
с помощью устройств для строповки.

Данные изменения характеризуются введением в стандарт новых 
показателей на сосуды третьего материального исполнения, корректи­
ровка показателей сосудов первого и второго материального исполнетв

Научно-технический уровень стандарта соответствует требова­
ниям современного технического уровня и требованиям народного 
хозяйства..

Предполагаемый срок внедрения изменения № I  -  с 0 1 .09 .88г.

Заместитель директора ВНИИнефтемаша 

Заведующий отделом Л 16 

Заведующий отделом № 21

Г.В.Мамонтов

A. В.Грибанов

B. П.Белугин
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Срок действия стандарта продлить до 01.01.96 
Заменить группу "S58" на "Г47"

Причина изменения Продление срока действия

Указание о внедрении На заделе не отражается

Приложения

Тираж  ̂ ■ экэ. Ротапринт ВЯШе т̂вмаюв

ОСТ 26-02-2080-84
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