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ОБЩАЯ ЧАСТЬ

Нормы выработки и времени на погрузку-выгрузку кранами с уни­
версальными стропами металла уголкового и сортового, проволоки» ме­
талла листового в пакетах и в пачках на прокладках и без прокладок» 
труб металлических предназначены для баз материально-технического 
снабжения системы Госагропрома СССР*

За основу в расчетах приняты данные фотохронометражных наблю­
дений» выполненных нормативно-исследовательскими пунктами по Северо- 
Кавказской, Центрально-Черноземной» Украинской» Белорусской, Поволж­
ской» Среднеазиатской Прибалтийской зонам страны* При подготовке 
сборника использованы Единый нормы выработки и времени на вагон­
ные» автотранспортные и складские погрузочно-разгрузочные работы 
(1087 г.)*

Нормы выработки рассчитаны на 7- и 8,2-часовую рабочую смену» 
Типовые нормы выработки и времени составлены на основе: ре­

зультатов обобщения и анализа фотохронометра жных наблюдений» прове­
денных на базах Госагропрома СССР» рациональных приемов и методов 
организации труда рабочих при выполнении погрузочно-разгрузочных ра­
бот; соблюдения правил по охране труда и техники безопасности; техни­
ческих характеристик кранов и грузозахватных устройств; особенностей 
грузов (масса и размеры одного места, внд упаковки, расстояние пере­
мещения груза, осторожность обращения с ним н другие факторы, вли­
яющие на величину норм); рационального использования грузоподъем­
ности кранов в условиях организаций и предприятий Госагропрома OCCPt 

Нормы охватывают следующие работы:подноску (подвозку) инстру­
мента, инвентаря, приспособлений к месту работы и относку (отвозку) 
их после работы к месту хранения; подноску (подвозку) порожних 
поддонов, складской тары в процессе выполнения работы; уборку рабо­
чего места после окончания работы; надевание, снятие спецодежды; 
подборку груза согласно документам.

Нормы выработки рассчитаны на перемещение груза кранами на 
расстояние до 160 м. Расстояние перемещения груза» высота подъема 
и другие показатели, приведенные в сборнике, считать включительно.

При расчете норм учтено и не должно оплачиваться время на от­
дых и личные надобности рабочих, подготовительно-заключительные ра­
боты (прием, подготовка и опробование машин и механизмов в начале 
смены и сдача их в конце смеЯы), обслуживание рабочего места (пере­
рывы, предусмотренные технологией погрузки-выгрузки, грузов).
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Расчет норм выработки производится а соответствии о условиями 
выполнения складских работ иа предприятиях материально-технического 
оиабкения а зависимости от применяемых кранов, массы одного места 
груза, расстояния его перемещения, айда подвижного состава.

Нормы выработки рассчитаны исходя иа рационального баланса ра­
бочей смены н производительности за час основного времени.

Расчет производитса по формула

где Нвыр -  сменная норма выработки, т;
Роси -  производительность за час основной работы, т.
Тем -  ерами рабочая смены, мин;
Тпз -  пОДготовительио-эаключительиое время, мни;
Таен -  яспомогатепьиое время, мин;
Тобс • -  время обслуживании рабочего места, мин;
Ттп -  время технологических перерывов, мим;
Тбтя -  врем и из отдых и личные надобности, мин.

Производительность за час основной реботы определена по формула

гдз ф -  масеа груде а одном подъеме, кг;
4ц -  продолжительность никла, С.
Продолжительность одного цикла работы рассчитана по формула

rna t f  -  продолжительность аастрспкн, с;
4> -  продолжительность отстропкм. с,
t| -  продолжительность движения с грузом, с;

-  продолжительность движении без груза, с.
Пример расчета норм выработки в времени иа погруэку-еыгрузху 

металла сортового на прокладках козловым креном ККС-10.
Данными фотохронометражных наблюдений установлено, что средний 

вес подъеме (0  ) длп данного груза составляот 6000 кг к ярами одно­
го рабочего цикла крана (4ц ) — 3S8 с яри расстоянии перемещения 
грхза 70 м.

Подставляя данные значении а формулу (2 ). находим производи­
тельность хоаиоаого крана:

Сменные затраты времени, согласно раоиовальяому балансу рабо­
чей смены, составляют:

Нвыр-Роси Тем-. <Тна+Твсп ♦ Тобс ♦ Ттпт Тотп! 
60 О )

<а)

4М * ^ + 1 г * Ь 9 +  { ,4 (8)



Тва -  9 ) мин; Тобс -  8 мин; Ттп -  12 мин; Тиса •! 18 мин;
Тоге -  23 мин; Тоси .  323 мни.

Подставляя значение часовой проиэводительности и затрат временя 
смены в формулу ( I ) ,  получаем:

Нвыр-  80,34х 42 fisllLSJjfi£ fi±J2±^L ,  327 г (9  I, норма № 88). 

Норма времени яа одного рабочего ( механизатора) составят:

Нвр -  5jT  "  О»0814 ч* 

где 7 -  продолжительность рабочего дня, я .
Норма времени для двух грузчиков ( стропальвпосов) равна 

Нвр -  0,0214x2*0,0428 чея.-ч.

ОРГАНИЗАЦИЯ ТРУДА
Металл уголковый и сортовой, проволока, металл торговой, трубы 

металличоскио поступают на базы и склады Госагроярома СССР я от­
правляются потребителю со складов иа железнодорожных платформах, 
в полувагонах, автомашинах.

Процесс разгрузки ( погрузки) состоит из подготовки груза к за­
стройке, застройки, транспортировки груза краном и ото трояки груза.

Операции по подготовке и застройке грузов производятся подсоб» 
ними рабочямя-стролалыцикамя, •  затем крановщиком производятся 
подъем груза иа высоту, выводящую его за пределы габарита бортов 
платформы, полувагона, автомашины или близлежащих грузов, переме­
щение поднятых грузов к месту, предназначенному для их укладки, опу­
скание груза на место и освобождение от захватов.

Рабочий цикл козлового крана состоит из застройки, подъема 
груза» перемещения груза тельферной тележкой, перемещения крана, 
опускания груза, отстропки, подъема крюка, перемещения крана, пе­
ремещения тельферной тележки, опускания крюка.

Перегрузка грузов осуществляется бригадой рабочих в составе 
крановщика и двух строяольшнков.

Прв работе предусматривается совмещение следующих племен» 
тон операций: подъема груза с перемещением тельфера; перемеще­
ния тельфера с перемещением кране, перемещения крене с  опуска­
нием стропов.

Для них видения непроизводительных простоев кране м лопаяжяого 
состава работы по выгрузке организуются так, чтобы возможно боль­
шее количество грузе перерабатывалось но вариантам 'вагон-автомо­
биль' в 'автомобиль-вагон'.
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О 1. Нормы выработки и времени не погрулку-выгрузку металла 
сортового на прокладках козловым крапом ККС-10

Состав работы: аастролха, перемещение краном и ототропка груза. 
Состав бригады: механизатор, и два стропальщика,

1*
оУп

Масса подь» 
ема груза, кг

Расстоя­
ние пере- 
мощения 
крана с 
грузом» м

Комплекс»
выработки

ая норма
►,-Т Норма времени

7 ч 8,2 ч механи­
затора*

ч

стро­
пальщи­
ков у 
чед.-ч

_L_ _____ 2_______ 3 .4.. б в 7
1 10 81 80 0,137 0,274
2 20 44 51 0,159 0,318
3 30 30 46 0,179 0,358
4 40 38 42 0,184 0,388
8 До 1000 80 32 37 0,210 0.438
в 80 28 34 &241 0|482
7 70 27 32 0,280 0,518
в 80 23 20 0,280 0.860
8 во 24 28 0,202 0.584

10 100 22 28 0,318 0,828
11 120 20 23 0,350 0,700
12 140 17 20 0,412 0,824
13 180 13 10 0,437 0,874
14 10 182 178 0,0430 0,0820
13 1001-2000 20 133 183 0,0523 0,108
18 30 117 187 0,0608 0,120
17 40 107 128 0,0884 0,131
18 80 03 111 0,0738 0,147
10 во 83 108 0,0705 0,188
20 70 82 08 0,0853 0,170
21 во 78 88 0,0833 0,187
22 80 71 83 0,0886 0,107
23 100 88 77 0,103 0,212
24 120 88 68 0,120 0,240
28 140 82 81 0,138 0,270
28 180 48 88 0,148 0,282
27 10 284 207 0,0278 0,0680
23 20 222 280 0,0315 0,0830
20 30 105 228 0,0358 0,0718
30 40 178 208 0.0383 0,0788
31 2001-3000 50 1S8 188 0,0443 0,0883
32 во 147 172 0,0478 0,0952
33
4

70 138 150 0,0515 0,103



34 80
35 90
38 100
37 120
38 140
39 180
40 10
41 3001-5000 20
42 30
43 40
44 50
45 80
4в 70
47 80
48 90
49 100
50 120
51 140
52 160
53 10
54 20
55 30
58 40
57 50
58 5001-7000 80
59 70
80 80
81 90
62 too
83 120
64 5001-7000 140
65 180
88 10
87 7001-10000 20
88 SO
89 40
70 50
71 80
72 70
73 80
74 90
75 100
78 120
77 140

148 0,0555 0,111
138 0,0593 0,119
129 0,0838 0,127
115 0,0714 0,143
102 0,0804 0,181
92 0,0888 0,177

475 0,0172 0,0344
416 0,0197 0,0394
365 0,0224 0,0448
334 0,0248 0,0492
298 0,0277 0,0554
275 0,0298 0,0598
255 0,0321 0,0642
235 0,0348 0,0698
220 0,0372 0,0744
208 0,0398 0,0798
183 0,0449 0,0898
184 0,0500 0,100
149 0,0551 0,110
714 0,0115 0,0230
623 0,0131 0,0262
548 0,0149 0,0298
500 0,0164 0,0328
445 0,0164 0,0388
413 0,0198 0,039В
383 0,0214 0,0428
354 0,0232 0,0484
331 0,0247 0,0494
309 0,0265 0,0530
274 0,9299 0,0598
248 0,0333 0,0868
223 0,0388 0,0732

1012 0,0081 0,0162
883 0,0093 0,0188
777 0.010S 0,0210
709 0,0115 0,0230
830 0,0130 0.0280
586 9,0140 0,0280
548 0,0149 0,0298
500 0,0183 0,0328
488 0,0175 0,9350
438 0,0187 0,0374
389 0,0210 0,0420
348 0,0235 0,0470

128
118
110
98
87
79

408
355
312
285
253
235
218
201
188
178
156
140
127
610
532
468
427
380
353
327
302
283
284
234
210
191
884
754
883
805
538
500
468
427
400
374
332
207



О 2. Нормы выработки ■ времени на погрузку-выгрузку 
проволоки козловым краном ККС-10 с универсальными стропами 

боа прокладок

Состав работы: застройка, перемещение краном в отстропка груза. 
Состав бригады: механизатор и два стропальщика.

№
п/п

Масса подъе­
ма груза» хг

Расстоя­
ние пере- 
мешения 
крана с 
грузом» 

м

Комплекс!
выпав:

юя норма 
пки. т Норма времени

7 ч 8,2 ч
механи­
затора»

ч

стропаль*
шмков»
чел.*ч

- X 2 -  9 4 5 в 7
I 10 43 80 0,163 0,328
2 2Q 39 44 0,184 0,388
9 90 94 40 0,208 0,412
4 40 92 37 0,219 0,438
в До 1000 90 28 33 0,280 0,800
в во 27 32 0,289 0,818
7 70 28 29 0,280 0,860
в 80 29 27 0,304 0,608
9 90 22 28 0,318 0,838

10 100 20 23 0,350 0,700
11 120 18 21 0,389 0,778
12 140 18 19 0,437 0,874
18 180 18 17 0,486 0,932
14 10 129 181 0,0464 0,0928
18 20 118 136 0,0818 0,104
18 1001-2000 90 103 121 0,0578 0,118
17 40 98 111 0,0740 0.148
18 90 98 101 0,0814 0,183
W 00 80 94 0,0878 0,178
jo 70 78 88 0,0933 0,187
21 80 89 81 0,101 0,202
22 90 88 78 0,108 0,218
28 100 8t 71 0,118 0,230
24 120 86 84 0,127 0,284
28 140 49 87 0,143 0,288
2в 180 45 83 0,188 0,310
Л 10 218 283 0,0324 ",0848
28 20 192 228 0,0384 0,0728
29 80 172 201 0,0407 0,0814
80 40 188 188 0,0443 0,0888
81 2001-3000 80 149 187 0,0489 0,0978
6



1 1-----------2-------- 11 8 1 — 1 5 I в 11 7

32 во 133 156 0,0526 0,105

33 70 124 145 0,0564 0,113
34 80 116 136 0,0603 0,121

35 90 109 128 0,0642 0,128
36 100 102 119 0,0688 0,137

37 120 91 107 0,0769 0,154

38 140 82 96 0,0854 0,171

39 160 7? 88 0,0933 0,187

40 10 845 404 0,0203 0,0406
41 20 307 36Q 0,0228 0,0456

42 3001-5000 30 275 322 0,0254 0,0506

43 40 253 296 0,0277 0,0554

44 50 228 267 0,0307 0,0614

45 60 213 249 0,0329 0,0658

46 70 199 233 0,0352 0,0704

47 80 185 217 0,0378 0,0756

48 90 174 204 0,0402 0,0804

49 100 163 191 0,0429 0,0658

50 120 146 171 0,0479 0,0958

51 140 132 155 0,0530 0,106

52 160 120 141 0,0580 0,116

53 10 518 607 0,0135 0,0270

54 20 461 540 0,0152 0,0304

55 30 412 483 0,0170 0,0340

56 40 380 445 0,0184 0.0368

57 5001-7000 50 342 401 0,0205 0,0410

58 60 320 375 0,0219 0,0438

59 70 299 350 0,0234 0,0468

60 80 277 324 0,0253 0,0606

61 90 261 306 0,0268 0,0536

62 100 245 287 0,0286 0,0572

63 120 219 258 0,0320 0,0640

64 140 192 225 0,0364 0,0728

65 160 181 212 0,0387 0,0774

6ft 10 734 860 0,0090 0,0180w
67 20 653 765 0,0107 0,0214

68 30 584 684 0,0120 0,0240

69 40 538 630 0,0130 0,0260

70 50 485 568 0,0144 0,0288

71 60 453 531 0,0154 0,0308

72 70 423 495 0,0165 0,0330

73 7001-10000 во 393 460 0,0178 0,0356

74 90 370 433 0,0189 0,0378

75 100 347 406 0,0202 0,0404
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1 I-  2 I a I 4 l s I e
те 120 310 363 0,0226 0,0452

77 140 280 328 0,0250 0,0500

78 160 256 300 0,0273 0,0546

§ 3* Нормы выработки и времени на погрузку-выгрузку металла 
сортового без прокладок козловым краном ККС-Ю

Состав работы: застройка груза, перемещение груза краном, отстропка. 
Состав бригады: механизатор и два стропальщика, с,

те
п/п

Масоа подъ- 
ема груза, кг

Расстоя­
ние пере- 
мещеиия 
крана с 
грузом. 
„  М -....

Комплексная норма 
__ выработки, т_____ Норма времени

7 ч 8,2 ч
механи­
затора,

ч

стропаль­
щиков,
чел.-ч

_д _ - - 2 -Я- _ 4 5 в 7
1 10 44 81 0,189 0,318
2 20 39 46 0,179 0,358
3 30 35 41 0,200 0,400
4 40 32 37 0,219 0,438
5 До 1000 60 29 34 0,241 0,432
6 60 27 32 0,259 0,518
7 70 28 29 0,280 0,580
8 80 23 27 0,304 0,808
0 90 22 26 0,318 0,638

10 100 20 23 0,350 0,700
11 120 18 21 0,389 0,778
12 140 16 19 0,437 0,874
13 160 18 17 0,467 0,934
14 Ю 131 163 0,0634 0,107
18 1001-2000 20 117 137 0,0598 0,120
18 30 104 122 0,0673 0,135
17 40 96 112 0,0729 0,145
18 60 88 101 0,0814 0,163
19 60 31 98 0,0864 0,173
20 70 78 88 0,0933 0,187
21 80 70 82 0,100 0200
22 90 66 77 0,108 0,212
23 100 62 73 0,113 0,226
24 120 88 64 0,127 0,254

8



i  t 3 - 1  a t 4 i s  i e i t

25 140 50 59 0,140 0,280
25 150 45 53 0,156 0,312
27 10 219 258 0,0320 0,0940
28 20 194 227 0,0381 0,0722
29 30 174 204 0,0402 0,0804
30 40 160 187 0.0438 0,0876
31 50 144 169 0,0180 0,0972
32 2001-5000 60 134 157 0,0522 0,104
33 70 125 140 0,058 0.И2
34 80 116 130 0,080 0,120
35 80 110 129 0,0636 0,127
35 too 103 121 0,0980 0,139
37 120 92 108 0,0760 0,152
38 140 83 97 0,084 0,168
39 150 76 89 0,0921 0,184
40 10 350 410 0,0200 0,0400
41 20 311 364 0,0225 0,0450
42 30 278 326 0,0252 0,0504
43 40 258 300 0,0273 0,0546
44 50 230 269 0,0301 0,0908
45 60 215 252 0,0326 0,0852
45 70 201 235 0,6348 0,0809
47 3001-5000 80 186 218 0,0376 0,0752
48 90 175 205 0,0400 0,0800
49 100 164 192 0,0427 0,0854
50 120 147 172 0,0478 0,0952
51 140 132 155 0,0530 0,109
52 150 121 142 0,0578 0,116
53 10 525 615 0,0133 0,0268
54 20 466 548 0,0150 0,0300
55 30 417 488 0,0188 0,0338
56 40 384 450 0,0182 0,0394
57 5001-7000 50 345 404 0,0202 0,0404
58 50 322 377 0,0217 0,0434
59 70 30t 353 0,0232 0,0464
в о 80 279 327 0,0251 0,0502
51 00 283 306 0,0286 0,0532
62 too 246 288 0,0284 0,0598
53 120 220 258 0,0318 0,0936
54 140 199 233 0,0952 0,0704
55 160 182 213 0,0365 0;0770
65 10 744 871 0,0094 0,0188
57 20 661 774 0,0106 0,0212
68 7001-10000 30 590 691 0,0110 0,0238

З- Зак* 443
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39 40 544 637 0,0129 0,0258
70 50 488 573 0,0143 0,0286
7) ва 457 535 <Ц0186 0,0306
72 70 425 490 0,0164 0,0628
78 во 895 464 0,0177 0,0654
74 80 873 437 0,0188 *,0376
75 100 848 409 0,0201 0,0402
75 120 312 365 0,0224 0,0448
77 140 281 328 0,0249 0̂ 0488
7В 160 257 301 0,0272 0,0544

0 4. Нормы выработав и времени на погрузку-выгрузку металла 
уголкового на прокладках козловым крапом ККС-Ю

Состав работы: застройка, перемещение краном п отстролка груза. 
Состав бригады: механизатор в два стропалыпнка.

№
п/п

Масса подь»
Расстоя­
ние яере-

Комплекс» 
__вьюабог*

1вя норма
tHe т Норма времени

ема груза* 
кг

: метения 
крана с 7 ч 8,2 ч механи­

затора,
ч

стропаль­
щиков,

2 8 А В ____ 0____ 7

1 10 53 62 О 0,132 0,264
2 20 45 63 0,168 0,310
3 30 40 47 0,175 0,350
4 40 37 43 0,189 0,378
5 До 1000 80 33 39 0,212 0,424
8 60 30 85 0,233 0,466
7 70 28 38 0,250 0,500
8 80 25 80 0,269 0,538
9 80 24 28 0,292 0,584

10 100 22 26 0,318 0,536
11 12Q 20 26 0,350 0,700
12 140 18 21 0.389 0,778
13 160 18 19 0,437 0,874
14 Ю 160 187 0,0437 9,0674
16 20 139 168 0,0604 0,101
18 30 121 142 0,0575 0,116
17 40 110 129 0,0636 0,127
18 1001-2000 00 98 116 0,0714 0,143
19

10
60 91 107 0,0768 0,184



Т 11 2 Г з 1 4___ 1 5 Т е t 7
20 70 84 98 0,0633 одев
21 80 77 90 0,0909 0,182
22 90 72 84 0,0972 0,194
23 too 67 78 0,104 0,208
24 120 60 70 0,117 0,234
25 140 53 62 0,132 0,264
26 160 48 59 0,148 0,292
27 10 267 313 0.0262 0,0524
28 20 231 271 0,0303 0,0806
29 30 202 237 0.0348 0,0692
30 40 184 216 0,0380 0,0760
31 2001-3000 SO 163 191 0,0429 0,0858
32 60 151 177 0,0463 0,0928
33 70 134 157 0,0522 0,104
34 во 129 151 0,0543 0,109
35 90 120 141 0,0583 0,117
36 too 112 131 0,0825 0,125
37 120 99 116 0,0707 0,141
38 140 89 104 0,0786 0,157
39 160 81 95 0,0737 0.147
40 Ю 426 499 0,0164 0,0328
41 20 370 433 0,0139 0,0376
42 30 324 379 0,0218 0,0432
43 40 294 344 0,0238 0,0478
44 3001-5000 50 261 зов 0,0288 0,0530
45 во 242 283 0,0289 0,0578
46 70 224 252 0,0312 0,0624
47 80 206 241 0,0340 0,0680
48 90 193 226 0,0363 0,0726
49 too 179 210 0,0391 0,0782
50 120 159 186 0,0440 0,0880
51 140 142 166 0,0493 0,0988
52 160 129 151 0,0543 0,106
53 10 640 750 0,0109 0,021»
54 20 555 650 0,0126 0,0252
55 30 486 569 0,0144 0,0288
58 40 442 518 0,0158 0,0316
57 5001-7000 50 392 459 0,0179 0,0358
58 60 362 424 0,0193 0,0386
59 70 335 392 0,0209 0,0418
60 во 309 362 0,0226 0,0452
61 90 289 338 0,0242 0,0484
62 5001-7000 ICO 269 315 0,0260 0,0520
63 120 238 279 0,0294 0,0588

11
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04 140 213 240 0.0820 0,0838
68 160 103 228 0,0303 0.0728
08 10 606 1061 0,0077 0,0184
87 20 788 021 0,0080 0,0178
68 30 688 808 0,0102 0,0204
68 40 628 732 0,0112 0,0224
70 80 888 880 0,0128 0,0232
71 80 818 801 0,0188 0,0272
та 70 478 888 0,0147 0,0204
78 7001-10060 80 438 818 0.0160 0,0320
74 60 410 480 0,0171 0,0842
78 100 881 448 0,0184 0,0368
78 120 338 868 0,0207 0,0414
77 140 302 884 0,0232 0,0484
78 160 274 821 0,0285 0,0610

0 8. Нормы выработка ■ времена на погруэку-выгруэку металла 
уголкового боэ прокладок козловым краном ККС-Ю

Состав работы, застройка, нереммдаияе я отстропка груза.
Состав бригады: механизатор я два строваяыяика..

М
а/а

'

Масса нет* 
ама груза, 

кг

расстоя­
ние дара- 
MWH— Я
кран» е 
гргаям.

Комплекс!пая норма Норма арвмаяв

7 ч вд ч механи­
затора,

ч

етрапая*»
тиков,
чел*-*!

2 ? ..... в . в . _7._
1 10 48 88 0,188 0,310
2 20 41 48 0,171 0,342
8 80 88 42 0,104 0,388
4 40 88 80 0,212 0,424
8 До 1000 80 80 88 0,288 0,486
8 80 28 88 0,280 0,800
7 70 28 80 0,288 0,638
8 80 24 28 0,262 4884
6 80 22 28 0318 0688

10 100 21 28 0,833 0,880
11 120 10 22 0,808 0,738
12 140 17 20 0,412 0,824
18 100 18 17 0,407 0Л34

12



.1 1 - a T a " 1 8 T  ~ 1 Г 7 Г
14 10 138 163 0,0504 0,101
16 80 188 143 0,0574 0,11»
1в 80 108 128 0,0842 0,186
17 40 100 117 0,0700 0,140
18 1001-8000 80 88 104 0,0780 0,187
to 80 83 07 0,0643 0,(08
00 70 78 01 0,0800 0,180
31 80 72 84 0,0870 0,104
00 80 88 80 0,108 0,808
88 too 83 74 0,111 0,988
84 180 86 60 0,128 0,890
88 140 81 90 0,137 0,274
00 180 48 84 0,(82 0,804
07 10 831 271 0,0303 0,0600
30 80 304 230 0,0343 0,0098
00 80 181 212 0,0387 0,0774
80 40 108 184 0,0422 0,0844
81 8001-8000 00 148 174 0,0470 0,0140
80 60 138 163 0,0808 0,|(1|
83 70 128 (61 0,0943 0, 101»
84 60 120 140 0,0383 0,117
88 60 113 132 0,0310 0,124
36 too 106 123 0,0637 0,138
37 too 04 110 0.0748 0,(49
88 140 88 09 0,0823 0,106
80 160 77 80 0,0900 0,188

40 10 370 433 0,0189 0,8378
41 20 387 383 0,0214 0,0428

43 80 390 840 0,0241 0,0482
43 40 AAA

♦TO 312 0,0203 0,0020
44 8001-6000 80 838 280 0,0203 0,0580

48 60 232 260 0,0313 0,0030

46 10 307 242 0,0333 0,0070
47 80 188 223 0,0804 0,0728

48 60 180 2lt 0,0388 0,0779

40 too 168 107 0,0417 0,0834

80 120 180 170 0,0467 0,0034
Л 140 135 188 0,0318 (MOI
80 160 183 144 0.0969 0,114

83 10 886 650 0,0126 0,0238
54 SO 480 374 0,0143 0,0388

88 30 435 808 tyOUII 0,0338

88 40 389 407 0,0173 0,0380

87 5001-7000 80 388 410 0,0108 0,0300

1.1
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Об во 884 881 0,0200 0,0416
89 ТО 810 863 0,0386 0,0463
69 80 388 837 0,0243 0,0486
в) 80 370 316 0,0269 0,0618
63 100 368 286 0,0277 0,0684
68 6001-7000 180 389 268 0,0311 0,0683
84 140 206 338 0,0645 0,0690
69 160 186 217 0,0878 0,0786
66 10 788 031 0,0089 0,0178
67 30 694 818 0,0101 0,0302
68 80 616 733 ДО114 сдезв
89 40 866 663 0,0124 0,0348
70 7001-10000 60 607 804 0,0188 0,0376
71 00 473 863 0,0148 0,0398
п 70 440 616 0,0169 0,0818
79 80 407 477 0,0172 0,0344
74 80 888 440 0,0163 0,0868
79 100 868 4Ю 0,0198 0,0390
76 120 880 978 0,0219 0,0438
77 140 387 886 0,0244 0,0488
78 160 863 807 0,0267 0,0634

I в» Нормы выработки я времени на погрузку-выгрузку металла 
листового в пакетах без прокладок козловым краном KKG-10

Состав работы: застройка, перемещение н отстройка груза.
Состав бригады: механвэатор и два отропапыцнха.

Ht
п/п

Масса попъ« 
ема груза, кг

Расстоя­
ние пере­
мещения 
крана о
груаоыГсы

Комплексмая норма 
киг т Норма временя

7 ч 8,2 ч
махани*»
затора»

ч

стропаль-*
инков,

чел.-ч
, 1 3 ___ „6 4 в В 7

1 10 48 83 0,168 0,310
2 20 41 48 0,171 0,942
3 80 36 42 0,194 0,388
4 40 88 39 0,213 0,424
6 До 1000 80 80 36 0,238 0,488
в 60 28 33 0,250 0,500
7 70 36 30 0,269 0,538
8 во 24 28 0,292 0,584

14
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10
11
19
<3
14
13
10
17
10 1001-3000
18 
90 
21

2001*0000

0001*3000

80 22 28 0,318 0038
100 21 28 0,333 0089
120 18 22 0,308 0,738
140 17 20 0,412 0024
100 15 17 0,487 0,934
10 139 103 00604 0,101
20 122 143 0/»74 0,110
30 108 128 0,0642 0,123
40 TOO 117 ОДОЮ 0,140
00 89 104 0,0789 0,187
00 83 97 0,0843 0,109
TO 78 01 0,0997 0,170
00 72 04 00972 0,194
00 08 80 0,103 0008
100 03 74 0,111 0,222
120 90 03 0,123 0,280
140 81 00 0,137 0.274
100 40 84 0,182 0004
10 231 271 0,0303 00008
20 204 239 00343 0/1888
90 181 212 00387 00774
40 188 104 0,0422 00844
80 149 174 00470 00940
00 139 юз 30304 Q.TOI
70 129 181 30843 0,109
00 120 141 30833 0,117
00 113 132 30819 0,124
100 103 123 30887 0,133
120 94 MO 30748 0,149
140 88 too 0/02$ 0,183
too 77 SO 30309 0,132
10 870 433 30103 0,0324
20 327 303 0,0214 0,0428
30 290 340 0,0241 D0482
40 293 312 0,0283 00328
SO 239 280 0,0298 00088
«0 222 200 00318 00630
70 207 242 00338 00878
80 102 223 00883 0,0730
80 180 211 00380 00778

TOO 108 107 00417 0,0834
120 150 173 00487 0,0034
140 138 183 30810 0,104
100 123 144 0,0669 0,114
10 888 830 0.0128 0,0282
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64 20 400 674 0,0143 0,0286
58 60 466 610 0,0161 0,0622
ее 40 860 467 0,0178 0,0660
67 6001-7000 80 688 410 0,0186 0,0380
66 60 864 601 ОДОЮ 0,420
66 70 310 663 0,0226 0,0462
60 60 266 637 0,0043 0,0466
61 00 270 316 0,0260 0,0618
63 100 363 206 ОДО77 0,0664
66 120 226 264 0,0311 0,0622
64 140 206 236 0,0348 0,0080
66 160 166 217 0,0378 0,0766
66 10 786 821 0,0060 0,0178
67 20 684 613 0,0101 0,0202
66 60 616 722 0,0114 0,0226
60 40 666 663 0,0124 0,0248
70 60 607 604 0,0138 0,0276
71 60 472 683 0,0146 0,0286
72 7Q01-10000 70 440 816 0.0180 0,0616
76 80 407 477 0,0172 0,0644
74 00 366 440 0,0188 0,0666
76 100 366 410 0,0186 0,0680
76 120 820 376 ОДОЮ 0,0436
77 МО 287 636 0,0244 0,0466
78 160 362 307 0,0267 0,0664

О 7. Нормы выработав а кормы врамавя м  яогруаку-аыгруаку 
металла лястокого »  ш фы х ко прокладках коапоеым крааом ККС-10

Состав рабопп застроив, яереманеваа я отстрошса груза. 
Состав брягады. махааазатор в т

К Масса веда­
Расстоа» 
ваз вера-

Комплекса** корма Норма арамаяя
д/п ема груза, кг Ы1П№И1*

крана о
СВОДОМ.!*

7 ч I 6,2 ч макавя- 
затора, ч

стропаль»
пяимц

_1_ 0 _____ . Л  1 — 8___ —.8, , 7

1 10 86 64 0̂ 127 0,284
2 20 47 86 0,149 о д е
3 30 41 48 0,171 0,342
4 40 86 44 0,184 о д е

16
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8 До 1000 80 33 30 0,212 0,424
8 80 31 36 0,223 0,482
7 70 28 33 0,280 0,800
В 80 28 so 0,260 0,838
б 00 24 28 0,202 0,884

10 100 23 27 0,304 0,608
11 120 20 23 0,350 0,700
12 140 18 21 0,380 0,778
13 1ВО 16 10 0,837 0,874
14 10 164 182 0,0427 0,0384
18 20 142 166 0,0403 0,0080
18 80 124 145 0,0664 0,113
17 40 112 131 0,0825 0,126
18 1001-2000 80 too 117 0,0700 0,140
10 80 02 108 0,0761 0,152
20 70 85 100 0,0823 0,1 on
21 80 78 01 0,0807 0,170
22 00 73 83 0,0080 0,102
23 too 68 80 0,103 0,200
24 120 60 70 0,117 0,234
ао 140 54 63 0,130 0,200
20 180 40 57 0,143 0,280
27 10 274 321 0,0253 0,0311
88 20 237 278 0,0203 0,0800
38 30 207 242 0,0338 0,0070
30 40 188 220 0,0372 0,0744
31 2001-3000 80 188 104 0.0422 0,0844
за 80 183 178 0,0457 0,0014
33 70 142 166 0,0403 0,0080
34 80 130 152 0,0638 0,108
3S 00 122 143 0,0574 0,113
36 100 113 132 0,0010 0,124
37 120 100 117 0,0700 0,140
38 140 00 105 0,0778 0,180
39 160 81 85 0,0384 0,173
40 10 438 513 0,0180 0,0320

41 20 378 443 0,0185 0,0370

42 80 331 388 0,0211 0,0422
43 40 300 351 0,0233 0,0160

44 3001-6000 SO 265 310 0,0264 0,0523

45 60 245 287 0,0288 0,0872

46 70 287 336 0,0244 0,0488
47 80 200 245 0,0335 0,0870

48 90 105 228 0,0059 0,0718
40 100 182 213 0,0383 0,0770

5 - За к* 443
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80 120 180 187 0,0487 0,0874

81 140 143 187 0,0488 0,078

82 160 130 152 0,0538 0,108

83 10 868 771 0,0108 0,0212

84 20 888 668 0,0123 0,0248

88 30 488 881 0,0141 0,0282

88 40 450 527 0,0155 0,0310

87 8001-7000 80 388 455 0,0175 0,0352

88 80 388 431 0,0180 0,0380

88 70 340 398 0,0205 0,0412

8Q 80 313 887 0.0224 0,0448

81 80 283 343 0,0238 0,0478

82 100 272 318 0,0257 0,0514

83 120 241 282 0,0280 0,0580

84 140 218 282 0,0325 0.0650

88 160 185 228 0,0358 0,0718

88 10 832 1082 0,0075 0,0150

87 20 80S 843 0,0087 0,0174

68 30 708 823 0,0б99 0,0188

88 40 638 747 0,0110 0,0220

70 7001-10000 80 564 881 0,0124 0,0248

71 80 822 811 0,0184 0.0288

72 70 482 494 0,0145 0,0280

78 80 443 519 0,0158 0,0818

74 80 415 485 0,0168 0,0338

78 100 886 452 0,0181 0,0382

78 120 341 389 0,0205 0,0410

77 140 305 357 0,0228 0,0458

78

18

100 278 323 0,0254 0,0508



1 8, Нормы выработки и времени на погрузку-выгрузку металла 
листового в пачках без прокладок козловым краном ККС-Ю

Состав работы: застройка, перемещение я отстройка груза.
Состав бригаоы: механизатор я два стропальщиха.

16
1)/п

Масса подъ­
ема груза, 

кг

Расстоя­
ние пере-
метения 
крана с 
грузо м . м_

Комплексная норма Норма времени

7 ч 3,2 ч
мехаян-
эатора,ч

ОГРОПАЛЬ»
«ЯКОВ,
чела-ч

Л__ _____ 2_______ а 4 3 в ... 7 ,

1 10 47 88 0,149 0,298
2 20 42 49 0,167 0,834
Э 30 37 43 0,189 0,378
4 40 34 40 0,208 0,412
8 До 1000 80 30 35 0,233 0,468
8 00 28 S3 0,250 0,800
7 70 28 30 <ДО9 0,538
8 30 24 28 0,292 0,584
8 90 23 27 0,304 0,608

10 100 21 28 0,333 0,868
11 120 18 22 0,368 0,738
13 140 17 23 0,412 0,824
18 190 18 18 0,487 0,934
14 10 142 188 0,0493 0,0088
18 20 128 148 0,0560 0,112
18 30 111 130 0,0631 0,128
17 40 102 119 0,0688 0,137
18 1001-2000 50 81 107 0,0768 0,184
10 во 35 89 0,0823 0,168
20 70 78 82 0,0888 0,177
21 80 73 88 0,0859 0,192
22 90 83 во 9,103 0,206
23 100 84 78 9,109 0,218
24 120 87 87 9,123 0,246
28 140 51 во 9,137 0,274
28 180 47 58 9,149 0,298
27 10 287 278 9,0288 0,0590
28 20 208 244 9,0338 0,0672
28 S0 188 217 0,0378 0,0756
30 40 189 188 0,0414 0,0628
31 2001-3000 50 181 177 0,0464 0,0828
32 во 141 ЮЗ 0,0496 0,0992
33 ТО 131 153 0,0534 0,107
34 80 121 142 0,0678 0,1)8

19
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as 80 114 133 0,0614 0,123
эв 100 106 124 0,0660 0,132
S7 120 95 111 0,0737 0,147
38 140 85 99 0,0823 0,166
39 160 78 91 0,0697 0,179
40 10 379 444 0,0186 0,0370
41 20 333 390 0,0210 0,0420
42 30 296 347 0,0236 0,0472
43 40 271 317 0.0258 0,0616
44 3001-6000 60 242 283 0,0288 0,0878
45 60 226 268 0,0310 0,0620
46 70 210 246 0,0333 0,0660
47 во 194 227 0,0361 0,0722
46 90 182 213 0,0386 0,0770
46 100 170 198 0,0412 0,0824
60 120 152 178 0,0460 0,092р
61 140 136 169 0,0616 0,103
62 160 124 148 0,0664 0,113
03 10 668 666 0,0123 0,0246
64 20 600 686 0,0140 0,0280
66 30 443 619 0,0188 0,0316
66 40 406 476 0,0172 0,0344
67 6001-7000 60 364 426 0,0192 0,0384
68 60 338 396 0,0207 0,0414
69 70 316 368 0,0222 0,0444
60 во 291 341 0,0240 0,0480
61 во 274 321 0,0286 0,0810
62 100 266 300 0,0273 0,0846
63 120 228 267 0,0307 0,0614
64 140 206 240 0,0341 0,0682
66 160 186 218 0,0376 0,0762
66 10 805 943 0,0087 0,0174
67 20 709 830 0,0099 0,0198
68 30 628 736 0,0111 0,0222
69 40 576 676 0,0121 0,0242
70 7001-10000 во 518 603 0,0136 0,0272
71 60 479 561 0,0146 0,0292
72 70 446 522 0,0157 0,0314
73 80 412 483 0,0170 О.ОЭ40
74 90 387 463 0,0181 0,0362
76 100 362 424 0,0193 0,0386
76 120 323 378 0,0217 0,0434
77 140 290 340 0,0241 0,0482
78 160 264 309 0,0265 0,0530

20



I 0. Нормы выработки я времени ив погрузку-выгрузку металле 
листового в пачках иа прокладках комовым креком ККС-10

Состав работы: застройка, перемещение я отстропка грузов.
Состав бригады: механизатор н два стропальщика.

№
П/п

Масса подо* 
ма груза, кг

Расстоя­
ние пере- 
мещеиня 
крена е 
грузом,и'

Комплексмая норма 
ткм. т Норма врамвяв

7 ч 8,2 ч механиза­
тора, ч

стреоаль-
щиков,
чел.-ч

» 1 . 2 & -1 - , & 6 7
1 10 88 ее 0,128 0,280
3 20 48 88 0,146 0,202
э 30 42 40 0,167 0,334
4 40 88 44 0,184 0,368
8 До 1000 80 83 80 0,212 0,424
в во 81 38 0,226 0,482
7 70 28 84 0,241 0,482
в во 28 80 0,260 0,836
0 00 24 28 0,203 0,684

to 100 23 37 0,304 0,608
И 120 20 38 0,330 o,7oq
19 140 18 31 0,389 0,778
13 180 16 10 0,437 0,874
14 10 187 108 0,0419 0,0838
19 20 144 188 0,0486 0,0972
1в 30 128 148 0,0688 0,111
17 40 114 133 0,0814 0,138
18 1001-2000 80 101 118 0,0683 0,130
19 во 88 109 0,0783 0,180
30 70 88 101 0,0814 0,183
31 во 78 03 0,0888 0,177
33 00 74 87 0,0646 0,189
33 100 88 во 0,102 0,204
34 120 81 71 0,118 0,230
25 140 64 83 0,130 0,280
26 180 40 87 0,148 0,288
27 10 370 327 0,0381 0,0603
28 20 340 281 0,0203 0,0684
20 30 310 248 0,0838 0,0888
30 40 100 222 0,0368 0,0788
31 2001-3000 80 168 187 0,0417 0,0634
32 во 188 181 0,0453 0,0004
6-3ак. 443 М



п I..ХП
а з
34
38
38
37
38 
SO
40
41
42
43
44 
48 
48
47
48 
40 
80 
61 
62 
53 
64
56 
68
57
58 
50 
80 
81 
82
83
84 
86 
88
87
88 
80
70
71
72
73
74 
78 
78
77
78 

22

3001-6000

5001-7000

5001-7000

70 143 187 0,0489 0,0978
80 131 183 0,0834 0,107
00 123 144 0,0689 0,114

100 114 133 0,0814 0,123
120 101 118 0,0693 0,136
140 90 105 0,0778 0,185
180 82 98 0,0854 0,171
10 446 822 0,0157 0,0314
20 364 450 0,0182 0,0384
30 335 382 0,0200 0,0418
40 304 358 0,0230 0,0480
SO 288 314 0,0281 0,0622
80 248 290 0,0282 0,0584
70 228 268 0,0306 0,0812
80 210 248 0,0333 0,0888
00 196 230 0,0357 0,0714

100 183 214 0,0382 0,0784
120 182 180 0,0432 0,0884
140 144 189 0.0488 0,0672
180 131 183 0,0534 0,107
10 689 784 0,0106 0,0210
20 877 680 0,0121 0.0242
30 502 588 0,0139 0,0278
40 458 634 0,0183 0,0308
60 402 471 0,0174 0,0348
80 872 436 0,0188 0,0378
70 343 402 0,0204 0,0408
80 316 870 0,0221 0,0442
00 295 348 0,0237 0,0474

too 274 321 0,0255 0,0510
120 242 283 0,0286 0,0678
140 218 253 0,0324 0,0848
180 198 230 0,0357 0,0714
10 948 1110 0,0074 0,0148
20 817 857 0.0088 0,0172
30 712 634 0,0098 0,0198
40 646 758 0,0108 0,0218
50 57b 868 0,0123 0,0248
80 828 818 0,0133 0,0286
70 488 589 0,0144 0,0288
80 447 524 0,0157 0,0314
90 418 490 0,0187 0,0334

100 388 454 0,0180 0,0380
120 343 402 0,0204 0,0408
140 308 388 0,0229 0,0458
160 278 328 0,0252 0,0504

7001-10000



10. Нормы выработки и времени на погрузку-выгрузку труд 
металлических на проклейках козловым краном ККС-10

Состав работы: застройка, перемещение и отстропка груза.
Состав бригады: механизатор и два отропалыннка.

№
п/п

Масса подъе­
ма груза, кг

Расстоя­
ние пере*
мощения 
крана с 
грузом* 

м

Комплекс!
вьюабот«

йая норма 
1И. т Норма времени

7 ч 8,2 ч
механи~ 
затора* ч

стропаль*»
тиков,
чел*-ч

Zjl _______2_______ 2 4 S 6____ 7
1 10 62 61 0,138 0,270
2 20 48 63 0,158 0,310
3 30 40 47 0,178 0,360
4 40 36 42 0Л94 0,388
в 80 32 37 0.210 0,438
в До 1000 60 30 38 %233 0,468
7 70 28 33 0,280 0,600
8 80 28 20 0,280 0,660
в 90 24 28 0,292 0,884

10 100 22 26 0,318 0,636
11 120 20 23 0,350 0,700
12 140 18 21 0,388 0,778
13 160 16 10 0,437 0,874
14 10 166 183 0,0440 0,0808
18 20 136 180 0,0816 0,103
16 30 110 130 0,0688 0,117
17 1001-2000 40 108 126 0,0848 0,130
18 80 96 112 0,0728 0,146
10 60 89 104 0,0788 0,187
20 70 83 07 0,0643 0,160
21 80 76 88 0,0921 0,184
22 90 71 83 0,0086 0,187
23 100 66 77 0,106 0,212
24 120 80 60 0,110 0,238
28 140 S3 62 0.132 0,264
26 160 48 86 0,146 0,292
27 10 280 303 0,0270 0,0640
28 20 226 268 0,0810 0,0620
20 30 108 232 0,0383 0,0706
30 40 181 212 0.0387 0,0774
31 80 160 187 0,0437 0,0874
32 2001-3000 60 148 173 0,0473 0,0946
33 70 138 162 0,0607 0,101

33



~ п 1 2  1 а 1” 1 6 11 7

34 60 127 149 0,0581 0,110
36 90 119 136 0,0688 0,118
36 100 111 130 0,0631 0,126
87 120 98 116 0,0714 0,143
38 140 88 103 0,0798 0,169
39 160 80 94 0,0876 0,178
40 10 418 486 0,0169 0,0336
41 20 361 423 0,0194 0,0386
42 30 317 371 0,0221 0,0442
43 40 289 338 0,0242 0,0484
44 80 287 301 0,0272 0,0644
48 9001-8000 60 238 279 0,0294 0,0886
46 70 220 288 0,0316 0,0636
47 80 203 236 0,0348 0,0690
48 90 190 222 0,0368 0,0736
49 100 177 207 0.0395 0,0790
80 120 187 184 0,0446 0,0892
81 140 141 166 0,0496 0,0992
82 100 128 180 0,0847 0,109
83 10 623 730 0,0112 0,0224
84 20 842 638 0,0129 0,0266
88 30 476 688 0,0147 0,0294
86 40 434 806 0,0161 0,0322
67 80 388 481 0,0182 0,0364
88 8001-7000 60 367 418 0,0196 0,0392
89 70 331 388 0,0211 0,0422
60 80 306 387 0.0229 0,0468
61 90 288 334 0,0246 0,0492
62 100 266 312 0,0263 0,0626
63 120 236 276 0,0297 0,0664
64 140 211 247 0,0332 0,0664
66 160 162 228 0,0364 0,0726
66 10 682 1033 0,0076 0,0186
67 20 768 900 0,0091 0,0162
68 30 674 789 0,0104 0,0006
69 40 614 719 0,0114 0,0226
70 60 646 640 0.0128 0,0286
71 60 606 803 0,0138 0.0276
72 7001-10000 70 468 848 0,0149 0,0298
73 60 432 806 0,0162 0,0324
74 90 404 473 0,0173 0,0346
78 100 377 442 0,0186 0.0372
76 12Q 334 391 0,0206 0,0418
77 140 299 360 0,0234 0.0468
78 160 272 319 0,0287 0.0614

24



в It* Нормы выработки к времена ив погрузку-выгрузку tpye 
металлических без прокладок козловыми краиамк ККС-Ю

Состав работы» аастролка* лереметелие и отстройка груза.
Состав бригады] механизатор и два стролаяыидка*

№
п/п

Масса иоде» 
ема груза, кг

Расстоя­
ние пере-
мешеная
крана
грузом*

м

Комплекс
вымбот

кая норма 
к и  т

Норма времени

7 ч 8.2 ч
механиза­

тора, ч

стропаль*»
шикав.
КвЯе-Я

, 1 ______2_____ Зг 4 8 _ в 7 __

1 10 44 52 0,159 0.318
а 20 38 48 0.179 0,388

3 30 38 41 0.200 0.400
4 40 32 37 0.219 0,438
8 80 29 34 0.241 0,482
8 80 27 32 0,289 0,818
Т До 1000 70 23 29 «280 0,880
8 80 23 27 0,304 «808
9 90 22 28 0,318 0,838

19 100 21 25 0,333 0,688
II 120 18 21 0889 «778
12 140 18 19 0,438 0,878
13 180 18 18 0,467 «834
14 10 132 I8S 0,0630 0,108
18 20 117 137 8,0698 «120

18 30 104 122 BJK73 «188
17 40 88 112 9,0729 «148
18 80 87 102 0,0804 « 18!
19 80 81 95 0Д664 «173

20 1001-2000 70 w 88 8,0933 0,187

21 80 70 82 3,(00 0,200
22 90 88 77 3.W6 0,212
23 100 82 73 3,113 0,220
24 120 53 84 0,127 0,284
28 140 50 88 0,140 0,280

28 160 48 S3 «180 «312
27 10 220 258 3,0318 0,0030
28 20 108 226 3,0359 «0718

28 30 174 204 0,0402 0,0804

30 40 180 187 3,0438 0,0870

31 80 144 188 «0488 0,0972
32 80 138 158 0,0518 0,104

83 2001-0000 70 128 148 0,0888 0,111

7-Зак. 443 23



, l Г — Г — ‘1 а 1 4. 1 8 Т е — 1L
34 80 117 137 0,0603 0,120
33 60 210 120 0,0333 0,127
33 100 103 121 0.0380 0,133
37 120 02 103 0,0761 0.182
33 140 83 07 0,0343 0,130
33 130 ТО 89 0,0021 0,184
40 10 382 412 0,0199 0,0308
41 20 812 835 0.0224 0,0(48
42 30 270 323 0.0281 0,0802
43 40 287 801 0,0272 0,0344
44 60 231 271 0,0303 0,0303
43 30 216 283 0,0324 0,0348
43 3001-8003 70 201 238 0.0348 0,0303
47 60 187 219 0,0374 0,0748
43 80 176 203 0,0308 0,0703
40 100 ТОО 103 0,0424 0,0848
80 120 147 172 0,0473 0,0682
8t 140 133 183 0,0823 0,108
32 130 121 142 0.0878 0,113
33 10 827 317 0.0133 0,0233
84 20 438 848 0,0180 0,0300
88 30 418 400 0,0137 0,0384
83 40 888 481 0.0132 0,0334
87 80 843 408 0,0202 0,0404
83 3001-7000 60 823 873 0,02(7 0,0434
89 70 802 384 0,0232 0,0434
60 80 280 328 0,0280 0,0600
31 60 234 800 0,0238 0,0530
32 ТОО 247 280 0,0283 0,0333
33 120 221 280 0,0317 0,0334
34 140 100 233 0,0352 0,0704
38 ТОО 182 213 0,0888 0,0770
33 10 747 878 0,0004 0,0188
37 20 338 777 0,0103 0,0212
33 80 802 383 0,0113 0,0233
30 40 848 838 0,0128 0,0283
70 80 401 878 0,0142 0,0284
71 7001-10000 60 488 833 0,0183 0,0303
72 70 427 800 0,0134 0,0328
78 80 807 438 0,0178 0,0352
74 80 874 438 0,0187 0,0374
78 100 880 410 0,0200 0,0400
73 120 813 337 0,0224 0,0448
77 140 282 330 0,0248 0,0493
78 ТОО 288 302 0,0271 0,0542

86



9 12* Нормы выработки и временя иа погруэку-еыгруэку ороаоямм1 
иа прокладках козловым краном KKC-IO

Состав работы, вестропка, парвмешвннв и отстройка груза.
Состав бригады* механизатор и два стропаяышом.

№
«/и

Масса польз» 
ма груза, кг

Раостов» 
няа пере» 
мешен яя 
крана о

SBrePM.hL,

Комплекс)§ая норма
Ittt. т

Норма временя

7 ч 8.2 ч
механиза­
тора, ч

стропаль­
щиков.

1 ____ 2_____ ... 3 А в в 7
1 10 81 во 0.137 <*274
2 2Q 44 81 0.159 8,318
8 80 80 48 0,179 8,358
4 40 Зв 42 0.194 9,388
8 30 32 37 0,219 0,438
в До 1000 во 29 34 0,241 0,482
7 70 27 32 0,259 8,618
8 30 28 20 1,280 8,808
• 80 24 28 0,282 8,884

10 ЮО 22 28 9,318 ОубЭв
11 120 20 23 0,350 8,788
12 140 17 20 0,412 8,824
13 too 18 18 0,437 9,874
14 10 182 178 0,0480 8̂ 0920
13 20 133 168 0,0628 0,986
to 30 117 137 0,0698 0.128
17 1001*0000 40 107 128 0,0854 0,131
18 80 Об Ш 0,0737 0,147
18 00 88 too 0,0786 0,159
20 70 82 88 (ДО54 0,171
21 80 78 88 0,0833 0,187
22 00 71 83 8,0986 <U97
за 100 08 77 0,108 0,212
24 120 38 88 0,121 0,242
23 140 32 89 <МЭ8 0,270
23 100 48 88 0,146 0,292
27 ю 254 287 0,0278 0,0660
23 20 222 280 0,8618 0,0630
20 30 186 228 0,0889 0,0718
80 40 178 288 0,0696 (М>788
н 30 188 188 0,0443 0,0888
82 200С-3000 во 147 172 0,0478 0,0052
83 70 188 188 0,0618 <М0Э

27



1 .J . . - 2 ...  I . . 8 .... I . H
80 
80 

100 
120 
140 
160 
10 
20 
60 
40 
50

6001-0000 00 
70 
60 
80 

100 
120 
140 
160 
IQ 
20 
60 
40 
80 
60

6001-7000 70
60 
00 

100 
120 
140 
160 

10 
20  
60 
40 
60

_________  60
7001-10000 70

so 
80 
100 
120 
140

I 8 1 f l - l  ..7
146 0,0658 0,111
166 0,0566 0,110
129 0,0636 0,127
116 0,0714 0,143
102 0,0804 0,161
02 0,0686 0,177

476 0,0172 0,0344
416 0,0107 0,0604
665 0,0224 0,0446
664 0,0246 0,0492
206 0,0277 0,0554
278 0,0296 0,0596
258 0,0621 0,0642
268 0,0648 0,0696
220 0,0672 0,0744
206 0,0608 0,0796
186 0,0449 0,0696
164 0,0500 0,100
140 0,0551 0,110
714 0,0118 0,0230
623 0,0181 0,0282
848 0,0140 0,0298
500 0,0164 0,0326
445 0,0184 0,0368
416 0,0198 0,0386
866 0,0214 0,0428
884 0,0232 0,0464
661 0,0247 0,0494
800 0,0265 0,0830
274 0,0299 0,0698
246 0,0636 0,0666
224 0,0666 0,0732

1012 0,0061 0,0162
688 0,0003 0,0186
,777 0,0108 0,0210
700 0,0116 0,0232
660 0.0130 0,0260
886 0,0140 0,0280
646 0,0140 0,0296
BOO 0,0164 0,0628
468 0,0178 0,0380
488 0,0187 0,0374
680 0,0211 0,0422
846 0,0236 0,0472

126
116
110
88
87
70

406
665 
612 
286 
266 
265 
216 
201 
166 
176 
156 
140 
127 
610 
662 
466 
427 
680 
686 
627 
602 
286 
264 
264 
21Q 
191 
664 
754
666 
606 
868 
800 
466 
427 
400 
674 
662 
267



в 13. Нормы выработки и времени на погрузку-выгрузку металла 
листового в пакетах на прокладках козловыми кранами 

КК-12,6-28 н КК-10-25

Состав работы застропка, перемещение и отстропка груза. 
Состав бригады механизатор я два стропальщика.

N»
п/п

Маоса подъ­
ема круза, кр

Расстоя­
ние пере- 
мешен яя 
крана с 
ротзом. м

Комплексная корма 
__выработки, т_____ Норма временя

7 ч 8,2 ч механи­
затора, ч

стропали
шшсов,
чел.-ч

_____2_______ 3 -  4 8 8 7
1 10Г 61 71 0,115 0,230
2 20 57 87 0,123 0,240
3 30 53 82 0,132 0,284
4 40 51 80 0,137 0,274
8 До 1000 80 4в 88 9,148 0,292
8 80 45 83 0,158 0,310
7 70 43 50 0,183 0,328
8 80 41 48 0,171 0,342
8 90 39 48 0.179 0,388

10 100 87 43 0,189 0,378
11 120 34 40 0,208 0,412
12 140 32 87 0,210 0,438
13 180 30 38 0,233 0,488
14 10 183 214 0,0382 0,0734
18 20 170 199 0,0412 0,0324
18 30 189 188 0,0440 0,0880
17 40 182 178 0,0480 0,0920
18 80 142 188 0,0493 0,0988
19 80 138 189 0,0818 0,108
20 1001-2000 70 128 146 0,0660 0,112
21 80 128 144 0,0669 0,114
22 90 118 138 0,0893 0,119
23 100 112 181 0,0823 0,123
24 120 103 121 0,0880 0,138
28 140 98 112 0,0729 0,148
28 180 89 104 0,0788 0,187
27 10 308 357 0,0229 0,0488
28 20 284 333 0,0248 0,0492
29 80 298 310 0,0264 0,0628
30 40 254 297 0,0275 0,0880
31 80 237 278 0,0295 0,0690
32 2001-3000 60 228 285 0,0810 0,0820
33 70 218 288 О.ОВ24 0.0848
34 80 208 240 0,0341 0,0682

8-Зак» 443 29



l i  -  - .1..-.a."... I,H I
85 00 107
36 100 188
37 120 172
38 140 188
38 160 140
40 10 488
41 20 484
42 30 424
43 40 406
44 80 378
48 3001*8000 60 361
48 70 346
47 80 328
48 80 318
40 100 300
60 120 276
81 140 256
82 160 238
S3 10 732
84 20 681
58 30 636
66 40 610
67 60 668
68 6001-7000 60 642
80 70 618
60 80 402
61 00 472
62 100 450
63 120 412
64 140 382
66 160 357
66 10 1036
67 20 064
68 SO 801
60 40 864
70 60 805
71 7001-10000 60 768
72 70 734
73 80 607
74 80 668
78 100 638
76 120 584
77 140 842

t __ s___ l. . il ..'-..].,.. i
231 0,0656 0,0710
220 0,0372 0,0744
201 0,0407 0,0814
186 0,0440 0,0880
174 0,0470 0,0840
872 0,0143 0,0280
832 0,0164 0,0308
407 0.0168 0,0330
478 0,0172 0.0344
444 0,0188 0,0370
423 0,0104 0,0388
404 0,0203 0,0406
384 0,0213 0,0426
368 0,0222 0,0444
351 0,0233 0,0466
322 0,0284 0,0508
280 Q.0274 0,0548
270 0,0204 0,0588
857 0,0083 0,0182
788 0,0103 0,0206
745 0,0110 0,0220
714 0,0116 0,0230
665 0,0123 0,0246
638 0,0120 0,0258
607 0,0133 0.0270
876 0,0142 0,0284
583 0,0148 0,0286
627 0,0158 0,0310
483 0,0170 0,0340
447 0,0183 0,0366
418 0,0106 0,0302

1214 0.0067 0,0134
1120 0,0073 0,0146
1068 0,0078 0,0166
1012 0,0081 0.0162
843 0,0087 0,0174
000 0,0081 0,0182
860 0,0005 0,0180
816 0,0100 0,0200
784 0,0108 0,0210
747 0,0110 0,0220
684 0,0120 0,0240
635 0,0120 0,0258

30



~ 3-------- Г 9 т — 4“ 1 8 1 8 t 7
7В 160 606 899 0.0138 0,0276
79 10 1220 1429 0(0087 0,0114
80 20 1134 1326 0.0062 0,0124
81 30 1060 1242 0.0066 0,0132
82 100001 и более 40 1019 1194 0.0069 0,0138
89 80 947 1109 0,0074 0,0148
84 60 903 1068 0,0077 0,0184
88 70 863 1011 0,0081 0,0162
88 80 820 960 0,0088 0,0170
87 90 787 922 0,0089 0,0178
88 HJD 780 878 0,0093 0,0186
89 120 687 80S 0,0102 0,0204
90 140 638 747 0,0110 0,0220
91 160 698 607 0,0118 0,0236

• 14. Нормы выработки и времени на погрузку-выгрузку металла 
листового в пакетах без прокладок козловыми кранами 

КК-12,5-25 и КК-10-25

Состав работы: застройка, перемешение и отстропка груза. 
Состав бригады: механизатор и два стропальщика.

N,
п/п

Масса подъ­
ема груза, кг

Расстоя­
ние пере- 
мешения 
крана с 
груэо^ м

Комплекс |* *•
к 

. 
2 2 Норма времени

7 ч 8,2 ч механиза­
тора, ч

отропадь
шиков,
ЧвЛ.мЧ

.1 . 2 8 А т 8 _8 ____ 7
1 10 81 80 0,137 0,274
2 20 48 56 0,146 0,292
3 30 48 S3 0,188 0,310
4 40 43 80 0,163 0,326
8 80 41 48 0,171 0,342
6 До 1000 60 39 48 0,179 0,358
7 70 38 44 0,184 0,368
8 80 38 42 0,194 0,388
9 90 88 41 0,200 0,400

10 100 33 39 0,212 0,424
11 120 31 86 0,226 0,482
12 140 29 34 0,241 0,482
13 160 27 32 0,289 0,518
14 10 152 178 0,0460 0,0920
18 20 149 167 0.0469 0,0978

91



1 \ 2 1— г ~ | 4 1 5 1 6 Г Г
16 30 135 158 0.0518 0,104
17 40 130 132 0,0538 0,108
18 50 122 ИЗ 0,0574 0,115
18 50 116 138 0,0500 %Ы8>
ЭО 1001-2000 70 113 132 0,0610 0,124
21 60 108 126 0,0646 0,130
22 00 104 122 0,0673 0,135
23 100 ГОО 117 0,0700 0,140
24 120 92 108 0,0760 0,152
25 140 86 101 0,08 М 0,163
26 160 81 06 0,0664 0,173
27 10 258 266 0,0277 0,0854
28 20 238 278 0,0204 0,0588
20 60 225 263 0,0311 0,0522
30 40 217 254 0,0322 0,0644
31 2001-3000 50 204 239 0,0343 0,0686
32 60 186 230 0,0357 0,0714
38 70 188 220 0,0372 0,0744
34 60 180 211 0,0380 0,0778
35 60 174 204 0,0402 0,0804
35 100 166 104 0,0422 0,0844
37 120 168 170 0,0457 0,0014
38 140 144 160 0,0486 0,0072
30 160 185 156 0,0518 0,104
40 10 404 473 0,0173 0,0346
41 20 381 446 0,0184 0,0366
42 30 350 422 0,0104 0,0888
43 4Q 347 406 0,0202 0,0404
44 80 830 366 0,0212 0,0414
4? 3001-5000 60 318 867 0,0224 0,0448
45 70 801 353 0,0282 0,0464
47 80 286 337 0̂ 0243 0,0486
48 80 278 326 0,0252 0,0604
40 100 266 312 0,0288 0,0526
80 120 245 287 0,0286 0,0672
81 140 230 250 0,0304 0,0608
53 160 216 253 0,0324 0,0648
53 10 607 711 0,0115 0,0230
54 20 671 660 0,0122 0,0244
58 30 540 632 0,0130 0,0260
56 40 520 600 0,0135 0,0270
57 50 40Q 874 0,0143 0,0286
58 60 470 550 0,0148 0.0286
50 5001-7000 7Р 452 520 0.0155 0.0310

32



8
8
8
8
S
*
S
S
B
S
2
B
i
!
S
:
i
3
3
i
!
3
;
S
:
;
 3
8
8
3
5
8
8
8

и  » I 3 1 4 I ° I e Г 7

во 80
01 80
63 100

130 
140 
160 
10 
30
во
40
SO

7001-10000 60
70 
60 
60 

100 
ISO 
140 
160 

10 
30 
SO 
40 
60

10001 я болев 60 
70 
80 
80 

100 
ISO 
140 
160

506 0,0163 0,0334
488 0,0168 0,0336
468 0,0175 0,0350
430 0,0181 0,0383
404 0,0303 0,0406
370 0,0316 0,0433
1006 6,0081 0,0163
848 0,0066 0,0173
885 0,0083 0,0184
863 0,0085 0.0180
813 0,0101 0,0303
780 40105 0,0310
750 0,0108 0,0318
717 0,0114 0,0338
681 0,0118 0,0338
663 0,0134 0,0348
608 0,0135 0,0370
573 0,0143 0,0386
538 0,0153 0,0304
1184 0,0068 0,0136
1115 0,0073 0,0146
1053 0,0078 0,0106
1016 0,0081 0,0163
856 0,0086 0,0173
018 0,0088 0,0178
863 0,0083 0,0186
843 0,0087 0,0184
813 0,0101 0,0303
780 0,0105 0,0310
717 0,0114 0,0336
675 0,0131 0,0343
683 0,0130 0,0360

433
417
400
367
345
334
850
808
764
737
584
666
640
613
580
566
530
488
458
1011
853
888
867
816
784
753
730
684
666
613
570
540

33



16. Нормы выработки и времени на погрузку-выгрузку металла 
сортового на прокладках козловыми кранами 

КК-12,5-25 и КК-10-23

Состав работы: застропка, перемещение и отстройка груза. 
Состав бригады: механизатор и два стропальщика.

Mb
п/п

Масса подъ­
ема груза» 

кг

' Расстоя­
ние пе-
ремеше- 
ния кра­
на с 
грузом» 

м

Комплексная норма 
выработки, т_____

Норма временя

7 ч 8,2 ч
механи­
затора»

ч

стропаль­
щиков,
чел.-ч

| 2 а 4 В 8. _ 7

1 10 88 68 0,128 0,250
2 20 62 81 0,138 0,270
3 30 40 57 0,143 0,288
4 40 47 88 0,140 0,288
в 80 44 81 0,150 0,318
в До 1000 во 42 40 0,187 0,334
7 70 41 48 0,171 0,342
в 80 39 48 0,170 0,358
е 80 37 48 0,189 0.378

10 100 38 42 0,104 0.388
и 120 33 30 0,212 0,424
12 140 30 38 0,233 0,488
13 180 28 33 0,250 0,500
14 10 188 187 0,0417 0,0834
16 20 157 184 0,0448 0,0802
13 30 148 173 0,0473 0,0046
17 40 142 188 0,0483 q,0888
18 60 133 188 0,0826 0,105
10 во 127 140 0,0551 0,110
20 1001-2000 70 122 148 0,0874 0,118
21 во 118 138 0,0803 0,121
22 90 112 131 0,0828 0,125
23 100 107 128 0,0854 0,131
24 120 88 118 0,0714 0,143
25 140 81 101 0,0768 0,154
26 180 88 101 0,0814 0,163
27 10 260 323 0,0250 0,0800
28 20 282 307 0,0287 0,0834
28 30 248 288 0,0284 0,0568
30 40 237 278 0,0295 0,0590
31 80 222 280 0,0318 0.0830

34



“ П . 2 ...... 1г “ - '1-------Г ” 1 5___ 1— в— !Г 7
32 2001-3000 60 212 248 0,0330 0,0660
33 70 203 238 0,0345 0,0600
34 30 104 227 0,0361 0,07ф2
30 во 1вв 218 0,0376 0,0752
30 100 178 208 0,0303 0,0780
37 120 164 £02 0,0427 0,0884
38 140 102 178 0,0460 0,0020
30 100 143 107 0,0480 0,0070
40 10 448 520 0,0156 0,0312
4 ! 20 420 402 0,0167 0,0334
42 30 304 401 0,0178 0,0350
48 40 370 444 0,0180 0,0370
44 60 366 410 0,0107 0.0304
40 во 830 307 0,0206 0,0412
40 3001-0000 70 325 381 0,0215 0,0430
47 80 310 363 0,0226 0,0482
43 во 208 340 0,0235 0,0470
49 100 288 334 0,0246 0,0492
00 120 262 307 0,0267 0,0634
01 140 044 286 0,0287 0,0574
02 160 228 267 0,0307 0,0614
03 10 673 788 0,0104 0,0208
04 20 620 787 0 ,0111 0,0222
83 80 001 002 0,0118 0,0236
60 40 068 660 0,0123 0.0246
07 во 032 023 0,0131 0,0262
03 60 009 ООО 0,0187 0,0274
ее 0001-7000 70 488 072 0,0143 0,0286
00 во 404 043 0,0151 0,0302
01 00 447 024 0,0156 0,0312
02 100 427 600 0,0104 0,0328
08 120 302 400 0,0178 0,0350
04 140 зов 420 0,0101 0,0382
00 160 342 401 0,0205 0,0410
00 10 063 1110 0,0073 0,0146
07 20 802 1040 0,0078 0,0180
03 30 838 982 0,0083 0,0100
ее 40 800 943 0,0087 0,0174
70 60 754 883 0,0003 0,0180
71 7001-10000 60 721 845 0,0097 0,0194
72 70 691 809 0,0101 0,0202
78 во 058 7 71 0,0106 0,0212
74 00 633 741 0,0110 0,0220
70 100 605 709 0,0116 0,0232

33



I t 2 ----- I . 8 _ 1  _4 1 В I в T T

78 120 888 881 0.0128 0,0282
77 140 818 007 0,0138 0,0270
78 180 48S see 0,0144 0,0288
79 10 1121 1314 0,0062 0,0124
80 20 1049 1229 0,0067 0,0134
81 30 988 1184 0,0071 0,0142
82 40 947 1109 0,0074 0,0148
83 10001 и более 80 887 1039 0,0079 0,0188
84 80 ОЛАото 993 0,0082 0,0164
88 70 813 982 0,0088 0,0172
88 80 774 907 0,0090 0,0160
87 90 748 873 0,0094 0,0188
88 100 712 834 0,0098 0,0198
89 120 688 767 0,0107 0,0214
90 140 818 714 0,0118 0,0230
91 180 870 868 0,0123 0,0248

18. Нормы выработки и времени на погрузку-выгрузку металла 
сортового беа прокладок козловыми кранами К К -12,5-26 к КК-10-28

Состав работы! эастропка, перемещение и отстропка груза.
Состав бригады: механизатор и Два стропальщика.

1*
n/n

Maoca подъ- 
ома груза, 

кг

Расстоя­
ние пере- 
мешаная 
крана о 
грузом, 

и

Комплексная норма 
__выработки, т_____ Норма аремеип

7 ч 8,2 ч
механи­
затора,

Ч

стропаль*
шиков,
чел.-ч

-  2 а 4 Я в 7 .
1 10 48 66 0,148 0,292
2 20 48 63 0,188 0,310
3 30 43 60 0,183 0,328
4 40 41 48 0,171 0,342
8 80 39 46 0,179 0,358
6 ДО 1000 60 87 43 0,169 0,378
7 70 36 42 0,194 0,388
8 80 34 40 0,206 0,412
9 90 33 39 0,212 0,424

10 100 32 37 0,219 0,438
11 120 30 35 0,233 0,466
12 140 28 33 0,250 0,500
13 160 26 30 0,269 0,538
14 10 143 167 0,0489 0,0978

38



n t z .0 : i
ie
ie
17
18 
18 
20 
21

1001-Q00Q

2001-8000

3001-0000

85
80
87
88 5001.7000

20 138 188 0,0818 0,104
30 128 160 0.0847 0,108
40 123 144 0,0808 0,114
80 110 180 0.0003 0,121
60 112 131 0,0028 0,128
70 108 120 0,0048 0,128
80 103 121 0,0880 0,(30
80 too 117 0,0700 0,140

100 80 112 0,0728 0,140
120 88 104 0,0780 0,187
140 83 87 0,0843 0,108
160 78 81 0,0807 0,178
10 238 278 0,0284 0,0886
20 228 203 0,0311 0,0622
40 213 248 0,0328 0,0088
40 200 241 0,0340 0,0080
80 184 227 0,0301 0,0722
00 187 218 0,0374 0,0748
70 180 211 0,0388 0,0778
80 172 201 0,0407 0,0814
80 100 184 0,0422 0,0844

100 (00 187 0,0437 0,0874
120 148 173 0,0473 0,0846
140 138 103 0,0803 0,101
160 131 183 0.0834 0,107
10 381 440 0,0184 0,0308
20 360 422 0,0184 0,0388
30 341 388 0,0205 0,0410
40 328 388 0,0213 0,0428
80 311 804 0,0228 0,0480
00 288 350 0,0234 0,0468
70 288 837 0,0243 0,0460
80 270 823 0,0284 0,0808
80 200 812 0,0263 0,0820

100 280 300 0,0273 0,0840
120 237 278 0.0288 0,0080
140 222 260 0,0818 (V0080
160 208 248 0,0338 0,0070
10 871 608 0,0122 0,0244
20 840 032 0,0130 0,0260
30 311 888 0,0137 0,0274
40 484 878 0,0142 0,0284
50 400 840 0,0150 0,0300
00 448 828 0,0180 0,0312



8
8

8
3

8
8

8
3

S
2

S
3

a
i

:
S

a
J

 *
*

2
2

1
3

:
2

3
8

3
3

8
8

8
8

8
2

Z 3 Z Z Z Z Z E Z J
в о  во

во 
to o  
1 2 0  

140 
1вО 
Ю 
2 0  

80 
4 0  
ВО

70 0 1-10 0 0 0  вО
7 0  
80 
90 

100 
120 
140 
160 
10 
20 
8 0  
4 0  
00

10001 и боям в о  
70 
80 
9 0 

100 
120 
140

91 1вО

\ 4 l  8 :  и  -в.

414 466 0,0169
400 468 0,0175
884 480 0,0182
888 417 0,0197
884 391 0,0208
814 888 0,0223
вое 948 0,0068
784 886 0,0092
724 848 0,0097
700 820 0,0100
вв1 774 0,0108
688 744 <М>110
612 717 0.0114
886 686 0,0119
866 688 0,0124
844 687 0,0129
804 890 0,0139
472 853 0,0148
448 521 <М>187
882 1118 010978
899 1088 0,0078
882 998 0,0082
828 984 0,0088
777 910 0,0090
74Т 978 0,0094
720 843 0,0097
689 807 0,0101
666 780 0,0108
640 780 0,0100
596 998 0,011В
886 68» 0,0126
626 618 1*0184

88

— L -. 
ъовэв
0,0850
0.0864
0,0894
0,0410
0,0449
0,0172
0,0184
0,0104
0,0200
0,0212
0,0220
0,0228
0,0288
0,0249
0,0288
0,0278
0,0298
0,0814
0,014в
0,0186
0,0164
0,0170
0,0180
0,0188
0,0194
0,0202
0,0210
0,0218
0,023в
0,0282
0,0288



I  17* Нормы вы работка а  врем ена на п о гр у зку -в ы гр у зку  
тр уб  м еталлических без прокладок Козловы мн крваам в  

K K -I2 .6 -3 S  я К К - 1 0*26

С остав  работы ! эаотропка, перем еш ааке в отстроп ка гр у з а . 
С остав  бригады : м еханизатор а  два отропалы аака.

№
п /п

М асса  подъ­
ем а гр у з а , 

к г

Р а с с то я - 
аао п е р а - 
м еш ення 
кряка о
ГПУЭОМ. м

Ко м пл екснаш корм а
Н орм а в р зм заа

7  ч 8 ,2  ч м ехани­
за то р а , ч

стропаль­
щиков»
« М .-Ч

1 ._____ 2 -  4 8 _ 6  _ 7 -

1 10 4 8 6 6 0 .1 4 8 0 ,2 8 2
2 20 4 6 6 8 0 П 6 6 0 ,8 1 2
3 80 4 8 6 0 0 ,1 6 8 0 ,8 2 8
4 4 0 4 2 4 0 0 ,1 6 7 0 ,8 8 4
6 Д о  1000 6 0 8 8 4 6 0 ,1 7 8 0 ,8 8 8
6 6 0 8 8 4 4 0 ,1 8 4 0 ,8 6 6
7 7 0 8 6 4 2 0 ,1 8 4 0 ,3 8 8
6 6 0 8 4 4 0 0 ,2 0 6 0 ,4 1 2
3 8 0 8 8 8 8 0 ,2 1 2 0 ,4 2 4

10 100 3 2 8 7 0 ,3 1 8 0 ,4 8 8
11 120 80 88 0 ,2 3 8 0 ,4 6 6
12 140 2 6 88 0 ,2 6 0 0 ,6 0 0
18 160 26 80 ОДОЙ 0 ,6 3 8
14 10 148 168 0 ,0 4 8 0 0 ,0 8 8 0
16 20 186 188 0 ,0 6 1 6 0 ,1 0 3
16 8 0 128 181 0 ,0 6 4 8 0 ,1 0 8
17 100 1 -2 00 0 4 0 126 146 0 ,0 6 6 0 0 ,1 1 2
18 8 0 117 187 0 ,0 6 8 8 0 ,1 2 0
16 6 0 112 131 0ДО 2В 0 ,1 2 6
30 7 0 108 128 0 ,0 6 4 8 0 ,1 8 0
21 80 104 122 0 ,0 6 7 8 0 ,1 8 6
32 00 too 117 0 ,0 7 0 0 0 ,М 0
28 100 86 113 * 0 7 3 8 0 ,1 4 6
34 120 6 8 104 0 ,0 7 8 6 0 ,1 6 7
26 140 6 4 8 8 0 ,0 8 8 8 0 ,1 6 7
26 160 7 8 8 2 0 ,0 8 8 6 < М 7 7
27 10 288 280 0g0288 0 ,0 6 86
26 20 226 268 0 ,0 8 1 0 0 ,0 6 2 0
28 80 216 288 0 ,0 3 24 0 ,0 6 4 8
8 0 40 208 244 0 ,0 8 3 6 0 ,0 6 7 2
31 6 0 188 2 28 0 ,0 8 6 8 0 ,0 7 1 6
3 2 60 188 220 0 ,0 8 7 2 0 ,0 7 4 4
33 2 0 0 4 -8 0 0 0 7 0 161 2 12 0 .0 3 8 7 0 ,0 7 7 4

30



~ П -------3--------1 а Т---- 4----- 1 Л 1 в E H Z
34 80 178 203 0,0406 0,0810
33 60 107 180 0,0420 0,0840
36 100 100 187 0,0438 0,0870
37 ISO 148 174 0,0470 0,0840
38 140 138 103 0,0604 0,101
36 100 131 183 0,0534 0,107
40 10 882 447 0,0183 0,0380
41 ао 801 423 0,0184 0,0388
«а 30 348 404 0,0203 0,0400
43 40 384 381 ОДОЮ 0,0420
44 60 312 305 0,0224 0,0448
43 00 300 351 0,0233 0,0400
46 8001-6000 70 288 338 0,0242 0,0484
47 во 277 324 0.0253 0,0500
43 80 207 313 0,0282 0,0524
46 100 287 301 0,0272 0,0044
80 120 238 278 0,0284 0,0588
31 140 228 201 0,0314 0,0028
62 100 210 248 0,0333 0,0800
83 10 574 072 0,0122 0,0244
64 20 842 038 0,0128 0,0258
88 80 518 007 0,0135 0,0270
86 40 500 680 0,0140 0,0280
67 60 408 548 0,0150 0,0300
68 8001*7000 во 480 527 0,0160 0,0312
86 70 434 508 0,0101 0,0322
60 во 415 480 0,0108 0,0338
61 80 401 470 0,0174 0,0348
62 100 385 461 0,0182 0,0304
63 120 357 418 0,0188 0,0382
64 140 334 381 0.0210 0,0420
68 100 316 308 0,0222 0,0444
66 10 813 862 0,0088 0,0172
67 20 708 800 0,0081 0,0182
68 80 734 800 0,0086 0,0180
66 40 708 830 0,0088 0,0183
70 80 003 777 0,0108 0,0212
71 во 038 747 0,0110 0,0220
72 70 014 718 0,0114 0,0228
73 7001*10000 ВО 688 088 0,0119 0,0238
74 90 508 605 0,0123 0,0240
78 100 548 040 0,0128 0,0256
76 120 500 583 0,0138 0,0270
77 140 474 555 0,0148 0,0288

40



1 1 а 1 3 11 4 1 5 1 8 F....JL. -

78 180 448 822 0,0188 0,0312
78 10 058 1120 0,0073 0,0140
80 20 003 1088 0,0078 0,0188
81 30 883 1011 0,0081 <Ь0182
82 40 834 077 0,0084 0,0188
83 50 780 014 0,0090 0,0180
84 80 780 878 0,0003 0,0186
88 10001 и более 70 723 849 0,0007 0ДО04
88 80 602 811 0,0101 0,0202
87 00 888 782 0,0108 0,0210
88 100 842 782 0,0100 0,0218
80 120 508 807 0,0118 0,0238
00 140 588 884 0,0128 0,0250
01 180 824 814 0,0134 0,0288

I 18. Нормы выработки и времаии на погрузку-выгрузку труб 
металлических иа прокладках козловыми кранами 

КК-12.0-20 и КК-10-25

Состав работы; эастропка, леремешение и отстройка груза. 
Состав бригады: механизатор и два отродалышша.

М
п/п

Масса подъ- Раостои- 
ние пере*

Комплехсна* норма
>ТКИд т Норма времени

«ма гр/«за| 
КГ мешении 

крана с 
грузом, 

м ,

7 ч 8,3 ч
махани-»
затора.

ч

стропил»* 
шике», 
чел,«л

■■ . — а_____ 4 ■ „■„й_____ — а _ - Л И
1 10 87 87 0,123 0*948
2 20 54 83 0,130 0,280
2 80 во 88 0,140 0,280
4 40 48 86 0,148 0,203
В во 48 83 0,155 0f 810в До 1000 во 43 60 0,183 0,329
7 70 41 48 0,171 <V342
8 80 30 48 0ь170 0,388
8 00 38 44 0,184 0,398

10 100 36 42 0,104 0,388
11 120 33 80 0^212 0,424
12 140 31 38 0,228 0,452
13 180 20 34 0,241 0,48214 10 172 201 0,0407 ОДОМ

41



“ Г Г ____ a .  _ l _ la г  :  т ~ ’ 1-------- 9 _1 _ в _ _ ] 1 7 .

to 20 16 1 18 9 0 ,0 4 3 5 0 ,0 6 7 0
16 3 0 1 8 1 1 7 7 0 ,0 4 6 3 0 ,0 0 2 6
1 7 4 0 14 5 1 7 0 0 ,0 4 8 3 0 ,0 0 6 6
19 6 0 13 6 15 9 0 ,0 5 1 5 0 ,1 0 3
1 9 10 0 1 -2 0 0 0 в о 1 2 0 1 5 1 0 ,0 5 4 3 0 ,1 0 6
3 0 7 0 1 2 4 145 0 ,0 5 6 4 0 ,1 1 3
3 1 в о 1 1 8 13 8 0 ,0 5 0 8 0 ,1 1 0
3 3 8 0 1 1 3 13 2 0 ,0 6 1 9 0 ,1 2 4
33 1 0 0 10 6 12 6 0 ,0 6 4 8 0 ,'1 Э 0
34 1 2 0 10 0 1 1 7 0 ,0 7 0 0 0 ,1 4 0
25 1 4 Q 03 1 0 0 0 ,0 7 5 2 0 ,1 5 0
2 6 16 0 8 7 1 0 2 0 ,0 8 0 4 0 ,1 6 1
37 10 2 8 7 3 3 6 0 ,0 2 4 4 0 ,0 4 8 8
38 2 0 2 в 6 3 1 4 0 ,0 2 8 1 0 ,0 5 2 2
2 9 3 0 2 5 1 204 0 ,0 2 7 0 0 ,0 8 5 8
30 4 0 2 4 1 2 8  2 0 ,0 2 9 0 0 ,0 5 8 0
3 1 6 0 2 2 6 265 0 ,0 3 0 9 0 ,0 6 1 8
3 2 в о 2 1 6 253 0 ,0 3 2 4 0 ,0 6 4 8
33 7 0 2 0 7 2 4 2 0 ,0 3 3 8 0 ,0 6 7 8
34 2 0 0 1 -3 0 0 0 8 0 1 0 7 2 3 1 0 ,0 3 5 8 0 ,0 7 1 0
38 00 1 8 0 2 2 1 0 ,0 3 7 0 0 ,0 7 4 0
3 6 10 0 1 8 1 2 1 2 0 ,0 3 8 7 0 ,0 7 7 4
3 7 i a o 1 в в 10 4 0 ,0 4 2 2 0 ,0 8 4 4
33 1 4 0 15 4 18 0 0 ,0 4 5 4 0 ,0 0 0 8
30 160 1 4 4 16 9 0 ,0 4 8 6 0 ,0 0 7 2
40 10 4 5 0 5 38 0 ,0 1 5 2 0 ,0 3 0 4
4 1 а о 4 2 0 5 0 2 0 ,0 1 6 3 0 ,0 3 2 6
4 2 3 0 4 0 2 4 7 1 0 ,0 1 7 4 0 ,0 3 4 6
43 4 0 3 8 в 4 8 2 0 ,0 1 6 1 0 ,0 3 8 2
44 6 0 3 5 1 4 2 3 0 ,0 1 0 4 0 ,0 3 8 8
45 3 0 0 1 -6 0 0 0 в о 3 4 5 4 0 4 0 ,0 2 0 3 0 ,0 4 0 0
4 6 7 0 3 3 1 3 88 0 ,0 2 1 1 0 ,0 4 2 2
4 7 80 3 1 5 3 8 0 0 ,0 2 2 2 0 ,0 4 4 4
4 8 8 0 3 0 2 354 0 ,0 2 3 2 0 .0 4 8 4
4 9 10 0 2 8 0 33 8 0 ,0 2 4 2 0 ,0 4 8 4
5 0 1 2 0 265 3 1 0 0 ,0 2 6 4 0 ,0 5 2 6
5 1 14 0 2 4 7 28 0 0 ,0 2 8 3 0 ,0 5 6 8
5 3 16 0 2 3 1 2 7 1 0 ,0 3 0 3 0 ,0 6 0 6
5 3 1 0 6 8 0 8 0 7 0 .0 1 0 1 0 ,0 2 0 2
54 2 0 6 4 3 7 5 3 0 ,0 1 0 0 0 ,0 2 1 8
55 3 0 6 03 7 0 6 0 ,0 1 1 6 0 .0 2 3 2
56 4 0 5 6 0 6 7 0 0 ,0 1 2 1 0 ,0 2 1 2
5 7 5 0 5 4 2 6 35 0 ,0 1 2 9 0 .0 2 5 8
58 5 0 0 1 - 7 0 0 0 в о 5 1 6 6 0 7 0 ,0 1 3 5 0 .0 2 7 0

4а



I ~  т -8 _1 4 1 Т Т в | ... 7
во 70 406 681 0,0141 0,0282
во во 472 653 0,0148 0,0200
в1 00 484 632 0,0164 0,0308
62 100 434 608 0,0161 0,0322
вз 120 308 466 0,0176 0,0382
64 140 870 433 0,0180 0,0378
03 160 846 406 0,0202 0,0404
66 10 076 1143 0,0072 0,0144
67 20 •11 1087 0,0077 6,0184
68 30 855 1001 0,0062 0,0164
во 40 821 062 0,0086 0,0170
70 во 768 ООО 0,0001 0,0162
71 7000-10000 60 734 860 0,0006 6,0100
72 70 703 823 0,0000 0,0108
73 во 660 784 0,0108 0,0210
74 00 643 783 0,0100 0,0218
78 100 614 710 0,0114 0̂ 0228
76 120 564 661 0,0124 0,0248
77 140 826 616 0,0133 0,0268
78 160 401 876 0,0142 0,0284
70 10 1148 1346 0,0061 0,0122
во 20 1072 1256 0,0068 0,0130
81 30 1006 1178 0,0060 0,0138
82 10001 и болев 40 066 1132 0,0072 0,0144
83 во 008 1068 0,0077 0,0164
84 60 863 1011 0,0081 0,0182
89 70 827 060 0,0088 0,0170
86 80 787 022 0,0080 0,0178
87 00 786 886 0,0002 0,0184
88 100 723 847 0,0007 0,0104
во 120 664 778 6,0105 ОДОЮ
00 140 617 723 0,0113 0,0228
01 160 877 676 0,0121 6,0242

43



№• Нормы выработки и времени на погрузку-выгрузку проволоки 
ка прокладках козловыми кранами КК-12,5-26 и К К -10-25

Соотав работы| эаотропка, парамашаниа и отстропха груза. 
Состав бригады: механизатор и два стропальщика.

№
п/п

Масса подъ­
ема груза, 

кг

Расстон­
ике пера-
мешеиий 

храма о

Комплекс!ми норма 
ИИ. т Норма времени

7 ч 8,2 ч
мехами*
эатоде»

ч

стропаль*
ШИКОМ,

_____ 2_______ а 4 ..... !L 0 .... 7

I 10 60 00 0,128 0,280
2 20. 82 01 0,138 0,270
5 30 40 87 0,143 0,280
4 40 47 88 0,140 0,288
5 00 44 81 0,169 0,318
е До 1000 00 42 40 0,107 0,334
7 70 41 48 0,171 0,342
8 80Г 30 46 0,170 0,888
8 00 37 43 0,180 0,378

t o 100 30 42 0,104 0,388
11 120 33 30 0,212 0,424
12 140 30 38 0,233 0,400
13 100 28 33 0,280 0/100
14 10 108 107 0,0417 0,0834
10 20 187 184 0,0448 0,0882
18 30 148 173 0,0473 0,0840
17 40 142 108 0,0403 0,0880
18 20 133 180 0,0828 0,100
10 00 127 140 0,0881 0,110
20 1001-3000 70 122 143 0,0874 0,110
21 80 118 130 0,0003 0,121
22 00 112 131 0,0028 0,123
23 100 107 128 0,0384 0,131
24 120 08 118 0,0714 0,143
25 140 01 107 0,0700 0,104
28 100 80 101 0,0814 0,183
27 10 280 328 0,0280 0,0300
28 20 202 307 0,0207 0,0834
20 30 240 288 0,0284 0,0608
30 40 237 278 0,0208 0,0690
31 2001-3000 80 222 260 0,0318 0,0630
32 00 212 248 0,0330 0,0060
33 70 203 238 0,0348 0,0090
34 80 104 2 2 7 0,0301 0.0722
33 00 180 218 0,0370 0.0732

44



1 1 2 Г ” Т ~ 1 “ п т « — iL , 7
30 100 178 208 0,0393 0,0786
37 120 164 tea 0,0427 0,0884
88 140 182 178 0,0460 0,0920
88 1160 143 167 0,0488 0,0978
40 10 448 826 0,0186 0,0312
4) 20 420 482 0,0167 0,0334
42 80 804 461 0,0178 0,0386
48 40 878 444 0,0188 0,0370
44 60 888 416 0,0197 0,0894
48 8001-8000 80 338 887 0,0206 0,0412
46 70 328 881 0,0218 0,0430
47 60 310 863 0,0226 0,0462
48 80 288 349 0,0235 0,0470
48 100 288 834 0,0246 0,0492
ВО 120 262 807 0,0267 0,0634
8! 140 244 286 0,0287 0,0674
82 160 228 267 0,0307 0,0614
83 10 673 788 0,0104 0,0208
84 20 62» 787 0,0111 0,0222
68 30 881 602 0,0118 0,0236
86 40 868 668 Q,0123 0,0240
87 80 832 623 0,0131 0,0202
68 6001-7000 60 808 896 0,0137 0,0274
88 70 488 872 0,0143 0,0280
60 80 464 848 0,0181 0,0802
61 80 447 824 0,0186 0,0612
62 100 427 800 0,0164 0,0328
68 120 382 489 0,0178 0,0606
64 140 866 428 0,0181 0,0002
68 160 342 401 0,0206 0,0410
66 10 868 1116 0,0073 0,0146
67 20 882 1048 0,0078 0,0160
66 30 888 862 0,0083 0,0166
68 40 808 848 0,0087 0X1174
70 7001-10000 eq 784 883 0,0083 0,0)86
71 60 721 848 0,0097 0,0104
72 70 681 808 0,0101 0,0202
78 60 688 771 0,0108 0,0212
74 80 638 741 0,0110 0*0220
78 100 608 708 0,0116 0 ,0 2 3 2

76 120 886 681 0,0126 0,0262
77 140 816 607 0,0138 0,0270
78 160 485 568 0,0144 0,0288
78 10 1121 1313 0,0062 0,0124
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i-1  a 1 8  1 4 »  8 1  6 . J L ~
во 20 1040 1229 0,0067 0,0134
61 30 085 1154 0,0071 0,0142
вг 40 047 1109 0,0074 0,0148
63 10001-и более 50 887 1089 0,0070 0,0158
64 во 848 993 0,0082 0,0164
83 70 818 952 0,0086 0,0172
вв 80 774 907 0,0090 0,0180
87 90 748 873 0.0094 0,0188
вв 100 712 834 0.0098 0,0196
80 12Q 658 767 0,0107 0,0214
во 140 ею 714 0,0115 0,0230
в! 16Q 570 668 0,0123 0,0246

0 20. Нормы выработки и времени яа погрузку-выгрузку проволоки 
без прокладок козловыми кранами КК-12,5-25 и КК-10-25

Состав работы: застройка, перемещение и отс тропка груза.
Состав бригады: механизатор и два стропалыцика.

М Масса подъ­
Расстоя­
ние пере-

Комплекс»
выпаботк

tan норма
Норма времени

п/п ема груза,кг мощения 
крена с
„Гмгаом. m_j

7 ч 8,2 ч
механи­
затора,

ч

строп
шнкоа«
ченаивч

—L. . - „ Л . 1, , .... ___ а. ____4____ g. , ____а _ — I —
1 10 47 85
а 20 44 51
3 30 42 49
4 40 41 48
6 80 88 44
6 До 1000 80 87 43
7 70 38 42
6 6Q 84 40
9 90 33 89
10 100 82 87
И 120 29 84
12 140 28 33
13 160 26 30
14 10 141 166
18 20 133 156
16 80 126 148
17 40 122 143
18 60 118 135

40

0,149 0,298
0,189 0,318
0,167 0,334
0,171 0,342
0,184 0,368
0,189 0,378
0,194 0,388
0,206 0,412
0,213 0,924
0,210 0,438
0,241 0,482
0,250 0,500
0,269 0,838
0,0496 0,0992
0,0626 0,108
0,0655 0,111
0,0574 0,115
0,0609 0,122



1.1 -.2 .....I Л_J
id 60
20 1001-2000 70

80 
00 

100 
120 
140 
160 
10 
20 
30 
4 0  
60

2001-3000 60
70 
80 
00 

1 0 0  

120 
140 
160 
10 
20 
80 
40 
60 
60

3001-6000 70
80 
00 

100 
120 
140 
160 
10 
20 
SO

86 40
67 60
88 60
50 8001-7000 70
60 80
61 00
62 100

4, i. ...s.;.., L..a . ...., i
111 130 0,0831 0,126
107 128 0,0684 0,131
102 110 0,0688 0,137
00 116 0,0707 0,141
08 111 0,0787 0,147
88 103 0,0708 0,180
83 07 0,0843 0,168
78 01 0,0807 0,170

234 274 0,0200 0,0688
222 260 0,0318 0,0630
210 246 0.0333 0,0668
203 238 0,0346 0,0600
102 228 0,0364 0,0728
188 217 0,0378 0,0786
178 208 0,0303 0,0788
170 100 0,0412 0,0824
168 108 0,0424 0,0848
188 186 0,0443 0,0886
147 172 0,0476 0,0062
138 162 0,0507 0,101
130 182 0,0838 0,108
878 430 0,0187 0,0374
388 418 0,0107 0,0384
336 304 0,0208 0,0416
920 381 0,0216 0,0430
307 380 0,0228 0,0486
206 847 0,0236 0,0472
288 334 0,0248 0,0400
273 820 0,0266 0,0812
264 300 0,0268 0,0890
283 203 0,0277 0,0884
238 278 0,0208 0,0806
220 288 0,0318 0,0636
207 242 0,0338 0,0676
863 680 0,0124 0,0248
632 623 0,0131 0,0262
806 801 0,0190 0,0278
483 872 0,0148 0,0286
401 840 0,0182 0.0304
443 810 0,0188 0,0316
427 800 0,0104 0,0328
400 470 0,0171 0,0342
398 463 0,0177 0,0354
380 448 0,0164 0,0368

47



-ГГ— 7 — 1 . а 1 ~ ” Г J __ б I  6 1 7

еа 180 363 413 0,0108 0,0306

64 140 331 388 0,0211 0,0422

68 180 311 364 0,0223 0,0460

ев to 797 034 0,0088 0,0176

67 20 764 883 0,0093 0,0188

68 30 716 837 0,0008 0,0106

60 40 801 800 0,0101 0,0202
70 60 663 70S 0,0107 0,0214
71 7001-10000 80 828 736 0,0111 0,0222

72 70 803 700 0,0118 0,0232
73 80 680 870 0,0121 0,0242

74 90 860 656 0,0125 0,0280

78 100 638 63Q 0,0130 0,0260

76 120 800 686 0,0140 0,0280

77 140 468 648 0,0140 0,0298

78 180 441 617 0,0169 0,0318

70 10 038 1009 0,0076 0,0130

80 20 887 1039 0,0070 0,0138

81 30 841 988 0,0083 0,0186

82 40 813 082 0,0086 0,0172

83 60 768 000 0,0001 0,0182

84 10001 Кболоо во 730 868 0,0093 0,0190

88 70 712 834 0,0008 0,0190

80 ВО 682 709 0,0103 0,03111

87 ВО 830 77а 0,0108 0,0312

88 too 633 741 0,0110 0,0320

80 120 388 680 0,0119 0,0336

00 140 651 043 o,oiat 0,0234

01 180 819 608 0,0138 0,0370

48



21. Нормы выработки и врамани ни погрушку-выгруаку металла 
уголкового иа прокладках козловыми кранами КК-12,8-25 и КК-10-28

Состав работы* эастролка, перемещение и ототропка груза*
Состав бригады, механизатор и два стропальщике.

№
л/п

Масса подъ­
ема груза, кг

Расстоя­
ние пера- 
мощения 
крана о

Комплакошш норма
и. т__ Норма арамеи и

1 н 8,2 ч
механи-
автор*,
- -*

етромль» 
шикоа, 
чел Я.Ч

Ll _____ i _____ _ 8 , _ .. 4. ,! . - J ..... -в ____7
1 Ю 89 во 0,110 0*388
3 30 88 84 0,137 0,384
$ 80 83 81 0,188 0,370
4 40 80 89 0J40 0,380
9 во 48 84 0,183 0ДО4
0 До 1000 80 44 81 0,180 0,818
7 70 43 48 0,187 0,384
в 80 40 47 0Л78 0,380
9 90 88 44 0,184 ОДО

10 100 87 48 0,180 0,878
11 130 84 40 0,306 0,413
13 140 81 88 0,338 0,483
18 180 39 84 0,341 0,483
14 № 177 307 0,0898 0,0700
18 30 188 198 0,0434 0,0848
18 80 180 183 0.0483 0,0901
17 40 148 178 0,0478 0,0040
18 во 189 188 0,0804 0,101
19 1001-3000 80 183 188 0,0830 o ,i т
30 70 137 149 0,0881 0*110
31 во 130 140 одов й и т
33 90 118 188 0,0003 0,131
38 100 110 130 0,0630 0Д37
34 130 101 118 0,0693 0*189
38 140 94 110 0,0748 №49
38 180 89 101 одоо 0,101
87 10 398 848 0,0238 8*0473
38 30 378 838 0,0284 0,0808
39 80 383 398 0,0278 04088
80 40 348 390 0,0282
81 2001-3000 во 381 371 0,0908 0,0808
S3 80 331 389 0,0817 0/034
88 70 311 347 0/033 0,0964
84 во 301 338 0,0948 0*0698

40



Т 1 L „ _ 9  _ , 11------- --------1------- ; — ТГ 8 1 -------
8 8 9 0 198 228 0,0883 0 ,0 72 В
8 8 too 184 2 1 9 0,0 3 8 0 0 ,0 7 8 0
8 7 120 189 198 0 ,0 4 1 4 0 ,0 8 2 8
88 14 0 1 8 7 184 0 ,0 4 4 6 0 ,0 8 9 2
89 18 0 14 8 1 7 1 0 ,0 4 7 9 0,0 0 8 8
4 0 1 0 4 7 8 6 84 0 ,0 1 4 3 0 ,0 2 9 8
4 1 2 0 4 4 1 8 1 7 0 ,0 16 9 0 ,0 3 18
4 2 3 0 4 1 3 484 0 ,0 16 9 0 ,0 3 3 8
48 40 898 464 0 ,0 1 7 7 0 ,9 384
44 80 3 7 0 433 0 ,0 1 8 9 0 ,0 3 78
48 8 0 383 4 1 3 0 ,0 19 8 0,0898
4 8 8 0 0 1-8 0 0 0 7 0 888 398 0 ,0 2 0 7 0 ,0 4 1 4
4 7 а а 3 2 1 8 7 6 0 ,0 0 1 8 0 ,043 8
48 80 80S 3 8 1 0 ,0 2 2 7 0 ,046 4
4 9 100 294 8 4 4 0 ,0238 0 ,0 4 78
8 0 120 2 7 0 3 1 6 0,0 28 9 0 ,0 8 18
8 1 14 0 281 294 0 ,0 2 79 0,06 88
8 2 18 0 234 2 7 4 0,029 9 0,0898
83 10 7 1 0 832 0 ,009 8 0 ,0 19 8
84 20 8 8 1 7 7 4 0 ,0 10 8 0 ,0 2 1 2
8 8 3 0 8 1 9 7 2 8 0 ,0 1 1 8 0 ,0 2 2 8
88 4 0 8 9 4 898 0 ,0 1 1 8 0 ,0 2 3 8
8 7 ВО 888 9 8 0 0 ,0 12 8 0,0282
88 8 0 83 0 6 2 1 0 ,0 18 2 0,0 20 4
89 8 0 0 1-7 0 0 0 1 0 8 0 7 894 0 ,0 18 8 0 ,0 2 7 8
8 0 8Q 4 8 2 886 0 ,0 14 8 0,0200
8 1 8 0 463 8 4 2 0 ,0 1 8 1 0 ,0 9 0 2
82 10 0 4 4 2 6 1 8 0 ,0 18 8 0 ,0 9 10
88 12 0 408 4 7 4 0 ,0 1 7 8 0,0948
84 14 0 8 7 8 4 4 0 0 ,0 18 8 0 ,0 3 7 2
88 too 3 8 2 4 1 2 0 ,0 19 9 0,0 3 9 8
88 1 0 1008 1 1 7 7 0 ,0 0 7 0 0 ,0 1 4 0
8 7 2 0 9 3 7 1088 0 ,0 0 7 8 0 ,0 1 8 0
88 8 0 8 7 7 1 0 2 7 0 ,0 0 8 0 0 ,0 1 8 0
89 4 0 842 988 0 ,0083 0 ,9 10 0
7 0 8 0 78 8 9 2 1 0 ,0088 0 ,0 1 7 8
7 1 7 0 0 1*10 0 0 0 8 0 7 8 0 8 7 8 0,0093 0 ,0 18 0
7 2 1 0 7 1 8 841 0 ,0 0 9 7 0 ,0 1 8 4
7 8 8 0 6 8 2 79 9 0 ,0 10 8 0 ,0 20 8
7 4 9 0 8 88 7 8 7 0 ,0 1 0 7 0 ,0 2 1 4
7В too 8 28 73 8 0 ,0 1 1 2 0 ,0 2 2 4
7 8 12 0 8 7 4 8 7 2 0 ,0 1 2 2 0 ,0 2 4 4
7 7 14 0 8 3 3 9 2 4 0 ,0 1 3 1 0 ,026 2
7 8 18 0 4 9 8 883 0 ,0 1 4 0 0 ,0 2 8 0

8 0



i\ "Г"" I a О  IQ — J—. ft . T
70 10 1182 1388 0,0089 0,0118
80 20 1102 1201 0,0004 0,0128
81 80 1082 1200 0,0008 0,0196
82 40 800 1100 0,0071 0,0142
89 80 028 1084 0,0070 0,0182
84 10001 в более 60 888 1084 0,0080 0,0160
88 70 848 890 0,0083 0,0100
88 80 808 041 0,0087 0,0174
87 00 771 009 0,0001 0,0182
88 100 730 802 0,0080 0,0190
80 120 878 701 0,0104 0,0208
0Q 140 027 784 0,0112 0,0224
01 100 880 080 0,0110 0,0238

22. Нормы выработки и времени иа погрузку-выгрузку металла 
угопкрвого без прокладок коаловыми кранами КК**12»0-20 и KK*IOfgS

Состав работы: эастропка, перемешеияе, ототропка груза.
Состав бригады: механизатор и два отропалыяика.

1*
п/п

Масса подъ­
ема груза, кг

Расотоа* 
кие пере*
мешении

крана о
ГОУЭОМ. м

Комплекс!
ььтабот

кая норма
КИ. т Норма временя

7 Ч 8,2 ч
махани*
затора,

ч

отропаль*
шихт
чеиаМ!....

JL. -2 а 4 8 6 7
1 10 40 87 0,143 0,280а 20 40 84 0,182 0,804а 80 44 02 0,189 0,818
4 40 42 40 0,167 0,8348 До 1000 80 40 47 0,178 ОДбО
6 00 88 44 0,184 0,8087 70 87 48 0,180 0,378
8 80 80 41 0,200 0Д00
9 90 84 40 0,200 0,412

10 100 88 80 0,212 0Д24
11 120 80 30 0,233 одев
12 140 28 33 0,280 0ДОО
13 160 20 30 0,260 0,638
14 10 147 172 0,0470 0,096
18 20 130 103 0,0603 0,101
16 30 131 183 0,0634 0,107
17 40 127 140 0,0651 0,110

51



.11.----- 9..............11— г ~ г ~ г - 11 5 1 5 11 7 __
18 1001*2000 80 119 139 0.0688 0,118
19 50 118 158 0.0509 0,122
20 70 110 129 0.0530 0,127
21 80 105 124 0.0660 0,132
22 90 102 119 0.0585 0,197
23 100 08 115 0,0714 0,143
2? 120 91 107 0.0769 0,104
25 140 58 100 0.0823 0,188
2В 460 80 94 0.0578 0,178
27 10 248 287 0,0265 0,0872
25 20 231 271 0,0303 0,0005
29 50 219 285 0,0820 0,0540
50 40 211 247 0,0832 0,0В54
51 50 199 233 0,0852 0,0704
52 2001-8000 50 191 224 0,0850 0,0792
55 70 184 215 0,0880 0,0760
54 80 175 205 0,0895 0,0798
55 90 170 199 0,0412 0,0824
55 100 163 191 0,0429 0,0855
57 120 161 177 0,0404 0.0025
58 140 141 155 0,0495 0,0002
59 150 133 156 0,0525 0,105
40 10 392 489 0,0178 о ,о а п о
41 20 370 420 0,0180 0,0376
42 50 380 410 0,0200 0,0400
43 40 358 895 0,0207 0,<Ч И
44 80 318 372 0,0220 0,0440
48 00 305 358 0,0229 0,0455
45 3001-5000 70 294 344 0,0238 0,047(1
47 В О 282 330 0,0248 0,0405
45 90 272 319 0,0287 0,01114
49 100 251 305 0,0208 0,(7130
80 120 242 233 0,0289 0,0575
81 140 225 258 0,0310 0,0520
82 150 213 280 0,0329 0,0058
85 10 888 580 0,0119 0,0235
54 20 888 550 0,0125 0.0252
85 50 828 518 0,0133 0,0255
65 40 507 694 0,0138 0,0275
57 50 478 850 0,0140 0,0292
58 6001-7000 в о 489 838 0,0182 0,0304
89 70 442 518 0,0158 0,0318
60 в о 423 496 0,0168 0.0330
51 90 405 478 0,0172 0,0844

52



63 120
64 140
68 160
66 10
67 20
68 30
69 40
70 80
71 7001-10000 во
72 70
73 80
74 80
78 100
76 120
77 140
78 180
79 10
80 20
81 30
82 40
83 80
84 60
88 70
86 10001 и более 80
87 80
88 100
89 120
90 140
91 160

424 0,0183 0,0086
397 0,0206 0.0412
374 0,0219 0,0438
976 0,0084 0,0168
921 0,0069 0,0178
672 0,0094 0,0188
834 0,0098 0,0196
793 0,0100 0,0206
761 0,0103 0,0216
733 0,0112 0,0224
702 0,0117 0,0234
677 0,0121 0,0242
680 0,0126 0,0262
601 0,0136 0,0272
663 0,0146 0,0292
629 0,0136 0,0310
1148 0,0071 0,0142
1083 0,0078 0,0182
(028 0,0080 0,0160
990 0,0083 0,0166
932 0,0088 0,0176
896 0,0082 0,0184
862 0,0098 0,0190
828 0,0098 0,0198
796 0,0103 0,0206
764 0,0107 0,0214
708 0,0116 0,0232
663 0,0124 0,0248
623 0,0132 0,0284

382
338
319
833
786
744
712
677
630
626
389
878
638
813
481
462
880
828
878
348
786
768
736
704
680
682
604
666
832



0 23. Нормы выработки и времени на погрузку-выгрузку металла 
листового в пачках на прокладках козловыми кранами 

КК-12,5-25 и КК-10-25

Состав работы: застройка, перемешенне и отстропка груза.
Состав бригады: механизатор и два стропальщика.

№
п/п

Масса подъ­
ема груза, кг

Расстоя­
ние пере- 
метения 
крана с 
грузом, м

Комплексная норма 
__выработки, т_____ Норма времени

7 ч 8,2 ч
механи­
затора,

ч

стропаль­
щиков,
чел.-ч

1, _____L . _____ -  3 4 . 5 В 7

1 10 62 73 0.113 0,226
2 20 88 68 0,121 0,242
3 30 S4 63 0,130 0,260
4 40 62 61 0,135 0,270
8 До 1000 60 48 66 0,148 0,292
в 60 46 84 0,152 0,304
7 70 44 51 0,159 0,318
8 80 42 49 0,167 0,334
в 90 40 47 0,175 0,350

10 100 38 44 0,184 0,388
и 120 38 41 0,200 0,400
12 140 32 37 0,219 0,438
13 160 30 35 0,233 0,466
14 10 186 218 0,0376 0,0752
18 20 173 203 0,0404 0,0806
16 30 162 190 0,0432 0,0864
17 40 186 181 0,0452 0,0804
18 80 144 169 0,0486 0,0972
19 1001-ЙШ) 60 137 160 0,0511 0,102
20 70 131 153 0,0634 0,107
21 80 128 146 0,0860 0,112
22 во 119 139 0,0588 0,116
23 100 114 133 0,0614 0,123
24 120 104 122 0,0673 0,135
28 140 06 112 0,0729 0,146
26 160 90 105 0,0778 0,156
27 10 311 364 0,0226 0,0450
28 20 288 338 0,0242 0,0484
29 30 269 315 0,0260 0,0520
30 40 288 302 0,0271 0,0842
31 80 240 281 0,0292 0,0584
32 2001-3000 60 228 268 0,0305 0,0610
33 70 219 256 0,0320 0,0640

54



t  I 2 I 4  i  s .  I e  .  1 - Г Т

34 80 208 243 0.0336 0,0072
85 80 188 233 0,0352 0,0704
36 100 180 225 0,0368 0,0738
37 120 174 204 0,0402 0,0804
38 140 161 188 0,0435 0,0870
38 160 ISO 176 0,0457 0,0934
40 10 487 582 0,0141 0,0282
41 20 462 541 0,0161 0,0302
42 30 431 605 0,0152 0,0324
43 40 413 484 0,0169 0,0338
44 80 384 450 0,0162 0,0384
45 3001-6000 60 366 428 0,0192 0,0384
46 70 350 410 0,0200 0,0400
47 80 332 388 0.0211 0,0422
48 80 318 372 0,0220 0,0440
48 too 304 356 0,0230 0,0460
SO 120 278 326 0,0232 0,0604
51 140 258 302 0.0271 0,0642
52 160 240 281 0,0292 0,0684
53 10 746 874 0,0083 0,0186
54 20 683 812 0,0101 0.0202
55 30 647 758 0,0106 0,0216
56 40 618 725 0,0113 0,0226
57 50 577 678 0,0121 0,0242
66 5001-7000 60 550 644 0,0127 0,0254
58 70 525 615 0,0133 0,0255
60 80 488 583 0,0140 0,0280
61 80 478 560 0,0146 0,0282
62 100 456 834 0,0133 0,0308
63 120 417 488 0,0168 0,0338
64 140 386 452 0,0181 0,0382
65 160 360 422 0,0104 0,0388
66 10 1066 1237 0,0066 ОД132
67 20 881 1148 0,0071 0,0142
68 30 016 1073 0,0076 0,0182
68 40 877 1007 0,0080 0,0160
70 60 817 857 0,0066 0,0172
7i 7001-10000 60 770 912 0,0090 0,0180
72 70 744 871 0,0084 0,0188
78 80 706 827 0,0008 0,0188
74 80 877 703 0,0108 0,0206
75 100 645 765 0.0108 0,0218
76 120 590 601 0,0119 9,0238
77 140 547 041 0.0128 0,0250

ee



n  g 1 3 I 4
78 160 810
70 10 1243
80 20 1184
8! 30 1078
82 40 1032
83 50 061
84 W001 и осте© 60 016
85 70 87В
88 80 830
87 90 706
88 100 780
89 120 604
00 140 644
91 160 600

I , g ..J . 8 . 1  7
807 0,0137 0,0274

1486 0,0066 0,0112
1352 0,0061 0,0122
1263 0,0065 0,0130
1200 0,0068 0,0136
1126 0,0073 0,0146
1073 0,0076 0.01S2
1028 0,0080 0,0160
972 0,0084 0,0168
932 0,0088 0,0176
889 0,0002 0,0184
813 0,0101 0,0202
784 0,0100 0,0218
708 0,0117 0,0234

В 24. Нормы выработки я времени на погрузку-выгрузку металла 
листового в пачках без прокладок козловыми крапами 

КК-12,6-2©, КК-10-25

Состав работы: застройка, перемещение и отстропха груза.
Состав бригады: механизатор и два стропальщика.

№
п/п

Масса подъ­
ема груза, кг

Расстоя­
ние пере- 
мешеная 
крана с
ГОУЭОМ. м

Комплекс!
аываба

1ая норма 
пси. т _ Норма времени

7 ч 8,2 ч
механи­
затора,

ч

стропаль*
шиков,
чел.~ч

J — а 3 4 В в 7
1 10 82 61 0,135 0,270
2 20 40 57 0,143 0,286
3 30 46 83 0,152 0,304
4 40 44 81 0,150 0,318
5 До 1000 80 42 40 0,167 0,334
6 60 40 47 0,178 0,350
7 70 38 44 0,184 0,368
8 80 37 43 0,180 0,378
9 00 38 41 0,200 0,400

10 100 34 40 0,206 0,412
11 120 81 36 0,226 0,452
12 140 20 34 0,241 0,482
13 160 27 32 0,250 0,518
14 10 186 183 0,0449 0,0898
18 20 146 171 0,0479 0,0958
16 30 138 161 0,0607 0,101

58



_L
17
18
18
20
21
22
23
24
25
28
27
28
28
30
31
32
33
34
36
38
87
38
38
40
41
42
43
44
46
48
47
48
48
80
51
82
S3
54
55
58
57
68
58
80
81

Г  " 'iZ

1001-2000

2001-3000

3001-5000

5001-7000

1 3 . .,L _ . 4,. _ I  _5

40 133 168
60 125 148
80 120 141
70 115 135
80 110 128
80 105 124

100 102 118
120 84 no
140 88 103
180 82 88
10 258 303
20 244 288
30 230 288
40 222 260
50 208 244
80 200 234
70 182 225
80 183 214
80 177 207

100 158 188
120 158 186
140 145 171
160 187 160
10 415 485
20 380 457
30 368 431
40 355 415
50 338 380
80 320 375
70 307 360
80 283 343
80 283 331
00 271 317
20 250 283
40 234 274
60 210 253
10 623 730
20 585 385
30 552 347
40 532 323
50 500 886
50 480 532
70 481 540
SO 440 315
80 424 574

n m
0̂ 0528 
0,0580 
0,0583 
0,0808 
0,0838 
0,0880 
0,0886 
0̂ 0746 
0,0785 
0,0854 
Ct0270 
0,0287 
0,0304 
40315 
0,0338 
40350
40384 
40382
40385 
0,0414 
0,0440 
0,0478 
40511 
40188 
40178 
40180 
40187 
40210 
40218 
40228 
40238 
4C247 
40268 
40280 
40288 
40320
40112
40120
40127
40131
40140
40140
40152
40150
40185
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a
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s
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s
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s
s

s
s

s
i 2 7I «  l 4 I 6 I e T

100 400 470 0,0172 0,0344
120 878 438 0,0187 0,0374
140 850 410 0,0200 0,0400
100 828 385 0,0213 0,0426
10 882 1083 0,0078 0,0158
20 828 871 0,0084 0,0168
80 782 810 0,0089 0,0178
40 754 883 0,0003 0,0186
80 708 830 0,0088 0,0198

7001-10000 00 080 780 0,0103 0,0206
70 053 705 0,0107 40214
80 024 731 0,0112 0,0224
00 001 711 0,0116 0,0232

100 870 075 0,0121 40242
120 832 023 0,0131 0,0262
140 480 581 0,0141 0,0282
100 480 540 aoiso 0,0300
10 1038 1210 0,0067 0,0134
20 870 1143 0,0072 0,0144
80 820 1078 0,0076 40152
40 887 1038 0,0078 0,0158
80 834 877 4,0084 0,0168

J0001 и более 00 800 837 0,0087 0,0174
70 708 800 0,0091 0,0182
80 784 800 0,0085 0,0190
80 707 828 0,0089 0,0188

100 078 784 0,0103 0,0206
120 025 732 0,0112 0,0224
140 684 084 0,0120 0,0240
100 848 042 0,0128 0,0258

88



Приложена* 

Таблице 1
Рациональный баланс рабочего времена смены

на перегрузку грузов Козловым краном

(а  минутах)

После» 
дова- 
гель» • 
ность 
опере-

Наименование операций» на которые 
затрачивается рабочее время смены

Продолжит ель» 
ность опера­

ции

Подготовительно-заключительная работа 81

Прием, подготовка (осмотр, смазка) и оп­
робование машины в начале смены и сдача 
ее в конце смены 18

Получение задания и осмотр погрузочно- 
разгрузочной площадки в

Расстановка рабочих по операциям погру­
зочно-разгрузочного процесса 2
Надевание и снятие спецодежды в

п Основная работа 826
ш Вспомогательная работа 19

Установка стоек, прокладок, крепление п  
раскрепление грузов при погрузке-выгрузке, 
уборка прокладок, накладок и т. л* 16

Подготовка груза в процессе погрузки- 
разгрузки 4

17 Обслуживание рабочего места *
Осмотр я регулировка машины в

У Перерывы» обусловленные технологией я ор­
ганизацией лроизволственного процесса 19

Перерывы в период подачи, вывода подвиж­
ного состава 12

Y1 Перерывы на отдых я  личный надобности 26
Перерывы, па отдых 16
Перерывы на личные надобности
Всего сменного временя

10
420 . *  8989



Таблица 2о>о
Нормативы времени по элементам никла козлового крана в зависимости от вила груза -

Нейменование^груза____

№
л/п Элементы цикла крана

Металл
сортовой

Трубы
металли­
ческие

Провело*
ка

Me 
лис 
в п

т*

Ш
:__

—
Щ_

_ Металл
уголко­

вый

Мет
лис
вой
пач1

алл
го-
в

сах

!« а
XJS | б

ез
 

' 
пр

ок
л. 5

с 2.х а

5
S |о*5

кX

s | "5
53 пр
ок

л,

на пр
ок

л
бе

з
пр

ок
л

на пр
ок

л

1 б
ез

 
пр

ок
л

А
X  С бе

з
пр

ок
л

1 Застройка груза 29 60 27 e l 29 63 23 58 25 59 21 52

2 Подъем крюка с грузом 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19

3 Перемещение телъферной тележ­
ки с грузом 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24

4 Опускание груза 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21
5 Отстропка груза 28 28 28 28 28 23 20 20 23 23 19 t9
6 Подъем крюка без груза 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 13 13
7 Перемещение тельферной те­

лежки без груза 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23



Таблица 3

Нормативы времени на передвижение козлового крана 
с грузом (без груза)

(в  секундах)

м
п/п

Расстояние 
перемещен 
ния крана ккс-ю К К -12,3-25.

К К -10-23

1 10 13 3
2 20 29 12
3 30 44 18
4 40 33 22
3 во 73 29
в во 88 34
7 70 98 39
8 80 113 43
9 90 123 во

10 100 141 83
11 120 139 38
12 140 198 79
13 130 223 90

Таблица 4

Нормативы массы подъема груза

(в  килограммах)

Весовые
интервалы

До
1000

1001-
2000

2001-
3000

3001-
8000

8001-
7000

7001-
10000

10001 
и белее

Сродная масса 
подъема груза 300 1500 2500 4000 0000 8800 10000

« I



Техническая характеристика Козловых кранов

ККС-10 К К -10-29В. 
К К -10-23

КК-12,3-2 8

Груаопольемиость, т 10 10 12,0
Пролег крана, м ВО; за 23 20
Высота поцьема крю­
ка, м 10 10(9) 8.0
Скорость, м/мкм

поАьема груза 10 10 7.7
переавиженая крана 30 100 100

переявяминяя груео* 
вой тележки 40 38 37

Вылет консолей, м 7.0) 0,0; 
0; 0

0.2; 8.2 8, 3/3,4

Ваза кране, м 14 0.4(8,24) 12,0

Габаритные размеры 
крана, мм! 42880 

(84880)к 
хЮЗЗОх 
х 18838

45000
(42000)х
х8250х
(8060)х
х13313
(12300)

49000х 
х|2000х 
х13200
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металла листового в пачках беа прокладок • • • • • « . . . .
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металла листового а пакетах иа прокладках . . . . . . . . .
металла листового в пакетах без прокладок 
металла сортового иа прокладках
металле сортового боа прокладок......................
труб металлических баз прокладок................................... .
труб металлических иа прокладках ♦
проволоки не прок ладе ..................
проволока баз прокладок............
металла уголкового из прокладках .
металле уголкового боа прокладок . . . . . . . . . . . . .  .
металла ластового о качках иа прокладках .. . . . . . .  .
металла ластоаого к пачках баа прокладок . • • • • » » *  *
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