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I .  Общая часть

1*1. Альбом рабочих чертежей: "Унифицированные закладные 
детали сборных железобетонных конструкций промышленных зданий"-  
выполнен в соответствии с планом типового проектирования на 
1536 год, по раздал? : ""Типовые индустриальные строительные 
изделия и конструкции зданий и сооружений", тема № 56.

Работа выполнена с участием ШШХБпа  и согласована с Гип- 
ростром. машем.

Исходными материалами для разработки рабочих чертежей 
закладных деталей послужили:

а )  "Основные положения по унификации, расчету и конструиро­
ванию закладных деталей типовых сборных железобетонных конструк­
ций промзданий" (серия X T -I I - I ) ,  одобренные протоколом Главпром- 
стройпроекта от 9 декабря 1964 г .

б) Строительные Нормы и Правила СНиП П-В Л -6 2  и СНиП 
П-В.3-62 и "Инструкция по проектированию железобетонных констру! 
ций", 1963 г .

в) Результаты экспериментальных работ по теме "Исследование 
работы закладных деталей", проведенных НМЛЖБ"ом в 1964-67 годах.

г )  Рекомендации по назначению марок стали для"Закладных - 
деталей типовых сборных железобетонных конструкций одноэтажных 
зданий и многоэтажных зданий лромыиленных предприятий" ЦЫЛИПроМ' 
зданий, Москва.

д) Технологические рекомендации по сварке арматуры железо­
бетонных конструкций", ЦНИИСК, 1966 г .

е) ГОСТ 10922-64: "Арматура и закладные детали сварные для 
железобетонных конструкций. Технические требования и методы 
испытаний".
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ж) В работе учтены замечания по протоколу технического 
совещания в Управлении типового проектирования Госстроя СССР 
от 13 декабря I9C7 года .

I

$

!

1 .2 .  В практике проектирования и возведения железобетон­
ных конструкций встречаю тся закладные детали, накладные д е та ­
ли (соединительные элементы) и анкерные детали .

Под "Закладной деталью" следует понимать д етал ь , состоя­
щую из одного или нескольких стальных элементов, закладывав -  
мую в опалубку до бетонирования конструкции.

Под '’накладной деталью" (или "соединительным элементом") 
следует понимать стальную д еталь, служащую для взаимного со е­
динения железобетонных элементов или присоединяемую (привари­
ваемую) к закладным деталям для опирания других элементов 
(например, столики для опирания стеновых панелей, пластины с 
прорезями для монтажа стропильных«конструкций и подкрановых 
балок на колоннах и д р . ) .

Под "анкерной деталью" следует понимать стальные элемен­
ты (пластины, коротыши -  уголки и т . п . ) ,  привариваемые непос­
редственно к арматурным стержням и служащие для их анкеровки 
в бетоне. Такие детали относятся к арматуре конструкций и в 
данной работе не рассматриваются.

1 .3 .  Кроме рабочих чертежей закладных деталей в серии да­
ны рекомендации по выбору марок стали и противокоррозийной з а ­
щите закладных деталей .

1 .4 .  Рабочие чертежи скомпонованы по функциональному приз­
наку , по группам; например, чертежи группы закладных деталей 
общего назначения, группы закладных деталей для крепления сте -  
новых панелей к колоннам и т .д .

1 .5 .  Настоящим альбомом охвачены основные закладные д ета­
ли сборных железобетонных конструкций одноэтажных зданий про -  
мысленных предприятий, выполняемых по следующим типовым-сериям:

I .  Колонны (группы закладных деталей -  О ,1 ,2 ,5 ,7 ) .  
а /  Серия КЭ-01-49 -  сборные ж .б . колонны прямоугольного сеие -  

вып.1-3 ния для одноэтажных производственных зда -

ПОЯСНИШЬНАЯ ЗАПИСКА»
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в
ний с пролетами 1 2 ,Id ■ 24 м ., оборудоган- 
ные к па нам и ю  и 20 т иди ддя зданий с 
подвеснчм транспортом.

б / Серия КЭ-01-52 -  Сборныа ж.б.двухветвевые колонны одноэта*:- 
выг.. 1-7,10 них производственных здан..й с пролетами

18,24 и 30 необорудованных кранами 10, 20, 
30 и 50 т*

в / Серия КЭ-01-56 -  Сборные х .б .  двухветвевые колоннч для од -  
выл.1-4 ноэтажных промышленных зданий с подвесным

подъемно-транспортным оборудованием•

П.Стропильные и подстропильные конструкции 
(группы закладных деталей "3я и Я4Я)

Серия ПК-01-06 
вып.8х ,8 3 ,9 х

Серия ШС-01-П5

Серия ПК-01-116 
вып. 1-5

Серия ПП-0Г-01/64 
вып.1 ,2
Серия ППЧЛ-01/68 
вып. 4

Серия ПП-01-02/62 
вып.1-6
Серия ДЛ-01-02/64  
вып.7-11
Серия ДД-01-02/68 
Серия ПП-01-06 
вып. 1-3

■ сборные железобетонные предварительно нап­
ряженные двухскатные балки для покрытий 
зданий пролетами 12,18 м с шагом балок 6 м.

сборные железобетонные односкатные балки 
пролетами 6 и 9 м для покрытий зданий с 
рулонной кровлей.

■ сборные железобетонные предварительно нап­
ряженные односкатные балки для покрытий 
зданий пролетом 12 м с шагом балок 6 м.

сборные железобетонные предварительно нап­
ряженные стропильные балки для покрытий 
зданий с плоской кровлей пролетами 12 и 18м 
с шагом балок 6 м.

железобетонные предварительно напряженные 
стропильные фермы для покрытий зданий с 
плоской кровлей пролетами 18 и 24 м с шагом 
ферм 6 и 12 м.
То же.
То же, пролетом 18м ., с шагом ферм б и 12м 
(зональные южные).

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
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Серия ПК-01-12Э 
вып. 1 -4 , 10-13

Серия ПП-01-03/64  
выл Л

Серия ЯЛ-01-04 /64  
вып. 1 ,2 ,3  
Серия ПП-01—04/68  
вып. I

Серия П К -01-П 0/68 
вып. I .

сборные железобетонные предваритель­
но напряженные сегментные фермы прг- 
летами 18, 24 и 30 м с шагом ферм 6 
и 12 м.

сборные железобетонные предваритель­
но напряженные подстропильные балки 
пролетом 12 и для покрытий зданий с 
плоской и скатной кровлей с шагом ба 
лок 6 м.

желеэоиетонные предварительно напря­
женные подстропильные фермы пролетом 
12 м для покрытий зданий с плоской 
кровлей пролетом 18 и 24 и с шагом 
стропильных ферм 6 м.

железобетонные предварительно напря­
женные подстропильные фермы пролетом 
12 м для покрытий зданий пролетами 
18, 24 и 30 м с шагом ферм 6 м.

Hi.Подкрановые балки (группа закладных деталей-6)

Серия КЭ-01-50 
вып. 1-4

-  сборные железобетонные предваритель 
но напряженные подкрановые балки про 
летами 6 и 12 м для кранов грузо -  
подъемностью 10-30 т.

В альбом не включены закладные детали для крепления к 
сборным а .б .  колоннам стальных стропильных и подстропильных 
конструкций и стальных подкрановых балок, поскольку эти де­
тали разработаны в специальном выпуске Уш серии КЭ-01 -3 2 ,1965г.

По конструкциям многоэтажных промзданий в альбом вклю -  
чены только закладные детали в колоннах для крепления стро­
пильных ж .б . конструкций и стеновых панелей. Остальные за'к -  
ладные детали в конструкциях многоэтажных произданий не ох -

т к

1963
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

серий
1.400-6
WBEc 
{

4&$д $

JUC7



ю

t §

II

§ • 1

ваченны данным альбомом» так как они либо включены в арматуру 
типовыг конструкций серий ИИ-2Р, лчбо являются специфичными 
для этих серий и будут приведены в отдельном выпуске.

1 .6 .  Цетью настоящей рабо™ы является унификация и макси­
мальное сокращение числа типоразмеров массовых, часто встре­
чающихся в промышленном строительстве закладных деталей, что 
открывает путь для организации их централизованного изготов -  
легия и, следовательно, удешевления и снижения трудоёмкости.

1 .7 .  Имеется в виду, что настоящий альбом рабочих черте­
жей унифицированных закладных деталей будет использован как 
для вновь разрабатываемых сборных конструкций (типовых и не 
типовых), так и для замены на заводах сборного железобетона 
закладных деталей в типовых конструкциях, изготовляемых по 
действующим сериям, на унифицированные закладные детали, раз­
работанные в данном альбоме. Для Облегчения такой замены для 
каждой группы закладных деталей дается соответствующий "ключ?

Кроме того, по известной сдвигающей силе и эксцентрисите­
ту ее приложения можно подобрать закладные детали по таблицам:

а / на ст р .3 4  (лист № ) -  для приварки опорных столи -
ков под обвязочные балки, железобетонные или стальные балки 
перекрытий и площадок -  закладные детали "МО" группы 0.

б / на стр .114  (лист М» 82 ) -  Для приварки опорных консо­
лей под стеновые панели и обвязочные балки -  закладные детали 
"MI" -  группы I

1 .8 .  Вопросы технологии изготовления, режимов сварки, 
методов испытаний и правил приемки закладных деталей в данной 
работе не рассматриваются, поскольку они разработаны в Г0СТ"е 
10922-64 "Арматура и закладные детали сварные для железобетон­
ных конструкций. Технические требования и методы испытаний "и 
в "Инструкции по технологии изготовления и установке стальных 
закладных деталей в сборных железобетонных и бетонных изде -  
лиях" СН 313-65 и др. документах.

1 .9 .  Для фиксации закладных деталей в формах в пластинах

т к
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закладных деталей предусматривается круглое отверстие, которое 
может быть как с нарезкой под болт MI6 (для резьбовых фикса -  
торов) так и гладким для других конструкций фиксаторов.

По усмотрению загода-изготовителя железобетонных конструк­
ций при использовании фиксаторов, не требующих отверстия в 
пластине, последние могут не засверливаться.

В закладных деталях групп 2 и 7 , в которых имеются болты, 
отверстие ье предусматривается, так как сами болгы могут слу -  
жить фиксаторами.

П. Расчет и конструирование закладных деталей

2 .1 ,  Расчет закладных деталей (в основном групп "О ", " I "  
и "5 " ) выполнен по методике, формулам, таблицам и примерам 
р ас ч е та , приведенным в "Инструкции по проектированию железо -  
бетонных конструкций" (п .п .4 .1 4 2  и 4 .143) и "Руководстве по 
проектированию железобетонных конструкций" (п .п .3 .8 8  и 3 .8 9 ) .  
По отдельным положениям расчета были получены консультации и 
дополнительные разъяснения Н:4ИЖБ"а (лаборатория сборного и 
сборно-монолитного ж елезобетона).

2 .2 .  Конструкция закладных деталей , разработанных в 
настоящем выпуске, принята, в основном, в виде стальных плас­
тин с приваренными к ним втавр прямыми стержнями (анкерами) из 
с тали периодического профиля диаметром 10-25 мм.

Принятая конструкция дает возможность приваривать анкеры 
к пластинам дуговой сваркой втавр на машинах -  автоматах и 
полуавтоматах (под слоем флюса).

Допускается применение ручной дуговой сварки в р аззен к о - 
ванных отверстиях пластин (р и с .2 ) .  Образующийся при сварке 
наплыв в случае необходимости зачищается после сварки заподли­
цо с пластиной. Приварка анкеров к пластинам в торец кольцевы­
ми швами ручной дуговой сваркой не допускается.
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2 .3 .  Закладные детали групп "О" и " I " ,  к которым прива -  

риваются "столики" для опирзния стальных и железобетонных ба­
лок или стеновых панелей, работающие на совместное действие 
сдвигающих и растягивающих усилий, закладываются, в  основном, 
в колонках, испытывающих внецентренное сжатие или растяжение 
(при двухветвевых колоннах).

Кроме того , при расположении этих закладных деталей в 
ветвях  двухветвевых колонн (толщина ветви 200, 250, 300 и 
350 мм) анкеры часто не имеют достаточной длины забелки (25с6- 
для анкеров из стали класса АП).

Учитывая эти два обстоятельства, в соответствии с п .7 .6 4  
"Руководства по проектированию железобетонных конструкций" все 
анкеры закладных деталей  групп "О" и " I "  имеют на концах уси -  
ления в виде анкерных пластин (шайб), расположенных у противо­
положной грани железобетонного элемента и запроектированных в 
соответствии с п.7.4-1 названного "Руководства".

Для учета возможной неравномерной передачи усилий на ан­
керы, расчетная площадь анкеров для деталей групп "О" и " I "  
увеличена на 20%.

Закладные детали групп " 2 " , "3" и "4" располагаются в бе­
тоне, испытывающем сжимающие напряжения, поэтому длина анкеров 
этих деталей принята 15Л  .

2 .4 .  В необходимых случаях (при больших сдвигающих силах 
и малых эксцентриситетах их приложения), когда сжимающее уси­
лие (fl/сж) на уровне крайнего ряда сжатых анкеров меньше или 
равно 0 ,3  сдвигающей силы, к пластинам закладных деталей до ­
полнительно привариваются стальные упорные коротыши из стержней 
арматуры периодического проулля (детали ыО-Ю, ыО- I I ,  мО-13 и 
МО-14), в соответствии с п .7 .6 1  "Руководства^1 рассчитанные на 
восприятие 30% сдвигающей силы.

2 .5 .  Закладные детали групп "6" и "7" в данной работе не 
рассчитывались, так как они рассчитаны при выполнении чертежей 
соответствующих типовых конструкций. В данной работе проведена 
только их унификация в части размеров и толщины пластин,
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диаметров и длин анкеров и уменьшения количества типоразмеров*

2 .6 .  При применении закладных деталей групп 2-7  в  
конструкциях зданий, предназначенных для эксплуатации в сейсми­
ческих районах, закладные детали должны иыть проверены на 
сейсмические нагрузки.

2*7. При необходимости приварки прямых или отогнутых ан­
керов к пластинам внахлестку рекомендуется применение контакт­
ной рельефно-точечной сварки, а также допускается применение 
ручной дуговей сварки.

Контактная точечная сварка по рельефу применяется для 
анкеров диаметром 8-16 мм и рластин толщиной 6-10 мм. Толщина 
пластин должна приниматься не менее 0 ,5 сL » но не менее 6 мм. 
Предварительно выштаылованный рельеф должен иметь следующие 
ориентировочные .размеры (р и с .З ) :  tp = 2 oi ; Sp = 3 (d  ;

2>55d  . Размеры рельефа уточняются заводом-изготовителем 
по специальным техническим условиям на контактную рельефно -  
точечную сварку. Расстояние от оси стержня до края пластины 
должно приниматься при рельефно-точечной сварке не менее 2cL.

Ручьая дуговая сварка может применяться для анкеров 
диаметром 8-40 мм, которые привариваются к пластинам внахлест­
ку двумя фланговыми швами. Толщина пластины должна быть не ме­
нее 0 , 3 d  и не менее 4 мм.

минимальная длина швов для арматуры класса A - I - 4 d  , для 
арматуры классов а-П и А—1Й—5 ot • Высота сварного шва /?«,=

= 0 ,2 5 d  , но не менее 4 мм, а ширина $«,= 0 ,5 с 6  , но не
менее 10 мм (р и с .4 ) .

Для ручной дуговой электросварки закладных деталей при -  
меняются электроды, удовлетворяющие требованиям ГОСТ 9466-60 .

Выбор типа электродов производится в зависимости от марок 
стали в элементах, из которых свариваются закладные детали , в 
соответствии с данными таблицы I
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Таблица I

Электроды для сварки закладных деталей

Класс и марка стали
* Тип Рекомендуемые 
: эл е к т р о за в о д с к и е  марки 
. да  .электродов

Арматурная сталь класс^ A -I , 
ли стовая , полосовая, угловая и 
фасонная прокатная сталь  ма­
рок :
ВМ ст.Зсп, ВМСт.Зпс,ВМСт.Зкп 
В К Ст.Зсп,ВКСт.Зпс,ВКСт.Зкп Э-42

МР-3
AriO-I
ЗРС-2

мСт.Зсп МСт.Зпс МСт.Зкп 
КСт.Зсп КСт.Зпс КСт.Зкп 
БСт.Зсп БСт.Зпс БСт.Зкп Э-42

МР-3,
АНО-1
ЗРС-2

Арматурная сталь класса А-П Э-42А см-п
То же, класса А-Ы Э-50А У0НЙ-13/55А

Примечание: Для сварки элементов из стали разных марок тип
электродов должен соответствовать марке стали 
более высокой прочности.

2 .8 .  Пластины закладных деталей приняты из сталей  группы 
ВСт.З , а анкеры -  в основном, из стали класса А-П. Анкеры 
закладных деталей  для крепления вертикальных связей  к колоннам 
запроектированы из стали класса А-Ш.

В случае замены при проектировании пли изготовлении д е та­
лей стали к ласса А-П на сталь класса А-Ш изменение размеров 
(диаметра и длины анкера) не производить.

Круглая горячекатаная сталь класса A -I может применяться 
как  для расчетных анкеров , так и для анкеров, поставленных по 
конструктивным соображениям, но с обязательным выполнением на 
концах стержней крюков.

2 .9 .  Соотношение толщины пластины к диаметру анкеров , дли­
ны анкеров и расстояния между ними приняты в основном, в ссот?-
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Бедствии с п .9 .9 0  "Инструкции по проектировщик) железобетонных 
конструкций’’ 1968 г .

Исключение составляют:

а )  детали группы 5 (для крепления вертикетьных с в я зе й ), где 
расстояния между алкерами нисколько уменьшены ( 5 c t  вместо 
7Л  ) в связи с ограниченными размерами косынок связей , 
определяющих размеры пластин. Это отступление компенсирует­
ся  разгружающим эффектом второй пластины, расположенной на 
противоположной грани колонны.

б) детали группы 3 (для опирания стропильных конструкций на 
колонны или подстропильные конструкции). В этих деталях 
и з -за  небольших размеров сечения нижнего пояса и заданного 
расположения арматуры в опорных участках стропильных ферм 
(балок) не выдержано расстояние, от анкера до края бетона. 
Для предотвращения выкалывания при установке детали анкеры 
охватываются хомутами (шпильками). Этому способствуют так ­
же значительные силы трения на опорах ферм (б ало к ), которые 
погашают сдвигающую силу, передающуюся на анкеры закладной 
детали .

2 .1 0 . Сварочные работы следует вести в соответствии с 
"Технологическими рекомендациями по сварке арматуры железо­
бетонных конструкций", ЦН-йаСК им.лучеренко, 1966 г .

При приварке анкеров к пластинам необходимо применение 
жестких кондукторов или других приспособлений для обеспечения 
точности проектных размеров, т .к .  расположение анкеров заклад­
ных деталей  должно быть уьязано с арыатурой сборных железобе -  
тонных конструкций (особенно при армировании их сварными кар -  
касами или налпягаемой арм атурой).

Изготовление закладных деталей  следует выполнять в 
соответствии с "Инструкцией по технологии изготовления и 
установке стальных закладных деталей в сборных железобетонных 
и бетонных изделиях", Сй 313-65 .

Допуски на размеры пластин, за исключением оговоренных 
на чертежах данного альбома, принимаются по ГОСТ 10922-64- на
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изготовление закладных деталей . Размеры между анкерами в 
направлении сторон пластин с допусками ^  им принимаются -2мм.

Длины анкеров на чертежах закладных деталей и в специфи­
кациях даны номинальными, т . е .  без учета добавления размера на 
оплавление и осадку при приварке в тавр.

Приёмку и испытание закладных деталей следует производить 
по ГОСТ 10922-64 -  "Арматура и закладные детали сварные для 
железобетонных конструкций. Технические треоования и методы 
испытаний".

Ш. Выбор марок стали и противокоррозийная

залита закладных деталей

3 .1 .  марки сталей элементов закладных деталей назначаются 
в конкретном проекте в зависимости от температурных условий, в 
которых работают закладные детали , и от характера приложенных 
к ним нагрузок (статических или динамических). При этом следует 
пользоваться данными таблицы 2 .

3 .2 .  Закладные детали групп 2 ,3 ,4 ,  не подвергающиеся 
непосредственному динамическому воздействию подвижной или вибра­
ционной нагрузки и эксплуатируемые при температуре не ниже 
■30°С,и если при этом напряжения в основном металле и в металле 
сварных швов не превышает 0 ,7 5  величины расчетного сопротивле­
ния, допускается, в соответствии с п .2 .2 6  "инструкции по проек­
тированию железобетонных конструкций" (изд .1968  г . ) ,  изготовлять 
из прокатной стали группы Б марок шСт.З или КСт.З для сварных 
конструкций по ГОСТ 360-60х с дополнительными гарантиями пре -  
дельного содержания химических элементов согласно п .п .2 .6 .3  и 
2 .6 .4  ГОСТ 380-60х .

3 .3 .  Закладные детали унифицированных сборных железобетон­
ных конструкций одноэтажных и многоэтажных зданий промышленных 
предприятий следует изготовлять из стали марок, предусмотрен -
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ных таблицей 2- Возможность применения для закладных деталей 
марок стали, предусмотренных п .3 ,2 ,  должна решаться проектной 
организацией, применяющей типовую конструкцию, совместно с 
институтом -  автором конструкции в зависимости от условий при­
менения данного конструктивного элемента в системе каркаса 
зданий.

В п .п . 1-4 перечислены унифицированные сборные железобе­
тонные конструкции одноэтажных зданий (см.строительный каталог, 
и зд . 1968 г . ) ,  закладные детали которых, в случае применения 
их в несейсмических районах, допускается изготовлять из марок 
стали , предусмотренных п .3 .2  без согласования с институтом -  
автором конструкции.

1. Колонны /серия КЭ-01-49, КЭ-01-52 и К Э -01-56/:

а )  закладные детали для крепления элементов стен , за 
исключением закладных деталей групп "О” и " I"  для крепления 
столиков, несущих стеновые панели, обвязочные балки, стальные 
и железобетонные балки перекрытий и площадок;

б) закладные детали для крепления несущих железобетонных 
конструкций покрытий по сериям ПК-01-06, ШС-О1-П0Ш1К-О1-П5, 
П К-01-П 6, ПК-01-129, ПП-01-03/64, а также для крепления 
стальных конструкций по сериям ПК-01-125 и ШС-01-133, при при­
менении колонн в зданиях^где:

грузоподъемность мостовых кранов -  не более 10 т ;  
величина пролета -  не более 24 м; 
высота здания при строительстве в Ш и 1У географи­
ческом районе ветровых нагрузок по СНиП П-А.11-62 -  
не более 12,6 и ;
расстояние между поперечными температурными швами -  
не более 72 м;
расстояние между продольными температурными швами
при стальных фермах -  не более 90 м ;
при железобетонных несущих конструкциях -  не более 150»

2 . Стропильные и подстропильные балки (серии ПК-01-06, 
ПК-01-115, ДК-01-П6, ПП-01 -0 1 /6 4 , ПП-01-03/64) -  закладные
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детали для крепления балок к колоннам, стропильных балок к 
подстропильным, а для балок по серии ПК-01-06, ПК-01-115 и 
ПК-01-116 также и закладные детали для крепления плит пок­
рытия и фонарей к балкам, при применении конструкций с пе­
речисленными закладными деталями в условиях, приведенных в 
п . 16.

3 .  Фермы для скатной, кровли (серии ПК-01-1Ю /58^ПК-01-129)- 
закладные детали для крепления ферм к колоннам, стропильных 
ферм к подстропильным, плит покрытия, фонарей и распорок к 
фермам, при применении конструкций с перечисленными заклад­
ными деталями в условиях, приведенных в п . 16.

4 . Фермы для плоской кровли (серии Ш 1-01-02/62, 64 и 68 , 
ПП-01-04 /62 ) -  закладные детали для крепления стропильных 
ферм к подстропильным, -  при соблюдении условий, приведенных 
в п . 16.

3 ,4 .  Защита закладных деталей от коррозии должна преду­
сматриваться как на период их транспортировки, хранения и 
установки в формы, так и на период их эксплуатации. Выбор 
типа и технологии противокоррозийной защиты закладных д е т а ­
лей производится в конкретном проекте в зависимости от степ е­
ни агрессивности (включая влажность) среды, в которой предназ­
н ачается их эксплуатация, а также вт условий их транспорти -  
ровки,хранения и назначения (в конструкциях наружного ограж­
дения, внутри здания и т . д . ) .

При этом используются следующие нормативные и инструк -  
тивные документы.

а )  "Указания ло проектированию антикоррозионной защиты 
строительных конструкций", СН262-67.

б) "Временные Указания по антикоррозийной защите стал ь ­
ных закладных деталей  и сварных соединений в крупнопанельных 
зданиях", СН206-62.

в ) "Инструкция по защите от коррозии стальных и железо­
бетонных строительных конструкций лакокрасочными покрытиями", 
1964 г . ,  Ш Ш Б.
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3 .5 .  На ст р .2 4  приведен рекомендуемый образец  специаль­
ного листа конкретного проекта, на котором должны быть поме­
щены данные по назначению марок стали и типа антикоррозийной 
защиты примененных закладных д етал ей .

Толщина цинкового покрытия закладных деталей  для опира- 
ния стеновых панелей в зданиях с неагрессивной средой опреде­
ляется  по таб л .З  в зависимости от атмосферно-климатических 
условий района строительства и способа нанесения покрытия.

1У. Унификация элементов закладных 
________деталей________________

4 .1 .  В данной работе размеры Элементов закладных деталей  
(пластины , анкеры, болты и т . д . )  унифицированы, а позиции их 
имеют единую сквозную нумерацию и сведены в таблицы 4 и Ъ, 
Номера позиций пластин -  от I  до 100, номера позиций анкеров 
и оолтов -  от 101 до 200.

Оставшиеся свободными номера позиций будут использованы 
при возможном дооавлении закладных деталей  в этом альбоме.

4 .2 .  Проведенная унификация предполагает применение уни­
фицированных пластин и анкеров для компоновки закладных д е та­
лен вновь проектируемых конструкций, а также для заблаговре -  
менного их массового изготовления на заводах  ж .б . конструкций 
либо их изготовления "на склад” на централизованных (районных) 
заводах  арматуры и закладных д е та л ей .

Рекомендуется заводам изготовителям  унифицированные 
пластины и анкеры маркировать дополнительным индексом, напри­
мер "У ", чтобы не смешивать их с другими деталям и, имеющими 
одинаковые номера позиций (например, пластину 13 следует 
замаркировать позицией пУ13п и т . д . )

тк ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
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Сводная таблица для определения области 
применения сталей для закладных деталей

Таблица 2

Основные характеристики 
________с т а л и ________ Условия эксплуатации конструкций (характер нагрузок 

________________рахурных воздействий}_____________
и тейпе-

Класс. 
ГОСТ '

Марка
стали

Статические

в отапли- на открытом воздухе 
ваемых и в неотапливаемых..
зданиях зданиях при Ь. __ зданиях

до л от '-^О0' ' ~~

Динамические и многократно 
довтщшяшесн-.

«V» л WJ. —«'W-
^ й °-д а -= Ю .0-

НИ

в отапли- на открытом воздухе 
ваемых и в неотапливаемых 

зданиях при Ь  
до п от 45uu HH*g
-30° до -40° -4QC

ГОСТ ВМСт.Зсп
380-60* ШСт.Зпс 

ВМСт.Зкп 
ВКСт.Зсп
ВКСт.Зпс
ВКСт.Зкп

ГОСТ 5058-65 09Г2.09Г2С 
15ХСНД

Стержневая Ст.5сп )атп 
периодическо-КСт^сп)^1 
го профиля Ст.5пс 010 
Класса Ст.5пс 018

А-П КСт.5пс 010 
Сталь ХОгт

}*/ w
+ +

jx/ +х/

f f  :
+ V 
+х*хх/ .

+ - +
+Х/ . & +х .х х / -

♦
♦

■25
-16
-25)
-25

з  Стержневая 
<d периодическореррп 
5 . ГО ПрОфИЛЯ т с|.п

класса А-Ш
/6-40
06-40

+
+

+

+
+

$»
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Ьнак "+А/" означает, что данная марка стали но о б о и м  механическим 
и химическим характеристикам удовлетворяет заданным условиям и 
экономически является оптимальной, а поэтому рекомендуется к применению 
в первую очередь. Остальные марки, помеченные знаком "+", могут применяться 
при их наличии /в  отсутствии марки со знаком "+х/" /.

2 . К закладным деталям, подвергающимся динамическому воздействию подвижной 
нагрузки, относятся закладные детали, при расчете которых коэффициент 
динамичности принимается 1 ,1  и более, а к подвергающимся вибрационным 
нагрузкам -  подлежащие расчету на выносливость.

3 . Условия применения стали для закладных деталей, подвергающихся динамическому 
воздействию при работе кранов легкого и среднего режимов работы, допускаетоя 
принимать как для закладных деталей, не подвергающихся непосредственному 
воздействию подвижных или вибрационных нагрузок.

Ь.

5 .

При динамических нагрузках и температуре наружного воздуха ниже -40°  
требуются специальные мероприятия, назначаемые по СН363-66 "Указания по 
проектированию, изготовлению и монтажу стальных строительных конструкций! 
предназначенных для эксплуатации в условиях низких температур" (северное 
исполнение) .

Знаком "+хх/"  обозначена сталь, удовлетворяющая дополнительным требованиям:
а) по ударной вязкости при нормальной температуре, если эксплуатационная 

температура выше -  20°С;
б) по ударной вязкости при отрицательной температуре, если эксплуатацион­

ная температура -2D°C и ниже.

В
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Таблица 3

Толщина антикоррозийных цинковых покрытий в мм

Атмосферно-климатические Способы нанесения аятикоррозий- 
условия района строитель- ______ кого покрытия____________

ства Горячим оцинкова- Оцинкова-
оцйнкова- нием га д ь -  наем мета: 
нием ванизаци- лизацией

________________________________________________ ей_________________

В промышленных районах 
и городах с относительно 
высокой степенью загр я з­
нения атмосферы сернистыми 
соединениями независимо от 
влажностно-климатических 
условий района строитель­
ства -  -  > 0 , 2

В районах с относительно 
чистой атмосферой, но в 
зонах с влажным и умеренно
влажным климатом 0 ,0 5 -0 ,0 6  0 ,0 5 -0 ,0 6  -> 0 ,1

То же, но в зонах с сухим
климатом > 0 , 0 4  > 0 ,0 4  > 0 , 1

Примечание:

Таблица заимствована из Сй 206-62 “Временные указания 
по антикоррозийной защите стальных закладных деталей1 
и сварных соединений в крупнопанельных зданиях" и ре­
комендуется для закладных деталей для крепления сте -  
новых панелей зданий в неагрессивных средах.

тк ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
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Схема и содержание листа

Данные по маркам стали 
для закладных деталей

Данные по антикоррозийной 
защите закладных деталей

Марки
закладн,
деталей

Марки и 
ГОСТа ci

номер 
али лля

feU: лис­
тов
чертеж.
закладн.
дет&аай..

Пластин Анкеров

марки Тип (cociaBj Яри-
закладн. антикорро - меч.
деталей зийной защи

________

Условия поставки стали:

а) сталь предназначается для 
сварных конструкций

б) дополнительные гарантии 
металлургического завода -  
поставщика (загиб в холод­
ном состоянии, ударная 
вязкость и т .п .;

Поверхности.
подлежащие один 
кованию

Наименование листа в штампе проек­
та:

тк
1963

Данные по маркам стали и анти­
коррозийной защите закладных 

деталей
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Указания проектировщикам о составе и порядке 
заполнения листа проектаг'Данные по маркам 
стали и антикоррозийной защите закладных 

деталей".

15
1 .  Лист "Данные по маркам стали и антикоррозийной защите заклад­

ных деталей" выполняется в каждом конкретном проекте и являет­
ся  его обязательной часты».

2 . Данные должны быть приведены для всех примененных в проекте 
закладных деталей, за исключением тех примененных закладных 
деталей , по которым' эти данные отражены на соответствующих 
чертежах.

3 .  Марки стали устанавливаются по таблице 2 данной серии.

4-.Указания об условиях поставки стали для пластин составляются 
согласно "Указания* по назначению, марок и условий поставки 
углеродистой и низколегированной стали для строительных метал­
лических конструкций",- распоряжение № 12 от 26 апреля 1967 г .  
Всесоюзного объединения "Союзметаллургстройниипроект". Сталь 
анкеров должна отвечать требованиям СНиП1-ВЛ-62 ("Арматура 
для железобетонных конструкций") и ГОСТ 5781-61.

5 . Тип (состав) антикоррозийной защиты устанавливается в 
соответствии с требованиями "Указаний" СН 262-67 и СН 206-62.

Ь.Лри назначении оциякования в качестве антикоррозийной защи -  
ты в графе " Примечание " следует указать , что работы по 
оцинкованшо рекомендуется выполнять в соответствии с 
СН 206-62. Для других типов антикоррозийной защиты в графе 
"Примечание" указать порядок ее нанесения (до монтажа, 
на монтаже и д р . ) .

тк
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Для климатических условий района, где расчетная кипе 
ратура наружного воздуха -3 4 ° , установить марки стали и тип ан­
тикоррозийной защита закладных деталей, к которым привариваются 
"столики" для опирания наружных стеновых панелей,
а ) Согласно таблицей, пластины могут быть изготовлены из стали 
ВМСт.Зсп или ВХСт.Зсп по ГОСТ 380-60^ а анкеры-из стали A-Q ма­
рок ВМСт.5сп, ШСт.Зпс или ВКСт.Зсп, а также из стали класса А- 
марки 25Г2С или 35ГС с соблюдением требований ГОСТ 5781-61.

Условия поставки стали ШСт.Зсп:"Сталь ВМСт.Зсп для сварных 
конструкций по ГОСТ Зб0-60х с дополнительными гарантиями загиба 
в холодном состоянии согласно л .2 .5 .2 и  и предельного содержания 
химических элементов согласно п .п .2 .6 .3  и 2 . в Л  ГОСТ 380-60х".
б) В соответствии с п.21 СН206-62 закладные детали для крепления 
панелей наружного ограждения.зданий должны иметь цинковое анти­
коррозийное покрытие.
Толщина цинкового покрытия назначается по таблице 4 в зависимое' 
ти от способа его выполнения и атмосферно-климатических условий 
района строительства.
ДРШЕР 2. Для яех-же климатических условий, что и в примере I ,
установить марки стали и тип антикоррозийной защиты закладных 
деталей, к которым крепятся балки рабочей площадки внутри зданищ 
для технологического оборудования, создающего динамическое 
воздействие на строительные конструкции.
Воздушная среда помещения (цеха) характеризуется наличием паров 
аммиака и окислов азота и относительной влажностью 72J6 
(цех отапливается).
а ) Согласно таблице 2, пластины могут быть изготовлены из стали 
по ГОСТ 380-60х любой марки, за исключением ШСт.Зкп и ВШЗт.Зкп, 
а анкеры-из стали класса А-П или A -i любой марки. Условия 
поставки стали -  см. пример I .
о) По СН262-67,в таолице 1 0 ,находим подходящую характеристику 
агрессивной среды,группу и состав защитного покрытия (по прило% 
жению 7).‘степень агрессивного воздействия -средняя ; группа пок-ч 
рытия -  Л; грунт -  XC-QI0-B 2 слоя; покрытие -  эмаль ХСЭ или 
XC-7I0-B 4 слоя иди эмаль ХСЭ с лаком ХСЛ (1 :1 ) -  в 4- слоя.
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СОСТАВ АЛЬБОМА

рабочих чертежей "Унифицированные закладные детали сбор­
ных железобетонных конструкций зданий промышленных 
предприятий аь Группам

£  ча>Р*ТК П П РТА И  А ТПк'КПИАv l v i o j D  AJLvDUBLn

faftfeГСП?
nn

Груп­
па Наименование раздела

йндекс 
заклад­
ной де­
тали

листов

I 0 Закладные детали в колоннах для 
крепления опорных столиков для 
опирания на них железобетонных 
и стальных балок МО 4—79

2 I Закладные детали в колоннах для 
крепления опорных консолей для 
опирания на них стеновых пане­
лей MI 80-127

3 2 Закладные детали в колоннах и 
подстропильных конструкциях для 
крепления к ним ж.б.стропильных 
балок и ферм М2 I 28-142

4 3 Закладные детали в стропильных 
и подстропильных конструкциях 
для крепления в колоннам М3 143-164

5 4 Закладные детали в стропильных 
конструкциях для крепления к ним 
плит покрытия и стоек фонарей М4 16 5-183

6 5 Закладные детали в колоннах для 
крепления связей М5 X84-I92

7 6 Закладные детали в подкрановых 
балках для крепления к колоннам Мб 193-2 D

6 7 Закладные детали в колоннах для 
крепления подкрановых балок М7 214-218
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я11РИМШНИН

к таблицам и чертежам закладных деталей группы "о"

1. Закладные детали группы "О" (общего назначения) 
предназначаются для крепления опорных столиков для опира- 
ния стальных или железобетонных ба^ок различного назначе­
ния» обвязочных балок перекрытий, балок -  распорок я т .д .

2 . Сущность маркировки закладных деталей заключается в 
следующем:

а) Буквенная часть марки и первая цифра представляют 
основной набор закладных деталей данной группы по вели­
чине несущей способности, размерам пластины, количеству и 
диаметру анкеров. Вторая цифра означает различие в длине 
анкеров и наличие шайбы усиления на конце анкера.

б) закладные детали с маркой, состоящей только из буквен­
ной части и первой цифры, имеют анкеры нормальной (не уко­
роченной) длины, не имеют шайб усиления и применяются, в 
основном, в ж .б. элементах, подвергающихся центральному 
сжатию иди внецентренному сжатию по второму случаю (слу -  
чай малых эксцентриситетов), (аарки закладных деталей с до* 
поднительной второй цифрой применяются в ж .б . элементах, 
подвергающихся центральному и внецентренному растяжению 
или внецентренному сжатию по первому случаю (случай боль­
ших эксцентриситетов). Различные длины анкеров приняты из 
условия размещения их в ветвях двухветвевых колонн различ­
ной толщины (до противоположной грани ве тв и ).

3 . Подбор закладных деталей этой группы производится следующим 
образом:

а )  По таблицам 6 и 7 подбирается марка закладной детали по 
несущей способности в зависимости от марок бетона и стали, 
эксцентриситета приложения нагрузки и необходимого разме­
ра пластины;

б) По таблице 8 проверяется возможность применения выбран-
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вой закладной детали в зависимости от размеров колонны 
("в "  -  ширина сечения, "а" -  толщина ветки, "с" -  высота

угольной колонны -  си. рисунок на с т р . 116;

в ) По таблице 9 проверяется возможность применения выб­
ранной марки закладной детали в увязке с количеством 
стержней продольной арматуры при армировании колонны 
сварными каркасами.

4 . При расчете закладных деталей бетон ж .б . конструкций 
принят марки 200; анкеры приняты из стали класса А-П.

5 . При применении бетона марки "ЗОО* или "400" несущая 
способность закладной детали повышается на 5%, а при 
бетоне марки "150й -  снижается»на 10%.

6 .  Марка стали пластины и анкеров закладных деталей указы­
вается на специальном листе каждого конкретного проекта, 
пользуясь данными таблицами 2 (в  разделе пояснительной 
зап и ски ;.

7 . Расположение анкеров, усиленных на концах пластинами 
(шайбами), принято из условия совпадения оси закладной 
детали (риска-верх) с осью колонны (это  важно особенно 
в случае, если закладная деталь располагается с наруж­
ной или внутренней стороны колонны, армированной свар­
ными каркасами). £ случае расположения закладной детали
на боковой стороне сечения колонны или несимметрично отно­
сительно оси ее , необходимо проверить увязку анкеров с 
арматурой колонны.

б . В колоннах, где будут запроектированы детали МОЗ-4,
М06-4, М07-4, МОЗ-4, М09-4, M0I0-4, МОН-4, необходимо 
в зоне отогнутых анкеров устанавливать хомуты с шагом 
не более 100 мм диаметром не менее 0 ,3  диаметра анкера.
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9 . si случав расположения закладной детали яа поверхности, 
трудно доступной для осмотра и периодического возобновле­
ния покрытия, до установки ев необходимо подвергнуть 
оцинкояани». Толщина циклового покрытия определяется по 
таблице 3 , в зависимости от атмосферно-климатических усло­
вии и способа нанесения.

10. Пластины закладных деталей  при приложении ь -грузки  между 
анкерами необходимо рассчитывать как металлические 
конструкции.

11 . При расположении закладных деталей на верхней грани бе­
тонируемого элемента в пластинах предусмотреть по 2 от­
верстия 0  50 мм для выхода воздуха при бетонировании.

Взамен с т р  35
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Таб ли ц а  6
ИЕ СУЩАЯ СПОСОБНОСТЬ ЗАКЛАДНЬ/Х ДЕТАЛЕЙ ОБЩЕГО
назначения группы  .О' при  различны х м а р к а х  

бетонп , с та ли  н а к с ц е н тр и с и ТЕТЯ Х

П арс а
з а к л а н н о й

ДЕТАЛИ

Эссцвн-
тру­

с и т
(п п

Б е т о н  м -200 Бето н  М-300
Анкера

ИЗ СТАЛИ 
А П Ра =2700

Анкера 
ИЗ С7АЛИ 
9* ра =3*0

А нкера
ИЗ СТАЛИ 

А/Т Ра=2700

Анкера 
из стили 
fl/pPa=№

МОП, п о -н
ПОЧ-В, ПОЧ-3, МОЧ-4

~'Цю 33 38 3.5 44
150 2.9 3.4 3.0 3.6
200 25 3.0 26 3 /

П О -2, МО-24
м о -г-г, п о -г -з
М 0-2-Ч

КО 4.7 5.5 5.0 5.8
МО 4.2 4.9 44 5.2
200 3.6 Ч.З 3.8 4.5

мо-з, м о -зч
ПО-3-2, ПО-3-3
м о -з -У

юс 6.4 7.5 67 79
/50 5.6 67 5.9 70
200 5,0 5.9 52 63

МО-4, МО-4 4  
П О -Ч -2 , П О -Ч -3
м о -ч -ч

/00 6.6 76 69 8.0
/50 58 6.8 64 74
200 54 6.0 53 63

МО-5, МО-5-1, МО-5-2 
ПО-5 -3 , Г10-5-Ч

/00 9.4 НО /0.0 U.6
/50 8-4 9.8 8.9 /0.4
200 7.2 86 7.6 91

МО-6, МО-64, МО-6-2 
МО-6-3, МО-6-4, МО-9 
M O -9-/,m -zno-H w -w

юо 128 /5.0 /3.5 /5.9
/50 //2 /з.ч Н8 /44
200 /0.0 Н8 /06 /25

МО-Ю, МОЧОЧ, МО-Ю-2
п очо -з, п о ч м

/00 /66 /9.3 /79 20.8
150 /5/ /78 Ю9 /9.0
200 /35 /60 М 2 /7.0

м очтм очн, почте  
мо-А-з, п о ч м , 
м очь , п о чз-/
ПО-/3-2. мочз-з

100 0.6 25.2 23.3 27.3
/50 /9.6 23.3 20.8 24.8
200 (7.6 2/0 /8.5 220

почч, м о ччч  
м очн-2, м очч-з

юо 25.2 28.8 27.2 32.0
150 23,2 27.0 246 29.2
200 2!. 0 24.7 224 26.4

мо-1 п о -7 ч, м о -7 -г
МО-7-3, Г10-7-4. ^  ,„ п 
М0Ч2,М0ЧгЧ, М0Ч2-2
м очг-з

too /6.7 /9.5 /7.6 20.4
/50 /4.7 /7.5 /5.5 /7.9
200 /3.0 /5.5 / 3.7 /5.9

М0-8, МО-5 4  
МО-8-2, МО-8-5 
М 0 -8 -Ч

too 2/.е 23.8 22.2 255
/50 /8.6 22.3 /9.6 22.6
200 /6./ /2.9 /7.0 /9.7
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шеи еря Ясе­
ня

М О - / 270 — /3
M O -I-I 320 N

/5
М 0 Ч -2 3.3 2 .9 2 .5 УРХЗ№ ЧфЮЙё 270 40*40*8

M 0 -h 3 2 2 0
ШТЧ

16
п о ч -ч ПО

/ 7

м о -г 300 —

/ 8

п о -г ч 320
■— -И

/9
м о -г -г 4 7 ч .г 3.6 W*30H ЧФ/глй 270 5Р*Ш

2 0

я о -г -з
2 2 0

ШТ.Ч
2 !

м о -г -ч ПО
2 2

м о -з 350 — 23
м о -з ч 320 2 4
М О -3 -2 6.4 5.6 5 .0 W *3№ ЧФ/ЧЯ/7 270 50*5040

—is_Z___

2 5
М О -3 -3

2 2 0
ШТ.Ч

2 6
м о -з -ч

2 фМЖ
е Ф /т

/70
5 6 0 2 7

м о -ч 270 —

2 6
м о -ч ч 320 2 9
М О -Ч -2 6.6 5.8 5.1 № з т 8 ФЮЯЦ 270 40*40*8 30
по-я-з 2 2 0
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VABKPkХЯРОГЫ-ШЕИ бРЯЛее-

но
МО-9 360 — 53 ~
МО-94

/28
320 54МО-9-2 /12 /0.0 тзооио9фМЯй 270 9МЯМ0 дгдГ

МО-9-3 220 m  8 56
57М0-9-Ч Щгщг

ял/яож~/70 ~ _
МО 40 350 _ При SB
МО 40-( 320 esiWnrt 59
М040-2 /66 /64 /3.6 \mwtioЮФШ 270 5М50Щ ф/ЧЛЦ 60
М040-3 220 шт/о <2-&? 

лег 4 6/
МО 40-4 $ 60Ж

~ 770
£60 — _ 62

МОЧ/ чоо —
При 
е< /00/чп

63
m-n-i чоо 64
МО 41-г 216 19.6116 ш а ю ЮфКЙ» 320 $}хЖс ф/ьяй

C=ffn
шг</

— 7 
65

М04/-3 270 Ш7./0 66
M04/-V бф/Ш !70 67

Чф/Ш 700
МО 42 ЧОО — 68
МО-/24

/ЕМ /4.7/3.0 яш*/г8Ф/Ш
чоо £У%. 69

M0-/Z-2 320
яЛ50К. 
Ш7 8 70

М042-3 270 7/
М043 чоо — При 72
М0-Т34

2/.6/9.617.6 wm*/z
ЧОО е* 190т

73
МО 43-2 Юф/бИй

320 3Vx8№ ф/6 Яй
74

М043-3 270 75
М044 ¥60 — При

енооин
Ф1807
2=80

75
М0-/44

262 2322/0 ЯО*№А ЮгЬ/ЯРя 460 $MW*/4 __7 т̂
МО 44-2 320 ШТ/О ~Ун
М044-3 270 ШТЧ
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с( ЮРЮР 2Р0 100 15С ООО /00 /50 300

—

380
чоо
600
600

НОТ,11(4-1 5J 23 25
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ПО-Ч,МО-(Ч 66 5-8 51 мо-1,т-7-1 К 7 14736
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800 -
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500

1

380

500
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600
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(10-3-2 Сп МО-3 МО-7-3 Сп. МО-7 п о -а -з Сп. МО-К

(10-Ч-2 Сп МО-4 МО-8-3 Сп МО-8

250

т -1 -з Сп МО-1 MD-53 Сп. МО-5 МО-9-3 Сп МО-9

т -2 -з Сп (10-2 МО-6-3 Сп МО-6 мо-ю-з Сп МО-10

ло -з -з Сп.МО-З (10-7-4 Сп. МО-7 МО-(1-4 Сп. МО-11

мо-ч-з Сп.МОЧ мо-8-1 Сп МО-8

200

м оч-ч Сп. МОИ (10-5-4 С п  МО-5 по-3-1 Сп. МО-9
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М0-3;М0-34 -ч-- МО-8] МО-84 МО-13,M043-I 21.6А 6 17.6
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Тм влнця 9
В о з м о ж н о с т ь  П Р И М Е Н Е Н И Я  з я к л н а н ы х  

Д Е Т я л е и  г р у п п ы „ 0  о  с о л е н и я х :,  я р м н р о з я н н ы х
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Мй р к л
ЗЯКЛВДН0И

ле те л и

Тщ ння
РЕТВН

2х ветв
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выслтл 
сечения 
прямо- ,
УГОЛЬНОМ
* w

и/нрннн колонн*/ н  к о л и ч е с тв о  
с тер ж н е й  л р м л  туре/ в  снекнсе

400 500 600
2 3 ч * 5* 2 3 ч 5 2 3 У * 5 7*

МОЧ — *300 * • ф Ф • Ф

М О -14 350 *350 • • • • • •

МО 4 2 300 * 300 • • • • • •

м о ч -з 250 — • •

м о ч -ч 200 — • • • • • •

МО-2 —
>/ХР

• • • • • •

i

м - г ч 350 • • • • • •

м о -г -г 300 *300 • • • • • •

М О -2 '3 250 — # •

М0-2-Ч 200 — • • • • • •

1

м о -з —
>/3S0

• • • • • •

МО-34 350 • • • • • •

МО -3-2 300 — • •

м о -з -з 250 — • •

П О -З -Ч 200 — • • • • • •

i
i

м о -ч —
>/380

• Ф • • Ф Ф • Ф

м о -ч ч 350 • • • • • • • •

МО-Ч-2 300 — • • ■ • • • •

мо-ч-з 250 — • •—

\ 4

!

i

м о-ч-ч 200 — • • • •

МО-5 —
*350

• • • • • • • •

МО-54 350 • • • • • • • •

МО-5-2 300 — • • • • • •

{

%

I!

МО-5-3 250 — • •

МО-5-4 200 — • • • •

ПРИМЕЧАНИЯ
/ uirS,?a,!^Jr\№»твлц ВЕЗ Дополнительней, индексов fa
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Тяблиця 9
Возможность ПРИМЕНЕНИЯ з я с л я л н ь /sc 

МЕТ ЯЛЕ И ГРУППЫ „ О "  В /СОЛОННЯХ, ЯРМНРОВЯННЬ/Х
V/

Мярся f 
зяхлярнои

ДЕТЯЛИ

Толщине
ВбТВИ

2х бетв
ГОЛ

Выест ссченн? 
ГР?по-,
угольной
С0Л0ННЫяп

и/ИРИНЯ ХОЛОННЬ/ И КОЛИЧЕСТВО 
СТЕРЖНЕЙ ЯРПЯТУРЫ 3 СЕР СИСЕ

400 800 600
2 3 4«Ч 5* 2 3 4 1 5 г 3 4 i 3 6#

М О -6 — V  *70* 1 • • • • • % -р \ •

МО -6 -1 —
Ооои

• • • • • • •

мо- б~ г 300 — •  i • • • • •

МО-6 -3 250 —
!

М О -6 -4 200 — • •

•  j •

МО-7 —
>400

• • T t r i • • • •

% 1 N < — • •
------- 1

• • • • • •

м о- 7 - г 350 — • • • •

МО-7 -3 300 — • • • • ! • •

М 0-7 -Ч 230 — •  1 1

М О-7-4 200 - • • • • |1

м о -е —
>480

• • • •
--------1

• • • •

М О -8 - / — ♦ • • • • • • •

МО-8 -2 380 —
1--------

• • • •

МО-8 -3 300 — • • • • • •

МО-8 -4 280 — • •

МО -8  -Y 200 — • • • •

МО-9 —
2/380

• • • • • •

МО-9 -/ 380 • • • • • •

МО-9 -2 300 — • • • • •

М О-9-3 280 — • • • •

М 0 -9 -Ч 200 • • • • 1
J___

ПРИМЕЧЯНИЕ
Д ян н ы й  ЛИСТ РЛССПЯТРИВЯТЬ С06Р1ЕСТН0 С ЛИСТЯГ7Н 
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Т я в лн ц я  ПРИМЕНЕНИЯ ЗВСЛЯДИЫХ 
МЕТЕЛЕЙ в сворны х зШ езоьетоняы х  

КОЛОНИЯХ ЙРНИРОВЯННЬ/Х СВйРНЫНИ ш сясялн  
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M fiP tJ t  ,  

ЗПСЛ8ДН0И  

д е т я л н

Танцння
затеи
2*ветз

со л .

Внести
се ч ен и я
ПНН0У-,
темной
холены

/ЧП

Ши р и н й  р ол ен н ьт  и  с о л н ч а с т л о
СТЕРЖ НЕЙ Л Р П Я Т Р Р д / 8  С Л Р С Я С Р

ч оо 500 600
2 3 Ч 9 5 * г 3 У 5 2 5 ч * 2>

т -10 —

ъ з д о
ф ф • ф ф •

м о - / о н 3 5 0 • ф • ф ф •

м о -ю -г 3 0 0 — • ф •
1

ф ф I •

М О -/ 0 -3 2 5 0 — • • • •
I

м р -ш -ч 200 — • • • ф !

т - ц —

> Ч 0 Р
• • 1 • ф •  1 •

M P -t h f — • • • •
*  I *

М Р -П -2 3 5 0 — • • • •
*  ! *

м о -н - з 3 0 0 — • • • ф I

м о -п -ч 2 5 0 — • • • • i

М О -/ / -у 2 0 0 — • • • ф — i—

М 0 -/2 —

т ч оо
•  1 ♦ • • *

М 0 -/2 -/ — •  1 • • • •

м о -/ г -г 350 — .  . • • •

М О-12-3 300 —
*  •

• • •

•

•

П 0 -/3 —

> 4 0 0
•  i • • •

М 0 -/3 -/ — •  1 • • •

М О-1 3 -2 35V — •  ! • • • •

м о - / з -з 300 _ _
*  • • • •

М О -/Ч —

> 4 5 0
•  1[ • • • •

м о -/ / -/ — • • • • •

М 0 -/Ч -2 350 — • • • • •

•М О-14-3 300 — • • • •

П р и м е ч н н н е

Дянныи ли ст Рйссмлтрнвягб совместно с л  и  с тя н и  /О и//

ТК
i9 6 0

Грзпля

О

Тя б ли ц я  применения зяслшшь/х.
ДЕТЯЛЕЙ В СБОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ
ШОНПЯХ, ПРми тонны х сворными слрслсяпА
______ " С о  С О Н  « я  н и  £ ________

Серия
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зоо
СПЕ ЦИфИк Й Ц И Я с 7 Я/7 И

ИИ
поз Сечение

цлимя 
пп

кол-во
шт.

06ЩЯЯ
РЛИНЯ

п

Вес
кг

чз -ЗООх/О 300 / 03 7/
/07 Ф/оаи 27D ч / . / 0.7

Итого 78

Примечания
1 ЙнкерЫ привариваются к пластинят в7ЯвР цуговой 

свяркой поя w e n  ф/uocr или контяктнып спосоеоп
ЦП ЯВ70ПЯ7ЯХ ИЛИ ПОЛУЯЗГОПЯТЯХ

2 PlRTEpHRfl ПЛЯСТИН ИЗ стилей ГРУППЫ В ГОСТ ЗО0-60*
3. Тип противокоррозийной защиты и МЯРКИ СТАЛИ ПЛЯСТИИ и  

я и не ров указываются на специ ялш п листе к а к о го  кон 
кретного проекта.

4 технические требования и петодЫ испытании изделия ао*#~ 
Hbl соответствовать ГОСТУ Ю922-6Ч

Т К
1966

группа
Д е т й /!Ь МО-1

Серна
/ чос-6

Збшуск ЛИСТ 
&



! ' l  
s i  
1 1

M
%

g l l

I t

i___Ш - ___,
Сп е ц и ф и к а ц и я  с т а л и

NH

поз Сечение

алиня
пп

КсЛ'вО
шт

овщяя
ДЛИНА

п

Вес

кг

5 -40x8 40 4 0.16 0.4
аз -ЗООХ/О 300 / о .з 7 /

Ю9 Ф/ОАН 320 4 /3 0 . 8

ИТОГО 8.3

П р и м е ч а н и я
/  Ан к ер ы  п ри в ари в а ю тс я  к  п л а с т и н а м  в тав р  д уго в о й

СВОРКОЙ ПОД СРОЕН Ф/1ЮСЯ И ЛИ  К0Н7АКТНЫГ7 СПОСОВ0ЛГ 
HR ЯВТОПЯУАХ ИЛИ П0ЛУА5ГОНЯ7ДХ'm 

2 Ш ВРИО ft П/1ЯС7ИН АЗ CTAflEU ГрЗПЛЫ 8  Г0С7 380-00?
3. 1ИП ПРОТИВОКОРРОЗИЙНОЙ ЗАЩИТЫ И ПАРКИ СТАЛИ ПЛАСТИН И  

РНИЕрОВ ОКАЗЫВАЮТСЯ НА САЕЦИАЛОН0/1 ЛИСТЕ КАЖДОГО K0H- 
КПЕ7Н0Г0 ПРОЕКТА.

Ч т е х н и ч е с к и е  трЕбовяния и  петоры испы тании  изделия
ДОЛЖНО! СООТВЕТСТВОВАТЬ ГОСТУ /0322-6V.

Г К
Группа

19<5<5 0
Д е т а л ь  М О - М

0ЕРИА ~
/  400*6 
'МмскХднсТ 

___ /У
XOiSO Щ



iso ш. 073 под зарез- 
лу тб

Чб

X

Сп е ц и ф и к  r  ц и я  с т а л и
НИ
ЛОЗ Сечение

Длине
п н

Кол-во
шт

ОбЩйЯ
ДЛИНА

н

вес
АГГ

5 -40  х  8 чо ч о./е ОУ
43 -зоо*/о 300 / 0.3 7/
/07 ФТОА/7 270 V // 0.7

Итого 8.2

П р и п е ч р и и я
(  ЯНКЕРЫ ПРИВАРИбвЮТСЯ я  ПЛЙС7ИНПН ВТЙ8Р РУГОВОЙ 

СВАРКОЙ ЙОД СДОЕН Ф/НОСЯ ИР И  К0Н7ЯК7НЫП СПОСОЗОН 
HR вВТОПЯТвХ ИЛИ ПОЛУЙВТОНЙТЙХ

2 П й  ТЕ РИА л плястинхиз с та л е й  ГРУППЫ 3  ГО СТ З ЛО -6 3 х
3 Тип ПРОТИВОКОРРОЗИЙНОЙ ЗЙЩИ7Ы И ПАРКИ СТАЛИ ПЛЙС7ИН И

Анкеров  указы ваю тся h r  с п е ц и а л ь н о й  л и с т е  к а ж д о го  к о н ­
к р етн о го  ПРОЕКТА.

Ч. тех н и ч ес к и е  тревовй ния  и  п ето д ы  испо/тй н и и  и з д е л и я  д о л ж ­
н ы  СООТВЕТСТВОВАТЬ ГОСТУ /0922-64.

т к  Группа
19 66 О

ЦЕТЯЛЬ МО4 - 2
Сери я

ч о д -
ш нек ЛИСТ 

/  &

WS G  4S



I
ч. '<

III
S i l l

/50  ̂ /50

90 200

Огз pot m  • \Q('P£3ky ff/f

4

300

Сп е ц и ф и к а ц и я С7А/ГИ
НИ
поз Сечение

Олимп
п н

Код-во
шт.

ОбЩЯД
ЦДИНР

п

ВЕС
к г

5 -4 0 x 8 40 V o./s 0 .V  _
43 -ЗООх/О 300 / 0-3 7 /  _
105 Ф/ОЙП 220 4 1" 0.9 0 6

Итого 0 /

Припечрния
/  p H  К  ЕРЫ ПРИ6РРИВЙЮ7СЯ К  ПДРС7ИНЙМ  5ТЯЗР РУГОЗОЙ 

C6RPKOH пор СДОЕМ СРДИ?СД ИДИ КОНТРКТНд/П СПОСОБОМ 
НЯ ЙВ70МЙТРХ ИДИ ПОДУЙ В ТОМЙТЙХ

2. Д1й 7ЕРИ ЯД ППЙС7ИН ИЗ С7ЙДЕИ ГРУППЫ б  ГО С Т3 8 0-60?
3. Тип ПРОТИВОКОРРОЗИЙНОЙ ЗЙЩИ767 И  МРРКИ СТЙДИ ПДЯС7ИН и  

РИКЕРОВ УКПЗЫВЯ/ОТСД Нй СПЕЦИЙ ДОНОМ ДИС7Е КЙ&ДОГО КОИ- 
КРЕ7НОГО ПР0ЕК7Й.4 технические тревовйния и методы исдытйиии издедид дода­
ны сотвтствовйть госту ют-69,

ГРУППЙ
Д Е Т Я / 1 6  М 0 - / - 3

Серия 
/. 400-6

ВЫПюе 
/

Диск
/6

rt/SO fa
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300

С п е ц  и  ф и  к  я ц и я  с т а л и

m
пев. Сечение

Дли н а

мм
K0/t-80

Ш7.
Общ ая
йлнм а

м

Вес

А.

5 -4 0 x8 _ J g  . 4 0/6 0.4
чз -ЗООх/О 300 / 0.3 7 /
юз Ф/ОА/7 /70 4 0.7 0.4

И то го 79

П ри/*е ч р н и я
/  Ан к е р ы  п р и в а р и в а ю тс я  к  п л а с т и н а м  в 7Ав р  д уго в о й

с в арк о й  ПОД СЛОЕН ФЛЮСА И ЛИ  КОНТАКТНЫЙ слос060П  
НЯ АВТОМАТАХ ИЛИ ПОЛУАВТОМАТАХ.

2. Ш тер н а  л п л а с т и н  и з  с та ле й  груп п ы  В гост380-60*
3. Тип ПРОТИВОКОРРОЗИЙНОЙ ЗАЩИТЫ и  ПАРКИ СТАЛИ ПЛАС7ИИ и  

РИКЕРОВ УКАЗЫВАЮТСЯ НА СПЕЦИАЛЬНОЙ ЛИСТЕ КАЖДОГО КОН­
КРЕТНОГО ПРОЕКТА.

4. Технические требования  и  м етоды  испы тании  изделия  д о лж н о /
СООТВЕТСТВОВАТЬ EOCT'j 10022-64.

т к  Группа

I <р6б о
Д  Е Т Й / lb  Р10-

Се р и я
/ чоо~6

ШЗск ТГисг
/7

У //0/50



%

чв

/50 Ш . Ярова **£&-ЛУ /7/f

i
Ns ! к/ Z 3

1

W
e

ъ
5 /

,1  i
V ---  ■ V 4?.

S ) 8(?\ 250 }%>
300

/it

'22)

3 0 0

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и

н и

поз Се ч е н и е

Q/ih m r

р ш

Кол -в о

шт

Общяя

ОЛИМП
м

Вес

кг

43 -300*10 300 / 0 3 7 /

М2 Ф /2 А 0 30 0 У /■2 /./

И т о го 8 2

П р и м е ч п н и р
/. ЙНКСРЫ ПРИВЯРИВЯЮТСЯ К ППЯСТИНАП 8ТЯВР ЛУГОВОЙ 

СВАРКОЙ пор СЛОМ Ф/1ЮСЯ ИЛИ КОНТАКТНЫМ способом 
V  $  HR RBTOMATRX ИЛИ ПО/7УЯВТОР/Я t a x

2. пяте РИАЛ ПЛРС7ИН ИЗ СТАЛЕЙ Группы В ГОСТ 380-60*
3 ТИП ПРОТИВОКОРРОЗИЙНОЙ зящнты и МАРКИ СТАЛИ пластин и 

RHKEP05 УКЯ30(6РКТГСр HR СПЕЦИЯ Л ОН ОМ ЛИСТЕ KAOfCQOrO КОИ- 
КПЕТНОГО ПРОЕКТА

4 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЙ И МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ ИЗДЕЛИЯ ДОЛЖ­
НЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ ГОСТу  /0322-64. л  4 *

Групля

Д ет Я Л  6 п о -2
Се р и я  

/  40О-6 
Лист
/е

выпуск 
/

46
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-J*

СТЯ/ГИ
им

поз Сечение
Д/мпЛ 

/ш
Кол-во

Ш7
ОбИ/ЯЯ
Д/ШНЯ

Г7

Вес
кг

29 -50*/0 SO 9 0.2 0.8
43 -300*10 300 / 0-3 7/

/23 Ф/2Я/] 320 9 /3 / 2

И то го 9./

\

П р и м е ч а н и я

/. ЙНКЕРЫ яривяривяю тся К ПЛЯСТИНЯ/Ч ВТЯВР д уго в о й  
свяркой  под СЛОВИ ФЛЮС я  и ли  КОНТАКТНЫ ГГ спо собой  
ИЯ ЯВТ0/ЧЯ7ЯХ И/ТИ ПОЛУЯвТОПЯТЯХ 

2 тТ Е Р И Я Л  ПЛЯСТИН из СТЯЛЕИ rpynnot В ГОСТ 380-60*
3. Тип противокоррозийной ЗЯЩИТО! и  и  ярки СТИЛИ П/1ЯСТИИ 

И ЙИКЕДОВ УКЯЗО/ВЯМТСр мя СПЕЦИЯЛОНОП л и с т е  к я э й р о го  
КОНКРЕТНОГО лрОЕКТЯ

ч Технические трязовяния и пегоды испытании изделия
ДОЛЭЙНЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ ГОСТ'з /0922-69

т к
196а

Гр уп п  я

Деталь мо-2-i
Серий
/  ЧСС-б

Выпуск
/

7ГДст

IOOOj gg



i f

?
СПЕЦИСРИКРЦИД С7Я/ГИ

NN

поз Сечение

ДЛиня

п п
KOfl-BO

ШТ

ОбщйЯ

М иня
п

ВЕС
ГГ

29 -5 0  у /О 50 V 0 .2 0 8  _
Hi -ЗООх/О 300 / 0.3 7 /

121 Ф/2ЯЯ 270 ч /■/ / 0

ИТОГО 8,9

П р и л т е ч л /н и я

I  ЙНКЕрЫ ПРИВЯРИВЯНПСЯ К ЛЛЯС7МНЙГ? BTR8R ДУГОВОМ
СВОРКОЙ ПОД C/IOEftf срд/OCR И Р М  К  ОРТЙК ТНВ/Г7 С ГОС050Я

%N
NR PBTOflTRTfiX И/М RO/fyfi8TOP7R7RX.

2 ЮйТЕРИЯЛ ПДРС7ИН ИЗ СГЙДЕЙ ГрУППЫ В ГОСТ 38О'60*
3. Тип противокоррозийной ЗЯЩИТО! И пярки C7R/1H R/lRCTRff N 

RHKEDOB УКЯЗЫВЯЮТСЯ HR СПЕЦИАЛЬНОЕ! ЛИСТЕ КЯфДОП? М Н ’ 
крЕтпого п р о е к т

7/. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕрОВЯМИр И ПЕТОДЫ ИСПЫТАНИИ ИЗДЕЛИЯ 
ДОЛЖНО! СООТВЕТСТВОВАВ ГОСТУ /0922- 64

1
1

т к
i9 6 0

ГрУЛПЯ
СЕрил 
/  4 0 0 -6

1 0 Д е тй / !Ь  П О - ? - 2 ВЫПУСК
и

аист
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/СШ



§

с пецификвцир с  тем
NN
поз. Сечение

ДЛИНА
пн

Ко/т-во
шт

Общая
Длина

н

Вес
КГ

29 -SOx/O SO ч 0.2 08
43 -300х/о 300 / 0.3 7 /

120 ф/2й /] лео. V 0.9 Г 0.8

И то го 8,7

Примечания
/. ЙНКЕРЫ ПрИВЯРИВШТСЯ К n/tр е ти н Я  И  6ТЙВР ДУГОВОЙ 

СВЯРКОЙ ЛОД СЛОЕР! ФДЮСЯ ИЛИ К0Н7ЯК7НЫЛ СПОСОбОЛГ 
ЛЯ ЙВТОПРГЯХ ИЛИ ПОЛУЯВТОИЯТЯК 

г : Пятерийл ПрЯСТИН ИЗ СТЯЛЕЙ Группы В ГОСТ 380-00*
з . Тип противокоррозийной зщциты и парки стяли пластин и  

йикЕров указы в а т е р  на следияльноп л и с те  каойдого кон­
к р етн о го  ПрОЕКТЛ.

у . технические ТРЕ60ВРНН9 иПЕтопы испытании ИЗДЕЛИЯ ДОЛЖ­
НЫ соответствовать ГОСТУ 10922-еч

Группа
П е те ль  РТО-2-3

Сбрил 
/  400-6 
Выпуск Лист
1 2/

*0*50 S /
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&

'ч Ч

Si:

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и

НИ
поз СЕЧЕНИЕ

Длина
7171

Кол-во
шт ^ 

& if вес
кг

29 -50X70 50 9 0.2 0 8
чз -300X70 300 7 03 7.7
//# Ф72 А Г 770 4 0.7 0.6

Нгого 8.5

Прим ечания
1 А н к е р  о/ п ри в ари в рн ттс я  к  п л а с т и н а м  в та в р  д уго в о й

С ВАРНОЙ п о д  СПОЕН ФИНК Я ИЛИ КОНТАКТН67ГТ СПОСОБОМ 
НА А870МА7ЙХ ИЛИ ПОЛУАВТОМАТАХ.

2 М а т е р и а л  п л р с т и н  и з  с т а л е й  группы В гост зво-бот
3. Тип ПрОТИВОПОррОЗНИНОЙ ЗАЩИТЫ И НАрКИ СТАЛИ ПЛАСТИН И 

АНКЕРОВ УКАЗЫВАЮТСЯ НА СПЕЦИАЛЬНОЕ! ЛИСТЕ KAOfCQOrO КОН­
КРЕТНОГО ПРОЕКТА

4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ И МЕТОДЫ ИСПЫТАНИИ ИЗДЕЛИЯ ДОЛУС- 
НЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ ГОСТУ 10922-64.

т к  Гр у п п а

?6б О Д е т о  м о -2 -ч

Серия
/• 400-6

В Ы П У С К  \ Д И С 7  
Г

70X50 S 2
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Сп е ц и ф и к а ц и я  с т а л и

ни
поз Сечение

Рлиня
п л

кол-во
шт

ОбЩЙЯ
алння

н

Вес

КГ

чз -300*10 300 / 0.3 7/
/37 Ф/чял 350 и /.4 / 7

и то го 8 8

П Р И К Е Ч Й Н И Я
1 ПрХМРИ6ЙЮТСЯ К  ПЛАСТИНАМ ЗТПВР ЯУГОЗОй  

СВАРКОЙ ПОД CfiOEtt ФЛЮСА и ли  K0HTRK7H6/M способом  
ИЙ ЙВ70МЙШ и ли  ПОЛУЙВТОПИТЙЛ.

2 ЮЙТЕРИЙЛ ПрЙСТИН ИЗ СТЙрЕЙ ГРУППЫ В ГОСТ380'60*
3. Тип ПРОТИВОКОРРОЗИЙНОЙ ЗЙЩИТЫ И ПЙрКИ стили плИСТИН 

И йИКЕров УКЙЗЫВЙЮТСЯ Ий СРЕДИПЛОДОМ л нас КПО/СДОГО 
КОНКРЕТНОГО ПрОЕКТП.

Ь ТЕХНИЧЕСКИ£ ТРЕбОВйНИЯ И ПЕТОрЫ ИСПЫТАНИИ ИЗДЕЛИЯ 
ДОЛО/СНЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ ГОСТУ 10922-64.
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Группа
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С Е р И р
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) ® /1

1
i. 320 J:'0

Сп е ц и ф и к а ц и я  стили
н н
поз сечение

Д/tHHR
Н/1

код-вс
шт

Овщяр
Ддння

н

ВЕС
кг

29 -50x10 50 4 0.2 0 8
43 -ЗООХ/О 300 / о .з 7/

/36 ф/ЧЯ/7 320 4 / 3 /.В

И70Г0 Л 5

П р и м е ч а н и я

/. ЙНКЕРЫ ПРИВЯРИВЙЮТСЯ к  ПДЯСТИНЯМ 67ЯВР дуговой  
СВЯрКОИ ПОД СДОЕМ ф п/ося  и ли  колтлктиь/м  способом 
ИЯ явтом ятях иди додуявтом птпх.

2. Л1Я7ЕРИРД ПДИСТИН ИЗ СТЯДЕИ ГРУППЫ в  ГОСТ 380-60'
3. тип противокоррозийной зящить/ и мярки СТЯДИ ПДЯС7ИН и  

ЯИКЕрОВ ЗКЯЗШЯЮ7СЯ НЯ СПЕЦИЯДОНОМ ДИС7Е КЙЭ/СДОГО КОН­
КРЕТНОГО npOEKTfi.

V. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТДЕбОВЙНИЯ И МЕТОДЫ ИСПОГТЯНИИ ИЗ ДЕД ИД 
ДОЛЖ НЫ  СООТВЕТСТВОВЯТб ГОСТу 10922-64.

Группя

QBTp/ib mo-з -/

СЕРИЯ 
TJ00-6 

Зо/пусх
/г

ДИС7
ей

TOGO $4



Ш
 K
Pt
tc
rf
VK
\W

X
0

6
cm
H\
'»
/-
y.
s 

-
я

 
ио
ав
ео
ил
 

о
н
б
в
г
л
я
н

 
__

_
i 

iW
y

Ък
. 
го

мл
бХ

оы
ля
ко
яя
 
J
k
/
L
~
S

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
_
/
«
ш
я
р
м
м
п
ф
е
в
е
г

55

СПЕЦИ Ф И КАЦИ Я С ТА ЛИ

нн
поз Сечение

Длина
пп

кол-во
шт.

Общая
длина
н

Вес
кг

29 -50х/0 50 у 0 2 0 8
43 - 300*10 300 / 0 3 7/
135Ф/ЧА/1 270 у // /3

Итого 9.2

П р и м е ч а н и я
/  А н к е р ы  п р и в а р и в а ю тс я  к  п л а с т и н  apt в тр в р  д уго в о й  

= Ш Р К О Й  ПОП СЛОЕН ФЛЮСА ИЛИ  КОНТАКТНЫМ СЛОСОбО/1 
$ НА АВТОПАТАХ ИЛИ ПОЛУАВТОМАТАХ
$$ 2. Ма т е р и а л  п л а с ти н  из с та лей  группы 3  гост  380-60?

3. Тип Противокоррозийной ЗАЩИТЫ И ПАРКИ СТАЛИ ПЛАСТИН И  
АНКЕРОВ УКАЗЫВАЮТСЯ НА СПЕЦИАЛЬНОМ ЛИСТЕ КАЩСДОГО 

. КОНКРЕТНОГО ПРОЕКТА-
7. техни чески е  требо в ан и я  и  м етоды  и с по пан и й  и з д е ли я  

ADflOfCtib! СООТВЕТСТВОВАТЬ ГОСТу  Ш922-6Ч.

т к
I рбб

Гр у п п а

Деталь ПО-3-2
Сер*я 
/  ЧСО-Б

ВИлусКК,Лисг
/ ZJT
K7/S0 SS



4 :

'Ж

S6

/50 Ш д е дняеа-***-* ' /гу /Y/f

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  С 7А Л  И

И

СЕЧЕНИЕ
алиия

нп
КОЛ-ВО

шт
ОбЩПЯ 
ОЛИН Я

п

ВЕС

кг

20 -SOx/0 S O 9 0.2 Я З -
УЗ -30О*/О 300 / 0.3 7 /

W ф/ЧР/Т 220 ч 03 / . /

И того 9.0

П р и м е ч а н и я

l  РНК ЕРЬ/ ПрИВРРИВЯКГТСЯ К  П/1 НС ТИН А П  В7АВР ДУГОВОЙ 
СВАРКОЙ ПОЙ Ш В А  фЛЮСА И ЛИ  КОНТАКТНЫЙ СЛОСОбОП 
НЯ ЯВ70ИЯ7АХ ИЛИ ПОНУР ВТО ПАТАХ

2. ПЯТЕ РИАЛ ПЛАСТИН ИЗ СТАЛЕЙ ГрУАЯЬ/ 8  ГОСТ380S0*
3. Тип ПРОТИВОКОРРОЗИЙНОЙ ЗАЩИТО/ И  ПАРКИ СТАЛИ ПЛАСТИН 

И RHKEPOB УКАЗЬ/ВАИПСр НА СПЕЦИАЛЬНОЙ ЛИСТЕ КАЖДОГО 
КОНКРЕТНОГО ПРОЕКТЯ.

у Технические требования и петодЬ/ ислытянии изделия 
ПОЛЯНЫ  СООТВЕТСТВОВАТЬ ГОСТУ /0322’ 64.

Гр у п п а

Деталь мо-3-3

СЕРИЯ  
/  ЧОО- € 

7 Ш
ел _

ВЫПУСК
/

ТО/SO S 6



£ *3

/с /7 0

Слецифи/сяция С7нли
Л'/

П О ) С еоем /6
Д л и м

т

Ш -з о

ш г.

О щ п я
д л т я

т

Л е с

л г

93 -3 0 0 /1 0 ш / 0 .3 7 /

/33 Ф т ж п о & 0 .3 9 0 -9

/91 Ф т / г 6 6 0 2 / / / 9

И т о г о 8 J

flp m e w w Q .
/  ЛРят/е теврь/ приеярнзя/отея л лляегиня/п зтязр

Д/ГОЗОЙ СЗЯРЛОР/ ПОД 0/ГОб/П /рЛ/СЛП ИЛЯ Л0Н7ЯЛ7Н6Н?;
сло со зо т ня я& то/пялях иля ро/гуяи/оптягл/с, л  огогну-  
76/е я н ла р б г- дуго& оя д ум а / ш я  р&яббф//о -ряем ау
Л О Н 7 Я Л Р Н О Й  0 0 Я Р Л 0 / 7 .

2 /Лятеряял лляо7пя #з стялея группы 3 /Глл ЗбЛ-р  ̂
3. ТИП ЛрО7ИЗОЛОрРОЗЯЯИ0Я ЭЯДЯ76/ Я  ПЯРЛЯ С7/%ГЯ 

/7ЛЯС7ИИ ЯНЛЯрОЗ УЛН36/ЗП/07СЯ РЯ 0П6ДЯЯ7Т6НОП
//йоге ля яедо го  лом сретного проел:г/?.

Ч ТеССРИ</5СЛИ6 ТРБЛОЗЯНЯЯ я  /Р6Г0ДФ/ ЯГПЯ7ПНЯГГ
изделия должны соогзегстзознгб полгу /ррре-е</

т к  Гр у п п а  

1963 О
Д етть МО-

серия
/ /со-6

Выюсс
/ Лист

Z 7

S 7/0SSS
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JSSL> - L ~ Z
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г 1

77л .p e r js 9 0 7S ДО
Щ  *

4

ч * -- УО& : : 0С--
С п е ц и ф и к я ц и ?  СТЯДИ

NN
поз СЕЧЕНИЕ

Одина
Н/1

код-во
ШТ

Общая
Одиня

н

ВЕС
нг

ЧЧ -ЛООХ/О чоо / 0.4 90
/07 Ф/ояп 270 8 2.2 /.V

ИТОГО /0.8

П р и м е ч а н и я
1 РИКЕРЫ ПРИВЙРИВтТС? К Г7ДИСТИН Я Н  В7Я6Р ДУГОВОЙ 

CBRPKGH ПОД СДОЕН фД/ОСЯ ИДИ ХШ7ЙК7ИЫП СЯОСОЗОН 
ИВ РВ70ПЙТЯХ иди ПОДУ ft В ТОНЙ7ЙХ.

2 НЯТЕРИЙД ПДЯСТИН ИЗ СТЯД ЕЙ  ГрУППО/ 3  ГОСТ 3 8 0 -6 0 ?
3. тип противокоррозийной щ и т ы  и  пярки стяди пдястнн и

ЯНКЕрОВ УКЯЗЫВЯ/ОТСД ня СПЕЦИЯДдНОН ДИС7Е КЯОЙДОГ0 № /- 
. к р т о г о  ПрОЕКТЯ.

4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТДЕбОВЯНИЯ И Д7Е70Ш ИСПЬ/ТЙНИИ НЗДЕ/ТИЙ 
ДОДО{СНЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ ГОСТУ /0322-64.

Группе
Д£7Д/?Ь /чо

Се р и и
/400-6
випхкуТисг

гв
/0X50 S3
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N' ^

git.

Ц
I t ;

ССп е ц и ф и к а  д н а  с т а л и

ни
поз Сеченаг

Дли н а

пн
кол-во

&т
ОбЦАЯ
ДЛИНА

ГГ

вес
кг

5 -40x8 /О 8 0 3 о.8
чч -ЗООхЮ чао / о.ч 9.4

109 Ф/ояй 3?0 8 2.6 /.6

И то го //.8

П р и м е ч а н и я

/. Й Ц К Е РЫ  ПРИВАРИВЙЮ ТСЯ К  П Л А С Т И Н А М  ВТПВР ДУГОВОЙ 
СВЯРКОЙ ПОД СДОЕН ФЛЮ СА И Л И  КОНТАКТНЫ М СПОСОБОМ 
н е  ЯВТ0МА7ЯХ КПК ПОЛУАВТОМАТАХ.

2. МПТЕРИЙЛ ПЛЙСТИН ИЗС7А/1ВИ ГрУППЫ 3  ГОСТ 3 8 O S 0 .*
3 . 7нп п р о т и в о к о р р о з и й н о й  защ ит ы  и  МАРКИ СТАЛИ ПЛАСТИН и  

АНКЕРОВ УКАЗЫВАЮТСЯ Н А  СПЕЦИАЛЬНОМ ЛИСТЕ КАЖДОГО КОН­
КРЕТНОГО ПРОЕКТА.

V. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ И  МЕТОДЫ ИСПЫТАНИИ ИЗДЕЛИЯ 
Д О Л Ж Н Ы  СООТВЕТСТВОВАТЬ ГОСТУ 10322- С  У.

тк
196л

Гр у п п а

Д е т й л ь  м о -Ь ч

Серил
/  чсо-6

ЗИПХСК
/

/П /С Г

23
Ю/SC S 3
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СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ

ИИ
поз Се ч ен и е

Дли н а

ЛИ
Кол-во

ШТ
ОбЩИН
(ГЛИНА

и

ВЕС

к г

5 -4 0 x8 40 8 0.3 0‘ 9 - -

чч -З О О х /0 4QQ / он 29
ЮТ Ф/ОАИ 2Т0 8 2.2 /9

ИТОГО //€

П р и м е ч а н и я

/  ЙНКЕРЬ( ПРИВАРИВАЮТСЯ К ПК  PC ТИП А П  STA8P ДУГОВОЙ 
СВАРКОЙ под споен фЛЮСП ИЛИ КОНТАКТНЫМ способом  

л HR АВТОМАТАХ И М  ПОЛУАВТОМАТАХ.
2. Ма те р и а л  п л а с т и н  и з  с т а л е й  гриппы в го с т  з8 0 -с о *
3. 7ип противокоррозийной ЗАЩИТЫ И  Нйрки СТАЛИ ПЛАСТИН и  

Анкеров УКАЗЫВАЮТСЯ НА СПЕЦИАЛЬНОМ ЛИСТЕ КАЗ/СДОГО КОИ■ 
К ри н  ОГО ПРОЕКТА.

У. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ И МЕТОДЫ ИСПЫТАНИИ ИЗДЕЛИЯ 
ДОЛЦСНЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ ГОСТУ ТО9 2 2 -B Y

т к  Гр у п п а  

tg66 О
Д е т а л ь  М О -

С Е Р Н П

4-2
/ ЧОО -е

ВЬ/пус*
/

1Н С Г

30
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С П Е Ц И ф И К Й Ц И Я  СТРД И

НК
поз Сечение

H/fKHR
tfrt

Ко/!-80
д/г.

Общпд
Д/tKHfl

п

вес
кг

5 -40 к 8 VO & 0.3 08
44 -300*10 4Q0 / 04 9.4

105 Ф/0Р1] 220 8 А8 / /

Я  ТОГО Т/3

П р н к е ч я н и я
1 ЙНКЕРШ ПРИВРРИВРЮТСЯ К  nnRCTHHRH ВТРВР ДУГОВОЙ 

СВЯРКОЙ ПОД СДОЕМ ф /ltacfi ИДИ КОНТРКТНЫМ способом  
ИР РВ70ПР7РХ ИДИ ПОДУРВТОПРТЙХ.

2 РТйТЕрИРД пдРСТИН ИЗ СТРДЕИ ГРУППЫ В ГОСТ 380-СО*
з. Тип противокоррозийной зящито/ и пррки стрди пдрсти н  и  

йиквров УКЯЗЫвРЮТСЯ HP СЛСЦНРДбНОП ДИСТЕ КйЩСДОГО КОН­
КРЕТНОГО ЛрОЕКТР

4 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТрЕбОбРНИЯ И МЕТОДЫ ИСПЫТРНИН ИЗДЕДНр 
додуенб/ СООГ8ЕГСТВ08РТ6 ГОСТ'у Ю922-СЧ.

т к
|р6а

Груррр

Де т в а  6 flo -4 -з

СЕрнд
/  4СС-6

ВЫПУСК
/

Д*ст
3/

т о  б/



СПЕЦ И Ф И К А Ц И Я  СТАЯХ
НИ
поз Се ч е н и е

ДЛИНЙ

т т
K0/7-BQ

ШТ
Оби/яя
ДЛИНЙ

п

ъ
 %

5 -Чо*8 чо 8 0,3 0.8
чч -300*10 чоо / о.ч 9.9
юз ф/ОН/Т /70 8 74 0.9

И70Г0 //./

П р и м е ч а н и я
/. Пн К ЕРЫ  ПРИВРРИВЙЮТСЯ К  П Л Й СТИ Н  А Н  6ТЙ 6Р ДУГОВОЙ  

СВЙРКОЙ ПОЦ СЛОЕН фЛЮСЙ И Л И  КОНТАКТНО/Г7 С/70СО50Т1 
НИ Р  ВТО И Н Т ИХ ИЛИ ПОЛУЙВТОНЙТЙХ.

§  Q. НйТЕрнйл п л й с т и н  из с т а р е й  группы В гост 3 8 0 -е о  * 
х з. Тип противокоррозийной зщито/ И НПрКИ СТАЛИ ПЛЙСТИН и 

RHKEPOB Ут Ы ВРЮ ТСр Пй СПЕЦИйЛСНОП ЛИСТЕ КйЯСДОГО КОН­
КРЕТНОГО ПРОЕКТА.

г  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЙ И ПЕТ ОАО/ ИСПОПЙНИИ ИЗДЕЛИЯ ДОЛЖ­
НЫ СООТВЕТСТВОВАВ ГОСТу  (0 9 2 2 -6 4

т к
1966

Гоуппл
ДЕТЙ/16 п о -Ь -Ь

С ерну
/ 400-6

06/п у о с Лист
I 32

т а  $£
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СПЕЦИФИКАЦИЯ С ТАД И
НИ
поз Сечение

Одиня
пп

Код-во 
шт

Общая
дднна
м

Вес
кг

чч -зоохю чоо / о.ч 9.4
m <р(2Яй 300 8 2.4 2.Т

Итого 1/.S

П р и м е ч а н и я
I  Ан керы  привариваются к  пдастинагг втавр дуговой 

сваркой под сдоегт <рдюса иди контактнь/н способен 
на автоматах иди подуавтапатах*

2. Мятериад пдастин из старей группы в гост 380-60*
3. Тип противокоррозийной защиты и парки стад и пдастин и 
анквров оказываются на специпдьнон д и с т е  каждого к о н ­
к р е т н о г о  п р о е к т а .

Н. технические требования н  п е то д ы  испо/тании издедид  
додцсны соответствовать ГОСТ У  № 2 2 -6  V.

Т К
Группа

i960 О ДетяЛб МО-5

Серия 
( 400-6

ТТоШсё
/

снег
33

fOMO 63
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СПВЦИфИКР/СИД СТЯ/Ш

АН
поз Сечение

Щ/ИНА
НП

(М-80
шг

ОбЩЯД

QflHHA
и

Sec
нг

29 S O x /O SO 8 04 /6
чч -ЗООХ/О чоо / 0 4 3.4

!?3 ф/2 A ft 320 3 2.6 2.3

ИТОГО /33

П р и п е ч п н и я

/ ЙНКВРСН Приаяривйютср /г ПРАС7ИНАГГ втявр р уго з о й  
сварной  под сроен (рп/ося ири  кон тактн ь/м  сяособо/т
ftp Й670ПАТАХ ИПИ П0ДУЯВ70ПРTAX.

2. ШТЕрИЙр П(1ЯС7ИН ИЗ С7ДРЕЙ группы в  ГОСТ 380-60*
3 1ип противокоррозийной ЗРЩИТЫ и пярки стрри прястин Я

ЯП КЕрОв УКРЗЫВРЮТС? Мр СПЕЦИАЛЬНОЕ! ЛИСТЕ НАЗ/СДОГО КОР- 
. КрЕТНОГО ПрОЕКТА

4 Технические требования  и  петоды  и с п ы та н и й  и з д е ли я
ДОРО/СНЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ ГО СТУ /0322-64.

т к
|р6б

Груп п а

О Д Е Т Я Л Ь  П 0 - 5 - /

Седая 
/• ЧОО-б 

Ммускхрисг
' 1 зч

то 64
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СПЕцидэикяцня с г при
н н

поз Се ч е н и е

Q/WHfi

ИН

Хор-во

шт
Общ ий

ПРИНТ)
И

Ве с

кг

29 -50 у to 30 8 04 7 6
W -зоохто чоо / 0 4 9.4

_Ж Ф /гр (7 270 8 2.2 2 .0

Ит<ОГО /3.0

П р и м е ч а н и я
I  Ан к е р ы  п ри впрнвпн гтся  к  п а  и с ти н  я м  в гй з й  д уго в о й

СМР№И ПОД СРОЕН ФПЮСЯ КАИ КОНТАКТНЫЙ С НОСОВОЙ 
HR RBTOHRTHX ПРИ ПОРУЙВТОИНТНХ

2. тТЕРИ Й р ПРЙСТИН ИЗ СТЯРЕЙ группы 8 ГОСТ 380-60}
3. 7нп противокоррозийной ЗРЩИТЬ/ И ИНрКИ С7ПРИ Т7РПС7ИН и

RHKEpOB УКЯЗЫВЯЮТСЯ НЙ СПЕЦИНр ЬНОМ РИСТЕ KflOfCffOro
, конкретного проект.
Ч ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕ60ВЙНИЯ И МЕТОДЫ ИСПЫТЙНИЙ ИЗДЕРИ* 

ЦОР^СНЬ! COOT BE ТСТВОВйтб ГОСТУ 10922-64. м П *

тк Группй

|р6<5 о QETRflb МО-5-2

С е р и й
I  ЧСО-6

ВШУСГ
/

аист
3 6

ТШ  65



$

1 «

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и

н к
поз. Сечение

Дли н а

нп
Кол-во

шт
Общих
ДЛИНА

Н

$ 
*

-Ж -5 0  х /о 50 я О, И / С
чч -300*10 чоо / О.Ч О.Ч

/20 <Р(2Ай 220 8 / 8 / 6

И то го /2.0

П р и м е ч а н и я
/. Ри к е р ы  п р и в а р и в а ю тс я  и  п л а с т и н а м  в  т а в р  д уго в о й

= СВАРКОЙ п о р  СЛОЕН ФЛЮ СА И Л И  К ОН ТАКТН Ы М  с  н о с о в о м  

4 Н А АВТОМАТАХ А ЛИ  ПОЛУАВТОМАТАХ  
$ 2. М АТЕРИАЛ ПЛАСТИН ИЗ С7Я/1ЕЙ ГрУППЫ В  ГОСТ ЗАО EOT
v 3. Тип противокоррозийной защиты  и мирки стали  п л а с т и н  и

АНКЕРОВ УКАЗЫВАЮТСЯ Н А СПЕЦИАЛЬНОМ ЛИСП5 КАЦ/СДОГ0 
КОНКРЕТНОГО ПРОЕКТА

н. Тех н и ч ес к и е  тр ев о в а н и я  и  м етоды  и с п ы та н и и  и з д е л и я  д о л ж ­
н ы  СООТВЕТСТВОВАТЬ ГОСТУ /0322-64

тк Гр уп п а
Дета  л  в Р7 0 -5 -3

Се р н а  
/ 400-6

выпуск Л асе
19 6<5 0 / з в

TO/SO SB



СПЕЦИф ИХвЦИЯ СТР/Ш
ИИ
поз. Сечение

Ц/1ИНЙ
мм

кол-во
шт

Общих
алння
м

Вес
иг

29 -зох/о so 8 о.ч 1.6
ЧЧ -зоо*/о чоо / а  ч 9.4

Н8 Ф/2Р/1 /70 8 /4 / 2

Итого /22

П р и и е ч р н и р
(  ЙНКЕрШ npHBRpH&RtOTCfi К ПЛИСТИН RH В7РВР ДУГОВОЙ 

СВРРКОЙ ПОД СПОЕН СрЛЮСЯ ИДИ КОНТРКТНЬ/М СПОСОбОН 
HR RB70HPTRX ИЛИ ПОЛУПВТОПЛТРХ.

2. РГЯГЕРИИЛ ПЛЯСТИН нз CTRjlSH группы в ГОСТ 380-60?
3. Тип противокоррозийной зпщиты и  нярки с тали  п л р с ш  

л  инкеров УКРЗЫвяютср h r  спец иллоноп  /ш сте кпо/сдого
. КОНКРЕТНОГО проектR.
4. Тех н и ч еск и е  тревовянир и  методы испы трнии  изделия

ДОПОЕНЫ COOTBETCTBOBRT6 ГОСТУ /0922 -64

т к
1963

Гроппп
Д е т я /ie МО-5-^

СЁрнл / 4 С 0 -6
ВЫПУСК Л*С7

' 37
XXSO 67
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м/s

1
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С П Е Ц И ф И К Я Ц И Д  СТ Я Д И

я н

поз Се ч е н и е

Я/ияп

/гм

КОЯ-ВО

07.

ОбО/ЯД

цяиня
м

SEC

КГ

- Ж -заохт о ЧОО / о .ч 9 .4
(37 <р/чяп _3 6 0 8 2.8 3 4

Ит ого /2.8

Л  РИМ ЕЧЙМ ИЯ
/. Ан к е р ы  п ри в яривякггср к  п д я с ти н я м  вгявр дуговой  

СвЯРКОЙ пор СДОЕМ фДЮСЯ и д и  контяктнь/м  СПОСОБОМ 
HR RB70MRTRX ИДИ ПОДУЯВТОМЯТЯХ.

2. МЯТЕрИЯД ПДЯСТИЯ ИЗ СТЯДЕЙ ГРУППЫ 3  ГОСТ 380-60*
3. Тип противокоррозийной ЗйЩИТб! и мирки СТЯДИ ПДЯСТИЯ

И RHKEPOB /КПЗО/ВПЮТСр HR  СПЕЦИЙДОНОМ ДИСТЕ К РСМД О ГО КОН­
КРЕТНОГО ПРОЕКТП

4. Те х н и ч е с к и е  т р е б о в я я и я  и  п е т о о Ь / и с п ы т я н и  и  и з д е д и д  додо/с- 
tlbl COOTBETCTB06RT6 ГОСТЗ !О922'64.

Группя

0 Детя/ie мо-6
Серия
/ ч О о -е
'ШУСК \/1ИС7
/ 38

70SSC БД
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СПЕЦИфИКЯЦИЯ С ГЯ/7 И
ни
поз Сеч ен и е

ДДИНЙ
ни

КОД-50
ШТ

Общая
ддина

п

Вес

кг

29 -50X10 50 8 о.ч А6
ЧЧ ~300*/0 чоо ( о.ч 9. У

/36 Ф/чад 320 8 2,6 3 /

И того П /

Примечания
/  й н керо/ привариваются к  ппасти н ан  втявр дуговой  

сваркой пор сроен фдюса и д и  контактны й спосовон 
на автоматах иди п о д у й втонятнх. „  л л

2. ИйТЕрийД ПДЙСТИН ИЗ СТПДЕЙ ГРУППЫ В Г0С7 380-60* 
з  Тип противокоррозийной защиты и нярки стади пдастин и  

анкеров Указываются на специпдоном днсте као/сдого
КОНКРЕТНОГО ПРОЕКТЯ.

Ч. Те х н и ч е с к и е  трЕбОвания и  м е то д ы  испытании и з д е д н я  
ДОДОЮНЫ СООТВЕТСТВОВЯТЬ ГОСТу /0922-64.

тк Гриппа

К?66 о Д Е Т Р Д Ь  мо-6-
серия
/. ЧО0-Е

/ ВЫПУСК
/

Диет
39

TCfSO 69
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Сп е ц и ф и к а ц и я  стари
ни
поз Сечение

П/шнп
пн

Хор-80
ШТ

Общая
длина

п

вес
кг

29 - в о т 50 8 о.ч r.s
чч -300x10 чоо / 0.4 9.Y
!35 ф/чад 270 8 2.2 2.7

Итого /9.7

П р и м е ч а н и я
/. Рикеры привариваются и пдястияян в тр в р  д уго в о й  

сверкой ПОД СПОЕН СРРЮСЯ ИДИ КОНТЯКТНЫН СЛОСОбОП 
HP ЯВ70ПЙТЛХ ИРИ попУРВТОНятях, 

г. Мятерияп ппястин из стядей группе/ в  гост ззо-еот 
3. Тип противокоррозийной защиты и парки стари пиястия и  

анкеров зказЬ/ваются ня специяроиоп аисте wfcfforo кон- 
кратного проекта.

If. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕбОВЙНИЯ И МЕТОДЫ ИСПО/ТЯНИЙ ИЗДЕриД Дбр#- 
НШ соответствовать. ГОСТу  /0922-с ч .

тк
1965

Группа
Дет яд О М 0-6-2

Серия
/. 400-6
Ш/ЩТТйст 

40
Ш О  7/2



ы

Ънскй (верх)

\
990 ■ W. л£&-4 Огв.

'■9 3-Еи 1

V sr

§

одг пЗ с н м
§

ДО 75 90 75 , (Э)
J г—---- --------- г

400 *0~ч

~Специсрикрцир стядн
н и

п оз. Сеч ен и е

Единя,

№

кок  во  

шт

ОбЩЯЯ

ц ди н я
/1

В ес

к г

29 -5 0 х / о 5 0 8 0 4 - _/ .6

чч -3 0 0 *Ю ч о о / 0 .4 9 .9
/зч ф/ЧР/7 2 2 0 8 /.8 2 .2

И т о го /3.2

П р и м е ч а н и я
А ЙНКЕРШ ПРИВАРИВАЮТСЯ К ПДЯСТИНЯГТ ВТЯЗР РУГОЗОЙ 

CBRPKOH ПОД СДОЕН ФД/ОСР ИДИ КОНТЯКТНЬ/rt С Я ОСОБ ОН 
HR RBTOmW X ИДИ ПОДУЯВТОНЙТЯХ.

2. Ш т р р и я д  ПДИСТИН ИЗ СТАРЕЙ груПРЬ/ В ГОСТ 3 8 0 -  БОТ
3. ТИП п р о т и в о к о р р о з и й н о й  ЗЯЩИТЬ/ и  in  я р к и  СТРДИ ПД и ст и н  и

АНКЕРОВ УКРЗО/ВИЮТСр Ир СПЕЦИЯДЬНОП ДИСТЕ КРОДПОГО КОН­
КРЕТНОГО ПрОЕКТР.

Р. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТрЕбОВРНИЯ И ПЕТ О Ш  ИСПЬ/ТРНИЙ ИЗО ЕДИН 
ЦОДОДНЫ СООТВЕТСТвОВЙтО ГОСТу /0922-64

тк
1966

Гр у п п й

Д е ТЯ/16 МО-6-3
H0/SO



*5

Sib

Слецт ->исдрия СТДЛЙ

УУ
№

Сечение
финн
m

Ш ’Зо
(ВТ*

Серея
ДЛН/М

m
Зео
сг

чч -300* Ю чао 7 0.4 М
W 37ЧЯЖ 770 <7 0.7 о е
(Н/Ф7ЧРЖ 360 Ч е.з е е

tfrorO 73.0

П р т е ю м ж .
/ П р я т/е  тс е о е /  лрнзлризпто7 ся р  п т с т т ш  з г л з р  

рУГОЗШ  СЗЛРСОЙ ЛОД СЛО&Л фРЮСЯ Ш й  СОНП9С77/3/Л7 
СЛОСОдО/Л НЯ Л370Л7Л779СС Ш АГ Л0ЛУЯ& 70М #ТЯХ,Д  оТОГеу- 
Тб/е flHjcepfr -ругозой р у ч н о й  м и  релб&рно-7очечной 
!СОН7Я£7НОЙ сзяркой.

3. Р?Л7ерил4 лллегмт/ из отлей груллм О Poor OOo-poMj
3. Тип прй7изогоррозийной зорите/ и т р т  суш и лля&ин 

и пн сероз усдзб/зд/огся нн следидлено/л листе 
кяясдого лонсрегного проест.

4. Теяначессне трезо&дния. и метод# исле7тддий изде­
лия должно/ соогзегсгво&этб госту /ОРее-оч.

тк
196 в

Г & Ш
Д ё7Ш Ь М О -6 '9

серия
/400-6
0*шс ушег

£_
70/S&

<72
т Г
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СП£ ЦИ(рнК а  1, ИЯ СТАЛИ
NH

поз. сечение
Ка и н а

МП
Кол-во
шт

Общ/#
ДЛИНА

П

вес
КГ

ТЗ -ЗООх/2 йоо / O.W //.3
/30 Ф /6А Й йоо 8 3.2 £ /

И то го / е ч

П р и м е ч а н и я
1. ЙНКЕРА ПРИВАРИВАЮТСЯ к ПЛАС7ИНАГТ B7ABP ДУГОВОЙ 

СВАРКОЙ ПОЯ СЛОЕН ф/1ЮСП И/7И КОНТАКТНО/// СПОСОЗОП 
ИЙ АВТОПР/ЯХ и ли  п о луа в то м а та х .

2. МАТЕРИАЛ ПЛАСТИН ИЗ СТАЛЕЙ группы В ГОСТ 380-607
3 Тип Противокоррозийной ЗАЩИТЫ И ПАРКИ СТАЛИ ПЛАСТИН И  

РИКЕрОВ УКАЗЫВАЮТСЯ НА СПЕЦИАЛЬНОЙ ЛИСТЕ КАО/СДОГО КОН­
КРЕТНОГО ПРОЕКТА.

k Тех н и ч ес к и е  трсбовА/тня и  истово/и с п ы тан и й  изделия д о лж ­
н ы  СООТВЕТСТВОВАТЬ- ГОСТУ /0922-64. ^

тк
1968

Группа
Д е т а л ь  но-7

се п и я

/ ТОО-б
30/ДУСХ

/
КИСТ
43

т о



Риск ft few*} 
гvo

NN
ПОЗ Сечение

ЦлинА
МН

Кок-зо 
шт

ОбЩАЯ
КЛИНА

н

ВЕС
КГ

SB -50Х/2 SO 8 0 4 АЗ
- Л . -300х/2 чоо А 0.4 /АЗ _

/50 Ф/6АЁ чоо в 3.2 3 /

ИТОГО А8.3

П р и м е ч а н и я
l  Ан к ер ы  при в ари в аю тс я  к  п л а с ти н а м  в га з р  д уго в о й

СВАРКОЙ ПОД СЛОЕМ фЛЮСА И ЛИ  КОНТАКТАВАМ СА70С060М 
К Я АВТОМАТАХ АЛИ ПОЛУАВТОМАТАХ.

2. МЯТЕРИЯЛ ПЛАСТИН ИЗ СТАЛЕЙ ГРУППЫ в  ГОСТ 330-60*
3. Тип Противокоррозийной ЗАЩИТА?/ И МАРКИ СТАЛИ МАСТИ А  И  

РАКЕРОВ УКАЗЫВАЮТСЯ НА СПЕЦИАЛЬНОМ ЛИСТЕ КАО/СДОТО КОИ•
,  КрЕТНОГО ПРОЕКТА
4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТрЕбОбАНИЯ И МЕТОДЫ ИСПЫТАНИИ ДАЩУ/б/ 

СООТВЕТСТВОВАТЬ ГОСТ'у 10322-64

196 Q

Гр у п п а Деталь М0-7-/
Терпя
/ чоо-ь

'ЛлсГ
99_

/о/so J4

8НЛУСК
/
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С Л Е ЦИфИКАЦИД с 7Р/7Н
ик
поз СЕЧЕНИЕ

Двина

пн
Кор-80
ШТ

ОбЩАА
ДВИНА

Н

Вес
кг

58 -бОх/2 50 0.V /.3
__ТА -300*/2 YOO / о.ч и з

/49 Ф/6Я/7 320 8 36 4/

Итого /7.3

Примечания
I  Ри к е р ы  п ри в ари в а ю тс я  к  п л а с т и н а м  в тя в р  д уго в о й

СВАРКОЙ п о л СРОЕН Ф/1/0СЯ ИДИ КОНТАКТНЫМ СЛОСОбО/ i 
НА ЯВ70НРТЯХ ИДИ ПОЛУАВТОМАТАХ.

2. [IflTEPHR/l ПДЯСТИН ИЗ СТЯРЕИ ГРУППЫ В ГОСТ 38ОSOP
3. Тип противокоррозийной ЗАЩИТЫ и ппрки стяри прАстнн и

АНКЕРОВ УКАЗЫВАЮТСЯ НА СЛЕЦИЯрОНОП РИСТЕ КАЖДОГО КОН­
КРЕТНОГО ПРОЕКТА

В. Технические трЕбОВяния и  методы  испы таний  издерия д о д а ­
ны  СООТВЕТСТВОВАТЬ ГО С ГУ /0322.-64.

т а
Гр уп п а

«9бв О Деталь мо-т-2
СЕРИЯ
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ОбЩЙХ
дди/fff
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Вес
кг

58 -SOx/2 60 3 о .ч /9
73 -ЗООх/2 чоо / о .у //.3
т Ф/6ЯЁ -£3? в 2.2 3 5

и т о г о /67

П р и м е ч а н и я
/  RНК ЕРЫ ЛРИВЯРИВЯЮ7СЯ К ПДЯСТИНЯН В7ЯВР ДУГОВОЙ 

СВЯРКОЙ ПОД СДОЕН ФДЮСЯ ИДИ КОНТИ К ТНВ//Ч СЛОСОбО/7 
НИ ЙВТОНЯТЯХ ИДИ Л0ДУЯВ7ОГ7Я7ЯХ. 

г.ШЕРИИД ПДЯС7ИН ИЗ СТЯДЕЙ ГРУППЫ 8  ГОСТ 3 8 0 -6 0 '
3. Тип ПР07ИВОКОРРОЗИННОЙ ЗЯ/ЦИ7Ы и  Г7ПРКИ СТЯДИ ЯДЙС7ИН и  

РИКЕРОВ УКЙЗЫВЯЮТСЯ НИ СЛЕДИ ЯДОНОН ДИСТЕ кио/сдого КОН­
КРЕТНОГО ПрОЕКТЯ.

k ТЕХНИЧЕСКИЕ ТрЕбОВИНИЯ И НЕТОЛЫ ИСПОГГЯНИЙ ИЗДЕЛИЯ 
ДОДО/СНЫ СООТВЕТСТВОВЯТЬ ГО  еру /0922-64
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т
поз Сечение Длим

т
Tbt-so

КТ.
ОбДЛЯдлине

/л
Зес
ел

73 -ЭЮх/2 400 / 34 ТАЗ
т Ы6РЖ /70 9 07 А /
/32Ф/6РЖ 580 9 8.3 3.S

ЙТОПО. /8.0

При т в ч т г г я
f Прямые тсеРб/ примрнеяются е  /мяетлтг »7#е/>

дуго&сн с&лррой лед слоем фл/осл и л и  контлктнбдл 
способом нл язтомлглх или лолулзтол?лтлгс/ #  отогну­
тые ликере/ -дутозои ручной или реле&рно - ТОЧЕЧНОЙ
К0Н7ЛКТН0Й СЗЛрКОЙ. ,

2. ШтериЛЛ ЛЛЛС7ИИ ИЗ СТЛЛ5Й ГрУГЛЫ 3 ТОСТ 380-00*'
3. Тил противокоррозийной злдигб/ и млрки стили лллетнн 

и лнкероз уклзь/зяютея ил следиллбно/л листе клж - 
аого конкретного проект# .

Ч Технологи веские трезозлния и метод# ислб/тлннй 
изделия должны соеттеетстзозлте гост'у /0888-64
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/62 060 8

П р н т < / я # у &
/  ДНКЕРМ ОРР&РРРЗРЮТС# Я  ЯАРСТРЯЯМ  37#& Р Д уГО вО И  

С З Р Р Р О Р  /70 (; СРОЕМ  Ф/7ЮС& # /? #  Д орТРЕТЯЫ РГ СПОСОБОМ  
Я Р  Р& Т0А7Р7ВХ P J P  Р О РУ РВ Т О М РТ Р х :.

2. М О ТЕРРРУ! П Л АСТУЯ  Р З С Т Р Р Е Р  ТРУП Од/ 3  ГОСТ380 ~ 60*
3. Т#Г7 РРОТРЛОРОрРОЗРРуОР ЗР/ЦРГЫ  И  М А Р Р #  СТРАН  ТАРРСТРЯ Р  

РРХЕРОВ УКРЗЫРЯГОГСР Я Р  СРЕ Ц РРА бЯ О М  РРС Г£  КРЯГД0ГО ACCW- 
РРТТРОГО РРОЕР7Р.

У Те Х Н М Е С М З  TPS606PAPP Р  МЕТОДЫ  Р С Р Р /Г Р Н Н Р  Р З Д Е Р Р Д  
Д О Д РРРЫ  C0O T34ETCT3030T3 Г О С Т У  /0 0 2 2  -  60.
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поз Сечение Длине

ми
Вм-80

ШГ

1

<5 ч
 

1

Вес
к г

ВО -50 у IV 70 в а в 3.8
_ Ж . -500* N ¥00 / 0.4 13.2
/62 Ф/8РЦ ¥90 3 3.€ 7.2

Утоло 2 ¥ .* f

ПрЙ/ЙЕУРТТИЯ

C$1

/ /?НК£рИ /7РИ ЗРРИ 6Р/СГСЯ К  /7Л 0СГН Н РМ  З ГРЗР  Д р го е о е  
СЗРРКОИ РОД с л о е м  Ф ЛЮ СР ИЛИ КОНТР КТН6/М  ел о  СОНОМ  
H P  РЗТОМРТРСС ИЛИ /70ЛУРВТОМР TPSC.

2. Ш гериел ш естнн из отелей группу & ГОСТ380 -60?
3. ТйГ7 ПРОТИВОКОРРОЗИЙНОЙ ЛРЦ И ГУ и  АТРРКИ СТРЛИ ПЛРСГНН н

рнкероа икеливеются нл спединленсм листе кеяспого к о н -  
крегного проекте. ^

¥ Технические ггевозрння и методу иску тении изделия 
Дорис ни соот&егсгзозетз ГОСТУ (0922- 6 ¥
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w . Сеоеиие
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КОЛ'ОО
шг.

ОБцяЯ
длина

м

З е с
/сг

85 -50Х/9 70 8 0.6 э .в
87 -800//9 ТОО 1 0.9 /3 .2
/30 ф/8/ f i 920 в 2.6 Г .2

Я  го  го 22.2
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П р и м е и п и и я
/  Димеры пРизиризр/огся /с /тлрсгимпм зги а р  puroeo# 

СЗРРМСр ПОД CPOkfif <РЛЮСР МЛН М0//ГРМГНЗ/М Способом
u p  р з го тги ж  иди подурзгоы ргиис,

2, МРГЖРЫРЛ п лр сги и  и з  сги м и  Группы  8 ГОСТ 380 -60Х
3. Тип ПРОГИЗО^ОРРОЗиРщ} З р ц и гы  и  WPPMU сям  и  п л п с ги и  и  

ff ММ6Р0&-. УМРЭЫЛРЮГСР UP СП£ЦиПП6М0М ли с те  МРЯСДОГО мои-
крегиого проем  гр . ,

У. Tex/мжсмме ГК б ом н и р  и  p/егааы испы грнии и зд е ли я  
додшеиы с о о г а ж г с г з о з р  ги  г о с Г у  /0922  -  ей.
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м м

№ &£*/£№£
ДЛРНЯ

мм
Гол-s o  

шг.

#
г

Зге
к г

36 5 0 */9 70 в 0 .6 3-8
87 -300 /19 900 / 0 ,0 /3 .2

/39 Ф/в/ПГ 270 8 2 Л ¥.</

И того 2 / .Ч

ПР/Т/ГГОМ/ТИЯ
/ J?HK£P6f ЛРМВОРМЗМЮ ТСЯ f t  ОД ЛСГМ М М М  £Г/?Зр  ДОГОВОР  

СВ ЛРКО Д РОД СЛО£М  0>Л0СР М Д  К О Д ГЛК ГЛ& М  ОЛОСОбОМ  
Ш  ЛЗГОЛГРЛДЗС М Д  ПОЛУРАГОМ РЛРх:.

£> Ш Г ГР М Л Л  ОЛМСТМЛ М 3 СТ Л лЫ  ГРУ/7ГШ 3  ГОСТ 3SO -  60?
3. 7мл ПрОШ бМОРрСЗМрМОр ЗЯЦДГМ М  ММГММ СГР£М ГГЛЛСГММ м  

ММ& РОЗ МММЗМЗМ/ОГСМ ДМ СЛрдиМЛбДОМ M e r e  КАЖДОГО к о л - 
МРГГЛОГО МРРбМГМ.

V 7££СММ9£СММ£ ТР££ОбЛМММ М М£70ДМ ДСРМГРЛММ МВДГДДЯ 
долме//# с00£-з£гогбоз/9г£ гост'у 1 0 9 2 2  ~ &</
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С лецнф им ядия с г я л и
M v
П О }.

Сечение
Длим
m

ЛМ'бо
шт

Оещля
длин/?

м

Зес
я г

87 -Зоох/v w o / О-Ч /з.е
/36 ф/вЯЕ 700 Ч S.6 3 .6
/37 ф/вРЕ /70 Ч 0.7 / Ч

И70ГО S O S

ПРИМбЧЯЯРТЯ.
/  ЛРяте бисере/ призпризя/отся с плястиля/л з г # з р  

д уго&о й  сзррпой под слоем ф л ю с #  и м  ю о и т я с г и ш

СПОСОбО/РУ И Я  ЯЗТОЛ7ЯТЯСС /W  Л0СУ#37ОЛ7#7#ЛС, Я  Л Л Г Л У -
Тб/е янсеры - д у г о з о й  РУМолй и л и  лелбефио-гоуеигс?*/
СОИГПСТИОИ СЗПЛСОЙ.

е. Ш т е р и т  плястин из с т л е й  груше/ 3  го ст Ж > -З о* '
3. Тип лрогизссоррс*'/и#0й  зядигб/ и  тр и и  стли 
плясгт и яисероз ус#зе/з#/огся и# слеришеяс/л? 
Листе сяждого соисрегиого прое&г#.

4. Технические трезозяния и метре/ ист/7/9#ий 
изделия Долусиб/ соотзегстзозяте госту /орсе-лу

ТРУЛЛЛ
Детяль М О-в-У

серия/.МО-6
9И/Ш  лист  L \ 0£ 

/0/60 $2
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к г

¥5 -3 0 0 */о что 1 а  ¥5 го. 6

137 < n w 350 8 2 .8 3 .Y

(/т о го /¥. О

Примус/####
/  Т?УХ£Р6/ ПРУЗРРУВУЮТСЗ? У  /7ЛУСГУУГ9Р7 37&3P ДУГОВОУ

с з у у а г о у  п о д  с ло е м  <& лю а? м у  к о у т у к г у & м  с л о с о о о м
/ТУ  /73ГО  / W / % r  M /у  Р0ЛУ РВ70М Р7РЛС .

2. АТуягруяр м л л гу у  уз  С7меу гру/7/7У S ГОСТ380 -  60*
3. 7УТ? УРОТУЗОТОРРОЗУУУОУ З Щ У Г У  У  М У РК У  C7PS7U П /Г У С Г У Р  У  

Г у к е р о в  у к у зз /зу ео гср  у у  с у г ^ у р л в у о м  у у с г е  у у ж д о г о  к о у -  
У Р ет ъ его  п р о з у  гу .

Р. Ткяг/тууееууе треуавуу//# и метрл/ усл&гуууу УзрелУр 
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&Л-30
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Опций
ЦРИНЙ
м

б е с
к г

29 -ЗОх/о 30 8 0 4 Тб
¥5 -300T/D ¥30 / 0.V3 /0.6
№ H w 320 8 2.6 А /

//того /5.3

ПРММ£*//7НУ9
/  Д Е К О РЫ  УРУЗ П РУВ И Ю Т С Я  У  П Л И  С Т Р У И М  В Т И З Р  д у г о з о и  

с з и р к о у  р о д  сроем <Рлюср и л и  контрктнд/м  способом
H ff Н&70/ИРГПХ И Л У РОЛУДЗТОМРТРЯС.

2. Л Ф ггР н и л  п лп ст и н  у зст д л е /Т  г р у п п ы  & ГО С Т 3 8 0  -в о т
3. 7УД ДрОТНЗОКОРРШИНОИ ЗРЩ НШ  Н Р?РРМ СГДЛИ ДЛРСТИН У  

днкероз (/хрзы&яюгся ип спедилл/ном  ли с те  к а ж д о го  кон­
кретного ОРвекто.
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СЗ£ПНе>Н Р од CSO£M Ф р/OCfi Ш Н  КОНТР НТПР/М способом  
t ip  PSro/HffTPtXr ИЛИ ЛОЛУРвТОМРГРОС.

2. Mh t s p h p /? ш п с т н а а  и з  с тн /г г п  г р у п п #  б  ГОСТ3д о -  60?
3. Ти/7 ПРОТИВОКОРРОЗИЙНОЙЗРЩНГН И  НГРРКИ СТРПН п г н с т и н  и  

ННкеРОб ун рзз/зрю тср  н п  спецннлоном  Л и с те  н ро атло го  н о р . 
к  репного п р о е х тр ,

Й  7Ё0СНИ</£СКИ£ TPS6C8PHH0 И  М£ТОрО/ РСПЗ/ТНННН 
/?0ПЯСН*/ COOTS £  Га r s o & P r s  Г О С Т У  Ю 9 2 2 .-6 < /
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б£С
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29 -Гох/о ГО В а ¥ / .в
¥5 -300X /0 ¥50 / О, ¥5 /о. в

М Ф/¥//// 250 8 /.8 2.5
—

U roro 1Ч.Ч

П р и м е ч а н и я
/  ЛН а?£Р6/ /7РРЗРРРЗР/ОГРР /Г /7PPCTUP&M £ПР?Зр ДУРОЗоМ 

СЗРРАСОМ  P O P  &7<?£АГ Ф ЛМ Н Гр Х О Р ГР К Т Ш М  С /70СО бО Л1
М Р  РВ Г О /Ф Г Г РЯ : Р Т Р  ПОРУРЗТО/У/97Ч9ПС

2. t o / w  /глрсгрр нзст&леи группа/ б  ГОСТ380 -  60*
3 . 7й/7 РРО ГРвО РО РРО ЗиГнои З р /Ц РГА / Р  М Р Р Х Р  с г р п р  п п п с г и п р

РПАГ£РО& УАГРЗА/ЗП/ОТСП П Р  С/7£%РР/?<£>//ОМ Т Р С Г £  КРЖСДОПО < 0 //~  
К РРГР0ГО  /7 Р0 £ К ГР  г

¥. !£ £ •//PV £ C *? P£  TP£ £O S PpP jJ  Р  /П £ ГОДА/ f /C P A /P P P U P  Р З Д Г Р П Я
доу/жм с0ОГагггаг30бРГ£> ГОСТУ ЮЯ22 -б¥.
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Слецм ри& п/ия ог/м н

У/У
поз. Сечение

fl/IHHft
m

Км-ПО
шг.

06ЩЯ9
ДЛИНА

m

dec
/СП

45 -ЗоотЮ 450 / 0.45 /0.6
Ш ф 1Ш 770 4 0*7 0.6
/41 ф М М 560 - Л _ S .5 8 .6

Итого /4 9

flpmev.wm.
ПРя/йь/в зрк ерзт  л р и в я м е я ю т с я  /с  т я с г т я м  з г н з р  

ругозой сззргой г?од ллое/п аррпооу? /тля мягялят/гм?
СРОСОбОМ И З  РЗТОМДГРЯ? Ш Н  РО ГУРЗТО М РГ/Я *,# 0Г0ГРУ- 
тыв*янсеро/ - ругозой ручной ш й  Рерб&рно-Г04е?/&Д
К О Ш С Т РО Й  СЗЗР/ССЙ.
тгврив/i прзсгт  из старей гру/?/%/3 Г0СГ300 -0<?̂  

3. 7т лро7нзо#0РРоз#йб0й зщнта/ й /ий/х я  аяътй 
М дсгш  н я нлфоз уойзе/ззюгоя нй <у?е4#/мбнсм 
Листе еряедаго ронррвгмго лроесгя.4 Texmvec&re грезозянвя # пгегрдз/ й&76/г/?н#й 
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5 Cevfhhe

Длина
MM

Ш-ВО
U/T

Оба/рр
Д/ШНР

m

S e c

fCr
¥7 -PPOX/O </fO / O.V5

Ш Ф/<//?!/ 80 / 0 ,3 0 4
#7 Ф/¥/?// 330 /о 3 .3 Й Г ~
103 d/QAZ /30 2 0.3 0 .2

Итого / 8 .9 "

П р и м е ч а н и я
/. Дн/С£РУ^ ftP ftB PP l/S ft/O rcj?  AC ftjtP C rftH ftftf 3 T P A P  ДУГОВОМ  

CBPP/COft /7ft/? CrfO fM  Ф/7/ОСР ftftft /СОНГр/СТНВ/ft? CftftCOCOjyf 
H P  РВГОЛ7РГРТС Н/7/ i  ftО/АУРЗГОУАРГРл:.
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№ ф(6/Г/7 320 д 2.6
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H P  И6ТО/У7ИГИЛ: ИЛИ ПОЛУЙВТОМИГНЯС.

2. М итерипл п л и с т и н  из стилои  гриппы 3  ГО СТ380 -бо*
3  ГИР ПРОТИРОКОРРОЗИ НПО И 3И  ЩИТЫ и  МИРКИ .СТИЛИ ПЛИСТИН и

ЙНКВРО& ркизб/ииютси и и  с п е ц и л л в н о м  ли с те  к и ж д о го  кон­
кретного ироекги.
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В ес
К г

58 -50Х/2 50 8 о .ч 1 /•$
75- -300/12 500 / 0.5 /7./

N8 ф/вДП 270 8 2,2 3,5

И то г о 19.5

П р и м е ч а н и я
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2. /Ир л е р у р л  т р е т и  и з  с та р е й  групп6/ 3  ГО С Т3 8 0 ‘ SO*
3. Тип противокоррозийной  з а щ и ти  и  м арки  с т а л и  п л а с т у й  у

ДУКЕРОВ УКРЗПЗРЮТСР ИР спецуАЛЕНОМ ЛИСТЕ КАЖДОГО kZ ,  
крупного П р о е к т.

У. ТехгиунескиЕ тргоовпння у  Методе/ и с р ь /гй ууу и з д е р у  о  
дорясиз/ с о о г е г г с е з о з и г е  ГО С Т'у /0922 -Г Т .
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2. А7РТ£РИИЛ плистип R3 стилем группу 3 ГОСТ380-6О*
Д Туп протдзороррозрилом зидптп я  миртп стили приступ у  

" *  спедтлбиом листе ррждого еом-

4 ТепсиИОесрие TP£60Sf?yy# ИЛ7£ТОДб/ дсп# трупп изделия
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- J L -SOxV SO 1сГ~
77 -400772 500 j

WS fie J 'J 30 4 0 .3 0,5
/SO ф/елГ 000 /о

2 0 .3
1 6.3
г 0.2Ж . \ о т ж /ss
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к  плрсгин#/* ДУГОбО/f сзи Р в& н .

2, Материя* плястии из дтлеи гиуппи й ГО£тззс-бО?
3. Tff/7 /7рОГН36К0РРСМЬфа* ЗЯЩНТ# И Ю РКИ £7И/Гн п л а сти н  И

анкеров пкязнзп/пгср на спец/тлз/ю* / м т  а&жлого кон­
кретного проекп?

2. Т е х н и ч е с к и е  г р е е о а я и и я  и  м е т о р п  и с л т н т я и и и  К а р е ­
л и я  асш киб/ СООГвеГОТЗОРЯТР ГО СТу Ю $2£'€У
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Hff АВТОМАТАХ ИЛИ ПОЛУАВТОМАТАХ.
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м кг

85 -50% /Ч 70 /0 0.7 3.8
88 ~чоо*/ч 500 i 0,5 22,0
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160 ФЮЯй 320 /о 3.2 б.Ч
(02 ф/ОРЖ /30 2 5.3 62

Отого ЗЗ.о

П р й М б Г Р г # #
/  Рикеры,nPMffptf»fltorcft к для стиля к/ згязр ругозой 
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2. МйгеРипл плйстин из соплей группы 3 ГОСТ3 80-бо\
3. Тип ПРОГИВОКОРРПЗИИНОН ЗПЩ ИТЫ И  М И РК И  СГН Л И  П ЛИ СТИ Н  И
рнкероз Укизшнюгср ни спедиильном листе кинсдого кон-

КРеТНОПО ПР0ВК7И.
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ПРИМЕЧАНИЯ

7

к таблицам и чертежам закладных деталей группы I

Закладные детали группы " I "  предназначаются для крепления к 
ним стальных опорных консолей, служащих опорой для наружных 
стеновых панелей, изготовляемых по серии Ст- 02-31 и дру­
гим аналогичным сериям.

Сущность маркировки закладных деталей заключается в следующем:

а )  Буквенная часть марки и первая цифра представляют основной 
набор закладных деталей данной группы по величине несущей 
способности, размерам пластины, количеству и диаметру анкеров. 
Вторая цифра означает различие в длине анкеров и наличие 
шайбы усиления на конце анк ера .
б) Закладные детали с маркой, состоящей только из буквенной 
части и первой цифры, имеют анкеры нормальной (не укороченной 
длины, не имеют ыайб усиления л применяются, в основном, в 
ж .б .  элементах, подвергающихся центральному сжатию или 
внецентрениому сжатию по второму случаю (случай малых 
эксцентриситетов) ,  «.арки закладных деталей с дополнительной 
второй цифрой применяются в ж .б .  элементах, подвергающихся 
центральному и внецентренному растяжению или внецентренному 
сжатию по первому случаю (случай больших эк сцентриситетов) .  
Различные длины анкеров приняты из условия размещения их в 
ветвях  двухветвевых колонн различной толщины (до противопо­
ложной грани ве тви ) .

Подбор закладных деталей этой группы производится следующим 
образом:
а )  По таблице 10 подбирается марка закладной детали по несу­
щей способности в зависимости от эксцентриситета приложения 
н агрузк и ,  марки опорного столика и необходимого размера 
пластины.

I По таблице I I  проверяется возможность применения закладной

Примечания к таблицам и чертежам 
закладных деталей  группы I .

/  I

сер ий
/(/00-6



/ / /

детали  в зависимости от размеров сечения колонны,
в )  По таблице 12 п ро ве р яет ся  возможность применения выбран­
ной марки закладной  детали  в увязке  с количеством стержней 
продольной арматуры при армировании колонны сварными к а р к а ­
сами.

4 .  При р а с ч е т е  закладных д етал ей  бетон железобетонных к о н стр у к ­
ций принят марки " 2 0 0 " ,  анкеры -  из стали к л а с с а  А-П.

5 .  При применении бетона  марки "300" пли '4 0 0 й несущая сп особ ­
ность закладной детали  повышается на 5%, а при бетоне марки 
"ISO" -  сниж ается на IOJ&.

6. Марка сяГали пластин и анкеров закладных д е та л ей  ук азы в ае тся  
на специальном листе каждого конкретного п р о е к т а ,  п о л ьзу я сь  
данными таолицы 2 (в  р азд е ле  пояснительной з а п и с к и ; .

7 .  При у ст ан о в к е  в опалубку вертикальная  ось закладной детали  
должна со в п ад ать  о осью колонны. Для соблюдения э т о г о  условия 
и обеспечения  правильного (проектного) положения закладной 
д етали  на середине верхней  кромки пластины пред усм атри вается  
специальная  р иска  ( в е р х ) .

о .  Закладные детали  M I- I fM I-9  должны быть оцинкованы в з о н е ,  
показанной  на листе 8L Толщина цинкового покрытия о п ред еляет  
с я  по таблице 3 .

9 .  При расположении закладной детали на верхней грани элем ента  
в процессе  его  бетонирования в пластине сл е д у е т  с д е л а т ь  2 
о т в е р с т и я  0  50 мм для выхода в о зд у х а .

10 Закладные детали  груйпы " I м могут применяться не только  для 
опирания стеновых п ан е л ей ,  но также и для приварки ’’столиков" 
под другие  элементы (например, железобетонные или м еталли­
ческие  б а л к и ) ,  если подходят их размеры и несущая способность.

Так, закладные д етали  марки MI-9 могут прим еняться для 
крепления к ним стальных балок площадок, лестниц  и т . п . ,  а 
также для крепления опорных столиков при опирании на них 
неутепленных стеновых панелей только с одной стороны при проё­
ме с другой  стороны (но не у края здания или у температурного  
ш в а ) .

Примечания к таблицам и чертежам 
закладных деталей группы "О" 

(окончание)

с е р и я  

/ У00 * 6 
ЪШжХЛисТ' 
/ ~  

/0*50 fff



P. tP

P*f, Р*2,
Р*3, РЛ‘ 4

Р р с ч е т я ы е  с / с я м ы  

опорных /сояеме#
tP

360

rjt-f, nr-г, 
т*з, т*-</

m

р
ILL

л г у , ре-2 
р * з ,  р * ч  

т е - / ,  7 * 2  

т*з, т*-ч

Тязяидя шюусгтб/z  расчетных нягрузо* P[tJ  яй

[\3

I
\
1

Тил
лли е ли

Толщин/
пннели

m

Тдлслль РЛ J&nco/rt т:с

mp/an
temm
югруза
PM

(Ф».зт
гшелей

ШТ
Унрся

Осетия
нн/pm)
PM

(i am
пянелей
57.

ii

2

пйнели из ячеисть/х
бетонов М * ?о_/гке 2со PC-2 S. 7 3 re s

—( / ■■ 
2.7 3

пннели из ячеистых 
667VWB -ОС.Я Z<L _____ / 2x6 w o P*/ 3.0 2 724 3.0 s
Пйнелн из легкого 
ветонл ж л  2Y 
_____ LZx.6.__ e w PJC-/ 4.0 3 Т/С-/ 4.5 3
пннели из легкого 
бетонй псл' so
____ L£*£___

SCO P/t-S 3.6 3 г*е 3.6 3

3

трехсложны'€ яш бет 
лстге.зо

____/. 2.Т&____
sso
300 P*3 48 4 г* з 42 4

трехсложные же* бег. 
пет ей. зо

____/.£££.----
260
300 P*3 4.2 2{Шб\

*///.2X6) 7*3 4.2
2J/.8K6)
(//2x6)

ч
ЛОЖ'/.23

/.2X6_____ /so P*4 2.5 5 7*4 8 5 5
ЛСЖ-/23

_____ /  6 к 6_______ (SO P*4 8.6 4 7*4 8.6 4
У

Пйнели однослойне/е 
неутепленные /2*(8Р

hpespn
-•300 ЙС-3 46 3 7*3 4.6 3

rmns flfflpt/e для подбор# олоршле

/ дслсмеЯ для ояирл&ия erwa/xmotw

серп* 
/  W  - 6
ш ю с к Т Щ -

/о/so ттг
so
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Клгк!ппк? я 1™£пБ0/ Л  Ы М Р Д Н Ы Х .  ДЕТАЛЕЙ ГРУППЫ „  /  по НЕСУЩЕЙ СПОСОБНОСТИ
//9

Парка
ДЕТАЛИ

МАРКА" 
Й1ДРАРА 
М АШ А  
Ш> СЕРИИ 
С7-02-”

Шсхяж спосаиал 
О рйсч т ^ 34£J2L3f£r7£"7PB, состямяющжЗАКЛАДНУЮ? УТРтмль Лист.

гое’
ДЕТАЛЬ
АЗСГБРА-
ЗСЕНА

9есценгррс утег 
__ аГ ** fEА  СТАНА 

8 * h* 6
ф и  СОА, 
АМС6Р0О

ДЛИ АА
ААССЙОв

Л/АЙСЫ, 
Ш АМ . 

И РАЗМЕРtoo(20(& 800
РИЧ 300 — 67
м н ч РЕ-3

9.4 9.0 8.3 7.2 480*30x10 8Ф/2А0 320
50*50*10 88

м м -2 Щ7Е‘*
ТЕЗ 270 ШТ.8 69

РПЧ-З 220 90
П /-/-9 ПО 9/
М {-2 270 __ 98
MI-2-I РЕ-Ч 320 93
М1-2-2 ТЕ-Ч S.7 — 48 3 8 400x200*10Зф10АА 270 40*40*8 99
m-2-з 220 ШТ.8 $6
Mf-2'Ч ПО 96
М/-3 ЗОО __ 97
01-3-1 Р Е -/ 320 96
M P3-2 РЕ-2 94 9.0 83 7.2 450*300*10 $ф/2А* 270 30*50*10 99
мгз-з РЕ-3 220 ШТ.8 ТОО
m-3-ч ТЕ-1 по 70/
М РЧ ТЕ-2 300 — /08
М1-Ч-1 9.4 9.0 83 7.2 600*300*108Ф12ЛА 320 50*50*10 /03
M I-4 -Z 270 шт.8 /04

П р и м е ч а н и е
П р и  п одбО РЕ  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  п о л ь з о в а т ь с я  т а с ш с е

ТАБЛИЦАМИ И и  IZ .

т к
1965

Г р у п п а

(
£ЛЮЧ' ДЛЯ ПОДБОРА ЗАКЛАДНЫХ 

ДЕТАЛЕЙ ЛО НЕСУЩЕЙ СПОСОБНОСТИ

Серия 
/ .  Ч0О--6

8ытск
/

Лист
08

<0/60 S/4



К л ю ч а  д л я  п о д б о р й  з я с л л а н ы х  д * ^ н л е $  

г р у п п ы ,  /  п о  м е с я щ е й  с п о с о б н о с т и  ( п р р д а Л ^ £ Н и е )

//5

Р/ЯРЕЯ
Д&тялн WcewH

М!'5
JHI-5-I
/11-5-2
и  1-5-3
/1/-5-Ч
т-6
П/-6 -/

м м -г

т -7
MI-7-I
т-7 -2
w-7-з
П/-7-Ч
пи-5
ПН-8
т -8 -/

пи-г
т-ь-з
п и
им-/

'z £ £ j

пс-ч
Т/С-Ч 5.7

РС-Ч
т/с-ч

По
индн-

нот
\дроеяч\

-Яв-шди-
зндт
ному
прошу

Т М

9ССЦ £Н ГРН СН Г£Г 
а£1Л* Пййсгины

5 .1

/6.3

2.9

- 4.6

76.7 НО

НО

38 № Я М

46

/7.7

/4.7

2  3

200 $*h*S М&Р08 №fC£P0.

3.9 5№?№Ю

/30

/30

/.8

ЧЗОХЗШ2

№зю*е

ф и ш

дфЮЯ*

8ф/0яП

8Ф/6П/7

8Ф/6ЯЦ

Ч ф Ш

Д ли н а

Л и ст,
_____ где  
ш яйеы , ДЕтялбсслм
UPffSHEP

НЗРбР/hJCOiR
гх> —

220

/70
270

320
2 7 0

400

чае

320
270

220
ПО
чоо

чоо

320

270

2 7 0

270_
220
/70

40*40*8
шт.8

4 0 *4 0 *8
Ш7.$

So*So*/2 
ШТ-Ъ

50*50*12
ШТ.в

40XV0X8  

шт. Ч

/7//-/Q +M H 2 -/?/£ДН ЛЭН Ш Ю ТСЯ ДЛЯ тМ Е Н И 9  [лриТЯЮ & )СГЛЯН £Л£И

/Об

Н6_

/0 7

/08

/03

//о

///

//2

/13

//3

//6

//7

//в
//9

/2 0

/г/

/22

/2у
/23
/22

ж

тк
1965

Групп я Ключ ДЛЯ П0Д6ОРЯ зл/слпдных. 
детялей по несуще А способности 

( продолэ/сенне)_____________________

СЕРИЯ
/.чоо е
бЫПУСЕ

/

Лист
ж

/0/5/7 //S



/ЯБЛНЦЙ Т Г

Ключ для  падает зяслпдиых д е тп л е н  группы  н/ " 
в прямоугольных, и  ДвУХВЕТВЕВЬ/Х ш /оиилх 
_в ЗЯ8ценности ОТ РПЗПЕРОВ ГОЛО НИ

РЯЗПЕРЫ КОЛОННЫ ПРН ОЛИРЯННИ СТЕНОВЬПС ЯЛНЕЛеД ДЛННРи

//6

ё а С, О L  =6 п L =/2*
ЧТЕЛЛЕННЫХ /кУТЕЛЛЕНШП Утепленных Неутелленуш

чоо
—  ■—

зщчоо,
ЩВОО
нтд. М Н,МНЧ п/-2,п/-24 — -

200 — м н -ч Р//-2-Ч —

500

~~
380,500
Щ800
НТ.Д.

ПН, П Р Н  
ПГЗ,РН'Зг/

Mt-2,ni-24 
/1/-5, /1/-5Ч РП-7, п i-7 -l Р1Н, М Н-/ 

П/'З, ТИ-3-/

300 —
п н - 2 
Пf-3 -2

/11-2-2
Г//-5-2 Р7/-7-3 П !-/ -2  

Ptt~ 3-2

250 — п н -з
М/-3-3

М /-2-3
Ш -5-3

Р1/-7-Ч M .-/ -J  
Р1/ 3 -С

200 —
п / - / -ч
П1-3-Ч •с

 ^ Pit-7 -5 n i t -ч
n t -з -ч

600

—
600,700, 
800 

Н7Д.

п-н, пн-/,
MP3, /11-3-1, 
ПЬЧ,ПМ-1

П/-2, М/-2Ч, 
Mi-5 П 1-5-/} 
МЫ, Ш-6-/

Ш-7, ГЦ-7-/ 
m s, m -8-t

MH,P?hH,
m -з  m -зч.m-4,nt-</-/

350 —
п и -/
Н/-3-/ 
/11-7-f

М 1-6-1 Ml -7 -2  
M f-S-2

n t-/-t
П  1-3-1 rtt-v -/

300 — m w
п  1-Ч -г

П /-6 -2 71/-7-3
PJ/-3-3

P//-/-2 
PH -3-2  
PJ/-4-2I

I

с,

4>

C .c,

4>

a aг tR|

Лрнмечяние
При под воре злеляднью: дета­
лей группы „ /ч лольз взяться
ОД НОВ ё ПЕННО ТВБЛИЦЯМИ 
10-12
В ЗДбИСИПОСТИ от несыцеб 
СПОСОБНОСТИ ЗЛСЛЛДНбД ДЕТР­
ЛН И СОЛИЧЕСТВЯ СТЕРЖНЕЙ
в яр натурных спреясах.

т к
1 р б 8

Групп  я К лю ч ДЛЯ ПОД50РЛ злхллдны х
ДЕТДЛЕЙ В ПРЯМОУГОЛЬНЫХ

/ И ДВУХВЕТВЕВЬ/Х ШЮИНЛХ

Серия
L4D0-6

Ли ст! 
0Y 

TOTS О Y/6



t

< v

I

4у \

Тяблнцй /2
ВОЗМОЖНОСТЬ ПРИМ ЕНЕНИЯ ЗЯСЛЙЛНЫХ ДЕТАЛЕЙ ГРУППЫ  J  

8  СОЛОН И Я Х , ЯРМНРОВПННЫХ с в а р н ы м и  с я р т с п м и

//7

Мя РКП ТЩйня Шурина КОЛОННЫ И КОЛИЧЕСТВО СТЕРЖНЕЙ ЙР-РЫ 8 КЯРХЖЕ
закладной ос. ton B2*86Tt

COWHHb!
чоо 500 600

ДЕТИЛИ солонин 2 э 5* 2 3 V 5 2 3 ч*) 5 0V
M/-I —

*380
• • • • % • • •

МН-/ 350 • • • • в • • •

М  1-1-2 300 — • • • • • • • •

tlt-t-3 250 — • • • •

M h M 200 — • о • •

Ml-2 — *380 • • • • • • • •

MI-2-I 350 — в • • • • • •

М  1-2-2 300 — * © • • • • о •

ш-г-з 250 — • • • «

т-г-ч 200 — О • • •

tii-з — >380 •

М  1-3-1 350 — •

МНЗ-2 300 —

М/-3-3 250 — • • • •

М/-3-Ч 200 — • • • •

М1-Ч — >380 • • • •

М/-Ч-/ 350 — • • • • •

М М - 2 300 — • • • • •

„ При меч пния
/. ЗЯКЛЯДНЫЕ ДЕТАЛИ ПН, ПР2, М1~5, ГИ -Ч , MI5J1/-6, М/-7,П1-8 НЕ ИМЕЮТ 
л IMPS УСИЛЕНИЯ И M OM f УСТЯЙвВЛМЯТЬСЯ’ ТОЛЬКО в С Ж ЛШ  ЗОНЕ BE ТРИП.2. КОЛИЧЕСТВО СТЕРЖНЕЙ. ОТПЕЧЕННОЕ ЗИЙКОП * 'В ТИПОВЫХ СЕРИЯХ КОЛОНИ 
„  НЕ ВСТРЕЧПЕ7СЯ.
3. ПРОДОЛЖЕНИЕ 7ИБЛНЦЫ 12 СП HR ЛИ СТЕ 8 6

т к
Ipoe

Гр у п п  п
ТЯБЛИИЯ ПРИМЕНЕНИЯ 3ЯШ ИНЫ Х ДЕ7ЯЛЕЙ В 
СВОРНЫХ ИСЕЛЕЗОВЕ ТОННЫХ КОЛ ОН НИ Х,

{
ЯРМИР08ЯННЫХ СВЯРНЫМИ СЯРКЯСППИ

Сер и я
/ чоо-е

Выпуск 
/

Л и с т
65
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В !

Я
3

11I!r1$
*

1 1

Т я ш ц я  12

ВОЗМОЖНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ ЗНСППЛНЫГ Д ЕТЯ Л5 И  ГРУПП5/J  "
не

e  ••ггпчълс.пия onJUf/nj/ПР/л, JJC//fJ/C.n / ГУ////0/ „ 1 — ;
В ГОДОННПХ,  ПРМИРОВПННЫХ С5ПРНЫМН ХЙРГрСЙМН (ПРОДОЛЖЕНИЕ)
PtflPUt
ашяднм
ДЕ7ЯЛН

Й Г
Z*B£TS
сошны

ВЫС07В ширин# спленны и клл/лшзостЕрХлеИмчъ/вслрсжеССЧЫТНЖ
то н н ы

чоо 500 500
2 3 4* 5Ъ 2 3 4 5 2 3 ч* 5 6*

MI-5 — >360

MI-5-1 350 — • • • • • •

MI-5-2 300 —

MI-5-3 250 — • • • •

MhS-4 200 — • • • •

Ml-6 — Ъ360 • • • « •

MI-6-1 350 — • • • • •

MI-6-2 300 — • • • • •

M h l — >400 • • • • • •

MI-7-1 — >400 • • • • • •

Mf-7-2 350 — • • • • • •

MI-7-3 300 — • • • • • •

MI-7-4 250 — • • • •

M/-7-5 200 — • • • •

MI-8 — >400 • • • • •

MI-8-1 — >400 • • • • •

MI-8-2 350 —

MI-8-3 300 —

Ml-9 — *500 • •
ПИ-9-/ 300 • •
m-9-2 250 • •

KI-2-3 200 — • * • • • • • • • •

т к
19б в

Групп й
ГйВЛИЦП ПРИМЕНЕНИЯ ЗПШ ОНЫ Х ДЕ7ППЕЙ 8 
СБОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ Ш 10ННЯХ,

/ ПРПНР08ЯННЫХ СВОРНЫМИ СЯРГЯСППН 
(  П Р О Д О ЛЖ ЕН И Е)

СЕРИЯ 
/ 400-6 
Ь/л у с е \ Л и с т  

/ f a

torso & б



V

7uccfifeepx)
zoo

Ю 300

HRPE3W Mf6
Г  Сп е ц н ф ш с я ц Йя  с т а л и

НА'
пев

\----------
Сечение

Длине
мм

(COfhBO
шт.

Общая
ддиня

м
Вес
к г

чч -300 хю 400 1 о.ч $.4
1гг Ф (2 я у 300 8 2.4 2.1

И того И. 5

П р и м е ч а н и я

/. Анкеры при в яри веются к пл  истинен втйвр дуговой свер­
кой под слоем Флюсе или контактным способом не евто- 
мятах или полу летометях.

г. Мятерие л  плестнн из с ти лей  группы 3 ГОСТ330-60*.
3. Тип противокоррозийной зя щиты и мирки стели плестнн 

и янкеров и кезь fвеются ня специяльном листе кянсдого 
конкретного проекте.

4. Техн и ч ес ки е  требовяния и методы нспы тяннй  и з д е ли я  
долж ны  соответствовйп ГОСТ•у  10922-64.

Группе

/
Датяль M I- I

СЕРИЯ
(.400-в

Выпуск Лист
67
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Рискя (бсрх)

Л Т ----------------- 7 v r \

1 7 +

X

i \ 

«к
ч

.80 7Р . St? 75 80
г T

L

7  W r ?  ]

/От8. no в
НЯРЕЗСУ f l i c

С пацчФ и ю я ция  с т я л н
NN
поз Се ч е н и е

Длиня
мм

Кол-во
ULT.

Овщ я я 
длиия 
м

Ве с

кг

29 -50 *10 50 в ОМ 1$
чч -300*10 чоо 1 04 9 4
123 Ф !2Я /] 320 8 2.6 2.3

Итого 13.3

П р и п в ч я н и я

1. R н с е р ы  п р и в я р и в я ю тс я  с  п л я с ти н я м  в тй в р  п ч го в о и  ев я р ­
кой  ПОД СЛОЕМ ф лю ся ИЛИ С0НТЯС7НЫ П СПОСОБОМ н я  я в то - 
м я тя х  и л и  ПО ЛУ Я  ВТО М И ТЯ Х - ,

2. П я т е р н я  л плястин рз $т я л е и  г р у п п ы  В ГОСТ 330-60*.
3. Ти п  п р о ти во к о р р о з и и  н о й  з а щ и ты  и  м я р с н  с т я л н  п л я с т н н

И ЯНСЕРОВ УСЯЗЫВЯШТСЯ НЯ СЛЕЦИЯЛьНОМ л и с т е  с п е л о г о  
КОНКРЕТНОГО П Р 0 ЕК 7 Я  . .

у. Те х н и ч е с к и  в  т р е б о в я н и я  и  м е т о д ы  й е н ы  т я н и  и  и з д е ­
л и я  д о л ж н ы  с о о т б е г с т в о  в  я т ь  Г О С Т 'з  1 0 9 2 2 -6 4

Груп пя

/
Д а т я л ь  /У/-/-/

Се р и я  
/. 4 0 0 -6

Вы п ус к
/

№ 6 0

Лист
60



I 
i 

ц
 

|| и
т
д
т
ь
м

 | з
ы
к
н
и
н
»

рисы  (a e rx ) 
too I 200

Otb под
НЯРЕЗСУ MI6

Специфике ция стели
NN
ПОЗ Сечение

Длиня
мм

КМ-60
ШТ.

Оещяз
длине

м
Вес
сг

29 -50кю 50 8 О.Ч А£__
ЧЧ -300У ю чоо / о.ч 9.4

Ф12Я/Т 270 8 22 2.0

Итого /30

ПРипечпния

\II

5

/. ЙН1СЕРЫ ПРНВРРИВРЮТСЯ С ПЛЯСТИНЯП ВТЯВР дуговой свер­
кой под слове н>люсе или сонтястным способом не 
язтомятях или полуявтомятях.

2. Мя т е р и я л  п л е с ти н  и з с тя ле й  гр у п п ы  В ГОСТ3 8 0 -6 0 * .
3. Тип противокоррозийной зящиты и мярси стели плестин и

ЯН СЕРО В УСЯЗЫВЯЕ ТС9 НЯ СПЕЦНЯЛЬНОМ ЛИСТЕ СЯ&ДОГО 
КОНКРЕТНОГО ПРОЕСТЛ. ,

у  Те х н и ч е с к и е  т р е б о в й и и я  и  м ето д ы  йены  т я н и  и и з д е л и я  
ДОЛДСНЫ СООТВЕТСТбОВЯТЬ ГОСТ'у /0922-Q4.

Т К
19 6 8

Группе

/
Деталь М1-1-2

серия
/ 400-6

Вылусл
/

Л и а
ВО

fC/SO



Рнсхя Сверх) ш

I

л
1------- ’

г

1

V г

-Б

j

3-Е

НИ

ш к
1

V *

1
г

Во 757
г
9V ,75 во---X

Г  ч о о '

Отб пол
Н Я РГЗСХ  M IS

С п е а и Ф и с е ц и я  стели
NH
ПОЗ. Сечение

блине
ми

Тол-до
шт

Овщяя
ДЛИ HR
м

Вес
ЮГ

29 -50*10 50 д о.ч 1.6
ЧЧ -300*10 ЧОО / а ч 9.4

120 ф 12 fit] 220 8 18 1.6

И того /2.6

Припечяния
1. ЙИГЕРЫ  ПРИВвРИвЯЮ ТСЯ с  П ЛЕ С ТИ Н вм  ВТЙВР ДУГОВОЙ C8RP-

сои п о д  с ло е м  Ф лю се и л и  с о н тя гти ы м  способом  н е  я в т о - 
m r t p z  и л и  п о л у е в т о м е те х .

2. НятЕРиел плестин из стелен г р у п п ы  В ГОСТ 380-60*.
3. Ти п  п р о т и в о к о р р о з и й н о й  звщ н ты  и  h e р с и  с т е л и  п л е с т и  

И ЯНГЕРОВ ЧГЯЗЫ дЯЮ ТСЯ н я  с п е ц и я ль н о м  л и с т е  с е Я д о г о  
COHCPEТН0Г0 ПР0ЕС7Я.

Ч Те х н и ч е с к и е  т р е б о в й н и я  и  методы  испыт е н и й  и з д е л и я  
должны соответствовать ГОСТ’у /0922-64

ч
ТК
>рба

Группе

/
Дети  ль М /-/-3

Серия
/. чоо -6
6twc* 

/
Лист
90

m s o  тгг



Риск в  Сверх)  

гео J  гоо
/83

ИЯРЕЗКУ М /6
С ' П Е Ц Н Ф  И1С Я Ц Ц Я  С 7Я Л И

N h /

п о з

Сечение
Длина

НП
Е м - в о

ШТ
ОБЩАЯ 
длин я 
м

б а с

кг

2 6 -50 ПО 50
8 0.4

i 6  1
ч ч -300*Ю ч о о / о . ч 9 . 4

И В ф ! 2 й / ] п о 8 1 4 г г

И т о г о
? 2 . 2

Прнпе чпния
/. А н керы  п р и в я р н в я ю тс я  с  плестии ям в т я в р  д у г о в о й  с в я р -  

§  сой под слоен ФЛЮСЯ или соитяктиым способом HR явто-
^  М ЯТЙХ И Л И  ПО ЛУЯ В ТО М Я ТЯ Х .

2. Мяте ри я л  плястин из стялей гриппы  В ГРОТ 380-60*
3. Тип п р о ти в о к о р р о з и й н о й  з а щ и т ы  и  м я л к и  с т й л и  п л я с т и н  

H ЯН СЕРОВ УКАЗЫВАЮТСЯ HP специяльном ЛИСТЕ КАЖДОГО 
к о н к р е т н о го  п р о е к т я .

4. Технические требования и  методы  нспы тя ни й  изделия
ДОЛЖНЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ ГОСТИ Ю922-6Ч.

ТК- Грул ля
1 р б 8  /

Д е т  я  ль М 1 -1 -Ч
Серия

/  400-6
Выпуск

t
Лист
SL

iO/SO /23



/г?

/О тв  п од
НЯРЕЗСУ M I6 Спецификация стали

N N
поз. Сечение

Длина

мм
Ш-зо
шт

Общая
длинам

Вес
кг

зе -2oo*to ЧОО 1 о.ч 6.3
ЮТ ф/О в  /7 270 8 2.2 /. Ч

Цтого 7.7

П р и м е ч а н и я

/. Й н к е р ы  п р и в а р и в а ю т с я  к п л а с т и н а м  в т а в р  д у г о в о й  свер­
кой под с л о е м  Флюса или к о н т а к т н ы м  способ ом  н е  а в т о -
М ЯТАХ И Л И  ПОЛУАВТОМ АТАХ

2. Р1ЯТЕРИАЛ ПЛАСТИН ИВ СТАЛЕЙ  ГРУППЫ  В  ГОСТ 380-60х.
3. Тип п р о т и в о к о р р о з и й н о й  з а щ и т ы  и  м а р к и  с т а л и  п л а с т и н

И АНКЕРОВ УКАЗЫВАЮТСЯ НА СПЕЦИАЛоНОМ  Л И С Т Е  КАЖ Д ОГО  
К О Н КРЕТН О ГО  ПРОЕКТА.

ч  Те х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  и  м е т о д ы  и с п ы т а н и й  и з д е л и я  
Д О ЛЖ Н Ы  СООТВЕТСТВОВАТЬ Г0С7'У 10922-64.

а

т к
1966

ГР УП П А

1
Д е т а л ь Ш -2

Се р и я
/. 400-6

выпуск
/

Л и с т
S2



I
8 . 1

I

Jfi
§ 1

1

нйрезку M/6 с'наций-'Ик й ц и я С Т А Л ИI
I Сечение Ванна

мн
Ш -зо
Ш7.

0ЕЩИЯ
ОЛИИр
п

Ве с
кг

5 -чо*д 40 д 03 Г"о.{Г~
36 -200*10 400 1 О.Ч [~ Г З~2
109 фюап 320 8 2;6_, Тб

—

Итого 8.7

П р и м е ч а н и я

/. Р и к е р ы ' привариваются к  п л й с т и н я п  в т й з р  д у г о в о й  
свирко и под слоен Флюса и л и  контактным способом 
и й  автоматах. или л о т а  егома тих.

2. М атериал ПЛИСТИН ИЗ СТИЛЕН ГРУППЫ В ГО С Т 3 0 0 -6 0 *
3. Тип ПРОТИВОКОРРОЗИЙНОЙ ЗЙЩИТЫ И  МИРКИ С7ИЛИ П Листин

и я нее ров указываются ил с п е ц  и ильном л и с т е  каждою 
к о н к р е т н о го  п р о е к т и .

ч: Те х н и ч е с к и е  тр е б о в а н и я  и  м е то д ы  и с п ы т а н и и  изделия 
долйены соответствовать ГОСТ •в 10922-64.

ТК
i960

Группа

/
Д Е Т А Л Ь  М l - 2 - l

СЕРИЯ
I 400-6

Выпуск 
/

Ли ст
21

f&50 1Z5



Ill

\

200

\

гН̂ Т̂ ГОТЗУГ \

f do ТУ « Л  75, So _
- 1—

чоо\*А

Отв пой
НЙРЕЗСУ М /6 С п е ц и я ^Н/СА/(И Я  С Т Я Л И

NT/
М3 Сечение

Длина

ЦП
Вм-во

шт
Общая
длина

п

Вес
к г

5 -40*8 40 3 0.3 0.8
36 - 200*Ю 400 / 0.4 6.3
/07 ф/ОАЦ 270 8 2.2 ТЧ

1/ТОГО 8.5

П р и м е ч а н и я

/. й н к е р ы  п р и в а р и в а ю тс я  к  п л а с т и н а м  в та в р  д уго в о й  м я г ­
кой под с л о е м  Фл ю с а  и л и  к о н тр а с тн ы м  с п о с о б о м  н а
ABTOM RTRX И ЛИ  ПО ЛУАВ ТО М АТАХ.

2. Ма т е р и а л  п л и с т и н  из с т а л е й  г р у п п ы  В ГОСТ зво-60 х.
3. Тип ПР07Н60КОРР03НЙНОЙ ЗАЩ ИТЪ/ И  М А Р К И  СТАЛИ  ПЛАСТИН  

и  а н к е р о в  ук а з ы в а ю тс я  н а  с п е ц и а л ь н о м  ЛИ С ТЕ КАЖ ДОГО  
КОНКРЕТНОГО ПРОЕКТА.

4. Те х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  и  м е то д ы  и с п ы т а н и й  и з д е л и я  
должны с о о тв е т с т в о в а т ь  ГОСТ‘в  /0322-64.

Группа

/
Д е т я л ь  /41-2-2

Се р и я
/. ЧОО-В

Ж
быпуи
/

то /26



0Т8 ПОД 
НАРЕЗКУ М !6 С п е ц и ф и к а  ц  и  я  с т а л и

A N

ПОЗ Сеч е н и е
/Гли н а

АН
Гм-во

шг.
Общ ая
ОЛИНА

м

Ве с

к г

5 -4 0  к 8 40 8 0 .3 0 8
36 -2 0 0 W 400 ( О.Ч 6.3
Ю5 Ф Ю АП его 8 !.в /./

Итого 9 .Z

П р и м е ч а н и я

/  /Ти к е р ы  п р и в а р и в а ю т с я  к  п л а с т и н a m  в т а в р  л у г о в о й  с в а р ­
к о й  под с л о е м  Фл ю с а  и л и  к о н т а к т н ы м  с п о с о б о м  н а
АВ ТО М А ТА Х  И ЛИ  П О ЛУА В ТО М А ТА Х .

2. Ма т е р и а л  п л а с т и н  и з  с т а л е й  гр у п п ы  В ГОСТ 380-60*
3. Тип противокоррозийной ЗАЩ ИТЫ  И  М АРКИ С ТА ЛИ  ПЛАСТИН 

И  АНКЕРОВ УКАЗЫВАЮ ТСЯ HR СПЕЦИАЛЬНОМ ЛИ С ТЕ  К А & Д О ГР  
КОНКРЕТНОГО П Р О Е К ТА .

ч Те х н и ч е с к и е  тр е б о в а н и я  и  п е т о д ы  и с п ы т а н и и  и з д е л и я  
долт/сны  с о о т в е т с т в о в а т ь  ГОСТу 10922-64.

%
§

т к Г р у п п а

~ /

Се р и я

Д е т а л ь  М 1-2-3 /. чоо-в
выпуск Аист

/ Ж -



н в р е з  су  (1 /6

£д

СпЕциФшсяция стали
NN
поз. Сечение

Длиня
М М

Кол-во
шт

ОБЩ##
О Л И  H R

п
Вес

к г

5 -  40*8 40 8 0.3 0.8
% -гоо*ю 400 / 0.4 6.3
/03 Ф /о в а по б /4 0.9

'

итого г 8.0

Примечйчия

к / Я н г е р ы  п р и в я р и в я /о тс я  к п л я с т и н я м  в т я в р  д у г о в о й  с в о р ­
к о й  п о д  споем  Флюся или к о н т тс тн ы м  с п о с о б о м  hr 
ЯВТОМЯТЯХ ИЛИ ПОЛУRBTOMя т я х  

г  Мя т е р н  я л  п л я с т и н  из с т и л е й  группы 3 ГОСТ 3 8 0 -6 0 *
3. Тип п р о ти в о к о р р о з и й н о й  з я щ и т ы  и  мярси с т я л и  п л я с т и н
И ЯНГЕРОВ УКАЗЫВАЮТСЯ HR СПЕЦИИЛЬНОМ ЛИСТЕ ГЯУ/СДОГО 
ГОН ТРЕТНОГО ПРОЕСТЯ

4. Те х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  и  м е т о д ы  и с п ы т я н и и  и з д е л и я  
аолу/сны с о о тв е т с т в о в я ть  ГОСТу 10322-64.

1
$

I Т К
1 $6в

Грул ля Дет иль М1-2-4
Сери я  

/. 4 0 0 -6

/
Выпуск:/ Л и ст

S6
10/50 f2S



П р и м е ч й н ц я

/ ЙНКЕРЫ  ПРИ В Я РИ В Я Ю ТСЯ  К  П Л Й С Т Н И Й П  B7RBP ДУГОВОЙ  
с в я р с о й  под слоем Флюся контястным СПОСОБОМ ня
ЯВТОМЙТЯХ И  ПОЛУЯ8ТОМ ЙТЯХ

2. МрТЕРИЯЛ плястин из стилей группы 3 ГОСТ 380-60х
3. Ти п  п р о т и в о к о р р о з и й н о й  зя щ и ты  И М ЯРКН С ТЯ ЛИ  ПЛЯСП/Н  

И ЛИКЕРОВ УКЙЗЫВВЮТСЯ ИЙ СПЕЦИЙЛЬНОМ  л и с т е  кяЖ едо т 
к о н к р е т н о г о  п р о е к т е .

4. Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в я н и я  и  м е то д ы  и с п ы т я н и и  и з д е л и я  
ДОЛЖ НЫ  COOTBETCTBOBRTb ГОСТ1 У 10922-64.

т к
§1 i9 6 0

Гр у п п я

/
Д е тп л ь  M t-3

Серия
/  ЧСО-6

Выпуск
/

Лист
#7

т о  гго
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Риска Сверх)
225

Ore, под
НАРЕЗКУ М /6

С п е ц и ф и к а ц и я  с т и л и
NN
поз. Сечени е

Дл и н а

мм
Krn-60

шт
Общ ая
д ли н а

М

Ве с

КГ

29 -5 D W 50 8 0.4 /б ~ ~
45 -зоох/о 450 / 0.45 /0.6

/23 Ф /2 А { ] 320 8 2.6 2.3

Итого /4 .6

П р и м еч и н и я

/. flW C EP bl ПРИВАРИВАЮТСЯ JC П ЛА С ТИ Н  А П  В Т А В Р  ДУГОВОЙ  
СВАРКОЙ ПОД СЛОЕМ Ф ЛЮ СА И ЛИ  КОН ТАК ТН Ы М  СПОСОБОМ 
НА АВ ТОМ АТАХ И ЛИ  ПОЛУАВТОМ АТАХ

2. Ма т е р и а л  п ла с ти н  из с та л е й  групп ы  б ГОСТ 360-60*
3. Тип противокоррозийной защ иты  и марки с та ли  пластин

и  АНКЕРОВ УКАЗЫВАЮТСЯ НА СПЕЦИАЛЬНОМ  ЛИС7Е КАЖ ДОГО  
КОНКРЕТНОГО ПРОЕКТА.

4. Те х н и ч е с к и е  требования  и  методы испы тан ий  изделия  
должны соответствовать ГОСТ'у 10922-64.

ТК
19бв

Группп

/
Деталь M l-3 - l

Серия 
I. <00-6 

Лист 
9в

го/so ы Г

ВЫПУСК 
/
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П р и п е ч я н и я

I

А ЙНСЕРЫ ПРИВАРИВАЮТСЯ К  ПЛАСТИНАМ ВТ A  BP ДУГОВОЙ свар­
к о й  под слоем Флюсл или к о н т а к т н ы м  с по со бом  н я  
ЯВ70МЯТАХ или ПОЛУявтопятях.

2  ПЯТЕРИЯЛ ПЛАСТИН ИЗ СТИЛЕЙ ГРУППЫ В Г0С7 380-60*
3. Тип ПРОТИВОКОРРОЗИЙНОЙ ЗАЩИТЫ И МАРКИ СТАЛИ ПЛАСТИН  

и  я н с е р о в  ук а зы в а ю тс я  н я  СПЕЦИАЛЬНОМ ЛИСТЕ КАЖДОГО 
к о н к р е т н о го  проект.

4. Технические тр е б о в а н и я  и  методы и с п ы т а н и и  изделия 
долиснь/ соответствовять Г0С7*з Ю922-6Ч.

*

ТК
1 9 6 а

Грчпл я

<
Д е т я л ь M I-3 -2

СЕРИЯ
1.400 -6

Вы ти Л и с т
/ 90

то /зг



S i

Риск а  Св ерх )

НАРЕЗКУ Ш 6

СПЕЦУФИ ТСАЦЫ Я С ТА ЛИ
NH
ПОЗ Се ч е н и е * 

1
1 1

и Общ ая
д л и н а

м

Ве с

К Г

29 -80*10 50 8 0.4 1.6
45 -500*10 450 / 0.45 10.6

/20 Ф12ЯП 220 3 L8 1.6

Итого /3.8

П р и п е ч л н ы я

/ А н к е р ы  ПРИВАРИВАЮТСЯ С  ПЛАСТИНАМ  ВТЯВР дуго в о й  с в а р ­
к о й  под слови Флюся или кон тщетны И СПОСОБОМ я я
ЯВТОИЯТЯХ ИЛИ ПОЛУАВТОМАТАХ.

2. М АТЕРИАЛ ПЛИСТИН ИЗ СТИ ЛЕЙ  ГРУППЫ В ГОСТ380-60*.
3. Тип ПРОТИВОКОРРОЗИЙНОЙ зящиты И ИЯРКИ стяли плястии

И АНКЕРОВ УКАЗЫВАЮТСЯ НА СПЕЦИАЛЬНОМ ЛИС7Е КАЖДОГО 
КОНКРЕТНОГО ПРОЕКТА■ ,

Ч Те х н и ч е с к и е  тр е б о в а н и я  и  м ето д ы  и с п ы т а н и и  и з д е л и я  
ДОЛЖНЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ ГОСТ*У 10322-64

Г р у п п а

/
Д е т  я  л ь  М 1 -3 -3

СЕРИЯ
/. 400-6

бытии
/

Л и ст
ТОО

Ш О  /32



I

PHCJCft СвЕРх)

078. ПОЛ
А РЕЗКУ M/6

\m

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и

Сечение
ДЛИНА
ММ

Кол-во
ШТ.

Общ ая
д ли н а

м
Ве с

/СГ

29 -50*10 50 8 о.ч (.6
45 -300 */0 450 / ОН5 /0.6

118 Ф!гйВ ПО 8 !.Ч 1.2

И то го /3Н

П р и м е ч а н и я

1. ЙНСЕРЫ п р и в а р и в а ю т с я  к  п л а с т и н а м  в т а  в р  дуговой СВАР­
КОЙ под с л о е м  Фл ю с а  и л у  к о н т я к т й ы п  с п о с о бо м  н а  авто­
м а т а х , ИЛИ ПОЛУАВТОМ АТАХ.

2. Ма т е р и а л  п л а с т и н  и з  с т а л е й  гр у п п ы  В ГОСТ 300-60*.
3. Тип п р о ти в о к о р р о з и й н о й  з а щ и ты  и  м а р к и  с т а л и  п л а с т и н

И АНКЕРОВ УКАЗЫВАЮТСЯ НА СПЕЦИАЛЬНОМ листе КАЖДОГО  
КОНКРЕТНОГО ПРОЕКТА-

4. Те х н и ч е с к и е  тр е б о в а н и я  и  м ето д ы  и с п ы т а н и и  и з д е л и я  
ЛО Л Иены СООТВЕТСТВОВАТЬ ГОСТ’У ЮЗ2 2 -6 4 .

„ т к
 ̂1рб0

Г руппа

У
Дет я ль ГИ-З-Ч

с е т а
/ . ЧСО-6 

!ы тс е  
/

Лист
/ О /

TOGO Y33



II

1
I

Риск* {верх)  

езо \ . zso

нарезку m e С"п е ц и Ф и се ц и я  с т е л и
HN
лоз. Сечение

Длина
пп

Ш -во
шт

Овщяя 
олнна 

м
Вес
кг

46 - 300X10 300 / 0.5 П.7

IZ2 Ф12РП 300 В 2.4 2 J

Итого 13. д

П р и м е ч а н и я

/. ЯНКЕРЫ  ПРИВПРИВНЮТСЯ К  ПЛЯСТИ НвМ  В Т а ВР дуговой свер­
кой под слоем Флюсе или контактным способом не 
автоматах или полуавтоматах.

2. Материал плестин из сталей г р у п п ы  В ГОСТ 380-60*.
3. Тип п р о ти в о к о р р о з и й н о й  зя щи ты  и  марки стели пластин 

и анкеров указываются на специальном л и с т е  каждого 
конкретного проекта.

ч Технические требования и методы испытаний изделия 
должны соответствовать ГОСТ*у  I0922-64.

ТК
fp<5e

Группа
Д е т а л ь  Р И -Ч

СЕРИЯ
L480-6

t Выпуск Лист
1 /Й2

ГО/SO /3f



^ JC

p
§

5
$

Рнсся (верх)

\

yjso____ E

Я ' 1

' f  - E p T f  %
1 £----
|

' *---- ,
ч\по1 goojj-10̂  

— ,1 (§ )

/  0Т.В Л О Л —  
НЯРЕЗСУ М/6

СпециФ ц е я ц ч я  с т я л и

Сечение
Qbuhr
m m

ДМ-80
ШТ.

Общвя
длняягг

Вес
JCT

29 -50*10 50 8 04 1.6
46 -ЗО0ХЮ 500 / 0.5 И.7

125 ф!2Яп 320 В 26 2 5 ~

Итого /5.6

П р и п е ч п н н я

/. R И СЕРЫ ПРИВЯРИВЯЮТСЯ с  п ля сти н я м  ВТЯбР л у г о в о й  свяр-  
СОЙ ПОД слоем  ФЛЮСЛ И ЛИ  С0НТЯС7НЫМ СПОСОБОМ н я  RB70- 
МЙ7ЯХ ИЛИ ПОЛУ Я В ТОМ Я  7ЯХ.

г. М ятериял п л я с ги н  из С 7 ялеи  г р у п п ы  В  ГОСТ 330-60*.
3. Тип ПРО 7НВОСОРРОЗИЙНОЙ ЗЯЩИТЫ И МЯРСИ С7ЯЛИ п л я с ти н  и  

ЯН серое УСЯЗЫВЯЮ7СЯ НЯ сп ецняльном  ЛН С 7 Е  c r  fc g o ro  к о н - 
СРЕ7Н0Г0 ЛР0ЕС7Я.

4. Те хн и ч е с с и е  ТРЕбОВЯНИЯ Н  МЕ70ДЫ ИСПЫ7ЯНИИ ИЗДЕЛИЯ  
ДОЛДОНЫ С007ВЕ7СТВ0ВЯ7Ь ГОСТ'у /0922-64.

Гр у п п я

/
Д е т и  л ь  М  1 - 4 - 1

Серия
1.400-6

ВЫПУСС 
/

Л и с т
/03

го/so, /j s



Риеки Слеп)
250 \ . 250 От», тш

/зе

А Ж

U- ^

210 р

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и

ИИ
поз Сечение

ДЛИНА
мм

Кол-во
ИТ.

Общ ая
длина

м

бес
к г

29 -50*10 50 8 О.Ч 1.6
46 500 1 0 .5 117

Ш ф12ЯУ 210 В 2.2 2 0

Итого 15.Ъ

Припечания
ЯНСЕРЫ ПРИдЯРИвАЮТСЛ К ПЛЯСТИНЯП Ш 6 Р  ДУГОВОЙ СВАР­
КОЙ ПОД СЛОЕП ФЛЮСА ИЛИ КОНТАКТНЫМ СПОСОБОМ И Л АВТО- 
МАТАХ И ЛИ  ПОЛУАВТОМАТАХ.
Ма т е р и а л  ПЛЙСТИН из стилей ГРУППЫ В ГОСТ300-60* 
Тип противокоррозийной защиты И  МАРКИ с ти л и  ПЛЙСТИН и
РИКЕРОВ УКАЗЫВАЮТСЯ Нй СПЕЦИАЛЬНОМ ЛИСТЕ КАЖДОГО 
КОНКРЕТНОГО ПРОЕКТА.
Тех н и ч е с к и е  тр еб о в а н и я  и  м е т о д ы  и с п ы тй н и и  и з д е л и и  
д о л  Иены соотвЕтсгвовйть ГО С Т‘в 10922-64

Г р у п п а

/
Деталь ПЬЯ-2

Сери я  
ГЧоо-б 

Зылус*
/ Диет

Ж .
MSO Г36



—

В 7

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и

NN
Поз. Се/Ение

Дл и н а

мм

1
Тол-во
шт.

Общ ая
д ли н а
м

8е с

кг
Л -200*/0 450 / 0.45 7./

(ГМ Ф/ОАД 270 8 2.2 1.4

Итого 8.5

П р и м е ч а н и я

А А н к е р ы  п р и в а р и в а ю т с я  с  плн е ти  н е й  в т а в р  дуговой 
Сверкой под слоем Фл ю с а  н л н  к о н т а к т н ы е ! с п о с о б о м  и р  !
АВТОМАТАХ, н л н  ПОЛУАВТОМ АТАХ

2. Ма т е р и а л  п л а с т и н  и в  с т а л е й  г р у п п ы  8  ГОСТ
3. Тип ПРОТИВОКОРРОЗИЙНОЙ ЗАЩИТЫ и МАРКИ СТАЛИ П*(н J V*'

И АНКЕРОВ УКАЗЫВАЮТСЯ НА СПЕЦИАЛЬНОМ ЛИ СТЕ К А Ж Д О ГО  
КОНКРЕТНОГО ПРОЕКТА.

4. Те х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  и  м е то д ы  и с п ы т а н и й  и з д е л и я  
д о л  Ясны с о о тв е тс тв о в а ть  ГОСТ'у /0922-64.

т к
|р<5а

Гр у п п а

/
Д е т а л ь  М 1 - 5

1 Се °и я
I ЧГГ- 6

Вилюе 
/

Лист
/QS

70/60 /3/



С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и

ИИ

поз
Се ч е н и е

Цлння
мм

Коп-зо 

ш г
Общ ая
д ли н а

м

Ве с

к г

5 -4 0 * 6 40 8 0.3 0.6
37 -2 0 0 W ЧЗО 1 0.45 7.1

109 ф Ю А и 320 8 2.6 Г б

Итого 3.5

Прнпечпния
/  ЙНК6РЫ  ПРИВЯРИВвЮ ТСЯ С  П Л А С ТИ Н П П  8 ТЛВ Р  д у г о в о й  

СВАРКОЙ ПОД слоем ФЛЮСА И ЛИ  КОНТАКТНЫ М  СПОСОБОМ Н А  
АВТОМ АТАХ или п о л у а в т о м а т а х .

2. Мя т е  р и а л  п л а с т и н  и з  с т а л е й  г р у п п ы  В  ГОСТ 360-60х.
3. Тип ПРОТИВОКОРРОЗИЙНОЙ ЗАЩ ИТЫ  И  ПАРСИ  С ТАЛИ  ПЛАСТИН  

И АНКЕРОВ УКАЗЫВАЮТСЯ НА СПЕЦИАЛЬНОМ ЛИ СТЕ К А Ж Д О ГО  
КОНКРЕТНОГО п р о е к т а .

4. Те х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  и  методы и с п ы т а н и й  и з д е л и я  
долЯсны с о о т в е т с тв о в а т ь  ГОСТ1 у  Ю922-6Н.

Т К ГРУППЙ
Дат яль М1-5-1

Се р и й
1.400-6

/ Вытек Лист
| р б  в / №

/0/60 Г38



N$S

lb

/33

С П Е Ц И Ф И К Я Ц Н Я  с т е л и

N N
ПОЗ. Сечение

Олина
нм

Грл-вр

шг
Овщая
длина
м

Вес
кг

5 -40 х в 40 & 0.3 0.3
37 -W*to 450 1 0. 45 7 /
ten фю н ц 270 8 2.2 !.Ч

Итого 9.3

П р и м е ч а н и я

/. Л и к еры  привариваются к пластинам втавр д у г о в о й  свер­
кой под с л о е м  Флюса или контактным с п о с о б о м  h r  
вето м я т  ах или полуавтоматах.

2. Материал пластин из сталей г р у п п ы  В ГОСТ 38Р-60*.
3. Ти п п р о ти в о к о рро зи й н о й  защиты и марки стали пластин и 

янкЕРОВ указываются на спец и ильном л и с т е  каждого к о н ­
к р е т н о го  проекта.

4. Те х н и ч е с к и е  тр е в о в в н и я  и методы испытаний и з д е л и я  
дол Иены соответствовать ГОСТV 10922-64-

Т К Группа

/
Цетйль N1-5-2

Сери я
/. ЧОО-С

Выпуск 
/

Лист
107

м я о  /S3
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Ш . 078. nog
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№

to

Л
22о \ В

СПЕЦНФИ£НЦЦЯ С 7ЯЛН

I
I Сечение

Длина
мм

ШНЗО
шт.

Общая
длинам

Вес
К г

$ - чо*д 40 д 0.3 0 3
37 -200*Ю 450 1 0.45 7 /
Ю5 Ф/ояй гео 3 /.3 / . /

Йтого 9.0

П р и п е ч я н и я

/. Rн е гр ы  п р и в я р и в я ю тс я  к  п л а с ти н а м  в тя в р  д у г о в о й  свар­
кой п о д  с л о е м  Ф лю са и л и  к о н та к тн ы м  способом  НЯ  
Я В ТО М Я ТЯ Х  ИЛИ п о л у а в т о м а т а х .

2. Материал ПЛЯСУ НИ ИЗ СТЯЛЕЙ ГРУППЫ  В ГОСТ 330-60*.
3. Тип ПРОТИВОКОРРОЗИЙНОЙ ЗЯЩИ7Ы И ПЯРКИ с тя ли  л л и с ти н  

и  я н с е р о в  уш ы в е ю тс я  н я  сп ец иальн ом  л и с те  КЯЖ Д0Г 0  

к о н к р е тн о го  проекта.
4. Технические тревовяния и  методы  испытаний и зд ели я  

д о л ж н ы  соответствовать ГОСТ'в 10922-64.

ТК
I $6д

Групп я
\

Д е т я л ь  МП-5 -3
Серия

Г  4Q0-6
Вытек 

/
Л ист
/Об

/0/50 м д



с 1 1 1ГИЯ СТАЛИ
NN
поз. Сечение

Цлинй
нм

Ш - М
ап.

Ова/АЯ
елинп
п

бЕС
кг

5 -40*8 40 б 0.3 0.8
37 -200у-Ю 450 / 0.45 7.1
ЮЗ Ф/0 АП ПО 8 1.4 0.9

/7того 5 8

П р и м е ч а н и я

 ̂ / ЙНСЕРЫ ПРИВАРИВ А  ЮПСЯ К ПЛАСТИН API ВТАбР ДУГОВОЙ СВАР- 
\  сой под с л о е н  Фл ю с а  и л и  к о н т а к т н ы м  способ о н  н а
^  АВТОМАТАХ, И ЛИ  ПОЛУАВТОМАТАХ.

2. Ма т е р и а л  п л а с т и н  из с т а л е й  г р у п п ы  3  ГОСТ380-60*.
3. Т и п  п р о ти в о с о р р о з и й н о й  з а щ и т ы  и  п а р с и  с т а л и  п л а с т и н  

и л и д е р о в  у к а з ы в а ю т с я  н а  с п е ц и а л ь н о м  л и с т е  к а ж д о г о  
к о н к р е т н о г о  п р о е к т а •

4. Те х н и ч е с к и е  тр е б о в а н и я  и  м е то д ы  и с п ы т а н и и  и з д е л и й  
должны с о о тв е тс тв о в а ть  ГОСТ•у  /0922-64.

\£

$
ТК
ip6$

Группа

~~1
Д е т а л ь  P U -5 -Ч

Серия
/ .  чоо-ь

Выпуск 
/

Л и с т
/06

/0450 /#/



РИССЯ ( б€КС)
№

f t

f t
1

1
Ч

I
1

1
1

5**1X

1
1
1 1 U

t-л
1

1
I

~А

%
4

5 
1

I

1
!

I
$

!
И

Отв. п т  нярезсз

ю

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и

NO
ПОЗ

Сечение
Цлння
мм

Кол-во
шт

Общ и х
длина

м
Вес
кг

5 -40*3 чо 8 0.3 0.8
ЗВ -200*10 500 / 0.5 7.8

№ фю а й 320 8 2.6 1~6~

Итого /0.21

П р и м е ч а н и я

/. Анкеры привариваются к пластинам втава д у г о в о й  свар­
кой под слоем Флюса или контактным с п о с о б о м  на авто­
матах или полуавтоматах.

2 Материал пластин ив сталей г р у п п ы  3 ГОСТ 330-60х
3 Тип п р о ти в о к о р р о з и й н о й  защиты и марки стали пластин 

И анкеров указываются на специальном листе каждого 
конкретного проекта-

у Технические тревоеания и методы испытании изделия 
долусны соответствовать ГОСТ*у 10922-64

т к
серия

Группа
Дате ль М 1-6-1 /  4 Г О -6

/ $ы лусх Лист
1 9 6 8 / / / /

ГОТЗО / у .
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1
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Риски [ верх)

-250  --------250— ^  0 7f  м д
НЯРСЗСУ п  16

т

С п е ц и ф и к а ц и я  с т и л и

N H

поз Сечение
Длина

МТУ
Kfa-80

ШТ
Общая
Ол и н а

м

Ве с

к г

5 -Ч О * -В 40 8 0 .3 0 .8
38 -2007/0 500 / 0 5 7 .8

/07 ф /0 П [1 270 8 2 .2 ! .Ч

и т о г о /0 .0

ПРИМЕ ЧПНЦЯ

/ ЙНКЕРЫ ПРИВАРИВАЮТСЯ £ ПЛАСТИНйМ BTRBP ДУГОВОЙ CBAP- 
сои по а  слоем Флюса и л и  КОНТАКТНЫМ СПОСОБОП НИ АВТО- 
ПИ ТИХ ИЛИ ПОЛУ Я В ТОПЙТЙХ. -

2. Ма те р и а л  плистин из с ти лей  группы  В ГОСТ380-60*.
3. Тип ПРОТИВОКОРРОЗИЙНОЙ 3И ЩИ ТЫ И МИРКИ СТИЛИ ПЛЯС7ИН 

И ПИКЕ РОВ УКАЗЫВАЮТСЯ ИИ СПЕЦИАЛЬНОМ ЛИСТЕ КАЖДОГО 
КОНКРЕТНОГО ПРОЕКТА.

4. Те х н и ч е с к и е  т р е в о в и н и я  и  м е т о д ы  и с п ы т а н и и  и з д е л и я  
должны с о о т в е т с т в о в а т ь  г о с т 'у  Ю922-6Ч.

т к
196а

ГРУППА

/
Д ет яль М 1 - 6 - 2

Серия
Г Ч О О-6

Вы пуск
I

Л и с т
//2

40/50 144



&
*

С п е ц и ф и к а ц и я  с т и л и

NM 
поз.Сечение

Длння
м м

Пол-во
ШТ

ОбЩЯЯ
длин#
м

Вес
кг

14 -300*12 450 / 0.45 12.1
150 ф/6 я Ц 400 8 3 2 5.1

Итого П .8

П  Рнпечпния

1 П н  СЕРЫ  ПРИВЯРИВЯЮ ТСЯ С ПЛЯСТИИ ЯМ B7R&P ДУГОВОЙ СВЯР~
сой под слоем Флюсд или сонтнстным способом ня П8ТР- 
М ЯТЯХ И ЛИ  полуя в том ятях

2. Н й т е р и я л  плястии из стялей г р у п п ы В ГОСТ 360-60х
3. Тип ПРОТИВОКОРРОЗИЙНОЙ з я щ и т ы  И  МЯРСИ С7ЯЛИ плястии 

Н  RHCEPOB УСЯЗЫ 8ЯЮ ТС9 НЯ СПЕЦИЯЛЬНОМ  Л И С ТЕ  КЯЯсДОГО 
КОНКРЕТНОГО П Р С Е К ТЯ .

ц. Те х н и ч е с к и е  т р е б о в я н и я  и  м е то в ы  и с л ы г й н и и  и з д е л и я  
Д О ЛЖ Н Ы  СООТВЕТСТВОВЯТЬ ГОСГу Ю922-6Ч.

т к Гр у п п я

ip 6 a \
Д а т е  ль М Г 7

СЕРИЯ
/ .  400-6
Вь/лусс

/
Лист
Ж -

Г0Г50 i4 S



Рнсся [верх)
2ZS\ „ 225

I*
\

i »-

1 А 4а _  .R Т1

Я *  У
Ц  R

$о\цб !СV , 1/5 и
' / '  450

— 4

под
НАРЕЗКУ M /в

СПЕЦНФН/САЦИЯ С Т А Л И

NA
ПОЗ

Се ч е н и е
Ол и н а

мм
/См-30

шт
Общ ая
д л и н а

м

В е с

к г

53 -50*/2 50 8 0.4 /.9
74 -300*/2 450 / 045 /2.7

/60 ф/бйр 400 В 3.2 SJ

U to/v /9.7

Применения
ЙНСЕРЫ  ПРИВЯРИВЯ/ОТСЯ к п л а с т и н а м  ВТЯВР д у г о в о й  Сбор­
кой под с л о е м  ф л ю с а  или к о н т а к т н ы м  с п о с о б о м  на АВТО­
М А ТАХ И ЛИ  П О ЛУ Я  В 70П А  7R X .
М АТЕРИАЛ ПЛЯСТИН ИЗ С ТА ЛЕЙ  ГРУППЫ  В ГОСТ 330~60*.
Тип ПРОТИВОКОРРОЗИЙНОЙ ЗАЩ ИТЫ И М АРКИ С ТА ЛИ  плдстин и 
АНКЕРОВ УКАЗЫВАЕТСЯ ИЙ СПЕЦИАЛЬНОМ ЛИ СТЕ КАЖ ДОГО КОН­
КРЕТНОГО ПРОЕКТА.
Те х н и ч е с к и е  тр е б о в а н и я  и  м е т о д ы  и с п ы т а н и й  и з д е л и я  
должны с о о т в е т с т в о в а т ь  ГОСТу {0922-64.

Г р у п п а

7 Д е т  я л  ь А ! -7-1
&РН9

1 .9 0 0 -6
Выпуск 

/ Лист
//9

/0/60 /Дб



П Р Н П Е Ч В Н и д

.л. /. ЙНКВРЫ ПРИВРРИВЯЮТСЯ К ПЛПСТИНРП В7ЯВР ДУГОВОЙ СВЯР-
Л кой под слоен Флюсп ИЛИ КОНТРКТНЫМ СПОСОБ on HR ЯВ70- 

ПРТЙХ или ПОЛУRВ 70Р1Й тя х
2 М й т е р и я л  ПЛЯС7НН из с т и л е й г р у п п ы  3  ГОСТ380-60*.
3. ТИП ПРОТИВОКОРРОЗИЙНОЙ ЗЯЩИ7Ы И Р1РРКИ  СТЯЛИ п ля с тн н  

и  Рикеров усязы вню тся н я  специяльноп ли с те  сяЯсдого кон­
кретного ПРОЕКТР

Я Технические требовяния и  п е т о д ы  и с п ы т р н и й  изделия
ДОЛ ЯСНЫ COO 7ВЕ ТС Т8 0 в р  ть ГО С Т'у 10922-64.

I

$
т к
1 9 6 5

Группр

~ {
Дет ял ь M t-7 -2

Серия 
1.400-6 

ВыЛУОА Лист
'  \ Ж -
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G h  Р Ж У » , Ж Щ .  Щ
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LO?f под 
НЯРЕЗ& M7£

СПЕЦИФ нСЯЦиЯ стали

и
Сеч ен и е

Дли н а

мм
Ш'Во

Ш7.
СЪЩАЯ
д ли н а
п

Ве с

к г

58 '50*12 50 8 о.ч /9
7 Ч -300*12 450 1 ОМ5 12.7
М ф !6 Я и 270 8 Z 2 35

Дтого /3J

Примечания
1 P H t5 P tI ПРИЗЯРИВЙЮТСЯ £  ПЛЙС7ИНЙП ВТЯвР ДУГОВОЙ CSfiP-

to.Г псдоловп флюсе или контяктным способом ИЙ
Я  3 ГО Н И Т Я Х  П Л И  ПО ЛУЯВ ТОПЯТПХ.

2 Мяте ей я л  плястин из, стйлеи  группы  В Г0С7 380-60х.
? Тип противокоррозийном зпщиты И МЙРЮИ стели ПЛАСТИН 

к R И ICE PC 5 у сизые ЙЮСЯ HR СПЕЦИЯЛЬНОП ЛИСТЕ кят/сдего 
СО И ЮРЕ 7НОГС ПР0ЕС7Я-

S ТЕХНИЧЕСКИЕ- ТРЕбОВЯНИЯ И ПЕТОДЫ ИСЛЫТЯНИИ ИЗДЕЛИЯ
полусны COOTBE7C7BOSHT6 ГОСТ'у /0922-64.
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ч

Риска (дерх) 
225 X ~ 225

т

НАРЕЗКУ П1б
СПЕЦИФИ/СЯЦИЯ С7ЯЛИ

NN
поз. Сеч ен и е

Дл и н а

мм
Кол-во

игг
Общая
д л и н а

п

В е с

к г

58 -50x12 50 8 О.ч 1.9
74 -300*12 Ч5С J 0.45 /2 7

147 ф/ЬйЕ 220 д t.6 2.6

Итого П.Ч

П р и п е  ч я н и я

Янкеры  п р и в а р и в а ю т с я  к п л а с т и н а м  в т й в р  д у г о в о й  с в я р -
КОЙ ПОД СЛОЕМ  Ф ЛЮ СА И ЛИ JCOHТА К  ТИЬ/М СПОСОБОМ И Л  АВТО­
М АТАХ И ЛИ  ПОЛУАВТОМ АТАХ.
М а т е р и а л  П Л и с ти н  ИЗ СТА ЛЕЙ  ГРУППЫ  В ГОСТ 380-60*
Тип ПРОТИВОКОРРОЗИЙНОЙ ЗАЩИТЫ И М АРКИ  стили ПЛЯСТИИ  
И АНКЕРОВ УКАЗЫ ВАЮ ТСЯ HR СПЕЦИАЛЬНОМ  Л И С ТЕ  КАЖ ДОГО  
КОНКРЕТНОГО ПРОЕКТА.
Те х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  и  м е т о д ы  и с п ы т а н и и  и з д е л и я  
д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  ГОСТ'у №922-64.

Группа

<
Д е т  ял ь Р11-7-Ч

СЕРИЯ 
I 400-6 

Тшусс 
/

Л и ст
м ?

Г,£0 м



Риске Сверх)

1_0тв_ ППД _ 
HЯ РЕЗКУ М16 С п е ц н Ф и с я ц и я  с т я л и

NH
поз Се ч е н и е

Длине
мм

Сал-80

шт.
Овщяя
Влияя
м

6ес
сг

56 -50*12 50 8 о.ч /9
74 -300*12 450 / 045 12.7
/46Ф/6ЯЙ П О 8 /ч 2.2

Итого 70.8

Припечпння
/. p H  СЕРЫ п р и в я р и в я ю т с я  С ПЛЯ СТИНЯ 1*1 ВТЯВР ДУГОВОЙ 

свя рсой под с л о е м Ф лю ся  или с о н тя стн ы м  способом  н я
РВТОМЯТЯХ. И Л И  П О Л У Я  В ТОП Я 7Я  X

2 Ю ЯТЕРИ ЯЛ ПЛЯСТИН 'И З  С ТИ ЛЕ Й  ГРУППЫ 380-60 .
3 Тип ПРОТИВОКОРРОЗИЙНОЙ ЗАЩИТЫ и М Я Р С И  СТЯЛИ ПЛЯС7ИН и 

ПНСЕРОВ усязы вяю тса н я  СПЕЦИЯ ль  ном ЛИСТЕ сяИ сдого С О Н ' 
СРЕТНОГО ПРОЕСТЯ

4 Те х н и ч е с к и е  тр е б о в я н и я  и  м е т о д ы  и с п ы тп н и й  и з д е л и я  
доло/сны с о о тв е тс тв о в я ть  ГОСТ1 У  10922-64.

X
£
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т к
1965

Гр уп п  я

{
Д е т я л ь  М / - 7 - 5

Серия
/  чоо-б

Выпуск. 
/

Лист
//8
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Спецификация ста л и

NN
поз Се ч е н и е

Олння
мм

Can-so
шт.

Общия
д л и н  я  

м

Ве с

кг

75 -300*12 500 1 0.5 14.1

150 ФЮяй чоо 8 3.2 5.1 ~

Итого / 9 .2

П р и п е ч п н и я

ЙНСЕРЫ ПРИ ВRPHВ ЯЮ 7СЯ С  ПЛЯС7ИНИМ  ВТЯВР ДУГОВОЙ се яр ­
кой  ПОД СЛОЕН ФЛЮ СЯ И ЛИ  КОН7ЯКТНЫ М  СПОСОБ Он Ия RS7V- 
ПРТПХ ИЛИ ПОЛУRВ ТОМR ТИХ..
М ЛТЕРИЙЛ ЛЛЙС7ИН из стилей ГРУППЫ  б  ГОСТ 3 8 0 -6 0 *
Тип п р о т и в о к о р р о з и й н о й  з а щ и т ы  и м и р к и  с т и л и  п л а с т и н
И ЛИКЕРОВ ЧКЙЗЫВЯЮ7С9 HR СПЕЦ И ИЛЬНОМ ЛИСТЕ К И С ЛО ГО  
КОНКРЕТНОГО ПРОЕКТЛ-
Те х н и ч е с к и е  т р е б о в и н и я  и  м е т о д ы  и с п ы т и н и й  и з д е л и я  
должны с о о т в е т с т в о в й т ь  ГОСТ'у 10922-64.

Групп я

/
Д е т а л ь  М 1 - 8

Серия 
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Вы п у с к  
/

Лист
№
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Т-0~ТВ___ПМ—
НВРЕЗСУ П16 С п е ц и ф и к а ц и я  era л и

ни
поз. Сечение

Длння
ми

&VT30
шт.

Обцяе
ДАНИЯ
и

Вес
К Г

53 -50x12 50 $ о.ч /9
75 -300*12 500 / 0.5 14. /

/50 ф/б Й/7 ЛРЛ а 32 5.1

итого 2//'

П р и м е ч а н и я

/  ЙНКЕРЫ ПРИВЯРИ8ЯЮТС9 К ПЛЙСТИНЯР! ВТЙВР ДУГОВОЙ CSЯР­
КОЙ ПОД СЛОЕП ФЛЮСЙ ИЛИ К0Н7ЙКТНЫМ способом НЙ Я6ТО- 
МйТЯХ ИЛИ ПОЛУ пето ПЯТЯX,

2. П й т е р н я л  плястин из с т и л е й  гр уп п ы  В ГОСТ 330-60*.
3. 7ип противокоррозийной з я щ и г ы и  МИРКИ СТЯЛИ ЛЛЙСГИН и

ЛИКЕРОВ УКЯЗЫВЯЮ7СЯ нв специяльном листе КЯДСДОГО КОН­
КРЕТНОГО ПРОЕКТЯ ,

ч Те х н и ч е с к и е требовяния и м е т о д ы и с п ы т й н и и  изделия 
должны соответствовять ГОСТу Ю922-ЗЧ,

ТК
i9 6 0

Группе
Д е та ль  P U -d -t

C tw
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/
бНПХСК Лист
J /<&

/0/50 /$ д
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Риса* Сверяй 
250 r S50

l O n j M —
НЙРЕЗСЗ 5116

СПЕЦНФиепция стяли
NN
ПОЗ Семенив

Длине
пн

Юоп-во
шт

1
1

!]

Вес
кг

56 -50*12 50 В о.ч 7.~
75 - 300*12 500 1 05 14. /

149 ф!6ЙВ 320 8 2.6 Ч.(

ЙТОГО го. /

П р и м е н е н и я

/ РНКЕРЫ ПРИВЯРИВЯЮТСЯ С ПЛЯСТИНЯЛ ВТЯВР ДУГОВОЙ СВОР­
КОЙ ПОД СЛОВИ ФЛЮСЯ ИЛИ С0Н7ЯКТНЫП СПОСОБОМ HR Я8Т0- 
НЯТЯХ и ли  ПОЛУЯВТОПЯТЯХ.

г. М ят ЕРИ ЯЛ ПЛЯСУ и и из сти ле й  ГРУППЫ В ГОСТ 380-6 0 х.
У  Тип ПРОТИВОКОРРОЗИЙНОЙ защиты и  п я р к и  с т й л и  п л я с т и н  и  

ликеров укязы вяю тся ня сле ц и я льн о л л и с т е  к я ж д о г о  кон ­
к р е т н о го  ПРОЕКТЯ.

Ч. Технические тр е б о в я н и я  и  м е то д ы  н с л ы т в н и й  и з д е л и я  
дол Ясны СООТВЕТСТВОВЯТЬ ГОСТ'у 10922-64.

Групп я

/
Д е т д л ь  M I - 6 - 2

Сери я
L400-6

Выпуск
/

Ли ст
JSL.

У0Т6С SS3



Риска Г верх)
PSD _\7— Щ -

НРРЕЗКУ m
с П еЦ И Ф исяЦ Н Я  г . т а п и

1
1
Се ч е н и е

Глина
мм

Ср л -во

шт
Общая
длина

н
Вес
сг

58 -50*12 SO 8 О.Ч 1.9
75 -300*12 500 / 0.5 14./

№ 3/6 а а 270 8 22 3.5

Итого /Т Г

П р и м е ч а н и я

/ ЙНКЕРЫ ПРИВЯРНВЯЮТСЯ С ПЛВСТиНЙП 8ТЯ6Р дугов ой  свар­
кой под с ло е н  Флюса и ли  контактным способом на авто­
матах и ли  полуавтоматах.

2. Материал пластин из сталей гр у п п ы  б ГОСТ 330-60х.
3. Тип противокоррозийной защиты и марки стали пластин и  

анкеров указываются на специальном ли с те  каж дого  
конкретного проекта.

4. Технические требования и методы испытании изделия 
должны соответствовать ГОСТ'у  ЮЗ2 2 -6 4 .

Группа

7
Д етяль  М 1-8-3

СЕРИЯ
Т.ЧОО-6

Выпуск / Лист
лед

r o / s o  t s 4
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~ т/ю лнця72
ТЯбЛИЦЯ д д я  ПОД БОРЯ ЧННФЦЦЦРОбЯННЬПС зяклядньас детядей 
В Ш ОННЯХ ДЛЯ ОПИРЯНИЯ СТРОПИЛЬНЫХ. СО НС т р у с ц н й

/60

Шяг
Колонны 

к р а й н е г о  р я д я
Колонны

С Р Е Д Н Е ГО  Р Я Д Я

колонн
а »

я »

Шн р и н й

колонны

Цирка злкла/рф Р  д е та ли

Шн р н н п

колонны

Ч Ш  ЗАКЛАДНОЙ ДЕТАЛИ

м ВЕЗ КРЕПЛЕ­
НИЯ ПРОДОЛЬ­

НЫХнеспорое

с  КРЕП ПЕ­
ННЕЙ

продольных
РАСПОРОК

m  КРЕОЛЕ 
НИЯПРЯДМ-
них

распорок

С КРЕПЛЕ­
НИЕМ

ПРОДОЛЬНЫХ
РАСПОРОК

m И  2 -1
М2-/ н 
М&7 400 М2-3 М2-3 И 

М5-7

6.0
0 500 М 2-2 (12-2 н 

М5-7-/ 500 М2-3 М2-3 и
MS-7-/H54

250
500 М2-2

М2-2 и 
М5-7-/

500 /12-4 /12-4 и 
/15-7-/ 500 М2-5

/12-5 И 
(15-8

0
Ц

$00 М2-4 №-Ч н 
flb-7-Z 600 № - 5 М2-5И

ПЗ-8-f
/20 250

500
600 М 2-6 —

700

П  Р И Ш 6ЧЯНИЯ
1 Зяслядные дет ял и М 2-/-М2-5 применяются в колониях 

ъдяний для крепления отдал#нтб/тб/ос. тсо#стдул^##.
Дбгять /П2-б-д/!я тдблд&тртя лрдстрсю^лб/твос калнтрукани.

2 Закладные дет ял и н /05-0, /& -£•/для фелдешя ллухиш ■ 
ря ело рос применяются :
а ) В КОЛОНИЯХ 6СССРЯ НОВЫХ ЗДАНИЯ '
$ ) В КОЛОНИЯХ ЗДАНИИ, 06РРУДО0я иных постовыми СРЯНЯПИ, ПРИ 

уст я но все стропильных конструкции с высдтои ня опоре /ВООнл и ш е е .

Группе ТпбЛИЦЯ ДЛЯ ПОДбОРЯ ун и ф и ц и ро в ан н ы х  
ЗЯСЛЯЦНЫХ ДЕТАЛЕЙ в колониях 
ДЛЯ ОПИРЯИИЯ СТРОПИЛЬНЫХ и  
подстропильны х к о н с т р у к ц и й

tgPH*
л 400-6

Выпуск
/ Лист

/26
/0/50 /£0
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/сг

/Лаоса
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Вес
/СГ

.О* Н J*
Млрс*вес

яг-/ 9У МУ 0 7 я-/ 9. У Я-/ //У
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ягг /е.9 я-гз //6
Я-Г
я-з
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мг-з я.з я-г Я 6 _ _
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ягу /г/ я-з
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30 У
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м-5

/*$:
/73 я-г /39 _
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ТАБЛИЦА /5
ТП Б Л И Ц Я  Д Л Я  П О Д  БОРЯ И К Л Ю Ч  Д ЛЯ  З А П Е Н Ь / З А К Л  Я Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й  
В П О Д С Т Р О П И Л Ь Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Я Х  Н Я  У Н И Ф И Ц И Р О В А Н Н Ы Е  з а к л а д н ы е  

____д е т и  Л  И  в  М Е С ТЯ Х  О ПИ РЯ Н И Я  Н Я  Н И Х  Ф б Р М  И  Б А Л О К  П О К Р Ы ТИ Я

Н а з н а ч е н и е

з а к л а д н о й

д е т а л и

П о лс тр о -

пильняя
КО ИСТРУ к

ция

Уни ф и ци ро ­
в а н н о й

ЗАКЛАДНАЯ

Подстропищ - 
ны е ьялки  

с/ерня

П о д с т р о п и л ь н ь /е  Ф ер м ы

Серия
П П -01-04/6В

Серия П(С-O h  КО
Д£7,АЛ6 пп-р/- РЗ/БВ Вы п у с к  J Вы п ус к  /у

Марса
Вес
к г Me пел Вес

КГ Марка Вес
сг Марка Вес 1 кг м арка

Для опиряния  с тро пи ль ­
н ы х  конструкций в  
середине пролетя 
поде троя ильной

КОНСТРУКЦИИ

бялки М2-7 К .2 М -2 П.0 — —

Фе р м ы М2-Ю 25/ - — М -2 2S.3 М-2 24.9 М-2 25.3

Для ОПИРЯНИЯ 
СТРОПИЛЬНЫ Х
к о н с т р у к ц и й  
в /ч е с тя х
ОПИРЯНИЯ
ПОДСТРОПИЛЬ­

НЫ Х
конструкций

НЯ
К О ЛО Н Н У

Над
РЯДОВОЙ
колон­
ной

бялки мг-б &■$ М-/ в о — — — — — —

фермы мг-9 (2.4 — — П -1 /2.5 М-/ /39 М-/ /3/

На д
КОЛОННОЙ 
у  горня 
з д а н и я  

н о н  
у  тенперр.
ТАРНОГО

шея

Вялей мг-7 и г М-2 U.0 — — — — - —

Фермы м г-ю 2S  / — — м -г 25.3 М-2 249 М-2 25.5
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NN
пт.Сечение

Шшня
ПН

СОП'ВО
шт

Об щ д я

длинем
Sec
КГ

л& -300*6 400 1 0.Y 7.54106ф /о яд гю 6 (.5 0.92180W Z F (30 г 0.26 0.96

//того 9.4

Притёчпния
I. Янсеры  п ри в п р и в я ю тс я  с п л я с ти н в п  в тя в р  д у го в о й  с в я р -  

кои  п о д  с/ю вп Фл ю с а  и л и  с о н ттс тн ы м  с п о с о б о м  h r  
я  втом ят я  х, и л и  п о л у я в т о м я т п л

г. ПЯ7ЕРИЯЛ ПЛЯС7ИН ИЗ СТЯЛЕЙ ГРУППЫ В ГОСТ 300-60*
3. Тип п р о ти в о с о р р о з и й н о й  з я щ и т ы  и  м я р с и  с т я л и  л л а с т ш  

и  ЯН СЕРОВ у к а з ы в а ю т с я  ня СПЕЦ пи льном  л и с т е  к а ж д о г о  
КОНКРЕТНОГО ПРОЕС7Я.

4. Те х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  и  методы и с п ы т а н и и  и зд е ли я  
ДОЛЖ НЫ  СООТВЕТСТВОВАТЬ ГОСТ'у /0922-64

Гр у п п а
Q e r в л ь  М  2-1

~  СЕРИЯ
/ ЧСО-6

Вилюе
/

Лист
ж ./ossa s6$



.too /66
нярезхр

dbxV

СПЕЦНФИСЯЦНЯ С ТЯ ЛИ
NH
ПОЗ Сечение

Длин я 
мм

Ш7-В0
Ш7

Оыцяя
длння

м

Вес
кг

/5х -350x3 500 / 0.5 I/O
106 Ф Ю Я t7 250 6 /5 0 92
180

ш т
/30 2 0.26 0.96

Итого (2.д

П р и м е ч а н и я

l  ЙНСЕРЫ ПРИВЯРИВЯЮТСЯ С ПЛЯСТИНЯМ ВТЯВР ДУГОВОЙ СВАР­
КОЙ ПОД СЛОЕМ ФЛЮСА или СОН7ЯС7НЫМ СПОСОБОМ HR Я В 7 0 ' 
MRTRX или П0ЛУЯВТ0М Я7ЯХ ■

г И Я ГЕРИ Я Л ЛЛЯС7ИН ИЗ С ТА Л ЕЙ  ГРУППЫ  3 ГОСТ 330“  60*.
3 Тип ПРО7ИВОСОРРОЗНЙ НОИ ЗЯЩИ7Ы И  М АРКИ С7ЯЛИ  ПЛЯС7ИН

и ЯН ХЕРОВ УКАЗЫВАЮТСЯ НЯ СПЕЦИАЛЬНОМ  ЛИС7Е ХЛНкДОГО  
КОНКРЕТНОГО ПРОЗ С ТА - ,

4 Те х н и ч е с к и е  т р е б о в я н и я  и  м е 70д ы  и с п ы 7я н и и  и з д е л и я  
дОлЦсны с о о тв е т с тв о в я т ь  ГОСТ'у  Ю922-6Ч.

т к
1968

Групп я Д е т я л ь  М  2 -2
серия 
/. ЧОО-б

Вы/тусл / ЛИСТ
ш .

ю е о  sss



/50 ISO /50

 ̂fr- I
U = ^

/50 /67

m

%

гю
ooo : ?

90

\

IV %
Ч

Жнерезкап

С пециф икация с та л и  1
NN
лоз Сечение

Глина
мм

Кол-во
шт.

Овщая
длина

м
Вес
кг

/7а -400% в 600 / 0.6 /Ж/
Ю6 фЮйй 250 6 2.0 1.24

У 0.52 /.92

1 Итого /8.3

П р и м е н е н и я

1. ДнКЕРЫ ПРИВЙРИвЙЮТСЛ К ПЛЯСТИИНП ВТ лВР ДУГОВОЙ Свар­
кой под слоем Флюса или контактным способом а а авто­
матах. или п о л у автопятях . ,

г. Мятериял пластин из сталей гр уп п ы  В ГОСТ360-60х.
3. Тип противокоррозийной защиты и марки стали пластин 

и янкеров указываются на специальном листе каждого 
конкретного проекта.

4. Технические требования и методы испытании изделия 
должны соответствовать ГОСТ*у /0962’ 64.

серия
/400-6Ж

\  19б в

Группа
Д е т  я ль  М 2 -3 Выпуск 

/
Лист
!*£.

SOSO Y$7



<v

С\П£ЦИФИ!СЯЦИЯ с та л и
NN 
ПОЗ. Сечение

Ллиня
нм

СеЛ'М
1VT.

ОещяЯ
длина

м

бес
кг

/56 -350*6 500 / 0.5 U.0
/06 Ф 10 ЯП 250 В /.5 0.92
180 Ш Ш ь,L 130 2 0.2€ 0.96

Мтого /2.9

П р и м е ч а н и я

Rh /СЕРЫ ПРИдЯРИВЯЮ ТСЯ С ПЛЯСТИИЯМ  67Я&Р ДУГ06ОИ
с в я р с о и  р о д  слоем Флюса дли с о н га с тн ы п  с п о с о б о м  н о
ПВТОМR TR X И ЛИ  П0ЛУЯВ ТО Г1ЯТЯХ.
Мя т е р и я л  п ля с ти н  из с та л е й  г р у п п ы  В ГОСТ 380-60*. 
Тип ПРОТИвОСОРРОЗИЙной ЗЯЩ ИТЫ и  ПЯРСИ с т я л и  п л я с ти н  
и я н  с е р о 8 чсязы вяю тся ня с п е ц и а ль н о м  л и с те  к а ж д о г о  
ю о н с р б т н о го  проестя.
Технические требования и методы испытании изделия 
должны соответствовать ГОСТ'в 10922-64.

т к
1965

Группа Деталь М 2-4
серия

{ 400-6
Выпуск:  

/

TO/SO /66'

Лист
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l

I

I

П р н п е ч я н и я

Г  А  ЙНСЕРЫ ПРИВАРИВАЮТСЯ С ПЛАСТИНАМ BTABP ДУГОВОЙ С8АР- 
§  КОЙ ПОД СЛОЕМ ФЛЮСА ИЛИ КОНТЛСТНЫМ СПОСОБОМ НЯ AB7V- 
^  м я т а х  и л и  п о л у я в т о п я т и х .

2. М а т е р и а л  плистин из СТИЛЕЙ ГРУППЫ В ГОСТ380-60х
3. Тип ПРОТИВОКОРРОЗИЙНОЙ ЗИЩИТЫ И МАРКИ СТИЛН ПЛИСТИН и  

и н с е р о в  у с и з ы в и ю т с я  н и  Сп е ц и а л ь н о м  л и с т е  к а ж д о г о  к о н ­
к р е т н о г о  ПРОЕКТА

У. Те х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  и  м е т о д ы  и с п ы т а н и й  и з д е л и я  
д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  ГОСТ*у  ЮВ22- 6 4

\

т к
i960

ГРУП ПА
Д  с т и л ь  М 2 - 5

Се р и я  
/. 400-6 

П н е т  
II1L

выпуск
/

rC/SO /$$
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П р и м е ч а н и я

/  ЙНСЕРЫ  ПРИВЯРИВЯЮ ТСЯ К  П ЛЯ С ТИ Н Я М  В ТЯВ Р ДУГОВОМ С8Я Р- 
КОИ ПОД СЛО ЕН  Ф лю ся и л и  / с о н тя к тн ы п  СПОСОБОМ н я  я в т о - 
P1P TR Z  П Л И  П О ЛУ Я  В то м я  TRZ

2. М ЯТЕРИ ЯЛ ПЛЯС7ИН ИВ С ТИ ЛЕЙ  гр у п п а  В ГОСТ 3 3 0 -6 0 * .
3. Ти п  ПРОТИ60С0РР03ИЙН0И ЗЯЩ НТЬ/ М ЯРСИ с т я л и  п л я с т и н  и

Я  И/СЕРО в  УСЯЗЫВЯЮТСЯ ИЯ с л е ц и я л ь н о м  л и с т е  к л Ж д о г о  
КОНКРЕТНОГО ПРОЕСТЯ ,

у. Те х н и ч е с к и е  т р е б о в я н и я  и  м е т о д ы  и с л ы т я н н и  и з д е л и я  
д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в н т ь  ГОСТ*у  I 0 9 2 2 -6 4

ТК- Г°уп п я

196 8  2
Деталь М 2-6

с е р и я
/. W 0-6
6ыпус&

/
Лист
№

fOTSO Y70
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с' п а ц и ф и к а ц и я  с т а л и

NN
поз. Сечение

Длина
пм

Коп-ео
ШГ

Общая
длин»
м

Вес
кг

Ч9а -250 *ю 400 / О.Ч 7.9
128 Ф 12 ап 250 6 1.5 /.3
184 болт,игр 380 2 0.8 2.0

1/того И. 2

П р и м е ч а н и я

/  ЙНСВРЫ привариваются к пластинам b t r b p  дуговой свор­
к о й  под ело ап флюса или контактным с п о с о б о м h r  авто- 
матах или полуавтоматах

2. Мата риал пластнн из сталей груп пы  8 ГОСТ 330-60xw
3. Тип п р о т и в о к о р р о з и й н о й  защиты и  м арки стали пластин 

и ан керов указываются на специальном  листе каждого 
конкретного проекта

4. Технические требования и методы испытаний изделия  
долж ны соответствовать гост'у Ю9 22-64.

Т К
1965

Группа
Цетяль М 2-7

серия
/. чес 6

Лист
Ж

№ 5 0  17/

Выпуск 
/



SH

5 *

СПЕЦиФ ИСЯЦНЯ СТЯЛИ

ми
поз Сечение

[/линя
МП

Кол-во
ШТ.

Общня
влияя
м

Вес
кг

50(х.-200*10 700 / 0.7 Н О
128 Ф12йЦ 260 Q /0 0.9

т ш т т ж 2 0.8 2.0

//7ОГО ] 13.9

/.

Притвчяния
Янкеры привариваются с  пластинам дтавр дуговой свар­
кой под слоги Флюса или КОНТЯКТИЫ М  с п о с о б о м  ня лето- 
РШ 7ЯХ или П О ЛУЯ В ТО М Я ТЯ Х  „  „ в л

Z. Материал плястин из сталей г р у п п ы  В ГРС7 330-60л 
з. Тип противокоррозийной защиты И  М ИРКИ СТЯЛИ п л я с т и н  

и анкеров указываются ня специальном листе каисдого 
к о н к р е т н о г о  проекта.

ч Технические требования и м етоды  испытании изделия 
долуены соответствовать ГОСТ*у  /0922-6*/.

Грул па
Петель М 2 -8

с е р и я
/. чоо-б

Витое 
/

Л и с т
/90

т о  Л 2
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С П Е Ц И Ф И К Я Ц И Я  С  7Я Л  И

н и
поз Сеч ен и е

Дл и н а

п п
Го л - вр

Ш7.
Общ ая

ДЛИНА
N

Вес
JCT

m -220*10 550 1 0.55 9.5
128 Ф12Я11 250 ч ( . 0 0 .9шжштж 2 О .д 2 .0

— 1ZJ
1 1/70Г0 12.4

П рнм ечяния

/. А н к е р ы  п р и в я р и в я ю т с я  с  плястиняп в т я в р  д у г о в о й  с зяр~ 
СОЙ под СЛОЕН Флюся ИЛИ К0И7ЯСТНЫМ СПОСОбОП Н Л  ЯВ70- 
П Я 7 Я Х  И ЛИ  П О ЛУ Я  б  том  ятях.

2. П я т е р и я л  ПЛЯС7ИН ИЗ С7ЯЛЕИ г р у п п ы  3  ГО С Т  380~60  *
3. Тип ПР07И30С0РР03НЙН0Й ЗАЩИТЫ И Р7ЯРКИ СТАЛИ ПЛАСТИН 

И ЯНСЕРОВ УКАЗЫВАЮТСЯ НЯ СПЕЦИАЛЬНОЙ ЛИСТЕ СЯЯСДОГО 
СОНСРЕ 7Н О ГО ПРОЕКТ#.

4. Те х н и ч е с к и е  тР Е б оа ян н я  и  п е то д ь / и с п ы 7я н и й  и з д е л и я  
д о л у с н ы  СООТВЕ7С7В0ВЯ76 Г О С Т 'у  /0 9 2 2 -В Ч .

т к
Г рупп я

Д е т й л ь  П 2-9
СЕРИЯ

/ .  Ч С С -6
бы т с с Л и с т

1 9 6 8 2 / /У /

ЙШ /73



С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  |
ни
поз Се ч е н и е

Длиня
МП

кол-во
шг.

Овцяя
длиня
п

Вес
кг

ЧВа -ЧБОх/О 550 1 0.55 /9 3
128 ф !2Я п 250 6 /5 /.3

w m m m m m Ч J.5 3.9
___
L J
1 Итого 25/

П Р И П Е Ч Я Н Н Я
/. ЙНКЕРЫ ПРНВЯРИВЯЮТСЯ К  ПЛЯСТИНЯП вт/fdp дуговой СВЯР- 

ЮОИ ПОД СЛОЕМ ФЛЮСЯ ПЛИ КОНТЯКТНЫМ СПОСОБОМ не Я8Ю- 
петех пли полу я в томя тех

2. М ЯТЕРИЯЛ ПЛЯ С ТИ Н  ИЗ СТАЛЕЙ  ГРУППЫ  3  ГОСТ 3 3 0 -6 0 * .
3. Тип ПРОТИВОКОРРОЗИЙНОЙ з а щ и т ы  И ПАРКИ стели ПЛЯСТИН 

и енкеров усязывеются н я  с п е ц и а л ь н о м  л и с т е  к я Ж д о г о  
конкретного проекте

4. Те х н и ч е с к и е  тр е б о в я н и я  и  м е т о д ы  и с п ы та н и й  и з д е л и я  
д о л ж н ы  со о тв е тс тв о в а ть  ГО С Т 'у  ЮЗ2 2 -6 4 .

ТК
196а

ГРУПП я
Д е т й л ь  М 2 -Ю

Серия
/ .  400-6

Выпуск 
/

Лист

Г0/60 Г74
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Унт>ИЦИРС6*НШЕ ЖЛ/9ДШЕ ДЕТЯЛИ ЯР&СНеГО ЛОЯСЯ 
стропильные еождрукдий для олитния НЕ Д0ДОЯИ6/ 
или лодстРОлмьме рянсгрулцяи и лодстролшбие/ос 

конструсций ия /оалояиб/.

176

смете-
ции
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УниерМЦИРОайННЫб ДРМДРДИЗ/Е ДРГЛЛИ s
сгролилшз/а: и  л о д с гр о л и л з н з /сс /Ио и с г р у и и и Ял :
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ИрЗНЯ4ЕНИ£
з я к ллд ло и  р г г я л и

0/7И£ИнН£ Р£ЗРР 
ОДНОЙ Г7ЛНТО/

ОЛИРНННЕ

Рл з е р  д лу к : 
п л и т

Резня плитз/^ 
при/ньпсрюлуей 
к  продольно И оси

ОлНРНННЕ

Крпнней сгонки 
<pcwm>ff

Пропеясмточной 
СТОИКИ Ф0ИИРЯ

Средней стойки 
Ф о н я ля

Д ли  КЛЕЛ/7ЕЛМИ , 
СТЕНСРбЫЯ? Г7ЛНЕУГГИ

Д ля КР£/7Л£ИИЯ ГОЛНЗОН-
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m -ь 4.5
ИЧ-7 36мч-в чг
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МЧ-9Ч Ч. 7
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НИ НВТОМИТНз: ИЛИ ПО ЛУИ ВТО МИ ТИСС.

Q /НИТЕрИИЛ ПЛИ СТИН ИЗ СТИЛЕЙ гр уп п ы  5  Г О С Т 3 6 0 -6 0 *
3. Тил ЛРОГИЗОКОРРОЗИИ НОЙ ЭИЩИГЫ и  мирки стили пллсгин и  

ликеров укизшиюгор ни сленнлльном листе кнжпого кои- 
к  редкого лиоекти.

Й. Т е  о гн и и е  с к и е  т р е б о в а н и я  и  м е то д #  и с и н тн н и и  
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П р и м е ч а н и я

/. АНКЕРЫ ПРИЗЕРИЗЕ/ОТСР К Г?ЛЕСГИНЕМ 3TE3P ДУГОВОЕ 
С ВЕРНОЕ РОД СЛОЕМ ФЛЮСЕ ИЛИ конгекгир/м способом 
ЕЕ ЕВГОМЕЛЕХ или пслуевтомегих.

7. ШГЕРНЕЛ ПЛЕСТИН из СТЕЛЕр ГРУППЫ О ГОСТ360-60 .
3. Тип противокоррозийное лещи гы И мерки сгели плести и и

ЛИКЕРОВ УКЕЭИ6НЮ7СР НЕ СПЕДИЕЛЬНОМ ЛИСТЕ КЕИСДОГО КОН­
КРЕТНОГО ПРОЕКТЕ.

А. ТВЯГННУЕСК/ с Г Р Е З О З Е Н Н Р  И  МЕТОДЫ НС ПИРЕНЕИ ИЗДЕЛИЕ 
АОЛяПИЫ  СООГЗЕТСГЗСЗЕГб ГОСТу Ю922 -6 V .
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кретного проекте.
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сзя р ко и  л о р  слоем  Ф Лю ся и л и  к о н та к т н ы м  сяосоеом  
л я  а в т о м а т а х  и лл  л о л у а з т о м а л а х .

2  /Ллтер и ял п л а с т и н  и з с та л е й  гр у л л ы  & ГО С Т 3 3 0 -6 0 *.
3. Тил ЛРОТЛЗОКОРРОЗИИНОИ ЗЯЩНТЬ/ и МАРКИ СТАЛИ ПЛАСТАЛ и  

алкероз ук а з ы в а ю тс я  лл слелиальиом листе каждого кон­
кретного ПРОЕКТА.

9 Технические тр еб озяли я  и  м етоды  лс лы 7Ал л /2 А З а е ллд  
ДОЛЖ НА с о о тв е т с т в о в а т ь  ГО С ТЯ  /0922-67.

Г  Р я ззе лк о зА ллб /е  с а в в р с г а я  и  л р и в р р к у  болтов ПОЗ. /83 
вы полнить л о  р лс . 2  с та  /<р
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Кол-во
шт

СбЩАД
ДЛИНА
м

Вес
кг

9$-200X8 2Ро ~ 0.24 3 0
/02. ф /Cfi/J /so 4 о.е 0.4
/ВТ Еолтм/2̂

С  Г р Й К о Й
s* 2 о./е 0.2

И  ЛГРЯбОК

И т о г о 3.6

П р и м е ч а н и я
/. Анкеры, привариваются к  пластинам  вта&р  дуговой 

СВАРКОЙ ПОД СЛОЕМ Флюса ИЛИ КОНТАКТНЫМ способом  
мр АВТОМАТАХ ИЛИ ПОЛУАВТОМАТАХ

2 М А Т Е Р И А Л  П Л А С Т И Н ,  ИЗ СТАЛЕЙ  ГРУП П Ы  5  ГОСТ3 8 0 -6 0 х ,
3. Тип ПРОТИВОКОРРОЗИЙНОЙ ЗАЩ И ТЫ  И  М А РК И  СТИ Л И  П Р И С Т Л И  и 

ЯН К ЕрОв УКАЗЫВАЮ ТСЯ И Я  С П Е Ц И АЛ ЬН О М  л и с т е  к а ж д о г о  КОН­
КРЕТНОГО ПРОЕКТ#

9 Технические требования и  методы испытании изделия 
должны соот8 ЕТСтлознгь ГОСТу /0922-64.

S. РпзЗЕНКОЗЯННб/Е ОТВЕРСТИЯ И ПРИВАРКУ ДОЛГОВ ПОЗ, /£& 
ВЫПОЛНИТЬ по РИС. 2  СТА /£

Груп па
Д е г я л ь  M U - 1 - !

СЕР И Я
/  40о-в
Выпуск
I

Л и с т

/®Г
/ям гс7



П Р И М Е  </я н и з
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СВЯрКО/Т Оод СДОЕН? ФЛМСЙ иди контактным способом  
НЙ РЗТОМПТРТС ИДИ /?ОДУЙЗТОМЙТЙ<С. ж

2  /П йТЕрИ Й Д  П Д й С Т И И  ИЗ р Г р Л Е И  г р у п п ы  б  Г О С Т 3 6 0 -6 0  .
3  Т ип  ПрОТНЗОКОрРОЗИИИОИ ЗАЩ ИТЫ  и  М П  РК П  СТЙДИ П Д Й С Т И И  и  

/ТИКЕРОВ УК Й ЗЬ/ЗРЮ ТСр НЯ СП ЕЦ И АЛЬН О М  Д РО Т Е  к а ж д о г о  КОН­
КРЕТНОГО ЛрОЕКГЙ.

¥  ГЕ йГНИЙЕСКИЕ Т Р Е Н С в Р И И Я  и  МЕТОДЫ  и с п ы т а н и и  И ЗД ЕЛИ Я
ДОЛЖНЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ Г$СГу /0922- 

У  РйЗЗЕНКОЗЙННУЕ ОТВЕРСТИЯ И  ПРИЗЫРКУ ПОЛТОв РОЗ. 16$
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езрркой р о д слоем флюсе или контектмым способом 
Ий езтомятря: или порурзтомр7рт:.

2. Штерпел плестин гиз стилем группы о ГОСТ360 -60*.
3  Ти п  П Р О Т И В О К О Р Р О З И Й Н О М  З Р 1 Д М Т 4 И  И  МП РИН С ГРАИ П ЛР С ГР Н  н

ликеров укрзизяютсл ни спермелзиом листе кеждого кон­
кретного проекте

Й. Геесниуеские трееозримп и  методы нелв/тении нзпгимя 
долж ны c o o t s етстзозртз ГОСТу /0р£2~54.

51 Р Р ЗЗ£Р К О 0& Р И б/£  о т вер ст и я  И  П РМ ЗН РК У п о р т о в  ПОЗ. /Q s
выполнить по рис. £ стр. /р
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А  Я  Я З Ю К 7 А Г Я О О  и л и  п а е у и з т о м и т и е с .

'2 М я т е р р о л  п е р с т н и ^ и з  с т и л е #  г р у п п ы  б  Г О С Т 3 6 0 - 6 0 х ,

3  Т и п  П Р О Т И З О И О Р Р О З И И И о Л  З А Щ И Т Е /  и  м и р к и  с т и л и  п л и с т и н  и  

Л И К Е  р о з  У К И З И З И Ю Т С Л  И И  С П Е Ц И А Л Ь Н О М  Л И С П Е  К Я Я С Д О Г О  к о н -  
к  р е  то го  проект.

У Теядкиреские прееозиимр и метод# исиь/7Аиий изделии 
раилены ооогзееспзозипъ ГОСТу /ОШ - 54,
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/85 6МГ/П№ 90 2 -° / 8 0 .2С  г/г У  хон, 
А И А Н б о Л
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П р и м е ч а н и я
/  J/Н К РРН  П РМ бА РРЗ А /О ГС Р  X  A j? A C r//H P H f 37А& А Д У го з л и

С вР Р К О р  /70Д СЛОЕМ Ф ЛЮ СА Ш И  КОНТАКТНЫ М с ю с о е с м  
Н А  АвТО/ДАТАДГ ИЛИ ЛОЛУАЗГОМРГАЯТ.

2  М а т е р и а л  л л р с т н н  и з  с т а л е Р  г р у л  л и  Ь  f O C T  3 8 0 - в о *
3 . Г н л  РРОТИЗОКОРРОЗИИИОИ ЗАЩИТЫ л  М АРКИ  С  т л и  П ЛАСТИ Н  И  

АНКЕРОЗ Ж АЛ<УЗА/07СР Н А СА Е Д И А Л бА Ш  ЛИСТА. КАЖДОГО к о н ­
к р е т н о г о  п р о е к т а

4  Те я ГАНЬЕДКИЕ Т РЕ З О З А Н И Л  Л  МЕТОДЫ ИСПЫТАНИИ ИЗДЕЛИИ
Д ОЛЖ НА ДРОГЗЕТСТЗОЗАТЗ ГООТ'у  /0 9 2 2 - Е Ч  
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2,; МрГЕРРРЛ УГОЛ РОВ УЗ С7А/Г£Р Группы & ГОСТ 280-60*. 
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MS-//
Ь-/Н
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Ms-7-е 
ж-с/, m s  
ж-е, М5-/0

MS-/, М5'2-э, 03*
is-v m s s
ms-е

Ulfirтоннfit
/щжяЭййщ/осиД6ГЯЛИ Pr Mr Or

3.12mi, М3-2 
315Р.тит/н 39/ /3.5 3/.9

/2 MSS SCO20.995.9
$,IS MS- 9,MSS, MS-6 30.723.6/7./
/2 MS-/0 37.023.229.2

6 MS-7rM5-7-2 /2$S3
/5.0

/2 m-SMs-з-/ 23.9
29.0

2.9

Л р и ж ю я я я .
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а к т  флюс# ил# сои7#сгит
С/70С066И? РЯ Я67&Я/97ЯХ ШИ 
ПОЛУЯЗТО/ПЯТЯЯ.

В. Млтелизл ллзс7ии -#э стилей
ГРУ/7/76/ 3 ГОСТ 330-60*

э. Элзя/кя тм роз з/изэенсозли- 
шз? стесрегияя фоиззорита* лри 
изготовлении /&хяртегзсл#ого 
л/мягУрнаго /аршсл р&гвннб/
ро усгтозси з мял уз су. 

ч Т т  л//7исоррозийрой зяр/и7н и  
МЗРСИ С7ЛЛИ УРЯЗУЗЛЮТСЯ ЛЯ еле- 
ц т л м т л  лист е /аю еропо т ч гр е г-
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/64 фЗОРЖ 330 /0 3.6 9 .4

6/70ГО 34.6

%

94 -/60XS0 600 / 0.6 /2.6
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/66 фЗОЛЖ 430 /0 46 //J
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1

34 ■460X30 500 / 0-5 /2.6
94а -460x20 500 / 0.5 /2.6
/66 фЗОШ 530 / 0 5 .6 /43
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ислытмии изделия ролям СОРТ- 
дегсгзозлгб roar's /0 9 2 2  64.
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втвервтии..

M0-/O

Примечания
1 ННКЕРЫ ПРИВАРИВАЮТСЯ с ПЛАСТИ­

НАМ ВТАВР дуговой СВАРКОЙ ПОД
сло в а  Фл ю с р  н л н  к о н та к тн ы м
СПОСОБОМ HR АВТОМАТАХ ИЛИ 
ПОЛУАВ ТОМАТАХ.

2  Ма т е р и а л  ЛЛЯС7НН -и з  СТИЛЕЙ  
гр уп п ы  В ГОСТ380-60*.

3 За в а р к а  В Н СЕРОВ в  РВЗЗЕНСОВРН- 
ИЫХ ОТВЕРСТИЯХ ПРОИЗВОДИТСЯ ПРН 
ИЗГОТОВЛЕНИИ ПРОСТРВНСТВЕННОГО 
АРМАТУРНОГО СВРСВСЯ со ло н и н  
ДО УСТИНОВЫ  В ОПАЛУБКУ.

4. Тип НИТИ КОРРОЗИЙ н ой  вящ иты  и  
ПАРКИ СТАЛИ УКАЗЫВАЮТСЯ НА
с п е ц и а ль н о м  л и с те  КАЖДОГО
КОНКРЕТНОГО ПРОЕКТА-

5. Те х н и ч е с к и е  требования и  методы
ИСПЫТАНИЙ ИЗДЕЛИЯ ДОЛЖНЫ СООТ­
ВЕТСТВОВАТЬ гост'у  10922-64.

6  /Три 3 /rroroe> K S ЯНКЕР0&  Д ЛИ Н У 
ИХ&0М76 О >407007 о ллд е ле н и я  
И  О ВИД КИ. 3  еЛБД И ф РТК Д Ц М
п р и в е д е н о / ном иняльны е длинб/.

7. Д е т а л ь  р А б зе н к е е я н н с го  
отверстия приведя## и# &р. /2

Специф икация  стели

1
NN
ПОЗ. Селение

Яш*
ММ

КМ-80
ШГ

ОБщру
ФШНА

м
8ес
сг

Ъч

t

33 460x80 360 / Q3S 8.6
33л-/60x80 360 ( 835 в-8
№ ф20Аф 380 6 2.3 5.7

Итого 23.3

*

93 -/60х£0 360 1 0.35 6 0
93а 460x80 350 / 035 0 6
165 Ф20йм 400 6 29 7.2

Итого 240

t

93 460*20 350 / 0.35 0.0
93а 460*80 330 / 035 86
166 ф 20Aid 580 6 3.5 3.7

Итого 26.3

*

*

93 460*20 350 / 0.35 00
93а 460*80 350 / 0.35 8.0
/69 Фгел/р 580 6 3.5 Ю Ч
170 Ф22Д Й 80 7 аз 89

Итога 289

Гр у п па Детйпи М5-Ч , Р15-5;
СЕРИЯ

t . w -б

5 М 5 -6 , П 5 -Ю Выпуск
Т

Лист
Ж .

TCTSO £2а
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п Л й и т м м я
/. Анкере/ призАриоп/стся к  пласти ­

нам  е ш р  дуговой сваркой ллд  
сроет флю са или кон так тав/л ?
СПОСОбОМ НА АвГО/ПАШ Г М И  
ПОЛУАВТОМАТАХ,
\ Ш терИАР ПЛАСТИН-из сг/м еи  

ГРУППЫ 3  ГОСТ ЗвО '60*
. дявяркя янкеров в  ряззенкобян- 

ных отверстиях производится при 
изготовлении проегрянственного 
ЯРМАТУРНОГО КАрКАСА КОЛОННб/
ДО УСТАНОВЯТ В ОПААУбКУ.

'. Тип АНТИКОРРОЗИЙНОЙ ЗАЩИТИ И  
МАРКИ СТАРИ УКАЗЫВАЮТСЯ НА
специАльном Аисте к а ж д о го  
конкретного проекте.

. Технические требо&яния и  методы 
испы тании  изделия долж ны  соот- 
ветствовте ГОСТУ /0922-64.
При ЗАГОТОВКА Анкеров РАИНУ 
ИХ 5РА7& С Учетом САЛАВЛенИЯ 
И  ОСАДКИ. В СЛеЦИрИКАДИИ 
приведены  номинАльные длины . 
ДбТАЛЬ РАЗЗеНКОЗАННОГО
отверстия приведен а  н а  с т р /2

Cm:ДИ(рИ£'А ЦРГЯ СТАЛИ

1
w
nod ТечениеДлина

m
Гол-Во
дуг.

$6ЩА9длин?
J0

2ес
КП

97 •-£00*90 230 ( 0.23 7.9
К 3lA •200*20230 ( 923

6
Иге

226
го 2/. 7

97 £№*20_ 230 / 0.23 7.9
fZA£ 20*20 £%L / 0.23 7.9

Ф2МШ 6 288 _%/__4
Итого 22.9

$1_ ■£№20 { 0.23 7 9
$Zjl £00x20 230 / 0.Z3

—- *s
79\N

£ /66 ФШЖ.-5JSTL $ 342
— =-—. 
0-6

ИТОГО 244

Т К
\9бв

ГРУППА

Д е т и  м 5-7,М5-7-/'№-7-2
W3£

9ЫПУ6КЛИСТ "
/ /29

#&о ггт



racy

—  1 к  ( 2 й

<ё
I ДЛЯ М О -Я

------600 __ __ \/Ш  /П 3-6 ’{ 330

н

_ Л р т е м м я
А ННКЕрЫ ПриВАрИЗАЮ7СЯ К  ПЛАСТИ­

НАМ е /А З Р  ДУГОЗОЙ с в а р к о й  плд  
С/Ю&п ФЛЮСА П АИ  КОН7АК7Н6/Л7 
способом НА A&TV/fftfTAX: И ЛИ  
ПОЛУАВТОМАТАХ.

S. Ма те р и а л  п л а с та н  - а з  с та лс я  
группы  в  го с т эео-бо*
Зав арк а  Анкеров з  РАззенкоенн- 
ш х  отверстиях производится оря 
изготовлении прострАнсгвенного
АРМА7УРНОГ0 КАрКАСА КОЛОННЫ  
ДО УСТАНОВИМ 3  ОПАЛУВКУ.

V. Тип АНТИКОРРОЗИЙНОЙ ЭАЩИ76/  И  
М АРШ  СТАЛИ УКАЗЫВАЮТСЯ НА  
специАЛбном листе каждого 
конкретного проект. 

я Технические треызшня и методы 
испы таний  изделия должны ссот- 
ветстзотв госту /09ег-б9

в. ПРИ ЗАГОТОВКА Анкеров длину 
их 6РАТ6 с учетом оплАвления 
и осадки, е специфик#ции 
приведены номинАЛШе длины. 
’.ДетАЛЬ рпзвенкоЗАнного 
отверстия приведен» н а  сгр. /г

Спец/КРИКАЦИЪ CTA/TPf

!
/УН
003.

Сечение
Длина
/лм

Ш 'йз
шт.

%дня
ДЛИНА
/п

Зес
/ г

-РООхРП 160 f 035 // п
А ’ 200/20 330 ( 0.35

2 .9

-Lit W —
НО
7-2J33 фРОАЖ ш \ 6

И то го 29.2

*

ж -200/20 330 f 0-33 //0
Ж & ’£ 00/ 2,0 330 ( 033 /АО
Ж 1 £20._ ^ 6 3.3 6 -7

и то го 30.7

группГ?

Детяуш /Я&-0 '
серия 

/. W C -6
рыпуоалист

/  1 /SO
/О/so 22г
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П р т е ч т я я
/ ни сере/ при&рри&яюгоя к шсги- 
HRM &7ЯЗР прозой свяркои пор 
с л о ем  рлюся или кон/якгнь/т 
спосовет ия ЯВ7Ш Я7ЯХ или
ПСЛУЯ&ТОМЯТЯОС.

2. Мя те  ритм плястин - из егялеи  
ти п ы  б  го с т 36С 'О*.

3 Зюяркя янкероз а и.зенкодян- 
ных отверстиях производится яри 
изготовлении проагрянставимого 
вртнтурного сир м ер колонны
ДО ШННОВКИ в ОПЯЛУбКУ.

4 Тил ЯНТИКОрРОЗИЙНОЙ зящиты и  
м рей стяни укязь/ея/отся ня сле- 
цияльном ли сп  каж дого конкрет­
ного проект#.

s. Технические треб сеяния и  методы 
испытаний изделия должны соог- 
вегсгеовятб гост'у /мге-бч

6 При зяготовке янкерое длину и х  
з р я ч  с  учетом олляепения и

/и приведем/ но-
. . . . . . ДЛИНЫ.

7 *****

СПЕЦИфИКЯЦИЯ СГЯЛи
/УД
поь fe/ение Цлмнй

/пи
ГЬЛ’ВС
шт

0ЩЯ9ДЛИНА/п
dec
КГ

35 -/бохео. 600 / 0.6 /5./
fro -/60X20 600 { 0.6 /6 /
м Ф2РРШ 060 (2 7.0 е/.о
/70 гйййР #0 /0 О.Д 2.4■т-------

итого 63.6

m i
19бб

группе сер»
./чос-

5 Детя/гь М5'9
Внлуас\\
/ /$/

/О/sc гез



§

I

JX
+o

jsqpt.4
cJO -8

Ж

л т т -ff

л  / ? p m e w / w 9
/ ннсеры ПРИВАРИВАЮКЯ К  w c t h -  

ham  в тав р  д уго в о й  а м те #  лад
СЛОЕМ (рЛЮОЛ И ЛИ  КОНТАКТНЫХ 
СЛОСОВОМ НА АВТОМАТАХ и ли  
п о л у а в то м а та х .

2. Ма те р и а л пласти н  -и з  сти лей  
группы  & го ст дбо-бо*

Ь Заварка анкеров о  разз&с&в а н - 
ных отверстиях производите* при 
изготовлении прострАнетвеннсго 
АРААтурного каркаса колонне/ 
до установки в олалувку.

Ч Тип АН7ИК0РР03ИЙНСЙ зпуиты  и  
тр и *  стали  указываются #я спе­
циальном  листе каж дого конкрет­
ного проекгтя.

5, Технические грезовАння и  ш о р ы  
испытаний изделия должны сосг- 
ветсгвовАТЕ го с ть  /0622-64

6. ПРИ ЗАГОТОВКЕ АНКЕРОВ ДЛИНУ И Х  
6Р»ТЕ С УЧЕТОМ ОПЛАВЛЕНИЯ и  
ОСАДКИ •

* * * * *  ш т -

7 Ф ЗД т ?% РЗр& *

ц

f

н

- *

%

£ §

Vh
*

лз?
м \ ц

" /6 0

/-/'

£24

Слецмртсяция с т а м

I
ЛТД
поз.

Сменив Цлтл
т

ол-ло
кг.

ощпя
9/шл
Л7

Вес
КГ

*
ь

94 -/60X20 500 / 6.5 /26
#А -/60X90 500 / 0.5 /2.6
/66 Феом 460 / 6 6 9 .4

И то го 34.6

/-//-CUT 
1

9¥ -/60X0 0 500 / 0.5 /2 .6
99г -/60X00 500 / 0.5 /2 .6
/66 <$80АШ 560 6 4 6 //3

И то го 3 6 .5

т к
\&6В

ГРУППА

Д е т и  №-//,№-//-/

сери* 
/ 400-6
Выпуск

/
ЛИСТ
/92

T0/SO 224



£Wf/rfJ66f7WHp0 ПОДКРАИОВАР ВИЛКА лрыгеггои 6  я
серия к э -c f -s o  s m l ,  &, /

При^ / ^ И £: *£Э с*060*  приведем  диииые д л я  м о х  вы сотой  
/ляп ~ ~  А  сковиих -  дл я  в и ло к  вы сотой  300 м */ПРО MMJ

Щ -/, M 6 -I-I д ля  средних ви/гок
650 M 6-L #6-/-/

m
>J Мб-б, м-64, рбчгшчч 

~ т  средних ш о к
М6-7, Р76 -Г -/  -  \
ДЛЯ ИРРИИИХ ы м о к \

MS-7, fife-7-/
Ш  КРАЙНИХ ямой 

М е-в
~Ш ~ средних ' м о и --^ и х е и н о и

Ж е л £306£Юн н я я  п о д  кранов  а  я  в а л к а  пролетом /2.Н
Сердя КЗ-о/-50 МП. К, i?vj

т к
1968

Г р у п п а

б

Матв р н алы  д л я  п о д в о р а  з а к л а д н ы х  
детрлек з подкрановых задках. 
Д ЛЯ  КРВЛЛВНАР К  К О ЛО Н Н АМ

Зван а
/  Wo -в
вИЛУСК
/

Д А С Т
№

iOTSO £ 2 S



Грели ця &
Мму для подборй и зймены зяклядных u 

деталей подкрянобых дя/юс серии К9-0/-30 (зыл. 7- //)
ня УМФНЦИРО&ЯННЫВ ЗЯКЛЯДНЫЕ Д6ТР/7Н “

т

г
юоо

12 ft{0O

800

/2

800 Для крттяя 
8&ШИ потки 
к колонне

юоо

т о

800

ю оо

/2  юоо

.. УНИФИЦИРОВРИНЬ/С.
НяэШЕНна докладные днтлн
з я я т ш х  т х ^  p f f f i • g ~ т / ”  е"
ДЕГЯЛВИ Мят

№ - 1

Мб-2

МС-5

W  олиряння 

средней ш к и  

ия консоль 

колонии

ДЛЯ ШРЯИНЯ

крайней бялки 

ил консоль 

колонны

2-3
и

МС-5\ 7.2

Мб-6 9 7

и
Мс-6

Мб-5\
и

Мс-5]
Мб-7

Мс-6

$££
к г

Я т я

7,6 *$£/-> 7,6

8.6 \Pf6-S 
7.2 МС-5

Т У

m & 7 )  m w

т

6-7 2 .6  
и

М с-5 7.2

3.9
и

7.2

м
Ц.9

(т-9
М6-Ю
Мб-//
М

МС-5

[9.3
\ н . э

[16.7

72
'М6-/2
Мб-13

И
\Mc-6

W
и

Мс-5\
М6-5

и
Мс-5\
Мб-7

\Mc-6

П ёс
иг МЫ

H-t
PH

б.Ч Щ -2  

7.2 Иш

/9.6
291
т

из

2.6

7.2

39
7.2
9.0

И.9

С и р и я

& J

4.5
66,
С&А

М-3 
Ш  75

Щ * о
ш  м
М
7 /
ibfrl

Пес
иг Щит

7 .S

М -2
Н

\MC-A

6.1

8.5

з#/7  £  Ти л .? #
Ж

и г

М -!
M -t

[92
М-7\ц.З 

[  /6.7 
И

6.3

М-3
и

Мс-2

М-3
и

Мс-2

М/т

7.9
Я !

№

6.6

У.2

/2 .3

5 1

12.3

КЭ-ОТ-бО 
~7/Рряег /2 т

бес
Кг

М -1 /3.0

М-2
И

м -з

Vf-V

6.9
- Л /  

ЙИе-0 №.()

в.9
26.7.

(МЫЛГбЬ\Ме-1 НА

& Ы О  V?

Я Ш

М-1
М-7
М-8
U

MC-t

М -ЗИ

Н ёс
Кг

(/9.3
279
32.9

Н.З

6.8

fJPHMEVPW#
/  3  скобкяа ? -д я н н ы к  голлко 4Ад  ния^скоб ш и  И

|№
^  1 9 6 3

Грняпя
в

ДНЯ ЛОДбОРЯ и ЗЯ/ПИНЬ/
ЗЯХЛЯДИЬ/РД ДЯГ/9/7&/ яодклянодьыг

ИРЛОАС

СЕРИЯ
/ .4 0 0 - 6
8НЛУСМ Днст 

/  \ №
гокбо 2г в



с i !ЪТЮП Ц Н Я  СГРУ7ТУ
ИИ
лоз. Сеуенне

Длине
мм

Кол-во
&т

Оещлд
аллил
м

Зле
КГ

-J2* 1 SSO / а з у б.д
/0/ Ф/орД /сю f ' О.У 02

ФЮА/J 200 у о.8 О.з

U того 7.е

П р и к Е ч в н и а
/. Анкер* лршрризрютсЯ к  плеегння» з тю р  д у г  озон csfip- 

кой под сло е * ! Ф лю се и ли  кон гяктн ы и г способом  н е  п в то - 
м п гп х  и ли  ло лк лв го м п ги х . ,

2, Р Тн тгр и и л П ЛР С ГИ Н  ИЗ С ГП ЛГИ  ГРУППЫ  & ГО С Т3 8 0 -6 0 * .
3. Тип ПРОТИВОКОРРОЗИЙНОЙ ЗАЩИТЫ И МАРКИ стили пластин 

и пикапов уклзыАЯюти нр спеиирлвном  листа каж до го  
Конкрлгного проаитр.

¥. Тесен и vaскиа тразоапиир и лгагоры иелв/т/тнин 
издали# должны соогаагсгаолртв ЛЭСТ'у /0Р22,~6</.

Группе
Детег л ь  Иб- t

С арнр  
/  400-6 
Ш Ш Г д й с г  

/ /&0
н ш ?  гг7



ш

\ У \ ( ~ к
:---V

\ *£г §
----\

\
г-------1

§

1i: -
X

’ \
А- ^  J.

/
9 * i

х &

Л
m  л ] /оо /0\ЗОк,ч—У

/во1■ XTjK

т

J > %

СПЕЦИФИКА// ИЯ (СТАДИ
ИА/
поз. Секение

/[ЛИНА
ИМ

Кол-so
АТ.

ОЗЦ/АР
ДРАНА

М
&ЕС
КГ

-/Ойх/о 550 / 0,50- 0.9
/О' Ф/РР'7 /оо У О.Ь 0,£

JOY ф/ОРй ФОО Y о .в 0.5

//того 7.6

П PH МЕЧ0НИЯ
Анкеры прнвйрнввютср к  пластинам згазр ругозой csap- 
кон нега с ло е#  тр ю с п  и л и  к о н та к тн ы м  способом  н а  а &ю -  
м а т/кс и ли  п о руа зю м а та о :
Ма те р и й /* г?р а с  ги а  и з  с т а р е й  гр уп п ы  5  г о с т 3 6 0 -б О ж.
7ЙП Я  РОТ*3 0  КОРРОЗИЙНОМ ЗАЩ ИТЫ  и  М А РИ И  С Т А РИ  П РИСТЛИ  
И  АНКЕРОВ УКЯЗЫЗАЮ ТСР И А  СПЕЦ Н АР& Н ОМ  ЛИСТЕ КАЖ Д ОГО  
КОНКРЕТНОГО ПРОЕКТА.
Те£СИИ¥ЕСКИЕ ТРЕбОЗАНИА И  МЕТОД/,/ ИСПЫТАНИИ ИЗДЕЛИИ 

ДОРЯСНЫ С007&ЕГСГЗРЗАГ& ГО С Г'у  /0 9 2 & -6 Y ,

Гр у п п й
Д е т а л ь  М б - 1 - 4

С Е РИ р
/. ¥00-6
Выпуск 

/
Рист
/96

/о /s o  ггз



СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ
ым
/юз. Селение

Длина
им

Кол-ло
М/Г

fas/AP
ДЛИНА
м

Зес
кг

6/- Я 0 Х / 2 взо / а 2в 3.7^
//оФ&А* 760 ¥ 3.0 /.9

Итого А.6

Приме*/####
/  А н к е р ы  п р н з р р н £ Р Ю 7 С Я  к  п л А с т ю т  3 7 я з р  / & п ? е о н  с з п р -  

кон под слое*  <Р/гюсй ши к о н п р к г н ы м  с п о с о б о м  ш  пап?-  
т я к с  ы п ы  г х р / т у п & г о л г р т х : .

2. Ш геРНРА ПАРСГЫН ЫЭ с тр е м  ГРУППЫ & ГОСТЗ& о-бО*
3. ТА/? протизоюоррс&нАноА з а щ и т ы н ррр км стали пластин 

*  а н к е р о в  к к а з и в а ю т с Я  н а  с п е ц а а р в  н о м  / w e r e  к а я с д о г о  
конкретного проект

У. Те/сникескме трееолАння к методы нсрытанин изделия 
д о л ж н ы  с о о г л е т с г з о з А г е  г о с  г  у  / о  <?££-£</_

Гр уп п а
Д е т а л ь  М б -2,

Серн?
/. 400-6 

Шуе* А ист
/37

/о/sa егз



сгн/гн

№ .
С ти н е

Дли н а
ММ

&Л-80
шг.

Общ*#
ДЛИНА

М

Ы с '
К Г

66 -Ш / 2 300 / аз л / ^
/ / / Ф/одГ $60 V 3.8 2 .3

'

f/ ro ro 7. V *

П Р И П £ < / Й Н / / &

/. Л  И И  £  P H  Л Р И З П Р И З П Ю 7 С 2  К  П Л / 7 С Г И Н П М  6 Г 0 & Р  Д У Г О 3 0 Н  СЗРР*. 
Н О И  П О Д  с л о е м  < р у / О С П  И Л И  К О Н Г И К Г Н Ы М  с п о с о б о м  Н П  Л З Г0- 
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