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1. О Б Щ А Я  Ч А С Т Ь

1.1. Н а сто я щ и й  с б о р н и к  сод ер ж и т  н о р м а т и в ы  о п е р а т и в н о го  в р е м ен и  

на р а б о т ы  п о  п о д г о т о в к е  п о в е р х н о с т и  к  п о к р ы т и ю , н е п о с р е д с т в е н н о  на 

п о к р ы т и е , на р а б о т ы , св я за н н ы е  с м е х а н и зи р о в а н н о й  и р уч н о й  з а г р у з к о й  

к о н в е й е р о в , п е р е м е щ е н и е м  и  п о в о р о т о м  и зд ел и й  в  п р о ц ес с е  р а б о т ы , и д р . 

в у с л о в и я х  м а с с о в о г о ,  к р у п н о с е р и й н о г о , с р е д н е с е р и й н о ю  и м е л к о с е р и й ­

н о г о  т и п о в  п р о и зв о д с т в а .

1.2. П р и  в н ед р ен и и  бр и га д н о й  (з в е н ь е в о й , г р у п п о в о й )  ф о р м ы  о р г а н и ­

зации  т р у д а  н о р м а т и в ы  м о г у т  б ы т ь  и с п о л ь з о в а н ы  д л я  р асчета  н о р м  о б с л у ­

ж и ван и я , к о м п л е к с н ы х  н о р м  в р е м е н и  (в ы р а б о т к и )  и ч и с ле н н о с т и . П р и  

к о л л е к т и в н о й  ф о р м е  ор га н и за ц и и  т р у д а *  к о м п л е к с н ы е  н о р м ы  затр а т  т р у д а  

м о г у т  б ы т ь  п о л у ч е н ы  на о с н о в е  п р и м е н ен и я  к о р р е к т и р у ю щ и х  к о э ф ф и ц и е н ­

т о в  к  с у м м е  о п е р а ц и о н н ы х  н о р м , р ассч и тан н ы х  д л я  у с л о в и й  и н д и в и д у а л ь н о й  

ор га н и за ц и и  т р у д а . В о з м о ж н о  и с п о л ь зо в а н и е  к о р р е к т и р у ю щ и х  к о э ф ф и ц и е н ­

т о в  к  с у м м е  о т д е л ь н ы х  с о с т а в л я ю щ и х  к о м п л е к с н о й  н о р м ы , о т р а ж а ю щ и х  

с у м м а р н о е  значение  затрат  в р е м е н и  п о  к а т е г о р и я м  эт и х  затрат .

1.3. П р и  у с т а н о в л е н и и  на п р е д п р и я т и я х  н о р м  в р е м е н и  на о с н о в е  н а с т о я ­

щ и х  н о р м а т и в о в  тар и ф и к ац и я  р а б о т  д о л ж н а  п р о и зв о д и т ь с я  п о  Е д и н о м у  

т а р и ф н о -к в а л и ф и к а ц и о н н о м у  сп р а в о ч н и к у  р а б о т  и п р оф есси й  р а б о ч и х , 

в ы п у с к  2, у т в е р ж д е н н о м у  п о с т а н о в л е н и е м  Г о с у д а р с т в е н н о го  к о м и т е т а  

С С С Р  п о  т р у д у  и с о ц и а л ь н ы м  в о п р о с а м  и  В Ц С П С  о т  16  я н в а р я  1985 г . 
№  1 7 / 2 -5 4 .

1.4. П р и  р а зр а б о т к е  н о р м а т и в о в  в р е м е н и  б ы л и  и с п о л ь зо в а н ы  с л е д у ю щ и е  
м а т е р и а л ы ;

х р о н о м е т р а ж н ы е  и  ф о т о х р о н о м е т р а ж н ы е  н а б л ю д е н и я , п р о в е д е н н ы е  

на п р е д п р и я т и я х ;

м а т е р и а л ы  п о  п р а к т и к е  п р и м ен ен и я  д е й с т в у ю щ и х  О б ш е м а ш и н о с т р о и -  

т е л ь н ы х  н о р м а т и в о в  в р е м е н и  на л а к о к р а с о ч н ы е  п о к р ы т и я  (М . ;  Н И И  тр у д а , 
1 9 7 9 ) ;

р е з у л ь т а т ы  а н али за  о р га н и за ц и и  т р у д а  и  м е р о п р и я т и й  п о  ее  с о в е р ш е н с т ­
в о в а н и ю ;

п р о гр е с с и в н ы е  о т р а с л е в ы е  н о р м а т и в ы  в р е м е н и  на л а к о к р а с о ч н ы е  п о к ­
р ы т и я ;

м е т о д и ч е с к и е  р е к о м е н д а ц и и  п о  н ауч н ой  ор га н и за ц и и  т р у д а ;

го с у д а р с т в е н н ы е  стан д ар ты  ( Г О С Т ы ) .

* Болес полные и подробные данные см. Методические рекомендации по нор­
мированию труда рабочих в условиях коллективных форм его организации и сти­
мулирования. М,: Экономика, 1987.
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1.5. Н орм ативная часть сбор н и к а  состои т  и з  пяти  о с н о в н ы х  разд елов .
1.5.1. Н орм ативы  оп ер ати вн о го  в р ем ен и  на р аботы , связанны е с  механи* 

эированной  и  ручной  за гр у зк о й  к он в ей ер ов , п ер ем ещ ен и ем  и п о в о р о т о м  

и зд ели й  в  процессе р аботы , и др . д л я  в с е х  типов  п роизводства .
1.5.2. Н ор м ати вы  оп ер ати в н о го  в р ем ен и  на р аботы  п о  п о д го т о в к е  по* 

в ер хн ости  к  п ок р ы ти ю  и  н епосредственно на п ок р ы ти е  д л я  м а ссо в о го  
и к р уп н осер и й н ого  прои зводства .

1.5.3. Н ор м ати вы  оп ер ати вн о го  в р ем ен и  на работы  п о  п о д го т о в к е  по* 
в ер хн ости  к  п ок р ы ти ю  и н епосредственно на п ок р ы ти е  д л я  среднесерийно* 
г о  п роизводства .

1.5.4. У к р уп н ен н ы е н ор м ати вы  вр ем ен и  д л я  м е лк осер и й н ого  п р ои зв ол*  
ства.

1.5.5. Н ор м ати вы  п од го тов и тельн о -за к лю ч и тельн о го  врем ени , врем ени  
на об служ и в а н и е  р абочего  м еста , о т д ы х  и ли ч н ы е  п отребности .

1.6. Т и п ы  п р ои зводства  по  ок р асоч н ы м  работам  характер и зую тся  с л е ­
д ую щ и м и  п р изнакам и :

1.6.1. М ассовое  и к р уп н осер и й н ое  — предприятие в  течение д ли т е ль н о го  
вр ем ен и  в ы п уск а ет  и зд ели я  к р уп н ы м и  сериям и  ограниченной и устойчивой  

н о м е н к ла т ур ы , и м еет  в ы со к и й  ур о в ен ь  специализации и  автоматизации 
п р ои зводства . Работа  по л а к о к р а с о ч н ы м  п ок р ы т и я м  п р ои зводи тся  при 
р азделении  тр уд а  р абочих: каж ды й  рабочий в  течение см ен ы  в ы п олн я ет  
о д н у  т е х н о ло ги ч е с к у ю  операцию  и  работает на о д н о м  рабочем  м есте.

Рабочее м есто  обеспечено ок р асоч н ы м и  м атериалам и  и дета ля м и , п од ъ ем ­
н ы м и  транспортны м и  ср едствам и  и  сред ствам и  механизации труда .

1.6.2. Среднесерийное п р ои зв од ств о  -  ограниченной н ом ен к ла тур о й  
в ы п у с к а е м ы х  и зд ели й , о св о ен н ы х  п редприятием  и .в ы п уск а ем ы х  в  течение 
д л и т е ль н о го  в р ем ен и  средним и  сери я м и ; рабочий в  течение см ен ы  в ы п о л ­

няет  д о  пяти  р азны х тех н о ло ги ч еск и х  операций с  п ер ех од ом  на разны е р або­

чие м еста  и см ен ой  средств тр уд а , п р и м ен яем ы х  д л я  в ы п олн ен и я  о т д ельн ы х  
операц ий ; рабочее м есто  обеспечено н е о б х о д и м ы м и  м атериалам и  и средст­
вам и  механизации труда .

1.6.3. М елк осер и й н ое  п р ои зв од ств о  -  ш и рок ой  н ом ен к ла тур о й  и зготав ­

л и в а е м ы х  и зд ели й  и м а л ы м  о б ъ е м о м  в ы п у с к а ; в  течение рабочей  см ен ы  
рабочий и ли  к о м п л е к с н а я  бригада  в ы п олн я ет  в се  окр асочн ы е операции; 
изм енение н о м е н к ла т ур ы  ок р аш и в аем ы х  и зделий  вы зы вает  н еоб ход и м ость  
см ен ы  и н струм ента , п р и способлений  и п р и м ен яем ы х  ла к о к р а с о ч н ы х  м ате­
р и алов . Е диничное п р ои зв од ств о  к а к  т а к о в о е  д л я  ла к о к р а с о ч н ы х  работ 
практически  о т су тств ует , так  к а к  о н о  п о  своей  ограниченности  и оп р е­
д елен и ю  (с м . Г О С Т  3 .1 1 2 1 -8 4  п о  зак р еп лен и ю  операц ий ) совпадает с  м е л ­
к осер и й н ы м  п р ои зв о д ств о м . П о э т о м у  все ла к о к р а соч н ы е  работы  н е о б х о ­
д и м о  отн оси ть  не ниже м елк о сер и й н о го  п р оизводства , норм ирование 

к о т о р о го  в ы д е ле н о  в  отд ельн ы й  р азд ел сбор н и к а .

1.7. П ри  в ы п олн ен и и  р а бот  п о  о к р а с к е  рабочий м ож ет  работать в  у д о б ­
н ом , н е у д о б н о м  и л и  очень н е уд о б н о м  полож ен и и .
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У д о б н о е  п о л о ж е н и е  х а р а к т е р и зу е т с я  у с т о й ч и в ы м  р а в н о в е с и е м  т е л а  

(с и д я  и л и  с т о я , с в о б о д н о е  д в и ж ен и е  р у к  с  и н с т р у м е н т о м ) .

Н е у д о б н о е  п о л о ж е н и е  -  си д я  и л и  с т о я  на к о л е н я х  с  в ы т я н у т ы м и  в в е р х  

р у к а м и ,  с о гн у в ш и с ь , р а в н о в еси е  т е л а  н е у с т о й ч и в о е .

О ч ен ь  н е у д о б н о е  п о л о ж е н и е  — на  к о л е н я х ,  спина с о гн у т а , си д я  б е з  о п о ­

р ы , л е ж а , р а бо та  н а  о щ у п ь  в о  в с е х  п о л о ж е н и я х .

В о  в с е х  у к а з а н н ы х  п о л о ж е н и я х  м о г у т  б ы т ь  р а зли ч н ы е  у с л о в и я  р а б о т ы  

и н с т р у м е н т о м :

с в о б о д н ы е  — р а б о т а  и н с т р у м е н т о м  н и ч ем  н е  о гр а н и ч ен а ;

с тесн ен н ы е  -  р а б о т а  и н с т р у м е н т о м  за т р уд н ен а  и з-за  н али чи я  б л и з к о  

р а с п о л о ж е н н ы х  в ы с т у п а ю щ и х  частей  д е т а л е й , у з к и х  м е с т  и  т д . ;
о ч ен ь  с тесн ен н ы е  — р а бо та  и н с т р у м е н т о м  п р о и зв о д и т с я  в  т р у д н о д о с ­

т у п н о м  м е с т е  и  т р е б у е т  о с т о р о ж н о с т и  и з-за  п р еп я т с т в и й , за т р у д н я ю щ и х  

о б о з р е н и е  м еста  р а б о т ы , в с л е д с т в и е  ч е го  р а б о ч е м у  п р и х о д и т с я  н а ги ба ть ся , 

л о ж и т ь с я ,  в л е за т ь  на ч т о -ли б о .

В  н о р м а т и в н о й  к а р т е  128 п р и в ед ен ы  к о э ф ф и ц и е н т ы  д л я  р а з л и ч н ы х  

у с л о в и й  в ы п о л н е н и я  р а б о т ы .

1 .8. П р и  п о г р у з к е  и л и  в ы г р у з к е  г р у з о в  в р у ч н у ю  р або ч и й  д о л ж е н  б р а т ь  

за  о д и н  п р и е м  д в у м я  р у к а м и : п р и  м а ссе  м е с т а  д о  0 ,5  к г  — 3 - 4  м е с т а ; о т  
0 ,5  д о  5 к г  — 2 —3 м е с т а ; б о л е е  5 к г  — 1 м е с т о .

Е с л и  п р и  о д н о р о д н о м  г р у з е  и  о д н о р о д н о й  та р е  м а сса  о т д е л ь н ы х  м е с т  

(и з д е л и й , д е т а л е й , с б о р о ч н ы х  е д и н и ц  и  т .п . )  н е о д и н а к о в а , о п е р а т и в н о е  

в р е м я  б е р е т с я  и с х о д я  и з  ср ед н ей  м а с с ы , к о т о р а я  о п р е д е л я е т с я  д е л е н и е м  

о б щ е й  м а с с ы  на к о л и ч е с т в о  м е с т .

1 .9. И зм е р и т е л ь  " о д н о  м е с т о ”  с л е д у е т  п о н и м а т ь  к а к  в  с л у ч а е , к о г д а  э т о  
м е с т о  с о с т о и т  и з  о д н о й  д е т а л и , т а к  и  в  с л у ч а е , к о г д а  э т о  м е с т о  с о с т о и т  

и з  н е с к о л ь к и х  д е т а л е й , к о т о р ы е  р абоч и й  б е р е т  за  о д и н  п р и е м  п р и  п о г р у з к е  
и  в ы г р у з к е .

П р и в е д ен н ы е  в  с б о р н и к е  п р е д е л ы  ч и с л о в ы х  значений  (р а с с т о я н и е  пе­

р е м е щ е н и я , м а с с а ) ,  в  к о т о р ы х  у к а з а н о  " д о "  с л е д у е т  п о н и м а т ь  в к л ю ч и ­
т е л ь н о .

1 .10 . П р и  з а г р у з к е ,  р а з г р у з к е  к о н в е й е р о в  в р у ч н у ю  г р у з ы  м о г у т  б ы т ь  

у д о б н ы м и  и  н е у д о б н ы м и . К  у д о б н ы м  о т н о с я т с я  г р у з ы ,  н е  с т е с н я ю щ и е  

п ер ед в и ж ен и е  р а б о ч е го . К  н е у д о б н ы м  о т н о с я т с я  г р у з ы  г р о м о з д к и е ,  д л и н ­

н о м е р н ы е , р а зн о м е р н ы е , с  в ы с т у п а м и .

1 .11 . П р и  а в т о м а т и зи р о в а н н ы х  п р о ц есса х  л а к о к р а с о ч н ы х  п о к р ы т и й  

н о р м ы  в р е м е н и  р ассч и ты в аю тся  на н ав еш и в ан и е  д е т а л е й  на к о н в е й е р  и  

сн я т и е .

1 .12 . П р и  гр у п п о в о й  о б р а б о т к е  д е т а л е й  (с б о р о ч н ы х  е д и н и ц ) о к у н а н и е м  

и л и  д р у г и м  с п о с о б о м  п р и  п о м о щ и  к о р з и н , э т а ж е р о к , п о д в е с о к  и  т .п ., 

к о г д а  н о р м а т и в н о е  в р е м я  у с т а н о в л е н о  на о д н о  м е с т о  и л и  с в я з к у ,  д л я  

о п р е д е л е н и я  в р е м е н и  на о д н у  д е т а л ь  (с б о р о ч н у ю  е д и н и ц у ) н е о б х о д и м о  

н о р м а т и в н о е  в р е м я  р а зд е л и т ь  на  к о л и ч е с т в о  д е т а л е й  н а  п о д в е с к е ,  в  к о р ­

зи н е  и  т .п .
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1.13. В б о льш и н ств е  н ор м а т и в н ы х  к а р т  пр и веден ы  эм п и р и ческ и е  ф ор м у *  
л ы ,  п о  к о т о р ы м  рассчитаны  н ор м а т и в ы  в р ем ен и  с  п о с л е д у ю щ и м  о к р у г л е *  

к и ем . Н аличие ф о р м у л  п о з в о л и т  н ор м и р ов а ть  т ехп р оц ессы  с  п р и м ен ен и ем  

Э ВМ .

1.14. Расчет н о р м ы  в р ем ен и  на об р а б а т ы в а е м у ю  п ов ер хн о сть , свы ш е 

ук а за н н ой  в  к ар те , с л е д у е т  п р ои зв о д и ть  п о  ф о р м у л а м  "н а  к аж ды й  п ос ­

л е д у ю щ и й  м * ’ \  п р и в ед ен н ы м  в  н ор м а т и в н ы х  к ар тах .
1.15. Н ор м ати в ам и  п р е д у см о т р е н о  в ы п о лн е н и е  р абот  од н и м  р абочи м . 

П ри  в ы п о лн ен и и  р а бо т  д в у м я  и  б о л е е  р абоч и м и  н ор м ати в н ое  в р е м я  с л е д у е т  

у ст а н ав ли в а ть  д л я  к а ж д о го  и с п о л н и т е ля .

1.16. Д о  в в ед ен и я  на п р ед п р и яти ях  н а стоящ и х  н о р м а т и в ов  н е о б х о д и м о  
п р ов ести  ор ган и зац и он н о-техн и ческ и е  м ер оп р и я т и я , об есп ечи ваю щ и е в ы ­

п олн ен и е  п р е д у см о т р е н н ы х  н о р м .
1.17. Н а в с е  в и д ы  р абот , не п р ед усм о тр ен н ы е  с б о р н и к о м  и ли  и м ею щ и е  

у з к о о т р а с л е в о й  ха р а к т ер , а так ж е  при  внедр ен и и  на п р ед п р и я т и я х  б о л е е  

п р о гр е с с и в н ы х  организац ии  п р ои зв о д ств а , тр уд а , т е х н о л о ги и  л а к о к р а с о ч ­

н ы х  р абот  с л е д у е т  р азрабаты вать и в в о д и ть  в  у ст а н о в л ен н о м  п о р я д к е  

м естн ы е  н ор м а т и в ы  в р ем ен и .

1Л  8 . Р асчет н о р м ы  в р ем ен и

1.18.1 . П р и  оп р ед елен и и  н о р м  в р ем ен и  и с п о л ь зу е т с я  к ар та  т е х н о ло ги ч е с ­
к о г о  проц есса , в  к о т о р о й  о п р е д е л ен ы  п о р я д о к  п р ох ож д ен и я  операц ий , 
п р и м е н я е м ы е  сп о с о б ы  и ср ед ства  нанесения  п о к р ы т и я , ха р а к тер и сти к а  

м атер и а лов  и зд ел и я  и  п р и м е н я е м ы х  л а к о к р а с о ч н ы х  м атер и а лов .

Р а зм ер ы  п ло щ а д и , п од в ер гаю щ ей ся  л а к о к р а с о ч н ы м  п о к р ы т и я м , оп р е ­

д е л я ю т  п о  чертеж ам  и ли  расчетны м  п у т е м  с  п о м о щ ь ю  соо тв е т с т в ую щ и х  

за м е р о в .
Д л я  о п р е д е л ен и я  п ло щ а д и  п ов ер хн ости  л и т ы х  и  ш там п ов а н н ы х  д ета лей  

с ло ж н о й  к он ф и гур а ц и и  р е к о м е н д у е т с я  п ол ь зо в а т ь с я  п р и лож ен и я м и  1, 2 , 

в  к о т о р ы х  п л о щ а д ь  о п р ед елен а  в  зав и си м ости  о т  м ассы  д ета лей  и ср едней  

т о л щ и н ы  стен к и  д ета лей .
Д л я  оп р е д е л ен и я  гр у п п ы  сло ж н о сти  д ета лей  р е к о м е н д у ет ся  п оль зо в а т ь с я  

т а б л . 1 (с м .  с .  9 ) .

1 .18.2. Расчет н о р м  в р ем ен и  при и н д и в и д уа льн ой  ор ганизац ии  тр уд а  

п р ои зв о д и тся  п о  ф о р м у л а м :
д л я  м а с с о в о го  п р ои зв о д ств а

Н в р - Т о п 0 + -
“обе ♦ а .

100
" )  * К  ;

д л я  к р уп н о се р и й н о го , ср ед н есер и й н ого  и  м е л к о с е р и й н о го  п р ои зв од ств а

**вр  “  **оп
/, . *обс + аотл * *пз . . v
(I Too i  К>
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гд е  Т 0 п ~  оп ер ати в н ое  в р е м я ;

а0 б с  -  в р е м я  об служ и в а н и и  р або ч е го  м еста , %  о т  о п е р а т и в н о го ;

а о т л  ”  в р е м я  на о т д ы х  и ли ч н ы е  п от р еб н ости , % о т  о п е р а т и в н о го ;
К  -  к оэф ф и ц и ен т , учи ты ваю щ и й  у с л о в и я  в ы п о лн е н и я  р а б о т ; 

аПз -  п о д го т о в и т е л ь н о -за к л ю ч и т е ль н о е  в р е м я , %  о т  о п е р а ти в н о го .

1 .18 .3 . П ри  п ок р ы т и и  д а телей  в э л е к т р о с т а т и ч ес к о м  п о л е  м е т о д о м  

о б л и в а  и  на в с е х  ав том ати ч еск и х  а гр егатах  об е зж и р и в а н и я , бон дер и зац и и , 

ф осф ати рован и я , пассивирования  и т д . ,  к о т о р ы е  ха р а к тер н ы  д л я  м ассов о *  
г о  п р ои зв о д ств а , о с н о в н о е  в р е м я  р ассчиты вается  п о  ф о р м у л е

гд е  Т 0  -  о с н о в н о е  в р е м я , м и н ;

/ -  ш аг п о д в е с о к  к он в ей ер а , м ;

V K — с к о р о с т ь  д в и ж ен и я  к о н в ей ер а , м /м ин , у ст а н ов лен н а я  т е х н о л о ги ­

ч еск и м  п р о ц ес с о м  д л я  д а н н о го  уч а стк а ; 

п -  ч и сло  о д н о в р е м е н н о  о б р а б а т ы в а е м ы х  и зд ел и й  на п о д в е ск е .

П ри  нанесении п ок р ы т и й  в р уч н у ю  н о р м ы  в р ем ен и  с л е д у е т  устан ав ли в а ть  

п о  н о р м а т и в н ы м  к а р та м  д л я  ’ ’ в с е х  ти п ов  п р о и зв о д с т в а ”  и  п о  к ар та м  д л я  

’ ’ м а с с о в о го  и к р уп н о се р и й н о го  п р о и зв о д с т в а ” .

1 .18.4. Расчет к о м п л е к с н о й  н о р м ы  в р ем ен и  о п р е д е л я е т с я  п о  ф о р м у л е

Нвр.к = Ь в Р1 • Кэф.чел.-ч,
гд е  Н цр . -  н о р м а  в р ем ен и  на и з го т о в л е н и е  i-й д ета ли  б р и га д о к о м п -

1 л е к т а ,ч е л .*ч ;

i =  1, 2 ,3 , . . . ,  п — к о л и ч е с т в о  д ета лей , в х о д я щ и х  в  б р и г а д о к о м п л е к т ;  

Н В Р Г  н аход и т ся  п о  ф о р м у л е

H BP i =  . ^ Н в р ^ е л . - ч ,

гд е  H Bpj-  н ор м а  в р ем ен и  на в ы п о лн ен и е  j -й оп ер ац и и , чел.-ч ;

j »  1 , 2 , 3 , . . . » ш  -  к о л и ч е с т в о  операц ий , н е о б х о д и м ы х  д л я  и з го т о в л е н и я  
j -й д ета ли ;

К эф  -  к оэф ф и ц и ен т  эф ф екта  бр и гад н ой  р а бо ты  ( К эф  <  I ) .

О н  отраж ает  ср едню ю  в ели ч и н у  роста  п р о и зв о д и тельн ости , к о т о ­
рая ож и д ается  при  п е р ех од е  о т  и н д и в и д уа льн о й  к  бр и гад н ой  ф о р ­
м е  организац ии  т р уд а  и к о т о р а я  д о лж н а  б ы т ь  учтена в к о м п л е к с н ы х  
н о р м а х . К оэф ф и ц и ен ты  эф ф екта  бр и гад н ой  ф о р м ы  ( К ^ )  у стан ав ­
ли в а ю тся  на у р о в н е  предп р и яти я  и п р и м ен яю тся  в  течение ср о к а , 

на к о т о р ы й  о н и  рассчитаны , при у с л о в и и , е с л и  не  м ен я ю т ся  у с л о в и я  
п р ои зв од ств а .
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Н иж е в р а зд ел е  1.19 п р и в ед ен ы  п р и м ер ы  расчета н о р м  врем ени .

1 .18 .5 . П о  д а н н ы м  н ор м ати в ам  р е к о м е н д у е т с я  н ор м и р ов а ть  и р а бо ты , 

в ы п о л н я е м ы е  д л я  р а зли ч н ы х  к л и м а т и ч е с к и х  у с л о в и й  (тр оп и ч еск и е  и д р . ) .  
6  д а н н ом  случае  н ор м и р ов а н и е  п р о и зв о д и тся  п о  соо тв етств ую щ ей  т е х н о ­
л о ги и »  р а зр аботан н ой  на п р едприятии .

1 .18 .6 . В с л у ч а я х  к о гд а  п ри  р а з гр у зк е  к он в ей ер а  рабочий  тер я ет  в р е м я  
на ож идание к а ж д о го  с л е д у ю щ е го  м еста  гр у за  в след ств и е  б о л ь ш и х  интер ­
в а л о в  м е ж д у  м еста м и  и л и  м е д л е н н о го  д в и ж ен и я  к он вей ер а » в р е м я  на р азг­

р у з к у  о д н о г о  м еста  о п р е д е л я ю т  д е л ен и е м  ср ед н его  р асстоян и я  м еж д у  

м еста м и  в м етр а х  на с к о р о с т ь  д в и ж ен и я  к он в ей ер а  в  м /м ин .
В  с лу ч а я х  к о г д а  п о  т е х п р о ц е с су  и м е е т  м е с т о  о т к л о н е н и е  о т  содерж ания  

р абот » п р и н я т о го  в  н о р м а т и в н ы х  к ар тах » н е о б х о д и м о  п оль зо в а т ь с я  н ор м а ­

ти в н ой  к а р той  34 .
1.18 .7 . О бесп ечен и е  р а зли ч н ы х  к л а с с о в  о к р а с к и  ( Г О С Т  9 .0 3 2 .0 7 4 ) 

д о сти гается  за  счет ш ер о хов а тости  п ов ер хн о сти , за п р оек ти р ов ан н ой  в 

т е х н о л о ги ч е с к о м  п р оц ессе  м ехан и ч еск ой  об р а б о т к и » и  за  счет соо тв ет ­

ств ен н о  п од об р а н н ы х  м а р о к  л а к о в  и  э м а ле й .

1 .18 .8 . П р и  ок р аш и ван и и  п ов ер хн о сти  р ельеф н ы м и  и д р у ги м и  п о д о б ­

н ы м и  э м а л я м и  в р е м я  в ы д е р ж к и  м е ж д у  с л о я м и  п ок р ы т и й  оп р е д е л я е т с я  
п о  д е й с т в у ю щ и м  на пр едп р и яти и  к а р та м  т е х н о л о ги ч е с к о го  процесса .



К Р А Т К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  Д Е Т А Л Е Й »  С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц  (У З Л О В )  И  И З Д Е Л И Й , 

П О Д В Е Р Г А Ю Щ И Х С Я  Л А К О К Р А С О Ч Н Ы М  П О К Р Ы Т И Я М  П О  Г Р У П П А М  С Л О Ж Н О С Т И

Т а б л и и а  1 ,л и с т 1

Г р уп п а

с л о ж ­ О писание П р и м е р ы
н ости

I  1. Л е т а л и  л и с т о в ы е  п л о с к и е , с б о ­

р очн ы е ед и н и ц ы , к ле п а н ы е  

и ли  св а р н ы е  и з  л и с т о в ы х  д е т а ­
л е й  п л о с к о й  ф о р м ы , п р я м о л и ­
н е й н о го  и л и  к р и в о л и н е й н о го  

к о н т у р а  с  о т в ер с т и я м и  и л и  
б е з  н и х , с  в ы п у к л о й  и ли  в о г ­
н у т о й  п о в е р х н о с т ь ю , с  н е б о л ь ­

ш и м и  в ы с т у п а м и , у г л у б л е ­
н и я м и , о т б о р т о в к а м и

2. Д е т а ли  л и т ы е , и м ею щ и е  п л о с ­

к и е , сф ер и ч еск и е  к  к он и ч еск и е  
п о в е р х н о с т и

3. Д е т а ли  и  сб о р о ч н ы е  ед и н и ц ы  
о б ъ е м н о й  ф о р м ы , к леп а н ы е  и 

с об р а н н ы е  и з  л и с т о в ы х  д ета ­
л е й  с  р е б р а м и , в ы ступ а м и , 
о т в ер с т и я м и  и ли  б е з  н и х

4. И зд е л и я  о б ъ е м н о й  ф о р м ы , 
и м ею щ и е  п р о е м ы , ок н а , щ е -

Л и с т ы  о б ш и в к и , о б т е к а т е л и  к р ы ­

ш и , д в ер и , ш а сси , п о д с т а в к и , ш и ­
т ы , о п о р ы , о с н о в а н и я  и  б о р т а  
п л а т ф о р м  г р у з о в ы х  а в т о м о б и л е й , 

ц арги  к о л о н н

С танины  и  п е р ед н и е  б а б к и  м е т а л ­
л о р е ж у щ и х  с т а н к о в , к о р п у с а  п о д ­

ш и п н и к о в , б а р а ба н ы  к о л е с ,  т у р ­

би н ы , ц и л и н д р ы , к р ы ш к и  и 
к о р п у с а  ап п ар атов

Ц и л и н д р и ч е с к и е  к о р п у с а  с т и р а ль ­
н ы х  м а ш и н , к о р п у с а  к о л я с о к  м о ­

т о ц и к л о в ,  к о ж у х а  м а ш и н , ц и стер ­

н ы , ба чки , б а к и , б а б к и , б р ы з г о ­
в и к и , к р ы л ь я  г р у з о в ы х  а в т о м о ­
б и л е й

К у з о в а  а в т о б у с о в  и  к а б и н ы  

г р у з о в ы х  а в т о м о б и л е й



о Т а б л и ц а  1, л и с т  2

Г р уп п а
с ло ж ­ Описание П р и м ер ы
ности

ли » окр аш иваем ы е о д н о в р е ­
м ен н о  с  наруж ной  н  в н утр ен ­

ней с тор он ы  о д н и м  в и д о м  л а ­
к о к р а с о ч н о го  м атериала

I I  1. Д ета ли  и  и зд ели я  б о л е е  с ло ж ­
н ой  к онф игурац ии , с бо р о ч н ы е  
единицы , к лепаны е п ли  свар­
ны е и з  ли сто в ой  стали  с  о т в е р ­
стиям и  и ли  б е з  них, с  в ы п у к ­
л о й  и ли  в о гн ут ой  п о в е р х ­
н остью

2. С бор оч н ы е  единицы  и  а гр ега ­
ты , сваренны е и з  т р у б  в  соче­
тании с  п ло с к и м и  п о в е р х н о с ­
т я м и  п р я м о ли н ей н ого  и  к р и ­
в о л и н е й н о го  к о н тур ов  с  в ы с ­
туп ам и » у г л у б л е н и я м и . О т­
д е ль н ы е  места, м а ло д о ступ н ы е  
д л я  с в об од н о й  р аботы . Д в и ­
ж ение и н стр ум ен тов  о гр а ­
ничено

3. Г л у б о к и е  ш там п овк и , д е т а ли , 
сборочн ы е единицы  о б ъ е м н о й  
ф о р м ы , клеп ан ы е и ли  соб р а н ­
н ы е и з отд ельн ы х  д ета лей  с  р е б ­
рами» вы ступам и » о т в ер сти я ­
м и

Щ итки, рам ы , к о р п у са , м о с т ы  и  
б а л к и  к р а н ов , я щ и к и , нар уж н ы е 
стены  в а гон а  с  часто  р а с п о л о ­
ж енны м и гоф р ам и  п р и  п ло щ а д и  
го ф р  свы ш е 15 % , к р ы ш к и » па­
н ели , к он тей н ер ы

Т р ан сф ор м атор ы » р ади атор ы , к о л ­
л е к т о р ы  р ади атор ов , в е н т и л я т о ­
ры » рам ы , р ессор ы » о б о д ь я  к о л е с  
а в то м об и лей » п ан ели  п р и б о р о в

Т у м б ы  и задние б а б к и  ста н к ов , 
ры чаги , ш тур в а лы , к о лен ч а ты е  
в а лы , к о р п у са  п р и б о р о в



Д е т а л и , с б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы  и и з ­

д е л и я  с л о ж н о й  к о н ф ш у р а и и и  с  

б о л ь ш и м  к о л и ч е с т в о м  п ер есеч е ­

ний  к р и в о л и н е й н ы х  и сф еричес­

к и х  п о в е р х н о с т е й , м н о го ч и с л е н -  

н ы м и  о т в е р г ги я м и , к а р м а н а м и  

и  р ебр а м и , у с л о ж н я ю щ и м и  

р а б о т у  в  зн а ч и ю л ь н о й  степени  

Б о л ь ш и н с т в о  м е с т  о б р а б о т к и  

м а л о д о с т у п н о . Д в и ж ен и е  и н с т р у ­

м е н т о в  в есьм а  о 1р а н и ч ен о . О б р а ­

б о т к а  п о в е р х н о с т е й , т р е б у ю щ а я  

в ы с о к о ю  качества  и  к в а л и ф и ­

к ац и и  р а б о ч е ю

К о р п у с н ы е  д е т а л и , к о р о б к и  п е р е ­

дач . б л о к и  м о т о р о в , к а р т е р а , р а м ы  

в а г о н о в , т р а к т о р о в  и а в т о м о б и л е й , 

a iр е г а т ы  с  у с т а н о в л е н н ы м и  в н у т р и  

н и х  д е т а л я м и  и  с б о р о ч н ы м и  е д и ­

н и ц а м и . п р о с т ы е  п о  ф о р м е  и з д е ­

л и я  в  с б о р е

З а дн и й  м о с т  в  с б о р е , п е р е д н я я  п о д ­

в е с к а  в  с б о р е , о к р а с к а  в н у т р е н н и х  

частей  а в т о м о б и л я  в  т р у д н о д о с т у п ­

н ы х  м е с т а х , к р ы ш к и  б а га ж н и к о в  

а в т о м о б и л е й , к р о н ш т е й н ы , и з д е ­

л и я  в  с б о р е . Д е т а ли  о б ъ е м н ы е  

л и т ы е , св а р н ы е  и к о в а н ы е  с  о к н а ­

м и . о т в е р с т и я м и , к а р м а н а м и , п е ­

р е х о д а м и  и к р у п н ы е  п о  1абари- 

та м . т р у б ы

Л и ц е в ы е  д е т а л и  к у з о в а  а в т о м о ­

б и л я .  к р ы ш к а , к а п о т , к р ы ш к а  

o a j-аж ника, д в ер и



1.19. Примеры расчета норм времени для различных типов производств

1Л  9 .1 . П РИ М Е Р , П о д го т о в к а  к  о к р а с к а  п ов ер хн ости  к р ы л а  в с б о р е

И сход н ы е  дан н ы е : тип  п р ои зв од ств а  -  м ассов ое

и зд ели е  -  к р ы л о  в  сборе  

группа с лож н ости  - 1 

п ло щ а д ь  п ов ер хн ости  -  3 ,2 м *  

м асса - 1 6  к г

№

п/п

Содерж ание п р и ем ов  

или  к о м п л е к с о в  

п р и ем ов

Ф ак тор ы , 

в ли я ю щ и е  

на п р од олж и * 

те ль н ость

№

к а р ­

т ы

№

п ози ­

ции

О ператив­

н ое

в р ем я ,

м и н

ТОбС' 
*Готл' %

о т  о п ер а ­

т и в н о го  

в р ем ен и

Расчет н о р м ы  в р ем ен и

(HgphMXH

Н ор м а

в р ем ен и ,

м ин

1 П р о м ы т ь  п ов ер хн о сть К оли ч еств о 25 4а 0 ,3 7 0 :5  —

д ета ли  в  ванне с  по* д еталей  -  5 129 - = 0 ,0 7 4 4

м ощ ью  ш ланга 130 7 11 4 + 1 1

0 .074  • (1  ♦ - Г5 5 ->  - 0 ,065

= 0 ,0 8 5

2 О б д у т ь  п ов ер хн о сть S - З Д м * 43 77а 0 ,256 -

сж аты м  в о з д у х о м 129 - 4

130 7 11
4 +  11

0 ,256  • (1 + — — — )  =  
# 1 100

0 ,294

=  0 ,294



3 На в сей  I ь  д е г а  л ь  на

к о н в е й е р

М  -  16  к г  

на 2 к р ю к а  

1 - 4 м

7

129

130

4 Г р у н т о в а н и е  Н анести  

с л о й  гр у н т а  н а  п о в е р х ­

н о с т ь  п н е в м а т и ч е с к и м  

р а с п ы л е н и е м

S - 3 . 2 M * 66
12$

130

5 О к р а с к а .  Н ан ести  с л о й  

к р а с к и  на п о в е р х н о с т ь  

п н е в м а т и ч е с к и м  р а с п ы ­

л е н и е м

S — 3 ,2  м 2 6 9

129

130

6

7

П о в т о р и  гь  п е р е х о д  5 

о д и н  ра*а

Сня1Ь д ета ль  с к он в ей ­

ера  и о тлож и ть  на м ес­

то  складирования

М -  16  K i 

с  2 к р ю к о в  

/ — 5  м

8

129

130

1 5 д 0 .2 0 8

— 4

4 13
4 . 1 3

0 .2 0 8  M L  ) 0 0  ) =

=  0 ,2 4 3

77а 0 .6 9 3

- 4

9 12
4 + 1 2

0 .6 9 3  • (1 + --------------) =
ю о

=  0 ,8 0 4

77а 0 .8 9

- 4

9 12
4  +  12

0 .8 9  * (1  ♦  1 =

=  1 .0 3 2

0 .8 9 1 .0 3 2

15е 0 .1 7 3

- 4

4 13
4 . ( 3

0 .1 7 3  • ( . .  100  )  =

1 =  0 .2 0 2

0 ,2 4 3

0 ,8 0 4

1 .03 2

1 .03 2

0.202



1 .19 .2 . П Р И М Е Р . П о д г о т о в к а  и о к р а с к а  п о в е р х н о с т и  к а б и н ы

И с х о д н ы е  д а н н ы е :  ти п  п р о и зв о д с т в а  -  ср ед н е се р и й н о е

и з д е л и е  -  к а р к а с  к а би н ы  
гр у п п а  с л о ж н о с т и  -  I I

п л о щ а д ь  п о в е р х н о с т и  н а р у ж н о й  -  2 ,4 м 3 : в н у т р ен н ей  -  2,1 м 3 
м асса  -  38  к г

N*
п/п

С од ер ж а н и е  п р и е м о в  

и л и  к о м п л е к с о в  
п р и е м о в

Ф а к т о р ы , 
в л и я ю щ и е  

на п р о д о л ж и ­

т е л ь н о с т ь

N*
к а р ­

т ы
п о з и ­

ции

О п ер а ти в ­

н ое
вр ем я .

м и н

Т 0 бс* 
т о т л *  Т п з , 
%  о т  о п е ­
р а т и в н о го  

в р е м е н и

Расчет н о р м ы  в р е м е н и  
(Н в р ) ,  м и н

Н о р м а

в р е м ен и »
м н н

1 П р о т е р е т ь  н а р у ж н у ю S -  2 ,4  м 1 8 3 2 5 6 0 ,743
п о в е р х н о с т ь  с а лф е т ­ 129 - 4
к о й »  с м о ч е н н о й  в 1 3 0 7 10
р а с т в о р и т е л е 131 3 3 4 + 1 0 + 3

0 ,7 4 3  * ( , + “ T o o
0 ,8 6 9

=  0 .8 6 9
2 П р о т е р е т ь  в н у т р ен н ю ю S -  2,1 м * 83 2 5 6 0 ,7 4 3  * 1,2 *

п о в е р х н о с т ь  с а л ф е т к о й » 128 26 = 0 ,8 9 2

с м о ч е н н о й  в  р а с т в о р и ­ 129 - 4

т е л е 1 3 0 7 10
131 3 3 4 + 1 0  +  3 11

оо

+*гчO
'

00о

1 ,044

=  1 ,044
3 П р о т е р е т ь  н а р у ж н у ю S -  2 ,4  м 1 82 2 5 6 0,52

п о в е р х н о с т ь  с у х о й 129 - 4
с а л ф е т к о й 1 3 0 7 10

131 3 3 4  +  10 +  3
0 ,5 2  - ( 1 +  , 0 0  > = 0 ,6 0 8

=  0 ,60 8



Ш п а т л ев а т ь  н а р у ж н у ю S - 0 ,1 8  м 2 8 8 1 5 з 0*355

п о в е р х н о с т ь  в р у ч н у ю п е р в ы й  с л о й * 1 2 9 - 4

ш п а т л е в а н и е 1 3 0 6 8

ч а сти ч н о е 131 3 3

0 .3 5 5  • <1 +  4

=  0 .4 0 8

Ш л и ф о в а т ь  ш п а т ле в а н * S - 0 ,1 8  м 1 4 7 2 6 6 0*2 0 8

н у ю  п о в е р х н о с т ь  ш л и - ш л и ф о в а н и е 1 2 9 - 4

ф о в а л ь н о й  м а ш и н к о й с у х о е 1 3 0 1 0 9

131 3 3
4 +  9 +  3

0 ,2 0 8  • ( 1 =

=  0 ,2 4 1

О б д у т ь  п о в е р х н о с т ь S -  2 ,4  м 2 87 4 5 6 0 *3 5 6

с ж а т ы м  в о з д у х о м 1 29 - 4

1 3 0 7 10

131 3 3
4  + 1 0  +  3

° - 3 5 б , ( , + - ^  =

=  0 ,4 1 7

К а н т о в а т ь  к а р к а с  к а ­ L -  6  м 11 1 6 г 0 ,3 8 9  * 0 ,8  • 2  =

б и н ы  к  к о н в е й е р у  н М  -  3 8  к г 12 8 4 4 =  0*622

п о д в е с и т ь  на к о н в е й е р на 2 к р ю к а 12 9 - 4

2 р а б о ч и х 1 3 0 5 13

131 3 3
4 +  13 +  3

0 .6 2 2  М , + - Т ^ >  =

=  0 ,7 4 6

0 *4 0 8

0 .2 4 1

0 .4 1 7

0 *7 4 6



П р од олж ен и е

№ С о д е р ж а н и е  п р и е м о в Ф а к т о р ы . N* № О п е р а т и в н о е 1 об е * Расчет н о р м ы  в р е м е н и . Н о р м а

п/п и л и  к о м п л е к с о в в л и я ю щ и е к а р - п о з и ­ в р е м я . Т о т  л*  *пз* (Н В р ) ,  м и н в р е м е н и .

п р и е м о в на п р о д о л ж и - т ы ц и и м и н % о т  о п е ­ м и н

т е л ь н о с т ь р а т и в н о ю

в р е м е н и

8 Г р у н т о в а н и е .  З а н ести S -  2,4 м 2 i i O 4 5 6 М
с л о й  гр у н т а  на п о в е р х - н а р у ж н а я п о 4 4 д 1 ,1 8 4

н о с т ь  п н е в м а т и ч е с к и м S -  2,1 м 1 1 2 9 — 4

р а с п ы л е н и е м в н у т р е н н я я 1 3 0 9 I I

131 3 3 4 +  1 1 + 3
2 ,2 8 4  • (1  + ------ = 2 ,6 9 5

1 0 0
=  2 .6 9 5

9 О к р а с к а .  Н ан ести  с л о й S -  2 ,4 м 1 И З 4 5 6 1 .2 1 3

к р а с к и  н а  п о в е р х н о с т ь н а р у ж н а я 1 1 3 4 4 д 1 ,307

п н е в м а т и ч е с к и м  р ас­ S  -  2,1 м * 1 2 9 - 4

п ы л е н и е м в н у т р е н н я я 1 3 0 9 11

131 3 3 4  +  11 +  3
2 ,5 2  * (1  + - “ ------- )  = 2 ,9 7 3

10 0
=  2 .9 7 3

10 У д а л и т ь  п о д т е к и  к и с т ь ю S  -  0 ,2  м 1 1 1 6 5 6 0 ,1 4 0

1 2 9 — 4

1 3 0 8 10

131 3 3 4 +  1 0 + 3
0 . 1 4 0 *  о *  , * : ■ ■  )  =  

1 0 0
= 0 . 1 6 4

0 ,1 6 4

11 П о в т о р и т ь  п е р е х о д  9 1 ,2 1 3
о д и н  р а з 1 ,3 0 7 2 ,9 7 3 2 ,9 7 3

12 С н я т ь  к а б и н у  с  к о н в е й е ­ М  -  38  к г 12 1 б в 0 ,2 6 6  * 0 ,8  * 2  =
ра и  к а н т о в а т ь  к  м е с т у с  2 к р ю к о в 1 2 8 4 4 —  0 ,4 2 6
с к л а д и р о в а н и я L - 5  м 1 2 9 - 4

2 р а б о ч и х 1 3 0 5 13

131 1 3 4 + 1 3 + 3
0 ,4 2 6  '  (1  +  )  —  

=  0 ,51 1

0 ,51 1



1 .19.3 . П Р И М Е Р . П о д го т о в к а  и о к р а с к а  п ов ер хн о сти  станины

И с х о д н ы е  д а н н ы е :  тип  п р ои зв од ств а  -  м е лк о с е р и й н о е
и зд ел и е  -  станина 
гр уп п а  сло ж н о сти  -  I I I
п л о щ а д ь  п ов ер хн о сти  нар уж ной  -  6 ,8  м*; в н утр ен н ей  -  2 ,6 м 2 
бригадн ая  ф о р м а  организации  тр уд а

№
п/п

С одерж ание п р и ем ов  
и ли  к о м п л е к с о в  

п р и е м о в

Ф ак тор ы , 
в ли я ю щ и е  

на п р о д о лж и ­
тельн ость

№
к а р ­
т ы

№
п о зи ­
ции

О п ер ати вн ое
в р е м я ,

м и н

Т о  бс»

Т о т л * %  о т
оп ер а ти в ­

н о г о
в р ем ен и

Расчет н ор м ы  в р е м е н и  
(Н Вр ) ,  м и н

Н ор м а
вр ем ен и ,

мин

1 И зо ли р о в а т ь  м еста , н е S -  ОД м 2 53 1 4 в ; 0 ,206  * 1,3 =
п од леж ащ и е  о к р а с к е , наруж ная 18е = 0 ,2 6 8
с о л и д о л о м S  -  0 ,12  м * 0 ,2 7  *  1 ,3 =

в н утр ен н я я = 0 ,3 5 6
128 2
129 - 4
130 6 7 4 +  7

0 ,624  * (1 +  1 00  )  = 0 ,69

=  0 ,69
2 П о д го т о в и т ь  (с  час- S  -  6 ,8  м 2 124 21в 19,7

то ч н ы м  ш п а тлев а н и ем ) 129 - 4
и о к р а с и т ь  н ар уж н ую 130 7 9 4 +  9
п о в е р х н о с т ь

19,7 * (1  + 7 о Г " )  =
22 ,26

=  22 ,26
3 П о д го т о в и т ь  (с  частич­ S -  2,4 м 2 124 17е 14 ,58

н ы м  ш п а тлев а н и ем ) и 129 - 4
о к р а с и т ь  в н утр ен н ю ю 130 7 9 4 +  9
п о в е р х н о с т ь 14.58  * (1 + 1 0 0  )  = 16.47

=  16 .47



00

N* С од ер ж ан и е  п р и е м о в  
п/п и ли  к о м п л е к с о в

п р и ем о в

Ф а к т о р ы , 

в ли я ю щ и е  
на п р о д о л ж и ­

т е л ь н о с т ь

N*
к а р ­
ты

4 О к р а ш и в а н и е . Н анести  
в т о р о й  с л о й  к р а с к и  на 
н а р у ж н у ю  п о в е р х н о с т ь  

стан и н ы  п н ев м ати ч ес ­

к и м  р а сп ы лен и ем

S -  6 .8  м 2 69

128

129

130

5 У д а л и т ь  п о д т е к и  с к р е б ­
к о м  п о с л е  о к р а с к и

S  -  1*2 м 2 72
128

129

130

6 П о д к р а с и т ь  повр еж ден - 
н ы в  м е т  к и стью

S  -  1.2 м 2 74

128

129

130

7 О к р а ш и в а н и е  Нанести 
2-й с л о й  к р а с к и  на 

в н у тр ен н ю ю  п о в е р х ­

н о с т ь  п н ев м а ти ч еск и м  
р а сп ы лен и ем

*
I

128

129

(3 0

П р о д о л ж е н и е

N*
п о з и ­

ции

О п е р а ти в н ое
в р е м я ,

м и н

Т о б о  
Т о т л * % о т  
о п е р а т и в ­

н о г о  

в р е м ен и

Расчет н о р м ы  в р е м ен и  
(Н Вр ) . м и н

9 1 в 3,35 * 1,3 =
2 =  4 ,35
- 4

7 9 4  +  9
4 ,3 5  * (1 +  * )  =

1 0 0

=  4 ,9 2
5 9 в 1,21 * 1,3 =

2 =  1,57
- 4

6 7 4 +  7
1,57 * (1 +  -  )  =

100

— 1*74

6 0 s 0 ,5 6  * 1,3 =
2 =  0 ,73

4

6 7 4  + 7
0 ,7 3  * (1 +  -  )  =

100

= 0 . 8 !

7 2 с 1,68  * 1 ,3  =

2 =  2 ,18
- 4

7 9 4 +  9
2 ,18  * ( 1 + — — - )  =

10 0

=  2 .46

Н о р м а

в р е м е н и ,
м и н

4 ,92

1.74

0.81

2 ,46



8 П о в т о р и т ь  п е р е х о д  4

о д и н  раз

9 П о в т о р и т ь  п е р е х о д  7

о д и н  р аз

1 0 С н я т ь  и з о л я ц и ю

И т о г о

S - 0 ,1  м *
н а р у ж н а я

S - 0 , 1 2 m *

в н у т р е н н я я

5 4

5 4

1 2 8

1 2 9

1 3 0

О п р е д е л я е м

п о д г о т о в и *

т е л ь н О 'З а к л ю

ч и т е л ь к о е

в р е м я

131

В с е г о :

4 ,3 5 4 ,9 2

2 ,1 8 2 ,4 6

14в 0 ,3 3 2  * 1 ,3  =

18е =  0 ,4 3 1

2 0 ,4 3 6  • 1 ,3  =

- =  0 ,5 6 7 4

6 7

° . м ,  • „ .  ^  = 1,11

=  1 .11

6 5 1 ,2 6 2 ,8
5 1 . 2 6 * 2 . 8

1 .43

1 0 0  ~ м з

5 7 ,8 4  +  1 ,4 3 = 5 9 , 2 7 5 9 ,2 7



2 . Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  Т Е Х Н О Л О Г И И  П О К Р Ы Т И Я  И З Д Е Л И Я » 

П Р И М Е Н Я Е М О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я » И Н С Т Р У М Е Н Т А  И  М А Т Е Р И А Л О В

2 .1 . О ди н  и з  р асп р остр ан ен н ы х и  э ф ф ек т и в н ы х  м е т о д о в  заш иты  м е т а л л и ­
ч е с к и х  и зд ели й  о т  к о р р о зи и » а и зд ели й  и з  др ев еси н ы  о т  р а зр уш ен и я  — л а к о -  

к р а соч н ы е  п о к р ы т и я » к о т о р ы е  н ар я д у  с  защ и тн ы м и  св ой ств ам и  придаю т 

и з д е л и я м  д е к ор а т и в н ы й  в н еш н и й  в и д  и  н е о б х о д и м ы й  ц в ето в ой  о т т е н о к .
П о лу ч е н и е  л а к о к р а с о ч н о го  п о к р ы т и я » о б ла д а ю щ е го  од н о в р ем ен н о  

за щ и тн ы м и  св ой ств ам и  и  х о р о ш и м  в н еш н и м  в и д о м » о п р е д е л я е т с я  с л е ­

д у ю щ и м и  у с л о в и я м и :
1 ) к а ч е с т в о м  л а к о к р а с о ч н о г о  м атер и ала ;

2 )  к а ч е с т в о м  п о д го т о в к и  п ов е р х н о с т и  п о д  о к р а с к у ;
3 )  с о в е р ш е н с т в о м  т е х н о л о ги ч е с к о го  проц есса  ок р а ш и в ан и я  и зд ели й  

и  е г о  с о б л ю д е н и е м ;

4 )  о сн а щ ен н остью  и н стр ум ен та м и  (п у л ь в е р и за т о р о м » ш п а теля м и » к и с ­

т я м и  и  д р . ) ;

5 )  с о о тв етств ую щ ей  ор ган и зац и ей  о к р а с о ч н о го  уч астк а  и л и  цеха .

2 .2 . Д л я  нанесения  л а к о к р а с о ч н ы х  м атер и алов  на п ов ер хн о сти  и зд ели й  

н а и б оль ш ее  распространение п о л у ч и л и  с л е д у ю щ и е  м е т о д ы .
2 .2 .1 . М е т о д  п н е в м а ти ч еск о го  р асп ы лен и я  б е з  п о д о гр е в а  и л и  с  п о д о г ­

р е в о м  со сто и т  в  т о м » что  ла к о к р а с о ч н ы й  м атериал п р и  п о м о щ и  сж а то го  
в о з д у х а  п р евращ ается  в  т о н к у ю  д и сп ер сн ую  м а ссу » к о т о р а я  наносится  

на п ов ер х н о ст ь  дета ли .

П н ев м а ти ч еск о е  р асп ы лен и е  п р и м ен яется  при  о к р а с к е  и зд ели й » и з г о ­
т а в л и в а е м ы х  и з  р а зли ч н ы х  м е т а л л о в » р а зн ы х  к он ф и гур а ц и й  и  р а зм ер ов  

(з а  и ск лю ч ен и ем  в н утр ен н и х » не д о с т у п н ы х  д л я  о к р а с к и  п о л о с т е й ) .  Л а ­

к о к р а с о ч н ы е  м а тер и а лы  н ан осятся  к р а с к о р а с п ы л и т ел я м и  р азли ч н о го  типа. 

К р а с к о р а с п ы л и т е ли  к ласси ф и ц и р ую тся  п о  х а р а к т ер у  стр уи » о п р е д е л я е м о й  
ф о р м о й  ф а к ела » п о  р а зм ер а м  в ы х о д н о го  отв ер сти я  и  п о  с п о с о б у  подачи 
к р а с к и . И зд е л и я  д л я  о к р а с к и » р а сп олож ен н ы е  на с т о л е » с е т к е  и л и  п о д в е ­

ш енны е на к он в ей ер е » п ок р ы в а ю тся  л а к о к р а с о ч н ы м и  м атер и алам и  пис­

т о л е т о м -р а с п ы л и т е л е м  на о т к р ы т о м  м есте  и л и  в  сп ец и альн ы х  к а м е р а х  
п р ер ы в н о го  и  н еп р ер ы в н ого  дей ств и я .

Л а к о к р а с о ч н ы е  м атер и а лы  п одаю т к  р асп ы ли телю  и з  сп ец и альн ы х 
ба ч к ов  и ли  п ер и од и ч еск и  за ли ваю т в р уч н ую  в  стак ан чи к » ук р е п ле н н ы й  

на р асп ы ли теле . К о м п р е с со р н а я  у ст а н о в к а  обесп ечи вает  р асп ы ли тели  

сж а ты м  в о з д у х о м .
П р и м ен я ю тся  с л е д у ю щ и е  к р а с к о р а с п ы л и т ел и : К Р -10 » К Р У -1 » СО -71» 

0 -3 7  А ,  К Р П -6 , К А -1  и д р у ги е .
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2 .2*2 . М е т о д  б е з в о з д у ш н о г о  р а с п ы л ен и я  с о с т о и т  в  т о м ,  ч то  л а к о к р а ­

соч н ы й  м а т е р и а л  п о д а е т с я  к  с о п л у  р а с п ы л и т е л я  п о д  в ы с о к и м  д а в л е н и е м  

(4 ,9 —2 4 ,5  М П а ) и  р а с п ы л я е т с я  б е з  п о м о щ и  с ж а т о го  в о з д у х а .  С о зд а н и е  

м е л к о д и с п е р с н о г о  ф а к е л а  д о с т и га е т с я  за  счет  п ад ен и я  д а в л е н и я  д о  а т м о с ­

ф е р н о го  п ри  в ы х о д е  л а к о к р а с о ч н о г о  м а тер и а ла  и з  с о п л а  р а с п ы л и т е л я  

с о  с к о р о с т ь ю , п р е в о с х о д я щ е й  к р и т и ч е с к у ю  д л я  д а н н ой  в я з к о с т и .

П о  ср а в н ен и ю  с  м е т о д о м  о к р а с к и  п н е в м а т и ч е с к и м  р а с п ы л е н и е м  м е т о д  

б е з в о з д у ш н о г о  р а с п ы л ен и я  и м е е т  с л е д у ю щ и е  п р е и м у щ е с т в а :

у м е н ь ш а е т с я  р а с х о д  л а к о к р а с о ч н ы х  м а т е р и а л о в  на  15—3 0  % ;

с о к р а щ а е т с я  д л и т е л ь н о с т ь  ц и к л а  о к р а с к и  и  п о в ы ш а е т с я  п р о и з в о д и т е л ь ­

н о с т ь  т р у д а  р а б о ч и х  за  сч ет  н е в о з м о ж н о с т и  у т о л щ е н н ы х  с л о е в  э м а л и .

Н е д о с т а т о к  д а н н о го  м е т о д а  с о с т о и т  в  т р у д н о с т и  о к р а с к и  и зд е л и й  о с о б о  

с л о ж н о й  к о н ф и гу р а ц и и .

Б е з в о з д у ш н о е  р а сп ы лен и е  р е к о м е н д у е т с я  п р и  о к р а с к е  и з д е л и й , н е  т р е ­

б у ю щ и х  о т д е л к и  в ы ш е  I I  к л а с с а .

2*2 .3* М е т о д  о к у н а н и я  за к л ю ч а е т с я  в  т о м ,  ч то  п р едн азн а ч ен н ы е  д л я  

о к р а ш и в а н и я  и з д е л и я  п о гр у ж а ю т с я  в  в а н н у , н а п о л н е н н у ю  с о о т в е т с т в у ю ­

щ и м  л а к о к р а с о ч н ы м  м а т е р и а л о м . Ч е р е з  о п р е д е л е н н ы й  п р о м е ж у т о к  в р е м е ­

н и  и з д е л и я  в ы н и м а ю т  и  л и ш н я я  к р а с к а  с т е к а е т  с  и х  п о в е р х н о с т и .

Д а н н ы й  м е т о д  п р и м е н я ю т  д л я  о к р а с к и  и з д е л и й  п р о с т о й  и  ср ед н ей  к о н ­

ф и гур а ц и и . О н  и м е е т  с л е д у ю щ и е  п р е и м у щ е с т в а : н е  т р е б у е т с я  с л о ж н о г о  

о б о р у д о в а н и я  и  в ы с о к о к в а л и ф и ц и р о в а н н ы х  р а бо ч и х . П р о ц е с с  м о ж е т  

б ы т ь  п о л н о с т ь ю  м е х а н и зи р о в а н , п о з в о л я е т  о к р а ш и в а т ь  н е  т о л ь к о  н а р у ж ­

н ы е , н о  и  в н у т р ен н и е  п о в е р х н о с т и  и з д е л и й .

К  н е д о с т а т к а м  э т о г о  м е т о д а  о т н о с я т с я :  м е т о д  п р и м е н я е т с я  д л я  о к р а с к и  

и з д е л и й  в  о д и н  ц в е т  с о  в с е х  с т о р о н ; и з д е л и я  д о л ж н ы  и м е т ь  о б т е к а е м у ю  

ф о р м у  и  г л а д к у ю  п о в е р х н о с т ь ;  в о з м о ж н ы  п о д т е к и ; н е о б х о д и м ы  б о л ь ш и е  

е м к о с т и  д л я  о к у н а н и я .

М е т о д  о б л и в а  м а л о  ч е м  о т л и ч а е т с я  о т  о к р а с к и  о к у н а н и е м . П р е и м у щ е с т ­

в о м  э т о г о  м е т о д а  п о  ср ав н ен и ю  с  о к у н а н и е м  я в л я е т с я  в о з м о ж н о с т ь  о к р а ­

ш и в ан и я  к р у п н о га б а р и т н ы х  и зд е л и й .

2 *2 .4 . М е т о д  э л е к т р и ч е с к о г о  о с а ж д ен и я  о с н о в а н  н а  и с п о л ь зо в а н и и  ф и зи ­

ч е с к о г о  я в л е н и я  — п ер ен о са  за р я ж ен н ы х  частиц  к р а с к и  в  э л е к т р и ч е с к о м  

п о л е  в ы с о к о г о  н а п р я ж ен и я , к о т о р о е  с о зд а е т с я  м е ж д у  с и с т е м о й  э л е к т р о д о в .  

Д а н н ы й  м е т о д  п о з в о л я е т  п о л н о с т ь ю  м е х а н и зи р о в а т ь  и а в т о м а т и зи р о в а т ь  
п р о ц е с с  о к р а с к и  с  о д н о в р е м е н н ы м  у л у ч ш е н и е м  к ач еств а  и п о в ы ш е н и е м  

за щ и т н ы х  с в о й с т в  п о к р ы т и я . П р о ц е с с  о к р а с к и  м е х а н и зи р о в а н  и п р о х о д и т  

б е з  уч а сти я  р а бо ч и х . П р и  м е х а н и з и р о в а н н ы х  п р о ц ес с а х  о к р а с к и  н о р м и ­

р ую т ся  т о л ь к о  в с п о м о га т е л ь н ы е  р а б о т ы .
2*2 .5 . М е т о д  п о р о ш к о в о г о  н а п ы ле н и я  о с н о в а н  на п р и н ц и п е э л е к т р и за ц и и  

частиц , н а х о д я щ и х с я  в  с о с т о я н и и  а э р о з о л я .

С у х а я  к р а с к а  п о с т у п а е т  в  в и д е  п о р о ш к а  и п о д а е т с я  к  с о п л у  э л е к т р о с т а ­

т и ч е с к о г о  р а с п ь л и т е л я .  П е р е в о д  п о р о ш к а  в  а э р о з о л и  о с у щ е с т в л я е т с я  

п н е в м а т и ч е с к и м  р а с п ы л е н и е м .
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М е т о д  ш и р о к о  п р и м ен яется  д л я  о т д е л к и  п р и б о р о в  э л е к т р о б ы т о в ы х  

м аш ин , т о в ар ов  н а р од н о го  п о т р еб лен и я .

П ри м ен ен и е  д а н н о го  м етод а  п о з в о л я е т  п о л уч и т ь  к ач ествен н ое  п о к р ы т и е  
за  о д и н  ц и к л  о б р а б о т к и .

2 .2 .6 . Н а р я д у  с  п ер еч и слен н ы м и  м е т о д а м и  нанесения  л а к о к р а с о ч н ы х  

м атер и алов  п р и м ен я ется  та к ж е  м е т о д  о к р а с к и  к и стью  в р уч н ую .

Э тот  м е т о д  в ы п о лн я е т с я  в  о с н о в н о м  в  м е л к о с е р и й н о м  п р ои зв о д ств е  

и  при  о к р а с к е  т р у д н о д о с т у п н ы х  м е с т  в  ср ед н есер и й н ом , м а с с о в о м  и  к р у п ­

н о сер и й н о м  п р ои зв о д ств е .
2 .3 . Л а к о к р а с о ч н ы е  м а тер и алы .
В  соо тв етств и и  с  т е х н о л о ги ч е с к и м и  п р оц ессам и  и  и н стр ук ц и я м и , о т ­

в еч аю щ и м и  т р е б о в а н и я м  к ачества  п о к р ы т и й , н ор м а т и в ы  в р ем ен и  рассчи­

та н ы  на с л е д у ю щ и е  о с н о в н ы е  м атер и а лы , п р и м е н я е м ы е  в  ла к о к р а с о ч н ы х  
ц е х а х .

2 .3 .1 . П р и  ш п а тлев к е  и зд ели й  -  л а к о в ы е , м асп ян о -гр и ф та лев ы е , нит­

р о ц е л л ю л о з н ы е  и. п е р х ло р в и н и ло в ы е  ш п атлев к и  и  п о д м а зк и : МС-ОО-б, 

П Ф -0 0 -2 ; Х В - 0 0 4 ;  Л Э П В А -0 0 1 1 ; Т Ф -0 8 ; Г Ф -0 1 8 2 ; A M ;  Л Ш ; Х В Ш -4 ; 

П Х В Ш -23  и  д р .
2 .3 .2 . П р и  гр у н т о в к е  и зд ел и й  -  гр у н т : Г Ф -0 1 7 ; Г Ф -0 1 1 9 ; Г Ф -0 2 1 ; 

П Ф -0 2 0 ; П Ф -0 1 4 2 ; В Л -0 2 ; В Л -0 8 ; Ф Л -0 1 4 9 ; В К Ч -0 2 0 7 ; В М Л -0 1 6 0 ; 
В М Л -0 1 4 3 ; В К Ф -0 9 3 ; В К Ч -0 1 8 7 ; Х С -0 1 8 5 ; Ф Л -О З К К ; Ф Л -О З К ; Э П -0 7 6 7 ; 
X G -0 6 ; Х С -0 1 0  и д р .

2 .3 .3 . П р и  о к р а с к е  и зд ел и й  -  э м а л и : А С -1 8 2 ; П Ф -1 3 3 ; П Ф -0 1 4 2 ; 

П Ф -0 1 9 9 ; П Ф -1 1 5 ; П Ф -1 1 2 6 ; М Л -1 5 2 ; М Л -7 2 9 ; М Л -1 6 5 ; М Л -1 2 ; Э Т -1 8 8 ; 
К 0 4 13; К О -8 1 4 ; Х В -1 6 ; Х В -1 1 3 ; Х В -7 8 5 ; Х С -7 6 ; Х С -7 1 0 ; Х В -1 2 4 ; 

М И -1 4 5 ; У Р -1 1 5 4 ; Н Ц -51 2 3 ; У Р -1 2 3 5 ; В Э П -2 10 0 ; В Э П -1 17 9 ; В М Л -1 2 3 2 ; 

О С -12-03  и  д р . Л а к и : Б Г -5 7 7 ; К О -8 8 ; Х В -7 8 4 ; Х С -7 6 ; П Ф -1 7 0 ; А К -5 4 6 ; 
Х В -7 8 4  и  д р .



3 . О Р Г А Н И З А Ц И Я  Т Р У Д А  И  Р А Б О Ч Е Г О  М Е С Т А

Р а ц и о н а ль н о  о р га н и зо в а н н о е  р або ч ее  м е с т о  д о л ж н о  н а и л у ч ш и м  о б р а з о м  

о т в еч а т ь  е г о  п р о и з в о д с т в е н н о м у  н азначению  и об есп е ч и в а т ь  п ри  э т о м  

в ы п о л н е н и е  р а б о т  с  н аи в ы сш ей  п р о и зв о д и т е л ь н о с т ь ю  тр у д а .

3 .1 . О р га н и за ц и я  т р у д о в о г о  п р оц есса  с  т о ч к и  зр ен и я  н а уч н ой  о р га н и за ­
ц и и  т р у д а  в к л ю ч а е т :

п р и м е н ен и е  ц е л е с о о б р а з н ы х  м е т о д о в  и п р и е м о в  т р у д а  р а б о ч и х ;

ор га н и за ц и ю  р а б о ч е го  м еста  и о с н а щ е н и е  е г о  н е о б х о д и м ы м и  м а т е р и а л ь ­

н ы м и  с р ед с т в а м и ;

со зд а н и е  б л а го п р и я т н ы х  у с л о в и й  т р у д а  на р а б о ч е м  м е с т е ;

п р о и зв о д с т в е н н ы й  и  т е х н и ч е с к и й  и н с т р ук т а ж  р а б о ч и х .

3 .2 . П р и г о т о в л е н и е  л а к о к р а с о ч н ы х  и д р у г и х  в с п о м о г а т е л ь н ы х  м а тер и а ­

л о в  п р о и зв о д и т с я  на о т д е л ь н о м  з а г о т о в и т е л ь н о м  у ч а с т к е  с п ец и а льн ой  б р и г а ­

д о й  р а б о ч и х .

3 .3 . Д о с т а в к у  д е т а л е й , с б о р о ч н ы х  ед и н и ц , о с н о в н ы х  и в с п о м о г а т е л ь н ы х  

м а т е р и а л о в  на р абоч и е  м еста  м а л я р о в ,  п е р ем е щ ен и е  и зд е л и й  м е ж д у  о п е р а ­

ц и я м и , з а л и в к у  е м к о с т е й  к р а с к о й , о ч и с т к у  э т и х  е м к о с т е й  и д р у г и е  п о д с о б ­

н ы е  р а б о т ы  п р о и з в о д я т  р а боч и е , о б с л у ж и в а ю щ и е  п р о и з в о д с т в о .

3 .4 . Р а б о т ы  п о  у ст р а н ен и ю  м е л к и х  н еи сп р а в н остей  о б о р у д о в а н и я ,  у б о р ­

к у  п р о и з в о д с т в е н н ы х  п л о щ а д е й , п о д н а ла д о ч н ы е  р а б о т ы  в ы п о л н я ю т  р а б о ­

чие, о б с л у ж и в а ю щ и е  п р о и зв о д с т в о .

М а л я р ы  в ла д е ю т  н е о б х о д и м о й  к в а ли ф и к а ц и е й  и с о о т в е т с т в у ю щ и м и  

п р о и зв о д с т в е н н ы м и  н а в ы к а м и .

Д е т а л и  и  с б о р о ч н ы е  ед и н и ц ы  н а х о д я т с я  на р асстоя н и и  д о  2  м  о т  р а б о ч е ­

г о .  О б о р у д о в а н и е  ц е х а , у ч а стк а  н а х о д и т ся  в  и с п р а в н о м  с о с т о я н и и  и р а с п о ­

л о ж е н о  п о с л е д о в а т е л ь н о  в  с о о т в е т с т в и и  с  т е х н о л о г и ч е с к и м  п р о ц е с с о м , 

о б е с п е ч и в а я  в о з м о ж н о с т ь  е г о  с в о б о д н о г о  о б с л у ж и в а н и я .

3 .5 . Т е х н и ч е с к и й  и н с т р ук т а ж  п о  т е х н и к е  б е зо п а с н о с т и  п р о в о д и т с я  

с и стем а ти ч еск и  м а с т е р о м  на р а б о ч е м  м есте .

В ы п о лн е н н а я  р а бота  п р и н и м а ется  на р а б о ч е м  м е с т е .

В се п р и м е н я е м ы е  л а к о к р а с о ч н ы е  м а т е р и а л ы , р а с т в о р и т е л и  и р а з­

б а в и т е ли  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  у с т а н о в л е н н ы м  Г О С Т а м , Т У ,  О С Т а м , 
М Р Т У .

3 .6 . О б о р у д о в а н и е , п р и с п о с о б л е н и я  и и н с т р у м е н т ы  д о л ж н ы  б ы т ь  в  

п о л н о й  и с п р а в н ости , т щ а т е л ь н о  в ы в е р е н н ы е  и з а к р е п л е н н ы е  за  р а б о ч и м и  

м е с т а м и  и  р а бо ч и м и .

Н и ж е  п р и в о д я т с я  т и п о в ы е  с х е м ы  п л а н и р о в к и  р а бо ч и х  м е с т  д л я  о с н о в ­

н ы х  оп ер а ц и й  л а к о к р а с о ч н ы х  п о к р ы т и й .
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В
Планировка механнз! 
пневматического paci 
Оборудование линии:
с у ш и л ь н ы й  
л и т е л ь н а я  
ц е н т р а л и з о в а н н о

5

званной 
|ения
-  п о д в е с н о й  к о н в е й е р ;

л и н и и

0 ^ 6
окраски методом

--------— • *  -  ^ « . в е й е р ;  7 — м о е ч н с ь
(  а г р е г а т ^ ,?  *  к а м е р а  о х л а ж д е н и я :  10 — р а с л ы -  
к а м е р а ;  12 -  с у ш и л ь н а я  к а м е р а ;  -  у с т а н о в к а  
»в а н н о и  п о д а ч и  к р а с к и ;  14 — с т е л л а ж  д л я  с к л а д е *  

о о в а н и я  д е т а л е й :  Г5 — к р а н З а л к а  с  э л е к т р о т е л ь ф е р о м .  
Рабочие места: 1 2 -  р а б о ч и е  м е с т а  р а б о ч и х ,  о б с л у ж и в !  
щ и х  П р о и з в о д с т в о  (т р а н с п о р т н ы х  р а б о ч и х )  (н а  р а б о ч  
м е с т е  1 п р о и з в о д и т с я  н а в е с к а  д е т а л е й  ( с б о р о ч н ы х  е д и н и:т е  I  п р о и з в о д и т с я  н а в е с к а  д е та л<  

о к р а с о ч н ы й  к о ю е й е р ;  н а  рабо<  
г о т о в ы х  д е т а л е й  ( с б о р о ч н ы х  
11 — р а б о ч и е  м е с т а  м а л я р о в [н а  p i

( с б о р о ч н ы х  е д и н и ц ) ^  <  It
и  м е с т е  2 — с н я т и е t —  • 
с  к о н в е й т о а ) ;  3,9, ч 2 - 5* — д  

|ем  м е с т е  3  п р о и э в о »  л  т
д и т с я  'и с п р а в л е н и е  д е ф е к т о в : '  н а " р а б о ч и х  м е с т а х 4 R P -  И
о к р а с к а  м е т о д о м ^ р а с г а л л е н и я ) ; 4 -  р а б о ч е е  м е с т о  к о н т р о -  И

л е р а ;  б  *  р а б о ч е е  м е с т о  т р а в и л ь щ и к а .

О
L2.

о

Планировка механизированной линии 
окраски методом электростатическое

У распыления и струйным обливом
— пульт у п р а в л е н и я :  2 -------------

п о I
б о й ;
1 — п у л ь т  у п р а в ш

ч к а  и н с т р у м е н т а л ь н а я  
ш е н и я ;  2  — с т у л  п о л ­
ы й ;  3 -  т е л е ф о н н ы й

г
\

П л

3

□
□ о

<$г з

ш П л а н и р о в к а  р а б о ч е г о  м е с т а  м а л я р а  
1 — к а м е р а  о к р а с о ч н а я  п у л ь в е р и э а -  
ц и о н н а я ;  2  — к о н в е й е р  п о д в е с н о й ;  
3 — у с т а н о в к а  д л я  о к р а с к и  п н е в м а ­
т и ч е с к и м  р а с п ь т е к и е м ;  4 — п о д с т а в ­
к а  п о д  н о г и :  S -  о д н о м е с т н а я  т у м ­

б о ч к а ;  о  — м у с о р о с б о р н и к

Планировка рабочего места оператора 
окрасочно-сушильной линии и агре*

1боче

1 - 2 -
п о д ъ е м н о -п о в о р о т н ы й ;  3 — т е л е  
н ы й  а п п а р а т ; 4 — с т о л  с  т у м 1 _  

5 — т у м б о ч к а  и н с т р у м е н т а л ь н а я
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4. НОРМАТИВНАЯ ЧАСТЬ 
ВСЕ ТИПЫ ПРОИЗВОДСТВА

М Е Х А Н И З И Р О В А Н Н А Я  З А Г Р У З К А
И Р А З Г Р У З К А  КО Н ВЕЙ ЕРО В  П РИ  ПОМ ОШ И

Вое ти п ы  п р о и зв о д ст в а
• 1 * O V * 1 v v l\ n  IbVriO CrfllM  W  11ГГ1 AtV lV lvlU ri

Э Л Е К Т Р О П О Д Ь Е М Н И К О В  
(М О С Т О В Ы Х  К Р А Н О В , К Р А Н - Б А Л О К  И  Д О

К ар та  1

C o n e  р ж а н и е  р а б о т ы

1. О п у ст и т ь  гр у зо з а х в а т н о е  у ст р о й с т в о » в з я т ь  е г о  и  п од в ест и  к  г р у з у
2. З а ст р о п и ть  г р у з  и  п о д н я т ь  на в ы с о т у  д о  1,5 м
3. П ер е м е с т и т ь  г р у з  к  к о н в е й е р у » о п у с т и т ь  д о  н уж н о й  в  ы со ты
4. Н ав еси ть  на к о н в е й е р  и ли  у ст а н о в и т ь  в  сп ец п р и сп особ лен и е
5. Р асстр оп и ть  г р у з
6. В о зв р ати ть  э л е к т р о п о д ъ е м н и к  к  г р у з у

1

Р асстоян и е
Па  п а  МВШВ*

1К оли ч еств о  и  в и д  г р у зо з а х в а т н ы х  у ст р о й с т в

S
в*

iiv  pvi'ivii^v
н и я  гр у за  
L* м »д о

1
к р ю к

2
к р ю к а

1
за х в а т

2
захвата

1
с т р о п

2
стр опа

Z
О п ер ати в н ое  в р е м я  Т ,  м и н

С к о р о с т ь  п е р ем е щ ен и я  м о с т а  к р а н а  1 8 - 2 4  м /м ин

1 3 0,75 0 ,78 0,77 0 ,8 0 0 ,82
2 5 0,95 0 ,98 0,97 1 ,00 1,02
3 7 1,15 1 ,18 Ш 1,20 1,22
4 10 1,45 1 ,48 1.47 1,50 1.52

С к о р о с т ь  п ер ем ещ ен и я  м о с т а  к р а н а  25 м /м ин

5 3 0,65 0 ,68 0,67 0 ,7 0 0 ,72 1,00
6 5 0 ,78 0,81 0 ,80 0 ,83 0 ,85 1,14
7 7 0,91 0,94 0,93 0 ,96 0 ,98 1,26
8 10 1,11 1,14 1,13 1,16 1,18 1,46

С к о р о с т ь  п ер ем ещ ен и я  м оста  к р ан а  3 7 - 5 9  м /м ин

9
10 
11 
12

3
5
7
10

0 ,6 0
0 ,70
0 ,80
0,95

0 ,63
0 ,73
0 ,83
0 ,98

0,64
0,74
0,84
1,00

0,67
0,77
0,87
1,02

0 ,69
0 ,79
0 ,89
1,04

0,97
1,07
1.17
1,32

И н д е к с а б в г Д е

П р и м е ч а н и я :
1. н о р м а т и в н о е  в р е м я  п р ед усм а тр и в а ет  п ер ем ещ ен и е  гр у за  на р асстоян и е  д о  10 м . 

П р и  п ер ем ещ ен и и  г р у з а  на  р асстоян и е  б о л е е  10  м  у ст а н а в ли в а ет ся  д о п о л н и т е л ь н о е  
в р е м я  п о  н о р м а т и в н ой  к а р те  2.

2 , П р и  п о д ъ е м е  и  оп у с к а н и и  гр у з а  на в ы с о т у  б о л е е  1,5 м  к  н о р м а т и в н о м у  в р ем ен и  
н е о б х о д и м о  д о б а в л я т ь  0,1 м и н  на к аж д ы й  д о п о л н и т е л ь н ы й  м етр .
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П Е Р Е М Е Щ Е Н И Е  М О С Т А  И Л И  Т Е Л Е Ж К И  К Р А Н А  

С  Г Р У З О М  И Л И  Б Е З  Г Р У З А

В се ти п ы  

п р о и зв о д ств а

К ар та  2

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

П ер е м е с т и т ь  м о с т  и ли  т е л е ж к у  к р ан а  с  г р у з о м  и л и  б е з  гр у за

№
 п

о
зи

ц
и

и Р а сстоян и е  

п ер ем ещ ен и я  

L  м , д о

С к о р о с т ь  п ер ем ещ ен и я  м оста  и ли  т е л е ж к и  крана , м /м ин

1 8 -2 4 2 5 - 3 6 3 7 - 5 9

О п ер ати вн ое  в р е м я  на о д н о  п ер ем ещ ен и е  Т ,  м и н

I 2 0 .10 0,07 0 ,05

2 3 0 .15 0 ,1 0 0 ,07

3 4 0 .20 0 ,13 0 ,1 0

4 5 0,25 0,17 0 ,13

5 6 0 ,30 0 .2 0 0 ,15

б 7 0.35 0,23 0 ,18

7 8 0 ,40 0 ,26 0 ,20

8 9 0 ,45 0 .30 0 ,23

9 10 0 ,50 0 .33 0,25

10 12 0 .6 0 0 .4 0 0 ,3 0

11 15 0,75 0,51 0 ,38

12 17 0,85 0 ,56 0 ,43

13 20 1,00 0 ,66 0 ,5 0

14 25 1.25 0 ,83 0 ,63

15 30 1,50 1,00 0.75

16 35 1,75 1*15 0 ,88

17 4 0 2 .00 1,32 1,00

18 45 2,25 1.49 1,13

19 50 2.50 1,50 1,25

На к аж д ы е  п о с л ед ую щ и е 0 ,50 0 ,33 0,25

10  м  д о б а в л я т ь

И н д е к с а б В

2 6



П Е Р Е Д В И Ж Е Н И Е  П О Д Ъ Е М Н И К А  В ес  т и п ы  п р о и з в о д с т в а

П О  М О Н О Р Е Л Ь С У  В Р У Ч Н У Ю  ---------------------------------------------
К а р т а  3

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

П е р е м е с т и т ь  г р у з  на т р е б у е м о е  р а сс т о я н и е

N
* 

п
о

зи
ц

и
и р а с с т о я н и е  

п е р е м е щ е н и я  

L* м .  д о

Х а р а к т е р  п е р е м е щ е н и я  п о д ъ е м н и к а

б е з
гр у з а

с  г р у з о м с  к р у п н о га б а р и т н ы м  
г р у з о м

пр и

д в и ж ен и и  
п о  п р я м о й

пр и

д в и ж ен и и  
п о  к р и в о й

пр и

д в и ж ен и и  
п о  п р я м о й

при

д в и ж ен и и  
п о  к р и в о й

О п е р а т и в н о е  в р е м я  на  о д н о  п ер ед в и ж ен и е  Т ,  м и н

1 3 0 ,0 6 7 0 ,0 8 6 0 ,11 5 0 .1 1 5 0 .1 4 4

2 4 0 .0 7 6 0 ,1 1 4 ОД 51 ОД 51 0 .1 8 9
3 5 0 ,0 9 4 0.141 ОД 88 ОД 88 0 .2 3 4

4 б 0 .1 1 2 0 ,1 6 8 0 ,2 2 3 0 ,2 2 3 0 ,2 7 9
5 7 ОД 30 ОД 94 0 ,2 5 9 0 .2 5 9 0 .3 2 4

б 8 0 .14 7 0 ,221 0 .2 9 4 0 .2 9 4 0 ,3 6 8
7 9 0 ,1 6 5 0 ,2 4 7 0 .3 3 0 0 .3 3 0 0 .4 1 2
8 10 0 ,1 8 2 0 ,2 7 4 0 ,3 6 5 0 ,36 5 0 ,4 5 6
9 12 0 ,2 1 7 0 ,3 2 6 0 .4 3 5 0 ,4 3 5 0 ,5 4 3

10 14 0 ,2 5 2 0 ,3 7 8 0 ,5 0 4 0 .5 0 4 0 ,6 3 0
11 16 0 ,2 8 6 0 ,4 3 0 0 ,5 7 3 0 ,5 7 3 0 ,7 1 6
12 2 0 0 ,3 5 5 0 ,5 3 2 0 .7 1 0 0 .7 1 0 0 .8 8 7
13 25 0 ,4 4 0 0 ,6 5 9 0 .8 7 9 0 ,8 7 9 1 .0 9 9
14 30 0 ,5 2 4 0 ,7 8 6 1,047 1.047 1 ,30 9
15 35 0 .6 0 7 0.911 1 .21 4 1 .214 1 .5 1 8
16 4 0 0 ,6 9 0 1,035 1.381 1.381 1 .72 6
17 4 5 0 .7 7 3 1 ,15 9 1 ,546 1 .546 1 ,932
18 5 0 0 ,85 5 1 .283 1 .710 1 .710 2 .1 3 8

На к а ж д ы е  п о с л е д у ю * ОД 7 0 ,2 4 0 ,3 6 0 .3 6 0.41
ш и е  Ю м  д о б а в л я т ь

И н д е к с а б в г Л

П р и м е ч а н и я :

1. П р и  п е р е м е щ е н и и  г р у з а  м а с с о й  б о л е е  2 0 0  к г  к о  в р е м е н и  п о  к а р т е  в р е м е н и  д л я  
п о зи ц и й  б , в » г ,  д  п р и м е н я т ь  к о э ф ф и ц и е н т  1 ,1.

2. К р у п н о га б а р и т н ы м  г р у з о м  сч и таю тся  д е т а л и , с в я з к и ,  п а к е т ы  д е т а л е й  с  н а и б о л ь ­
ш и м и  л и н е й н ы м и  р а зм е р а м и  с в ы ш е  1,6 м .

Т — 0 .02  

Т = 0 , 0 3  
Т  — 0 ,0 4  
Т  = 0 , 0 4  
Т  в  0 ,05

• Л 0 »9 6

• f  ° * 9 6  
./ 0 ,9 6

- п о з .  J —1 8 а ; 

-  п о з . 1 - 1 8 6 ;  

- п о з .  1 - 1 8 в ;  
- п о з .  1 - 1 8 г ;  
- п о з .  1 - 1 8 д .
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П Е Р Е М Е Щ Е Н И Е  Р У Ч Н Ы Х  Т Е Л Е Ж Е К  С  Г Р У З О М  И  Б Е З  Г Р У З А В се  т и п ы  
п р о и зв о д с т в а

К а р т а  4

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

I .  В зя т ь  з а  т е л е ж к у ,  с т о л к н у т ь  с  м е с т а , с м а н е в р и р о в а т ь  и  в ы в е з т и  т е л е ж к у  в  
н а п р а в лен и и  м а р ш р у т а  

1  П е р е м е с т и т ь  в  з о н у  п о г р у з к и  (в ы г р у з к и )
3. С м а н е в р и р о в а т ь  и  у с т а н о в и т ь  т е л е ж к у  п о д  п о г р у з к у  (в ы г р у з к у ) _______________ _

X
§

О

Р а сс т о я н и е С р е д н я я  м а сса  г р у з а  М , к г ,  д о П е р е м е щ е н и е

п е р е м е щ е н и я  
L » м ,  д о 5 0 100 150 2 0 0 2 5 0 3 0 0 4 0 0 5 0 0

тележки исЗ 
гр у за

с
£ Э п ер а т и в н о е  в р е м я  н а  о д и н  р е й с  Т ,  м и н

1 10 0 ,1 9 0 ,2 3 0 .2 6 0 .2 8 0 ,3 0 0 ,3 2 0 ,3 5 0 ,3 7 0 .1 8

2 15 0 ,2 8 0 ,3 4 0 .3 8 0 .4 1 0 ,4 4 0 ,4 6 0 ,5 0 0 ,5 3 0 .2 6

3 2 0 0 ,3 6 0 ,4 4 0 ,4 9 0 .5 3 0 ,5 6 0 ,5 9 0 ,6 4 0 ,6 8 0 .3 3

4 25 0 ,44 0 ,5 3 0 ,6 0 0 .6 5 0 .6 9 0 ,7 2 0 ,7 8 0 ,8 3 0.41

5 3 0 0 ,5 2 0 ,6 3 0 ,7 0 0 ,7 6 0,81 0 ,8 5 0 ,9 2 0 ,9 8 0 ,4 8

6 35 0 ,5 9 0 ,7 2 0 ,8 0 0 .8 7 0 ,9 3 0 ,9 7 1,05 М 2 0 .55

7 4 0 0 ,6 7 0 ,81 0,91 0 .9 8 1 ,04 1 ,1 0 1 Л 9 1 .26 0 ,6 2

8 5 0 0,81 0 ,9 9 М О 1 .2 0 1 ,27 1 ,3 4 1 .45 1 ,54 0 .7 6

9 6 0 0 ,9 6 1 ,16 1 ,3 0 1.41 1 ,4 9 1,57 1 ,7 0 1,81 0 .8 9

1 0 7 0 1 ,1 0 и з 1 .4 9 1,61 1.71 ш 1 ,95 2 ,0 7 1,02

И 8 0 1.24 1 ,5 0 1 ,68 1 ,82 1 ,93 2 ,03 2 .2 0 2 ,34 1,15

12 1 0 0 1,51 1 ,8 3 2 ,05 2.21 2 ,35 2 ,48 2 ,6 8 2 ,85 1 ,40

13 1 2 0 1 .79 2 ,17 2 .4 2 2 .6 2 2 ,7 9 2 ,9 3 3,17 3 ,37 1 .66

14 140 2 ,04 2 ,46 2 ,75 2 .9 8 3,17 3 ,33 3,61 3 ,8 3 1 .89

15 16 0 2 ,2 9 2 .7 7 З Л О 3 .35 3 ,5 0 3 ,75 4 ,0 6 4 ,3 2 2 .1 3

16 180 2 ,54 3 ,0 8 3 ,44 3 .72 3 ,9 6 4 ,1 6 4 ,5 0 4 ,7 9 2 .3 6

17 2 0 0 2 ,7 9 3 ,3 8 3 ,77 4 .0 9 4 ,3 4 4 ,5 7 4 .9 4 5 ,2 6 2 ,6 0

Н а к а ж д ы е  п о с л е *  
д у ю щ и е  10 м  д о ­
б а в л я т ь

0 ,1 4 0 0 ,1 7 0 0 Л 9 0 0 .20 4 0 ,21 7 3 ,228 0 ,24 7 0 ,2 6 3 0 .1 3 0

И н д е к с а б 1 в Г Д е ж э И

X » 0 ,0 0 9  • £ 0 ,8 $  • М 0 *2 7  -  П03- 1 —1 7 а —з ;  

Т  =  0 ,0 2  * L°*s$ -  п о з . 1 - 1 7 и .

2 8



ПЕРЕМЕЩЕНИЕ Д Е ТАЛ Е Й  (СБОРОЧНЫ Х ЕДИНИЦ) 

ПО СТЕЛЛАЖ У

Все типы производства

Карта 5

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. Взять деталь с рабочего места

2. Передвинуть по стеллажу на требуемое расстояние

3. Возвратиться к рабочему месту

№
 п

оз
и

ц
и

и Расстояние Масса детали М, кг, до

перемещения 

1, м, до 5 8 10 15 20 30 40 50

Оперативное время Т, мин

1 2 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11

2 4 0,03 0,05 0,06 0.06 0,10 0,15 0,19 0,23

3 6 0,05 0,07 0,07 0,10 0,15 0,21 0,28 0,34

4 8 0,06 0,09 0,11 0,15 0,20 0,29 0,37 0,45

5 10 0,07 0,11 0,14 0,19 0,25 0,35 0,46 0,56

б 12 0,09 0,13 0,16 0,23 0,30 0,43 0,56 0,68

7 15 0,11 0,17 0,20 0.29 0,38 0,53 0,69 0,84

8 17 0,12 0,19 0,23 0,33 0,42 0,61 0,78 0,95

9 20 0,15 0,22 0,27 0.39 0,50 0,72 0,93 1,12

Индекс а б в г д е ж 3

Т = 0 .0 0 2  • £0,9^  ♦ М0,88 -  поз. 1 - 9 а - з .

29



OJ
о ПЕРЕДВИЖЕНИЕ РАБОЧЕГО  С ГРУЗОМ  И БЕЗ ГР У З А  В ПРОЦЕССЕ РАБО ТЫ Вес типы производства 

Карта б

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. Подойти к месту расположения деталей
2. Взять одну или несколько деталей, связок из тары, с пола, со стола, стеллажа и др.
3. Переместить груз
4. Положить груз в тару, на стол, на стеллаж и др.

S
3
3
о
с
%

Расстояние 
Ц м, до

Без
груза

Передвижение рабочего

С грузом  при массе деталей М, кг, до

I 2.5 3 5 7 10 12 15 20

Оперативное время на одно место Т, мин

1 1 0,016 0,024 0,025 0.026 0,027 0,028 0,028 0,029 0,032 0,035
2 2 0,032 0,046 0,047 0,04$ 0,049 0,051 0,052 0,054 0.058 0,064
3 3 0,046 0,065 0,067 0 .Ш 0,070 0,073 0,075 0,077 0,083 0,092
4 4 0,064 0,084 0,086 0,087 0,091 0,094 0,096 0,099 0.107 ОД 18
5 5 0,080 0,103 0,105 0.106 0,110 ОД 14 0,117 0,121 ОД 30 0.144
6 6 0,096 0,120 0,123 0,125 0,130 0,134 0,137 0.142 0,153 0,169
7 7 0,112 0,138 0,141 0.14Э 0,149 0,153 ОД 57 ОД 62 0,175 ОД 93
8 8 0,128 0,155 ОД 58 0,161 ОД 67 0Д72 0,177 ОД 83 ОД 97 0.218
9 9 0,144 0,172 0,176 0,178 0,185 0Д91 0,196 0,203 0,218 0,241
10 10 0,160 0,189 0,193 0,196 0,203 0,209 0,215 0,222 0.240 0,265

На каждый после* 0,015 0,017 0,020
дующий 1 мдобав*
пять

Индекс а б в Г Д е ж 3 * к

Т  =  0,0236 •М ® ,0 8 -п о з .1 -1 0 п р 1 г М д о 1 0 к г ;

Т — 0,0126 *М 0,^ - п о э .  1 - 1 0 приМ свы ш е 1 0 к г .



З А Г Р У З К А  К О Н В Е Й Е Р О В  В РУ Ч Н У Ю  С  П О Д Н О С К О Й  Г Р У З А
Все ти п ы  п р ои зв о д ств а

К арта  7

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

I .  В зять  д е т а ль  (с б о р о ч н ую  е д и н и ц у ),  с в я з к у  д е т а л е й , п о д в е с к у ,  с п е а п о д в е с к у , к о р зи н у , л о т о к  с  п о л а , п ла т ф о р м ы  и ли

2.
3.
4,

к у з о в а  транспорта  
П ер ем ести ть  к  к он в ей ер у
Н авесить на п од в еск и , сп еи п од в еск и  и ли  п о л о ж и т ь  в  с ек ц и ю  п р и с п о с о б ле н и я  к он в ей ер а

М асса 
о д н о го  
м еста 

М , к г ,  д о

1 к р ю к  и л и  к о л ь ц о 2 к р ю к а  и л и  к о л ь ц а С ек ц и я  п р и с п о с о б ле н и я  и ли  
сп еи п одвеск а

Р асстоян и е  п е р ем ещ ен и я  L, м , д о

3 | 4  5 J L 3 1 4 * 1 Г Г г
О п ер ати в н ое  в р е м я  на о д н о  м есто  Т ,  м ин

1
2
3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15
16 
17

1,0
1,5
2,0

II
4Л5.0
6 .0

Л8,0
10,0
12,0
14.0
16.0 
18,0 
20,0

0 .043
0,051
0 ,05 8
0 ,064
0 ,0 7 0

Ш
0 ,088
0 ,095
0,102
0,112
0,120
0 ,13 0
0 ,13 9
0 ,148
0 ,156
0 ,164

0 ,069
0 0 7 6
0 ,083
0 ,089
0 ,094
0 ,104
0 ,113
0,121
0 ,129
0 .142
0,154
0 ,165
0 1 7 6
0,185
0,194

0 ,0 5 8
0 ,0 6 9
0 ,0 7 9
0 ,0 8 7
0 ,0 9 5
0,101
0 ,1 0 8
0 ,1 1 9
0 ,1 2 9
0 ,1 3 8
0 ,1 4 7
0 ,1 6 3
0 ,1 7 7
0 ,1 8 9
0,201
0,212
0,222

0 ,0 5 0
0 ,06 0
0 ,0 6 8
0 ,0 7 6
0 ,082
0 ,088
0 ,094
0 ,103
0,112
0,120
0 ,12 8
0,141
0 ,15 3
0 ,165
0 ,175
0 ,18 4
0 ,19 3

0 ,0 6 0т
0 ,0 9 0
0 ,0 9 8
0 ,105
0,111
0 ,1 2 3
0 ,134
0 ,1 4 3
0 ,1 5 2
0 ,1 6 8
0 ,1 8 2
0 ,1 9 6
0 ,20 8
0 ,2 1 9
0 ,2 3 0

8:81!
№0,112
0,120
0,127
0 ,140
0 ,153
0 ,164
0,174
0,192
0 ,209
0,224
0,237
0 ,250
0,263

0 ,058
0 ,07 0
0 ,079
0 ,087
0 ,095
0,102
0 ,108
0 ,119
0 ,123
0 ,139
0 ,148
0 .163
0,177
0 ,19 0
0,202
0 ,213
0 ,223

0 ,06 9
0 ,08 3
0 ,094
0 ,104
0 ,11 3
0,121
0 ,128
0 ,142
0 ,154
0 ,165
0 ,176
0 ,194
0,210
0 ,22 6
0 ,2 4 0
0 ,25 3
0 ,265

0 ,07 9
0 ,09 4
0 ,107
0 ,1 1 9
0 ,1 2 9
0 ,1 3 8

0 .1 6 2

№
т
0,241
0 ,2 5 8
0 ,27 4
0 ,28 9
0 ,30 3

И н д е к с д  е

П р и м е ч а н и е .  Н ор м ати вн ое  в р е м я  рассчитано н а  п ер ем ещ ен и е  г р у з а  н а  р асстоян и е  д о  5 м . П ри  
расстояние св ы ш е 5 м  н е о б х о д и м о  к  н о р м а т и в н о м у  в р е м е н и  п р и ба в ля т ь  вр ем я  из

п ер ем ещ ен и и  г р у з а  на 
н ор м ати в н ой  к а р ты  6.

Т  = 0 ,0 2 2  • М 0,45 Ч 0,6 -  п оз . I —17а—в ; Т = 0 , 0 2 6  • М 0 ,4 5  • L0,6 -  п о з . 1 - 1 7 г - е ;  Т = 0 , 0 3  • М0 ,45  • L0,6 -  п о з . 1 - 1 7 ж - и .



Р А З Г Р У З К А  К О Н В Е Й Е Р О В  В РУ Ч Н У Ю  С  П О Д Н О С К О Й  И  У К Л А Д К О Й

Все ти п ы  п р ои зв о д ств а

К а р т а  8

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. С н я ть  с  к он в е й е р а  д е т а ль  (с б о р о ч н у ю  е д и н и ц у })  с в я з к у  д ета лей » л о т о к »  к о р з и н у »  этаж ер к у , п о д в е ск у » с л е ц п о д в е с к у  и ли * 

сп е ц п р и с ло с о б л ен и е  с  д е т а ля м и  

2* П ер ем ести ть

3, П о л о ж и т ь  и л и  п оста в и ть  г р у з  в  тар у , н а  п о л ,  п л а т ф о р м у  и л и  к у з о в  тр ан сп ор та  

4 » В озв р ати ться  к  к он в ей ер у

1
М асса

о д н о г о

1 крюк ИЛИ КОЛЬЦО 2 к р ю к а  и л и  к о л ь ц а С ек ц и я  п р и с п о с о б л е н и я  и ли  

сп ец п о д в еск а
о
в м еста

% М » к г ,  д о Расстояние  п ер ем ещ ен и я  £ ,  м » д о

3 4 5 3 4 5 3 4 5

О п ер ати вн ое  в р е м я  на о д н о  м е с т о  Т .  м и н

1 1 ,0 0 ,033 0 ,039 0 ,045 0 ,037 0 ,044 0 ,0 5 0 0 ,043 0 ,0 5 0 0 ,058

2 1.S 0 ,039 0 ,047 0 ,054 0 ,044 0 ,052 0 ,060 0,051 0 ,0 6 0 0 ,069

3 2 ,0 0 ,045 0 ,053 0,061 0 ,0 5 0 0 ,0 6 0 0 ,068 0 .058 0 ,0 6 9 0 ,0 7 9

4 2,5 0 ,05 0 0 ,05 9 0 ,067 0 ,055 0 ,06 6 0 ,075 0 ,064 0 ,0 7 6 0 ,087



2
 Заказ №

 И
 89

5 3 .0 0 ,054 0 .064 0 ,0 7 3 0 ,0 6 0 0,071 0 ,0 8 2 0 ,0 7 0 0 ,0 8 3 0 ,09 5

б 3,5 0 ,058 0 ,068 0 ,0 7 8 0 .064 0 ,0 7 6 0 ,087 0 ,075 0 ,089 0 ,1 0 2

7 4 .0 0,061 0 ,073 0 ,0 8 3 0 ,0 6 8 0 ,0 8 6 0 ,0 9 3 0 ,0 7 9 0 ,094 0 ,1 0 8

8 5 ,0 0 ,068 0 .0 8 0 0 ,0 9 2 0 ,0 7 6 0 ,0 9 0 0 ,10 3 0 ,08 8 0 ,104 0 ,1 1 9

9 6,0 0 ,073 0,087 0 ,1 0 0 0 ,0 8 2 0 ,098 0 ,11 2 0 ,095 0 ,113 0 ,1 2 9

10 7 .0 0 ,079 0 ,094 0 ,1 0 7 0 ,0 8 8 0 ,105 0 ,1 2 0 0 ,102 0,121 0 ,1 3 9

11 8 ,0 0 ,084 0 ,100 0 ,1 1 4 0 ,0 9 3 0,111 0 ,12 7 0 ,10 8 0 ,12 9 0 ,147

12 10,0 0 ,093 0 ,11 0 0 ,1 2 6 0 ,1 0 3 0 ,1 2 3 0 ,1 4 0 0 ,1 2 0 0 Л 4 2 0 ,1 6 3

13 12 ,0 0 ,100 0 ,119 0 ,1 3 6 0 ,11 2 0 ,1 3 3 0 ,1 5 2 0 ,1 3 0 0 ,154 0 ,17 7

14 14 ,0 0 ,10 8 0 ,1 2 8 0 ,1 4 6 0 ,1 2 0 0 ,1 4 3 0 ,1 6 3 0 ,139 0 ,16 5 0 ,1 8 9

15 16,0 0,114 0 ,136 0 ,155 0 ,1 2 8 0 ,1 5 2 0 ,1 7 3 0 ,1 4 8 0 .17 6 0,201

16 18,0 0,121 0 ,143 0 ,16 4 0 ,135 0 ,1 6 0 0 ,18 3 0 ,15 6 0 ,185 0 ,21 2

17 20 ,0 0 ,126 0 ,15 0 0 ,17 2 0 ,1 4 6 0 ,1 6 8 0 ,19 2 0 ,164 0 ,194 0 ,22 2

И н д е к с а б в г Д е ж 3 и

П р и м е ч а н и е .  Н ор м ати вн ое  в р е м я  рассчитано на п ер ем ещ ен и е  гр у за  на расстояние д о  5 м . П р и  п ер ем ещ ен и и  

П>уэа на расстояние с в ы ш е  5 м  н е о б х о д и м о  к  н о р м а т и в н о м у  в р ем ен и  п р и б а в л я т ь  в р е м я  и з  н о р ­

м ативной  к а р ты  6.

Т  =  0 ,017  • М 0,45 • L0,6 -  п о з . 1 - 1 7  а - в ;

Т  = 0 ,0 1 9  • М 0,45 • L0’6 -  п о з . 1 - 1 7  г - е ;

Т = 0 ,0 2 2  ♦ М 0,45  • I 0 ,6  - п о з .  1 - 1 7 ж - и .

W



Р А З Г Р У З К А  К О Н В Е Й Е Р О В  В Р У Ч Н У Ю  

С  П О Д Н О С К О Й  Б Е З  У К Л А Д К И

В ес т и п ы  п р о и зв о д с т в а

К а р та  9

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. С н я т ь  д е т а л ь  (с б о р о ч н у ю  е д и н и ц у ) , с в я з к у  д е т а л е й »  л о т о к »  к о р з и н у ,  э т а ж е р к у » 

п о д в е с к у »  с п е ц п о д в е с к у  и л и  с п е ц п р и с п о с о б л е н и е  с  д е т а л я м и

2. П е р е м е с т и т ь

3. Б р о с и т ь  г р у з  в  т а р у ,  н а  п о л ,  п л а т ф о р м у  и л и  к у з о в  тр а н с п о р т а

4 . В о зв р а т и т ь с я  к  к о н в е й е р у

№
 п

о
зи

ц
и

и М асса  

о д н о г о  

м е с т а  

М , к г ,  д о

1 к р ю ч о к  и л и  к о л ь ц о 2 к р ю ч к а  и л и  к о л ь ц а

Р а с с т о я н и е  п е р е м е щ е н и я  Л ,  м » д о

3 4 5 3 4 5

О п е р а т и в н о е  в р е м я  Т »  м и н

1 2 .0 0 ,0 3 2 0 ,0 3 7 0 ,0 4 3 0 ,0 3 4 0 ,041 0 ,0 4 7

2 2 ,5 0 ,0 3 5 0 ,0 4 2 0 ,0 4 8 0 ,0 3 8 0 ,0 4 5 0 ,051

3 3 ,0 0 ,0 3 8 0 ,04 5 0 ,0 5 2 0 ,041 0 ,0 4 9 0 ,0 5 6

4 3.5 0 ,041 0 .0 4 8 0 ,0 5 5 0 ,0 4 4 0 ,0 5 2 0 ,0 6 0

5 4 ,0 0 ,0 4 3 0 ,051 0 ,0 5 9 0 ,0 4 7 0 ,0 5 6 0 ,0 6 4

6 5 ,0 0 .0 4 8 0 ,0 5 7 0 ,0 6 5 0 ,0 5 2 0 ,0 6 2 0 ,0 7 0

7 6 .0 0 ,0 5 2 0 .0 6 2 0 ,0 7 0 0 ,0 5 6 0 ,0 6 7 0 ,0 7 6

8 7 .0 0 ,0 5 6 0 ,0 6 6 0 ,0 7 6 0 ,0 6 0 0 ,0 7 2 0 .0 8 2

9 8 .5 0 ,061 0 ,0 7 2 0 ,0 8 2 0 ,0 6 6 0 .0 7 8 0 ,0 8 9

10 Ю ,0 0 ,0 6 5 0 ,0 7 8 0 ,0 8 9 0 ,071 0 ,0 8 4 0 ,0 9 6

11 1 2 ,0 0 ,071 0 ,0 8 4 0 ,0 9 6 0 ,0 7 7 0 ,09 1 0 ,1 0 4

12 1 4 .0 0 ,0 7 6 0 ,0 9 0 0 ,1 0 3 0 ,0 8 2 0 ,0 9 8 0 ,1 1 2

13 1 6 ,0 0 ,081 0 ,0 9 6 0 ,1 1 0 0 ,0 8 7 0 ,1 0 4 0 ,1 1 8

14 1 8 ,0 0 ,0 8 5 0 ,101 0 ,1 1 5 0 ,0 9 2 О Л И 0 ,1 2 5

15 2 0 ,0 0 ,0 8 9 0 ,1 0 6 0 ,12 1 0 ,0 9 7 0 ,1 1 5 0 ,13 1

И н д е к с а б в г д е

П р и м е ч а н и е .  П р и  р а з г р у з к е  п о д в е с о к ,  к о р з и н  о п р о к и д ы в а н и е м  н о р м а т и в *  

н о с  в р е м я  с л е д у е т  п р и н и м а т ь  0 ,1 9  м и н  на в е с ь  г р у з ,  д л я  т р у д н о в ы с ы п а е м ы х  и  за с т р е ­
в а ю щ и х  д е т а л е й  -  0 ,3 8  м и н .

Т«0,012 *M0,4S Ч 0,6-поз. 1-15»-в;

Т«0,013 • М0,45 • L0,6 -  поз. 1-15 г-е.

3 4



ю
М О Н Т А Ж » Д Е М О Н Т А Ж  С П Е Ц П О Д В И С О К , С П Е Ц П Р И С П О С О Б Л Е Н И Й , 

З А Г Р У З К А ,  Р А З Г Р У З К А  К О Р З И Н

В се  типы  п р о и зв о д с т в а  

К ар та  10

М О Н Т А Ж
I .  В зя т ь  д е т а л ь  с о  с т о л а »  тар ы » п о л а
Z  Н а д ет ь  к р ю ч о к  на д е т а л ь  (с б о р о ч ­

н у ю  е д и н и ц у )
3. Н а в е с и т ь  д е т а л ь  (с б о р о ч н у ю  е д и ­

н и ц у )  на  с п е ц л о д в е с к у  и л и  у л о ­
ж и т ь  в к о р э и н у ,  с п е ц п р и с п о с о б л е н и е

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы
в л  Д Е М О Н Т А Ж
1. С н я т ь  д е та л ь  с о  ш т ы р я »  к р ю ч к а »  к о л ь ц а , с п е и - 

л о д в с с к н  и л и  в ы н у т ь  и з к о р з и н ы , с п е ц -

Яр и сп особ лсн и я
о л о ж и т ь  г р у з  в  т а р у , н а  п л а т ф о р м у  и л и  

к у з о в  тр ан сп ор та

М асса 
о д н о г о  
м е с т а  

М » к г ,  д о

М он таж Д е м о н т а ж

навеси ть  н а  1 
ш ты р ь , к р ю ч о к ,  
к о л ь ц о  и л и  п о ­
л о ж и т ь  в  к о р ­

з и н у

навеси ть  н а  2 
к р ю ч к а , 
к о л ь ц а

у л о ж и т ь  в  с п е ­
ц и а л ь н у ю  с е к ­
ц и ю  и л и  п о с т а ­

в и т ь  р е б р о м

с и я т ь  с  1 ш ты ­
р я » к р ю ч к а , 
к о л ь ц а  и л и  
в ы н у т ь  и з  
к о р з и н ы

с н я т ь  с  2 к р ю ч ­
к о в »  к о л е ц

в ы н у т ь  и з  
с п е ц с е к ц и и

O n e р а т и в н о е  в р е м я  н а  о д н о  м е с т о  Т ,  м и н

0 ,0 2 5
0 ,0 2 9
0 ,0 3 2

8:85!
т
0 ,0 5 6

Ш
0 ,0 7 5
0 ,0 8 2
0 0 8 9
0 ,0 9 4
0 ,1 0 0

0 ,0 2 9
0 ,0 3 3
0 ,0 3 6
0 .041
0 ,0 4 8

8:8бо
0 ,0 6 5
0 ,0 6 8
0 .0 7 5

8:818
0 ,0 9 4
0 .1 0 0
0 ,1 0 6
0 ,1 1 2

0 ,0 3 1
0 ,0 3 5
0 ,0 3 9
0 ,0 4 4
0 ,0 5 2
0 ,0 5 8
0 ,0 6 5
0 ,0 7 1
0 .0 7 4
0 .0 8 1
0 ,0 8 7
0 0 9 2
0 ,1 0 1
0 ,1 0 9
0 ,1 1 5
0 ,1 2 1

0 ,0 1 6
0 ,0 1 8
0 .0 2 0
0 ,0 2 2
0 ,0 2 6

ш
0 ,0 3 8
0 ,0 4 1
0 ,0 4 4
0 ,0 4 7
0 ,0 5 1
0 ,0 5 5
0 ,0 5 8
0 ,0 6 1

0 ,0 1 8
0 .021
0 ,0 2 3
0 ,0 2 6
0 ,0 3 0

8:811

т
0 ,0 4 7

8:814
8:812
0 ,0 6 7
0 .071

0 ,0 2 0
0 ,0 2 2

т
0 .0 3 3

ш
0 ,0 4 5
0 ,0 4 7
0 ,05 1

ж
о :о б 8
0 ,0 7 3
0 ,0 7 6

а Г б в г Д е

1
2
3
4
5
6
7
8 
9

й
13

!
16

0,10
0 .15
0,20
0 ,3 0

8:?8
1$
Ь 5

:

1:8
1 *86,0
7 .0

И н д е к с

П р и м е ч а н и е .

<si

• г  + f Г / W<УОШvoumginНА П

Т = 0 , 0 5 3 *  М £ * 3 2 _  По э . 16а : Т  =  0 ,0 3 3 *  М ?»;??  -  н о з . 1 - 1 6 г ;
Т  =  0 (0 6  * М 0 .3 2 -  п о з .  1 - 1 6 6 ;  Т  =  0 ,0 3 8  * М 0 .3 2  -  п о з .  1 - 1 6 д ;
Т  =  0 .0 6 5  * МО,32 ,  n o , .  1— 1 6 в ; Т  =  0 *041 • М 0 .3 2  -  п о з .  ! -  ! 6 е !



З А Г Р У З К А  К О Н В Е Й Е Р О В  В Р У Ч Н У Ю  

С  П Е Р Е М Е Щ Е Н И Е М  И Л И  К А Н Т О В А Н И Е М

В ое т и п ы  п р о и з в о д с т в а

К а р та  11

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зя т ь с я  за  г р у з  и  к а н т о в а т ь  п о  п о л у  к  к о н в е й е р у
2. П р и п о д н я т ь  г р у з  и  н а в е с и т ь  н а  к о н в е й е р
3. В о зв р а т и т ь с я  в  и с х о д н о е  п о л о ж е н и е

1 М асса
ОПНОГП

Р а с с т о я н и е  п е р е м е щ е н и я  1, м *  д о

о

УДПу| V
м е с т а  

М , к г ,  д о
3 4

*  1 6 7 8 9 10
с
£ О п е р а т и в н о е  в р е м я  н а  о д н о  м е с т о  Т ,  м и н

1 к р ю к  и л и  к о л ь ц о

1 2 0 О Д 6 4 0 ,2 0 0 0 ,2 3 4 0 ,2 6 6 0 ,2 9 7 0 ,3 2 6 0 ,3 5 4 0 ,38 1
2 2 4 ОД 8 0 0 ,2 2 0 0 ,2 5 7 0 ,2 9 2 0 ,3 2 5 0 ,3 5 7 0 ,3 8 8 0 ,4 1 7
3 2 8 О Д 9 4 0 ,2 3 7 0 ,2 7 7 0 ,3 1 5 0 ,351 0 ,3 8 5 0 ,4 1 8 0 ,4 5 1
4 33 0 ,2 1 0 0 ,2 5 7 0 ,30 1 0 .3 4 2 0 ,38 1 0 ,4 1 8 0 .4 5 5 0 ,4 8 9
5 38 0 ,2 2 6 0 ,2 7 6 0 ,3 2 3 0 ,3 6 7 0 ,4 0 9 0 ,4 4 9 0 ,4 8 8 0 ,5 2 5
6 4 5 0 ,2 4 6 0 ,3 0 0 0 ,351 0 ,4 0 0 0 ,4 4 5 0 ,4 8 8 0 ,5 3 0 0 ,5 7 0
7 5 3 0 ,2 7 0 0 ,3 2 6 0 ,3 8 2 0 ,4 3 4 0 ,4 8 3 0 ,5 3 0 0 ,5 7 6 0 ,6 2 0
8 6 0 0 ,2 8 4 0 ,3 4 7 0 ,4 0 6 0 ,461 0 ,5 1 4 0 ,5 6 4 0 ,6 1 2 0 ,6 6 0
9 6 8 0 ,3 0 3 0 ,3 7 0 0 ,4 3 3 0 ,49 1 0 ,5 4 7 0 ,6 0 1 0 ,6 5 3 0 J 0 3

10 7 4 0 ,3 1 5 0 ,3 8 6 0 ,451 0 ,5 1 2 0 ,5 7 0 0 ,6 2 7 0 ,6 8 0 0 ,7 3 3
11 8 0 0 ,3 2 8 0 ,401 0 ,4 6 9 0 ,5 3 3 0 ,5 9 3 0 ,65 1 0 ,7 0 7 0  7 6 2

2  к р ю к а  и л и  к о л ь ц а

12 2 0 0 ,1 7 4 0 ,2 1 2 0 ,2 4 8 0 ,2 8 2 0 ,3 1 4 0 ,3 4 5 0 ,3 7 5 0 ,4 0 3
13 24 0 ,1 9 0 0 ,2 3 2 0 ,2 7 2 0 ,3 0 9 0 ,3 4 4 0 ,3 7 8 0 ,4 1 0 0 ,4 4 2
14 2 8 0 ,2 0 5 0 ,2 5 1 0 ,2 9 4 0 ,3 3 4 0 ,3 7 2 0 ,4 0 8 0 ,4 4 3 0 ,4 7 7
15 33 0 ,2 2 3 0 ,2 7 3 0 ,3 1 9 0 ,3 6 2 0 ,4 0 3 0 ,4 4 3 0 ,4 8 1 0 ,5 1 8
16 38 0 ,2 3 9 0 ,2 9 3 0 ,3 4 2 0 ,3 8 9 0 ,4 3 3 0 ,4 7 5 0 ,5 1 6 0 4 5 6
17 4 5 0 ,2 6 0 0 ,3 1 8 0 ,3 7 2 0 ,4 2 3 0 ,471 0 ,5 1 7 0 ,56 1 0 ,6 0 4
18 5 3 0 ,2 8 3 0 ,3 4 6 0 ,4 0 4 0 ,4 5 9 0 4 1 1 0 ,5 6 2 0 ,6 1 0 0 ,6 5 7
19 6 0 0 ,3 0 0 0 ,3 6 7 0 ,4 3 0 0 ,4 8 8 0 ,5 4 4 0 ,5 9 7 0 ,6 4 8 0 ,6 9 8
2 0 6 8 0 ,3 2 0 0 ,3 9 2 0 ,4 5 8 0 ,5 2 0 0 ,5 8 0 0 ,6 3 6 0 ,69 1 0 ,7 4 4
21 74 0 ,3 3 4 0 ,4 0 8 0 ,4 7 7 0 ,5 4 3 0 ,6 0 4 0 ,6 6 4 0 ,7 2 0 0 ,7 7 6
2 2 8 0 0 ,3 4 7 0 ,4 2 4 0 ,4 9 6 0 ,5 6 4 0 ,6 2 8 0 ,6 9 0 0 ,7 4 9 0 ,8 0 6

И н д е к с а б в Г Д е ж 3

Т=0.017 • М0,5 • I 0*7 -поз. 1—11а—э; 

Т е 0,018 • M0fS • I 0*7 -поэ. 12-22а-э.

3 6



Р А З Г Р У З К А  К О Н В Е Й Е Р О В  В Р У Ч Н У Ю
Г  n P D P M P l i lP H U P M  М П М  IT A H T O R A H U F M

В се  т и п ы  п р о и з в о д с т в а
С  1 1 ы С М с щ ь п г 1 £ М  п л г !  а л п i и а л п п ш

К а р та  1 2

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. С н я т ь  д е т а л ь » с б о р о ч н у ю  е д и н и ц у  с  к о н в е й е р а
2. К а н т о в а т ь  п о  п о л у  к  м е с т у  с к л а д и р о в а н и я
3. В о зв р а т и т ь с я  в  и с х о д н о е  п о л о ж е н и е

1 М асса
ЛП11ЛГЛ

Р а с с т о я н и е  п е р е м е щ е н и я  I »  м ,  д о

s
ов

и д к о г о

м еста  

М » к г ,  д о
3 4 5 6 7 8 9 10

& О п е р а т и в н о е  в р е м я  на  о д н о  м е с т о  Т ,  м и н

1 к р ю к  и л и  к о л ь ц о

1 20 0,125 0,153 0,179 0,204 0,227 0,249 0,270 0,291
2 24 0,137 0,168 0,196 0,223 0,248 0,273 0,296 0,319
3 28 0,148 0,181 0,212 0,241 0,268 0,295 0,320 0,344
4 33 0,160 0,197 0.230 0,262 0,291 0,320 0,347 0,374
5 38 0,172 0,211 0,247 0,281 0,313 0,343 0,373 0,401
6 45 0,187 0,230 0,268 0,305 0,340 0,373 0,405 0.436
7 53 0,204 0,250 0,292 0,332 0,370 0,405 0,440 0,474
8 60 0,217 0,265 0,310 0,353 0,393 0,431 0,468 0,504
9 68 0,230 0,283 0,330 0,376 0,418 0,459 0,500 0,537
10 74 0,240 0,295 0,345 0,392 0,436 0,479 0,520 0,560
11 80 0,250 о;зоб 0,358 0,407 0,454 0,498 0.540 0,582

2 к р ю к а  и л и  к о л ь ц а

12 20 0,143 0,165 0,193 0,219 0,244 0,268 0,291 0,314
13 24 0,157 0,181 0,211 0,240 0,268 0,294 0,319 0,344
14 28 0,169 0,195 0,228 0,260 0,289 0,317 0,345 0.371
15 33 0,184 0,212 0,248 0,282 0,314 0,345 0,374 0,403
16 38 0,197 0,228 0,266 0,303 0,337 0,370 0,402 0,432
17 45 0,214 0,247 0,289 0,329 0,366 0,402 0,437 0,470
18 53 0,233 0,269 0,314 0,357 0,398 0,437 0,474 0,510
19 60 0,248 0,286 0,334 0,380 0,423 0,465 0,505 0,543
20 68 0,264 0,304 0,356 0,405 0,451 0,495 0,537 0,578
21 74 0,275 0,318 0,371 0,422 0,470 0,516 0,560 0,603
22 80 0,286 0,330 0,386 0,439 0,488 0,536 0,583 0,627

И н д е к с а б в г Д е ж э

Т  в  0 .0 1 3  • М 0 ,5  • X.0 ,7  -  поз. 1 - 1 1 а —э ; 

Т  = » 0 .0 1 4  • М 0 ,5  • L0,7 -  поз. 12-22а-з.

37



З А Г Р У З К А .  Р А З Г Р У З К А  Л Н Н Т О Ч Н Ы Х
Т р А  U rn n iX T t 'D A D  D B V tt l lv m

Все ти п ы  п р о и зв о д с т в а

• r A n U IU r lr . l4 W J  ВРУЧНУЮ
К арта 13

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зять  о д н у  и ли  н е с к о л ь к о  д е т а ле й , с в я з о к ,  п а к етов  с  транспортера  (п р и  

р а з г р у з к е ) ,  и з я ш и к а , с  п о л а , п ла т ф о р м ы , и з  к у з о в а  тр ан сп ор та

2. П од н ести  г р у з  к  м е с т у  з а г р у з к и  и ли  тр ан сп ор тер у

3. П о л о ж и т ь  и л и  б р о си т ь  г р у з  на л е н т у  тр ан сп ор тер а  (п р и  з а г р у з к е ) ,  в  я ш и к , 

на п о л ,  п л а т ф о р м у  и ли  в  к у з о в  тр ан сп ор та

4 . В о зв р ати ться  в  и с х о д н о е  п оло ж е н и е

N
» 

п
о

зи
ц

и
и М асса В и д  р а бо ты

о д н о г о  

м еста  

М , к г ,  д о
за гр у зк а р а згр у зк а

н а в а л о м с  у к л а д к о й н а в а л о м с у к л а д к о й

О п ер ати в н ое  в р е м я  на о д н о  м е с т о  Т ,  м ин

1 5 0 .0 4 0 0 ,067 0 ,0 2 6 0 ,0 5 8
2 7 0.051 0 ,083 0 ,03 3 0 ,0 7 2

3 10 0 .0 6 4 0 .105 0,041 0 ,0 9 !
4 13 0 ,0 7 6 0*125 0 ,04 9 0 ,1 0 9

5 16 0 Л 8 7 0 ,14 3 0 ,0 5 6 0 ,125

6 20 0.101 ОД 6 6 0 ,0 6 5 0 ,1 4 4
7 25 0 .1 1 7 0 Л 9 2 0 ,075 0 Л 6 7
8 30 0 ,13 2 0*217 0 ,085 0 .1 8 9
9 35 0 ,1 4 6 0*240 0 ,09 4 0 ,209
10 4 0 0 .1 6 0 0*262 0 ,10 3 0 ,2 2 8
11 5 0 0 .185 0*304 0 ,1 1 9 0 .26 4
12 60 0 ,2 0 9 0 .3 4 3 0 ,1 3 4 0 ,2 9 8
13 70 0.231 0*380 0 ,1 4 9 0 ,3 3 0
14 80 0 .2 5 2 0 .415 0Д 62* 0.361

И н д е к с а б в г

Т 8® 0 ,01 4  • М ° - “  -  п о з . 1—14а; 

Т = 0 .0 2 3  • М 0 ,6 6  -  и о з . 1 - 1 4 0 ;  

Т  =  0 .0 0 9  • М 0 ,6 6  -  п о з . 1 - 1 4 в :  

Т = 0 , 0 2  ♦ М 0 ,6 6  -  п о з . 1 - 1 4 г .
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О д rD V ^ V A  Л С Т Д  П ГЙ  D t a o v  U 'AD 'IM U V rO D U ’^ U  ЫПЫ П А Л А Т О Й
В се ти п ы  п р ои зв о д ств а

О Л 1 г У э К А  Д Ы  АЛ ЬП  о  1 А гУ , K U r J n n /  tu V K U M  ИДИ J IU U A  lU r l
К ар га  14 Л и с т  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зя т ь  с о в о к  и ли  л о п а т у

2. В зя т ь  д ета ли  с о в к о м  и л и  ло п а т о й , вы сы п ать  в  т а р у , к о р зи н у
3 . О т л о ж и т ь  с о в о к  и л и  л о п а т у

№
 П

О
ЗИ

Ц
И

И

1 __
__

__
__

__
__

__
__

_ К о л и ч ес т в о  
д ета лей  
в таре 

п, ш т.« д о

М асса о д н ой  д ета ли  М , к г ,  д о

0 ,0 0 3 0 ,005 0 ,008 0 ,0 1 0 0 ,0 3 0 0 ,0 5 0 0 ,0 8 0 0 ,1 0 0 0 ,1 2 0 0 ,1 6 0 0 ,20 0 0 ,3 0 0 0 ,5 0 0

О п ер ати в н ое  в р е м я  на о д н у  та р у  (к о р з и н у )  Т ,  м ин

1 20
_

0,06 0 ,08 0 ,0 8 0 ,0 9 0 ,1 0 0,11 0 ,1 3 0 ,16
2 30 - - - 0 ,05 0 ,07 0 ,09 0,11 0 ,12 0 ,1 3 0 ,14 0 ,15 0 ,1 8 0 ,22

3 4 0 - - 0 ,06 0,07 0 ,09 0,11 0 ,13 0 ,15 0 ,1 6 0 ,18 0 ,1 9 0 ,2 2 0,27

4 60 - 0 ,06 0 ,08 0 ,09 0 ,13 0 ,16 0 ,18 0 ,2 0 0,21 0 ,24 0 ,2 6 0 ,31 0,37

5 80 0 ,07 0 ,08 0 ,1 0 0,11 0 ,16 0 ,19 0 ,23 0 ,25 0 ,27 0 ,3 0 0 ,3 3 0 ,3 8 0 ,46

б 100 0 ,08 0 ,1 0 0,11 0 ,12 0 ,19 0 ,23 0 ,27 0 ,3 0 0 ,3 2 0 ,36 0 ,3 9 0 ,4 5 0 ,55

7 120 0 ,09 0,11 0 ,13 0 ,14 0,21 0 ,26 0 ,3 2 0 ,35 0 ,37 0,41 0 ,45 0 ,5 2 0 ,6 4

8 150 0,11 0 ,13 0 ,16 0 ,17 0 ,26 0,31 0 ,3 8 0,41 0 .44 0 ,4 9 0 ,5 5 0 ,6 2 0 .7 6
9 2 0 0 0 ,14 0 ,16 0 ,19 0,21 0 ,3 2 0 ,39 0 ,47 0,51 0 ,55 0,61 0 ,6 7 0 ,7 8 0 ,95
10 240 0 ,17 0 ,1 9 0 ,23 0 ,25 0,37 0,45 0 ,54 0 ,5 9 0 ,6 3 0,71 0 ,77 0 ,9 0 1,10
11 300 0 ,1 9 0 ,23 0 ,27 0 ,2 9 0 ,4 4 0 ,54 0 ,65 0,71 0 ,7 6 0 ,84 0 ,92 1,07 1 ,30
12 350 0,21 0 ,25 0 ,3 0 0 ,3 3 0 ,5 0 0,61 0 ,73 0 ,8 0 0 ,85 0 ,95 1,04 1.21 1.47
13 4 0 0 0 ,2 3 0 ,2 8 0 ,34 0 ,37 0 .5 6 0 ,68 0,81 0 ,8 8 0 ,95 1,05 1.11 1,35 1,63

И н д ек с а б в г Д е ж 3 и к л м н



З А Г Р У З К А  Д Е Т А Л Е Й  В Т А Р У . К О Р З И Н У  С О В К О М  И Л И  Л О П А Т О Й

В се типы  производства

Карта 14 Л и с т  2

№
 п

оз
и

ц
и

и Количество Масса одной детали М, к г, до
деталей 
в таре 

nf шт.» до
0,003 0,005 0,008 0,010 0,030 0,050 0,080 0,100 0,120 0,160 0,200 0,300 0,500

Оперативное время на одну тару (корзину) Т , мин

14 500 0,28 0,34 0,40 0,44 0,66 0,80 0,96 1,05 1.13 1,26 1.37 1,60 1.94
15 600 0,32 0,39 0,46 0,50 0,77 0,93 1,12 1.21 1,30 1.45 1,58 1,84 2,23
16 800 0,40 0,48 0,58 0,63 0,96 1,16 1,40 1,52 1,63 1,81 1,97 2,30 2,80
17 1000 0,47 0,58 0,69 0,75 1,14 1,38 1,66 1,80 1,93 2,16 2,35 2,74 -

18 1300 0,58 0,71 0,85 0,92 1,40 1,70 2,03 2,21 2,37 2,64 - - -

19 1600 0,68 0,83 0,98 1,08 1,65 2,00 2,40 2,60 2,80 - - - -

20 2 000 0,82 1,00 1,18 1,30 1,96 2,38 2,85 3,10 - - - - -

21 2500 0,97 1,18 1,41 1,60 2,33 2,83 3,40 - - - - - -

22 3 000 1.12 1,36 1,63 1.77 2,70 3,27 - - - - - - -

23 3 500 1.27 1,54 1,84 2,00 3,04 - - - - - - - -

24 4 000 1,40 1,70 2,04 2,20 - - - - - - - - -

25 6 000 1,93 2,34 2,80
26 10 000 2,87 3,48
27 16000 4,14
28 20.000 4,98

Индекс / а б в г Д е ж э и к л м н

Т = 0 ,0 1 9 8  ‘ п0,78 ‘ М0 ,38



З А Г Р У З К А  Д Н Т А Л К Й  В Т А Р У  

С  У К Л А Д К О Й  В Р У Ч Н У Ю

Все ти п ы  п р о и зв о д с т в а

К ар та  15

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В з я т ь  д е т а л ь

2. У л о ж и т ь  в  т а р у ,  т р а н с п о р т н у ю  т е л е ж к у

S

5gj
Г*
О
С
6

М асса 

о д н о й  

д е т а л и  

М . к г .  д о

К о л и ч е с т в о  д е т а л е й  в  тар е  п . ш т .. д о

2 0 5 0 100 С в ы ш е  100

О п е р а т и в н о е  в р е м я  на д е т а л ь  Т .  м и н

,
0 .05 0 ,0 1 3 0 .01 2 0.011 0 .0 1 0

2 0 ,0 8 0 .0 1 6 0 .01 4 0 .0 1 3 0 ,0 1 2

3 0 .1 2 0 .0 1 8 0 .0 1 6 0 .0 1 6 0 .0 1 4

4 0.2 0 .02 2 0 .0 2 0 0 .0 1 7 0 .0 1 6

5 0 ,3 0 .02 5 0 ,0 2 3 0.021 0 .0 1 9

6 0 ,5 0 .0 3 0 0 .0 2 8 0 .02 5 0 .0 2 3

7 0,7 0 .0 3 4 0 ,03 2 0 .0 2 9 0 .0 2 7

8 1,0 0 .0 3 9 0 .0 3 6 0 .03 2 0 .0 3 0

9 1.2 0.041 0 .0 3 8 0 .03 5 0 .0 3 2

10 1,4 0 .04 4 0 .0 4 0 0 .03 7 0 .0 3 4

11 1.6 0 .0 4 6 0 .0 4 2 0 .0 3 9 0 ,0 3 7

12 2 .0 0 ,0 5 0 0 .04 6 0 .0 4 2 0 .0 3 9

13 3 .0 0 .0 5 8 0 .0 5 2 0 ,0 4 8 0 .0 4 5

14 5 ,0 0 ,0 7 0 0 ,0 6 4 - -

15 7 ,0 0 .0 8 0 - - -

16 1 0 ,0 0 ,0 9 0 - - -

17 1 2 ,0 0 ,095 - - -

18 1 5 .0 0 .10 5 - - -

19 20 .0 0 ,115 - - -

И н д е к с а б в г

0 ,0 5 4  * M C U 6  

1)0*11
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2.
3.

С Б О Р К А  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 
Н А  П Р О В О Л О К У  И  Р А З Б О Р К А

В ес  т и п ы  п р о и з в о д с т в а

К ар та  16

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

С б о р к а
В зя т ь  п р о в о л о к / ,  н ан и за ть  д е т а л и  (с б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы ) и л и  о п о я с а т ь  и х  
п р о в о л о к о й
С к р у т и т ь  к о н ц ы  п р о в о л о к и  
О т л о ж и т ь  с в я з к у

Р а з б о р к а

1. В зя т ь  с в я з к у  с  д е т а л я м и  (с б о р о ч н ы м и  е д и н и ц а м и )»  р а с к р у т и т ь  к о н ц ы  
п р о в о л о к и

2. В ы т я н у т ь  п р о в о л о к у  и л и  с с ы п а т ь  д е т а л и  (с б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы ) в т а р у
1  О т л о ж и т ь  п р о в о л о к у

№
 п

о
зи

ц
и

и К о л и ч е с т в о  
д е т а л е й  

(с б о р о ч н ы х  
е д и н и ц ) в 

с в я з к е  п. ш т.

С б о р к а Р аз-
б о р »
к аМ асса  д е т а л и  М . к г .  д о

о л 0 .3 1 .0 1.5 3 ,0 С в ы ш е
3 ,0

О п е р а т и в н о е  в р е м я  на о д н у  с в я з к у  Т .  м и н

1 1 _ _ _ 0 ,1 0 0 .1 2 0 ,1 3 0 ,0 6
2 2 — 0,11 0 ,1 2 0 ,1 3 0 .1 4 0 ,1 5 0 ,0 8
3 Д о  4 0 Л 5 0 ,1 6 0 .17 0 ,1 8 0 .1 9 0 ,2 0 0 .1 0
4 и 6 0 .1 9 0 ,2 0 0,21 0 ,2 2 0 ,2 3 0 ,2 4 0,11
5 "  8 0 .2 3 0 ,2 4 0 ,2 5 0 ,2 6 0 ,2 7 — 0 ,1 2
6 "  10 0 ,2 5 0 ,2 7 0 ,2 9 0 ,3 0 — — 0 ,1 3
7 ”  12 0 ,2 8 0 .3 0 0 .3 2 0 ,3 3 — — 0 ,1 4
8 ** 16 0 .3 3 0 .3 5 0 .3 8 0 ,3 9 • — 0 .1 5
9 "  2 0 0 .3 8 0 .4 0 0 ,4 3 — — — 0 ,1 7

10 »» 25 0 .4 3 0 ,4 5 0 .4 8 — — — 0 ,1 8
11 -  30 0 ,4 7 0 ,5 0 — _ — — 0 ,1 9
12 "  4 0 0 ,5 6 0 ,5 9 — — — — 0,21
13 «  5 0 0 ,6 3 - - - - - 0 ,2 3

И н д е к с а б в г д е ж

Т = 0 , 0 8  • п0 ' 5 6  • М 0 ,0 5  -  п о з .  1 —1 За—е  ( с б о р к а ) ;

Т = 0 , 0 6  • п 0 -34  -  n o s . 1 - 1  Зж  (р а з б о р к а ) .

П р  и м е ч а н и е .  Н о р м а т и в н о е  в р е м я  р а ссч и та н о  н а  п р о д е в а н и е  п р о в о л о к и  в  
о т в е р с т и е  д и а м е т р о м  б о л е е  2 0  м м .  П р и  п р о д ев а н и и  п р о в о л о к и  в  о т в е р с т и е  д и а м е т р о м  
о т  10  д о  2 0  м м  н о р м а т и в н о е  в р е м я  с л е д у е т  у м н о ж а т ь  на  к о э ф ф и ц и е н т  1 .2 , д о  10  м м  ~  
на  1.5.
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П О В О Р О Т  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 

Н А  Р А Б О Ч Е М  М Е С Т Е  И  К О Н В Е Й Е Р Е

В се  ти п ы  

п р ои зв о д ств а

К арта  17

S М асса П о в о р о т  д ета ли  (с б о р о ч н о й  е д и н и ц ы )

1 д е т а ли

о (с б о р о ч н о й в го р и зо н т а ль н о й в  в ер ти к а льн о й п од в еш ен н ой  на
е е д и н и ц ы ) п л о с к о с т и п л о с к о с т и к о н в е й е р е
Z

К1 # UW

У г о л  п о в о р о т а  а ;  гр а д ус ы , д о

90 180 90 180 90 180

О п ер ати вн ое  в р е м я  Т ,  м и н

1 0,5 0.011 0 ,017 0.021 0 ,03 0

2 1 ,0 0 .01 3 0 ,0 2 0 0,025 0 ,035
3 1.5 0 .01 4 0 .022 0 .027 0 ,038
4 2 .0 0 .015 0 ,024 0 .029 0.041 0 ,01 2 0 .01 9

5 2,5 0 .0 1 6 0 ,025 0 .030 0 .043
6 3.0 0 ,017 0 ,026 0 .032 0 .044

7 5 .0 0 .02 3 0 .037 0 ,045 0 ,064
8 7 .0 0 .027 0 ,043 0 ,052 0 ,074

9 10,0 0,031 0,051 0 .06 0 0 .086

10 12.0 0 ,03 4 0 ,056 0 ,066 0 ,094 0 .0 1 8 0 ,0 2 6
11 15.0 0 .0 3 8 0.061 0 ,072 0 ,103

12 20 .0 0 ,0 4 3 0 .0 7 0 0 .08 3 0 ,118

И н д е к с а б в г д с

П р и м е ч а н и е .  П р и в ед ен н ое  в  к ар те  в р е м я  рассчитано на п о в о р о т  и ли  п е р ев е р ­

ты в ан и е  д ет а ле й  д л и н о й  д о  1,5 м . П ри  п о в о р о т е  д ета лей  св ы ш е 1,5 м  п р и вед ен н ое  

в  н ор м а т и в н ой  к а р те  в р е м я  у м н о ж а т ь  на к оэф ф и ц и ен т  1,2.

Т  =  0 ,00054  • М 0 ,23  • О?-7 0  -  п оэ . 1 - 6 а ,  6 ; 

Т » 0 ,00 0 4 8  • М 0,45 • а 0 ,70  -  п оэ . 7 - 1 2а, 6 ; 

Т в  0 ,00 2 5  * М 0,21 • о Р ’51 -  п о э , 1 - 6 о .  г ;  

Т * *  0 ,00 2 2 3  ♦ М 0 ,44  • «О -51 -  п оэ . 7 - 1 2 в ,  г ;  

Т = 0 ,0 0 0 6 1 5  • Л 0 ,6 6  -  п оэ . 1 - 8 д ,  е ;

Т «  0 ,00 1 6 5  • с Р ’33 -  п о з . 9 - 1 2  а ,  е .
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О Б Е З Ж И Р И В А Н И Е . Г Р У Н Т О В А Н И Е  И  О К Р А Ш И В А Н И Е  В се  т и н ы  п р о и зв о д с т в а

Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) ------- — --------------------------------

О К У Н А Н И Е М  В  В А Н Н У  В Р У Ч Н У Ю  К а р га  18

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зя т ь  о д н у  и ли  н е с к о л ь к о  д е т а л е й  (с б о р о ч н ы х  е д и н и ц ),  с в я з о к ,  п е р е м е ­

с т и т ь

2. О к у н у т ь  д е т а л ь  (с б о р о ч н у ю  е д и н и ц у ) в в ан н у

3. В ы н у т ь  и з  в а н н ы , о т л о ж и т ь  на м е с т о  с т с к а н и я

S
S
а
S
г»
о
е

S:

М асса 

о д н о г о  

м еста  

М , к г ,  д о

Х а р а к т е р  г р у з а

у д о б н ы й н е у д о б н ы й

О п е р а т и в н о е  в р е м я  на  о д н о  м е с т о  Т ,  м и н

1 0,1 0 ,1 1 0 0,121
2 0,2* 0 ,121 0 ,1 3 3

3 0 ,3 0 ,1 2 8 0.141

4 0 ,5 О Д  3 8 0 ,1 5 2

5 0 ,7 0 ,1 4 4 0 ,1 5 8

6 1.0 0 ,1 5 2 0 ,1 6 7

7 1.2 0 ,1 5 6 0 ,1 7 2

8 1.4 0 ,1 5 9 0 ,17 5

9 1 .6 0 ,16 2 0 ,1 7 8

10 2 ,0 0 ,1 6 7 0 ,18 4

11 3 .0 0 ,17 7 0 .1 9 5

12 5 ,0 0 ,1 9 0 0 ,2 0 9

13 7 ,0 0 ,1 9 9 0 ,2 1 9
14 10.0 0 .2 1 0 0 .231
15 1 2 ,0 0 ,21 5 0 ,2 3 7
16 15 ,0 0 .2 2 2 0 ,2 4 4

17 2 0 ,0 0 ,231 0 ,2 5 4

И н д е к с а б

Т  —  0 ,1 5 2  * М °> 14 -  п о з .  1 - 1 7  ( д л я  у д о б н о г о  г р у з а ) ; 

Т  * * 0 ,1 6 7  • М 0 *14 -  п о з .  1 - 1 7  (д л я  н е у д о б н о г о  г р у з а ) .

4 4



О К Р А Ш И В А Н И Е . Г Р У Н Т О В А Н И Е  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  В ес  т и п ы  п р о и з в о д с т в а

Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) ----------------------------------------- —

О К У Н А Н И Е М  В  В А Н Н У  С  К Р А С К О Й  К ар та  19

П Р И  П О М О Щ И  Э Л Е К Т Р О П О Д 'Ь Е М Н И К А

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. П о д в е с т и  э л с к т р о п о д ь с м н и к  к  г р у з у

2. О п у с т и т ь  гр у з о з а х в а т н о е  у с т р о й с т в о

3. З а с т р о п и т ь  и  п о д н я т ь  г р у з

4 . П е р е м е с т и т ь  г р у з  п о  г о р и з о н г а л и  на р а сстоя н и е  д о  3 м

5. О п у с т и т ь  г р у з  в  в а н н у  с  к р а с к о й  и  п о д н я т ь

6. П е р е м е с т и т ь  г р у з  п о  г о р и з о н т а л и  к  м е с т у  с т е н а н и я  к р а с к и  

7* О п у с т и т ь  г р у з ,  р а с с т р о п и т ь

8. В к л ю ч и т ь  и  в ы к л ю ч и т ь  э л с к т р о п о д ь с м н и к

1
Г о р и з о н т а л ь н а я К о л и ч е с т в о  к р ю к о в  и л и  за х в а т о в

Iг
с к о р о с т ь  п е р е м е ­

щ е н и я  п о д ъ е м н и к о в  

V ,  м / м и н

1 2 3 4
с

|
<9
С
g .

Sr

О п е р а т и в н о е  в р е м я  

на о д н о  м е с т о  Т ,  м и н

&
<м

1 S 0  м / м и н  (0 ,0 2  м и н  

на  1 м е т р )

1 .22 1,25 1 ,29 1 .34 1.31 1 .36

2 3 0  м /м и н  (0 ,0 3 3  м и н  

на  1 м е т р )

1 ,38 1 ,40 1,44 1 ,50 1 .46 1.55

3 2 0  м /м и н  (0 ,0 5  м и н  

на 1 м е т р )

1 ,56 1,59 1.62 1,68 1.65 1,75

И н д е к с а б в Г д е

П р и м е ч а н и е .  П р и  о к у н а н и и  к р у п н о га б а р и т н ы х  г р у з о в  в р е м я ,  у к а з а н н о е  

в  н о р м а т и в н о й  к а р т е , у м н о ж а т ь  н а  к о э ф ф и ц и е н т  1 ,2 . К р у п н о га б а р и т н ы м  г р у з о м  

сч и та ю тся  д е т а л и  (с б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы ) с  н а и б о л ь ш и м  л и н е й н ы м  р а з м е р о м  с в ы ш е  

1 6 0 0  м м .
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З А Г Р У З К А  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) В с е  т и п ы  п р о и з в о д с т в а

В  М О Е Ч Н У Ю  М А Ш И Н У К а р т а  2 0

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В з я т ь  д е т а л ь ,  с в я з к у ,  т а р у  с  д е т а л я м и ,  у с т а н о в и т ь  н а  п о д с т а в к у  и л и  т е л е ж к у  
м о е ч н о й  м а ш и н ы

2. С н я т ь  д е т а л  ь  с  п о  д ета  в к и  и л и  т е л е ж к и  и  о  г л о ж и  гь

1
X

g

S

М а сса  д е т а л и  
(с б о р о ч н о й  е д и н и ц ы ) . 

т а р ы  с  д е т а л я м и  
М . к г ,  д о

В и д  р а б о т ы

з а г р у з к а  || р а з г р у з к а

О п е р а т и в н о е  в р е м я  на о д н о  м е с т о  Т ,  м и н

1 1 0 .14 0 .0 9 8
2 2 0 ,1 6 о . и
3 3 0 ,1 8 0 .1 3
4 5 0 ,2 0 0 .1 4
5 10 0 ,2 4 0 ,1 7
6 2 0 0 .2 7 0 .1 9

И н д е к с а б

X  =  0 ,1 4  * М 0 ,2 2  -  п о з .  1—6 а ; Т  = 0 , 0 9 8  * М 0 *22  -  п о з .  1 - 6 6 .

П Р О М Ы В А Н И Е  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц )  

В  М О Е Ч Н О Й  М А Ш И Н Е  С  П Е Р Е Д В И Ж Е Н И Е М  

Д Е Т А Л Е Й  В  Т Е Л Е Ж К Е  В Р У Ч Н У Ю

В с е  т и п ы  
п р о и з в о д с т в а

К а р т а  21

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. П р о д в и н у т ь  т е л е ж к у  с  д е т а л я м и  в  к а м е р у  м а ш и н ы
2. В к л ю ч и т ь  м а ш и н у
3. В ы к л ю ч и т ь  м а ш и н у
4. В ы д в и н у т ь  т е л е ж к у  с  д е т а л я м и

1
К о н с т р у к ц и я

м о е ч н о й
К о л и ч е с т в о

д е т а л е й .
О б ш а я  м а с с а  д е т а л е й ,  п р о м ы в а е м ы х  за  о д и н  

п р и е м . М . к г .  д о

й
о

м а ш и н ы п р о м ы в а е ­
м ы х  за  

о д и н  п р и е м ,  
п , ш т .,  д о

30 5 0 1 0 0 1 50 3 0 0

£
В р е м я  на о д н у  д е т а л ь  Т ,  м и н

1
3

3
4
5
6  
7

С  п е р е д в и ж е н и е м  
л е т а л и  и 
т е л е ж к е  
в р у ч н у ю

2
3
4
5 
7
10

0 .5 0
0 .2 5
0 .1 7
0 .1 2
0 ,1 0
0 ,0 7 2
0 .0 5 0

0 .5 8
0 .2 9
0 .2 0
0 .1 5
0 .1 2
0 ,0 8 4
0 .0 5 7

0 .7 2
0 .3 6
0 .2 4
0 ,1 8
0 .1 4
0 ,1 0
0 ,0 7 2 о

о
о

о
р

о
р

O
C

PJ
O

\©
*-

J—
~ 1 .0 0

0 .5 0
0 .3 3
0 .2 5
0 ,2 0
0 .1 4
0 .1 0

И н д е к с

1Г 5 =0 .1 8 1  • —

а

< 0 .3

п

б

п о з .  1 - 7 а

в

- д .

1* д

П р и м е ч а н и е .  Т е х н о л о г и ч е с к о е  в р е м я  п р о м ы в а н и я  в  н о р м а т и в н о й  к а р т е  н е  
у ч т е н о  и  д о л ж н о  о п р е д е л я т ь с я  п о  п а с п о р т н ы м  д а н н ы м  м о е ч н о й  м а ш и н ы .
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П Р О М Ы В А Н И Е  Д Е Т А Л Е Й  

(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) В  М О Е Ч Н О Й  М А Ш И Н Е  

С  А В Т О М А Т И Ч Е С К И М  П Е Р Е М Е Щ Е Н И Е М  

Д Е Т А Л Е Й  П О  Р О Л Ь Г А Н Г У

В се  ти п ы  п р ои зв о д ств а

К арта  22

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. У ста н ов и ть  п о д с т а в к у  с  д е т а л я м и  на р о л ь га н г е
2 . В к л ю ч и т ь  м а ш и н у
3 . В ы к лю ч и т ь  м а ш и н у
Ж
§
ж

К о н с т р у к ц и я
м оечной

К о л и ч ес т в о  д ета лей , 
п р о м ы в а е м ы х  за од и н  п р и ем , н, net.

г»
о
е

м аш и н ы
1 2 3 4

J j L * 7 8 9 10

& В р ем я  на о д н у  д е т а л ь  Т ,  м ин

1 С а в т о м а т и ч е *  
с к и м  п е р е м е ­
щ ен и ем  дета ­
л е й  п о  р о л ь ­
га н гу

0 .45 0 .23 0 ,15 0 .М 0 ,09 0 .08 0 .06 4 0 ,056 0 ,0 5 0 0 ,04 5

И н д е к с а б в г д с ж э и к

П р и м е ч а н и е .  Т е х н о л о г и ч е с к о е  в р е м я  п р ом ы в а н и я  в н ор м а т и в н ой  к а р ге  не 
уч тен о  и д о л ж н о  о п р е д е л я т ь ся  п о  п а сп ор тн ы м  д а н н ы м  м оеч н ой  
м аш ины .

П Р О М Ы В А Н И Е  П О В Е Р Х Н О С Т И  Д Е Т А Л Е Й  

(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) О Т  Р А З Л И Ч Н Ы Х  

З А Г Р Я З Н Е Н И Й  Н А  В Р А Щ А Ю Щ И Х С Я  Р О Л И К А Х

В ес  т и п ы  
п р о и зв о д ств а

К ар та  23 Л и с т  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1, В зя т ь  ш е т к у , ер ш
2. О б м а к н у т ь  в р а ств ор и тель
3. П р о м ы т ь  п о в е р х н о с т ь
4, О т л о ж и т ь  ш е т к у » е р ш

| П ло щ а д ь  
п р о  м ы  вас* 

м ой  поверх- 
н ости  S, 
м 3 , д о

В ид п о в ер х н о сти

о
наруж ная в н утр ен н и й

в
&

Гр уп п а  с ло ж н о сти

^ Л Г ^ Л L ® ___ 1 11 ш
О п ер ати вн ое  в р е м я  на о д н у  д е т а л ь  Т ,  м ин

1
2
3
4
5

0 .0 1 0
0 ,015
0.02
0,03
0.04

гт
8:811
0 .042

0 .020
0 .026
0 .032
0 ,043
0 .053

0 ,023
0,031
0,037
0 ,049
0,061

0 .0 2 0

8:8
т

0 .024
0 .03 2
0 .0 3 9
0.051
0 .06 3 о

о
о

о
о

Ь
о

о
Ь

о
-J

O
^

b
W

K
)

ИНДСК!% а б и Г Д с
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П Р О М Ы В А Н И Е  П О В Е Р Х Н О С Т И  Д Е Т А Л Е Й  

(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) О Т  Р А З Л И Ч Н Ы Х  

З А Г Р Я З Н Е Н И Й  Н А  В Р А Щ А Ю Щ И Х С Я  Р О Л И К А Х

В ес ти п ы  

п р о и зв о д с т в а

К арта 23 Л и с т  2

I
П л о щ а д ь В и д  п ов е р х н о с т и

9
X

п р ом ы вав -
л
О м ой  п ов ер х* наруж ная в н у тр ен н я я
С н о сги
Z

м * ,  д о Гр уп п а  сло ж н о сти

1 11 Ш 1 II 111

О п ер ати в н ое  в р е м я  на о д н у  д е т а л ь  Т ,  м и н

6 0.05 0 ,049 0 ,0 6 2 0,071 0 ,062 0 ,07 4 0 ,0 8 6

7 0 ,06 0 ,056 0 ,069 0,081 0 ,069 0 .084 0 ,09 7

8 0,07 0,062 0 ,0 7 8 0 ,0 9 0 0 ,078 0 ,09 3 0 ,10 8

9 0 ,08 0 ,068 0 ,086 0 ,099 0 ,086 0 ,103 0 ,1 2 0

10 0 ,09 0 ,074 0 ,093 0 ,107 0 ,093 0,111 0 ,1 2 9

11 0 ,1 0 0 ,0 8 0 0 ,099 0 .115 0 ,099 0 ,11 9 0 ,13 9

12 0,15 0 ,10 6 0 ,133 0 ,154 0 ,133 0 ,159 0 ,1 8 6

13 0 ,2 0 0 ,13 0 0 ,162 0 ,1 8 8 0 ,162 0 ,194 0 ,227
14 0 ,25 0 ,152 0 ,189 0 ,2 2 0 0 ,1 8 9 0 ,227 0 ,265

15 0 ,3 0 0 ,17 2 0 .216 0 ,250 0 ,216 0 ,25 9 0 ,30 2

16 0 ,40 0,211 0 ,264 0 ,306 0 ,264 0 .31 6 0 ,3 6 9

17 0 ,5 0 0 ,24 6 0 ,30 8 0 ,357 0 ,308 0 .37 0 0,431

18 0 ,6 0 0 ,28 0 0 ,3 5 0 0 ,405 0 ,3 5 0 0 ,41 9 0 ,48 9

19 0 ,70 0 ,31 2 0 ,389 0 ,452 0 ,3 8 9 0 ,46 7 0 ,545

20 0 ,80 0 ,34 2 0 ,428 0 ,496 0 ,42 8 0 .513 0 ,59 8

21 0 ,90 0 ,3 7 2 0 ,464 0 ,53 9 0 ,464 0 ,557 0 ,65 0

22 1,00 0 .4 0 0 0 .5 0 0 0 ,58 0 0 ,5 0 0 0 ,6 0 0 0 ,7 0 0

И н д ек с а 6 в г д с

В и д  п ов ер хн о сти

наруж ная в н утр ен н я я

Гр уп п а  с ло ж н о с т и

1 11 Ш 1 11 I I I

1 - 2 2  Т = 0 .4  • S0 ,7  Т  « 0 , 5  ♦ S0 ,7  Т * 0 . 5 8  ♦ S0 ,7  Т - 0 , 5  • S0 ,7  Т = 0 . б  • S0 ,7  Т = 0 , 7  • S0 ,7
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П Р О М Ы В А Н И И  П О В Е Р Х Н О С Т И  Д К Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  К Д И Н И Ш Все типы  п р о и зв о д с т в а

Н А  У Л Ь Т Р А З В У К О В О Й  У С Т А Н О В К Е Карта 24

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. С н ять  к р ы ш к у , за гр узи т ь  тар у  с  д е т а ля м и  в  ван н у  с  м о ю щ е й  ж и дк остью
2. З а к р ы ть  к р ы ш к у , в к лю ч и ть  у ст а н о в к у
3. В ы к лю ч и ть  у ст а н о в к у , сн ять  к р ы ш к у
4 ; И зв леч ь  та р у  с  д ета ля м и  и з  ван н ы , о т ло ж и т ь

S
1

П л о щ а д ь К о л и ч е с т в о  д ета лей  в  т а р е , п
п ов ер хн ости

я
о

S, м * ,д о 50 100 150 200 2 5 0 300 4 0 0 500

С
£ В р ем я  на о д н у  та р у  Т ,  м и н

1 0,001 0 ,11 9 0 ,147 0 .1 6 6 0,181 0 ,1 9 3 0.204 0 ,223 0 ,238
т 0 ,002 0 ,135 0 ,16 6 0 ,1 8 8 0 ,20 5 0 ,2 1 9 0,231 0 ,252 0 ,2 7 0
3 0 .003 0,145 0 ,17 9 0 ,202 0,221 0 ,2 3 6 0 ,249 0,271 0 ,290
4 0,004 0 ,153 0 ,1 8 9 0 ,213 0 ,23 2 0 ,2 4 8 0,262 0 ,2 8 6 0 ,306
5 0 ,006 0,165 0 ,203 0 ,2 2 9 0 .2 5 0 0 ,2 6 7 0.282 0 ,3 0 8 0 ,32 9
6 0 ,008 0 ,174 0 ,214 0,241 0 ,2 6 3 0,281 0,297 0 ,32 4 0 .346
7 0 ,010 0,181 0 ,222 0,251 0 ,2 7 4 0 .2 9 3 0 ,309 0 ,33 7 0 ,36 0
8 0,012 0,187 0 ,2 3 0 0 ,2 6 0 0 ,2 8 3 0 ,3 0 3 0,320 0 ,34 8 0 ,37 3
9 0,015 0,194 0 ,239 0 ,2 7 0 0 ,295 0 .3 1 5 0 .333 0 ,36 3 0 ,388
10 0 ,018 0,201 0,251 0 ,2 7 9 0 ,304 0 .3 2 5 0 .343 0 ,37 5 0.401
11 0,025 0 ,213 0 ,262 0 ,29 6 0 .3 2 3 0 .3 4 5 0.365 0 ,3 9 8 0 .425
12 0 ,030 0 ,220 0,271 0 ,3 0 6 0 ,33 4 0 ,3 5 7 0.377 0,411 0 .43 9
13 0 ,040 0 ,232 0 ,285 0 ,32 2 0,351 0 ,3 7 6 0.397 0 ,4 3 3 0 ,463
14 0 ,050 0,241 0 ,297 0 .3 3 6 0 ,3 6 6 0.391 0 ,413 0 ,4 5 0 0 .482

И н д е к с а б в г д е ж 3

Т = 0 , 1 2 8  • S0 ,1 8 . п ° -3 - п о з .  1 - 1 4 а - з .

П р и м е ч а н и е .  Т е х н о л о ги ч е с к о е  в р ем я  п р ом ы в ан и я  в н ор м а т и в н ой  к арте не у ч т е н о  и д о лж н о  о п р ед еля ть ся  п о  пасп ор т­
ов н ы м  данны м .



П Р О М Ы В А Н И Е  П О В Е Р Х Н О С Т И  Д Е Т А Л Е Й  

(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) В  В А Н Н Е  

С  П О М О Щ Ь Ю  Ш Л А Н Г А

В ес ти п ы  п р о и зв о д ств а  

К арта 25

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. У л о ж и т ь  д е т а л ь  (с б о р о ч н у ю  е д и н и ц у ) в  та р у  и  о п у с т и т ь  в  в а н н у

2. В зя т ь  ш ла н г , о т к р ы т ь  в е н т и ль

3. П р о м ы т ь  д е т а л ь  (с б о р о ч н у ю  е д и н и ц у )

4. З а к р ы т ь  в ен ти ль , о т л о ж и т ь  ш ла н г

5. В ы н уть  та р у  с  д е т а л я м и  (с б о р о ч н ы м и  ед и н и ц а м и ) и з  ванны , о т л о ж и т ь

N
• 

п
о

зи
ц

и
и К о л и ч ес т в о

д ета лей , п р о м ы в а е м ы х  

за о д и н  п р и ем , 

п , ш т.» д о

В и д  п о в ер хн о сти

гл а д к а я с в ы ступ а м и , к ар м ан ам и  

и ли  о т в ер сти я м и

О п ер ати в н ое  в р е м я  Т ,  м ин

1 1 0 ,2 3 0 0 ,34 0

2 2 0 ,2 8 0 0 ,42 0

3 3 0 ,3 2 0 0 ,47 0
4 5 0 ,3 7 0 0 ,5 5 0

5 8 0 .4 3 0 0 ,63 0

6 10 0 ,4 6 0 0 ,6 8 0

7 12 0 ,485 0 ,72 0

8 15 0 .5 2 0 0 ,7 7 0

9 2 0 0 .56 5 0 ,8 3 0

10 25 0 .6 0 0 0 ,89 0

И 30 0 ,6 4 0 0 ,9 4 0

12 35 0 ,6 7 0 0 ,99 0

13 4 0 0 ,70 0 1 ,030

14 5 0 0 ,7 4 0 1 ,10 0

15 6 0 0 .785 1,160

16 7 0 0 ,8 2 0 1,220

17 8 0 0 ,86 0 1 ,270

18 9 0 0 ,8 9 0 1 ,310

19 100 0 ,9 2 0 1 ,350

И н д е к с а б

Т = 0 , 2 3  • п0 ,3  -  п о з .  1 —19а; 

Т = 0 . 3 4  • п0 ,3  -  п о з . I - 1 9 6 .

SO



Р Е З К А  Б У М А Г И  Д Л Я  И З О Л Я Ц И И
В с е  т и п ы  п р о и з в о д с т в а

К а р т а  2 6 Л и с т  I

I .  Б у м а г а  в  р у л о н е  

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В з я т ь  б у м а г у ,  о т м о т а т ь  о т  р у л о н а  н у ж н у ю  д л и н у

2. С л о ж и т ь »  п е р е г и б а я  1 0 - 1 5  л и с т о в

5. В зя т  ь  н о ж  и  у с т а н о в и г ь  м е ж д у  л и с т а м и

4 . Р а зр е за т ь  л и с п а  т >  л и н и и  с г и б а  с  д в у х  с т о р о н  с  п о в о р о т о м  на I К 0 °
5 . О т л о ж и т ь  н о ж  и л и с т ы

1
п
о
е
&

Д л и н а  

б у м а г и  
А . м м .  д о

В и д  б у м а г и

б и т у м и р о в а н н а я п а р а ф и н и р о в а н н а я

Ш и р и н а  р у л о н а  (д л и н а  р е з а )  В . м м .  д о

2 5 0 5 0 0 7 5 0 1 0 0 0 2 5 0 5 0 0 7 5 0 1 0 0 0

О п е р а т и в н о е  в р е м я  на 1 л и с т  Т .  м и н

1 1 0 0 0 0 .0 1 7 0 .0 2 5 0 .0 3 1 0 .0 3 6 0 .0 1 3 0 .0 1 9 0 .0 2 4 0 .0 2 8
2 1 5 0 0 0 .0 2 5 0 ,0 3 6 0 .0 4 3 0 .0 5 3 0 .0 1 9 0 .0 2 8 0 .0 3 5 0 .0 4 1
3 2 0 0 0 0 .0 3 3 0 .0 4 8 0 ,0 5 9 0 .0 7 0 0 .0 2 5 0 .0 3 7 0 .0 4 6 0 .0 5 3
4 2 5 0 0 0 .0 4 0 0 ,0 5 9 0 .0 7 3 0 .0 8 6 0 .0 3 1 0 .0 4 5 0 .0 5 6 0 .0 6 6
5 3 0 0 0 0 .0 4 8 0 .0 7 0 0 .0 8 7 0 .1 0 2 0 .0 3 7 0 .0 5 4 0 .0 6 7 0 ,0 7 8

И н д е к с а б В г д е ж 3

I I .  Б у м а г а  в  п а ч к е  

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В з я т ь  2 0 - 2 5  л и с т о в  и з  п а ч к и  и  п е р е г н у т ь
2 . В з я т ь  н о ж  и  у с т а н о в и т ь  м е ж д у  л и с т а м и

3. Р а зр е за т ь  л и с т ы  п о  л и н и и  с ги б а
4 . О т л о ж и т ь  н о ж . л и с т ы  в с г о н к у

S
§
п9
с
£

В и д  
б у м а  in

Ш ирина 

л и с т а  

В , м м ,  д о

Д л и н а  р е за  А , м м .  д о

2 5 0 5 0 0 1 0 0 0 1 5 0 0 3 0 0 0

О п е р а т и в н о е  в р е м я  на 1 л и с т  Т . м и н

6 Б и т у м и р о в а н - 2 5 0 0 .0 0 5 3 0 .0 0 8 0 .0 1 3 0 .0 1 7 0 .0 2 1
7 наи 5 0 0 0 ,0 0 7 2 0 .011 0 .0 1 8 0 .0 2 3 0 .0 2 8

К П а р а ф и н и р о ­ 2 5 0 0 ,0 0 4 0 .0 0 6 0 .0 1 0 0 .0 1 3 0 .0 1 6
9 в а н н а я 5 0 0 0 .0 0 5 0 .0 0 9 0 ,0 1 4 0 .0 1 8 0 .0 2 1

И н д е к с а б в г /I
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р е з к а  б у м а г и  д л я  и з о л я ц и и

В се  т и п ы  п р о и з в о д с т в а

К а р т а  2 6 Л и с т  2

I I I .  Б у м а г а  н а м о т а н а  н а  д о с к у  

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В з я т ь  д о с к у

2 . В з я т ь  к о н е ц  б у м а г и ,  у с т а н о в и т ь  д о с к у ,  н а м о т а т ь  н у ж н о е  ч и с л о  в и т к о в

3. В з я т ь  н о ж  и  р а з р е з а т ь  б у м а г у  п о  л и н и и  с г и б а  с  д в у х  с т о р о н

4 . О т л о ж и т ь  н о ж , с н я т ь  и  о т л о ж и т ь  д о с к у

5 . В з я т ь  и  о т л о ж и т ь  л и с т ы  в  с т о п у

К
* 

п
о

зи
ц

и
и Ш и р и н а  

д о с к и  В , 

м м .  д о

Д л и н а  р е за  I ,  м м ,  д о

2 5 0 5 0 0 7 5 0 1 0 0 0

О п е р а т и в н о е  в р е м я  н а  1 л и с т  Т ,  м и н

10 1 0 0 0 ,0 0 6 6 0 .0 1 0 0 ,0 1 2 0 ,0 1 5

11 1 5 0 0 ,0 0 9 2 0 ,0 1 4 0 .0 1 7 0 ,0 2 0

12 2 0 0 0 ,0 1 1 6 0 ,0 1 7 0 ,0 2 2 0 ,0 2 6

13 3 0 0 0 ,0 1 6 0 0 .0 2 4 0 ,0 3 0 0 ,0 3 6

14 4 0 0 0 .0 2 0 2 0 ,0 3 0 0 ,0 3 8 0 ,0 4 5

И н д е к с а б в г
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О Б В Я З Ы В А Н И Е  (Р А З В Я З Ы В А Н И Е )  П Р И  И З О Л И Р О В А Н И И  

Б У М А Г О Й  Д Е Т А Л Е Й  (П А К Е Т О В )

Ш П А Г А Т О М  И Л И  З А К Р Е П Л Е Н И Е  Л И П К О Й  Л Е Н Т О Й ,  

С Н Я Т И Е  И З О Л Я Ц И И

В ес т и п ы  п р о и з в о д с т в а

К ар та  27

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В з я т ь  ш п агат , л и п к у ю  л е н т у

2. П р и п о д н я т ь  д е т а л ь  (п а к е т ) . о б в е с т и  ш п а га т о м  и л и  л и п к о й  it e m  о й

3. З а в я за т ь  (р а з в я з а т ь  и л и  о т р е з а т ь )  к о н ц ы  ш п агата  

4* С н я т ь  и  о т б р о с и т ь  ш п агат , л и п к у ю  л е н т у

N
* 

п
о

зи
ц

и
и Д л и н а  

ш пагата  и л и  

л и п к о й  л е н т ы ,  

м м , д о

С п о с о б  в ы п о л н е н и я Сня1 Ь

в и т к о м к р е с т -н а к р е с т

п е р в ы й п о с л е д у ю ­

щ и й

п е р в ы й п о с л е д у ю ­

щ и й

О п е р а т и в н о е  в р е м я  Т ,  м и н

1 2 5 0 0 ,15 0 ,0 1 5 0 ,1 8 0 ,0 4 0

2 5 0 0 0 .1 6 0 ,0 2 0 0 ,2 0 0 ,0 5 0 0 ,1 7

3 1 0 00 0 .18 0 ,0 2 5 0 .2 2 0 ,0 6 0

4 1500 0 ,2 0 0 ,0 3 0 0 .25 0 ,0 7 5

5 2 0 0 0 0 ,2 2 0 ,0 3 5 0 ,27 0 .0 9 0
0 ,1 9

6 2 5 0 0 0 ,24 0 .0 4 0 0 ,3 0 0 ,1 1 0

7 3 0 0 0 0 ,25 0 .0 5 0 0 ,3 3 0 ,1 3 0
0,21

И н д е к с а б в г Д

П р и м е ч а н и я ;  1, В р е м я  на о т м а т ы в а н и е  и о т р е з к у  ш п а т а  о т  м о т к а  н е о б х о д и ­

м о  б р а т ь  и з  ни ж е п р и в е д е н н о й  т а б л и ц ы  и п р и б а в л я т ь  к  н о р м а т и в н о м у  в р е м ен и

Д л и н а  ш п агата , м м ,  д о

2 5 0 5 0 0 1000 1 5 0 0 2 0 0 0 2 5 0 0 3 0 0 0

О п е р а т и в н о е  в р е м я  Т .  м и н

0 .0 7 0 .0 8 5 0,11 0 ,1 3 0 ,1 5 0 .1 8 0 ,2 0

2. П р и  о т м а т ы в а н и и  и о т р е з к е  л и п к о й  л е н т ы  н е о б х о д и м о  к  н о р м а т и в н о м у  в р е м е н и  

д о б а в л я т ь  0*08  м и н .
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О Б В Я З Ы В А Н И Е  (Р А З В Я З Ы В А Н И Е )

П РИ  И З О Л И Ю В А Н И И  Д Е Т А Л Е Й  (П А К Е Т О В ) 

П Р О В О Л О К О Й

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

Вес типы  производства  

Карта 28

!.
2.
3.

О бвязы вание  
В зять п р о в о л о к у  
О бвязать  д еталь  и ли  пакет 
п р о в о ло к о й  один  раз 
С кр утить  кон ц ы  п р ов о лок и  
на 1 в и ток

Развязы вание
J. Раскрутить кон ц ы  п р о в о ло к и
2. Н ак лон и ть  и ли  приподнять д е ­

таль, пакет и вы тащ ить п р ов о ­
л о к у

3. О тбросить  п р о в о л о к у

s
1

о
с
&

Д лина 
п р о в о ло к и  
/,» м м . д о

В ид р аботы

обвязы вание развязы вание

Д иам етр  п р о в о ло к и  D , м м . д о

0.5 0.8 l u l 3.0 М
1 0.8 | 1.2 2 Л | 3.0

О перативное в р ем я  Т » мин

1 500 0.069 0.076 0.082 0.091 0 .100 0.064 0.071 0.077 0,085 0.092
3 1000 0.090 0.097 0.107 0.119 0.129 0.084 0,092 0.100 0.111 0,120
3 1500 0.105 0.115 0.125 0.138 0 .150 0.098 0.108 0,117 0.129 0 .140
4 2000 0.117 0.129 0 .140 0.155 0 .168 0 .109 0 .120 8*1*0 0,144 0 .156
5 2500 0.127 0.140 0.152 0 Л 6 8 0,183 0.119 0.131 о . м г 0,157 0 .170
6 3000 0.137 0 .150 0.163 0 .180 0.196 0.128 0,140 0.152 0.168 0,183

И ндекс а б в г д С ж 3 и к

П р и м е ч а н и я :  1. П ри обвязы ван и и  д етали  или  пакета д в у м я  и ли  б о ле е  виткам и  
.п р оволок и  (пози ц и и  а - д )  на каж ды й послед ую щ ий  в и ток  д о ба в л я т ь

Д лина п р о в о ло к и  I .  м м . д о

500 1000 1500 2000 2500 3000

О перативное вр ем я  на один  в и ток  Т . мин

0.018 || 0,024 || 0 .036 || 0 .048 || 0.06  |1 0.07

2. На каж ды й п ослед ую щ и й  в и то к  при закручивании п р о в о ло к и  к о  врем ени, приве­
д ен н ом у  в норм ативной  карте, д о ба в ля т ь  0.05 мин (позиции  а - д  к  при раскручива­
нии -  0.04 мин (позиции  е - к ) .

3. В рем я на р езк у  п р ов о лок и  н еобход и м о  брать из ниж еприведенной таблицы  
и п рибавлять к  норм ативном у  времени (позиции а - д ) .

Uu/*mvkini4T
Д иам етр  п р о в о ло к и  D , м м . д о

0.5 1.0
2- °  11 — в  _ 4,0

В рем я на один  рез Т , мин

К усачки  просты е 
К усачки  ш арнирные 
Рычажные нож ницы  
З у б и л о  и м о л о т о к

0,07
0.056
0.003

0.075
0.06
0.008

0 .08
0.064
0.016

8:812
0.042
0.112

Т »  0,0075 * /.0.38 . D0.2 -  nos. 1 -6 а -д ; 

Г «  0.007 • /.0.38 . d 0.2 _  nos. I - 6 « - к .
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С У Ш К А  Д Е Т А Л Е Й В ес т и п ы  п р о и з в о л е !  ва

С Ж А Т Ы М  В О З Д У Х О М  П О С Л Е  Л А К И Р О В А Н И Я
К а р та  2 9 Л и с т  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В з я т ь  ш л а н г

2. О т к р ы т ь  в е н т и л ь
3. П р о с у ш и т ь  п о в е р х н о с т ь
4 . З а к  р ы т ь  в е н т и л и  о т л о ж и т ь  ш ла к  г

I
£

П л о ш а д ь  

п р о с у ш и в а н и я  

$. д о

В и д  п о п с р ч и о с т и

н ар уж н а я в н у т р е н н я я

Г р у п п а  с л о ж н о с т и

1 11 I I I 1 11 111

Oneд а т и в н о е  в р е м я  Т ,  м и н

1 0 .0 2 0 0 .01 2 0 .0 1 5 0 .0 1 8 0 .01 5 0 .0 1 8 0 .0 2 0

2 0 .024 0 .01 4 0 .0 1 6 0 .0 2 0 0 .0 1 6 0 .0 2 0 0 .0 2 2

3 0 .0 2 8 0 .01 5 0 .0 1 8 0 .02 2 0 .0 1 8 0 .0 2 2 0 .0 2 4

4 0 .0 3 2 0 ,0 1 6 0 .0 1 9 0 .0 2 3 0 .0 1 9 0 .0 2 3 0 .0 2 6

5 0 .0 4 0 0 .0 1 8 0.021 0 .0 2 6 0 .021 0 .0 2 6 0 .0 3 0

б 0 .0 5 0 0,021 0 .0 2 4 0 .0 3 0 0 .0 2 4 0 .0 3 0 0 .0 3 4

7 0 .0 6 0 0 ,0 2 3 0 .0 2 7 0 ,0 3 3 0 ,0 2 7 0 .0 3 3 0 .0 3 7

8 0 .0 7 0 0 .0 2 5 0 .0 2 9 0 .0 3 6 0 .0 2 9 0 .0 3 6 0 .041

9 0 .0 8 0 0 .0 2 7 0 ,0 3 2 0 .0 3 9 0 .0 3 2 0 .0 3 9 0 ,0 4 4

10 0 ,1 0 0 0 .0 3 0 0 ,0 3 6 0 .0 4 4 0 .0 3 6 0 .0 4 4 0 ,0 5 0

11 0 .1 2 0 0 .03 4 0 .0 4 0 0 .0 4 9 0 .0 4 0 0 .0 4 9 0 .0 5 5

12 0 ,1 4 0 0 .0 3 7 0 ,0 4 3 0 .0 5 3 0 .0 4 3 0 .0 5 3 0 .0 6 0

13 0 .1 6 0 0 .0 3 9 0 ,0 4 7 0 .0 5 7 0 .0 4 7 0 .0 5 7 0 .0 6 5

14 0 .1 8 0 0 .0 4 2 0 ,0 5 0 0 .061 0 .0 5 0 0 .061 0 .0 6 9

15 0 .2 0 0 0 ,0 4 5 0 .0 5 3 0 .0 6 5 0 .0 5 3 0 .0 6 5 0 .0 7 3

16 0 .2 5 0 0 .051 0 ,0 6 0 0 .0 7 4 0 .0 6 0 0 .0 7 4 0 .0 8 3

17 0 .3 0 0 0 .0 5 6 0 .0 6 6 0 .0 8 2 0 .0 6 6 0 .0 8 2 0 .0 9 2

18 0 ,3 4 0 0 .0 6 0 0.071 0 .0 8 7 0.071 0 .0 8 7 0 .0 9 8

19 0 .3 8 0 0 .06 4 0 ,0 7 6 0 .0 9 3 0 .0 7 6 0 .0 9 3 0 .1 0 5

2 0 0 .4 2 0 0 .0 6 8 0 .0 8 0 0 .0 9 8 0 .0 8 0 0 ,0 9 8 0 .111

21 0 .5 0 0 0 ,0 7 5 0 .0 8 8 0 .1 0 9 0 .0 8 8 0 .1 0 9 0 .1 2 2

22 0 .6 0 0 0 .0 8 3 0 ,0 9 8 0 .1 2 0 0 .0 9 8 0 .1 2 0 0 .1 3 5

2 3 0 .7 0 0 0 ,0 9 0 0 .1 0 6 0.131 0 .1 0 6 0.131 0 .1 4 7

24 0 .8 0 0 0 ,09 7 0 .1 1 5 0.141 0 .1 1 5 0,141 0 .1 5 9

25 0 .9 0 0 0 .10 4 0 .1 2 3 0,151 0 .1 2 3 0 .151 0 ,1 7 0

2 6 1 .00 0 0 .1 1 0 0 ,1 3 0 0 .1 6 0 0 .1 3 0 0 .1 6 0 0 .1 8 0

27 1 ,10 0 0 .1 1 6 0 ,131 0 .1 6 9 0 ,1 3 7 0 .1 6 9 0 .1 9 0

28 1 .250 0 .12 5 0 .14 7 0.181 0 .14 7 0 .181 0 .2 0 4

29 1 .400 0 .1 3 3 0 ,15 7 0 .1 9 3 0 ,15 7 0 .1 9 3 0 .2 1 7

И н д е к с а б в г д с
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С У Ш К А  Д Е Т А Л Е Й

С Ж А Т Ы М  В О З Д У Х О М  П О С Л Е  Л А К И Р О В А Н И Я

В се т и п ы  п р ои зв о д ств а

К ар та  2 9  Л и с т  2

№
 п

о
зи

ц
и

и П л о щ а д ь  
п р осуш и в а н и я  

S, м 5 , д о

В и д  п о в е р х н о с т и

наруж ная в н утр ен н я я

Г р у п п а  с ло ж н о сти

I I I I I I I П I I I

O ne ративное в >емя Т ,  м и н

30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
4 0
41
4 2
43
44
45
46

1 ,65 0
1 ,85 0
2 ,100
2 .4 0 0  
2 ,7 0 0
3 .0 0 0
3 .4 0 0  
3 ,8 0 0  
4 ,2 5 0  
4 ,7 5 0  
5 .3 0 0  
5 ,9 0 0  
6 ,5 0 0  
7 ,1 0 0
8 .0 0 0  
9 ,0 0 0

1 0 .0 0 0

0 ,146
0 ,155
0 ,167
0 ,1 8 0
0 ,192
0 ,204
0 ,21 8
0 .23 2
0 .247
0 ,263
0 ,2 8 0
0 ,297
0 ,314
0 ,3 3 0
0 ,35 2
0 ,377
0 ,3 9 9

0 ,17 2
0 ,183
0 ,197
0 ,21 2
0 ,227
0 ,241
0 ,25 8
0 ,275
0 ,29 2
0,311
0,331
0 ,351
0,371
0 ,3 9 0
0 ,417
0 ,445
0 ,472

0 .212
0 ,226
0 .242
0.261
0 ,2 7 9
0 ,296
0 ,318
0 ,3 3 9
0 ,3 6 0
0 ,38 3
0 ,407
0 ,4 3 2
0 ,45 6
0 ,4 8 0
0 ,513
0 ,548
0,581

0 ,172
0 ,183
0 ,197
0 ,21 2
0 ,22 7
0,241
0 ,258
0 ,275
0 ,292
0,311
0,331
0 ,351
0 ,371
0 ,3 9 0
0 .417
0 ,445
0 .4 7 2

0 ,212
0 ,226
0 ,242
0,261
0 ,279
0 ,296
0 ,318
0 ,33 9
0 ,36 0
0 ,38 3
0 ,407
0 ,4 3 2
0 ,45 6
0 ,48 0
0 ,51 3
0 ,54 8
0,581

0 ,2 3 8
0 ,25 4
0 ,27 3
0 ,294
0 ,314
0 ,33 3
0 ,35 7
0 ,3 8 0
0 ,405
0 ,431
0 ,4 5 8
0 ,4 8 6
0 ,5 1 3
0 ,5 3 9
0 ,577
0 ,6 1 6
0 ,65 4

И н д е к с а 6 в г Д е

= В и д  п о в е р х н о с т и

8
н ар уж н ая

Б
&

Г р у п п а  с ло ж н о с т и

I I I Ш  ---------

1 - 4 6  
Н а к а ж ­
д ы й  п о с л е ­
д ую щ и й

Т « 0 , 1 1  ♦ S0-56

Т = 0 . 1  • S0.56

Т » 0 , 1 3  • S®*5 6  

Т = 0 , 1 2  • S 0 .56

т » 0 . 1 6

Т = 0 , 1 4  - S 0 .5 6

В и д  п о в е р х н о с т и

1
в н у т р ен н я я

& Г р уп п а  с ло ж н о с т и

I I I I I I

1 - 4 6  
Н а  к а ж ­
д ы й  п о с л е ­
д у ю щ и й  
м *

Т = < ш  • S < W 6  

1 « 0 , 1 2  * S0 .56

Т = ( М 6  - S W 6

Т « 0 , 1 4  * S 0 4 6

Т = 0 , 1 8  * s o 3 6  

Т « 0 , 1 6  * s O .S 6
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О К Р А С К А  Н А Р У Ж Н О Й  П О В Е Р Х Н О С Т И  Т Р У Б  И  М Е Т А Л Л О П Р О К А Т А  К И С Т Ь Ю
В се типы  п р о и зв о д ств а

К арга  30 Л и с т  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зя т ь  к и с т ь  и  о б м а к н у т ь  в  к р а с к у
2. Н анести  к р а с к у  на п о в е р х н о с т ь
3. О т л о ж и т ь  к и с т ь

S
I

Д ли н а Д и а м етр  D , м м , д о

3 ок раш ивав*
о
О

м о й  поверх* 13 22 34 46 60 80 100 130 160 200
С к ости

£ А , м м ,  д о О пер ати вн ое  в р е м я  Т ,  м ин

1 4 0 0 0 ,054 0,081 0 ,11 3 0 ,1 4 3 0 ,17 6 0 ,221 0 .26 3 0 ,323 0 ,3 7 9 0 ,4 5 1
2 4 5 0 0 ,0 5 9 0 ,089 0 ,125 0 ,158 0 .194 0 ,2 4 3 0 ,2 8 9 0 ,354 0 ,4 1 7 0 ,49 6
3 5 0 0 0 ,064 0.097 0 ,135 0,171 0,211 0 ,264 0 .314 0 ,386 0 ,4 5 3 0 .5 4 0
4 5 5 0 0 ,0 6 9 0,104 0 ,1 4 6 0 ,185 0 ,22 8 0 .285 0 ,339 0 ,416 0 ,4 8 9 0 ,582
5 6 0 0 0 ,0 7 4 0 .112 0 ,157 0 ,198 0 ,244 0 ,3 0 6 0 .364 0 ,446 0 ,52 5 0 .624
6 6 5 0 0 ,07 9 0 ,119 0 ,167 0 ,216 0 ,2 6 0 0 ,3 2 6 0 .388 0 ,476 0 ,5 5 9 0 .666
7 7 0 0 0 ,084 0 ,126 0 ,177 0 ,224 0 ,27 6 0 ,3 4 6 0,411 0 ,505 0 ,5 9 4 0 ,7 0 6
8 7 5 0 0 ,08 8 0 ,133 0 ,187 0 ,237 0 ,29 2 0 ,365 0 ,435 0 ,533 0 ,6 2 7 0 ,74 7
9 8 0 0 0 ,09 3 0,141 0 ,197 0 ,250 0 ,307 0 ,385 0 ,4 5 8 0 ,562 0 ,6 6 0 0 ,78 6
10 8 5 0 0 ,098 0 ,148 0 ,207 0 ,26 2 0 ,323 0 ,4 0 4 0,481 0 ,5 9 0 0 ,6 9 3 0,825
11 9 0 0 0 ,102 0 ,154 0 ,217 0 ,274 0 ,338 0 ,4 2 3 0 ,50 3 0 ,617 0 ,7 2 6 0 ,864
12 9 5 0 0 .107 0,161 0 ,226 0 ,287 0 ,353 0 ,441 0 ,525 0 ,644 0 ,7 5 8 0 ,902
13 1 000 0,111 0 ,168 0 ,232 0 ,29 9 0 ,36 7 0 .4 6 0 0 ,54 7 0,671 0 ,7 8 9 0 ,940
14 1100 0 ,1 2 0 0,181 0 ,255 0 ,322 0 ,39 6 0 ,4 9 6 0,591 0 ,725 0 ,8 5 2 1.014
15 1200 0 ,1 2 9 0,194 0 ,273 0,345 0 .425 0 ,5 3 2 0 ,63 3 0 ,7 7 9 0 ,9 1 4 1,087
16 1300 0 ,137 0,207 0,291 0 ,368 0 ,45 3 0 ,5 6 7 0 ,675 0 ,82 8 0 ,97 4 1,159
17 1400 0 ,14 6 0 ,220 0 ,3 0 9 0,391 0,481 0 ,602 0 ,71 6 0 ,87 9 1 ,033 1.230
18 1500 0 ,15 4 0,232 0 ,326 0 ,413 0 ,508 0 ,6 3 6 0 ,757 0 .92 9 1,092 1 ,300
19 1600 0 .16 3 0,245 0 ,344 0 ,436 0 ,536 0 .6 7 2 0 ,79 9 0,981 1,153 1,372
20 1700 0 ,1 7 0 0,257 0.361 0 ,456 0 .56 2 0 ,7 0 3 0 .837 1.026 1,207 1.437
21 1800 0 ,1 7 8 0,269 0 ,377 0 ,478 0 ,588 0 ,7 3 6 0 .87 6 1,075 1,264 1,504

И н д е к с а б в г Д е ж 3 и к



и »
00

О К Р А С К А  Н А Р У Ж Н О Й  П О В Е Р Х Н О С Т И  Т Р У Б  И  М Е Т А Л Л О П Р О К А Т А  К И С Т Ь Ю
В се ти п ы  п р ои зв од ств а

К арта  3 0  Л и с т  2

X
1
5
о
е
6

Д ли н а  
ок р аш и вае* 
м ой  п ов ер х - 

н о е т  
А » м м , д о

Д и а м етр  D , м м , д о

13 22 34 4 6 60 8 0 100 130 | 1 6 0 2 0 0

О перативное  в р е м я  Т ,  м ин

22 20 00 0 ,194 0 ,2 9 3 0,411 0 ,5 2 0 0 ,639 0,801 0 ,953 1 ,169 1 ,37 5 1 ,636

23 2200 0 ,209 0 ,3 1 6 0 ,443 0,561 0 ,690 0 ,86 4 1.028 1 ,262 1 ,484 1 .766

24 24 00 0 ,224 0 ,3 3 9 0,475 0 ,601 0 ,740 0 ,9 2 6 1,102 1,353 1 4 9 1 1 ,893

25 2700 0 ,247 0 ,3 7 2 0 4 2 2 0,661 0 ,81 3 1,018 1,211 1 ,486 1 ,748 2 3 8 0

26 3000 0 ,2 6 8 0 ,4 0 5 0 ,568 0 ,719 0 ,885 1,107 1,318 1 ,617 1,902 2 ,26 3

27 3300 0 ,2 9 0 0 ,437 0 ,613 0 ,776 0 ,955 1,195 1 ,422 1,745 2 ,05 2 2 ,4 4 2

28 3600 0,311 0 ,4 6 8 0 ,657 0 ,83 2 1,023 1,281 14 2 5 1,871 2 .2 0 0 2 3 1 8

29 3900 0 ,3 3 ! 0 ,4 9 9 0,701 0 ,887 1,091 1,366 1,626 1,995 2 3 4 6 2,791

30 42 00 0.351 0 ,5 3 0 0 ,743 0,941 1,158 1 ,449 1,725 2 ,116 2 ,4 8 9 2 ,962

31 4 5 0 0 0,371 0 ,5 6 0 0 ,78 6 0 ,995 1 ,223 1,532 1,823 2 ,236 2 ,6 3 0 3 .130

32 4 8 0 0 0,391 0 ,5 8 9 0 ,827 1,047 1,288 1 ,613 1 ,919 2,355 2 ,7 6 9 3 ,296

33 51 00 0 ,4 1 0 0 ,6 1 9 0 ,868 1 ,099 1,352 1,693 2 ,015 2 ,472 2 ,907 3 .46 0

34 54 00 0 ,4 2 9 0 ,6 4 8 0 ,909 1,151 1,416 1,772 2 ,10 9 2 ,588 3 ,04 3 3 .622

35 5700 0 ,44 8 0 ,6 7 6 0 ,949 1,202 1,478 1,851 2 Л 0 2 2 ,70 2 3 ,1 7 8 3 .782

36 60 00 0 ,467 0 ,705 а 9 8 9 1,252 1 ,540 1,928 2,295 2 ,815 3 ,311 3 ,94 0

37 6 4 0 0 0 ,492 0 ,7 4 2 1,041 1,318 1,622 2 ,03 0 2 ,4 )6 2 ,9 6 4 3 .4 8 6 4 ,1 4 9

38 6800 0 ,516 0 ,7 7 9 1,093 1,384 1 ,702 2,131 2 ,536 3 ,112 3 .6 5 9 4 ,3 5 5

39 7 3 0 0 0 ,547 0 ,824 1,157 1,465 1,802 2 ,256 2,684 3 ,294 3 ,873 4 ,6 0 9

4 0 7 800 0 ,576 0 ,8 6 9 1,220 1,544 1 ,900 2 ,378 2 .83 0 3 ,473 4 ,0 8 4 4 ,8 6 0

41 83 00 а б о б 0 ,9 1 3 1 ,279 1,623 1,997 2 ,499 2,975 3 ,650 4 ,2 9 2 5 .1 0 8

42 8 800 0 ,635 0 ,9 5 7 1,344 1,701 2 ,092 2 ,619 3 ,117 3 ,825 4 ,4 9 8 5 ,3 5 3

4 3 93 00 0 ,663 1 ,000 1,404 1 ,778 2 ,186 2 ,738 3 ,258 3 ,997 4 ,7 0 1 5 3 9 5

44 1 0000 0 ,703 1 ,0 6 0 1,488 1 ,884 2 ,317 2,901 3,453 4 ,2 3 6 4 ,9 8 2 5 ,9 2 9
На к аж д ы е  п о с л е д у ю ­ 0 ,063 0 ,095 0 ,134 0 ,169 0 ,20 9 0,261 0,311 0 ,3 8 2 0 .4 4 8 0 3 3 4

щ и е  1000  м м  д о б а в -
п я т ь

И н д е к с a б в г Д е ж э И К

Т « 0 , 0 0 0 0 6  • £0.8 • 1 )0 .78



К О Н Т Р О Л Ь  К А Ч Е С Т В А  О К Р А С К И
RUPIlfUUM П ГМ П Т О А и

Все ти п ы  п р ои зв о д ств а
ОПГ.ШпИМ Uv MU 1 rUM

К ар та  31 Л и с т  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

Внеш ний  о с м о т р  к ачества  о к р а с к и

S
§

О см атр и вае* В ид п о в е р х н о с т и

S м ая  п л о щ а д ь
г»
е

S. м * .  д о н аруж ная в н утр ен н я я

5Ь
Гр уп п а  с ло ж н о с т и

I И ш 1 И I I I

О п ер ати в н ое  в р е м я  Т . м и н

1 0.01 0 ,0 0 3 0 ,0 0 3 0 .004 0 .003 0 ,0 0 4 0 ,005
2 0 ,02 0 ,00 4 0 ,005 0 ,0 0 6 0 .005 0 .00 6 0 ,007
3 0 ,03 0 ,00 5 0 .007 0 ,0 0 8 0 ,0 0 7 0 ,00 8 0 .0 0 9
4 0 ,04 0 ,007 0 .0 0 8 0 ,0 0 9 0 ,0 0 8 0 .0 0 9 0 .0 1 0
5 0 ,06 0 .0 0 8 0 .0 1 0 0 ,01 2 0 .0 1 0 0 ,012 0 .0 1 4
6 0 .08 0 ,0 1 0 0 ,01 2 0 ,014 0 .012 0 .014 0 ,0 1 7
7 0 ,10 0 ,0 1 2 0 ,014 0 .016 0 .014 0 .017 0 .0 1 9
8 0 .125 0 ,0 1 3 0 ,0 1 6 0 ,018 0 ,0 1 6 0 .0 1 9 0 .0 2 2
9 0,15 0 ,015 0 ,0 1 8 0 .0 2 0 0 .01 8 0 ,0 2 0 0 ,025

10 0 ,175 0 ,0 1 6 0 ,0 2 0 0 ,023 0 .0 2 0 0 .023 0 ,0 2 7
11 0 ,2 0 0 ,0 1 9 0.021 0 ,025 0.021 0 ,025 0 .0 2 9
12 0.25 0 ,0 2 0 0 ,024 0 ,02 8 0 .02 4 0 ,02 9 0 ,034
13 0 .3 0 0 ,0 2 3 0 ,027 0 ,032 0 ,027 0 .0 3 3 0 .038
14 0,35 0 ,025 0 ,0 3 0 0 ,035 0 ,0 3 0 0 ,036 0 .0 4 2
15 0 ,4 0 0 ,027 0 ,0 3 3 0 ,03 8 0 ,033 0 ,0 3 9 0 .045
16 0 ,45 0 ,029 0 ,035 0 .0 4 0 0 ,035 0 .04 2 0 ,0 4 9
17 0 ,5 0 0 .0 3 0 0 ,03 7 0 .044 0 .037 0 .045 0 .0 5 2
18 0.55 0 .03 3 0 ,0 4 0 0 ,04 6 0 .0 4 0 0 ,0 4 8 0 .055
19 0 .6 0 0 ,03 5 0 ,042 0 ,04 9 0 ,0 4 2 0 ,0 5 0 0 .0 5 8
20 0 ,65 0 ,037 0 ,044 0.051 0 ,044 0 ,0 5 3 0 .061
21 0 ,70 0 ,038 0 ,0 4 6 0 ,054 0 ,0 4 6 0 .055 0 .0 6 4
22 0 ,7  5 0 ,0 4 0 0 ,0 4 8 0 .05 6 0 ,0 4 8 0 ,0 5 8 0 .0 6 7
23 0 ,80 0 ,04 2 0 ,0 5 0 0 .05 8 0 .0 5 0 0 .0 6 0 0 .0 7 0
24 0.85 0 .043 0 .0 5 2 0 .0 6 0 0 ,0 5 2 0 .0 6 2 0 .0 7 2
25 0 ,90 0 .045 0 .054 0 .063 0 ,054 0 ,065 0 .075
26 1 ,00 0 ,04 8 0 .058 0 .067 0 ,05 8 0 .0 6 9 0 .0 8 0
27 1,10 0 ,0 5 0 0 .0 6 0 0 ,07 0 0 ,0 6 0 0 .0 7 3 0 ,085
28 1,20 0 ,054 0 .064 0 ,075 0 .064 0 ,07 7 0 .0 9 0
29 1,30 0 ,056 0 .0 6 8 0 ,079 0 ,06 8 0 .0 8 0 0 .0 9 4
30 1 ,40 0 ,0 5 9 0 ,0 7 0 0 ,083 0 ,0 7 0 0 ,085 0 ,0 9 9
31 1.50 0 .062 0 ,074 0 ,086 0 .07 4 0 .089 0 .1 0 3
32 1,60 0 ,064 0,077 0 ,0 9 0 0 .07 7 0 ,09 2 0 ,1 0 7
33 1,75 0 ,068 0 ,0 8 0 0 ,095 0 ,0 8 0 0 ,0 9 8 0 .1 1 3

И н д е к с а б в Г д е
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%

К О Н Т Р О Л Ь  К А Ч Е С Т В А  О К Р А С К И В се т и л ы  п р о и зв о д с т в а

В Н Е Ш Н И М  О С М О Т Р О М К ар та  31 Л и с т  2

О с м а т р и в а е ­
м а я  п л о щ а д ь  

S. м 2 . д о

В и д  п о в е р х н о с т и

н ар уж н а я ---------1| в н у т р е н н я я

Г  р уп п а  с л о ж н о с т и

I I I I I I I II I I I

О перативное врем я  Т ( мин

34 1*90 0 .0 7 0 0 .0 8 6 0 .1 0 0 0 .0 8 6 0 .1 0 3 0 .1 1 9
35 2 .1 0 0 .0 7 6 0 .0 9 0 0 .1 0 6 0 .0 9 0 0 .1 0 9 0 .1 2 7
36 2 .3 0 0 .0 8 0 0 .09 7 0 .1 0 9 0 .09 7 0 .1 )6 0 .1 3 4
37 2 .5 0 0 .0 8 5 0 .1 0 2 0 .1 1 2 0 .1 0 2 0 .1 2 2 0 .1 4 0
38 2 .7 0 0 .0 8 9 0 .1 0 7 0 .12 4 0 .1 0 7 0 .1 2 8 0 .1 4 8
39

1 ?

2 ,90
3 .1 0

0 .0 9 3
0 .0 9 7

0 .1 1 0
0 .1 1 6

0 .1 3 0
0 .13 5

0 .1 1 0
0 .1 1 6

0 .1 3 4
0 .1 3 9

0 .1 5 5
0 .1 6 0

4|
42
43

3 .3 0 0 .1 0 0 0 .1 2 0 0 .1 4 0 0 .1 2 0 0 .14 5 0 .1 6 8
3 .5 0 0 .10 2 0 .12 5 0 .1 4 6 0 .12 5 0 .1 5 0 0 .1 7 4
3.75 0 .1 0 9 0 .1 3 0 0 .1 5 2 0 .1 3 0 0 .15 7 0 .1 8 2

44
45

0 .11 3
0 .1 1 8

0 .1 3 6
0 .1 4 0

0 .1 5 8
0 .1 6 4

0 .1 3 6
0 .1 4 0

0 .1 6 3
0 .1 6 9

0 .1 8 9
0 .1 9 6

4 6 4 .S 0 0 .1 2 2 0 .1 4 6 0 .1 7 0 0 .1 4 6 0 .17 5 0 .2 0 3
47 4 .7 5 0 .1 2 6 0 .1 5 0 0 .1 7 6 0 .1 5 0 0 .1 8 0 0 .2 1 0
4 8 5 .0 0 0 .1 3 0 0 ,1 5 6 0 .1 8 2 0 .1 5 6 0 .1 8 7 0 .2 1 7
4 9 5 .3 0 0 .1 3 5 0 .1 6 2 0 .1 8 8 0 .1 6 2 0 . (9 4 0 .2 2 5
5 0 5 .6 0 0 .1 4 0 0 .1 6 8 0 .19 5 0 .1 6 8 0 .2 0 0 0 ,2 3 3
51 5 .9 0 0 .144 0 .1 7 3 0 .2 0 0 0 .1 7 3 0 .2 0 7 0 .2 4 0
52 6 .3 0 0 .1 4 9 0 .1 7 9 0 .2 0 8 0 .1 7 9 0 .2 1 4

0 .2 2 0
0 .2 4 8

53 6 .5 0 о . ш 0 ,18 4 0 .2 1 4 0 .18 4 0 ,25 5
54 6 .8 0 0 . S8 0 .1 8 9 0 .2 2 0 0 .1 8 9 0 .2 2 6 0 .2 6 3
55 7 .1 0 0 .1 6 2 0 .1 9 4 0 .2 2 6 0 .19 4 0 .2 3 3 0 .2 7 0
56 7 .5 0 0 .16 7 0 .2 0 0 0 .2 3 4 0 .2 0 0 0 ,2 4 0 0 ,2 7 9
57 8 .0 0 0 .17 4 0 .2 0 9 0 .2 4 3 0 .2 0 9 0 .2 5 0 0 .2 9 0
58 8 .5 0 0. 8 0 0 .21 7 0 .2 5 3 0 .21 7 0 .2 6 0 0 ,3 0 2
5 9 9 .0 0 0 .1 8 7 0 .22 5 0 .26 2 0 .22 5 0 .2 6 9 0 .3 1 2
6 0 9 .5 0 0 .19 4 0 .2 3 3 0 .2 7 0 0 .2 3 3 0 .2 7 9 0 .3 2 3
61 1 0 .0 0 0 .2 0 0 0 .2 4 0 0 .2 7 9 0 .2 4 0 0 .2 8 8 0 .3 3 3

н а  к а ж д ы й  п о с л е *  
я у ю ш и й  м 2 д о *  
б а в и я т ь

0 .0 1 8 0 .0 2 2 0 .025 0 .0 2 2 0 .0 2 6 0 .0 3 0

И н д е к с а б в Г Д С

X5 Вид поверхности£
наруж наяО

Группа слож ности
£ 1 к I I I

1 -6 1 Т  в  0 ,05  • S0 -6 2 ____Т = 0 , 0 6  • S 0 '6 2 Т  = 0 .0 7  * 5:0,62к
2 Вид поверхности
X внутренняяЬ Группа слож ности

£ 1 и I I I

1 61 Т = 0 , 0 6  • S0 -6 2 Т = 0 , 0 7  • S0 '6 2 Т  *» 0 ,0 8  • S0 -6 2
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Р А З М Е Т К А  Л И Н И Й  П О  Ш А Б Л О Н У  

Д Л Я  К О Н Т Р А С Т Н О Г О  О К Р А Ш И В А Н И Я

Вое т и п ы  п р о и з в о д с т в а

К а р та  32

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В а я т ь  ш а б л о н , п р и л о ж и т ь  к  и з д е л и ю , н а м е т и т ь  р и с к и , о т л о ж и т ь  ш а б л о н

2. В з я т ь  ш н у р , п о к р ы т ь  к р а с я щ и м  п о р о ш к о м  (у л ь т р а м а р и н о м ,  м е л о м  и т .д . )

3. Р асп р ав и ть  ш н у р , п р и л о ж и т ь  п о  о т м е ч е н н ы м  р и с к а м

4 . Н а т я н у т ь  ш н ур , о т б и т ь  л и н и ю

5. О т л о ж и т ь  ш н у р

S
§
5
о
с
6

Д л и н а  

л и н и и  

А . м . д о

К о л и ч е с т в о  ли н и й  н

1 2 3 4 5 6

О п е р а т и в н о е  в р е м я  Г. м и н

1 1.0 0 .83 0 .93 0 .9 9 1 .04 1.07 1 .1 0

2 1,5 0 .9 4 1,05 1.12 1,18 1.21 1.25

3 2.0 1.02 1,14 1.21 1.28 1 .32 1.36
4 2.5 U 0 1.23 1.31 1.38 1.42 1 .46

5 3 ,0 1.15 1.29 1.37 1.44 1.48 1,53

6 4 .0 1.26 1,41 1 ,50 1,58 1 .63 1 .68

7 5 .0 1,34 1 .50 1 .59 1.68 1.73 1 .78

8 6 .0 1,42 1.59 1.69 1.78 1 .83 1.89

9 7 .0 1.49 1,67 1.77 1.86 1.92 1.98

10 8 .0 1.54 1.72 1.83 1.93 1 .99 2 .05
11 9.0 1 .60 1 .79 1 .90 2 .0 0 2 .0 6 2 .1 3

12 10 1.65 1.85 1 .96 2 .06 2 .1 3 2 .2 0
13 12 1,75 1.96 2 ,08 2 .1 9 2 ,2 6 2 .33
14 14 1,83 2.05 2.1 К 2 .2 9 2 .3 6 2 .43
15 16 1 .9 ! 2 .14 2 .27 2 .39 2 .4 6 2 .54
16 18 1.98 2.21 2 .36 2 .48 2 .55 2 .63
17 2 0 2.04 2 .28 2 .43 2.55 2 .63 2 .72
18 23 2 .12 2.37 2 .52 2.65 2 .73 2 .82
19 25 2 .18 2.44 2 .59 2 .73 2.81 2 .9 0
20 30 2 .3 0 2 .58 2 .74 2.87 2 .97 3 .06
21 35 2.42 2.71 2.88 3 .03 3 .12 3.21
22 4 0 2.51 2.81 2 .9 9 3.14 3.24 3.34

На к а ж д ы й  п о с л е * 0 .0 5 6 0 .0 6 3 0 .0 6 7 0.071 0 .0 7 3 0 .0 7 5
д у ю щ и й  м д о б а в л я т ь

И н д е к с а б в г м с
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И З О Л И Р О В А Н И 1  П О В ГР Х М О С  IИ  Ь У М А Г О Й  В се ти п ы  п р о и з в о д и
Д Л Я  К О Н Г Р А П  Л О Г О  О К Р А Ш И В А Н И Я ----------------------------------------------

П О С Л I Р А З М И К И .  С Н Я  ГИ1 И З О Л Я Ц И И  К арта 33

( ' о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зя т ь  л и п к у ю  л е н т у ,  н а к л е и т ь  на п о в е р х н о с т ь  и зд ел и я  п о  отм еч ен н о й  ли н и и
2. В зять  л и п к у ю  л е н т у  и б у м а г у ,  с в е р н у т у ю  в р у л о н  (ш и р и н а  б у м а ги  д о  5 0  с м »
3. На н а к л е е н н у ю  л и п к у ю  л е н т у  п р и ло ж и т ь  б у м а 1>* и. разм аты вай  р у л о н , од н ой *  

р ем ен н о  за к р е п л я т ь  о д н у  с то р о н у  б у м а ги  л и п к о й  л е н го й  н о  всей  д ли н е
4. З а к р еп и ть  ли п к о й  л е н т о й  в т о р у ю  с т о р о н у  б у м а ги
5. О ю р в а т ь  и о Iд о ж и т ь  о с т а т о к  б у м а ги , л и п к у ю  л е н т у

X
X Д ли н а  ли н и и В ид  р а бо ты

5
g

и зо ли р ов а н и я  
/.. м .  д о и зо ли р о в а н и е сн яти е  и зо ля ц и и

£ О п ер ати вн ое  в р е м я  7 .  м ин

1 1.0 0.21 0 .045
2 1.5 0 ,3 ) 0 .062
3 2.0 0.41 0 .0 7 8
4 2.5 0.51 0 .094
5 3.0 0.61 0 .10 8
6 4 .0 0.81 0 .13 6
7 5 .0 1 .00 0 .16 3
8 6 .0 1,19 0 .1 8 9
9 7 .0 1.39 0 .213
10 8 .0 1.58 0 .238
11 9 ,0 1.77 0.261
12 10 1.96 0 .28 4
13 12 2.34 0 .3 2 9
14 14 2.72 0 ,372
15 16 3.09 0 .414
16 18 3.47 0 .455
17 2 0 3.84 0 .494
18 23 4 .4 0 0 ,553
19 25 4.77 0,591
20 30 5 .69 0 .684
21 35 6.61 0 .774
22 4 0 7.52 0.861

На каж ды й  п о с л ед ую щ и й  м  д о б а в ­
л я т ь

0 Л 6 9 0 ,0 1 9

И н д е к с а б

Т  = 0 .2 1  • / 0 . 9 7 _ п о } .  I — J2а; 

Т  = 0 .0 4 5  • / .0 .8—-H o i.  1— 226.
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П Т  IIК ItK l IKII* П l>LI I'M U В ес  ги п ы  п р о и зв о ле * ! иа

Р А Б О Т Ы К а р га  34 Л и с т  1

г
i
8
О
s
2=

С од ер ж а н и е  р а б о т ы О п е р а т и в ­

н о е
в р е м я ,

м и н

1 о д н и м  к р ю к о м 0 ,0 4 7

2 д в у м я  к р ю к а м и 0 ,06 5

3
З а ст р о п и т ь

т р е м я  к р ю к а м и 0 ,09 5

4 г р у з ч е т ы р ь м я  к р ю к а м и 0 ,135

5 о д н и м  з а х в а т о м 0 ,0 6

6 д в у м я  за х в а т а м и 0 ,08

7 о д н и м  с т р о п о м 0 ,1 1

8 д в у м я  с т р о п а м и 0 ,17

9 о д и н  к р ю к 0 ,0 3 2

10 д в а  к р ю к а 0 ,04 5

И
Р а сстр оп и ть

тр и  к р ю к а 0 ,06 5

12 ч еты р е  к р ю к а 0 ,0 9 5

13 о д и н  з а х в а т 0 ,04

14 д в а  за х в а т а 0 ,05 5

15 о д и н  с т р о п 0 ,0 8 0

16 д в а  с т р о п а 0 ,1 3

17 В зя т ь  к р ю ч о к , н а в е с и т ь  на д е т а л ь  и л и  к о н в е й е р 0 ,02 5

18 С н я т ь  к р ю ч о к  с  д е т а л и  и л и  к о н в е й е р а  и  о т л о ж и т ь 0 ,02

19 П р и с е с т ь  на к о р г о ч к и 0 ,021

2 0 В сза ть  и з  п о л о ж е н и я  с и д я 0 ,0 2 6

21 Н а гн ут ь ся  и л и  о п у с т и т ь с я  на о д н о  к о л е н о 0 ,0 1 7

22 Р а зо гн у т ь с я  и ли  в с т а т ь  с  к о л е н а 0 ,0 1 9
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ОТДЕЛЬНЫЕ ПРИЕМЫ
В се  т и п ы  п р о и зв о д с т в а

РАБОТЫ К ар та  34 Л и с т  2

ss

i

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы О п ер а ти в ­

н о е
в р е м я .

%
м и н

23 О п у с т и т ь с я  н а  о б а  к о л е н а 0 »0 3 8

24 П о д н я т ь с я  и л и  о п у с т и т ь с я  на о д н у  с т у п е н ь  (п о д н о ж к у )  б е з  
гр у за

0 ,01 5

25 П о д н я т ь с я  на  о д н у  с т у п е н ь  (п о д н о ж к у )  с  г р у з о м 0 ,0 2 5

26 О п у с т и т ь с я 0 ,0 2 0

27 З а г р у з и т ь  и л и  в ы г р у з и т ь  с у ш и л ь н у ю  к а м е р у  с п е ц т е л е ж к о й  
с  д е т а л я м и

0 ,2 0

28 В к л ю ч и т ь  и л и  в ы к л ю ч и т ь  ш л и ф о в а л ь н у ю » м о е ч н у ю  м а ш и н у  

и л и  д р у г о е  о б о р у д о в а н и е

0 »0 3

29 В зя т ь  н о ж н и ц ы , о т р е за т ь  к у с о к  п о л и х л о р в и н и л о в о й  т р у б к и »  
л и п к у ю  л е н т у ,  ш п а т

0 ,0 3 5

3 0 В з я т ь  з а г л у ш к у  и  у с т а н о в и т ь  в  о т в е р с т и е  и л и  в ы н у т ь  з а г ­
л у ш к у  и  о т л о ж и т ь

0 .0 3

31 В зя т ь  р е з и н о в у ю  п р о б к у ,  у с т а н о в и т ь  в  о т в е р с т и е 0 ,0 6

32 В ы н у т ь  р е з и н о в у ю  п р о б к у ,  о т л о ж и т ь 0 ,0 2

33 В з я т ь  м о л о т о к ,  с к р е б о к ,  и о ж  и л и  о т л о ж и т ь 0 ,0 2

34 З а к р ы т ь  и л и  о т к р ы т ь  д в е р ь  с у ш и л ь н о й  к а м е р ы 0 ,0 6

35 О т к р ы т ь  и л и  з а к р ы т ь  д в е р ь  а в т о м о б и л я 0 ,0 1 2

36 О т к р ы т ь  и л и  з а к р ы т ь  к р ы ш к у  е м к о с т и  с  у а й т -с п и р и т о м 0,01

37 О т к р ы т ь  к р ы ш к у  е м к о с т и ,  с м о ч и т ь  и  о т ж а т ь  с а л ф е т к у ,  з а к ­

р ы т ь  к р ы ш к у

0 ,0 8

38 О т к р ы т ь  к р ы ш к у  е м к о с т и ,  в ы н у т ь  и з  е м к о с т и  в е д р о  с  о т р а ­
б о т а н н ы м  у а й т -с п и р и т о м , в ы л и т ь  уа й т-сп и р и т » п о с т а в и т ь  в е д ­
р о  п о д  к р а н , о т к р ы т ь  к р а н  д л я  н а п о л н е н и я  ч и с т ы м  у а й т - 
с п и р и т о м

0.1

39 В зя т ь  в е д р о  с  ч и с т ы м  у а й т -с п и р и т о м , п о с т а в и т ь  в  е м к о с т ь 0 ,0 4
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О Т Д Е Л Ь Н Ы Е  П Р И Е М Ы  

Р А Б О Т Ы

В се ти п ы  п р о и зв о д с т в а

К ар та  3 4 Л и с т  3

S
§
*
о
С
%

С од ер ж а н и е р а б о ты О п ер а ти в ­

н о е
в р е м я »

м и н

4 0 Р а зв е р н у т ь  и  с л о ж и т ь  с а л ф е т к у -м а р л ю » п р оп и та н н ую  сп ец - 
л а к о м » на н е и с п о л ь зу е м у ю  с т о р о н у  са лф е т к и

0»!

41 В зя т ь  с а л ф е т к у » с м о ч и т ь  в р а с т в о р и т е л е , о т ж а ть 0 .0 6

4  2 В зя т ь  и о т л о ж и т ь  с а л ф е т к у 0 »0 2

4 3 В зя т ь  ш п а тель » н а б р а ть  ш п а т л е в к у 0 ,0 4

4 4 В зя т ь  к и с т ь  и  о б м а к н у т ь  в  к р а с к у 0 ,0 4

45 О т л о ж и т ь  к и с т ь  и л и  ш п а т ель 0 .0 2

46 В зя т ь  ш ла н г, о т к р ы т ь  и л и  за к р ы т ь  в е н т и л ь , о т л о ж и т ь  
ш ла н г

0 ,0 2

47 В зя т ь  п и с т о л е т -р а с п ы ли т ел ь , о т к р ы т ь  к ла п а н  и л и  н аж ать 
к у р о к

0 ,0 2

4 8 О т п у с т и т ь  к у р о к , о т в е с т и  в  с т о р о н у  п и с т о л е т -р а с п ы ли т е л ь , 

о т л о ж и т ь
0 ,0 2

4 9 Н а п о лн и т ь  ста к а н  п и с т о л е т а -р а с п ы л и т е ля  к р а с к о й » л а к о м  
и ли  гр у н т о м

0 ,2

5 0 В ст р я х н у т ь  д е т а л ь  д л я  с т о к а  к р а с к и  п о с л е  ок р а ш и в а н и я 0 ,0 8

51 П р о м ы т ь  г о л о в к у  п и с т о л е т а -р а с п ы л и т е ля 0 ,1 8

5 3 В зя т ь  тр аф ар ет» н а л о ж и т ь  н а  д е т а л ь » у з е л  и ли  с н я т ь  и о т л о  

ж и ть
* 0 .05

5 3 В зя т ь  и ли  о т л о ж и т ь  ш ли ф о в а ль н у ю  м а ш и н к у 0 ,0 3

5 4 В зя т ь  в а л и к  и  о б м а к н у т ь  в  к р а с к у 0 ,0 6

55 О т л о ж и т ь  в а л и к 0 ,0 3

5 6 О т к р ы т ь  к а п о т  (б а га ж н и к ) а в т о м о б и л я  и  за ф и к с и р о в а т ь  
о т т я ж к о й  и ли  с н я т ь  и о т л о ж и т ь  о т т я ж к у » з а к р ы т ь  к а п о т  

(б а га ж н и к )

0 .1 7

57 В ой ти  в  к у з о в  и в ы й ти  и з  к у з о в а 0 ,0 6

3  Заказ №  1189 65



В се  ти п ы  п р о и зв о д с т в а

О Т Д Е Л Ь Н Ы Е  П Р И Е М Ы  
Р А Б О Т Ы К ар та  3 4 Л и с т  4

№
 п

о
зи

ц
и

и С о д ер ж а н и е  р а б о т ы О п ер а ти в

н о е

в р е м я ,

м и н

58 В зя т ь  и  у с т а н о в и т ь  т е х н о л о ги ч е с к и й  о гр а н и ч и т е л ь  за к р ы * 

в ан и я  д в е р е й  (1  ш т .) и л и  с и я т ь  и  о т л о ж и т ь  е г о

о,и

5 9 В зя т ь  и  у с т а н о в и т ь  р а с п о р к у  д в е р е й  (1  ш т .) и л и  с н я т ь  и  

о т л о ж и т ь

0 ,1 8

6 0 О т о гн у т ь  п р и с п о с о б л е н и е -я зы ч о к  д л я  с т о к а  в о д ы 0 ,0 2 9

61 В зя т ь  и  р а зл о ж и т ь  д ж у т о в ы й  ч е х о л  н а  п о л  к у з о в а 0 ,3 5

62 С н я т ь  д ж у т о в ы й  ч е х о л 0 ,2 2

6 3 В зя т ь ся  за  к о н ц ы  ш п агата » за в я за т ь  у з е л 0 ,0 6

64 Р а зв я за т ь  и л и  р а зр е за т ь  ш п а га т 0 ,0 8

65 З а к р е п и т ь  к о н ц ы  б у м а ги  п и п к о й  л е н т о й 0 ,0 6

6 6 М он та ж  т о к о с ъ е м н и к а 0 ,3 5

67 Д е м о н т а ж  т о к о с ъ е м н и к а 0 ,2 5

68 П р о т е р е т ь  г о л о в к у  п и с т о л е т а -р а с п ы л и т е ля  с а л ф е т к о й 0 ,1 2

6 9 К о н т р о л ь  с п л о ш н о го  п о к р ы т и я 0,1

7 0 Н а д еть  р у к а в и ц ы 0 .0 3

71 С н я т ь  р у к а в и ц ы 0 ,0 2 4

72 Н а д еть  р есп и р а т ор 0 ,0 9

7 3 С н я ть  р е сп и р а т о р 0 ,0 7

7 4 П о с т а в и т ь  р и с к у  н а  и зм е р и т е л ь н о м  п р и б о р е  к и стью 0 ,0 4

75 П р и  н а н есен и и  н ад п и си  п р и  п о м о щ и  тр а ф а р ета  с о  см е н н ы м и  

зн а к а м и  на к а ж д ы й  зн а к

0,1

6 6



О Т Д Е Л Ь Н Ы Е  П Р И Е М Ы

DA С Л Т М
В се ти п ы  п р о и зв о д с т в а

К ар та  34 Л и с т  5

№
 п

о
зи

ц
и

и С од ер ж а н и е  р а б о т ы О п ер а ти в *

н о с

в р е м я ,

м и н

7 6 0,1 0 .001

77 0 ,2 0 ,0 0 2

7 8 П р о и зв е с т и  сч ет  

д е т а л е й , у з л о в

М асса д е т а л и , 0 ,4 0 ,0 0 3

7 9

у з л а , к г , д о

0 ,6 0 .0 0 4

80 0 ,8 0 ,0 0 6

81 1 .0

и св ы ш е

0 ,0 0 7

82 П р и в я за т ь  д е т а л ь , с б о р о ч н у ю  ед и н и ц у  к  п о д в е с к е 0 .2 5

83 О т в я за т ь  д е т а л ь , с б о р о ч н у ю  е д и н и ц у 0 .1 9

84 О ч и стк а  к а м е р ы С Тсна м 2 17 ,6

85 с т р у й н о ю  о б л и в а П о л м 2 16 ,8

86 П о т о л о к м 2 1 5 ,9 6

87 Б ак  д л я  к р а с к и  а гр е га та м 2 15 ,0

88 Б а к  д л я  р а с т в о р и т е л я м 2 7 .5

8 9 О ч и стк а  к а м е р ы С еп а р а тор IUT. 2 8 ,0

90 п н е в м о р а с п ы л е н и я С тена м 2 9 ,6

91 П о л м 2 13 ,2

92 П о т о л о к м 2 1 7 ,1 6
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О Т Д Е Л Ь Н Ы Е  П Р И Е М Ы  

Р А Б О Т Ы

В се ти п ы  п р о и зв о д с т в а

К ар та  34 Л и с т  6

№
 п

о
зи

ц
и

и
 

|
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

1

С од ер ж ан и е р а б о т ы О п ер ати в *

н о е

в р е м я ,

м и н

93 К р а с к о м е ш а л к з  4 5 0  л м 1 8 ,0

94 К р а с к о м е ш а л к а  8 5 0  л м 2 1 6 ,0

95 Ф и ль т р  5 0  л м 2 2,5

96 Н а сос м 2 8 ,0

97 Б а к  «м ер н и к м 2 3 ,5

9 8 О ч и стк а  м о е ч н о го  

а гр ега та

С тен а , п о л , п о т о л о к м 2 4 ,6 2

9 9 О ч и стк а  в а н н ы  д л я  

сн я ти я  к р а с к и  с  

п о д в е с о к

м 2 1 7 ,1 6

J0 0 З а м е р  в я зк о с т и 2 .5

101 О ч и стк а  о к р а с о ч н о й  

к о р зи н ы  о т ж и го м

ш т. 2 2 ,0

102 О ч и стк а  о к р а с о ч н о й  

п о д в е с к и  о т ж и го м

ш т. 12,1

103 О ч и стк а  п о д в е с к и  

н о ж о м  и ли  с к р е б к о м

ш т. 1 2 ,0

J04 П р о м ы в к а  и зд е л и я  

и з ш ла н га

м 2 0 ,1 5
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Массовое и крупносерийное производство

П Р О М Ы В А Н И Е  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) М ассов ое  и к р уп н о сер и й н о е  

В В А Н Н Е  Д Л Я  У Д А Л Е Н И Я  П Ы Л И  И С Т Р У Ж К И  п р о и зв о д с т в о
Щ Е Т К О Й , Е РШ О М , С А Л Ф Е  Г К О Й  ------------------------ -------------------------

К арта 35 Л и с т  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зя ть  д е т а л ь  (с б о р о ч н у ю  ед и н и ц у ) ,  о п у с т и т ь  о  ванну
2. В зя ть  ш ет к у , ер ш , с а лф е т к у  и  п р о м ы ть  д е т а л ь  (с б о р о ч н у ю  ед и н и ц у )
3. О тлож и ть  ш ет к у , ер ш , са лф е т к у
4. В ы н уть  Деталь, (с б о р о ч н у ю  е д и н и ц у ) и з ванны  и о т ло ж и т ь

№
 п

о
зи

ц
и

и

П ло щ а д ь
п р ом ы в а ем ой
п ов ер хн о сти

В и д  п о в ер хн о сти

п л о с к а я ц и ли н д р и ч еск а я
S , м * ,д о

гл а д к а я с  в ы ступ а м и , 

к ар м ан ам и  
и ли  о т в е р с ­

т и я м и

гл а д к а я с  в ы сту п а м и , 

к ар м ан ам и  
и ли  о т в е р с ­

ти я м и

О п ер ати в н ое  в р ем я  Т , м ин

1 0,001 0 ,01 7 0 ,02 4 0 ,0 1 6 0 ,0 2 2
2 0,005 0 ,0 3 4 0 ,04 7 0,031 0 ,0 4 3
3 0 ,0 1 0 0 ,0 4 6 0 ,0 6 4 0.041 0 .0 5 7
4 0 ,01 5 0 ,05 4 0 ,07 5 0 .0 4 8 0 ,0 6 8
5 0 ,0 2 0 0 ,061 0 ,08 5 0 ,05 5 0 ,0 7 7
6 0 ,0 4 0 0,081 0 ,11 3 0 .07 3 0 .1 0 2
7 0 ,0 6 0 0 ,0 9 6 0 ,1 3 4 0 ,0 8 7 0.121
8 0 ,0 8 0 0 ,1 0 8 0 ,1 5 2 0 .0 9 8 0 ,1 3 8
9 0 ,1 0 0 0 ,1 1 9 0 ,1 6 6 0 .10 7 0 ,1 5 0
10 0 ,1 2 0 0 ,1 2 8 0 ,1 8 0 0 ,1 1 6 0 .1 6 2
1 ! 0 ,1 4 0 0 .13 7 0 .1 9 2 0 .12 4 0 ,1 7 3
12 0 ,1 6 0 0 .14 5 0 ,2 0 3 0,131 0 ,1 8 3
13 0 ,1 8 0 0 ,1 5 2 0 ,2 1 3 0 .1 3 8 0 .1 9 3
14 0 ,2 0 0 0 ,1 5 9 0 ,2 2 3 0 ,14 4 0.201
15 0 .2 2 0 0 Л 6 6 0 ,2 3 2 0 ,1 5 0 0 .2 1 0
16 0 .2 4 0 0 .1 7 2 0 ,2 4 0 0,155* 0 .21 7
17 0 ,2 6 0 0 .1 7 8 0 ,2 4 9 0,161 0 ,22 5
18 0 ,3 0 0 0 ,1 8 9 0 ,2 6 4 0 ,171 0 .2 3 9
19 0 ,3 4 0 0 ,1 9 9 0 ,2 7 8 0 ,1 8 0 0 .2 5 2
2 0 0 ,3 8 0 0 ,2 0 9 0 ,2 9 2 0 ,1 8 8 0 .2 6 4
21 0 ,4 2 0 0 ,2 1 8 0 ,30 4 0 .1 9 7 0 .27 5
22 0 ,4 8 0 0,231 0 ,3 2 2 0 .2 0 8 0.291
23 0 ,5 3 0 0 ,2 4 0 0 ,33 5 0 .21 7 0 .3 0 3
24 0 .6 0 0 0 ,25 3 0 ,3 5 3 0 ,2 2 8 0 .3 1 9
25 0 ,7 0 0 0 ,2 7 0 0 ,37 7 0 .24 4 0 ,341
2 6 0 ,8 0 0 0 ,2 8 6 0 ,3 9 9 0 ,2 5 8 0 ,3 6 0

И н д ек с а б в г

6 9



П Р О М Ы В А Н И Е  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 

В  В А Н Н Е  Д Л Я  У Д А Л Е Н И Я  П Ы Л И  И  С Т Р У Ж К И  

Щ Е Т К О Й , Е РШ О М , С А Л Ф Е Т К О Й

М ассов ое  и  к р уп н осер и й н ое  
п р о и зв о д ств о

К ар та  35 Л и с т  2

5 П ло щ а д ь В и д  п ов ер хн о сти
Sf п р ом ы в а ем ой

§
п о в ер хн о сти п ло с к а я ц и ли н др и ческая

е S , м 2, д о
S ста д н а я с  в ы ступ а м и , ста д н а я с  в ы сту п а м и ,

к ар м ан ам и к ар м ан ам и
и ли  о т в ер с ­ и ли  о т в ер с ­

ти я м и ти я м и

О п ер ати в н ое в р е м я  Т ,  м и н

27 0 ,9 0 0 0 ,3 0 0 0 .4 1 9 0 ,271 0 ,3 7 9
28 1 ,00 0 0 ,3 1 4 0 .4 3 8 0 ,2 8 3 0 ,3 9 6
29 1 ,100 0 ,32 7 0 .4 5 6 0 .2 9 4 0 ,4 1 2
3 0 1 ,2 0 0 0 ,3 3 9 0 ,4 7 3 0 ,305 0 ,42 7
3 ! 1 ,30 0 0 ,351 0 .4 8 9 0 ,3 1 6 0 ,44 2
32 1 .4 5 0 0 ,3 6 7 0*512 0 ,33 1 0 ,46 3
33 1 ,6 5 0 0 ,3 8 7 0 ,5 4 0 0 ,3 4 9 0 ,4 8 9
34 1 ,8 5 0 0 .4 0 6 0 5 6 7 0 ,3 6 6 0 4 1 3
35 2 ,1 0 0 0 ,4 2 9 0 5 9 8 0 ,3 8 6 0 4 4 1
30 2 ,4 0 0 0 ,4 5 3 0 ,6 3 3 0 ,4 0 9 0 4 7 2
37 2 ,7 0 0 0 ,4 7 6 0 ,66 5 0 ,4 3 0 0,601
38 3 ,0 0 0 0 ,4 9 8 0.695 0 ,4 4 9 0 ,6 2 8
39 3 ,4 0 0 0 ,52 5 0 ,73 2 0 ,4 7 3 0 ,6 6 2
4 0 3 ,8 0 0 0 ,5 5 0 0 ,76 7 0 ,4 9 6 0 ,6 9 4
41 4 ,2 5 0 0 ,57 7 0 ,8 0 4 0 ,5 2 0 0 ,7 2 7
42 4 ,7 5 0 0 ,6 0 4 0 ,8 4 3 0 ,5 4 4 0 ,7 6 2
4 3 5 ,3 0 0 0 .6 3 3 0 ,8 8 2 0 .5 7 0 0 ,7 9 8
4 4 5 .9 0 0 0 ,6 6 2 0 ,9 2 3 0 4 9 6 0 ,83 4
45 6 ,5 0 0 0 ,6 8 9 0,961 0 ,621 0 ,8 6 9
4 6 7 ,1 0 0 0 ,7 1 5 0 .9 9 8 0 .645 0 ,9 0 2
47 8 ,0 0 0 0 .7 5 2 1 .049 0 ,6 7 8 0 ,9 4 8
48 9 ,0 0 0 0 ,7 9 0 1 ,102 0 .7 1 2 0 ,9 9 6
4 9 9 ,5 0 0 0 .8 0 8 1 .127 0 ,7 2 8 1 ,01 9
5 0 1 0 ,0 0 0 0 .8 2 6 1 ,15 2 0 ,7 4 4 1,041

И н д ек с а 6 в г

В ид  п ов ер хн ости
S

| п ло с к а я ц и ли н д р и ческ ая

1
£

гл а д к а я с  в ы ступ ам и , 
к ар м ан ам и  и ли  

о тв ер сти я м и

гл а д к а я с  в ы ступ ам и , 
к ар м ан ам и  и ли  

о тв ер сти я м и

1 -5 0 Т = 0 .3 1 4  * S0 ,42 Т = 0 ,4 3 8  • S0 ,4 2 Т »  0 ,28 3  •  S0 ,4 2 Т * 0 ,3 9 6  • S0 ,4 2

Н а каж ­
д ы й  п ос­
л е д у ю ­
щ ий  м 2

Т * 0 ,2 8 2  • S0 ,4 2 Т  * 0 ,3 9 4  * S 0 ,42 Т * 0 .2 5 5  •  S0 ,4 2 Т *  0 ,3 5 6  •  S0 ,4 2
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П Р О М Ы В А Н И Е  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 
В  В А Н Н Е  О Т  С О Л И Д О Л А » Т А В О Т А  Щ Е Т К О Й » 

Е РШ О М » С А Л Ф Е Т К О Й

М ассов ое  и  к р уп н о сер и й н ое  
п р о и зв о д ств о

К ар та  36 Л и с т  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зя т ь  д е т а л ь  (с б о р о ч н у ю  е д и н и ц у )» о п у с т и т ь  в  ван н у
Z  В зя т ь  щ етк у » ер ш » са лф е т к у  и  п р о м ы т ь  д е т а л ь  (с б о р о ч н у ю  е д и н и ц у )
3. О тлож и ть  щ е т к у » ер ш » с а лф е т к у
4* В ы н уть  д е т а л ь  (с б о р о ч н у ю  е д и н и ц у ) и з ван н ы  и  о т ло ж и т ь

1
£

П ло щ а д ь  
п р ом ы в а ем ой  
п ов ер хн о сти  

S, м * , д о

В и д  п о в ер хн о сти

п л о с к а я ц и ли н д р и ч еск а я

гл а д к а я с  в ы ступ а м и , 
к ар м ан ам и  
и ли  о т в ер с ­

ти я м и

гл а д к а я с  в ы сту п а м и , 
к ар м ан ам и  
и ли  о т в ер с ­

ти я м и

О п ер ати вн ое в р ем я  Т , м и н

1 0,001 0 .03 1 0 ,0 4 3 0 ,0 2 8 0 ,0 3 9
2 0 ,005 0 .0 6 0 0 ,085 0 ,0 5 4 0 ,0 7 6
3 0 ,0 1 0 0 .08 1 0 ,11 4 0 ,0 7 3 0 ,1 0 2
4 0 ,01 5 0 ,0 9 6 0 ,1 3 4 0 ,0 8 6 0 ,121
5 0 ,0 2 0 0 ,1 0 8 0 ,151 0 ,09 7 0 ,1 3 6
б 0 ,0 4 0 0 ,1 4 3 0 ,20 3 0 ,131 0 ,1 8 3
7 0 ,0 6 0 0 .1 7 2 0 ,241 0 ,15 5 0 ,2 1 7
8 0 ,0 8 0 0 ,1 9 4 0 ,2 7 2 0 ,175 0 ,2 4 5
9 0 ,1 0 0 0 .2 1 3 0 ,2 9 8 0 ,1 9 2 0 ,2 6 9

10 0 ,1 2 0 0 ,2 3 0 0 ,3 2 2 0 ,207 0 ,2 9 0
11 0 ,1 4 0 0 ,2 4 5 0 ,3 5 0 0,221 0 ,3 0 9
12 0 ,1 6 0 0 .2 5 9 0 ,3 6 3 0 ,2 3 3 0 .3 2 6
13 0 ,1 8 0 0 ,2 7 2 0 ,381 0 ,24 5 0 ,3 4 3
14 0 ,2 0 0 0 .2 8 5 0 ,3 9 2 0 ,257 0 ,3 6 0
13 0 ,2 2 0 0 ,2 9 6 0 ,4 1 4 0 .26 6 0 ,3 7 4
16 0 ,2 4 0 0 ,3 0 7 0 ,4 3 0 0 ,2 7 6 0 ,3 8 6
17 0 ,2 6 0 0 ,3 1 8 0 ,44 5 0 .2 8 6 0 ,4 0 0
18 0 ,3 0 0 0 ,3 3 8 0 ,47 3 0 .30 4 0 ,4 2 6
19 0 ,3 4 0 0 ,3 5 6 0 ,49 8 0 ,3 2 0 0 ,4 4 8
20 0 ,3 8 0 0 ,3 7 3 0 ,5 2 2 0 ,3 3 6 0 ,4 7 0
21 0 ,4 2 0 0 ,3 8 9 0 ,545 0 .3 5 0 0 ,4 9 0
22 0 ,4 8 0 0 ,411 0 ,575 0 ,3 7 0 0 ,5 1 8
23 0 ,5 3 0 0 ,4 2 9 0 ,601 0 ,3 8 6 0 ,5 4 0
24 0 ,6 0 0 0 ,4 5 2 0 ,6 3 3 0 ,407 0 ,5 7 0
25 0 ,7 0 0 0 ,4 8 2 0 ,67 5 0 .43 4 0 ,6 0 8

И н д ек с а б в г
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П Р О М Ы В А Н И Е  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 

В  В А Н Н Е  О Т  С О Л И Д О Л А , Т А В О Т А  Щ Е Т К О Й , 

Е РШ О М . С А Л Ф Е Т К О Й

М ассов ое и  к р уп н осер и й н ое  
п р ои зв о д ств о

К арта 36 Л и с т  2

П лощ а д ь В и д  п ов ер хн ости
п р ом ы в а ем ой

1 п ов ер хн о сти
г  Л  2 ПА

п ло с к а я ц и ли н др и ческая

S о» м  * д о
гла д к а я с  в ы ступ а м и , гл а д к а я с  в ы ступ ам и .

& к ар м ан ам и к ар м ан ам и
или  о т в ер с ­ и ли  о т в ер с ­

ти я м и ти я м и

О п ер ати вн ое в р ем я  Т , м ин

26 0 ,8 0 0 0 4 1 0 0 ,71 4 0 ,45 9 0 ,643
27 0 ,9 0 0 0 ,5 3 6 0 ,7 5 0 0 ,4 8 2 0,675
28 1 ,00 0 0 ,5 6 0 0 ,78 4 0 3 0 4 0 ,70 6
29 1 ,10 0 0 ,583 0 ,826 0 3 2 5 0 ,735
30 1 ,200 0 ,60 5 0 ,847 0 .54 5 0 ,763
31 1 ,30 0 0 ,625 0 ,875 0 3 6 3 0 ,7 8 8
32 1 ,450 0 ,65 5 0 ,917 0 3 9 0 0 ,82 6
33 1 ,6 5 0 0 ,691 0 ,9 6 7 0 3 2 2 0,871
34 1 ,85 0 0 ,725 1,015 0 ,653 0 ,91 4
35 2 ,10 0 0 ,76 5 1,071 0 ,68 9 0 ,96 5
36 2 ,4 0 0 0 ,8 0 9 1 ,133 0 ,72 8 1 ,019
37 2 ,70 0 0 ,8 5 0 1 ,190 0,765 1,071
38 3 ,0 0 0 0 ,8 8 8 1 ,243 0 ,79 9 1,119
39 3 ,4 0 0 0 ,93 6 1 ,31 0 0 ,8 4 2 1 ,17 9
40 3 ,8 0 0 0,981 1 3 7 3 0 ,88 3 1,236
41 4 ,2 5 0 1»028 1 ,439 0 ,92 5 1,295
42 4 ,7 5 0 1,077 1 3 0 8 0 ,96 9 1 3 5 7
43 5 ,3 0 0 1 ,128 1 3 7 9 1.015 1,421
44 5 ,9 0 0 1 ,18 0 1 ,652 1 ,062 1,487
45 6 ,5 0 0 1 ,229 1,721 1 ,106 1 ,548
46 7 ,1 0 0 1*276 1 ,786 1 ,148 1 3 0 7
47 8 ,0 0 0 1 3 4 1 1,877 1,207 1 ,69 0
48 9 ,0 0 0 М 0 9 1 ,973 1,268 1,775
4 9 9 ,5 0 0 1 ,442 2 ,01 9 1 ,298 1 ,817
5 0 1 0 ,0 0 0 1 ,473 2 ,062 1 3 2 6 1 ,856

И н д ек с а б в г

В и д  п ов ер хн о сти

п ло с к а я ц и ли н др и ческая

гл а д к а я с  вы ступ ам и , 
к ар м ан ам и  и ли  

отв ер сти я м и

гла д к а я с  в ы ступ ам и , 
к ар м ан ам и  и ли  

отв ер сти я м и

1 -5 0  
На к аж ­
д ы й  п о с ­
л е д у ю ­
щ ий м 2

Т  =  0 4 6 0  • Sp*4 2  

Т  =  0 ,5 0 4  • S0 ,42

Т - 0 .7 8 4 *  S0 ,4 2  

Т «  0 ,7 0 6  • S0 ,4 2

Т - 0 4 0 4  * S 0 *4 2  

Г  « 0 ,4 5 4  • S0 ,42

Т  »  0 ,7 0 6  • S0 ,42  

Г «0 ,6 3 5  • s P ’4 2
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П Р О М Ы В А Н И Е  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 
В В А Н Н Е  О Т  М А С Л А  Щ Е Т К О Й , ЕРШ О М , 

С А Л Ф Е Т К О Й

М ассов ое  и  к р уп н о сер и й н ое  
п р о и зв о д ств о

К ар та  37 Л и с т  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зя т ь  д е т а л ь  (с б о р о ч н у ю  е д и н и ц у ), о п у сти ть  в  ван н у
2. В зя т ь  щ е т к у , ер ш , с а лф е т к у , п р о м ы т ь  д е т а л ь  (с б о р о ч н у ю  е д и н и ц у )
3. О тлож и ть  щ е т к у , ер ш , са лф е т к у
4. В ы н уть  д е т а л ь  (с б о р о ч н у ю  ед и н и ц у ) и з ванны  и о т ло ж и т ь

№
 п

о
зи

ц
и

и П ло щ а д ь  
п р ом ы в аем ой  

п ов ер хн ости  
S, м а , д о

В и д  п ов ер хн о сти

п ло с к а я ц и ли н д р и ч еск а я

гл а д к а я с  в ы ступ ам и , 
к ар м ан ам и  
и ли  о т в ер с ­

ти я м и

гла д к а я с  в ы ступ ам и , 
к ар м ан ам и  

и ли  о т в ер с ­
ти я м и

О п ер ати вн ое в р ем я  Т , м ин

1 0 ,001 0 ,02 4 0 ,0 3 4 0 ,0 2 2 0 ,0 3 0
2 0 ,005 0 ,04 8 0 ,0 6 7 0 ,0 4 3 0 ,0 6 0
3 0 ,0 1 0 0 ,06 4 0 ,0 8 9 0 ,0 5 9 0 ,0 8 0
4 0 ,015 0 ,07 5 0 ,105 0 ,0 6 8 0 ,095
5 0 ,0 2 0 0 ,085 0 ,1 1 9 0 ,0 7 7 0 ,107
б 0 ,0 4 0 0 ,114 0 ,1 5 9 0 ,1 0 2 0 ,1 4 3
7 0 ,0 6 0 0 ,135 0 ,1 8 9 0 ,1 2 2 0 ,1 7 0
S 0 ,0 8 0 0 ,1 5 2 0 ,21 3 0 ,1 3 7 0 ,1 9 2
9 о л о о 0 ,16 7 0 ,2 3 4 0 ,151 0 ,211

1 0 0 ,1 2 0 0 ,181 0 ,2 5 3 0 ,1 6 3 0 ,2 2 7
И 0 Д 4 0 0 ,1 9 3 0 ,2 7 0 0 .1 7 3 0 ,2 4 3
1 2 0 ,1 6 0 0 ,20 4 0 ,285 0 ,1 8 3 0 ,2 5 7
13 0 ,1 8 0 0 ,21 4 0 ,3 0 0 0 ,1 9 3 0 ,2 7 0
14 0 ,2 0 0 0 ,22 4 0 ,31 3 0.201 0 ,2 8 2
15 0 ,2 2 0 0 ,23 3 0 ,3 2 6 0 ,2 0 9 0 ,2 9 3
16 0 ,2 4 0 0 ,24 2 0 ,3 3 8 0 ,2 1 7 0 ,3 0 4
17 0 ,2 6 0 0 ,2 5 0 0 ,3 5 0 0 ,225 0 ,31 5
18 0 ,3 0 0 0 ,265 0 ,3 7 2 0 ,2 3 9 0 ,33 4
19 0 ,3 4 0 0 ,2 8 0 0 ,39 2 0 ,2 5 2 0 ,35 2
2 0 0 ,3 8 0 0 ,29 3 0 ,4 1 0 0 ,2 6 4 0 ,3 6 9
21 0 ,4 2 0 0 ,30 6 0 ,4 2 8 0 .2 7 5 0 ,38 5
2 2 0 ,4 8 0 0 ,32 3 0 ,4 5 3 0.291 0 ,40 7
23 0 ,5 3 0 0 ,337 0 ,4 7 2 0 .3 0 3 0 ,42 4
24 0 ,6 0 0 0 ,355 0 ,49 7 0 ,3 1 9 0 ,44 7
25 0 ,7 0 0 0 ,3 7 9 0 ,5 3 0 0,341 0 ,4 7 7
26 0 ,8 0 0 0 ,401 0 ,561 0,361 0 ,5 0 4

И н д ек с а б В Г
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П Р О М Ы В А Н И Е  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) М а ссов ое  и  к р уп н о сер и й н ое

В  В А Н Н Е  О Т  М А С Л А  Щ Е Т К О Й . Е РШ О М . п р о и зв о д ств о

С А Л Ф Е Т К О Й К арта  37 Л и с т  2

S П ло щ а д ь В и д  п ов ер хн ости
ST п р ом ы в а ем ой
Sп п ов ер хн о сти п ло с к а я ц и ли н д р и ческ ая

С S , м 1 , д о

£ гл а д к а я с  в ы ступ а м и , гл а д к а я с  в ы ступ а м и ,
к ар м ан ам и к ар м ан ам и
и ли  о т в ер с - и ли  о т в ер с ­

ти я м и ти я м и

О п ер ати вн ое в р е м я  Т , м и н

27 0 ,9 0 0 0 ,421 0 ,5 8 9 0 ,3 7 9 0 ,5 3 0
28 1 ,0 0 0 0 ,4 4 0 0 ,6 1 6 0 ,3 9 6 0 ,55 4

29 1 ,1 0 0 0 ,4 5 8 0,641 0 ,4 1 2 0 ,57 7
30 1 ,2 0 0 0 ,47 5 0 ,66 5 0 ,4 2 8 0 ,5 9 8
31 1 ,30 0 0,491 0 ,6 8 8 0 ,4 4 2 0 ,6 1 9
32 1 ,4 5 0 0 ,5 1 4 0 ,7 2 0 0 ,46 3 0 ,6 4 8
33 1 ,6 5 0 0 ,5 4 3 0 ,7 6 0 0 ,4 8 9 0 ,68 4
34 1 ,85 0 0 ,5 7 0 0 ,7 9 8 0 ,5 1 3 0 ,71 7
35 2 ,1 0 0 0 ,601 0,841 0 ,541 0 ,75 7
36 2 ,4 0 0 0 ,63 5 0 ,8 8 9 0 ,5 7 2 0 ,8 0 0
37 2 ,7 0 0 0 ,6 6 8 0 ,93 5 0 ,601 0 ,84 1
38 3 ,0 0 0 0 ,6 9 8 0 ,97 7 0 ,6 2 8 0 ,8 7 9
39 3 ,4 0 0 0 ,7 3 6 1 ,03 0 0 ,6 6 2 0 ,92 6
40 3 ,8 0 0 0 ,771 1 ,07 9 0 ,69 4 0 ,971
41 4 ,2 5 0 0 ,8 0 8 1,131 0 ,72 7 1 ,018
4 2 4 ,7 5 0 0 ,84 7 1,185 0 ,7 6 2 1 ,066
43 5 ,3 0 0 0 ,8 8 6 1,241 0 ,79 8 1 ,116
44 5 ,9 0 0 0 ,927 1 ,29 8 0 ,835 1 ,168
45 6 ,5 0 0 0 ,9 6 6 1,352 0 ,8 6 9 1 ,216
46 7 ,1 0 0 1,002 1,403 0 ,9 0 2 1 ,262
47 8 ,0 0 0 1 ,054 1,475 0 ,9 4 8 1,327
48 9 ,0 0 0 1,107 1 ,5 5 0 0 ,99 7 1,394
4 9 9 .5 0 0 1,133 1 ,586 1 ,019 1 ,426
5 0 1 0 ,0 0 0 1,157 1 ,62 0 1 ,04 2 1,457

И н д ек с а б в г

В и д  п ов ер хн о сти

№  пози ц и и п ло с к а я ц и ли н д р и ческ ая

гл а д к а я с  в ы ступ ам и , 
к ар м ан ам и  и ли  

отв ер сти я м и

гл а д к а я с  в ы ступ а м и , 
к ар м ан ам и  и ли  

отв ер сти я м и

1 -5 0  
Н а к а ж » 
д ы й  п о с ­
л е д у ю ­
щ ий М *

Т =  0 ,4 4 0  • S0 ,42  

Г - 0 ,3 9 6  ♦ $0 ,4 2

Т  = 0 ,6 1 6  ‘ S0 ’42  

Т = 0 ,5 5 4  * S0 ,4 2

Т  = 0 ,3 9 6  • S0 ,42  

Г  = 0 ,3 5 6  * S 0 *4 2

Т “  0 ,55 4  • S0 ,4 2  

Т - 0 .5 0 0  'S 0 ,42
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П Р О Т И Р К А  Д Е Т А Л Е Й М ассов ое  и  к р уп н о сер и й н ое

(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ). п р ои зв о д ств о

С У Х О Й  С А Л Ф Е Т К О Й
К арта 38 Л и с т  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зя т ь  с а лф етк у
2 . П р о тер еть  п о в ер хн о сть
3. О тлож и ть  са лф е т к у

1
8
&

П ло щ а д ь
обезж и р и в ан и я

S ,M * ,a o

Г р уп п а  слож н ости

1 5  1г ^ г

О п ер ати вн ое в р е м я  Т , м ин

1 0,001 0,015 0 ,02 2 0,031
2 0 ,005 0 ,0 2 2 0 ,0 3 0 0 ,04 3
3 0 ,0 1 0 0 ,025 0 ,03 5 0 ,0 5 0
4 0,015 0 ,027 0 ,03 8 0 ,055
5 0 ,0 2 0 0 ,0 2 9 0,041 0 ,0 5 8
б д е п о 0 ,03 4 0 ,04 7 0 ,0 6 7
7 0 .0 6 0 0 .03 6 0,051 0 ,07 3
8 0 ,0 8 0 0 ,0 3 9 0 ,05 5 0 ,0 7 8
9 0 .1 0 0 0,041 0 ,05 7 0,081

10 < М 2 0 0 ,047 0 ,0 6 6 0 ,0 9 4
11 0 .1 4 0 0 ,05 2 0 ,0 7 3 0 ,1 0 4
12 0 .1 6 0 0,057 0 ,0 7 9 0 ,1 1 3
13 0 ,1 8 0 0,061 0 ,08 5 0,121
14 0 ,2 0 0 0 ,065 0 ,0 9 0 0 ,1 2 9
15 0 ,2 2 0 (Ш 9 0 ,0 9 6 0 ,1 3 7
16 0 ,2 4 0 0 ,07 3 0,101 0 ,145
17 0 ,2 6 0 0 ,07 6 0 ,10 6 0 .1 5 2
18 0 ,3 0 0 0 ,08 3 0 ,1 1 6 0 ,1 6 6
19 0 ,3 4 0 0 ,0 9 0 0 ,12 6 0 ,1 8 0
20 0 ,3 8 0 0 ,09 6 0 ,135 0 .1 9 3
21 0 ,4 2 0 0 ,10 3 0 ,14 3 0,205
22 0 ,4 8 0 0,111 0 ,1 5 6 0 .2 2 3
23 Д 5 3 0 0 ,11 8 0 ,1 6 6 0 ,23 7
24 0 ,6 0 0 0 ,1 2 8 0 ,1 7 9 0 ,2 5 6
25 0 ,7 0 0 0,141 0 ,197 0,281
26 w o o 0 ,15 3 0 ,21 4 0 ,3 0 6
27 0 .9 0 0 0 ,164 0 ,2 3 0 0 .3 2 9
28 1 ,00 0 0 ,1 7 6 0 ,2 4 6 0,351
29 1 .1 0 0 0 ,18 6 0 ,2 6 0 0 ,3 7 2
30 1 ,20 0 0 ,197 0.275 0 ,3 9 3
31 1 .300 0 ,20 6 0 ,2 8 9 0 ,4 1 3
32 1 ,4 5 0 0,221 0 ,3 0 9 0 ,4 4 2
33 1 .65 0 0 ,2 3 9 0 ,335 0 .4 7 9
34 1 .850 0 ,25 8 0 ,3 6 0 0*514
35 2 ,1 0 0 0 ,2 7 9 0 ,3 8 9 0 ,55 6
36 2 ,40 0 0 ,3 0 2 0 ,4 2 3 0 ,6 0 4
37 2 ,7 0 0 0,325 0 ,45 5 0 ,6 5 0

И н д ек с а б в

7 5



ПРОТИРКА ДЕТАЛЕЙ 
(СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ) 

СУХОЙ САЛФЕТКОЙ

Массовое и крупносерийное 
производство

Карта 38 Лист 2

S
5

Площадь Группа сложности
а
s обезжиривания
о
с S, м *, до I 11 III

5с
Оперативное время Т , мин

38 3,000 0,347 0,486 0,694
39 3,400 0,375 0,525 0,750
40 3,800 0,402 0,562 0,803
41 4,220 0,431 0,603 0,861
42 4,750 0,461 0,645 0,923
43 5,300 0,494 0,678 0,988
44 5,900 0,528 0,738 1,056
45 6,500 0,561 0,785 1,121
46 7,100 0,592 (Ь829 1,184

47 8,000 0,638 0,892 1,275
48 9,000 0.686 0,960 1,372
49 9,500 0,710 0,992 1,419
50 10,000 0,732 1,024 1,465

Индекс а б в

Группа сложности

позиции I 11 11!

1 -9 Т =  0.066 • S0,21 Т  =  0,092 • S0,21 Т =0 ,132  • S0,21

10-50 Т  =  0.176 • S0,62 Т  =0 .246  • S0,62 Т  =  0,351 • S0,62

На каж* 
дый пос­
ледую­
щий м2

Т  =  0.158 ‘ S0,62 Т  =  0,221 • S0,62 Т =0 ,316  -S 0'62

7 6



П Р О Т И Р К А  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 

С А Л Ф Е Т К О Й , С М О Ч Е Н Н О Й  В  Р А С Т В О Р И Т Е Л Е

М ассов ое  и к р у п - 
н осер и й н ое 

п р ои зв о д ств о

К арта  39 Л и с т  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зя т ь  са лф етк у
2. С м оч и ть  в  р а ств ор и теле, отж ать
3. П р о тер еть  п о в ер хн о сть
4 . О тлож и ть  са лф е т к у

№
 п

о
зи

ц
и

и П лощ а д ь  
обезж и р и ван и я  

S, м * , д о

Г р уп п а  слож н ости

___________ ! ______________1' и I I I

О п ер ати вн ое в р ем я  Т , м и н

1 0,001 0 ,02 2 0,031 0 .044
2 а о о з 0,031 0 ,043 0 ,06 2
3 0 ,0 1 0 0 ,03 6 0 ,0 5 0 0 ,071
4 0 ,015 0 ,03 9 0,055 0 ,078
5 а о 2 о 0,041 0 ,05 8 0 ,083
б 0 ,04 0 0 ,048 0 ,067 0 ,096
7 0 ,0 6 0 0 ,052 0 ,073 0 ,104
8 0 ,0 8 0 0,055 0 ,0 7 8 0,111
9 0 ,1 0 0 0 ,05 8 0,081 0 ,116
10 0 ,1 2 0 0 ,067 0 ,094 0 ,135
11 0 ,1 4 0 0 ,07 4 0 ,10 4 0 ,148
12 0 ,1 6 0 0,081 0 ,113 0,161
13 0 ,18 0 0 ,087 0,121 0 ,173
14 0 ,2 0 0 0 ,093 0 ,1 2 9 0 ,185
15 0 ,22 0 0 ,09 8 0 ,137 0 ,196
16 0 ,2 4 0 0 ,10 4 0 ,145 0 ,207
17 0 ,2 6 0 0 ,10 9 0 ,15 2 0 ,21 8
18 0 ,3 0 0 0 ,1 1 9 0 ,16 6 0 ,238
19 0 ,3 4 0 0 ,12 9 0 ,1 8 0 0 ,257
2 0 0 ,3 8 0 0 ,13 8 0 ,193 0 ,27 6
21 0 ,4 2 0 0 ,147 0 ,205 0 ,293
22 0 ,4 8 0 0 ,1 5 9 0 ,223 0 ,3 1 9
23 0 ,5 3 0 0 ,16 9 0 ,237 0 ,33 9
24 0 ,6 0 0 0 ,183 0 ,25 6 0 ,36 6
25 0 ,7 0 0 0,201 0 ,281 0 ,40 2
26 0 ,8 0 0 0 ,21 9 0 ,30 6 0 ,437
27 0 ,9 0 0 0 ,235 0 ,3 2 9 0 ,4 7 0
28 1 ,00 0 0,251 0,351 0 ,50 2
29 1 ,100 0 ,266 0 ,3 7 2 0 ,53 3
30 1 ,200 0 ,2 8 9 0 ,393 0 .56 2
31 1 ,300 0 ,295 0 ,413 0.591
32 1 ,45 0 0 ,31 6 0 ,44 2 0 ,63 2
33 1 ,650 0 ,342 0 ,4 7 9 0 .685
34 1 ,850 0 ,36 8 0 ,514 0 ,735
35 2 ,1 0 0 0 ,39 8 0 ,55 6 0 ,795
36 2 ,40 0 0 ,43 2 0 ,60 4 0 ,864

И н д ек с а б в

77



ПРОТИРКА ДЕТАЛЕЙ (СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ) 
САЛФЕТКОЙ, СМОЧЕННОЙ В РАСТВОРИТЕЛЕ

Массовое и круп* 
носерийное 

производство

Карта 39 Лист 2

Площадь Группа сложности

3 обезжиривания

I S, м *, до I 11 111

2к
Оперативное время Т, мин

37 2,700 0,465 0,650 0,929
38 3,000 0,496 0,694 0,992
39 3,400 0,536 0,750 1,072
40 3,800 0,574 0,803 1,149
41 4,250 0,616 0,861 1,231
42 4,750 0,659 0,922 1,319
43 5,300 0,706 0,987 1,412
44 5,900 0,754 1,055 1,509
45 6,500 0,801 1,120 1,602
46 7,100 0,846 1,183 1,692
47 8,000 0,911 1,274 1,822
48 9,000 0,980 1,371 1,960
49 9,500 1,014 1,417 2,027
50 10,000 1,046 1,463 2,093

Индекс а б в

№ Группа сложности
позиции

1 и ш
1 -9 Т  =  0,094 • S0,21 Т - 0,132 «S 0,21 Т -0 ,1 8 8  *S 0,21

1 0 -5 0 Т  =  0,251 *S 0*62 Т »  0,351 • S0,62 Т =0,502 • S0,62

На каж­
дый пос­
ледую­

щий м2

Т »  0,226 *S 0,62 Т = 0,316 • S0,62 Т =0,452  • S0,62
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л а к и р о в а н и е  д е т а л е й  ( с б о р о ч н ы х  
ЕДИНИЦ) САЛФ ЕТКОЙ, СМОЧЕННОЙ

Массовое и крупносерийное 
производство

В Л А К Е
Карта 40 Лист 1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. Взять салфетку
2. Смочить в лаке» отжать
3. Лакировать поверхность
4. Отложить салфетку

№ 
п

оз
и

ц
и

и Площадь 
лакирования 

& м*. до

Группа сложности

I ■■ г - т г -
Оперативное время Т» мин

1 aooi 0,019 0,026 0,037
2 0,005 0,026 0,037 0,053
3 0,010 0,030 0,043 0,061
4 aoi5 0,033 0,046 0,066
5 0,020 0,035 0,049 0,0716 ft040 0,041 0,057 0,082
7 0,060 0,044 0,062 0,088а ft080 0,047 0,066 0.094
9 0,100 0,049 0,069 0,099
10 0,120 0,057 0,080 0,115п 0.140 0,063 0,088 0,126
12 0,160 0,069 0,096 0,137
13 ft  180 0,074 0,103 0,147
14 0,200 0,079 0,110 0,157
15 0,220 0,083 0,117 0,167
16 0,240 0,088 0,123 0,176
17 0,260 0,093 0,129 0.185
18 0.300 0,101 0,141 0,202
19 0.340 0,110 0,153 0,219
20 0,380 0,117 0,164 0,235
21 ft420 0,125 0,174 0,249
22 0,480 0,135 0,190 0,271
23 ft$30 0,144 0,202 0,288
24 ft600 0,156 0,218 0,311
25 0,700 0,171 0,239 0,342
26 0,800 0,186 0,260 0,372
27 ft900 0,200 0,280 0,400
28 1.000 0,213 0,298 0,427
29 1,100 0,226 0,316 0,453
30 1.200 0,239 0,334 0,478
31 1.300 0,251 0,351 0.502
32 1.450 0,269 0,376 0,537
33 1,650 0,291 0,407 0,582
34 1,850 0,313 0,437 0.625
35 2,100 0,338 0,473 0,676
36 2,400 0,367 0,513 0,734

Индекс а б в

7 9



ЛАКИРОВАНИЕ ДЕТАЛЕЙ  (СБОРОЧНЫ Х 
ЕДИНИЦ) САЛФ ЕТКОЙ. СМОЧЕННОЙ 

В Л А К Е

Массовое и крупносерийное 
производство

Карта 40 Лист 2

S
S=г

П лои ш ь Группа сложности

5 лакирования
о
с S, м 2, до I II III

Оперативное время Т , мин

37 2.700 0,395 0,553 0,790
38 3.000 0,422 0,590 0,843
39 3,400 0,456 0,638 0,911
40 3,800 0,488 0,683 0,977
41 4,230 0,524 0,732 1,046
42 4,750 0,560 0,784 1,121
43 5,300 0,600 0,839 1,200
44 5,900 0,641 0,897 1,283
45 6,500 0,681 0,952 1,362
46 7.100 0.719 1,006 1,438
47 8,000 0,774 1,083 1,549
48 9.000 0,833 1,165 1,666
49 9,500 0,862 1,205 1,723
50 10,000 0,889 1,244 1,779

Индекс а б В

N*
n/vtutiuu

Группа сложности
HU Jit tut It

1 II III

1 -9 Т  = 0 .0 8 0  ‘ S0,21 Т = 0 ,1 1 2  • S0*21 Т  в  0,160 • S0-21

10-50 Т = 0 .2 1 3  ' S 0 ,6 2 Т =  0.298 • S°>62 Т = 0,427 • S0,62

На каж* 
дый пос­

Т  =  0,192 • S0,62 Т  =  0,268 • S0*62 Т  =  0,384 • S0,62

ледую ­
щий м2

80



ОЧИСТКА О Т РЖАВЧИНЫ ПОВЕРХНОСТЕЙ ДЕТАЛЕЙ (СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ) 
СТАЛЬНОЙ ЩЕТКОЙ. ШЛИФОВАЛЬНОЙ ШКУРКОЙ

Массовое и крупносерийное 
производство

Карта 41 I Лист 1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. Взять стальную щетку (шлифовальную ш курку)
2. Очистить поверхность
3. Отложить щетку (шлифовальную ш курку)

1
ос
&

Площадь 
очистки 
S, м*» до

1 0,001
2 0,005
3 0,010
4 0,015
5 0,020
6 0,024
7 0,028
8 0,032
9 0,040
10 0,050
11 0,060
12 0,070
13 0,080
14 0,100

Группа сложности

I И III

Очистка Очистка Очистка Очистка Очистка Очистка
стальной шлифовальной стальной шлифовальной стальной шлифовальной
щеткой шкуркой щеткой шкуркой щеткой шк уркой

Оперативное время Т, мин

0,054 0,069 0,076 0,097 0,112 0,139
0,085 0,109 0,119 0,152 0,177 0,218
0,103 0,132 0,145 0,185 0,215 0,265
0,115 0,148 0,162 0,207 0,241 0,296
0,126 0,161 0,176 0,225 0,261 0,322
0,132 0,169 0,185 0,237 0,265 0,339
0,138 0,177 0,193 0,247 0,276 0,353
0,143 0.183 0,201 0,257 0,287 0,367
0,153 0,195 0,213 0,273 0,305 0,391
0,163 0,208 0,227 0,291 0,325 0,416
0,171 0,219 0,239 0,306 0.342 0,438
0,179 0.228 0,250 0,320 0,357 0,457
0,185 0,237 0,259 0,332 0,371 0,474
0,197 0,252 0,276 0,353 0,395 0,505

а б в г Д е
00 Индекс



s
s
9
«
о
e

£

15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
28
27
28
29
30
31
32
33

И С Т К А  О Т  Р Ж А В Ч И Н Ы  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 
С Т А Л Ь Н О Й  Щ Е Т К О Й , Ш Л И Ф О В А Л Ь Н О Й  Ш К У Р К О Й

М ассовое и к р уп н о сер и й н о е  
п р ои зв о д ств о

К арта 41 Л и с т  2

П лощ а д ь Г р уп п а  с ло ж н о сти

очи стк и
S, м * , д о I I Ш

О чи стка О чи стк а О чи стк а О ч и стк а О чи стк а О ч и стк а
стальн ой ш ли ф ов а льн о й стальн ой ш ли ф ов а льн ой стальн ой ш ли ф ов а льн о й
щ етк ой ш к у р к о й щ етк о й ш к у р к о й щ етк ой ш к у р к о й

О п ер ати вн ое в р е м я  Т , м и н

ОД 05 0 ,214 0 ,26 7 0 ,2 9 9 0 ,3 7 4 0 ,4 2 8 0 ,53 5
ОД ю 0 ,2 1 9 0 ,27 4 0 ,3 0 6 0 ,38 3 0 ,4 3 8 0 ,5 4 7
ОД 15 0 ,224 0 ,2 8 0 0 ,3 1 4 0 ,3 9 2 0 ,4 4 8 0 ,5 6 0
а  120 0 ,22 9 0 ,2 8 6 0 ,3 2 0 0,401 0 ,45 8 0 ,5 7 2
ОД 25 0 ,234 0 ,2 9 2 0 ,32 7 0 ,4 0 9 0 .46 7 0 ,5 8 4
ОД 30 0 ,238 0 ,2 9 8 0 ,3 3 4 0 ,4 1 8 0 ,477 0 ,5 9 6
ОД 35 0 ,243 0 ,3 0 4 0 ,3 4 0 0 ,4 2 6 0 ,48 6 0 ,6 0 8
ОД 4 0 0 ,2 4 8 0 ,3 1 0 0 ,3 4 7 0 ,4 3 4 0 ,495 0 ,6 1 9
ОД 50 0 ,257 0 ,321 0 ,3 5 9 0 ,4 4 9 0 ,51 3 0 ,64 1
0 Д 6 0 0,265 0,331 0,371 0 ,4 6 4 0 ,5 3 0 0 ,6 6 3
ОД 70 0 ,273 0 ,3 4 2 0 ,3 8 3 0 ,4 7 9 0 ,54 7 0 ,6 8 4
ОД 80 0 ,282 0 ,3 5 2 0 ,39 4 0 ,49 3 0 ,56 3 0 ,7 0 4
ОД 90 0 ,2 8 9 0 ,3 6 2 0 ,40 5 0 ,50 7 0 .5 7 9 0 ,7 2 4
0 ,2 0 0 0 ,297 0,371 0 ,4 1 6 0 ,5 2 0 0 ,59 4 0 ,74 3
0 ,2 1 0 0,305 0,381 0 ,4 2 6 0 ,53 3 0 ,6 0 9 0 .7 6 2
0 ,2 2 0 0 ,31 2 0 ,3 9 0 0 ,4 3 6 0 ,54 6 0 ,62 3 0 ,7 8 0
0 ,2 3 0 0 ,3 1 9 0 ,3 9 9 0 ,4 4 7 0 ,5 5 9 0 ,6 3 8 0 ,7 9 8
0 ,2 4 0 0 ,326 0 ,4 0 8 0 ,4 5 6 0 ,571 0 ,65 2 0 ,81 5
0 ,2 5 0 0 ,333 0 ,4 1 6 0 ,4 6 6 0 ,58 3 0 ,66 6 0 ,8 3 2



34 0,260 0,340 0,425

35 0,280 0,353 0,441

36 0,300 0,365 0.457

37 0,320 0,378 0,472

38 0,340 0,389 0,487

39 <U 60 0,401 0,501

40 0,380 0,412 0,515

41 0,400 0,423 0,529

42 0,420 0,434 0,542

43 0,450 0,449 0,562

44 0,480 0,464 0,580

45 0,500 0,474 0,593

46 0,530 0,488 0,610

47 0,560 0,502 0,628

48 0,600 0,520 0,650

49 0,650 0,542 0,677

50 0,700 0,563 0,704

51 0,750 0,583 0,729

52 0,800 0,602 0,753

53 0,850 0,621 0,777

ндекс а б

0,475 0,595 0,679

0,494 0,018 0,705

0,511 0,640 0,731

0,528 0,661 0,755

0,545 0,682 0,779

0,561 0,702 0,802

0,577 0,722 0,824

0,592 0,741 0,846

0,607 0,759 0,867

0,629 0,787 0,898

0,650 0,813 0,928

0,664 0,830 0,948

0,684 0,855 0,977

0,703 0,879 1,004

0,728 0,911 1,040

0,759 0,949 1,084

0,788 0,985 1,125

0,816 1,021 1,166

0,843 1,055 1,205

0,870 1,088 1,243

в г д

0,849

0,882

0,913

0,944

0,974

1,002

1,030

1,053

1,084

1,123

1,161

1,185

1,221

1,256

1,301

1,355

1,407

1,457

1,506

1,554

е



р»
о
е

5=

5 4

55
56
57
58
5 9
6 0
61
6 2
63
64

65
66
67
68
6 9
7 0
71
7 2
73

1ВЧИ Н Ы  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 
итьной Щ Е Т К О Й » Ш Л И Ф О В А Л Ь Н О Й  Ш К У Р К О Й

М ассов ое  и к р уп н осер и й н ое  
п р ои зв о д ств о

К арта 41 Л и с т  3

Гр уп п а  сло ж н о сти

I 11 111

О чистка О чи стк а О ч и стк а О ч и стк а О ч и стк а О чи стк а
стальн ой ш ли ф ов а льн ой стальн ой ш ли ф ов а льн о й стальн ой ш ли ф ов а льн ой
щ етк ой ш к у р к о й щ етк о й ш к у р к о й щ етк о й ш к у р к о й

О п ер ати вн ое в р е м я  Т » м и н

0 ,63 8 0 ,80 0 0 ,8 9 6 1 ,120 1 ,279 1,599
0 ,658 0,822 0,921 1,151 1,315 1,644
0,675 0 ,844 0 ,9 4 5 1,182 1 ,35 0 1,688
0 ,692 0,865 0 ,9 6 9 1,212 1,384 1,730
0 ,70 9 0,886 0 ,9 9 2 1,241 1,417 1,772
0,725 0,906 1,015 1 ,269 1 ,45 0 1,812
0,741 0 ,926 1,037 1,297 1,481 1,852
0 ,756 0,946 1 ,0 5 9 1,324 1 ,513 1,891
0 ,77 2 0 ,965 1 ,08 0 1,351 1,543 1,930
0,801 1,002 1 ,12 2 1,403 1,603 2 ,004
0 ,816 1,020 1 ,142 1 ,428 1 ,632 2 ,040
0 ,844 1,055 1,182 1,478 1,688 2,111
0,871 1,089 1 ,22 0 1,526 1,743 2 ,179
0 ,89 8 1,123 1,257 1,572 1,796 2,245
0 ,924 1,155 1,293 1,618 1 ,848 2 ,310
0 ,94 9 1,186 1 ,328 1,661 1,897 2,373
0,985 1,232 1 ,38 0 1,726 1,971 2,464
1,021 1,276 1 ,42 9 1 ,787 2,041 2,553
1,055 1,319 1 ,477 1,847 2 ,1 1 0 2,638
1,088 1,360 1,523 1,905 2 ,176 2,721



74 2,700 1,120 1,401

75 2,850 1,152 1,440

76 3,000 1,182 1,478

77 3,200 1,222 1,527

78 3,400 1,260 1,575

79 3,600 1,297 1,622

80 3,800 1,334 1,667

81 4,000 1,369 1,711

82 4,250 1,412 1,765

83 4,500 1,454 1,817

84 4,750 1,494 1,868

85 S.OOO 1,534 1,918

86 5,300 1,580 1,976

87 5,600 1,625 2,032

88 5,900 1,669 2,087

89 6,200 1,712 2,140

90 6,500 1,753 2,192

91 6,800 1,794 2,243

92 7,100 1,834 2,293

Индекс а б

1,568 1,962 2,240 2,801

1,612 2,016 2,303 2,880

1,655 2,070 2,364 2,956

1,710 2,139 2,443 3,055

1,764 2,206 2,520 3,151

1,816 2,271 2,594 3,244

1,867 2,335 2,667 3,335

1,916 2,397 2,738 3,423

1,977 2,472 2,824 3,531

2,035 2,545 2,907 3,635

2,092 2,617 2,988 3,737

2,147 2,686 3,068 3,836

2,212 2,767 3,160 3,951

2,275 2,846 3,250 4,064

2,336 2,922 3,338 4,174

2,396 2,997 3,423 4,280

2,455 3,070 3,493 4,385

2,512 3,143 3,588 4,487

2,568 3,212 3,668 4,587

в г д е



О Ч И С Т К А  О Т  Р Ж А В Ч И Н Ы  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 

С Т А Л Ь Н О Й  Щ Е Т К О Й , Ш Л И Ф О В А Л Ь Н О Й  Ш К У Р К О Й

М а с с о в о е  и  к р у п н о се р и й н о е  
п р о и зв о д с т в о

К ар та  41 Л и с т  4

S П л о щ а д ь
AtlllPTKf LI

Г  р у п п а  с ло ж н о с т и

I

St

S, MJ, ДО 1 II 111

О ч и стк а
ст а л ь н о й
щ е т к о й

О ч и стк а
ш ли ф о в а льн о й

ш к у р к о й

О ч и стк а
с т а л ь н о й
щ е т к о й

О ч и стк а
ш ли ф ов а льн о й

ш к у р к о й

О ч и стк а
с та льн о й
щ е т к о й

О ч и стк а
ш ли ф о в а льн о й

ш к у р к о й

93
94
95
9 6
97
9 8

7 .5 0 0
8,000
8 .5 0 0  
9 ,0 0 0
9 .5 0 0

10,000

О п е р а т и в н о е  в р е м я  Т , м и н

1,886
1 ,94 9
2,010
2 ,0 7 0
2 ,1 2 8
2 ,1 8 4

2 ,35 8
2 ,473
2 ,514
2 ,588
2,661
2,731

2 ,64 1
2 ,7 2 9
2 ,81 5
2 ,8 9 8
2 ,9 8 9
3 ,0 5 8

3 ,3 0 3
3 ,4 1 3
3 ,521
3 ,6 2 5
3 .7 2 6
3 .8 2 5

3 ,7 7 2
3 ,8 9 9
4 ,02 1
4 ,1 4 0
4 ,2 5 6
4 ,3 6 8

4 ,7 1 7
4 ,8 7 5
5 ,0 2 8
5 ,1 7 6
5 ,321
5 ,4 6 2

И н д е к с а б В Г д е

№
п ози ц и и

Г р у п п а  с л о ж н о с т и

• 11 I I I

О ч и стк а  с т а л ь н о й  
щ е т к о й

О ч и стк а  ш ли ф о ­
в а льн о й  ш к у р к о й

О ч и с т к а  с т а л ь н о й  
щ е т к о й

О ч и стк а  ш ли ф о ­
в а л ь н о й  ш к у р к о й

О ч и стк а  с т а ль н о й  
ш ет к о й

О ч и стк а  ш ли ф о ­
в а льн о й  ш к у р к о й

1 -1 4 Т  = 0 ,3 7 6  • S0 ,2 8 Т = 0 ,48 1  • S0 ,28 Т  = 0 ,5 2 6  • S0 ,2 8 Т = 0 ,6 7 3  • S0 ,2 8 Т  =  0 ,7 8 2  « S 0 ,2 8 Т = 0 ,9 6 2  • S0 ,2 8

1 5 -9 8 Т  = 0 ,6 7 5  « S 0 ,51 Т = 0 ,8 4 4  * S 0*51 Т  =  0 ,9 4 5  • S 0,51 Т =  1 ,182  * S 0,51 Т  =  1 ,3 5 0  « S 0,51 Т  =  1 ,688  • S0,51

Н а к аж ­
д ы й  п о с ­
л е д у ю ­
щ и й  м 3

Т-0 ,601  • S 0 *31 Т = 0 ,7 6 0  • S 0,51 Т = 0 . 8 5 0 ‘ S 0,31 Т  =  1 ,063  - S 0 *51 Т  =  1 .21 5  « S 0,51 Т  —1 .5 J 9  * S 0,S1



О Ч И С Т К А  О Т  П Ы Л И , С Т Р У Ж К И  
П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  

Е Д И Н И Ц ) Щ Е Т К О Й  П Е Р Е Д  
О К Р А Ш И В А Н И Е М  В РУ Ч Н У Ю

М а ссов ое  и к р уп н о сер и й н о е  
п р о и зв о д с т в о

К ар та  4 2 Л и с т  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зя т ь  ш ет к у
X  О ч и сти ть п ов е р х н о с т ь  о т  п ы ли , стр уж к и  
3. О т ло ж и т ь  щ е т к у

1
g
&

П ло щ а д ь  
оч и стк и  
$ , м * , д о

Г р уп п а  с ло ж н о сти

I 11 И !

О п ер ати в н ое  в р е м я  Т , м и н

1 0,001 0 ,0 1 2 0 ,0 1 7 0 ,0 2 5
2 0 ,0 0 5 0 ,017 0 ,0 2 4 0 .0 3 5
3 0 ,0 1 0 4 0 2 0 0 ,0 2 8 0 ,0 4 0
4 0 ,0 1 5 0 .0 2 2 0 ,03 1 0 ,0 4 4
5 0 ,0 2 0 0 ,023 0 ,0 3 3 0 .0 4 6
6 0 ,0 2 4 0 ,02 4 0 ,0 3 4 0 ,0 4 8
7 0 ,0 2 8 0 ,025 0 ,0 3 5 0 ,0 5 0
8 0 ,0 3 2 0 ,02 6 0 ,0 3 6 0 ,05 1
9 0 ,0 4 0 0 ,027 0 ,0 3 8 0 ,0 5 4
10 0 ,0 5 0 0 ,02 8 0 ,0 3 9 0 ,0 5 6
И а о б о 0 ,0 2 9 0 ,041 0 ,0 5 8
12 0 ,0 7 0 0 ,0 3 0 0 ,0 4 2 0 .061
13 4 0 8 0 0,031 0 ,0 4 4 0 ,0 6 2
14 0 ,1 0 0 0 ,03 3 0 ,0 4 6 0 .0 6 5
15 0 ,10 5 0 ,034 0 ,0 4 9 0 ,0 7 0
16 0 ,1 1 0 0 ,03 6 0 ,0 5 0 0 .07 1
17 0 ,11 5 0 ,03 7 0,051 0 .0 7 4
18 0 ,1 2 0 0 ,03 8 0 ,0 5 3 0 ,0 7 5
19 4 1 2 5 0 ,0 3 9 0 ,0 S 4 0 ,0 7 8
20 0 ,1 3 0 0 ,0 4 0 0 ,0 5 5 0 .0 7 9
21 0 ,1 3 5 0,041 0 ,0 5 7 0 ,081
22 0 ,1 4 0 0 ,04 2 0 ,0 5 8 0 ,0 8 3
23 4 1 5 0 0 .04 3 0 ,061 0 ,0 8 6
24 4 1 6 0 0 ,0 4 6 0 ,0 6 3 0 ,0 9 0
25 4 1 7 0 4 0 4 7 0 ,0 6 6 0 ,0 9 4
26 0 ,1 8 0 0 ,0 4 9 0 ,0 6 8 0 ,0 9 7
27 0 ,1 9 0 0 ,0 5 0 0 ,0 7 0 0 ,1 0 0
2 8 0 ,2 0 0 0 ,05 2 0 ,0 7 2 0 .1 0 3
29 0 ,2 1 0 0 ,053 0 ,0 7 4 6X106
30 0 ,2 2 0 0 ,055 0 ,0 7 7 0 .1 1 0
31 4 2 3 0 0 ,05 7 0 ,0 7 9 0 ,1 1 3
32 4 2 4 0 0 ,05 8 0 ,08 1 0 ,1 1 6
33 4 2 5 0 0 ,05 9 0 ,0 8 3 0 ,1 1 9
34 0 ,2 6 0 0,061 0 ,0 8 5 0 ,1 2 2
35 0 ,2 8 0 0 ,0 6 4 0 ,0 8 9 0 ,1 2 7

И н д ек с а б В

87



О Ч И С Т К А  О Т  П Ы Л И , С Т Р У Ж К И  
П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  

Е Д И Н И Ц ) Щ Е Т К О Й  П Е Р Е Д  
О К Р А Ш И В А Н И Е М  В РУ Ч Н У Ю

М ассов ое  и  к р уп н о сер и й н ое  
п р о и зв о д с т в о

К арта 4 2 Л и с т  2

N* п о зи ­
ции

П ло щ а д ь  
оч и стк и  
$, м 2 ,д о

Г р у п п а  сло ж н о сти

1 11 11!

О п ер ати вн ое в р ем я  Т , м ин

36 0 ,3 0 0 0*066 0 ,0 9 3 0*133
37 0 ,3 2 0 0 ,0 7 0 0*097 0 ,1 3 8
38 0*340 0 ,0 7 2 0,101 0*144
39 0*360 0 ,0 7 4 0 ,1 0 4 0*149
40 0*380 0 ,07 7 0 ,1 0 8 0 ,1 5 4
41 0*400 0 ,0 7 9 0 ,1 1 2 0 ,1 5 9
42 0*420 0 ,0 8 2 0 ,1 1 4 0 ,1 6 4

43 0 ,4 5 0 0 ,0 8 6 0 ,1 2 0 0,171
44 0*480 0 ,0 8 9 0 .12 5 0 ,1 7 8
45 0 ,5 0 0 0 ,091 0 ,1 2 8 0*182
4 6 0 ,5 3 0 0 ,0 9 4 0 ,1 3 3 0 ,1 9 0
47 0 ,5 6 0 0 ,0 9 8 0 ,13 7 0*196
48 0 ,6 0 0 0 ,1 0 2 0 ,1 4 3 0 ,205
4 9 0 ,6 5 0 0 ,1 0 8 0 ,1 5 0 0 ,21 5
5 0 0 ,7 0 0 0 ,11 3 0 ,1 5 8 0 ,22 5
51 0 ,7 5 0 0 ,1 1 8 0 ,16 5 0 ,23 5
52 0 ,8 0 0 0*122 0*171 0 ,245
53 0 ,8 5 0 0 ,12 7 0 ,1 7 8 0 ,25 4
54 0 ,9 0 0 0 ,131 0 ,18 4 0*263
55 0 ,9 5 0 0*136 0 ,1 9 0 0 ,2 7 2
56 1 ,0 0 0 0 ,141 0 ,19 7 0,281
57 1 ,05 0 0 ,1 4 5 0 ,2 0 2 0 ,2 9 0
58 1 ,10 0 0 ,1 4 9 0*208 0 ,2 9 8
59 1 ,1 5 0 0 ,15 4 0 ,214 0 ,3 0 6
60 1 ,2 0 0 0 ,1 5 8 0 ,2 2 0 0 ,3 1 4
61 1 ,25 0 0 ,1 6 2 0 ,2 2 6 0 ,3 2 2
62 1 ,3 0 0 0 .16 5 0,231 0 ,3 3 0
63 1 ,4 0 0 0 ,1 7 3 0 ,2 4 2 0 ,3 4 6
64 1 ,4 5 0 0 ,17 7 0 ,24 7 0 ,3 5 4
65 1 ,55 0 0 ,18 4 0 ,2 5 8 0 ,3 6 9
66 1 ,65 0 0,191 0 ,2 6 8 0 ,3 8 3
67 1 ,75 0 0 ,1 9 8 0 ,2 7 8 0 ,3 9 8
68 1 ,8 5 0 0*206 0 ,2 8 8 0,411
69 1 ,9 5 0 0 ,2 1 3 0 ,2 9 8 0 ,4 2 6
7 0 2 ,1 0 0 0 ,2 2 3 0,311 0 ,445
71 2 ,2 5 0 0 ,2 3 2 0 ,3 2 6 0 ,4 6 4
72 2 ,4 0 0 0 ,2 4 2 0 ,3 3 8 0 ,4 8 4
73 2 ,5 5 0 0 ,251 0 ,351 0 ,5 0 2
74 2 ,7 0 0 0 ,2 6 0 0 ,3 6 4 0 ,5 2 0
75 2 ,8 5 0 0 ,2 6 9 0 ,3 7 6 0 ,5 3 8
76 3 ,0 0 0 0 ,2 7 8 0 ,3 8 9 0 ,55 5
77 3 ,2 0 0 0 ,2 8 9 0*404 0 ,5 7 8

И н д ек с а б в
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ОЧИСТКА О Т ПЫЛИ 
ПОВЕРХНОСТЕЙ ДЕТАЛ1 

ЕДИНИЦ) ЩЕТКО 
ОКРАШИВАНИЕМ

СТРУЖКИ 
Л  (СБОРОЧНЫХ

Массовое и крупносерийное 
производство

Й ПЕРЕД 
ВРУЧНУЮ Карта 42 Лист 3

| Площадь Группа сложности
очистки

g
S* до I П III

& Оперативное время Т, мин

78 3,400 0,300 0,420 0.600
79 3.600 0.310 0,435 0.622
80 3,800 0,322 0.450 0.642
81 4,000 0,332 0,464 0,663
82 4,250 0,345 0,482 0,689
83 4,500 0,358 0,499 0,714
84 4,750 0,369 0,516 0,738
85 5,000 0,382 0,533 0,763
85 5,300 0,395 0.542 0.790
87 5,600 0,409 0,571 0.818
88 5,900 0,422 0,590 0.845
89 6,200 0.436 0,610 0.871
90 6,500 0,449 0,628 0,897
91 6,800 0,462 0,645 0,923
92 7,100 0,474 0,663 0.947
93 7,500 0,490 0,686 0.980
94 8,000 0,510 0.714 1,020
95 8,500 0,530 0,741 1,059
96 9.000 0,549 0.768 1.098
97 9,500 0,568 0,794 1,135
98 10,000 0,586 0.819 1,172

Индекс а б в

N» Группа сложности
позиции

1 II III

1-14 Т «  0,053 • S0,21 Т = 0,074 • S0,21 Т = 0 ,1 0 6  • S0,21

15-98 Т -0 .1 4 1  • S0,62 Т =0,197 • S0,62 Т =  0,281 • S0,62

На каж­
дый пос­
ледую­
щий м*

Т «0 .1 2 7  ♦ S0,62 Т =0,177 • S0,62 Т =0.253 • S0,62

8 9



О Б Д У В К А  С Ж А Т Ы М  В О З Д У Х О М  

П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  

Е Д И Н И Ц ) Д Л Я  У Д А Л Е Н И Я  П Ы Л И , С Т Р У Ж К И , 

О Б Е З Ж И Р И В А Ю Щ И Х  С О С Т А В О В

М а ссов ое  и к р у п н о сер и й н ое  
п р о и зв о д ств о

К ар та  4 3 Л и с т  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зя т ь  ш ла н г, о т к р ы т ь  в е н т и ль
2. О б д у т ь  п о в е р х н о с т ь  сж аты м  в о з д у х о м
3. З а к р ы ть  в е н т и ль , о т ло ж и т ь  ш ла н г

£ П ло щ а д ь В и д  п ов ер хн о сти
и о д у в л н

8 Я  м 2 , д о наруж ная ______11 в н утр ен н я я
С£ Г р уп п а  с ло ж н о сти

« П _ J L _ J 1 Ш - и ш
О п ер ати в н ое  в р е м я  Т , м и н

1 0,001 0 ,0 0 6 0 ,0 0 8 0 ,0 1 2 0 ,00 7 0 ,0 1 0 0 ,0 1 4
2 0 ,005 0 ,0 0 9 0 ,0 1 2 0 ,0 1 8 0,01 Q 0 ,015 0 ,021
3 0 ,0 1 0 0 ,0 1 0 0 ,01 5 0 ,021 0 ,013 0 ,0 1 8 0 ,02 5
4 0 ,01 5 0 ,0 1 2 0 ,0 1 6 0 ,02 3 0 ,0 1 4 0 ,0 2 0 0 ,0 2 8
5 0 ,0 2 0 0 ,0 1 2 0 ,0 1 8 0 ,0 2 6 0 ,01 5 0 ,021 0 ,0 3 0
6 0 ,0 2 4 0 ,013 0 ,0 1 9 0 ,0 2 6 0 ,01 6 0 ,0 2 2 0 ,03 2
7 0 ,0 2 8 0 ,01 4 0 ,0 1 9 0 ,0 2 8 0 ,01 7 0 ,02 3 0 ,0 3 3
8 0 ,0 3 2 0 ,0 1 4 0 ,0 2 0 0 ,0 2 9 0 ,017 0 ,0 2 4 0 ,03 4
9 0 ,0 4 0 0 ,01 5 0,021 0 .0 3 0 0 ,0 1 8 0 ,02 5 0 ,0 3 6

10 0 ,0 5 0 0 ,01 6 0 ,0 2 2 0 ,0 3 2 0 ,01 9 0 ,0 2 7 0 ,0 3 8И 0 ,0 6 0 0 ,017 0 ,02 3 0 ,0 3 4 0 ,0 2 0 0 ,0 2 8 0 ,0 4 0
12 0 ,0 7 0 0 ,017 0 ,0 2 4 0 ,03 5 0,021 0 ,0 3 0 0 .0 4 2
13 0 ,0 8 0 0 ,0 1 8 0 ,02 5 0 ,0 3 6 0 ,0 2 2 0 ,031 0 ,0 4 4
14 0 ,1 0 0 0 ,0 1 9 0 ,027 0 ,0 3 8 0 ,02 3 0 ,0 3 2 0 ,0 4 6
15 0 ,10 5 0 ,0 1 9 0 ,0 2 8 0 ,0 3 9 0 ,0 2 4 0 ,0 3 3 0 ,0 4 7
16 0 ,1 1 0 0 ,0 2 0 0 ,0 2 8 0 ,041 0 ,02 4 0 ,0 3 4 0 ,0 4 9
17 0 ,11 5 0,021 0 ,0 2 9 0 ,0 4 2 0 ,02 5 0 ,0 3 5 0 ,051
18 0 ,1 2 0 0 ,0 2 2 0 ,0 3 0 0 ,0 4 4 0 ,02 6 0 ,0 3 6 0 ,0 5 2
19 0 ,125 0 ,0 2 2 0,031 0 ,0 4 5 0 ,027 0 ,0 3 8 0 ,0 5 4
20 0 ,1 3 0 0 ,02 3 0 ,03 2 0 ,0 4 6 0 ,0 2 8 0 ,0 3 9 0 ,055
21 0 ,135 0 ,02 4 0 ,03 3 0 ,0 4 8 0 ,02 8 0 ,0 4 0 0 ,0 5 7
22 0 ,1 4 0 0 ,02 5 0 ,034 0 ,0 4 9 0 ,02 9 0 ,041 0 ,0 6 0
23 0 ,1 5 0 0 ,0 2 6 0 ,03 6 0 ,0 5 2 0,031 0 ,0 4 3 0 ,0 6 4
24 0 ,1 6 0 0 ,027 0 ,0 3 8 0 ,0 5 4 0 ,0 3 2 0 ,0 4 5 0 ,0 6 5
25 0 ,1 7 0 0 ,0 2 8 0 ,0 3 9 0 ,05 7 0 ,034 0 ,0 4 7 0 ,0 6 8
26 0 ,1 8 0 0 .0 3 0 0,041 0 ,0 5 9 0 ,035 0 ,0 4 9 0 ,071
27 0 ,1 9 0 0,031 0 ,043 0 ,0 6 2 0 ,037 0 ,0 5 2 0 ,0 7 4
28 0 ,2 0 0 0 .0 3 2 0 ,045 0 ,0 6 4 0 ,0 3 8 0 ,05 3 0 ,07 7
29 0 ,2 1 0 0 ,03 3 0,046 0 ,0 6 6 0 ,04 0 0 ,0 5 5 0 ,0 7 9
3 0 0 ,2 2 0 0 ,0 3 4 0 ,0 4 8 0 ,0 6 9 0 ,041 0 ,057 0 ,0 8 2
31 0 ,2 3 0 0 ,0 3 6 0 ,0 4 9 0 ,071 0 ,04 2 0 ,0 5 9 0 ,08 5
32 0 ,2 4 0 0 ,037 0,051 0 ,07 3 0 .043 0 ,061 0 ,0 8 8
33 0 ,2 5 0 0 ,03 8 0 ,05 3 0 ,0 7 6 0 ,04 5 0 ,06 3 0 ,0 9 0
34 0 ,2 6 0 0 ,0 3 9 0 ,0 5 4 0 ,0 7 8 0 ,047 0 ,0 6 5 0 ,0 9 3
35 0 ,2 8 0 0,041 0 ,057 0 ,0 8 2 0 ,04 9 0 ,0 6 9 0 ,0 9 8
36 0 ,3 0 0 0 ,04 3 0 ,0 6 0 0 ,0 8 7 0 .05 2 0 ,07 3 0 ,1 0 4
37 0 ,3 2 0 0 ,045 0 ,063 0,091 0 ,05 4 0 ,0 7 6 0 ,1 0 9
38 0 ,3 4 0 0 ,0 4 8 0 ,066 0 ,0 9 5 0 ,057 0 ,0 8 0 0 ,1 1 4

И н д ек с а б В г Д е
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О Б Д У В К А  С Ж А Т Ы М  В О З Д У Х О М  
П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О М  

Е Д И Н И Ц ) Д Л Я  У Д А Л Е Н И Я  П Ы Л И , С Т Р  
О Б Е З Ж И Р И В А Ю Щ И Х  С О С Т А В О В

Н Ы Х
М а ссов ое  и к р уп н о сер и й н о е  

п р о и зв о д с т в о
У Ж К И , ‘

К а р п  4 3  | Л и с т  2

£ П ло щ а д ь В и д  п ов ер хн о сти

О
о о д у в к и  
Я  м * . д о наруж ная [ в н утр ен н я я

§ Г р уп п а  сло ж н о сти
Z

* Н 111 1 и  1
I Ш

О п ер ати в н ое  в р е м я  Т ,  м и и

39 0 3 6 0 0 ,0 5 0 0 ,0 6 9 0 ,0 9 9 0 ,0 5 9 0 .0 8 3 0 ,1 1 9

4 0 0 ,3 8 0 0 ,0 5 2 0 .0 7 2 0 ,10 3 0 ,0 6 2 0 .0 8 7 0 ,1 2 4

41 0 ,4 0 0 0 ,054 0 ,0 7 5 0 ,1 0 8 0 ,064 0 ,0 9 0 0 ,1 2 9

4 2 0 ,4 2 0 0 ,0 5 6 0 ,0 7 8 0 ,1 1 2 0 ,06 7 0 ,0 9 3 0 ,1 3 4

43 0 ,4 5 0 0 ,0 6 0 0 ,0 8 2 0 ,1 1 8 0 ,0 7 0 0,09 8 0 ,14 1

4 4 0 ,4 8 0 0 .0 6 2 0 ,08 6 0 ,12 3 0 ,07 4 0 ,1 0 3 0 ,1 4 8

4 5 0 ,5 0 0 0 ,06 4 0 .0 8 9 0 ,1 2 7 0 ,0 7 6 0 ,1 0 6 0 ,1 5 2

4 6 0 ,5 3 0 0 ,0 6 6 0 .0 9 3 0 ,1 3 3 0 ,0 7 9 0 .111 0 ,1 5 9

47 0 ,5 6 0 0 ,0 6 9 0 ,0 9 6 0 ,1 3 8 0 ,083 0 ,1 1 6 0 ,1 6 6

4 8 0 ,6 0 0 0 ,0 7 3 0 ,1 0 2 0 ,1 4 6 0 ,08 7 0 ,1 2 2 0 ,1 7 4

4 9 0 ,6 5 0 0 .0 7 7 0 .1 0 8 0 ,1 5 5 0 ,09 3 0 ,1 3 0 0 ,1 8 5

50 0 ,7 0 0 0 ,0 8 2 0 ,1 1 4 0 ,1 6 4 0 ,09 8 0 ,1 3 7 0 ,1 9 6

51 0 ,7 5 0 0 ,0 8 6 0 ,1 2 0 0 ,1 7 2 0 ,10 3 0 .1 4 4 0 ,2 0 6

52 0 ,8 0 0 0 ,0 9 0 0 ,1 2 6 0 ,18 1 0 ,1 0 8 0 . Ш 0 ,2 1 7

53 0 ,8 5 0 0 ,0 9 5 0 ,1 3 2 0 ,1 8 9 0 , Ш 0 .1 5 8 0 ,2 2 7

54 0 ,9 0 0 0 ,0 9 9 0 ,1 3 8 0 ,1 9 8 0 ,11 8 0 ,1 6 5 0 ,2 3 6

55 0 ,9 5 0 0 ,1 0 3 0 ,1 4 4 0 ,2 0 6 0 ,12 3 0 ,1 7 2 0 ,2 4 6

56 1 ,00 0 0 .107 0 ,14 9 0 ,2 1 4 0 ,1 2 8 адте 0 ,2 5 6

57 1 ,05 0 0,111 0 ,15 4 0 ,2 2 2 0 ,133 0 ,1 8 6 0 ,2 6 5

58 1 ,1 0 0 0 ,11 5 0 ,1 6 0 0 .2 3 0 0 ,13 7 о л » 0 ,27 5

59 1 ,150 0 ,1 1 9 0 .16 S 0 ,2 3 8 0 ,1 4 2 о -1? !
0 ,2 8 4

6 0 1 ,20 0 0 ,1 2 3 0,171 0 ,2 4 5 0 ,147 0 ,20 5 0 ,29 3

61 1 .25 0 0 ,1 2 6 0 ,1 7 6 0 .25 3 0,151 0 ,2 1 2 0 ,30 3

62 U 0 O 0 ,1 3 0 0.181 0 ,2  6 0 0 ,15 6 0 ,2 1 8 0 ,3 1 2

63 1 ,40 0 0 ,1 3 8 0 ,19 2 0 ,27 5 0 ,16 5 0 ,2 3 0 0 3 2 9

64 1 ,45 0 0,141 0 ,19 7 0 ,2 8 3 0 ,1 6 9 0 ,2 3 6 0 ,3 3 8

65 1 ,550 0 ,1 4 9 0 ,20 7 0 ,2 9 7 0 ,1 7 9 0 .2 4 9 0 ,3 5 6
Л 444

66 1 ,65 0 0 ,1 5 6 0 ,21 7 0,311 0 ,18 6 0.261 0,3  7 3

67 1 ,750 0 ,16 3 0 ,22 7 0 ,32 6 0 ,195 0 .2 7 2 0 3 8 9

68 1 ,85 0 0 ,1 7 0 0 ,23 6 0 ,3 3 9 0 ,203 0 ,2 8 4 0 ,4 0 6

69 1 ,95 0 0 .17 7 0 ,2 4 6 0 ,35 3 0,211 0 .2 9 5 0 ,4 2 2

70 2 ,10 0 0 ,1 8 7 0 ,2 6 0 0 ,37 3 0 ,223 0 3 1 2 0 ,4 4 7

71 2 ,25 0 0 ,19 7 0 ,2 7 4 0 ,3 9 3 0 ,23 5 0 3 W 0 ,4 7 0

72 2 ,40 0 0 ,2 0 6 0 ,287 0 .4 1 3 0 ,24 7 0 .3 4 5 0 ,4 9 4

73 2 ,55 0 0 ,2 1 6 0,301 0 ,4 3 2 0 ,25 8 0 3 6 1 0 ,5 1 7

74 2 ,7 0 0 0 ,22 5 0 ,3 1 4 0,451 0 ,2 7 0 0 3 7 7 0 ,5 3 9

75 2 ,8 5 0 0 ,23 5 0 ,327 0 ,4 6 9 0,281 0 3 » 0 ,561

76 3 ,0 0 0 0 ,2 4 4 0 ,3 4 0 0 ,4 8 8 0 ,29 2 0 .4 0 8 0*584

77 3 ,20 0 0 ,25 6 0 ,3 5 6 0 ,5 1 2 0 ,30 6 0*428 0 ,6 1 2

78 3 ,4 0 0 0 ,2 6 8 0 ,373 0 ,5 3 6 0 ,3 2 0 0 ,4 4 8 0,641

79 3 ,6 0 0 0 ,2 8 0 0 ,3 8 9 0 ,5 5 9 0 3 3 4 0 ,4 6 8 0 ,6 6 9

80 3 ,8 0 0 0,291 0 ,40 5 0 ,5 8 2 0 ,3 4 8 0 ,48 7 0 ,6 9 7
Д А А А

81 4 ,0 0 0 0 ,30 3 0,421 0 ,60 5 0 3 6 2 0 3 0 6 0 ,7 2 4

82 4 ,2 5 0 0*317 0,441 0 ,633 0 ,3 7 9 0 ,5 3 0 0 ,7 5 8

И н д ек с а б В г д с
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„ О БДУВКА с ж  а т ы м  в о  з  ду х о м  _ ПОВЕРХНОСтеИ Д Е ТА Л  Ей (СБОРОЧНЫ Х
Массовое и крупносерийное 

производство
ь д п п л ш  / 

ОБЕЗЖ ИР
jUTUICr п л л
ИВАЮЩИХ обстХйов' Карта 43 | Лист 3

Ж

1

II Вид поверхности

наружная внутренняяа Группа сложности& П_ 1 ш 1_ У_ 11 л
Оперативное время Т , мин

83
84
85
86
87
88и
91
92S
96

и

4.500 
4,750 
5 000  
5,300 
5,600 
5,900 
6,200
6.500 
6800  
7,100

т
ш

Ш
т
0389
0,405
0420

т
8:*Р
0309
0333

т

0,460

т
0|520

8&2
щи
т№
8:181

8̂ 89

№
0,779
0,810

тlias
Щ

Шт
0466
0,485
0503

т
1ш

до
ш
ш
1

1 1

ш
0894
0,932
0,969
1,006
1042
1078
1,113
1,160
1,218
1,274
1,330
1385
1,440

Индекс а б В г д е

П р и м е ч а н и е .  При об д ув к е  поверхности  п осле  пром ы вки  приведенное в  норм а­
тивной карте вр ем я  ум нож ать на коэф ф ициент 1 ,4.

К» Вид поверхности
позиции

наружная

Группа сложности

I II III

1 -14 Т »0 ,0 3 5  * s P <26 Т = 0 ,0 4 9  • S ? '26 Т = 0 ,0 7 0  • sP ’ 26

15-98 Т а 0,107 * S0’75 Т  = 0 ,1 4 9  • sP '7S Т  = 0 ,2 1 4  -S ? *75

Накаж* 
дый пос­ T S 0|096 • Т = 0 ,1 3 4  • S0,75 Т  = 0 ,1 9 2  .‘ S0,75
ледую­
щий м*

№ Вид поверхности
позиции

внутренняя

Группа сложности

I П III

1 -14 Т  = 0 ,0 4 2  • S6,26 Т  = 0 ,0 5 9 - S 0' ^ Т = 0 ,0 8 4  - S 0'26

15-98 Т = 0 ,1 2 8  • S?*75 Т = 0 Д 8 0  « S 0,75 Т  = 0 ,2 5 6  • S0,75

На каждый Т  = 0 ,1 1 5  • S °,7S Т  = 0 ,1 6 2  • S0,75 Т = 0 ,2 3 0  • S0,75
последую­
щий м *
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Ш П А Т Л Е В А Н И Е  П О В Е Р Х Н О С Т И  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) В Р У Ч Н У Ю
М а ссо в о е  и  к р у п н о сер и й н о е  

п р о и зв о д с т в о

К ар та  4 4 Л и с т  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зя т ь  ш п а тель  3 . Н ан ести  ш п а т л е в к у  н а  п о в е р х н о с т ь

2. Н а б р а ть  ш п а т л е в к у  н а  ш п а тель  4 . О т л о ж и т ь  ш п а т е ль

X
I

П ло щ а д ь С п ло ш н о е  ш п атлев ан и е Ч а сти ч н ое  ш п атлев ан и е (д о  5 0  % п о в е р х н о с т и )

2 ш п а тлев а *

8 н к я  S, п ер в ы й  и в то р о й  с л о и тр ети й  с л о й  и  п о с лед у ю щ и е п ер в ы й  и в т о р о й  с л о и тр ети й  с л о й  и  п о с л ед у ю щ и е
С м 3  n n
& Г р у п п а  с ло ж н о с т и

ПН1 П| ГТ“Ш Г Й Г - 1 ПН Ш 1 " 1 h n

О п ер а ти в н ое  в р е м я  н а  о д и н  с л о й  Т , м и н

1 0 ,00 1 0 ,05 1 0,061 0 ,0 8 2 0 ,0 6 2 0 ,0 7 4 0 ,1 0 0 0 ,0 3 6 0 ,0 4 3 0 ,0 5 7 0 ,0 4 3 0 ,0 5 2 0 ,0 6 9
2 0 ,0 0 5 0 ,0 8 3 0 ,09 9 0 ,1 3 3 0 ,1 0 0 0 ,1 2 0 0 ,1 6 0 0 ,0 5 8 0 ,0 7 0 0 ,0 9 3 0 ,0 7 0 0 ,0 8 4 0 ,1 1 2
г 0 ,0 1 0 0 ,1 0 2 0 ,1 2 2 0 ,1 6 3 0 ,1 2 3 0 ,1 4 8 0 ,1 9 7 0 ,0 7 1 0 ,0 8 5 0 ,1 1 4 0 ,0 8 6 0 ,1 0 4 0 ,1 3 8
4 0 ,0 1 5 0 ,1 1 5 0 ,13 8 0 ,18 3 0 ,1 3 9 0 ,1 6 7 0 ,2 2 3 0 ,0 8 1 0 ,0 9 7 0 ,1 2 9 0 .0 9 8 0 ,1 1 7 0 ,1 5 6
5 0 ,0 2 0 0 ,1 2 6 0,151 0 ,201 0 ,15 2 0 ,1 8 2 0 ,2 4 3 0 ,0 8 8 0 ,1 0 5 0 ,1 4 0 0 ,1 0 6 0 ,1 2 8 0 ,1 7 0
б 0 ,0 2 4 0 ,1 3 3 0 .1 5 9 0 ,2 1 3 0 ,1 6 0 0 ,1 9 2 0 ,2 5 7 0 ,0 9 3 0 ,1 1 1 0 ,1 4 8 0 ,1 1 2 0 ,1 3 5 0 ,1 8 0
7 0 ,0 2 8 0 ,1 3 9 0 ,16 7 0 ,22 3 0 ,1 6 8 0 ,2 0 2 0 ,2 6 9 0 ,0 9 7 0 ,1 1 7 0 ,1 5 5 0 ,1 1 8 0 ,14 1 0 ,1 8 8
8 0 ,0 3 2 0 ,1 4 5 0 ,174 0 ,2 3 2 0 ,17 5 0 ,2 1 0 0 ,2 8 0 0 ,101 0 ,1 2 1 0 ,1 6 2 0 ,1 2 2 0 ,1 4 7 0 ,1 9 6
9 0 ,0 4 0 0 ,1 5 5 0 ,18 6 0 ,2 4 8 0 ,18 7 0 ,2 2 4 0 ,2 9 9 0 ,1 0 8 0 ,1 3 0 0 ,1 7 3 0 ,1 3 1 0 ,1 5 7 0 ,2 0 9
10 0 ,0 5 0 0 ,1 6 6 0 ,19 9 0 ,26 3 0 ,2 0 0 0 ,2 4 0 0 ,3 2 0 0 ,1 1 6 0 ,1 3 9 0 ,1 8 5 0 ,1 4 0 0 ,1 6 8 0 ,2 2 4
11 0 ,0 6 0 0 ,1 7 5 0 ,21 0 0 ,2 8 0 0,211 0 ,2 5 3 0 ,3 3 8 0 ,1 2 2 0 ,1 4 7 0 ,1 9 5 0 ,1 4 8 0 ,1 7 8 0 ,23 7
12 0 ,0 7 0 0 ,1 8 3 0 ,22 0 0 ,29 3 0,221 0 ,2 6 5 0 ,3 5 4 0 ,1 2 8 0 ,1 5 4 0 ,2 0 4 0 ,1 5 5 0 ,1 8 6 0 ,2 4 8
13 0 ,0 8 0 0 ,19 1 0 ,22 9 0 3 0 3 0 ,2 3 0 0 ,2 7 6 0 ,3 6 8 0 ,1 3 3 0 ,1 6 0 0 ,2 1 3 0 ,16 1 0 ,1 9 4 0 ,2 5 8
14 0 ,1 0 0 0 ,2 0 4 0 ,245 0 3 2 6 0 ,2 4 6 0 ,2 9 5 0 ,3 7 5 0 ,1 4 2 0 ,17 1 0 ,2 2 8 0 ,1 7 2 0 ,2 0 7 0 ,2 7 6
15 0 ,1 0 5 0 ,2 1 7 0 ,2 6 0 0 3 4 7 0 ,26 4 0 ,3 0 5 0 ,3 9 4 0 ,1 5 2 0 ,1 8 2 0 ,2 4 3 0 ,1 8 2 0 ,2 1 7 0 ,2 9 0

И н д ек с а б В г Д е ж 3 и к л м



о
е
&

16

17
18
19
20
21
22
23
24
25
2 6
27
28
29
30
31
32
33
34

И Е  П О В Е Р Х Н О С Т И  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) В РУ Ч Н У Ю

М а ссов ое  и  к р у п н о сер и й н о е  
п р о и зв о д с т в о

К ар та  4 4 Л и с т  2

Сплошное шпатлевание Ч астичное ш п атлеван и е (д о  5 0  % п о в е р х н о с т и )

п ер в ы й  и  в т о р о й  с ло н тр ети й  с л о й  и  п о след ую щ и е п ер в ы й  и в то р о й  с ло и тр ети й  с л о й  и 
П ослед ую щ и е

Г р у п п а  сло ж н о сти

I I Ш I I I I I I I 11 I I I 1 I I I I I

0 ,2 2 6

0 ,2 3 6
0 ,2 4 5
0 ,2 5 4

0 ,2 6 3
0 ,2 7 2
0 ,281
0 ,2 9 9
0 ,3 1 7
0 ,3 3 5
0 ,3 5 3

0 ,3 7 0
0 ,3 8 8
0 ,4 0 5

0 ,4 2 2
0 ,4 4 0
0 ,457
0 ,4 7 4
0 ,491

О п ер ати вн ое в р е м я  н а од и н  сп ой  Т , м и н

0 ,2 7 2 0 ,3 6 2 0 ,2 5 6 0 ,30 8 0 ,4 1 0 0 ,1 5 8 О Д 9 0 0 ,2 5 4 0 ,1 7 9 0 .2 1 5 0 ,2 8 7
0 ,2 8 3 0 ,3 7 7 0 ,2 6 7 0 ,3 2 0 0 ,42 7 0 ,1 6 5 0 ,19 8 0 ,2 6 4 0 ,1 8 7 0 ,2 2 4 0 ,2 9 9
0 ,2 9 4 0 ,39 2 0 ,27 7 0 ,33 3 0 ,4 4 3 0 ,171 0 ,2 0 6 0 ,2 7 4 0 ,1 9 4 0 ,2 3 3 0 ,3 1 0
0 ,3 0 5 0 ,4 0 6 0 ,2 8 8 0 ,345 0 ,4 6 0 0 ,1 7 8 0 ,213 0 ,2 8 4 0 ,2 0 1 0 ,2 4 2 0 ,3 2 2
0 ,3 1 6 0 ,421 0 ,2 9 8 0 ,358 0 ,47 7 0 ,1 8 4 0,221 0 ,2 9 5 0 ,2 0 8 0 ,2 5 0 0 ,3 3 4
0 ,3 2 7 0 ,43 5 0 ,3 0 8 0 ,3 7 0 0 ,4 9 3 0 ,1 9 0 0 ,22 9 0 ,30 5 0 ,2 1 6 0 ,2 5 9 0 ,3 4 5
0 ,3 3 7 0 ,4 5 0 0 ,3 1 9 0 ,38 2 0 ,5 0 9 0 ,1 9 7 0 ,2 3 6 0 ,31 5 0 ,2 2 3 0 ,2 6 8 0 ,3 5 7
0 ,3 5 9 0 ,4 7 9 0 ,3 3 9 0 ,407 0 4 4 2 0 ,2 0 9 0,251 0 ,3 3 5 0 ,2 3 7 0 ,2 8 5 0 ,3 7 9
0 ,381 0 ,50 7 0 ,3 5 9 0,431 0 4 7 5 0 ,2 2 2 0 ,26 6 0 ,3 5 5 0 ,2 5 1 0 ,3 0 2 0 ,4 0 2
0 ,4 0 2 0 4 3 6 0 ,3 7 9 0 ,455 0 ,60 7 0 ,2 3 4 0,281 0 ,37 5 0 ,2 6 7 0 ,3 1 9 0 ,4 2 5
0 ,4 2 3 0 4 6 4 0 ,3 9 9 0 ,47 9 0 ,6 3 9 0 ,2 4 7 0 ,29 6 0 ,3 9 5 0 ,2 8 0 0 ,3 3 6 0 ,4 4 7
0 ,4 4 4 0 4 9 2 0 ,4 1 0 0 4 0 3 0 ,671 0 ,2 5 9 0,311 0 ,4 1 5 0 ,2 9 2 0 ,3 5 2 0 ,4 6 9
0 ,4 6 5 0 ,6 2 0 0 ,4 3 9 0 4 2 7 0 ,7 0 2 0 ,271 0 .32 6 0 ,4 3 4 0 ,3 0 7 0 ,3 6 9 0 ,4 9 2
0 ,4 8 6 0 ,64 8 0 ,4 5 9 0 4 5 1 0 ,73 4 0 ,2 8 4 0 ,3 4 0 0 ,4 5 4 0 ,3 2 1 0 ,3 8 6 0 ,5 1 4
0 ,$ 0 7 0 ,6 7 6 0 ,4 7 9 0 ,5 7 4 0 ,7 6 5 0 ,2 9 6 0,355 0 ,4 7 3 0 ,3 3 5 0 ,4 0 2 0 ,5 3 6
0 ,5 2 8 0 ,70 3 0 ,4 9 8 0 ,5 9 8 0 ,7 9 7 0 ,3 0 8 0 ,3 6 9 0 ,4 9 2 0 ,3 4 8 0 ,4 1 8 0 ,5 5 8
0 ,5 4 8 0 ,731 0 ,51 7 0,621 0 ,8 2 8 0 ,3 2 0 0 ,384 0 4 1 2 0 ,3 6 2 0 ,4 3 5 0 ,5 7 9
0 ,5 6 9 0 ,75 8 0 4 3 7 0 ,6 4 4 0 ,8 5 9 0 ,3 3 2 0 ,3 9 8 0 4 3 1 0 ,3 7 6 0 ,4 5 1 0 ,60 1
0 ,5 8 9 0 ,78 5 0 4 5 6 0 ,66 7 0 ,8 9 0 0 ,3 4 4 0 ,412 0 4 5 0 0 ,3 8 9 0 ,4 6 7 0 ,6 2 3



35 0 ,2 8 0 0 ,5 2 5 0 ,6 3 0 0 ,8 4 0 0 ,5 9 4

36 0 ,3 0 0 0 ,5 5 8 0 ,6 7 0 0 ,8 9 3 0 ,6 3 3

37 0 ,3 2 0 0 ,5 9 2 0 ,7 1 0 0 ,9 4 7 0 ,6 7 0

38 0 .3 4 0 0 ,6 2 5 0 ,7 5 0 1 ,00 0 0 ,7 0 8

39 0 ,3 6 0 0 ,6 5 8 0 ,7 8 9 1 ,053 0 ,7 4 5

4 0 0 ,3 8 0 0 ,69 1 0 ,8 2 9 1 ,105 0 ,7 8 2

41 0 ,4 0 0 0 ,7 2 3 0 ,8 6 8 1 ,157 0 ,8 1 9

42 0 ,4 2 0 0 ,7 5 6 0 ,90 7 1 ,20 9 0 ,8 5 6

4 3 0 ,4 5 0 0 ,8 0 4 0 ,96 5 1 ,287 0 ,9 1 1

44 0 ,4 8 0 0 ,8 5 2 1,022 1 ,364 0 ,9 6 6

4 5 0 ,5 0 0 0 ,8 8 4 1 ,059 1 ,415 1 ,0 0 2

4 6 0 ,5 3 0 0 ,9 3 2 1 ,118 1,491 1 ,05 5

47 0 ,5 6 0 0 ,9 7 9 1 ,175 1 ,567 1 ,1 0 9

48 0 ,6 0 0 1 ,0 4 2 1 ,250 1 ,667 1 ,1 8 0

4 9 0 ,6 5 0 1 ,1 2 0 1,344 1 ,792 1 ,2 6 8

5 0 0 ,7 0 0 1 ,197 1 ,436 1 ,915 1 ,3 5 6

51 0 ,7 5 0 1 ,2 7 4 1 ,528 2 ,0 3 8 1 ,4 4 3

5 2 0 ,8 0 0 1 ,3 5 0 1 .620 2 ,1 6 0 1 ,5 2 9

5 3 0 ,8 5 0 1 ,42 5 1,711 2,281 1 ,6 1 5

И н д е к с а 6 в г

0 ,7 1 3

0 ,7 5 9

0 ,8 0 4

0 ,8 4 9

0 ,8 9 4

0 ,9 3 9

0 ,9 8 3

1 ,02 8

1 ,093

1 ,15 9

1,202

1 ,267

1,331

1 ,416

1 ,522

1 ,627

1,731

1 ,835

1 ,938

Д

0 ,951

1,012

1 ,07 2

1 ,132

1 ,19 2

1 ,252

1,311

1 ,3 7 0

1 ,457

1 ,545

1 ,60 2

1,688

1 ,77 4

1,888

2 ,0 2 9

2 ,16 9

2 ,30 8

2 ,44 6

2 ,58 3

0 ,3 6 7

0 ,391

0 ,4 1 4

0 ,4 3 7

0 ,4 6 0

0 ,4 8 3

0 ,5 0 6

0 ,5 2 9

0 ,5 6 3

0 ,5 9 7

0 ,6 1 9

0 ,6 5 2

0 ,6 8 5

0 ,7 2 9

0 ,7 8 4

0 ,8 3 8

0 ,8 9 2

0 ,9 4 5

0 ,9 9 8

0,441

0 ,4 6 9

0 ,4 9 7

0 ,5 2 5

0 ,5 5 3

0 ,5 8 0

0 ,6 0 8

0 ,63 5

0 ,6 7 6

0 ,7 1 6

0 ,7 4 3

0 ,7 8 3

0 ,8 2 2

0 ,87 5

0 ,941

1 ,005

1 ,070

1 ,134

1,197

0 ,5 8 8

0 ,6 2 5

0 ,6 6 3

0 ,7 0 0

0 ,7 3 7

0 ,7 7 4

0 ,8 1 0

0 ,8 4 7

0 ,901

0 ,9 5 5

0 ,9 9 0

1 ,044

1 ,097

1 ,167

1 ,254

1,341

1 ,426

1 ,512

1 ,59 6

и

0 ,4 1 6

0 ,4 4 3

0 ,4 6 9

0 ,4 9 5

0 ,521

0 ,5 4 8

0 ,5 7 3

0 ,5 9 9

0 ,6 3 8

0 ,6 7 5

0 ,70 1

0 ,7 3 9

0 ,7 7 6

0 ,8 2 6

0,888

0 ,9 4 9

1,010

1 ,0 7 0

1 ,13 0

к

0 ,4 9 9

0 ,53 1

0 ,5 6 3

0 ,5 9 5

0 ,6 2 6

0 ,6 5 7

0,688

0 ,7 1 9

0 ,7 6 5

0 ,8 1 1

0 ,8 4 1

0 ,8 8 7

0 ,9 3 2

0 ,9 9 1

1 ,0 6 5

1 ,1 3 9

1,212

1 ,2 8 4

1 ,3 5 6

л

0,666
0 ,7 0 8

0 ,751

0 ,7 9 3

0 ,8 3 4

0 ,8 7 6

0 ,9 1 8

0 ,9 5 9

1,020

1,081

1,122

1 ,18 2

1 ,2 4 2

1 ,3 2 2

1 ,4 2 0

1 ,5 1 8

1 ,6 1 6

1 ,712

1 ,8 0 8

ме  ж  з
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1rt
о
с
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5 4

5 5

56
57
5 8

5 9
6 0
61
6 2
6 3
64

65

66
67

68
6 9
7 0
71
7 2

73

7 4

Ш Е  П О В Е Р Х Н О С Т И  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) В РУ Ч Н У Ю
М а с с о в о е  и к р у п н о с е р и й н о е  

п р о и зв о д с т в о

К ар та  44  [  Л и с т  Г

О ш о ш н о е  ш п а тлев а н и е Ч асти ч н ое  ш п атлев ан и е (д о  5 0  %  п о в е р х н о с т и )

п ер вы й  и в т о р о й  с л о и т р е т и й  с л о й  и  п о с л ед у ю щ и е п ер в ы й  и в т о р о й  с л о и тр ети й  с л о й  и п о с л е д у ю щ и е

I  I И  I I I I  I 1

__________Г р у п п а  с ло ж н о с т и ___________________________________________________________

I п I in 1 I | и | I» | I | п | hi
О п ер ати в н ое  в р е м я  на од и н  с л о й  Т , м и н

1,501 1 ,801 2 ,401 1 ,7 0 0 2 ,04 0 2 ,7 1 9 1 ,0 5 0 1 ,261 1 ,681 1 ,1 9 0 1 ,4 2 8 1 ,9 0 4

1 ,57 6 1 ,891 2 ,521 1 .7 8 5 2 ,14 2 2 ,85 5 1 ,1 0 3 1 4 2 3 1 ,76 5 1 ,2 4 9 1 ,4 8 9 1 ,9 9 9

1 ,6 5 0 1 ,9 8 0 2 ,6 4 0 1 ,8 6 9 2 ,243 2 ,9 9 0 1 ,155 I 4 8 6 1 ,8 4 8 1 4 0 8 1 4 7 0 2 ,0 9 3

1 ,72 4 2 ,0 6 9 2 ,7 5 8 1 ,9 5 3 2 4 4 3 3 ,1 2 4 1 ,2 0 7 1 ,4 4 8 1 ,93 1 1 ,3 6 6 1 ,6 4 0 2 ,1 8 7

1 ,7 9 8 2 ,1 5 7 2 ,8 7 7 2 ,0 3 6 2 ,44 4 3 ,2 5 8 1 ,2 5 8 1 4 1 0 2 .0 1 4 1 .4 2 5 1 ,711 2 ,28 1

1,871 2 ,2 4 5 2 ,9 9 4 2 ,1 1 9 2 4 4 4 3 4 9 1 1 4 Ю 1 4 7 2 2 ,0 9 6 1 ,4 8 3 1 ,7 8 0 2 ,3 7 3
1 ,9 4 4 2 ,3 3 3 3 ,111 2 ,2 0 2 2 ,64 3 3 ,5 2 3 1 4 6 1 1 ,6 3 3 2 ,1 7 7 1 4 4 1 1 ,8 5 0 2 ,4 6 6

2 ,01 7 2 ,4 2 1 3 .2 2 7 2 ,2 8 5 2 ,7 4 2 3 ,6 5 5 1 ,4 1 2 1 ,6 9 4 2 ,2 5 9 1 ,5 9 9 1 ,9 1 9 2 ,5 5 9

2 ,0 8 9 2 4 0 7 3 4 4 3 2 ,3 6 7 2 ,8 4 0 3 ,7 8 6 1 ,4 6 3 1 ,7 5 5 2 4 4 0 1 ,6 5 6 1 ,9 8 8 2 ,6 5 0
2 ,23 4 2 ,6 8 0 3 4 7 4 2 4 3 0 3 ,03 6 4 ,0 4 8 1 4 6 4 1 .8 7 6 2 ,5 0 2 1 ,77 1 2 ,12 5 2 ,8 3 3
2 .3 0 5 2 ,7 6 6 3 ,6 8 8 2 ,61 1 3 ,13 3 4 ,1 7 7 1 ,6 1 4 1 ,9 3 6 2 4 8 2 1 ,82 7 2 ,1 9 3 2 ,9 2 4

2 ,4 4 8 2 ,9 3 7 3 ,9 1 6 2 ,7 7 3 3 4 2 7 4 ,4 3 6 1 ,7 1 3 2 ,0 5 6 2 ,7 4 2 1 ,9 4 0 2 ,3 2 9 3 ,1 0 5

2 ,5 9 0 3 ,1 0 7 4 ,1 4 3 2 ,9 3 3 3 4 2 0 4 ,6 9 3 1 ,8 1 3 2 ,1 7 5 2 ,9 0 0 2 ,0 5 3 2 ,4 6 4 3 ,2 8 5

2 ,7 3 0 3 ,2 7 6 4 4 6 8 3 ,0 9 2 3 ,711 4 ,9 4 7 1 ,911 2 .2 9 3 3 ,0 5 8 2 ,1 6 4 2 ,5 9 8 3 ,4 6 3

2 ,871 3 ,4 4 3 4 ,5 9 3 3 ,2 5 2 3 ,9 0 2 5 ,2 0 2 2 ,0 0 9 2 ,41 1 3 ,2 1 5 2 ,2 7 6 2 ,73 1 3 ,6 4 1

3 ,0 1 0 3 ,6 1 2 4 ,8 1 5 3 ,4 0 9 4 ,091 5 ,4 5 4 2 ,1 0 7 2 ,5 2 8 3 ,37 1 2 ,3 8 6 2 ,8 6 4 3 ,8 1 8

3 ,2 1 7 3 ,85 1 59148 3 4 4 4 4 ,3 7 3 5 ,8 3 0 2 ,2 5 2 2 ,7 0 2 3 ,6 0 3 2 4 5 0 3 ,06 1 4 ,0 8 1

3 ,4 2 3 4 ,1 0 0 5 ,4 7 7 3 ,8 7 8 4 ,6 5 4 6 ,2 0 3 2 4  $ 6 2 ,8 7 6 3 ,8 3 4 2 ,7 1 4 3 ,2 5 7 4 4 4 2

3 ,6 2 8 4 4 5 4 5 ,8 0 5 4 ,1 1 0 4 ,9 3 2 6 ,5 7 4 2 ,5 4 0 3 ,0 4 8 4 ,0 6 3 2 ,8 7 6 3 ,4 5 2 4 ,6 0 2

3 ,831 4 ,5 9 8 6 ,1 3 0 4 4 4 0 5 ,2 0 8 6 ,9 4 3 2 ,6 8 2 3 ,2 1 8 4 .2 9 1 3 ,0 3 7 3 ,6 4 6 4 ,8 6 0
4 ,0 3 4 4 ,8 4 1 6 ,4 5 4 4 4 6 9 5 ,4 8 3 7 4 Ю 2 ,8 2 4 3 ,3 8 8 4 ,5 1 8 3 ,1 9 8 3 ,8 3 8 5 ,1 1 7



75 2 ,85 0 4 ,2 3 5 5 ,082 6 .7 7 6 4 ,7 9 7

76 3 ,0 0 0 4 ,4 1 9 5 ,302 7 .0 7 0 5 ,0 0 5

77 3*200 4 ,7 0 0 5 ,64 0 7 ,5 2 0 5 ,3 2 4

78 3 ,4 0 0 4 ,9 6 4 5 ,95 7 7 ,942 5 ,6 2 3

79 3 ,6 0 0 5 ,22 6 6,271 8,361 5 ,9 2 0

80 3 ,80 0 5 ,4 8 6 6,584 8 ,7 7 8 6 ,2 1 5

81 4 ,0 0 0 5 ,7 4 6 6,894 9 ,1 9 3 6 ,5 0 8

82 4 ,2 5 0 6 ,06 8 7,281 9 .7 0 8 6 ,8 7 3

83 4 ,5 0 0 6 ,3 8 8 7 ,66 6 10,221 7 ,2 3 6

84 4 ,7 5 0 6 ,707 8,048 10,731 7 ,5 9 7

85 5 ,0 0 0 7,024 8 ,428 11 ,238 7 ,9 5 6

86 5 ,3 0 0 7 ,40 2 8 ,882 11 ,843 8 ,3 8 4

87 5 ,6 0 0 7 ,778 9 ,333 12 ,444 8 ,8 1 0

88 5 ,9 0 0 8 ,152 9,782 13,043 9 ,2 3 4

89 6 ,2 0 0 8,524 10 ,229 13 ,638 9 ,6 5 5

90 6 ,5 0 0 8,894 10,673 14,231 1 0 ,075

91 6 ,8 0 0 9 ,26 3 11,115 14 ,820 1 0 ,4 9 2

92 7 ,1 0 0 9 ,63 0 11,556 15 ,408 1 0 ,9 0 8

93 7 ,5 0 0 10,117 12,140 16,187 1 1 ,4 5 9

94 8 ,0 0 0 10,722 12,866 17,155 1 2 ,145

95 8 ,5 0 0 11,323 13,588 18,117 1 2 ,8 2 6

96 9 ,0 0 0 11,921 14,305 19 ,073 13*503

97 9 ,5 0 0 12,515 15,018 20 ,024 1 4 ,1 7 6

98 1 0 ,000 13 ,106 15,728 2 0 ,970 1 4 ,8 4 6

И н д ек с а б в Г

5/757

6 ,00 7

6 ,38 9

6 ,7 4 8

7 ,10 4

7 ,4 5 8

7,811

8 ,248

8 ,684

9 ,117

9 ,5 4 8

10 ,062

10 ,573

11 ,082

11,587

12.091 

12 ,592

13.091 

13 ,753 

14 ,575 

15 ,392 

16,205 

17 ,013 

17 ,817

д

7 ,67 5

8 ,007

8*517

8 ,995

9 .4 7 0

9 ,942

10 .412 

10 ,995 

11 ,576 

12 ,153  

12 ,728

13 .413 

14,094 

14 ,772  

15 ,446  

16,117 

16,785 

1 7 ,450  

18 ,333 

19 ,929  

2 0 ,5 1 9  

21 ,602  

2 2 ,679  

2 3 ,7 5 0

е

2 ,96 5

3 ,09 3

3 ,2 9 0

3,475

3 ,65 8

3 ,8 4 0

4 ,0 2 2

4 ,2 4 7

4 ,4 7 2

4 ,6 9 5

4 ,9 1 6

5,181

5 ,4 4 4

5 ,7 0 6

5 ,9 6 7

6 ,2 2 6

6 ,4 8 4

6,741

7 ,0 8 2

7 ,505

7 ,9 2 6

8 ,345

8,761

9 ,17 5

ж

3,558

3,712

3,948

4 .1 7 0

4 ,3 9 0

4 ,6 0 9

4 ,8 2 6

5 ,09 7

5 ,36 6

5 ,634

5 ,9 0 0

6,217

6 ,53 3

6 ,84 8

7 ,1 6 0

7,471

7,781

8 ,08 9

8 ,49 8

9 ,00 6

9,511

10,013

10 ,513

11 ,009

э

4 ,7 4 3

4 ,9 4 9

5 ,2 6 4

5 ,5 6 0

5 ,8 5 3

6 ,145

6 ,43 5

6 ,79 6

7 ,155

7 ,5 1 2

7 ,8 6 6

8 ,2 9 0

8,711

9 ,1 3 0

9 .54 7

9,961

10 ,374

10,785

11,331

12 ,008

12 ,682

13,351

14 ,017

14 ,679

и

3 ,357

3 ,503

3 ,72 6

3 ,93 5

4 ,1 4 3

4 ,3 4 9

4 ,5 5 5

4 ,8 1 0

5 ,0 6 4

5 ,31 7

5 ,5 6 8

5 ,8 6 8

6 ,1 6 6

6 ,46 2

6 ,7 5 6

7,051

7 ,34 3

7 ,6 3 4

8,020

8 ,4 9 9

8 .97 6

9 ,4 5 0

9.921

1 0 ,3 9 0

к

4 ,0 3 0

4 ,2 0 4

4 ,4 7 2

4 ,7 2 3

4 ,9 7 3

5 ,2 2 0

5 ,4 6 7

5 ,7 7 4

6 ,0 7 8

6 ,3 8 2

6 ,6 8 3

7 ,04 3

7,401

7 ,75 7

8,111
8 ,4 6 3

8 ,81 4

9 ,1 6 2

9 ,6 2 6

10,202
10 ,774

1 1 ,343

1 1 ,9 0 8

12,471

л

5 ,3 7 2

5 ,6 0 5

5 ,9 6 2

6 ,2 9 7

6 ,6 2 9

6 ,9 5 9

7 ,2 8 8

7 ,69 7

8 ,1 0 3

8 ,50 7

8 ,9 0 9

9 ,3 8 9

9 ,9 6 6

1 0 ,3 4 0

10 ,812

11 ,282

1 1 ,7 5 0

12 ,215

12 ,833

1 3 ,6 0 0

14 ,363

15,121

15 ,873

16 ,625

м



&00
Ш П А Т Л Е В А Н И Е  П О В Е Р Х Н О С Т И  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) В РУ Ч Н У Ю

Массовое и крупносерийное 
производство

Карта 44 Лист 4

Отошное шпатлевание

г
&

первый я второй слои третий слой и последующие

Группа сложности

I п ш I II ш
1-10 Т =0,407 'S0'30 Т-0,488 «S0,30 Т-0,651 *S0,30 Т-0,491 ‘ S0,30 Т-0489‘ S0,30 Т-0,786 «S0*30

11-98 Т-1,650 "S0,90 Т-1.980 «S0,90 Т-2.640 *S0,90 Т-1,869 «S0,90 Т-2,243'S0,90 Т-2,990‘ S0,90

На каждый
последующий
м*

T=1,48S *S0,90 Т-1,782 *S0,90 Т-2,376-S0,90 Т-1,682 *S0,90 Т—2,019 «S0,90 Т-2,691 ‘ S0,90

Частичное шпатлевание (до 50 % поверхности)

о
первый и второй слои третий слой и последующие

в
& Группа сложности

I Л ш 1 п ш
1-10 Т-0,284 -S0-30 Т-0.341 *S0,30 Т-0,454 «S0,30 Т-0,344 -S0'30 Т-0,413-S0,30 Т-0,550 «S0,30

И—98 Т-1,155 «sP*90 Т-1,386 *S0,90 Т-1,848 «S0’90 T=1,308*S0,90 Т—1,570 *s9,9° Т-2,093 ‘ S0,90
На каждый
последующий
м*

Т-1,039'S0,90 Т—1,247 -S0-90 T=1,663*S0,90 Т-1,177 «S0,90 Т—1,413 •S0,90 Т-1,884-S0*90



ЗАЧИСТКА ШПАТЛЕВАННОЙ ПОВЕРХНОСТИ 
ШЛИФОВАЛЬНОЙ ШКУРКОЙ ВРУЧНУЮ

Массовое и крупносерийное 
производство

Карта 45 Лист 1

Содержание работы

1. Взять шлифовальную шкурку
2. Зачистить шпатлеванную поверхность
3. Отложить шлифовальную шкурку

!
&

Площадь 
зачистки 
S, ма, до

Вид поверхности

нарушая внутренняя

Группа сложности

- I 11 д 11 ш I П ш
Оперативное время Т, мин

1 0,010 0,117 0,158 0,223 0,141 0,190 0,268
2 0,015 0,125 0,168 0,237 0,150 0,202 0,284
3 0,020 0,130 0,176 0,247 0,156 0,211 0,297
4 0,028 0,137 0,185 0,260 0,164 0,222 0,312
5 0,035 0,142 0,191 0,269 0,170 0,229 0,323
б 0,045 0,147 0,198 0,279 0,176 0,238 0,335
7 0,060 0.153 0,207 0,292 0,184 0,249 0,350
8 0,080 ОД 60 0,216 0,305 0,192 0,259 0,366
9 0,100 0,170 0,230 0,324 0,205 0,276 0,389
10 <шо 0,182 0,246 0,345 0,218 0,295 0,415
11 0,120 ОД 93 0,260 0,366 0,231 0,312 0,439
12 ОД 30 0,203 0,275 0,386 0,244 0,330 0,464
13 0.140 0,214 0,289 0,406 0,256 0,346 0,487
14 0,150 0.224 0,302 0,424 0,268 0,362 0,50915 0,160 0.234 0,316 0,444 0,280 0,379 0,53316 0,175 0,248 0,335 0,471 0,298 0,402 0,566
17 0.19Q 0,262 0,354 0,498 0,315 0,425 0498
18 0,210 0,280 0,379 0,533 0,336 0,454 0,640
19 0.240 0,307 0,414 0,583 0,368 0,497 0,699
20 0,270 аззг 0,448 0,631 0,398 0,538 0,75721 0.300 0,356 0,481 0,677 0,427 0,577 0,80922 0,330 0,380 0,513 0,721 0,455 0,615 0,865
23 0,360 0,402 0443 0,765 0,483 0,652 0,91724 0.400 0,432 0,583 0,820 0,518 0,700 0,98425 0,440 0,460 0,621 0,875 0,552 0,746 1,04926 0.480 0,488 0,659 0,927 0,585 0,791 1,11227 0.520 0,515 0,695 0,978 0,617 0,834 1.17428 0,560 0,541 0,730 1,028 0,649 0,877 1,23329 0,600 0,567 0,765 1,076 0,679 0,916 1,29030 0,650 0,598 0,807 1,136 0,717 0,969 1,36331 0,700 0,628 0,848 1,194 0,754 1,018 1,43232 0.750 0,658 0,888 1,250 0,789 1,066 1,50033 0,800 0,687 0,928 1,305 0,824 1Д13 1466

Индекс а б в г д е

4* 99



ЗАЧИСТКА ШПАТЛЕВАННОЙ ПОВЕРХНОСТИ 
ШЛИФОВАЛЬНОЙ ШКУРКОЙ ВРУЧНУЮ

Массовое и крупносерийное 
производство

Карта 45 Лист 2

1
£

Площадь 
зачистки 
Si М*, ДО

Вид поверхности

наружная внутренняя

Группа сложности

1 П III I II III

Оперативное время Т, мин
34 0,860 0,721 0,974 1,370 0,865 1,169 1,644
35 0,930 0,760 1,026 1,444 0,912 1,231 1,733
36 1,000 0,798 1.077 1,516 0,957 1,293 1,819
37 1,080 0,840 1,134 1,596 1,008 1,361 1,915
38 1,160 0,881 1,190 1,674 1,057 1,429 2,009
39 1.250 0,927 1,251 1,761 1,111 U01 2,112
40 1,350 0,976 1,317 1,854 1,170 1,581 2,224
41 1,500 1,047 1,414 1,989 1,256 1,696 2,387
42 1,650 1,116 1,507 2,120 1,338 1,808 2,544
43 1,800 1,183 1,597 2,248 1,419 1,917 2,697
44 2,000 1,270 1,714 2,412 1*523 2,057 2,894
45 2,200 1,353 1,827 2,571 1,623 2,192 3,085
46 2,400 1.435 1,937 2,725 1,720 2,324 3,270
47 2,600 1,514 2.043 2,876 1,815 2,452 3,450
48 2,800 1,590 2,147 3,022 1,908 2,577 3,626
49 3,000 1,666 2,249 ЗД65 1,998 2,699 3,798
50 3,200 1,740 2,349 3,305 2,086 2,818 3.965
51 3,500 1,847 2,494 3,509 2,215 2,993 4,211
52 3,800 1,952 2,635 3,708 2,341 3,162 4,449
53 4,000 2,020 2.727 3,838 2,423 3,273 4,605
54 4,300 2,120 2,863 4,028 2,543 3,435 4,833
55 4,600 2,218 2,995 4,214 2,660 3,594 5,057
56 5,000 2,346 3,167 4,456 2,813 3,800 5,347
57 5,400 2,470 3,335 4,692 2,962 4,002 5,630
58 5,800 2,591 3,498 4,923 3,107 4,198 5,906
59 6,200 2,710 3,658 5,148 3,249 4,390 6,176
60 6,500 2,797 3,776 5,313 3,354 4*531 6,375
61 7,000 2.940 3,968 5,584 3*525 4,762 6,699
62 7,500 3,078 4,156 5,848 3.692 4,987 7,017
63 8,000 3,214 4,339 6,106 3,855 5,207 7,327
64 8,500 3,347 4,519 6.359 4,014 5,423 7,630
65 9,000 3.478 4,695 6,607 4,171 5,634 7,928
66 9,500 3,606 4,869 6,851 4,325 5,843 8,221
67 10,000 3,732 5,039 7.091 4,476 6,047 8,508

Индекс а б в г д е

Т =0,23 • §0,15 -  поз. 1—8а; 
Т =0,8 • S0*67 _  поз. 9-67а; 
Т =0,32 • S$»15 -  поз. 1-86; 
Т =  1,08 • S0,67 -  поз. 9-676; 
Т =0,44 * §0*1$ -  поз.1-8в; 
Т =  1,5 * S0*67 -  поз.*9'-67в;

Т =0,28 * Sj*15 -  поз, 1-8г; 
Т=0,96 • SP# -  поз. 9-67г; 
Т=0,38 • SJJ.15 -  поз. 1-8д; 
Т =  1,29 • §0*67-поз. 9-67д; 
Т=0,53 * S0»15 — поз. 1 -8е; 
Т =  1,82 • s0*67 •  поз. 9-67е.
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ШЛИФОВАНИЕ ШПАТЛЕВАННЫХ И ОКРАШЕННЫХ 
ПОВЕРХНОСТЕЙ ДЕТАЛЕЙ (СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ)

Массовое и крупносерийное 
производство

ШЛИФОВАЛЬНОЙ ШКУРКОЙ ВРУЧНУЮ Карта 46 Лист1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. Взять шлифовальную шкурку 
2* Отшлифовать деталь (сборочную единицу) 
3. Отложить шлифовальную шкурку

к
5

Площадь 
шлифова* 

ния S, 
м *,д о

Характер шлифования

8
сухое мокрое

в
ЗЬ Вид шлифуемой поверхности

шпатлеванная окрашенная шпатлеванная окрашенная

Группа сложности

U L J Ш I1 1 1 т ____!____ 1 111 i___ *___ М М
Оперативное время Т, мин

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10 
11 
12 
13

0.001
0.005
0.010
0.015
0,020
0,024
0,028
0,032
0,040
0,050
0.060
0,070
0,080

0,123
0,162
0,182
0,196
0,205
0,212
0,217
0,222
0,231
0,244
0,247
0,254
0,260

0,167
0,219
0,246
0,264
0,277
0,286
0,293
0,300
0312
0324
0334
0343
0351

0,234
0308
0346
0,371
0390
0,402
0,413
0,422
0,439
0,455
0,470
0,482
0,493

0,111 
0,146 
0,164 
ОД 76 
0,185 
0,190 
0,195 
0,200 
0,208 
0,216 
0,222 
0,228 
0,234

0,150
0,197
0,222
0,238
0,249
0,256
0,264
0,270
0,281
0391
0301
0309
0316

0,211
0,277
0312
0334
0351
0362
0,371
0,380
0395
0,410
0,423
0,434
0,444

0,191
0,251
0,282
0303
0318
0328
0336
0344
0358
0371
0383
0393
0,402

0,258
0339
0,381
0,409
0,428
0,442
0,454
0,464
0,483
0301
0317
0,531
0343

0,363
0,477
0337
0376
0,604
0,623
0,640
0,654
0,680
0,706
0,728
0,748
0,765

0,172
0,226
0,254
0,272
0,286
0,295
0303
0,310
0322
0334
0,345
0,354
0,362

0.232
0305
0343
0368
0386
0,398
0,408
0,418
0,434
0,451
0,465
0,477
0,488

0324
0,426
0,480
0,515
0340
0357
>0,572
0385
0,607
0,631
0,651
0368
0,683

Индекс а б в г Д е* ж 3 и к Л м
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s
&

14
15
16
17
18
19
20
21
22
22
24
25
26
27
28
29
30
31

Ш Л И Ф О В А Н И Е  Ш П А ТЛ Е В А Н Н Ы Х  И  О К РАШ Е Н Н Ы Х  
П О В Е РХ Н О С ТЕ Й  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 

Ш ЛИ Ф О В А ЛЬН О Й  Ш К УРК О Й  В РУЧН УЮ

М ассовое и  круп н осери й н ое 
п р ои зводство

Х арактер  ш лиф ования

К а р п  46 Л и ст  2

с у х о е  I м ок р ое

В ид ш лиф уем ой  п оверхности

ш патлеванная | окраш енная | ш патлеванная окраш енная

Группа слож н ости

I  | П  | Ш  | I  | П  | Ш  | I  I и  I I ■ 1 л  1 ■
О перативное вр ем я  Т* м ин

0 4 7 0 0 3 6 4 0*512 0*243 0*328 0*461 0*418 0Д 6 4 0,794 0 .376 0Д 07 0*710
0 ,2 8 9 0*390 0*549 0*260 0,351 0,494 0*448 0*605 0,851 0*403 0 Д 4 4 0*766
0 ,2 9 8 0*403 0,567 0*268 0*362 0 Д 1 0 0*462 0*624 0*878 0*416 0*561 0*790
0 4 0 7 0*414 0*583 0*276 0*373 0*525 0,476 0 ,642 0*904 0*428 О Д  78 0 ,813
0 4 1 6 0*426 0,600 0*284 0*384 0 Д 4 0 0*490 0*661 0 .930 0*440 0Д 9 5 0 ,837
0 4 2 $ 0*438 0*616 0*292 0*394 0Д 55 ОДОЗ 0,679 0,955 0*452 0,611 0,860
0 4 3 3 0*449 0,633 0,300 0 ,404 0 ,569 0*516 0*696 0,980 0,464 0*627 0*882
0 4 4 1 0*461 0*649 0,307 0*415 О Д84 ОД 29 0,714 1*005 0,476 0*643 0,904
0 4  SO 0*472 0*664 0*315 0,425 ОД 98 0 Д 4 2 0,732 1*030 0 ,488 0 Д 58 0,926
0 4 6 6 0*494 0,495 0*329 0*444 0 Д 2 6 0 Д 6 7 0,766 1,077 0 Д 1 0 0*689 0 ,969
0 4 8 2 0*515 0,725 0,344 0,464 0*653 ОД 92 0 ,799 1,124 0,532 0,719 1,011
0 4 9 7 0,537 0,755 0*358 0*483 0*680 0*616 0,831 1*170 ОД 54 0*748 1*053
0 ,4 1 3 0*557 0,784 ОД 71 0*501 0*706 0*640 0*864 1*215 0 Д 7 6 0*777 1*094
0 ,4 2 8 0*577 0*813 0*385 0*520 0,732 0,663 0,895 1*260 0 ,596 0,805 1,133
0 ,4 4 2 0*597 0,841 0*398 ОД 38 0,757 0,686 0,926 1*303 0,617 0*833 1,172
0 ,4 5 7 0,617 0*868 0,411 0Д 55 0,781 0 ,708 0*956 1Д 45 0*637 0*860 1*210
0 ,471 0*636 0*895 0*424 0 Д 7 2 0*806 0,730 0*986 1Д 87 0,657 0*887 1*248
0 ,4 9 9 0*655 0,922 0,437 0.589 0*830 0 ,752 1,015 1*429 0*677 0*914 1*285



32 0 ,2 4 0 Q .5 H 0 ,6 7 4 0 ,9 4 8 0 ,4 4 9

33 0 ,2 5 0 0 ,5 1 3 0 ,6 9 2 0 ,9 7 4 0 ,461

34 0 ,2 6 0 0 ,5 2 6 0 ,7 1 0 0 ,9 9 9 0 ,4 7 3

35 0 ,2 8 0 0 ,5 5 2 0 ,7 4 6 1 .05 0 0 ,4 9 7

36 0 ,3 0 0 0 ,5 7 8 0 ,781 1 ,0 9 9 0 ,5 2 0

37 0 ,3 2 0 0 ,6 0 3 0 ,8 1 5 1 ,14 6 0 ,5 4 3

38 0 ,3 4 0 0 ,6 2 8 0 ,8 4 8 1 ,193 0 ,5 6 5

39 0 ,3 6 0 0 ,6 5 2 0 ,8 8 0 1 ,23 9 0 ,5 8 7

4 0 0 ,3 8 0 0 ,6 7 6 0 ,9 1 2 1 ,28 4 0 ,6 0 8

41 0 ,4 0 0 0 ,6 9 9 0 ,9 4 4 1 ,32 8 0 ,6 2 9

42 0 ,4 2 0 0 ,7 2 2 0 ,9 7 5 1 ,372 0 .6 5 0

4 3 0 .4 5 0 0 ,7 5 6 1 ,020 1 .43 6 0 ,6 8 0

4 4 0 ,4 8 0 0 ,7 8 9 1 ,065 1 .498 0 ,7 1 0

4 5 0 ,5 0 0 0 ,8 1 0 1 ,094 1 ,53 9 0 .7 2 9

4 6 0 ,5 3 0 0 ,8 4 2 1 ,13 6 1 ,59 9 0 ,7 5 8

47 0 ,5 6 0 0 ,8 7 3 1 ,178 1 ,659 0 ,7 8 6

4 8 0 ,6 0 0 0 ,9 1 4 1 ,23 3 1 ,736 0 ,8 2 2

~  4 9 0 .6 5 0 0 .9 6 3 1 ,3 0 0 1 .8 3 0 0 .8 6 7
9
ы  И н д е к с а б в г

,3220 ,6 0 6 0 ,8 5 3 0 .7 7 4 1 ,044 1 ,46 9 0 ,6 9 6 0 ,9 4 0 1 ,3 2 2

0 ,6 2 3 0 ,8 7 7 0 ,7 9 5 1 ,07 2 1 ,5 0 9 0 ,7 1 5 0 ,9 6 5 1 ,3 5 8

0 ,6 3 9 0 ,9 0 0 0 .8 1 5 1,101 1 ,5 4 9 0 ,7 3 4 0 ,9 9 0 1 ,3 9 4

0 ,671 0 ,94 5 0 ,8 5 6 1 ,1 5 6 1 ,627 0 ,7 7 0 1 ,0 4 0 1 ,4 6 3

0 ,7 0 2 0 ,9 8 9 0 ,8 9 6 1 ,2 1 0 1 ,7 0 3 0 ,8 0 6 1 ,0 8 9 1 .5 3 2

0 ,7 3 3 1 .032 0 ,9 3 5 1 ,26 2 1 ,777 0 ,841 1 ,1 3 6 1 .5 9 8

0 ,7 6 3 1 ,074 0 ,9 7 3 1 ,314 1 ,84 9 0 ,8 7 6 1 ,1 8 2 1 ,6 6 4

0 ,7 9 2 1,115 1,011 1 ,364 1 ,9 2 0 0 ,9 0 9 1 ,2 2 8 1 ,7 2 8

0,821 1 ,1 5 6 1 ,04 7 1 ,41 4 1 ,9 9 0 0 ,9 4 2 1 ,27 2 1 ,7 9 0

0 ,8 4 9 1 ,19 6 1 ,084 1 ,463 2 .0 5 9 0 ,9 7 5 1 ,3 1 6 1 ,8 5 2

0 ,8 7 7 1 ,235 1 ,1 1 9 1,511 2 ,1 2 6 1 ,007 1 ,3 5 9 1 ,9 1 3

0 ,9 1 8 1 ,292 1,171 1.581 2 ,2 2 5 1 .054 1 ,4 2 3 2 ,0 0 2

0 ,9 5 8 1 ,34 9 1 ,22 2 1 ,6 5 0 2 ,32 2 1 ,10 0 1 ,485 2 .0 8 9

0 ,9 8 4 1.3Й5 1 ,2 5 6 1 ,695 2 ,3 8 5 1 ,13 0 1 ,52 5 2 .1 4 6

1 ,023 1 .44 0 1 ,305 1,761 2 ,4 7 9 1 ,174 1 ,58 5 2 ,2 3 0

1 ,06 0 1 ,493 1 ,35 3 1 ,8 2 6 2 ,5 7 0 1 ,21 7 1 ,64 4 2 ,3 1 3

1 ,11 0 1 ,562 1 .4 1 6 1 ,912 2 ,6 9 0 1 ,274 1 ,7 2 0 2 ,4 2 0

1 .17 0 1,647 1 ,4 9 3  _ 2 .011 2 .8 3 6 1 .3 4 3 1 ,8 1 3 2 .5 5 2

д * 1 Ж 1 3 и к л м



f
&

50
51
52
53
54
55
56
57
5$
59
60
61
62
63
64
65
66

Площадь

ния а  
м*,до

0,700
0,750
0,800
0,850
0,900
0,950
1,000
1,050
1,100
1,150
1,200
1,250
1,300
1,400
1,450
1,550
1,650

ШЛИФОВАНИЕ ШПАТЛЕВАННЫХ И ОКРАШЕННЫХ 
ПОВЕРХНОСТЕЙ ДЕТАЛЕЙ (СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ) 

ШЛИФОВАЛЬНОЙ ШКУРКОЙ ВРУЧНУЮ

Массовое и крупносерийное 
производство

Карга 46 Лист 3

Характер шлифования

сухое мокрое

Вид шлифуемой поверхности

шпатлеванная окрашенная шпатлеванная окрашенная

Группа сложности

I п ш 1 П ПК 1 II III I II ш

Оперативное время Т, мин

1,012 1366 1,922 0,910 1,229 1,730 1368 2,116 2,979 1,411 1,905 2,680
1,059 1,429 2,011 0,953 1,286 1,810 1,641 2.215 3,117 1,476 1,993 2,805
1,105 1,491 2,099 0,994 1342 1,889 1,712 2311 3,253 1341 2,080 2,927
1,150 1352 2,185 1,035 1397 1,966 1,782 2,406 3386 1,603 2,165 3,046
1,194 1312 2,268 1,075 1,450 2,042 1,851 2,498 3316 1,665 2,248 3,163
1,237 1370 2351 1,114 1303 2,116 1,918 2389 3,643 1,726 2,330 3,278
1,280 1,728 2,432 1,152 1355 2,189 1,984 2,678 3,769 1,785 2,410 3391
1,322 1,785 2311 1,190 1,606 2361 2,049 2,766 3,892 1,843 2,489 3,502
1,363 1,840 2390 1,227 1,656 2331 2,113 2,852 4,014 1,901 2,566 3,611
1,404 1,895 2377 1,263 1,705 2,401 2,176 2,937 4,133 1,958 2,643 3,719
1,444 1.949 2,743 1,299 1,754 2,469 2,238 3,020 4,251 2,013 2,718 3,825
1,483 2,002 2,818 1,335 1,802 2336 2,299 3,103 4367 2,068 2,792 3,929
1,522 2,055 2,892 1370 1,849 2,603 2359 3,184 4,482 2,122 2,866 4,032
1,598 2,158 3,037 1,438 1,942 2,733 2,477 3,344 4,706 2,229 3,009 4,234
1,636 2,208 3,108 1,472 1,987 2,797 2335 3,422 4,817 2,281 3,080 4334
1,709 2307 3,247 1338 2,076 2,923 2,649 3,576 5,033 2383 3,218 4328
1,781 2,405 3385 1303 2,164 3,046 2,761 3,767 5,245 2,484 3354 4,719



67 1,750 1,852
68 1,850 1,921
69 1,950 1,990
70 2,100 2,089
71 2,250 2,186
72 2,400 2,281
73 2,550 2,374
74 2,700 2,465
75 2,850 2,555
76 3,000 2,643
77 3,200 2,758
78 3,400 2,871
79 3,600 2,981
80 3,800 3,089
81 4,000 3,196
82 4,250 3,326
83 4,500 3,454
84 4,750 3479
85 5,000 3,703
86 5,300 3,848
87 5,600 3,990
88 5,900 4,130
89 6,200 4,268
90 6,500 4,403
91 6,800 4,536
92 7,100 4,667
93 7,500 4,839
94 8,000 5,049

а

2,500 3418 1,667
2493 3,650 1,729
2,687 3,782 1,791
2,820 3,968 1,890
2,951 4,154 1,967
3,079 4,334 2,053
3,205 4,511 2,137
3,328 4,684 2,219
3,449 4,854 2,299
3468 5,022 2,379
3,723 5,240 2,482
3,875 5,454 2484
4,024 5,664 2,683
4,171 5,870 2,780
4,314 6,072 2,876
4,490 6,320 2,994
4,663 6,563 3,109
4,832 6,801 3,222
4,999 7.035 3,332
5,195 7,311 3,463
5,387 7.582 3,691
5476 7,847 3,717
5,761 8,108 3,841
5,944 8,365 3,962
6,123 8,618 4,082
6,300 8,867 4;200
6,464 9,194 4,355
6,817 9494 4444

б в г

2,250
2,334
2,418
2,537
2,658
2,771
2,884
2,995
3,104
3,211
3,351
3,487
3,621
3,753
3,882
4,041
4,196
4.348 
4,498 
4,675 
4,848 
5,017 
5,184
5.349 
5,510 
5,670 
5,878 
6,134

Индекс д

3,167
3,285
3,404
3,572
3,739
3,901
4,060
4,216
4,369
4,520
4,717
4,909
5,098
5,283
5,465
5,688
5,907
6,121
6,332
6,580
6,824
7,063
7,298
7,529
7,757
7,981
8,275
8,635

2,870
2,978
3,085
3,237
3,388
3,536
3,680
3,822
3,960
4,097
4,275
4,449
4,620
4,788
4,953
5,156
5,354
5,548
5,739
5,964
6,185
6,402
6,615
6,824
7,031
7,234
7,500
7,827

3,874
4,019
4,164
4,370
4,574
4,772
4,967
5,158
5,345
5430
5,770
6,006
6,237
6,464
6,686
6,959
7,226
7.489 
7,747 
8,051 
8,349 
8,641 
8,929 
9,211
9.490 
9,764

10,124
10,564

з

5.453 
5,656 
5,860 
6,150 
6,437 
6,717 
6,991 
7,260 
7423 
7,783 
8,121
8.453 
8,778 
9,097 
9,410 
9,794

10,171
10440
10,903
11,330
11,750
12,161
12466
12,964
13,356
13,742
14,248
14,868

и

2482
2,679
2,775
2.913
3,049
3,181
3,311
3,438
3463
3,686
3,846
4,003
4,157
4,308
4,457
4,638
4,817
4,992
5,164
5,336
5,565
5,760
5,951
6.140
6,325
6,508
6,648
7,042

к

3,487
3,617
3,747
3,933
4,116
4,295
4,470
4,642
4,810
4,976
5,193
5,405
5,613
5,817
6,017
6,263
6,503
6,739
6,972
7,245
7,513
7,776
8,035
8,290
8440
8,787
9,111
9,507

4,906
5,089
5,273
5433
5,791
6,043
6,290
6,532
6,768
7,002
7,307
7,605
7,897
8,184
8,466
8,812
9,151
9,483
9,809

10,194
10,571
10,942
11.306
11,664
12,017
12,364
12,819
13,377

ме ж



Ш Л И Ф О В А Н И Е  Ш П А ТЛ Е В А Н Н Ы Х  И  О К РАШ Е Н Н Ы Х  

П О В Е РХ Н О С ТЕ Й  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Л ) 

Ш Л И Ф О В А Л ЬН О Й  Ш К УРК О Й  ВРУЧН УЮ

М ассовое и круп н осери й н ое 
п р ои зводство

К арга 46 Л и ст  4

1 П лощ адь Х арактер  ш лиф ования

5 ш лнф ова*

В н и я $ , сухое м ок р ое

£ м * ,д о
В ид ш ли ф уем ой  поверхности

ш патлеванная окраш енная ш патлеванная окраш енная

Группа слож ности

I и Ш I I I I I I 1 I I ш  1г г I I Г О

О перативное вр ем я  Т , м ни

95 8 ,500 5 ,256 7,095 9 ,986 4,730 6,385 8,988 8,146 10,996 15,475 7 ,329 9,895 13 ,9 2 3

96 9 ,0 0 0 5 ,458 7,368 10,369 4,912 6 ,630 9,333 8,459 11,418 16,070 7,611 10,276 1 4 ,4 5 8

97 9 ,50 0 5 ,656 7,635 10,746 5,090 6,871 9,672 8,767 11,833 16,654 7,887 10,649 14 ,984

98 10,000 5,851 7,898 11,116 5,266 7 ,108 10,006 9,069 12,241 17,228 8 ,159 11,016 15 ,5 0 0

И н дек с а б в г Д е ж 3 и к л м

П р и м е ч а н и я :  1* Н орм ативам и  п редусм отрен о прим енение следую щ и х ш ли ф овальн ы х м атер и алов :

а ) при ш лиф овании поверхности  п о сле  п ер вого  с л о я  ш п атлевки  прим еняю т к р уп н озерн и стую  № 6 0 -8 0  шкурку; п о с л е  в т о ­

р о го  и  п ослед ую щ и х с ло ев  -  ш к ур к и  средней и  м елк ой  зернистости  № 1 5 0 -2 2 0 ;

б )  при  ш лиф овании ла к о в ы х , м асля н о*лак ов ы х и нитрош патлевок , а такж е окраш енной  п оверхности  м ок р ы м  сп о со б о м  

прим еняю т в од остой к ую  ш к у р к у  сам ой  м елк ой  зернистости  и ли  ш лиф овальную  пасту.

2 . При об р а бо тк е  п оверхн остей  деталей  п ем зой  приведенное в  норм ативной карте в р ем я  ум н ож ать на коэф ф ициент 1 ,15.



В и д  ш ли ф уем ой  п оверхности

№ ш патлеванная окраш енная

Группа слож ности

I I I I I I I I I I I I

С ух о е  ш лиф ование

1 г1 4 T = 0 ,3 9 9 'S 0,17 T = 0 ,5 3 9 'S 0,17 T = 0 ,7 5 8 'S 0,17 T = 0 ,3 5 9 'S 0,17 T = 0 ,4 8 5  *S 0,17 T = 0 ,6 8 3 'S 0,17

1 5 -9 8 T = l ,2 8 0 'S 0 ,66 T = 1 ,7 2 8 'S 0,66 T = 2 ,4 3 2 'S 0,66 T = 1 ,1 5 2 'S 0,66 T = 1 ,S 5 S  'S 0,66 T = 2 ,1 8 9  *S 0,66

На каж ­

ды й  п ос­

лед ую ­

щ ий м *

T = 1 ,1 S 2 'S 0 ,66 T = 1 ,5 J J * S 0 ' 66 T = 2 ,1 8 8 'S 0 ,66 T = l,0 3 7  'S 0 ,66 T = 1 ,4 0 0 'S 0,66 T = 1 ,9 7 0 'S 0,66

М ок р ое  ш лиф ование

1 -1 4 T = 0 ,6 1 8 'S 0,17 T = 0 ,8 3 4 'S 0,17 T = 1 ,1 7 5 'S 0,17 T = 0 ,5 5 6  'S 0,17 T = 0 ,7 5 0  *S 0,17 T = 1 ,0 5 0 'S 0 ,17

1 5 -9 8 T = 1 ,9 8 4 'S 0,66 T = 2 ,6 7 8 'S 0,66 T = 3 ,7 6 9 'S 0,66 T = l,7 8 5  'S 0 ,66 T = 2 ,4 1 0 'S 0,66 T = 3 ,3 9 1  'S 0 ,66

Н ак аж * 
ды й  п ос­

ледую ­

щ ий м *

T = l,7 8 5  'S 0 ,66 T = 2 ,4 1 0 'S 0,66 T = 3 ,3 9 2  'S 0 ,66 T = l,6 0 6  'S 0 ,66 T = 2 ,1 6 9  'S 0,66 T = 3 ,0 5 2  'S 0 ,66



ШЛИФОВАНИЕ ШПАТЛЕВАННЫХ Массовое и крупносерийное
И ОКРАШЕННЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ ДЕТАЛЕЙ производство

(СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ) ШЛИФОВАЛЬНОЙ
МАШИНКОЙ Карта 47 Лист 1

С о д е р ж а н к е  р а б о т ы

1. Ваять» включить шлифовальную машинку
2. Шлифовать
3» Выключить шлифовальную машинку н отложить

е Площадь Характер шлифования
§ шпифова- 1I
§ кия S, сухое мокрое
о м1, до 11
е
& Группа сложности

I
____ 5 _____ 1 111 -1г г з L  ш

Оперативное время Т, мин

1 0,001 0,037 0,050 0,071 0,058 0,078 0,110
2 0,005 0,046 0,068 0,096 0,078 0,106 0Д49
3 0,010 0,058 0,078 0,110 0,089 0,121 0,170
4 0,015 0,062 0,084 0,118 0,096 0,131 0,183
5 0,020 0,065 0,089 0,125 0,102 0,138 0,194
б 0,024 0,068 0,092 0,130 0,106 0,142 0,201
7 0,028 0,070 0,094 0,134 0,109 0,147 0,206
8 0,032 0,072 0,097 0,137 0,111 0,150 0,212
9 0,040 0,075 0,101 0,143 0,116 0,157 0,221
10 0,050 0,078 0,106 0,149 0,122 0,164 0,230
11 0,060 0,080 0,110 0,154 0,126 0Д70 0,238
12 0,070 0,083 0,113 0,159 0,130 0,174 0,246
13 0,080 0,086 0,115 0,163 0,133 0,179 0,252
14 0,100 0,090 0,120 0,170 0,138 0,187 0,263
15 0,105 0,102 0,137 0,193 0,157 0,212 0,298
16 0,110 0,105 0,142 0,200 0,163 0,220 0,310
17 0,115 0,109 0,147 0,207 0,169 0,228 0,321
18 0,120 0,113 0,152 0,214 0Д74 0,235 0,331
19 0,125 0,116 ОЛ57 0,221 0,180 0,243 0,342
20 0,130 0,120 0,162 0,227 0Д86 0,250 0,353
21 0,135 0,123 0,166 0,234 0,191 0,258 0,363
22 0,140 0,127 0,171 0,242 0,197 0,266 0,374
23 0,150 0,134 0,181 0,254 0,207 0,280 0,394
24 0,160 0,141 0,190 0,267 0,218 0,294 0.414
25 0,170 0,148 0,199 0,281 0,229 0,309 0,438
26 0,180 0,154 0,208 0,294 0,239 0,323 0,454
27 0,190 ОД63 0,218 0,306 0,250 0,337 0,474
28 0,200 0,168 0,226 0,318 0,260 0,350 0,494
29 0,210 0Д74 0,235 0,331 0,270 0,364 0,513
30 0,220 0,181 0,244 0,343 0,280 0,378 0,531
31 0,230 0,187 0,252 0,355 0,289 0,391 0,550
32 0,240 0,193 0,261 0,367 0,299 0,404 0,569
33 0,250 0,199 0,270 0,379 0,309 0,418 0.587

Ицдекс а б в г Д е

108



Ш Л И Ф О В А Н И Е  Ш П А ТЛ Е В А Н Н Ы Х  
И  О К Р А Ш Е Н Н Ы Х  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  Д Е Т А Л Е Й  

(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) Ш Л И Ф О В А Л Ь Н О Й  
М А Ш И Н К О Й

М ассовое и  к р уп н осер и й н ое 
п р ои зв од ств о

К арта 47 Лист 2
Я
5

П лощ ад ь Х ар ак тер  пигш фования

1 1

1
&

кия S, су х о е ____ 1 м о к р о е
м * ,д о

Гр уп п а слож н ости

»  1Lh__ Ш 1 »  1 « ш

О перативное в р ем я  Т , м ин

34 0 ,260 0,206 0,278 0,391 0,318 0 ,430 0,606
35 0 ,280 0,218 0,294 0 ,414 0 ,338 0 ,456 0 ,642
3 6 0 ,300 0 ,23 0 0 ,310 0,437 0,356 0,481 0 ,677
37 0,320 0,242 0,326 0,459 0,374 0 4 0 6 0 ,712
38 0 ,340 0,254 0,342 0,482 0,393 0 4 3 0 0,746
39 0 ,3 6 0 0 ,265 0 ,358 0 ,504 0 ,41 0 0 4 5 4 0 ,78 0
4 0 0 ,380 0,277 0,373 0,526 0,428 0 4 7 8 0,814
41 0 ,400 0,288 0,388 0,547 0,446 0 ,602 0,847
42 0 ,42 0 0 .29 9 0,403 0,568 0,463 0,626 0 ,8 8 0
4 3 0 ,45 0 0,315 0,426 0 ,59 9 0 ,48 9 0 ,66 0 0 ,92 9
4 4 0 ,480 0,332 0,448 0 ,630 0 4 1 4 0,694 0,977
45 0 ,500 0,342 0 ,462 0,651 0 ,530 0,717 1,008
4 6 0 ,530 0,358 0,484 0,681 0 4 5 5 0 ,75 0 1,055
47 0 ,560 0,374 0,505 0 ,710 0,580 0 ,783 1,102
4 8 0 ,600 0,395 0,533 0 ,750 0,612 0,826 1,162
4 9 0,650 0 ,420 0,567 0,798 0,651 0 ,879 1,237
50 0 ,700 0,446 0,601 0,846 0 ,690 0,931 1,310
51 0 ,750 0 ,47 0 0,634 0 ,893 0 ,728 0 ,983 1,383
5 2 0 ,800 0,494 0,667 0,939 0,766 1,039 1,454
53 0 ,85 0 0,518 0 ,699 0,985 0,802 1,084 1,549
54 0 ,900 0,542 0,731 1,030 0,839 1,134 1,594
55 0 ,950 0,565 0 ,76 2 1,074 0,875 1,182 1,663
56 1 ,000 0 4 8 0 0,794 1,118 0,911 1 ,230 1,731
57 1,050 0,611 0,825 1,161 0,946 1,278 1,798
58 1,100 0,634 0,855 1,204 0,982 1,326 1,865
59 1,150 0 ,656 0,885 1,246 1,016 1,372 1,930
6 0 1,200 0,678 0,915 1 ,289 1,050 1,418 1,996
61 1,250 0 ,700 0,945 1,330 1,085 1,465 2,061
62 1,300 0,722 0,974 1,371 1,118 1 4 1 0 2,124
63 1,400 0,765 1,032 1,453 1,185 1,600 2,250
64 1,450 0,786 1,061 1.494 1,218 1,644 2,314
65 1,550 0,828 1.117 1 4 7 3 1,282 1,732 2,437
66 1,650 0 ,869 1,173 1,652 1,346 1,818 2,558
67 1,750 0 ,910 1,228 1,729 1,410 1,904 2,678
68 1,850 0,950 1,282 1,806 1,473 1,988 2,798
69 1,950 0,990 1,336 1,882 1 4 3 4 2,040 2,915
70 2,100 1,049 1,415 1,994 1,626 2,194 3 ,088
71 2 ,250 1,107 1,494 2,104 1,715 2,316 3,258

И н дек с а б в г Д е

109



ШЛИФОВАНИЕ ШПАТЛЕВАННЫХ 
И ОКРАШЕННЫХ ПОВЕРХНОСГЕЙ ДЕТАЛЕН 

(СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ) ШЛИФОВАЛЬНОЙ 
МАШИНКОЙ

Массовое и крупносерийное 
производство

Карт, 47 ЛисгЗ

| Площадь Характер шлифования
3 шлифоцд-

g кия S, сухое мокрое
& м *,до

Группа сложности

I П m 1 II III

Оперативное время Т, мин

72 2,400 1,164 1*571 2312 1,804 2,436 3,427
73 2,550 1,220 1,647 2,319 1,891 2,554 3,593
74 2,700 1,276 1,722 2,426 1,978 2,670 3,757
75 2,850 1,331 1,796 2,530 2,062 2,785 3,918
76 3,000 1,386 1,870 2,633 2,146 2,898 4,078
77 3,200 1,457 1,966 2,769 2,258 3,048 4,289
78 3,400 1,527 2,062 2,903 2,367 3,196 4,497
79 3,600 1,597 2,155 3,035 2,474 3,342 4,702
80 3,800 1,666 2,248 3,166 2,582 3.486 4,904
81 4,000 1,734 2,340 3,295 2,686 3,628 5,105
82 4,250 1,818 2,454 3,454 2,817 3,803 5,351
83 4,500 1,901 2,565 3,612 2,946 3,977 5,596
84 4,750 1,982 2,676 3,768 3,072 4,148 5,837
85 5,000 2,063 2,784 3,921 3,198 4,317 6,075
86 5,300 2,159 2,914 4,104 3,346 4,518 6,358
87 5,600 2,254 3,042 4,284 3,493 4,717 6,637
88 5,900 2348 3,169 4,462 3,638 4,913 6,912
89 6,200 2,440 3,294 4,638 3,782 5,106 7,185
90 6,500 2,532 3,418 4,813 3,924 5,298 7,454
91 6,800 2,622 3,540 4,985 4,064 5,488 7,722
92 7,100 2,713 3,661 5,155 4,203 5,676 7,986
93 7,500 2,831 3,821 5,381 4,387 5,924 8,335
94 8,000 2,977 4,018 5,658 4,614 6,230 8,766
95 8,500 3,122 4,213 5,933 4,837 6,531 9,190
96 9,000 3,263 4,404 6,203 5,058 6,829 9,609
97 9,500 3,404 4394 6,470 5,275 7,123 10,022
98 10,000 3,543 4,782 6,734 5,490 7,414 10,431

Индекс а б в г Д е

п о



Ш ЛИ Ф О В АН И Е  Ш П А ТЛ Е В А Н Н Ы Х  
И  О К РАШ ЕН Н Ы Х  П О В Е РХ Н О С ТЕ Й  Д Е Т А Л Е Й  

(С Б О РО Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) Ш ЛИ Ф О В А ЛЬН О Й  
М АШ И Н КО Й

М ассовое и  крупносерийное 

п роизводство

К арга 47 Л и ст 4

!
&

Х арактер ш лиф ования

сухое

Группа слож ности

I п П1

1 -1 4

1 5 -9 8

На каж ­

ды й  п ос­

лед ую ­

щ ий м *

Т = 0 ,1 3 8  * s P '19 

Т = 0,588 • S0,78 

Т  = 0 ,5 2 9  • S0,78

Т = 0 Д 8 6  • S0,19 

Т  = 0 ,7 9 4  • S0,78 

Т = 0,715 • S0,78

Т  = 0 ,2 6 3  ‘ S0,19 

Т  =  1,118 • S0,78 

Т  =  1,006 • S0 ’78

Х арактер ш лиф ования

|
о

м ок р ое
С
Ш Группа слож ности

I П I I I

1 -1 4 Т = 0,214 «S 0*19 Т  = 0 ,2 9 0  • S0,19 Т = 0 ,4 0 7  • S0,19

1 5 -9 8 Т  = 0 ,9 1 1  • S0,78 Т  =  1,230 • S0,78 Т  =  1,731 • S0 -78

На каж ­

ды й  пос­

лед ую ­

щ ий м 2

Т = 0 ,8 2 0  • S0 '78 Т  =  1,107 • S0,78 Т  =  1,558 * S0,78

I l l



м
ОБВЕРТЫВАНИЕ ДЕТАЛЕЙ (СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ) БУМАГОЙ

Массовое и крупносерийное производство

Карта 48

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

I. Взять бумагу, положить на стол
X Взять деталь (сборочную единицу), положить на бумагу, расположенную на столе
3. Обвернуть деталь (сборочную единицу) бумагой
4. Отложить сверток на стол или в тару с укладкой

1
Количество Масса М, к г, до

3 деталей

8 (сбороч­ 0,05 «И 0,25 0,5 1.0 2.0 3.0 5.0 8,0 10,0 15,0 20,0
в ных едя*
& ниц) п Оперативное время Т, мин на одну деталь

1 1 0,082 0,086 0,091 0,095 0,099 0,103 0,105 0,109 0,112 0,113 0,116 0,118
2 5 0,051 0,053 0,056 0,058 0,061 0,063 0,065 0,067 - - - -

3 10 0,041 0,043 0,046 0,047 0,049 0,052 — — - - • -

4 20 0,034 0,035 0,037 0,039
5 40 0,027 4028 0,030
6 80 0,022 0,023 0,024
7 150 0,018 0,019 - - - - - - - - - -

Индекс а б в г д е ж 3 и к л м



ИЗОЛИРОВАНИЕ В ДЕТАЛЯХ (СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦАХ) ПОВЕРХНОСТЕЙ, 
НЕ ПОДЛЕЖАЩИХ ОКРАСКЕ

Массовое и крупносерийное 
производство

Средство изоляции -  липкая лента шириной 20 мм 
Поверхность — плоская

Карта 49 Лист 1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. Отмотать нужную длину липкой ленты от крута» отрезать
2. Взять или приподнять (наклонить) деталь (сборочную единицу), изолировать липкой лентой поверхность
3. Отложить или опустить деталь (сборочную единицу)

Длина
изолиро­

вания 20
1 ,м м ,д о

Мирина поверхности В» мм» до

24 29 35 42 50 60 72 86 100 На каж­
дые пос­
ледую- 

щие 20 мм 
добавлять

Оперативное время Т» мин

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10 
11 
12

25
28
31
34
38
42
46
51
56
62
68
75

0,032 0,034
0,035 0,036
0.037 0,039
0,039 0,041
0,042 0,044
0,045 0,047
0,048 0,050
0,051 0,053
0,054 0,056
0,057 0,060
0,061 0,064
0,065 0,068

0,035 0,037
0,038 0,040
0,041 0,043
0,043 0,045
0,046 0,048
0,049 0,051
0,052 0,054
0,056 0,058
0,059 0,062
0,063 0,066
0,067 0,070
0,071 0,074

0,039 0,040
0,042 0,043
0,044 0,046
0,047 0,049
0,050 0,053
0,054 0,056
0,057 0,059
0,061 0,063
0.064 0.067
6,069 0,072
0,073 0,076
0,077 0,081

0,042 0,044
0,045 0,047
0,048 0,050
0.051 0,054
0,055 0,057
0,058 0,061
0,062 0,065
0,066 0,069
0,070 0,073
0,075 0,078
0,079 0,083
0,084 0,088

0,046 0,048
0,049 0,051
0,053 0,055
0,056 0,058
0,060 0,062
0,064 0,066
0,067 0,070
0,072 0,075
0,076 0,079
0,082 0,085
0,086 0,090
0,090 0,095

0,004

0»006

0,008

Индекс
л



ИЗОЛИРОВАНИЕ В ДЕТАЛЯХ (СБОРОЧНЫХ ЕД ИНИЦАХ) ПОВЕРХНОСТЕЙ. 
НЕ ПОДЛЕЖАЩИХ ОКРАСКЕ

Массовое и крупносерийное 

производство

Средство изоляции -  липкая лента шириной 20 мм Карта 49 Лист 2

Поверхность -  плоская

Длина Ширина поверхности В, мм, до

S
£

изолиро­

вания 

L, мм, до

20 24 29 35 42 50 60 72 86 100 На каждые 

последую­

щие 20 мм 

добавлять

Оперативное время Т, мин

13 83 0,069 0,072 0,075 0,079 0,082 0,086 0,090 0,093 0,098 0,102
14 91 0,073 0,076 0,080 0,084 0,087 0,091 0,095 0,100 0,104 0,108 0,010
15 100 0,078 0,081 0,085 0,089 0,093 0,097 0,101 0,106 0,110 0,114
16 107 0,081 0,085 0,089 0,093 0,097 0,101 0,105 0,110 0,115 0,119
17 115 0,085 0,089 0,093 0,097 0,101 0,106 0,110 0,115 0,120 0,126
1* 123 0,088 0,092 0,097 0,101 0,106 0,110 0,115 0,120 0,126 0,130 0,013
19 131 0,092 0,096 0,100 0,105 0,110 0,115 0,120 0,125 0,131 0,136
20 140 0,096 0,100 0,105 0,110 0,115 0,120 0,125 0,130 0Д36 0,141
21 150 0,100 0,105 0,110 0,115 0,120 0,125 0,130 0,136 0,142 0,148



22 160 0 ,10 4 0 ,1 0 9 0 ,1 1 4 О Д  19 0 ,1 2 5 0 ,1 3 0 0 ,1 3 6 0 ,1 4 2 0 ,1 4 8 0 ,1 5 4

23 171 0 ,1 0 9 0 ,11 4 0 ,1 1 9 0 ,1 2 5 0 ,1 3 0 0 ,1 3 6 0 ,1 4 2 0 ,1 4 8 0 ,1 5 5 0 ,1 6 0

24 183 0 ,1 1 4 0 ,1 1 9 0 ,1 2 4 0 ,1 3 0 0 ,1 3 6 0 ,1 4 2 0 ,1 4 8 0 ,1 5 4 0 ,1 6 1 0 ,1 6 7 0 ,0 1 6

25 196 0 ,1 1 9 0 ,12 4 0 ,1 3 0 0 ,1 3 6 0 ,1 4 2 0 ,1 4 8 0 ,1 5 5 0 ,161 0 ,1 6 9 0 ,1 7 5

26 2 1 0 0 ,12 4 0 ,1 2 9 0 ,13 5 0 ,1 4 2 0 ,1 4 8 0 ,1 5 4 0 ,1 6 1 0 ,1 6 8 0 ,1 7 6 0 ,1 8 2

27 2 2 5 0 ,1 3 0 0 ,1 3 5 0,141 0 ,1 4 8 0 ,1 5 5 0 ,161 0 ,1 6 9 0 ,1 7 6 0 ,1 8 4 0 ,1 9 0

28 2 4 0 0 ,13 5 0,141 0 ,1 4 7 0 ,1 5 4 0 ,16 1 0 ,1 6 8 0 ,1 7 5 0 ,1 8 3 0 ,19 1 0 ,1 9 8 0 ,0 2 0

29 255 0 ,1 4 0 0 ,1 4 6 0 ,1 5 3 0 ,1 6 0 0 ,1 6 7 0 ,1 7 4 0 ,1 8 2 0 ,1 9 0 0 ,1 9 9 0 ,2 0 6

30 2 7 0 0 ,1 4 5 0 ,1 5 2 0 ,1 5 9 0 ,1 6 6 0 ,1 7 4 0 ,18 1 0 ,1 9 0 0 ,1 9 9 0 ,2 0 6 0 ,2 1 4

31 285 0 ,1 5 0 0 ,15 7 0 ,1 6 4 0 ,1 7 2 0 ,1 7 9 0 ,1 8 7 0 ,1 9 6 0 ,2 0 4 0 ,2 1 3 0 ,221 0 ,02 3

32 300 0 ,15 5 0 ,1 6 2 0 ,1 7 0 0 ,1 7 8 0 ,1 8 5 0 ,1 9 3 0 ,2 0 2 0 ,21 1 0 ,2 2 0 0 ,2 2 8

33 330 0 ,165 0 ,1 7 2 0 ,1 8 0 0 ,1 8 8 0 ,1 9 7 0 ,2 0 5 0 ,2 1 4 0 ,2 2 4 0 ,2 3 4 0 ,2 4 2

34 3 7 0 0 ,1 7 7 0 ,1 8 5 0 ,1 9 3 0 ,2 0 3 0 ,2 1 2 0 ,221 0 ,2 3 0 0 ,241 0,251 0,261 0 ,0 2 9

35 4 0 0 0 ,1 8 6 0 ,19 4 0 ,2 0 3 0 ,2 1 3 0 ,2 2 2 0 ,2 3 2 0 ,2 4 2 0 ,2 5 3 0 ,2 6 4 0 ,2 7 4

И н д ек с а б в г д е ж э и к л

П р и м е ч а н и е .  П ри и золи р ов ан и и  п ов ер хн о стей , н е  п о д леж а щ и х  о к р а с к е , л и п к о й  л е н т о й  ш и ри н ой  4 0  м м  п р и в ед ен н ое  в 

н ор м а т и в н ой  к ар те в р ем я  ум н ож ать  на к оэф ф и ц и ен т 0 ,7*

си Т  = 0 ,0 0 2 0 8 . * М З . ВМ4



s
3
&

l
2
3
4
5
б
7
8
9
10
И
12
13
14
15

СНЯТИЕ ИЗОЛЯЦИИ Массовое и крупносерийное производство
Средство изоляции *  липкая лента шириной 20 мм 

Поверхность -плоская Карта 50

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. Взять или приподнять (наклонить) деталь (сборочную единицу)
2. Стать и отложить изоляцию
3. Отложить или опустить деталь (сборочную единицу)

Длина
изопиро*

Ширина поверхности В» мм, до

вания На каждые
L, мм , до 20 24 29 35 42 50 60 72 86 100 последую*

щ ие20м м
добавлять

Оперативное время Т , мин

25 0,009 0,010 0,011 0,012 0,012 0,013 0,014 0,015 0,016 0,017
28 0,010 0,011 0,011 0,012 0,013 0,014 0,015 0,016 0,017 0,018
31 0,011 0,011 0,012 0,013 0,014 0,015 0,016 0,017 0,018 0,019
34 0,011 0,012 0,013 0,014 0,015 0,016 0,017 0,018 0,019 0,020 0,002
38 0,012 0,013 0,014 0,015 0,016 0,017 0,018 0,019 0,020 0,022
42 0,013 0.014 0,015 0,016 0,017 0,018 0,019 0,021 0,022 0,023
46 0,014 0,015 0,016 О Д П <М>18 0,019 0,020 0,022 0,023 0,025
51 0,015 0,016 0,017 0,018 0,019 0,020 0,022 0,023 0,025 0,026
56 0,016 0,017 0,018 0,019 0,020 0.022 0,023 0,025 0,027 0,028
62 0,017 0,018 0,019 0,020 0,022 0,023 0,025 0,027 0,028 0,030
68 0Д>18 0,019 0,020 0,022 0,023 0,025 0,026 0,028 0,030 0,032 0,003
75 0,019 0,020 0,022 0,023 0,025 0,026 0,028 0,030 0,032 0,034
83 0,020 0,021 0,023 0,025 0,026 0,028 0,030 0,032 0,034 0,036
91 0,021 0,023 0,025 0,026 0,028 0,030 0,032 0,034 0,036 0,038 0,004
100 0,022 0,024 0,026 0,028 0,030 0,031 0,034 0,036 0,039 0,041



16 107 0 ,0 2 3 0 ,0 2 5 0 ,0 2 7 0 ,0 2 9 0 ,0 3 1 0 ,0 3 3 0 ,0 3 6 0 ,03 8 0 ,0 4 0 0 ,0 4 3

17 115 0 ,02 5 0 ,0 2 6 0 ,0 2 8 0 ,0 3 0 0 ,0 3 2 0 ,0 3 4 0 ,0 3 7 0 ,0 3 9 0 ,0 4 2 0 ,0 4 5

18 123 0 ,0 2 6 0 ,0 2 7 0 ,0 2 9 0 ,0 3 2 0 ,0 3 4 0 ,0 3 6 0 ,0 3 8 0,041 0 ,0 4 4 0 ,0 4 7

19 131 0 ,02 7 0 ,0 2 9 0 ,0 3 1 0 ,0 3 3 0 ,0 3 5 0 ,0 3 7 0 ,0 4 0 0 ,0 4 3 0 ,0 4 6 0 ,0 4 8 0 ,0 0 5

20 140 0 ,0 2 8 0 ,0 3 0 0 ,0 3 2 0 ,0 3 4 0 ,0 3 7 0 ,0 3 9 0 ,0 4 2 0 ,04 5 0 ,0 4 8 0 ,0 5 0

21 150 0 ,0 2 9 0 ,031 0 ,0 3 3 0 ,0 3 6 0 ,0 3 8 0 ,04 1 0 ,0 4 4 0 ,047 0 ,0 5 0 0 ,0 5 3

22 160 0 ,0 3 0 0 ,0 3 2 0 ,0 3 5 0 ,0 3 7 0 ,0 4 0 0 ,0 4 3 0 ,0 4 6 0 ,0 4 9 0 ,0 5 2 0 ,0 5 5

23 171 0 ,0 3 2 0 ,0 3 4 0 ,0 3 6 0 ,0 3 9 0 ,0 4 2 0 ,0 4 4 0 ,0 4 8 0,051 0 ,0 5 4 0 ,0 5 7

24 183 0 ,0 3 3 0 ,0 3 5 0 ,0 3 8 0 ,0 4 1 0 ,0 4 4 0 ,0 4 6 0 ,0 5 0 0 ,05 3 0 ,0 5 7 0 ,0 6 0 0 ,0 0 6

25 196 0 ,0 3 5 0 ,03 7 0 ,0 4 0 0 ,0 4 3 0 ,0 4 5 0 ,0 4 9 0 ,0 5 2 0 ,05 6 0 ,05 9 0 ,0 6 3

26 2 1 0 0 ,0 3 6 0 ,0 3 9 0 ,041 0 ,0 4 4 0 ,0 4 8 0,051 0 ,0 5 4 0 ,058 0 ,0 6 2 0 ,0 6 6

27 225 0 ,0 3 8 0 ,0 4 0 0 ,0 4 3 0 ,0 4 6 0 ,0 5 0 0 ,0 5 3 0 ,0 5 7 0,061 0 ,065 0 ,0 6 9

28 240 0 ,0 3 9 0 ,04 2 0 ,0 4 5 0 ,0 4 8 0 ,0 5 2 0 ,0 5 5 0 ,0 5 9 0 ,06 3 0 ,0 6 8 0 ,07 1 0 ,0 0 7

29 255 0 ,041 0 ,04 4 0 ,0 4 7 0 ,0 5 0 0 ,0 5 4 0 ,0 5 7 0 ,0 6 1 0 ,06 6 0 ,0 7 0 0 ,0 7 4

30 2 7 0 0 ,0 4 2 0 ,045 0 ,0 4 9 0 ,0 5 2 0 ,0 5 6 0 ,0 6 0 0 ,0 6 4 0 ,06 8 0 ,0 7 3 0 ,0 7 7

31 285 0 ,0 4 4 0 ,047 0 ,0 5 0 0 ,0 5 4 0 ,0 5 8 0 ,0 6 2 0 ,0 6 6 0,071 0 ,075 0 ,0 8 0 0 ,0 0 8

32 3 0 0 0 ,0 4 5 0 ,0 4 9 0 ,0 5 2 0 ,0 5 6 0 ,0 6 0 0 ,0 6 4 0 ,0 6 8 0 ,0 7 3 0 ,078 0 ,0 8 2

33 330 0 ,0 4 8 0 ,0 5 2 0 ,0 5 5 0 ,0 5 9 0 ,0 6 4 0 ,0 6 8 0 ,0 7 3 0 ,0 7 8 0 ,083 0 ,0 8 8

34 37 0 0 ,0 5 2 0 ,0 5 6 0 ,0 6 0 0 ,06 4 0 ,0 6 8 0 ,0 7 3 0 ,0 7 8 0 ,0 8 3 0 ,08 9 0 ,0 9 4 0 ,0 1 0

35 4 0 0 0 ,05 5 0 ,0 5 8 0 ,0 6 3 0 ,0 6 5 0 ,0 7 2 0 ,0 7 7 0 ,0 8 2 0 ,0 8 8 0 ,09 4 0 ,0 9 9

И н д ек с а б в г Д е ж э и к л

П р и м е ч а н и е .  П р и  снятии  л и п к о й  л е н т ы  ш и ри н ой  4 0  м м  п р и в ед ен н ое  в  н ор м а ти в н ой  к ар те в р ем я  ум н ож а ть  н а к о эф ­

ф ициент О Д .

-4 Т  »0 ,0 0 9 3 9  ‘ L 0 ,6 4  * В 0 ,37



ИЗОЛИРОВАНИЕ В Д ЕТАЛЯХ (СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦАХ) ПОВЕРХНОСТЕЙ 
НЕ ПОДЛЕЖАЩИХ ОКРАСКЕ 

Средство изоляции -  липкая лента шириной 20 мм 
Поверхность -  цилиндрическая

Массовое и крупносерийное 
производство

Карга 51 Лист 1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1, Отмотать нужную длину липкой ленты от круга, отрезать
2, Взять или приподнять (наклонить) деталь (сборочную единицу), изолировать липкой лентой поверхность
3, Отложить или опустить д еталь (сборочную единицу)

1 Диаметр
П ММ. по

Длина изолирования L, мм, до

о На каждыеа 20 22 24 26 28 30 33 36 40 44 последую*& щие 20 мм
добавлять

Оперативное время Т , мин

1 25 0,059 0,061 0,063 0,066 0,068 0,070 0,073 0,076 0,079 0,082
2 27 0,063 0,065 0,068 0,070 0,072 0,074 0,078 0,081 0,084 0,088 0,019
3 30 0,068 0,071 0,074 0,076 0,079 0,081 0,085 0,088 0,092 0,096
4 33 0,074 0,077 0,080 0,083 0,085 0,088 0,092 0,095 0,100 0.104
5 37 0,081 0,085 0,088 0,091 0,094 0,097 0,101 0,105 0,110 0,114
6 41 0,088 0,092 0,096 0,100 0,103 0,105 0,110 0,114 0,120 0,124 0,029
7 45 0,096 0,100 0,104 0,107 0,111 0,114 0,119 0,123 0,129 0,134
8 50 0,104 0,109 <шз 0,117 0,121 0,124 0,130 0,134 0,141 0,147
9 56 0,115 ОД 19 0,124 0,128 0,132 0,136 0,142 0,147 0,154 0,164
10 62 0,125 0,130 0,135 0,140 0,144 0,148 0,154 0,160 0,169 0,175
11 65 0,130 0,135 0,140 0,145 0,150 0,154 0,161 0,167 0,175 0,182 0,038
12 71 0,140 0,145 0,151 0,155 0,161 0,166 0,173 0,180 0,188 0,196
13 75 0,146 0,152 0,158 0,163 0,169 0,174 0,181 0,188 0,197 0,205



14 80 0 Д 5 4 0,161 0 ,16 7 0 ,1 7 3 0 ,1 7 8 0 ,18 4 0,191 0 ,19 8 0 ,2 0 8 0 ,2 1 6

15 85 0 ,1 6 2 0 ,1 6 9 0 ,175 0 ,1 8 2 0 ,1 8 7 0 ,19 3 0 ,20 1 0 ,2 0 9 О Д  18 0 ,2 2 8

16 90 0 ,1 7 0 0 ,17 7 0 ,1 8 4 0 ,1 9 0 0 ,1 9 6 0 ,2 0 2 0 ,21 1 0 ,2 1 9 0 ,2 2 9 0 ,2 3 9 0 ,0 4 5

17 95 0 ,1 7 8 0 ,18 5 0 ,19 2 0 ,1 9 8 0 ,2 0 5 0 ,2 1 6 0 ,2 2 0 0 ,22 8 0 ,2 3 9 0 ,2 4 9

18 100 0 ,1 8 6 0 ,19 5 0 ,2 0 3 0 ,2 1 0 0 ,2 1 6 0 ,2 2 3 0 ,2 3 2 0,241 0 ,2 5 2 0 ,2 6 3

19 105 0 ,19 3 0 ,201 0 ,2 0 9 0 ,2 1 6 0 ,2 2 3 0 ,2 3 0 0 ,2 4 0 0 ,2 4 8 0 ,2 6 0 0,271

20 110 0 ,2 0 0 0 ,2 0 9 0 ,21 7 0 ,22 5 0 ,2 3 2 0 ,2 3 9 0 ,2 4 9 0 ,25 8 0 ,271 0 ,2 8 2

21 115 0 ,2 0 8 0 ,217 0 ,22 5 0 ,2 3 3 0 ,2 4 1 0 ,2 4 8 0 ,2 5 9 0 ,2 6 8 0 ,28 1 0 ,2 9 3 0 ,0 6 5

22 120 0 ,2 1 6 0 ,22 5 0 ,2 3 3 0 ,2 4 2 0 ,2 4 9 0 ,257 0 ,2 6 8 0 ,27 8 0 ,29 1 0 ,3 0 3

23 125 0 ,2 2 3 0 ,2 3 3 0 ,24 2 0 ,2 5 0 0 ,2 5 8 0 ,2 6 6 0 ,27 7 0 ,2 8 8 0 ,301 0 ,3 1 4
24 130 0,231 0 ,2 4 0 0 ,2 5 0 0 ,2 5 8 0 ,2 6 7 0 ,27 5 0 ,2 8 6 0 ,297 0 ,311 0 ,3 2 4

25 140 0 ,245 0 ,2 5 6 0 ,26 5 0 ,2 7 5 0 ,2 8 4 0 ,2 9 2 0 ,3 0 4 0 ,3 1 6 0 ,33 1 0 ,3 4 4

26 150 0 ,2 6 0 0 ,271 0,281 0 ,291 0 ,3 0 0 0 ,3 0 9 0 ,3 2 2 0 ,33 5 0 ,3 5 0 0 ,36 5

27 155 0 ,26 7 0 ,2 7 8 0 ,2 8 9 0 ,2 9 8 0 ,3 0 8 0 ,3 1 8 0 ,33 1 0 ,34 4 0 ,3 6 0 0 ,37 5
28 165 0,281 0 ,2 9 3 0 ,30 4 0 ,3 1 5 0 ,3 2 5 0 ,33 5 0 ,3 4 9 0 ,3 6 2 0 ,3 7 9 0 ,3 9 5 0 ,0 8 3

29 170 0 ,2 8 8 0 ,3 0 0 0 ,31 2 0 ,3 2 3 0 ,3 3 3 0 ,3 4 3 0 ,3 5 8 0 ,37 2 0 ,3 8 8 0 ,40 5
30 180 0*302 0 ,31 5 0 ,327 0 ,3 3 8 0 ,3 4 9 0 ,3 6 0 0 ,37 5 0 ,3 8 9 0 ,4 0 7 0 ,42 4
31 190 0 ,3 1 6 0 ,3 2 9 0 ,3 4 2 0 ,3 5 4 0 ,3 6 7 0 ,3 7 6 0 ,3 9 2 0 ,407 0 ,4 2 6 0 ,4 4 4

32 200 0 ,3 3 0 0 ,34 4 0 ,357 0 ,3 6 9 0 ,3 8 1 0 ,39 2 0 ,4 1 0 0 ,425 0 ,44 5 0 ,4 6 3

33 210 0 ,34 4 0 ,3 5 8 0 ,3 7 2 0 ,38 5 0 ,3 9 7 0 ,4 0 9 0 ,4 2 6 0 ,4 4 2 0 ,4 6 3 0 ,4 8 2
34 220 0 ,357 0 ,3 7 2 0 ,3 8 6 0 ,4 0 0 0 ,4 1 3 0 ,42 5 0 ,4 4 3 0 ,4 6 0 0 ,481 0 ,501
35 230 0 ,3 7 0 0 ,3 8 6 0 ,4 0 0 0 ,41 5 0 ,4 2 8 0 ,441 0 ,4 6 0 0 ,47 7 0 ,5 0 0 0 ,5 2 0 0 ,1 0 0

36 240 0 ,38 3 0 ,4 0 0 0 ,415 0 ,4 3 0 0 ,4 4 3 0 ,457 0 ,4 7 6 0 ,49 4 0 ,5 1 7 0 ,5 3 8
37 250 0 ,397 0 ,41 4 0 ,4 3 0 0 ,4 4 5 0 ,4 5 9 0 ,47 3 0 ,4 9 2 0,511 0 ,5 3 5 0 ,55 7
38 270 0 ,4 2 3 0,441 0$4SB 0 ,4 7 4 0 ,4 8 9 0 ,50 4 0 ,5 2 5 0 ,545 0 ,5 7 0 0 ,59 5

39 290 0 ,4 4 9 0 ,4 6 8 0 ,48 6 0 ,5 0 3 0 ,5 1 9 0 ,535 0 ,55 7 0 ,5 7 8 0 ,60 5 0 ,6 3 0 0 ,1 2 0

40 310 0 ,47 5 0 ,495 0 ,5 1 3 0 ,531 0 ,5 4 8 0 ,565 0 ,5 8 8 0,611 0 ,6 4 0 0 ,6 6 6

41 330 0 ,5 0 0 0,521 0,541 0 ,5 6 0 0 ,5 7 8 0 ,595 0 ,6 2 0 0 ,64 4 0 ,6 7 4 0 ,7 0 2
0 ,1 3 8

42 350 0,525 0 ,547 0 ,56 8 0 ,5 8 8 0 ,6 0 6 0 ,625 0 ,651 0 ,6 7 6 0 ,7 0 7 0 ,7 3 7
43 370 0 ,5 5 0 0 ,57 3 0 ,595 0 ,6 1 5 0 ,6 3 5 0 ,655 0 ,6 8 2 0 ,7 0 8 0 ,7 4 1 0 ,7 7 2

0 ,1 5 0
44 4 0 0 0 ,5 8 7 0,611 0 ,63 4 0 ,6 5 7 0 ,6 7 8 0 ,69 8 0 ,7 2 7 0 ,7 5 5 0 ,7 9 0 0 ,8 2 3

И н д ек с а б в г Д е ж 3 и к л



!
&

45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66

[ИРОВАНИЕ В Д Е ТАЛЯХ  (СБОРОЧНЫ Х ЕДИНИЦАХ) ПОВЕРХНОСТЕЙ, 
НЕ ПОДЛЕЖАЩ ИХ ОКРАСКЕ 

Средство изоляции -  липкая лента шириной 20 мм 
Поверхность -  цилиндрическая

Массовое и крупносе| 
производство

Карта 51

Диаметр 
О» мм , до

Длина изолирования £ , мм, до

48 53 58 64 70 77 85 93 100

Оперативное время Т , мин

25 0,085 0,089 0,093 0,097 0,100 0.1QS 0,109 0,114 0,117
27 0,091 0,095 0,098 0,103 0,107 0.112 0,117 0,121 0,125
30 0,100 0,104 0,108 0,113 0,117 0.122 0,127 0,132 0,136
33 0,108 0,112 0,117 0,122 0,127 0.132 0,138 0,143 0,148
37 0,118 0,124 0,128 0,134 0,139 0.145 0,151 0,157 0,162
41 0,129 0,134 0,140 0,146 0,152 <М58 0,165 0,171 0,177
45 0,139 0,146 0,151 0,158 0,164 0.171 0,178 0,185 0,191
50 0,152 0,159 0,165 0,172 0,179 0.186 0,194 0,202 0,209
56 0,167 0,174 0,181 0,189 0,196 0.205 0,213 0,222 0,229
62 0,182 0,190 0,197 0,206 0,214 0,223 0,232 0,241 0,249
65 4189 0,197 0,205 0,214 0,223 0,232 0,242 0,251 0,259
71 0,203 0,212 0,221 0,230 0.239 0.249 0,260 0,270 0,279
75 0,213 0,222 0,231 0,241 0,250 0,261 0,272 0,283 0,292
80 0,225 0,234 0,244 0,254 0,264 0.275 0,287 0,298 0,308
85 0,235 0,247 0,256 0,267 0,278 0.290 0,302 0,314 0,324
90 0,248 0,258 0,269 0,280 0,291 0,304 0,317 0,330 0,340
95 0,259 4270 0,281 0,293 0,304 0.317 0,331 0,344 0,355
100 4270 0,282 0,293 0,306 0,318 0.331 0,346 0,359 0,371
105 0,282 0,294 0,305 0,319 0,331 0.345 0,360 0,374 0,386
110 0,293 0,305 0,317 4331 0,344 0.359 0,374 0,389 0,401
115 4304 0,317 0,330 0,344 0,357 0.372 0,388 0,404 0,417
120 0,315 0,328 0,341 0,356 0,370 0,385 0,402 0,418 0,431



67 125 0 ,32 5 0 ,3 4 0 0 ,3 5 3 0 ,3 6 8 0 ,3 8 3 0 ,3 9 8 0 ,4 1 6 0 ,4 3 4 0 ,4 4 6

68 130 0 ,3 3 6 0,351 0 ,36 5 0 ,3 8 0 0 ,3 9 5 0 ,4 1 2 0 ,4 3 0 0 ,4 4 7 0 ,4 6 1

69 140 0 ,3 5 8 0 ,3 7 3 0 ,3 8 8 0 ,40 5 0,421 0 ,4 3 8 0 ,4 5 7 0 ,47 5 0 ,4 9 0 0 ,0 6 5

70 1 5 0 0 ,3 7 9 0 ,395 0,411 0 ,4 2 8 0 ,445 0 ,4 6 4 0 ,4 8 4 0 ,5 0 3 0 4 1 9

71 155 0 ,3 8 8 0 ,4 0 6 0 ,4 2 2 0 ,4 4 0 0 ,45 7 0 ,4 7 6 0 ,4 9 7 0 4 1 7 0 4 3 3

72 165 0 ,4 1 0 0 ,4 2 8 0 ,445 0 ,4 6 4 0 ,4 8 2 0 ,5 0 2 0 4 2 4 0 4 4 5 0 ,5 6 2

73 170 0 ,4 2 0 0 ,4 3 8 0 ,4 5 6 0 ,47 5 0 ,4 9 4 0 4 1 5 0 4 3 7 0 4 5 8 0 4 7 6

74 1 8 0 0 ,4 4 0 0 ,4 5 9 0 ,47 7 0 ,4 9 8 0 4 1 7 0 4 3 9 0 4 6 3 0 4 8 5 0 ,6 0 3 0 ,0 8 3

75 190 0 ,461 0 ,481 0 ,5 0 0 0,521 0 ,5 4 2 0 4 6 4 0 ,5 8 9 0 ,6 1 2 0 ,6 3 2

76 2 0 0 0 ,4 8 0 0 ,5 0 2 0,521 0 ,54 4 0 ,56 5 0 ,5 8 9 0 ,6 1 5 0 ,6 3 9 0 ,6 6 0

77 2 1 0 0 ,5 0 0 0 ,5 2 2 0 ,5 4 3 0 ,56 6 0 ,5 8 8 0 ,61 3 0 ,6 4 0 0 ,6 6 5 0 ,6 8 6

78 2 2 0 0 ,5 2 0 0 ,5 4 3 0 ,56 4 0 ,5 8 9 0 ,6 1 2 0 ,63 7 0 ,6 6 5 0 ,6 9 2 0 ,7 1 3

79 2 3 0 0 ,5 4 0 0 ,5 6 3 0 ,5 8 6 0 ,611 0 ,63 5 0 ,6 6 2 0 ,6 9 0 0 ,7 1 8 0 ,7 4 0 0 ,1 0 0

80 240 0 ,5 6 0 0 ,5 8 4 0 ,60 7 0 ,6 3 3 0 ,6 5 8 0 ,685 0 ,71 5 0 ,7 4 3 0 ,7 6 7

81 2 5 0 0 ,5 7 8 0 ,6 0 4 0 ,6 2 8 0 ,65 5 0 ,681 0 ,7 0 9 0 ,7 4 0 0 ,7 6 9 0 ,7 9 3

82 2 7 0 0 ,6 1 7 0 ,6 4 4 0 ,6 7 0 0 ,6 9 8 0 ,72 5 0 ,7 5 6 0 ,7 8 8 0 ,8 2 0 0 ,8 4 6

83 290 0 ,6 5 4 0 ,6 8 3 0 ,7 1 0 0,741 0 ,7 7 0 0 ,8 0 2 0 ,8 3 7 0 ,8 7 0 0 ,8 9 7 0 ,1 2 0

84 310 0 ,6 9 2 0 ,7 2 2 0 ,7 5 0 0 ,7 8 2 0 ,8 1 4 0 ,8 4 8 0 ,8 8 4 0 ,9 1 9 0 ,9 4 8

85 330 0 ,7 2 8 0 ,7 6 0 0 ,7 9 0 0 ,82 4 0 ,8 5 7 0 ,8 9 3 0 ,931 0 ,9 6 8 0 ,9 9 8
0 ,1 3 8

86 350 0 ,7 6 5 0 ,7 9 8 0 ,8 3 0 0 ,8 6 6 0 ,8 9 9 0 ,93 7 0 ,9 7 8 1,017 1 ,0 4 9

87 3 7 0 0,801 0 ,8 3 6 0 ,8 7 0 0 ,90 7 0 ,9 4 2 0 ,99 7 1 ,024 1,065 1 ,09 8
0 ,1 5 0

88 4 0 0 0 ,8 5 5 0 ,8 9 2 0 ,92 7 0 ,967 1,005 1,047 1 ,094 1 ,136 1 ,17 2

И н д ек с а б в г Д е ж э и к

П р и м е ч а н и е .  П ри  и золи р ов ан и и  ли п к о й  ле н т о й  ш ириной  4 0  м м  п р и в ед ен н ое  в  н ор м ати в н ой  к ар те  в р е м я  у м н о ж а т ь  н а 

коэф ф и ц и ен т 0 ,7 .

Т =0,00112 • D0,83 * Л0,43,
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С Н Я Т И Е  И З О Л Я Ц И И
С редство и золяц и и  -  ли п к ая  лен та  ш ириной 20  м м  

П овер хн ость -  цилиндрическая

М ассовое и  крупносерийное п р ои зводство

Карта 52 Л и ст  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зять и ли  приподнять (н а к ло н и ть ) д е т а ль  (сборочн ую  еди н и ц у)
2. С нять и  отлож и ть  и золяц и ю
3. О тлож и ть и ли  оп усти ть д ета ль  (сбо р о ч н ую  единиц у)

Д иам етр  
D , м м ,д о

Д лина и золи р ован и я  L, м м , д о

На каж ды е
20 22 24 26 28 30 33 36 40 44 п ослед ую *

щ ие 2 0  м м
д о б а в ля т ь

О перативное вр ем я  Т , м ин

25 0,021 0 ,022 0,023 0,024 0,025 0,025 .0,026 0,027 0,028 0 ,02 9
27 0 ,022 0,023 0 ,024 0,025 0,026 0 ,027 0,028 0,029 0 ,03 0 0,031 0 ,006
30 0,024 0,025 0,026 0,027 0,028 0 ,02 9 0,030 0,031 0,033 0,034
33 0,026 0,027 0 ,028 0 ,029 0 ,030 0,031 0,032 0,034 0,035 0,037
37 0 ,029 0 ,030 0,031 0,032 0,033 0 ,034 0,036 0,037 0 ,039 0 ,040
41 0,031 0 ,033 0 ,034 0,035 0,036 0,037 0,039 0,040 0 ,042 0 ,044 0 ,010
45 0 ,034 0 ,03 5 0 ,03 6 0 ,038 0 ,03 9 0 ,04 0 0,042 0,043 0,045 0 ,047
50 0 ,037 0 ,038 0 ,040 0,041 0 ,042 0 ,043 0,045 0,047 0,049 0,051
56 0 ,040 0 ,042 0 ,043 0,045 0 ,046 0 ,048 0,050 0,052 0,054 0 ,056
62 0 ,044 0,045 0 ,047 0 ,049 0 ,050 0 ,052 0,054 0 ,056 0,058 0,061
65 0,045 0 ,047 0 ,04 9 0,051 0 ,052 0 ,054 0,056 0,058 0,061 0 ,063 0 ,013
71 0,048 0,051 0,053 0 ,054 0 ,056 0,058 0 ,060 0 ,062 0 ,065 0 ,068
75 0,051 0 ,053 0,055 0,057 0 ,058 0 ,060 0,063 0,065 0 ,068 0,071
80 0,053 0 ,056 0 ,058 0 ,060 0 ,062 0 ,063 0,065 0 ,068 0 ,072 0,074
85 0,056 0,058 0 ,06 0 0 ,062 0,065 0,067 0,069 0,072 0,075 0 ,078
90 0,059 0,061 0 ,063 0,066 0 ,068 0 ,07 0 0,073 0,075 0,079 0 ,082 0,015



17 95

18 100

19 105

20 110

21 115

22 120

23 125

24 130

25 140

26 150

27 155

28 165

29 170

30 180

31 190

32 200

33 210

34 220

35 230

36 240

37 250

38 270

39 290

4 0 310

41 330

42 350

43 370

4 4 4 0 0

0,061 0 ,0 6 4

0 ,0 6 4 0 ,0 6 7

0 ,06 6 0 ,0 6 9

0 ,0 6 9 0 ,0 7 2

0 ,0 7 2 0 ,0 7 4

0 ,07 4 0 ,077

0 ,0 7 6 0 ,0 8 0

0 ,0 7 9 0 ,0 8 2

0 ,084 0 ,087

0 ,0 8 8 0 ,0 9 2

0,091 0 ,09 5

0 ,095 0 ,0 9 9

0 .09 8 0 ,1 0 2

0 ,10 2 0 ,10 7

0 ,107 0 ,111

0,111 0 ,1 1 6

0 ,11 6 0,121

0 ,1 2 0 0 ,12 5

0,125 0 ,1 3 0

0 ,1 2 9 0 ,134

0 ,13 3 0 ,1 3 9

0 ,14 2 0 ,14 7

0 ,1 5 0 0 ,1 5 6

0 ,1 5 8 0 ,16 5

0 ,1 6 6 0 ,17 3

0 ,17 4 0 ,1 8 2

0 ,18 2 0 ,1 9 0

0 ,19 4 0 ,20 2

а б

0 ,0 6 6 0 ,0 6 9

0 ,0 6 9 0 ,07 1

0 ,0 7 2 0 ,0 7 4

0 ,0 7 4 0 ,0 7 7

0 ,0 7 7 0 ,0 7 9

0 ,0 8 0 0 ,0 8 2

0 ,0 8 3 0 ,0 8 5

0 ,0 8 5 0 ,0 8 8

0 ,0 9 0 0 ,0 9 4

0 ,0 9 6 0 ,0 9 8

0 ,0 9 8 0 ,10 1

0 ,1 0 3 0 ,10 7

0 ,1 0 6 0 ,1 0 9

0 ,11 1 0 ,1 1 4

0 ,1 1 5 0 ,1 1 9

0 ,1 2 0 0 ,1 2 4

0 ,1 2 5 0 ,1 2 9

0 ,1 3 0 0 ,1 3 4

0 ,1 3 5 0 ,1 3 8

0 ,1 3 9 0 ,1 4 4

0 ,14 4 0 ,1 4 9

0 ,1 5 3 0 ,1 5 8

0 ,1 6 2 0 ,1 6 7

0 ,171 0 ,1 7 7

0 ,1 8 0 0 ,1 8 6

0 ,1 8 8 0 ,19 5

0 ,1 9 7 0 ,2 0 3

0 ,2 0 9 0 ,2 1 7

вИ н д ек с г

0 ,0 7 0 0 ,0 7 3 0 ,0 7 6 0 ,0 7 8 0 ,0 8 2 0 ,08 5

0 ,0 7 4 0 ,0 7 6 0 ,0 7 9 0 ,0 8 2 0 ,0 8 6 0 ,0 9 0

0 ,0 7 7 0 ,0 7 9 0 ,0 8 2 0 ,0 8 5 0 ,0 8 9 0 ,0 9 3

0 ,0 8 0 0 ,0 8 2 0 ,08 5 0 ,0 8 8 0 ,0 9 2 0 ,0 9 6

0 ,0 8 2 0 ,0 8 5 0 ,0 8 8 0 ,0 9 2 0 ,0 9 6 0 ,1 0 0

0 ,0 8 5 0 ,0 8 8 0 ,0 9 2 0 ,09 5 0 ,0 9 9 0 ,1 0 3

0 ,0 8 8 0 ,0 9 2 0 ,0 9 4 0 ,0 9 8 0 ,1 0 2 0 ,1 0 6

0 ,09 1 0 ,0 9 4 0 ,0 9 7 0 ,101 0 ,1 0 6 0 ,1 1 0

0 ,0 9 6 0 ,1 0 0 0 ,1 0 3 0 ,1 0 7 0 ,1 1 2 0 ,11 7

0 ,1 0 2 0 ,1 0 5 0 ,1 0 9 0 ,1 1 3 0 ,1 1 8 0 ,1 2 3

0 ,1 0 5 0 ,1 0 8 0 ,1 1 2 0 ,1 1 6 0 ,1 2 2 0 ,1 2 6

0 ,1 1 0 0 ,1 1 3 0 ,1 1 8 0 ,1 2 2 0 ,1 2 8 0 ,1 3 3

0 ,1 1 3 0 ,1 1 8 0 ,1 2 2 0 ,12 5 0,131 0 ,1 3 6

0 ,1 1 8 0 ,12 1 0 ,1 2 6 0 ,131 0 ,13 7 0 ,1 4 3

0 ,1 2 3 0 ,1 2 7 0 ,1 3 2 0 ,1 3 7 0 ,1 4 3 0 ,1 4 9

0 ,1 2 8 0 ,1 3 2 0 ,1 3 7 0 ,1 4 3 0 ,1 4 9 0 ,1 5 5

0 ,1 3 3 0 ,1 3 7 0 ,1 4 3 0 ,1 4 8 0 ,15 5 0 ,161

0 ,1 3 8 0 ,1 4 3 0 ,1 4 8 0 ,1 5 4 0 ,161 0 ,1 6 7

0 ,1 4 3 0 ,1 4 8 0 ,1 5 4 0 ,1 6 0 0 ,1 6 7 0 ,1 7 3

0 ,1 4 8 0 ,1 5 4 0 ,1 6 0 0 ,16 7 0 ,17 2 0 ,1 8 0

0 ,1 5 3 0 ,1 5 8 0 ,1 6 4 0 ,1 7 0 0 ,17 8 0 ,18 5

0 ,1 6 3 0 ,1 6 8 0 ,175 0 ,181 0 ,1 9 0 0 ,19 7

0 ,1 7 3 0 ,1 7 8 0 ,1 8 5 0 ,1 9 2 0 ,2 0 0 0 ,2 0 9

0 ,1 8 2 0 ,1 8 7 0 ,19 5 0 ,2 0 3 0 ,2 1 2 0 ,2 2 0

0 ,1 9 2 0 ,1 9 7 0 ,20 5 0 ,2 1 3 0 ,22 2 0 ,2 3 2

0 ,2 0 0 0 ,2 0 7 0 ,21 5 0 ,^ 2 3 0 ,2 3 3 0 ,24 3

0 ,2 1 0 0 ,2 1 6 0 ,22 5 0 ,2 3 3 0 ,24 4 0 ,2 5 4

0 ,2 2 3 0 ,2 3 0 0 ,2 3 9 0 ,2 4 8 0 ,2 6 0 0 ,2 7 0

Д е ж 3 и к

0,022

0 ,0 2 3

0 ,0 3 4

0 ,0 4 0

0 ,0 4 6

0 ,0 5 2

л



I
&

45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67

СНЯТИЕИЗОЛЯЦИИ Массовое и крупносерийное произ!
Средство изоляции *  липкая лента шириной 20 мм  

Поверхность -  цилиндрическая Карта 52 Лист 2

Длина изолирования L% мм» до

53 58 64 70 77 85 93 100

Оперативное время Т , мин

0,030 0,032 0,033 0,034 0t036 0,037 0,039 0,040 0,041
0,032 0,034 0,035 0,037 0,038 0,039 0*041 0*043 0,044
0,035 0,037 0,038 0,040 0,041 0,043 0,045 0,046 0,048
0,038 0,040 0,041 0,043 0,045 0,046 0,048 0,050 0,053
0,042 0,044 0,045 0,047 0,049 0,051 0,053 0,055 0,057
0,045 0,047 0,049 0,051 0,053 0,055 0,058 0,060 0,062
0,049 0,051 0,053 0,055 0,057 0,059 0,062 0,064 0,066
0,053 0,055 0,057 0,060 0,062 0,065 0,067 0,070 0*072
0,058 0,061 0,063 0,066 0,068 0,071 0,074 0,077 0,079
0,063 0,066 0,068 0,071 0,074 0,077 0,080 0,083 0,086
0,065 0,068 0,071 0,074 0,077 0,080 0,083 0,086 0,089
0,070 0,073 0,076 0,079 0,082 0,086 0,089 0,093 0,096
0,073 0,076 0,079 0,083 0,086 0,089 0,093 0,097 0,100
0,077 0,080 0,083 0,087 0,090 0,094 0,098 0,102 0,105
0,081 0,085 0,088 0,092 0,095 0,099 0,103 0,107 0,110
0,085 0,089 0,092 0,096 0,099 0*104 0,108 0,112 0,116
0,089 0,092 0,096 0,100 0*104 0*108 0,113 0,117 0,121
0,092 0,096 0,100 0,104 0,108 0,113 0,117 0,122 0,126
0,096 0,100 ОД 04 0,108 0,113 0*117 0,122 0,127 0,131
0,100 0,104 0,108 0,113 0,117 0*122 0,127 0,132 0*136
0,103 0,108 0,112 0,117 0,121 0*126 0,131 0*136 0*141
0,107 0,111 0,116 0,121 0,125 0,130 0,136 0,141 0,146
0Д10 0Д15 0,120 0,125 ОДЭО 0,135 0,140 0ДЧ6 0,150



6$ 1 3 0 0*114 0 ,1 1 9 0*123 0 ,129 0 ,1 3 4 0 ,1 3 9 0 ,145 0 ,1 5 0 0 ,15 5

6 9 1 4 0 0*121 0 ,1 2 6 0*131 0*136 0 ,1 4 2 0*148 0 ,1 5 4 0*160 0 ,1 6 5

7 0 1 5 0 0*128 0 ,1 3 3 0 ,13 8 0*144 0*150 0 ,15 6 0 ,16 3 0 ,1 6 9 0*174

71 155 0*131 0 ,13 7 0 ,1 4 2 0*148 0*154 0*160 0 ,1 6 7 0 ,1 7 3 0 ,1 7 9

7 2 165 0*138 0 ,1 4 4 0 ,1 4 9 0*156 0 ,1 6 2 0 ,16 8 0 ,175 0*182 0 ,1 8 8

7 3 170 0*141 0 ,1 4 7 0 ,15 3 0 ,15 9 0 ,1 6 6 0 ,17 3 0 ,17 9 0 ,1 8 6 0 ,1 9 2

7 4 1 8 0 0*148 0 ,1 5 4 0 ,16 0 0,167 0 ,1 7 3 0 ,1 8 0 0 ,18 8 0 ,1 9 5 0 ,201 0 ,0 2 8

75 1 9 0 0 ,15 4 0*160 0 ,167 0,173 0 ,18 1 0 ,1 8 9 0 ,19 6 0 ,2 0 4 0*210

7 6 2 0 0 0>161 0*168 0 ,174 0*182 0 ,1 8 7 0 ,1 9 6 0 ,205 0*213 0*219

77 2 1 0 0 ,16 7 0 ,1 7 4 0,181 0 ,18 9 0*196 0*204 0 ,21 3 0 ,221 0*228

7 8 2 2 0 0 ,17 4 0,181 0 ,18 8 0*196 0*204 0*212 0 ,2 2 0 0*229 0*236

7 9 2 3 0 0 ,1 8 0 0 ,18 7 0 ,195 0,203 0*210 0 ,2 1 9 0 ,22 7 0 ,23 5 0 ,24 5 0 ,0 3 4

80 2 4 0 0*186 0 ,1 9 4 0*202 0*210 0*218 0 ,227 0 ,23 7 0*246 0 ,2 5 3

81 2 5 0 0*192 0 ,2 0 0 0 ,20 8 0,217 0*225 0 ,23 5 0 ,245 0 ,2 5 4 0 ,2 6 2

82 2 7 0 0*204 0 ,2 1 3 0 ,2 2 2 0,231 0 ,2 4 0 0 ,2 5 0 0 ,2 6 0 0 ,2 7 0 0*278

83 2 9 0 0 ,21 7 0*226 0 ,235 0,244 0 ,2 5 4 0 ,26 4 0,275 0 ,2 8 6 0 ,295 0 ,0 4 0

84 3 1 0 0 ,2 2 8 0 ,2 3 8 0 ,24 7 0*257 0*267 0 ,2 7 8 0 ,2 9 0 0 ,301 0,311

85 330 0*240 0 ,2 5 0 0 ,2 6 0 0,271 0 ,2 8 2 0 ,29 3 0,305 0 ,3 1 7 0 ,32 7
0 ,0 4 6

86 3 5 0 0*252 0 ,2 6 3 0 ,273 0 ,284 0*295 0 ,307 0 ,3 2 0 0 ,3 3 2 0 ,3 4 3

87 3 7 0 0*263 0 ,2 7 4 0 ,285 0*297 0 ,3 0 9 0*321 0 ,33 5 0 ,34 5 0 ,3 5 8
0 ,0 5 2

88 4 0 0 0*280 0 ,2 9 2 0 ,30 3 0*316 0 ,3 2 8 0*340 0 ,35 6 0 ,3 7 0 0,381

И н д е к с а б в г Д е ж э и к

П р и м е ч а н и е .  П ри  снятии ли п к о й  л е н т ы  ш ириной  4 0  м м  п р и в ед ен н ое  в  н ор м ати в н ой  к а р ге  в р ем я  ум н ож а ть  на к о эф ­

ф ициент 0 ,7 .

Т = 0 ,0 0 0 4 5 7 . D 0 ,8 0  • £ 0 ,4 2



ИЗОЛИРОВАНИЕ В ДЕТАЛЯХ Массовое и крупносерийное
(СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦАХ) ПОВЕРХНОСТЕЙ, производство

НЕ ПОДЛЕЖАЩИХ ОКРАСКЕ
Средство изоляции -  солидол, технический вазелин Карта 53 Лист 1

С о д е р ж а н к е  р а б о т у  

1* Взята кисть и набрать смазку
2. Нанести смазку на поверхность д етали (сборочной единицы)
3. Отложить кисть

g Площадь Вид поверхности

О вДОия наружная внутренняя
с S, м *,д о
Sc Группа слодеости

1 П Ш I - 1 1 Ш

Оперативное время Т , мин

1 0.001 0,056 <№79 0,113 0,068 0,095 0,135
2 0,005 0,070 0,098 0,139 0,084 0Д17 0Д68
3 0,010 ft076 0.107 0,153 0,092 0,128 0,183
4 0,015 0,080 0,113 0,161 0,097 ОД 35 0,193
5 0,020 0,084 0.118 0,168 0,100 0,140 0,200
б 0.024 0,086 0Д20 0,172 0,103 0Д44 0,206
7 0,028 0,087 0,122 0,174 0Д 05 0,147 0,210
8 0,032 0,089 0.125 0,178 0,107 0,150 0,214
9 0,040 0.091 0Д27 0,182 0,110 0Д54 0,220
10 0,050 0.094 0,132 0,188 0,113 0,158 0,226
11 0,060 0,096 0Д34 0,192 0,116 0,162 0,232
12 0,070 0,098 0,137 0,196 ОД 18 0,165 0Д36
13 0,080 0,100 0,140 0,200 0Д20 ОД 68 0,240
14 0,100 0,103 0,144 0,206 ОД 24 0Д74 0,248
15 0Д05 0,104 0,146 0,208 ОД 26 0,176 0.252
16 0,110 0,107 0,150 0,214 0,128 ОД 79 0Д56
17 0.115 0,110 0,154 0,220 ОД 32 0,185 0,264
18 0,120 0Д14 0,160 0,228 ОД 37 0Д92 0,274
19 0,125 0,117 0,164 6,234 0,140 0,196 0,280
20 0,130 0,120 0,168 0,240 0Д44 0,202 0,288
21 ОД 35 0,124 0,174 0,248 0Д49 0,209 0,298
22 0,140 0,127 0,178 0,254 0,152 0,213 0,304
23 0,150 0.133 0,186 0,266 0,154 0,216 0,308
24 0.160 0.140 0,196 0,280 0,168 0,235 0,336
25 0Д7О 0,146 0,204 0,292 0.175 0,245 0,350
26 ft 180 0,152 0,213 0,304 0,183 0,256 0,366
27 0,190 0,158 0,221 0,316 0,190 0,266 0,380
28 0,200 0,164 0.230 0,328 0,197 0,276 0,394
29 0,210 0,170 0,238 0,340 0,204 0,286 0,408
30 0,220 0,176 0,246 0,352 0,211 0,295 0,422
31 0,230 0.181 0,253 0,362 0,218 0,305 0,436
32 0,240 0,187 0,262 6,374 6,225 0,315 0,450
33 ft250 0,193 0.270 0,386 0,231 0,323 0.462

Индекс a 6 в г Д е

126



ИЗОЛИРОВАНИЕ В ДЕТАЛЯХ ___ _
(СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦАХ) ПОВЕРХНОСТЕЙ, 

НЕ ПОДЛЕЖАЩИХ ОКРАСКЕ 
Средство изоляции -  солидол, технический веэслнн

М ассовое и  крупносерийное 
_________производство_________

Карта 53 Л ист 2

1 П лощ адь Вид поверхности
идолнро-

8 вания наружная 1[ внутренняя
g 5 »м * »д о

9Ь Группа слож ности

- »  , Ш I II I I I

Оперативное врем я Т , мин

34 0,260 0.198 0 277 0,396 0 2 3 8 0 4 3 3 0,476
35 0,280 0,209 0,293 0,418 0,251 0 4 51 0,502
36 0,300 0,220 0 3 0 8 0,440 0 2 6 4 0 4 7 0 0,528
37 0,320 0 2 3 0 0,322 0,460 0 2 7 6 0 3 8 6 0,552
38 0,340 0,240 0 3 3 6 0,480 0 2 8 9 0,405 0,578
39 0,360 02 51 0 3 51 0,502 0,301 0,421 0,602
40 0 3 8 0 0,260 0 3 6 4 0,520 0,313 0,438 0,626
41 0,400 0,270 0,378 0,540 0,325 0,455 0,650
42 0,420 0,280 0,392 0,560 0 3 3 6 0,470 0,672
43 0,450 0,294 0 4 1 2 0,588 0,353 0,494 0,706
44 0,480 а з о в 0 431 0,616 0 3 7 0 0 4 1 8 0,740
45 0,500 0,317 0 4 4 4 0,634 0 381 0 4 3 3 0,762
46 0,530 0331 0 4 6 3 0,662 0 3 9 7 0 4 5 6 0,794
47 0,560 0 3 4 4 0 4 8 2 0,688 0,414 0 4 7 9 0,828
48 0,600 0 3 6 2 0 5 0 7 0,724 0,435 0,609 0,870
49 0,650 0,383 0 5 3 6 0,766 0.460 0,644 0,920
50 0,700 0,404 0 5 6 6 0,808 0,486 0,680 0,972
51 0,750 0,423 0 5 9 5 0,850 O S10 0,714 1,020
52 0,800 0,445 0 6 2 3 0,890 0 4 3 5 0 7 4 9 1,070
53 0,850 0 4 6 3 0,651 0,930 0 4 5 9 0.783 1,118
54 0,900 0,483 0,679 0,970 0 4 8 2 0,815 1,164
55 0,950 0 5 0 4 0,706 1,008 0,605 0,847 1,210
56 1,000 0,523 0,732 1,046 0,628 0,879 1,256
57 1,050 05 41 0,757 1,082 0,651 0,911 1,302
58 1,100 0,560 0 7 8 4 1,120 0 6 7 3 0,942 1,346
59 1,150 0,578 0,809 1,156 0,694 0.972 1,388
60 1,200 0,596 0 8 3 4 1,192 0 7 1 6 1.002 1,432
61 1,250 0,614 0,860 1,228 0.736 1,030 1,472
62 1,300 0,632 0,885 1,264 0.758 1.061 1,516
63 1,400 0 6 6 6 0,932 1,332 0.800 1,120 1,600
64 1,450 0,683 0 9 5 6 1,366 0,821 1,149 1,642
65 1,550 0,720 1,008 1,440 0 8 6 5 1.211 1,730
66 1,650 0 7 5 0 1,050 1,500 0 9 0 0 1.260 1,800
67 1,750 0,782 1,095 1,564 0,939 1,315 1,878
68 1,850 0,814 1,140 1,628 0,978 1,369 1,956
69 1,950 0,846 1,184 1,692 1,016 1 4 22 2,032
70 2,100 0 8 9 2 1,249 1,784 1,071 1 4 9 9 2,142

И ндекс a б в Г д е
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И З О Л И Р О В А Н И Е  В  Д Е Т А Л Я Х М а ссов ое  и  к р уп н о сер и й н ое
(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц А Х ) П О В Е Р Х Н О С Т Е Й . ПРОИЗВОДСТВО

Н Е  п о д л е ж а щ и х  о к р а с к е

С редств О ИЗОЛЯЦИИ -  с о л и д о л , техн и ч еск и й  в а зели н К ар та  5 3 Л и с т З

1 П ло щ а д ь
ЙШЛ11ПА*

В и д  п о в ер хн о сти

1 вання наруж ная в н у тр ен н я я
о S, м г , д ос
S; Г р у п п а  сло ж н о сти

L к  . 1П й П Г П 11 J1 111
о п е р а т и в н о е  в р е м я  т ,  м и н

71 2 ,2 5 0 0 ,9 3 8 « п 1 ,87 6 1 ,126 1 5 7 6 2 ,2 5 2
7 2 2 ,4 0 0 0 ,9 8 2 1 3 7 5 1 ,964 1 ,17 9 1.651 2 3 5 8
73 2 ,5 5 0 1 ,026 1 ,436 2 ,0 5 2 1 ,23 2 1,725 2 .4 5 4
74 2 ,70 0 1 ,069 1,497 2 ,13 8 1 4 8 4 1 ,79 8 2 ,5 6 8
75 2 ,8 5 0 1 ,112 1 4 5 7 2 ,22 4 1 4 3 5 1 ,869 2 ,6 7 0
76 3 ,0 0 0 1 ,153 1 ,614 2 4 0 6 1 4 8 5 1 ,93 9 2 ,7 7 0
77 3 ,2 0 0 1 ,208 1,691 2 ,416 1,451 2 ,031 2 .9 0 2
78 3 ,4 0 0 1 ,262 1,767 2 4 2 4 1 4 1 6 2 ,12 2 3 .0 3 2
7 9 3 ,6 0 0 1 3 1 5 1,841 2 .63 0 1 4 7 9 2,211 3 .1 5 8
80 3 ,8 0 0 1,367 1 ,914 2 .73 4 1 ,64 2 2 ,29 9 3 .2 8 4
81 4 ,0 0 0 1 ,419 1 ,987 2 ,838 1 ,70 4 2 4 8 6 3 .4 0 8
82 4 ,2 5 0 1 ,482 2 ,075 2 ,964 1 ,78 0 2 ,49 2 3 3 8 0
83 4 ,5 0 0 1 4 5 5 2,177 3 ,11 0 1 ,855 2 4 9 7 3 ,7 1 0
84 5 ,0 0 0 1 ,666 2 4 3 2 3 4 3 2 2 ,001 2,801 4 .0 0 2

И н д ек с а б в г Д е

№
TirVBUtrtfll

В и д  п ов ер хн о сти
п ози ц и и

наруж ная

Г р уп п а  сло ж н о сти

1 11 I I I

1 -1 4  
1 5 -8 4  

Н а к аж - 
д ы й  п о с ­
л е д у ю ­
щ и й  м 2

Т = 0 ,1 3 9  * $
Т  =  0 ,5 2 3  • S °*72  
Т  =  0 ,4 7 0  « S 0*72

Т = 0 ,1 9 5  * S®’ *?  
Т  — 0 ,7 3 2  • SJJ*Z2 
Т = 0 ,6 6 0  • $0 ,72

Т  - 0 Д 7 8  * S ? ’ i j  
Т  =  1 .0 4 6  • S®*7 *  
Т = 0 .9 4 1  • S0 ,7J

№ В и д  п ов ер хн о сти
ПОЗИЦИИ

в н утр ен н я я

Г р уп п а  сло ж н о сти

1 I ! I I I

1 -1 4  
1 5 -8 4  

На к аж ­
д ы й  п о с ­
л е д у ю ­
щ ий  М2

Т = 0 ,1 6 7  • s M ?  
Т = 0 .6 2 8  • К , ,  
т = 0 3 6 5  • S0 ,7Z

Т  = 0 ,2 3 4  • $ !!* * *  
Т = 0 ,8 7 9  * s „ * Z ;  
Т = 0,791  * S 0 *72

Т - 0 3 3 4  • S® **|  
Т — 1 3 5 6  • S®\”  
Т  =  1 .1 3 0  • S0 ’72
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С Н Я Т И Е  И З О Л Я Ц И И
С р е д ст в о  и зо л я ц и и  -  с о л и д о л , т е х н и ч е с к и й  в а зе л и н

М а с с о в о е  и  к р у п н о с е р и й н о е  
п р о и з в о д с т в о

К а р га  5 4 Л и с т  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В а я т ь  с к р е б о к  (н о ж ),  о ч и с т и т ь  п о в е р х н о с т ь  д е т а л и  (с б о р о ч н о й  е д и н и ц ы ) о т  
с м а зк и , о т л о ж и т ь  н о ж

2. В зя т ь  в е т о ш ь , п р о т е р е т ь  п о в е р х н о с т ь , о т л о ж и т ь  в е т о ш ь

1 П л о щ а д ь
U V tllU fV kB ,.

В и д  п о в е р х н о с т и
э
* н и я  S, н а р уж н а я в н у т р ен н я я
ё м  , д о

ш Г р у п п а  с л о ж н о с т и

1 П I I I I I I I I I

О п ер а ти в н о е  в р е м я  Т ,  м и н

г 0 ,0 0 1 0 ,09 1 0 ,1 2 8 0 ,1 8 2 0 ,1 0 9 0 ,1 5 3 0 ,2 1 9
2 0 ,0 0 5 0 ,1 1 2 0 ,1 5 8 0 ,2 2 5 0 ,1 3 5 0 ,1 8 9 0 ,2 7 0
3 0 ,0 1 0 0 ,1 2 3 0 ,1 7 2 0 ,2 4 6 0 ,1 4 8 0 ,2 0 7 0 ,2 9 5
4 0 ,0 1 5 0 ,1 3 0 0 ,1 8 2 0 ,2 5 9 0 ,1 5 6 0 ,2 1 8 0 ,3 1 1
5 0 ,0 2 0 0 ,1 3 5 0 ,1 8 9 0 ,2 7 0 0 ,1 6 2 0 ,2 2 7 0 ,3 2 4
б 0 ,0 2 4 0 ,1 3 8 0 ,1 9 3 0 ,2 7 6 0 ,1 6 6 0 ,2 3 2 0 ,3 3 2
7 0 ,0 2 8 0 ,1 4 1 0 ,1 9 7 0 ,2 8 2 0 ,1 6 9 0 ,2 3 7 0 ,3 3 8
8 0 ,0 3 2 0 ,1 4 3 0 ,2 0 0 0 ,2 8 6 0 ,1 7 2 0 ,2 4 1 0 ,3 4 4
9 0 ,0 4 0 0 ,1 4 7 0 ,2 0 6 0 ,2 9 4 0 ,1 7 7 0 ,2 4 8 0 ,3 5 4

1 0 0 ,0 5 0 0 ,1 5 2 0 ,2 1 3 0 ,3 0 4 0 ,1 8 2 0 ,2 5 5 0 ,3 6 4
11 0 ,0 6 0 0 ,1 5 5 0 ,2 1 7 0 ,3 1 0 0 ,1 8 7 0 ,2 6 2 0 ,3 7 4
1 2 0 ,0 7 0 0 ,1 5 8 0 ,2 2 1 0 ,3 1 6 0 ,1 9 0 0 ,2 6 6 0 ,3 8 0
13 0 ,0 8 0 0 ,1 6 1 0 ,2 2 5 0 ,3 2 2 0 ,1 9 4 0 ,2 7 2 0 ,3 8 8
14 0 ,1 0 0 0 ,1 6 6 0 ,2 3 2 0 ,3 3 2 0 ,1 9 9 0 ,2 7 9 0 ,3 9 8
15 0 ,1 0 5 0 ,1 6 7 0 ,2 3 4 0 ,3 3 4 0 ,2 0 1 0 ,2 8 1 0 ,4 0 2
1 6 0 ,1 1 0 0 ,1 7 1 0 ,2 3 9 0 ,3 4 2 0 ,2 0 5 0 ,2 8 7 0 ,4 1 0
17 0 ,1 1 5 0 ,1 7 6 0 ,2 4 6 0 ,3 5 2 0 ,2 1 1 0 ,2 9 5 0 ,4 2 2
18 0 ,1 2 0 0 ,1 8 2 0 ,2 5 5 0 ,3 6 4 0 ,2 1 8 0 ,3 0 5 0 ,4 3 6
19 0 ,1 2 5 0 ,1 8 7 0 ,2 6 2 0 ,3 7 4 0 ,2 2 4 0 ,3 1 4 0 ,4 4 8
2 0 0 ,1 3 0 0 ,1 9 2 0 ,2 6 9 0 ,3 8 4 0 ,2 3 0 0 ,3 2 2 0 ,4 6 0
21 0 ,1 3 5 0 ,1 9 8 0 ,2 7 7 0 ,3 9 6 0 ,2 3 8 0 ,3 3 3 0 ,4 7 6
2 2 0 ,1 4 0 0 ,2 0 3 0 ,2 8 4 0 ,4 0 6 0 ,2 4 4 0 ,3 4 2 0 ,4 8 8
2 3 0 ,1 5 0 0 ,2 1 3 0 ,2 9 8 0 ,4 2 6 0 ,2 5 6 0 ,3 5 8 0 ,5 1 2
24 0 ,1 6 0 0 ,2 2 4 0 ,3 1 4 0 ,4 4 8 0 ,2 6 9 0 ,3 7 7 0 .5 3 8
25 0 ,1 7 0 0 ,2 3 4 0 ,3 2 8 0 ,4 6 8 0 ,2 8 1 0 ,3 9 3 0 ,5 6 2
2 6 0 ,1 8 0 0 ,2 4 3 0 ,3 4 0 0 ,4 8 6 0 ,2 9 2 0 ,4 0 9 0 ,5 8 4
27 0 ,1 9 0 0 ,2 5 3 0 ,3 5 4 0 ,5 0 6 0 ,3 0 4 0 ,4 2 6 0 ,6 0 8
2 8 0 ,2 0 0 0 ,2 6 2 0 ,3 6 7 0 ,5 2 4 0 ,3 1 4 0 ,4 4 0 0 ,6 2 8
2 9 0 ,2 1 0 0 ,2 7 2 0 ,3 8 1 0 ,5 4 4 0 ,3 2 6 0 ,4 5 6 0 ,6 5 2
30 0 ,2 2 0 0 ,2 8 2 0 ,3 9 5 0 ,5 6 4 0 ,3 3 8 0 ,4 7 3 0 ,6 7 6
31 0 ,2 3 0 0 ,2 9 0 0 ,4 0 6 0 ,5 8 0 0 ,3 4 8 0 ,4 8 7 0 ,6 9 6
3 2 0 ,2 4 0 0 ,2 9 9 0 ,4 1 9 0 ,5 9 8 0 ,3 5 9 0 .5 0 3 0 ,7 1 8
33 0 ,2 5 0 0 ,3 0 9 0 ,4 3 3 0 ,6 1 8 0 ,3 7 1 0 ,5 1 9 0 ,7 4 2

И н д е к с а б в г д е
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С Н Я Т И Е  И З О Л Я Ц И И
С редство и золяц и и  -  соли д ол* технический  в азели н

М ассовое и  круп н осер и й н ое 
п р ои зв од ств о

К арта 54 Л и ст  2

34
35
36
37
38
39
4 0
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60 
61 
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71

И н дек с

1 3 0

П лощ адь 
и зо ли р ов а ­

ния S, 
м * ,д о

0 ,260
0*280
0*300
0 ,320
0,340
0*360
0*380
0*400
0*420
0*450
0*480
№ 0 0
0 ,530
0*560
0 ,600
0*650
0 ,700
0 ,75 0
0 ,800
0 ,85 0
0 ,900
0 ,95 0
1,000
1,050
1,100
1 ,150
1,200
1.250 
1 ,300 
1 ,400 
1 ,450 
1,550  
1 ,650  
1,750 
1 ,850  
1 ,950
2,100
2 .250

наруж ная внутренняя

Гр уп п а сл<эж ности

1 Л I I I I I I I I I

В ид п овер хн ости

0,317
0,334
0,352
0,368
0,384
0,402
0,416
0 ,432
0,448
0 ,470
0,493
0,507
<Ь530
0 ,550
0 ,579
0 ,613
0,646
0 ,680
0 ,712
0,741
0 ,776
0 ,806
0,837
0,866
0 ,896
0,925
0 ,954
0 ,982
1,011
1,066
1,093
1,152
1,200
1,251
1,302
1,354
1,427
1,501

О перативное в р ем я  Т , м ин

0,444
0 ,468
0 ,493
0,515
0 ,538
0 ,563
0,582
0,605
0,627
0 ,658
0 ,690
0 ,710
0 ,742
0 ,770
0,811
0,858
0,904
0,952
0,997
1,042
1,086
1,128
1,172
1,212
1,254
1,295
1,336
1,375

т
т
1,680
1,751
1,823
1,896
1,998
2,101

0,634
0,668
0,704
0,736
0,768
0 ,804
0 ,832
0 ,864
0 ,896
0 ,940
0 ,986
1,014
1,060
1,100
1,158
1,226
1,292
1,360
1,424
1,488
1,552
1,612
1,674
1,732
1,792
1,850
1,908
1,964
2,022
2 ,132
2,186
2 ,304
2 ,400
2,502
2,604
2,708
2,854
3,002

0,380
0,401
0,422
0,442
0,461
0 ,482
0 ,499
0,518
0 ,538
0 ,564
0 ,592
0 ,608
0 ,636
0 ,660
0,695
0 ,736
0,775
0 ,816
0,854
0,893
0,931
0,967
1,004
1,039
1,075
1,110
1,145
1,178
1,213
1,279
1 ,312
1,382
1,440
1,301
1,562
1,625
1,712
1,801

0,532
0,561
0,591
0,619
0,645
0,675
0 ,699
0,725
0,753
0 ,790
0 ,829
0,851
0 ,890
0 ,924
0,973
1,030
1,085
1,142
1,196
1,250
1,303
1,354
1,406
1,455
1,505
1,554
1,603
1,649
1,698
1,791
1,837
1,935
2,016
2,101
2,187
2,275
2,397
2,521

0 ,760
0,802
0,844
0,884
0,922
0,964
0 ,998
1,036
1,076
1,128
1,184
1,216
1,272
1,320
1,390
1 ,472
1,550
1,632
1,708
1,786
1,862
1,934
2,008
2,078
2 ,150
2,220
2 ,290
2,356
2,462
2 ,558
2,624
2,764
2,880
3,002
3,124
3,250
3,424
3,602



С Н Я Т И Е  И З О Л Я Ц И И  М аооодае ц к р уп н осер и й н ое
С родство и золяц и и  -  с о л и д о л , технический  в азели н  п р о и зв о д с т в

К арта $4 ( Д и с т З

1 П лощ адь
ИаОЛИРОВа-

Н И Я ^

В ид п овер хн ости

I
наруж ная I вн утренняя

ц
*

М*# д о
Группа слож н ости

I » j 1 ш I 11 111

О перативное в р ем я  Т , м ин

п
73
74
75
76
77
78
79

1 °
81
83
83
84

2.400  
2 3 5 0  
2 .700  
2 .850
3.000 
3.200
3.400
3.500 
3,800
4 .0 0 0  
4 2 5 0
4 .500
5 .000

1 3 7 1
1.642
1,710
1,779
1.845
1.933
2.019
2,104
2.187
2 3 7 0
2«371
2.488
г т

2,199
2,299
2,394
2,491
2*583
2,706
2,827
2,946
3,062
3 ,178
3,319
3,483
3,732

3,142
3,284
3.420
3.558
3 .690
3,866
4 ,038
4 .20 8
4 3 7 4
4 3 4 0
4 ,74 2
4 ,976
5 3 3 2

1,885
1,970
2,052
2,125
2,214
2 3 2 0
2.423
2,525
2,624
2,724
2.845
2,986
3.199

2,639
2,758
2,873
2,989
3 ,099
3,248
3,392
3,535
3,674
3,814
3.983
4 .180
4,479

3,770
3 ,940
4,104
4 ,2 7 0
4 ,428
4 .6 4 0
4 .846
5 ,050
5,248
5 ,448
5 ,69 0
5 ,972
6,398

И н декс а о В Г д е

В ид п овер хн ости
№

позиции наруж ная

Группа слож н ости

I 11 111

1 -1 4  
1 5 -8 4  

На каж ды й 
п ослед ую * 
ш и й м *

Т  «0 ,2 2 4  * S2’ *|  
Т »  0 ,880  • к } ’ ! ?  
Т  «0 ,7 9 2  • S0 ’ 73

Т - 0 ,3 1 4  ♦ ф * *  
т «  1 , 2 3 2  * s ° ’ Z?
Т «  1 ,108 * $ 0>72

Т — 0,448  * S ? 'i ,  
т «  1,760 
Т  -1 ,5 8 4  * S0,72

N*
позиции

В ид п оверхн ости

внутренняя

Группа слож н ости

I И ш

1 -1 4  
1 5 -8 4  

На каж ды й 
п ослед ую ­
щий м 1

Т « 0 .269  • А } |  
Т «  1 .056 » S g 'Z i 
Т «  0 .95 0  • S0 ’ 73

Т = 0 3 7 7  • s2*i| 
Т «  1 .478 • s2*Z2 
т « 1 3 3 0  •s0,7a

t » 0 3 3 8 * s 2 ,1 !  
Т «2 ,1 1 2  • Ж '73 
Т  =  1,901 • S ° ‘ 73
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И З О Л И Р О В А Н И Е  Б У М А Г О Й  П О В Е РХ Н О С ТИ , 
П О К Р Ы Т О Й  С О Л И Д О Л О М  

И Л И  ТЕ Х Н И Ч Е С К И М  В А З Е Л И Н О М

М ассовое и  круп н осер и й н ое 
__________п р ои звод ство

Карта 55

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зять ли ст  бум аги
2. Н ак леи ть б у м а гу  на п овер хн ость, п ок р ы тую  с о л и д о л о м  и ли  техн и ческ и м  в азели н оч

П лощ адь
и золи р ован и я

5 ,м * ,д о наруж ная

В ид п оверхн ости

| внутренняя

Группа слож н ости

1 и f t  I П
О перативное в р ем я  м ин

1?
12
13
14
15
16 
17

1Г
J L

0,04
0,07
0,09
0 ,10

ш
О Д б

0 2 0
0,22
0,23
0,24

Ш
О*, 35 
0,38  
0 ,40  
0,43  
0 .45  

_ £ £ 2 _

»

О,*16 
0|20

И ндекс

П р и м е ч а н и е .  Н орм ативное в р ем я  рассчитано на и золи рован и е п овер хн ости , 
п ок р ы той  с о л и д о л о м  и ли  техн и чески м  в азели н ом . В рем я на 
нанесение с о ли д о ла  и ли  техн и ч еск ого  вазелина с лед у ет  брать

№
В ид п овер хн ости

позиции
наруж ная

Гр уп п а слож н ости

1 п I I I

1 -2 1 Т = 0 ,1 2  • Т *= о ,1 7  *Ŝ 42 Т = 0 Д 4  • S®*42

№
Ь и д  п оверхн ости

позиции
вн утренняя

Гр уп п а слож н ости

I I п I I I I

1 -2 1 Т в 0 ,1 4  • Su’4 ^  | Т = 0 Л  ‘ S0 ,42  1 Т = 0 ,2 9  • si0 *4 2

132



С Н Я Т И Е  Б У М А Г И  С  П О В Е Р Х Н О С Т И , 
П О К Р Ы Т О Й  с о л и д о л о м  и л и

М а с с о в о е  и  к р у п н о с е р и й н о е  
п р о и зв о д с т в о

Т Е Х Н И Ч Е С К И М  В А З Е Л И Н О М К а р та  5 6

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1* С н я ть  б у м а г у  с  п о в е р х н о с т и » п о к р ы т о й  с о л и д о л о м  и ли  т е х н и ч е с к и м  в а зе л и н о м  
2, О т л о ж и т ь  б у м а г у _____________________________________________________ ________________________________

S П л о щ а д ь
и зо л и р о в а н и я& м * ,д о

В и д  п о в е р х н о с т и

I н ар уж н а я _ _ _ _ _ | в н у т р е н н я я

g Г р у п п а  с л о ж н о с т и

& I И_ _ 1П ^ П L _ J _ _ _ 1 и_ _ 11_ _ ш _ _
О п е р а т и в н о е  в р е м я  Т , м и н

1
2
3
4

1
7

к
11
1 2
13
14
15
16
17
18
19
2 0  
21

0 ,0 2

8;?8
Ш
838
838
!:8 8
В о

М
5 ,0

8*212
Ж
8 :| о

одоо
8 :1 м
Ы
0 .1 5

0 ,1 7

8:18
0 .2 0

0 ,0 2 5

8:81?
8:818
0 ,0 7 0
0 ,0 8 0

Ш
8:118
8:118
8 :1 !
0 ,1 9

ш

S

1
О Д 4 0

8:118
8:118
0',25

°0?0
0 3 2
0 3 4
0 ,36
0 3 7

т
0 ,0 5 0

8:818
0 ,0 7 0
0 ,0 8 0
0 0 9 0
0 ,1 0 0
0 ,1 2 0
0 ,1 3 0
0 ,1 4 0
0 ,1 5
0 ,1 6
0 ,1 8
0 ,1 9
0 ,2 0

8:11
0 ,2 4

0 ,0 3 0
0 0 4 9
0 ,0 6 0
0 ,0 7 0
0 0 8 0
0 .0 9 0

т
0 ,1 2 0

8:118
8:118
8 :1 !
8:11
0 ,2 7
0 ,2 9
0 3 0
0 3 1

0 ,0 4 4  
0  0 7 0  
0 0 8 0  
0 ,1 0 0  
0 ,1 1 7  
0 ,1 3 0  
0 1 4 0  
0 ,1 6 0  
0 ,1 7 0  
0 ,2 0 0  
0 ,2 3 0  
0 ,2 5 0  
0 ,2 7 0  
0 2 9  
0 3 1  
0 ,3 4  
0 3 6  
0 ,3 8  
0 ,4 1  
0 ,4 3  
0 ,4 5

И н д е к с а б в г Д е

П р и м е ч а н и е .  Н о р м а т и в н о е  в р е м я  р ассч и тан о  н а  сн я т и е  б у м а ги  с  п о в е р х н о с т и » 
п о к р ы т о й  с о л и д о л о м  и л и  т е х н и ч е с к и м  в а з е л и н о м . В р е м я  н а  
с н я т и е  с о л и д о л а  и л и  т е х н и ч е с к о го  в а зе л и н а  с л е д у е т  браггь п о  
н о р м а т и в н о й  к а р т е  5 4 .

№
В и д  п о в е р х н о с т и

п о зи ц и и н а р уж н а я

Г р у п п а  с л о ж н о с т и

I п I I I

1 -2 1 т е  0,1 Т =0,13 • S0,42 Т =0,19 «so,42

№
п о зи ц и и

В и д  п о в е р х н о с т и

в н у т р ен н я я

Г р у п п а  с л о ж н о с т и

I  I
| П  |

I I I

1 - 2 1 Т=0Д2 • S0.«2]| Т = 0 Д 6  • S 0 .4 2  | Т = 0 Д З * 8 < М 2
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ИЗОЛИРОВАНИЕ В ДЕТАЛЯХ (СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦАХ) 
ПОВЕРХНОСТЕЙ» НЕ ПОДЛЕЖАЩИХ ОКРАСКЕ 

Средство изоляции -  гайка, болт

1.
2.

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы
Взять гайку или болт 
Навернуть гайку или ввернул болт

Массовое и 
крупносерийное 

производство

Карта 57
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С И Я Т И Б  И З О Л Я Ц И И М ассов ое  и  к р у п н о сер и й н ое
С р ед ств о  и зо ля ц и и  *  га й к а , б о л т п р ои зв о д ств о

К ар та  58

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

. В ы в ер н уть  б о л т  и ли  с в е р н у т ь  га й к у  
t. О тло ж и ть  б о л т  и л и  га й к у

о
с
&

Д ли н а  
р езьбы  

L% м м , д о

Д и а м етр  р е зьбы  Р ,  м м , д о

3 1 5 Г ^ 1 8 П о” 1 16 | 20
Ш аг р езьбы  i, м м

0,35 1 0* 1 0 .7 5  | 1*0 1,0 1 1.25 1.25

1
2
345
6
7
8
9
10 
11 
1213141516

67
8

10

1113151719
В252730

И н д ек с

О перативное врем я Т , мин

0,1170,1260,1340,1420,149

0,0890,0960,1020,1080,1140,1180,1240,128

0,0720,0770,0820.087
0|095
о;?оз0,1100,1170,123

0,05900630,0680,0710,0750,0780,0820,0850,0900,0960,1010,1060,1110,115

0,05600600,064
0*,071
д а

т0,0910,0960,1010,1060,1090,1140,120

0,0460,050
8 :8 1 1

8 :8 1 1

0;0670,0710,0760,08000840,0880,0910,0950|099

0,0440,0470,0500,0540,0560.0590,0620,0630,0680,0720,076
o!ol§0,0860,0900,094

а б в г Д е ж

135



И З О Л И Р О В А Н И Е  В  Д Е Т А Л Я Х  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц А Х ) 
П О В Е Р Х Н О С Т Е Й , Н Е  П О Д Л Е Ж А Щ И Х  О К Р А С К Е , И  С Н Я Т И Е  И З О Л Я Ц И И

С р ед ств о  и зо ля ц и и  -  за гл у ш к и , бум аж н ы е п р о б к и , б у м а га

М ассов ое  и  к р уп н о сер и й н ое  
п р о и зв о д с т в о

К арта 59

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

И зо ли р ов а н и е  за глу ш к а м и И золи р ов ан и е бум аж н ы м и  п р о б к а м и  И зо ли р ов а н и е  к он ц ов  д ета ли  б у м а го й

1 . В зя т ь  з а г л у ш к у  и  устан ов и ть  
в  отв ер сти е

2 , В ы н уть  за г л у ш к у , о т ло ж и ть  
П р и  у ст а н о в к е  за глу ш к и  м о л о т *  
к о м  д о б а в ля ю т ся  э лем ен ты  
"В з я т ь  м о л о т о к  и  отлож и ть**

1. В зя т ь  л и с т  б у м а га  и л и  о т о р в а т ь  о т  р у ­
л о н а , св ер н у ть  в  п р о б к у  и  в став и ть  в  
отв ер сти е

2 . В ы н уть  п р о б к у  и  о т л о ж и т ь

1. В зя т ь  б у м а гу , ш п агат
2 . И зо ли р о в а т ь  к о н ец  д ета ли  б у м а го й
3 . О б м о т а т ь  б у м а гу  ш п а га том  и  за в я за ть
4 . С н я ть  б у м а гу  с  к он ц а  д е т а ли  и  о т ло ж и т ь

* .С р ед ств о О ю с о б В и д Д и а м етр  и з о л и р у е м о го  о тв ер сти я  D , м м , д о
и зо ля ц и и и зо ля ц и и р а бо ты I II I I

О 10 15 2 0  j 3 0 1 4 0 5 0 75 | 1 00
с
& О п ер ати в н ое в р ем я  Т , м и н

1
Р у к о й У ста н ов и ть 0 ,0 4 0 0 ,0 5 0 0 ,0 6 0 0 ,0 6 8 0 ,0 8 0 0 ,0 8 3 0 ,0 9 0 ОДОО

2
З а глу ш к а

С н я ть 0 ,0 3 2 0 ,0 4 0 0 ,0 5 0 0 ,0 5 9 0 ,0 6 4 0 ,0 6 8 0 ,0 7 0 0 ,0 7 5

3
М о л о т к о м У ста н ов и ть

§§ 0 ,0 6 0 0 ,0 6 8 0 ,0 8 9 о д о о 0 ,1 1 0
0 ,0 8 7

0 ,1 1 8 0 ,1 2 9
4 С от 0 ,0 4 7 0 ,0 5 4 O fill 0 ,0 8 0 0 ,0 9 4 0 ,1 0 3

5 Б ум аж н ая У ста н ов и ть 0 ,0 2 8 0 ,0 3 3 0 ,0 4 1 0 ,0 4 9 0 ,0 5 6 0 ,0 6 6
б п р о б к а О и ггь 0 ,0 0 9 0 ,0 1 0 0 ,0 1 1 0 ,0 1 2 0 ,0 1 6 0 ,0 2 0 - -

7 Б ум а га У ста н ов и ть 0 ,0 6 3 0 ,0 8 1 0 ,0 8 3 0 ,0 9 0 0 ,0 9 6 0 ,1 1 0 0 ,1 3 0 0 ,1 6 2
8 С и я ть 0 ,0 3 9 0 ,0 4 2 0 ,0 4 6 0 ,0 5 0 0 ,0 5 6 0 ,0 6 3 0 ,0 7 9 0 ,0 9 8

И н д ек с а б в г д е ж 3

П р и м е ч а н и е . П ри  и золи р ов ан и и  о тв ер сти й  з а гл у ш к а м и  н е к р у т о г о  п р о ф и ля  п р и веден н ое в  н ор м а ти в н ой  к ар та  
в р ем я  ум н ож ать  н а коэф ф и ц и ен т 1 ,3 .



И З О Л И Р О В А Н И Е  Ц И Л И Н Д Р И Ч Е С К И Х  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  Б У М А Г О Й  С  З А К Р Е П Л Е Н И Е М  

Ш П А Г А Т О М  И Л И  Л И П К О Й  Л Е Н Т О Й  И  С Н Я Т И Е  И З О Л Я Ц И И

М а с с о в о е  и  к р у п н о се р и й н о е  

п р о и зв о д с т в о

К а р та  6 0 Л и с т  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1 . В а я ть  п о л о с у  б у м а ги  4 . З а к р е п и т ь  и зо ля ц и ю  ш п а га т о м  и л и  л и п к о й  л е н т о й

2 . В зя т ь  ш п агат и л и  о т м о т а т ь  л и п к у ю  л е н т у  5 . С н я ть  л и п к у ю  л е н т у  и ли  р а зв я за т ь  ш п агат» о т л о ж и т ь

3* И зо ли р о в а т ь  б у м а го й  м еста » н е  п о д леж а щ и е  о к р а с к е  6 . С н я ть  б у м а г у  и  о т л о ж и т ь

!
&

И зо л я ц и я

С н я ти е  и э о л я -  
ции

Д ли н а
и зо ли р о в а н и я  

4  м м , д о

Д и а м е т р  D , м м » д о

4 0 4 8 55 6 2 7 0 8 0 9 0

О п ер а т и в н о е  в р е м я  Т » м и н

1 2 2 0 0 ,1 0 0 ,1 1 0 ,1 2 0 ,1 2 0 ,1 3 0 ,1 4 0 ,1 4 0 ,0 6
2 2 6 0 0 ,11 0 ,1 2 О Д З 0 ,1 3 0 ,1 4 0 ,1 4 0 ,1 $ 0 ,0 6
3 3 0 0 0 ,1 2 0 ,1 3 0 ,1 3 0 ,1 4 0 ,1 $ 0 ,1 5 0 ,1 6 0 ,0 7
4 3 4 0 0 ,1 2 0 ,1 3 0 ,1 4 0 .1 S 0 ,1 $ 0 ,1 6 0 ,1 7 0 ,0 7
5 3 8 0 0 ,1 3 0 ,1 4 0 ,1 $ 0 ,Р $ 0 ,1 6 0 ,1 7 0 ,1 8 0 ,0 8
б 4 3 0 0 ,1 3 0 ,1 5 0 ,1 $ 0 ,1 6 0 ,1 7 0 ,1 8 0 ,1 9 0 ,0 8
7 3 0 0 0 ,1 4 0 ,1 6 0 ,1 6 0 ,17 0 ,1 8 0 ,1 9 0 .2 0 0 ,0 8
8 5 7 0 0 ,1 5 0 ,1 6 0 ,1 7 0 ,1 8 0 ,1 9 0 ,2 0 0 ,21 0 ,0 9
9 6 4 0 0 ,1 6 0 ,1 7 0 ,1 8 0 ,1 9 0 ,2 0 0 ,2 1 0 ,2 2 0 ,0 9
1 0 7 2 0 0 ,17 0 ,1 8 0 ,1 9 0 ,2 0 0 ,21 0 ,2 2 0 ,2 3 0 ,1 0
11 8 0 0 0 ,1 8 0 ,1 9 0 ,2 0 0 ,2 1 0 ,2 2 0 ,2 3 0 ,2 4 0 ,1 0
12 9 0 0 0 ,18 0 ,2 0 0 ,21 0 ,2 2 0 ,2 3 0 ,2 4 0 ,2 6 0 ,11
13 1 0 5 0 0 ,2 0 0 ,2 1 0 ,2 2 0 ,2 3 0 ,2 4 0 ,2 6 0 ,2 7 0 ,1 1
14 1 2 0 0 0,21 0 ,2 2 0 ,2 4 0 ,2 $ 0 ,2 6 0 ,2 7 0 ,2 8 0 ,1 2
15 1 4 00 0 ,2 2 0 ,2 4 0 ,2 $ 0 ,2 6 0 .2 8 0 ,2 9 0 ,3 1 0 ,1 3

И н д е к с а б В Г д е Ж 3



ы
00 ИЗОЛИРОВАНИЕ ЦИЛИНДРИЧЕСКИХ ПОВЕРХНОСТЕЙ БУМ АГОЙ С ЗАКРЕПЛЕНИЕМ 

Ш ПАГАТОМ ИЛИ ЛИПКОЙ ЛЕНТОЙ И СНЯТИЕ ИЗОЛЯЦИИ
Массовое и крупносерийное 

производство

Карта 60 Лист 2

1
С
&

Изоляция

ятие изоля­
ции

Длина
изолирования 

I ,  мм » до

Диаметр D, мм , до Си

100 115 130 145 165 190 220

Оперативное время Т» мин

16 220 0,15 0,16 0,17 0,17 0,18 0,19 0,20 0,07
17 260 0,16 0,17 0,18 0,19 0,20 0,21 0,22 0,07
18 300 0,17 0,18 0,19 0,20 0,21 0,22 0,23 0,08
19 340 0,18 0,19 0,20 0,21 0,22 0,23 0,24 0,08
20 380 0,19 0,20 0,21 0,22 0,23 0,24 0,25 0,09
21 430 0,20 0,21 0,22 0,23 0,24 0,25 0,27 0,09
22 500 0,21 0,22 0,23 0,24 0,26 0,27 0,29 0,10
23 570 0,22 0,23 0,25 0,26 0,27 0,29 озо 0,10
24 640 0,23 0,24 0,26 0,27 0,28 озо 032 0,10
25 720 0,24 0,26 0,27 0,28 озо 031 озз 0,11
26 800 0,25 0,27 0,28 0,29 0,31 озз 035 0,11
27 900 0,27 0,28 озо 031 озз 034 037 0,12
28 1050 0,28 озо 031 озз 0,35 037 039 0,13
29 1200 0,30 0 3 2 033 035 037 039 0,41 0,13
30 1400 032 0,34 035 037 0,39 0,41 0,44 0,14

Индекс а 6 в г д е ж 3



И З О Л И Р О В А Н И Е  Ц И Л И Н Д Р И Ч Е С К И Х  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  Б У М А Г О Й  С  З А К Р Е П Л Е Н И Е М  
Ш П А Г А Т О М  И Л И  Л И П К О Й  Л Е Н Т О Й  П О Н Я Т И Е  И З О Л Я Ц И И

М ассов ое  и  к р уп н осер и й н ое  
п р ои зв о д ств о

К арта  6 0 Л и с т З

|
И зо ля ц и я

С н яти е
и зо ля ц и иД ли н а

и зо ли р ов а н и я  
h  м м , д о

Д и а м етр  D , м м , д о

2 50 280  | 320 360 4 0 0 4 4 0 5 0 0

О п ер ати в н ое  в р е м я  Т ,  м и н

31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45

На к ахц  
шив 100

220
260
300
340
3S0
4 3 0
5 0 0
570
6 4 0
7 2 0
800
900
1050
1200
1400

(Ыб п о с л ед у  io -
m m  Д о б а в ля т ь

0,32
0 ,23
0,14
0 ,26
0,27
0 ,28
< Ш
азг
0,33
0,35
аз7
0,38
о ,4 о
0,43
0 ,46
0 ,01 3

0 ,23
0 ,24
0 ,26
0,27
0 ,28
0 ,30
0 ,32
0 ,33
0,35
0,37
0 ,38
0 ,40
0 ,43
0 4 5
0 ,48
0,014

0 ,23
0 ,25
0 ,27
0 ,2 8
0 ,3 0
0,31
0 ,3 3
0 ,35
0 ,37
0 ,3 9
0 ,4 0
0 ,4 3
0 ,45
0 ,4 8
0,51
0 ,01 5

0 ,25
0 ,2 7
0 ,2 8
0 ,3 0
0 ,31
0 ,33
0,35
0 ,37
0 ,39
0,41
0 ,43
0 ,45
0,47
0 ,50
0 ,53
0 ,0 2 6

0 ,2 6
0 ,2 8
0 ,2 9
0,31
0 ,3 3
0 ,3 4
0 ,36
0 ,38
0 ,40
0 ,42
0 ,44
0 ,46
0 ,4 9
0 ,52
0 ,56
0 ,01 7

0 ,27
0 ,2 9
0 ,31
0 ,3 2
0 ,3 4
0 ,3 6
0 ,3 8
0 ,4 0
0 ,4 2
0 ,44
0 ,4 6
0 ,4 8
0,51
0 ,54
0 ,5 8
0 ,01 8

0 ,28
Д З О
0 ,32
0 ,3 4
0 ,3 6
0 ,37
0 ,4 0
0 ,4 2
0 ,44
0 ,46
0 ,48
0,51
0 ,54
0,57
0,61
0 ,018

0 ,0 8  
0 ,0 8  
0 ,0 9  
0 ,0 9  
О ДО  
0 ,1 0  
0 ,11  
0 ,11  
ОД 2 
0 Д 2  
0 ,1 3  
0 ,13  
ОД 4 
0 ,15  
0 ,1 6  
0 ,0 0 3

И н д ек с а б в Г д е ж 3

П р и м е ч а н и е .  Н ор м ати вн ое в р ем я  р ассчи тан о на и зо ли р ов а н и е ц и ли н д р и ч еск и х  п ов ер хн остей . П ри  и зо ли р ов ан и и  
п л о с к и х  п ов ер хн о стей  в р ем я , п р и веден н ое в  н ор м а ти в н ой  к а р те , с л е д у е т  ум н ож а ть  на коэф ф и ц и ен т 0 ,7 ; к в ад р атн ы х повер х* 
к остей  -  1 ,2 .

Т  — 0 ,0 0 2 5  • X.0,41 • D 0 ,4  -  п о з . 1 -4 5  a- ж ;  Т  = 0 ,0 0 8  • Л 0 ,3 8  -  п о з . 1 -1 5 з ; Т  = 0 ,0 0 9  ♦ I 0 ,3 8  -  п о з . 1 6 -Э 0 з ;

Т = 0 ,0 1  • г 0 ,3 8 - п о з .  3 1 -4 5 3 .



И ЗО Л И РО В А Н И Е  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц )
Н Е  П О Д ЛЕ Ж АЩ И Х  О К Р А С К Е  Н А  И ЗД Е Л И И »

И  С Н Я Т И Е  И З О Л Я Щ Щ С Р Е Д С Т В О  И З О Л Я Ц И И  -  Б У М А Г А

М ассовое и  кр уп н осер и й н ое 
п р ои зв од ств о

Карта 61

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы
1. В зять ли ст  бум аги
2 . И золи р овать д ета ль  (сборочную  еди н и ц у) и ли  часть детали  (сбор оч н ой  единиц ы ) на изделии
3 . С нять и золяцию  и  отлож и ть

И золяц и я

~ т
3
6

I

\° 1
12

i
16

i
$

И ндекс

Д лина 
бум аги  

£ » м м » д о

“ Л Я Г
125
150
175
200
250
300
350
400
450
500
600
700
800
900

1000
1250
1500
1750
2000

Ширина бум аги  В , м м , д о

100 1 150 | 210 | 320 | 450 | 650 | 900 | 1300

" 5 5 Г
0,07
0 0 8
0 ,08
0 ,09
0 ,0 9
0,10
0,10
0,11
0,11
0,12
0,13
0,13
0,14
0,15

W
0,18
0 ,18
0,20

T E S T
0.08
0,08
0 ,08
0 ,09
0,10
0,10
0.11
0,11
0,12
0,12
0,13
0 ,14
0.15
0,15
0,16
0,17
0,18
0,19
0,20

W
0,08
0,08
0 ,09
0,09
010
0,11
0,11
0,12
0,12
0 1 3
0,14
0,14
0,15
0 1 6
0,16
0 1 8
0 ,19
0,20
021

0 0 8

8:81
8:i8
0,12
0,13
0,13
0,14
0,15
0.16
0,16

ц
p ?
0,22

О перативное в р ем я  Т , м ин

0,08
0,08
0,09
0,09
0,10
0,11
0,11

8:1!
ш
0 1 5
0 1 6  
0 ,16  
0,17 
0 ,18  
0 1 9  
0,21 
0,22 
0 2 3

0 ,08
0*09
0 ,09

8:18
Ш
0,13
0,13
0,14
0,14
0 1 5
0 ,16
0,17
0 ,18
0,18
0,20
0,21
0,22
0 ,24

0,08
0,09
0,10
0,10
0 1 1
012
0,12
0,13
0,14
0,14

8:11
0,17
0,18
0,18
0,19
0,21
0,22
0,23
0,24

0 ,09
0,09
0,10
0,11
8:11
0,13
0,14

8:1 i
8:11
0,17
0,18
0,19
0,20
0,21
0,23
0,24
0,25

С нятие и зо­
ляции

0,034

0,04

0,05

0,06

0,07

0,08

П р и м е ч а н и я .  1. Н орм ативное в р ем я  рассчитано на и золи рован и е б у м а гой . П ри  изолировании  тканью  в р ем я , приве-

Йенное в норм ативной к ар те, с ле д у е т  ум н ож ать на коэф ф ициент 0 ,8 ; битум ированной  бум а гой  - 1 ,2 .  
[ри изолировании од н овр ем ен н о н еск о льк и х  д еталей , п уч к ов  п роводов  в р ем я , приведенное в н ор ­

м ативной карте, с лед у ет  ум нож ать на коэф ф ициент 1 ,4 .

Т = 0 ,0 0 8  « I 0 *36 « В 0,1 - п о з .  1 - 2 0 а - з ; Т  = 0 ,0 0 5  • L0’*6 * В 0,1 -  п оз. 1 -2 0 и .



М О Р Е Н И Е  К И С Т Ь Ю
М а ссов ое  и к р уп н о сер и й н о е

п р о и зв о д ст в о

К арта 62 Л и с т  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1« В зя т ь  к и с т ь
2. О б м а к н у т ь  в  м о р и л к у
3* Н анести  м о р и л к у  н а  п о в е р х н о с т ь
4 . П ов то р и т ь  п . 2 ,3  н е о б х о д и м о е  ч и с ло  раз
5 . О тлож и ть  к и сть

1 П ло щ а д ь В и д  п о в ер х н о сти
в м ор ен и я I

о б ,м * ,д о н ар уж н ая
_______________

1 в н утр ен н я я
КЗ
Зс Г р у п п а  с ло ж н о сти

« и Ш 1 11 I I I

О п ер а ти в н ое 'в р ем я  Т , м и н

1 0 ,0 1 0 0 ,0 1 8 0 ,0 2 4 0 ,0 3 5 0,021 0 ,0 2 9 0 ,0 4 2
2 0 ,0 2 0 0 ,0 3 0 0,041 0 ,0 6 0 0 .0 3 6 0 ,0 5 0 0,071
3 0 ,0 2 4 0 ,0 3 4 0 ,047 0 ,0 6 8 0,041 0 ,0 5 6 0,081
4 0 ,0 2 8 0 ,0 3 9 0 ,05 3 0 ,0 7 7 0 ,0 4 6 0 ,0 6 4 0 ,0 9 2
5 0 i0 3 2 0 ,0 4 3 0 ,0 5 8 0 ,08 5 0,031 0 ,071 0 ,1 0 2
б 0 ,0 4 0 0,051 0 ,0 7 0 0 ,10 2 0,061 0 ,08 5 0 ,1 2 2
7 0 ,0 5 0 0 ,0 6 0 0 ,083 0 ,1 2 0 0 ,0 7 2 0 ,1 0 0 0 ,1 4 4
8 0 ,0 6 0 0 ,0 6 9 0 ,09 5 0 ,1 3 8 0 ,0 8 2 0 ,1 1 5 0 ,1 6 5
9 0 ,0 7 0 0 ,07 7 0 ,10 7 0 ,15 5 0 ,09 3 0 ,1 2 9 0 ,1 8 6

10 0 ,0 8 0 0 ,0 8 6 0 ,1 1 9 0 ,171 0 ,10 3 0 ,1 4 2 0 ,20 5
11 0 ,1 0 0 0 ,101 0,141 0 ,20 3 0 ,1 2 2 0 ,1 6 9 0 ,2 4 3
12 0 ,1 1 0 0 ,1 0 9 0,151 0 ,2 1 8 0,131 0 ,1 8 2 0 ,2 6 2
13 0 ,1 2 0 0 ,11 7 0 ,1 6 2 0 ,23 3 0 ,1 4 0 0 ,1 9 4 0 ,2 7 9
14 0 ,1 3 0 0 ,1 2 4 0 ,1 7 2 0 ,2 4 8 0 ,1 4 8 0 .2 0 6 0 ,29 7
15 0 ,1 4 0 0 ,131 0 ,1 8 2 0 ,2 6 2 0 ,15 7 0 ,2 1 8 0 ,3 1 4
16 0 ,1 6 0 0 ,1 4 5 0,201 0 ,2 9 0 0 ,17 4 0,241 0 ,3 4 8
17 0 ,1 8 0 0 ,1 5 9 0 ,2 2 0 0 ,31 7 0 ,1 9 0 0 ,2 6 4 0 ,3 8 0
18 0 ,2 0 0 0 ,1 7 2 0 ,2 3 8 0 ,3 4 4 0 ,2 0 6 0 ,2 8 6 0 ,4 1 2
19 0 ,2 2 0 0 ,18 5 0 ,25 6 0 ,3 7 0 0,221 0 ,3 0 8 0 ,4 4 3
2 0 0 ,2 4 0 0 ,197 0 ,2 7 4 0 ,39 5 0 ,2 3 7 0 ,3 2 9 0 ,4 7 3
21 0 ,2 6 0 0 ,2 1 0 0 ,291 0 ,4 2 0 0,231 0 ,3 4 9 0 ,5 0 322 0 ,2 8 0 0 ,2 2 2 0 ,3 0 8 0 ,4 4 4 0 ,2 6 6 0 ,3 6 9 0 ,5 3 2
23 0 ,3 2 0 0 ,2 4 6 0,341 0 ,491 0 ,2 9 4 0 ,4 0 9 0 ,5 8 9
24 0 ,3 6 0 0 ,2 6 9 0 ,37 3 0 ,53 7 0 ,3 2 2 0 ,44 7 0 ,6 4 4
25 0 ,4 0 0 0 ,29 1 0 ,4 0 4 0 ,5 8 2 0 ,3 4 9 0 ,4 8 4 0 ,6 9 8
26 0 ,4 5 0 0 ,3 1 8 0 ,441 0 ,6 3 6 0 ,3 8 2 0 ,5 3 0 0 ,76 3
27 0 ,5 0 0 0 ,34 5 0 ,4 7 8 0 ,6 9 0 0 ,4 1 3 0 ,57 4 0 ,8 2 7
28 0 ,5 5 0 0 ,371 0 ,51 4 0 ,741 0 ,4 4 4 0 ,6 1 7 0 ,8 8 8
29 0 ,6 0 0 0 ,3 9 6 0 ,5 4 9 0 ,7 9 2 0 ,4 7 4 0 ,6 5 9 0 ,9 4 9
3 0 0 ,6 5 0 0 ,421 0 ,584 0 ,8 4 2 ft5 0 4 0 ,7 0 ! 1 ,0 0 9
31 0 ,7 0 0 0 ,44 5 0 ,6 1 8 0 ,89 1 0 ,5 3 4 0 ,741 1 ,06 8
3 2 0 ,8 0 0 0 ,4 9 3 0 ,6 8 4 0 ,9 8 6 0 ,591 0 ,8 2 0 1 ,182
33 0 ,9 0 0 0 ,5 4 0 0 ,7 4 8 1 ,078 0 ,6 4 6 0 .89 7 1 ,29 2
34 1 ,0 0 0 0 ,5 8 4 0 ,8 1 0 1 ,168 0 ,7 0 0 0 ,9 7 2 1 ,40 0
35 1 ,1 0 0 0 ,6 2 8 0 ,871 1 ,256 0 ,7 3 6 1 0 4 5 1,505
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№
полной  и

В ид поверхности

наруж ная

Группа слож н ости

1 U m

1 -5 6 Т  =0>58 '  $0,7« T te ®»8 »S 0 »W T = U 6 8  * S0»76

На каж ды й 
п ослед ую ­
щ ий м 2

Т T fc 0>7 »  S0.76 T «1 ,0

№
полиции

В ид поверхности

внутренняя

Группа слож н ост и

1 u 111

1 -5 6 т ® « , ? T  = « * ' ) »  * »K 7 < T = M  *S0>7«

На каж ды й 
п ослед ую ­
щ ий м2

T * *W  *  S0*7« T  =  lv2  'S0.76

1 4 2



Н А Н Е С Е Н И Е  С П Е Ц И А Л Ь Н О Й  М А С Т И К И М ассов ое  и  к р уп н о сер и й н о е

Н А  П О В Е Р Х Н О С Т Ь  Д Е Т А Л Е Й п р о и зв о д ст в о

(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц )

П Н Е В М А Т И Ч Е С К И М  Р А С П Ы Л Е Н И Е М К ар та  63 Л и с т  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В аять  п и с го лет -р а сп ы ли тель . Н аж ать к у р о к  
% Н анести  м а с т и к у  н а  п о в е р х н о с т ь
3 . О тп усти ть  к у р о к , о т в ести  в  с т о р о н у  л и с го ле т *р а с п ы л и т е ль

X П ло щ а д ь В и д  поверхности
Лр ИС ион н  Я

3 слец и а ль - н ар уж н ая в н у тр ен н я я
н ой

g м асти к и
C u 2  nn

Г р у п п а  с ло ж н о сти
о » М  )  ц и

I I I ш I I I ш
О п ер ати вн ое в р е м я  Т , м и н

1 0 ,0 1 0 0 ,0 2 2 0 ,031 0 ,0 4 4 0 ,0 2 6 0 ,0 3 7 0 .0 5 3
2 0 ,0 2 0 0 ,0 3 0 0 ,0 4 2 0 .061 0 .0 3 6 0 .0 5 1 0 .0 7 3
3 0 ,0 3 0 0 ,0 3 7 0 ,0 5 2 0 ,0 7 3 0 .0 4 4 0 ,06 1 0 ,0 8 8
4 0 ,0 5 0 0 ,0 4 6 0 ,0 6 $ 0 ,0 9 3 0 .0 5 6 0 ,0 7 8 0 ,111
5 0 ,0 6 0 0,051 0 .071 0 ,1 0 2 0 .0 6 2 0 ,0 8 5 0 .1 2 2
6 0 ,0 7 0 0 ,05 5 0 ,0 7 7 0 ,1 1 0 0 .0 6 6 0 ,0 9 2 0 ,1 3 2
7 0 ,0 8 0 0 ,0 5 7 0 ,0 8 0 0 ,1 1 4 0 .0 6 8 0 ,0 9 5 0 ,1 3 6
$ 0 ,1 0 0 0 ,0 6 4 0 ,0 9 0 ОД 28 0 .077 0 ,1 0 8 0 ,1 5 4
9 0 ,10 5 0 ,0 6 6 0 ,0 9 2 0 ,1 3 2 0 ,0 7 9 0 .11 1 0 .1 5 8

10 0 ,1 1 0 0 ,0 6 8 0 ,0 9 5 0 ,1 3 6 0 ,0 8 2 0 ,1 1 5 0 ,1 6 4
11 0 ,11 5 0 ,0 7 0 0 ,0 9 8 0 ,1 4 0 0 .0 8 4 0 ,1 1 8 0 ,1 6 8
12 0 ,1 2 0 0 ,0 7 3 0 ,1 0 2 0 ,1 4 6 0 .0 8 8 0 .1 2 3 0 .1 7 6
13 0 ,1 2 5 0 ,0 7 5 0 ,1 0 5 ОД 5 0 0 .0 9 0 0 .1 2 6 0 ,1 8 0
14 0 ,1 3 0 0 ,0 7 8 0 ,1 0 9 0 ,1 5 6 0 .0 9 4 0 .1 3 2 0 .1 8 8
13 0 ,13 5 0 ,081 0 ,1 1 3 0 ,1 6 2 0 .097 0 .1 3 6 0 ,1 9 4
16 0 ,1 4 0 0 ,0 8 3 0 ,1 1 6 ОД 6 6 0 .1 0 0 0 .1 4 0 0 ,2 0 0
17 0 ,1 5 0 0 ,0 8 8 0 ,1 2 3 О Д 7 6 О Д 0 6 0 .1 4 8 0 ,2 1 2
18 0 ,1 6 0 0 ,0 9 4 0 .1 3 2 ОД 88 0 .1 1 3 0 ,1 5 8 0 .2 2 6
19 0 ,1 7 0 0 ,0 9 9 0 ,1 3 9 ОД 98 0 ,1 1 9 0 .1 6 7 0 ,2 3 8
20 0 ,1 8 0 0 ,1 0 3 0 ,1 4 4 0 ,2 0 6 О Д 24 0 ,1 7 4 0 ,2 4 8
21 0 ,1 9 0 0 ,1 0 8 0 ,151 0 ,2 1 6 одзо 0 .1 8 2 0 ,2 6 0
22 0 ,2 0 0 0 ,1 1 3 0 .1 5 8 0 ,2 2 6 ОД 36 0 ,1 9 0 0 ,2 7 2
23 0 ,2 1 0 0 ,11 7 0 ,16 4 0 ,2 3 4 ОД 4 0 0 .1 9 6 0 ,2 8 0
24 0 ,2 2 0 0 ,1 2 2 0 ,171 0 ,2 4 4 0 ,1 4 6 0 ,2 0 4 0 ,2 9 2
25 0 ,2 3 0 0 ,1 2 6 0 ,1 7 6 0 ,2 5 2 0 ,151 0 ,21 1 0 ,3 0 2
26 0 ,2 4 0 0 ,131 0 ,1 8 3 0 ,2 6 2 0 ,1 5 7 0 ,2 2 0 0 ,3 1 4
27 0 ,2 5 0 0 ,13 5 0 ,1 8 9 0 ,2 7 0 0 ,1 6 2 0 ,2 2 7 0 ,3 2 4
28 0 ,2 6 0 0 ,1 4 0 0 ,1 9 6 0 ,2 8 0 О Д 68 0 ,2 3 5 0 ,3 3 6
2 9 0 ,2 8 0 0 ,1 5 0 0 ,2 1 0 0 4 0 0 0 ,1 8 0 0 ,2 5 2 0 ,3 6 0
3 0 0 ,3 0 0 0 ,1 5 9 0 ,2 2 3 0 ,3 1 8 О Д 91 0 ,2 6 7 0 ,3 8 2
31 0 ,3 2 0 0 ,1 6 8 0 ,2 3 5 0 ,3 3 6 0 .2 0 2 0 ,2 8 3 0 ,4 0 4
32 0 ,3 4 0 0 ,1 7 5 0 ,2 4 5 0 ,3 5 0 0 ,2 1 0 0 ,2 9 4 0 ,4 2 0
33 0 ,3 6 0 0 ,18 5 0 ,2 5 9 0 4 7 0 0 ,2 2 2 0 .311 0 ,4 4 4
34 0 ,3 8 0 0 ,1 9 4 0 ,2 7 2 0 ,3 8 8 0 ,2 3 3 0 .3 2 6 0 ,4 6 6
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н а н е с е н и е  с п е ц и а л ь н о й  м а с т и к и

Н А  П О В Е Р Х Н О С Т Ь  Д Е Т А Л Е Й  
(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 

П Н Е В М А Т И Ч Е С К И М  Р А С П Ы Л Е Н И Е М

М ассов ое  и  к р у п н о сер и й н ое  

п р о и зв о д ст в о

К а р га  63 Л и с т  2

1
П ло щ а д ь

н ан есен и я
В и д  п ов ер хн о сти

5 сп ец и аль* н ар уж н ая в н у тр ен н я я
2 н ой

& м асти к и Г р у п п а  с ло ж н о сти
S м 2 , п о

1 11 I I I I 11 I I I

О п ер ати вн ое в р е м я  Т , м и н

35 0 ,4 0 0 0,201 0 ,281 0 ,4 0 2 0 ,241 0 ,32 7 0 ,4 8 2
36 0 ,4 2 0 0,211 0 ,295 0 ,4 2 2 0 ,2 5 3 0 ,3 5 4 0 ,5 0 6
37 0 ,4 5 0 0 .2 2 2 0 ,311 0 ,4 4 4 0 ,2 6 6 0 ,3 7 2 0 ,5 3 2
38 0 ,4 8 0 0 ,235 0 ,3 2 9 0 ,4 7 0 0 ,2 8 2 0 ,3 9 5 0 ,5 6 4
39 0 ,5 0 0 0 ,2 4 3 0 ,3 4 0 0 ,4 8 6 0 ,2 9 2 0 ,4 0 9 0 ,5 8 4
4 0 0 ,5 3 0 0 ,2 5 5 0 ,35 7 0 ,5 1 0 0 ,3 0 6 0 ,4 2 8 0 ,6 1 2
41 0 ,5 6 0 0 ,2 6 8 0 ,3 7 5 0 ,5 3 6 0 ,3 2 2 0,451 0 ,6 4 4
4 2 0 ,6 0 0 0 ,2 8 3 0 ,3 9 6 0 ,5 6 6 0 ,3 4 0 0 ,4 7 6 0 ,6 8 0
43 0 ,6 5 0 0 ,3 0 3 0 ,4 2 4 0 ,6 0 6 0 ,3 6 4 0 ,5 1 0 0 ,7 2 8
44 0 ,7 0 0 0 ,3 2 2 0 ,451 0 ,6 4 4 0 ,3 8 4 0 ,5 3 8 0 ,7 6 8
45 0 ,7 5 0 0,341 0 ,4 7 7 0 ,6 8 2 0 ,4 0 9 0 ,5 7 3 0 ,8 1 8
46 0 ,8 0 0 0,361 0 ,50 5 0 ,7 2 2 0 ,4 3 3 0 ,6 0 6 0 ,8 6 6
47 0 ,8 5 0 0 ,3 8 0 0 ,5 3 2 0 ,7 6 0 0 .4 5 6 0 ,6 3 8 0 ,9 1 2
48 0 ,9 0 0 0 ,3 9 9 0 ,5 5 8 0 ,7 9 8 0 ,4 7 9 0 ,671 0 ,9 5 8
49 0 ,9 5 0 0 ,417 0 ,5 8 4 0 ,83 4 0 ,5 0 0 0 ,7 0 0 1 ,00 0
5 0 1 ,0 0 0 0 ,4 3 5 0 ,6 0 9 0 ,8 7 0 0 ,5 2 2 0 ,731 1 ,0 4 4
51 1 ,05 0 0 ,4 5 4 0 ,6 3 6 0 ,9 0 8 0 ,54 5 0 ,7 6 3 1 ,0 9 0
52 1 Д 0 0 0 ,4 7 2 0 ,661 0 ,9 4 4 0 ,5 6 6 0 ,7 9 2 1 Д 3 2
53 1 ,15 0 0 ,4 9 0 0 ,6 8 6 0 .9 8 0 0 ,5 8 8 0 ,8 2 3 1 ,17 6
54 1 ,20 0 0 ,5 1 0 0 ,7 1 4 1 ,020 0 ,6 1 2 0 ,85 7 1 ,22 4
55 1 ,25 0 0 ,52 5 0 ,73 5 1 ,05 0 0 ,6 3 0 0 ,8 8 2 1 ,2 6 0
56 1 .3 0 0 0 ,5 4 3 0 ,7 6 0 1 ,08 6 0 ,651 0,911 1 .30 2
57 1 ,40 0 0 ,57 7 0 ,8 0 8 1 ,154 0 ,6 9 2 0 ,9 6 9 1 ,38 4
58 1 ,450 0 ,59 5 0 ,8 3 3 1 ,190 0 ,7 1 4 0 ,9 9 9 1 ,42 8
59 1 ,55 0 0 ,6 2 9 0,881 1 ,258 0 ,7 5 5 1 ,057 1 .5 1 0
60 1 ,65 0 0 ,66 3 0 ,9 2 8 1 ,326 0 .7 9 6 1 ,114 1 ,59 2
61 1 ,750 0 ,6 9 7 0 ,9 7 6 1 ,394 0 ,8 3 6 1 ,1 7 0 1 ,672
62 1 ,8 5 0 0,731 1 ,023 1 ,462 0 ,87 7 1 ,22 8 1 .754
63 1 ,9 5 0 0 ,7 6 3 1 ,068 1 ,52 6 0 ,9 1 6 1 ,28 2 1 ,83 2
64 2 ,1 0 0 0 ,8 1 2 1,137 1 ,624 0 ,9 7 4 1 ,36 4 1 ,94 8
65 2 ,2 5 0 0,861 1 ,205 1 ,722 1 ,033 1 ,446 2 ,0 6 6
66 2 ,4 0 0 0 ,8 7 0 1 ,218 1 ,74 0 1 ,04 4 1 ,46 2 2 ,08 8
67 2 ,55 0 0 ,9 5 5 1,337 1 ,9 1 0 1 ,14 6 1 ,60 4 2 ,2 9 2
68 2 ,7 0 0 1 ,003 1 ,40 4 2 ,0 0 6 U 0 4 1 ,68 6 2 ,4 0 8
69 2 ,8 5 0 1 ,0 5 0 1 ,4 7 0 2 ,1 0 0 1 ,2 6 0 1 ,764 2 ,5 2 0
70 3 ,0 0 0 1,096 1 ,53 4 2 ,1 9 2 1 ,315 1,841 2 ,6 3 0
71 3 ,2 0 0 1,157 1 ,62 0 2 ,3 1 4 1 ,388 1 ,94 3 2 ,7 7 6
72 3 ,4 0 0 1,217 1 ,704 2 ,434 1 ,46 0 2 ,04 4 2 ,9 2 0
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Н А Н Е С Е Н И Е  С П Е Ц И А Л Ь Н О Й  М А С Т И К И  
Н А  П О В Е Р Х Н О С Т Ь  Д Е Т А Л Е Й  

(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 
П Н Е В М А Т И Ч Е С К И М  Р А С П Ы Л Е Н И Е М

М а ссов ое  и  к р уп н о сер и й н о е  
п р о и зв о д с т в о

К а р га  6 3 Л и с т  3

S П ло щ а д ь В ид  п о в ер хн о сти
3 н ан есен и я

i сп ец и аль- н ар уж н ая в н у тр ен н я я
о н ойе
&

м асти к и Г р уп п а  сло ж н о сти
*>> м  » д о

I 11 111 1 11 I I I

О п ер ати вн ое в р е м я  Т , м ин

7 3 3 ,6 0 0 1,277 1 ,7 8 8 2 ,55 4 1 ,53 2 2 ,14 5 3 ,0 6 4
7 4 3 ,8 0 0 1 ,3 3 6 1 ,8 7 0 2 ,6 7 2 1 ,6 0 3 2 ,24 4 3 ,2 0 6
75 4 ,0 0 0 1 ,395 1 ,953 2 ,7 9 0 1 ,674 2 .344 3 .3 4 8
76 4 ,2 5 0 1 ,46 8 3 .05 5 2 ,9 3 6 1 ,762 2 ,467 3 ,5 2 4
77 4 ,5 0 0 1 ,54 0 2 ,15 6 3 ,0 8 0 1 ,84 8 2 ,58 7 3 ,6 9 6
7 8 4 ,7 5 0 1 ,61 2 2 ,257 3 ,224 1,934 2 ,7 0 8 3 ,8 6 8
7 9 5 ,0 0 0 1 ,683 2 ,35 7 3 ,36 6 2 ,0 2 0 2 ,8 2 8 4 ,0 4 0
80 5 ,3 0 0 1 ,76 8 2 ,47 5 3 ,53 6 2 ,1 2 2 2,971 4 ,2 4 4
81 5 ,6 0 0 1,851 2,591 3 ,70 2 2,221 3 ,1 0 9 4 ,4 4 2
82 5 ,9 0 0 1 ,934 2 ,7 0 8 3 ,8 6 8 2,321 3 ,2 4 9 4 ,6 4 2
83 6 ,2 0 0 2 ,01 6 2 ,82 2 4 ,0 3 2 2 ,41 9 3 ,387 4 ,8 3 8
84 6 ,5 0 0 2 ,0 9 8 2,937 4 ,1 9 6 2 ,5 1 8 3 ,525 5 ,0 3 6
85 6 ,8 0 0 2 ,17 9 3,051 4 ,3 5 8 2 ,6 1 5 3,661 5 ,2 3 0
86 7 ,1 0 0 2 ,25 9 3 ,16 3 4 ,5 1 8 2,711 3 ,795 5 ,4 2 2
87 7 ,5 0 0 2 ,36 6 3 ,31 2 4 ,7 3 2 ,2,839 3,975 5 ,6 7 8
88 8 ,0 0 0 2 ,497 3 4 9 6 4 ,9 9 4 2 ,9 9 6 4 ,1 9 4 5 ,9 9 2
89 8 ,5 0 0 2 ,62 9 3,681 5 ,2 5 8 3,155 4 ,4 1 7 6 .3 1 0
90 9 ,0 0 0 2 ,757 3 ,8 6 0 5 ,5 1 4 3 ,30 8 4 ,63 1 6 ,6 1 6
91 9 ,5 0 0 2 ,8 8 6 4 Д 4 0 5 ,7 7 2 3 ,463 4 ,8 4 8 6 ,9 2 6
92 1 0 ,0 0 0 3 ,01 3 4 ,2 1 8 6 ,0 2 6 3 ,616 5 ,0 6 2 7 ,2 3 2

И н д ек с а 6  ’ в г Д е

В и д  п о в ер х н о сти

1
н аруж н ая вн утр ен н и м

I
Г р у п п а  с ло ж н о сти

& I I I H I I I I 111

1-8 Т«0,184х
xs0.46

T * = 0 ,i5 9 x  

X S®-48

T*0.369x

XS0'46

T*0,221X

XS®’46

T«0,309x 

x S®*4 6

T=0,442X 

x S®’48

9-92 Т=0.435х

xS®*84
Т**0,609х
XS0,84

X«0,87lx

XS®’84

T«0,522x

XS®-84

T=0,732x

xS®-84
T=*l,045x

xs®-84

Н а каж ­
д ы й  п о с ­
лед у ю * 
иш й м 2

Т«0,391х
xs0.84

Т=0,548х
XS0'84

T«0,784x
XS0.84

T=0,470x

xS®-84

T=0,659x

XS®-84
T=0,940x 
x s®-84
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Н А Н Е С Е Н И Е  С П Е Ц И А Л Ь Н О Й  М А С Т И К И  

Н А  П О В Е Р Х Н О С Т Ь  Д Е Т А Л Е Й
М ассов ое  и  к р уп н о сер и й н ое  

п р о и зв о д с т в о

(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) К И С Т Ь Ю
К арта 64 Л и с т  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1 . В зя т ь  к и с т ь
2 . О б м а к н у т ь  в  м а с т и к у
3. Н анести  м а с т и к у  на п о в е р х н о с т ь  д е т а ли  (с б о р о ч н о й  ед и н и ц ы )
4 . П о в т о р и т ь  п . 2 ,3  н е о б х о д и м о е  ч и с ло  р аз 
5* О тло ж и ть  к и с т ь

П ло щ а д ь В и д  поверхности
а н ан есен и я

g сп ец и аль- н аруж н ая в н у тр ен н я я
о н ой
6
£

м асти к и Г р у п п а  сло ж н о сти
5* м®| д о 1— 11

I “ _______ 1 m
I

П
ш

О п ер ати в н ое  в р е м я  Т , м и н

1 0 ,001 0 ,0 8 0 0 ,1 1 3 0 ,161 0 ,0 9 3 0 ,131 0 ,1 8 6

2 0 ,0 0 5 0 .1 2 8 0 ,1 8 0 0 ,2 5 6 0 ,1 4 8 0 ,2 0 8 0 ,2 9 7

3 0 ,0 1 0 0 ,15 7 0 ,2 2 0 0 ,3 1 4 0,181 0 ,25 5 0 ,3 6 3

4 0 ,01 5 0 ,1 7 6 0 ,24 7 0 ,3 5 2 0 ,2 0 4 0 ,2 8 6 0 ,4 0 7

5 0 ,0 2 0 0 ,1 9 2 0 ,2 6 9 0 ,3 8 3 0 ,2 2 2 0 .3 1 2 0 .4 4 5

6 0 ,0 2 4 0 ,2 0 3 0 ,2 8 3 0 ,4 0 4 0 ,23 4 0 ,3 2 9 0 .4 6 8

7 0 ,0 2 8 0 ,2 1 2 0 ,2 9 6 0 ,4 2 3 0 ,2 4 4 0 ,3 4 3 0 ,4 9 0

8 0 ,0 3 2 0 ,2 2 0 0 ,3 0 8 0 ,4 3 9 0 ,2 5 5 0 ,3 5 8 0 ,5 0 8

9 0 ,0 4 0 0 ,2 3 4 0 ,3 2 9 0 ,4 6 9 0 .2 7 2 0 ,381 0 ,5 4 3

10 0 ,0 5 0 0 ,2 5 0 0,351 0,501 0 .2 9 0 0 ,4 0 7 0 ,5 8 0
11 0 ,0 6 0 0 ,2 6 4 0 ,3 6 9 0 ,5 2 8 0 ,3 0 6 0 ,4 2 8 0 ,611

12 0 ,0 7 0 0 ,2 7 6 0 ,3 8 6 0 ,5 5 3 0 ,3 2 0 0 ,4 4 9 0 ,6 3 8

13 0 ,0 8 0 0 ,28 7 0 ,4 0 2 0 ,5 7 3 0 ,33 2 0 ,4 6 5 0 ,6 6 4

14 0 ,1 0 0 0 ,3 0 6 0 ,4 2 9 0 ,6 1 2 0 .35 4 0 ,4 9 7 0 ,7 0 9

15 0 ,10 5 0 ,3 0 8 0 ,4 3 2 0 ,6 1 6 0 .3 6 9 0 4 1 7 0 ,7 4 0

16 0 ,1 1 0 0 ,3 2 0 0 ,44 7 0 ,6 4 0 0 ,3 8 4 0 ,5 3 7 0 ,7 6 8

17 0 ,11 5 0 ,3 3 2 0 .4 6 4 0 ,6 6 3 0 ,3 9 8 0 4 5 8 0 ,7 9 7

18 0 ,1 2 0 0 ,3 4 3 0 ,481 0 ,6 8 6 0 ,4 1 2 0 ,5 7 7 0 ,8 2 4

19 0 .1 2 5 0 ,3 5 5 0 ,4 9 8 0 ,7 1 0 0 ,4 2 6 0 ,5 9 7 0 ,8 5 3

2 0 0 ,1 3 0 0 ,36 7 0 ,5 1 4 0 ,7 3 3 0,441 0 ,6 1 6 0 ,8 8 0

21 0 ,1 3 5 0 ,3 7 8 0 ,5 2 9 0 ,75 7 0 ,4 5 4 0 4 3 6 0 ,9 0 9

22 0 ,1 4 0 0 ,3 9 0 0 ,5 4 6 0 ,7 7 9 0 ,4 6 8 0 ,6 5 4 0 ,9 3 5

23 0 ,1 5 0 0 ,4 1 2 0 ,5 7 7 0 ,8 2 6 0 .4 9 5 0 ,6 9 3 0,991

2 4 0 ,1 6 0 0 ,4 3 4 0 ,6 0 8 0 ,8 7 0 0 ,521 0 ,73 1 1 ,04 4

25 0 ,1 7 0 0 ,4 5 8 0 ,6 4 0 0 ,9 1 4 0 4 4 9 0 ,7 6 8 1,097

26 0 ,1 8 0 0 ,4 7 8 0 ,671 0 ,9 5 8 0 4 7 5 0 .8 0 5 1 ,1 4 9

27 0 ,1 9 0 0 ,501 0 .701 1,001 0 .601 0 ,841 1,201
2 8 0 ,2 0 0 0 ,5 2 3 0 ,731 1 ,04 4 0 ,62 7 0 ,8 7 8 1 ,2 5 3

29 0 ,2 1 0 0 ,5 4 3 0 ,76 1 1 ,087 0 ,6 5 3 0 ,9 1 3 1 ,3 0 4

30 0 ,2 2 0 0 ,5 6 4 0 ,7 9 0 1 ,1 2 8 0 ,6 7 7 0 ,9 4 8 1 ,355

31 0 ,2 3 0 0 ,5 8 5 0 ,8 2 0 1,171 0 ,7 0 3 0 4 8 4 1 ,40 5

32 0 ,2 4 0 0 ,6 0 6 0 ,8 4 9 1 .21 3 0 ,7 2 8 1 ,0 1 9 1 ,4 5 6

33 0 ,2 5 0 0 ,6 2 7 0 ,8 7 8 1 ,25 4 0 ,7 5 3 1 ,05 3 1 3 0 5
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Н А Н Е С Е Н И Е  С П Е Ц И А Л Ь Н О Й  М А С Т И К И  М а ссо в о е  и  к р у п н о сер и й н о е

Н А  П О В Е Р Х Н О С Т Ь  Д Е Т А Л Е Й  п р о и зв о д с т в о

(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) К И С Т Ь Ю  ------------------------------1---------------------
К ар та  64 Л и с т  2

* П з ю п о д » В и д  п о в ер х н о сти
м н анесеН йя

I
сп ец й аль-

й а И
н ар уж н ая в н у тр ен н я я

IS НОН
& м асти к и Г р у п п а  сло ж н о сти

$» м 2* д о
1 I I I I I I 11 111

О п ер ати в н ое  в р ем я  Т , м н и

34 0 ,2 6 0 0*647 0 ,9 0 6 1 ,295 0*7 7 ? 1*088 1 ,554
35 0 ,2 8 0 0 *688 0 ,9 6 3 1 ,37 5 0 ,8 2 6 1*156 1,651
36 0 ,3 0 0 0 *7 2 8 1 ,0 1 9 1 ,45 6 0*В74 1*223 1 ,747
3? 0 ,3 2 0 0 ,7 6 7 1 ,07 4 1 ,53 5 0 *922 1*290 1 ,842
3 * 0 ,3 4 0 0*807 1 ,13 0 1 ,61 3 0 *9 6 9 1*3S6 1 ,937
39 0 ,3 6 0 0 *8 4 5 1 ,183 1,691 1*015 1*421 2 .0 2 9
4 0 0 ,3 8 0 0 ,8 8 4 1 ,2 3 8 1 ,7 6 8 1*061 1*485 2 ,1 2 2
41 Ц 4 0 0 0 ,9 2 2 1 ,29 0 1,843 1*106 1 ,548 2 .2 1 3
4 2 0 ,4 2 0 0 ,9 5 9 1 ,343 1 ,9 1 9 1*152 1 ,612 2 ,30 4
43 0 ,4 5 0 1,015 1,421 2 ,031 1*218 1*706 2 ,4 3 8
44 0 ,4 8 0 1 ,070 1 ,4 9 9 2 ,141 1*284 1*798 2 ,5 6 9
45 0 ,5 0 0 1,106 1 ,5 5 0 2 ,2 1 4 1*329 1*850 2 ,657
46 0 ,5 3 0 1,161 1,625 2 ^ 2 2 1*394 1*950 2 ,78 7
47 0 ,5 6 0 1 ,214 1 ,70 0 2 ,4 3 0 1*457 2,041 2 ,9 1 6
43 0 ,6 0 0 1 ,286 1 ,79 9 2 ,5 7 0 1*543 2*159 3 ,0 8 5
4 9 0 ,6 3 0 1,373 1,921 2 ,7 4 4 1*647 2*306 3 ,2 9 4
50 0 ,7 0 0 1 ,45 9 2,041 2 ,917 1*751 2,451 3,501
51 0^750 1 ,54 3 2.161 3 ,0 8 6 1*853 2 ,5 9 2 3 ,70 5
52 0 ,8 0 0 1 ,6 2 8 2 ,2 7 8 3 ,25 4 1,953 2*734 3 ,90 7
S3 0 ,8 5 0 1 ,7 1 0 2 ,3 9 3 3 ,4 2 0 2*053 2*873 4 .1 0 5
54 0 ,9 0 0 1,793 2 ,5 0 9 3 ,58 4 2*152 3,011 4 ,3 0 2
55 0 ,9 5 0 1,873 2 ,62 2 3 ,747 2*249 3*147 4 ,4 9 7
56 1 ,0 0 0 1,954 2 ,735 3 ,9 0 8 2,345 3*283 4 ,6 9 0
57 1 ,0 5 0 2,035 2,847 4 ,0 6 8 2,441 3 ,417 4 ,8 8 3
58 1 ,1 0 0 2 ,113 2 ,9 5 8 4 ,2 2 5 2*536 3 ,5 4 9 5 ,071
59 1 ,1 5 0 2 ,1 9 2 3 ,0 6 8 4 ,3 8 4 2 ,6 3 0 3*682 5 ,26 1
6 0 1 ,2 0 0 2 ,2 6 9 3 ,1 7 6 4 ,5 3 8 2 ,7 2 0 3*812 5 ,4 4 7
61 1 ,2 5 0 2 ,34 7 3 ,28 5 4 ,6 9 3 2*816 3 ,9 4 2 5 ,6 3 8
6 2 1 ,3 0 0 2 ,423 3 ,39 2 4 ,8 4 5 2*908 4 ,0 7 0 5 ,8 1 6
63 1 ,4 0 0 2 ,57 5 3 ,60 4 5 ,1 4 9 3*090 4 ,3 2 5 6 ,1 8 0
6 4 1 ,4 5 0 2 ,6 4 9 3 ,7 0 9 5 ,3 0 0 3*181 4 ,45 1 6 .3 6 1
6 5 1 ,5 5 0 2 ,79 9 3 ,918 5 ,5 9 8 3*359 4*702 6 ,7 2 0
6 6 1 ,6 5 0 2,946 4 ,1 2 4 5 ,9 8 2 3 ,53 6 4*9 4 9 7 ,0 7 2
67 1 ,7 5 0 3,091 4 ,3 2 8 6 ,1 8 3 3*710 5*194 7 ,4 2 2
6 8 1 ,8 5 0 3 ,236 4 ,5 2 9 6 ,47 1 3*883 S ,435 7 ,7 6 8
6 9 1 ,9 5 0 3 ,3 7 ?  1 4 ,7 2 9 6 ,7 5 6 4*0S5 5*676 8 ,1 0 9
7 0 2 ,1 0 0 3 ,591 5 ,0 2 6 7 ,181 4 ,3 1 0 6*032 8 ,6 1 9
71 2 ,2 5 0 3 ,8 0 0 5 ,3 1 8 7 ,5 9 9 4 ,5 6 0 6 ,3 8 3 9 ,12 1
7 2 2 ,4 0 0 4 ,0 0 5 5 ,607 8 ,0 1 2 4*807 6 ,7 3 0 9 ,6 1 6

И н д е к с а 6 ь Г д е
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НАНЕСЕНИЕ СПЕЦИАЛЬНОЙ М АСТИКИ 
НА ПОВЕРХНОСТЬ ДЕТАЛЕЙ  

(СБОРОЧНЫ Х ЕДИНИЦ) КИСТЬЮ

Массовое и крупносерийное 
производство

Карта 64 | Лист 2

1
Площадь Вид поверхности

нанесения
специаль- наружная внутренняя

о ной
Б
£ мастики Группа сложности

S, м *, до .in.
I1 1

I ____п _____ ____Ш ____ I______ 1 _ н _____ ____ш _
Оперативное время Т , мин

73 2,550 4,209 5,893 8,419 5,053 7,072 10,105
74 2,700 4,412 6,176 8,824 5,295 7,411 10,591
75 2,850 4,612 6,456 9,224 5,535 7,748 11,071
76 3,000 4,810 6,733 9,620 5,773 8,081 11,547
77 3,200 5,071 7,099 10,143 6,087 8320 12,175
78 3,400 5,430 7,461 10,660 6397 8,954 12,795
79 3,600 5,586 7,820 11,171 6,704 9383 13,408
80 3,800 5,838 8,173 11,678 7,008 9,809 14,017
81 4,000 6,089 8,525 12,180 7310 10331 14,619
82 4,250 6,400 8,958 12.800 7,682 10,751 15362
83 4,500 6,707 9389 13,415 8,051 11,268 16,101
84 4,750 7,011 9,815 14,022 8,415 11,778 16,830
85 5,000 7,313 10,236 14,625 8,776 12,285 17354
86 5,300 7,670 10,737 15,340 9,207 12,886 18313
87 5,600 8,025 11,493 16,049 9,632 13,481 19,263
88 5,900 8,376 11,725 16,751 10,053 14,070 20,106
89 6,200 8,723 12,211 17.446 10,470 14,655 20,940
90 6,500 9,068 12,693 18,135 10,884 15,233 21,767
91 6,800 9,409 13,172 18,819 11,294 15,938 22388
92 7,100 9,749 13,646 19,494 11,701 16377 23396
93 7,500 10,197 14,274 20393 12,238 17,130 24,478
94 8,000 10,751 15,050 21302 12,904 18,061 25,808
95 8,500 11,298 15,817 22,597 13,562 18,981 27,123
96 9,000 11,840 16,575 23,682 14,212 19,893 28,425
97 9,500 12,377 17326 24,755 14,856 20,794 29,713
98 10,000 12,909 18,071 25,818 15,495 21387 30,989

Индекс а б в г д е

§ Вид поверхности

Э
Я

наружная
1 внутренняя

о
Б
£ Группа сложности

I П III I II III
1 -14

15-98

Иа каж­
дый
после­
дую - 2 
ший м *

Т = 1 .9 5 4 х 
х  SO,82 

Т**1 ,759х

X sP '82

т х !Й Г
Т=2.735Х  

х  S0,82 
Т —2,462х

X

Т =1 .1 9 3 х 
х  S0,29 

Т =3 .9 0 8 х 
х  SO,82 

Т =3 ,5 1 7 х

х S0*82

Т =0 .6 9 0 х 
х S0,29

T x 1 $ f X
Т = 2 ,И 0 х

X S0-82

Т =0 ,9 6 9 х 
х  S0,29 

Т =3 .2 8 3 х  
х  SO,82 

Т =2 ,9 5 4 х

х  S8,82

Т =1 .3 8 1 х 
х  S0,29 

т Л ? » х
х  S0,82 

Т =4 ,2 2 1 х

х S0,82
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ГРУНТОВАНИЕ ПОВЕРХНОСТЕЙ Д ЕТАЛЕЙ  
(СБОРОЧНЫ Х ЕДИНИЦ) КИСТЬЮ

Массовое и крупносерийное 
производство

Карга 65 Лист 1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1* Взять кисть
2. Обмакнуть в краску
3. Грунтовать поверхность деталей (сборочных единиц)
4. Повторить п. 2, 3 необходимое число раз
5. Отложить кисть

1 Площ адь Вид поверхности
а Грунтова*
S ния наружная внутренняя
2 S, м *, дов
& Группа сложности

I II Ш I 11 111

Оперативное время Т , мин

1 0,001 0,014 0,020 0,028 0,017 0,024 0,035
2 0.005 0,028 0,038 0,055 0,033 0,046 0,066
3 0,010 0,036 0,051 0,072 0,044 0,061 0,087
4 0,015 0,042 0,060 0,086 0,051 0,072 0,103
5 0,020 0,048 0,067 0,096 0,058 0,081 0,116
6 0,024 0,052 0,073 0,104 0.063 0,087 0,125
7 0,028 0,055 0,077 0,110 0,066 0,093 0.133
8 0,032 0,058 0,082 0,112 0,070 0,096 0,140
9 0,040 0,063 0,089 0,127 0,076 0,107 0,153

10 0,050 0,070 0,098 0,139 0,083 0,117 0,167
И 0,060 0.074 0,105 0,150 0,090 0,126 0,180
12 0,070 0,079 0,109 0,159 0,095 0,134 0,191
13 0,080 0.084 0,118 0,168 0,100 0,142 0,202
14 0,100 0,092 0,128 0,183 0,110 0,154 0,220
15 0,105 0,107 0,150 0,214 0,129 0,180 0.258
16 0,110 0,111 0,156 0,224 0,134 0,187 0,267
17 0,115 0.115 0,162 0,230 0,138 0,194 0,277
18 0,120 0.119 0,166 0,239 0,143 0,201 0.286
19 0,125 0,123 0,173 0,247 0,148 0,207 0,296
20 0,130 0,127 0,178 0,254 0,153 0,214 0,306
21 0,135 0,131 0,184 0,262 0,158 0,221 0,315
22 0,140 0.135 0,189 0,270 0,162 0,227 0.324
23 0,150 0,142 0,200 0,286 0,171 0,240 0,342
24 0,160 0.150 0,210 0301 0,180 0,253 0,361
25 0Д70 0,158 0,221 0,315 0,190 0,265 0,378
26 0,180 0,165 0,231 0,330 0,198 0,278 0,397

Индекс а б в г Д е
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ГРУНТОВАНИЕ ПОВЕРХНОСТЕЙ ДЕТАЛЕЙ 
(СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ) КИСТЬЮ

Массовое и крупносерийное 
производство

Юарта 65 Лист 2

Площадь Вид ловеipXHOCTH

R ния наруш ая внутренняя
Ое з» м% до
& Группа сложности

I II
- , n  1г г : II ш

Оперативное время Т , мин

27 ОД 90 0,173 0,240 0345 0,207 0,290 0,414
26 0>200 0,180 0,251 0,359 0,217 0,302 0,431
29 0,210 0,187 0,262 0,374 0,224 0314 0,449
30 0,220 0,194 0,271 0,388 0,233 0326 0,466
31 0,230 0,201 0,281 0,408 0,242 0,338 0,482
32 0,240 0,208 0,291 0,416 0,250 0350 0,499
33 0,250 0,215 0,301 0,430 0,258 0361 0316
34 1X260 0,222 0,310 0,443 0,264 0373 0,532
35 0,280 0,235 0,329 0,470 0,282 0395 0,565
36 0,300 0,249 0,348 0,497 0,298 0,418 0,597
37 ОД 20 0,262 0,366 0323 0,314 0,440 0,628
38 а з4 о 0,274 0,385 0,550 0,330 0,462 0.659
39 0,360 0,287 0,402 0,575 0,345 0,483 0,690
40 0,380 0,300 0,420 0,601 0,360 0,505 0,721
41 0,400 0,313 0,437 0,626 0,375 0,526 0,748
42 <*420 0,326 0,455 0,650 0390 0,546 0,781
43 0,450 0344 0,481 0,687 0,413 0,578 0,826
44 1X480 0,362 0,506 0,724 0,434 0,60$ 0,869
45 0,500 0,374 0,529 0,748 0,449 0,628 0,898
46 0,530 0,392 0,548 0,784 0,470 0,658 0,941
47 0,560 0,410 0,573 0,819 0,491 0,688 0,983
4$ 0,600 0,433 0,606 0,866 0.519 0,727 1,038
49 0,650 0,462 0,б4б 0,922 0,554 0,775 1,107
50 0,700 0,490 0,685 0,979 0,588 0,822 1,17$
51 0,750 0,518 0,724 1,034 0,621 0,870 1,242
52 0,800 0,545 0,762 1,088 0,654 0,915 1,308
53 0,850 0,372 0,800 1,144 0,686 0,961 1,373
54 0,900 0,598 0,838 1,197 0,718 1,005 1,437
55 0,950 0,625 0,874 1,250 0,750 1,050 1300
56 1,000 0,651 0,911 1,302 0,782 1,094 1,563
57 1,050 0,677 0,947 1,354 0,813 1Д38 1,626
58 1,100 0.702 0,983 1,406 0,843 1,181 1,687
59 1,150 0,728 1,019 1,457 0,874 1,224 1,748
60 1,200 0,754 1,054 1,507 0,904 1,266 1,809
61 1,250 (Х778 1,090 1,558 0,934 1306 1,869
62 1,300 0,803 1,124 1,606 1,014 1,350 1,928

Индекс а б в г Д е

150



Г Р У Н Т О В А Н И Е  П О В Е РХ Н О С ТЕ Й  Д Е Т А Л Е Й  
(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) К И С ТЬЮ

М ассовое и кр уп н осер и й н ое 

п р ои зв од ств о

К арга 65 Л и ст  3

1 П лощ адь В ид повер хн ости

£ Грунтова-

1
ния наруж ная внутренняя

S, м 2 ,д о5с
Груп п а слож н ости

I II I I I I 11 ш

О перативное вр ем я  Т , м и н

63 1,400 0,852 1,193 1,705 1,023 1,433 2,046
64 1,450 0,877 1,226 1,754 1,052 1,474 2,105
65 1,550 0,925 1,294 1,849 1,109 1,554 2,219
66 1,650 0 ,97 2 1,360 1,944 1,166 1,634 2,333
67 1,750 1,021 1,426 2,038 1,223 1,713 2,446
68 1,850 1,066 1,490 2 ,130 1,278 1,790 2,557
69 1,950 1,111 1.554 2,222 1,334 1,867 2,667
70 2,100 1,179 1,650 2,358 1,415 1,982 2,830
71 2,250 1,246 1,743 2,492 1,495 2,094 2,990
72 2,400 1,312 1,836 2,624 1,574 2,205 3,149
73 2,550 1,377 1,926 2,754 1,653 2,314 3,306
74 2,700 1,442 2,017 2,883 1,730 2,422 3 ,460
75 2,850 U 0 S 2,106 3,010 1,806 2,530 3,613
76 3,000 1.568 2,194 3,137 1,882 2,635 3,765
77 3 ,200 1.651 2.310 3,302 1,982 2,775 3,964
78 3 ,400 1,734 2,426 3,466 2,081 2,913 4,161
79 3,600 1 .8 (4 2,539 3,629 2,178 3,050 4 ,356
80 3 ,80 0 1,894 2,651 3 ,790 2,274 3,184 4 ,5 4 8
81 4 ,000 1,974 2,762 3,950 2,370 3,318 4 ,73 8
82 4 ,25 0 2.072 2 ,900 4,144 2,487 3,482 4 ,97 4
83 4 ,50 0 2.169 3,035 4,338 2,603 3,646 5,207
84 4 ,75 0 2.265 3,169 4 ,530 2,718 3,806 5,437
85 5 ,00 0 2 3 6 0 3 3 0 2 4 ,72 0 2,833 3,966 5,665
86 5,300 2.473 3 ,460 4,945 2,967 4,155 5,935
87 5,600 2 3 4 7 3,532 5,094 3,057 4 ,28 0 6,114
88 5 ,900 2,690 3 ,770 5,388 3,234 4 ,52 0 6,467
89 6 ,20 0 2,803 3,922 5,606 3,364 4 ,710 6 ,72 9
90 6 ,50 0 2,911 4,074 5,822 3,494 4 ,89 2 6,988
91 6 ,80 0 3,018 4 ,223 6,036 3,622 5,072 7,245
92 7 ,1 0 0 3,124 4,371 6,248 3 ,750 5,250 7 ,5 0 0

И н декс а б в г Д е
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Г Р У Н Т О В А Н И Е  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  Д Е Т А Л Е Й  
(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) К И С Т Ь Ю

М ассов ое  и  к р у п н о сер и й н ое  
п р о и зв о д с т в о

К ар та  65 Л и с т  4

1 П ло щ а д ь
хр ун тов а -

н и я

S .M * . д о

В и д  п ов ер х н о сти

о
е

н а р у ш а я в н у тр ен н я я

% Г р у п п а  с ло ж н о сти

I П П1 I П П1

О п ер ати в н ое  в р е м я  Т »  м и н

93
94
95
96
97
98

7 .5 0 0  

8 .0 0 0
8 .5 0 0  
9 .0 0 0
9 .5 0 0  

1 0 ,0 0 0

3 ,2 6 4
3 ,437
3 ,6 0 8
3 ,777
3 ,94 4

4 ,1 0 9

4 ,5 6 7
4 ,8 1 0
5 ,0 4 8
5 ,2 8 5
5 ,5 1 8
5 ,7 5 0

6 ,5 2 8
6 ,8 7 4

7 ,2 1 6
7 ,5 5 4
7 ,8 8 7
8 ,21 8

3 ,9 1 8
4 ,1 2 6
4 ,3 3 0
4 ,5 3 3
4 ,73 3
4 ,9 3 1

5 ,48 5
5 ,7 7 6
6 ,0 6 3
6 ,3 4 7
6 ,6 2 7
6 ,9 0 6

7 ,8 3 5
8 ,25 0
8 ,661
9 ,06 6
9 ,46 6
9 ,86 3

И н д ек с а б в г Д е

№
 п

о
зи

ц
и

и В и д  п о в е р х н о с т и

н а р у ш а я

Г р у п п а  с ло ж н о с т и

I I I I I I

1 -1 4

1 5 -9 8

Н а к аж ­
д ы й  п о с ­
л е д у ю ­
щ ий  м 3

Т = 0 ,2 3 0  • S0 ,4 0  

Т - 0 ,6 5 1  • S0 ,8 0  

Т = 0 ,5 8 6  * S0- * 0

Т - 0 ,3 2 2  • S0 *4 0  

Т - 0 ,9 1 1  • S0 ,8 0  

Т - 0 ,8 2 0  • S0 ,8 0

т - 0 .4 6 1  • s 0 *4 0  

Т — 1 3 0 2  • si®*80  

Т - 1 ,17 2  • S®’ 8®

S
5 :

в и д  п о в ер хн о сти

в н у тр ен н я я

Г р у п п а  с ло ж н о ст и

I П in

1—14

1 5 -9 8

Н а к аж ­
д ы й  п о с ­

л е д у ю ­
щ ий  м 3

Т - 0 ,2 7 7  • S a ,4 °  

Т - 0 ,7 8 2  • S0 ,8 0  

Т - 0 ,7 0 4  • S0 ,8 0

Т - 0 3 8 7  *  S0 ’4 0  

Т - 1 3 6 8 ‘ S0 ,8 0  

Т - 1 3 3 1  ‘ S0 ,8 0

Т - 0 3 5 4  ‘ S0*4 0  

Т  - 1 ,5 6 3  • S0 ,8 0  

Т  — 1 ,407  • S 0 ,8 0
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ГР У Н Т О В А Н И Е  П О В Е РХ Н О С ТЕ Й  Д Е Т А Л Е Й  
(С Б О РО Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 

П Н Е В М АТИ Ч Е С К И М  РАС П Ы ЛЕ Н И Е М

М ассовое и крупносерийное 
производство

Карта 66 Л и ст  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1* В зять пистолет-распы литель» нажать к у р о к
2. Грунтовать п оверхность
3. О тпустить к у р о к , отвести  в стор он у пистолет-распы литель

1 П лощ адь В ид поверхности

5
i ния наруж ная внутренняя
в
Й* о, ад*, д о
3S

Группа слож ности

1 II I I I I I I I I I

О перативное врем я Т , мин

1 OtOOl 0,008 0,011 0,016 0,010 0,013 0 ,019
2 0,005 0,013 0,018 0,026 0,016 0,022 0,032
3 0,010 0,016 0,023 0,033 0,020 0,027 0 ,039
4 0,015 0,019 0,026 0,037 0,022 0,031 0,045
5 0,020 0,021 0,028 0,040 0,024 0,034 0,049
б 0,024 0,022 0,030 0,043 0,026 0,036 0,052
7 0,028 0,023 0,031 0,045 0,027 0,038 0,054
8 0,032 0,024 0,033 0,047 0,02 8 0,039 0,056
9 01040 0,025 0,035 0,050 0,030 0,042 0,061
10 0,050 0,027 0,038 0,054 0,032 0,045 0,065
11 0,060 0,029 0,040 0,057 0,034 0,048 0,069
12 Ц 070 0,030 0,042 0,060 0,036 0,050 0,072
13 0.080 0,032 0,043 0,062 0,038 0,052 0,075
14 0.100 0,034 0,047 0,067 0,040 0,056 0,080
15 0Д 05 0,038 0,053 0,076 0,046 0,064 0,091
16 0,110 0,039 0,055 0,079 0,047 0,066 0,095
17 0,115 0,041 0,057 0,082 0,049 0,069 0,098
18 0,120 0,043 0,060 0,085 0,051 0,071 0 ,102
19 <М 25 0,044 0,062 0,088 0,053 0,074 0,106
20 0.130 0,046 0,064 0,091 0,055 0,076 0,109
21 0,135 0,047 0,066 0,094 0,056 0,079 0,113
22 0,140 0,049 0,068 0,097 0,058 0,081 0,116
23 0,150 0,051 0,072 0,103 0,062 0,086 0,123
24 4 1 6 0 0,054 0,076 0,109 0,065 0,091 0,130
25 0,170 0,057 0,080 0,114 0,069 0,096 0,137
26 0 ,180 0,060 0,084 0,120 0,072 0,101 0.144
27 0,190 0,063 0,088 0,126 0,075 0,106 0,151
28 0.200 0,066 0,092 0,131 0,079 0,110 0,157

И ндекс а б в Г д е
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ГРУ Н ТО В А Н И Е  П О В Е РХ Н О С ТЕ Й  Д Е Т А Л Е Й  
(С Б О РО Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 

П Н ЕВ М АТИ Ч Е С К И М  РАС П Ы ЛЕ Н И Е М

М ассовое и крупносерийное 
производство

К арга 66 Л и ст 2

1 П лощ адь Вид поверхности
ж грунтова*
о
с

ки л наруж ная внутренняя
flL S, м * , д о
Sc

Группа слож ности

I И I I I I И I I I

О перативное врем я Т , мин

29 0,210 0,069 0,096 0,137 0,082 ОД 15 0,164
30 0,220 0,071 0,100 0,143 0,085 ОД 20 0Д 71
31 0,230 0,074 0,104 0,148 0,089 ОД 24 0,177
32 0,240 0,077 0,107 0,153 0,092 ОД 28 ОД 84
33 0,250 0,079 0,111 0,159 0,096 ОДЗЗ 0,190
34 0.260 0,082 0.11$ 0,164 0,098 0,138 0,197
35 0,280 0,087 0,122 0.175 0,105 0Д 47 0,209
36 0,300 0,093 0,130 0,186 0,111 0Д 56 0,222
37 0,320 0,098 0,137 0,196 0,117 0,164 0,235
38 0,340 0,103 0,144 0,206 0,124 0,173 0,247
39 0,360 0,108 0,152 № 1 7 № 3 0 0,182 0,259
40 0,380 0,113 0,159 0,227 0,136 ОД 90 0,272
41 0,400 0,118 0,166 0,237 0,142 ОД 99 0,284
42 0,420 0,123 0,173 0,247 0,148 0,207 0,296
43 0,450 0,131 0,183 0,262 0,157 0,220 0,314
44 0,480 0,138 0,194 0,277 0,166 0,232 0,331
45 0,500 0,143 0,200 0,286 0,171 0,240 0,343
46 0,530 0,150 0,211 0,301 № 8 0 0,253 0,360
47 0,560 0,158 0,221 0,315 0,189 0,265 0,378
48 0,600 0,167 0,234 0.334 0,200 0,281 0,400
49 0,650 0,179 0,250 0,358 0,214 0,300 0,429
50 0,700 0,191 0,267 0,381 0,228 0,320 0,456
51 0,750 0,202 0,283 0,404 0,242 0,339 0,484
52 0,800 0,213 0 Д 9 9 № 2 7 0,256 0,358 0,511
53 0,850 0,225 0,314 0,449 0,269 0,377 0,538
54 0,900 0,236 0,330 0.472 0,283 0,396 0,565
55 0,950 0,247 0,346 0,494 0,296 0,415 0,592
56 1,000 0,258 03 61 0,516 0,309 0,433 0,618
57 1,050 0,269 0,376 % 538 0.322 0,451 0,644
58 1,100 0,280 0,392 № 6 0 0,335 0,470 0,670
59 1,150 0,291 0,407 № 8 1 0,348 0,488 0,696
60 1,200 0,301 0,422 № 0 3 № 6 1 0,506 0,722
61 1,250 0,312 0,436 № 2 4 0,374 0,523 0,747
62 1,300 0,322 0,451 0,645 0,386 0,541 0,772
63 1,400 0,343 0,481 № 8 7 0,411 0,576 0,823
64 1,450 a3 S 4 0,495 0,708 0,424 0,594 0,848

И ндекс а б В Г Д е

1 5 4



ГР У Н Т О В А Н И Е  П О В Е РХ Н О С ТЕ Й  Д Е Т А Л Е Й  
(С Б О РО Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 

П Н ЕВ М АТИ Ч Е С К И М  РАС П Ы ЛЕ Н И Е М

М ассовое и крупносерийное 
п роизводство

К арга 66 Л и ст  3

1
2

П лощ адь
грунтова*

них

Вид ловефХНОСТИ

наруж ная внутренняя
S, м 3» д о

5к Группа слож ности

I 11 I I I I II I I I

О перативное врем я Т , мин

6 S 1,550 0,374 0,524 0,749 0,448 0,628 0,897
66 1,650 0,395 0,553 0,790 0,473 0,663 0,946
67 1,750 0,415 0,581 0,830 0,497 0,697 0,994
68 1,850 0,435 0,609 0,870 0,521 0,730 1,043
69 1,950 0,455 0.637 0,910 0,545 0,764 1,090
70 2,100 0,485 0,678 0,970 0,581 0,814 1,161
71 2,250 0*514 0,719 1,028 0,616 0,863 1,231
72 2,400 0,543 0,760 1,086 0,650 0,911 1,301
73 2,550 0,572 0,800 1,144 0.685 0,960 1,369
74 2,700 0,600 0,840 1,200 0,719 1,007 1,438
75 2,850 0,628 0,879 1,257 0,753 1,055 1,505
76 3,000 0,656 0,919 1,313 0,786 1,102 1,572
77 3,200 0,693 0,970 1,387 0,831 1,164 1,661
78 3,400 0,730 1,022 1,460 0,874 1,225 1.749
79 3,600 0,766 1,072 1,533 0,918 1,286 1,836
80 3,800 0,803 1,123 1,605 0,961 1,347 1.922
81 4,000 0,838 1,173 1,677 1,004 1,407 2,008
82 4,250 0,883 1,235 1,765 1,057 1,481 2,114
83 4,500 0,927 1,296 1,853 1,110 1,555 2,219
84 4,750 0,970 1,375 1,940 1,162 1.628 2,324
85 5,000 1,013 1.418 2,027 1,214 1,701 2,427
86 5,300 1,065 1,490 2,130 1,275 1,787 2,551
87 5,600 1,116 1,561 2,232 1,336 1.873 2,673
88 5,900 1,166 1,632 2,333 1,397 1,958 2,794
89 6,200 1,217 1,702 2,433 1,457 2,042 2,914
90 6,500 1,267 1,772 2,533 1,517 2,126 3,033
91 6,800 1,316 1,841 2,632 1,576 2,209 3,152
92 7,100 1,365 1,910 2,730 1,635 2,291 3,270
93 7,500 1,430 2,001 2,861 1,713 2,400 3,426
94 8,000 1,511 2,114 3,022 1,810 2,536 3,619
95 8,500 1,591 2,226 3,182 1,905 2,670 3,810
96 9,000 1.670 2,337 3,340 2,000 2,803 4,000
97 9,500 1,749 2,447 3,497 Z 0 9 4 2,935 4,188
98 10,000 1,827 2,556 3,653 2,188 3,065 4,375

И ндекс а б в г д е

1 55



ГР У Н Т О В А Н И Е  П О В Е РХ Н О С ТЕ Й  Д Е Т А Л Е Й М ассовое и крупносерийное

(С Б О РО Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) п роизводство

П Н ЕВ М АТИ Ч Е С К И М  РАС П Ы ЛЕ Н И Е М

К арга 66 Л и ст  4

Вид поверхности1

£
g

наружная

& Группа слож ности

I 11 I I I

1 -1 4 Т  =  0,069 • S0,31 Т = 0,095 • S0,31 Т = 0 ,1 3 6  • S0,31

1 5 -9 8 Т = 0 ,2 5 8  • S0,85 Т = 0,361 • S0,8S Т = 0,516 • S0,85

На каж ­

ды й  пос­

Т  = 0 ,2 3 2  • S0,85 Т = 0,325 • S0' 85 Т = 0.464 • S0,85

лед ую ­

щ ий м 2

Вид поверхности

1
внутренняя

С
£

Группа слож ности

I 11 I I I

1 -1 4 Т  = 0 ,0 8 2  • S0,31 Т = 0 ,1 1 4  • S0,31 Т = 0 ,1 6 4  * S 0,31

1 5 -9 8 Т  = 0 ,3 0 9  • S0 ,85 Т  «0 ,4 3 3  • S0,85 Т - 0 ,6 1 8 ‘ S0,85

На каж ­

ды й  пос­

лед ую ­

щий м 2

Т  = 0 ,2 7 8  • S0,85 Т = 0 ,3 8 9  • S0,85 Т  = 0 ,5 5 6  * S 0,85

1 5 6



Г Р У Н Т О В А Н И Е  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  Д Е Т А Л Е Й М а с с о в о е  и  к р у п н о с е р и й н о е
(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) п р о и зв о д с т в о

Б Е З В О З Д У Ш Н Ы М  Р А С П Ы Л Е Н И Е М

К а р та  67 Л и с т  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зя т ь  п и с т о л е т -р а с п ы л и т е л ь » н аж ать  к у р о к
2 . Г р у н т о в а т ь  п о в е р х н о с т ь

3 . О т п у с т и т ь  к у р о к » о т в е с т и  в  с т о р о н у  п и с т о л е т -р а с п ы л и т е л ь

П л о щ а д ь В и д  п о в е р х н о с т и

р гр у н т о в а -

о
н н я

S, м 2 , д о

н а р у ж н а я в н у т р е н н я я
с
5с Г р у п п а  с л о ж н о с т и

I I I I I I I I I I I I

О п ер а ти в н о е  в р е м я  Т ,  м и н

1 0 ,0 0 1 0 ,0 0 7 0 ,0 1 0 0 ,0 1 6 0 ,0 0 8 0 ,0 1 2 0 ,0 1 7
2 0 ,0 0 5 0 ,0 1 2 0 ,0 1 6 0 ,0 2 3 0 ,0 1 4 0 ,0 1 9 0 ,0 2 5
3 0 ,0 1 0 0 ,0 1 5 0 ,02 1 0 ,0 2 9 0 ,0 1 7 0 ,0 2 4 0 ,0 3 5
4 0 ,0 1 5 0 ,0 1 7 0 ,0 2 3 0 ,0 3 3 0 ,0 2 0 0 ,0 2 8 0 ,0 4 0
5 0 ,0 2 0 0 ,0 1 8 0 ,0 2 6 0 ,0 3 7 0 ,0 2 2 0 ,0 3 0 0 ,0 4 3
6 0 ,0 2 4 0 ,0 1 9 0 ,02 7 0 ,0 3 9 0 ,0 2 3 0 ,0 3 2 0 ,0 4 6
7 0 ,0 2 8 0 ,0 2 0 0 ,0 2 9 0 ,0 4 1 0 ,0 2 4 0 ,0 3 4 0 ,0 4 8
8 0 ,0 3 2 0 ,0 2 1 0 ,0 3 0 0 ,0 4 2 0 ,0 2 5 0 ,0 3 5 0 ,0 5 0
9 0 ,0 4 0 0 ,0 2 3 0 ,0 3 2 0 ,0 4 6 0 ,0 2 7 0 ,0 3 8 0 ,0 5 4

1 0 0 ,0 5 0 0 ,0 2 5 0 ,0 3 4 0 ,0 4 9 0 ,0 2 9 0 ,0 4 1 0 ,0 5 8
11 0 ,0 6 0 0 ,0 2 6 0 ,0 3 6 0 ,0 5 2 0 ,0 3 1 0 ,0 4 3 0 ,0 6 2
12 0 ,0 7 0 0 ,0 2 7 0 ,0 3 8 0 ,0 5 5 0 ,0 3 2 0 ,0 4 5 0 ,0 6 5
13 0 ,0 8 0 0 ,0 2 8 0 ,0 4 0 0 ,0 5 7 0 ,0 3 4 0 ,0 4 7 0 ,0 6 8
14 0 ,1 0 0 0 ,0 3 1 0 ,0 4 3 0 ,06 1 0 ,0 3 6 0 ,0 5 1

0 ,0 5 4
0 ,0 7 3

15 0 ,1 0 5 0 ,0 3 2 0 ,0 4 5 0 ,0 6 4 0 ,0 3 8 0 ,0 7 7
16 0 ,1 1 0 0 ,0 3 3 0 ,0 4 7 0 ,0 6 7 0 ,0 4 0 0 ,0 5 6 0 ,0 8 0
17 < Ш 5 0 ,0 3 5 0 ,0 4 9 0 ,0 6 9 0 ,0 4 2 0 ,0 5 8 0 ,0 8 3
18 0 ,1 2 0 0 ,0 3 6 0 ,0 5 0 0 ,0 7 2 0 ,0 4 3 0 ,0 6 1 0 ,0 8 7
19 0 ,1 2 5 0 ,0 3 7 0 ,0 5 2 0 ,0 7 5 0 ,0 4 5 0 ,0 6 3 0 ,0 9 0
20 0 ,1 3 0 0 ,0 3 9 0 ,0 5 4 0 ,0 7 7 0 ,0 4 6 0 ,0 6 5 0 ,0 9 3
21 0 ,1 3 5 0 ,0 4 0 0 ,0 5 6 0 ,0 8 0 0 ,0 4 8 0 ,0 6 7 0 ,0 9 6
2 2 0 ,1 4 0 0 ,0 4 1 0 ,0 5 8 0 ,0 8 3 0 ,0 5 0 0 ,0 6 9 0 ,0 9 9
23 (U 5 0 0 ,0 4 4 0 ,0 6 1 0 ,0 8 8 0 ,0 5 3 0 ,0 7 4 0 ,1 0 5
24 0 ,1 6 0 0 ,0 4 6 0 ,0 6 5 0 ,0 9 3 0 ,0 5 6 0 ,0 7 8 0 ,1 1 3
25 0 ,1 7 0 0 ,0 4 9 0 ,0 6 8 0 ,0 9 8 0 ,0 5 9 0 ,0 8 2 0 ,1 1 8
26 0 ,1 8 0 0 ,051 0 ,0 7 2 0 ,1 0 3 0 ,0 6 2 0 ,0 8 7 0 ,1 2 4
27 0 ,1 9 0 0 ,0 5 4 0 ,0 7 6 0 ,1 0 8 0 ,0 6 5 0 ,0 9 1 0 ,1 3 0
28 0 ,2 0 0 0 ,0 5 7 0 ,0 7 9 0 ,1 1 3 0 ,0 6 8 0 ,0 9 5 0 ,1 3 6

И н д е к с а б в г д е

157



ГРУН ТОВАН И Е П ОВЕРХНОСТЕЙ  Д ЕТАЛ ЕЙ  
(СБОРОЧН Ы Х ЕДИНИЦ) 

БЕЗВОЗДУШ НЫ М РАСПЫЛЕНИЕМ

М ассовое и крупносерийное 
прои зводство

Карта 67 Лист 2

!
&

П лощ адь

грунтова­
ния

S, м2,до

Вид поверхности

наружная внутренняя

Группа сложности

1 11 Ш 1 11 ш
Оперативное время Т, мни

29 0.2Ю 0,059 0,082 0,118 0,071 0,099 0Д42
30 0,220 0,061 0,086 ОД 23 0,074 0,103 0,14$
31 0,230 0.064 0.089 0,128 0,077 0,107 ОД 54
32 0,240 0,066 0,093 ОДЗЗ 0,080 0,112 0Д59
33 0,250 0,069 0,096 0,138 0,083 0,117 ОД 65
34 0,260 0,071 ОД 00 0,142 0,086 0,120 0Д71
35 0,280 0,076 0,106 0Д52 0,091 0,128 ОД 83
36 0,300 0,081 0,113 0,161 0,097 0.136 ОД 94
37 0,320 0,085 0,120 0,171 0,103 0.144 0,205з$ 0,340 0,090 ОД 26 ОД 80 0,108 0,152 0.217
39 0,360 0,095 ОДЗЭ 0,190 0,114 0,159 0,228
40 0,380 0,099 ОД 39 0,199 0,119 0,167 0,239
41 0,400 ОД 04 ОД 46 0,208 0.125 0,175 0,250
42 0,420 ОД 09 ОД52 0.217 одзо 0.183 0,261
43 0.450 ОД 15 0,161 0,231 0,139 0.194 0,277
44 0,480 0,122 0Д71 0.244 0,147 0,205 0,294
45 0,500 0,127 0,177 0,253 0.152 0,213 0,304
46 0.530 0.133 0,186 0,266 0,160 0,224 0,320
47 0,560 0,140 0,196 0,280 0.168 0,235 0,336
48 0,600 0Д49 0,208 0,297 0,179 0,250 0,357
49 0,650 0Д59 0.223 0,319 0,192 0.268 0,383
50 0,700 0Д70 0,238 0,340 0.204 0,286 0,409
51 0,750 0,181 0,253 0,362 0.217 0,304 0,435
52 0.800 ОД 91 0,268 0,383 0,230 0.322 0,460
53 0,850 0.202 0,282 0,404 0.243 0,340 0,485
54 0,900 0,212 0,297 0,425 0,255 0,357 0,510
35 0,950 0,223 0.312 0,445 0,268 0,375 0,535
56 1,000 0,233 0,326 0,466 0.280 0.392 0.560
57 1,050 0,243 0,340 0,486 0.292 0.409 0,584
58 1.100 0,253 0,354 0,507 0,304 0.426 0,609
59 1,150 0,264 0,369 0,527 0,317 0,443 0.633
60 1,200 0,273 0,383 0,547 0,329 0,460 0,657
61 1,250 0,284 0,397 0,567 0,341 0,477 0,681
62 1.300 0,294 0,411 0,587 0,353 0,494 0,705
63 1,400 0,313 0,438 0,627 0.376 0.527 0,753
64 1,450 0,333 0,466 0,666 0,400 0.560 0,800

Индекс а б в Г д е
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ГРУНТОВАНИЕ ПОВЕРХНОСТЕЙ ДЕТАЛЕЙ 
(СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ) 

БЕЗВОЗДУШНЫМ РАСПЫЛЕНИЕМ

М ассовое и крупносерийное 
производство

Карта 67 Лист 3

1 Площадь
rnvutrtnfl.

Вид поверхности

пг ния наружная внутренняя
& S) в до

Группа сложности

1 ■  1 г г п L «  11 ш

Оперативное время Т , мин

65 1,550 0,343 0,479 0,685 0,412 0,576 0,824
66 1,650 0,362 0,507 0,724 0,435 0,609 0,870
67 1,750 0,381 0,533 0,763 0,458 0,641 0,916
68 1,850 0,400 0,560 0,801 0,481 0,674 0,962
«9 1,950 0,419 0,587 0,839 0,504 0,706 1,008
70 2,100 0,448 0,626 0,895 0,538 0,753 1,076
71 2,250 0,476 0,665 0,951 0,572 0,800 1,143
72 2,400 0,503 0,704 1,007 0,605 0,847 1,210
73 2,550 0,531 0,743 1,062 0,638 0,893 1,276
74 2,700 0,558 0,781 1,117 0,671 0,939 1,342
75 2,850 0,586 0,819 1,171 0,704 0,985 1,408
76 3,000 0,613 0,857 1,225 0,736 1,031 1,472
77 3,200 0,648 0,907 1,297 0,779 1,091 1,558
78 3,400 0,684 0,957 1,368 0,822 1,151 1,644
79 3,600 0,719 1,006 1,439 0,864 1,210 1,729
80 3,800 0,754 1,055 1,509 0,906 1,269 1,813
81 4,000 0,789 1,104 1,578 0,948 1,328 1,897
82 4,250 0,832 1,165 1,665 1,000 1,400 2,001
83 4,500 0,875 1,225 1,751 1,052 1,473 2,104
84 4,750 0,918 1,284 1,836 1,103 1,544 2,206
85 5,000 0,960 1,344 1,921 1,154 1,616 2,308
86 5,300 1,011 1,414 2,022 1,215 1,701 2,430
87 5,600 1,061 1,485 2,122 1,275 1,785 2,550
88 5,900 1,111 1,554 2,222 1,335 1,869 2,670
89 6,200 1,160 1,624 2,321 1,395 1,952 2,789
90 6,500 1,210 1,693 2,420 1,454 2,035 2,908
91 б,§00 1,259 1,761 2,518 1,513 2,118 3,025
92 7,100 1,308 1,829 2,615 1,571 2,200 3,145
93 7,500 1,372 1,920 2,744 1,649 2,308 3,298
94 8,000 1,452 2,032 2,905 1,745 2,443 3,491
95 8,500 1,532 2,143 3,064 1,841 2,577 3,682

Индекс а б в г Д е

1 5 9



Г Р У Н Т О В А Н И Е  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  Д Е Т А Л Е Й  
(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 

Б Е З В О З Д У Ш Н Ы М  Р А С П Ы Л Е Н И Е М

М ассов ое  и  к р у п н о сер и й н ое  
п р о и зв о д с т в о

К ар та  6 7 Л и с т  4

N
* 

п
о

зи
ц

и
и П ло щ а д ь

Гр ун тов а *

ния
$ ,м 2 ,д о

В и д  п ов ер хн о сти

наруж н ая в н у тр ен н я я

Г р уп п а  сло ж н о сти

I П I I I I I I I I I

О п ер ати в н ое  в р ем я  Т , м и н

96
97

98

9 ,00 0
9 ,5 0 0

10 ,0 0 0

1,611
1 ,689
1,767

2 ,25 4
2 3 6 4

2 ,473

3 ,22 2

3 3 7 9
3 ,535

1 ,936
2 ,03 0
2 ,12 4

2 ,7 1 0

2 ,8 4 2
2 ,97 4

3 ,8 7 2

4 ,06 1
4 ,2 4 8

И н д ек с а б в г Д ё

В и д  п о в ер хн о сти

| наруж н ая

о
в Г р у п п а  с ло ж н о сти
Z

I I I I I I

1 -1 4 Т  =  0 ,0 6 4  • S0 ,3 2 Т *  0 ,0 9 0  • S0 ,3 2 Т = 0 ,1 2 8  • S?*3 2

1 5 -9 8 Т = 0 ,2 3 3  • S0 ,8 8 Т = 0 ,3 2 6  • S0 ,8 8 Т = 0*466 • S0 ,8 8

На к аж ­
д ы й  п о с ­
л е д у ю ­
щ ий м 2

Т  =  0 ,2 1 0  • S0 ,8 8 Т =  0 ,2 9 3  • S0 ,8 8 Т = 0 ,4 1 9  • S0 ' 88

В ид  п о в ер хн о сти

S
в н утр ен н я я

§ Гр уп п а  сло ж н о сти

&
I II I I I

1 -1 4 Т  » 0 ,0 7 6  • S ? ’3 2 Т = 0 ,1 0 6  • ^ >*32 Т  = 0 ,1 5 2  ♦ S0 ,3 2

1 5 -9 8 Т в  0 ,2 8 0  • S0 ,8 8 T = 0 ,3 9 2 * s P * 88 Т  = 0 ,5 6 0  ‘ S ?*88

Н а к аж ­
д ы й  п о с ­
л е д у ю ­

щ и й  м 3

1 6 0

Т  = 0 ,2 5 2  • S0 ,8 8 Т = 0 3 5 3  •S ^ > 88 Т  = 0 .5 0 4  • S?*88



О К Р А Ш И В А Н И Е  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  Д Е Т А Л Е Й  
(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 

Б Е З В О З Д У Ш Н Ы М  Р А С П Ы Л Е Н И Е М

М а ссов ое  и к р уп н о сер и й н ое  
п р о и зв о д с т в о

К ар та  6 8 Л и с т  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зя т ь  п и столет -р а сп ы ли т ель , н аж ать к у р о к
2. О к р а си ть  п о в ер х н о сть
3 . О тп у сти ть  к у р о к , о т в ести  в  с т о р о н у  п и ст о лет -р а сп ы ли т ель

1 П лош а д ь В и д  п о в ер х н о сти
1 ок р аш и в а -

о н и я н ар уж н ая в н у тр ен н я я
в Я м * ,  д о
2е Г р уп п а  cj 0 1 I

I 11 111 1 I I I I I

О п ер ати в н ое  в р е м я  Т ,  м и н

1 0 ,001 0 ,005 0 .00 6 0 ,0 0 9 0 ,00 6 0 ,0 0 8 0 ,0 1 2

2 0 ,00 5 0 ,0 1 0 0 ,014 0 ,0 2 0 0 ,01 3 0 ,0 1 8 0 ,0 2 5

3 0 ,0 1 0 0 ,01 4 0 ,0 2 0 0 ,0 2 8 0 ,0 1 8 0 ,0 2 5 0 ,0 3 6

4 0 ,015 0 ,017 0 .02 4 0 ,03 4 0,021 0 ,0 3 0 0 ,0 4 3

5 0 ,0 2 0 0 ,0 1 9 0 ,02 7 0 ,0 3 9 0 .025 0 ,0 3 5 0 ,0 5 0

6 0 ,025 0 ,02 2 0 ,0 3 0 0 ,04 3 0 ,02 7 0 ,0 3 8 0 .0 5 4

7 0 ,0 2 8 0 ,025 0 ,03 5 0 ,0 4 9 0 ,0 2 9 0 .04 1 0 ,0 5 8

8 0 ,0 3 2 0 ,0 2 6 0 ,037 0 ,0 5 2 0 ,031 0 ,0 4 4 0 .0 6 2

9 0 ,0 4 0 0 ,0 2 9 0 ,041 0 ,0 5 8 0 .03 5 0 ,0 4 9 0 .0 6 9

10 0 ,0 5 0 0 ,0 3 2 0 ,04 5 0 ,06 4 0 ,0 3 9 0 ,0 5 4 0 .0 7 7

11 0 ,0 6 0 0 ,03 5 0 ,0 4 9 0 ,0 7 0 0 ,04 2 0 ,0 5 9 0 .0 8 4

12 0 ,0 7 0 0 ,03 7 0 ,053 0 ,0 7 5 0 .04 5 0 ,0 6 4 0 .0 9 0

13 0 .0 8 0 0 ,0 4 0 0 ,0 5 6 0 ,0 8 0 0 ,04 8 0 ,0 6 8 0 .0 9 6

14 0 ,1 0 0 0 ,0 4 4 0 ,0 6 2 0 ,0 8 8 0 ,0 5 4 0 ,0 7 6 0 ,1 0 7

15 0 ,10 5 0 .0 4 6 0 ,06 5 0 ,09 3 0 ,0 5 6 0 ,0 7 9 0 ,11 1

16 0 ,1 1 0 0 ,0 4 8 0 ,06 7 0 ,0 9 6 0 ,0 5 8 0 ,081 0 .1 1 5

17 0 ,115 0 ,0 5 0 0 ,0 7 0 0 ,0 9 9 0 ,0 6 0 0 ,0 8 3 0 ,1 1 9

18 0 ,1 2 0 0 ,051 0 ,0 7 2 0 ,10 3 0 .0 6 2 0 ,0 8 6 0 ,1 2 3

19 0 ,12 5 0 ,053 0 ,0 7 4 0 ,1 0 6 0 ,063 0 .0 8 9 0 ,1 2 7

20 0 ,1 3 0 0 ,05 5 0 .0 7 6 0 ,1 0 9 0 .0 6 5 0,091 0,131

21 0 ,13 5 0 ,0 5 6 0 .0 7 9 0 ,1 1 2 0 .06 7 0 ,0 9 4 0 ,1 3 5

22 0 ,1 4 0 0 ,0 5 8 0 ,081 0 4 1 5 0 ,0 6 9 0 ,0 9 8 0 ,1 3 8

23 0 ,1 5 0 0,061 0 ,085 0 ,1 2 2 0 ,07 3 0 ,1 0 2 0 ,1 4 6

24 0 ,1 6 0 0 ,06 4 0 ,0 8 9 0 ,1 2 8 0 ,07 7 0 ,1 0 7 0 ,1 5 3

25 0 ,1 7 0 0 ,067 0 ,0 9 4 0 ,1 3 4 0 ,0 8 0 0 ,1 1 2 0 ,1 6 0

26 0 ,1 8 0 0 ,0 7 0 0 ,0 9 8 0 ,1 4 0 0 .08 4 0 ,1 1 7 0 ,1 6 7

27 0 ,1 9 0 0 ,07 3 0 ,10 2 0 ,1 4 6 0 ,087 0 ,1 2 2 0 ,1 7 4

28 0 ,2 0 0 0 ,0 7 6 0 ,10 6 0,151 0,091 0 ,1 2 7 0 .181

29 0 ,2 1 0 0 ,0 7 9 0 ,1 1 0 0 ,157 0 ,094 0 ,1 3 2 0 ,1 8 8

И н д ек с а б в г д С

6 Заказ J* 1189 Ш



О К РА Ш И В А Н И Е  П О В Е РХ Н О С ТЕ Й  Д Е Т А Л Е Й  
(С Б О РО Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 

БЕЗВО ЗДУШ Н Ы М  РАС П Ы ЛЕ Н И Е М

М ассовое и крупносерийное 
производство

Карта 68 Л и ст  2

S П лощ адь В ид поверхности

Е окраш ива-

о ния наруж ная внутренняя
с S, м а , д о
& Группа слож ности

1 11 Ш 1 I I Ш

О перативное врем я Т , мин

30 0,220 0,081 0,114 0,163 0,098 0,136 0,195
31 0,230 0,084 0,118 0,168 0,101 0,141 0,202
32 0,240 0,087 0,122 0,174 0,104 0,146 0,208
33 0,250 0,090 0,126 0,179 0,107 0,150 0,215
34 0,260 0,092 0,129 0,185 0,112 0,155 0,221
3S 0,280 0,098 0Д 37 0,195 0,117 0,164 0,234
36 0,300 о д о з 0,144 0,206 0,123 0,173 0,247
37 0,320 0,108 0,151 0,216 0,130 0,181 0,259
38 0,340 0,113 0,159 0,226 0,136 0,190 0,271
39 0,360 0,118 0,166 0,236 0,142 0,198 0,283
40 0,380 0,123 0,173 0,246 0,148 0,207 0,296
41 0,400 0,128 0,179 0,257 0,154 0,215 0 3 0 7
42 0,420 0,133 0,186 0,266 0,159 0,223 0.319
43 0,450 0,140 0,196 0,280 0,168 0,235 0 3 3 6
44 0,480 0,147 0,206 0,294 0,176 0,247 0,353
45 0,500 0,152 0,213 0,304 0,182 0,255 0,364
46 0,530 0,159 0,222 0,317 0,190 0,266 0,380
47 0,560 0,165 0,232 0 3 3 1 0,198 0,277 0 3 9 7
48 0,600 0,174 0,244 0 3 4 9 0,209 0,292 0,418
49 0,650 0,185 0,260 0 3 7 1 0,220 о з п 0,444
50 0,700 0,196 0,275 0,392 0,235 0,329 0.470
51 0,750 0,207 0,289 0,413 0,248 0,346 0,495
52 0,800 0,217 0,304 0,434 0,260 0 3 6 4 0,520
53 0,850 0,227 0 3 1 8 0,454 0,272 0 3 8 1 0,544
54 0,900 0,237 0 3 3 2 0,474 0,284 0 3 9 8 0 3 6 9
55 0,950 0,247 0,346 0,494 0,296 0,415 0 3 9 3
56 1,000 0.257 0,360 0 3 1 4 0 3 0 8 0,431 0,616
57 1,050 0,267 0 3 7 4 о з з з 0 3 2 0 0,447 0,639
58 1,100 0,276 0,387 0 3 5 3 0.331 0,463 0,662
59 1,150 0,286 0,400 0,572 0 3 4 3 0,470 0,685
60 1,200 0,295 0,414 0 3 9 0 0 3 5 4 0.495 0,708
61 1,250 0,305 0,427 0,609 0,365 о з и 0,730
62 1,300 0,314 0,439 0,627 0 3 7 6 0 3 2 6 0,752
63 1,400 0,322 0,465 0,664 0,398 0 3 5 7 0,796
64 1,450 0,341 0,477 0,682 0,409 0 3 7 2 0,817
65 1,550 0,359 0,502 0,717 0,430 0,601 0,859

И ндекс а б в г Д е
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ОКРАШИВАНИЕ ПОВЕРХНОСТЕЙ ДЕТАЛЕЙ 
(СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ) 

БЕЗВОЗДУШНЫМ РАСПЫЛЕНИЕМ

Массовое и крупносерийное 
производство

Карга 68 Лист 3

Площадь Вид поверхности

3 окрашиьа-

о ния наружная внутренняя
в О) м% до
г Группа сложности

I 11 111 1 И 111

Оперативное время Т . мин

66 1,650 0,376 0,527 0,752 0,451 0,631 0.901
67 1,750 0,393 0,551 0,787 0,471 0,660 0,943
68 1,850 0,410 0,575 0.820 0,492 0.688 0,983
69 1,950 0,427 0,598 0,854 0,512 0,716 1.023
70 2.100 0.452 0,633 0.903 0,541 0,758 1.083
71 2,250 0,476 0,667 0,952 0,571 0,799 1,141
72 2.400 0,500 0,700 1,000 0,599 0,838 1,198
73 2,550 0,524 0,733 1,047 0,627 0,878 1.255
74 2,700 0,547 0,766 1.093 0,655 0,917 1.310
75 2,850 0,570 0,798 1,139 0.683 0,955 1.365
76 3,000 0,592 0,830 1,185 0.710 0,993 1.420
77 3,200 0,622 0,871 1,244 0,746 1,043 1,491
78 3,400 0,651 0,913 1,303 0,781 1,093 1,561
79 3,600 0,680 0,953 1,361 0,815 1,141 1,631
80 3,800 0,709 0,993 1.418 0,850 1.189 1,698
81 4,000 0,737 1,032 1,474 0.883 1,236 1,767
82 4,250 0,772 1,081 1.544 0.925 1.294 1,850
83 4,500 0,806 1,129 1,612 0.966 1,352 1,932
84 4,750 0,840 1,177 1,680 1,007 1,409 2,013
85 5,000 0,873 1,223 1,746 1.047 1,465 2,093
86 5,300 0,913 1,279 1,826 1.094 1,531 2.188
87 5,600 0,952 1,333 1,904 1,141 1.596 2,281
88 5,900 0,990 1,387 1,981 1,187 1,661 2,374
89 6,200 1,028 1,441 2,057 1,233 1.725 2,465
90 6,500 1,066 1,493 2,132 1,278 1,778 2.555
91 6,800 1,103 1,545 2,206 1,322 1,850 2,644
92 7,100 1,140 1,597 2,280 1,366 1.912 2,732
93 7,500 1,188 1,665 2,377 1,424 1,993 2,847
94 8,000 1,248 1,748 2,496 1.496 2,093 2.992
95 8,500 1,307 1,831 2,614 1,566 2,192 3.133

Индекс а б в Г д с
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О К Р А Ш И В А Н И Е  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  Д Е Т А Л Е Й  
(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 

Б Е З В О З Д У Ш Н Ы М  Р А С П Ы Л Е Н И Е М

М ассов ое  и  к р уп н о сер и й н ое  
п р о и зв о д ст в о

К ар та  6 8 Л и с т  4

N*

п ози ц и и

П ло щ а д ь
ок р аш и в а ­

н и я
S, м 1 , д о

В и д  п о в ер хн о сти

наруж ная в н утр ен н я я

Г р уп п а  с ло ж н о сти

I II I I I I I I I I I

О п ер ати в н ое в р е м я  Т , м и н

96 9 ,0 0 0 1,365 1,912 2 ,7 3 0 1,636 2 ,289 3 ,27 2
97 9 .5 0 0 1,422 1,992 2,845 1,705 2 3 8 5 3 ,4 0 9
98 1 0 ,0 0 0 1 ,47 9 2 ,07 2 2 ,958 1,772 2 ,48 0 3 ,545

И н д ек с а б в г Д е

В ид  п о в ер хн о сти

№
п ози ц и и

наруж ная

Г р уп п а  сло ж н о сти

I 11 111

1—14 Т * 0 ,1 2 7  • S0 ,4 8 Т  *  0 ,1 7 9  • S0 *48 Т  * 0 ,2 5 5  • S0 ,4 8

1 5 -9 8 Т  *  0 ,2 5 7  • sP*76 Т  = 0 ,3 6 0  • S0 ,76 Т = 0 ,5 1 4  « S 0 ,7 6

Н а к аж ­
д ы й  п о с ­
л е д у ю ­
щ ий  м 2

Т  * 0 .2 3 1  • S®‘ 7 « Т  * 0 3 2 4  • S0 ,76 Т  = 0 ,4 6 2  * S ? '76

В и д  п ов ер хн о сти

N* в н утр ен н я я
ПОЛ1ЦПИ

Гр уп п а  сло ж н о сти

I II I I I

1 -1 4 T = 0 .1 6 2 * s P ’4 8 Т * 0 .2 2 8  * S ° ’4 8 Т  * 0 3 2 4  • s P ’4 8

1 5 -9 8 Т *  0 ,3 0 8  • S0 ,7 6 Т  * 0 ,4 3 1  • S0 ,7 6 Т *  0 , 6 1 6  • sP*76

На к аж ­
д ы й  п о с ­
л е д у ю ­

щ и й  м 3

Т  * 0 ,2 7 7  * s P '76 T = 0 ,3 9 0  * s P '76 Т  = 0 .5 5 4  • S ? ’76
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О К Р А Ш И В А Н И Е  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  Д Е Т А Л Е Й  
(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 

П Н Е В М А Т И Ч Е С К И М  Р А С П Ы Л Е Н И Е М

М ассов ое  и к р у п н о сер и й н ое  
п р о и зв о д ст в о

К ар та  6 9 Л и с т  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зя т ь  п и столет -р а сп ы ли т ель , н аж ать к у р о к
2. О к р а си ть  п о в ер х н о ст ь
3 . О тп усти ть  к у р о к , отв ести  в  с т о р о н у  п и сто лет -р а сп ы ли т ель

я

S
П ло щ а д ь В ид  п ов ер х н о сти

икраШ И М *

о
ния

С k i  2 П А

наруж ная в н утр ен н я я
с
&

Э, М " ,  д о
Гр уп п а  с ло ж н о сти

1 И ш I 11 111

О п ер ати в н ое в р ем я  Т , м ин

1 0,001 0 ,0 0 6 0 ,0 0 8 0 ,01 2 0 ,007 0 ,0 1 0 0 ,0 1 4
2 0 ,00 5 0 ,01 2 0 .01 7 0 ,0 2 5 0 ,015 0 ,0 2 0 0 ,0 3 0
3 0 ,0 1 0 0 ,0 1 7 0 ,0 2 4 0 ,0 3 4 0 ,0 2 0 0 ,0 2 9 0 .041
4 0 ,015 0 ,0 2 0 0 ,0 2 9 0,041 0 ,025 0 ,0 3 5 0 ,0 4 9
5 0 ,0 2 0 0 ,02 3 0 ,033 0 ,04 7 0 ,0 2 8 0 ,0 3 9 0 ,0 5 6
6 0 ,02 4 0 ,0 2 5 0 ,0 3 6 0 ,051 0 ,0 3 0 0 ,0 4 3 0 ,061
7 0 ,0 2 8 0 ,027 0 ,0 3 8 0 ,05 5 0 ,03 3 0 ,0 4 6 0 ,0 6 5
8 0 ,03 2 0 ,0 2 9 0,041 0 ,0 5 8 0 ,03 5 0 ,0 4 9 0 ,0 7 0
9 0 ,0 4 0 0 ,0 3 2 0 ,0 4 5 0 ,06 5 0 ,0 3 9 0 .0 5 4 0 ,07 7

10 0 ,0 5 0 0 ,0 3 6 0 ,0 5 0 0 ,0 7 2 0 ,04 3 0 .0 6 0 0 ,0 8 6
11 0 ,0 6 0 0 ,0 3 9 0 ,0 5 4 0 ,07 8 0 ,047 0 ,0 6 5 0 ,0 9 3
12 0 ,0 7 0 0 ,0 4 2 0 ,0 5 9 0 ,0 8 4 0 .0 5 0 0 ,0 7 0 0 ,1 0 0
13 0 ,0 8 0 0 ,0 4 4 0 .0 6 2 0 ,0 8 9 0 ,05 3 0 ,0 7 4 0 ,1 0 6
14 0 ,1 0 0 0 ,0 4 9 0 ,0 6 9 0 ,0 9 8 0 ,0 5 9 0 ,0 8 3 0 ,1 1 8
15 0 ,105 0,051 0,071 0.101 0.061 0 .08 5 0,121
16 0 ,11 0 0 ,0 5 2 0 .07 3 Q .105 0 .063 0 ,0 8 8 0 .1 2 6
17 0 ,11 5 0 ,05 4 0 ,0 7 6 0 ,1 0 9 0 ,065 0 ,091 0 ,131
18 0 ,1 2 0 0 ,05 6 0 ,0 7 9 0 .11 3 0 ,0 6 8 0 ,09 5 0 ,1 3 5
19 0 ,125 0 ,0 5 8 0 .0 8 2 0 ,117 0 .0 7 0 0 ,0 9 8 0 ,1 4 4
20 0 ,1 3 0 0 .0 6 0 0 ,08 4 0,121 0 ,072 0,101 0 .14 5
21 0 ,135 0 ,06 2 0 ,087 0 ,125 0 .075 0 ,10 5 0 .1 4 9
22 0 ,1 4 0 0 ,06 4 0 ,0 9 0 0 ,128 0 .077 0 ,1 0 8 0 ,15 4
23 0 ,1 5 0 0 ,0 6 8 0 ,0 9 5 0 ,13 6 0 ,08 2 0 .1 1 4 0 ,1 6 3
24 0 ,1 6 0 0 ,07 2 0,101 0 ,144 0 .08 6 0,121 0 .1 7 2
25 0 ,1 7 0 0 .07 6 0 .1 0 6 0.151 0,091 0 ,1 2 7 0.181
26 0 ,18 0 0 ,0 7 9 0,111 0 ,1 5 9 0 ,095 0 ,13 3 0 .1 9 0
27 0 ,1 9 0 0 ,083 0 ,11 6 0 ,16 6 0 .10 0 0 ,1 3 9 0 .1 9 9
28 0 ,2 0 0 0 ,087 0 ,121 0 ,17 3 0 ,10 4 0 ,1 4 6 0 ,2 0 8
29 0 ,2 1 0 0 .0 9 0 0 .1 2 6 0,181 0 ,10 8 0 ,1 5 2 0 ,2 1 7

И н д ек с а б в г д с

165



О К Р А Ш И В А Н И Е  П О В Е РХ Н О С ТЕ Й  Д Е Т А Л Е Й  
(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 

П Н Е В М А Т И Ч Е С К И М  РА С П Ы Л Е Н И Е М

М ассовое и  к р уп н осер и й н ое 
п р ои зв од ств о

Юрта 69 Л и ст  2

1 П лощ ад ь В ид поверхности
окрош ива*

О ния наруж ная вн утрен н яя
с о» м * , д о
£ Гр уп п а слож н ости

I П I II I I I I I I

О перативное в р ем я  Т , м ин

30 0 .22 0 0 ,094 0,131 0,188 0,113 0,158 0,225
31 0 .230 0,097 0,136 0,195 0,117 0,164 0,234
32 0 .240 0,101 0,141 0,202 0,121 0,170 0,242
33 0.230 0,104 0,146 0,209 0,125 0,176 0,251
34 0.260 0,108 0,151 0,216 0,130 0,182 0 ,259
35 0,280 0,115 0,161 0,230 0,138 0,193 0 3 7 6
36 0 3 0 0 0,122 0,171 0,244 0,146 0,205 0,292
37 0 ,320 0,129 0,180 0,257 0,154 0,216 0 3 0 9
38 0 3 4 0 0,135 0,189 0,271 0,162 0 ,227 0 3 2 5
39 0 3 6 0 0,142 0,199 0,284 0,170 0,239 0 3 4 1
40 0 3 8 0 0,149 0,208 0,297 0,178 0,250 0 3 5 7
41 0 ,400 0,155 0,217 о з ю 0,186 0,261 0 3 7 2
42 0.420 0,162 0,226 0 3 2 3 0 ,194 0 3 7 2 0 3 8 8
43 0 ,450 0,171 0,240 0 3 4 2 0,205 0,288 0,411
44 0 ,480 0,181 0,253 0 3 6 2 0,217 0,304 0,434
45 0,500 0,187 0 ,262 0 3 7 4 0 3 2 4 0 3 1 4 0 .449
46 0 3 3 0 0,196 0,275 0 3 9 3 0,236 0 3 3 0 0 ,472
47 0 3 6 0 0 ,206 0,288 0 ,412 0,247 0 3 4 6 0,494
48 0 ,60 0 0 ,218 0 3 0 5 0,436 0.262 0 3 6 7 0,523
49 0 .65 0 0,233 0 3 2 7 0 ,466 0 ,280 0 3 9 2 0 ,560
50 0 ,70 0 0 ,248 0 3 4 8 0 ,496 0,298 0,417 0 ,596
51 0 ,75 0 0.263 0,368 0 3 2 6 0,316 0,442 0,631
52 0 .80 0 0 ,278 0 3 8 9 0 3 5 5 0 3 3 3 0,467 0,666
53 0 .850 0 ,292 0,409 0 3 8 4 0 3 5 1 0,491 0,701
54 0 .900 0 3 0 7 0 ,429 0 3 1 3 0 3 6 8 0 3 1 5 0,736
55 0 .950 0 3 2 1 0 ,449 0 .642 0 3 8 5 0 3 3 9 0,770
56 1.000 0 3 3 5 0,469 0 3 7 0 0 ,402 0,563 0,804
57 1.050 0 3 4 9 0,489 0 ,698 0,419 0 3 8 6 0,817
58 1.100 0 3 6 3 0 3 0 8 0,726 0,435 0 3 1 0 0,838
59 1.150 0 3 7 7 0,527 0,753 0,452 0.633 0,904
60 1.200 0 3 9 2 0 3 4 9 0,784 0,470 0 3 5 9 0,940
61 1.250 0,404 0 3 6 6 0 ,808 0,485 0,679 0,970
62 1 3 0 0 0,418 0 3 8 5 0,835 0 3 0 1 0,702 1,002
63 1.400 0,444 0,622 0,889 о з з з 0 ,746 1,066
64 1 3 5 0 0,458 0,641 0,915 0,549 0,769 1,098

И н дек с а б в г Д е
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ОКРАШ ИВАНИЕ ПОВЕРХНОСТЕЙ ДЕТАЛЕЙ 
(СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ) 

ПНЕВМАТИЧЕСКИМ РАСПЫЛЕНИЕМ

Массовое и крупносерийное 
производство

Карта 69 ЛистЗ

g П лоиш ь Видпо!всрхности
1 окрашнва*
о НИЯ наружная внутренняя

£ Зу М  у ДО

Группа сложности

I If III 1 И III

Оперативное время Т, мин

65 1.550 0,484 0,678 0,968 0,581 0,814 1,162
66 1.650 0,510 0,714 1,020 0,612 0,858 1,225
67 1,750 0,536 0,750 1,072 0,643 0,901 1,286
68 1*850 0,562 0,786 1,123 0,674 0,944 1,348
69 1.950 0,587 0,823 1,174 0,704 0,986 1,409
70 2*100 0,625 0,875 1,249 0,750 1,052 1,499
71 2,250 0,662 0,927 1,324 0,794 1,112 1,589
72 2*400 0,699 0,978 1,398 0,839 1,174 1,677
73 2*550 0,735 1,029 1,471 0,883 1,236 1,765
74 2,700 0,772 1,080 1,543 0,926 1,297 1,852
75 2*850 0,808 1,131 1,616 0*969 1,357 1*939
76 3,000 0,843 1,180 1,686 1,012 1,417 2,023
77 3,200 0,890 1,246 1,780 1,068 1,496 2,136
78 3,400 0,936 1,311 1,873 1,124 1,574 2,247
79 3,600 0,982 1,375 1,965 1,179 1,651 2*358
80 3,800 1.028 1,439 2,056 1,234 1,728 2*468
81 4,000 1,073 1,503 2,147 1,288 1,804 2,576
82 4,250 1,129 1,581 2,259 1,355 1,898 2,711
83 4,500 1,185 1,659 2370 1,422 1,992 2*844
84 4,750 1,240 1,736 2,480 1,488 2,084 2,976
85 5,000 1,295 1,813 2389 1*554 2,176 3,107
86 5,300 1,360 1,903 2,719 1,632 2*285 3,263
87 5,600 1,424 1,994 2*848 1,709 2,393 3,418
88 5,900 1,488 2,083 2,976 1,785 2,500 3,571
89 6*200 1*551 2,172 3,102 1,863 2,607 3,723
90 6,500 1,614 2,259 3,228 1,937 2,712 3,873
91 6*800 1,676 2,347 3,353 2,011 2,817 4*023
92 7*100 1,738 2,433 3,476 2,086 2,921 4,172
93 7,500 1,820 2,548 3,640 2,184 3,059 4,368
94 8.000 1,921 2,690 3,843 2*306 3,129 4,611
95 8,500 2,022 2,831 4,044 2,426 3*398 4,852

Индекс а б в г д е
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О К Р А Ш И В А Н И Е  П О В Е РХ Н О С ТЕ Й  Д Е Т А Л Е Й  
(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 

П Н Е В М А Т И Ч Е С К И М  РА С П Ы Л Е Н И Е М

М ассовое и  круп н осери й н ое 
п р ои зв од ств о_________

К ар га  ( 9 Л и ст  4

X

Iг»
О
в
£

П лощ ад ь
окраш ква-

ния
Ям*,до

В ид по]верхн осги

наруж ная внутренняя

Груп п а слож н ости

I П П1 I П I I I

О перативное в р ем я  Т , м ин

96
97
98

9,000
9 ,500

10,000

2,121
2,220
2,318

2,970
3,108
3,245

4,243
4,439
4,635

2,546
2,664
2,781

3,565
3,731
3,895

5.091
5328
5362

И н д ек с а б в г Д е

В ид п овер хн ости

| наруж ная

1 Гр уп п а слож н ости
&

I п I I I

1 -1 4 Т  «0 ,1 4 2  * s 9 '4 6 Т = 0 ,1 9 9  • S®*46 Т = 0 Д 8 4  • S °*4 «

1 5 -9 8 Т = 0 3 3 5  « S 0,84 Т  = 0 < 4 6 9  • s P '84 T = 0 .6 7 0 * S ° l84

На каж ­
д ы й  п ос­
лед ую ­
щ ий м 3

Т = 0 3 0 1  « S 0,84 Т = 0 ,4 2 2  • S0 ,84 Т  = 0 ,6 0 3  • s P >84

В ид поверхности

| вн утренняя

1
е

Группа слож н ости

& I П I I I

1 -1 4 Т  = 0 ,1 7 0  • S0 ,46 Т = 0 ,2 3 8  • S0 ’48 Т = 0 3 4 0

1 5 -9 8 Т  = 0 / 1 0 2  * s P '84 Т = 0 3 6 3  • S0 ' 84 Т = 0 ,804  *$ 0 .8 4

На каж ­
д ы й  п ос ­
лед у ю ­
щ ий м 3

Т = 0 ,3 6 2  • s P '84 Т  = 0 3 0 7  • S0,84 Т = 0 ,723 • S °.8 4
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О К Р А Ш И В А Н И Е  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  Д Е Т А Л Е Й  
(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) К И С Т Ь Ю

М ассов ое  и к р уп н о сер и й н ое  
п р о и зв о д с т в о

К ар га  7 0 Л и с т  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зя т ь  к и с т ь
2 . О б м а к н у т ь  в  к р а с к у
3 . Н анести  к р а с к у  на п ов е р х н о с т ь  д е т а ли  (с б о р о ч н о й  ед и н и ц ы )
4 . П о в то р и т ь  п . 3» 3 н е о б х о д и м о е  ч и с ло  раз
5 . О тло ж и ть  к и с т ь

S П лош а д ь В и д  п ов ер хн о сти
ок р аш и в а*

о ния наруж н ая в н утр ен н я я
g; 5» М *. ДО
% Г р у п п а  с ло ж н о сти

I I I I I I 1 I I I I I

О п ер ати в н ое в р е м я  Т , м и н

1 0,001 0 ,0 5 0 0 ,0 7 0 0 ,0 9 9 0 .0 5 8 0 .0 8 0 0 ,1 1 4
2 0 ,005 0 ,0 8 0 0 ,1 1 0 0 ,15 8 0 ,091 0 ,1 2 8 0 .1 8 2
3 0 ,0 1 0 0 ,1 0 0 0 ,1 3 5 0 ,19 3 0 ,11 2 0 ,1 5 7 0 ,22 3
4 0 ,016 0 ,1 0 8 0 ,15 2 0 ,217 0 .12 5 0 ,1 7 5 0 .2 5 0
5 0 ,0 3 0 0 ,1 1 8 0 .16 6 0 ,23 6 0 .13 5 0 ,1 9 2 0 .2 7 4
б 0 ,02 4 0 ,12 5 0 ,17 4 0 ,2 4 9 0 ,14 4 0 ,2 0 2 0 ,2 8 8
7 0 ,02 8 0 ,1 3 0 0 ,1 8 2 0 ,2 6 0 0 .1 5 0 0 ,211 0 ,3 0 2
8 0 ,0 3 2 0 ,1 3 5 0 .1 9 0 0 ,2 7 0 0 ,157 0 ,2 2 0 0 ,31 3
9 0 ,0 4 0 0 ,1 4 4 0 .202 0 ,2 8 9 0 ,16 7 0 .2 3 4 0 ,3 3 4
10 0 ,0 5 0 0 ,15 4 0 ,21 6 0 ,30 8 0 ,1 7 8 0 ,2 5 0 0 ,35 7
11 0 ,0 6 0 0 ,1 6 2 0 ,22 7 0 ,32 5 0 ,1 8 8 0 ,26 3 0 ,3 7 6
13 0 ,0 7 0 0 ,1 7 0 0 ,2 3 8 0 .3 4 0 0 ,197 0 ,2 7 6 0 .3 9 3
13 0 .0 8 0 0 ,17 7 0,247 0 ,353 0 ,204 0 .2 8 6 0 ,4 0 9
14 0 ,1 0 0 0 ,1 8 8 0 ,264 0 ,377 0 ,2 1 8 0 ,3 0 6 0 ,4 3 6
15 0 ,10 5 0 ,1 9 0 0 .26 6 0 ,37 9 0 ,227 0 .3 1 8 0 .4 5 6
16 0 ,1 1 0 0 ,19 7 0 ,27 5 0 ,39 4 0 ,23 6 0 ,3 3 0 0 ,4 7 3
17 0 ,11 5 0 ,20 4 0 ,285 0 ,4 0 8 0 ,245 0 ,34 3 0 .4 9 0
18 0 ,1 2 0 0,211 0 ,29 6 0 ,42 2 0 ,25 4 0 ,355 0 .50 7
19 0 ,12 5 0 ,2 1 8 0 ,30 6 0 ,437 0 ,26 2 0 .3 6 7 0 .52 5
30 0 ,1 3 0 0 ,2 2 6 0 ,31 6 0,451 0,271 0 ,3 7 9 0 ,5 4 2
31 0 ,13 5 0 ,23 3 0 ,32 6 0 ,46 6 0 ,2 7 9 0.391 0 ,5 5 9
33 0 ,1 4 0 0 ,2 4 0 0 ,336 0 ,4 7 9 0 ,2 8 8 0 ,4 0 2 0 .57 5
33 0 ,1 5 0 0 ,25 4 0 ,355 0 ,5 0 8 0 ,305 0 ,4 2 6 0 .6 1 0
34 0 ,1 6 0 0 ,26 7 0 ,37 4 0 ,53 5 0,321 0 ,4 5 0 0 ,6 4 2
25 0 ,1 7 0 0 ,28 2 0 ,39 4 0 ,56 2 0 ,3 3 8 0 ,4 7 3 0 ,6 7 5
26 0 ,1 8 0 0 ,29 4 0 ,41 3 0 ,5 9 0 0 ,35 4 0 ,49 5 0 .70 7
27 0 ,1 9 0 0 ,3 0 8 0,431 0 ,616 0 ,3 7 0 0 ,5 1 8 0 ,7 3 9

И н д ек с а б в г д е
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О К РАШ И В АН И Е  П О ВЕРХН О СТЕЙ  Д Е Т А Л Е Й  
(С Б О РО Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) КИ СТЬЮ

М ассовое и крупносерийное 
п роизводство

К арга 70 Л и ст 2

I
П лощ адь Вид поверхности

g
ния наруж ная внутренняя

& Группа слож ности

I 11 111 I 11 I I I

Оперативное врем я Т , мин

28 0,200 0,322 0,450 0,642 0,386 0,540 0,771
29 0,210 0,334 0,468 0,669 0,402 0,562 0,802
30 0,220 0,347 0,486 0,694 0,417 0,583 0,834
31 0,230 0,360 0,505 0,721 0,433 0,606 0,865
32 0,240 0,373 0,522 0,746 0,448 0,627 0,896
33 0.250 0,386 0,540 0,772 0,463 0,648 0,926
34 0,260 0,398 0,558 0,797 0,478 0,670 0,956
35 0,280 0,423 0,593 0,846 0,508 0,711 1,016
36 0,300 0,448 0,627 0,896 0,538 0,753 1,075
37 0,320 0,472 0,661 0,945 0,567 0,794 1,134
38 0,340 0,497 0,695 0,993 0,596 0,832 1,192
39 а з б о 0,520 0,728 1,042 0,625 0,874 1,249
40 0,380 0,544 0,762 1,088 0,653 0,914 1,306
41 0,400 0,567 0,794 1,134 0,681 0,953 1,362
42 0,420 0,590 0.826 1,180 0,709 0,992 1,418
43 Д 4 50 0,625 0,874 1,250 0,750 1,050 1,500
44 0,480 0,658 0,922 1,318 0,790 1,106 1,581
45 0,500 0.681 0,954 1,362 0,818 1,144 1,635
46 0,530 0,714 1,000 1,429 0.858 1,200 1,715
47 0,560 Д 747 1,046 1,495 0,899 1,256 1,794
48 0,600 0,791 1,107 1,582 0,950 1,329 1,898
49 0,650 0,845 1,182 1,689 1,014 1,419 2,027
50 0,700 0,898 1,256 1,795 1,078 1,508 2,154
51 Д 750 0,950 1,330 1,899 1,140 1,595 2,280
52 0,800 1,002 1,402 2,002 1,202 1,682 2,404
53 0,850 1,052 1,473 2,105 1,263 1,768 2,526
54 0,900 1,103 1,544 2,206 1,324 1,853 2,647
55 0,950 1,153 1,614 2,306 1,384 1,937 2,767
56 1,000 1,202 1,683 2,405 1,443 2,020 2,886
57 1,050 1,252 1,752 2,503 1,502 2,103 3,005
58 1,100 1,300 1,820 2,600 1,561 2,184 3,121
59 1,150 1,349 1,888 2,698 1,618 2,266 3,238
60 1,200 1,396 1,954 2,793 1,676 2,346 3,352
61 1,250 1,444 2,022 2,888 1,733 2,426 3,466
62 1,300 1,491 2,087 2,982 1,790 2,505 3,579
63 1,400 1,585 2,218 3,169 1,902 2,616 3,803

И ндекс а б в г д е
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О К РАШ И В АН И Е  П О В Е РХ Н О С ТЕ Й  Д Е Т А Л Е Й  
(С Б О РО Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) КИ СТЬЮ

М ассовое и крупносерийное 
п роизводство

Карта 70 Л и ст 3

§
П лощ адь Вид ПО!герхности

1 окраш ива*
я
g

ния наружная внутренняя
S* м * , До

& Группа слож ности

I И Ш I 11 III

О перативное врем я Т , мин

64 1,450 1.630 2.282 3,262 1,958 2,739 3,914
65 1,550 1,722 2,411 3,445 2,067 2,894 4*135
66 1,650 1,813 2,538 3,626 2,176 3,046 4,352
67 1,750 1,902 2,663 3,805 2,283 3,196 4,567
68 1,850 1.991 2,787 3,982 2,390 3,345 4 ,780
69 1,950 2,079 2,910 4,158 2,495 3,493 4 ,990
70 2,100 2,210 3,093 4,419 2.652 3,712 5,304
71 2,250 2,338 3,272 4,676 2,806 3,928 5,613
72 2,400 2,465 3,450 4,930 2,958 4,142 5,918
73 2,550 2,590 3,626 5,181 3,110 4,352 6,128
74 2,700 2,715 3,801 5,430 3,258 4,561 6,518
75 2,850 2,838 3,973 5,676 3,406 4,768 6,813
76 3,000 2,960 4,143 5,920 3,553 4,973 7,106
77 3,200 3,121 4,369 6,242 3,746 5,243 7,492
78 3,400 3,280 4,591 6,560 3,937 5,510 7,874
79 3,600 3,438 4,812 6,874 4,126 5,774 8,251
80 3,800 3,593 5,030 7,186 4,313 6,036 8,626
81 4,000 3,747 5,246 7,495 4,500 6,296 8,996
82 4,250 3,938 5,513 7;879 4,727 6,616 9,454
83 4,500 4,127 5,778 8,255 4,954 6,934 9,908
84 4,750 4,314 6,040 8,629 5,178 7,248 10,357
85 5,000 4,500 6,299 9,000 5,401 7,560 10,802
86 5,300 4,720 6,607 9,440 5,666 7,930 11,331
87 5,600 4,938 7,073 9,876 5,927 8,296 11,854
88 5,900 5,154 7,215 10,308 6,186 8.658 12,373
89 6,200 5,368 7,514 10,736 6,443 9,018 12,886
90 6,500 5,580 7,811 11,160 6,698 9,374 13,395
91 6,800 5,790 8,106 11,581 6,950 9,728 13,900
92 7,100 6,000 8,399 11,996 7,201 10,078 14,398
93 7,500 6,275 8,784 12,550 7,531 10,542 15,063
94 8,000 6,616 9,262 13,232 7,941 11,114 15,882
95 8,500 6,953 9,734 13,906 8,346 11,681 16,691

И ндекс а 6 в г д е
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О К Р А Ш И В А Н И Е  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  Д Е Т А Л Е Й  
(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) К И С Т Ь Ю

М а ссов ое  и  к р уп н о сер и й н ое  
п р о и зв о д с т в о

К ар та  7 0 Л и с т  4

N
* 

п
о

зи
ц

и
и П ло щ а д ь

ок р аи ш в а -
НИЯ

S »m  » д о

В и д  п ов ер хн о сти

н ар уж н ая в н утр ен н я я

Г р уп п а  с ло ж н о ст и

I П П1 I П ш

О п ер ати в н ое  в р е м я  Т , м и н

96 9 ,0 0 0 7 ,2 8 6 1 0 ,2 0 0 14 ,574 8 ,74 6 12 ,2 4 2 17 ,4 9 2
97 9 ,5 0 0 7 ,61 7 10 ,662 1 5 ,234 9 ,1 4 2 12 ,7 9 6 18 ,2 8 5
98 1 0 ,0 0 0 7 ,9 4 4 11,121 1 5 ,8 8 8 9 ,535 13 ,346 1 9 ,0 7 0

И н д ек с а 6 в г Д, е

В и д  п о в ер х н о сти
S
§
s

н ар уж н ая

о
в
&

Г р уп п а  сло ж н о сти

1 11 ш

1 -1 4 Т  =  0 ,3 6 7  • S0 ,2 9 Т = 0 ,5 1 4  * s P ’ 29 Т = 0 ,7 3 4 .  S0a9

1 5 -9 8 Т  =  1 .2 0 2  • S?*82 Т  =  1 ,683  * S 0 ,82 Т = 2 / 1 0 5  • S0 ,8 2

Н а к аж ­
д ы й  п о с ­
л е д у ю ­
щ ий  м 5

Т  =  1 ,0 8 2  * S 0 ,8 2 Т  =  1 ,5 1 5  ‘ S0 ,8 2 Т  = 2 ,1 6 4  • S0 ,8 2

s
В и д  п ов ер хн о сти

1 в н утр ен н я я

g
£

Г р у п п а  сло ж н о сти

I п I I I

1 -1 4 Т  = 0 ,5 9 6  ‘ S®*2 9 Т = 0 ,7 4 5  • S0 ,2 9 Т = 0 ,8 5 0  • S0 ,2 9

1 5 -9 8 Т  =  1 ,443  • S0 ,8 2 Т = 2 ,0 2 0  • S0 ,82 Т »  2 ,88 1  • S0 ,8 2

Н а к аж ­
д ы й  п о с ­
л е д у ю ­
щ ий  м 2

Т  =  1 ,3 0 0  • S0 ,8 2 Т  =  1 ,8 1 8  • S®’82 Т  =  2 ,593  • S0 ,8 2
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О К Р А Ш И В А Н И Е  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  Д Е Т А Л Е Й  

(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) В А Л И К О М

М а с с о в о е  и к р у п н о с е р и й н о е  
п р о и зв о д с т в о

К а р га  71 Л и с т  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В аять в а л и к

2. О б м а к н у т ь  а  к р а с к у
3 . Н ан ести  к р а с к у  н а  п о в е р х н о с т ь  д е т а л и  (с б о р о ч н о й  е д и н и ц ы ) 

4* П о в т о р и т ь  п , 2 ,3  н е о б х о д и м о е  ч и с л о  р а з
5 . О т л о ж и т ь  в аЛ и к

№
 п

о
зи

ц
и

и П л о ш а д ь Г р у п п а  с л о ж н о с т и
ок р а ш и в а н и я  

S, м * ,  д о I 11 I I I

О п ер а ти в н о е  в р е м я  Т ,  м и н

1 1 ,0 0 0 0 ,1 0 0 0 ,1 4 0 0 ,2 0 0
2 1 .0 5 0 0 ,1 0 5 0 ,1 4 7 0 ,2 1 0
3 1 ,1 0 0 0 ,1 0 9 0 ,1 5 3 0 ,2 1 8
4 1*150 0 ,1 1 3 0 ,1 5 8 0 ,2 2 6
5 1*2 0 0 0 ,1 1 8 0 ,1 6 5 0 ,2 3 6
б 1*250 0 ,12 1 0 ,1 6 9 0 .2 4 2
7 1 ,3 0 0 0 ,1 2 5 0 ,1 7 5 0 ,2 5 0
8 1 ,4 0 0 0 ,1 3 3 0 ,1 8 6 0 ,2 6 6
9 1 ,4 5 0 0 ,1 3 7 0 .1 9 2 0 .2 7 4

1 0 1 ,5 5 0 0 ,1 4 5 0 ,2 0 3 0 .2 9 0
11 1*6 5 0 0 ,1 5 3 0 ,2 1 4 0 .3 0 6
12 1 ,7 5 0 0 ,1 6 1 0 ,2 2 5 0 .3 2 2
13 1 ,8 5 0 0 ,1 6 9 0 ,2 3 7 0 .3 3 8
14 1 ,9 5 0 0 ,1 7 6 0 ,2 4 6 0 .3 5 2
15 2 ,1 0 0 0 ,1 8 7 0 ,2 6 2 0 ,3 7 4
1 6 2*250 0 ,1 9 8 0 ,2 7 7 0 .3 9 6
17 2 ,4 0 0 0 ,2 1 0 0 ,2 9 4 0 ,4 2 0
18 2 ,5 5 0 0 .2 2 0 0 ,3 0 8 0 .4 4 0
19 2 ,7 0 0 0 ,2 3 2 0 ,3 2 5 0 .4 6 4
20 2 *8 5 0 0 ,2 4 2 0 ,3 3 9 0 .4 8 4
21 3 ,0 0 0 0 ,2 5 3 0 ,3 5 4 0 .5 0 6
22 3 .2 0 0 0 ,2 6 7 0 ,3 7 4 0 .5 3 4
23 3 .4 0 0 0 ,2 8 1 0 ,3 9 3 0 ,5 6 2
24 3 ,6 0 0 0 ,2 9 5 0 ,4 1 3 0 .5 9 0
25 3 .8 0 0 0 ,3 0 8 0 ,431 0 .6 1 6
26 4 ,0 0 0 0 ,3 2 2 0 ,45 1 0 ,6 4 4
27 4 ,2 5 0 0 ,3 3 9 0 ,4 7 5 0 .6 7 8
28 4 ,5 0 0 0 ,3 5 5 0 ,4 9 7 0 .7 1 0
2 9 4 ,7 5 0 0 ,3 7 2 0 ,52 1 0 ,7 4 4
3 0 5 ,0 0 0 0 ,3 8 8 0 ,5 4 3 0 .7 7 6
31 5 .3 0 0 0 ,4 0 8 0 ,5 7 1 0 .8 1 6

И н д е к с а б и
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О К Р А Ш И В А Н И Е  П О В Е РХ Н О С ТЕ Й  Д Е Т А Л Е Й  
(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) В А Л И К О М

М ассовое и  круп н осери й н ое 
п р ои зв од ств о

К арга 71 Л и ст  2

П лощ ад ь
окраш ивания

$ ,м 3 ,д о

Группа слож н ости

*
g I I I I I I

& О перативное в р ем я  Т , м ин

32 5,600 0,427 0,598 0,854

33 5 ,900 0,446 0,624 0 ,892

34 6 ,200 0,465 0,651 0,930

35 6 ,50 0 0,484 0,678 0 ,968

35 6 ,800 0,503 0,704 1,006

37 7 ,10 0 0,521 0,729 1,042

за 7 ,50 0 0,546 0,764 1,092

39 8,000 0,576 0,806 1,152

40 8,500 0,607 0 ,*5 0 1,214

41 9 ,000 0,636 0,890 1,272

42 9 ,500 0,666 0,932 1,332

43 10,000 0,695 0,973 1,390

И ндекс а б в

№ позиции Группа слож н ости

I I I I I I

1—43 Т  = 0 ,1 0 1  • S0,84 Т - 0 ,1 4 1  - S 0*84 Т  = 0 ,2 0 1  • S0 ,84

Н а каж ды й
п оследую щ и й
м *

Т = 0 ,0 9 1  * S 0,84 Т = 0 ,127  • S0 ,84 Т = 0 ,1 8 1  * S 0,84
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У Д А Л Е Н И Е  П О Д Т Е К О В  В Д Е Т А Л Я Х  М ассовое и к р уп н осер и й н ое
(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц А Х ) С К Р Е Б К О М  п р ои зв од ств о

П О С Л Е  О К Р А Ш И В А Н И Я  (Г Р У Н Т О В А Н И Я ) ------------------------------ --------------------
К арга 72 Л и ст  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зять ск р е б о к , уд али ть п одтек и
2. О тлож и ть ск р еб о к

S

1
о
е
£

П лощ адь
удален и я
п од тек ов
$ .м 2 ,д о

Группа слож н ости

1 11 111

О перативное в р ем я  Т . мин

1 0.001 0,003 0,004 0.006
2 0.005 0.010 0,012 0.016
3 0.010 0,017 0,020 0.027
4 0,015 0,024 0,028 0,038
5 0,020 0,031 0,037 0.049
6 0,024 0,036 0.043 0,058
7 0,028 0.041 0,049 0,065
8 0,032 0,044 0,053 0.071
9 0,040 0,053 0,064 0,085

10 0,050 0.063 0.076 0,101
М 0.060 0,073 0,087 0,117
12 0,070 0 ,082 0,098 0,132
13 0,080 0,091 0,109 0,146
14 0.100 0,109 0.130 0.174
15 0,105 0,1 J3 0.135 0.180
16 0,110 0,117 0.140 0,187
17 0,115 0.121 0.145 0,194
18 0,120 0,125 0.150 0.200
19 0.125 0.130 0.156 0.207
20 о л з о 0,133 0.160 0,213
21 0.135 0,137 0.165 0,220
22 0,140 0,141 0,170 0,226
23 0,150 0,149 0,179 0 .239
24 0.160 0,157 0.188 0,251
25 0 .170 0.164 0,197 0,263
26 0,180 0,172 0,206 0,275
27 0,190 0,179 0.215 0.287
28 0.200 0.187 0,224 0,299
29 0,210 0,194 0,233 0,310
30 0.220 0,201 0.241 0,322
31 0.230 0.208 0,250 0.333
32 0,240 0,215 0,258 0.344
33 0,250 0,222 0.267 0,355

И ндекс 1 я б в
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У Д А Л Е Н И Е  П О Д Т Е К О В  В  Д Е Т А Л Я Х  
(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц А Х ) С К Р Е Б К О М  

П О С Л Е  О К Р А Ш И В А Н И Я  (Г Р У Н Т О В А Н И Я )

М ассов ое  и  к р уп н о сер и й н ое  
п р о и зв о д ств о

К арта 72 Л и с т  2

S
§

Л ло ш д п ь Г р уп п а  с ло ж н о сти

2 уц а л сп и я
О п о д т ек о в I 11 111е

$ ,м 1 ,д ок.2S
О п ер ати вн ое в р ем я  Т , м и н

34 0 ,2 6 0 0 ,2 2 9 0 ,275 0 ,3 6 6
35 0 .2 8 0 0 ,24 3 0 ,291 0 3 8 8
36 0 ,3 0 0 0 .25 6 0 ,30 7 0 ,4 1 0
37 0 ,3 2 0 0 ,2 6 9 0 ,32 3 0 ,431
3 8 0 ,3 4 0 0 ,2 8 2 0 ,3 3 9 0 ,4 5 2
39 0 ,3 6 0 0 ,29 5 0 ,35 4 0 ,4 7 2
4 0 0 ,3 8 0 0 ,3 0 8 0 ,3 6 9 0 ,4 9 3
41 0 ,4 0 0 0 ,3 2 0 0 ,38 4 0 ,51 3
42 0 ,4 2 0 0 ,33 3 0 ,3 9 9 0 ,5 3 3
43 0 ,4 5 0 0,351 0 ,42 2 0 ,5 6 2
44 0 ,4 8 0 0 ,36 9 0 ,44 3 0,591
45 0 ,5 0 0 0,381 0 ,4 5 8 0 ,6 1 0
4 6 0 ,5 3 0 0 ,3 9 9 0 .4 7 9 0 ,6 3 9
47 0 ,5 6 0 0 ,417 0 ,5 0 0 0 ,6 6 7
4 8 0 ,6 0 0 0 ,4 4 0 0 ,5 2 8 0 ,7 0 4
49 0 ,6 5 0 0 ,4 6 8 0 ,5 6 2 0 ,7 4 9
50 0 ,7 0 0 0 ,49 6 0 ,5 9 5 0 ,7 9 3
51 0 ,7 5 0 0 ,523 0 ,62 8 0 ,8 3 7
52 0 ,8 0 0 0 ,5 5 0 0 ,6 6 0 0,881
53 0 ,9 0 0 0 ,60 3 0 ,7 2 4 0 .9 6 5
54 0 ,9 5 0 0 ,6 2 9 0 ,75 5 1,007
55 1,000 0 ,655 0 ,7 8 6 1,048
56 1 ,05 0 0 ,6 8 0 0 ,817 1,089
57 1 ,10 0 0 ,70 5 0 ,84 7 1,129
5 8 1 ,150 0 ,7 3 0 0 ,8 7 6 1,169
59 1 ,200 0,755 0 ,9 0 6 1,208
60 1 ,250 0 ,7 8 0 0 ,9 3 5 1,247
61 1 ,30 0 0 ,80 4 0 ,9 6 4 1,286
62 1 ,4 0 0 0,851 1 ,022 1,362
63 1 ,450 0 ,87 5 1,050 1,400
64 1 ,550 0 ,92 2 1,106 1,475
65 1 ,650 0 ,9 6 8 1 ,162 1 ,549
66 1 ,75 0 1.013 1,216 1,621
67 1 ,85 0 1 ,058 1 ,27 0 1,693
6 8 1 ,950 1,103 1,323 1,764
69 2 ,1 0 0 1 ,168 1,402 1 ,869
7 0 2 ,25 0 1,223 1 ,479 1 ,973
71 2 ,40 0 1,296 1,556 2 ,074
72 2 ,55 0 1,359 1,631 2,175
73 2 ,7 0 0 1,421 1,706 2 ,274

И н д ек с а б в
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У Д А Л Е Н И Е  П О Д Т Е К О В  В  Д Е Т А Л Я Х  
(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц А Х ) С К Р Е Б К О М  

П О С Л Е  О К Р А Ш И В А Н И Я  (Г Р У Н Т О В А Н И Я )

М а ссов ое  и к р уп н о сер и й н о е  
п р о и зв о д с т в о

К а р га  7 2 Л и с т З

X
I

П лощ а д ь
V fl»n »ttu a

Гр уп п а  сло ж н о сти

S
§

п о д тек о в

S .M i. f lo

I П 1)1

£ О п ер ати в н ое  в р ем я  Т ,  м и н

74 2 .8 5 0 1,482 1,779 2 ,37 2

75 3 ,0 0 0 1,543 1,852 2 .46 9

76 3 .2 0 0 1,623 1,947 2 ,5 9 6

77 3 .4 0 0 1,701 2 ,04 2 2 ,7 2 2

78 3 ,6 0 0 1,779 2,135 2 .84 6

79 3 ,8 0 0 1,855 2,227 2 .96 9

80 4 ,0 0 0 1,931 2,317 3 ,0 9 0

81 4 .2 5 0 2 ,02 5 2 ,4 3 0 3 .2 4 0

82 4 ,5 0 0 2 ,117 2 ,54 0 3 .38 7

83 5 .0 0 0 2 ,29 8 2 ,75 8 3 .67 7

И н д ек с а б В

№  п ози ц и и Гр уп п а  с ло ж н о с т и

I 11 ш

1 -8 3 Т  »  0 .65 5  * S 0 *7 9 Т = 0 ,7 8 6  • S0 ,7 9 Т  =  1 ,048  • S0 ,7 9

На каж ды й
п о след ую щ и й
м2

Т  = 0 ,5 8 9  * S 0 ,7 9 Т  =  0 ,70 7  • S0 ’ 7 9 Т «  0 ,9 4 3  • S 0 ' 79
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У Д А Л Е Н И Е  С В Е Ж И Х  П О Д Т Е К О В  

С  П О В Е Р Х Н О С Т И  Д Е Т А Л И  
(С Б О Р О Ч Н О Й  Е Д И Н И Ц Ы ) К И С ТЬЮ

М ассовое и к р упносерийное 

п р ои зводство

К арта 73 Л и ст  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зять к и сть  

X У д али ть п од тек

3. У д али ть  и зли ш к и  к р аски  с  кисти

4 . О тлож и ть ки сть

№
 п

оз
и

ц
и

и П лощ ад ь

п од тек ов

S ,M * ,f lo

В ид п оверхн ости

наруж ная внутрен н яя

Группа слож ности

I 11 I I I I I I I I I

О перативное вр ем я  Т , м ин

1 0.001 0,002 0,003 0,003 0,003 0,003 0,004
2 0 ,050 0,032 0,038 0,050 0,038 0,045 0,060
3 0 ,100 0,055 0,066 0,088 0,067 0,079 0,105
4 0 ,150 0,077 0,092 0,123 0,093 0,110 0,146
5 0 ,200 0,097 0,116 0,155 0,118 0,139 0,185
6 0 ,250 0 ,116 0 ,140 0,186 0,141 0,167 0,222
7 0 ,30 0 0 .135 0 ,162 0,216 0,164 0,194 0,258
8 0 ,350 0,153 0,184 0,245 0 ,186 0 ,220 0 ,292
9 а 4 о о 0,171 0,205 0,274 0,207 0.246 0 ,326
10 0 ,45 0 0 ,188 0,226 0,301 0,228 0 ,270 0 ,359
U 0,500 0,205 0,246 0 ,328 0 ,249 0,295 0,391
12 0 ,55 0 0,222 0,266 0,354 0 ,269 0 ,319 0,423
13 абоо 0,238 0,286 0,381 0,289 0 3 4 2 0,454
14 0 ,65 0 0,254 0,305 0,407 0 ,309 0 3 6 5 0,485
15 0 ,700 0,270 0,324 0,432 0 ,328 0 3 8 8 0,515
16 0 3 5 0 0,286 0,342 0,458 0,347 0,411 0,545
17 0 ,800 0 ,302 0,362 0,482 0,366 0,433 0,575
18 0 ,85 0 0,317 0 ,380 0,507 0,384 0,455 0,604
19 0 ,900 0 ,332 0 ,398 0,531 0,403 0,477 0 ,633
20 0 ,950 0,347 0,416 0,555 0,421 0 ,499 0 ,662
21 1 ,000 0,362 0.434 0 ,579 0 ,439 0 ,520 0,690

И ндекс а б в г д е
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У Д А Л Е Н И Е  СВЕЖ И Х П О Д ТЕ К О В  
С  П О В Е РХ Н О С ТИ  Д Е Т А Л И  

(С Б О РО Ч Н О Й  Е Д И Н И Ц Ы ) КИ СТЬЮ

М ассовое и крупносерийное 
п роизводство

К арга 73 Л и ст  2

№
пози-
llutf

В ид поверхности

наруж ная
ЦНН

Группа слож ности

I II I I I

1 -2 1 Т  =  0,362 • S0' 82 Т  =  0,434 • S0,82 Т  =  0,579 • S0,82

Вид поверхности

внутренняя
Ir

пози -
ЦНН

Группа слож ности

I I I I I I

1 -2 1 Т  = 0 ,4 3 9  • S0,82 Т = 0,520 • S0,82 Т = 0,690 • S0 *82
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П О Д К Р А Ш И В А Н И Е  П О В Р Е Ж Д Е Н Н Ы Х М а с с о в о е  и  к р у п н о се р и й н о е
М Е С Т  К И С Т Ь Ю п р о и зв о д с т в о

(п о с л е  у д а л ен и я  п о д т е к о в )
К ар та  7 4 Л и с т  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зя т ь  к и с т ь
2. О б м а к н у т ь  в  к р а с к у
3. З а к р а с и т ь  п о в р еж д ен н ы е  м е с т а
4 . П о в т о р и т ь  п . 2 ,3  н е о б х о д и м о е  ч и с л о  р а з
5 . О т л о ж и т ь  к и с т ь

N
* 

п
о

зи
ц

и
и П л о щ а д ь  

п о д к р а ш и в а н и я  
$ , м 3 , д о

Г р у п п а  с л о ж н о с т и

1 11 III

О п ер а ти в н ое  в р е м я  Т , м и н

1 0 ,001 0 ,0 0 1 0 ,0 0 2 0 ,0 0 3
2 0 ,0 0 5 0 ,0 0 4 0 ,0 0 5 0 ,0 0 7
3 0 ,0 1 0 0 ,0 0 7 0 ,0 0 9 0 ,0 1 2
4 0 ,0 1 5 0 ,0 1 0 0 ,0 1 2 0 ,0 1 6
5 0 ,0 2 0 0 ,0 1 3 0 ,0 1 6 0 ,0 2 1
б 0 ,0 2 4 0 ,0 1 5 0 ,0 1 8 0 ,0 2 4
7 0 ,0 2 8 0 ,0 1 7 0 ,0 2 1 0 ,0 2 7
8 0 ,0 3 2 0 ,0 1 9 0 ,0 2 3 0 ,0 3 1
9 0 ,0 4 0 0 ,0 2 3 0 ,0 2 7 0 ,0 3 7
10 а о з о 0 ,0 2 7 0 ,0 3 3 0 ,0 4 4
11 0 ,0 6 0 0 ,0 3 2 0 ,0 3 8 0 ,0 5 1
12 0 ,0 7 0 0 ,0 3 6 0 ,0 4 3 0 ,0 5 7
13 0 ,0 8 0 0 ,0 4 0 0 ,0 4 8 0 ,0 6 4
14 0 ,1 0 0 0 ,0 4 8 0 ,0 5 7 0 ,0 7 6
15 0 ,10 5 0 ,0 5 0 0 ,0 5 9 0 ,0 7 9
16 0 ,1 1 0 0 ,05 1 0 ,0 6 2 0 ,0 8 2
17 0 ,1 1 5 0 ,0 5 3 0 ,0 6 4 0 ,0 8 5
18 0 ,1 2 0 0 ,0 5 5 0 ,0 6 6 0 ,0 8 8
19 0 ,1 2 5 0 ,0 5 7 0 ,0 6 8 0 ,09 1
20 0 ,1 3 0 0 ,0 5 9 0 ,07 1 0 ,0 9 4
21 0 ,1 3 5 0 ,061 0 ,0 7 3 0 ,0 9 7
22 0 ,1 4 0 0 ,0 6 2 0 ,0 7 5 0 ,1 0 0
23 0 ,1 5 0 0 ,0 6 6 0 ,0 7 9 0 ,1 0 6
24 0 ,1 6 0 0 ,0 6 9 0 ,0 8 3 0 ,1 1 1
25 а п о 0 ,0 7 3 0 ,0 8 7 0 ,1 1 7
26 0 ,1 8 0 0 ,0 7 6 0 ,09 1 0 ,1 2 2
27 0 ,1 9 0 0 ,0 8 0 0 ,0 9 6 0 ,1 2 8
28 0 ,2 0 0 0 ,0 8 3 0 ,1 0 0 0 ,1 3 3
29 0 .2 1 0 0 ,0 8 6 0 ,1 0 4 0 ,1 3 8
30 0 ,2 2 0 0 ,0 9 0 0 ,1 0 8 0 ,1 4 3
31 0 ,2 3 0 0 ,0 9 3 0 ,1 1 1 0 ,1 4 9

И н д е к с а б в
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П О Д К Р А Ш И В А Н И Е  П О В Р Е Ж Д Е Н Н Ы Х  
М Е С Т  К И С Т Ь Ю  

(п о с л е  у д а л е н и я  п о д т е к о в )

М а с с о в о е  и к р у п н о с е р и й н о е  
п р о и зв о д с т в о

К а р га  7 4 Л и с т  2

X П л о щ а д ь Г р у п п а  с л о ж н о с т и

1 п од к р а ш и в а н и я
г»
о St м * ,  д о I 11 I I I

£ О п ер а ти в н о е  в р е м я  Т ,  м и н

32 0 ,2 4 0 0 ,0 9 6 0 ,1 1 5 0 ,1 5 4
33 0 ,2 5 0 0 ,0 9 9 0 ,1 1 9 0 .1 5 9
34 0*2 6 0 0 ,1 0 2 0 ,1 2 3 0 ,1 6 4
3 5 0 ,2 8 0 О Д  0 9 0 ,1 3 0 0 Д 7 4
36 0 *3 0 0 0 ,1 1 5 0 ,1 3 8 0 ,1 8 4
37 0 ,3 2 0 0 ,12 1 0 ,1 4 5 0 ,1 9 4
3 8 0 ,3 4 0 0 ,1 2 7 0 ,1 5 2 0 ,2 0 3
3 9 0 *3 6 0 0 ,1 3 3 0 ,1 5 9 0 ,2 1 3
4 0 0 *3 8 0 0 ,1 3 9 0 ,1 6 6 0 ,2 2 2
41 0 *4 0 0 0 ,1 4 5 0 .1 7 3 0 ,2 3 2
4 2 0 ,4 2 0 0 ,1 5 0 0 ,1 8 0 0 ,24 1
4 3 0 *4 5 0 0 ,1 5 9 0 ,1 9 1 0 .2 5 4
4 4 0 ,4 8 0 0 ,1 6 7 0 ,2 0 1 0 .2 6 8
45 0 ,5 0 0 0 ,1 7 3 0 ,2 0 7 0 ,2 7 7
46 0 ,5 3 0 0 ,181 0 ,2 1 7 0 ,2 9 0
47 0 ,5 6 0 0 ,1 8 9 0 ,2 2 7 0 3 0 3
4 8 0 ,6 0 0 0 ,2 0 0 0 ,2 4 0 0 ,3 2 0
4 9 0 ,6 5 0 0 ,2 1 3 0 ,2 5 6 0 .3 4 1
5 0 0 ,7 0 0 0 ,2 2 6 0 ,2 7 1 0 3 6 2
51 0 ,7 5 0 0 ,2 3 9 0 ,2 8 7 0 ,3 8 3
5 2 0 ,8 0 0 0 ,2 5 2 0 ,3 0 2 0 .4 0 3
53 0 ,8 5 0 0 ,2 6 4 0 ,3 1 7 0 .4 2 3
5 4 0 ,9 0 0 0 ,2 7 7 0 ,3 3 2 0 .4 4 3
55 & 9 5 0 0 ,2 8 9 0 ,3 4 6 0 ,4 6 3
5 6 1 ,0 0 0 0 ,3 0 1 0 ,36 1 0 ,4 8 2
57 1 ,0 5 0 0 ,3 1 6 0 ,3 7 5 0 ,50 1
58 1 ,10 0 0 ,3 2 5 0 ,3 8 9 0 ,5 2 0
5 9 1 ,1 5 0 0 ,3 3 7 0 .4 0 4 0 .5 3 9
6 0 1 ,2 0 0 0 ,3 4 8 0 .4 1 8 0 ,5 5 8
61 1 ,2 5 0 0 ,3 6 0 0 ,4 3 2 0 ,5 7 6
6 2 1 ,30 0 0 ,3 7 1 0 ,4 4 5 0 ,5 9 4
63 1 ,4 0 0 0 ,3 9 4 0 ,4 7 2 0 ,631
6 4 1 ,4 5 0 0 ,4 0 5 0 ,4 8 6 0 ,6 4 9
65 1 ,5 5 0 0 ,4 2 7 0 ,5 1 2 0 ,6 8 4
6 6 1 ,6 5 0 0 ,4 4 9 0 ,5 3 9 0 ,7 1 9
67 1 ,7 5 0 0 ,47 1 0 ,5 6 5 0 ,7 5 4
6 8 1 ,85 0 0 ,4 9 2 0 ,5 9 0 0 ,7 8 8
6 9 1 ,9 5 0 0 ,5 1 3 0 ,6 1 6 0 ,8 2 2
7 0 2 ,1 0 0 0 ,5 4 5 0 ,6 5 3 0 ,8 7 3
71 2 ,2 5 0 0 ,5 7 6 0 ,69 1 0 ,9 2 2

И н д е к с а б в
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П О Д К Р А Ш И В А Н И Е  П О В Р Е Ж Д Е Н Н Ы Х  
М Е С Т  К И С Т Ь Ю

М ассов ое  и  к р уп н о сер и й н ое  
п р о и зв о д ств о

(п о с л е  у д а лен и я  п о д т е к о в )
К ар та  74 Л и с т З

а П лощ а д ь
п од к р аш и в ан и я

S ,M * ,f lo

Г р уп п а  с ло ж н о сти

2
I I I I I I

В
& О п ер ати в н ое в р ем я  Т , м ин

7 2 2 ,4 0 0 0 ,6 0 6 0 ,72 7 0,971

73 2 ,55 0 0 ,6 3 6 0 ,76 3 1 ,019

7 4 2 ,7 0 0 0 ,6 6 6 0 ,7 9 9 1,067

75 2 ,8 5 0 0 ,6 9 6 0 ,8 3 4 1 ,114

7 6 3 ,0 0 0 0 ,72 5 0 ,8 6 9 1,161

77 3 ,2 0 0 0 ,7 6 3 0 ,91 5 1,222

7 8 3 ,4 0 0 0,801 0 ,961 1,283

7 9 3 ,6 0 0 0 ,8 3 9 1,006 1,343

8 0 3 ,8 0 0 0 ,8 7 6 1 ,050 1 ,402

81 4 ,0 0 0 0 ,9 1 2 1 ,094 1,461

82 4 ,2 5 0 0 ,9 5 8 1 ,149 1 ,53 4

83 4 ,5 0 0 1,003 1 ,20 2 1,605

84 5 ,0 0 0 1,010 1 ,308 1,747

И н д ек с в б в

№
■А*Ш*МИ

Г р у п п а  с ло ж н о сти
ПОЗИЦИИ

I I I I I I

1—84 Т = 0 ,3 0 1  •  S0 ,8 0 Т  = 0 ,3 6 1  • S 0 ,8 0 Т = 0 ,4 8 2  • S0 ,8 0

Н а к а ж ­

д ы й  л о с -  
л е д у ю ­
щ ий  м 2

Т  * 0 ,2 7 1  • S0 ,8 0 Т = 0 ,3 2 5  * S 0 ,8 0 Т  = 0 ,4 3 4  • S0 ,8 0
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Л А К И Р О В А Н И Е  П О В Е РХ Н О С ТЕ Й  Д Е Т А Л Е Й  
(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 

П Н Е В М А ТИ Ч Е С К И М  РА С П Ы Л Е Н И Е М

М ассовое и к р уп н осер и й н ое 
п р ои зв од ств о

К арга 75 Л и ст  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зять п и столет-распы литель» наж ать к у  р ок
2. Л ак и р овать п овер хн ость
3. О тпустить к у р о к » отвести  в  стор он у  п и столет-р асп ы ли тель

1 П лощ адь В ид п оверхн ости

g лак н р о*

о вания наруж ная вн утрен н яя
С о» м * , д о
£ Группа слож н ости

I 11 Ш 1 И III

О перативное в р ем я  Т , м ин

1 0»001 0,004 0,006 0 ,009 0,005 0,007 0 ,010
2 0,005 0,009 0,012 0,018 0,011 0,015 0,021
3 0,010 0,012 0,017 0,024 0,015 0 ,020 0 .029
4 0,015 0,015 0 ,02 0 0 ,029 0,017 0 ,024 0 ,035
5 0 ,020 0,017 0,023 0,033 0 ,020 0,028 0 ,04 0
6 0,024 0,018 0,025 0,036 0,022 0 ,03 0 0.043
7 а 0 2 8 0 ,019 а 0 2 7 0 ,03 9 0,023 0 ,03 2 0 ,046
8 0,032 0,021 0,029 0,041 0,025 0 ,034 0 ,049
9 0,040 0,023 а о з г 0 ,046 0,027 0 ,038 0,055
10 0 ,050 0 ,025 0.035 0 ,050 0 ,030 0 ,042 0 ,060
I I 0 ,060 0,027 0 ,038 0,055 0,033 0 ,046 0 ,065
12 0 ,070 0 ,029 0,041 0 ,059 0,035 0 ,0 4 9 0 ,07 0
13 0,080 0,031 0,044 0,062 0,037 0 ,052 0,074
14 0 .100 0,034 0 .048 0 ,069 0,041 0 ,058 0,082
15 0,105 0,035 0 ,050 0,071 0,043 0 ,060 0 ,085
16 О Л Ю 0,037 0 ,052 0,074 0,044 0 ,062 0,088
17 0,115 0 ,038 0,054 0,076 0 ,046 0 ,064 0 ,092
18 0 ,120 0 ,040 0,055 0 ,079 0,048 0 ,067 0 ,095
19 0,125 0,041 0,057 0,082 0 ,049 0 .069 0 ,098
20 0,130 0 ,042 0 .059 0,085 0,051 0,071 0 .102
21 0 Л 3 5 0,044 0.061 0,087 0,053 0 ,074 0 ,105
22 0 .140 0,045 0.063 0 ,090 0,054 0,076 0,108
23 0 .150 0 ,048 0.067 0 ,096 0,057 0 ,08 0 0.115
24 0 ,160 0 ,050 0,071 0,101 0.061 0,085 0,121
25 ( т о 0 ,053 0,074 0,106 0,064 0 ,089 0 ,127
26 0 ,180 0,056 0 .078 0,111 0,067 0,094 0,134
27 0 ,190 0 ,058 0,082 0,117 0,070 0,098 0 ,140
28 0 ,200 0,061 0.085 0,122 0,073 0,102 0,146
29 4 2 1 0 а о б з 0.0S9 0,127 0,076 0,107 0,152

И ндекс a б в г Д с
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Л А К И Р О В А Н И Е  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  Д Е Т А Л Е Й  
(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 

П Н Е В М А Т И Ч Е С К И М  Р А С П Ы Л Е Н И Е М

М а ссов ое  и  к р уп н о сер и й н ое  
п р о и зв о д ст в о

К ар та  75 Л и с т  2

S
5

П ло щ а д ь В и д  повср X X 0 1

3 л а к и р о -
г»
О ван ия наруж ная в н утр ен н я я

S, м  » д о
& Г р у п п а  с ло ж н о сти

I П 111 I 11 I I I
О п ер ати в н ое  в р ем я  Т , м и н

30 0 ,2 2 0 0 ,0 6 6 0 ,0 9 2 0 ,1 3 2 0 ,0 7 9 0,111 0 ,1 5 8
31 0 ,2 3 0 0 ,0 6 8 0 ,09 6 0 ,1 3 7 0 ,0 8 2 0 ,11 5 0 ,164
32 0 ,2 4 0 0 ,071 0 ,0 9 9 0 ,1 4 2 0 ,08 5 0 ,1 1 9 0 ,1 7 0
33 0 ,2 5 0 0 ,07 3 0 ,103 0 ,14 7 0 ,0 8 8 0 ,123 0 ,1 7 6
34 0 ,2 6 0 0 ,07 6 0 ,1 0 6 0 ,1 5 2 0 ,091 0 ,127 0 ,1 8 2
35 0 ,2 8 0 0,08Д 0 . Ш 0,161 0 ,097 0 ,13 6 0 ,19 4
36 0 3 0 0 0 ,0 8 6 0 ,1 2 0 0 ,171 0 ,10 3 0 ,144 0 ,2 0 5
37 0 3 2 0 0 ,0 9 0 0 ,12 6 0,181 0 ,1 0 8 0 ,15 2 0 ,2 1 7
38 0 ,3 4 0 0 ,09 5 0 ,13 3 0 ,1 9 0 0 ,1 1 4 0 ,1 6 0 0 ,2 2 8
39 0 3 6 0 0 ,1 0 0 0 ,1 4 0 0 ,1 9 9 0 ,1 2 0 0 ,167 0 ,2 3 9
4 0 0 ,3 8 0 0 ,10 4 0 ,1 4 6 0 3 0 9 0 ,12 5 0 ,17 5 0 ,2 5 0
41 0 ,4 0 0 0 ,1 0 9 0 ,1 5 2 0 ,2 1 8 0,131 0 ,18 3 0 ,26 1
42 0 ,4 2 0 0 ,11 3 0 ,1 5 9 0 ,2 2 7 0 ,1 3 6 0,191 0 ,2 7 2
43 0 ,4 5 0 0 ,1 2 0 0 ,16 8 0 ,2 4 0 0 ,1 4 4 0 ,20 2 0 ,2 8 8
44 0 ,4 8 0 0 ,127 0 ,1 7 8 0 3 5 4 0 ,15 2 0 ,21 3 0 3 0 4
45 0 ,5 0 0 0 ,131 0 ,18 4 0 3 6 3 0 ,1 5 8 0 3 2 1 0 3 1 5
4 6 0 ,5 3 0 0 ,1 3 8 0 ,19 3 0 ,2 7 6 0 ,16 5 0 ,23 2 0 ,331
47 0 ,5 6 0 0 ,144 0 ,20 2 0 ,2 8 9 0 ,17 3 0 ,243 0 3 4 7
4 8 0 ,6 0 0 0 ,1 5 3 0 ,2 1 4 0 3 0 6 0 ,18 4 0 3 5 7 0 3 6 7
4 9 0 ,6 5 0 0 ,16 4 0 3 2 9 0 3 2 7 0 ,19 6 0 ,275 0 ,39 3
50 0 ,7 0 0 0 ,17 4 0 3 4 4 0 3 4 8 0 ,2 0 9 0 3 9 3 0 ,4 1 8
51 0 ,7 5 0 0 ,18 5 0,258 0 3 6 9 0 ,2 2 2 о з ю 0 ,4 4 3
52 0 ,8 0 0 0 ,19 5 0,273 0 3 9 0 0 3 3 4 0 3 2 8 0 ,4 6 8
53 0 ,8 5 0 0 ,205 0,287 0 ,4 1 0 0 3 4 6 0 3 4 5 0 ,49 2
54 0 ,9 0 0 0 ,21 5 0,301 0 ,4 3 0 0 ,2 5 8 0 3 6 2 0 ,5 1 6
55 0 ,9 5 0 0 ,22 5 0 ,31 5 0 ,4 5 0 0 ,2 7 0 0 3 7 8 0 ,5 4 0
56 1 ,00 0 0 ,23 5 0 ,32 9 0 ,4 7 0 0 3 8 2 0 3 9 5 0 ,5 6 4
57 1 ,050 0 ,24 5 0 3 4 3 0 ,4 9 0 0 ,29 4 0 ,4 1 2 0 3 8 8
58 1 ,1 0 0 0 ,2 5 5 0 ,35 6 0 ,5 0 9 0 ,3 0 6 0 ,4 2 8 0 ,611
59 1 ,1 5 0 0 ,2 6 4 0 3 7 0 0 3 2 9 0 ,31 7 0 ,4 4 4 0 ,63 4
6 0 1 ,2 0 0 0 ,27 4 0 3 8 3 0 ,5 4 8 0 ,3 2 9 0 ,4 6 0 0 ,6 5 7
61 1 ,2 5 0 0 ,28 3 0 3 9 7 0 3 6 7 0 ,3 4 0 0 ,47 6 0 ,6 8 0
62 1 3 0 0 0 ,2 9 3 0 ,41 0 0 3 8 6 0 3 5 2 0 ,4 9 2 0 3 0 3
63 1 ,4 0 0 0 3 1 2 0 ,437 0 3 2 4 0 3 7 4 0 ,524 0 ,7 4 8
64 1 ,45 0 0,321 0 ,4 4 9 0 ,6 4 2 0 3 8 5 0 ,5 4 0 0 ,771
65 1 ,5 5 0 0 ,3 4 0 0 ,475 0 3 7 9 0 ,4 0 8 0 3 7 1 0 ,815
66 1 ,6 5 0 0 ,3 5 8 0,501 0 ,7 1 6 0 ,4 3 0 0 ,6 0 2 0 ,8 5 9

И н д ек с а б в г д е

184



Л А К И Р О В А Н И Е  П О В Е РХ Н О С ТЕ Й  Д Е Т А Л Е Й  
(С Б О РО Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 

П Н Е В М АТИ Ч Е С К И М  РАС П Ы ЛЕН И ЕМ

М ассовое и крупносерийное 
п роизводство

К арга 75 Л и стЗ

1 П лощ адь В ид поверхности

§ лакиро-

§
ванн* наружная внутренняя

с
е . д|М  1 д о
as Группа слож ности

I II I I I I И Ш

О перативное врем я Т , мин

67 1,750 0,376 0,526 0,752 0,451 0,632 0,903

68 1,850 0,394 0,552 0,788 0,473 0,662 0,946

69 1,950 0,412 0,577 0,824 0,494 0,692 0,988

70 2,100 0,438 0,614 0,877 0,526 0,737 1,052

71 2,250 0,464 0,650 0,929 0,557 0,781 1,115

72 2,400 0,490 0,686 0,981 0,588 0,824 1,177

73 2,550 0,516 0,722 1,032 0,619 0,867 1,238

74 2,700 0,541 0,758 1,083 0,650 0,910 1,299

75 2,850 0,566 0,793 1,133 0,680 0,952 1,359
76 3,000 0,591 0,828 1,183 0,710 0,994 1,419

77 3,200 0,624 0,874 1,249 0,749 1,049 1,498

78 3,400 0,657 0,920 1,314 0,788 1,104 1,577

79 3,600 0,689 0,965 1,379 0,827 1,159 1,654

80 3,800 0,721 1,010 1,443 0,866 1,212 1,731
81 4,000 0,753 1,054 US06 0,904 1,266 1,807
82 4,250 0,792 1,109 1,585 0,951 1,332 1,902
83 4,500 0,831 1,164 1,663 0,998 1,397 1,995
84 4,750 0,870 1,218 1,740 1,044 1,462 2,088
85 5,000 0,908 1,272 1,817 1,090 1,527 2,180
86 5,300 0,954 1,335 1,908 1,145 1,603 2,289
87 5,600 0,999 1,399 1,998 1,199 1,679 2,398
88 5,900 1,044 1,461 2,088 1,253 1,754 2,505

89 6,200 1,088 1,523 2,177 1,306 1,829 2,612

90 6,500 1,132 1,585 2,264 1,359 1,903 2,717

91 6,800 1,176 1,646 2,352 1,411 1,977 2,822

92 7,100 1,219 1,707 2,439 1,463 2,050 2,926

93 7,500 1,277 1,788 2,554 1,532 2,146 3.064

94 8,000 1,348 1,887 2,696 1.618 2,266 3,235
95 8,500 1,418 1,986 2,837 1,702 2,384 3,404

И ндекс а б в г Д е
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Л А К И Р О В А Н И Е  П О В Е РХ Н О С ТЕ Й  Д Е Т А Л Е Й  
(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 

П Н Е В М А Т И Ч Е С К И М  РА С П Ы Л Е Н И Е М

М ассовое и  круп н осери й н ое 
п р ои зв од ств о

К арта 75  Л и ст  4

с
&

П лощ ад ь 
ла к и р о - 
вания 

S, m j , д о

В ид ЛОВер хн ости

наруж ная внутренняя

Гр уп п а слож н ости

1 11 111 I 11 I I I

О перативное вр ем я  Т » м ин

96 9 .0 0 0 1,486 2,080 2 ,972 1,783 2,497 3,566
97 9 ,500 1.557 2,180 3,115 1,869 2,618 3,737
98 iaooo 1.626 2,276 3 ,252 1,951 2,733 3 ,902

И н декс а б в г Д е

№
позиции

В ид п овер хн ости

наруж ная

Гр уп п а  слож н ости

I 11 I I I

1-14 Т =0,097 • S0.45 Т=0,136 • S0.45 T «  0,194 . s0,45
1 5 -9 8 Т « 0,235 • S0.84 Т =0,329 • S«.84 T «0.470 • S0.84

На каж ­
д ы й  п ос­

Т * 0,211 • S0.84 Т = 0,296 • S0.84 T - 0,423 • SO,84
лед ую - 
щ ий м 1

№
позиции В ид п овер хн ости

внутренняя

Группа слож ности

I U I I I
1 -1 4 т «0,116 *S0,45 Т  «0.162 • S0.45 T—0,232 • S0,45~

1 5 -9 8 Т=0.282 *s0.84 Т-0,395 • S0.84 T «0,564 * S0,84
На каж ­
д ы й  п ос­

Т “ 0,254 • S0.84 T«03S5 *S0.84 T «0,508 • SO,84
л е д у  ю - 
щ и й м *
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Н А Н Е С Е Н И Е  З Н А К О В  Н А  Д Е Т А Л И  

(С Б О Р О Ч Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы ) П Р И  П О М О Щ И  Т Р А Ф А Р Е Т А  К И С Т Ь Ю
М а ссов ое  и  к р у п н о се р и й н о е  

п р о и зв о д с т в о

К ар та  7 6

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зя т ь  тр аф ар ет  и  н а л о ж и т ь  н а  д е т а л ь  (с б о р о ч н у ю  е д и н и ц у )

2 . В зя т ь  к и ст ь

3* Н ан ести  зн а к и  

4 . О т л о ж и т ь  к и с т ь  
5* С н я т ь  и  о т л о ж и т е  тр а ф а р ет

№
 п

о
зи

ц
и

и Ч и с л о  

зн а к о в  
в  гр а ф а - 

р е т е п

В ы сота  зн а к о в  h , м м , д о

2 0 3 0 4 0 5 0 6 0 7 0 8 0 1 0 0 1 2 0 140 1 7 0 I 2 0 0

О п ер а ти в н ое  в р е м я  Т ,  м и н

1 1 0 .085 0 ,0 9 4 0 ,1 0 1 0 ,1 0 6 0 ,1 1 1 0 ,1 1 6 0 .1 2 0 0 ,1 2 6 0 ,1 3 2 0 ,1 3 8 0 ,1 4 4 0 ,1 5 0
2 2 0 ,115 0 ,1 2 7 0 ,1 3 7 0 ,1 4 4 0 ,1 5 1 0 ,1 5 7 0 .1 6 2 0 ,1 7 2 0 ,1 8 0 0 ,1 8 7 0 ,1 9 6 0 ,2 0 4
3 3 0 ,137 0 ,1 6 3 0 ,1 6 3 0 ,1 7 3 0 ,18 1 0 ,1 8 8 0 ,1 9 4 0 ,2 0 5 0 ,2 1 5 0 ,2 2 3 0 ,2 3 4 0 ,2 4 4
4 5 0 ,17 2 0 ,1 9 0 0 ,2 0 4 0 ,2 1 6 0 ,2 2 6 0 ,2 3 5 0 .2 4 3 0 ,2 5 7 0 ,2 6 9 0 ,2 7 9 0 ,2 9 3 0 ,3 0 5
5 7 0 ,1 9 9 0 ,2 2 0 0 ,2 3 7 0 ,2 5 0 0 ,2 6 2 0 ,2 7 2 0 ,2 8 2 0 ,2 9 8 0 ,3 1 2 0 ,3 2 4 0 ,3 4 0 0 3 5 4
б 10 0 ,233 0 ,2 5 8 0 ,2 7 7 0 ,2 9 3 0 3 0 7 0 ,3 1 9 0 ,3 2 9 0 3 4 8 0 ,3 6 5 0 ,3 7 9 0 ,3 9 8 0 ,4 1 4
7 12 0 ,2 5 2 0 ,2 7 9 0 ,3 0 0 0 3 1 7 0 3 3 2 0 ,3 4 5 0 ,3 5 7 0 3 7 7 0 ,3 9 5 0 .411 0 ,4 3 1 0 ,4 4 9
8 15 0 ,2 7 9 0 ,3 0 8 0 ,3 3 1 0 ,3 5 0 0 ,3 6 6 0 .38 1 0 ,3 9 4 0 ,4 1 6 0 ,4 3 6 0 ,4 5 3 0 ,4 7 5 0 ,4 9 5
9 1 8 0 ,3 0 2 0 ,3 3 4 0 ,3 5 9 0 ,3 7 9 0 ,3 9 7 0 ,4 1 3 0 .4 2 7 0 ,45 1 0 ,4 7 2 0 ,491 0 ,5 1 5 0 ,5 3 5
10 2 0 0 ,31 6 0 ,3 5 0 0 3 7 6 0 ,3 9 7 0 ,4 1 6 0 ,4 3 2 0 .4 4 7 0 ,4 7 3 0 ,4 9 5 0 ,5 1 4 0 3 4 0 0 ,5 6 2
И 25 0 ,34 9 0 ,3 8 6 0 ,4 1 5 0 ,4 3 8 0 ,4 5 9 0 ,4 7 7 0 ,4 9 3 0 ,5 2 1 0 ,5 4 6 0 ,5 6 7 0 ,5 9 5 0 ,6 2 0
12 3 0 0 ,37 8 0 ,4 1 8 0 ,4 4 9 0 ,4 7 5 0 ,4 9 7 0 ,5 1 7 0 ,5 3 4 0 ,5 6 5 0 ,59 1 0 ,6 1 5 0 ,6 4 5 0 ,6 7 2
13 3 5 0 ,404 0 ,4 4 7 0 ,48 1 0 ,5 0 8 0 ,5 3 2 0 ,5 5 3 0 4 7 2 0 ,6 0 5 0 ,6 3 3 0 ,6 5 8 0 ,6 9 0 0 ,7 1 9
14 4 0 0 ,42 9 0 ,4 7 4 0 ,5 1 0 0 ,5 3 9 0 ,5 6 4 0 ,5 8 7 0 ,6 0 6 0 ,6 4 1 0 ,6 7 1 0 ,6 9 7 0 ,7 3 2 0 ,7 6 3
15 5 0 0 ,473 0 ,5 2 3 0 ,5 6 3 0 ,5 9 5 0 ,6 2 3 0 ,6 4 7 0 .6 6 9 0 ,7 0 7 0 ,7 4 0 0 ,7 6 9 0 ,8 0 8 0 ,8 4 1

И н д е к с а б в г Д е ж 3 и к л м



00
00

Н А Н Е С Е Н И Е  З Н А К О В  Н А  Д Е Т А Л И
(С Б О Р О Ч Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы ) П РИ  П О М О Щ И  Т Р А Ф А Р Е Т А  П И С Т О Л Е Т О М -Р А С П Ы Л И Т Е Л Е М

М а ссов ое  и  к р уп н о сер и й н ое  
п р о и зв о д ств о

К а р п  7 7

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зять тр аф ар ет  и н алож и ть на д е т а л ь  (с б о р о ч н у ю  е д и н и ц у )

2. В зять п и столет -р а сп ы ли тель , наж ать к у р о к

3 . Н анести  зн а к и
4 . О тп усти ть  к у р о к  и о т ло ж и т ь  п и столет -р а сп ы ли тель
5 . С нять и  о т ло ж и т ь  тр аф ар ет

| Ч и с л о В ы сота  зн а к о в  h , м м , д о

I

зн а к о в  
в тр а ф а * 

р ете  п
20 30 4 0 50 6 0 7 0 80 10 0 120 140 170 2 00

S t О п ер ати в н ое в р ем я  Т , м и н

1
2
3
4
5
6
7
8
9

10

11
12
13
14

15

1
2
3
5
7
10
12
15
18
20
25
30
35
4 0
5 0

0 ,0 3 8
0 ,053
0 ,06 6
0,085
0,101
0,121
0 ,133
0 ,1 4 9
0,164

0 ,173
0 ,194
0 ,213
0 ,2 3 0
0 ,246
0 ,27 6

0 ,041

0 ,05 8
0 ,0 7 2

0 ,09 3
0 ,1 1 0
0 ,132
0 ,14 5
0 ,16 3
0 ,1 7 8
0 ,18 8
0,211

0 ,23 2
0 ,2 5 0
0*268
0 3 0 0

0 ,0 4 3
0 ,0 6 2
0 ,0 7 6
0 ,0 9 9
0 ,1 1 7
0 ,1 4 0
0 ,1 5 4

0 ,1 7 3
0 ,1 9 0
0 ,2 0 0
0 ,2 2 4

0 ,2 4 6
0 ,2 6 6
0 ,2 8 4
0 ,3 1 9

0 ,04 5
0 ,0 6 5
0 ,0 8 0
0 ,1 0 3
0 ,12 3
0 ,147
0 ,161
0,181
0 ,1 9 9
0 ,2 1 0
0 ,23 5
0 ,2 5 8
0 ,2 7 9
0 ,2 9 8
0 3 3 4
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ee^
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©
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О
©

^
ч

Г
\

0
<

*^
ч

Г

о
 о

 о
 о

 о
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 О
 О

 О
 О

 О
 О

 О
О

О

0 ,0 4 9
0 ,0 6 9

0 ,0 8 5

0 ,11 1
0 ,1 3 2

0 ,1 5 8
0 ,1 7 3
0 ,1 9 4

0 ,2 1 3
0 ,2 2 5
0 ,2 5 2
0 ,2 7 7
0 ,2 9 9
0 3 2 0
0 ,3 5 9

0 .0 5 0

0 ,07 1
0 .0 8 8
0 ,1 1 4
0 .1 3 5
0 ,1 6 2
0 ,1 7 8
0 ,2 0 0

0 ,2 1 9

0 ,23 1
0 ,2 5 9
0 ,2 8 4

0 .3 0 8

0 ,3 2 9
0 ,3 6 9

0 ,0 5 3

0 ,0 7 5
0 ,0 9 2

0 ,1 2 0
0 ,1 4 2
0 ,1 7 2
0 ,1 8 7
0 ,2 0 9
0 ,2 3 0
0 ,2 4 2
0 ,2 7 2

0 ,2 9 8
0 ,3 2 2
0 ,3 4 5
0 3 8 7

0 ,05 5

0 ,0 7 8
0 ,0 9 6
0 ,1 2 4

0 ,1 4 7
0 ,177
0 ,19 4

0 ,217
0 ,2 3 9
0 ,25 2
0 ,28 2

0 ,3 1 0
0 ,3 3 5
0 ,35 9
0 ,40 2

0 ,0 5 6

0 ,0 8 0

0 .0 9 9

0 ,1 2 8
0 ,1 5 2

0 ,1 8 3
0 ,2 0 0
0 ,22 5
0 ,2 4 7
0 ,2 6 0
0 ,2 9 2

0 ,3 2 0
0 ,3 4 6
0 ,3 7 0
0 ,4 1 5

0 ,0 5 9
0 ,0 8 4

0 ,1 0 3
0 ,1 3 4

0 ,1 5 9
0 ,1 9 0
0 ,2 0 9
0 ,2 3 4

0 3 5 7
0 ,27 1
0 ,3 0 4

0 3 3 3
0 ,3 6 0
0 ,3 8 6
0 ,4 3 2

0 ,06 1
0 ,0 8 7
0 ,1 0 7

0 ,1 3 8
0 ,1 6 4
0 ,19 7

0 ,2 1 6
0 ,2 4 2

0 ,2 6 6

0 ,2 8 0
0 ,3 1 4

0 ,3 4 5
0 ,3 7 3
0 ,3 9 9
0 ,4 4 7

И н д ек с а б в г д е ж э и к л м
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П Е Р Е В О Д  Д Е К А Л Ь К О М А Н И И  Н А  П О В Е Р Х Н О С Т Ь  
И З Д Е Л И Й  В Р У Ч Н У Ю

М а с с о в о е  и 
к р у п н о се р и й н о е  

п р о и зв о д с т в о

К ар та  7 8 Л и с т  X

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

X. О ч и сти ть  и  з а л а к и р о в а т ь  п о в е р х н о с т ь
2. О к у н у т ь  д е к а л ь к о м а н и ю  в  в о д у  и  в ы н у т ь
3 . П ер ев ести  д е к а л ь к о м а н и ю  н а  и зд е л и е
4 . З а л а к и р о в а т ь  п ер ев е д ен н о е  и зо бр а ж ен и е

№
 п

о
зи

ц
и

и П л о щ а д ь

д е к а л ь к о м а н и и

S , m 2 , a o

В и д  п о в е р х н о с т и

п л о с к а я в о г н у т а я , в ы п у к л а я

О п ер а ти в н ое  в р е м я  Т ,  м и н

1 0 ,0 0 1 0 0 ,1 3 9 0 ,16 1

2 0 ,0 0 1 1 0 ,1 4 6 0 ,1 6 8
3 0 ,0 0 1 3 0 ,1 5 9 0 ,1 8 3
4 0 ,0 0 1 5 0 ,17 1 0 ,1 9 7
5 0 ,0 0 1 7 0 ,1 8 2 0 ,2 1 0
6 0 ,0 0 1 9 0 ,1 9 3 0 ,2 2 2

7 0 ,0 0 2 1 0 ,2 0 3 0 ,2 3 4

8 0 ,0 0 2 4 0 ,2 1 7 0 ,2 5 1

9 0 ,0 0 2 6 0 ,2 2 6 0 ,2 6 1

10 0 ,0 0 3 1 0 ,2 4 7 0 ,2 8 6

И 0 ,0 0 3 4 0 ,2 5 9 0 ,2 9 9
12 0 ,0 0 3 6 0 ,2 6 7 0 ,3 0 8
13 0 ,0 0 4 2 0 ,2 8 9 0 ,3 3 3
14 0 ,0 0 4 4 0 ,2 9 6 0 ,3 4 2

15 0 ,0 0 5 0 0 ,3 1 6 0 ,3 6 5

16 0 ,0 0 5 8 0 ,341 0 ,3 9 3
17 0 .0 0 6 4 0 ,3 5 8 0 ,4 1 3
18 0 ,0 0 7 2 0 3 8 0 0 ,4 3 9

19 0 ,0 0 8 0 0 ,40 1 0 ,4 6 4

20 0 ,0 0 8 8 0 ,4 2 1 0 ,4 8 6
21 0 .0 0 9 6 0 .4 4 0 0 .5 0 9
22 0 ,0 1 1 2 0 ,4 7 6 0 ,5 5 0
23 0 ,0 1 3 5 0 3 2 4 0 ,6 0 5

24 0 ,0 1 7 0 0 ,5 8 9 0 ,6 8 1

25 0 ,0 1 9 5 0 ,6 3 2 0 .7 3 0

26 0 ,0 2 2 0 0 ,6 7 2 0 ,7 7 6

27 0 ,0 2 4 0 0 ,7 0 3 0 .8 1 2
28 0 ,0 2 7 0 0 ,7 4 6 0 ,8 6 2

2 9 0 ,0 3 1 0 0 ,8 0 1 0 ,9 2 5

3 0 0 ,0 3 4 0 0 ,8 3 9 0 ,9 6 9

31 0 ,0 3 8 5 0 ,8 9 4 1 ,0 3 3

И н д е к с а б
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П Е Р Е В О Д  Д Е К А Л Ь К О М А Н И И  Н А  П О В Е Р Х Н О С Т Ь  

И З Д Е Л И Й  В РУ Ч Н У Ю

М ассов ое  и  

к р уп н о сер и й н ое  

п р о и зв о д с т в о

К ар та  7 8 Л и с т  2

П ло щ а д ь В и д  п ов ер х н о сти

1

д е к а ль к о м а н и и

& м 3 ,д о п л о с к а я в о гн у т а я , в ы п у к л а я

&
О п ер ати в н ое в р е м я  Т , м и н

32 0 ,0 4 3 0 0 ,9 4 6 1,093

33 0 ,0 4 7 0 0 ,9 9 0 1 ,143

34 0 ,0 5 3 0 1 ,053 1 ,21 6

35 0 ,0 6 0 0 1,121 1 ,295

36 0 ,0 6 8 0 1 ,195 1 ,381

37 0 ,0 7 4 0 1 ,24 8 1 ,44 2

38 0 ,0 8 4 0 1 ,332 1 ,53 8

39 0 ,0 9 4 0 1 ,4 1 0 1 ,6 2 9

40 0 ,1 0 0 0 1 ,455 1,681

И н д ек с а б
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Среднесерийное производство

ПРОМЫВАНИЕ ДЕТАЛЕЙ (СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ) С реднесерийное
В ВАННЕ ОТ СТРУЖКИ И ПЫЛИ ЩЕТКОЙ, п роизводство

ЕРШОМ, САЛФЕТКОЙ
Карта 79 Л и ст  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1* В зять деталь (сборочн ую  ед и н и ц у)» опустить в ванну
2. В зять щ етк у» ерш » салф етк у  н  пром ы ть деталь (сборочн ую  единиц у)
3* О тлож ить щ етк у » ерш » салф етк у
4 . Вы нуть деталь (сборочн ую  единиц у) из ванны  и отлож ить

!
£

П лощ адь
пром ы ваем ой
поверхности

Я м а»д о

Вид поверхности

п лоская цилиндрическая

глад к ая с  вы ступам и, 
карманами 
или отвер ­

стиям и

гладк ая с  вы ступам и, 
карманами 
и ли  отвер ­

стиям и

О перативное врем я Т , м ин

1 0,010 0,054 0,075 0,049 0,068
2 0,015 0,064 0,090 0,058 0,081
3 0»020 0,073 0,102 0,066 0,092
4 0,030 0,086 0,121 0,078. 0,109
5 0,040 0,098 0,136 0,088 0,123
б 0,060 0,116 0,161 0,104 0,146
7 0,080 0,131 0,182 0,117 0,164
8 0,100 0,143 0,200 0,129 0,181
9 0,120 0,155 0,216 0,139 0,195
10 0,150 0,170 0,237 0,153 0 3 1 4
11 0,180 0,183 0,256 0,165 0,231
12 0,220 0,200 0,279 0,180 0 3 5 2
13 0,260 0,214 0,299 0,193 0,270
14 0,300 0,227 ОД 17 0,205 0,287
15 0,360 0,246 0,343 0,221 0 3 0 9
16 0,420 0,262 0 3 6 5 0,236 0 3 3 0
17 0,500 0,282 0,393 0,253 0 3 5 5
18 0,630 0,311 0,433 0,279 0 3 9 1
19 0,800 0,343 0,479 0 3 0 9 0,433
20 1,000 М 7 7 0 3 2 6 0,339 0,475
21 1,200 0,407 0 3 6 8 0,366 0 3 1 3
22 м о о 0,434 0,606 0 3 9 1 0 3 4 7
23 1,700 0,471 0 3 3 7 0,424 0 3 9 4
24 2,000 0,504 0,704 0,454 0,636

И ндекс а б в г
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П РО М Ы В А Н И Е  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 
В В А Н Н Е  О Т  С ТРУ Ж К И  И  П ЬШ И  Щ Е ТК О Й ,

С реднесерийное
п р ои зв од ств о

ы гш и м »
К а р п  79 Л и ст  2

|
П лощ адь В ид п овер хн ости

5
g

пром ы ваем ой
поверхности п лоск а я цилиндрическая

&
S, м ^ , д о

глад к ая с  вы ступам и , 
карм анам и 
и ли  отвер ­

стиям и

гла д к а я с  вы ступам и , 
карм анам и  
и ли  отв ер ­

сти ям и

О перативное вр ем я  Т » м ин

25 2,500 0,554 0,773 0,498 0,698

26 3,200 0,615 0,857 0,553 0,774

27 4 ,000 0,675 0,942 0,607 0,850

28 5,000 0,741 1,034 0.666 0,934

29 6 ,300 0,817 1,140 0,734 1,029

30 7 ,000 0,854 1,191 0 ,768 1,076

31 8 ,000 0,903 1,260 0 ,812 1,138

32 9 ,000 0,949 1,324 0,853 1,195

33 10,000 0,992 1,384 0 .892 1,249

И ндекс а б В г

№
пози-
ш ш

В ид п оверхн ости

п лоск а я ЦИЛИНД1зическая

глад к ая с  вы ступам и , 
карм анам и  и ли  

отверстиям и

глад к ая с  вы ступ ам и , 
карм анам и  «щ и 

отверстиям и

1 -3 3

На каж ­
ды й  пос­
лед ую ­
щий м 4

Т = 0 .3 7 7  * s 0 .4 2  

T = 0 ,3 3 9 *S °> 4 2

Т = 0 ,5 2 6  *S 0 ,42  

Т = 0 ,4 7 3  *S 0 .4 2

T = 0 .3 3 9 *S 0 ,4 2  

Т = 0 ,3 0 5  ‘ S0 .42

Т = 0 ,4 7 5  * S0.42 

T = 0 ,4 7 2 ‘ S0.42
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П РО М Ы В А Н И Е  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 
В В А Н Н Е  О Т  С О Л И Д О Л А , Т А В О Т А  Щ Е ТК О Й , 

ЕРШ О М , С А Л Ф Е Т К О Й

С реднесерийное
п р ои зв од ств о

К арта 80 Л и ст  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зять д ета ль  (сбор оч н ую  ед и н и ц у ), оп усти ть в ванну
2. В зять ш етк у , ерш , са лф етк у , п р ом ы ть д ета ль  (сбор оч н ую  ед и н и ц у)
3 . О тлож и ть щ етк у , ерш , са лф етк у
4 . В ы нуть дета ль  (сбор оч н ую  ед и н и ц у) из ванны  и отлож и ть

№
 п

о
зи

ц
и

и П л о и ш ь  
пром ы ваем ой  
поверхн ости  

S, м * ,д о

1 0 ,010
2 0,015
3 0,020
4 0 ,0 3 0
5 0 ,040
6 0 ,060
7 0 ,080
8 0 ,100
9 0 ,120
10 0 ,150
11 0 ,180
12 0 ,220
13 0 ,260
14 0 ,300
15 0 ,360
16 0 ,420
17 0 ,500
18 0 ,630
19 0 ,800
20 1,000
21 1,200
22 1,400
23 1,700
24 2,000
25 2,500
26 3 ,200

В ид п овер хн ости

п ло ск а я цилиндрическая

гла д к а я с вы ступам и , гла д к а я с  вы ступ ам и .
карм анам и карм анам и
и ли  отв ер ­ или  о т в ер ­

сти ям и стиям и

О перативное в р ем я  Т , м ин

0,097 0 ,135 0,087 0 ,122
0,115
0 ,130

0,161 0 ,103 0 ,145
0,182 0 ,117 0 ,164

0,154 0,216 0 ,139 0 ,194
0 ,174 0,243 0,157 0 ,219
0,206 0 ,289 0 ,186 0 ,26 0
0,233 0,326 0 ,209 0 ,293
0,255 0 ,358 0 ,230 0 ,322
0,276 0.386 0 ,248 0 3 4 8
0,303 0 ,424 0,273 0 ,382
0 3 2 7 0 ,458 0,294 0 ,412
0,356 0 ,498 0 ,320 0 ,448
0 ,382 0,534 0 ,344 0.481
0,405 0 ,568 0,365 0,511
0 ,438 0,613 0 3 9 4 0,551
0 ,476 0,654 0 ,42 0 0 ,588
0 ,502 0,703 0 ,452 0 ,63 8
0 ,554 0 ,775 0 ,498 0 ,698
0,612 0 ,857 0,551 0,771
0 ,672 0,941 0 ,605 0 ,847
0,725 1,016 0 ,653 0 ,914
0,774 1,084 0,697 0 ,976
0 ,840 1,176 0 ,756 1,058
0 ,899 1,259 0 ,809 1,133
0,987 1 3 8 3 0 ,889 1,245
1,095 1,534 0,986 1,381

а б в гИ н дек с 
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П РО М Ы В А Н И Е  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 
В В А Н Н Е  О Т  С О Л И Д О Л А . Т А В О Т А  Щ Е ТК О Й ,

С реднесерийное
п р ои зводство

ь г ш и м , С А Л Ф Ы К и И
К а р т а в о Л и с т  2

S П лощ ад ь
п р ом ы ваем ой
п овер хн ости

S .M i.R O

В ид п оверхн ости

о
в

п лоск а я цилиндрическая

25 гла д к а я с  вы ступам и , 
карм анам и  
и ли  отверг 

сти ям и

гла д к а я с  вы ступ ам и , 
карм анам и  
и ли  отв ер ­

стиям и

О перативное в р ем я  Т , м ин

27 4 ,00 0 1,203 1,684 1,088 1,516

28 5 ,000 1,321 1,850 1,189 1,665

29 6 ,300 1,456 2,038 1,311 1,835

30 7 ,000 1,522 2,131 1,370 1,918

31 8 ,000 1,609 2,254 1,449 2,029

32 9 ,000 1,691 2 4 6 8 1,522 2,131

33 10,000 1,768 2,475 1,591 2 ,228

И н дек с а 6 в г

№
поэи-

Вид п оверхн ости

дни п ло ск а я цилиндрическая

гла д к а я с  вы ступам и , 
карм анам и и ли  

отвер сти ям и

гла д к а я с  вы ступам и , 
карм анам и  и ли  

отвер сти ям и

1 -3 3 T = 0 ,6 7 2 * S 0,42 Т  «0 ,9 4 1  •S0,42 Т - 0 ,6 0 5 -S 0-4 2 Т - 0 .8 4 7 ‘ S0,42

11а каж ­
д ы й  п ос­
ле д у ю ­
щ ий м 2

Т  = 0 ,6 0 5  -S 0,42 Т «0 ,8 4 7  *S 0 ,42 T « 0 4 4 4 * S 0 , 4 2 Т -0 .7 6 2  •S 0 ' 42
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П РО М Ы В АН И Е  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О РО Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 
В  В А Н Н Е  О Т  М А С Л А  Щ Е ТК О Й .

ЕРШ ОМ . С А Л Ф Е Т К О Й

С реднесерийное
п роизводство

К арга 81 Л и ст  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зять деталь (сборочн ую  ед и н и ц у ), опустить в ванну
2. В зять щ етк у , ерш , салф етку и пром ы ть д еталь (сборочн ую  единиц у)
3. О тлож ить щ етк у , ерш , салф етк у
4. В ы нуть деталь (сборочн ую  еди н и ц у) и з ванны и отлож и ть

№
 п

оз
и

ц
и

и П лощ адь
пром ы ваем ой
поверхности

$ > м * .д о

1 0,010
2 0,015
3 0,020
4 0,030
5 0,040
6 0,060
1 0,080
8 0,100
9 0,120

10 0,150
11 0«180
12 0,220
13 0,260
14 0,300
15 0,360
16 0,420
17 0,500
18 0,630
19 0,800
20 1,000
21 1,200
22 1,400
23 1,700
24 2,000
25 2,500
26 3,200

Вид поверхности

п лоская цилиндрическая

гладк ая с  вы ступами, гладк ая с  вы ступам и.
карманами карманами
или  отвер ­ или  отвер ­

стиям и стиям и

О перативное врем я Т , м ин

0,080 0,106 0,068 0,096
0,090 0,126 0,081 0,114
0,102 0,143 0,092 0,129
0,121 0,169 0,109 0.152
0,137 0,191 0,123 0,182
0,162 0,227 0,146 0,204
0,183 0,256 0,164 0,230
0,201 0.281 0,181 0,253
0,216 0,303 0,195 0,273
0,238 0,333 0,214 0,300
0,257 0,360 0,231 0,324
0,280 0,391 0,251 0,352
0,300 0,420 0,270 0,378
0,318 0,446 0,286 0,401
0,344 0,481 0,309 0,433
0,367 0,513 0,330 0,462
0,395 0,552 0,355 0,497
0,435 0,609 0,391 0,548
0,481 0,673 0,432 0,605
0,528 0,739 0,475 0,665
0,570 0,798 0,513 0,718
0,608 0,851 0,547 0,766
0,660 0,924 0,594 0,831
0,706 0,989 0,636 0,890
0,776 1,086 0,698 0,977
0,861 1,204 0,774 1.084

а б в гИ ндекс
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П РО М Ы В АН И Е  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 
В В А Н Н Е  О Т  С О Л И Д О Л А , Т А В О Т А  Щ Е ТК О Й ,

С реднесерийное
п р ои зводство

Ы Ш О М , С А Л Ф Ь Т К и И
К арта 81 Л и с т  2

П лощ адь
п ром ы ваем ой
п овер хн ости

$ ,м * ,д о

В ид п оверхности

§
£

п ло ск а я цилиндрическая

гла д к а я с  вы ступ ам и , 
карм анам и  
и ли  отв ер ­

стиям и

гла д к а я с  вы ступ ам и , 
карм анам и  
и ли  отв ер ­

стиям и

О перативное в р ем я  Т , м ин

27 4 ,00 0 0,945 1,323 0 ,850 1,190

28 5 ,000 1,038 1,433 0 ,934 1*307

29 6 ,30 0 1,144 1,601 1,029 1,441

30 7 ,00 0 1,196 1,673 1,076 1 4 0 6

31 8 .000 1,265 1,770 1,138 1 4 9 3

32 9 ,000 1,329 1,860 1,195 1,673

33 10,000 1,389 1,944 1,249 1,749

И н декс а б в г

№
плчк*

В ид п овер хн ости
1ЮТИ*
ции п ло ск а я цилиндрическая

гла д к а я с  вы ступам и , 
карм анам и  и ли  

отвер сти ям и

глад к ая с  вы ступам и , 
карм анам и  и ли  

отверстиям и

1 -3 3 Т  = 0 ,5 2 8  *S 0,42 T = 0 ,7 3 9 * S 0,42 Т = 0 ,4 7 5  *S 0,42 Т = 0 ,6 6 5 -S 0*42

На каж ­
д ы й  п ос ­
л е д у ю ­
щ ий м *

Т = 0 ,4 7 5  ‘ S0 ,42 Т = 0 ,6 6 5  • S0 ,42 Т = 0 ,4 2 7  *S 0 ,42 T = 0 ,5 9 8 * S 0,42
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ПРОТИРКА ДЕТАЛЕЙ (СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ) 
СУХОЙ САЛФЕТКОЙ

Среднесерийное
производство

Карта 82 Лист 1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. Взять салфетку
2. Протереть поверхность
3. Отложить салфетку

№
 п

оз
иц

ии Площадь
обезжирила*

ния
5,м *»до

Группа сложности

1 11 111

Оперативное время Т, мин

1 0,010 0,030 0,042 0,060
2 0,015 0,033 0,046 0,065
3 0,020 0,035 0,048 0,069
4 0,030 0,038 0,053 0,076
5 0,040 0,040 0,056 0,081
б 0,060 0,044 0,062 0,088
7 0,080 0,046 0,065 0,093
8 одоо 0,049 0,068 0,097
9 0,120 0,057 0,079 0,113
10 0,150 0,065 0,091 0,130
11 0,180 0,073 0,102 0,146
12 0,220 0,083 0,116 0,165
13 0,260 0.092 0,128 0,183
14 0,300 0,100 0,140 0,200
15 0,360 0,112 0,156 0,224
16 0,420 0,123 0,172 0,246

*17 0,500 0,137 0,192 0,274
18 0,630 0,158 0,221 0,316
19 0,800 0,183 0,257 0,367
20 1,000 0,211 0,295 0,421
21 1,200 0,236 0,330 0,472
22 1,400 0,260 0,363 0,519
23 1,700 0,293 0,410 0,586
24 2,000 0,324 0,453 0.648
25 2,500 0,372 0,520 0,743
26 3,200 0,433 0,606 0,867
27 4,000 0,498 0,696 0,995
28 5,000 0,571 0,799 1,143
29 6,300 0,659 0,923 1,319
30 7,000 0,704 0,985 1,408

Индекс а б в
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П РО ТИ РК А Д Е ТА Л Е Й  (С Б О РО ЧН Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 
С УХ О Й  С А Л Ф Е ТК О Й

Среднесерийное

производство

Карга 82 Л и ст 2

S П лощ адь Группа слож ности

§
иосзжирива*

ния 1 11 I II

Sc S» м  * д о

Оперативное врем я Т , мин

31 8.000 0.76S 1,070 1,537

32 9.000 0,823 1,151 1,646

33 10.000 0,879 1,229 1.757

И ндекс а б В

П р и м е ч а н и е .  При протирке внутренней поверхности приведенное в Норматив* 

ной карте врем я умнож ать на 1,2.

N
* п

оз
и

ц
и

и

Группа сложности

1 П III

1 -8 Т »  0,079 • S0,21 Т  =0,111 * s 0,21 Т =0,158  * S0,21

9 -3 3 Т = 0 ,2 1 1  • S0,62 Т « 0,295 ♦ S0,62 Т  =  0,421 • S0,62

На каж* 

дый пос­

ледую­
щий м*

Т =0 ,200  • S0,62 Т  «0 ,2 6 5  • S0,62 Т =0 ,380  ‘ S0,62
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ПРОТИРКА ДЕТАЛЕЙ (СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ) 
САЛФЕТКОЙ. СМОЧЕННОЙ В РАСТВОРИТЕЛЕ

Среднесерийное
производство

Карта 83 Лист 1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. Взять салфетку
2. Смочить в растворителе, отжать
3. Протереть поверхность
4. Отложить салфетку

!
&

Площадь
обезжирива­

ния

Группа сложности

I II III

Оперативное время Т, мин

1 0,010 0,043 0,060 0,086
2 0,015 0,047 0,065 0,094
3 0,020 0,050 0,069 0,099
4 0,030 0,054 0,076 0,108
5 0,040 0,057 0,080 0 .Ш
6 0,060 0,063 0,088 0,125
7 0,080 0,066 0,093 0,133
8 0,100 0,070 0,097 0,139
9 0,120 0,081 0,113 0.162
10 0,150 0,093 0,130 0,186
11 0,180 0,104 0,145 0,208
12 0,220 0,118 0,165 0,235
13 0,260 0,131 0,183 0,261
14 0,300 0,143 0,200 0,285
15 0,360 0,160 0,223 0,320
16 0,420 0,176 0,246 0,352
17 0,500 0,196 0,274 0392
18 0,630 0,226 0,316 0,452
19 0,800 0,262 0,367 0324
20 1,000 0,301 0,421 0,602
21 1,200 0,337 0,471 0,674
22 1,400 0,371 0,519 0,742
23 1,700 0,415 0,585 0,837
24 2,000 0,463 0,647 0,925
25 2,500 0,531 0,743 1,062
26 3,200 0,619 0,866 1,238
27 4,000 0,711 0,994 1,422
28 5,000 0,816 1,142 1,633
29 6,300 0,942 1,318 1,884

Индекс а б В

199



П РО ТИ РК А  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О РО ЧН Ы Х Е Д И Н И Ц ) 

С А Л Ф Е ТК О Й . СМ ОЧЕННОЙ В РАС ТВ О РИ ТЕ ЛЕ

Среднесерийное

производство

СО1
Л ист 2

П лощ адь

обезж ирива­

ния

S, м а, д о

Группа слож ности

с I II I I I

ЭЕ

Оперативное время Т , мин

30 7,000 1,006 1,407 2 , 0 1 2

31 8 , 0 0 0 1,093 1,528 2,185

32 9,000 1,175 1,644 2,351

33 1 0 , 0 0 0 1,255 1,755 2,510

И ндекс а б в

1
&

Группа слож ности

I I I I I I

1 -8 Т - 0 ,1 1 3  'S 0,21 Т - 0,158 • S0,21 Т - 0,226 • S0,21

9 -3 3 Т - 0,301 • S0,62 Т - 0,421 • S0,62 Т »  0,602 • S0,62

На каж ­

ды й пос­

лед у  ю- 

щ и й м 2

Т -0 ,2 7 1  - S ° * « Т  = 0 ,3 8 0  * S 0,62 Т = 0,542 • S0,62
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Л А К И Р О В А Н И Е  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О РО Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 
С А Л Ф Е Т К О Й , С М О ЧЕН Н О Й  В Л А К Е

Среднесерийное
производство

Карта 84 Л и ст  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зять салф етку
2. С м очить в ла к е » отж ать
3. Л аки ровать п оверхность
4. О тлож и л» салф етк у

№
 п

оз
и

ц
и

я П лош адь
лакирования

S »m * » a o

Группа слож ности

1 I I I I I

О перативное врем я  Т , мин

1 0.010 0,036 0,051 0,073
2 0,015 0,040 0,055 0,079
3 0,020 0,043 0,059 0,084
4 0,030 0,046 0,065 0,092
5 0,040 0,049 0,068 0,098
б 0,060 0,054 0,075 0,106
7 0,080 0,056 0,079 0.113
8 0,100 0,060 0,083 0,118
9 0,120 0,069 0,096 0,138

10 0,150 0,079 0,111 0,158
11 0,180 0,088 0,123 0,177
12 0,220 0,100 0,140 0,200
13 0,260 0,111 0,156 0,222
14 0,300 0,122 0,170 0,242
15 0,360 0,136 0,190 0,272
16 0,420 0,150 0,209 0,299
17 0,500 0,167 0,233 0,333
18 0,630 0,192 0,269 0,384
19 0,800 0,223 0,312 0,445
20 1,000 0,256 0,358 0,512
21 1,200 0,287 0,400 0,573
22 1,400 0,315 0,441 0,631
23 1,700 0,355 0,497 0,712
24 2,000 0,394 0,550 0,786
25 2,500 0,451 0,632 0,903
26 3,200 0,526 0,736 1,052
27 4,000 0,604 0,845 1,209
28 5,000 0,694 0,971 1,388

И ндекс а б в
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ЛАКИРОВАНИЕ ДЕТАЛЕЙ (СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ) 
САЛФЕТКОЙ, СМОЧЕННОЙ В ЛАКЕ

Среднесерийное
производство

Карта 84 Лист 2

I Площадь Группа сложности

щ
S
£

лакирования
& М *,Я0 I и III

Оперативное время Т, мин

29 6.300 0.801 1.120 1,601

30 7.000 0.855 1,196 1,710

31 8.000 0.929 1,299 1,857

32 9.000 0.999 1,397 1.998

33 10.000 1.067 1.492 2,134

Индекс а б в

i
S
% Группа сложности

I II III

1-8 Т =0,096 • S0,21 Т  «0 ,1 3 4  • i 0,21 Т  *0 ,192  *S 0,21

9-33 Т =0,256 • S0,62 Т =0,358 • S®1®2 Т = 0 4 1 2  *SP*e2

На каж­
дый пос­
ледую­
щий м*

Т =0,230 • S0,62 Т  =0,322 • S0,62 Т =0,461 • S ° '«2
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О Ч И С Т К А  О Т  РЖ АВ Ч И Н Ы  Н А РУЖ Н Ы Х  П О В Е РХ Н О С ТЕ Й С реднесерийное

Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 

С Т А Л Ь Н О Й  Щ Е ТК О Й , Ш Л И Ф О В А Л Ь Н О Й  Ш К У РК О Й

п р ои звод ство

К арта 85 Л и ст  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зять  стальн ую  щ етк у  (ш ли ф ов а льн ую  ш к у р к у )
2 . О чистить п овер хн ость
3. О тлож и ть ш етк у  (ш ли ф ов альн ую  ш к у р к у )

И Площадь Группа слож н ости
3 очистки

*
о

& м * ,д о I I I I I I

в
% О чистка О чистка О чистка О чистка О чистка О чистка

стальн ой ш лиф е* стальн ой ш лиф о* стальн ой ш лиф о*

щ еткой вальн ой щ етк ой вальн ой щ етк ой вальн ой

ш к у р к ой ш к ур к ой ш к ур к ой

О перативное в р ем я  Т , м ин

1 0,010 0,124 0 ,159 0,173 0 ,222 0 ,248 0,317

2 0,015 0,139 0,178 0,194 0 ,249 0 ,278 0 ,355

3 0,020 0,151 0,193 0,211 0 ,270 0 ,302 0 ,386

4 0 ,030 0 ,169 0 ,216 0 ,236 0,303 0 ,338 0 ,432

5 0,040 0,183 0,234 0,256 0 3 2 8 0 ,366 0 ,469

б 0,060 0,205 0 ,262 0 ,287 0 ,368 0 ,41 0 0,525

7 0,080 0,222 0,284 0,311 0,398 0,445 0 ,569

8 0,100 0,237 0,303 0,331 0,424 0,473 0 ,606

9 0 ,110 0,263 0 ,329 0 ,368 0 ,460 0 ,526 0,657

10 0,120 0,275 0,344 0,385 0,481 0 3 4 9 0,687

11 0,130 0,286 0,358 0,401 0,501 0 ,572 0 ,716

12 0,140 0,297 0,372 0,416 0 ,52 0 0 ,594 0 ,743
13 0,150 0,308 0,385 0,441 0 .539 0 ,616 0 ,770
14 0,160 0,318 0,398 0,445

0,473
0,557 0 ,636 0 ,796

15 0 ,180 0,338 0,423 0,591 0,676 0 ,845

16 0,200 0,356 0 ,446 0,499 0 ,624 0 ,713 0 ,892

17 0 ,220 0,374 0 ,468 0 ,524 0,655 0 ,74 8 0 ,936
18 0,240 0,391 0 ,489 0 ,548 0,685 0 ,782 0 ,979
19 0,260 0,408 0 ,510 0,571 0,713 0 ,815 1,019
20 0,280 0,423 0 ,529 0,593 0,741 0 ,846 1.059

21 0,300 0,438 0 .548 0,614 0,767 0,877 1,096

22 0,320 0,453 0 ,567 0 ,634 0.793 0 ,906 1,133
23 0,340 0,467 0,584 0 ,654 0,818 0,934 1.169
24 0 ,360 0,481 0 ,602 0 ,673 0 .842 0 ,96 2 1,203
25 0 ,380 0,495 0 ,618 0,692 0,866 0 ,989 1,237

26 0 ,400 0,508 0,635 0,711 0 ,889 1,015 1,270

27 0,420 0 ,520 0,651 0,729 0,911 1,041 1,302

И н дек с а б в г д е
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О Ч И С Т К А  О Т  РЖ АВ ЧИ Н Ы  Н А РУ Ж Н Ы Х  П О В Е Р Х * 

Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 
С Т А Л Ь Н О Й  Щ Е ТК О Й , Ш Л И Ф О В А Л Ь Н О Й  Ш КУ1

[О С ТЕ Й С реднесерийное
п р ои звод ство

ч с о й
К арта 85 Л и ст  2

| П лощ адь Гр уп п а слож н ости

3 очистки

1
S, м * , д о 1 I I Ш

&
О чистка О чистка О чистка О чистка О чистка О чистка
стальной ш лн ф о- стальн ой ш лнф о* стальн ой ш ли ф о­
щ еткой в альн ой щ етк ой вальной щ етк ой вальн ой

ш к ур к ой ш к ур к ой ш к у р к ой

О перативное вр ем я  Т , м кн

28 0 ,45 0 0 4 3 7 0,671 0.751 0,939 1,073 1,342
29 0*500 0 ,5 6 » 0*711 0,796 0,996 1,138 1,423
30 0*560 0,603 0,754 0,844 1,055 1,205 1,507
31 0 ,030 0 ,640 0 ,800 0,896 1,120 1,280 1,601
32 0 ,710 0 ,680 0,851 0 .9S 2 1,191 1,360 1,701
33 0*800 0,723 0 ,904 1,012 1,265 1,446 1,808
34 0 ,900 0 ,768 0 ,960 1,075 1,344 1,535 1,920
35 1,000 0 ,810 1,013 1.134 1,418 1,620 2,026
36 1,100 0,850 1,063 1,190 1,489 1,701 2,127
37 1,200 0,889 1,112 1,244 1,556 1 ,778 2 ,223
38 1,300 0,926 1.158 1,296 1,621 1,852 2,316
39 1*400 0,962 1,203 1,346 1,683 1,923 2,405
40 1*550 1,013 1,267 1,418 1,773 2,026 2,533
41 1,700 1,062 1 4 2 8 1,486 1,859 2,123 2,656
42 1,850 1,109 1,386 1,552 1,941 2,217 2,773
43 2 ,000 1,154 1.443 1,615 2,019 2,307 2,885
44 2 ,200 U 1 1 1,514 1,695 2 ,120 2,422 3,029
45 2,500 1,293 1,616 1,810 2,263 2,585 3 ,233
46 2 ,800 1,369 1,713 1.917 2,397 2,739 3,425
47 3 ,200 1,466 1,833 2,052 2,566 2 ,932 3 .667
48 3,600 1,557 1,947 2,179 2,725 3 ,113 3,894
49 4 ,00 0 1 4 4 3 2,054 2 4 0 0 2.876 3.285 4 ,10 9
50 4 ,500 1,744 2,181 2,442 3,054 3 ,489 4 ,368
51 5,000 1,841 2 4 0 2 2 4 7 7 3,222 3,681 4 ,60 4
52 5*600 1 ,950 2.439 2 ,730 3,414 3,900 4 ,878
53 6 ,300 2,071 2*590 2,899 3,625 4 ,142 5 ,18 0
54 7 ,00 0 2,185 2,733 3,059 3,825 4 ,370 5,466
55 8 ,000 2 4 3 9 2,92$ 3,275 4,095 4 ,678 5,851
56 9 ,000 2,484 3,106 3,478 4,348 4 ,96 8 6,213
57 10 ,000 2,621 3 .278 3 ,670 4 ,589 5 ,242 6J56

И н дек с а б В г д е
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О Ч И С Т К А  О Т  РЖ АВЧИ Н Ы  Н АРУЖ Н Ы Х  П О В Е РХ Н О С ТЕ Й  
Д Е Т А Л Е Й  (С Б О РО Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 

С Т А Л Ь Н О Й  Щ Е ТК О Й , Ш Л И Ф О В А Л ЬН О Й  Ш К УРК О Й

С реднесерийное
п роизводство

К аста 85 1 Лист 8

I Группа слож ности

£
1 11

О чистка
стальной
щ еткой

О чистка
ш лиф овальной

ш куркой

Очистка
стальной
щ еткой

1 -8 Т  «0 ,4 5 1  • S0,28 Т «  0,577 • S0,28 Т «  0,631 • S0,28

9 -5 7 Т «0 ,8 1 0  • S0,51 Т  =  1,013 ‘ S0,51 Т  «1 ,1 3 4  * S 0,51

На каж * 
д ы й  пос­
лед ую ­
щ ий м 2

Т = 0,730  • S0,51 Т  «0 ,9 1 1  - S 0 -51 Т *  1,021 • S0,51

1
f*

Группа слож ности
Z

11 111

О чистка
ш лиф овальной

ш куркой

О чистка
ртальной
щ еткой

Очистка
ш лиф овальной

ш куркой

1 -8 Т «  0,808 • S0,28 Т «  0,902 • S0,28 Т  «1 ,1 5 4  ‘ S0,28

9 -5 7 Т  =  1,418 * S 0,51 Т  »1 ,6 2 0  ‘ S0,51 Т «  2,026 • S0,51

На каж ­
ды й  пос­
лед ую ­
щ ий м 2

Т «  1,276 • S0,51 Т  =  1,458 ‘ S0*51 Т «  1,823 • S0,51

205



ОЧИСТКА ОТ ПЫЛИ, СТРУЖКИ ПОВЕРХНОСТЕЙ 
ДЕТАЛЕЙ (СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ)

Среднесерийное
производство

ЩЕТКОЙ ПЕРЕЦ ОКРАШИВАНИЕМ ВРУЧНУЮ
Карта Еб Лист!

С о д е р ж а н к е  р а б о т ы

1. Ваять щетку
2. Очистить поверхность от пыли» стружки 
3« Отложить щетку

§ Площадь Группа сложности

1
очистки 
Ем*, до ________ *__________1| и ________ , ш

с
& Оперативное время Т, мин

1 0,010 0,024 0,034 0,048
2 o;oi5 0,026 0,037 0,052
3 0,020 0.028 0,038 0,055
4 0,030 0,030 0,042 0,061
5 0,040 0,032 0,045 0,065
б 0,060 0,033 0,050 0.070
7 0,0Е0 0,037 0,052 0,074
Е 0,100 0,039 0,054 0,078
9 0,110 0,043 0,060 0,086
10 0,120 0,046 0,063 0,090
11 0,130 Е048 0,066 0,095
12 0,140 0,030 0,070 0,100
13 0,150 0,052 0,073 ОД 04
14 0,160 0,034 0,076 0,107
15 ОД 50 0,038 0,082 0,117
16 0,200 0,062 0,087 0.124
17 0,220 0,066 0,093 0.132
1Е 0,240 0,070 0,098 0,139
19 0,260 0,074 0,102 0.146
20 0,280 0,077 0,107 0,153
21 0,300 0.080 ОД 12 0,160
22 0.320 0.083 0,117 0.166
23 0,340 0.086 0,121 0.173
24 0,360 0.090 0,125 0,179
25 0,380 0,093 одзо 0.185
26 0,400 0,095 0,134 0.191
27 0,420 0,098 0,138 0.197
2$ 0,450 ОД 02 0,144 0,206
29 0,500 0,110 0,154 0,219
30 0,560 0,118 0,165 0,235
31 0,630 0,126 0,177 0,253
32 0,710 0,136 0,190 0,273

а б вИндекс
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О Ч И С ТК А  О Т  ПЫ ЛИ , С ТРУЖ КИ  П О ВЕРХН О СТЕЙ  Среднесерийное
Д Е ТА Л Е Й  (С БО РО ЧН Ы Х Е Д И Н И Ц ) производство

Щ ЕТКОЙ П ЕРЕД  ОКРАШ ИВАНИЕМ  ВРУЧНУЮ  -------------------,----------
Карта 86 Лист 2

!
&

П лощ адь 
очистки 
S, и * » до

Группа слож ности

I П III

Оперативное врем я Т , мин

гг 0,800 0Д46 0,206 0,294
34 0 ,9 0 0 ' 0,1 S8 0.221 0,316
35 1.000 0Д69 0,236 0,337
36 1,100 ОД 78 0,250 0,358
37 1.200 0Д89 0,264 0,378
38 1,300 0,198 0,278 0,397
39 1.400 0,208 0,290 0,415
40 1.SS0 0,222 0,310 0,442
41 1,700 0,234 0,328 0,469
42 1.8S0 0,247 0,346 0,494
43 2,000 0,259 0,362 0,517
44 2.200 0,275 0,384 0,550
45 2.SOO 0,298 0,416 0,594
46 2.800 0,319 0,446 0,638
47 3,200 0,346 0,485 0,694
48 3.800 0,373 0,522 0,746
49 4,000 0,398 0,557 0,796
50 4,300 0,429 0,599 0,857
51 3,000 0,457 0,639 0,914
52 5.600 0,490 0,686 0,981
53 6,300 0,527 0,738 1,055
54 7,000 0,563 0,788 1,126
55 8,000 0,612 0,856 1,224
56 9.000 0,658 0,921 1,317
57 10,000 0,703 0,983 1,406

И ндекс а б в

№ Группа слож ности
пози­
ции 1 11 III

1—8 Т  «0 ,0 6 3  • S®*21 Т «0 ,0 8 9  • S0,21 Т «0 .1 2 6  ‘ S0,21

9 -5 7 Т  «0 ,1 6 9  • S0,62 Т «  0,236 • S0,62 Т »  0,337 • S0,62

На каж ­
ды й пос­
ледую ­
щий м *

Т  «0 ,1 5 2  • S0,62 Т = 0 ,2 1 2  «s P *62 Т = 0,303 • S0*62

2 0 7



О Б Д У В К А  СЖ АТЫ М  В О ЗД УХ О М  ПОВЕРХН О СТЕЙ  Д Е ТА Л Е Й  
(С Б О РО ЧН Ы Х  Е Д И Н И Ц ) Д Л Я  УД А Л Е Н И Я  ПЫ ЛИ» 

СТРУЖ КИ» ОБЕЗЖ ИРИВАЮ Щ ИХ СО СТАВО В

Среднесерийное
производство

К а р п  37 Л и ст 1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1* В зять ш ланг, откры ть вентиль 
2* О бдуть поверхность сж атым воздухом
3. Закры ть вентиль» отлож ить ш ланг

к П лощ адь Вид поверхности
оодувки

о S,M *,AO наружная

.  . . . .

| внутренняя

% Группа слож ности

I П I l l I П ш

Оперативное врем я Т , мин

1 0,010 0,012 0,017 0,024 0,014 0,020 0,029

2 0,015 0,013 0,019 0,027 0,016 0,022 0,032
3 0,020 0,014 0,020 0,029 0,017 0,024 0,035
4 0,030 0,016 0,023 0,032 0,019 0,027 0,039

5 0,040 0,017 0,024 0,035 0,021 0,029 0,042

б 0,060 0,019 0,027 0,039 0,023 0.032 0,046
7 0,080 0,021 0,029 0.042 0,025 0,03$ 0,050

8 0,100 0,022 0,031 0,044 0,026 0,037 0,053

9 0,110 0,024 0,034 0,049 0,029 0.041 0,059

10 0,120 0,026 0,037 0,052 0,031 0.044 0,063
11 0,130 0,028 0,039 0,055 0,033 0,047 0,067

12 0,140 0,029 0.041 0,059 0,035 0.049 0,071

13 0,150 0,031 0,043 0,062 0,037 0,052 0,074
14 0,160 0,032 0,045 0,065 0,039 0,055 0,078

15 0,180 0,035 0,050 0,071 0,043 0,060 0.08S

16 0,200 0,038 0,054 0,077 0,046 0,065 0,092

17 0,220 0,041 0,058 0,082 0,050 0,069 0,099
18 0,240 0,044 0,061 0,088 0,053 0,074 0,106

19 0,260 0,047 0,065 0,093 0,056 0 ,0 7 7 0 , 1 1 2
20 0,280 0,049 0,069 0,099 0,059 0.083 0,119

21 0,300 0,052 0,073 0,104 0,062 0,088 0,125
22 0,320 0,055 0,076 0,109 0,066 0,092 0,131
23 0,340 0,057 0,080 0,114 0,069 0,096 0,137
24 0,360 0,060 0,083 0,119 0,072 0 ,1 0 0 0,143

25 0,380 0,062 0,087 0*124 0,075 0,105 0,149

26 0,400 0,064 0,090 0,129 0,078 0,108 0,155

27 0,420 0,067 0,093 0,134 0,080 0,113 0,161

28 0,450 0,070 0,098 0,141 0,085 0,119 0,169

И ндекс а б в г Д е
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О Б Д У В К А  СЖ АТЫ М  В О ЗД УХ О М  П О ВЕРХН О СТЕЙ  Д Е Т А Л Е Й  

(С Б О РО ЧН Ы Х  Е Д И Н И Ц ) Д Л Я  УД А Л Е Н И Я  П Ы ЛИ ,

СТРУЖ КИ* ОБЕЗЖ ИРИВАЮ Щ ИХ СО СТАВ О В

Среднесерийное

производство

Карта 87 Л ист 2

• П лощ адь Вид поверхности

н обдувки

£
к

S .M », д о наружная внутренняя

Группа слож ности

I П Ш 1 П Ш

Оперативное врем я Т* мин

29 0,300 0*076 0,106 0,152 0,092 0,128 0*183

30 0,560 0*083 0*116 0*166 0*100 0*140 0*199

3 i 0*630 0*091 0,127 0,181 0,109 0*153 0,218

32 0,710 0,099 0*139 0,198 0,119 0*167 0,238

33 0,800 0.108 0,151 0,217 0*130 0,183 0,261
34 0*900 0*118 0*165 0,237 0,142 0,200 0,285

35 1*000 0*128 0,179 0*256 0,154 0,216 0,308

36 1*100 0,138 0,192 0,275 0,165 0,232 0,331

37 1*200 0*147 0*205 0,294 0*177 0*248 0,353
38 1*300 0*156 0*218 0*312 0,188 0*263 0 3 7 5
39 1*400 0,165 0,230 0,330 0*198 0,278 0,396

40 1*550 0,178 0,249 0,356 0,214 0,300 0,428

41 1,700 0,191 0,266 0*381 0,229 0,322 0,459

42 1*850 0,203 0*284 0*406 0,244 0,343 0,489

43 2,000 oais 0*301 0,431 0*259 0,363 0,518

44 2*200 0,231 0,323 0,462 0,278 0*390 0 3 5 6

45 2,500 0,255 0,356 0,509 0 3 06 0*430 0,612

46 2*800 0,277 0*388 0*554 0,333 0*468 0,667

47 3*200 0,306 0,428 0,613 0*369 0,517 0*737

48 3*600 0*335 0*468 0*669 0,403 0,565 0*805
49 4,000 0*362 0 3 06 0*724 0,436 0*611 0,871

50 4*500 0*396 0,553 0,791 0,476 0*667 0,952
51 5,000 0*428 0*599 0,856 0*515 0,722 1,030
52 5*600 0*466 0*652 0*932 0,561 0*786 1*121
53 6*300 0,509 0,712 1,018 0,612 0*859 1,225

И ндекс а б в г д е

209



О Б Д У В К А  С Ж АТЫ М  В О ЗД У Х О М  П О В Е РХ Н О С ТЕ Й  Д Е Т А Л Е Й  

(С Б О РО Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) Д Л Я  У Д А Л Е Н И Я  П Ы Л И , 

С ТРУЖ К И . О БЕЗЖ И РИ ВАЮ Щ И Х С О С ТАВ О В

Среднесерийное
п роизводство

Карта 87 Л я с г З

В
&

П лощ адь
обд ув к и
S .M '.n o

В ид поверхности

наруж ная внутренняя

Группа слож ности

I | п  | ш 1 П ш
О перативное вр ем я  Т , мин

54
55
56
57

7.000
8.000 
9 ,000

10,000

0,551
0,609
0,665
0,720

0,770
0,852
0,930
1,007

1,102
1,218
1,330
1,440

0,663
0,733
0,800
0,866

0,930
1,028
1,122
1,215

1,326
1,465
1.600
1.732

И ндекс а П б в г д е

Примечание. При обдувке поверхностей после промывки приведенное в 
нормативной карте время умножать на коэффициент 1.4.

№
пози­
ции

Вид поверхности

наруж ная

Группа слож ности

I п ш
1 -8 Т - 0 .0 4 0  • S0.26 Т - 0 ,0 5 6  • S0.26 Т  = 0 ,0 8 0  * S ° l26

9 -5 7 Т = 0 ,1 2 8  * 80.75 Т - 0 ,1 7 9  • S0.75 Т = 0 ,2 5 6  • SO,75

На каж ­
ды й  пос­
лед ую - 
щий м 2

Т  = 0 ,1 1 5  *S 0 ,7 5 Т - 0 ,1 6 1  • S0.75 Т = 0 ,2 3 0  *S 0 .7 5

№
пози­
ции

Вид поверхности

внутренняя

Группа слож ности

1 п ш
1 -8

9 -5 7

На каж ­
ды й  пос- 
лед ую - 
иш й м 2

Т = 0 ,0 4 8  * S 0,26 

Т = 0 ,1 5 4  * 80.75 

Т  = 0 ,1 3 9  * 80.75

Т = 0,067 • S0.26 

Т =  0.216 *s 0 .7 5  

Т = 0 ,1 9 4  • 80,75

Т = 0 ,0 9 б  • S0i26 

Т = 0,308 • sO.75 
Т  = 0 ,2 7 7  • SO,75
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Ш П А ТЛ Е В А Н И Е  П О В Е РХ Н О С ТЕ Й  Д Е Т А Л Е Й  
(С Б О РО Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) В РУЧН УЮ

О к д н есер и й н о е
п р ои зв од ств о

К арта 88 | Л и с т  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

L  В зять ш патель 
2 . Н абр атьлгаатяевк у на ш патель 
I *  Н анести ш п атлев к у  на п овер хн ость
4* О тлож и ть ш ш тель

I
П лощ ад ь С плош ное ш патлевание Частичное ш патлевание (д о  5 0  % п ов ер хн ости )

1т.
н ш

& * г , д о
первы й  и  второй  с ло и третий  слой  и  п ослед ую ­

щ ие
первы й  н второй  с ло н третий с л о й  н  п ослед ую ­

щ и е
г

Гр уп п а слож н ости

1 Д L T j□ Г I I I I П m
1 1П Г Ш

О перативное в р ем я  Т , м ин

1
г
3
4
5
6
7
8 
3 

10

ftO lO
a o i s  
0 0 2 0  
0 0 3 0  
0 0 4 0  
0 0 6 0  
0 ,080  
0 1 0 0  
о н о  
0 1 2 0

ОД 23 
ОД 39  
ОД 51 
ОД 71 
ОД 86 
0 ,211 
0 ,229  
0 ,245  
0 ,272  
0 ,29 4

0,147
0,167
0 ,182
0,205
0,224
0,253
0,275
0,294
0,326
0 3 5 2

ОД 96 
ОД 22 
0 2 4 2  
ОД 73 
0 Д 9 8  
0 Д 3 6  
0 ,367  
0 3 9 2  
0 ,434 
0 Д 7 0

0 ,14 8
0 Д 6 7
0 ,1 8 2
0 ,205
0 ,22 4
0 ,253
0 Д 7 6
0 Д 9 5
0 Д 0 8
0 ,333

0,177
0 ,200
0 ,218
0 Д 4 7
0,269
0 3 0 4
0Д 31
0 Д 5 4
0 Д 6 9

0 3 9 9

0 Д 3 6
0 Д 6 7
0,291
0 3 2 9
0 3 5 9
0 ,405
0,441
0 ,472
0 ,492
0 3 3 2

0,071
0 ,094
0,115
о д з о
0 ,142  
0,161 
0 1 7 5  
ОД 87 
0 ,190  
0 ,205

0 ,11 2
0 ,127
0 ,13 9
0,157
0,171
0,193
0 ,210
О Д25
0 ,228
0 Д 4 7

0 ,150  
0 1 6 9  
0 1 8 4  
0 ,208  
0 Д 2 7  
0 ,257  
О Д 7 9  
0 Д 9 9  
0 ,304  
0 ,329

о д о з
0,117
0,127
0Д 44
0Д 57
0 Д 77
0Д 93
0Д 07
0 Д 16
ОДЗЗ

0 ,1 2 4
0 ,1 4 0
0 1 5 3
0 1 7 3
0 ,1 8 8
0 ,2 1 3
0 ,2 3 2
0 ,2 4 8
0 ,2 5 9
0 ,2 7 9

0,165
0,187
0Д 04
ОДЗО
0Д 51
0,284
0,309
ОДЗО
0 3 4 5
0,373

И ндекс а б в Г д е ж э и к л м



I
&

11
12
13
14
15
15
17
18
19
2Q
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30

Площадь
шпатле­
вания

S, м , до

а  130 
ОД 40 
ОД 50 
ОД 60 
ОД 80 
0,200 
0,220 
0,240 
0,260 
0,280 
0300 
0320 
0,340 
0,360 
0,380 
0,400 
0.420 
0,450 
0,500 
0,560

ШПАТЛЕВАНИЕ ПОВЕРХНОСТЕЙ ДЕТАЛЕЙ 
(СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ) ВРУЧНУЮ

Среднесерийное
производство

Карп 88 Лист 2

Сплошное шпатлевание Частичное шпатлевание (до 50 % поверхности)

первый и второй слои | третий слой и последующие первый и второй слои |третий слой и последующие

Группа сложности

и т I U | ш I п П1 1 11
Оперативное время Т, мин

0316 0379 0305 0,358 0,429 0372
0337 0,405 0340 0382 0,459 0,612
0,359 0,431 0374 0,407 0.488 0,651
0,380 0357 0.609 0,431 0317 0,690
0,423 0308 0,677 0,479 0375 0,767
0.465 0,558 0344 0327 0,632 0,843
0307 0308 0,811 0374 0,689 0,919
0,548 0,657 0,876 0,621 0.745 0,993
0,589 0,707 0342 0367 0,801 1,068
0329 0,755 1,007 0,713 0,856 1,141
0,670 0,804 1,071 0,759 0,911 1315
0,710 0,852 1Д35 0,804 036S 1387
0,749 0,899 1,199 0,849 1,020 1,359
0,789 0,947 1362 0,894 1,073 1,431
0328 0,994 1,325 0,939 1,127 1,502
0,868 1,041 1388 0,983 1,180 1,573
0,907 1,088 1,450 1,028 1333 1,644
0,965 1,158 1343 1,093 1312 1349
1,061 1,273 1397 1,202 1,443 1,923
1,174 1,409 1,879 1331 1397 2,130

0321 0,265 0,353 0,250 0,300 0,400
0336 0,283 0,378 0,268 0,321 0,428
0,251 0301 0,402 0,285 0,342 0,455
0,266 0,319 0,426 0,302 0362 0,483
0,296 0355 0,474 0,336 0,403 0,537
0325 0390 0321 0,369 0,443 0,590
0355 0,426 0,567 0,402 0,482 0,643
0,383 0,460 0,613 0,435 0,522 0,695
0,412 0,494 0,659 0.467 0361 0,747
0,440 0329 0,705 0,500 0,599 0,799
0,469 0,562 0,750 0,532 0,638 0,850
0,497 0396 0,795 0,563 0,676 0,901
0325 0,629 0,839 0,595 0,714 0,951
0,552 0,663 0,884 0,626 0,751 1,002
0,580 0,696 0,928 0,658 0,789 1,052
0,607 0,729 0,972 0,689 0,826 1,101
0,635 0,761 1,015 0,720 0,863 1,151
0,675 0,810 1,080 0,766 0,918 1,224
0,742 0,891 1,188 0,842 1,010 1,346
0,822 0,986 1,315 0,932 1,118 1,491



31 0 ,6 3 0 1,306 1,567 2 ,08 9 1 ,4 8 0

32 0 ,7 1 0 1,454 1,745 2 ,3 2 6 1 ,648

33 0 ,8 0 0 1 ,619 1,943 2 ,5 9 0 1,835

34 0 ,9 0 0 1 ,800 2 ,1 6 0 2 ,8 8 0 2 ,0 4 0

35 1 ,00 0 1,979 2 ,375 3 ,16 6 2 ,24 3

36 1 ,1 0 0 2,156 2 ,5 8 8 3 ,4 5 0 2 ,44 4

37 1 ,2 0 0 2 ,332 2 ,79 9 3,731 2 ,64 3

38 1 ,3 0 0 2,506 3 ,0 0 8 4 ,0 0 9 2 ,8 4 0

39 1 ,4 0 0 2 ,67 9 3 ,215 4 ,2 8 6 3 ,0 3 6

4 0 1 ,5 5 0 2 ,936 3 ,523 4 ,6 9 7 3 ,32 8

41 1 ,7 0 0 3 ,1 9 0 3 ,8 2 9 5 ,1 0 4 3 ,6 1 6

42 1 .8 5 0 3 ,443 4 ,1 3 2 5 ,5 0 8 3 ,9 0 2

43 2 ,0 0 0 3,693 4 ,3 3 2 5 ,9 0 8 4 ,1 8 6

4 4 2 ,2 0 0 4 ,02 4 4 ,8 2 9 6 ,48 7 4 ,5 6 1

45 2 ,5 0 0 4 ,51 4 5 ,4 1 8 7 ,22 2 5 ,11 7

4 6 2 ,8 0 0 4 ,9 9 9 5 ,9 9 9 7 .9 9 8 5 ,6 6 6

47 3 ,2 0 0 5 ,637 6 ,76 5 9 ,0 1 9 6 ,3 8 9

48 3 ,6 0 0 6 ,268 7 ,5 2 2 10 ,027 7 ,10 4

4 9 4 ,0 0 0 6,891 8 ,2 7 0 11 ,025 7 ,811

50 4 ,5 0 0 7 ,66 2 9 ,195 12 ,258 8 ,68 4

51 5 ,0 0 0 8 ,424 1 0 ,110 13 ,477 9 ,54 8

52 5 ,6 0 0 9 ,329 11,195 14 ,924 10,573

53 6 ,3 0 0 10,372 12 ,447 16 ,593 11 ,755

54 7 ,0 0 0 11,403 13 ,685 18 ,243 12 ,925

55 8 ,0 0 0 12 ,860 15 ,433 20 ,573 14 ,575

56 9 ,0 0 0 14,298 17 ,159 22 ,873 16 ,205

57 1 0 ,0 0 0 15,720 18,865 2 5 ,1 4 9 17 ,817

ы
2  И н д ек с а б в г

1 ,77 6

1 ,97 8

2,202
2 ,4 4 8

2 ,6 9 2

2 ,9 3 3

3 ,1 7 2

3 ,4 0 9

3 ,6 4 4

3 ,9 9 4

4 ,3 4 0

4 ,6 8 3

5 ,0 2 4

5 ,4 7 3

6 ,14 1

6 ,8 0 0

7 ,6 6 8

8 4 2 7

9 ,3 7 4

10 ,422

1 1 ,4 5 9

12 ,690

14 ,109

1 5 4 1 2

17 ,493

1 9 ,449

21 ,383

д

2 ,36 8

2 ,637

2 ,93 6

3 ,264

3 ,5 8 9

3,911

4 ,2 2 9

4 4 4 5

4 ,8 5 8

5 ,32 4

5 ,7 8 6

6 ,2 4 4

6 ,69 7

7 ,2 9 7

8,187

9 ,06 6

10 ,224

11 ,667

12 ,498

13,895

15 ,277

16 ,918

1 8 ,810

20 ,681

23 ,321

2 5 ,2 2 9

2 8 ,5 0 0

е

0 ,9 1 4

1 ,018

1,133

1 ,260

1,385

1 4 0 9

1,632

1,754

1,875

2,055

2 ,233

2 ,4 1 0

2 4 8 5

2 ,81 6

3 ,1 5 9

3 ,49 9

3 ,945

4 ,3 8 7

4 ,8 2 3

5 ,3 6 2

5 ,8 9 6

6 ,5 2 9

7 ,2 5 9

7 ,981

9 ,0 0 0

10 ,006

11,002

ж

1,097

1,221
1,360

1,512

1,662

1,811

1,958

2,105

2 ,25 0

2,466

2 ,67 9

2,891

3 ,10 2

3 ,3 7 9

3,791

4 ,1 9 8

4 ,7 3 4

5 ,26 4

5 ,78 7

6 ,435

7 ,075

7 ,834

8,711

9 ,57 6

1 0 ,8 0 0

1 2 ,008

1 3 ,202

э

1 ,4 6 2

1 ,6 2 8

1 ,8 1 3

2 ,0 1 6

2 ,2 1 6

2 ,4 0 5

2 ,6 1 1

2 ,8 0 6

3 ,0 0 0

3 ,2 8 7

3 ,5 7 2

3 ,8 5 5

4 ,1 3 5

4 ,5 0 6

5 ,0 5 5

5 ,5 9 8

6 ,3 1 3

7 ,0 1 9

7 ,7 1 7

8 ,5 8 0

9 ,4 3 3

1 0 ,4 4 6

1 1 ,6 1 4

1 2 ,7 6 9

1 4 ,4 0 0

1 6 ,0 1 0

1 7 ,6 0 2

и

1,037

1,154

1,285

1,429

1 4 7 1

1 ,712

1,851

1,989

2,127

2,331

2,533

2,733

2 ,932

3 ,194

3 ,584

3 ,969

4 ,475

4 ,9 7 6

5,471

6 ,08 2

6 ,68 7

7,405

8,237

9,052

10,208

11 ,350

12,479

к

1,243

1 ,38 4

1 4 4 1

1 ,714

1 ,884

2 ,05 3

2,220
2 ,38 6

2 ,5 5 0

2 ,79 5

3 ,037

3 ,278

3 ,51 6

3,831

4 ,2 9 8

4 ,7 5 9

5 ,367

5 ,96 7

6 ,561

7 ,2 9 4

8,020
8,881

9 ,8 7 4

10 ,856

1 2 ,242

13,611

14,965

л

1,657

1 ,846

2 ,055

2,285

2 ,512

2,737

2 ,9 6 0

3,181

3,401

3 ,727

4 ,0 5 0

4 ,3 7 0

4 ,6 8 8

5 ,1 0 7

5 ,7 3 0

6 ,3 4 6

7 ,1 5 6

7 ,9 5 6

8 ,747

9 ,72 6

10 ,693

11,841

13 ,165

14,475

16 ,323

18 ,148

19 ,954

м



Ш П А ТЛ Е В АН И Е  П О ВЕРХН О СТЕЙ  Д Е Т А Л Е Й  
(С Б О РО Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) ВРУЧНУЮ

Среднесерийное
производство

Карта S3 I Л и стЗ

№
позиции

П ервы й и  второй Третий и последую щ ий слои

Группа слож ности

П П1

1 -8 T = 0 ,4 8 9 * jP .3 0

9 -5 7 T = 1 ,9 7 9 *S °»9 0

Н ахаж * 
д ы й  п осле* 
дую щ ий

T = l,7 8 1  «s ® ,90

1 -8 T = 0 ,3 7 3 * s °J 0

9 -5 7 T = l,3 8 S * s ° .9 0

Н а каж ­
д ы й  после* 
дую щ ий 
м 2

T = l,2 4 6 »s ^ .9 o

С плош ное ш патлевание

T = 0 ,5 8 7  «S 0,30  

T = 2 ,3 7 5 *S °> 90 

T = 2 ,1 3 7  *sP*90

T = 0 ,7 8 2 -S 0,30

T = 3 ,t6 6 * S 0,90

T = 2 ,8 4 9 »S 0,90

T = 0 ,5 8 8 *S 0,30

T = 2 ,2 4 3 *S 0 ,90

T = 2 ,0 1 9 'S 0 ,90

T = 0 ,7 0 6  . S°.3 0  

T = 2 .6 9 2 »S °*90  

T = 2 ,42 3  >S0>90

Частичное ш патлевание (д о  50 % п оверхности )

T “ 0 ,4 4 8 *sP «3 0
T = 0 ,5 9 6 *S 0 ,30 T = 0 .4 1 2 *S 0 ,30 T = 0 ,4 9 4  *s® .3 o

T *= 1 .6 6 2 *S °-9 0
T = 2 ,2 1 6 *S 0,90 T = U 7 1  ‘ S0 ,9 0 T = W 8 4 * s P .9 o

Т «1 .4 9 6 *  5^,90
T = 1 ,9 9 4 *S 0,90 T = 1 ,4 I4 * S 0 ,90 T = i,6 9 6  "S ® .9o

Т = 0 ,9 4 1  *$0>30 

T = 3 ,5 8 9 *S 0>90  

T = 3 ,2 3 0 «J

Т = 0 ,6 5 9  • S °*30

T = 2 ,5 1 2 * S °* »0  

Т = 2 ,2 6 1  *s P .9 o



ЗАЧИСТКА Ш ПАТЛЕВАННОЙ ПОВЕРХНОСТИ 
НАЖДАЧНОЙ БУМ АГОЙ ВРУЧНУЮ

Среднесерийное
производство

Карта 89 Лист 1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. Взять наждачную бумагу
2. Зачистить шпатлеванную поверхность
3. Отложить наждачную бумагу

Площадь Вид поверхности

§

зачистки
& м \ д о наружная внутренняя

& Группа сложности

1 11 Ш I П III

Оперативное время Т, мин

1 0,010 0,141 0,190 0,268 №169 0,228 0,321
2 0,018 0,154 №208 0392 0,184 0349 0,350
3 0,030 0,166 0,224 0316 №199 0369 0378
4 №045 №176 0338 0335 №212 0386 0,402
5 0,065 0,186 0.253 0354 0.224 0302 0,425
б 0,100 0,204 0376 0,389 0,246 0.332 0,467
7 0,110 0,218 0,295 0,415 0,262 0,353 0.498
8 0,125 0,238 0,321 0,452 0,285 0385 0,542
9 0,140 0.256 0,346 0,487 0,308 0,415 0,585
10 №160 0,280 0,379 №533 0337 0.454 0,639
11 0,180 0303 0,410 0,577 0364 0,492 0,692
12 0,200 0326 0,440 0,618 0,391 0327 0,742
13 №220 0347 0,469 0,660 0,417 №562 0,792
14 0,250 №378 0311 0,719 0,454 0,613 №862
15 0,275 0,403 0344 0,766 0,484 0,653 0,919
16 0300 0,427 0377 0,812 0313 0,692 0.974
17 №330 0,456 0.615 №865 0347 0,738 1,039
18 0,360 0.483 0,652 0,917 0379 0,782 1.101
19 0,400 0318 0,700 0,984 0,622 №839 1,181
20 0,450 0361 0,757 1,065 0,673 0,908 1379
21 0,500 0,602 0,812 1,143 0,722 0,975 1372
22 0,550 0,641 №866 1,219 0,770 1,039 1,462
23 0,600 0,680 0,918 1,291 0,816 1,101 1,550
24 0,660 №725 0,979 1,377 0,870 1,174 1,653
25 №730 0,775 1,047 1,473 №931 1,256 1,768
26 №800 0,825 1Д13 1366 0,989 1336 1,880
27 0,900 0,892 1305 1,695 1,071 1,445 2,034
28 1,000 0,957 1393 1,819 1,149 1351 2,183
29 1,150 1,052 1,420 1,998 1,262 1,703 2,397

Индекс а б в г д е

215



З А Ч И С Т К А  Ш П А ТЛ Е В А Н Н О Й  П О В Е РХ Н О С ТИ  
Н АЖ Д АЧ Н О Й  Б У М А ГО Й  ВРУЧН УЮ

Среднесерийное
п роизводство

Карта 89 Л и ст  2

ЖЖ П лощ адь Виц поверхности

1 зачистки

§
S, м * ,д о наруж ная внутренняя

& Группа слож ности

I П Ш I П 111

О перативное врем я  Т , мин

30 1 3 0 0 1Д 42 1,541 2,167 1(370 1,849 2,603
31 1,500 1,256 1,696 2 3 8 7 1,508 2,035 2,864
32 1,700 1 3 6 6 1,845 2 3 9 6 1.640 2,213 3.115
33 2,000 1,524 2,057 2,894 1,828 2,468 3,473
34 2,300 1,673 2,259 3,178 2,008 2,710 3.814
35 2,600 1,816 2,452 3,450 2,179 2,942 4,141
36 2,900 1,954 2,638 3,713 2,345 3,166 4,456
37 3,200 2,087 2,818 3,965 2,505 3 3 81 4,759
38 3,500 2,217 2,992 4,211 2,660 3 3 9 0 5,053
39 4,000 2,424 3,273 4,605 2,909 3,926 5 3 2 6
40 4,500 2,623 3,541 4,983 3,148 4,249 5 ,980
41 5 ,000 2,815 3,800 5 3 4 7 3 3 7 8 4 3 5 9 6 3 1 7
42 5 ,500 3,000 4,051 5,700 3.601 4,860 6,841
43 6 ,000 3,181 4,294 6,042 3,817 5,152 7 3 5 1
44 6 ,500 3*356 4 3 3 1 6 3 7 6 4,027 5,436 7,651
45 7,000 3,527 4,761 6,700 4 3 3 2 5,712 8.040
46 7,500 3,694 4,987 7,017 4,432 5,983 8,421
47 8,000 3,857 5,207 7 3 2 6 4 3 2 8 6,247 8.793
48 8,500 4,017 5,423 7,630 4 ,820 6 3 0 6 9,157
49 9,000 4,174 5,634 7,928 5,008 6,760 9 3 1 5
50 9,500 4 3 2 8 5,842 8,221 5,193 7,009 9.866
51 10,000 4,479 6,047 8 3 0 8 5 3 7 4 7,254 10.211

И ндекс а б в Г Д е

T = 0 ,2 8 * S 0 ,1 5 - n o 3 .1 - 3 » ;  T - 0 ,9 6  ♦S0 ,67 -n o 3 .6 -5 1 a ; T = 0 ,3 8 * S 0 ,15 -n o 3 .1 -5 6 ;

T » l , 2 9 * S 0>67- n o 3 .6 -5 1 6 ; T - 0 3 3  •8 0 ,1 5 - п о э .1 - 5 в ;  T » l , 8 2 » S W 7 - n o 3 .e - S lB ;

T «K W 4  •s P , l s - n o 3 .1—5 r ; T -1 ,1 5  *S 0,67 - п о з .6 -5 1 r ; T = 0 »4 5  *S®*15- n o 3 .1 -5 д ;

T e l ,5 5 » S ° ,6 7 -n o 3 .6 -5 1 fl; T = 0 ,6 4  * S 0 ,1 5 _ i k )3 . l - 5 e ;  T - 2 ,1 8  •S 0 ,67 -n o 3 .6 -5 1 e

2 1 6



2
1

7

Ш ЛИФОВАНИЕ Ш ПАТЛЕВАНН Ы Х И ОКРАШ ЕН Н Ы Х П О ВЕРХ Н О СТЕЙ  Д ЕТА Л ЕЙ  
(СБО РОЧ Н Ы Х ЕДИ Н И Ц ) Ш ЛИ ФОВАЛЬН ОЙ  Ш КУРКОЙ ВРУЧНУЮ

С реднесерийное
п р ои зводство

К а р п  90 Л ист 1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. Взять шлифовальную шкурку
2. Отшлифовать деталь (сборочную единицу)
3. Отложить шлифовальную шкурку

1 Площадь
шлифо*

Характер шлифования

I вания 
Я м 2, до

сухое мокрое

% Вид шлифуемой поверхности

шпатлеванная окрашенная шпатлеванная окрашенная

Группа сложности

I П Ш I П ш Г П Ш I 11 Ш

Оперативное время Т, мин

1
2
3
4
5
6

аою
аои
0,020
0,030
0,040
0,060

0,219
0,231
0,246
0,264
0,277
0,297

0,296
0,316
0,333
0,356
0,374
0,401

0,416
0,445
0,468
0,501
0,526
0,564

0,197
0,211
0,222
0,237
0,249
0,267

0,266
0,285
0,299
0,321
0,337
0,361

0374
0,400
0,421
0,451
0,474
0,507

0340
0,363
0,382
0,409
0,430
0,460

0,458
0,490
0,516
0,552
0,580
0,622

0,645
0,690
0,762
0,778
0,817
0,875

0,305
0,326
0343
0367
0,386
0,413

0,412
0,441
0,463
0,496
0321
0,558

0379
0,620
0,652
0,698
0,733
0,785

Индекс а б в г Д е ж э и к л м



I
&

7
8
9

1 0
I I
1 2
13
14
15
16
17
18
19

Л Н И Б  Ш П А Т Л Е В А Н Н Ы Х  И  О К Р А Ш Е Н Н Ы Х  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  Д Е  
ГБ О РО Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) Ш Л И Ф О В А Л Ь Н О Й  Ш К У Р К О Й  В РУЧ Н УЮ

С р ед н есер и й н ое

п р о и зв о д с т в о

К ар та  9 0 Л и с т  2

Х а р а к тер  ш ли ф ован и я

с у х о е

В и д  ш ли ф у ем о й  п ов ер хн о сти

м о к р о е

ш п атлеванная ок р аш ен н ая ш п атлеван н ая ок р аш ен н ая

Г р у п п а  сло ж н о сти

I П Ш I п Ш I I I ш I П Ш

О п ер ати в н ое  в р е м я  Т , м и н

0>312 0*421 0*592 0 ,2 8 0 0 ^ 7 9 о з з з 0 ,4 8 4 0 4 5 3 0 ,9 1 9 0*434 0 3 8 6 0*825
0*324 0 ,43 7 0*615 0 4 9 1 0 3 9 3 0 3 5 4 0 3 0 2 0 4 7 8 0 ,9 5 6 0*451 0*618 0*858
0*358 0*483 0 ,6 8 0 0 ,3 2 2 0 ,4 3 5 0*612 0 3 5 5 0 ,7 4 9 1 ,054 0 *499 0*674 0*949
0*379 0*512 0 ,7 2 0 0 ,34 1 0 ,4 6 0 0 ,6 4 8 0 3 8 8 0 ,7 9 3 1 ,1 1 6 0 3 2 9 0 ,7 1 4 1*005
0 ,3 9 9 0*539 0 ,7 5 9 0 ,3 5 9 0 4 8 5 0 ,6 8 3 0 ,6 1 9 0 ,8 3 6 1 ,17 6 0 3 5 7 0 ,7 5 2 1*059
0*420 0*567 0 ,7 9 7 0 ,3 7 7 о з ю 0*717 0*650 0 ,8 7 8 1 ,23 6 0*585 0 *7 9 0 1*112
0*439 0 5 9 3 0*834 0 ,3 9 5 0 3 3 3 0*751 0 3 8 1 0 ,9 1 9 1*293 0 3 1 3 0*827 1*164
0 ,4 5 8 0 ,6 1 9 0 ,8 7 0 0 ,4 1 2 0 3 5 7 0 ,7 8 3 0*696 0 ,9 5 9 1 3 4 9 0 *639 0 *846 1*215
0 ,49 5 0 ,6 6 9 0*941 0 ,4 4 6 0*602 0 ,8 4 7 0*768 1 ,036 1*459 0 3 9 1 0*933 1 3 1 3
0*531 0 7 1 7 1 ,00 9 0 ,4 7 8 0 3 4 5 0 ,9 0 8 0*823 1,111 1*504 0*741 1*000 1*408
0*565 0*763 1 ,07 4 0 ^ 0 9 0 ,6 8 7 0 .9 6 7 0 ,8 7 6 1 ,1 8 3 1 3 6 5 0 *789 1*065 1*498
0 .5 9 8 0 8 0 9 1 ,13 8 0 4 3 9 0 ,7 2 7 1 ,0 2 4 0 ,9 2 8 1,253 1*764 0 *8 3 5 1*128 1 3 8 8
0 ,631 0*852 1 ,19 9 0 4 0 8 0 ,7 6 7 1*079 0 ,97 8 1 4 2 0 1*860 0 ,8 8 1 1*189 1*673



2
1

9

20 0.280 0,662 0,895 1,259 0 4 9 6 0 ,8 0 5 1*133 1 4 2 8 1 4 8 7 1,952 0,925 1 4 4 8 1,757
21 0*300 0,694 0,937 1,318 0,624 0 ,8 4 3 1,186 1,076 1*452 2,044 0,968 1,307 1,840
22 0*320 0,724 0,978 1,375 0,651 0 ,8 8 0 1 4 3 8 1*122 1 4 15 2,133 1*010 1,364 1,919
23 0*340 0,754 1,018 1*432 0,678 0 ,9 1 6 1 4 8 8 1,168 1 4 7 7 2,220 1,051 1,419 1,998
24 0,360 0,782 1*057 1,487 0,704 0,951 1.338 1 4 1 3 1,637 2,305 1*092 1,474 2,075
25 0,380 0,811 1,095 1 4 41 0,730 0*985 I4 8 6 1,257 1,697 2,388 1,131 1 4 2 7 2 ,15 0
26 0,400 0,839 1,133 1 4 9 3 0,755 1 ,019 1,434 1*300 1,755 2,471 1,172 1 4 8 0 2,224
27 0 ,420 0,866 1,170 1,646 0,780 1,053 1,481 1,343 1,813 2 4 5 2 1 4 0 9 1,632 2,297
28 0,450 0,907 1*224 1*723 0,816 1,102 1 4 5 0 1,406 1,897 2,670 1,265 1,708 2,404
29 0,500 0,972 1 4 1 3 1,847 0,875 1,181 1,662 1 4 0 7 2,034 2,863 1,356 1,831 2 4 7 7
30 0 5 6 0 1,047 1,414 1,990 0,942 1,273 1,791 1,624 2,192 3,085 1,461 1,973 2,777
31 0,630 1,132 1 4 2 9 2,151 1,018 1 ,376 1,936 1,755 2,370 3,335 1 4 8 0 2,133 3,002
32 0,710 1,225 1,654 2 4 2 8 1,102 1*488 2 4 9 5 1.899

2,055
2 4 6 3 3,608 1*709 2,308 3,248

33 0*800 1*326 1,790 2 4 1 8 1,193 1 ,61 0 2,267 2,774 3,905 1,849 2,497 3.514
34 0,900 1,433 1,935 2,722 1.289 1,741 2 ,449 2,221 2,998 4,219 1,998 2,698 3,798
35 1,000 1 4 3 6 2 4 7 4 2,918 1,382 1*866 2,626 2,381 3,214 4 4 2 4 2,143 2,893 4 ,072
36 1*100 1,636 2,208 3,107 1,472 1,987 2,796 2 4 3 5 3,422 4,818 2,282 3,081 4 ,336
37 1,200 1,732 2 4 3 9 3,291 1 4 5 8 2*105 2,962 2,685 3,625 5,103 2,417 3 4 6 3 4 4 9 3
38 1,300 1*826 2,466 3,470 1,643 2*219 ЗД 22 2 4 3 1 3,822 5,380 2 4 4 8 3,440 4 ,842
39 1,400 1*918 2 4 9 0 3,644 1,726 2 ,3 3 0 3 ,28 0 2,973 4,013 5,649 2,676 3,612 5,085
40 1*550 2,050 2,768 3,895 1,845 2,491 3 4 0 5 3,178 4,290 6,038 2,860 3,861 5,435
41 1,700 2,180 2,944 4 ,14 2 1*962 2 ,648 3,727 3,380 4 4 6 2 6,421 3,042 4 ,106 5 ,78 0
42 1*850 2,305 3,112 4 ,379 2,074 2 ,80 0 3,941 3 4 7 3 4,823 6,789 3,216 4,341 6 ,110
43 2,000 2,427 3 4 7 7 4,611 2,184 2 ,948 4 ,149 3,762 5,078 7,148 3,386 4 4 7 1 6,434
44 2,200 2 4 8 5 3.490 4 ,910 2 4 2 5 3 ,140 4 4 1 9 4,006 5,408 7,612 3,606 4,877 6,852
45 2,500 2,812 3,798 5,342 2 4 3 0 3,416 4 ,808 4 ,359 5,884 8,282 3,923 5 ,296 7,455
46 2*800 3.Q30 4,092 5*757 2,727 3,682 5,181 4,698 6,341 8,926 4,228 5,708 8,034
47 3,200 3,309 4,470 6,288 2,978 4,021 5 ,658 5,130 6,925 9,748 4,618 6,234 8,774
48 3,600 3 4 5 7 4,830 6*796 3,218 4 ,3 4 6 6,116 5 4 4 5 7,485 1 0 4 3 6 4,991 6,737 9,483
49 4,000 3,835 5,178 7,285 3,450 4 ,6 5 9 6 4 5 6 5 4 4 5 8,024 1149 5 5,350 7,223 10,166
50 4*500 4,145 5 4 9 7 7,874 3,729 5,035 7,086 6,425 8,673 12,208 5,783 7,807 10,988
51 5 ,000 4,443 6,000 8,441 4,000 5 ,39 8 7 4 9 6 6,888 9 4 8 7 13,087 6,199 8,369 11,779
52 5,600 4,788 6,466 9,097 4,308 5,817 8*186 7,423 10,019 14,103 6.681 9,019 12,694
53 6*300 5,175 6,988 9,832 4,657 6,287 8,848 8.023 10,829 15,243 7,221 9,748 13,721
54 7,000 5 4 4 8 7,491 1 0 4 4 0 4,992 6 ,74 0 9,485 8,600 11,609 16,340 7,741 10,450 14,708

И н д ек с а 6 в г А е ж 3 и к л м



Ш Л И Ф О В А Н И Е  Ш П А Т Л Е В А Н Н Ы Х  И  О К Р А Ш Е Н Н Ы Х  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  Д Е Т А Л Е Й  

(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) Ш Л И Ф О В А Л Ь Н О Й  Ш К У Р К О Й  В РУ Ч Н У Ю

С редн есери й н ое

п р о и зв о д ств о

К арта 90 Л и с т  3

П ло щ а д ь

ш ли ф о ­

ван и я

йм^.до

Х а р а к тер  ш ли ф ован и я

с у х о е м о к р о е

В и д  ш ли ф у ем о й  п о в ер хн о сти

ш п атлеванная ок р аш ен н ая ш п атлеван н ая ок р аш ен н ая

Г р уп п а  сло ж н о сти

Ш Ш П1 П П1

О п ер ати вн ое в р е м я  Т » м и н

55

56

57

И н д ек с

8,000
9 ,0 0 0

10,000

6 ,059

6 ,549

7,021

8 ,18 2

8 ,8 4 3

9 ,4 8 0

11,511

12 ,4 4 2

1 3 ,338

5 ,4 5 2

5 ,891

6 ,31 7

7 .36 1

7 .9 5 6

8 4 2 9

10 ,3 6 0

11 ,197

12 ,0 0 3

9 ,39 3

1 0 ,1 5 2

10 ,8 8 3

12 ,6 7 9

13 ,7 0 4

14 ,6 9 0

1 7 ,8 4 7

1 9 ,2 8 9

2 0 ,6 7 8

8 ,454

9 ,137

9 ,795

11 ,4 1 2

12 .335

13 ,224

16 ,0 6 4

1 7 ,3 6 2

18 ,6 1 3

м

П р и м е ч а н и я :  1 . Н ор м ати вам и  п р ед у см о тр ен о  п р и м ен ен и е с ле д у ю щ и х  ш ли ф ов а льн ы х  м а т е р и а л о в : а ) п р и  ш ли ф ован и и  

п ов ер хн о сти  п о с л е  п е р в о го  с л о я  ш п атлев к и  п р и м ен яю т к р уп н о зер н и сту ю  №  6 0 - 8 0  ш к у р к у ; п о с л е  в т о р о го  

и  п о след ую щ и х  с ло ев  -  ш к у р к и  средн ей  и  м е л к о й  зер н и стости  N* 1 5 0 -2 2 0 ; б )  п р и  ш лиф овании  л а к о в ы х , 

м а с ля н о -ла к о в ы х  и  н и тр о  ш п а тлев о к , а так ж е ок р аш ен н ой  п о в ер хн о сти  м о к р ы м  с п о с о б о м  п р и м ен яю т в о ­

д о с т о й к у ю  ш к у р к у  са м ой  м е л к о й  зер н и стости  и ли  ш ли ф ов а льн ую  п а сту . 2 . П р и  о б р а б о т к е  п ов ер хн остей  

д ета лей  П ензой  п р и веден н ое в  н ор м ати в н ой  к а р те  в р е м я  ум н ож а ть  на к оэф ф и ц и ен т 1 ,15 .



M
В и д  ш ли ф у ем о й  п ов ер хн о сти

п ози ц и и ш патлеванная ок р аш ен н ая

Г р уп п а  сло ж н о сти

( п m 1 I I H I

С у х о е  ш ли ф ов а н и е

1 - 8 T = 0 ,4 7 9 * s P ’ 17 Т = 0 ,6 4 7 - s 0 -17 T = 0 ,9 1 0 * s P * 17 T = 0 ,4 3 I  * s P ’ 17 T = 0 ,5 8 2 * s P * 17 T = 0 ,8 1 9 * s P * 17

9 -5 7 T = U 3 6 * s P '66 T = 2 / )7 4 * s P >66 T = 2 ,9 1 8 * s P ’66 T = 1 ,3 8 2 * S 0 ,66 T = 1 ,8 6 6 * S P ’66 T = 2 ,6 2 6 * S 0 ,66

Н а к аж ды й  

п о с л е д у ю ­

щ ий м 3

T = 1 .3 8 2 * s P '66 T = l,8 6 7  *sP’66 T = 2 .6 2 6 * S ° ’66 T = 1 ,2 4 4 * s P ’66 T = I ,6 7 9 * S 0 ,66 T = 2 ,3 6 3 * S ° * 66

М о к р о е  ш ли ф ован и е

1-8

$—57

Н а каж ды й  

к> п о с л ед у ю - 

м  щ ий м 3

T = 0 ,7 4 3 * sP *17 

Т = 2 ,3 8 1  ‘ S0 ,66  

T = 2 ,1 4 3 * s P ’ 66

T = 1 ,0 0 3 * S 0 ,1 7

Т = 3 ,2 1 4  *sP’66

T = 2 .8 9 2 * S 0 ,6 6

T = l,4 1 2  ‘ S0 ,17  

T = 4 ,5 2 4  *S 0 ,6 6  

T = 4 ,0 7 2 * S 0 ,6 6

T = 0 ,6 6 7 * S 0,17

T = 2 ,1 4 3 * S 0 ,6 6

T = 1 ,9 2 9 * S 0 ,6 6

T = 0 ,9 0 1  • s P '17

T = 2 ,8 9 3  *S 0 ,66  

T = 2 ,6 0 4 * S 0 ,66

T = l ,2 6 7  «s P *17 

T = 4 ,0 7 2 * S 0,66  

T = 3 ,6 6 5 -S P *66



ШЛИФОВАНИЕ ШПАТЛЕВАННЫХ 
И ОКРАШЕННЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ ДЕТАЛЕЙ 

(СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ) ШЛИФОВАЛЬНОЙ МАШИНКОЙ

Среднесерийное
производство

Карта 91 Лист 1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1* Включить шлифовальную машинку
2. Шлифовать
3. Выключить шлифовальную машинку и отложить

!
&

Площадь
шлифо­
вания

&м* ,до

1 0,010
2 0,015
3 0,020
4 0,030
5 0,040
6 0,060
7 0,080
8 0,100
9 0,110
10 0,120
11 0,130
12 0,140
13 0,150
14 0,160
15 0,180
16 0,200
17 0,220
18 0,240
19 0,260
20 0,280
21 0,300
22 0,320
23 0,340
24 0,360
25 0,380
26 0,400
27 0,420

Характер шлифования

сухое мокрое

Группа сложности

I П III I II III

Оперативное время Т, мин

0,069 0,093 0.131 0,106 0,144 0,202
0,074 0,100 0.141 0,115 0,155 0,218
0,078 0Л06 0,149 0,122 0.164 0,230
0,085 0,114 0,161 0,131 0,177 0,249
0,090 0,121 0,170 0,138 0,187 0,263
0,097 0,130 0,183 0,150 0.202 0,284
0,102 0,138 0,194 0,158 0,214 0,300
0,106 0,144 0,302 0,165 0,222 0,313
0,126 0,170 0,240 0Д95 0.264 0,371
0,135 0,183 0,257 0,209 0,282 0498
0,144 0,194 0.273 0,222 0,301 0,423
0,152 0,206 0,290 0,236 0,318 0,448
0,160 0,2/7 0.306 0,249 0,336 0,473
0,169 0,228 0,321 0,262 0,354 0,498
0,185 0,250 0.352 0,287 0.387 0446
0,201 0,271 0,382 0,311 0,421 0492
0,217 0,293 0,411 0,336 0,454 0,638
0,232 0,313 0,440 0,359 0,485 0,682
0,246 0,333 0,469 0,382 0416 0,726
0,262 0,353 0,497 0,405 0427 0,758
0,276 0,373 0,525 0,427 0447 0,770
0,290 0,392 0,551 0,450 0,607 0,854
0,304 0,410 0,578 0,471 0,637 0,895
0,318 0,430 0,604 0,493 0.666 0,936
0,332 0,448 0,630 0414 0.694 0,977
0,345 0,466 0,656 0435 0,722 1,017
0,358 0,484 0,682 0456 0,750 1,056

а б В г д еИндекс

222



Ш Л И Ф О В А Н И Е  Ш П А Т Л Е В А Н Н Ы Х  

И  О К Р А Ш Е Н Н Ы Х  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  Д Е Т А Л Е Й  

(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц )  Ш Л И Ф О В А Л Ь Н О Й  М А Ш И Н К О Й

С р е д н е  с е  р и й н о е  

производство

Юрта 91 Лист 2

Площадь Характер шлифования

В&НИ8 сухое мокрое
& м̂ , до

Группа сложности

I П П1 I II III

Оперативное время Т, мни

28 0,450 0,378 0̂ 11 0,720 0.586 0.792 1,114
29 0,500 0,411 0,555 0,781 0.634 0,860 1,210
30 0,560 0,449 0,606 0,853 0,696 0.939 1,322
31 0,630 0,492 0,665 0,935 0.762 1,030 1,449
32 0,710 0,540 0,730 1,026 0.837 1.130 1,590
33 0,800 0,593 0,800 1,126 0,918 1.241 1,746
34 0,900 0,650 0,878 1,235 1,007 1,360 1,914
35 1,000 0,706 0,953 1,341 1.094 1.477 2,078
36 1,100 0,760 1,036 1,444 1.178 U90 2,238
37 1,200 0,814 1,098 1446 1,261 1,702 2,394
38 1,300 0,866 1,169 1,646 1,342 1,812 2,550
39 1,400 0,918 1,238 1,743 1,422 1,920 2,701
40 1,550 0,993 1,341 1,887 1.539 2,078 2,924
41 1,700 1,067 1,442 2,028 1,654 2,234 3,142
42 1,850 1,140 1439 2,166 1,766 2,386 3,357
43 2,000 U11 1,636 2,302 1,878 2,536 3,567
44 2,200 1,305 1,762 2,408 2,022 2,731 3,842
45 2,500 1,442 1,947 2,740 2,235 3,018 4,246
46 2,800 1476 2,127 2,994 2,442 3,298 4,638
47 3,200 1,748 2,361 3,322 2.710 3.658 5,147
48 3,600 1,916 2488 3,642 2,970 4,010 5,642
49 4,000 2,080 2,810 3,954 3,225 4,354 6,126
50 4,500 2,280 3,080 4,414 3,534 4,774 6,715
51 5,000 2,476 3,343 4,705 3,838 5.182 7,290
52 5,600 2,705 3,652 5,142 4,192 5,661 7,964
53 6,300 2,965 4,004 5,634 4,595 6.206 8,730
54 7,000 3,219 4,346 6,117 4,989 6.738 9,478
55 8,000 3472 4,824 6,796 5,537 7.477 10,518
56 9,000 3,916 5488 7,442 6.070 8,197 11,530
57 10,000 4,251 5,741 8,078 6,590 8,898 12,518

Индекс а б в Г д е

223



ШЛИФОВАНИЕ ШПАТЛЕВАННЫХ 
И ОКРАШЕННЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ ДЕТАЛЕЙ 

(СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ) ШЛИФОВАЛЬНОЙ МАШИНКОЙ

Среднесерийное
производство

Карта 91 Лист 3

Характер шлифования

П
§ сухое
Sc

Группа сложности

1 И Ш

1-8 Т -0,165 • S0,19 Т =0,222 • sP'19 Т*0 ,313  *s 0,19

9-57 Т -0,706 • Si0,78 Т =0,953 • S0'78 Т«  1,341 *sP*78

На каж­
дый пос­
ледую- 
ШИЙ м2

Т -0,635 • S0'78 Т =0.841 «аР*78 Т - 1,207 • sP*78

Характер шлифования

1 мокрое

& Группа сложности

1 п ш

1-8 Т=0,255 • sP'19 Т=0,345 • sP’19 Т=0,485 • SP*19

9-57 Т—1,094 *sP*78 Т-1,477 * sP*78 Т—2,078 • S0,78

На каж­
дый пос­

Т =0.985 • sP*78 Т-1329 *SP*78 Т=1,870 • S8,78

ледую­
щий м2

224



8 Заказ №
 1189

ОБВЕРТЫВАНИЕ ДЕТАЛЕЙ (СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ) БУМАГОЙ Среднесерийное
производство 

Карта 92

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы  

1. Взять бумагу и положить на стол
2* Взять деталь (сборочную единицу) и положить на бумагу» расположенную на столе
3. Обвернуть деталь (сборочную единицу) бумагой
4. Отложить сверток на стол или в тару с укладкой

1 Количест- Масса д етали М» кг, до

S во

г деталей
(сбороч*

0,05 0,10 0,25 0,5 1,0 2,0 3,0 5,0 8,0 10,0 154) гол
&

ных еди­ Оперативное время на одну деталь Т , мин
ниц) п

1 1 0,099 0,103 0,109 0,113 0,118 0,123 0,123 0,130 0,134 0,135 0,139 0,141
2 5 0,061 0,063 0,067 0,070 0,073 0,076 0,078 0,080 - - - -

3 10 0,049 0,052 0,054 0,057 0,057 0,062 — _ - _ _ _

4 20 0,040 0,042 0,044 0,046 - _ * _ _ _ • _

5 40 0,033 0,034 0,036 - - - _ —

б 80 0,026 0,028 0,029 - - - _ _ —

7 150 0,022 0,023 - - - - - - - - - -

Индекс а б в Г д е ж 3 и к л м

к Т = 0 ,!1 8

л о в



ИЗОЛИРОВАНИЕ В ДЕТАЛЯХ (СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦАХ) ПОВЕРХНОСТЕЙ, 
НЕ ПОДЛЕЖАЩИХ ОКРАСКЕ 

Qrcncno т о л я м *  -  липкая лап а  шириной 20 мм 
Поверхность -  плоская

Среднесерийное
производство

Карта 93

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы
1 • Отмотать нужную длину липкой ленты от к руга, отрезать
2, Взять или приподнять (наклонить) деталь (сборочную единицу), изолировать липкой лентой поверхность
3. Огяозюггь или опустить деталь (сборочную единицу)

1
£

Длина
изолирования 

L, мм, до

Ширина поверхности В, мм, до На каждые 
последующие 

20 мм добавлять20 30 « __ 1! • __11 W  11 100

Оперативное время Т, мин

1 25 0,039 0,043 0,046 0,051 0,054 0,057 0,005

2 35 0,048 0,053 0,057 0,063 0,067 0,071

3 50 0,060 0,066 0,071 0.078 0,084 0,089 0,007

4 70 0.070 0,077 0,082 0,091 0,097 0,103

5 100 0,093 0,103 0,110 0,121 0.130 0,137 0,012

б 140 0,115 0,127 0,136 0,150 0,161 0,170

7 200 0,144 0,159 0,171 0,188 0,201 0,213 0,019

8 280 0,179 0,197 0,211 0,232 0,249 о л в г 0,027

9 400 0,224 0,246 0,264 0,291 0.312 0,329 OJ036

Индекс а б в г д е ж

П р и м е ч а н и е .  При изолирования поверхностей; не подлежащих окраске, липкой лентой, шириной 40 мм приведенное в 
карте время умножать на коэффициент 0,7.

Т =0,0025 • L0,63 • В0,24



СНЯТИЕ ИЗОЛЯЦИИ
Средство изоляции -ли п к ая  лента шириной 20 мм

f l r t m f H r t i r t j a P L  н  п и а а о в и

Среднесерийное
производство

поверхность — плоская
К арп  94

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы
1. Взять или приподнять (наклонить) деталь (сборочную единицу)
2. О я ть  и отложить изоляцию
3. Отложить или опустить деталь (сборочную единицу)_____________

!
&

Д и к а
изолирования 

L, мм, до

Ширина поверхности В, мм» до На каждые 
последующие 

20 мм добавлять20 | 30 I 4?__ I » __1 « о  |I 100

Оперативное время

i 25 0.011 <М>13 0,015 0,017 0.019 0,020

2 35 0.0Н 0,016 0,018 0,021 0,023 0,025

3 50 0.017 0,020 0,022 0,026 0,029 0,032 0,003

4 70 0.022 0.025 0,028 0,032 0,036 0,039

$ 100 0,027 0,031 0,035 0,041 0.045 0,049 0,003

6 140 0.034 0.039 0,043 0,050 0.056 0,061

7 200 0.042 0.049 0,055 0,063 о т 0,077 о т

8 280 0.052 о т 0,068 0,079 0,087 0,095

9 400 0.066 0.076 0,086 0,099 ОД 10 0,119 о т

Индекс а б в г д е Ж

П р и м е ч а н и е *  При снятии липкой ленты шириной 40 мм  приведенное в нормативной карте время умножать на коэффи­
циент 0,7,

Т = 0,00047 « I 0**4 • В0,57'



ИЗОЛИРОВАНИЕ В ДЕТАЛЯХ (СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦАХ) ПОВЕРХНОСТЕЙ, 
НЕ ПОДЛЕЖАЩИХ ОКРАСКЕ 

Средство изоляции -  липкая лента шириной 20 мм 
Поверхность -  цилиндрическая

Среднесерийное
производство

Карта 95

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы
1, Отмотать нужную длину липкой ленты от крупа, отрезать
2, Взять или приподнять (наклонить) деталь (сборочную единицу), изолировать липкой лентой поверхность 
3* Отложить или опустить деталь (сборочную единицу)

о
в
&

Диаметр 
D, мм, до

Длина изолирования £, мм, до На каждые 
последующие 

20 мм добавлять20 28 |1 40 |1____ ?5______ I1___ 71_____ 11 100

Оперативное время Т, мин

1 25 0,070 0,081 0,095 0,109 0Д24 0Д40 0,023
2 30 0Д82 0,094 0,110 ОД 26 0,144 0,163
3 36 0,095 0,110 0,128 ОД 47 0,168 0,190 0,035
4 42 0,108 0,125 0,146 ОД 67 0J91 0,216
5 50 0,125 0,144 0,168 ОД 93 0,221 0,250
б 60 0,145 0,168 ОД 96 0,225 0,257 0,290
7 70 0,165 0,191 0,223 0,255 0,292 0,330
8 85 0,194 0,224 0,262 0,300 0,343 0,388 0,054
9 100 0,222 0,257 0,299 0,343 0,392 0,444
10 120 0,258 0,299 0,348 0,399 0,456 0*516
11 145 0,302 0,349 0А07 0,467 0,534 0,604 ОДОО
12 175 0,353 0,408 0,476 0,546 0,624 0,706
13 210 0,421 0,486 0,567 0,650 0,743 0,841
14 250 0,475 0,549 0,640 0,734 0,839 0,949 0,120
15 300 0,553 0,639 0,745 0,854 0,976 1,104 0,144
16 360 0,643 0,743 0,866 0,994 1,135 1,285
17 400 0,702 0,811 0,946 1,084 1,239 1,402 0,180

Индекс а б в P д е ж

П рн м е ч а н  и е. При изолировании липкой лентой шириной 40 мм приведенное в нормативной карте время умножать на 
коэффициент 0,7-

Т = 0,00134 •D 0,83 *1 0,43



СНЯТИЕ и з о л я ц и и
Средство изоляции -  липкая лепта шириной 20 мм 

Поверхность -  цилиндрическая

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

Среднесерийное
производство

Карта 96

1. Взять или приподнять (наклонить) деталь (сборочную  единицу)
2. О ш ъ  и отлож ить изоляцию
3. Отложить или опустить деталь (сборочную  единицу)_____________

№
 п

оз
и

ц
и

и Площадь 
D, мм» до

Длина изолирования Lb мм, до На каждые 
последующие 

20 мм добавлять20 28 40 55 75 100

Оперативное время Т , мин

1 25 0,025 0,029 0,034 0,039 0,044 0,050 0,007
2 30 0,029 0,034 0,039 0,045 0,051 0,058
3 36 0,034 0,039 0,045 0,052 0,057 0,067 0,012
4 42 0,038 0,044 0,057 0,059 0,067 0,075
5 50 0,044 0,051 0,059 0,067 0,077 0,087
6 60 0,051 0,059 0,068 0,078 0,087 0,100
7 70 0,058 0,067 0,077 0,088 0,101 0,114
8 85 0,067 0,078 0,090 0,103 0,117 0,133 0,018
9 100 0,077 0,088 0,103 0,117 0,134 0,151
10 120 0,089 0,102 0,119 0,136 0,155 0,175
11 145 0,103 0,119 0,138 0,158 0,180 0,203 0.034
12 175 0,120 0,138 0,161 0,184 0.209 0,236
13 210 0,139 0,160 0,186 ОД 13 0,242 0,273 0,041
J4 250 0,160 0,184 0,214 0,244 0,278 0,314
15 300 0,185 0,213 0,248 0,283 0,322 0,364 0,048
16 360 0,214 0,246 0,286 0,328 0,373 0,421
17 400 0,233 0,268 0,311 0,356 0,401 0,458 0,062

Индекс а б в г Д е ж

П р и м е ч а н и е .  При снятии липкой ленты шириной 40 мм  приведенное в нормативной карте время умножать на коэф­
фициент 0.7.

Т =0,000548 • D0,80 • £ 0,42



ЗОНИРОВАНИЕ В ДЕТАЛЯХ (СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦАХ) 
ПОВЕРХНОСТЕЙ, НЕ ПОДЛЕЖАЩИХ ОКРАСКЕ 

Сходство изоляции -  гайка» болт

Среднесерийное 
__производство

Карта 97

1. Взять гайку» болт 
2* Навернуть гайку на болт

g Д и ка Диаметр резьбы D» мм» до

1 резьбы
1.ММ.ДО 3 • 1 »о 20 3«  -1L »

в
Sb Шаг резьбы i» мм

0,35 || 0,75 |1 i f i 1.25 || 2Д> 3f i

Оперативное время Т» мин

i б 0,216 ОД 30 0,101 0,078 0Д55 0Ш
2 8 0,255 0Д53 ОД 19 0,092 0,065 о ш
3 10 0,289 0,174 0,135 0,104 0,073 0,056
4 13 — 0,202 0Д57 ОД 21 0,085 0,065
5 17 — 0,235 0,183 0,141 0,099 0,076
б 23 — — 0,217 0,167 ОД 18 ОШ
7 30 - — 0,253 0,195 ОД 37 0Д04

Индекс а б в г Д е

СНЯТИЕ ИЗОЛЯЦИИ 
Средство изоляции -  гайка» болт

Среднесерийное
производство

Карта 98

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. Свернуть гайку 
2» Отловить болт и гайку

Длина 
резьбы 

мм» до

Диаметр резьбы Р , мае» до

з  11 « 10 20 36 52

Шаг резьбы !» мм

0,35 0,75 1.0 1Д5 2 fi || 3,0

Оперативное время Т, мин

0,141
0,161
0,179

1
|

S
S

§
.

.
 

а
д

-
и

п
1 

*
о

о
о

о
о

я
л

ч
я

п
ш

о
о

о
о

о
о

о

о
о

о
о

о
о

о

0,037
0Д43
0,047
0,054
0,061
0,070
0,079 о

о
о

о
о

о
о

!
Ш

!
!

§

а б в Г Д е

1
2
г
4
5
6
7

Индекс

б
8

10
13
17
23
30

230



И З О Л И РО В А Н И Е  В  Д Е Т А Л Я Х  (С Б О РО Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц А Х ) 

П О В Е РХ Н О С ТЕ Й , Н Е  П О Д ЛЕ Ж АЩ И Х  О К Р А С К Е

С реднесерийное
п рои зводство

С редство и золяц ии  -  со ли д о л , технический вазели н Карга 99 Лист 1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зять киста и  набрать см азк у
2. Нанести см а зк у  на деталь (сборочн ую  еди н и ц у)
3. О глож и тьк и сть

1
П лощ адь В ид поверхности

1 нэолиро*

§ ванкя наруж ная внутренняя
S, м 5, д о

& Группа сложности

I П Ш I U I I I

О перативное в р ем я  Т , мин

1 0,010 0,092 0.128 0,183 0,110 0,154 0,220
2 0,015 0,097 0 4 3 5 0,193 0,116 0,162 0,232
3 0,020 0 .100 0 ,140 0,200 0,120 0,168 0,240
4 0,030 0 .1 0 * 0 .148 0,212 0,127 0,178 0,254
5 0,040 (М 1 0 0.154 0,220 0,132 (h i 85 0,264
б 0,060 0 .1 1 * 0 .1 *2 0,232 0,139 0,195 0,278
7 0,080 0.120 0 .1 *8 0,240 0,144 0,202 0,288
8 < м о о 0.124 0.174 0,248 0,148 0,207 0,296
9 0,110 0.128 0.179 0,256 0,154 0,216 0,308
10 0,120 0.137 0.192 0,274 0,164 0,230 0 4 2 8
И 0,130 0,145 0.203 0,290 0,174 0,244 0,348
12 0,140 0.153 0.214 0,306 0,183 0,256 0.366
13 0,150 0 .1 *0 0.224 0,320 0,192 0,269 0,384
14 0,160 0 ,1 *8 0,235 0,336 0,202 0,283 0,404
15 0,180 0.183 0,256 0,366 0,219 0,307 0,436
16 0,200 0 4 9 7 0 4 7 6 0,394 0,237 0,332 0,474
17 0,220 0 4 1 1 0 4 9 5 0,422 0,254 0,356 0 4 0 8
18 0,240 0.225 0.315 0,450 0 ,270 0,378 0 4 4 0
19 0,260 0,238 аззз 0,476 0,286 0,400 0 4 7 2
20 0,280 0,251 0,351 0,502 0,302 0 4 2 3 0,604
21 0,300 0,264 0.370 0 4 2 8 0,317 0,444 0,634
22 0,320 0,277 0 4 8 8 0 4 5 4 0 4 3 2 0,465 0 4 6 4
23 0,340 0,289 0.405 0 4 7 8 0,347 0,486 0,694
24 0,360 0.301 0,421 0,602 0,361 0 4 0 5 0,722
25 0,380 0.313 0,438 0,626 0,376 0 4 2 6 0,752
26 0,400 0 4 2 5 0,455 0,650 0,390 0 4 4 6 0,780
27 0,420 0,336 0,470 0,672 0,404 0 4 6 6 0,808

И ндекс а б в Г д е

231



ИЗОЛИРОВАНИЕ В Д ЕТАЛЯХ  (СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦАХ) 
ПОВЕРХНОСТЕЙ, НЕ ПОДЛЕЖАЩИХ ОКРАСКЕ

Среднесерийное
производство

Средство изоляции -  солидол, технический вазелин
Карга 99 Лист 2

Площадь Вид поверхности

g вания наружная внутренняя
•*Z о» м *, до

Группа сложности

I П П1 I I I Ш

Оперативное время Т , мин

28 0,450 0,353 0,494 0,706 0,424 0,594 0,848

29 0,500 0,381 0,533 0,762 0,458 0,641 0,916

30 0,560 0,414 0,580 0,828 0,497 0,696 0,994

31 0,630 0,450 0,630 0,900 0,541 0,757 1,082

32 0,710 0,491 0,687 0,982 0,589 0,825 1,178

33 0,800 0,535 0,749 1,070 0,642 0,899 1,284

34 0,900 0,582 0,815 1,164 0,699 0,979 1,398

35 1,000 0,628 0,879 1,256 0,754 1,056 1 4 08

36 1,100 0,673 0,942 1,346 0,808 1,131 1,616

37 1,200 0,716 1,002 1,432 0,860 1,204 1,720

38 1,300 0,759 1,063 1,518 0,911 1,275 1,822

39 1,400 0,800 1,120 1,600 0,961 1,345 1,922

40 1,550 0,861 1,205 1,722 1,034 1,448 2,068

41 1,700 0,920 1,288 1,840 1,105 1447 2 4 1 0

42 1,850 0,978 1,369 1,956 1,174 1,644 2,348

43 2,000 1,034 1,447 2,068 1442 1,739 2,484

44 2,200 1,108 1,551 2,216 1,330 1,862 2,660

45 2,500 1,215 1,701 2,430 1,459 2,043 2,918

46 2,800 1,318 1,845 2,636 1 482 2,215 3,164

47 3,200 1,451 2,031 2,902 1,742 2,439 3,484

48 3,600 1,579 2,211 3,158 1,896 2,654 3,792

49 4,000 1,704 2,386 3,408 2,046 2,864 4,092

50 5,000 2,001 2,801 4,002 2,402 3,363 4,804

Индекс а б в г Д е
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И З О Л И Р О В А Н И Е  В  Д Е Т А Л Я Х  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц А Х ) 

П О В Е Р Х Н О С Т Е Й . Н Е  П О Д Л Е Ж А Щ И Х  О К Р А С К Е  

С редство и золя ц и и  -  с о л и д о л , технический  вазели н

С реднесерийное

п р ои зв од ств о

Карта 99 Л и ст  3

№

позиции

В ид п овер хн ости

наруж ная

Груп п а слож н ости

I П I I I

1 -8

9 -5 0

На каж ­

д ы й  п ос­

л е д у ю ­

щ ий м *

Т = 0 ,1 6 7  • S0 ,13  

Т = 0 ,628  • S0 ,72  

Т = 0 ,565  • S0 ,72

Т = 0 ,234  • S0 ,13  

Т  = 0 ,8 7 9  • S0 ,72  

Т = 0 ,7 9 1  • S0 ,72

Т = 0 ,334  • S0 ,13  

Т  =  1 ,256  ‘ S0 ,72  

T  =  l,1 3 0  « S 0,72

№ В ид п овер хн ости

позиции

внутрен н яя

Груп п а слож н ости

I U П1

1 -8 Т = 0 ,2 0 0  • S0 ,13 Т  = 0 ,2 8 0  • S0 ,13 Т = 0 ,40 0  • S0 ,13

9 -5 0 Т = 0 ,7 5 4  • S0 ,72 Т  =  1 ,056 • S0 *72 Т  =  1 ,508 • S0 ,72

На каж ­

д ы й  п ос­

Т = 0 ,679  • S0 ’72 Т = 0 ,9 5 0  • S0 ,72 Т  =  1,357 • S0 ,72

ле д у ю ­

щ ий м3
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И З О Л И Р О В А Н И Е  Б У М А Г О Й  П О В Е Р Х Н О С Т И , 
П О К Р Ы Т О Й  С О Л И Д О Л О М  И Л И  Т Е Х Н И Ч Е С К И М  В А З Е Л И Н О М

С р ед н есер и й н ое

п р о и зв о д с т в о

К ар та  100 Л и с т 1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1* В зять  л и с т  б у м а ги
2* Н а к леи ть  б у м а гу  на п о в ер х н о сть » п о к р ы т у ю  с о л и д о л о м  и л и  т ехн и ч еск и м  

в а зе л и н о м

1 П л о щ а д ь
и зо л и р о -

В и д  п ов ер х н о сти

ё » » н н *
ч » м 2  я л

н ар уж н ая в н у тр ен н я я

&
Г р у п п а  с ло ж н о сти

I П Ш 1 11 Ш

О п ер ати вн ое в р е м я  Т , м и н

1
2 0 ,0 2

яа ль 0 ,0 2 9 0 .0 4 2 0 ,0 5 9 0 ,0 3 6 0*0 5 0 0*0 7 0

э 0 »0 6 0 ,04 5 0 ,0 5 5 0*091 0 ,0 5 5 0 ,0 7 8 0 Д 1 0

4 0*1 0 0*055 0 ,0 8 0 0 Д 1 1 0*068 0 *0 9 6 0 .1 4 5

5 ^ 1 5 0*065 0 ,0 9 4 0*131 0*080 ОД 12 0 *160

б 0 Л 0 0 ,0 7 3 0 ,1 0 5 0*147 0*089 0 *1 2 6 0 *1 8 0V

7 0 ,2 5 0 ,0 8 0 0 ,11 5 0 ,161 0*098 0 *138 0 *200

$ о »з о 0*086 0 ,1 2 4 0 ,1 7 3 ОД 05 О Д 4 8 0 *2 1 0
9 0*40А  л  - 0 ,09 7 0 ,1 8 9 ОД 9 4 0 Д 1 8 О Д  6 6 0 *2 4 0

10
® *50 0*106 0 ,1 5 2 0*212 0*129 0*182 0*2 6 0

И 0 ,6 0jfc аьмь 0 ,1 1 4 0 ,1 6 3 0*228 0*139 О Д 9 6 0 *280

12
0 ,8 0 0*128 0 ,1 8 3 0 *256 0 *156 0 *220 0 ,3 1 0

13
*•0 0  t ДА Ш 0*140 0 ,2 0 0 0 *2 8 0 0 *170 0 *240 0 *340

14
1*25 0 ,1 5 3 0 .2 1 9 0 ,3 0 6 0 *186 0 Д 6 2 0 *3 7 0

15
1*50
• еча мь 0 ,1 6 5 0 ,2 3 5 0*3 3 0 0*199 0*282 0 *4 0 0

1 б
**7 5 0 ,1 7 5 0 .2 5 0 0*350 0*213 0 *3 0 0 0 *430

17 2*00 0*185 0 ,2 6 4 0*370 0*224 0*317 0 *450

1S
2*50
•A A .S 0*202 0 ,2 8 9 0*404 0*245 0*346 0 *490

19
2 ,0 0 0 ,21 7 0 ,3 1 0 0*435 0 ,2 6 4 0*3 7 2 0*5 3 0

20
3*50 0,231 0 ,3 3 0 0 ,4 6 2 0*281 0 *3 9 6 о м о

21
4 ,0 0 0 ,2 4 4 0 ,3 4 8 0 ,4 8 7 0*296 0*418 0 ,5 9 0

22
4 ,5 0 0 ,2 5 6 0 ,3 6 5 О Д П 0*310 0*4 3 8 0*6 2 0
2 ,0 0 0*267 0 ,38 1 0*533 0*324 0*457 0*650

И н д ек с
а б в г Д е

П  Р и м е
4 а  н  и  е . Н ор м а ти в н ое  в р е м я  р ассчитано на и зо ли р о в а н и е  п ов ер х н о сти » 

п о к р ы т о й  с о л и д о л о м  и л и  техн и ч еск и м  в а зе л и н о м . В р ем я  н а  
н ан есен и е с о л и д о л а  и л и  т е х н и ч е с к о го  в а зели н а  с л е д у е т  бр ать  
п о  н ор м а ти в н ой  к а р те  9 9 .
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И З О Л И Р О В А Н И Е  Б У М А Г О Й  П О В Е Р Х Н О С Т И , 

П О К Р Ы Т О Й  С О Л И Д О Л О М  И Л И  Т Е Х Н И Ч Е С К И М  В А З Е Л И Н О М

С р ед н есер и й н ое

п р о и зв о д с т в о

К ар та  100 Л и с т  2

В и д  п о в ер хн о сти

g
наруж н ая

*
Г р уп п а  с ло ж н о сти

I п Ш

1 -2 2 Т = 0 ,1 4  • S0 ,4 Т — 0 ,2  •  S0 ,4 Т = 0 ,2 8  • S0 -4

В и д  п ов ер х н о сти

5
в н у тр ен н я я

и
&

Г р у п п а  сло ж н о сти

I п 1П

1 -2 2 Т = 0 ,1 7  • S0 ,4 Т = 0 ,2 4  • S0 ,4 Т = 0 ,3 4  • S0 ,4
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СНЯТИЕ БУМАГИ С ПОВЕРХНОСТИ,
ПОКРЫТОЙ СОЛИДОЛОМ ИЛИ ТЕХНИЧЕСКИМ ВАЗЕЛИНОМ

Среднесерийное
производство

Карта 101 Лист 1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. Снять б у м а гу  с  п о в ер х н о сти , п о к р ы т о й  с о л и д о л о м  и ли  техн и ч еск и м  в а зе л и н о м

2. О тло ж и ть  б у м а г у

1
£

П ло щ а д ь
и зо л и р о ­

в ан и я

В и д  п ов ер хн о сти

н ар уж н ая в н у тр ен н я я

Г р у п п а  сло ж н о сти

П Ш I П Ш

О п ер ати вн ое в р е м я  Т , м и н

1 0 ,0 2 0 ,0 3 0 ,0 4 0 ,05 0 ,0 3 0 ,0 4 0 ,0 6

2 0 ,0 6 0 ,0 4 0 ,0 6 0 ,0 8 0 ,05 0 ,0 7 0 ,0 9

3 0 ,1 0 0 ,05 0 ,0 7 0 ,1 0 0 ,0 6 0 ,0 8 0 4 1

4 0 ,1 5 0 ,0 6 0 ,0 8 0,11 0 ,07 0 ,0 9 0 ,1 3

5 0 ,2 0 0 ,06 0 ,0 9 0 ,1 3 0 ,07 0 ,11 0 ,15

б 0 ,3 0 0 ,07 0,11 0 ,1 5 0 ,0 9 0 ,1 2 0 ,1 7

7 0 ,4 0 0 ,0 8 0 ,1 2 0 ,17 0 ,1 0 0 ,1 4 0 ,1 9

8 0 ,5 0 0 ,09 0 ,1 3 0 ,1 8 0,11 0 ,15 0 4 1

9 0 ,6 0 0 ,1 0 0 ,1 4 0 ,2 0 0,11 0 ,1 6 0 ,2 3

10 0 ,8 0 0,11 0 ,1 6 0 ,2 2 0 ,1 3 0 ,1 8 0 ,2 6

11 1 ,0 0 0 ,1 2 0 ,17 0 ,2 4 0 ,1 4 0 ,2 0 0 ,2 8

12 1 ,25 0 ,1 3 0 ,1 9 0 ,2 6 0 ,1 5 0 ,2 2 0 ,31

13 1 ,50 0 ,14 0 ,2 0 0 ,2 8 0 ,1 6 0 ,2 4 0 ,3 3

14 1,75 0 ,15 0 ,21 0 ,3 0 0 ,1 8 0 ,2 5 0 ,3 5

15 2 ,0 0 0 ,1 6 0 ,2 2 0 ,3 2 0 ,1 8 0 ,2 6 0 ,3 7

16 2 ,5 0 0 ,17 0 ,25 0 ,35 0 ,2 0 0 ,2 9 0 ,4 0

17 3 ,00 0 ,19 0 ,2 6 0 ,37 0 ,2 2 0 ,31 0 ,4 3

18 3 ,5 0 0 ,2 0 0 ,2 8 0 ,4 0 0 ,2 3 0 ,3 3 0 ,4 6

19 4 ,0 0 0,21 0 ,3 0 0 ,4 2 0 ,2 4 0 ,3 5 0 ,4 9

20 4 ,5 0 0 ,2 2 0 ,31 0 ,4 4 0 ,2 6 0 ,3 7 0 4 1

21 5 ,0 0 0 ,2 3 0 ,3 2 0 ,4 6 0 ,2 7 0 ,3 8 0 ,5 3

И н д ек с а б в г д е

П р и м е ч а н и е . Н о р м а т и в н о е  в р е м я  р ассчитано н а  сн яти е б у м а га  с  п о в е р х н о с ­
т и , п о к р ы т о й  с о л и д о л о м  и ли  т ехн и ч еск и м  в а зе л и н о м . В р ем я  
н а  сн я тое  с о л и д о л а  и л и  т е х н и ч е с к о го  в а зели н а  с л е д у е т  бр а ть  
п о  н ор м ати в н ой  к а р те  1 0 2 .
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С Н Я Т И Е  Б У М А Г И  С  П О В Е РХ Н О С ТИ ,

П О К РЫ ТО Й  С О Л И Д О Л О М  И Л И  Т Е Х Н И Ч Е С К И М  В А З Е Л И Н О М

С реднесерийное

п р ои зв од ств о

К арта 1 0 ! Л и ст  2

В ид поверхн ости

О
е

наруж ная

&
Груп п а слож н ости

I п Ш

1 -2 1 Т = 0 ,1 2  • S0,4 Т = 0 ,1 7  • S0 ,4 Т  — 0 t24 * s 0 -4

в В ид п овер хн ости

I
с

вн утр ен н яя

&
Гр уп п а слож н ости

I п ш

1 -2 1 Т = 0 ,1 4  -S °> 4 Т  =  0 ,20  • S0 ,4 Т = 0 ,2 8  • S0 ,4
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СНЯТИЕ И ЗО ЛЯЦ И И
Средство изоляции -  соли дол, технический вазелин

Среднесерийное
производство

01

Лист 1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. Ваять скребок (н о ж ), очистить поверхность детали (сборочной единицы) 
от смазки» отлож ить скребок

2. Взять ветош ь, протереть поверхность, отлож ить ветош ь

g П лощ адь Вид поверхности
9 изолнро*

8
вання 

S, м^* до
наружная внутренняя

и
% Группа сложности

I ц ш I 11 ш
О перативное!

11tsI

1 0,010 0,148 0.207 0,295 0,177 0 4 48 0455
2 0,015 0,156 0.218 0411 0,187 0,262 0 4 74
3 0,020 0,162 0,227 0 4 24 0,194 0,272 0 4 8 8
4 0,030 0,171 0,239 0 4 42 0,204 0,286 0,408
5 0,040 0,177 0,248 0454 0*213 0,298 0,426
б 0,060 0,187 0,262 0474 0,224 0414 0,448
7 0,080 0494 0.272 0 4 88 0,233 0 4 26 0,466
8 0,100 0.199 0.279 0,398 0,239 0435 0 4 78
9 0,110 0,216 0 4 02 0.432 0,259 0463 0.518
10 0,120 0,230 0422 0,460 0,275 0485 0 4 50
11 0,130 0,243 0,340 0,486 0,292 0 4 0 9 0,584
12 0,140 0,236 0 4 58 0412 0408 0,431 0,616
13 0,150 0,269 0477 0438 0423 0,452 0 4 46
14 0,160 0,282 0,395 0464 0439 0,474 0 4 78
15 <М80 0,307 0,430 0,614 0 4 69 0,517 0,738
16 0,200 0 4 32 0,465 0464 0 4 98 0457 0,796
17 0,220 0433 0,497 0,710 0,426 0 4 96 0,832
18 0,240 0478 0429 0,756 0,454 0436 0,908
19 0,260 0,400 0,560 0*800 0,480 0 4 72 0,960
20 0,280 0,422 0491 0,844 0,507 0,710 1,014
21 0,300 0,444 0,622 0,888 0,533 0,746 1,066
22 4 3 20 0,463 0,651 0,930 0,558 0,181 1,116
23 4 3 40 0,485 0 4 8 0 0,972 0,583 0,816 1,166
24 0,360 0406 0,708 1,012 0407 0.850 1,214
25 0 3 80 0426 0,736 1,052 0,631 0.883 1462
26 4 4 0 0 0446 0.764 1,092 0,655 0.917 1 4 1 0
27 0,420 0466 0,792 1.132 0.679 0.W 1 1458

Индекс а б В Г д е
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С Н Я Т И Е  и з о л я ц и и
С р ед ств о  изоляц ии -  солидол» техн и чески й  вазели н

Среднесерий ное

п р о и зв о д ств о

К а р г а  1021 Л и ст 2

, П лощ адь В и д п о вер хн о сти

5

в
вания н аруж н ая вн у тр ен н я яа* $» М?| д оZ

Г р уп п а  сл о ж н о сти

I П Ш I I I ГП

О п ер ати вн ое в р е м я  Т , м ин

г г 0 ,4 50 0 ,59 4 0 ,8 32 1 ,1 8 8 0 ,7 1 3 0 ,998 1 ,4 2 6
29 0 5 0 0 0 ,641 0,897 1,2 8 2 0.169 1 ,0 7 7 1 4 3 8
30 0 5 6 0 0 ,696 0 ,974 1 ,3 9 2 0,835 1 ,1 6 9 1 ,6 7 0
3 1 0 6 3 0 0 ,7 5 7 1,0 6 0 1 4 1 4 0,908 1 ,2 7 1 1 ,8 1 6
32 0 7 1 0 0,825 1 ,1 5 5 1 ,6 5 0 0 ,990 1,3 8 6 1 ,9 8 0
3 3 0 8 0 0 0 ,8 99 1 ,2 5 9 1 ,7 9 8 1 ,0 7 9 1 4 1 1 2 ,1 5 8
34 0 9 0 0 0 ,9 79 1 ,3 7 1 1 ,9 5 8 1 ,1 7 4 1 ,6 4 4 2 ,3 48
35 1,0 0 0 1,0 5 6 1 ,4 7 8 2 ,1 1 2 1 ,2 6 7 1 ,7 7 4 2 4 3 4
36 1 .1 0 0 1 ,1 3 1 1 4 8 3 2 ,2 6 2 1 ,3 5 7 1,9 0 0 2 ,7 1 4
37 1,2 0 0 1,2 0 4 1,6 8 6 2,408 1.4 4 5 2,0 23 2,8 90
38 U 0 0 1 ,2 7 6 1 ,7 8 6 2 ,4 5 2 1 4 3 0 2 ,1 4 2 3,060
39 1,4 0 0 1 ,3 4 5 1,8 8 3 2 ,690 1 ,6 1 4 2,260 3,228
40 U 5 0 1,4 4 8 2,0 27 2 ,8 9 6 1 ,7 3 7 2 ,4 3 2 3 ,474
4 1 1,7 0 0 1 4 4 7 2 ,1 6 6 3,094 1 ,8 5 7 2,60 0 3 ,7 1 4
4 2 1 ,8 5 0 1 ,6 4 5 2,303 3,290 1 ,9 7 3 2 ,7 6 2 3,94 6
4 3 2,000 1 ,7 3 9 2,435 3 ,478 2,087 2 ,9 2 2 4 ,1 7 4
44 2.200 1,8 6 3 2,608 3 ,72 6 2 ,2 3 5 3 ,12 9 4 ,4 7 0
4 5 2,50 0 2,0 43 2,8 60 4 ,0 8 6 2 ,4 5 1 3 ,43 1 4 ,90 2
46 2,800 2 ,2 1 6 3 ,10 2 4 ,4 3 2 2 ,6 5 9 3 ,72 3 5 ,3 1 8
4 7 3,200 2 ,440 3 ,4 1 6 4,8 80 2 ,9 2 7 4,098 5 ,8 5 4
48 3,600 2 ,6 5 6 3 ,7 1 8 5 ,3 1 2 3 ,18 7 4 ,4 6 2 6 ,3 7 4
4 9 4.000 2,8 65 4 ,0 1 1 5 ,7 3 0 3,438 4 ,8 1 3 6 ,8 7 6
50 5,00 0 3,3 6 5 4 ,7 1 1 6 ,7 3 0 4,0 37 5 ,6 5 2 8 ,0 74

И н д е к с а б в г А е
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С Н Я Т И Е  изоляции
С р од ств о  и зо ля ц и и  -  с о л и д о л , техн и ч еск и й  в а зели н

С р ед н есер и й н ое

п р о и зв о д с т в о

К а р п  1 0 2  Л и с т  3

N*
п ози ц и и

В и д  п о в ер х н о сти

н ар уж н ая

Г р у п п а  сло ж н о сти

1 п 111

1-8

9 - 5 0

Н а к аж ­

д ы й  п о с ­

л е д у ю ­

щ и й  м *

Т - 0 ,2 6 9  ♦ sP*13

Т - 1 ,0 5 6  • S0 '7 2  

Т - 0 ,9 5 0  • S0 ,7 2

Т - 0 3 7 7  ‘ S0 ,1 3  

Т = 1 ,4 7 8  • S0,72 

Т - 1 ,3 3 0  • S0 ,7 2

Т - 0 3 3 8  * ^ ° ’ 13  

Т — 2 ,1 1 2  • sP*72 

Т  - 1 ,9 0 0  • SP*72

В и д  п ов ер хн о сти

О
в н у тр ен н я я

в
£ Г р у п п а  сло ж н о сти

1 п ш

1 - 8 Т  = 0 ,3 2 3  ‘ S0 ,1 3 Т - 0 ,4 5 2  • S0 ,1 3 Т  -  0 ,6 4 6  ♦ SP*13

9 - 5 0 Т - 1 ,267  • S0 ,7 2 Т  « 1 ,7 7 4  • sP*7 2 Т - 2 3 3 4  * s P »72

Н а к аж ­

д ы й  п о с ­

Т — 1 ,1 4 0  • S0 ,7 2 Т - 1 3 9 7  ‘ SP*72 Т - 2 ,8 0 1  - S 0 -7 2

л е д у ю ­

щ и й  м 2
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ИЗОЛИРОВАННЕЕ ДЕТАЛЯХ (СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦАХ) ПОВЕРХНОСТЕЙ, 
НЕ ПОДЛЕЖАЩИХ ОКРАСКЕ, И СНЯТИЕ ИЗОЛЯЦИИ

С ред ство и зо ля ц и и  *  за глу ш к и , б у м а ж н ы е  п р о б к и , б у м а га

С ред н есер и й н ое
п р ои зв о д ств о

Карп 103

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

И зо ли р о в а н и е  за глу ш к а м и
1. В зя т ь  з а г л у ш к у  и  устан ов и ть в  

отв ер сти е
2 . В ы н уть з а г л у ш к у , о т ло ж и ть  

П ри  у ст а н о в к е  за глу ш к и  м о л о т *  
к о м  д о б а в л я ю т ся  элем ен ты  
"В з я т ь  м о л о т о к  и  о т л о ж и т ь "

И зо ли р ов а н и е  б ум а ж н ы м и  п р бб к а м и
1. В зять  л и с т  б у м а ги  и л и  о т о р в а ть  

к у с о к  о т  р у л о н а , с в е р н у т ь  в  п р о б ­
к у  и  в ста в и ть  в  о тв ер сти е

2. В ы н уть п р о б к у  и  о т ло ж и т ь

И зо ли р ов а н и е  к о н ц о в  д ета ли  б у м а го й
1. В зя т ь  б у м а гу , ш п агат  
2* И зо ли р о в а т ь  к о н е ц  д ета ли  б у м а го й
3 . О б м о т а т ь  б у м а гу  ш п агатом  и  за в я за т ь
4 . С Д ять б у м а гу  с о  ш п агатом  с  к о н ц а  

д е т а ли  и  о т ло ж и т ь

1 С р ед ств о О го с о б В и д
р а бо ты

Д и а м етр  и зо л и р у е м о го  о т в ер сти я  D , м м , д о
g и зо ля ц и и и золя ц и и 1

1 10 15 20 3 0 4 0 5 0 L j l _ 1 0 0
6
& О п ер ати вн ое в р е м я  Т ,  м и н

1
Р ук о й

У ста н ов и ть 0 ,0 4 8 0 ,0 6 0 0 ,0 7 2 0 ,0 8 2 0 ,0 9 6 О Д  0 0 0 ,108 0 ,1 2 0

2
З а гл у ш к а

С н я ть 0 ,0 3 8 0 ,0 4 8 0 ,0 6 0 0 ,0 7 4 0 ,0 7 7 0 ,0 8 2 0 ,084 0 ,0 9 0

3
М о л о т к о м

У ста н ов и ть 0 ,0 6 0 0 ,0 7 2 0 ,0 8 2 0 ,1 0 7 0 ,1 2 0 О Д  32 0 ,142 0 ,1 5 6

4 С н я ть 0 ,0 4 8 0 ,0 5 7 0 ,0 6 5 0 ,08 5 0 ,0 9 6 0 Д 0 5 0 ,113 0 ,1 2 4

5
Б ум аж н ая

У ста н ов и ть 0 ,0 3 4 0 ,0 4 0 0 ,0 4 9 0 ,0 5 9 0 ,0 6 8 0 ,0 7 9 - -

б п р о б к а С н я ть 0 ,01 1 0 ,0 1 2 0 ,0 1 3 0 ,01 4 0 ,0 1 9 0 ,0 2 4 - -

7
Б у м а га

У ста н ов и ть 0 ,0 7 6 0 ,0 9 7 0 ,1 0 0 0 ,1 0 8 0 ,1 1 6 0 ,1 3 2 0,157 0 ,1 9 5

8 С н ять 0 ,0 4 7 0 ,0 5 0 0 ,0 5 6 0 ,0 6 0 0 ,0 6 7 0 ,0 7 6 0,095 0 ,1 1 8

И н д ек с а б в г Д е ж э

П р и м е ч а н и е .  П ри  и зо ли р ов а н и и  о тв ер сти й  за гл у ш к а м и  н е к р у г л о г о  п р оф и ля  п р и в ед ен н ое  в  н ор м ати в н ой  к а р те  в р е м я  
ум н ож ать  на к оэф ф и ц и ен т 1 ,3 .



И З О Л И Р О В А Н И Е  Ц И Л И Н Д Р И Ч Е С К И Х  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  Б У М А Г О Й  

С  З А К Р Е П Л Е Н И Е М  Ш П А Г А Т О М  И Л И  Л И П К О Й  Л Е Н Т О Й  И  С Н Я Т И Е  И З О Л Я Ц И И

С ред н есер и й н ое
п р о и зв о д ств о

К ар та  104 Л и с т !

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы
1. В зя т ь  п о л о с у  б у м а га  4 . З а к р еп и ть  и зо ля ц и ю  ш п а т о м  и л и  л и п к о й
2. Взять шпагат или отмотать липкую ленту лентой
3. И зо ли р о в а т ь  б у м а го й  м еста , н е  п од леж ащ и е о к р а с к е  5 . С н я ть  л и п к у ю  л е н т у  и ли  р а зв я за ть  ш п агат,

о т ло ж и ть
б . С н я ть  б у м а гу  н  о т ло ж и т ь

I*
Д ли н а

изолированы 
А  м м , до

И зо ля ц и я

С й яти е
и зо ля ц и и

Д и а м е т р О , м м , д о

4 0 ! »_1\ » _1г пп| 1 10

О п ер ати в н ое  в р е м я  Т ,  м н я

1 2 2 0 0 .1 2 3 ОД 35 0 ,145 0 *156 0 ,171 0*185 0*064
2 2 6 0 0 .1 3 2 ОД 4 4 0 ,15 5 0*167 0*183 0*198 0Д )68
3 3 0 0 0 .1 4 0 ОД S3 0 ,1 6 5 0*177 0*194 0*210 0 *072
4 3 4 0 0 Д 4 7 0 Д 6 1 0 ,1 7 3 0*187 0 ,2 0 4 0*221 0*075
5 3 8 0 0 .1 5 4 0,169 0 ,1 8 2 0*195 0*21,4 0*232 0*078б 4 3 0 ОД 6 2 0 Д 7 7 ОД 91 0*205 0*225 0 ,24 4 0*082
7 5 0 0 О Д  7 3 0 .18 9 0 Д 0 3 О Д  19 0*239 0*260 0*087
8 5 7 0 О Д  82 № 200 0*215 0*231 0*253 0 ,2 7 4 0*091
9 6 4 0 0 ,1 9 1 № 209 0 ,2 2 5 0 ,2 4 2 0*265 0*287 0*095

1 0 7 2 0 0 ,20 1 № 220 0 ,2 3 6 0*254 О Д 7  8 0*308 0 *100
11 8 0 0 0 Д 1 0 № 229 0*247 0*265 0*288 0*315 0*104
12 9 0 0 0 ,2 2 0 0 Д 4 1 0*259 0 ,2 7 9 0*301 0*331 0*109
13 1 0 5 0 0 Д 3 5 0 Д 5 7 0*276 0 Д 9 7 0 *3 2 0 0*353 0 ,1 1 5
14 1200 0 2 4 8 О Д 71 0*292 0*314 0*336 0*373 0*121
15 1400 0 Д 6 4 0 Д 8 9 0*311 0 ,3 3 5 0*356 0*397 0*128

Н а к аж д ы е п о след ую щ и е  
1 0 0  м м  д о б а в л я т ь

0 ,0 0 8 № 008 0*009 0 *0 1 0 0 ,0 1 1 0 ,01 2 0*003

И н д е к с а б в г Д е ж



ИЗОЛИРОВАНИЕ ЦИЛИНДРИЧЕСКИХ ПОВЕРХНОСТЕЙ БУМАГОЙ 
С ЗАКРЕПЛЕНИЕМ ПШАГА70М ИЛИ ЛИПКОЙ ЛЕНТОЙ И СНЯТОЕ ИЗОЛЯЦИИ

Среднесерийное
производство

Карта 104 Лист 2

| Изоляция

1 Длина Диаметр D» мм» до Снятие
изоля­

£ Д,мы,до 145 180 1| 220 270 ]1 з*» 11 «о || 500 ции

Оперативное время Т, мин

16 220 0Д07 0Д26 0Д45 0Д66 0Д91 0314 0340 0,067
17 260 0Д21 0Д42 0Д62 0Д84 ози 0337 0365 0,071
18 300 ОД35 0Д56 0Д78 0302 0330 0357 0387 0,075
19 340 0Д47 0Д70 0Д93 0318 0348 0376 0.408 0,079
20 380 ОД59 0Д83 0306 0333 0364 0394 0,427 0,082
21 430 ОД73 0Д97 0322 0350 0383 0,415 0,450 0,086
22 500 ОД90 0317 0343 0373 0,408 0,441 0,478 0,091
23 570 0306 0334 0362 0394 0,431 0366 0305 0,096
24 640 0321 0351 0380 0,413 0352 0,489 0329 0,100
2S 720 ОД37 0368 0399 оззз 0,474 0313 0356 0,105
26 800 0352 0384 0317 0353 0,496 0336 0380 0,109
27 900 0370 0304 0,438 0375 0320 0362 0309 0,114
28 1050 0394 0,430 0,467 0307 0,555 0300 0350 0,121
29 1200 0317 0355 0,493 0335 0386 оззз 0386 0,127
30 1400 0,444 0,484 0325 0370 0324 0375 0,731 0,135

На каждые последующие 0,014 0,014 0,016 0,017 0,017 0,021 0,022 0,004
100 мм добавлять

Индекс а б в г Д е ж 3

Примечание: Нормативное время рассчитано на изолирование цилиндрических поверхностей. При изолировании плос­
ких поверхностей время» приведенное в нормативной карте» следует умножать иа коэффициент 0,7; квад-

Т=0,003 • Д0,38 •Р0,45-поз.1-301-ж; Т =0,012 • £0,32-поа. 1-ЗОэ.



ИЗОЛИРОВАНИЕ ДЕТАЛЕЙ (СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ),
НЕ ПОДЛЕЖАЩИХ ОКРАСКЕ НА ИЗДЕЛИИ, И СНЯТИЕ ИЗОЛЯЦИИ

Среднесерийное
производство

Средство изоляции -  бумага
Карт» 105

1.
2.
3.

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы
Ваять лист бумаги
Изолировать деталь (сборочную единицу) или часть детали (сборочкой единицы) на изделии 
Одеть изоляцию и отложить

|
&

Длина 
бумаги 

£» мм» до

Изоляция

Снятие
изоляции

Ширина бумаги В» мм» до

100 250 500 900 || 1300

Оперативное время Т, мин

1 100 0,08 0*09 ОДО 0,10 0,11 0,03
2 150 од о 0Д1 а п 0,11 0,12 0,04
3 200 а п 0,12 0,13 а п 0,14 0,04
4 250 0Д2 ОДЗ 0Д4 а м 0,15 0,04
5 300 ОД 2 0*14 0,15 0,15 ОДб 0,05
б 400 0Д4 0,15 ОДб 0,17 0,18 0,05
7 500 0*15 ОДб 0,17 0,18 0,19 0,06
8 600 0Д6 0,17 ОД 9 0,20 0,20 0,06
9 750 0*17 0,19 ОДО 0Д1 0Д2 0,07
10 1000 0Д9 0,21 0Д2 0Д4 0,25 0,07
11 1250 0,21 0*23 0Д4 ОДб 0,27 0,08
12 1500 0*22 0,24 ОДб а27 0,28 0,08
13 2000 0Д4 0Д7 0Д9 0,30 0,32 0,09

Индекс a б в г д е

П р и м е ч а н и я : ! .  Нормативное время рассчитано на изолирование бумагой. 2. При изолировании тканы» время» приве­
денное в нормативной кф те» следует умножать на коэффициент 0,8; битумированной бумагой -  1,2. 
Э. При изолировании од новременно нескольких деталей» пучков проводов время, приведенное в норма­
тивной карте» следует умножать на коэффициент 1,4.

Т = 0 ,01 * №  • В0,1 -  поз. l -Ш -я; Т =0,006 • Z0,36 -  поа. 1-13е.



М О РЕ Н И Е  К И С ТЬЮ
С реднесерийное

п р ои зв од ств о

К арта 106 Л и с т 1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зять к и сть, о б м а к н ут ь  в  м о р и л к у
2. Н анести м о р и л к у  н а  п ов ер хн ость
3. О тлож и сь к и сть

* П лощ ад ь
м орен и я

В и д  п овер хн ости
Я

g
ft

в »м * ,д о наруж ная вн утр ен н яя

Гр уп п а  слож н ости

1 П Ш I I I I I I

О перативное в р ем я  Т , м ин

1 ш о 0 ,022 0,031 0 ,044 0,026 0,037 0 ,053

2 а о 2 о 0,037 0 ,052 0 ,074 0 ,044 0 ,062 0 ,089

3 0,024 0 ,042 0 ,059 0,085 0 ,05 0 0,071 0 ,102

4 0,028 0 ,048 0,067 0,096 0,057 0,081 0 ,116
5 0 ,032 0 ,053 0 ,074 0,107 0 ,064 0 ,09 0 0 ,128
6 а о 4 о 0,064 0 ,089 0,127 0 ,076 0 ,106 0 ,152
7 0,050 0 ,075 0,105 0 ,150 0 ,09 0 0 ,126 0 ,180
8 0,060 0,086 0 ,120 0 ,172 0 ,102 0 ,144 0 ,206
9 а о 7 о 0,097 0,135 0,193 0,115 0 ,162 0 ,232
10 0,080 0,107 0 ,15 0 0 ,214 0,128 0 ,179 0 ,257

11 0,100 0,126 0,177 0,254 0,151 0 ,212 0,304
12 а ш 0,136 <М 91 0 ,273 0,163 0 ,228 0 ,327
13 0,120 0,145 0 ,204 0,291 0,174 0 ,244 0 ,34 9
14 а  п о 0,155 0 ,216 0 ,310 0 ,185 0 ,259 0,371
15 0,140 0 ,164 0 ,229 0 ,328 0 ,195 0 ,274 0 ,393
16 0,160 0,181 0 ,253 0,363 0 ,216 0 ,303 0 ,435
17 0Д8О 0,198 0,277 0,397 0 ,236 0,331 0,485
18 0,200 0,215 0 ,30 0 0 ,430 0 ,256 0 ,359 0,515
19 0,220 0,231 0,323 0 ,462 0,275 0 ,386 0 ,554
20 0,240 0,247 0,345 0 ,493 0 ,294 0 ,412 0 3 9 2
21 а г б о 0,262 0,366 0 ,524 0 3 1 3 0 .438 0 ,629
22 0,280 0,277 0,388 0 3 5 5 0,331 0 ,464 0 ,665
23 0,320 0 3 0 7 0,429 0,614 0 ,366 0 ,513 0 ,736
24 0 ,360 0,336 0 ,469 0,672 0 ,40 0 0,561 0 ,806
25 0,400 0,364 0,508 0,728 0 ,434 0 ,60 8 0 ,872
26 0,450 0,398 0,556 0,796 0 ,474 0 ,665 0 ,954
27 0,500 0,431 0,602 0,862 0 ,514 0 ,72 0 1,033

И н дек с а б в г Д е

245



М ОРЕНИЕ КИСТЬЮ

Среднесерийное

производство

Карта 106 Л и ст 2

2 П лощ адь В ид поверхности

I морения

г S, м*. д о наружная внутренняя

&
Группа слож ности

I П Ш I П Ш

Оперативное врем я Т , мин

28 0*550 0,463 0,647 0,927 0,552 0,774 1,110

29 0*600 0,495 0,692 0,990 0,590 0,827 1,187
30 0*650 0*526 0*735 1,052 0,627 0,879 1,261
31 0*700 0,557 0,778 1,113 0,663 0,930 1,334

32 0*800 0*616 0*861 1,232 0,734 1,030 1,477

33 0,900 0,674 0,942 1,349 0,804 1,127 1,628
34 1.000 0,730 1*020 1,460 0,870 1,220 1,750

35 М О О 0,785 1,097 1,570 0,935 1,312 1,881

36 1.200 0,838 1,172 1,677 0,999 1,401 2,010

37 U 0 0 0,891 1,245 1,782 1,062 1,489 2,136

38 1.400 0,943 1,317 1,885 1,123 1,575 2,260

39 1,500 0,993 1,388 1,987 1,184 1,660 2.382

40 1,600 1,043 1,458 2,087 1,243 1,744 2,501
41 1,700 1,093 1,527 2,185 1,302 1,826 2,619
42 1,800 1,141 1,594 2,282 1,360 1,907 2,735
43 1,900 1,185 1,655 2,369 1,412 1,980 2,840
44 2,000 1,236 1,727 2,472 1,473 2,066 2,963

45 2,100 1,283 1,793 2,566 1,528 2,144 3,075

46 2.250 « 5 2 1,889 2,704 1,611 2,259 3,241

47 2.500 1,463 2,047 2,929 1,746 2,448 3,511

48 2,750 1,575 2,200 3,150 1,877 2,632 3,775

49 3,000 « 8 2 2,351 3,365 2,005 2,812 4,033

50 3,250 1,788 2,498 3,576 2,131 2,988 4,286
51 3,500 1,892 2,643 3,783 2,254 3,161 4,534

52 4,000 2,094 2,925 4,187 2,495 3,499 5,019

53 4.500 2,290 3,199 4,579 2,729 3,826 5,489
54 5,000 2,480 3,465 4,961 2,956 4,145 5,948

И ццекс а 6 в Г Д е

246



М О РЕ Н И Е  К И С ТЬЮ

С реднесерийное

п р ои зв од ств о

К арта 106 Лист 3

В ид п овер хн ости

о
в

наруж ная

&
Гр уп п а  слож н ости

1 п I I I

1 -5 4 Т - 0 ,7 3  • S0 ,76 Т - 1 ,0 2  « S 0,76 Т - 1 , 4 6  • si0,7*

На каж ­

д ы й  п ос­

лед ую - 

щ ий м *

Т - 0 ,6 6  • S0 '7 6 Т - 0 , 9  *S 0 ,76 т -w  • S0,76

В ид п овер хн ости

§ вн утр ен н яя

§
5;

Гр уп п а слож н ости

I п I I I

1 -5 4 Т — 0,87  • S0 ,76 Т - 1 ,2 2  • S0 ,76 Т - 1 ,7 5  * S 0 ,76

Н а каж ­

д ы й  п ос­

ле д у ю ­

щ ий м *

T « 0 , 7 8 » S 0,76 Т - 1 , 1  * S 0 ,76 Т  - 1 ,5 7  • S0 ,76

247



НАНЕСЕНИЕ СПЕЦИАЛЬНОЙ М АСТИКИ Н А Среднесерийное
ПОВЕРХНОСТЬ Д ЕТАЛЕЙ  (СБОРОЧНЫ Х ЕДИНИЦ) производство

ПНЕВМАТИЧЕСКИМ РАСПЫЛЕНИЕМ
К&рта 107 Лист 1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. Взять пистолет-распылитель. Нажать курок
2. Нанести мастику на поверхность
3. О т п у с т и т ь  к у р о к ,  о т в е е т  в  сторону т с т о л е т - р а с п ы т а е п ь

1
Площ адь Вид поверхности

§ специаль* наружная внутренняя
в ной
Se мастики Группа сложности

‘о  до
I П Ш I II ш

Оперативное время Т , мин

1 о д о о 0,077 0,108 0,154 0,092 0,129 0,184
2 о д ю 0,082 0,115 0,164 0,098 0,137 0,196
3А 0,120 0,088 0,123 0,176 0,106 0,148 0,212
4 0,130 0,094 0,132 0,188 0,113 0,158 0,226
5+ № 4 0 0,100 0,140 0,200 0,120 0,168 0,240
от 0,150 0,106 0,148 0,212 0,127 0,178 0,254
1 0,100 0,113 0,158 0,226 0,136 0,190 0,272
8 № 8 0 0,124 0,174 0,248 0,149 0,209 0,298
9 0,200 0,136 0,190 0,272 0,163 0,228 0326
10 № 2 0 0,146 0,204 0,292 0,175 0,245 0,350
11 0,240 0,157 0,220 0314 0,188 0,263 0376
12 0,260 0,168 0,235 0336 0,202 0,283 0,404
13 № 8 0 0,180 0,252 0360 0,216 0302 0,432
14 № 0 0 0,191 0367 0382 0,229 0321 ОД58
15 № 2 0 0,202 0,283 0,404 0,242 0,339 0,484
16 0,340 0,210 0,294 0,420 0,252 0353 0304
17 № 6 0 0,222 0,311 0,444 0,266 0,372 0332
18 № 8 0 0,233 0326 0,466 0,280 0,392 0,560
19 0,400 0,241 0337 0,482 0,289 0,405 0,578
20 № 2 0 0,253 0,354 0,506 0,304 0,426 0,608
21 0.450 0,266 0,372 0,532 0319 0,447 0,638
22 № 0 0 0,292 0,409 0,584 0350 0,490 0,700
23 № 6 0 0,322 0,451 0,644 0,386 0,540 0,772
24 01630 0,364 0,510 0,728 0,437 0,612 0,874
25 0,710 0386 0,540 0,772 0,463 0,648 0,926
26 № 0 0 0,433 0,606 0,866 0,520 0,728 1,040
27 0,900 0,479 0,671 0,958 0,575 0,805 1,150

Индекс а б в Г Д е

248



Н АН ЕС ЕН И Е С П Е Ц И АЛЬН О Й  М АС ТИ К И  Н А  

П О В Е РХ Н О С ТЬ Д Е Т А Л Е Й  (С Б О РО ЧН Ы Х Е Д И Н И Ц ) 

П Н ЕВМ АТИ ЧЕСКИ М  РАСПЫ ЛЕНИЕМ

Среднесерийное

производство

К арга 107 Л и ст 2

П лощ адь Вид поверхности

£
нанесения

g спешишь» наружная внутренняя
ц аН

Sc НОИ

мастики 
о  л

Группа слож ности

S ,M \W >
I п Ш I 11 I I I

Оперативное врем я Т , мин

28 1,000 0,522 0,731 1,044 0,626 0,876 1,252
29 1,100 0,566 0,792 1,132 0fi19 0,951 1,358
30 1,200 0,612 0,857 1,224 0,734 1,028 1,468
31 1,300 0,652 0,913 1304 0,782 1,095 1,564
32 1,400 0,692 0,969 1 3 #4 0.830 1,161 1,660
33 1,550 0,755 1,057 1 3 Ю 0,906 1,268 1,812
34 1,700 0,836 1,170 1,672 1,003 1,404 2,006
35 1,850 0,877 1,228 1,754 1,052 1,473 2,104
36 2,000 0,974 1,364 1,948 1Д 69 1,637 2 3 3 8
37 2,200 1,033 1,446 2,066 1.240 1,736 2,480
38 2,500 1,146 1,604 2,292 1,375 1,925 2,750
39 2,800 1,260 1,764 2,520 1*512 2,117 3,024
40 3,200 1,388 1,943 2,776 1,666 2,332 3,332
41 3,600 1,532 2,145 3,064 1,838 2,573 3,676
42 4,000 Ш 4 2 3 4 4 3 3 4 8 2,009 2,813 4,018
43 4,500 1,848 2,587 3,696 2,218 3,105 4,436
44 5,000 2,020 2,828 4,040 2,424 3,394 4,848
45 5,600 2,221 3,109 4,442 2,665 3,731 5,330
46 6,300 2,419 3 3 87 4,838 2,903 4,064 5,806
47 7,000 2,711 3,795 5,422 3,253 4,554 6,500
48 8,000 2,996 4,194 5,992 3,595 5,033 7,100
49 9,000 3,308 4,631 6,616 3,970 5,558 7,940
50 10,000 3,616 5,062 7,232 4,339 6,075 8,678

И ндекс а б в Г д е
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Н А Н Е С Е Н И Е  С П Е Ц И А Л Ь Н О Й  М А С Т И К И  Н А  

П О В Е Р Х Н О С Т Ь  Д Е Т А Л Е Й  (С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 

П Н Е В М А Т И Ч Е С К И М  Р А С П Ы Л Е Н И Е М

С реднесерийное

п р ои зв од ств о

К арта 107 Л и с гЗ

I
&

В и д  п овер хн ости

наруж ная

Гр уп п а  слож н ости

I D Ш

1 -5 0

Н ак аж - 

д ы й  п ос ­

л е д у ю ­

щ ий м 3

Т  * 0 ,5 2 2  * S 0 ,84  

Т  «  0 ,470  ‘ S0 ’ 84

Т = 0 ,731  * S 0,84  

Т  «0 ,6 5 8  ‘ S0 ,84

Т  »1 ,0 4 5  • s P*84 

Т = 0 ,94 0  • S0 ,84

В и д  п овер хн ости

g
вн утренняя

£ Гр уп п а слож н ости

I и ш

1 -5 0 Т  «0 ,6 2 6  « S 0 ,84 Т = 0 .878  • S4 ,84 Т - 1 ,2 5 4  « s P*84

Н а каж ­

д ы й  п ос-

Т * 0 ,5 6 3  • S0 ,84 Т  = 0 ,7 9 0  * S 0 ,84 Т - 1 ,1 2 9  « S 0,84

лед ую -

щ н й м 3

2S0



НАНЕСЕНИЕ СПЕЦИАЛЬНОЙ МАСТИКИ 
НА ПОВЕРХНОСТЬ ДЕТАЛЕЙ 

^гкпроанкпг m in iu m  vu rrk iA

Среднесерийное
производство

i v o u r u i n i i i A  е д п п п ц ^  i v n c i p i u

Кари Ю8 Лист 1

С о д е р ж а н к е  р а б о т ы

1« Взяга киста
2. Обмакнута в мастику
3. Нанести мастику на поверхность д етали (сборочной единицы)
4. Повторить п. % 3 необходимое число раз 
5* Огложита киста

Площадь Вид поверхности
нанесения

1 спешила* наружная внутренняя
ов
& мастики Группа сложности

& м *,д о
1 П Ш I и !П

Оперативное время Т, мин

1 0,010 0,189 0,265 0.378 0,227 0418 0,454
2 0,015 (7,213 0,298 0Д2* 0,255 0458 0411
3 0,020 0,222 0311 0,462 0,277 0489 0,555
4 0,030 0,251 0350 0,520 0,312 0,437 0,624
3 0,040 0,272 0380 0466 0339 0.476 0479
б аобо 0307 0,428 0,636 0382 0434 0,763
7 0,080 о з зз 0,465 0,692 0,415 0481 0,829
8 0,100 0355 0,495 0,737 0,443 0420 0,885
9 0,110 0384 0,537 0.768 0,460 0445 0,920
10 0,120 0,412 0,577 0,824 0,494 0483 0,989
И 0,130 0341 0,616 0,880 0328 0,740 1,056
12 0,140 0,468 0,654 0435 0,562 0,785 1,122
13 0,150 0,495 0,693 0,991 0394 0.832 1,188
14 0,160 0,521 0,731 1,044 0,625 0476 1,252
15 0,180 0,575 0,805 1,149 0,689 0456 1479
16 0,200 0,627 0,878 1,253 0,751 1,053 1403
17 0,220 0,677 0,948 U 55 0,813 1,138 1425
18 0,240 0,728 1,019 1,456 0,872 1,222 1,746
19 0,260 0,777 1,088 1454 0,932 1405 1464
20 0,280 0,826 1,156 1451 0,991 1,3*7 1,981
21 0,300 0,877 1,223 1,747 1,048 1 4 «* 2,097
22 0,320 0,922 1,290 1,842 1,150 1447 2,210
23 0,340 0,969 1356 1,937 1Д62 1426 2423
24 0360 1,015 1,421 2,029 1,217 1,704 2435
25 0380 1,061 1,485 2,122 1,273 1,781 2445

Индекс » б в Г д е
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НАНЕСЕНИЕ СПЕЦИАЛЬНОЙ МАСТИКИ 
Н А  ПОВЕРХНОСТЬ ДЕТАЛЕЙ 

(СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ) КИСТЬЮ

Среднесерийное
производство

Карта 108 Лист 2

Площадь Вид поверхности
мянсоения

*
о

специаль» наружная внутренняя
а ной
& мастики Группа сложности

& м * ,д о

■ 1 - ш 1L l J «  1L®
Оперативное время Т, мин

26 0,400 1Д06 1348 2,213 1327 1,858 2,655
27 0,420 1,152 1,612 2,304 1382 1,934 2,763
28 0,450 1,218 1,706 2*438 1*461 2346 2,924
29 0.500 1,329 1,859 2,657 1394 2,231 3,186
30 0.S60 1,457 2,041 2,916 1,749 2,448 3,497
31 0,630 1,606 2,248 3,211 1,925 2,696 3,852
32 0,710 1,771 2,479 3,541 2Д24 2,974 4,248
33 0,800 1,953 2,734 3,907 2343 3,280 4,685
34 0,900 2,152 3,011 4,302 2,581 3,613 5Д61
35 1,000 2345 3,283 4,690 2,813 3,939 5,62636 1,100 2336 3,549 5,071 3,042 4,259 6,084
37 1,200 2,724 3,812 5,447 3,267 4,575 6,534
38 1.300 2,908 4,070 5,816 3,489 4,884 6,977
39 1.400 3,090 4325 6,180 3,708 5,191 7,414
40 1.550 3,359 4,702 6,720 4,030 5,643 8,06041 1.700 3,623 5,071 7,248 4347 6387 8,693
42 1,850 3,883 5,435 7,768 4,659 6323 9,317
43 2,000 4,141 5,795 8,281 4,966 6,954 9,93344 2,200 4,477 6,266 8,953 5370 7319 10,741
45 2,500 4,971 6,959 9,944 5,963 8350 11,928
46 2,800 5,456 7,636 10,911 6344 9,164 13,088
47
А О

3,200 6,087 8320 12,175 7302 10,223 14,60348 3,600 6,704 9383 13,408 8,042 11,261 16,084
49 4,000 7,310 10,231 14,619 8,769 12,277 17,536
50 4,500 8,051 11,268 16,101 9,656 13,521 1931451 5,000 8,766 12,285 17,554 10329 14,742 21,058
52 5,600 9,632 13,481 19,263 11353 16,177 23,103
53 6,300 10,608 14,847 21,216 12,724 17,818 25,45054 7,000 1136S 16Д88 23,131 13,874 19,425 27,747
55 8,000 12,904 18,061 25,808 15,479 21,674 30,958
56 9,000 14,212 19,893 28,425 17,048 23,871 34,09657 10,000 15,495 21,687 30,989 18,586 26325 37,174

Индекс а б В г Д е
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Н А Н Е С Е Н И Е  С П Е Ц И А Л Ь Н О Й  М А С Т И К И  

Н А  П О В Е Р Х Н О С Т Ь  Д Е Т А Л Е Й
С ГК О РО Ч Н М У Р П И Н И Ш  К14ГТК1П

С реднесерийное

п р ои зв од ств о

К арта 108 Л и с т З

В ид п овер хн ости

s наруж ная

2h
Груп п а слож н ости

I п 1П

1 -8 Т = 0 ,719  • S0 ,29 Т = 1,006 • S0 ,29 Т  =  1 ,438 * S 0,29

9 -5 7 Т = 2,345 • S0 ,82 Т  =  3 ,283 ‘ S0*82 Т = 4 ,6 9 0  • S0 ,82

Н а каж ­

д ы й  HOC* 

лед ую *

Щ ИЙМ *

Т = 2 ,1 1 0  • S0 ,82 Т = 2,955 • S0 ,82 Т  = 4 ,2 2 1  .S ° > 82

В ид п овер хн ости

О
вн утренняя

с
& Группа слож н ости

1 п 1П

1 - 8 Т  = 0 ,8 6 3  • S0 ,29 Т  =  1 ,209  • S0 ,29 Т  =  1 ,726 • S0 ,29

9 -5 7 Т = 2 ,813  • S0 ' 82 Т = 3 ,939  • S0 ,82 Т  = 5 ,6 2 6  * S0 ,82

Н а каж ­

д ы й  п ос­

лед ую ­

щ ий м ?

Т = 2 ,53 2  • S0,82 Т = 3,545 • S0 ,82 Т  = 5 ,0 6 3  • S0 ,82
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ГРУНТОВАНИЕ ПОВЕРХНОСТЕЙ ДЕТАЛЕЙ 
(СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ) КИСТЬЮ

Среднесерийное
производство

Карта 109 Лист 1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. Взял» киста
2. Обмакнуть и краску
3. Грунтовать поверхность детали (сборочной единицы)
4. Повторить п. 2» 3 необходимое число раз
5. Отложить кисть

1
Площадь Вид поверхности

а
g

ния наружная 1| внутренняя

% Группа сложности

1 П Ш 1 П ш
Оперативное время Т, мин

1 0,010 0,044 0,062 0,088 0,053 0.074 0.106
2 0,015 0,052 0,072 0,103 0.062 0,087 0,124
3 0,020 0,058 0,082 ОД 17 0,070 0,098 0.140
4 0/130 0,069 0,096 0,137 0,082 ОД 15 0,165
5 0,040 0,077 ОД 07 ОД 54 0Д>92 ОД 29 0,185
б 0,060 0.091 ОД 26 ОД 81 0,109 0Д52 0.217
7 0,080 0.102 0Д42 0,202 0,122 0,170 0343
8 ОД 00 0,111 0,155 0,222 0,133 ОД 86 0366
9 <М10 0.134 ОД 88 0,268 0,161 0326 0322
10 ОД 20 ОД 44 0,202 0Д88 0,173 0,282 0,345
11 ОД 30 0,154 0.214 ОДОб 0.184 0358 0368
12 0,140 0,162 0,228 ОД 26 0.195 0373 0390
13 ОД50 0,172 0,241 0Д44 0.206 03*9 0,413
14 ОД 60 0.181 0,254 0.362 0317 0304 0,434
15 0,180 0.199 0,278 0Д98 0338 0334 0,478
16 0,200 0.216 0,303 0.433 0,260 0363 0319
17 0,220 0,234 ОД 27 0.467 0380 0392 0360
18 0,240 0.250 0Д50 0,501 0301 0321 0,601
19 0,260 0,267 0,374 0,534 0320 0,448 0341
20 0,280 0,283 0,397 0,566 0341 0.476 0380
21 0,300 0,299 0,419 4598 0359 0302 0,718
22 0,320 0315 0,441 0,630 0378 оззо 0,756
23 0,340 0331 0,463 0,662 0397 0355 0,794
24 0,360 0346 0,485 0,693 ОД 15 0382 0,831
25 4380 0362 ОДОб 0,723 0,434 0307 0.Ш

Индекс а б в Г д е

254



ГРУН ТО В А Н И Е  П О ВЕРХН О СТЕЙ  Д Е Т А Л Е Й  
(С Б О РО ЧН Ы Х  Е Д И Н И Ц ) КИСТЬЮ

Среднесерийное
производство

К арга 109 Л и ст 2

. П лощ адь Вид поверхности

S
Грунтова-

в
ння наружная внутренняя

$» м * , д о
Зс Группа слож ности

I 11 Ш I II П1

Оперативное врем я Т , мин

26 0,400 0,377 0,527 0,754 0,452 0,633 0,904
27 0,420 0,392 0 4 4 9 0,783 0 4 7 0 0,658 0,940
28 0,450 0,414 0,579 0,828 0,497 0,695 0,994
29 0,500 0,450 0,630 0,901 0 4 4 0 0,756 1,081
30 0,560 0,493 0,690 0,986 0,592 0,828 1,183
31 0,630 0,542 0,758 1483 0,650 0,910 1,300
32 0,710 0,595 0,834 1,192 0,715 1,002 1,430
33 0,800 0,656 0,918 1,312 0,787 1,101 1,574
34 0,900 0,721 1,009 1,442 0,865 1,210 1,730
35 1,000 0,784 1,098 1467 0,941 1,317 1,882
36 1,100 0,846 1,185 1,692 1,015 1,421 2,030
37 1,200 0,907 1,270 1,814 1,089 1 423 2,177
38 1,300 0,967 1,354 1,934 1,161 1,624 2421
39 1,400 1,026 1,437 2,052 1,231 1,723 2,463
40 1,550 1,113 1 4 58 2,226 1,335 1,870 2,671
41 1,700 1.198 1,678 2,397 1,438 2,013 2,877
42 1,850 1,282 1,795 2,565 1,539 2,154 3,078
43 2,000 1.365 1,911 2,730 1,638 2,3 66 3,276
44 2,200 М 7 3 2,062 2,946 1,768 2,474 3 4 3 5
45 2,500 1,632 2,285 3,264 1,958 2,741 3,917
46 2,800 1,786 2,502 3 4 74 2,144 3,001 4,288
47 3,200 1,988 2,783 3,976 2 4 86 3 4 3 9 4,771
48 3,600 2,185 3,058 4,369 2,622 3 4 6 9 5,243
49 4,000 2377 3 4 27 4,754 2,852 3,992 5,704
50 4,500 2,611 3,656 5,222 3,134 4,386 6,268
51 5,000 2,841 3,978 5,682 3,410 4,772 6,818
52 5,600 3.110 4,355 6,222 3,733 5,225 7,466
53 6 3 0 0 3,418 4,786 6,836 4,130 5,741 8,204
54 7,000 3,718 5,206 7,438 4,462 6,246 8,925
55 8,000 4 Д 3 8 5,793 8Д76 4,966 6,950 9,931
56 9,000 4 3 4 7 6,366 9,094 5,456 7,637 10,912
57 10,000 4,946 6,926 9,894 5,936 8 4 0 9 11,872

Индекс а 6 в г Д е
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ГР У Н Т О В А Н И Е  П О В Е РХ Н О С ТЕ Й  Д Е Т А Л Е Й  

(С Б О РО Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) К И С ТЬЮ

Среднесерийное

п роизводство

Карта 109 Л и ст 3

3!

С
5Ь

Вид поверхности

наружная

Группа слож ности

I U Ш

1 -8

9 -5 7

На каж ­

ды й  пос­

лед ую ­

щий м2

Т = 0 ,2 7 8  • S0,40 

Т  = 0 ,7 8 4  • S0,80 

Т  * 0 ,7 0 6  - S 0 -80

Т = 0,390 * S 0,40 

Т  =  1,098 « S 0,80 

Т = 0 ,9 8 8  • S0 '80

Т = 0 ,5 $ 7  • S0,40 

Т  =  1 ,5 6 8 ‘ S0,80 

Т = 1,411 • S0,80

В ид поверхности

О
внутренняя

в
% Группа слож ности

I П т

1 -8 Т = 0,334 • S0,40 Т = 0,468 • S0,40 Т = 0,669 • S0,40

9 -5 7 Т  = 0 ,9 4 1  • S0,80 Т  =  1,317 ‘ S0,80 Т  =  1,882 * S0,80

На каж ­

ды й  пос­

лед ую ­

щий м 1

Т =  0,847 • S0,80 Т  =  1,185 • S0,80 Т  =  1,694 • S0,80

256



ГРУНТОВАНИЕ ПОВЕРХНОСТЕЙ ДЕТАЛЕЙ Среднесерийное
(СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ) производство

ПНЕВМАТИЧЕСКИМ РАСПЫЛЕНИЕМ
Карта 110 Лист 1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. Взять пистолет-распылитель, нажать курок
2. Грунтовать поверхность
3. Отпустить курок, отвести в сторону пистолет-распылитель

Площадь
грунтова­

ния
$»м3»до

Вид поверхности

наружная внутренняя

Группа сложности

I П III I II Ш

Оперативное время Т, мин

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10 
11 
12
13
14
15
16
17
18
19
20 
21 
22
23
24
25
26 
27

0,010
0,015
0,020
0,030
0,040
0,060
0,080
0,100
0,110
0,120
0,130
0,140
0,150
0,160
0,180
0,200
0,220
(U 4 0
0,260
0,280
0,300
0,320
0,340
0,360
0,380
0,400
0,420

0,023 0,033 0,046
0,026 0,037 0,052
0,029 0,041 0,057
0,032 0,047 0,064
0,035 0,051 0,070
0,040 0,058 4),080
0,044 0,063 0,087
0,047 0,068 0,094
0,055 0,077 0,111
0,060 0,083 0,119
0,064 0,089 0,127
0,068 0,095 0,136
0,072 0,101 0,144
0,076 0,106 0,152
0,080 0,112 0,160
0,092 0,129 0,184
0,100 0,139 0,199
0,107 0Д 50 0,215
0,115 0,161 0,230
0,122 0,171 0,245
о д з о 0,181 0,259
0,137 0,192 0,274
0,144 0,202 0,289
0,151 0,212 0,303
0,159 0,222 0*317
0,166 0,232 0,331
0,173 0,242 0 3 45

0,028 0,039 0,056
0,032 0,045 0,064
0,035 0,049 0,070
0,040 0,056 0,080
0,044 0,061 0,087
0,049 0,069 0,099
0,054 0,075 0,108
0,058 0,081 0,116
0,066 0,093 0,133
0,071 0,100 0,143
0,076 0,107 ОД 53
0,081 ОД 14 0,163
0,086 0,121 0,173
0,091 0,128 0,182
0,096 0,134 0,192
0,110 0,154 0,220
0,120 0,167 0,239
0,129 ОД 80 0,257
0,138 ОД 93 0,276
0,147 0,205 0,293
0,156 0,218 0,311
0,164 0,230 0,329
ОД 73 0,242 0,346
0,182 0,254 0,363
0,190 0,266 0 361
0,199 0,278 0,397
0,207 0,290 0,414

а б еИндекс

9 Заказ № 1189
257



ГРУНТОВАНИЕ ПОВЕРХНОСТЕЙ ДЕТАЛЕЙ 
(СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ) 

ПНЕВМАТИЧЕСКИМ РАСПЫЛЕНИЕМ

Среднесерийное
производство

Карта 110 Л и ст 2

5 П лощ адь Вид поверхности
S груктова*
о
о

ния наружная внутренняя

2: w» In t ДО
Группа слож ности

I П III I 11 III

Оперативное врем я Т , м ин

28 0.450 0,183 0,256 0 4 66 0 4 2 0 0407 0,439
29 0.500 0,200 0 4 8 0 0,401 0 4 4 0 04 36 0,480
30 0,560 0,221 0,309 0,441 0 465 0,370 0,529
31 0,630 0 4 44 0,341 0,487 0 4 92 0,409 0 435
32 0,710 0,270 0 3 7 7 0 4 4 0 0 4 24 0,453 0,647
33 0,800 0 4 99 0,418 0497 04 58 0401 0,716
34 0,900 0 4 3 0 0,462 0 4 6 0 04 96 0 4 54 0,792
35 1,000 0461 0 4 05 0,722 0,433 0 406 0,866
36 Ы О 0 0491 0 4 4 8 0,783 0,470 0,657 0,939
37 1 4 0 0 0*422 0 4 9 0 0,843 0 4 06 0,708 1,011
38 1 4 0 0 0,451 0,631 0,902 0441 0,757 1,082
39 1,400 0,481 0,672 0,961 0 476 0,807 1,153
40 1,550 0 4 24 0,733 1,048 0,628 0,879 14 57
41 1 Л 0 0 0 467 0,793 1,133 0 4 79 0,951 1 4 6 0
42 1,850 0 4 0 9 0,852 1,218 0,730 1,022 1,461
43 2,000 0451 0,910 1401 0,780 1,092 1,561
44 2,200 0,706 0,987 1,411 0,846 1,184 1,693
45 2 4 0 0 0,787 1,100 1437 0,944 1,320 1,887
46 2,800 0,866 1,212 1,732 1,039 1,454 2,078
47 3,200 0 4 7 0 1457 1,941 1,164 1,629 2 4 2 8
48 3,600 1,072 1 4 00 2Д45 1 486 1,800 2,573
49 4,000 1,173 1,641 2 4 46 1,407 1,969 2,814
50 4,500 1496 1,814 2 4 93 1455 2,176 3,110
51 5,000 1,418 1,983 2,836 1,701 2 4 80 3*401
52 5,600 1416 2,184 3,125 1,874 2421 3,745
53 6 4 0 0 1,726 2,414 3*451 2,070 2,897 4,140
54 7,000 1,887 2,640 3,775 24 64 3,168 4,527
55 8,000 2,114 2,957 4 4 2 8 2 436 3,549 5,072
56 9,000 2437 3,269 4,674 2,803 3,923 5,606
57 10,000 2 4 56 3475 5,111 3,065 4,290 6,131

И ндекс а б в г Д е
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ГР У Н Т О В А Н И Е  П О В Е РХ Н О С ТЕ Й  Д Е Т А Л Е Й  

(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 

П Н Е В М А Т И Ч Е С К И М  Р А С П Ы Л Е Н И Е М

С реднесерийное

п р ои зв од ств о

К арта П О Л и ст  3

1
&

В ид п овер хн ости

наруж ная

Гр уп п а  слож н ости

I 11 Ш

1 -8

9 -5 7

Н а каж ­

д ы й  п ос­

лед у ю ­

щ ий м 2

Т =  0 .096  • S0,31 

Т  = 0 ,3 6 1  • S0,85 

Т  = 0 ,3 2 5  * S 0,85

Т = 0 ,1 3 8  * S 0,31 

Т  =  0.505 • S0 ,85 

Т =  0 ,455 • S0,85

Т = 0 ,1 9 1  * S 0,31 

Т = 0 ,7 2 2  • S0,85 

Т  =  0 ,65 0  * S 0,85

| В ид п овер хн ости

о
е
&

внутренняя

Группа слож н ости

I I I ш

1 - 8 Т = 0 ,1 1 8  * S 0,31 Т  = 0 ,1 6 5  - S 0 *31 Т = 0 ,2 3 6  • S0,31

9 -5 7 Т  = 0 ,4 3 3  • S0,85 Т = 0 ,606  • S0 ,85 Т  =  0 ,866  « S 0,85

Н а каж ­

ды й  п ос­

ле д у ю ­

щ ий м 2

Т = 0 ,3 9 0  • S0,85 Т = 0 ,545  • S0 ,85 Т = 0 ,77 9  • S0,85

9*
259



ГРУНТОВАНИЕ ПОВЕРХНОСТЕЙ ДЕТАЛЕЙ 
(СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ) БЕЗВОЗДУШНЫМ РАСПЫЛЕНИЕМ

Среднесерийное
производство

Карта Ш Лист1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. Ваять пистолет-распылитель, нажать курок 
2* Грунтовать поверхность
3. Отпустить курок, отвести в сторону пистолет-распылитель

1
П лощ адь Вид поверхности

§ Грунтова-

о ния наружная внутренняя
** м * , д о

5с Группа слож ности

I I I Ш I П Ш

Оперативное врем я Т , мин

1 0,010 0,018 0,025 0,035 0.021 0,029 0,042
2 0,015 0,020 0,028 0,040 0,024 0,033 0,047
3 0,020 0.022 0,031 0,044 0,026 0,036 0,052
4 0,030 0.025 0,035 0,050 0,030 0,041 0.059
5 01040 0,027 0,039 0,055 0,033 0.045 0,065
6 0,060 0,031 0,044 0,063 0,037 0,052 0,074
7 0,080 0,034 0,048 0,069 0,041 0,057 0,081
8 0,100 0,037 0,052 0,074 0.044 0.061 0,087
9 0,110 0,040 0,056 0,080 0,048 0,067 0,096
10 0,120 0,043 0,061 0,087 0,052 0,073 0,104
11 0,130 0,046 0,065 0,093 0,056 0,078 0,112
12 0Ц 40 0,050 0,070 0,099 0,060 0,083 0,119
13 0,150 0,053 0,074 0,105 0,063 0.089 0,127
14 0,160 0,056 (№ 78 0,112 0,067 0,094 0,134
15 0,180 0,062 0,087 0,124 0,074 0,104 0Д 49
16 0,200 0,068 0,095 0Д 36 0,082 0,114 0Д63
17 0.220 0,074 ОДОЗ 0,148 0,087 ОД 24 0,177
18 0.240 0,080 0,112 0,160 0,096 ОД 34 0,191
19 0.260 0,086 0,120 0,171 0.103 ОД 44 0,205
20 0,280 0,091 0Д28 0,183 0,110 0,153 0,219
21 0,300 0,097 ОД 36 0,194 0,117 ОД 63 0,233
22 0,320 ОДОЗ 0,144 0,206 (М 2 3 0Д 72 0,247
23 0,340 0,108 ОД 5 2 0,217 0,130 0,182 0,260
24 0,360 0,114 0,160 0,228 0,136 0,191 0,274
25 0,380 0,120 0,167 0,239 0,143 0,201 0,287
26 0,400 0,125 0,175 0,250 0,150 0,210 0,300
27 0,420 0,130 0,183 0,261 0,157 0,219 0 3 13

И ндекс а б в Г Д е

260



ГРУН ТО В АН И Е  П О ВЕРХН О СТЕЙ  Д Е Т А Л Е Й  
(С Б О РО ЧН Ы Х  Е Д И Н И Ц ) БЕЗВОЗДУШ НЫ М  РАСП Ы ЛЕН И ЕМ

Среднесерийное
производство

Карта 111 Л и ст 2

I П лощ адь Вид поверхности
а mvHTARa*
1 ния наружная внутренняя

&
Группа слож ности

I П Ш I I I I I I

Оперативное врем я Т , мин

28 0,450 0,139 0,194 0,277 0,166 0,233 0,333
29 0,500 0,152 0,213 0,304 0,183 0,255 0,365
30 0,560 0,168 0,235 0,336 0,202 0,282 0,404
31 0,630 0,186 0,261 0,373 0,224 0,313 0,448
32 0,710 0,207 0,290 0,414 0,249 0,348 0,497
33 0,800 0,230 0,322 0.460 0,276 0,386 0 4 5 2
34 0,900 0,255 0,357 0 4 1 0 0,306 0,428 0.613
35 1,000 0,280 0,392 0 4 6 0 0,336 0,470 0,672
36 1,100 0,304 0,426 0,609 0,365 0,511 0,731
37 1,200 0,329 0,460 0,657 0,395 0,552 0,789
38 1,300 0,353 0,494 0,705 0,423 0,592 0,847
39 1,400 0,376 0,527 0,753 0,452 0,632 0,904
40 1,550 0,412 0,576 0,824 0,494 0,691 0,988
41 1,700 0,447 0,625 0,893 0,536 0,750 1.072
42 1,850 0,481 0,674 0,962 0,577 0,808 1.155
43 2,000 0,515 0,721 1,031 0,618 0,865 1,237
44 2,200 0,560 0,785 1,121 0,673 0,941 14 45
45 2,500 0,627 0,878 1,254 0,752 1,053 1.505
46 2,800 0,693 0,970 1,386 0,832 1,163 1,663
47 3,200 0,779 1,091 1 4 59 0,935 1,308 1,870
48 3,600 0,864 1,210 1,729 1,037 1,451 2,075
49 4,000 0,948 1,328 1,897 1,138 1,592 2 4 7 6
50 4,500 1,052 1,473 2,104 1,262 1,766 2 4 25
51 5,000 1,154 1,616 2,308 1,335 1,937 2,770
52 5,600 1,275 1,785 2 4 5 0 1,530 2,140 3,060
53 6,300 1,414 1,980 2,829 1,697 2,374 3,395
54 7,000 1,552 2,173 3,104 1,862 2,605 3,724
55 8,000 1,745 2,444 3,491 2,094 2,930 4,189
56 9,000 1,936 2,710 3,872 2,323 3,250 4,646
57 10,000 2,124 2,974 4,248 2,549 3,565 5,098

И ндекс а б В г Д е
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Г Р У Н Т О В А Н И Е  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  Д Е Т А Л Е Й  

(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) Б Е З В О З Д У Ш Н Ы М  Р А С П Ы Л Е Н И Е М

С р ед н есер и й н ое

п р о и зв о д с т в о

К ар та  111 Л и с т З

№
 п

о
зи

ц
и

и В и д  п о в ер хн о сти

н ар уж н ая

Г р уп п а  сло ж н о сти

I п ш

1 - 8

9 -5 7

Н а к а ж * 

д ы й  п о с ­

л е д у ю ­

щ ий  м 5

Т = 0 ,0 7 7  • S0 ,3 2  

Т = 0 ,2 8 0  ♦ S0 ,8 8  

Т = 0 ,2 5 2  • S0 ,8 8

Т = 0 ,1 0 8  • S®*3 2  

Т = 0 ,3 9 2  • S0 ,88  

Т  = 0 ,3 5 3  * S 0 ,8 8

Т = 0 ,1 5 4  • S0 ,3 2  

Т  = 0 ,5 6 0  • S0 ,8 8  

Т = 0 ,5 0 4  • S0 ,8 8

В и д  п о в ер хн о сти

г»
О

в н утр ен н я я

В
зь Г р уп п а  с ло ж н о сти

I I I I I I

1 - 8 Т  =  0 ,09 1  • S0 ,3 2 Т = 0 ,1 2 7  • S0 ,3 2 Т = 0 ,1 8 2  • S0 ,3 2

9 -5 7 Т = 0 ,3 3 6  • S0 *88 Т = 0 ,4 7 0  • S 0 ,8 8 Т = 0 ,6 7 2  • S0 ,8 8

Н а к аж ­

д ы й  П0 С- 

л е д у ю - 

ш ий м 3

Т = 0 ,3 0 2  • S0 ,8 8 Т = 0 ,4 2 3  • S0 ,88

’

Т  = 0 ,6 0 5  • S0 ,8 8
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О К Р А Ш И В А Н И Е  П О В Е РХ Н О С ТЕ Й  Д Е Т А Л Е Й  
(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) Б Е ЗВ О ЗД УШ Н Ы М  Р А С П Ы Л Е Н И Е М

С реднесерийное
п р ои звод ство

К арта 112 Л и с т !

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зять п и столет 'р асп ы ли тель, наж ать к у р о к
2. О красить п овер хн ость
3. О тп усти ть к у р о к » отвести  в стор о н у  п и столет*р асп ы ли тель

X
X

П лощ адь В ид п овер хн ости

1 окраш ива*

1 КИЯ наруж ная внутренняя
2с О» м*, ДО
£ Гр уп п а  слож н ости

I П Ш 1 11 Ш

О перативное в р ем я  Т » м ин

1 0>010 0,018 0 ,025 0 ,036 0,021 0 ,03 0 0 ,043
2 0,015 0*022 0,031 0 ,044 0 ,026 0 ,036 0 ,052
3 0,020 0,025 0 ,035 0 ,050 0 ,030 0 ,042 0 ,059
4 0,030 0,030 0,043 0,061 0,036 0 ,05 0 0 ,072
5 0,040 0,035 0,049 0,070 0,041 0 ,058 0 ,082
б 0,060 0,042 0,059 0,084 0 ,050 0,070 0 ,10 0
7 0,080 0,048 0,067 0,096 0,057 0 ,080 ОД 14
8 0,100 0,054 0,075 0,107 0,063 0 ,089 0 ,127
9 0,110 0,057 0,080 ОД 14 0,067 0,094 0 ,134

10 0,120 0,061 0,086 0,123 0,072 0Д 01 0,144
11 ОД 30 0,065 0,092 0 Д 31 0,077 0,107 0,153
12 0 ,140 0 ,069 0,097 0 ,139 0,081 0 ,114 0 ,163
13 ОД 50 0 ,074 ОД 03 0,147 0,086 ОД 20 0 ,17 2
14 ОД 60 0 ,078 ОД 09 0,155 0 ,090 0,127 0,181
15 0,180 0,085 0 ,120 0,171 0,099 0 ,139 0,198
16 0 ,200 0,093 0,131 0,186 0 ,108 0,151 0 ,216
17 0 ,220 0,100 0Д 41 0,201 0,117 0,163 0,233
18 0 ,240 0,108 0 Д 5 2 0 ,216 0,125 0,175 0 ,25 0
19 0 ,260 0,116 0 ,162 0,231 0,133 0,187 0,267
20 0 ,280 0,123 0,172 0 ,246 0 ,142 0 ,198 0,283
21 азоо 0 ,130 0 .182 0 ,260 0 ,150 0 ,20 9 0 ,29 9
22 аз 20 0,137 0 ,192 0 ,274 0,157 0,221 0 ,315
23 0 ,340 0 ,144 0.202 0 ,288 0,165 0 ,232 0,331
24 азбо 0,151 0,211 0 ,302 0,173 0 ,242 0 .346
25 аз8о 0 ,158 0,221 0,316 0,181 0 ,253 0,361
26 0 ,400 0 Д 6 5 0,231 0 ,329 0 ,188 0 ,264 0 ,376
27 а420 0,171 0 ,24 0 0,345 0,196 0 ,274 0 ,392

И н дек с а б в г Д е
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О К РАШ И В АН И Е  П О В Е РХ Н О С ТЕ Й  Д Е Т А Л Е Й  

(С Б О РО Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) БЕЗВО ЗДУШ Н Ы М  РАС П Ы ЛЕ Н И Е М п роизводство

Карта 112 Л и ст  2

%
П лощ адь В нд поверхности

окраш ива*

1 ния наружная внутренняя
8 ,м * ,д о£

Группа слож ности

I I I Ш I П П1

О перативное врем я Т , мин

28 0,450 0,181 0,254 0,363 0,207 0,290 0,414
29 0,500 ОД 98 0,277 0,395 0,225 0 4 1 5 0,450
30 0,560 0,217 0,304 0,434 0,246 0 4 4 5 0,493
31 0,630 0,239 0,335 0,478 0,272 0 4 7 9 0,542
32 0,710 0,263 0,369 0 4 2 7 0,298 0,417 0,596
33 0,800 0,291 0,407 0 4 8 1 0,328 0,459 0,656
34 0.900 0,320 0,448 0,640 0 4 6 0 0,504 0.721
35 1,000 0,349 0,489 0,698 0,392 0,549 0,784
36 1,100 0,377 0,529 0,755 0,423 0 4 9 2 0,846
37 1.200 0,405 0,568 0,810 0,453 0,635 0,907
38 1.300 0,433 0,606 0,865 0,483 0,677 0,967
39 1,400 0,460 0,644 0,920 0,513 0,718 1,026
40 1,550 0 4 0 0 0,700 1,000 0,556 0,779 1,113
41 1,700 0,539 0,755 1,078 0,599 0.839 1,198
42 1,850 0,577 0,810 1,156 0,641 0,898 1,282
43 2.000 0,616 0,863 1,232 0,682 0,956 1,365
44 2,200 0,666 0,933 1,332 0,736 1,031 1,473
45 2,500 0,740 1,037 1,480 0,816 1,143 1,632
46 2,800 0,812 1,137 1,624 0,893 1,251 1,787
47 3,200 0,906 1,269 1,812 0,994 1 4 9 2 1,988
48 3,600 0,998 1,398 1,995 1,092 1 4 3 0 2,184
49 4,000 1,088 1,524 2,175 1,188 1,664 2,377
50 4 ,500 1,198 1,678 2,396 1 4 0 6 1,829 2,611
51 5 ,000 1,306 1,830 2,612 1,420 1,989 2,841
52 5 ,600 1,433 2,008 2,867 1,555 2,178 3,112
53 6,300 1,579 2,212 3,157 1,709 2 4 9 3 3,418
54 7,000 1,721 2,411 3,442 1,859 2,604 3,718
55 8,000 1,920 2,690 3,840 2,069 2,897 4,138
56 9,000 2,115 2,963 4,230 2,273 3,184 4,547
57 10,000 2,306 3,231 4,612 2,473 3,464 4,947

И ндекс а б в г Д е
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О К Р А Ш И В А Н И Е  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  Д Е Т А Л Е Й  

(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) Б Е З В О З Д У Ш Н Ы М  Р А С П Ы Л Е Н И Е М

С р ед н есер и й н ое

п р о и зв о д с т в о

К ар та  112 Л и с т З

Г»
О
В

&

В и д  п о в ер хн о сти

н ар уж н ая

Г р уп п а  с ло ж н о ст и

1 I I I I I

1 - 8

9 -5 7

Н а к а ж ­

д ы й  п о с ­

л е д у ю * 

щ и й м *

Т = 0 ,1 5 8  • S0 ,47  

Т = 0 ,3 4 9  • S0,82 

Т = 0 ,3 1 4  • S0 ,8 2

Т = 0 ,221  * S0 ,47  

Т = 0 ,4 8 9  • S0,82 

Т  = 0 ,4 4 0  • S0,82

Т  =  0 ,3 1 6  • S0,47 

Т  = 0 ,6 9 8  * S 0 ,8 2  

Т = 0 ,6 2 8  • S0 ,8 2

В и д  п ов ер х н о сти

S
в н утр ен н я я

§
£

Г р у п п а  с ло ж н о с т и

I I I I I I

1 - 8 Т  = 0 ,1 8 7  • S0 ,47 Т  =  0 ,2 6 2  • S0 ,47 Т  = 0 ,3 7 4  • S0 ,47

9 -5 7 Т  = 0 ,3 9 2  • S0 ,82 T = Q ,5 4 9  • S0 ,8 2 Т =  0 ,7 8 4  • S0 ,82

Н а к аж ­

д ы й  п ос ­

л е д у ю ­

щ ий  м *

Т =  0 ,3 5 3  • S0 ,8 2 Т = 0 ,4 9 4  • S0 ,8 2 Т =  0 ,7 0 6  • S0 ,8 2
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ОКРАШИВАНИЕ ПОВЕРХНОСТЕЙ ДЕТАЛЕЙ Среднесерийное
(СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ) производство

ПНЕВМАТИЧЕСКИМ РАСПЫЛЕНИЕМ Карп 113 Лист 1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. Взять пистолет-распылитель» нажать курок
2. Окрасить поверхность
3. Отпустить курок» отвести в сторону пистолет-распылитель

№
 п

оз
иц

ии Площадь
окрашива*

ния
8 ,м *,д о

Вид поверхности

наружная внутренняя

Группа сложности

I U III I 11 III

Оперативное время Т» мин

1 0,010 0,013 0,029 0,041 0,024 0.034 0,049
2 0,015 0,025 0,034 0,049 0,030 0.041 0,000
3 0,020 0.028 0,039 0,056 0,034 0,047 0,008
4 0,030 0,034 0.047 0,068 0,041 0.057 0,087
5 0,040 0,039 0,054 0,077 0,046 0.06S 0.093б аобо 0,047 0,065 0,093 0,056 0,078 0,112
7 0,080 0,053 0,075 0,106 0,064 0.090 0.128
8 0,100 0,059 0,083 0,118 0,071 0.099 0.142
9 0.110 0,063 0,088 0,126 0,076 0Д06 0,151
10 0.120 0,068 0,095 0,136 0,081 0,114 0,102
11 0.130 0,072 0,101 0,145 0,087 0,122 0,174
12 0,140 0,077 0,108 0.154 0,092 0,129 0,185
13 0,150 0,082 0,114 0.163 0,098 0,137 0,190
14 0,160 0,086 0,121 0.173 0,103 0,145 0.207
15 0,180 0,095 0,133 0,190 0,114 0,1<0 0,228
16 0,200 0,104 0,145 0,208 0,125 0,174 0,249
17 0,220 0,113 0,158 0,225 0,135 0,189 0,270
18 0,240 0,121 0,170 0,243 0,145 0,203 0.291
19 0,260 0,130 0,181 0,259 0,155 0,217 0,311
20 0,280 0,138 0,193 0,276 0,166 0,231 0,331
21 0,300 0,146 0,204 0,292 0,175 0.245 0451
22 0,320 0,154 0,216 0.309 0,185 0,259 0470
23 0,340 0,162 0,227 0,325 0,195 0,272 0490
24 0,360 0,170 0,238 0,341 0,204 0,280 0,409
25 0,380 0,178 0,249 0,357 0,214 0,299 0.428
26 0,400 0,186 0,260 0,372 0,223 0,312 0,447
27 4420 0,194 0,271 0,388 0,233 0,325 0,405

Индекс а б в г д е
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О К РА Ш И В А Н И Е  П О В Е РХ Н О С ТЕ Й  Д Е Т А Л Е Й  

(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 

П Н Е В М А ТИ Ч Е С К И М  РА С П Ы Л Е Н И Е М

С реднесерийное
п р ои зводство

Карта ИЗ Лист 2

g П л о щ а д ь В и д  п о в е р х н о с т и

5 окраш ива-

§ ния наруж ная внутренняя
р

$ ,м * ,д о
&

Группа слож н ости

I И III 1 11 III

О перативное вр ем я  Т , м ин

28 0 ,4 5 0 0 ,2 0 6 0 ,2 8 7 0 ,4 1 1 0 ,2 4 6 0 ,3 4 5 0 ,4 9 3

2 9 0 ,5 0 0 0 ,2 2 5 0 ,3 1 4 0 ,4 4 9 0 ,2 6 9 0 ,3 7 7 0 ,5 3 9

3 0 0 ,5 6 0 0 ,2 4 7 0 ,3 4 5 0 ,4 9 4 0 ,2 9 6 0 ,4 1 4 0 ,5 9 2
3 1 0 ,6 3 0 0 ,2 7 3 0 ,3 8 1 0 ,5 4 5 0 ,3 2 7 0 ,4 5 7 0 ,6 5 4
3 2 0 ,7 1 0 0 ,3 0 2 0 ,4 2 2 0 ,6 0 3 0 ,3 6 2 0 ,5 0 6 0 *7 2 3
3 3 0 ,8 0 0 0 ,3 3 3 0 ,4 6 6 0 ,6 6 7 0 ,4 0 0 0 ,5 5 9 0 ,7 9 9
3 4 0 ,9 0 0 0 ,3 6 8 0 ,5 1 4 0 ,7 3 6 0 ,4 4 1 0 ,6 1 7 0 ,8 8 2
3 5 1 ,0 0 0 0 ,4 0 2 0 ,5 6 2 0 ,8 0 4 0 ,4 8 2 0 ,6 7 4 0 ,9 6 4
3 6 1 ,1 0 0 0 ,4 3 6 0 ,6 0 9 0 ,8 7 1 0 ,5 2 2 0 ,7 3 0 1 ,0 4 4

3 7 1 ,2 0 0 0 ,4 6 9 0 ,6 5 5 0 ,9 3 7 0 ,5 6 2 0 ,7 8 6 1 ,1 2 4
3 8 1 ,3 0 0 0 ,5 0 1 0 ,7 0 1 1 ,0 0 2 0 ,6 0 1 0 ,8 4 0 1 ,2 0 2
3 9 1 ,4 0 0 0 ,5 3 3 0 ,7 4 6 1 ,0 6 7 0 ,6 3 9 0 ,8 9 4 1 ,2 7 9
4 0 1 ,5 5 0 0 ,6 1 1 0 ,8 1 2 1 , 1 6 2 0 ,6 9 7 0 ,9 7 4 1 ,3 9 3
4 1 1 ,7 0 0 0 ,6 2 8 0 ,8 7 8 1 ,2 5 6 0 ,7 5 3 1 ,0 5 3 1 ,5 0 5
4 2 1 ,8 5 0 0 ,6 7 4 0 ,9 4 2 1 ,3 4 8 0 ,8 0 8 1 , 1 3 0 1 , 6 1 6
4 3 2 ,0 0 0 0 ,7 2 0 1 ,0 0 6 1 ,4 3 9 0 ,8 6 3 1 ,2 0 7 1 ,7 2 6
4 4 2 ,2 0 0 0 ,7 8 0 1 ,0 9 0 1 ,5 5 9 0 ,9 3 5 1 ,3 0 7 1 ,8 7 0
4 5 2 ,5 0 0 0 ,8 6 8 1 ,2 1 3 1 ,7 3 6 1 ,0 4 1 1 ,4 5 5 2 ,0 8 1
4 6 2 ,8 0 0 0 ,9 5 5 1 ,3 3 5 1 ,9 0 9 1 ,1 4 5 1 ,6 0 1 2 ,2 8 9
4 7 3 ,2 0 0 1 ,0 6 8 1 ,4 9 3 2 ,1 3 6 1 ,2 8 1 1 ,7 9 1 2 ,5 6 1
4 8 3 ,6 0 0 1 , 1 7 9 1 ,6 4 8 2 ,3 5 8 1 ,4 1 4 1 ,9 7 7 2 ,8 2 7
4 9 4 ,0 0 0 1 ,2 2 8 1 ,8 0 1 2 ,5 7 7 1 ,5 4 5 2 ,1 6 0 3 ,0 8 9
5 0 4 ,5 0 0 1 ,4 2 2 1 ,9 8 8 2 ,8 4 4 1 ,7 0 5 2 ,3 8 4 3 ,4 1 0
5 1 5 ,0 0 0 1 ,5 5 4 2 ,1 7 2 3 ,1 0 7 1 ,8 6 3 2 ,6 0 5 3 ,7 2 6
5 2 5 ,6 0 0 1 ,7 0 9 2 ,3 8 9 3 ,4 1 8 2 ,0 4 9 2 ,8 6 5 4 ,0 9 8
5 3 6 ,3 0 0 1 ,8 8 7 2 ,6 3 8 3 ,7 7 3 2 ,2 6 2 3 ,1 6 3 4 ,5 2 4
5 4 7 ,0 0 0 2 ,0 6 1 2 ,8 8 2 4 ,1 2 2 2 ,4 7 1 3 ,4 5 6 4 ,9 2 3

5 5 8 ,0 0 0 2 ,3 0 6 3 ,2 2 4 4 ,6 1 2 2 ,7 6 5 3 ,8 6 6 5 , 5 2 9
5 6 9 ,0 0 0 2 ,5 4 6 3 ,5 5 9 5 ,0 9 1 3 ,0 5 2 4 ,2 6 8 6 ,1 0 4

5 7 1 0 ,0 0 0 2 ,7 8 1 3 ,8 8 8 5 ,5 6 2 3 ,3 3 5 4 ,6 6 3 6 ,6 6 9

И н дек с а 6 в г д е
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О К РАШ И В АН И Е  П О В Е РХ Н О С ТЕ Й  Д Е Т А Л Е Й  

(С Б О РО Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 

П Н ЕВ М АТИ ЧЕ С КИ М  РАС П Ы ЛЕ Н И Е М

С реднесерийное

производство

Карта И З  Л и с т З

№
 п

оз
и

ц
и

и Вид поверхности

наруж ная

Группа слож ности

I 11 I I I

1—8

9 -5 7

На каж ­

ды й  пос­

лед ую ­

щ ий м *

Т — 0,170 • S0,46 

Т = 0,402 • s P '84 

Т - 0 ,3 6 2  ‘ SP’ 84

Т = 0,238 • S0,46 

Т - 0 ,5 6 2  * S 0,84 

Т - 0,506 * S0,84

Т - 0 ,3 4 0  * sP*46 

Т = 0 ,8 0 4  ‘ S0,84 

Т = 0,724 ♦ S0,84

|
Вид поверхности

1 внутренняя

&
Группа слож ности

I I I I I I

1 -8 Т  *  0,204 • S?,4 e Т - О З б * ^ * 4* Т = 0,408 • S0 ,46

9 -5 7 Т  = 0 ,4 8 2  • S0 ,84 Т »  0 ,674 • S0,84 Т  -  0,964 • S0,84

На каж ­

ды й  пос­

лед ую - 

ш ий м 2

Т - 0 ,4 3 4  • S ? '84 Т -0 ,6 0 7  « s P*84 Т - 0 .8 6 8  • S0,84
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О К РА Ш И В А Н И Е  П О В Е РХ Н О С ТЕ Й  Д Е Т А Л Е Й  
(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) К И С ТЬЮ

С реднесерийное
п р ои зв од ств о

К арта 114 Л и ст  I

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зять  к и сть
2. О бм а к н уть  в  к р а ск у
3. Нанести к р а с к у  на п овер хн ость
4 . П овтори ть п . 2 ,3  н еоб ход и м ое  ч и сло  раз 
5* О тлож и ть к и сть

в П лощ ад ь В ид п оверхн ости

а окраш ива* ------------------1

§
ния наруж ная I| вн утр ен н яя

С S, м 2, д о
£ Группа слож н ости

I П I I I I 11 I I I

О перативное в р ем я  Т , м ин

1 0,010 0,116 0,157 0,233 0 ,140 0 ,196 0 ,279

2 0,015 0,131 0 ,176 0 ,262 0,158 0 ,2 2 0 0 ,314

3 0,020 0,137 0,191 0 ,284 0 .170 0 ,239 0 ,342
4 0,030 0,154 0,215 0 ,320 0,192 0 ,269 0 ,384

5 0 ,0 4 0 0 ,162 0 ,234 0 ,348 0,209 0,293 0 ,418

б 0,060 0 ,189 0,263 0,391 0,235 0 ,329 0 ,470
7 0,080 0,205 0,286 0 ,426 0,255 0 ,358 0 ,510
8 0,100 0 ,218 0,305 0 ,454 0,273 0 ,382 0,545
9 0,110 0,236 0 ,330 0,473 0,283 0,397 0,566

10 0,120 0 ,254 0,355 0,507 0,304 0 ,426 0 ,609

11 0,130 0,271 0 ,379 0 ,542 0,325 0,455 0 ,650
12 0,140 0 ,288 0 ,402 0,575 0,346 0.483 0 ,690
13 0,150 0,305 0 ,426 0,610 0,366 0 ,512 0,731
14 0,160 0,321 0 ,450 0 ,642 0,385 0 ,53 9 0 ,770
15 0 ,180 0,354 0,495 0,707 0,424 0 ,594 0,849
16 0 ,200 0 ,386 0 ,540 0,771 0,462 0 .648 0,925
17 0 ,220 0,417 0,583 0,834 0 ,500 0 ,70 0 1,000
18 0 ,240 0,448 0,627 0 ,896 0,537 0.752 1,074

19 0 ,260 0,478 0 ,670 0,956 0 ,574 0,803 1,147
20 0 ,280 0 ,508 0,711 1,016 0 ,610 0,854 1,219
21 0 ,300 0 ,538 0,753 1,075 0,645 0 ,903 1,290
22 0 ,320 0,567 0 ,794 1,134 0 ,680 0 ,952 1,360
23 0 ,340 0,596 0 ,834 1,192 0,715 1,001 1,430
24 0 ,360 0,625 0,874 1,249 0 ,749 1,049 1,498
25 0,380 0,653 0 ,914 1,306 0,783 1,096 1,566
26 0 ,400 0,681 0 ,953 1,362 0 ,817 1,143 1,634

И н дек с а б в г д е
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О К РАШ И В АН И Е  П О В Е РХ Н О С ТЕ Й  Д Е Т А Л Е Й  

(С Б О РО Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) К И СТЬЮ

Среднесерийное
производство

Карта 114 Л и ст  2

§
П лощ адь В ид поверхности

1 окраш ива*

§
ния наруж ная внутренняя

8 ,м * ,д о
& Группа слож ности

1 11 Ш 1 II I I I

О перативное врем я  Т , м ин

27 0,420 0,709 0,992 1,418 0,850 1,190 1,700
28 0,450 0,750 1,050 1,500 0,899 1,259 1,799
29 0,500 0,818 1,144 1,635 0,981 1,373 1,961
30 0,560 0,897 1,256 1,794 1,076 1 3 0 6 2,152
31 0,630 0,988 1 3 8 3 1,976 1,185 1,659 2,370
32 0,710 1,090 1,526 2,179 1,307 1,830 2,614
33 0,800 1,202 1,682 2,404 1,442 2,018 2,883
34 0,900 1,324 1,853 2,647 1,588 2,223 3,176
35 1,000 1,443 2,020 2,886 1,731 2,424 3,462
36 1,100 1,561 2,184 3,121 1,872 2,621 3,744
37 1,200 1,676 2,346 3,352 2,010 2,815 4,021
38 1,300 1,790 2 3 0 5 3 3 7 9 2,147 3,006 4,294
39 1,400 1,902 2,662 3,803 2,282 3,194 4 3 6 2
40 1,550 2,067 2,894 4,135 2,480 3,473 4,960
41 1,700 2,230 3,121 4,460 2,675 3,746 5,350
42 1,850 2 3 9 0 3 3 4 5 4,780 2,867 4,014 5,734
43 2,000 2,548 3 3 6 6 5,096 3,056 4,279 6,113
44 2,200 2,755 3,856 5 3 Ю 3,305 4,627 6,610
45 2,500 3,059 4,282 6,119 3,670 5,138 7,340
46 2,800 3 3 5 8 4,699 6,714 4,027 5,639 8,054
47 3,200 3,746 5,243 7,492 4,494 6,291 8,986
48 3,600 4,126 5,774 8,251 4,949 6,930 9,898
49 4,000 4,498 6,296 8.996 5,396 7 3 5 5 10,791
50 4,500 4,954 6,934 9,908 5,942 8 321 11,886
51 5,000 5,401 7,544 10,802 6,479 9,072 12,958
52 5,600 5,927 8,296 11,854 7,110 9,955 14,220
53 6,300 6,528 9,137 13,056 7,830 10,965 15,662
54 7,000 7,117 9,962 14,234 8 3 3 8 11,954 17,075
55 8,000 7,941 11,114 15,882 9,526 13 33 8 19,051
56 9,000 8,746 12,242 17,492 10,491 14,690 20,982
57 10,000 9,535 13,346 19,070 11,438 16,015 22,876

И ндекс а 6 в г д е
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О К Р А Ш И В А Н И Е  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  Д Е Т А Л Е Й  

(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) К И С Т Ь Ю

С р ед н есер и й н ое

п р о и зв о д с т в о

К ар та  1 14  Л и с т З

№
 п

о
зи

ц
и

и В и д  п о в ер х н о сти

н ар уж н ая

Г р у п п а  сло ж н о сти

I I I I I I

1 - 8

9 -5 7

Н а к аж ­

д ы й  п о с ­

л е д у ю ­

щ и й  м 3

Т  =  0 ,4 4 2  • S0 ,2 9  

Т  =  1 ,443  * S0 ,8 2  

Т  =  1 ,2 9 9  ♦ S0 ,8 2

Т = 0 ,б 1 9  • S0 ,2 9  

Т  =  2 ,02  • S0 ' 82  

Т  =  1 ,818  * S 0 ,8 2

Т  =  0 ,8 8 5  • S0 ,29  

Т  =  2 ,8 8 6  • S0 ,82  

Т  =  2 ,5 9 7  • S0 ,82

В и д  п ов ер х н о сти

О

g
в н утр ен н я я

&
Г р у п п а  сло ж н о сти

I I I I I I

1 - 8 Т = 0 ,5 3 1  • S0 ,2 9 Т = 0 ,7 4 4  • S0 ,2 9 Т  =  1 .0 6 2  • S0 ,2 9

9 -5 7 Т  =  1 ,731  ♦ S0 ,82 Т = 2 ,4 2 4  • S0 ,8 2 Т  = 3 ,4 6 2  • S0 ,82

Н а к аж ­

д ы й  п о с ­

л е д у ю ­

щ ий м 3

Т  =  1 ,55 8  ♦ S0 ,8 2 Т  =  2 ,1 8 2  • S0 ,8 2 Т  =  3 ,1 1 6  • S0 ,8 2
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О КРАШ И ВАН И Е П О ВЕРХН О СТЕЙ  Д Е ТА Л Е Й  Среднесерийное
(С БО РО ЧН Ы Х Е Д И Н И Ц ) В А Л И К О М  производство

К а р п  115

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зять валик
2. О бм акнуть в краску 
3* О красить поверхность
4 . П овторить п . 2» 3 необходим ое число раз.
5. О тлож ить валик

№
 п

оз
и

ц
и

и

П лощ адь 

0  !Г м * !!д о и*

Группа слож ности

. ■ 11________П___________11 ш

Оперативное врем я Т , мин

1 1.000 0.120 0,168 0,240
2 1Д 00 0.131 0,183 0,262
3 1,200 0,142 0,199 0,284
4 1.300 < Ш 0 0,210 0,300
S 1,400 0,160 0,224 0,320
б 1,5$0 0.174 0,244 <Ь348
7 1,700 0.193 0,270 0,386
8 1,850 0,203 0,284 0.406
9 2,000 0.224 0,314 0.448
10 2,200 0 4 3 8 0,333 0,476
И 2,500 0,264 0,370 0.528
12 2,800 0.290 0,406 0 4 8 0
13 3,200 0,320 0,448 0,640
14 3,600 0,354 0,496 0.708
1$ 4,000 0.386 0,540 0,772
16 4,500 0.426 0,596 0,852
17 5,000 0.466 0,652 0.932
18 5,600 0.512 0,717 1,024
19 6,300 0.558 0,781 1.116
20 7,000 0.625 0,875 1.250
21 8,000 0,691 0,967 1 4 82
22 9,000 0.763 1,068 1 426
23 10,000 0.834 1.168 1.668

И ндекс а б В

N Группа сложности
ПОЗИ­
ЦИИ I 11 III

1 -2 3 Т  *0 ,1 2 1  'S 0,84 Т *0 ,1 6 9  ♦ S0,84 Т  ■0 ,242  '  S0*84

На каж­
дый пос­
ледую ­
щий м*

Т «0 .1 1 0  • sl0,84 Т  *0 .1 5 2  « sP*84 Т *0 .2 1 8  * S0*84
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У Д А Л Е Н И Е  С В Е Ж И Х  П О Д Т Е К О В  С  П О В Е Р Х Н О С Т И  Д Е Т А Л И  

(С Б О Р О Ч Н О Й  Е Д И Н И Ц Ы ) КИСТЬЮ
С реднесерийное

п р ои зв од ств о

К арта 116 Л и ст  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зять  к и сть

2. У д али ть п од тек

3. У д али ть и зли ш к и  к р аски  с  кисти
4 . О тлож и ть ки сть

! П лощ адь В ид п овер хн ости

1 п од тек ов

I S, м * . д о наруж ная вн утр ен н яя

&
Гр уп п а  слож н ости

1 П I I I I 11 г а

О перативное в р ем я  Т , м и н

1 0,001 0,002 0,003 0,004 0,003 0,004 0,005
2 0,050 0,038 0,045 0,060 0,045 0,054 0,071
3 олоо 0,066 0 ,079 0,106 0,079 0,095 0,125
4 0,150 0,092 0,109 0,146 0,111 0,131 0 ,17 4
5 0,200 0,116 0 ,140 0,186 0,140 0 ,166 0 ,22 0
6 0 ,250 0 ,138 0,167 0,221 0,168 0 ,199 0,264
7 0 ,300 0,162 0,195 0,260 0,195 0 ,23 2 0,307
8 0 ,350 0 ,182 0 ,219 0,292 0,221 0 ,262 0,347
9 0 ,400 0,205 0 ,246 0,328 0,246 0,293 0,388

10 0 ,450 0 ,224 0,269 0 ,358 0,271 0,321 0,427
11 0,500 0 ,246 0,295 0 ,394 0,295 0 ,352 0 ,465
12 0 ,550 0,264 0,316 0,421 0 ,320 0 ,380 0 ,503
13 0 .600 0,285 0,343 0 ,457 0,343 0 ,408 0 ,54 0
14 0 ,650 0 ,302 0,363 0,484 0 ,368 0 ,434 0,577
15 0,700 0 ,324 0 ,389 0 ,519 0,389 0,463 0.613
16 < Ш 0 0 ,340 0 ,408 0,545 0,413 0 ,489 0 ,64 9
17 0,800 0,362 0 ,434 0 ,579 0,434 0 ,516 0 ,68 4
18 0,850 0,377 0,452 0,603 0 ,457 0,541 0 .71 9
19 0,900 0,398 0,478 0 ,638 0,478 0 ,569 0.753
20 ft9 5 0 0,413 0,495 0 ,660 0,501 0,594 0 ,788
21 1,000 0,434 0,521 0,695 0,521 0 ,62 0 0.821

И н декс а б в г д е
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У Д А Л Е Н И Е  С В Е Ж И Х  П О Д Т Е К О В  С  П О В Е Р Х Н О С Т И  Д Е Т А Л И  

(С Б О Р О Ч Н О Й  Е Д И Н И Ц Ы ) К И С ТЬЮ

С реднесерийное

п р ои зв од ств о

К арта 116 Л и ст  2

1
§

В ид п оверхн ости

наруж ная

£
Группа слож н ости

1 п I I I

1 -2 1 Т * =  0 ,434  • S0,82 Т = 0,521 ♦ S0,82 Т = 0 ,6 9 5  * S0-82

| В ид поверхн ости

н>
g
ь

вн утренняя

Группа слож н ости

I п I I I

1 -2 1 Т  =  0,521 • S0 ,82 Т = 0 ,620  • S0 ,82 Т = 0,821 • S0,82
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УДАЛЕНИЕ ПОДТЕКОВ В Д Е ТАЛЯХ  
(СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦАХ) СКРЕБКОМ 

ПОСЛЕ ОКРАШ ИВАНИЯ (ГРУН ТО ВАН И Я)

Среднесерийное
производство

Карга 117 Лист 1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. Взять скребок, уд алить под теки 
2» Отложить скребок_______________

№
 п

оз
и

ц
и

и Площадь
удаления
подтеков

Группа сложности

I 11 III

Оперативное время Т , мин

1 0,010 0,024 0,028 0,038
2 0,015 0,032 0,039 0,052
3 0,020 0,040 0,048 0,064
4 0,030 0,055 0,066 0,087
5 0,040 0,068 0,082 0,100
б 0,060 0,093 0,111 0,148
7 0,080 0,115 0,138 0,184
8 0,100 0,137 0,164 0,219
9 0,110 0,147 0,176 0,235
10 0,120 0,157 0,188 0,251
11 0,130 0,167 0,200 0,267
12 0,140 0,176 0,212 0,282
13 0,150 0,186 0,223 0,297
14 0,160 0,195 0,234 0,312
15 0,180 0,213 0,256 0,342
16 0,200 0,231 0,277 0,370
17 0,220 0.249 0,298 0,398
18 0,240 0,266 0,319 0,425
19 0,260 0,282 0,339 0,452
20 0,280 0,299 0,358 0,478
21 0,300 0,315 0,378 0,504
22 0,320 0,331 0,397 0,529
23 0,340 0,346 0,415 0,554
24 0,360 0,361 0.434 0,579
25 0,380 0,377 0,452 0,603
26 0,400 0,392 0,470 0,627
27 0,420 0,406 0,488 0,651
28 0,450 0,428 0,514 0,686
29 0,500 0,464 0,557 0,743
30 0,560 0,506 0,607 0,810
31 0,630 0,553 0,664 0,886
32 0,710 0,606 0,727 0,970
33 0,800 0,663 0,796 1,062
34 0,900 0,725 0,870 1,161
35 1,000 0,786 0,943 1,258
36 1,100 0,845 1,014 1,352

Индекс а б в
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УДАЛЕНИЕ ПОДТЕКОВ В ДЕТАЛЯХ 
(СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦАХ) СКРЕБКОМ 

ПОСЛЕ ОКРАШИВАНИЯ (ГРУНТОВАНИЯ)

Среднесерийное
производство

Карта 117Лист 2

К*
по

зи
ци

и Площадь 
удаления 
подтеков 
S. м*, до

Группа сложности

I II III

Оперативное время Т, мин

37
то 1,200 0,903 1,083 1,445

1,300 0,959 1,151 1,536
А Л 1,400 1,015 1,218 1,62440 1,550 1.096 1,315 1,75541
А 1,700 1,176 1,411 1,88342 1,850 1,254 1,505 2,00843
А А 2,000 1,331 1,597 2,13044
А С 2,200 1,431 1,717 2,290
45
А С 2400 1,577 1,892 2,524
46
40 2,800 1,719 2;062 2,751
47
А Л 3,200 1,902 2,282 3,04548А Л 3,600 2,081 2,496 3,33049
с л 4,000 2,254 2,704 3,608
50 ■5,000 2,671 3404 4,275

Индекс а б в

Примечание. Приведенное в нормативной карте время рассчитано на беспре­
рывную площадь удаления подтеков. В случаях когда ага пло­
щадь состоит из прерывающихся частей, приведенное в нормати­
вной карте время умножать на коэффициент 1,2.

№
поэи*

Группа сложности

ции I п III

1—50 Т-0,786 • Si0,76 Т =0,943 ‘ S0,76 Т=1,258 • i 0,76

На каж­
дый пос­
ледую, 
щийм*

Т =0,707 *S0,76 Т =0,849 ♦ S0,76 Т = 1,132 • Si0»7*

276



П О ДКРАШ И ВАН И Е ПОВРЕЖ ДЕННЫ Х М ЕСТ Среднесерийное
КИСТЬЮ  (П О С Л Е  У Д А Л Е Н И Я  П О Д ТЕ К О В ) производство

Карта 118 Л и с т ]

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

I .  Взять кисть» обм акнуть в краску 
2* Закрасить повреж денное м есто 
3. Отлож ить кисть

К
» 

п
оз

и
ц

и
и П лощ адь 

подкраш ивания 
& м *, д о

Группа слож ности

I II I II

Оперативное врем я Т , мин

1 0,010 0.009 0,011 0,015
2 0,015 < Ш З 0,015 0,020
3 0,020 0,016 0,019 0,025
4 0,030 0,022 0,026 0,035
5 0.040 0,027 0,033 0,044
6 0,060 0,038 0,046 0,061
7 0,080 0,048 0,057 0,077
8 0,100 0,057 0,069 0,092
9 0,110 0,062 0,074 0,099
10 0,120 0,066 0,079 0,106
11 0,130 0,071 0,085 0,113
12 0,140 0,075 0,090 0,120
13 0,150 0*079 0,095 0,127
14 ОД 60 0,083 ОД 00 о д з з
15 0,180 0,092 0,110 0,147
16 0,200 0,100 0,119 0,159
17 0,220 0,108 0,129 0,172
18 0,240 0,115 ОД 38 ОД 85
19 0,260 0,123 0,147 0,197
20 0,280 0,130 0,156 0,209
21 0,300 0,138 0,165 0,221
22 0,320 0,145 0,174 0,232
23 0,340 0,152 0,183 0,244
24 0,360 0,159 0,191 0,255
25 0,380 0,166 0,200 0,267
26 0,400 0Д73 0,208 0,278
27 0,420 0,180 0,216 0,289
28 0,450 0,191 0,229 0,305
29 0,500 0,207 0,249 0,332
30 0,560 0,227 0,272 0,364
31 0,630 0,249 0,299 0,399
32 0,710 0,274 0,329 0,439
33 0,800 0,302 0,362 0,483
34 0,900 0,332 0,398 0,531

И ндекс а б в
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П О Д К Р А Ш И В А Н И Е  П О В Р Е Ж Д Е Н Н Ы Х  М Е С Т  С р ед н есер и й н ое
К И С Т Ь Ю  (П О С Л Е  У Д А Л Е Н И Я  П О Д Т Е К О В ) п р о и зв о д ст в о

К ар та  1 18  Л и с т  2

N
* 

п
о

зи
ц

и
и П ло щ а д ь

п од к р а ш и в ан и я

& М *,№ >

Г р у п п а  с л о ж н о е !к

1 11 111

О п ер ати в н ое  в р ем я  Т , м и н

35 1 ,0 0 0 0 4 6 1 0 ,43 3 0 ,5 7 8
36 1 ,1 0 0 0 ,3 9 0 0 ,4 6 7 0 ,6 2 4
37 1 ,2 0 0 0 ,4 1 8 0 4 0 1 0 ,6 6 9
38 1 ,3 0 0 0 ,445 0 4 3 4 0 ,71 3
39 1 ,4 0 0 0 ,47 3 0 4 6 7 0 ,75 7
4 0 1 4 5 0 0 ,51 3 0 ,615 0 ,82 1
41 1 ,7 0 0 0 ,5 5 2 0 ,6 6 2 0 ,8 8 4
42 1 ,8 5 0 0 4 9 1 0 ,70 8 0 ,94 5
43 2 ,0 0 0 0 ,6 2 9 0 ,7 5 4 1 ,00 6
44 2 ,2 0 0 0 ,6 7 8 0 ,8 1 4 1 ,086
45 2 ,5 0 0 0,751 0.901 1,203
46 2 ,8 0 0 0 ,82 3 0 ,98 7 1 ,317
47 3 ,2 0 0 0 ,915 1 ,098 1 ,46 6
48 3 ,6 0 0 1,006 1,207 1,611
4 9 4 ,0 0 0 1 ,094 1,313 1 ,75 2
50 4 ,5 0 0 1 ,202 1 ,442 1,925
51 5 ,0 0 0 1,308 1 4 6 9 2 ,095
52 5 ,6 0 0 1 ,432 1,718 2 ,29 3
53 6 ,3 0 0 1 4 7 4 1,888 2 ,52 0
54 7 ,0 0 0 1 ,712 2 ,054 2 ,74 2
55 8 ,0 0 0 1,905 2,285 3,051
56 9 ,0 0 0 2 ,09 4 2 4 1 1 3 ,3 5 2
57 1 0 ,0 0 0 2 ,27 8 2 ,73 2 3 ,64 7

«д е к е а б в

N* Г р уп п а  с ло ж н о сти

ПОЗИ­
ЦИИ I I I I I I

1 -5 7 Т ®  0 ,36 1  • S0 ,8 0 Т ®  0 ,4 3 3  • S0 *80 Т  =  0 ,5 7 8  • S0 ,8 0

Н а к аж ­
д ы й  п о с ­
л е д у ю ­
щ ий  MJ

Т е 0 ,3 2 5  • S0 ,8 0 Т ®  0 ,3 9 0  • S0 ,8 0 Т ®  0 ,5 2 0  • S0 ,8 0
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ЛАКИРОВАНИЕ ПОВЕРХНОСТЕЙ ДЕТАЛЕЙ Среднесерийное
(СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ) производство

ПНЕВМАТИЧЕСКИМ РАСПЫЛЕНИЕМ
Карга 119 Лист 1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. Взять пистолет-распылитель, нажать курок
2. Лакировать поверхность
3. Отпустить курок» отвести в сторону пистолет-распылитель

№
 п

оз
иц

ии Площадь
лакирова*

ния
Ям1» до

Вид поверхности

наружная | внутренняя

Группа сложности

I П Ш I 11 III

Оперативное время Т» мин

1 0,010 0»015 0,021 0,029 0,018 0,024 0,035
2 0.015 0,017 0,025 0,035 0,021 0,029 0,042
3 0,020 0,020 0,028 0,040 0,024 0,033 0,048
4 0,030 0,024 0,034 Я048 0,029 0,040 0,057
5 0,040 0,027 0,038 0,055 0,033 0,046 0,065
6 0,060 0,033 0,046 0,066 0,039 0,055 0,078
7 0,080 0,037 0,052 0,075 0,045 0,062 0,089
8 0.100 0,041 0,058 0,083 0,049 0,069 0,099
9 0,110 0,044 0,062 0,088 0,053 0,074 ОД 0610 CU20 0,048 0,067 0,095 0,057 0,080 0,114И 0,130 0,051 0,071 0,102 0,061 0,085 0,12212 0,140 0,054 0,076 0,108 0,065 0,091 0,130
13 ОД 50 0,057 0,080 0,115 0,069 0,096 0,138
14 0.160 0,060 0,085 0,121 0,073 0,102 0,145
15 <М80 0,067 0,094 0,134 0,080 ОД 12 0Д60
16 0,200 0,073 0,102 0,146 0,087 ОД 23 0Д7517 0,220 0,079 0,111 0Д58 0,095 0,133 ОД 9018 0,240 0,085 0,119 0Д70 ОД 02 0Д43 0,204
19 0.260 0,091 0,127 0,182 ОД 09 0,153 0,218
20 0,280 0,097 0Д36 0,194 0,116 0,163 0,232
21 №00 ОД 03 0,144 0,205 ОД 23 0,172 0,24622 0.320 ОД 08 ОД 52 0,217 0,130 0,182 0,26023 0,340 0,114 0,160 0,228 ОД 37 ОД 92 0,27424 0,360 0,120 0,167 0,239 0Д43 0,201 0,287
25 0,380 ОД 25 0,175 0,250 ОД 50 0,210 0,300
26 0,400 0Д31 0,183 0,261 ОД 57 0,220 0,314
27 0,420 0,136 0,191 0,272 ОД 63 0,229 0,32728 0,450 0,144 0,202 0,288 0,173 0,242 0,346

Индекс а б в г д е
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Л А К И Р О В А Н И Е  П О В Е РХ Н О С ТЕ Й  Д Е Т А Л Е Й  

(С Б О РО Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц ) 
П Н Е В М АТИ Ч Е С К И М  РАС П Ы ЛЕ Н И Е М

С реднесерийное
п роизводство

карта 119 Л и ст  2

П лощ адь В ид поверхности
лакирова-3

о ния наруж ная внутренняя
Л  М » д о

& Группа слож ности

I П П1 I II I I I

О перативное врем я Т , м ня

29 0,500 0 ,15 8 0,221 0,315 0,189 0,265 0,378
30 0,560 0,173 0,243 0,347 0,208 0,291 0,416
31 0,630 0,191 0,268 0,383 0,229 0,322 0,459
32 0,710 0,212 0,296 0,423 0,254 0,356 0,508
33 0,800 0,234 0,327 0,468 0,280 0,393 0 4 6 1
34 0 ,900 0,258 0,362 0,516 0,309 0,434 0,620
35 1,000 0,282 0,395 0,564 0,338 0,474 0,677
36 1,100 0,306 0,428 0,611 0,366 0 4 1 4 0,733
37 1,200 0,329 0,460 0,657 0,394 0,552 0,789
38 1,300 0,352 0,492 0,703 0,421 0,591 0,844
39 1,400 0,374 0,524 0,748 0,448 0,629 0,898
40 1,550 0,408 0,571 0,815 0,488 0,685 0,978
41 1,700 0,440 0,617 0,881 0,528 0,740 1,057
42 1,850 0,473 0,662 0,946 0,567 0,795 1,135
43 2,000 0,505 0,707 1,010 0,605 0,848 1,212
44 2,200 0,547 0,766 1,094 0,655 0,919 1,313
45 2,500 0,609 0,853 1,218 0,730 1,023 1,462
46 2,800 0,670 0,938 1,339 0,803 1,126 1,608
47 3,200 0,749 1,049 1,498 0,898 1,259 1,799
48 3,600 0,827 1,158 1,654 0,991 1,390 1,996
49 4,000 0,904 1,266 1,807 1,083 1,519 2,169
50 4,500 0,998 1,397 1,995 1,196 1,677 2,395
51 5,000 1,090 1,527 2,180 1,306 1,832 2,617
52 5,600 1,199 1,679 2,398 1,437 2,015 2,878
53 6,300 1,323 1,854 2,647 1,586 2,224 3,177
54 7 ,000 1,446 2,025 2,892 1,733 2,430 3,471
55 8,000 1,617 2,266 3,235 1,939 2,719 3,883
56 9,000 1,786 2,501 3,571 2,140 3,002 4,287
57 10,000 1,951 2,733 3,902 2,338 3,279 4,684

И ндекс а б в г д е
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Л А К И Р О В А Н И Е  П О В Е РХ Н О С ТЕ Й  Д Е Т А Л Е Й  

(С Б О Р О Ч Н Ы Х  Е Д И Н И Ц )

П Н Е В М А Т И Ч Е С К И М  РА С П Ы Л Е Н И Е М

С реднесерийное

п р ои зводство

К арта 119 Л и ст  3

№

пози *

цки

В ид п овер хн ости

наруж ная

Группа слож н ости

I п I I I

1 -8

9 -5 7

На каж ­

д ы й  п ос­

лед ую - 

щ и й м 3

Т "  0 ,116  • S0,45 

Т = 0 ,282  • S0 ,84 

Т = 0 ,2 5 4  • S0 ,84

Т  =  0,163 • S0 ,45  

Т = 0,395 • S0 ,84 

Т = 0 ,3 8 5  * S 0,84

Т  = 0 ,2 3 3  • S0,45 

Т = 0 ,5 6 4  * S 0,84 

Т = 0 ,5 0 8  • S0 ,84

№ В ид повер хн ости

пози *

ЦИИ внутрен н яя

Груп п а слож н ости

I п I I I

1 -8 Т = 0 ,13 9  • S0,45 Т = 0 ,194  • S0,45 Т »  0 ,278  • S0 '45

9 -5 7 Т  = 0 ,3 3 8  • S0 ,84 Т = 0 ,4 7 4  * S 0 ,84 Т = 0 ,677  * S 0,84

На каж ­

д ы й  п о с ­

лед ую * 

ш и й м 3

Т - 0 4 0 4  ‘ S0 ,84 Т = 0 ,4 2 7  • S0 ,84 Т = 0 ,6 0 9  • S0 ' 84
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Н АН Е С Е Н И Е  З Н А К О В  Н А  Д Е Т А Л И  (С Б О Р О Ч Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы ) 
П РИ  П О М О Щ И  Т Р А Ф А Р Е Т А  К И С ТЬЮ

С реднесерийное
пр ои зводство

К ар та  120

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. Ваять траф арет н налож ить на д ета ль  (сбор оч н ую  еди н и ц у)
2. В зять к и сть
3. Н анести зн ак и
4. О тлож и ть ки сть
S* С нять и  отлож и ть траф арет

& Ч исло В ы сота зн ак ов  h, м м , д о

1

JIWlVvD
в  граф а-
*v*re п

20 | 30 40 5 0  ,г а 80 100 120 140 170 Г  2 0 0
в
£

|lvlv 11
О перативное в р ем я  на о д  ам траф арет Т , м ин

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10 
11 
12
13
14
15

1
2
3
5
7
10
12
15
18
20
25
30
35
40
50

0,106
0,143
0 ,172
0,215
0 ,249
0,291
0 ,316
0 ,348
0,377
0,395
0,436
0,472
0,505
0,536
0,591

0,117
0 ,159
0 ,190
0 ,238
0 ,275
0 ,322
0 ,349
0,385
0,417
М 3 7
0,482
0,523
0 ,559
0,593
0,654

0,12 б 
0,171 
0,204 
0,255 
0 3 9 6  
0,346 
0,375 
0,414 
0,449 
0,470 
0,518 
0.562 
0,601 
0,637 
0,703

0 .13 3
0 .180
0.216
0 ,2 7 0
0 3 1 3
0 3 6 6
0 3 9 7
0 ,43 8
0 .474
0 ,497
0 3 4 8
0 3 9 4
0 .63 6
0 ,674
0 ,743

0 ,13 9
0,189
0,226
0 ,282
0 ,32 8
0 3 8 3
0,415
0 ,458
0 ,496
0 3 2 0
0 3 7 4
0,621
0 ,665
0,705
0 ,778

0,145
0,196
0,235
0,294
0,341
0,398
0 ,432
0,476
0 3 1 6
0 3 4 0
0 3 9 6
0 ,646
0,691
0,733
0 ,80 9

0 ,150
0,203
0,243
0,304
0,352
0 ,412
0 ,446
0 ,492
о з з з
0 ,55 9
0 ,616
0 ,668
0,715
0,758
0 ,836

0 ,158
0,215
0 ,256
0,321
0 ,372
0 ,435
0 ,472
0 ,520
0 3 6 4
0 3 9 1
0 ,652
0 ,706
0,756
0,801
0,884

0,166
0,225
0 ,26 8
0,336
0 3 9 0
0,456
0 ,494
0,545
0 3 9 0
0 ,618
0 ,682
0 ,739
0,791
0 ,839
0 ,925

0 ,172
0 ,233
0 ,2 7 9
0 ,3 4 9
0 ,40$
0 ,47 4
0 ,513
0 3 6 6
0 ,61 4
0 ,64 3
0 ,70 9
0 ,76 8
0 ,8 2 2
0 ,8 7 2
0 ,96 2

0,181
0,245
0,293
0,367
0,425
0,497
0 3 3 9
0 3 9 4
0,644
0,675
0,744
0,806
0,863
0,915
1,010

0 ,1 8 8
0 ,25 $
0 ,3 0 5
0 ,3 8 2
0 ,4 4 3
0 ,5 1 8
0 ,561
0 ,6 1 9
0 ,671
0 ,70 3
0 ,77 5
0 ,8 4 0
0 ,8 9 9
0 ,95 3
1 ,052

И ндекс а б в Г Д е ж 3 и к л м
Т - 0 ,0 5  • л 0'4 4  М ,0 ,25



Н АН Е С Е Н И Е  З Н А К О В  Н А  Д Е Т А Л И  (С Б О РО Ч Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы ) 

П РИ  П О М О Щ И  Т Р А Ф А Р Е Т А  П И С Т О Л Е Т О М -РА С П Ы Л И Т Е Л Е М
С реднесерийное

п р ои зводство

К арга 121

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. B a m  траф арет я  налож ить на деталь, сбор очн ую  единиц у (у з е л )
2. В зять пистолет-распы литель, наж ать к у р о к
3. Навести знаки
4. О тпустить к у р о к  и  отлож и ть пи столет-расп ы ли тель
5. О ш ъ  и отлож и ть  траф арет_________________________________________

а Ч исло В ы сота зн ак ов  h9 м м , д о
знаков 1 г

§
в граф а- 20  |1 30 40  || 50 60 70 80 100 120 1| 140 170 1 200
рете л

а О перативное в р ем я  на од и н  траф арет Т , м ин

1 1 0,045 0,049 0,052 0,055 0 ,057 0 ,059 0 ,060 0,063 0,066 0 ,068 0,071 0,073
2 2 0 ,064 0,070 4 0 7 4 0 ,078 0,081 0 ,083 0 ,086 0 ,090 0,093 0 ,096 0 ,100 0 ,104
3 3 0 ,079 0,086 0,091 0,096 0 .099 0,103 0,105 0,111 0,115 0 ,119 0,124 0 ,128
4 5 0,102 0,111 0,118 0,124 0 ,129 0,133 0,137 0,143 0 ,149 0,154 0 ,160 0 ,166
5 7 0,121 0,132 4 1 4 1 0,147 0,153 0 ,158 0,163 0,170 0,177 0,183 0 ,190 0 ,197
6 10 0 ,146 0,159 4 1 6 9 0,177 0,184 0 ,190 0,195 0,204 0,212 0,219 0,228 0 ,236
7 12 0 ,160 0,174 0,185 4 1 9 4 0,201 0,208 0,214 0,224 0,233 0,241 0,251 0 ,259
8 15 0 ,179 СМ95 0,207 4 2 1 7 0,226 0,233 0 ,240 0,251 0,261 0,270 0,281 0 ,290
9 18 0,197 0,214 4 2 2 7 0,238 0,248 0,256 0,263 0,276 0,286 0,296 0,308 0 ,319

10 20 0,207 0,226 0,240 0,251 0,261 0,270 0,278 0,291 0,302 0,312 0,325 0,336
11 25 0,233 0,253 0,269 0,282 0,293 0,302 0,311 0,326 0,339 0 ,350 0,364 0,377
12 30 0,255 0,278 4 2 9 5 4 3 0 9 0 3 2 1 0,332 0,341 0,358 0,372 0,384 0 ,400 0 ,414
13 35 0 ,276 0301 0,319 0 3 3 5 0 ,348 0 3 5 9 0 ,369 0,387 0,402 0,415 0,433 0 ,448
14 40 0,295 0,322 0,342 0,358 0 ,372 0 3 8 4 0,395 0,414 0,430 0,445 0,463 0 ,479
15 50 0,331 4361 0,383 0,401 0,417 0,431 0,443 0,464 0.482 0 .498 0 ,519 0 ,537

И н д ек с а б в г д е ж 3 и к л м

Т = 0 ,024  * п 0,51 * h 0,21



П Е РЕ В О Д  Д Е К А Л Ь К О М А Н И И  Н А  П О В Е РХ Н О С ТЬ 
И З Д Е Л И Й  ВРУЧНУЮ

С реднесерийное
производство

Карта 122 Л и ст  1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. О чистить и залакировать поверхность
2. О к ун уть  декальком анию  в  в од у  и  вы нуть
3. П еревести декальком анию  на изделие
4. Залакировать переведенное изображ ение

П лощ адь
декальком ании

8 »м * »д о

В ид поверхности

п лоская вы п уклая » в огаутая

& О перативное вр ем я  Т , м ин

1 0,0010
2 0,0011
3 0,0013
4 0,0015
5 0,0017
6 0,0019
7 0,0021
8 0,0024
9 0,0026
10 0,0031
11 0,0034
12 0,0036
13 0,0042
14 0.0044
15 0,0050
16 0,0058
17 0,0064
18 0,0072
19 0,0080
20 0,0088
21 0,0096
22 0,0112
23 0,0135
24 0,0170
25 0,019$
26 0,0220
27 0,0240
28 0,0270
29 0,0310
30 0,0340
31 0,0385
32 0,0430

0,167 
0Д 75 
ОД 90 
0,205 
0,218 
0.231 
0,243 
0.261 
0,271 
0,297 
0,311 
0,320 
0,346 
0.355 
0.379 
0,409 
0,429 
0,456 
0,482 
0,505 
0,528 
0,571 
0.628 
0,707 
0,7$0 
0,806 
0,843 
0,895 
0,961 
1,007 
1,073 
1,135

0,193
0,202
0,220
0,236
0,252
0,267
0,281
0,301
0,313
0,343
0 3 5 9
0370
0,400
0,410
0,438
0,472
0,496
0,527
0,557
0,584
0,611
0,660
0,726
0,817
0,876
0,932
0,974
1,034
1,110
1,164
1,239
1,312

а бИ ндекс
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П Е Р Е В О Д  Д Е К А Л Ь К О М А Н И И  Н А  П О В Е Р Х Н О С Т Ь  

И З Д Е Л И Й  В РУ Ч Н У Ю

С р ед н есер и й н ое

п р о и зв о д с т в о

К а р га  122 Л и с т  2

П ло щ а д ь В и д  п о в ер х н о сти

g д е к а л ь к о м а н и и

1 S, м 2 ,д о п л о с к а я в ы п у к л а я , в о гн у т а я

&
О п ер ати в н ое  в р е м я  Т , м и н

33 0 ,0 4 7 0 1 ,18 8 1 ,37 3

34 0 ,0 5 3 0 1,263 1 ,459

35 0 ,0 6 0 0 1 ,346 1,555

36 0 ,0 6 8 0 1 ,4 3 4 1,657

37 0 ,0 7 4 0 1 ,49 8 1 ,7 3 0

38 0 ,0 8 4 0 1 ,59 8 1 ,846

39 0 ,0 9 4 0 1 ,69 2 1 ,955

4 0 0 ,1 0 0 0 1 ,746 2 ,0 1 8

И н д ек с а б

№ В и д  п о в ер хн о сти

п ози *

ю га п л о с к а я в ы п у к л а я , в о гн у т а я

1 - 4 0 Т = 5 ,6 5 2  • S0 ,51 Т = 6 ,5 3  • S0 ,51

Н а к аж ­

д ы й  п ос ­

л е д у ю ­

щ и й  м 1

Т = 5 ,0 8 7  • S0 ,51 Т  = 5 ,8 7 7  * S 0,51
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У к р уп н ен н ы е н ор м ати в ы  в р ем ен и  д л я  м е лк о сер и й н о го  п р ои зв од ств а

ИЗОЛИРОВАНИЕ ДЕТАЛЕЙ И ПОВЕРХНОСТЕЙ,
НЕ ПОДЛЕЖАЩИХ ОКРАСКЕ Н А ИЗДЕЛИИ, И СНЯТИЕ ИЗОЛЯЦИИ 

Средство изоляции *  бумага

Мелкосерийное
производство

Карта 123

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. Отмотать бумагу и отрезать ножом
2. Изолировать деталь или часть детали (сборочную единицу) на изделии
3. Закрепить бумагу шпагатом или липкой лентой
4» Снять изоляцию, отложить______________________________________________

№
 п

оз
и

ц
и

и

Длина
бумаги

£»м м ,до

Изоляция

Снятие
изоляции

Ширина бумаги В» мм» до

100 |1 » •  11 500 11 700
I 1000

Оперативное время Т» мин

1 100 0123 0Д6 0,29 0,30 0,32 0,042
2 150 0,25 0,28 031 033 034 0,048
3 250 0,28 032 0,35 036 038 0,058
4 350 оэо 034 037 038 0,40 0.066
5 500 0,32 036 039 0»41 0,43 0,075
б 700 034 038 0,42 0,44 0.46 0,085
7 1000 036 0,41 0,45 0,47 0,49 0,0968 1500 039 0,44 0,49 0,51 озз 0,111
9 2000 0,42 0,47 031 0,54 0,56 0,123

Индекс а б в г Д е

П р и м е ч а н и я : ! .  Нормативное время рассчитано на изолирование бумагой. При изолировании тканью время» приведен* 
ное в нормативной карте, умножать на коэффициент 0,8; битумированной бумагой -  1,2.2. При иэолкро* 
ваяки одновременно нескольких деталей, пучков проводов время, приведенное в нормативной карте» 
умножать на коэффициент 1,4.

Т =0,054 • В0,13 • 1 °’19-п о з . 1 -9 а -д ; Т  =0,008 • Л®*3® -  поз. 1 -9е.



ОКРАШИВАНИЕ ПОВЕРХНОСТЕЙ 
ПИСТОЛЕТОМ-РАСПЫЛИТЕЛЕМ

Мелкосерийное
производство

Карта 124

1. Обезжирить поверхность салфеткой 
или ветошью» смоченной в раствори* 
теле

2. Протереть поверхность насухо сал* 
феткой или ветошью

3. Грунтовать пистолетом-распылите­
лем

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы
4. Нанести шпатлевку на поверхность шла* 

телем (частичное шпатлевание)
5. Зачистить нежданной бумагой
6. Обдуть сжатым воздухом
7. Окрасить пистолетом-распылителем

* Площадь Вид поверхности
5 обрабаты*

8
ваемой наружная внутренняя

3 поверх*
& н о р Группа сложности

В ,м *,до
I П П 1 ш | 1 я  1[  - ш

Оперативное время Т» мин

X 0.02 0,35 0,50 0,70 0,43 0,60 0.84
2 0.03 0,45 0.63 0,88 0,54 0,75 1.06
3 0.04 043 0,74 1,04 0,63 0,89 1.25
4 0.0 5 0,60 0,84 1,18 0,72 1,00 1.41
5 0.07 0,72 1,02 1,43 0,87 1,22 1,72
б 0.Х0 0,89 1.24 1.75 1,06 1,49 2,10
7 0.X3 Х|04 1,45 2,04 1,24 1,73 2.44
8 0.16 1,16 143 2,29 1,40 1,95 2.75
9 0,20 1,32 1,85 240 1,58 2,22 3,12
10 0.30 1,66 2,32 ЗД7 2,00 2,79 3,92
XI 0,40 1,96 2,74 3,85 245 349 4,62
Х2 0,50 2,22 3,10 448 2,67 3,74 3.26
ХЗ 0,70 2,69 3,77 540 343 4,52 6,36
14 Х.00 340 4,62 640 3,96 5,54 7,80
Х5 140 4,16 5,82 8,19 4,99 6,98 9,82
Хб 2,00 4,90 6,86 945 5,88 8,23 11,58
Х7 3,00 6,17 8,64 12,15 7,40 10,36 14,58
18 4,00 7,27 10,18 1442 8,72 12,22 17,19
Х9 5,00 8,26 1148 16,27 9,91 13,88 19,52
20 6,00 9,16 12,83 18,05 10,10 1540 21,66
21 7,00 10,00 14,00 19,70 12,00 16,80 23,65
22 8,00 10,80 15,12 21,26 12,96 18,14 25,52
23 9,00 11,54 16,16 22,74 1346 19,40 27,29
24 10.00 12Д6 17,16 24,14 14,71 2040 28.97

Индекс а б в г д е

Т =3 ,3  • S0,57 -  поз. 1-24а;

Т  *4 ,4 2  • S0,57 -  поз. -1 -2 4 6 ; 

Т  =6 ,5  • S0,57 -  поз. 1—24в;

Т «3 .9 б  ‘ S ° '5 7 - no 3 .1 -2 4 r; 

Т « 5 ^ 4 . ^ 57-„ох1-24д; 

T = 7 ^ ‘ S ^ 7 -  п озлее .
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ОКРАШИВАНИЕ ПОВЕРХНОСТЕЙ КИСТЬЮ Мелкосерийное
производство

К*рта 125 Лист1

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. Обезжирить поверхность салфеткой 
или ветошыо, смоченной в раствори­
теле

2. Протереть поверхность насухо сал­
феткой или ветошью

3. Грунтовать поверхность кистью

4* Нанести шпатлевку на поверхность шпа­
телем (частичное шпатлевание)

5. Зачистить наждачной бумагой
6. Обдуть сжатым воздухом
7* Окрасить поверхность кистью

%

Площадь 
обрабаты­
ваемой по- 
верхности 
$ .м *,д о

Вид поверхности

наружная внутренняя

Группа сложности

1 11 111 1 II III

Оперативное время Т, мин

1 0,02 0,58 0,81 М б 0,69 0,97 1.39
2 0,03 0,73 1,02 1,46 0,87 1.22 Г,75
3 0,04 0,86 1,20 1,72 1,03 1,44 2,06
4 0,05 0,98 1,37 1,95 1,17 1,64 2,34
5 0,07 1,18 1,66 2,36 1.42 1,98 2,84
б 0,10 1,45 2,03 2,90 1.74 2,43 3,48
7 0,13 1,68 2,36 337 2,02 2,83 4,04
8 0,16 1,93 2,70 3,86 2,32 3,24 4,63
9 0,20 2,15 3,01 4.30 2,58 3,61 5,16

10 0.30 2.71 3,79 5,42 3,25 4,55 6,51
11 0,40 3.19 4,47 639 3,8? 5,37 7,67
12 0,50 3,63 5,08 7,26 4,35 6,09 8,71
13 0,70 4,39 6,15 8,79 5,27 7,38 10,55
14 1,00 538 7,54 10,77 6,46 9,05 12,93
15 1,50 6,70 9.45 13,48 8,14 11,40 16,30
16 2,00 736 10,58 15,11 9,06 12,69 18,13
17 3,00 10,39 14,54 20,77 12,46 17,45 24,92
18 4,00 13,02 18,23 26,03 15,62 21,87 31,24
19 5,00 15,51 21,72 31.02 18,61 26,06 37,22
20 6,00 17,90 25,06 35,79 21,48 30,07 42,95
21 7,00 20.20 28,28 40,40 24,24 33,94 48,48
22 8,00 22,43 31,41 44,86 26,92 37,69 53,84
23 9,00 24,61 34,45 49,21 29,53 41,34 59,05
24 10,00 26,73 37,42 53,45 32,08 44,91 64,14

Индекс а б В г Д е

288



О К Р А Ш И В А Н И Е  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  К И С Т Ь Ю М елк о сер и й н о е

п р о и зв о д ст в о

К а р га  125 Л и с т  2

№

п оэи -

ЦИК

В и д  п о в ер хн о сти

наруж ная

Г р у п п а  с ло ж н о сти

1 11 I I I

1 -1 5

1 6 -2 4

Т  = 5 ,3 8  * S 0,57  

Т  = 4 ,3 8  • S0 ,7 8

Т = 7 ,5  * S ° * 57 

T = 6 , l  - S 0 -7 8

Т  =  10 ,7  • S0 ,57  

Т  =  8 Л  * S0 ,78

№ В ид п ов ер х н о сти

п ози ­

ции в н утр ен н я я

Г р у п п а  с ло ж н о сти

I п I I I

1 -1 5 Т = 6 ,4 6  • S0 ,57 Т = 9 ,0 5  • S0 ,57 Т  =  1 2 ,9 3  * S0 ,57

1 6 -2 4 Т  = 5 ,2 6  • S0 ,7 8 Т = 7 ,3 6  • S0 ,7 8 Т  =  1 0 ,5 2  * S ° '7 8

10 Заказ № 1189
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О К РАШ И В АН И Е  ВН УТРЕН Н ЕЙ  П О В Е РХ Н О С ТИ  Т Р У Б  Ш ОМ ПОЛОМ М елкосерийное
производство 

Карта 126

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. В зять ш ом п ол
2. О бм акнуть в  к р аск у
3. Нанести к р аск у  на поверхность тр убы
4. П овторить прием ы  2 ,3  н еобходим ое чи сло раз 
5* О тлож ш ь ш ом п ол

№ Данна Д иам етр D , м м
по* трубы
ЭИ* L, м м , д о 13 22 34 46 60 80 100
ЦИЯ

Оперативное врем я Т , мин

1 300 0Д 7 0,19 0,22 0.23 0,25 0,27 0,29
2 500 0,21 0,25 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36
3 750 0,26 0,30 0,34 0,36 0,38 0,42 0,44
4 1000 0,30 0,35 0,39 0,41 0,44 0,48 0,51
5 1250 0 Д 4 0>38 0,43 0,46 0,49 0,53 0,56
б 1500 0,37 0,42 0,47 0 ,50 0,54 0,58 0,61
7 1750 0,40 0,45 0,50 0,54 0,58 0,62 0,66
8 2000 0,42 0,48 0,54 0,58 0,62 0,67 0,70

И ндекс а б в г А е ж



ОСМОТР ВНУТРЕННЕЙ ПОВЕРХНОСТИ 
С ПОМОЩЬЮ ПЕРЕНОСНОЙ ЭЛЕКТРИЧЕСКОЙ ЛАМПОЧКИ

Мелкосерийное
производство

Карп 127

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1» Ваша переносную лампочку 
2* Осмотреть внутреннюю поверхность

№
 п

оз
иц

ия Площадь
осматриваемой

поверхности

Группа сложности

1 U III
о» м% до

Оперативное время Т, мин

1 0,01 0,002 0,002 0,003
2 0,05 0,006 0,008 0,009
3 0,10 0,011 0,012 0,015
4 0,15 0,014 0,016 0,019
5 0,20 0,018 0,021 0,024
б 0,25 0,021 0,025 0,028
7 0,30 0,024 0,028 0.032
8 0,40 0,030 0,035 0,040
9 0,50 0,035 0,041 0,044
10 0,60 0,040 0,047 0,054
11 0,80 0,050 0,060 0,067
12 1,00 0,060 0,070 0,080
13 1,50 0,082 0,100 0,110
14 2.00 0,102 0,120 0,137
13 240 0,122 0,140 0,162
16 3,00 0,140 0,160 0,186
17 3,50 0,158 0,180 0.210
18 4,00 0,170 0,200 0,230
19 4,50 ОД 90 0,220 0,250
20 5,00 0,210 0,240 0,280
21 5,50 0,220 0,260 0300
22 6,00 0,240 0,280 0420
23 6,50 0,250 0,300 0440
24 7,00 0,270 0310 0460
25 7,50 0,280 0,330 0480
26 8,00 0,300 0,350 0,400
27 840 0,310 0360 0.420
28 9,00 0,320 0,380 0.430
29 940 0,340 0,400 0,450
30 10,00 0Д50 0,410 0,470

Индекс а б В
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№г АП
В се ти п ы  п р о и зв о д ств а

Л1 и л ь г л  ж  n o n v ia /  л г & л ш п л  о  n m w i  n
О Т  У С Л О В И Й  В Ы П О Л Н Е Н И Я  Р А Б О Т К ар та  128 Л и с т  1

№  п о ­
зи ц и и

С одер ж ан и е р а бо ты К оэф ф ициент
К

1 Н ор м ати в н ы е к ар ты  д л я  м а с с о в о го  и  
к р уп н о се р и й н о го  п р ои зв о д ств а

1 .0

2 Н ор м ати в н ы е к а р т ы  д л я  м е лк о с е р и й н о го  
п р ои зв о д ств а

1.3

3 с в о б о д н о е 1 .2

4
А
1

н е у д о б н о м
У с л о в и я
р а бо ты

стесн ен н ое 1.3

5 &
п оло ж ен и и

оч ен ь  стесн ен н о е 1.S

6 I
оч ен ь

н е у д о б н о м
п о ло ж ен и и

и н стр у м ен то м
с в о б о д н о е 1.4

7
1

стесн ен н ое w

8
т

оч ен ь  стесн ен н о е 1 .8

9 В ы п олн ен и е р а б о т  в  п о т о л о ч н о м  п о лож ен и и W

10 П о д го т о в к а  п ов ер хн о сти  и  п о к р ы т и е  н а  b iн соте 1.4

11 О ч и стк а , м е т а л ло п р о к а т а 1 .0
обезж и р и в а н и е,

12 ш п атлеван и е д ер ев а и

13
и

п ок р ы ти е л и т ь я га
14 Н анесен и е н и тр ош п а тлев к и 1 .2

15 Н анесен и е и  ш ли ф ов а н и е эп о к си д к о й М
ш п а тлев к и

п оли эф и р н ой 1.6

16 Ш патлевание п о  г о л о в к а м  ш у р у п о в  и  м еста м  св а р к и 1 .2

17 Ш ли ф ован и е к и тр ош п а тлев к и  м еж д у  го ф р а м и 1.4

18 К он тр а стн о е  ок р аш и в ан и е 1.4

19

20  О ч и стк а  и  обезж и р и в а н и е п о в ер х н о стей  с  сод ер ж ан и ем  
— [н а лет а  р ж авчи н ы  и  за гр я зн ен н о ст и , %  д о

21

25

5 0

75

0,4

0,6

0,8

2 9 2



ПОПРАВОЧНЫЕ КОЭФФИЦИЕНТЫ 
К  ОПЕРАТИВНОМУ ВРЕМЕНИ В ЗАВИСИМОСТИ 

О Т УСЛОВИЙ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБ О Т

Все типы производства

Карта 128 Лист 2

№ по­
зиции

Содержание работ Коэффициент

22

23

Выполнение работ в условиях отрицательной 
температуры

Подкрашивание поврежденных мест, если площ адь 
состоит на прерывающихся частей

1.6

1.2

24 При фиксации трафарета на 2 отверстия или 
вертикальном положении трафарета

1.1

25 Работы по покрытою для  наружной 
поверхности

1.0

26 Работы по покрытию для  внутренней 
поверхности

1.2

27 Загрузка (разгрузка) спецприспособлений, 
спеидодвесок на конвейере

1.2

28
29

30

31

32

33

34

35

36

37

38

39

40

41

42

43

При работе шпателем размером, м м , до 

При работе кистью размером, м м , до

15 1.6

25 1.4

30 1.3

40 1.2

50 1.0

55 0.9

60 0.8

70 0,7

15 1.6

25 1.4

30 1.3

40 1.2

50 1.0

55 0,9

60 0,8

70 0.7
44 При выполнении работы по перемещению грузов 

2 рабочими
0,8

(д ля  каждо* 
го рабочего)
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В Р Е М Я  Н А  О Р Г А Н И З А Ц И О Н Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К О Е  

О Б С Л У Ж И В А Н И Е  Р А Б О Ч Е Г О  М Е С Т А

В се ти п ы  

п р ои зв о д ств а

К ар та  129

№

п/п

С одер ж ан и е р а бо ты % о т

оп ер ати в ­

н о го

в р ем ен и

1 Р а ск ла д к а  и н стр ум ен те  и  м а тер и а лов  н а  р а бо ч ем  м есте  в  на* 

ч а ле  см ен ы

4

2 Н а п олн ен и е к р а с к о й  ба ч к а  и л и  стак ан ч и к а  н а  п и столете -р а слы * 

л и т е л е

3 П роц еж и ван и е к р а с к и  и  н ап олн ен и е  ею  в ан н ы  д л и  ок у н а н и я

4 О б т и р к а  и  с м а зк а  р а бо ч и х  частей  м ех а н и зм о в  и  и н стр ум ен те

5 П од д ер ж ан и е ч и стоты  н а р а бо ч ем  м есте  в  течен и е см ен ы

б П р о м ы в а н и е  п и столета -р а сп ы ли теля , ба ч к а  и л и  стак ан ч и к а , 

к и стей  н  в а л и к о в , у б о р к а  и  сдача и н стр ум ен те  в  к о н ц е  см ен ы
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В РЕ М Я  Н А  О Т Д Ы Х  И  Л И Ч Н Ы Е  П О Т Р Е Б Н О С Т И В се ти п ы  п рои зводства

К арта 130

Т и п  п р ои зводства

| м ассо­ средне­ м е л к о ­
I В ид р аботы в ое  и серий­ серий ­
8 к р уп н о­ н ое н ое

&
серий­

н ое

% о т  оп ер ати вн ого  вр ем ен и

З а гр узк а  и р а згр у зк а  к он в ей ер ов , м оечн о-су­
ш ильны х агрегатов  и  р аботы  п о  перем ещ ению
гр у зо в :

1 м асса гр у за , к г , д о 5 8 7 6
2 10 9 8 7
3 15 12 11 10
4 20 13 12 И
5 С вы ш е 20 14 13 12

В се р аботы  п о  п од  го тов к е  к  о к р а ск е  (об езж и р и ­
вание, о б д у в к а , и зо ли р о в а н и е ), ш лиф ование м о к -
р ое , п ер евод  д ек альк ом ан и и  в р учн ую , гр ун тов ан и е,
окраш ивание, лаки р ован и е. У д ален и е п од тек ов  
с к р еб к о м  и  к и стью  п о сле  ок р а ск и , подкраш и­
вание повреж денны х м ест , ш гатлевание:

б п лощ ад ь п овер хн ости , м * Д о  2 9 8 7
7 1 О ы ш е  2 11 10 9

О безж иривание, о б д у в к а , п р оти р к а , у д а ле ­
ние п од тек ов , гр ун тован и е, окраш ивание, 
лаки р ован и е, в ы п олн я ем ы е на к он в ей ер е:

8 п лощ ад ь п овер хн ости , м * Д о  2 11 10 9
9

Ш лиф ование с у х о е :

С вы ш е 2 12 И 10

10 п лощ ад ь п овер хн ости , м * Д о  2 10 9 8
11 С вы ш е 2 13 12 10

П р и м е ч а н и я ;  1. Н орм ативам и  п редусм атриваю тся  реглам ен ти рован н ы е п ер е­
ры вы  д л я  ак ти в н о го  отд ы ха  (ф и э к у л ь т п а у э ы ). 2 . П ри работе 
с  пневм атическим и  инструм ен там и  в р ем я  с л е д у е т  увели чи вать 
в  зависим ости  о т  вибрации и ш ум а : д о  5 0  %  р абочего  врем ени  
н а 2 % ;  свы ш е 5 0 %  р абочего  врем ен и  на 4 % .
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П О Д ГО ТО В И ТЕ Л ЬН О -З А К Л Ю Ч И ТЕ Л ЬН О Е  В РЕМ Я В се типы

производства

Карта 131

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. П олучение см ен н ого задания (н ар яда ) и указаний мастера

2. О знаком ление с  работой

3. П олучение и  сдача м атериалов (к р а сок , растворителей  и д р .)

4. П одготовк а  и у бор к а  инструм ента, приспособлений
5. Сдача го тов ой  продукции (р а б о т ы ), оф орм ление нарядов

N
* 

п
оз

и
ц

и
и

ТИП производства % о т  оператив­

н ого  врем ени

1 К рупносерийное W
2 При бригадной ф орм е организации труда 1.05

3 Среднесерийное 3
4 П ри бригадной  ф орм е организации труда 2.1

5 М елкосерийное 4
б При бригадной  ф орм е организации труда 2,8
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П РИЛОЖЕНИЯ

ПЛОЩАДЬ ПОВЕРХНОСТЕЙ СТАЛЬНЫХ 
ЛИТЫХ И ШТАМПОВАННЫХ ДЕТАЛЕЙ

Приложение 1 
Лист 1

Масса Средняя толщина стенки детали (толщина материала).мм» до
дета­
ли» 1.0 1,3 1,6 2,0 2,5 3,2 4,0 5,0 6,3 8,0 10,0
Кг

Площадь поверхности детали, дм*

0.10 2,60 2,10 1,70 1,30 1,10 0,90 0,70 0,60 0,50 0,40 0,40

0,11 2,90 2,30 1,80 1,50 1,20 1,00 0,80 0,70 0,60 0,50 0,40

0.13 3,20 2,60 2,10 1,70 1,30 1,10 0,90 0,70 0,60 0,50 0,40

0,14 3,60 2,90 2,40 1,90 140 1,20 1,00 0,80 0,70 0,60 040

0Д6 4,10 3,20 2,60 2,10 1,70 1,40 1,10 0,90 0,80 0,70 0,60

0,18 4,60 3,60 2,90 2,40 1,90 1,50 1,20 1,00 0,80 0,70 0,60

0,20 5,10 4,10 3,20 2,60 2,10 1,70 1,40 1,10 0,90 0,80 0,70

0,22 5,80 4,70 3,60 2,90 2,40 1,90 1,50 1,30 1,00 0,90 0,80

0,25 6,40 5,20 4,20 3,30 2,70 2,20 1,70 1,40 1,20 1,00 0,80

0,28 7,20 5,80 4,70 3,70 2,90 2,40 1,90 1,50 1,30 1,10 0,90

0,32 8,70 6,40 5,20 4,10 3,30 2,70 2,20 1,80 1,50 1,20 1,00

0,36 9,10 7,20 5,80 4,70 3,70 3,00 2,40 2,00 1,60 1,40 1,10

0,40 10,30 8,10 6,50 5,20 4,20 3,30 2,70 2,20 1,80 1,50 1,20

0,45 11,60 9,10 7,20 5,80 4,70 3,70 3,00 2.50 2,00 1,70 1,40

040 12,10 10,30 8,10 6,50 5,20 4,20 3,40 2,80 2,30 1,90 1,60

0,56 14,40 11,60 9,20 7,30 5,90 4,80 3,80 3,10 240 2,10 1,70

0,63 16,20 12,90 10,30 8,20 6,50 5,30 4,20 3,40 2,80 2,30 1,90

о/п 18,20 14,40 11,60 9,20 7,30 5,90 4,80 3,80 3,10 2,60 2,10

0,80 2140 16,20 12,90 10,40 8,20 6,60 5,30 4,20 3,50 2,90 2,40

0,90 24,2Q 18,20 14,40 11,60 9,20 7,40 6,00 4,90 3,90 3,20 2,70
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ПЛОЩАДЬ ПОВЕРХНОСТЕЙ СТАЛЬНЫХ 
ЛИТЫХ И ШТАМПОВАННЫХ ДЕТАЛЕЙ

Приложение 1 
Лист 2

Масса Средняя толщина стенки детали (толщина материала), мм, до

ли» 1.0 1*3 i s 2.0 2.5 3,2 4,0 |1 5,0 63 8,0
Плоишь п 1 1ста детали, м*

1,00 0*26 0,21 0,16 0,13 0,10 0,08 0,07 0,05 0,04 0,03
М2 0*29 0,24 0,18 0,14 0,12 0.09 0,07 0,06 0,05 0*04
1*25 0*32 0,26 0,21 0*16 0,13 (U0 0,08 0,07 0,06 0,05
1.40 036 0.29 0,23 0,18 0,15 0.12 0,09 0*08 0,06 0,05
1*60 0,41 0.32 0,26 0,21 0,16 0.13 0,11 0*08 0,07 0,06
1.80 0.46 0,36 0,29 0,23 0*18 0.15 0,12 0,09 0,08 0,06
2.00 0*51 0,41 0.32 0*26 0,21 0.16 0.13 0,11 0,09 0,07
2.24 0,57 0*46 0,36 0,29 0,23 0.18 0,15 ОД 2 0,10 0,08
2*50 0*64 0*51 0*41 032 0*26 №1 0,16 ОДЗ 0,11 0,09
2,80 0,72 037 0*46 0,36 0*29 0,23 0,19 0*15 0,12 0,10
3.15 0*81 0*64 0,51 0*41 0,32 0.26 031 0,17 0*13 0,11
3.55 0,91 0*72 0,57 0,46 0,36 0.29 033 0,19 0,15 0,12
4.00 1*02 0*81 0,64 031 0,41 0,32 036 0*21 0*17 ОДЗ
4,50 1*15 0*91 0,72 0,57 0,46 036 039 0*23 0*19 0,15
5.00 1.28 1*02 0,81 0,64 0,51 0,41 032 0.26 0,21 0,17
5,80 1,43 1Д5 0*91 0,72 037 0.46 036 0,29 0,24 0,19
630 1,61 1*28 1,02 0*81 0,64 032 0,41 0,33 0,26 0,21
7,10 1*81 1.43 1,15 0,91 0,72 0,58 0,47 0,36 0,29 0,24
8,00 2*04 1*60 1*28 1,03 0,81 0.64 032 0,42 0,33 0,27
9.00 2*30 1,81 1,43 1*15 0,91 0,72 0,58 0,47 0,37 0,3010,00 2*60 2,00 1,60 130 1,00 0,80 0.60 0,50 0,40 0,30

11.20 2,90 2,30 1*80 1,40 1*20 0.90 0,70 0,60 0,50 0,40
12,50 3*20 2,60 2*10 1,60 130 1,00 0,80 0,70 0,50 0,40
14.00 3,60 2,90 230 1,90 1,40 1.20 0,90 0,70 0,60 0,50
16.00 4,10 3,20 2,60 2*10 1,60 1.30 1.00 0*80 0,70 0,50
18,00 4*60 3,60 2,90 2,30 1,80 1.40 130 0,90 0,70 0,60
20100 5,10 4,10 3,20 2,60 2,10 1,60 130 1*10 0,80 0,70
22.40 5,70 4,60 3,60 2,90 230 1,80 1.40 1,20 0,90 0*70
25.00 6,40 5,10 4,10 3*20 2,60 2.10 1,60 11,30 1,10 0,80
28,00 7,20 5,70 4*60 3,60 2,90 230 1.80 1,40 1,20 0,90
31,50 8,00 6,40 5,10 4,10 3,20 2,60 2,10 1,60 1,30 1,00
3S.S0 9,10 7,20 5,70 4,60 3,60 2,90 230 1,80 1,40 1,20
40,00 10*20 8,00 6,40 5,10 4,10 3,20 230 2,10 1,60 1,30
45.00 11*50 9,10 7*20 5,70 4*60 3,60 2.90 2,30 1*80 1,50
50,00 12*80 10,20 8,10 6,40 5*10 4,10 330 2,60 2,10 1,60
5&00 14*30 11*50 9*10 7,20 5,70 4,60 3,60 2,90 2*30 1,80
63.00 16*10 12,80 10*20 8*10 6*40 5,20 4,10 3,20 2,60 2,10
71,00 18,20 14*30 и з о 9,10 7*20 5,70 430 3,60 2,90 2,30
8600 20,40 16,10 12,80 10,20 8,10 6,40 5,10 4,10 3,20 2,60
90,00 23,00 18,10 1430 11,50 9,10 7,20 $.70 4,60 3,60 2,90

100.00 25,50 20,40 16,10 12,80 10,20 830 630 5,10 4,10 3,20
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ПЛОЩАДЬ ПОВЕРХНОСТЕЙ СТАЛЬНЫХ Приложение 1
ЛИТЫХ И ШТАМПОВАННЫХ ДЕТАЛЕЙ ------  Лист 5

М асса С р ед н я я  т о лщ и н а  с тен к и  д ет а ли  (т о лщ и н а  м а т е р и а л а ), м м , д о
д е т а ли .

к г 1 0 ,0 12,3 1 6 .0 2 0 ,0 2 5 ,0 3 1 ,5 4 0 ,0

П ло щ а д ь  п о в ер х н о сти  д е т а ли , м *

1 ,0 0 0 ,0 2 9 0 ,025 0 .021 0 ,0 1 8 0 ,01 7 0 ,0 1 5 0 ,0 1 4
U 2 0 ,0 3 3 0 ,0 2 8 0 .0 2 3 0 ,0 2 0 0 ,0 1 8 0 ,0 1 7 0 ,0 1 6
1 ,25 0 ,0 3 6 0 ,0 3 0 0 .0 2 6 0 ,0 2 2 0 ,0 2 0 0 ,0 1 8 0 ,0 1 7
1 ,4 0 0 ,0 4 0 0 ,0 3 4 0 .0 2 9 0 .02 5 0 ,0 2 2 0 ,0 2 0 0 ,0 1 8
1 ,6 0 0 ,0 4 6 0 ,0 3 8 0 .0 3 2 0 ,02 7 0 ,0 2 4 0 ,0 2 2 0 ,0 2 0
1 ,8 0 0 ,051 0 ,0 4 2 0 .0 3 5 0 ,031 0 ,02 7 0 ,0 2 4 0 ,0 2 2
2 ,0 0 0 ,05 7 0 ,0 4 7 0 .0 3 9 0 ,0 3 3 0 ,0 2 9 0 ,0 2 6 0 ,0 2 4
2 ,2 4 0 ,0 6 3 0 ,0 3 3 0 .0 4 3 0 ,0 3 7 0 ,0 3 2 0 ,0 2 9 0 ,0 2 6
2 ,5 0 0 ,0 7 0 0 ,0 3 8 0 .0 4 8 0 ,041 0 ,036 0 ,0 3 2 0 ,0 2 9
2 ,8 0 0 ,0 7 8 0 ,0 6 3 0 .0 5 4 0 ,0 4 5 0 ,0 3 9 0 ,0 3 5 0 ,0 3 2
3 ,1 5 0 ,0 8 7 0 ,0 7 2 0 .0 6 0 0 ,051 0 ,04 3 0 ,0 3 8 0 ,0 3 5
3 ,55 Д 0 9 8 0 ,0 8 0 0 ,0 6 7 0 ,0 5 7 0 ,0 4 8 0 ,0 4 2 0 ,0 3 8
4 ,0 0 0 ,1 0 0 0 .0 8 9 0 ,0 7 4 0 ,0 6 2 0 ,05 3 0 ,0 4 6 0 ,04 1
4 ,5 0 0 ,1 2 0 0 ,1 0 0 0 ,0 8 2 0 ,0 6 9 0 ,0 5 9 0 ,051 0 ,0 4 5
5 ,0 0 4 1 4 0 0 ,1 1 0 0 .091 0 ,0 7 6 0 ,0 6 5 0 ,0 5 6 0 ,0 5 0
5 ,6 0 0 ,1 3 0 0 ,1 3 0 0 ,1 0 0 0 ,08 5 0 ,0 7 2 0 ,0 6 3 0 ,0 5 5
6 ,3 0 0 ,1 7 0 0 ,1 4 0 0 ,1 1 0 0 ,09 5 0 ,0 8 0 0 ,0 6 9 0 ,06 1
7 ,1 0 0 ,1 9 0 0 ,1 5 0 0 ,1 3 0 0 ,1 1 0 0 ,0 9 0 0 ,0 7 6 0 ,0 6 7
8 ,0 0 0 ,2 2 0 0 ,1 7 0 0 .1 4 0 0 ,1 2 0 0 ,0 9 8 0 ,0 8 4 0 ,0 7 4
9 ,0 0 0 ,2 3 0 0 ,1 9 0 0 ,1 6 0 0 ,1 3 0 0 ,1 1 0 0 ,0 9 0 0 ,0 8 0

1 0 ,0 0 0 ,2 7 0 0 ,2 2 0 0 ,1 8 0 0 ,1 5 0 0 ,1 2 0 0 ,1 0 0 0 ,0 9 0
1 1 ,2 0 0,300 0 .2 4 0 0 ,2 0 0 0 ,1 6 0 0 ,1 4 0 0 ,1 1 0 0 ,1 0 0
12 ,50 0 ,3 3 0 0 ,2 7 0 0 ,2 2 0 0 ,1 8 0 0 ,1 5 0 0 ,1 3 0 0 ,1 1 0
14 ,00 0 ,3 7 0 0 ,3 0 0 0 ,2 5 0 0 ,2 0 0 0 ,1 7 0 0 ,1 4 0 0 ,1 2 0
16 ,0 0 0 ,4 2 0 0 ,3 4 0 0 ,2 8 0 0 ,2 3 0 0 ,1 9 0 0 ,1 6 0 0 ,1 3 0
18 ,00 0 ,4 8 0 0 ,3 8 0 0 ,3 1 0 0 ,2 5 0 0 ,2 1 0 0 ,1 7 0 0 ,1 5 0
20 ,0 0 0 ,5 2 0 0 ,4 3 0 0 ,3 4 0 0 ,2 8 0 0 ,2 3 0 0 ,1 9 0 0 ,1 6 0
2 2 ,4 0 0 .3 9 0 0 ,4 8 0 0 ,3 8 0 0 ,3 1 0 0 ,2 6 0 0 ,2 1 0 0 ,1 8 0
2 5 ,0 0 0 ,6 6 0 0 ,5 3 0 0 ,4 3 0 0 ,3 5 0 0 ,2 9 0 0 ,2 4 0 0 ,1 9 6
2 8 ,0 0 О Л 4 0 0 ,6 0 0 0 ,4 9 0 0 ,3 9 0 0 ,3 2 0 0 ,2 7 0 0 ,2 2 0
3 1 ,5 0 0 ,8 3 0 0 ,6 6 0 0 ,5 4 0 0 ,4 4 0 0 ,3 5 0 0 ,2 9 0 0 ,2 5 0
3 5 ,5 0 0 ,9 4 0 0 ,7 4 0 0 ,6 0 0 0 ,4 9 0 0 ,3 9 0 0 .3 3 0 0 ,2 8 0
4 0 ,0 0 1 ,0 3 0 0 ,8 3 0 0 ,6 7 0 0 ,5 5 0 0 ,4 5 0 0 ,3 6 0 0 ,3 1 0
4 5 ,0 0 1 ,17 0 0 ,9 4 0 0 ,7 5 0 0 ,6 1 0 0 ,5 0 0 0 ,4 0 0 0 ,3 4 0
5 0 ,0 0 1 ,30 0 1 ,0 3 0 0 ,8 4 0 0 ,6 8 0 0 ,5 5 0 0 ,4 6 0 0 ,3 8 0
5 6 ,0 0 1 ,4 6 0 1 ,1 8 0 0 ,9 4 0 0 ,7 6 0 0 ,6 2 0 0 ,5 1 0 0 ,4 2 0
6 3 ,0 0 1 ,64 0 U 1 0 1 ,0 6 0 0 ,8 5 0 0 ,6 9 0 0 ,5 7 0 0 ,4 7 0
7 1 ,0 0 1 ,8 4 0 1 ,47 0 1 ,1 9 0 0 ,9 5 0 0 ,7 7 0 0 ,6 3 0 0 ,5 3 0
8 0 ,0 0 2 ,0 8 0 1 ,6 3 0 1 ,3 2 0 1 ,0 7 0 0 ,8 6 0 0 ,7 0 0 0 ,5 8 0
9 0 ,0 0 2 ,3 3 0 1 ,8 5 0 1 ,4 8 0 1 ,2 0 0 0 ,9 7 0 0 ,7 8 0 0 ,6 5 0
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Масса
дета­

ли,
к г

100

112

125

140

160

ieo
200

224

250

280

315

355

400

450

500

560

630

710

800

900

1000

300

П Л ОЩ АД Ь П О ВЕРХ Н О СТЕЙ  С Т А Л Ь Н Ы Х Приложение 1
Л И ТЫ Х  и Ш ТАМ ПОВАН Н Ы Х Д Е Т А Л Е Й Лист 4

С редняя толщ ина стен к и  детали (толщ ина м атери ал а), м м , д о

10,0 12.5 16,0 20.0 23,0 31,5 40,0 50,0 63,0 80,0

Площадь поверхности детали, м2

2,60 2,10 1,70 1.30 1,10 0,90 0,70 0,60 0,50 0,40

2.90 2,30 1,90 1,50 1,20 1,00 0,80 0,70 0,60 040

3,20 2,60 2,10 1,70 1,40 1,10 0,90 0,70 0,60 0,50

3,60 2,90 2,40 1,90 1,50 1,20 1,00 0,80 0,70 0,60

4,10 3,20 2,60 2,10 1,70 1,40 1,10 0,90 0,80 0,70

4,60 3,60 2,90 2,40 1,90 140 1,30 1,00 0,90 0,70

5,20 4,20 3,30 2,60 2,20 1,70 1,40 1,20 1,00 0,80

5,80 4,70 3,70 2,90 2,40 1,90 1,60 1,30 1,10 0,90

6,40 5,20 4,20 3,30 2,70 2,20 1,70 1,40 1.20 1,00

7,20 5,80 4,70 3,70 3,00 2,40 2,00 1,60 1,30 1,10

8,10 6,50 5,20 4,20 3,30 2,70 2,20 1,80 1,50 1,20

9,10 7,20 5,80 4,70 3,70 3,00 2,40 2,00 1,60 1,40

10,30 8,10 6.50 5,20 4,20 3,30 2,70 2,20 1,80 140

11,60 9,20 7,30 5,80 4,70 3,70 3,00 2,50 2,00 1,70

12,80 10,30 8.20 6,50 5,20 4,20 3,40 2,80 2,30 1,90

14,40 11,60 9,20 7,30 5,90 4,80 3,80 3,10 2,50 2,10

16,20 12,90 10,30 8,20 6,50 5,30 4,30 3,40 2,80 2,30

18,20 14,40 11,60 9,20 7,30 5,90 4,80 3,80 3,10 2,60

20,50 16,20 12,90 10,40 8,20 6,60 540 4,30 3,50 2,90

23,10 18,20 14,40 11,60 9,20 7,40 6,00 4,90 3,90 3,20

25,60 20,50 16.20 12,90 10,40 8,30 6,60 5,40 4,40 3,50



ПЛОЩАДЬ ПОВЕРХНОСТИ АЛЮМИНИИ 
ЛИТЫХ И ШТАМПОВАННЫХ ДЕТАЛЕ

)ЫХ
й

Приложение 2

Лист 1

Масса Средняя толщина стенки детали (толщина материала), мм, до
детали,

кг 0,50 0,56 0,63 0,71 0,80 0,90 1,00

Площадь поверхности детали, м*

CU0 0,15 0,13 0,12 0,10 0,09 0,08 0,07

0,11 0,17 0,15 0,13 0,12 0,10 0,09 0,08

0,13 0,19 0,16 0,15 0,13 0,12 0,10 0,09

0,14 0,21 0,17 0,17 0,15 0,13 0,12 0,10

0,16 0,23 0,21 0,19 0,17 0,15 0,13 0,12

Ш 0,27 0,23 0,21 0,19 0,17 0,15 0,13

0,20 0,30 0,27 0,23 0,21 0,19 0,17 0,15

0,22 азз 0,30 0,27 0,23 0,21 0,19 0,17

0,25 0,37 0,33 0,30 0,27 0,23 0,21 0,19

0,28 0,42 0,37 0,33 0,30 0,27 0,23 0,21

0,32 0,47 0,42 0,37 0,33 0,30 0,27 0,23

0,36 0,53 0,47 0,42 0,37 0,33 0,30 0,27

0,40 0,60 0,53 0,47 0,42 0,37 0,33 0,30

0,45 0,67 0,60 0,53 0,47 0,42 0,37 0,33

0,50 0,74 0,67 0,59 0,53 0,47 0,42 0,37

0,56 0,83 0,74 0,67 0,59 0,53 0,47 0,42

0,63 0,93 0,83 0,74 0,67 0,59 0,53 0,47

<ш 1,04 0,93 0,83 0,74 0,67 0,59 0,53

0,86 U 9 1,04 0,93 0,83 0,74 0,67 0,59

0,90 1*34 1.19 1,04 0,93 0,83 0,74 0,67
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ПЛОЩАДЬ ПОВЕРХНОСТИ АЛЮМИНИЕВЫХ 
ЛИТЫХ И ШТАМПОВАННЫХ ДЕТАЛЕЙ

Приложение 2

Лист 2

Масса Средняя толщина стенки детали (толщина материалаЗи.*до, до
детали,

кг 0,50 0,56 0.63 I| 0,71 0,80 0.90 1,00

Площадь поверхности детали, м*

1,00 1,48 1.34 1Д9 1,04 0,93 0,83 0,74

1,10 1,66 1,48 1,34 1*19 1,04 0,93 0*83

1,30 1,85 1,66 1,48 1*34 U 9 1*04 0*93

1,40 2,05 1,85 1,66 1,48 1*34 1.19 1,04

1,60 2,34 2,08 1,85 1,66 1,48 1.34 1.19

1,80 2,67 2,34 2,08 1,85 1,66 1,48 134

2,00 2,97 2,67 2,34 2,08 1,85 1,66 1.49

2,20 3,34 2,97 2,67 2,34 2,08 1,86 1,66

2,50 3,71 3,34 2,97 2,67 2,34 2,08 1,86

2,80 4,15 3,71 3,34 2,97 2,67 2,34 2*08

3,20 4,67 4,15 3,71 3,34 2,97 2,67 2,34

3,60 5,26 4,67 4,15 3*71 3*34 2,97 2,67

4,00 5,93 5,26 4,67 4,15 3,71 334 2,97

4,50 6,67 5,93 5,27 4,67 4,15 3*71 334

5,00 7,41 6,67 5,93 5,27 4,67 4,15 3,71

5,60 8,30 7,41 6,67 5,93 5,27 4,67 4,15

6,30 9,27 8,30 7,41 6,67 5,93 5,27 4,68

7,10 10,38 9,27 8,30 7,41 6,67 5,93 5,27

8,00 11,85 10,38 9,27 8*30 7,41 6,67 5,93

9,00 13,33 11,85 10,38 9*27 8Д0 7,41 6,67

10,00 14,87 13,43 11,86 10,38 9*27 8,31 7,41
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ПЛОЩАДЬ ПОВЕРХНОСТИ АЛЮМИНИЕВЫХ 
ЛИТЫ Х И ШТАМПОВАННЫХ ДЕТАЛЕЙ

Приложение 2

Лист 3

Масса Средняя толщина стенки детали (толщина материала), мм, до
детали»

кг 1,0 1,3 1.6 2.0 2.S 3.2 4,0 5,0

Площадь поверхности детали» м1

1.00 0,74 0,59 0,47 0,37 оло 0,23 0,19 0,15

1,10 0,83 0,67 0,53 0,42 0,34 0,26 0,21 0,17

1.30 0.93 0,74 0,60 0,47 0,37 0,30 0,23 0,19

М О 1,04 0,83 0,67 0,53 0,42 0,34 0,26 0,21

1,60 U 9 0,93 0,74 0,60 0,47 0,37 0,30 0.24

1,80 1,34 1,04 0,83 0,67 0,53 0,42 0,34 0,27

2,00 1,48 М 9 0,93 0,75 0,60 0,47 0,38 0,30

2,20 1,66 1,34 1,04 0,83 0,67 0,53 0,42 0,34

2,50 1,86 1,49 1,19 0,93 0,75 0,60 0,47 0,38

2,80 2,08 1,66 1,34 1,04 0,84 0,67 0,53 0,42

3,20 2,34 1,86 1,49 1.19 0,93 0,75 0,60 0,48

3,60 2,67 2,08 1,66 U 4 1,04 0,84 0,67 0,53

4,00 2,97 2,34 1,86 1.49 1.19 0,93 0,75 0,60

4,50 3,34 2,67 2,08 1,66 1.31 1,05 0,84 0,68

5,00 3,71 2,97 2,34 1,86 1,49 1.19 0,94 0,75

5,60 4,15 3,34 2,67 2,08 1,67 1,34 1,05 0,84

6,30 4,67 3,97 2,97 2,34 1,86 1,49 1,20 0,94

7,10 5,27 4,16 3,34 2,68 2,08 1,67 1.34 1,05

8,00 5,93 4,67 3,71 2,97 2,34 1,86 1,49 1,20

9,00 6,68 5,29 4,16 3,34 2,68 2,09 1*67 1,35
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П Л О Щ А Д Ь  П О В Е РХ Н О С ТИ  А ЛЮ М И Н И Е В Ы Х  
Л И Т Ы Х  И  Ш ТА М П О В А Н Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й

П рилож ение 2

Л и ст  4

М асса С редняя толщ и н а  стен ки  детали  (то лщ и н а  м а тер и а ла ), м м , д о
искали»

к г 1.0 и 1.6 2.0 2,5 3,2 4.0 5 ,0

П лощ адь п оверхн ости  д етали , м *

10.00 7 .42 5,94 4 ,68 3,71 2,97 2,35 1,87 1,50

11,20 8,31 6,68 5,27 4,15 3 3 5 2 ,68 2 ,09 1,68

12,50 9,27 7.42 5,94 4 ,68 3,72 2,98 2,35 1,87

14.90 10,38 8 3 1 6 .68 5,27 4,16 3 ,35 2 ,68 2 ,09

16.00 11,86 9,27 7 .4 2 5,94 4 ,68 3 ,72 2,98 2 3 5

18 .00 1 3 3 5 1 0 3 8 8,31 6 ,68 5,28 4 ,17 3 3 5 2 ,69

20 .00 14,83 11,87 9,27 7 ,42 5,94 4 ,6 9 3 ,72 2 ,99

22 ,40 16,61 1 3 3 5 10,39 8,31 6,68 5,28 4 ,17 3 ,36

25,00 18 ,50 14,83 11,87 9,28 7.43 5,95 4 ,69 3,73

28 ,00 20 ,76 16,61 13,35 10,39 8,31 6,6 9 5 ,28 4 ,17

31 ,50 23 ,35 18,54 14,83 11,87 9,28 7,43 5,95 4 ,7 0

36 ,00 26 ,69 20,76 16,61 13 ,36 10,39 8 ,32 6,69 <,29

40 ,0 0 29,65 2 3 3 6 18,54 14,84 11,88 9 ,29 7 ,44 5,96

45 ,0 0 33 ,36 26,69 20,76 16,62 1 3 3 0 10,40 8 3 3 6 ,70

50 ,0 0 37,07 29,66 2 3 3 6 18,55 1 4 3 4 11,83 9,29 7 ,44

36 ,0 0 41,51 3 3 3 5 26,69 20,77 16,62 1 3 3 6 10,41 8,34

63 ,0 0 46 ,7 0 37,08 29,66 2 3 3 7 1 8 3 5 14,85 11,89 9 3 1

71 ,0 0 52,63 41,51 33,35 26,71 20,78 16,63 13,37 10,42

80 ,00 59 ,30 46 ,70 37.08 29,67 2 3 3 7 1 8 3 6 14,86 11,90

90 ,0 0 66,71 52,60 4 1 3 1 33,37 26,71 20,78 16,64 13,83

100,00 74 ,12 59,30 46,71 37,08 29,67 2 3 3 8 1 8 3 7 14,87



ФОРМУЛЫ Д Л Я  ОПРЕДЕЛЕНИЯ 
СРЕДНЕЙ ТОЛЩИНЫ СТЕНКИ 

ЛИТЫ Х И ШТАМПОВАННЫХ ДЕТАЛЕЙ

Эскиз детали

Приложение 3

Формула

Л-л

А»л

*»*t*j-
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ФОРМУЛЫ ДЛЯ ОПРЕДЕЛЕНИЯ 
СРЕДНЕЙ ТОЛЩИНЫ СТЕНКИ 

ЛИТЫХ И ШТАМПОВАННЫХ ДЕТАЛЕЙ.

Приложение 3
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П Е Р Е В О Д  М И Н У Т  В  Ч А С Ы
П р и лож ен и е  4

Л и с т  1

0 ,0 5 -•0,48 0 ,4 9 -1 ,0 5 1 Д - 4 Д 4.2 - 9 ,1 9,2 - 3 1 32 - 8 0

м ин ч м ин ч МИН ч МИН ч МИН ч МИН ч

0 ,0 5 0 0 ,0 0 0 8 3 < И 9 0 ,0 0 8 2 1.1 0 ,0 1 8 3 4 .2 0 ,0 7 0 9 ,2 0 ,1 5 3 3 2 ,0 0 ,5 3 3

0 ,05 5 0 ,0 0 0 9 2 0 ,50 0 ,0 0 8 3 1,2 0 ,0 2 0 4 .3 0 ,0 7 2 9 ,3 0 ,15 5 3 3 ,0 0 ,5 5 0

0 ,0 5 0 0 ,0 0 1 0 0 0,51 0 ,0 0 8 5 1.3 0 ,0 2 2 4 .4 0 ,07 3 9 ,4 0 ,15 7 3 4 ,0 0 ,5 6 7

0 ,06 5 0 ,0 0 1 0 8 0 ,52 0 ,0 0 8 7 1.4 0 ,0 2 3 4 .5 0 ,07 5 9 ,5 0 ,1 5 8 3 5 ,0 0 ,5 8 3

0 ,0 7 0 0 ,0 0 1 1 6 0,53 0 ,0 0 8 8 W 0 ,0 2 5 4 .6 0 ,0 7 7 9 ,6 0 ,1 6 0 3 6 ,0 0 ,6 0 0
0 ,0 8 0 0 ,0 0 1 3 3 0 ,54 0 ,0 0 9 0 1.6 0 ,02 7 4 .7 0 ,0 7 8 9 ,7 0 ,1 6 2 3 7 ,0 0 ,6 1 7
0 ,08 5 0 ,0 0 1 4 2 0 ,55 0 ,0 0 9 2 1.7 0 ,0 2 8 4 .8 0 ,0 8 0 9 ,8 0 ,1 6 3 3 8 ,0 0 ,6 3 3

0 ,0 9 0 (М >0150 < U 6 0 ,0 0 9 3 1.8 0 ,0 3 0 4 ,9 0 ,0 8 2 9 ,9 0 ,16 5 3 9 ,0 0 ,6 5 0

0 ,09 5 0 ,0 0 1 5 8 0,57 0 ,0 0 9 5 1.9 0 ,0 3 2 5 ,0 0 ,08 3 10 ,0 0 ,1 6 7 4 0 ,0 0 ,6 7 0

0,1 0 ,0 0 1 6 7 0 ,58 0 ,0 0 9 7 2.0 0 ,0 3 3 5.1 0 ,08 5 10,5 0 ,1 7 9 4 0 ,5 0 ,6 7 5

0,11 0 ,0 0 1 8 3 0 ,59 0 ,0 0 9 8 2.1 0 ,0 3 5 5 .2 0 ,08 7 11 ,0 0 ,1 8 3 4 1 ,0 0 ,6 8 3

0 ,1 2 0 ,0 0 2 0 0 0 ,6 0 0 ,0 1 0 0 2,2 0 ,0 3 7 5 .3 0 ,0 8 8 11 ,5 0 ,1 9 2 4 2 ,0 0 ,7 0 0

0 ,13 0 ,0 0 2 2 0,61 0 ,0 1 0 2 2 3 0 ,0 3 8 5 .4 0 ,0 9 0 12 ,0 0 ,2 0 0 4 3 ,0 0 ,7 1 7

0 ,14 0 ,00 2 3 0 ,6 2 0 ,0 1 0 3 2.4 0 ,0 4 0 5 ,5 0 ,0 9 2 12 ,5 0 ,2 0 8 4 4 ,0 0 ,7 3 3
0,15 0 ,0025 0 ,63 0 ,0 1 0 6 2.5 0 ,0 4 2 5 ,6 0 ,0 9 3 13 ,0 0 ,2 1 7 4 5 ,0 0 ,7 5 0

О Л б 0 ,0027 0 ,64 0 ,0 1 0 7 2.6 0 ,0 4 3 5 .7 0 ,09 5 13 ,5 0 ,2 2 5 4 6 ,0 0 ,7 6 7

0 ,17 <М )028 0 ,65 0 ,0 1 0 8 2.7 0 .0 4 5 5 .8 0 ,09 7 14 ,0 0 ,2 3 4 4 7 ,0 0 ,7 8 3

0 ,18 0 ,0 0 3 0 0 ,66 0 ,0 1 1 0 2,8 0 ,0 4 7 5 ,9 0 ,0 9 8 14 ,5 0 ,2 4 2 4 8 ,0 0 ,8 0 0

0 ,19 0 ,0 0 3 2 0 ,67 0 ,0 1 1 2 2.9 0 ,0 4 8 6 ,0 0 ,1 0 0 15 ,0 0 ,2 5 0 4 9 ,0 0 ,8 1 7

а г о 0 ,00 3 3 0 ,68 0 ,0 1 1 3 3,0 0 ,0 5 0 6.1 0 ,1 0 2 15 ,5 0 ,2 5 8 5 0 ,0 0 ,8 3 3

0,21 0 ,00 3 5 0 ,6 9 0 ,0 1 1 5 3.1 0 ,05 1 6 ,2 0 ,1 0 3 16 ,0 0 ,26 7 5 0 ,5 0 ,8 4 2
0 ,2 2 0 ,0037 0 ,70 0 ,0 1 1 7 3.2 0 ,05 3 6 ,3 0 ,1 0 5 16,5 0 ,2 7 5 5 1 ,0 0 ,8 5 0

0 ,23 0 ,00 3 8 0,71 0 ,0 1 1 8 3.3 0 ,0 5 5 6 .4 0 ,1 0 7 17 ,0 0 ,2 8 1 5 2 ,0 0 ,8 6 7



П Е РЕ В О Д  М И Н У Т  В  Ч А С Ы

П родолж ение

Л и ст  1

ОО

0,48 0 ,4 9 -1 ,0 5 1,1 -4 ,1 4,2 -9 ,1 9 ,2 -3 1 32- 8 0

м ин ч мин ч мин ч М И Н ч мин ч мин ч

0 ,24 0,0040 0,72 0,0120 3,4 0,057 6,5 0 ,10 8 17,5 0,292 53,0 0,883
0,25 0 ,0042 0,73 0,0122 3,5 0 ,058 6.6 0 ,11 0 18,0 0,300 54,0 0 ,90 0
0,26 0,0043 0,74 0,0123 3,6 0 ,060 6,7 0 ,112 18,5 0,308 55,0 0,917
0,27 0,0045 0,75 0,0125 3,7 0,062 6,8 0,1ДЗ 19,0 0,317 56,0 0 ,933
0 ,28 0,0047 0,76 0,0127 3,8 0,063 6,9 0.115 19,5 0,325 57,0 0 ,95 0
0 ,29 0,0048 0,77 0,0128 3,9 0,065 7,0 0,117 20,0 0,333 58,0 0 ,967
0 ,3 0 0,0050 0,78 0,0130 4 ,0 0,067 7,1 0 ,118 20,5 0,342 59 ,0 0 ,983
0,31 0,0052 0,79 0,0132 4,1 0 ,068 7.2 0 ,120 21,0 0,350 60,0 1,000
0 ,32 0,0053 0,80 0,0133 7.3 0,122 21,5 0,359 60,5 1,008
0,33 0,0055 0,81 0,0135 7,4 0,123 22,0 0,367 61 ,0 1,017
0 ,34 0,0057 0,82 0,0137 7,5 0,125 22,5 0,375 62 ,0 1,030
0,35 0,0058 0,83 0,0138 7.6 0 ,127 23,0 0,388 63 ,0 1,050
0,36 0,0060 0,84 0,0140 7,7 0 ,128 23,5 0,392 64 ,0 1 .070
0 ,37 0,0062 0,85 0,0142 7,8 0 ,13 0 24,0 0,400 65 ,0 1,080
0 ,38 0,0063 0,86 0,0143 7,9 0 ,132 24,5 0,409 66 ,0 1,100
0 ,39 0,0065 0,87 0,0145 8.0 0,133 25,0 0,417 67 ,0 1,120
0 ,40 0,0067 0,88 0,0147 8 .1 0,135 25,5 0,425 68 ,0 1,130
0,41 0,0068 0,89 0,0148 8,2 0 ,137 26 ,0 0,433 69 ,0 1,150
0 ,42 0,0070 0,90 0,0150 8 3 0 ,13 8 26,5 0,442 70,0 1,170
0,43 0,0072 0,91 0,0152 8,4 0 ,140 27,0 0,450 70,5 1,175
0,44 0,0073 0,92 0,0153 8,5 0 ,142 27,5 0,459 71,0 1,180
0,45 0,0075 0,93 0,0155 8,6 0,143 28,0 0,467 72,0 1 ,200
0,46 0,0077 0,94 0,0157 8,7 0,145 28,5 0,475 73,0 1,220
0,47 0,0078 0,95 0,0158 8,8 0,146 29,0 0,484 74,0 1 ,230
0 ,48 0,0080 0,96 0,0160 8.9 0 ,148 29,5 0,492 75 ,0 1,250

0,97 0,0162 9.0 0 ,150 30,0 0,500 76,0 1,270
0,98 0,0163 9,1 0,151 30,5 0,508 77 ,0 1,280
0,99 0,0165 31,0 0,517 78,0 1,300
1,00 0,0167 79,0 1,320
1,05 0,0175 80,0 1 ,330
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