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Н о р м ы  т е х н о л о г и ч е с к о г о  п р о ек ти р о в а н и я  д еп о  д л я  р ем о н та  гр у з о -  

в ы х  в а го н о в  р а зр а бота н ы  в  со о тв етств и и  с П л а н о м  р а зр а б о т к и  н о в ы х  и 

п ер есм о тр а  д е й с т в у ю щ и х  н о р м  т е х н о л о г и ч е с к о г о  п р о ек ти р о в а н и я  на X I I  

п я т и л е т к у , у т в е р ж д е н н ы м  У к а за н и е м  М и н и стер ств а  путей  с о о б щ е н и я  

С С С Р  о т  03 .12*85 № Т -3 7145  и  П о л о ж е н и е м  о  п о р я д к е  р а зр а б о т к и , с о г л а ­

сован и я  и  утв ер ж д ен и я  н о р м  т е х н о л о г и ч е с к о г о  п р о е к т и р о в а н и я , у т в е р ж ­

д ен н ы м  Г К Н Т  С С С Р  и  Г о с с т р о е м  С С С Р  от  19 .03 ,87  №  4 5 4 3 0 .

Н о р м ы  предназн ачены  д л я  п р и м ен ен и я  пр и  р а зр а б о т к е  п р о е к т о в  
на н о в о е  с т р о и т е л ь с т в о , расш и р ен и е, р е к о н с т р у к ц и ю  и  т ех н и ч еск о е  

п ер ев о о р уж ен и е  д е й с т в у ю щ и х  д е п о  п о  р е м о н т у  г р у з о в ы х  в а го н о в .

Н о р м ы  содер ж ат  о с н о в н ы е  св ед ен и я , н е о б х о д и м ы е  д л я  р а зр а б о т к и  

т е х н о л о ги ч е с к и х  р а зд е ло в  п р о е к т о в  д еп о  д л я  р е м о н т а  г р у з о в ы х  в а го н о в  

ж е л е з н ы х  д о р о г  М П С  к о л е и  1520 м м  с л е д у ю щ и х  т и п о в : к р ы т ы е  
ун и в ер са льн ы е  ч еты р ехосн ы е  в а го н ы ; ч еты р ех о сн ы е  п л а т ф о р м ы  ун и в ер * 

са льн ы е ; в о с ь м и - и  ч еты р ех о сн ы е  ун и в ер са льн ы е  п о л у в а г о н ы , в о с ь м и - 

и  ч еты р ехосн ы е  ц и стерны .
П р и  р а зр а б о т к е  н о р м  и с п о л ь зо в а н ы  м а тер и а лы  П р о е к т н о -к о н с т р у к ­

т о р с к о г о  б ю р о  Г л а в н о г о  уп р а в ле н и я  в а го н н о го  х о з я й с т в а  М и н и стер ства  

п утей  с о о б щ е н и я , ти п о в ы е  п р о е к т ы  и р у к о в о д я щ и е  м а тер и а лы  в о б л а с т и  

т е х н о л о ги и  и ор ган и зац и и  п р о и зв о д с т в а , а так ж е п р и к а зы  и  и н стр ук ц и и  
М и н и стер ства  путей  с о о б щ е н и я .

Н о р м ы  р а зр а б о т а н ы  с у ч е т о м  о п ы та  р а б о т ы  д еп о  п о  р е м о н т у  г р у ­

з о в ы х  в а го н о в : Т о с н о , К р а с н о а р м е й с к , М а гн и т о го р с к , Г р е б е н к а , Я си н о - 

ватая  и др .
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1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1 Л .  Н а с т о я щ и е  Н о р м ы  у с т а н а в л и в а ю т  ед и н ы е  т е х н о л о г и ч е с к и е  т р е ­

б о в а н и я  п р и  р а з р а б о т к е  п р о е к т о в  на н о в о е  с т р о и т е л ь с т в о , р а сш и р ен и е , 

р е к о н с т р у к ц и ю  и  т е х н и ч е с к о е  п е р е в о о р у ж е н и е  д е й с т в у ю щ и х  д е п о  д л я  

р е м о н т а  г р у з о в ы х  в а г о н о в  (в  д а л ь н е й ш е м  ’ Ъ а г о н н о е  д е п о ” )  ж е л е з н ы х  

д о р о г  М П С  к о л е и  1 520  м м *

1.2 . О с н о в н ы м  н а зн а ч ен и ем  в а г о н н ы х  д е п о  я в л я е т с я  п р о и з в о д с т в о  

д е п о в с к о г о  р е м о н т а  г р у з о в ы х  в а г о н о в  д л я  в о с с т а н о в л е н и я  и х  р а б о т о ­

с п о с о б н о с т и  д о  с л е д у ю щ е г о  п л а н о в о г о  р е м о н т а .

1*3. Н о р м ы  у с т а н а в л и в а ю т  ед и н ы е  т е х н о л о г и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  п о  

р а з р а б о т к е  п р о е к т о в  д е п о  п о  р е м о н т у  г р у з о в ы х  в а го н о в  с л е д у ю щ и х  

т и п о в ;

ч е т ы р е х о с н ы е  к р ы т ы е ; 

ч е т ы р е х о с н ы е  п л а т ф о р м ы ; 

ч еты р ех - и  в о с ь м и о с н ы е  п о л у в а г о н ы ; 

ч еты р ех - и  в о с ь м и о с н ы е  ц и стер н ы .

1.4 . В а го н н ы е  д е п о  с л е д у е т  п р о е к т и р о в а т ь  с п е ц и а л и зи р о в а н н ы м и  

д л я  р е м о н т а  о д н о г о -д в у х  т и п о в  г р у з о в ы х  в а г о н о в  с  п р о г р а м м о й  д е п о в с ­

к о г о  р е м о н т а  6 0 0 0 — 10 0 0 0  в а г о н о в  в  г о д .  С т р о и т е л ь с т в о  д е п о  с  п р о г р а м ­

м о й  б о л ь ш е  10  0 0 0  в а г о н о в  в  г о д ,  а та к ж е  в  к о м п л е к с е  с в а г о н о к о л е с ­

н ы м и  м а с т е р с к и м и  и  п у н к т а м и  п о д г о т о в к и  в а г о н о в  к  п е р е в о з к а м  

д о л ж н о  о с у щ е с т в л я т ь с я  п о  о т д е л ь н о м у  т е х н и ч е с к о м у  за д а н и ю  на  п р о е к ­

т и р о в а н и е , к о т о р о е  д о л ж н о  б ы т ь  с о г л а с о в а н о  с  Г л а в н ы м  у п р а в л е н и е м  

в а г о н н о г о  х о з я й с т в а  М П С .

З а  р а счетн ы й  ти п  п р и н и м а е т с я  ч е т ы р е х о с н ы й  п о л у в а г о н  с  н о р м а л ь ­

н ы м  о б ъ е м о м  р а б о т . Д л я  в а г о н о в  д р у г и х  т и п о в  п р о г р а м м а  р е м о н т а  о п р е ­

д е л я е т с я  с  п р и м е н е н и е м  с л е д у ю щ и х  к о э ф ф и ц и е н т о в  к  ч е т ы р е х о с н о м у  

п о л у в а г о н у  с  н о р м а л ь н ы м  о б ъ е м о м  р а б о т :

Восьмиосный полувагон....................................................................  0,5
Четырехосный полувагон с повышенным объемом работ или
просроченным сроком капитального ремонта.................................   0,56
Полувагон-хоппер для горячих окатышей....................................... 0,56
Крытый с деревянной обшивкой кузова:

с нормальным объемом работ .........................................   0,67
с просроченным сроком капитального ремонта. . . . . .  0,45
с повышенным объемом работ..................................  0,33
для перевозки скота.......................................................  0,45
цельнометаллический для перевозки автотранспорта
(Ц М ГВ )............................................................................. 0,25

Вагон-хоппер...............      0,67
Восьмиосная цистерна ...................................................................... 0,6
Цистерна для перевозки цемента.......................................... .. . 0,5
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Вагон для перевозки нефтебитума.....................0,76
Четырехосная платформа с нормальным объемом работ * . . * IД
То же с повышенным объемом работ, . , ...................... . . »  0,56

1.5. В агон н ы е д е п о  п о  р е м о н т у  к р ы т ы х  в а го н о в , п о л у в а г о н о в  и  п л а т ­

ф о р м  с л е д у е т  р а сп ола га ть  на с о р т и р о в о ч н ы х  ста н ц и я х , а так ж е на стан ­

ц и я х  м а с с о в о й  п о г р у з к и  и  в ы г р у з к и , а в а го н н ы е  д е п о  д л я  р ем о н та  ц и с­

тер н  с л е д у е т  р а зм ещ а ть , к а к  п р а в и ло , на ста н ц и я х , к  к о т о р ы м  п р и м ы ­

к а ю т  п р ом ы в оч н о -п р оп а р оч н ы е  станции. П р и  э т о м  с л е д у е т  уч и ты ва ть  

в о з м о ж н о с т ь  у с т о й ч и в о го  об есп еч ен и я  и х  о б ъ е к т а м и  р ем о н та .

1.6. Р е ж и м  р а б о т ы  п р о и зв о д с т в е н н ы х  уч а ст к о в  и  о т д е ле н и й  в а го н ­

н ы х  д еп о  с л е д у е т  п р и н и м ать  д в у х с м е н н ы й  с п я ти д н ев н о й  р абочей  н ед е ­

л е й  п р о д о л ж и т е л ь н о с т ь ю  р а б о ч е го  в р е м е н и  4 0  ч.

1.7. П р и  п р о ек ти р о в а н и и  д еп о  д о л ж н о  п р ед усм а тр и в а ться  п р и м ен е ­

ние п р о гр е с с и в н ы х  т е х н о л о г и ч е с к и х  п р о ц е с с о в , ср ед ств  д и а гн о ст и к и , 

к о м п л е к с н о й  м ехан и за ц и и  и  а в том ати зац и и  п р о и зв о д с т в а , А С У П  д е п о , 

п о т о ч н ы х  и а гр е га т н ы х  м е т о д о в  р ем о н т а  в а го н о в  и м а к с и м а ль н о й  к о о п е ­

рации п о  р е м о н т у  у з л о в  и д ета лей  в а го н о в .

1.8. П р о и зв о д ств ен н ы е  уч а ст к и  и  о т д е л е н и я  в а го н н о го  деп о* о б е с ­

печиваю щ ие р е м о н т  у з л о в  и  д ет а лей , н е о б х о д и м о  р а сп ола га ть  в н еп о с ­

р ед ств ен н ой  б л и з о с т и  к  р е м о н т н ы м  п о зи ц и я м  в а го н о с б о р о ч н о го  участк а .

П о м е щ е н и я  о т д е л е н и я  п о д г о т о в к и  в а го н о в  к  р е м о н т у  м о г у т  б ы ть  

п р и стр оен ы  к  г л а в н о м у  к о р п у с у  и л и  р а зм ещ ен ы  в  о т д е л ь н о м  здан ии  

с у ч е т о м  т е х н о л о ги ч е с к о й  п о с л е д о в а т е л ь н о с т и  р е м о н т н ы х  операций .

1 -9, В а го н ы  в  д е п о  д о л ж н ы  п од а в а ться  оч и щ ен н ы м и  о т  о с т а т к о в  г р у ­

з о в  и п р о м ы т ы м и .
О чистка  и  п р о м ы в к а  в а го н о в  д о л ж н ы  п р о и зв о д и т ь с я  на п у н к т а х  

п о д г о т о в к и  в а го н о в  к  п е р е в о з к а м ,
1.10. К о т л ы  ци стерн  п ер ед  под ачей  в  д е п о  д о л ж н ы  б ы ть  очищ ены * 

п р оп ар ен ы  и  д е га зи р о в а н ы  на п р о м ы в о ч н о -п р о п а р о ч н ы х  стан ц иях .

1.1 L  П рачечную  с о т д е л е н и е м  х и м ч и ст к и  с л е д у е т  п р ед усм а тр и в а ть  
в к о о п ер а ц и и  с и м е ю щ и м и с я  на ж е л е з н о д о р о ж н о м  у з л е  и л и  в  го р о д е . 

П р и  о т с у т с т в и и  в о з м о ж н о с т и  к о о п е р а ц и и  с т р о и т е л ь с т в о  прачечной  с 
х и м ч и с т к о й  н е о б х о д и м о  п р е д у с м о т р е т ь  п р и  в а го н н о м  д еп о *

1.12. В агон н ое  д еп о  д о л ж н о  и м еть  п р я м у ю  о п ер а ти в н ую  и  м е с т н у ю  

те л е ф о н н у ю  с в я зь , у с тр о й ств а  г р о м к о г о в о р я щ е г о  о п о в е щ е н и я , г о р о д с ­

к у ю  р ад и отр а н сляц и ю , п р о м ы ш л е н н у ю  т е л е в и зи о н н у ю  у с т а н о в к у  ( П Т У ) , 

К р о м е  т о г о ,  д о л ж н о  бы ть  о б о р у д о в а н о  часам и , у с т р о й с т в а м и  п р оти ­

в оп ож а р н ой  за щ и ты , п ож а р н ой  и  о х р а н н о й  си гн а ли за ц и ей  с о г л а с н о  

д е й с т в у ю щ и м  н ор м а ти в а м .

П р о и зв о д ст в ен н ы е  уч а ст к и  в а го н н о го  д е п о , св я за н н ы е  с п ер ед в и ж е­

н и ем  в а го н о в , о б о р у д у ю т  з в у к о в о й  и  с в е т о в о й  си гн а ли за ц и ей , п р е д у ­

пр еж д аю щ ей  п р о и зв о д с тв ен н ы й  п е р с о н а л  о  п р е д с т о я щ и х  м ан ев р а х .
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2 . Ш Т А Т Н Ы Е  К О Н Т И Н Г Е Н Т Ы  
И  Ч И С Л Е Н Н О С Т Ь  Р А Б О Т Н И К О В  Д Е П О

2 .1 .  Ч и с л е н н о с т ь  п р о и з в о д с т в е н н ы х  р а б о ч и х  р а с с ч и т ы в а е т с я  п о  г о д о ­

в о й  п р о г р а м м е  р е м о н т а  в а г о н о в  и  н о р м а т и в у  ч и с л е н н о с т и  п р о и з в о д с т ­

в е н н ы х  р а б о ч и х  н а  о д и н  в а г о н  г о д о в о й  п р о г р а м м ы  д е п о в с к о г о  р е м о н т а .

2 .2 .  П р о и з в о д с т в е н н а я  п р о г р а м м а  п р и н и м а е т с я  п о  з а д а н и ю  н а  п р о е к ­

т и р о в а н и е  с т р о и т е л ь с т в а ,  р е к о н с т р у к ц и и  и л и  т е х н и ч е с к о г о  п е р е в о о р у ­

ж е н и я  в а г о н н ы х  д е п о .

2 .3 .  Н о р м а т и в ы  я в о ч н о й  ч и с л е н н о с т и  п р о и з в о д с т в е н н ы х  р а б о ч и х  

н а  о д и н  в а г о н  г о д о в о й  п р о г р а м м ы  д е п о в с к о г о  р е м о н т а  п р и в е д е н ы  в  

т а б л .  1 .

Т а б л и ц а !

Вагоны Нормативы явочной численности на 
один вагон годовой программы, чел.

Четырехосные:
крытый 0,0314
полувагон 0,0276
платформа 0,0249
цистерна 0,0202

Восьмиосные:
полувагон 0,0415
цистерна 0,0344

2 .4 .  Я в о ч н а я  ч и с л е н н о с т ь  п р о и з в о д с т в е н н ы х  р а б о ч и х  п о  п р о ф е с с и я м  

н а  о д и н  в а г о н  г о д о в о й  п р о г р а м м ы  д е п о в с к о г о  р е м о н т а ,  г р у п п ы  п р о и з ­

в о д с т в е н н о г о  п р о ц е с с а  п р и в е д е н ы  в  т а б л .  2 .

Т а б л и ц а 2

Производственный участок, Труп- Явочная численность производственных 
отделение и профессия работающих па рабочих на ремонт

произ- —  ' '— 1
в одет- % чел. % чел.

вен­
ного
про­

цесса

В с е г о на один вагон 
В том числе:
Вагоносборочный участок 
Слесари по ремонту 
подвижного состава: 

ходовых частей

Крытого
четырехосного

вагона
100 0,0314

Четырехосного
полувагона

100 0,0276

1в 3,9 0,0012 4,4 0,0012
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Продолжение табл, 2

П р ои зв од ств ен н ьш  у ч а с т о к , Г р уд - Я в оч н а я  ч и слен н ость  п р о и зв о д с тв ен н ы х  
о тд елен и е  и п р оф есси я  р а б о т а ю щ и х  па р абочи х  на  р ем о н т

гтроиз- -----------------------------— ......................—
в од ст- %  ч ел . %  ч е л .

в ен ­
н о го
п р о ­

цесса

авто  сц еп н ого  устр ой ства ,
р ам ы  и к у з о в а  ва гон а  
т о р м о з н о г о  и пневм атичес­

1в 4,7 0 ,0015 7,2 0 ,0 0 2 0

к о г о  о б о р уд о в а н и я 1в 5,2 0 ,0016 5,9 0 ,0016
С то ля р ы 16 4 ,0 0,0013 — —
К р о в е л ь щ и к и 16 1,0 0 ,0003 - -
М а л я р ы 36 4 А 0 ,0014 6 ,7 0 ,0 0 1 8
Э лек тр осв а р щ и к и , га зо св а р щ и к и  
М о й щ и к и -уб о р щ и к и  п од в и ж н ого

1в 5,4 0 ,0017 7,5 0,0021

состава (в н ут р ен н я я  м о й к а  в а г о н о в ) 2в 0,8 0 ,0002 - -

М аш инисты  М оечной  уста н ов к и 2в 1Д 0,0004 1,4 0,0004
К р а н ов щ и к и 16 1,2 0 ,0004 1,4 0 ,0004
С тр оп альщ и к и 16 1,2 0 ,0004 1,4 0,0004
П о д со б н ы е  (тр а н сп о р т н ы е ) рабочи е 
И  т  о  г  о  по  в а го н о -сб о р о ч н о м у

16 1,2 0 ,0004 1,3 0,0004

участк у
К о л е с н о -р о л и к о в ы й  уч а сто к
Т о к а р ь  по  о б т о ч к е  к о л е с н ы х  пар по

34,2 0 ,0108 37,2 0,0103

п р оф и лю  катания
Т о к а р и  по о б т о ч к е  и нак атк е  ш еек

16 2,9 0 ,0 0 0 9 2,9 0 ,0008

к о л е с н ы х  пар
С лесари  По р е м о н т у  п од в и ж н ого

16 2,4 0 ,0 0 0 8 2,3 0 ,0006

состава 1в 8,9 0 ,0028 8,3 0,0023
М аш инисты  М оечной  у ста н о в к и 2в 0,7 0 ,0002 0,7 0 ,0002
Э лек тр о св а р щ и к и 1в 3,7 0 ,0 0 1 2 3,4 0 ,0009
Д еф ек то ск о п и ст ы
П о д с о б н ы е  (тр а н сп ор тн ы е ) рабочи е

1в 1Д 0 ,0 0 0 3 1Д 0,0003

вн е  п ом ещ ен и я
И  т  о  г  о  п о  к о л е с н о -р о л и к о в о м у

2 г 1,4 0 ,0 0 0 4 1,4 0 ,0004

уч а стк у

Д ер ев ообр а ба ты в а ю щ ее  о тд еле н и е
2 1 Д 0 ,0066 2 0 Д 0,0055

С толяр ы -стан очни ки 1в 2,9 0 ,0 0 0 9 2,7 0,0007
С то ля р ы

П о д со б н ы е  (тр а н сп о р тн ы е ) рабочи е

16 1,3 0 ,0 0 0 4 1,2 0 ,0003

вн е п ом ещ ен и я
И т о  г  о  по  д ер ев ообр а ба ты в а ю щ е*

2 г 1,4 0 ,0004 1,4 0 ,0004

м у  отд елению
Р ем о н тн о -к о м п лек то в о ч н ы й
уч а сток

5,6 0 ,0017 5,3 0 ,0014

К узн ец ы
Р ессор щ и к и  п о  о б р а б о т к е  го р я ч е го

26 2 Д 0 ,0007 1,9 0 ,0005

м ета лла 26 1,0 0 ,0003 1,0 0 ,0003

Т о к а р и 16 1,7 0 ,0005 и 0,0004
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П р о д о л ж е н и е  табл. 2

Производственный участок, Труп- Явочная численность производственных 
отделение и профессия работающих па рабочих на ремонт

проиэ- ...... ■
водст- % чел. % чел.

вен­
ного 
про­

цесса

С тр о га льщ и к и  16
С в ер ло в щ и к и  16
Ф р езер о в щ и к и  1б
С лесари  п о  р е м о н т у  п о д в и ж н ого  
состава :

в а го н н ы х  дета лей  н у з л о в  1в
а втосц еп н ого  у стр ой ства  |в
тр и а н гелей  1 в
д в ер ей , л ю к о в  и б о р т о в  j B

Э лек тр о св а р щ и к и  по  р е м о н т у :
а в тосц еп н ого  устр о й ств а  1в
Т р и ангелей  1в
д в ер ей , л ю к о в  и б о р т о в  1в
с л и в н ы х  п р и бор ов  1в

С тр о га льщ и к и  п о  р е м о н т у  авто- 1в
сц еп н ого  устр о й ств а  16

Э лек тр о св а р щ и к и , га зо св а р щ и к и  1в
Д еф ек то ск о п и ст ы  1в
П о д со б н ы е  (тр а н сп ор тн ы е ) рабочие 
в н е  п ом ещ ен и я  2г
И  т  о  г  о  п о  р е м о н т н о -к о м п л е к т о ­
в о ч н о м у  уч а стк у  
К о н тр о льн ы й  п у н к т  по  р е м о н т у  
т о р м о з о в  (А К П )
С лесари  по  р е м о н т у  п од ви ж н ого  
состав а  1н
Т о к а р и  16
П о д со б н ы е  (тр а н сп ор тн ы е ) рабочие 
вн утр и  п ом ещ ен и я  16
И  т  о  г  о  п о  А К П

В с е  г  о  на один  ва гон  

В т о м  чи сле :
В а гон осбор оч н ы й  уч а сток  
С лесари  п о  р е м о н т у  п од в и ж н ого  
состава :

х о д о в ы х  частей 1в
а в то сц еп н ого  устр ой ства , 
рам ы  и к у з о в а  в а гон а  1В
т о р м о з н о г о  и  п н евм а ти ческ о ­
г о  о б о р уд о в а н и я  i B

0,9 0 ,0003 0,9 0 ,0002

0,9 0 ,0003 0,9 0 ,0002

0,7 0 ,0002 0,7 0 ,0002

4 ,2 0 ,0014 4,1 0 ,0011

4 ,3 0 ,0014 4 ,3 0 ,0012

М 0,0004 1,3 О Д  004

1,4 0 ,0004 1,3 0 ,0004

2,1 0 ,0007 1,9 0 ,0005

0,9 0 ,0003 0 ,8 0 ,0002
0,7 0 ,0002 0,7 0 ,0002

М 0,0004 1,3 0 ,0004

1,8 0 ,0006 1,8 0 ,0005
1,1 0,0003 1,0 0,0003

М 0,0004 1,3 0,0004

28 ,0 0 ,0088 26,9 0,0075

9,6 0 ,0030 9,0 0 ,0025
1,1 0 ,0004 1,0 0 ,0003

0,4 0,0001 0,5 0 ,0001
11,1 0 ,0035 10,5 0 ,0029

Ч ет ы рехосной Чет ы рехосной
плат ф орм ы цист ерны

100 0 ,0249 100 0 ,0202

4 А 0 ,0012 6 ,0 0 ,0012

6 ,8 0 ,0017 10,0 0 ,0 0 2 0

5,8 0 ,0014 8,0 0 ,0016
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П р одол ж ен и е  табл. 2

Производственный участок, Труп- Явочная численность производственных 
отделение и профессия работающих па рабочих на ремонт

ПрОИЗ- ' ....... '...........  - .............. — ...........
водст- % чел. % чел.

вен­
ного 
про­

цесса

С толяр ы 16 1,8 0,0005 0,2 0,0001

К р ов ельщ и к и 16 - - -

М аляры 36 3,8 0 ,0010 4 ,2 0,0008

Э лектросварщ ики , газосварщ ики 1в 3,6 0,0009 2Д 0,0004

М ой щ и к и -убор щ и к и  подвиж ного  
состава (внутренн яя  м ой к а  в а гон ов ) 2в - - -

Маш инисты м оечной  устан овки 2в 1,4 0,0003 1,9 0*0004

К ран овщ и ки 16 1,4 0,0003 1,9 0,0004

С тропальщ ики 16 М 0,0003 1,9 0,0004

П одсобн ы е (тран спортны е) рабочие 16 1,3 0,0003 1.8 0,0004

И  т  о г  о п о  ва гон осбор оч н ом у  
участку 31,7 0 ,0079 38Д 0,0077

К олесн о -р оли к ов ы й  участок

Т о к а р и  по обточ к е  к о ле с н ы х  пар 
п о  проф илю  катания 16 з д 0 ,0008 2,7 0,0006

Т окари  по о бточ к е  и накатке ш еек  
к о лесн ы х  пар 16 2,6 0,0006 2 А 0,0005

Слесари п о  р ем онту  п одвиж ного  
состава 1в 9,2 0,0023 8,4 0,0017

М ашинисты м оечной  устан овки 2в 0,6 0,0001 0,7 0*0001

Э лектр освар щ и к и 1в 3,9 0 ,0010 3,4 0,0007

Д еф ектоскоп исты

П одсобн ы е (тран спортны е) рабочие

1в 1,3 0,0003 1,2 0 ,0002

вне пом ещ ения 2г 1,4 0,0004 1,2 0 ,0002
И  т  о г  о  п о  к о л е с н о -р о л и к о в о м у  
участку 22Д 0,0055 20,0 0 ,0040
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Продолжение табл. 2

Производственный участок, Груд- Явочная численность производственных 
отделение и профессии работающих па рабочих на ремонт

Пройз- ------- -----—
водст* % чал. % чел.

вен­
ного
про­
цесс*

Деревообрабатывающее отделение
Столяры-станочники 1в зд 0,0008 2,7 0,0006
Столяры 16 1,2 0,0003 1,2 0,0002
Подсобные (транспортные) рабочие 
вне помещения 2т м 0,0003 1,2 0,0002
И т о г о по деревообрабатывающее 
му отделению 5,7 0,0014 5,1 0,0010
Ремонтно-комплектовочный
участок
Кузнецы 26 2,2 0,0005 1,8 0,0003
Рессорщики по обработке горячего 
металла 26 1,1 0,0003 0,9 0,0002
Токари 16 1,8 0,0004 1,7 0,0003
Строгальщики 16 0,8 0,0002 0,7 0,0001
Сверловщики 16 0,8 0,0002 0,7 0,0001
Фрезеровщики 16 0,7 0,0002 0,7 0,0001
Слесари по ремонту подвижного 
состава:

вагонных деталей и узлов 1в 4,3 0,0011 4,0 0,0008
автосдепного устройства 1в 4,6 0,0011 4,0 0,0008
триангелсй 1в U 0,0004 1,2 0,0003
дверей, люков и бортов 1в 1,5 0,0004 1,2 0,0003

Электросварщики по ремонту: 
автосдепного устройства 1в 2,2 0,0005 2.0 0,0004
триангелей 1в 0,9 0,0002 0,7 0,0001
дверей, люков и бортов 1в 0,7 0,0002 0,7 0,0001
сливных приборов 1в — ~ 1,8 0,0004

Строгальщики по ремонту авто*
сцепного устройства 16 1,5 0,0004 1,2 0,0003

Электросварщики» газосварщики 1в 1,9 0,0005 1,8 0,0004

Дефектоскописты 1в 1,0 0,0002 0,4 0,0001

Подсобные (транспортные) рабочие
вне помещения 2г 1,5 0,0004 1Д 0,0003

И т о г о  по ремонтно-комплекто-
ночному участку 29,0 0,0072 26,7 0,0054
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П родолж ение табл, 2

Производственный участок» Груп- Явочная численность производственных 
отделение и профессия работающих па ребочиюиа ремонт

Произ- - -  ■ . 1 .....г“........
водст- % чел. % чел*
вен­
ного
про­

цесса

Контрольный пункт но рем онту 
торм озов  (Л К П )

Слесари по  рем онту подвиж ного 
состава 1в 9,9 0 ,0025 8,8 0 ,0018

Токари 16 U 0 ,0003 0,9 0 .0002

Подсобны е (транспортны е) рабочие 
внутри помещ ения 16 0*5 0 ,0001 0,5 0 .0001

И т о г о  п о А К П 11,5 0 ,0029 10,2 0,0021

В осьм и осн о го В осьм иосной
полувагона цистерны

В с е г о  на один вагон 100 0,0415 t o o 0 ,0344

В том  числе:

Вагоносборочный участок

Слесари по рем онту подвиж ного 
состава:

ходовы х частей 
автосцепного устройства, 
рамы и к узов  а вагона 
торм озного  и пиевматическо* 
го  оборудования

Столяры
Кровельщ ики
М аляры
Электросварщ ики» газосварщ ики 
М ойщ ики-уборщ ики подвиж ного 
состава (внутренняя м ойка ва гон ов ) 
Машинисты моечной установки

1в м 0,0018 6,0 0,0021

1в 7,2 0,003 10,1 0,0034

1 » 5,9 0,0025 8,0 0,0028

16 — 0,2 0,0001
16 — — —

36 6,7 0,0028 4,2 0,0015
1в 7,5 0,0031 2,1 0,0007

2в _ — —

2в 1 А 0,0006 1,9 0,0007

п



Продолжение табл. 2

Производств«нньей участок, Труп- Явочная численность производственных 
отделение и профессия работающих па рабочих на ремонт

произ­
водст­
вен*
кого
про­
цесса

% чел. % чел.

Крановщики 16 1,4 0,0006 1,9 0,0007
Стропальщики 16 1,4 0,0006 1,9 0,0007
Подсобные (транспортные) рабочие 
И т о г о по вагоносборочному

16 1,3 0,0005 1,8 0,0006

участку
Колесно-роликовый участок 
Токари по обточке колесных пар

37,2 0,0155 38,1 0,0133

по профилю катания
Токари по обточке и накатке шеек

16 2,9 0,0012 2,7 0,0009

колесных пар
Слесари по ремонту подвижного

16 2,3 0,001 2,4 0,0008

состава 1в 8,3 0,0034 8А 0,0029
Машинисты моечной установки 2в 0,7 0,0003 0,7 0,0002
Электросварщики 1в ЗА 0,0014 ЗА 0,0012

Дефектоскоп исты 1в 1Д 0,0005 1,2 0,0004

Подсобные (транспортные) рабочие
вне помещения 2г 1,4 0,0006 1,2 0,0004

И т о г о по колесно-роликовому
участку 20Д 0,0084 20,0 0,0068

Деревообрабатывающее отделение

Столяры-етаночняки 1в 2,7 0,0011 2,7 0,0009

Столяры

Подсобные (транспортные) рабочие

16

j

1,2 0,0005 1.2 0,0004

вне помещения 2г 1,4 0,0006 1.2 0,0004

И т о г о по деревообрабатывающе-
му отделению

Ремонтно-комплектовочный
участок

53 0,0022 5Д 0,0017

Кузнецы 26 1.9 0,0008 1,8 0,0007

12



П родолж ение Ьзбл. 2

Производственный участок, Труп- Явочная численность производственных 
отделение и профессия работающих па рабочих на ремонт

произ- .......... ...... .............. .... .......................
в одет- % чел. % чел.
вен­
ного 
про­

цесса

Рессбрщйки по обработке горячего
металла 26 1,0 0,0004 0,9 0,0003

Токари 16 1,7 0,0007 1,7 0,0005

Строгальщики 16 0,9 0,0004 0,7 0,0002

Сверловщики 16 0,9 0,0004 0,7 0,0002

Фрезеровщики 16 0,7 0,0003 0,7 0,0002

Слесари по ремонту подвижного
состава:

вагонных деталей и узлов 1в 4,1 0,0018 4*0 0,0014
автосцепного устройства 1в 4,3 0,0018 4,0 0,0014
триангелей 1в 1,3 0,0005 1*2 0,0004
дверей, люков и бортов 1в 1,3 0,0005 1,2 0,0004

Электросварщики по ремонту:

автосцепного устройства 1в 1,9 0,0008 2,0 0,0007
триангелей 1в 0,8 0,0003 0,7 0,0002
дверей, люков и бортов 1в 0,7 0,0003 0,7 0,0002
сливных приборов 1в — — 1,8 0,0007

Строгальщики по ремонту авто­
сцепного устройства 16 1,3 0,0005 1,2 0,0004

Электросварщики, газосварщики 1в 1,8 0,0007 1,8 0,0007

Дефектоскописты 1в 1,0 0,0004 0,4 0,0001

Подсобные (транспортные) рабочие 
вне помещения 2г 1,3 0,0005 1*2 0,0004
И т о г о  по ремонтно-комплекто­
вочному участку 26,9 0,0111 26,7 0,0091
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О к о н ч а н и е  табл. 2

Производственный участок, Груп- Явочная,численность производственных 
отделение и профессия работаю им х пе рабочих не ремонтПрОИЗ- - » ■ --- *----  1~ТПГ1ГП11----

водст- % чел. % чел.

кого
про­

цесса

Контрольный пункт по ремонту 
тормозов (АКП)

С Д есари  п о  р е м о н т у  п о д в и ж н о го
со ста в а i s 9 f i 0 ,0 0 3 7 8,8 0 ,0 0 3 1

Т о к а р и 16 I f i 0 ,0 0 0 4 0 .9 0 ,0 0 0 3

П о д с о б н ы е  (т р а н с п о р т н ы е ) р а б о ч и е  
в н у т р и  п о м е щ е н и я 16 0 ,5 0 ,0 0 0 2 0,5 0 ,0 0 0 1

И  т  о  г  о  п о  А К П 10,5 0 ,0 0 4 3 10,2 0 ,0 0 3 5

П р и м е ч а н и е *  П р и  д е п о в с к о м  р е м о н т е  в а го н о в  с л е д у е т  п р е д у с м а т р и в а т ь  

б р и га д н ы й  м е т о д  р е м о н т *  и  в ы п о л н е н и е  р а б о т  р а б о т н и к а м и  с м е ж н ы х  п р оф есси й .

14



2.S. Нормативы численности штатных должностей депо по ремон- 
ту грузовых вагонов приведены в табл. 3.

Н «именование должностей 
и профессий

Т а б л и ц а З

Нормативы численности при произво­
дительности депо, вагонов/год

8 0 0 0 *1 0  000 6000

Группа депо

И m

Начальник депо 
Заместитель начальника 
Главный инженер 
*’ механик
Старший инженер по труду и заработной 
плате
Экономист (старший экономист) 
Техник (старший техник)
Машинистка (делопроизводитель) 
Производственно-технический отдел 
Начальник отдела 
Инженер (старший инженер)
Техник (старший техник)
Бухгалтерии 
Главный бухгалтер 
Бухгалтер (старший бухгалтер) 
Счетовод
Кассир (старший кассир)

И т о г о  
Старший Мастер 
Мастер:

контрольного пункта 
тормозного и пневматического 
оборудования 
по ремонту колесных пар 
по ремонту буксового узла с роли­
ковыми подшипниками 
по ремонту Вагонов 
по ремонту и изготовлению деталей 
для вагонов
по ремонту, механического 
оборудования депо 

Приемщик вагонов

1 1
1-2 0-1
0*1 0-1

1 1

0-1 0-1
1 0-1

0-1 0-1
0-1 0-1

0-1 0-1
1-2 1-2
0-1 0-1

1 1
1-2 1-2
0-1 0-1

1 1

8-18 6-17
Один на три-четыре мастера Депо 

Один на пункт

Один в смену на производственный 
участок

Один йа 15-35 рабочих 
Тоже

Четыре на депо, производящее деповс­
кой ремонт более 3500 вагонов в Год 
Три на дело, производящее деповской 
ремонт от 2500 До 3500 вагонов в год 
Два на депо, производящее Деповской 
ремонт до 2500 вагонов в год
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Окончание табл, 3

Нормативы численности при произво­
ди тел ьносга депо, вагонов/год

Наименование должностей 
и профессий

8000-10 000 6000 

Группа депо

И XII

Инженер^гехнолог депо 1 0 -1
Н ормировщ ик депо 1—2 1
И нструктор по автотормозам 1 -2 1 -2
и автосцепке
Инструктор по б ук сов ом у  у зл у  вагонного 
депо 1 -2 1
Техник (старший техник ) 1 -2 1 -2
Оператор 1 -2 1
Диспетчер Один в смену
Табельщ ик 1 -2 1
Кладовщ ик 1 -4 1 -3

П р и м е ч а н и е .  В  ш тате  в а г о н н о г о  д е п о  д о п о л н и т е л ь н о  у с т а н а в л и ­

в а ю т с я ; и н ж е н е р -т е х н о л о г  п о  с в а р к е  в  д е п о , с п е ц и а л и з и р о в а н н о м  на р е ­
м о н т е  п о л у в а г о н о в ;  м а с т е р  п а р о с и л о в о г о  х о з я й с т в а  п р и  н а ли ч и и  п р и  

д е п о  к о т е л ь н о й ,  о б с л у ж и в а ю щ е й  н е с к о л ь к о  п р ед п р и я т и й ; м е т р о л о г .

2 .6 . С п и со ч н а я  ч и с ле н н о с т ь  р а б о ч и х  в н о в ь  с т р о я щ и х с я  д е п о  о п р е д е ­

л я е т с я  с  п р и м е н е н и е м  п о в ы ш а ю щ е го  к о э ф ф и ц и е н т а  1 ,0 7 , у ч и т ы в а ю щ е го  

о т п у с к а  и  т . д . Д л я  д е п о , п о д л е ж а щ и х  р а сш и р ен и ю  и л и  р е к о н с т р у к ц и и  

в  с о с т а в е  с у щ е с т в у ю щ и х  п о д р а з д е л е н и й , к о э ф ф и ц и е н т  1 ,07 н е  п р и м е ­
н я е т с я .

2 .7 . Ч и с л е н н о с т ь  х о з я й с т в е н н ы х  р а б о ч и х  п р и н и м а е т с я  д л я  в а г о н н ы х  

д е п о  в  р а з м е р е  12 %  о б щ е й  ч и с ле н н о с т и  р а б о ч и х , з а н я т ы х  на р е м о н т е  

в а г о н о в .
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3 .П РО И ЗВО ДСТВЕНН Ы Е У Ч А С Т К И  
И П О Д С О Б Н О -ЗА ГО ТО В И ТЕ Л ЬН Ы Е  О ТД Е Л Е Н И Я

3.1 * С о ст а в  п р о и з в о д с т в е н н ы х  у ч а с т к о в  и  о т д е л е н и й  д е п о  д о  р е м о н т у  

г р у з о в ы х  ч е т ы р е х о с н ы х  ф и з и ч е с к и х  в а г о н о в  и  и х  п л о щ а д и  п р и в е д е н ы  

в  та бл *  4 .

Наименование производственных 
участков н отделений

Т а  б л  и ц  а 4  

2
Норма площади, м  

Программа ремонта, вагонов/год 

600 0  800 0  10 000

У частки
Р ем он та  те л е ж е к 600 711 822

К о л е с о т о к а р н ы й 720 960 1200

М еханический 180 240 300
О тд елен и я

П о  расчетуП о д го т о в к и  в а гон ов  к  р ем о н ту
Р ем он тн о -сбор оч н ое

»» *»

М аляр н ое
336

»  и

Р ем он та  р о л и к о в ы х  п од ш и п н и к ов 448 560
Р ем он та  автосц епки  
К узн еч н ое  д л я  р ем он та :

180 240 300

к р ы т ы х  в а гон ов , п о л у в а го н о в 213 213 213
п ла т ф о р м , цистерн 135 135 135

Э лек тр о га эосв а р оч н ое  д л я  р ем он та :
54 72 84к р ы ты х  в а гон ов

п ла т ф о р м , цистерн 72 90 108
п о л у в а го н о в 126 135 144

И н стр ум ен та льн ое 108 126 144
Р ем он та  д е п о в с к о го  о б о р уд о в а н и я 144 144 144
П о  р е м о н т у  т о р м о з н о г о  о б о р уд о в а н и я  
П о  р е м о н т у  к р ы ш ек  л ю к о в  и т о р ц о в ы х

240 320 400

двер ей  п о л у в а го н о в 216 288 360
Р ем он та  б о р т о в  п ла тф ор м 154 180 216
Р ем он та  д в ер ей  к р ы т ы х  в а гон ов  
Р ем он та  с л и в н ы х  и п р ед охр ан и тельн о -

144 156 168

в ы п у с к н ы х  п р и б о р о в
Р ем он та  э л е к т р о к а р  и э л е к т р о п о гр у зч и к о в

36 42 48

д л я :

к р ы т ы х  в а гон ов , п о л у в а го н о в 103 139 175
п ла т ф о р м , цистерн 72 108 144

К л а д о в а я  запасны х частей д л я
р ем он та : 

к р ы т ы х  в а гон ов 216 276 348
п ла т ф о р м , цистерн 234 270 306
п о л у в а го н о в 288 306 324
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Окончание табл> 4

Наименование производственных 
участков и отделений

Норме площади, м* 

Программа ремонте, вагоиов/год 

6000 8000 10 000

Кладовая огнеопасных материалов для  
ремонта:

кры ты х вагонов, полувагонов 72 72
платформ, цистерн 36 54

Парк колесны х пар и тележ ек По расчету

П р и м е ч а н и е *  Деревообрабатывающее отделение предусматривается по 
отдельном у заданию с указанием программы этого  отделения»

3*2 . Р а з м е р ы  п л о щ а д е й  п р о и з в о д с т в е н н ы х  у ч а с т к о в  и  о т д е л е н и й  

за в и с я т  о т  п р о и з в о д с т в е н н о й  п р о г р а м м ы , м е т о д а  р ем о н та *  п р о д о л ж и *  

т е л ь н о с т и  т е х н о л о г и ч е с к и х  о п ер а ц и й , т е х н о л о г и ч е с к о й  о с н а с т к и  и  га б а ­

р и т н ы х  р а з м е р о в  п р и м е н я е м о г о  о б о р у д о в а н и я *

3 .3 . П р о и з в о д с т в е н н а я  п р о г р а м м а  у ч а с т к о в  и  о т д е л е н и й  п о  р е м о н т у  

у з л о в  и  д е т а л е й  в а г о н о в  д л я  п у н к т о в  п о д г о т о в к и  в а г о н о в  к  п е р е в о з ­

к а м ,  п у н к т о в  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я  в а г о н о в ,  а т а к ж е  п о  К о о п е р а ­

ц и и  д л я  д р у г и х  д е п о  у с т а н а в л и в а е т с я  за д а н и е м  н а  п р о е к т и р о в а н и е *  

3 *4 . П р о г р а м м а  м а л я р н о г о  о т д е л е н и я  д е п о  п о  р е м о н т у  ц и с т е р н  

о п р е д е л я е т с я  в  з а в и с и м о с т и  о т  ти п а  р е м о н т и р у е м ы х  ц и стер н * Ц и с т е р н ы  

д л я  п е р е в о з к и  к и с л о т ы  п о д л е ж а т  п о л н о й  о к р а с к е  п р и  к а ж д о м  д е п б в с *  

к о м  р е м о н т е , о с т а л ь н ы е  ти п ы  ц и стер н  о к р а ш и в а ю т  п о л н о с т ь ю  о д и н  р а з  

м е ж д у  к а п и т а л ь н ы м и  р е м о н т а м и , что  с о с т а в л я е т  3 0  %  г о д о в о й  п р о г р а м ­

м ы  и х  р е м о н т а  в  д е п о .

3.5* П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  р е м о н т а  в а г о н о в  на п о т о ч н о -к о н в е й е р н ы х  

л и н и я х  п р и в ед ен а  в  та бл *  5.

Т а  б л  и ц а 5

Продолж ительность ремонтных работ
на лоточно-Коив ейерной линии, ч

Тип ремонтируемы х вагонов П рограмма ремонта, вагонов/год

«000 и 8000 10 000

П олувагоны : всего 8 8
В том  числе в м алярном  отделении 2 2
Крытые вагоны: всего 8 б
В  том  числе в м алярном  отделении 2 1,5
Платф ормы; всего 6 4,5

мВ том  числе в малярном  отделении 2
Цистерны: всего 6 б
В том  числе в м алярном  отделении 2 2
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3.6. Ритм поточно-конвейерной линии на программу 6000 и 8000 ва- 
гонов/год следует принимать равным 2 ч; на программу 10 000 вагонов/ 
год: для полувагонов и цистерн - 2  ч, для крытых и платформ -  1,5 ч.

3.7. Габаритные размеры вагоносборочного участка определяются 
по нормам, приведенным ниже:

Д лина р ем он тн ого  м еста  четы р ехосн ого  п олув а гон а .................... 16,4/19,9
То же платформы ................................................................  16,7/20,6

”  к р ы то го  в а г о н а . ..................................................................  16,7/20,6
”  цистерны ................................................................................... 14,02/18,02
восьмиосного полувагона........................ ........................  , 22,5/29,6
восьм иосн ой  ц и стер н ы ................................................................. 23,3/30,4

Расстояние от  вы ступаю щ их частей тор ц овой  стены  здания
д о  р ем он тн ого  м е с т а ................ , ............................................................. 3,0
Расстояние м еж д у  о сям и  см еж н ы х р ем он тн ы х  путей  при 
ф ронте работы  лоточн ой  линии:

д в у х п у т н о м ...................................................................., ................ 8,0
т р е х п у т н о м , ................................................ *..................................  7,0
четы рехп утном ..........................................................................................  8,0

Расстояние от  внутренней грани п р од ольн о й  с т е н ы д о  оси
крайнего  п у т и .......................................................... ................................... не м енее 5,0
Ширина поперечного транспортного проезда  внутри  вагоно- 
сбор очн ого  у ч а с т к а .............................................................................................  3,0

П р и м е ч а н и я ,  1. Ч и сли тель  -  д ли на  р ем он тн ого  м еста  без вы к атк и  теле  
ж ек , знам енатель — длина р ем он тн ого  места с в ы к атк ой  тележ ек . Д лина рем онтно 
г о  м еста цистерны  с п ереходной  п лощ ад к ой  состав ляет  14,5/18,5 м . 2. Д л я  р е к о н я  
р уи р уем ы х  и расш иряем ы х деп о  расстояние м еж д у  осям и  см еж н ы х ремонтные 
путей  при ф ронте работы  поточной лин ии : д в у х п утн о м  6 - 8  м , трехп утн ом  6—7 м , 
четы рехпутном  6 “ 8 м . 3, расстояние от внутренней  грани пр одольн ой  стены  д о  
оси  крайнего пути в р ек он стр уи р уем ы х  и  расш и ряем ы х деп о  принимается не м е ­
нее 4,5 м .

3.8. Способ и порядок выкатки и подкатки тележек под вагон опре­
деляется проектом.

3.9, Малярное отделение следует, как правило, располагать в конце 
поточно-конвейерной линии по ремонту вагонов.

ЗЛО. Между вагоносборочным участком и малярным отделением 
должен* быть тамбур-шлюз глубиной 6 де.

ЗЛ1. Набор технологического оборудования должен производиться 
по действующим каталогам, разработанным ПКБ ЦВ, ВНИИЖТ МПС 
и другими организациями с учетом возможности применения средств 
технической диагностики.

ЗЛ2. Расстановка технологического оборудования должна соот­
ветствовать действующим нормам и правилам,

ЗЛЗ* Ширина проходов, проездов и расстояния между метало- 
режущими станками должны быть не менее размеров, указанных в дей­
ствующих нормативах, Транспортные проезды и проходы должны вы­
полняться по кратчайшим технически обоснованным маршрутам.
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3 .1 4 . Т р е б у е м о е  к о л и ч е с т в о  т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у д о в а н и я  р ас­

сч и ты в а ется  в  с о о т в е т с т в и и  с  т р у д о з а т р а т а м и  на  г о д о в у ю  п р о г р а м м у  

р е м о н т а , а д л я  о т д е л ь н ы х  р е м о н т н ы х  у ч а с т к о в  и  о т д е л е н и й  о п р е д е л я е т с я  

п о  к о л и ч е с т в у  р а б о ч и х  с о о т в е т с т в у ю щ и х  п р о ф е с с и й . С  д о с т а т о ч н о й  

д л я  п р о е к т н ы х  ц е л е й  то ч н о с т ь ю  к о л и ч е с т в о  о с н о в н о г о  о б о р у д о в а н и я  

м о ж е т  б ы т ь  о п р е д е л е н о  п о  у с т а н о в л е н н о м у  на  р е м о н т  о д н о г о  в а го н а  

р а с х о д у  с та н к о -  и  а гр е га т о -ч а со в .

3 .1 5 . Р а с х о д ы  с т а н к о -  и  а гр е га т о -ч а со в  п р и  д е п о в с к о м  р е м о н т е  

г р у з о в ы х  в а г о н о в  п р и в е д е н ы  в  т а б л .  6.

Т а б л  и ц а б

Наименование оборудования
Норма станко- и агрегато-часов на 

грузовой четырехосный вагон

Крытый Полувагон Платформа Цистерна

Токарные станки 2,3 1*9 1,9 1*3
Вертикально-сверлильные
станки 0,5 0,5 0,4 0,4
Поперечно-строгальные М 1,2 1,1 0,7
Фрезерные станки 0,5 0,4 0 А 0,3
Колесотокарные станки 1,5 1*5 1,5 1*5
Шеечно-накатные станки 1,3 1,3 1,3 1*3
Электрогазосварочные
агрегаты 6,3 6,2 6,0 5,1
Кузнечные Молоты 1,3 1,1 1.1 0,7
Столярные станки 1,8 1,5 1,5 1,1

П р и м е ч а н и е .  Норму станко- и агрегато-часов на восьмиосные вагоны 
следует принимать на 15—20 % больше.

3 .1 6 . П о л у ч а е м ы е  р а сч ет ы  п л о щ а д и  п р о и з в о д с т в е н н ы х  у ч а с т к о в  

с л е д у е т  п р о в е р я т ь  гр а ф и ч е с к и м  п у т е м  п о  п л а н а м  р а с с т а н о в к и  о б о р у д о ­

в а н и я  и  т и п о в ы м  р а б о ч и м  м е с т а м  д л я  т е х н о л о г и ч е с к и х  о п ер а ц и й  с о о т ­

в е т с т в у ю щ е г о  п р о и з в о д с т в е н н о г о  п р оц есса .

3 .1 7 . П л о щ а д и  с к л а д о в  о п р е д е л я ю т с я  р а с ч е т о м  и  за в и с я т  о т  в е л и ­

чи ны  запаса  х р а н и м ы х  и з д е л и й  и  м а т е р и а л о в , к о э ф ф и ц и е н т а  и с п о л ь з о ­

в а н и я  п л о щ а д и  с к л а д а  и с р е д н е й  н а г р у з к и  н а  п о л е з н у ю  п л о щ а д ь  с к л а д а .

3 .1 8 . З апас м а т е р и а л о в  и  и з д е л и й  с л е д у е т  п р и н и м а т ь  д л я  у ч а с т к о в  

и  о т д е л е н и й  в  р а з м е р е  п я т и с у т о ч н о й  п о т р е б н о с т и , д л я  с к л а д а  д е п о  — 

м е с я ч н о й  п о т р е б н о с т и .

3 .1 9 . К о э ф ф и ц и е н т  и с п о л ь з о в а н и я  п л о щ а д и  с к л а д а  п р и н и м а ет ся  р а в ­

н ы м  0 ,2 5 - 0 ,3  пр и  н а п о л ь н о м  тр а н сп о р те  и  0 ,3 - 0 ,4  пр и  в е р х н е м  тр а н с ­

п о р те .
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3.20. Нагрузка на полезную площадь склада принимается по табл, 7.

Т а б л и ц а 7

Н аим енован ие с к ла д а
Нагрузка, тс/м * при высоте укладки, м

З апасны х частей 1 1,2 1,3
Д еталей , ож и да ю щ и х  р ем он та  0 ,3  1,0 1,4

Р ем о н т н о го  ф онда  и го т о в о й  п р о д ук ц и и  Рассчиты вается  п а  м ассе  а гр егатов  и  га ­
бар и там  п о д д о н о в  (сп ец и а льн ой  т а р ы ) 
д л я  хранения а гр ега тов

3.21, Склады полуфабрикатов, комплектующих деталей, инструмен­
та должны располагаться в непосредственной близости к  соответствую­
щим производственным участкам и отвечать противопожарным нормам 
и правилам.

3.22. Объемно-планировочные решения производственных помеще­
ний следует проектировать с учетом требований ГОСТ 23838-89 ”3да- 
ния предприятий. Параметры” .

При планировке участков и отделений, кроме технологических тре­
бований, необходимо учитывать конструктивные условия и архитектур­
ные требования по высоте зданий, унификацию высот для группы участ­
ков и отделений в пределах, указанных в табл. 8.

Т а б л и ц а З

Подъемно'■тран­ Высота от верха головки
Наименование участков спортные средства рельса, м, в депо

и отделений
Наименова­ Гру- новых реконструируе­

ние ЭО- мых или расши­
подъ-

ем-
ность,

т

ряемых

В а го н о сб о р о ч н ы й  уч а сток К ран  м о с т о ­

в о й  э л е к т р и ­
чески й

12,5 8,15
Ю Д Г

7j6
Т * г

О тд елен и е  п о д го т о в к и  в а го н о в К р ан  п о д в ес ­ 1,0
1 Т “ 8,4к  р ем о н ту н о й  э л е к т р и ­

чески й  о д н о ­

У ч а сток  р ем он та  т е л еж ек

ба лоч н ы й  
К ран  м о с т о ­
в о й  э л е к т р и -

5 ,0
5,75
8,4

4,1
6,3“

чес к и й
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О к о н ч а н и е  табл, 8

Наименование участков 
и отделений

По дьемио-трон- Высота от верха головки
спортные средства рельса, м( в депо

Наименова­ Гру- новых реконструируе­
ние 3 0 - мых или расши­

п о д ъ ­ ряемых
ем­

но сть,
т

К о л е с о т о к а р н ы й  у ч а с т о к  К р а н  п о д в е с ­
н о й  э л е к т р и ­
ч еск и й  о д н о ­

б а л о ч н ы й

О т д е ле н и е  р е м о н т а  р о л и к о в ы х  

п о д ш и п н и к о в

О т д е ле н и е  р е м о н т а  а в то сц еп к и

К р а н  п о д в е с ­
н о й  э л е к т р и ­
ч еск и й  о д н о ­
б а л о ч н ы й  

Т о  ж е

К у зн е ч н о е  о т д е л е н и е  

М еха н и ч еск и й  у ч а с т о к

Д е р е в о о б р а б а т ы в а ю щ и й  у ч а с т о к  -

О т д е ле н и е  по  р е м о н т у  к р ы ш е к  К р а н  п о д в ес - 
л ю к о в  и т о р ц о в ы х  д в е р е й  п о л у -  н о й  з л е к т р и -  

в а го н о в  ч еск и й  о д н о ­
б а л о ч н ы й

О с т а л ь н ы е  п р о и зв о д с т в е н н ы е  
уч а ст к и  и о т д е л е н и я  —
В с п о м о га т е л ь н ы е  и  с л у ж е б н о ­

б ы т о в ы е  п о м е щ е н и я  —

3 ,2  Т З Г  I X

2,0
ч т “4,6”

1,0
т г Т б “

0,5
ч т Тб*

1,0
4~7Г То"

I X Х ( Г
1,0

Ч Т 4,0

3*0

В с о о т в е т с т в и и  с н о р м а м и  С Н и П а

П р и м е ч а н и е ,  В ч и с ли т е л е  -  р а ссто я н и е  д о  в е р х а  П о д к р а н о в о го  р ельса , 
в  з н а м е н а т е л е  -  д о  н и за  к о н с т р у к ц и и  п о к р ы т и й .
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4. МАТЕРИАЛЬНЫЕ И ЭНЕРГЕТИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ

4 .1 . Р а с х о д  в о д ы  на п р о и зв о д с тв ен н ы е  н у ж д ы  д л я  д еп о  п о  р е м о н т у  

ч е т ы р е х о с н ы х  г р у з о в ы х  в а го н о в  п р и в ед ен  в  т а б л . 9 -

Т а б л и ц а 9

Наименование объектов вод о* 
потребления и водоотведения

Норма на один четырехосный вагон, м‘ 

водопотребления водоотведения

Наружная обмывка грузовых вагонов ОМ
ТЗБмеханизированная

Внутренняя промывка крытых вагонов 
машинная 1,6 1,36
Обмывка узлов и деталей вагонов в моеч­
ных машинах и выварочных ваннах (тележ­
ки, колесные пары, буксы н др.) 0,8 0,72

П р и м е ч а н и я . ! .  В числителе -  с оборотным использованием воды» в зна­
менателе -  без оборотного водоиспользов ания,

2. Норма водоотведения для моечных машин учитывает периодический сброс 
воды при очистке баков,

3. Для восьмиосных вагонов норма водопотребления и водоотведения увели- 
чивается на 30 %.

4 .2 . Р а с х о д  в о д ы  на х о зя й с т в е н н о -б ы т о в ы е  н у ж д ы  д о л ж е н  прини­

м а ться  в  р а зм ер е  85 %  п р е д у с м о т р е н н о го  д е й с т в у ю щ и м и  С Н и П а м и ,

4 .3 . П р и  р а зр а б о т к е  п р о е к т о в  на с т р о и т е л ь с т в о , р е к о н с т р у к ц и ю  и ли  

расш ирение д е п о  с л е д у е т  п р ед усм а тр и в а ть  о б о р о т н о е  и п о в т о р н о е  и с п о ­

л ь зо в а н и е  о ч и щ ен н ой  с точ н ой  в о д ы .

4 .4 . П р оч и е  п р о и зв о д с тв ен н ы е  п о т р еб н о ст и , не учтен н ы е н а с то я щ и ­

м и  Н о р м а м и , п р и н и м аю тся  в  р а зм ер е  10 %  р а с х о д а  в о д ы  на о сн о в н ы е  

т е х н о л о ги ч е с к и е  н уж д ы .

4 .5 . Р а с х о д  пара о п р е д е л я е т с я  р а сч ет о м  в  за в и си м о сти  о т  п р о и з в о д ­

ств ен н ой  п р о гр а м м ы  и т ех н и ч еск о й  х а р а к т ер и ст и к и  п р и м е н я е м о го  о б о ­

р уд о в а н и я .

Р а с х о д  пара на т е х н о л о ги ч е с к и е  н уж д ы  с л е д у е т  пр и н и м ать в  с л е д у ю ­

щ и х 'р а зм е р а х :

Производительность депо, вагонов/год....................................  6000 8000 10 000

Расход пара, кг/ч .....................................................................  1250 1400 1550
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4.6. Удельный расход электроэнергии, кВт*ч, на деповской ремонт 
по типам грузовых вагонов приводится ниже:
Ч е т ы р е х о с н ы й  к р ы т ы й .......................................................................   204
** п о л у в а г о н ......................................................    243
Ч ет ы р ех о сн а я  ц и с т е р н а ....................................................................   212
”  п л а т ф о р м а ..................................   2 1 9

В о сьм и о сн ы й  п о л у в  а г о н ...............................................................................  313

”  ц и стер н а , . . t ...................................... 3 06

П р и м е ч а н и е .  О д н а к о  н е  у ч и ты в а ется  р а с х о д  э л е к т р о э н е р ги и  на с т р о и ­
т е л ь с т в о  и  к а п и та льн ы й  р е м о н т  зд а н и й  и  с о о р у ж е н и й , м он та ж , п у с к  и  н а л а д к у  
н о в о г о  т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у д о в а н и я , н а у ч н о -и с с л е д о в а т е л ь с к и е  и  эк с п е р и м е н т а ­

л ь н ы е  р а б о т ы .

4 .7 . Р а с х о д  п р и р о д н о г о  г а з а  о т д е л ь н ы м и  п о т р е б и т е л я м и  д л я  о с н о в ­

н ы х  т е х н о л о г и ч е с к и х  п р о ц е с с о в  п р и в е д е н  в  т а б л .  10 .

Т а б л и ц а  10

Наименование отделения, 
участка

Наименование оборудования Расход газа иа единицу
о бор удов ания^м /ч

У ч а ст о к  р е м о н т а  в а го н о в С в а р оч н ы й  п о с т 1.2
С тен д  д л я  п р а в к и  в а г о н о в 2,9

К у зн е ч н о е  о т д е л е н и е Г о р н  д в у х о г н е в о й  га з о в ы й 2,9
С в а р оч н ое  о т д е л е н и е С вар очн ы й  п о ст 1,2

4.8. Расход воздуха отдельными потребителями на технологические 
нужды приведен в табл. 11.

Т а б л и ц а  11

Н а и м ен о в а н и е  п о т р е б и т е л е й  
в о з д у х а

Р а б о ч е е
д а в лен ц й ,
КГС/см*

Р а с х о д  с в о б о д н о г о  
в о з д у х а ,

за  1 м н и  на ед и н и ц у  
р ем о н т а

И сп ы тан и е  т о р м о з н о й  с и с т е м ы : 
ч еты р ех о сн ы е  к р ы т ы е  в а го н ы  и л и  
п о л у в а г о н ы 6 0 ,1 2 4 1,02

ч е т ы р ех о сн ы е  ц и стер н ы  и л и  п л а т ф о р м ы 6 0 Д 2 1 1,01
1*74в о с ь м и о с н ы е  п о л у в а г о н ы  и  ц и стер н ы 0 ,2 5 9

К а м е р ы  д л я  о ч и стк и  д е т а л е й  к о с т о ч к о в о й  
к р о ш к о й

6

4 2,1 32

П р и с п о с о б л е н и е  с  п н ев м а ти ч еск и м  п о д ъ е м ­
н и к о м  д л я  с ъ е м к и  и  п о с т а н о в к и  п о г л о щ а ю ­
щ и х  аппаратов  а в то сц еп к и 3 0,5 1,0

П н ев м а ти ч еск и е  с в е р л и л ь н ы е  м а ш и н ы 5 0,6 3,6

П н ев м а ти ч еск и е  г а й к о в е р т ы 6 0 ,6 36

»  ш л и ф о в а л ь н ы е  м а ш и н ы 5 1,2 72
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О кон ча н и е  табл« 11

Наименование потребителей Рабочее Расход свободного
воздуха давлен^, воздуха, м

кгс/см1 ----" "    1 ■ "" ' -
за 1 мин на единицу

..... ремонта

П одъем но-п оворотн ое устройство  д л я  
к о лесн ы х  пар 5 0,4 0,4

Установка  д л я  распы ления краски  в э л е к т ­
ростатическом  п о ле 5 0,5 2,5
Установка д л я  окр аск и  безв о зд уш н ы м  
распы лением 5 1,4 35

4.9. Расход материалов и запасных частей на деповской ремонт 
вагонов производится по Нормам, утвержденным приказом МПС СССР 
от 10.06.80 № 37/ЦЗ.

5. УТИЛИЗАЦИЯ И СБОР ВРБДНЫХ ОТХОДОВ

5Л. Для утилизации отходов производства в проектах строитель­
ства депо по ремонту грузовых вагонов следует предусмотреть:

асфальтированные площадки с контейнерами для сбора лома и 
стружки черных и цветных металлов. Площадки должны иметь навес 
и оборудование для переработки металлолома не менее 6 м2 на 
10 ремонтируемых физических четырехосных вагонов; 

площадки для сбора мусора и обтирочного материала; 
площадку для отходов пиломатериалов в объеме пятисуточной нор­

мы, резервуары для сбора нефтепродуктов, которые должны отгружа­
ться на специальные предприятия для регенерации; устройства для испо­
льзования- в системе водопользования стока атмосферных осадков с 
территории депо.

5.2. В проектах следует предусматривать технологические процес­
сы и производственное оборудование, при которых должны отсутство­
вать или быть минимальными:

выделение в атмосферу и в сточные воды вредных и токсичных ве­
ществ, а также выделение тепла и влаги в рабочие помещения;

шум, вибрации, ультразвук, электромагнитные волны радиочастот, 
статическое электричество и ионизирующие излучения.

5.3. Источниками производственных сточных вод в депо являются: 
моечные машины по промывке узлов и деталей, влажная уборка произ­
водственных помещений, стирка спецодежды и др., а также поверхност­
ные стоки с территории депо, загрязненные нефтепродуктами. Основ­
ными загрязнителями сточных вод являются нефтепродукты и взвешен­
ные вещества, кроме того, в стоках могут присутствовать кислоты, 
ионы тяжелых металлов и др.
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5.4. Для улавливания масел и загрязняющих примесей из масло* 
содержащих стоков с местных установок и ремонтных позиций на терри­
тории Депо для ремонта грузовых вагонов должны предусматриваться 
локальные нефтегрязеуловители или флотационные установки.

5.5. Условия спуска сточных вод в водоемы должны удовлетво­
рять требованиям Правил охраны поверхностных вод от загрязнения 
сточными водами, утвержденным Министерством здравоохранения 
СССР, Министерством водного и мелиоративного хозяйства СССР, 
Министерством рыбного хозяйства СССР от 16.05.74

5.6. Схемы и методы очистки сточных вод следует принимать в соот­
ветствии с Методическими указаниями по проектированию очистных 
сооружений и оборотных систем водоиспользования для предприятий 
железнодорожного транспорта, утвержденными МПС 22.12.81 №4-4010.

5.7. При проектировании необходимо предусматривать;
проведение процесса окраски и сушки вагоной и их узлов в специа­

льных камерах или окрасочных решетках малярного отделения, обору­
дованных установками окраски и сушки с соответствующим обоснова­
нием их выбора (наличие конструкторской документации, экономичес­
кая целесообразность и др .);

установку за окрасочными устройствами гидрофильтров и других 
сантехнических устройств, обеспечивающих очистку воздуха, поступаю­
щего из малярного отделения до установленных норм перед выбросом 
его наружу.

5.8. При проектировании следует предусматривать комплекс уст­
ройств для измерения, регистрации и регулирования поступления в 
атмосферу и водоемы вредных веществ.

6. ТЕРРИТОРИЯ И ПУТЕВОЕ РАЗВИТИЕ

6.1. Площадка для строительства депо по ремонту грузовых вагонов 
выбирается в соответствии с земельным, водным, лесным и другими 
законодательствами, действующими в районе строительства.

6.2. Разработка генерального плана депо производится в соответст­
вии с действующими главами СНиПа, Санитарных норм и других нор­
мативных документов, утвержденных или согласованных Госстроем.

6.3. Размещение зданий, сооружений и устройств на территории 
депо должно обеспечивать наиболее благоприятные и безопасные усло­
вия для труда и производственного процесса, рациональное использо­
вание земельного участка, обеспечивающее наибольшую эффективность 
капитальных вложений.

6.4. При разработке генерального плана вагонного депо, кроме 
общих требований^при проектировании должно быть учтено:
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6*4.1. Двустороннее, как правило, примыкание проектируемого 
депо к железнодорожной станции без пересечения главных путей и соз­
дания угловых потоков при поступлении вагонов в ремонт и выдачи 
их после ремонта.

6-4.2. Взаимное расположение зданий и сооружений, обеспечиваю­
щее, как правило, ремонт вагонов по принципу сквозного потока, 
кратчайшие пути перемещения ремонтируемых вагонов.

6.5. Площадь территории депо, размеры вспомогательных зданий 
и сооружений, количество тракционных путей определяются проектом 
с учетом специализации депо и местных условий (кооперация производ­
ства ремонтных работ; паро- и водоснабжения, канализации, энерго­
снабжения, воздухоснабжения; стирки, химчистки, ремонта спецодеж­
ды и обуви и д р .) .

6.6. Кроме основного здания с мастерскими, на территории распо­
лагаются:

котельная (при отсутствии теплоносителя от других предприятий);
трансформаторная подстанция и компрессорная (если отсутствует 

питание воздухом и электроэнергией от других предприятий);
склад колесных пар и запаса тележек;
очистные сооружения;
инженерно-технические сооружения ГО, строительство которых 

определяется заданием на проектирование;
специальные площадки в соответствии со СНиП-89-80.
6.7. Склад (парк) колесных пар оборудуется сдвоенной рельсовой 

колеей и козловым или мостовым краном грузоподъемностью 5 т,
Площадь склада определяется в зависимости от производственной 

программы по ремонту вагонов и колесных пар.
На складе должно размещаться не менее пятисуточной программы 

ремонта колесных пар и не менее сменной программы ремонта тележек.
Расчетная длина пути, приходящаяся на одну колесную пару при 

размещении ее на сдвоенной рельсовой колее, составляет 0,66 м, расчет­
ная ширина с учетом проходов между рядами колесных пар — 2,4 м.

Длина двухосной тележки 2,9 м, ширина с учетом проходов между 
рядами тележек 3,5 м, четырехосный соответственно 6,1 и 3,5 м,

6.8. Территория депо по ремонту грузовых вагонов в местах произ­
водства работ и транспортные проезды должны иметь твердое покрытие.

Депо, площадка,, территории которых больше 5 га, должны иметь 
не менее двух въездов.

При размере стороны площадки депо более 1000 м на этой стороне 
следует предусматривать не менее двух въездов на площадку. Расстоя­
ние между въездами не должно превышать 1500 м.

6.9. Территория депо по ремонту грузовых вагонов должна иметь 
ограждение и охранное освещение в соответствии с СН 441-72* ”Указа- 
ние по проектированию ограждений площадок и участков предприя-

27



тий , зданий и  с о о р у ж е н и й ”  (п о ст а н о в лен и е  Г о с с т р о я  С С С Р  о т  26  м а я  

1972 г  № 9 9 ) .

6 Л 0 .  П р о и зв о д ств ен н ы е  здан и я  д е п о  д о л ж н ы  и м еть  санитарн о­

защ и тн ую  з о н у  не м ен ее  100 м .

Санитарно-защ итная зон а  не м ож ет  р а ссм атр и ваться  к а к  р езер в н а я  

т ер р и тор и я  д еп о . О на д о л ж н а  б ы ть  б л а го у с т р о е н а  и  о з е л е н е н а  по  п р о е к ­

т у  б л а го у с т р о й с т в а , р а зр а б а т ы в а ем о м у  о д н о в р е м е н н о  с п р о е к т о м  с тр о и ­

те л ьст в а  деп о .

5.11. П у т е в о е  разви тие д еп о  п р ед усм а тр и в а ет  у к л а д к у  с л е д у ю щ и х  

ж е ле зн о д о р о ж н ы х  п утей :

д л я  р а зм ещ ен и я  в а го н о в , о ж и д а ю щ и х  п о ст а н о в к и  в р е м о н т  и о тп р а в ­

к и  в а го н о в  п о с л е  р ем о н та ;

при  н е о б х о д и м о с т и  д л я  н ар уж н ой  о б м ы в к и  и  п р ед в а р и тельн ой  

о ч и стк и  в а го н о в ;

д л я  в в о д а  и  в ы в о д а  в а го н о в  и з  р е м о н т н о го  здан и я ;

д л я  ск л а д а  к о л е с н ы х  пар  и  т е л е ж е к ;

д л я  подачи  в а го н о в  к  с к л а д а м  запчастей , ж и д к о го  и т в е р д о го  т о п л и ­

ва к  к о т е л ь н ы м ;

д л я  о б го н а  п о д в и ж н о го  состава ,
6 .12 . С ум м а р н а я  д ли н а  путей  д л я  р а зм ещ ен и я  в а го н о в , ож и д а ю щ и х  

п о ст а н о в к и  в р ем о н т , рассчи ты вается  на р азм ещ ен и е  не м ен ее  д в у х с у т о ч ­

н ой  п р о гр а м м ы  д еп о , а д л я  р а зм ещ ен и я  в а го н о в , о ж и д а ю щ и х  о тп р а в к и  

п о с л е  р ем он та , — не м ен ее  су то ч н о й  п р о гр а м м ы ,

6 .13 . В в о д ы  ж е ле зн о д о р о ж н ы х  п утей  в здание д еп о  д о л ж н ы  бы ть  с 

о т м е т к о й  г о л о в к и  р е л ь с о в  в о д н о м  у р о в н е  с о т м е т к о й  п ола .
6 Л 4 . М и н и м альн ая  п л о т н о сть  за стр о й к и  в гр ан и ц ах  тер р и тор и и  д еп о  

д о лж н а  бы ть  не м ен ее  40  %.
6 .15 . П ри  р а зр а б о т к е  г е н е р а ль н о го  п лан а  д еп о  н е о б х о д и м о  п р е д у с ­

м о тр еть  в о зм о ж н о с т ь  д а льн ей ш его  р асш и рени я  зданий деп о  с наи м ен ь­
ш и м и  затратам и , д в у с т о р о н н е е  п р и м ы к а н и е  п ут ей  д е п о  к  стан ц ион ны м  

п у т я м  и р ац и он альн ое  а р х и тек тур н о е  реш ен и е  п р оек та .

7. ОХРАНА ТРУДА

7 .1 . Д е п о в с к о й  р ем о н т  г р у з о в ы х  в а го н о в  д о л ж е н  в ы п о л н я т ь с я  в 

с оотв етств и и  с т р еб о в а н и я м и  о т р а с л е в о го  стандарта  С С Б Т  ’ ’ Т ех н и ч еск о е  

о б служ и в а н и е  и р ем он т  в а го н о в . Т р еб о в а н и е  б езоп а сн ости . О С Т . 3 2 -  

1 5 - 8 1 ” , П р а в и л  пож арн ой  б е зо п а сн о сти  на ж е л е зн о д о р о ж н о м  тран спорте  

№ Ц У О -3 7 2 5  о т  2 1 .1 2 .7 8 , п р а в и л  и и н стр ук ц и и  п г эк сп луа та ц и и  п о д ъ е м  

н о -тр а н сп ор тн о го  о б о р у д о в а н и я , а так ж е д р у г и х  д е й с т в у ю щ и х  п р а в и л , 

и н стр ук ц и й  и ук а за н и й .

7.2 . В ц е л я х  со зд а н и я  б л а го п р и я т н ы х  и б е зо п а сн ы х  у с л о в и й  тр уд а  

п р о е к т о м  в а го н н о го  д еп о  д о л ж н о  бы ть  п р е д у с м о т р е н о :
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вн едрени е п р о гр есси в н ы х  т е х н о л о ги ч е с к и х  п р о ц ессо в  с м а к с и м а л ь ­

н о й  м ехан и зац и ей  и а втом ати зац и ей  т р у д о е м к и х  р а б о т ;

р ац и он а льн ое  р а зм ещ ен и е  п р о и зв о д с т в е н н ы х  и в с п о м о га т е л ь н ы х  

п ом ещ ен и й  и со в р ем ен н ы й  у р о в е н ь  б л а го у с т р о й с т в а ;

со б л ю д е н и е  са н и та р н о -ги ги ен и ч еск и х  тр еб о в а н и й ;

вн едр ен и е п р о и зв о д с тв ен н о й  э стет и к и ;

в ы п о лн ен и е  в п р о е к т е  тр ебо в а н и й  П р а в и л  у с т р о й с т в  э л е к т р о у с т а н о ­

в о к ,  П р а в и л  т е х н и к и  б е зо п а с н о с т и  пр и  эк сп луа т а ц и и  э л е к т р о у с т а н о в о к  
п о т р еб и т елей ;

у с т р о й с т в о  б л о к и р о в о к *  п р е д у п р е д и т е ль н о й  и  авари йн ой  си гн а ли за ­

ции и др ,

7.3. О св ещ ен н о сть  р а б о ч и х  м ест  в т е м н о е  в р е м я  с у т о к  д о л ж н а  с о о т ­

в етств ов а ть  О С Т . 3 2 .0 9 —81 С С Б Т  ’ ’Н о р м ы  и с к у с с т в е н н о го  о св ещ ен и я  

о б ъ е к т о в  ж е л е з н о д о р о ж н о го  тр а н сп ор та ” .

7 .4 . П р и  в ы п о лн ен и и  св а р оч н ы х  р а б о т  н е о б х о д и м о  со б л ю д а т ь  т р е б о ­

ван ия  И н ст р ук ц и и  п о  св а р к е  и  н а п ла в к е  п р и  р е м о н т е  в а го н о в  и  к о н т е й ­

н ер ов  и Т и п о в о г о  т е х н о л о г и ч е с к о г о  п р оц есса  р ем о н та  св а р к о й  н е с у щ и х  
э л е м е н т о в  г р у з о в ы х  в а го н о в .

7 .5 . Д л я  у д а л е н и я  в р е д н ы х  в ы д елен и й  в о т д е л е н и я х  и  уч а ст к а х  д о л ж ­

на п р ед усм а тр и в а ться  м еха н и ч еск а я  п р и точн о-вы тяж н ая  в ен ти ля ц и я  с у с т ­

р о й с т в о м  м е с т н ы х о т с о с о в  в  с о о тв етств и и  с  т р е б о в а н и я м и  Г О С Т И Л  .0 0 5 -  

76  С С Б Т  ’ ’В о з д у х  р абочей  зо н ы . О б щ и е  сан и тар н о-ги ги ен и ческ и е т р е б о ­

ван и я ” , Г О С Т  1 2 .4 .0 2 1 —75 С С Б Т  ’ ’С и с т е м ы  в ен ти ля ц и он н ы е . О б щ и е  

т р е б о в а н и я ” .

7 .6 . М ер о п р и я ти я  п о  огран ичен ию  ш у м а  д о л ж н ы  р азр абаты ваться  

в  с о о тв етств и и  с т р е б о в а н и я м и  д е й с т в у ю щ и х  ги ги ен и ч еск и х  н о р м  д о п у с ­

т и м ы х  ур о в н е й  з в у к а  на р а боч и х  м еста х  Г О С Т  12 Л  .0 0 3 - 7 6  С С Б Т  ’ ’Ш ум , 

О б щ и е  т р еб о в а н и я  б е зо п а с н о с т и ” .

7 .7 . В с л у ч а я х  об н а р уж ен и я  н е д о п у с т и м ы х  в и бр ац и й  при  п р о и зв о д ­

ств е  р а бот  д о л ж н ы  о с у щ е с т в л я т ь с я  м ер о п р и я ти я , обесп ечи ваю щ и е в ы ­

п олн ен и е  тр ебо в а н и й  д е й с т в у ю щ и х  С ан и тар н ы х  н о р м  и п р ави л .

7 .8 . С о б и р а ем ы е  с тер р и тор и и  д еп о  м у с о р  и  п р о и зв о д с тв ен н ы е  о т х о ­

д ы  д о л ж н ы  в ы в о зи т ь с я  в сп ец и альн ы е м еста  (п л о щ а д к и ) и л и  пер ер а ­

ба ты в аться  п о  со гла со в а н и ю  с тер р и то р и а льн ы м и  и в е д о м с т в е н н ы м и  о р ­

ганам и  сан и тар н ого  и  п о ж а р н о го  н адзора .

7 .9 . П р о и зв о д ств ен н ы е  п о м е щ е н и я , с о о р у ж е н и я , т ер р и то р и я  д о л ж н ы  

отвечать т р е б о в а н и я м  д е й с т в у ю щ и х  С ан и тар н ы х  н о р м  п р о ек ти р о в а н и я  

п р о м ы ш л е н н ы х  пр едп р и яти й  и пож ар н ой  б е зо п а сн о сти  д л я  п р о м ы ш ле н ­
н ы х  п р едпри ятий .

7 .10 . Рабочи е  м еста , на к о т о р ы х  п р о и з в о д я т с я  р а б о т ы , опасны е д л я  

р а бота ю щ и х  р я д о м  с н и м и  и л и  п р о х о д я щ и х  м и м о  н и х  р абочи х , д о л ж н ы  
б ы ть  о гр а ж д ен ы .

7 Л 1 . Р абочи е  м еста  д о л ж н ы  н а х о д и т ься  в н е  л и н и и  п ер ем ещ ен и я  

гр у з о в  г р у з о п о д ъ е м н ы м и  ср ед ств а м и .
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7.12. Материалы, предусматриваемые д л я  устройства полов, должны 
удовлетворять гигиеническим и эксплуатационным требованиям.

Полы не должны допускать пылеобразования, проникания в помеще­
ние грунтовых вод и вредных газов.

Выбор конструкции полов надлежит производить в зависимости от 
характера производства в соответствии с требованиями действующих 
глав СНиПа, Кроме того, следует также учитывать требования соответст­
вующих документов, утвержденных или согласованных Госстроем.

7.13. В цехах размещаются аптечки для оказания первой помощи, 
раковины с горячей и холодной водой, автоматы с газированной водой.

7Л4. Производственные, вспомогательные и складские помещения 
депо и участков обеспечиваются средствами пожаротушения согласно 
"Нормам оснащения объектов и подвижного состава железнодорожного 
транспорта первичными средствами пожаротушения" № ЦУ0 4 607  от 
22 июня 1988 г.

7Д5. Устройства внутреннего противопожарного водопровода в 
производственных и складских зданиях депо и участков, а также наруж­
ного противопожарного водопровода на территории депо должны соот­
ветствовать требованиям соответствующих глав СНиПа,

7.16. Величина противопожарных разрывов устанавливается в соот­
ветствии с требованиями СНиП 2.01.02-85 в зависимости от огнестой­
кости зданий и сооружений депо, пожарной опасности производств и 
наличия противопожарных преград.

8. ОСНОВНЫЕ ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Основные прогрессивные показатели технического уровня проектов 
приведены в табл. 12.

Т а б л и ц а  12

Наименование показателя Значение
показателя

Производительность труда, приведенный в агон/чел.
Уровень автоматизации производства, %
Удельный вес рабочих ручного труда в основном производстве, % 
Удельный вес рабочих ручного труда во вспомогательном про­
изводстве. %
Коэффициент сменности машин и оборудования 
Прибыль на 1 руб. товарной продукции, коп./руб.
Фондоотдача, руб./руб,

30-40 
1,7-1,8 
65-80 

0,017—0,024

110-120
10-12
20-30

Директор Гипротранстэи В. Г. Савельев 
Главный инженер проекта С. Г. Фролов 
Начальник группы В. С. Коробов
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