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1. ОБЩ ИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Технологические карты (ТК) являются составной частью 

организационно-технологической документации, регламентирую­

щей правила выполнения технологических процессов, выбор 

средств технологического обеспечения, строительных машин и 

оборудования, необходимых материально-технических ресурсов, 

требования к качеству и приемке работ, а также мероприятия по 

охране труда, технике безопасности, охране окружающей среды 

и пожарной безопасности.

1.2. Настоящее «Руководство по разработке и утверждению 

технологических карт в строительстве разработано к СНиП 

3 01.01.-85** «Организация строительного производства» (с из­

менением № 2 от 06 февраля 1995 г. № 18-81), СНиП 12-01-2004 

«Организация строительства»

1.3. Технологические карты разрабатываются для обеспече­

ния строительства рациональными решениями по технологии, 

организации и механизации отдельных видов работ в целях реа­

лизации конкретных строительных технологий при соблюдении 

требований качества, безопасности производства работ и эксп­

луатации, охраны окружающей среды и пожарной безопасности.

1.4. Технологические карты используются в составе проек­

тов производства работ- на возведение здания, сооружения или 

его части (узла), на выполнение отдельных видов работ (монтаж­

ных, санитарно-технических, отделочных, геодезических и т.п ); 

на подготовительный период строительства
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Технологические карты могут использоваться при разработ­
ке проектов организации строительства и другой организацион­
но-технологической документации, связанной с подготовкой про­
изводства, выполнением строительно-монтажных и специализи­
рованных работ; при проведении обучения и повышения квали­

фикации рабочих и ИТР строительных и монтажных специальнос­
тей, при подготовке тендерной документации, исходных данных 
для заключения договоров подряда, контроля качества выполне­
ния работ заказчиками, генеральными подрядчиками и надзор­
ными органами.

Технологические карты используются при лицензировании стро­
ительных организаций в качестве документальной основы, подтвер­
ждающей готовность организации к производству работ, и при сер­

тификации строительных организаций в качестве стандарта.
Технологические карты служат основой для разработки еди­

ничных расценок и ППР.
1 5. Нормативной базой для разработки технологических карт 

являются- ГОСТы, СНиП, ЕНиР, СН, производственные нормы 
расхода материалов, ведомственные и местные прогрессивные 
нормы и расценки При отсутствии утвержденных государствен­
ных и ведомственных норм на новые проектно-конструкторские 
решения в технологических картах допускается использовать нор­
мы, приведенные в картах трудовых процессов, или специально 

разработанные нормы, согласованные с разработчиком настоя­

щего Руководства

1 6 В технологических картах определяют требования к ка­

честву предшествующих работ, методы производства работ с 

перечнем необходимых машин, оборудования, технологической
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оснастки и схемами их расстановки, последовательность выпол­

нения технологических процессов, требования к качеству и при­

емке работ; мероприятия по обеспечению безопасности произ­

водства работ, пожарной безопасности, условия сохранения ок­

ружающей среды, расход материально-технических ресурсов; 

технико-экономические показатели

1.7 Технологические карты разрабатываются по видам стро­

ительно-монтажных и специализированных работ на технологи­

ческие процессы, в результате выполнения которых создаются 

законченные конструктивные элементы зданий и сооружений, а 

также технологическое оборудование, трубопроводы, системы 

отопления, вентиляции, водоснабжения и др.

Например, монтаж колонн, подкрановых балок, стеновых па­

нелей; устройство полов, штукатурки, кровельных покрытий и др.

При необходимости допускается разрабатывать технологи­

ческие карты на устройство отдельных узлов наиболее ответствен­

ных конструктивных элементов зданий, от качества которых за­

висят прочностные, деформативные, водо-, воздухо- и теплоизо­

ляционные показатели всей конструкции.

1.8. В технологических картах материально-технические ре­

сурсы и технико-экономические показатели, калькуляция затрат 

труда и машинного времени приводятся на укрупненные измери­

тели конечной продукции- площадь 100 или 1000 м2; объем 100 

или 1000 м 3; протяж енность

100 м или 1 км; масса 100 или 1000 т; количество 10 или 100 шт ; 

единичный агрегат
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1 9. Для возведения законченных, многократно повторяю­

щихся конструктивных элементов типовых зданий и сооружений 

(типовых строительных конструкций) массового применения раз­

рабатываются типовые технологические карты (ТТК).

1.10. При разработке проектов производства работ (ППР), 

связанных с использованием строительных технологий массово­

го применения, допускается включать в состав ППР типовые тех­

нологические карты.

111. Типовые технологические карты разрабатываются на 

один основной (базовый) вариант производства работ, предус­

матривающий прогрессивные организационно-технологические 

решения. Кроме этого, в типовых технологических картах допус­

кается предусматривать другие возможные варианты примене­

ния строительных материалов и использования строительных 

машин, механизмов, оборудования и технологической оснастки.

1.12. Материалы «Руководства по разработке технологичес­

ких карт в строительстве» содержат кроме обязательных требо­

ваний, рекомендательные, отмеченные в тексте звездочкой (*).

2. С О С Т А В  И СО Д ЕРЖ АН И Е ТЕХН О Л О ГИ ЧЕСКО Й  КАРТЫ

2 1. Технологическая карта (в т. ч типовая технологическая 

карта) должна состоять из следующих разделов.

I Область применения

II Технология и организация выполнения работ:

требования к качеству предшествующих работ, 

требования к технологии производства работ;
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технологические схемы производства работ; 

транспортирование и складирование изделий и мате­

риалов;

(*) схемы комплексной механизации

III Требования к качеству и приемке работ;

требования к качеству поставляемых материалов и из­

делий;

схемы операционного контроля качества, 

перечень технологических процессов, подлежащих кон­

тролю.

IV Техника безопасности и охрана труда, экологическая и 

пожарная безопасность

V. Потребность в ресурсах:

перечень машин и оборудования; 

перечень технологической оснастки, инструмента, ин­

вентаря и приспособлений; ведомость потребности в 

материалах, изделиях и конструкциях.

VI. Технико-экономические показатели.

продолжительность выполнения работ;

П  график производства работ,

трудоемкость и машиноемкость выполнения работ;

(*) калькуляция затрат труда и машинного времени 

2 2. В разделе «Область применения» приводятся ; 

наименование технологического процесса,(конструктивного эле­

мента или части здания и сооружения; условия и особенности 

производства работ, в том числе температурные, влажностные,
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гидрогеологические и другие,'наименование строительных мате­

риалов; размеры и масса элементов, характеристика измерителя 

конечной продукции; рекомендации по применению технологи­

ческой карты.

2 3. В разделе «Технология и организация выполнения ра­

бот» приводятся.

требования законченности подготовительных и предшеству­

ющих работ.

требования к оснащению строительной площадки не­

обходимыми коммуникациями (вода, канализация, 

электроэнергия и др.),

требования к наличию геоподосновы, в том числе вы­

несенных в натуру реперов, створных знаков и др.; 

требования к качеству предшествующих работ (напри­

мер, качество устройства основания под монтаж фун­

даментных блоков с замерами фактических отклоне­

ний; качество кирпичной кладки для производства 

штукатурных работ с замером фактических отклоне­

ний);

требования к температуре и влажности поверхностей, 

подлежащих отделке, устройству полов и т .д ; прибо­

ры и инструменты, необходимые для замера требуе­

мых параметров;

требования к технологии производства работ.

краткие рекомендации по производству работ, обес­

печивающие создание законченного конструктивного 
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элемента здания и сооружения, с указанием состава, 

последовательности и способов выполнения техно­

логических процессов;

краткие указания по организации рабочих мест; 

технологические схемы производства работ с указанием 

последовательности выполнения каждого конструктивного эле­

мента и расстановки машин, механизмов и оборудования, схемы 

организации рабочей зоны строительной площадки с разбивкой 

на захватки, схемы складирования материалов и конструкций; 

схемы строповки, выверки, временного и постоянного закрепле­

ния конструкций,

требования к транспортированию, складированию и хране­

нию изделий и материалов.

требования к условиям перевозки и таре, . 

требования к организации площадки складирования 

и к температурно-влажностному режиму хранения;

(*) схемы комплексной механизации выполнения работ'

рекомендации по составу комплекта машин, увязан­

ных по расчетной производительности.

2.4. В разделе «Требования к качеству и приемке работ» 

приводятся

требования к качеству поставляемых материалов и изделий: 

перечень инструментов и приспособлений для конт­

роля качества конструкций и материалов, 

схемы операционного контроля качества.

указания по осуществлению контроля и оценке каче-
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ства работ в соответствии с требованиями действую­

щих ГОСТов, СНиПов, ведомственных и местных стро­

ительных норм, инструкций заводов-изготовителей, 

рабочих чертежей,

перечень технологических процессов, подлежащих контро­

ле (Ф орма 1), с указанием предмета контроля, способа и инстру­

мента контроля, времени проведения контроля за ответственно­

го за контроль, технических критериев оценки качества.

(*) Ф орма 1 может быть дополнена аксонометрической схе­

мой объекта контроля с указанием мест проведения замеров от­

клонений (Схема 1)

Ф орма 1

Перечень технологических процессов, 

подлежащ их контролю

№
п/п

Наименование
технологических

процессов

Предмет
контроля

Способ 
контроля и 
инструмент

время
проведения

контроля

Ответст­
венный

за
контроль

Технические 
характеристи­

ки оценки 
качества

1 2 3 4 5 6 7
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С х е м а  1 .  А к с о н о м е т р и ч е с к а я  с х е м а  о б ъ е к т а  к о н т р о л я  к а ч е с т в а

( п р и м е р )

Контроль размеров 
инвентарного щита опалубки

Контроль качества 
монтажа опалубки

1 .  О т к л о н е н и е  л и н и й  п л о с к о с т е й  

п е р е с е ч е н и я  о т  в е р т и к а л и  к о л о н

— 10 м м .

2 .  М е с т н ы е  н е р о в н о с т и  

п о в е р х н о с т и  — 5 м м .

3 . р а з м е р  п о п е р е ч н о г о  с е ч е н и я  

-  + 6  мм  -  3 м м . 

Р а з н и ц а  о т м е т о к  п о  в ы с о т е  

н а  с т ы к е  д в у х  см еж н ы х  

п о в е р х н о с т е й  — ± 3  м м .
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2 5 В  разделе «Техника безопасности и охрана труда, эко­

логическая и пожарная безопасность» приводятся’

■ решения по охране труда и технике безопасности, полу­

ченные в результате конкретных проектных проработок;

■ мероприятия, обеспечивающие устойчивость отдельных 

конструкций и всего здания как в процессе выполнения работ, 

так и после их окончания,

■ схемы с указанием ограждения опасных зон, предупреж­

дающих надписей и знаков, способов освещения рабочих мест.

■ правила безопасной эксплуатации машин, оборудования 

и их установки на рабочих местах;

■ правила безопасной эксплуатации технологической ос­

настки, приспособлений, захватных устройств с указанием пери­

одичности осмотров,

■ правила безопасного выполнения сварочных работ и 

работ, связанных с использованием открытого пламени;

■ правила безопасной работы при выполнении рабочих 

процессов;

■ средства подмащивания и защиты работающих,

■ указания по применению индивидуальных и коллектив­

ных средств защиты при выполнении рабочими и механизатора­

ми технологических процессов в различных климатических усло­

виях и в зимнее время,

■ экологические требования к производству работ по за­

щите зеленых насаждений, ограничивающие уровень пыли, шума, 

вредных выбросов,
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■ условия сбора и удаления (переработки) отходов,

■ условия сохранения окружающей среды (например, тре­
бования к оснащению строительной площадки устройствами для 
мытья колес автомобилей),

■ ссылки на СНиП 12-03-2001 «Безопасность труда в 

строительстве. Часть 1 Общие требования», СНиП 12-04-2002 «Бе­

зопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительное произ­
водство», «Правила устройства и безопасной эксплуатации грузо- 

подъемных кранов». «Правила устройства и безопасной эксплуа­

тации подъемников (вьппек)», «Правила пожарной безопасности 

при производстве строительно-монтажных работ», ГОСТы, ССТБ и 
другие специальные инструкции в зависимости от вида выполняе­

мых работ, применяемых материалов, машин и инструмента.

2.6. В разделе «Потребность в ресурсах» приводятся:

■ перечень машин, механизмов и оборудования (Форма 2) 

с указанием их технических характеристик, типов, марок, назна­

чения, количества на звено или бригаду,

ш перечень технологической оснастки, инструмента, инвен­

таря и приспособлений (Форма 3) с указанием номера ГОСТа, 

ТУ, марки или организации разработчика и номера рабочих чер­

тежей, а также технической характеристики, назначения и коли­

чества на звено или бригаду,

■ ведомость потребности в материалах, изделиях и конст­

рукциях (Форма 4) для выполнения предусмотренных объемов 
работ (количество и номенклатура материалов, изделий и конст­
рукций определяется по рабочей документации с использовани­
ем ведомостей потребности в материалах; расход материалов,
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необходимых для получения измерителя конечной продукции, 

определяется на основании общих производственных норм рас­
хода мате риалов в строительстве.

Форма 2
Перечень машин, механизмов и оборудования

N9

п / п

Н а и м е н о в а н и е  

м а ш и н ,  

м е х а н и з м о в  и  

о б о р у д о в а н и я

Т и п ,

м а р к а

Т е х н и ч е с к а я  

х а р а  к т е р и с т м к а
Н а з н а ч е н и е

К о л и ч е с т в о  

н а  з в е н о  

( б р и г а д у ) ,  

ш т .

1 2 3 4 5 6

Форма 3
Перечень технологической оснастки, 

инструмента, инвентаря и приспособлений

№

п / п

Н а и м е н о в а н и е  

о с н а с т к и ,  

и н с т р у м е н т а ,  

и н в е н т а р я  и  

п  р и  с п о с о б л  е н  и й

М а р к а ,  Г О С Т ,  

Т У  и л и

о р г а н и з а ц и я -  

р а з р а б о т ч и к ,  

н о м е р  р а б о ч е г о  

ч е р т е ж а

Т е х н и ч е с к а я

х а р а к т е р и с ­

т и к а

Н а з н а ­

ч е н и е

К о л и ч е с т в о  

н а  з в е н о  

( б р и г а д у ) ,  

ш т .

Форма 4
Потребность в материалах, изделиях и конструкциях

Измеритель конечной продукции______

N s

п / п

Н а и м е н о ­

в а н и е

м а т е р и а л о в ,  

и з д е л и й  и  

к о н с т р у к ц и й ,  

м а р к а ,  Г О С Т ,  

Т У

Е д и н и ц а

и з м е р е ­

н и я

И с х о д н ы е  д а н н ы е

П о т р е б н ­

о с т ь  н а  

и з м е р ­

и т е л ь  

к о н е ч н о й  

п р о д у к ­

ц и и

О б о с ­

н о в а ­

н и е

н о р ­

м ы

р а с ­

х о д а

Е д и н и ­

ц а

и з м е ­
р е н и я

п о

н о р м е

О б ъ е м  

р а б о т  в  

н о р ­

м а т и в н ы х  

е д и н и ц а х

Н о р м а

р а с х о ­

д а

1 2 3 4 5 6 7 8
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2.7. В разделе «Технико-экономические показатели» приводятся:

■ продолжительность выполнения работ (в сменах);

■ нормативные затраты труда рабочих (чел.-ч.) и машинно­

го времени (маш .-ч.);.

■ (*) калькуляция затрат труда и машинного времени (Фор­

ма 5), в которой объемы работ определяют по принятому изме­

рителю конечной продукции. Рабочие процессы приводятся в тех­

нологической последовательности и нормируются в соответствии 

с ЕНиР, ведомственными и др. нормами. В калькуляцию включа­

ются также рабочие процессы, выполняемые при организации и 

ликвидации рабочих мест: разгрузка и погрузка инвентаря и при­

способлений, разгрузка и складирование конструкций и матери­

алов в рабочей зоне, организация рабочих мест с установкой 

средств подмащивания, приготовление мастик и растворов, под­

готовка других вспомогательных и подсобных материалов. По 

заданию конкретной подрядной организации в калькуляцию мо­

гут быть включены заработная плата рабочих и машиниста;

■ (*) график производства работ (Форма 6), который со­

ставляется на принятый измеритель конечной продукции с ис­

пользованием данных калькуляции затрат труда и машинного 

времени. График составляют на базовый вариант, предусматри­

ваемый технологической картой, исходя из восьмичасового ра­

бочего дня Составы звеньев принимаются согласно ЕНиР и дру­

гим нормам и расценкам. По заданию конкретной подрядной 

организации возможно составление сетевого графика выполне­
ние работ,
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■ (*) технико-экономические показатели технологической

карты могут быть дополнены сметным расчетом применительно 

к конкретным условиям подрядной организации, заработной плате 

рабочих и механизаторов, затратам на машины, оснастку и стро­

ительные материалы

Форма 5

Калькуляция затрат труда и машинного времени

Измеритель конечной продукции

№
п / п

Н а и м е ­

н о в а н и е

т е х н о л о ­

г и ч е с к и х

п р о ц е с ­
с о в

Е д и ­

н и ц а

и з м е ­

р е н и я

О б ъ е м

р а б о т

О б о с н о -  

в а н и е  

( Е Н и Р о в  

и  д р .  
н о р м ы  

р а с ­

ц е н к и )

Н о р м а  в р е м е н и З а т р а т ы  т р у д а

р а ­

б о ­

ч и х ,  
чел -ч

м а ш и н ­

и с т а ,  
ч е л . - ч  

( р а б о т а  

м а ш и н ,  
м а ш  - ч )

р а ­

б о ч и х ,  
чел -ч

м а ш и н ­

и с т а ,  

ч е л . - ч  

(р а б о т а  

м а ш и н ,  
маш -ч)

1 2 3 4 5 6 7 8 9

График производства работ

Форма 6

Измеритель конечной продукции

№
п/п

Наименова­
ние

технологи­
ческих

процессов

Един­
ица

измере­
ния

Объем
работ

Затраты труда

Приня-
тый

составы
звена

Продол-
житель-

ность
проце­

сса,
час

Рабочие
смены,

часы

рабо­
чих, 

чел -ч

маши­
ниста, 
чел -ч 

(работа 
машин, 
маш -ч)

1 г 3 4 5 6 7 8
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3. ПОРЯДОК РАЗРАБОТКИ, ЭКСП ЕРТИ ЗЫ , 

ПРИВЯЗКИ, УТВЕРЖ ДЕНИЮ  И РЕГИСТРАЦИИ  

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ КАРТ

3.1. Технологические карты разрабатываются строительно­

монтажными организаиями за счет накладных расходов или по 

их заказу проектно-технологическими организациями. Техноло­

гические карты утверждаются главным инженером строительно­

монтажной организации при рассмотрении и утверждении про­

ектов производства работ или отдельно, при необходимости со­

став материалов технологической карты может быть расширен 

по -равнению с требованиями настоящего Руководства. Решение 

о расширении состава технологической карты принимает глав­

ный инженер строительно-монтажной организации.

3.2. Типовые технологические карты разрабатываются спе­

циализированными проектно-технологическими организациями.

Типовые технологические карты утверждаются руководите­

лем организации-разработчика, согласовываются с ЦНИИОМТП 

и передаются в фонд технологических карт (ФТК) и регистриру­

ются в соответствующих реестрах

3 3. Ведущей организацией по разработке типовых техноло­

гических карт является ЦНИИОМТП, как головной институт в об­

ласти организации, технологии и техники безопасности в строи­

тельстве, который обеспечивает единое методическое руковод­

ство и координацию работ.

3 4 Разработанные специализированными проектно-техно­

логическими институтами новые технологические карты на об-
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щестроительные и специализированные работы, включая мон­

таж технологического оборудования, рассматриваются на НТС 

специализированных проектно-технологических институтов и пе­

редаются в ЦНИИОМТП для экспертизы

3.5 Срок действия типовой технологической карты устанав­

ливается до 5 лет По истечении установленного срока ЦНИИ­

ОМТП совместно с организацией-разработчиком принимает ре­

шение о продлении ее действия, корректировке или изъятии.

3.6. При корректировке типовых технологических карт про­

изводится замена устаревших нормативных документов (ГОСТов, 

СНиПов, ТУ, ЕНиР и т.п ); устаревших и более не выпускаемых 

промышленностью машин, механизмов, оборудования, техноло­

гической оснастки, строительных материалов и изделий; пере­

считываются калькуляции, графики производства работ и техни­

ко-экономические показатели.

3 7 Все технологические карты выполняются на листах одно­

го формата А4 в соответствии с системой проектной документа­

ции по строительству (СПДС), для схем возможен другой формат.

Титульные листы технологических карт выполняются в соот­

ветствии с Формами 7 и 8.

3.8 На каждую типовую технологическую карту составляет­

ся каталожный лист (Форма 9), в котором кратко указываются 

область применения, технология и организация выполнения ра­

бот, приводятся технологическая схема, технико-экономические 

показатели, указывается название и адрес организации-разра­

ботчика
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3 9 (*) Типовые технологические карты рекомендуется офор­

млять как информационные издания с компьютерным набором 

текстового, табличного, графического материала компьютерная 

версия технологической карты (издательский репродуцируемый 

оригинал-макет) будет иметь предпочтение при включении в ФТК 

и может использоваться при создании страницы в Internet.

3.10. Привязка типовых технологических карт к конкретным 

объектам и условиям строительства производится в процессе раз­

работки ППР на строительство этого объекта и состоит в уточне­

нии объемов работ, количества машин, механизмов и оборудова­

ния, данных потребности в трудовых и материально-технических 

ресурсах, а также в проверке соответствия графической схемы 

производства работ фактическим размерам зданий и сооружений.

В общем случае привязка карты состоит в уточнении факто­

ров и возможности их использования для конкретных условий, в 

том числе с учетом природно-климатических и зимних условий в 

различных регионах страны.

3.11. (*) В числе факторов, влияющих на технико-экономи­

ческие показатели типовой технологической карты ( и определя­

ющих варианты технологии производства работ), рекомендуется 

учитывать- характеристики используемых материалов, изделий и 

конструкций; способы, методы и условия производства работ; 

виды и типы применяемых машин, механизмов, оборудования, 

технологической оснастки и инструмента, их характеристики.

3 12 (*) Привязка типовой технологической карты произво­

дится в следующей последовательности-
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■ рассмотрение проектно-сметной документации на строи­

тельство объекта и выбор искомого варианта из вариантов, пре­

дусматриваемых типовой технологической картой,

■ проверка соответствия исходных данных (объемов работ, 

марок машин, механизмов и оборудования, норм времени и зат­

рат труда и т д ) принятому варианту, корректировка объемов 

работ в соответствии с избранным вариантом производства ра­

бот и конкретным проектным решением;

■ пересчет калькуляции затрат труда и машинного време­

ни, продолжительности выполнения каждого технологического 

процесса в графике производства работ, а также потребности в 

материально-технических ресурсах в зависимости от объемов ра­

бот и принятого варианта,

■ оформление графической части с конкретной привязкой 

машин, механизмов, оборудования и технологической оснастки в 

соответствии с их фактическими габаритами;

■ корректировка мероприятий по контролю качества, охра­

ны труда и экологической безопасности.

3 13. Экспертиза, согласование и регистрация технологи­

ческих карт в фонде (ФТК) для Московских организаций осуще­

ствляется следующим образом:

■ утвержденная руководством организации-разработчика 

технологическая карта представляется в 2 экз в ЦНИИОМТП для 

проведения экспертизы карты;

■ исправленная по замечаниям экспертов или принятая 

экспертами без замечаний технологическая карта после согла-
22



сований с Москомэкспертизой в электронном виде передается 

для присвоения кода в соответствующем реестре;

■ присвоение кода регистрации технологической карты в 

фонде Москомэкспертизы (ЦНИИОМТП) производится с целью 

хранения информации и распространения карты по заявкам 

других заказчиков и руководителей строительного комплекса 

г. Москвы
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ПРИЛОЖЕНИЕ
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М осковский территориальный  
строительный каталог. Часть код

регистрацииРаздел
Возведение конструкций промышленных 

и гражданских зданий и сооружений

РО ССИ Я -
Москва

УСТРОЙСТВО м онолитны х  
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ФУНДАМЕНТОВ ПОД 

КОЛОННЫ ГРАЖДАНСКИХ ЗДАНИЙ С 
ПРИМЕНЕНИЕМ БЛОЧНОЙ ОПАЛУБКИ

Организация*
разработчик

ц н и и о м т п

2004 Г. Технологические карты
На 2 стр  
стр  № 1

ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ 
СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА

В технологической карте (ГК) рассмотрены арматурные, опа­
лубочные и бетонные работы.

Опалубка монолитных железобетонных фундаментов предус­
мотрена из отдельных унифицированных стальных опалубочных 
блоков. В комплект опалубки блок-форм входят опалубочный блок 
двухступенчатой башмачной части фундамента и блок под­
коленника Армирование башмака выполняется сетками, подколон- 
ника - армокаркасами.

Рассмотрены два варианта подачи бетонной смеси в конструк­
цию: краном в бункерах (I) и автобетононасосом сб-170-1 (И).

СХЕМА ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ

I  - автокран; 2  - опалубка подколенника; 3 - опалубка башмачной части
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УСТРОЙСТВО МОНОЛИТНЫХ

М ТСКК6
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ФУНДАМЕНТОВ ПОД 

ЖОЛОННЫ ГРАЖДАНСКИХ ЗДАНИЙ 
С ПРИМЕНЕНИЕМ БЛОЧНОЙ ОПАЛУБКИ

Код регистрации Стр № 2

ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
На I м3 бетона
I вариант
Нормативныезатратытрударабочих,чел-дн .... ....................0,49
Нормативные затраты машинного времени, маш -смен 0,12
Продолжительность выполнения работ, смена . . 0,08
Выработка одного рабочего, м3/чел-смен . . . ..2,04
II вариант
Нормативные затраты труда рабочих, чел - д н ................................ 0,45
Нормативные затраты машинного времени, маш.-смен. . . .  0,11
Продолжительность выполнения работ, см ен а .............................. 0,09
Выработка одного рабочего, м3/чел -смен....................................... 2,22

В технологической карте (ТК) также даны: детальное изложение 
организации и технологии выполнения работ, калькуляция затрат тру­
да, машинного времени и заработной платы, график производства ра­
бот. перечень материалов, оборудования, инвентаря, инструментов

Примечание*
В случае отсутствия указанных в карте марок машин, меха­
низмов, оснастки рекомендуется заменять их на другие, с ана­
логичными техническими характеристиками

Организация-разработчик ТТК и
составитель каталожного листа ЦНИИОМ'ГП

(название)

127434, Москва, Дмитровское шоссе, 9
(адрес)

Распространитель ТТК ЦНИИОМТП
(название)

127434, Москва, Дмитровское шоссе, 9 
(адрес)

30

Источник

http://files.stroyinf.ru/Data2/1/4293841/4293841551.htm

