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I .  Введение
ft

1 .1 . Целью работы является унификация конструктивных 
решений и сокращение сроков рабочего проектирования средств 

автоматизации санитарно-технических устройств.

1 .2 . В нулевом выпуске разработаны рекомендации по под
бору узлов обвязки для систем автоматического регулирова
ния тепло- и холодоснабжения кондиционеров и приточных вен
тиляционных установок при тепло- и холодоносителе воде, а 
также приведены их технические характеристики и основные 
размеры.

1 .3 . Серией определена конструкция и пропускная спо
собность узла обвязки регулирующего клапана, а величины ус
ловного прохода узла и регулирующего клапана закодированы в 
его шифре.

Тип регулирующего клапана с конструкцией исполнитель
ного механизма выбираются в конкретном проекте, в комплект 
рабочей документации серии он не входит, а заказываются по 
спецификации рабочих чертежей марки ОБ.
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2 . Назначение

2 Л . Регулирующий клапан, который применяется в составе | 
изделия, разработанного з настоящей серии, является исполни- \ 
тельный органон в системе средств автоматизации санитарно- j
технических установок. |

Эти средства следует применять при проектировании в *
целях: !

-  обеспечения и поддержания требуемых условий воздушной 
среды в помещениях;

-  повышения надежности работы системы;
-  включения и отключения системы по специальным требова

ниям;
-  сокращения обслуживающего персонала;
-  экономии тепла и электроэнергии.

2 .2 .  Для расчета и выбора регулирующего клапана существу
ет ГОСТ 14768-69 "Устройства исполнительные ГСП. Методы опре
деления пропускной способности". Расчет регулирующего органа 
заключается в выборе его условной пропускной способности и 
соответствующего ему условного диаметра, а также пропускной 
характеристики.

2 .3 . Для надежной работы регулирующего органа, благоприят
ных условий его эксплуатации и обслуживания перед клапаном не
обходимо установить фильтр, а параллельно клапану байпас с 
системой вентилей. Перечисленные приборы объединены трубопрово
дами в единый узел обвязки регулирующего клапана, применяемых
в системах автоматического регулирования тепло- и холодоснабже- 
ния кондиционеров и приточных вентиляционных установок.
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2 А. Узлы обвязки разработаны для усыновим >ас пз 
обратных трубопроводах теплооизбл-ония после воздухопогревся- г
талой и до них на трубопроводах подающих. Для слу'Х’л холодя- 
снабжения узлы обвязки устанавливаются до поверхностных во::-- :

духоохладителей. г
Г
I
f

3 .  Область применения [

3.1. Узлы обвязки регулирующих клапанов приценяются в |

системах автоматического регулирования тепло- и холодоснаб- \
>

жения кондиционеров и приточных вентиляционных установок при | 
тепло- и холодоносителе воде* |

Регулирующие клапаны дроссельного типа имеют элентриче- [
s

сине, пневматические и электропневматические исполнительные j

механизмы. !

5 .2 .  Климатические исполнение узла обвязки регулируоде- |
го клапана "01" по ГОСТ I5I50- в В.

Ч. Технические характеоистини j
!

У .1. В серии разработано 20 типоразмеров узлов обвязки j 
регулирующего клапана, отличающиеся величиной диаметра услоз- [
ного прохода регулирующего клапана -  от 15 до 100 мм и диамет- \

S
ром рабочего трубопровода -  от 15 до 150 мм. j

У .2. Технические характеристики узлов обвязки с переч- j
J

нем запорной арматуры и применяемых труб сведены в таблицу. \

<
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узла

У

ЫЫ
Лу
мы

Арматура Т р у б ы Обозначс- 
:иа Ы1ль- 
ата

15 о о с 
яг ;

?

УР-15/15 0PK.I 15 15яч18П1 1 5 x 2 , 8 ^ ОГК.2.10 10.5 I
УР-15/20 -01 20 15ач J 8iIX Х5:с2-8-гос г ■ 20:2.8 сЬ:,_ло-о,; I I ,9 ,
УР-15/25 -02 15 25 15яч18П1 15x2.8;25хЗ,2Гос-. 3X62-75 0РЕ2Л0-02 15,1 j

УР-15/32 -оз 32 15от2С5'И 15x2,8:ГОСТ .; 32x3, г! ОГК 2.20;̂ .75 j 25,9
УР-Т5/40 -04 40 15яч1Ш 15x2,П

Г а  У -
■4r‘x3,5j°rK 2.20-01 1 36,б

УР-25/25 -05 25 15яч18П1 ? Гост 
d^ ' Z32i2-7S ОРК 2Л 0-02 18,5

УР-25/32 -Об 32 15яч18П1 25x3,2 ;32x3,2гос т -зг (6V - 7г ОРК 2.20 29,3
УР-25/40 -07

«
40 15яч18П1 25x3,2 ;40x3,5

ГосГ 3262-1& 0?К 2.20-01 40,1
УР-25/50 -08 50 15ЯЧ18П1 25x3,2:50x3,5Гост ̂ ZG2-*C ОРК 2.20-02 51,9
УР-40/50 нЭ9~ 50 15вч18П1 40x3,5;roar : 50x3,5В 262-73ОРК 2.20-02 59,6
УР-40/65 -10 40 65 I5H4I81II

15яч16Ш 40x3,5
Г о с т  ! 
3362-75 \

!76х2,8
й ГО С Т

\ !077Ч -7С

ОРК 3.10 124,8

УР-40/80 - I I 80
15ЯЧ18Д1
ЗОчббр

l i0 f 3 5
Г о с , ’ г

Ш ?-15

8 3 *2,8
Г о с т

W 70V-71
ОРК ЗЛО-01 143,2

УР-50/65 -12 65 15яч18Д1
15яч16Д1

50x3,5:
ГО С Г

Ъ2(.2 -7/
76x2,8
г о с т

ОРК ЗЛО 130,9

УР-50/80

VD ОЛ /ОЛ

СЛ /О 70У -7С

-13 80 15яч18П1
ЗОчббр

50x3,5;
Г  О '- Г

32С2  -7Г
!о9х2,8
Го С7- 

? !с7оУ*/̂

ОРК ЗЛО-01 149,4
J Г—oU/oU -14 80 ЗОчббр 89x2,8 ОРК ЗЛО-01 186,1
УР-80/100

УР-80/125
-15~

Г О <-7 /СГ7 0 У - 7С

80
100 ЗОчббр 39x2,8;108x2$ 

Г о с т  / 0 ? ^ У -2Г>>
ОРК 3.10-02 240

-16 125 ЗОчббр И9Х278 ГаСГ

2 ОРК 3.10-03 308
УР-80/150 -17 150 ЗОчббр ■89x275 

159x4 ;
ГоС Г

ОРК 3.10-04 365,7УР-100/ о 7оУ-74

125 ЗОчббр "10^x2,,8 г * < - г ОРКЗ.10-03 326,1УР-100/ '
' ^ 15' 100 135Х̂ ,2 Ю £ У -7(.

150 I5U ЗЦчбир
Ж < !

3 Гост- ТШ 3.10-04 "384,3""----- J o :b Y -7C

-it 7i^1
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Рабочее давл ение...................................................................Т.СШа п
(1G к г с /с  '*")

Vac*'ер ячекгси фильтрующего элемента. . . . . . .  б-0,9мм

Диапазон рабочих температур.............................................0:-150°С

Рабочая ж и дк ость.................................................................. вода

Конуйипиент местного сопротивления........................... У = 1 , 0

Периодичность очистки рильтра........................................  7000 час

Допустимый повепад давления в процессе 
эксплуатации регулирующих клапанов

d j  15 . . .  50 мм 1 ,5  МПа (15 кгс /см 2 )

c ly  80 . . .  100мм 0 ,7  МПа ( 7 кге /см 2 )

4 .3 . Для определения типоразмера применяемой арматуры не

обходимо пользоваться шифром, в котором закодирован условный 

проход байпаса в числителе шифра, а диаметр технологического 

трубопровода (вентили п о з .7 и 8 ) -  в знаменателе. В графе "ар

матура" таблицы указаны соответственно тип применяемых вентилей 

и задвижек.

5 . Устройство и принцип работы

5 .1 . Узел обвязки регулирующего клапана (р и с .1 ) состоит из 

трех вентилей (п о з .2, 7 и 8 ) ,  фильтра (п о з .4) для очистки тепло

носителя, поступающего в клапан, а также двух отборных устройств 

(п оз.З ) для измерения давления до и после регулирующего клапа

на. Вентиль (п о з .7) установлен до фильтра, Еектпль (п о з .8) пос

ле регулирующего клапана и вентиль (п о з .2) параллельно регули

рующему клапану.

Г Т  j -----------------------1— |
, Г к ч Л ч с т !  д л ч у м .?  !1о л р  { ц  i 7|

5.903 -  21.0-ПЗ
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5 .2 . В узлах обвязки приклонена следующая арматура:
-  для трубопроводов Ду15 . . .  50 -  вентили му, [же вы э за

порные типа 15кч18п1;
-  для трубопроводов Ду65 -  вентиль запорный глянцевый 

типа 15кч16п1;
-  для трубопроводов Ду80 . . .  150 -  задвижки параллель

ные с выдвижным шпинделем, фланцевые типа 30ч66р.

5 .3 . В разработанных 20-ти типоразмерах узлах обвязки 
могут быть использованы следующие типы клапанов автоматичес
кого регулирования:

-  25ч914нж, 25ч943нж с электрическим исполнительным ме
ханизмом МЭО;

-  25ч940нж -  с электрическим исполнительным механизмом 
ЕСПА-02ПВ;

-  25ч37нж, 25ч38нж1, ПОУ-7 и др. с пневматическая мемб
ранным исполнительным механизмом.

По мере освоения производства и выпуска промышленностью 
других типов регулирующих клапанов указанный выше список мо
жет быть дополнен; разработанные в серил узлы обеспечат их 
обвязку.

5 .4 . Все типоразмеры узлов обвязки компануются из раз
ного сочетания двух подузлов, разработанных в нескольких 
исполнениях в соответствии со стандартны:.! рядом диаметров 
трубопроводов и регулирующих клапанов.

Эти сочетания приняты, исходя из статистических данных 
наиболее часто применяемых в практике проектирования величин 
диаметров рабочих трубопроводов и регулирующих клапанов.

I— Рп-<-у 5
5.903 -  21.0413 § У *

И зм ^Л ист К? д о кум . П одп. Д а т .................. ............................................ i i L i
2‘SО!'■'> ~О/ 9  Формат_ II;'



1 .  Клапан регулирующий
2. Вентиль байпаса
3. Отборное устройство давления ЗКЧ-275
4. Фильтр жидкостной
5. Пробка грязеспускная

6 .  И е х а н и э м  исполнительный электрический 
7,8. Вентили
9. Подвод 

10. Отвод
Рис Л
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Газмерп в ш

ШИФР А Б Б Г а'у д? Е S И

УР-15/15
1000

550 15 I

УР-15/20 560 20

УР-15/25 700
1100 620

310 15 25 160 250 130
УР-15/32 32
УР-15/40 1150 660 40

УР-25/25
1100 620

25
УР-25/32

800 350 25
32

180 300 160У Р-25/40 1150 660 40
УР-25/50

1200 710 50УР-40/50
УР-40/65 1100 1400 820 470 40 65 200 360 200
УР-40/80 1300 800 80

УР-50/65
1300

1400 820
540 50

65
220 390 230

УР-50/80
1300 800 80УР-80/80

УР-80/100 890
650

100
230УР-80/125 1700 1450

900
80

125
490 310

УР-80/150 1500 940 150
УР-100/125

2000
1450 900

700 100
125

250 550 350УР-100/150 1500 940 150

5,905-21.0 -ПЗ О



\ £Г,5. Работает устройство следующим образом (см .Рис.1).

.. Подгод теплоносителя в узел осуществляется по трубопроводу
!' (п оз .9 ). В рабочем режиме вентили (поз.7 и 8) открыта, а вен-
5 тиль байпаса (п оз.2) перекрыт. Теплоноситель через вентиль 
;| (п оз.7) и фильтр (п оз.4) подводится к регулирующему клапану 

(п оз .1 ), от которого заданный ноток через вентиль (п оз.8) по
ступает в отводящий трубопровод (п оз.10).

! В аварийном режиме для отключения и ремонта регулирующего
г.'гяпка или демонтажа я промывки фильтра-вентили (п оз.7 и 8) 
закрываются, а теплоноситель продолжает циркулировать в систе
ме через открытый вентиль (п оз.2 ) , который может быть исполь
зован для грубой регулировки расхода.

5 .6 . Для очистки теплоносителя от механических примесей 
перед регулирующим клапаном установлен фильтр (поз. 4, рис Л ) . 
Применение фильтра улучшает условия регулировки расхода, увели- 

■ чивает срок службы арматуры, повышает долговечность и надежность

t работы системы.
г!
~ —  5 .7 . Фильтр (см .рис.2) состоит из корпуса (п о з .1 ), фильт-

рующего элемента (п оз.2 ) , патрубков (лоз.З) для присоединения 
к системе и грязеспускной пробки (п оз.4 ) .

-• 5 .8 . Фильтр 6:сборе присоединяется к трубопроводам узла об-
вязки либо при помощи муфтового соединения (для систем Ду15 . . .

£ 50 мм), либо при помощи фланцевого соединения (для систем Ду 65
 ̂ . . .  150 мм).

f-

* 5 .9 . Монтаж трубопроводов узла обвязки осуществляется д/w
Ц на резьбе или дуговой электросваркой.

= БИэЛМ;!ст| № докум. t Пояп.
i
Пс.то

5.903 -  21.0-ПЗ



I -  яоряус фильтра; 2 -  фильтрующий элемент; 3 -  патрубок для прксосдг-::2;г:д 

и систаае; 4- -  грязеспускяая пробка; 5 -  прокладка; 6 -  фильтрующая сетка;
? -  яравша

Рис, 2
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О качества уплотнения рсзьбо’ -«х соединений следузт при-
МСЛ':1?.Г 6Ч

~ при температуре тоттлсноскгеля до 1С5°С -  лышную прядь, • 
пропитанную свинцовым суриком или белилами; \

-  при температуре более 1С5°С -  асбестовую прядь ш есте с |
льняной прядью, пропитанную графитом, замешанным на олифе. !

5.10.• В качестве уплотнения для фланцевых соединений тру
бопроводов следует применять:

-  прокладки из термостойкой резины -  при температуре теп
лоносителя нике 105°С;

-  прокладки из пароиита толщиной 2; 3 мм -  при темпоратурэ 
выше 105°С;

5. XX. Остальные требования по монтажу внутренних санитар
ко-технических систем см.СНиП 3.05.01-85.

5 .12 . Для измерения давления в узле обвязки перед регули
рующим клапаном и после него предусмотрено отборное устройство 
(поз.З, см.рис.1 -  закладная конструкция), разработанное Г П И 
Проектмонтажавтоматика (ЗКЧ-275.00-90).

5 .13 . В никних участках узла обвязки установлены пробки 
(п оз.5, см .рис.1; поз.4 , см.рис.2) для спуска грязи и шлама.
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' 6 • Состав изделия и нанялакт поставки
i

} Изделие "Узел обвязки регуяпрущего клапана” ,
| изготовленное по чертежам ОСИ 1 ,0 0 ,СЮ, на место монтажа
С
| поступает в собранном виде.

» Запорная арматура и регулирующий клапан, который в jj
; комплект документации настоящей серии не входит, яомплскту-
J ются заказчиком. |

! Фильтры . (чертеж а ОРК 2 .10.00, ОРК 2.20.00 |
ОРК 3.I0.00J трубопроводы, арматура и фланцы готовит и с о -  |

j |
| бирает в единый узел подрядчик, силами которого осуществля-
| ется монтаж узла обвязки на стройке.

| 7 . Указания по ыгонта^ « эксплуатации

1
а

7 .1 . Общие указания по монтажу узлов обвязки регулиру
ющего клапана см.Строительные нормы и правила СНиП 3.05.01-85 
"Внутренние санитарно-тахнические системы".

7 .2 . Для обеспечения доступа к грязеспускным пробкам 
необходимо ось нижнего гориаинтального трубопровода распола
гать на расстоянии 500-700 мм от уровня пола.

<7«3. При монтаже резьбовых соединений следить за каче
ственным выполнением внутренних и наружных резьб, срывы и 
сколы виток не допускаются.

Ф

CtXЛк>

7 .4 . При монтаже фланцевых соединений необходимо следить 

ва целостностью герметизирующих ларонитовых и резиновых про
кладок.

------------- !--------
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'J .S . После окончания монтажа проверить герметичность с.?л~ 

лов гидравлическим испытанием давлением 1 -1 .6  МПа (.'.Су йгс/ с ' . " )  

в течение 5 мин,, и на прочность элементов узла осЗвпзки проб- « 

ным давлением Р-.2,5 МПа (25 к гс /сд с ) б течение I -оЛ минуты.
I,

Течь и потение стыков не допускаются. \

1 .6 .  При эксплуатации регулирующего клапана следить за п ро- | 

чностью крепления и отсутствием вибрации при работающем его ; 

исполнительном механизме, а такие герметичностью системы. f

Периодически, раз в месяц, открывать обе грязеспускные 

пробни для промывки системы, а два раза в год , приурочивая к 

остановке основного оборудования, следует производить промывку 

фильтрующего элемента с разборкой фильтра, внешний осмотр и 

ремонт деталей фильтра, изношенных в процессе эксплуатации.

9 . Технические тоебования

Собранное изделие "Узел обвязки регулирующего клапана на 

трубопроводах тепло а. кдлгцйгсоздухонагревателей и поверхност

ных воздухоохладителей" должен соответствовать комплекту рабо

чих чертежей ОРК 1 .00 .00  и ОРК 2 .0 0 .0 0  и техническим требова

ниям.

i

i

d . I .  Сортамент и качество материалов, применяемых для 

изготовления изделия, должны соответствовать рабочим чертежам, 

действующим ГОСТам и техническим условиям. Организация, изго

товляющая данное изделие, имеет право под свою ответственность 

заменять материалы, указанные в чертежах, материалами других 

марок, равноценными по механическим свойствам.

5 .9 0 3 -2 1 .0  -  ПЗ
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С/.2. Необработанные наружные поверхности деталей делена 

быть гладкими, числами, без гм яти н, азбоин, трещин,

инородих.; включен;:.1 > иных по попов, допускаеная глубина рисок 

не более 0 ,4  мм, Резьчину и околицу следует удалить. С внут

ренней стороны швы должны бить тщательно зачищены, поверх- \
й

и ссть к:: должна Сыть гладкой, ровной с плавный переходом к i 

основному металлу. ’
t:

8 .3 .  Детали из сортового  проката не должны иметь пороков I
£

изготовления глубиной более 0 ,3  мч на поверхности площадью Л
*

нс более 10 мм. Наличие заусенцев, подрезов, рваных краев и 

Других дефектов после механической обработки не допускается. 

Острые кромки должны быть притуплены.

8 .4 .  Обработку кромок под сварку производить в  соответ 

ствии с чертежный. Перед сваркой кромки и поверхности на рас

стоянии 10 мы от края должны быть тщательно зачищены от крас

ки, масла, грязи и окалины до основного металла.

8 .5 .  Сварные работы должны производиться в соответствии 

о утвержденной технологией завода-изготовителя.

Технология сварки должна обеспечивать наименьшее короб

ление свариваемых деталей, перекос свариваемых элементов не 

должен превышать допуска на размер.

8 .6 .  Сварной шов должен быть рогным. В стековых соеди

нениях допускается смещение свариваемых кромок друг относи

тельно друга не более 0 ,5  мм.

Наплывы, прожоги, непровары и пропуски сварки не допус

каются.

г
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Околошовшая зона и ш и должны йи~ь тгдтслило зач - .ста, брызги 
удалены.

8 .7 . Детали, поступающие на сварку, должны быть очищены 
от загрязнений. Наличие следов коррозии, заусенца и забоины не 
допускаются.

8 .8 . Вид сварки и тот сварного шва должны соогветствовать 
указаниям на чертеже, при этом -  сварка электродуговая в сре
де углекислого газа по ГОСТ 14771-76, проволока СВ-08Г2С
ГОСТ 2246-70. Механические свойства наплавленного металла 
должны быть не ниже значений по ГОСТ 6996-66.

8 .9 . Контроль качества сварных швов производить до грун
товки и окраски узлов керосином внешним осмотром для обнару
жения дефектов, выходящих за пределы норм, установленных стан
дартом. "Соединения сварные. Методы контроля качества" ГОСТ 
3242-79.

8 .Ю . Дефектные участки сгарпых швов удалить вырубкой с 
последующей заваркой и повторным контролем.

8 . I I .  При сварке необходимо обеспечить герметичность шва, 
а также перпендикулярность оси к уплотнительной (рабочей) по
верхности фланца.

8-12. Сварку труб производить по ГОСТ 16037-00. Сварной 
шов не зачищать и механически не обрабатывать.

Остальные элементы сваривать, выдерживая требования ГОСТ 
5264-80.
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8.13 Основные размеры метрической резьбы по Г0С124705-81, 
Обозначение поля допуска диаметра резьбы: д.тя наружной резьбы 

-  6д, для внутренней резьбы -  6Н , ГОСТ IGG93-8I.
Классы прочности: болтов, винтов, шпилек -  5 ,8 ; гаек -

5 ,0 . На резьбе не должно быть сорванных ниток и искажений про
филя. Крепежные детали должны иметь металлические покрытия по 
ГОСТ 9.306-85.

8 .14. На поверхностях, подлежащих окраске, не должно 
быть окалины, ржавчины, грязи, влаги и жировых пятен.

8 .15. До сборки и монтажа детали узла должны иметь лако
красочные покрытия по ГОСТ 9.301-86, например, грунтовка ФЛ-ОЗК 
коричневая ГОСТ 9109-81.

Окончательный выбор окраски произвести при привязке конк
ретного проекта.

8 .16 . Покрытие должно наноситься ровным слоем по всей по
верхности. Подтеки краски, пятна, морщины и приставшие загря
знения не допускается. Поврежденные лакокрасочные покрытия го 
тового изделия должны быть восстановлены.

8 .17. Незагрунтованные и неокрашенные металлические повер
хности должны быть покрыты консервационным маслом KI7 Г0СТ10377-7^

8.18. Собранный узел опрессовать пробным давлением В=25 
в течение I  минуты. Течь воды не допускается.
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9. Указания по иргалеиени-о серии

9 .1 . Регулирующий клапан, обгяока которого разработана 
в настоящей серии, комплектуется по спецификации заказного 
оборудования (ОБ.СО) конкретною проекта, и в спецификации) 
рабочей документации настоящей сорил не входят.

9 .2 . При заказе регулирующего клапана в заказной специ
фикации конкретного проекта приводятся следующие данные: на
именование, обозначение исполнения, Ду, К у , тип пропускной 
характеристики, наличие ответных фланцев, тип привода испол
нительного механизма (с  указанием возможности замены на дру
гой ), КОД ОКП.

9 .3 . Пример условного обозначения узла обвязки
УР-15/40

Диаметр условного про
хода регулирующего кла
пана Ду - П

Диаметр условного прохода 
рабочего трубопровода Ду

9 .4 . При разработке 20-ти типоразмеров узлов обвязки при
няты наиболее часто встречающиеся сочетания d у  -  диаметр ре
гулирующего клапана и Ду -  диаметр технологического трубопро
вода. Серией предусмотрена, в завис гало ст я от требований конк
ретного проекта, возможность расширения вариантов сочетаний dy 
и Ду соединением разработанных исполнений "Узлов регулирующе
го клапана с  байпасом" (черт.ОРК 4.00.00 или ОРК 5 .0 0 .0 0 )с  "Уз
лами рабочего трубопровода с фильтром" (ОРК 2 .00 .00  или 
ОРК 3 .0 0 .0 0 ); указанные обозначения чертежей входят составляю
щими подузлами в изделия ОРК 1.00.00 + ОРК 1.00 .00-19 .

Доработка документация осуществляется при привязке серии 
к конкретному проекту.
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