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1.ОБЩАЯ ЧАСТЬ
Рабочие чертежи блоков жидких присадок (Б/КП) 

разрадотакы институтом,, //атгилропром"согласно плана 
типового проектирования /асстроя СССР на №38 год. 
Гемы. Т7.3. U5 и Т7.3.1.25.

Разрадотакы радочие чертежи следующих Блоков 
жидких присадок--

Выпуск 4-0. Указания по применению и изготовлению 
Выпуск1/-/. 5/66-2x0,/-/0,0 
Выпуск 4-2. 5/60-2x04 -/3,0 
Выпуск 4-3. Б/КП-2х/,0-/0,0 
Комплект рабочей документации блока включает 

всебя разделы: тепломеханический, контроль и автома - 
тика, злектротехничеокий/, теплоизоляционный.

%

2. НАЗНАЧЕНИЕ И ОПИСАНИЕ КОНСТРУКЦИИ

блоки жидких присадок (Б/КП) предназначены для 
дозировочного ввода жидкой присадки ЗРНННП в прибы­
вающий мазут.

Введение присадки осуществляется на &ас пере­
качивающих мазута насосовиз приемной емкости в резерву, 
ары хранилища. Дозированный овод присадки-2кг на 
тонну перекачиваемого мазута осуществляется насо- 
сами - дозаторами электрически сблокированнь/ми с 
перекачивающими яасосами.

Кроме того в составе блока жидких присадок

F4 1 Т
ЖЯ! БМШ0.00.0004Т

—оказания ло применению '— и изготовлению
лит.}лкст\{трб

ЛАТГИПРОПРОМ
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предусмотрен контур для поддержания температуры 
присадок в резервуарах хранено# впределах 20-50% состоя­
щий из теппоодменнока топа 002-6-2-1 и циркуляцион­
ного насоса типа-3. Теплоносителем для подогреда про­
садок является насыщеннь/й пар.

Все часто длока смонтированы на общей раме, 
да дпоке устанавливается контрольные приборы, стой­
ки для подвода злектрических кабелей/ и пост кна - 
почноео управления злектродвиеателя.

Оосле гидроиепытания блоки изолируются теп­
лоизоляцией. браме блока приварены петли для погруз­
ки и разгрузки блока при перевозке.

Габаритные чертежи и принципиальные схемы 
блоков прилагается ниже.

/7одбор блока для дозированного ввода жидких 
присадок в мазут должен осуществляться в зависимос­
ти от производительности блока перекачивающих на­
сосов, из расчета обеспечения ввода 2кг присадЬк 
на одну тонну перекачиваемого мазута.

лонные для подбора блока приведены в таблице.

Обозначение
блока

УШШ-<?тем>-Насорм Gw# лере/ючс/бовоща* юсооов
Производи-

БЖП-2̂ 0,!- Ю 0,2 № БМПН-2х 46,0-4.7 56
БЖП-2хОр-/6 0,6 ISO БМПН -2x /02.0 -3.7 204
5ЖП-2х/р -Ю 2,0 100 БМПН-2x324,0 -ЗУ 646

=п=
БМй.о.отоооАт
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4 ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВКЕ

H блок отправляется нзаказчику дез упа/ювки с 
заглушенными /рисоединительными концами трубопро­
водов. /(решение заглушек из листовой стали толщи - 
ной 3-/мм осуществлнется на прихватке.

Штуцера о добышки на период транспортиров- 
ни и хранения /блоков должны дь/ть закрыть/ продками 
и заглушками

Луидоры контроля и аваюматики с ат5орнь/ми 
устройствами и злектротехнииеское одорудованиеупа- 
ковываютон внщики и отправлнютсн с длинами.

А. 2. Крепление блоков при перевозке должно обеспе­
чивать предохранение их отдельных злементов идлока 
8 целом от деформаций и механических повреждений

/.3 /одарить/ и массы блоков допускают их транс­
портировку по железной дороге, а также с помощью 
трейлеров низкой посадки грузоподъемностью до /Sm.

А А. догрузка блоков натронспортнь/е средства осу­
ществляется с помощью монтажных изксплуатаци - 
онных кранов грузоподъемностью /6 /25т. дронтом 
строповку блоков весах/ с использованием петель, 
предусмотренных в раме блока, а также с приме­
нением траверсы.

J M Пис/п УМ. ПодписьПт
БМА.О.О.00. ОООМТ

' Лисп,
3



5. ТРЕБОВАНИЯ К ПБОРЩ ЩШИЮ И МАТЕРИАЛАМ
SI. Оборудование, Входящее в состав блока, должно 

соответствовать требованиям нормативно-технической
техническая характеристика готовых изделий, применяе­
мых для изготобления блоков, должны быть подтверждены

S.2 , , ,
Вящие В блоки, должныудовлетворять требованиям тех­
нической документации на них и действующим стан­
дартам.

б.Э. конструктивные изменения, Возникающие8процессе 
изготовления блокоб’ должны быть согласованы Вуста- 
ноВле ином лорядке. Изменения, сВязаннь/е с лриме пением 
материалов, неухудшающих технические характеристики 
блоков решаются изготовителями блоков самостоятельности.

6. ТРЕБОВАНИЯ К С Б О РК Е  БЛОКА

6./. Рабочая дЬкументоция яозЗоляет Вести сборку 
блокоВ ияфотраальнь/м методом с организацией раз - 
дельного лоточного изготовленияузлоВ трубопрово­
дов и  металлоконструкций.

6.2. При изготовлений и  монтаже злементоЗтрубо­
проводов сварку произ8одить,рукоВодст8уясь требова­
ниями гост f603 7-80, с  максимальным применением автома­
тических и  полуавтоматических режимов, обеспечива­
ющих высокое качество сварных соединений труб.

S3. Сборку стыков труб под сварку осуществлять
пений, обеспечивающих соосность стыкуемых труб.

М  БМ Ы ОМ ОООАТ ЩИяммт\//о Ялким \лл0/шгМат
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SA Весь комплекс работ по организации сборни л?ру- 

бопрободоб блока и контроля качества сборных саединг - 
нии нрободить рукобобстбуясь указаниями,, Д/кободящих 
технических материалов ло сборке яри монтаже оборудабачия 
тепловых злектростанций уРГМ-fc -3/) Минзнерго ссор, 
лрабияами Госгортехнадзора СССР, а также требованиями 
рабочих чертежей блока.

6.5. Сборку зяементоб металлоконструкции блока 
былолнять б  соотбелктбии с  требованиямигосгягензо. 
Места, подлежащие сборке должны быть очисцены от гря­
зи, окалины, мосла, ржабчины от. о. Сборной шоб должен 
быть ровным и  полным. 3  местах сборки не должно дыть 
лрожоеоб, трещин, подрезоб, непробара. Металлические 
орызеи дояЖны быть уодяемы, и/бы зачищены от и/ла- 
ка и окалины.

6.6. Кзеотобление и сборку металлоконструкции бло­
ка осуществлять согласно предобаниям СНиЛ£-/Я-7Я 
„Металлические конструкции!Ррисборне блока рукобод- 
стбобатьсяуказаниями СУиОЗ.06.06-34„Технологи- 
ческое оборудование и технологические трубопроводы".

5.7 3 процессе сборки блокоб должно проверяться 
соотбетстбие комплектующих изделий, надежность крел- 
ления оборудования и трубопрободобк металлоконструк­
ции, правильность нанесения маркоробки на изделия, 
ноличсе паспортных табличек на оосрудобоние, наличие 
клейм сбаощикоб ко сборных соединениях(лри необходимости).

68./идроблические испытания блока прободать б  
соотбетатбии с  требованиями,, дробил устройстба и  без­
опасной зксппиат ации трубопрободобсора и горячей бо­
ды"ут бержоенных Госгортехнадзором СССР.

6.9.3 качестве коррозионно-защитного покрытия 
блока применять грунтобку Гр-020 ГОСТ5325-73, змаль 
р<р - /33ГОСТ325-62 U битумный пак 6T-S77ГОСТ6631-73.

6М4Ш 00.000ДТ Ч
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' исредствами авто- 
мотивации производить согласно сборочному чертежу 
„Установка приборов контроле и автоматизации блока бри 
производстве работ по установке указаннь/х приборов 
руководствоваться требованиями СИиПЗ.05. 07-35 
„Системы автоматизации

б. Н. Изделия, изеотавпиваемь/е по типовыммонтаж- 
ным чертежам Щ отраслевым нормалям и типовым конструк­
циям Щ а также закладным конструкциямЗИ поставляют­
ся блавмонтажавтоматикой Минмонтажспецотроя СССР.

в. 12.дриборы контроля и средств автоматизации заказы­
ваются по заказной специрикацииСспецирикации обору-

6J3. Работы по установке злектротехнических уст - 
рабств производить соепасно строчному чертежу 
„ Установка зпектроадорудования блока, а также руковод­
ствуясь требованиями CHuPS.05.06-35„ Упектротехни - 

устройства"
6Л Упектротехничесное оборудование заказыва-

' ротехнической части радочеео проекта котепьной. 
6/5.Теплоизоляционные работы рекомендуется вы - 

попнять на месте изеотовпения блока. Рра этом с цепью 
предотвращения деформаций теплоизоляции при транс­
портировке блока к месту монтажа, необходимо преду­
смотреть усиление крепления конструкций изоляции за 
счет установки опорных колец на горизонтальных 
участках и разгружающих устройств ко вертикальных 
участках трубопроводов̂ также применение спецзаклепок. 

конструкция бпока допускает выполнение

Ш Цющояокум. шштс 5М4. D. 0.00. 000 ДТ----».. ------- 3
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изоляции после его монтажа.
6.16. Работы по изоляции лрямолинейных участхов 

трубопроводов и фланцевых соединений осуществлять в 
соответствии стоповыми сериями7303-2 и 7003.9 -з. 
Изоляцию хриволинейных и фасонных участхов трубопро­
водов иузлов оборудования вести согласно серии 3.923-11

Монтажная ведомость на изоляции блоха, ведомос­
ти объемов работ и материалов прилагается к хамп- 
лехту рабочих чертежей блоха.

6.17. Тёхничесхие условия на изготовление блоха 
должны быть разработаны предприятием изеотови - 
телем с учетом настоящих техничесхих требова­
ний-

6.13. бри изготовлении деталей металличесхой 
хонструхции блоха возможна замена сортимента 
черных металлов из стали Cm3 на сталь Cm3 по 
ГУМ -1-3023-30.

б м ш о .оо.о о о л т



I
>

V
и
э?
£
•О
чз

си

§

lei
Ск
й.
0J
и

£ J  О О П  D O  h 'b  h  N O

H
пралотнанае /

ВЩ

паз.
авазип-
чвни е

HRHM EHOB ЯННЕ нам п рн м е у я н н е

анч ВБНТНЛ Ь 45с 2 2  h j/г  ГОСТ 49492  -  73 Л у  50 ; Р у  40
ВН2... ВНБ ВЕНТИЛЬ 45 с 22  нэ/с ГОСТ 4 9 1 9 3  -73 ДУ 30 ; Р у 40

&Н7...ВНС ВЕНТИЛЬ 15с 2 7  НЗД ТУ 3 6 'й ?  -1224-79 Д У 25;  Р у н о

К1 КПНДЕНСП тоатвад ЧИР 45 с  43 HJ/C Ду  25  ', Ру 4 0

Н1.Н 2 НПСПС НД 2 5 - 400/70Д  44Р О-' о. 03 Б л1а Р-- 1МПа
Х%

1
£ttmto

из н п с а с  Щ ч а - Б -43/4-2 п р я в о г о  в р я щ р н н я а~5л/с, р=а.4м па.

П Д 4 ПОДОГРЕВ R  ТЕМЬ ПН РОВ а д я н о н

П П З  - Б - 2 - 7 Г  О СТ 106.274.105 ~7Б

юл лист й-дакям. ПОДИ. дога
РПЗРПБ Михайлова
ПРОВ Богданове Лйдх
Г-КОН ГР.

н.кантр. КПЛМЕИ
У ТВ.

**?
I

%

I

Б М  Ч, 4. 4. п о . п о  а  г з

б л о к  э/ендких ПРИСЯДОК

B lfcn  -2  х  0 .4- 1 0 ,0

СХЕМ Я П РН Н Ц Н П Н П Л ЬН ЯЯ

__л л..........

ЛИТ. мпсся МПСШ7ПБ

лист \ ЛИСТОВ 4

Л АТ ГИ П РО П РШ М



s,
I

а

I

If

! 's.

hJ000OO У У W  9
приложение 2

490 _____1300

БМШ.00.000 гч
Ёмон тОних лрисаОак 

ЕЖП-2хО,/-10,0
/а&ритныд

Ш* Лип Ло#онум.
Шк щ гт

.мот.
Я5вм

маееошсшт.
1312 1-20

Ш ттщ. лдггипгатам
ТЯГ-. .



ш

ш % ТШК.km
Бмчи.оа ооо гч z



ин
в.ы

°ш
эл

- Т
ТЬ

ап.
 и 

за
то

. 
Ь

тт
н

»
 Ш

в.ы
°а

^д
 п

оа
аи

 a
gm

g 
I 

д^
ри

л 
5-

'iQ
'b

-'l
Z 

Ь
ьш

цс
ус

 4
*0

? j ооо-оотг-hwg прилошение з
ш

БхоЗ пара 6HI

пт

й?- ЬНв у К1 6Н7 bbixoa
«г | ш « 6 m r f t f r t t *  тшвмт  «и, V

АНЮ Млщ«Hacotbi .
,W1 йхоЭжиЭки приса! 
-------4 из pe«p8qdpo&;вшг

^41'6Н11

Ьыхо̂Зренажа
, БыхоЭ жиЭких мрммЗок—— j  1»я—► нц рециркцдя̂ ию 

ЖиЗкие присоЭки г 
на puotptt цистерны

Обозначькие Н а и м е н о в а н и е Кол. Примечание
ЬН< вентиль 15с 22 нж ГОСТ 19192-73
6H2...6HS Вентиль 15с 22 т  гост 19192-73

Лч50; Рч мо

6Н7...ВШЗ Вентиль 15 с 27НЖ ЗТУ 26-07-/221-79
Дц80; Рч̂ о
Дч 2S; РцбЧ

м КонденсатоотВодчикЛ5с 13 нж Д у25; М

НЗ
Насос НД 2,S-̂ oo/fS дцд
пасос Ш 1)0-6-18А -2 праВого Вращения

Е>--0.« *Ш б Н Л а
Q:S А/с; Р--0,1; МПа

JL0L ПоЭогреВателЬ пароводяной

№ M i ыоаоким. Поеп. Дата«араб. Михайлове
Пров. Богдановаъ контр.
ш щ : Колмец 7̂ 7ЭтЬ.

B M L).2. i  00.000 ГЗ
Блок жидких присадок 

Б Ж П -2* 0,4-16,0 
Схема принципиальная

Лит• Масса I 1

•иыл.1 ЩИШО 1
ЛАГГИПРИ1РОМ
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РЙЗРПБ. калмва
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1
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B jf c n  - 2 *  а .У '1 Б .О
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£j ООО 00'/ Т 'ШЯ приложение

Поз. одозяа- • чение НаименоЕание Иол. Примечание
Btll ВеягпиМ fS с £2/1# ГОСТ/9/92-73 1 ЛнЗО; р#у5~~~

8У2...М Зел/тгшб /Ос £2 м  ГОСТ /9/92- 73 S Дч80; Рч~НО
ВИ7... ВИ9Вентиль /5с 27н/нЗ ТУ26-07-/22/- 75 3 Мл25} РЦуо~
вн/о...щ Вентиль /5с 27нжЗ ТУ25-07-/221-79 9 Ли 32} Рл£1/

Ml НоиОепсаггюо/яёосРчих 4Ск /Зля 1 Лк25; Р#Уо~

и/,мг 7/асос //Д2,5-Ш//С> М/М £ 0=Р,28Мс; Р*/МЛ0
//3 //асос и/УО S-/8/9-2 леёоео ёлащеяш 1 G-Ŝ /c; Р=ормл̂

/7Л1 Г/о{?огреЁа/77еи7б лароЁосЯто//
/7/7S-6-2-/1 ОСТ/08.27/. Ж '76 1

(к
'КЩ>

ШТШТЪТ

БМУ.3.1.00. 000 ГЗ
Л //77Блок жидких присадок 

Бжп-гчо-ю,о 
Схема принципиальная

Шь
колмрц Imd ЛАТГИПРШРОМ



I
M

M
t

o
 и

 д
ш

М
т

^
Ж

Ш
&

л
.\

llo
dn

. и
 Ь

о
та

ыаооттна приложение 6

С/ J /. Ъ I пп ППП г//и м  чм 1. и и. и4JU

ДимИ°0ПНШ "Ша 5лон жидких лриеадон
БЖ П-ен.о-ю ,о.

/Ьборитный чертеж.

жли. швей

f57i
ШшШ
/■■soИолмеи

№аВ. Нитчжо Ч\̂
ш тр Лют L.У!шшюй.Л .
ИШгт №лмеи. AATmnPDnPDMШ 2
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http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293842/4293842840.htm

