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Наименование Смр. Наименование Ояр
Приложение д. Блок

Плись альбома 3 6млн-2хзгчр -3.4. Гада-
/  Общая часть 4 ритнь/и чертеж 22
В.Назначение и аниса- Пист регистрации

ние конструкции 4 изменений 26
J, Требования к транс-

nopmupoSxe 6
4 Требования к обору-

бВВанияо и материалам 7
S. Требования к сборке

блока. 7
6. Рекомендации для

лоббора н
Приложение 4. блок

Бмпн-гхщо-4,7. Схема
лринцилиальная 43

Приложение 3. Блок
6М/7Н-2х 48t 0 7. /йЗария?-
ный чертеж. /4

Приложение О. Блок
БМпн-2* Ю2,о-я, 7. Схема
лринцилиальная. 47

Приложение 4. блок
Бмпн-г* 402.0 -3. г габа-
ритнь/и чертеж. /3

Приложение S. блок
бмон-2x3 2 4 0 -3 4 .
Схема лринцилиальная 2.4
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/ Документации общая
г
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1. ОБЩАЯ ЧАСТЬ
Рабочие чертежи блохов перемачивающих насосов 

маэута(БМПн) разработаны институтом „датгипропром" 
согласно плана типового лроехтиробания Лзсстроя СССР 
на т е год. Темы^ТП.з.Иб и T.7.3P.2S.

Разработаны чертежи след/юи/их блохов перема­
чивающих насосов мазута:

дылусн Ш Ухазания ло применения? и изготов­
ления?.

ВыпусхР/, бМПН-гмцо-ч, 7 
Вылусн /-2.5МПМ-2ХЩ0 -3,7.
Вы пуск РЗ.БМ П Н -гхзгчр-зу 

бамплехт рабочей бонуменотации блоха вхлючаетВ 
себя разделы: тепломеханичесхицхонтроль uaemoMamuxaJ 
злемтротехничесхи^ теплоизоляционный.

2.НА5НАЧЕНИЕ И  ОПИСАНИЕ К О Н С ТРУК Ц И И  
гл. Блохи перемачивающих насосов мазута (бмлн) 

предназначены для перемачивания прибывающего в 
железнодорожных или автомобильных цистернах мазута 
из приемной гмхости в'резервуары хранилисца. Темпера­
тура перемачиваемого мазута должна составлять
~50ЯС.

Производительность блохов перемачивающих насосов 
маэулпа выбрана исходя из холичества сливаемого мазута 
и нормативного времени слива. 3 зависимости о т холи­
чества и вязхости перемачиваемого мазута в работу мо­
гут быть вхлязчень/ один или два перемачивающих насоса.
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По требованию МПС количество сливаемого мазута может 
быть увеличено, т о  повлечет за собой применение более 
производительного блока.

2.2. конструктивно 5лон перемачивающих насосов 
м азута вьтолнен на раме двумя закрепленными насосами с 
соответствующими присоединительными трудопроВодами 
х насосом, вентилями, задвижками, обратными хлапа нами 
для управления перекачкой мазута. Имеется линия про­
дувки и дренажа системе/.

в  трубопроводах перед и после насоса приварена/ 
штуцера для нрелления измерительнь/х приборов давления. 
Для нормальное работа/ приборов имеется бачон раздели­
тельный, при помощи которого м азут не попадаете 
приборы. М азут давит на жидкость в разделительном  
бачке, а ж идкость-на приборы. Для крепления бачка к 
раме предусмотрена стойка о хомут с гайками.

Имеются специальнь/е стойки, прикрепляемые к  
раме у  электродвигателей Кстойкам хомутами прикреп­
лены трубы, служащие для протяжки кабеля к двигате­
лям и посту ПИВ. Пост ПК В закреплен на стойке.

После гидроиспытаний блок изолируется тепло­
изоляцией

в  раме блока приварены петли для погрузки и  
разгрузки блока при перевозке.

Габаритные чертежи и принципиальнь/е схемы 
блока прилагаются ниже.

Технические Характеристики блоков см. табл. I

\

Шк/А ism.
БМ 10.0.00. 000 Д Т
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Таблиц о /

О бозначение
блок а

Производи­
т ельност ь

Рабочее
давление

Темлфа-
тура
среды

л /с м 3/ 1/ МПа ’С

5М П Н -2х в в р -Р ,7  
БМП6 -2x 102,0 - 3,7 
5м п н -гк з гь р -з л

ц з

36,3
300

н е

т

324

О рб

о,зе  

0,34

4.7
3.7 
з р

50°

5

3.ТРЕБОВАНИ Я К  ТРАНСПОРТИРОВКЕ
31блок отравляется заказчику без риалов ко с 

заглушеннь/ми присоединительными юнцами трудопро -  
ёодов. Крепление заглушен из листовой стали толщиной 
З-Нмм осуществляется на прихватне.

Ш туцера и боды ш ли на период транспортировки 
и хранения блоков должны бы ть закры ть/ пробкама и 
заглушками.

Приборы контроля и автоматика с отборными 
устройствами о электротехническое оборудование упако­
вываются в ящики и отправляю тся с блоками.

3.S. Крепление блоков при перевозке должно обеспечи­
вать предохранение их отбельных элементов и блока 
в целом о т деформаций и механических повреждений.

3.3. Шарить/ и массы блоков допускают их транс - 
сортировку по железной дороге, а также с помощью 
трейлеров низкой посадки грузоподъемностью до 15т.

зл. догрузка блоков на транспортные средства осу -  
ществляется с помощью монтажных и эксплуатацией - 
ных кранов грузоподъемностью /б-егдт. При этом строповку 
блоков вести с использованием петель, предусмотренных 
враме блока, а также с применением траверсы.

-
\ff3Mбис/п Подлиа4ст БМЮ.О.ОО.ОООДТ
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4 .  ТРЕБО ВАНИЯ К ОБОРУДОВАНИЮ  И М АТЕРИАЛАМ
4/. Оборудование, входящее ё состав блоха, должно

ментации и иметь паспорта. Качество-материалово техничес­
кая характеристика еотоёых изделии, применяемых для изго­
товления блоков, должны быта подтверждена/предлриятоями- 
-изготовителями соответствующими документами.

4.2. Ориборе/ и средства абтоматизачии и контроля, 
бродящие б блохи болЖны удовлетворять требоёаниям 
технической документации но' них и действующим 
стандартам.

4.3. вонструхтивна/е изменения, вознихахзщие б про­
цессе изготовления блоков, должна/ быть согласована/ б 
установленном порядке .дзменения, обязанные с применением 
материалов’ неухудшающих /пехничесхие характеристики бло-

5 . ТРЕБОВАНИЯ К  ОБОРКЕ БЛОКА

5J. Рабочая документация позволяет ёести сборху 
блохоё индустриалана/м методом с организацией раз­
дельного поточного изготовления узлов трубопроводов 
и металлохонструхции.

5.2. бри изготовлении и монтаже злементов трубо­
проводов сверху производить рухободствуясь требованиями 
ГОСТf6037-80, смахсимальным применением автоматичес­
ких и попуавтоматичесхих режимов, обеспечивающих высо­
кое качество сварных соединений труб.

5.3. Сборке 
с использаL
лениц обеспечивающих соосность 'стыкуемых труб

ЮНоХНМ. б м ш о .оо .о о о д т
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33. Весь комплекс работ по организации сё арке/ труба- 
праёодаё Зпока и контроля качества сварных соединение/ 
проводить руховодствуясь указаниями,Руководящих те х ­
нических м атери а  паб помарке при монтаже оборудования 
тепповы х энектростанций "(РТМ - /с -3 1 ) Минэнерго СССР, 
правшами Госгортехнадзора СССР, а  такж е тредоёанинми 
рабочих чертеж ей Знака.

5. 5. Сварку эпем ентоё метаппаконструкции Зною 
ёь/папннть ё  соотёетстЗис/ с  требованиями fCC7525p80. 
М еста, подпежащие сёарке дапЖны Вы ть очищены стщ /я- 
зи;■ окапаны, маска, ржавчины и т .п .. Сварной и/оё допЖен 
Зы ть ровным и  попным. В  местах сварки не дапЖно бы ть 
прожогов, трещ ин, подрезов, непровара. Метаппичесние 
Зрь/зеи должны бы ть удапень/, швы вачищень/ cm шпака 
и  окапаны.

5.6. Изготоёпение и сборку метаппоконструкуии Знака 
осущ ествпять соепасно требованиям  СУияМ -73-75
,  Метаппические конструкции". Мри оЗорке Зпока руко­
водствоваться указаниям иСУиГ3.05.05-8Ч„ Технологи- п 
ческое оборудование и  технопоеические трубопроводы '!

5.7. В  процессе оЗорки Знаковдолжно проверяться 
соответствие комплектующих издепид, надеж ность креп- 
пения оборудования и трубопроводов к  м ета ппо ка н ст- 
рукции, правильность нанесения маркировки на издепия, 
напичие паспортных таЗпичек на оборудование, напичие 
клейм сварщиков на сварных соединениях (при необходиноегт}.

58. Гидравлические испы тания Знака проводить в  
соответстви и с требованиями„Уравин устр о й ств а  и без­
опасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды'! 
утверж денны х Госгортехнадзором СССР.

53. В  качестве коррозионно-защ итного покры тия 
Зпока применять грунтовку Гф-0207VCTS325-73, эмаль 
Гф -733ГОСТ 92Б-32 и Зотум нь/й паК Б Г-577ГОСТббЗТ-73.

Шаст 1ЩЩ. ТЩЩьщ БМ(О.О.ОО.ОООДТ
/!ист
5



510. Оснащение блона проборами и средствами а р о ­
матизации производить согласна сборочному чертежу 
„Установка приборов контроле и автоматизации блока!'фи про­
изводстве работ лоустановке указаннь/r приборовруковод­
ствоваться требованиеми СНиПЗ.05.0755„ Системы а в то ­
м атизации!'

511. Изделир, изготавливаемые по типовым монтаж­
ным чертежам TMt'.отраслевым нормалнм и типовым коне тр ук - 
цинм ТУ, а такж е закладным конструкцией ЗКпоетавлеютсе 
Славмонта/Навтоматикои Монмонта/кслецстрое ссср.

5.18. Приборы контроле и средств автоматизации зака- 
зываютср ло заказной спецификации (спецификации обо­
рудование) раздела автом атизации рабочего/рсектктьнаА

5/3.Работы  по установке электротехническихуст­
ройств производить согласно сборочному чертежу,Уста­
новка электрооборудование"блока, а такж еруководству- 
РС6 требованирми СНиПЗ.05.06-85„ Электротехнические 
устро йства

5.1И. Электротехническое оборудование захазываетср 
ло заказной спецификации (спецификации оборудованир)элек- 
тротехнической части рабочего проекта котельной.

5.15. Термоизолрционные работы  рекомендуется вь/пол- 
ннть на месте изготовление блока. При этом  с целью 
предотвращение деформаций теплоизолрции при транс­
портировке блока к м есту монтажа, необходимо предусмот­
реть усиление крепление конструкций изолрции за счетуста- 
новки опорных колец на горизонтальных участках и  
разгружающих устройствна вертикальных участках тру­
бопроводов, а такж е применение спецзаклепак.

Понструкцие блона допускает выполнение изо-

БМ10.0.0 О. ОООДТ



— ------- ~ ~ Г ^

ляции после его м онтаж а.
SJ6. Работы  по изоляции прямолинейных участков  

трубопроВодоВ и  фланце6ь/х соединений осущ ествлять 8  
со о тве тстви и  стиооВы ми сериями 7.303.3-2 и 7.303.3-3. 
Мзоляцю криволинейных и  фасонныхучастноВ трубопрово­
дов иузпоё оборудования де с ти  согласно серии З.9аз-Н .

М онтаж ная Ведомость на изоляции длона, Ведомости 
объемов р а б о т и материалов п ри ла га ется н  ком плекту 
рабочих чертежей длона.

S.f7. Технические услоВ ия на изготовление длона 
должны б ы ть разработаны  предприятием  и зго то ви те ­
лем сучетом  настоящ их технических требований.

SJ8. При изготовлении деталей м еталлической конст­
рукции блока Возможна замена со р та м е н та  черных метал­
лов из с та ли  Cm3 на ста ль  Cm 3 по Т У  № -{-3 3 2 3 -во.

ш fJm \1 Ш/№ БМ №0.00.000ДТ
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б . Р Е К О М Е Н Д А Ц И И  Д Н Я  П О Д Б О Р А

Оодбор блока насосоВ, необходимого для перекачи- 
Вания мазута, домен осуществляться согласно о. H3S 
СНиП1-35-76, то  есть производительность обоих насосоВ 
должна обеспечить перекачку олиВаемоео В одну став­
ку таплиВа В нормативное Время слаба.

Согласно„ПраВил перебозка грузоВ "В  летнее Время 
года слаб цистерн, имеющих четыре и более осей, 
должен осущ ествляться задда часа.

Ори отсутствии дополнительнь/х требовании отмлс 
необходимый блок перекачивающих насосоВ Выбирают исходя из 
типа и количества устаноВленнь/х котлоВ В котельной со­
гласно таблице £.

Обозначение
блока

№рятерисш 
ка 5/юма Тип

к о тла
Кол-Во
то &

Ы т .
бор. 
цис­те рр
Ш/77.

75ьем
С/7С/6.
мази-
ф

fiefo/ew/f
/граазЗ
5/73/60
мУч№№р,

Бмпн-мер-чр 36 47

уе -ч -тгм
ДЕ-бр-ЙГМ
це-ю -шгм
ВЕ-!8-!ЧГМ
PE-ES-МГМ
КВ-ГМ-Ч
КВ-ГМ-6,5
КВ-ГМ-Ю

г+ч г ISO 60

БМПН-2х№ -3,7 № 37
ГМ-50-!¥
кв-гм -го
КВ-ГМ-30 
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