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I .  Введение

1.1. Настоящая серия разработана на основании задания-Г&азстроЗ- 
проекта Госстроя СССР от 29*06,84 г ,

1 .2 , Цель» работы является
-  разработка унифицированной конструкции насадков с водоот

водящим кольцом;
-  создание усдодА для серийного выпуска .изделий в заводских 

условиях.

1.3. За исходные данные при разработке 14-гл типоразмеров насад
ков принят нормальный ряд диаметров круглых воздуховодов9 
выпускаемых заводами Главпромввнтидяшш со ТУЗ6-736-78 
Иинмовтакспедстроя,

1.4, Пример условного обозначения (шифра) насадка с водоотводяцим 
кольцом для воздуховода диаметром 560 мм:

^ЕЕК-560Ггаэ цифра обозначает величину диаметра воздуховода, 
на который устанавливается насадок, в м« .
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2. Еазвачвяяе

2*1. Насадок о водоогзодяпдам кольцом предназначен для уста
новки на выхлопных участках воздуховодов вентиляционных 
систем с целью сбора и удаления атмосферных ос.адков н 
предотвращения попадания их в вентиляторы и вентиляцион
ную СИСТР чу*

2 .2 . Достоинством насадков по сравнению с применением зонтов 
является уменьшение сопротивления на выходе воздуха из 
вытяжной шахты, возможность организации факельного выб
роса вредностей и предотвращения их скопления на поверх- - 
ностн кровли ж в рабочей зоне воздухозабора.

2 .3 . Область применения насадков определена до скоростному 
напору ветра третьим географическим районом.
Исходя из этих условий подобрана общая высота насадка 
(по наименьшему углу падения водяных капель), я проч
ность его крепления (по наибольшей ветровой нагрузке).

2 .4 . Климатическое исполнение насадка с водоотводящим кольцом 
*01" по ГОСТ 15159-76.

, Пяст
НВК 0 0 . 0 0  1 4%
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3. Техпические данные

Технические данные насадков приведены в таблице

Обозначение Шифр Диаметр
шахты

мм
Диаметрфжадпя
насадка

Высота,
мм Масса,

кг

НВК 00.00 НВК-280 280 330 1000 г а
-01 HBK-3I5 315 365 1100 17
-02 НВК-355 355 405 1100 19
-03 НВК-400 400 450 1200 23
-04 НВК-450 450 500 1300 27
-05 НВК-500 500 550 1400 32
-06 . НВК-560 560 6Ю I40Q 35
-07 ' НЕК-630 630 680 1500 42*
-08 - HBK-7I0 710 760 1600 50

. -09 , НВК-800 800 864 1700 62
-10 НЕК-900 900 964 1800 73
- I I НВК-1000 1000 1064 2000 89
-12 HBK-II20 Н20 use 2300 114
-13 НЕК-1250 1250 1322 2500 136

Коэффициент местного сопротивления насадка определяется 
в конкретном проекте в зависимости от расхода воздуха че
рез насадок и его диаметр.

Пэм Лист Nr лох ум. Подл. Дата
НВК 00.00 д

A S S '  Формат А4



1и
нв

.№
по

"Г
П

од
пи

сь
 я

 д
ат

а 
[В

за
м

.н
нв

З*
 |

Ин
а. 

Nr
 д

г6
л|

 П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

I 
Ов

рИ
Я 

3.
90

4.
2-

26

.
1

4. Устройство и работа насадка

4 .1 . Основным элементом насадка является конусный доле (кокфу- 
зор дет. поз.2, см. рис. 4.1 ) ,  устанавливаемый между
двумя фланцами концевого участка выхлопной шахты.
В месте установки пояса sa счет вставка втулок (дет. 
поз.З) между фланцами образуется з&зор Б ,̂ равный 20 ...30  мм 
сквозь который происходит удаление скапливавшихся атмосфер
ных осадков на кровлю.

'4 .2 . В случае отсутствия в. устье выхлопной лахты фланца для
крепления нреадка, его следует изготовить по черт. С!Щ . . .  *
201.00.000 ТУЗ6-1508-78. При этом фланец следует либо при
варить к  воздуховоду выхлопной шахты, либо при монтаже насад
ка отбортованный торец воздуховода зажимается между его 

' фланцем я кольцом конфузера через втулки Ъ фланец патрубка 
(дет. п оз.I).

■ О4 .3 . В качестве корпуса насадка, вместо патрубка (дет...поз.I)
допускается использовать отрезок воздуховода длиной равной
длине указанного патрубка, изготовленного по ТУ36-736-78» •
Мннмонтажсдецсгроя.
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Рис. 4.1
, фланец

Изл* Лист Mr докум. }пата
нвк 00.00 Д

Пис-
5

формат А4

Ин
в.М

» 
по

дл
Л

 П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

1 В
зд

м
,1ш

в,№
|И

нр
>№

| д
уС

я» 
IП

од
пи

сь
.я

. д

Н Е

' *
5. Технические требования

5.1. Изготовленный н смонтированный насадок додиеа» соответство
вать настоящим требованиям и комплекту рабочих чертежей, 
помещенных в данной серди.

■ v . '
5.2. Сортамент и качество матеряг.дов, применяемых для изготовле

ния изделия, должны соответствовать чертежам, действующим 
ГОСТам и техническим условиям.

л* + ••ft •
5.3. Организация, изготавливающая насадки, имеет, прево под свою 

ответственность заменять материалы, указанные в чертежах, 
материалами других марок, равноценными по механическим 
свойствам.

5.4. Необработанные наружные поверхности деталей должны быть 
гладкими, чистыми, без морщин, вмятин, еаболн, трещин, 
ияЬродных включений я иных порокову
Допустимая гдубина риски не более 0,4 мм. Раавчнну и 4 
окалину следует удалить.............

5.5. Детали из листового и сортового проката должны быть отрих- . 
тоданн. Неплэскостность не должна превнпагь 1,5 мм на

, каждые 1000 мм длины.
Баднчие заусенцев, подрезов, рваных краев и других дефектов , 
после механической обработки не допускаются. Острые кромки 
должны быть притуплены.

5.6. В местах перегиба трещины и надрывы не допускаются.
о

5.7. Края листовых деталей должны быть ровно обрезаны. Отклоне-
о

вив линии обреза от прямой должны быт! в пределах допуска" на
размео. При вырезке деталей автогеном кромки кх должны быть1
тщательно зачищены, острые кромки и углы притуплены.

о
— ,----------------j----------

Лист
! ) НВК 00.00 д с  1

Нэп Лист| N* дохум.{ Поап. Пата о
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5.8 . Пврэд сваркой кромка я поверхности на расстояния IQ мм от 
края должны быть тщательно зачитаны от краски, масла,

з грязв» ржавчины я окалины до основного металла,

5 .9 . Сварочные работы должны проводиться в соответствия с 
утвержденной технологией завода-изготовигаля.
Технология сварки должна обеспечивать наименьшее коробление 
оаариваемых деталей» перекос кромок свариваемых элементов 
ве должен превышать допуска на размер,

5о10а Сварной шов должен быть ровным. Наплывы» прожоги» не про-
'Р

. saps в пропуски не допускаются. Око лотов ная зона и швы 
должны быть зачищены» брызги удалены.

SoIIo Вид сварки и тип сварного шва должны соответствовать
указаниям на чертеже» а именно: ручная электродуговая по 
ГОСТ 5264-80 электродом Э-42» 3-42А или 3-46 по ГОСТ 
9467-75» полуавтоматическая в среде углекислого газа с 
применением сварочной проволоки СВ-08, СВ-08А по ГОСТ 
2246-70» при этом швы свариваемых соединений должны 
соответствовать ГОСТ 14771-76.

|

5012. Механические свойства наплавленного металла должны быть 
ве ниже значений по ГОСТ 9467-75.

5 .13 . Контроль качества сварных швов производить до грунтовки
4 *  окраски узлов до ГОСТ 3242-79 керосином и'внешним ос

мотром.

5.14. Сборочные единицы я детали должны иметь лакокрасочные 
покрытия со ГОСТ 9.032-74 класс 71»
Интервал лакокрасочных покрытий -  грунтовка ФД-02К ко
ричневая ГОСТ 9109-81 7Х.Ж20
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5.15. Покрытие должно наноситься ровным сдоем по врей поверхнос
ти. Подтеки, пятна, норияяы и приставшие загрязнения не 
додускаююя.
Поврежденные лакокрасочные покрытия должны быть восстанов
лены.,

5.16. НвЗ(Эгрун10зашш8» неок^шеннне поверхности должны быть 
покрыты консервапионной смазкой KI7 ГОСТ 10877-76.

5.17. Прокладки должны иметь ровные кромки среза, поверхность - - 
ее должна быть гладкой» не должна иметь заусенцев» надры
вов и сплошных просветов.
На поверхности прокладок не допускается наличие сжадав ’ 
масла и растворителя.

5.18. Прокладки большого размера допускается изготавливать из 
полос»' срезанных до ширине полосы под углом ЗсР и  склеен
ных между собой резиновым клеем до ГОСТ 2199-80 внахлест
ку. Срез по толщине листа выполнить под углом 4£Р.

5.19. При сборке обеспечить герметичность стыка между плоскос
тями конфузора (доз.2) и фланцем устья выхлопной шахты 
(или перехода от выхлопного патрубка вентилятора}» -

Лют
'
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На я мо а о я д ня о Коя. Приме
чание

И Т 1 Детали
Б1 3 HSK 00.05 Втутаа

Труба 10x2,2Г0СТ3262-75
L -  20 h 14 10 0,016кг

А4 4 как сю.02-03 Прокладка I
Стандартные изделия

5 Бата Ы6«45.'5в.Щ9: :
ГОСТ 7798-70 ; ^ 10 • :

6 Гайка MS.5.0I9
" « 4. ГОСТ 5915-70 10 :. -

7 Шайба 6.02.019
ГОСТ II37I-78 . 10

-
НВК 00*00-04

-- - Сборочные единицы -
А4 II НВК 01.00-04 Патрубок I  '
А4 2 НВК 02•00-04 Конфузор 11 |

■ 1 Детали | . ! -
54 3 НВК 00.06 Втулка ]

Труба 1СИ2,2Г0СТ3262-75 }
£ = 2 0 Ы 4  . j Ю 0,016кг

А4 4 НЕК 00.02-04 Прокладка 11
Стандартные изделия |

S • Болт М6х45*58.019 \

1—J _______________  • ГОСТ 7798-70 flOj
-  3 6 ( |Гайка M6.5.0I9 $ !

4-

1 4 -

1 ? Згост 5915-70 3101
Р  5 'Шайба 5.02.019 ! j

а л
S

jrOCT П37Г.-73 IЮ |

век оо.оо
i у

jpocm<it

§оВ

г»4

И-Э Л
3с О б о з н а ч е н и е  а Н а в м е н о е а я я в t ea.

■-----------
Пряме-
vuere

НВК 00.00-05 ■*

. Сборочные единицы
А4 I НВК 01.00-05 Патрубок 1
А4 2 НВК 02.00-05 ‘ Конфузор I

Детали -

БЧ 3 НВК.Q0.C7 Втулка Л
Труб$ 10x2,2Г0СТ3262-75

20Ц 14 ю 0,016кг

А4 4 НВК 00.02-05 ' Прокладка I

_ Стандартные изделия
5 Болт U6x50.58.0l9

1 ‘ 1ГОСТ 7798-70 И )

6 Гайка U6.5.019 t

ГОСТ 5915-70 10 *

- 7 {Шайба 6.02.019
•ГОСТ П371-78 j 10

1 ’

j НВК 00.00-06
] Сборочные единицы

" А4 I НВК 01.00г06 {патрубок 1А4 2 НВК 02.00-06 {Ковфэор- I

\ Детали
4 б ч 3 НВК 00.08 В̂тулка

| Труба 10x2, 2Г0СТ3262-75 .

S i = 2 0 h I 4 10 Э,016кг
-А4 4 НВК 00*02-06 г Прокладка

t Стандартные изделия
5 Бол*1 M6x50.58.019

| ;Г0СТ 7798-70 10
б| Райса Мб.5.019

\ ;Г0СТ 5915-70 10
т Ч 'i f Лист

НВК 00.00 "**  —
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11 **  та П
Н а и м е н о в а н и е Кол. Приме

чание

Е а й б а  6 . П 2 . С 1 9

Г О С Т  I I 3 7 I - 7 8 1 0

■

Н Б К  0 0 . 0 0 - 0 7

С б о р о ч н ы е  е д и н и л и

А 4  I Н Е К  0 1 . 0 0 - 0 7 П а т р у б о к I

Д 4  2 Н В К  0 2 . 0 0 - 0 7 К о н ф у з о р I

Д е т а л и

Б Ч  3 Е В К  0 0 . 0 9 В т у л к а

Т р у б а  1 0 x 2 , 2 Г 0 С Т 3 2 6 2 - 7 5

1 * 2 0  h U 1 2 9 1 6 к г

/ 1 4  4 .  Н В К  0 0 . 0 2 - 0 7 П р о к л а д к а  . I

С т а н д а р т н ы е . и з д е л и я

5 Б о л т  M 6 x 5 0 . 5 8 . 0 I 9

Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0  ^ 1 2

6 Г а й к а  М 3 . 5 . 0 1 9

Л У 7 Г  5 9 1 5 - 7 0 1 2

7 Ш а й б а  8 . 0 2 . 0 1 9

Г О С Т  I I 3 7 I - 7 8 1 2

.»

Н В К  0 0 . 0 0 - 0 8

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

- А 4  I Н Б К  0 1 . 0 0 - 0 8 П а т р у б о к I

> А 4  2 H B K  0 2 . 0 0 - 0 9 К о н ф у з о р  . I
. Д е т а л и

- Б Ч  3 H B K  0 0 . 1 0 В т у л к а

Т р у б а  1 0 x 2 . 2 Г 0 С Т 3 2 6 2 - 7 5
‘3

А *  3 0  Ы 4 1 2 : 0 , 0 1 9 к г

‘ А 4  4 H B K  0 0 . 0 2 - 0 8 П р о к л а д к а I

С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я

5 Б о л т  M & C 5 0 . 5 8 . 0 I 9

l
H B K  0 0 . 0 0  •

Лис.
V 3

5
Из». Лист Nr до кум. | Подл. Дата

Формат Д4
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од
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П

од
пи

сь

Лисст уь до У. ум. Подл. Сота

0
1  <&

в
1

8с

1 <ч 
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н а # Кол. П р и м е 

ч а н и е

Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0  - -  . ! 1 2

6 , Г а й к а  M 8 . 5 . 0 I 9

\  т  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . :  . . . . -
Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0 1 2

7
1 ^

Ш а й б а  8 . 0 2 . 0 1 9  •

Г О С Т  I I 3 7 I - 7 8  ; ‘ 1 2

7 "  Н Б К  С О .  0 0  -  0 9  .

С б о р о ч н ы е  е л и н ж з ы

А 4 I Н В К .  0 1 . 0 0 - 0 9 П а т р у б о к I

А 4 2 Н Б К  0 2 . 0 0 - 0 9 К о н ф у з о р I

Д е т а л и

.  Б Ч 3 Н Е К  0 0 .  I I  ,  - В т у л к а •Г ,

Т р у б а  1 0 x 2 , 2 Г С С Т 3 2 6 2 - 7 5

- La З О Ь 1 4 1 2 Э , 0 1 9 к г

А 4 4 Н В К  0 0 . 0 2 - 0 9 П р о к л а д к а  — I

С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я

5 7 — . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . • - Б о л т  M 8 x 6 0 . 5 8 . 0 J 9 -

Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0  * 1 2

6 Г а й к а  M 8 . 5 . 0 I 9

Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0 1 2

7 Ш а й б а  8 . 0 2 . 0 1 9
• Г О С Т  I I 3 7 I - 7 8 1 2

Н В К  0 0 . 0 0 - 1 0  ;

С б о р о ч н ы е  е д и г а й ш  .

- А 4 I Н В К  0 1 . 0 0 - 1 0 П а т р у б о к  „ I

А 4 2 Н В К  0 2 . 0 0 - 1 0 К о н ф у з о р I

Д е т а л и

Б Ч 3 К В К  0 0 . 1 2 В т у л к а

Т р у б а  1 0 х 2 у 2  Г 0 С Т 3 2 6 2 - 7 5

А =  3 0  Ь 1 4 1 6 0 , 0 1 9 к г

Т " Н В К ' О О . О #

/О ' Формат А4

Лист
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3

,9
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4
fc2
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to
cv

YtTi 1 н :
i r‘*>5 ■> :

в  j .
я  ир> Sr^

О б о з н а ч а й т е  -■•=w- Н а ч м а з о а а ы я а  |Кол. П рхме-
чани-э-

.
М 4  ' ВЕК СО.02-10 Прокладка I

* Стандартные изделия
5 —  Г Батт M8k 6 0 . 5 8 . 0 I 9  !

ГОСТ 7798-70 16
5 Гайка MS.5.019

ГОСТ 5915-70 16
7 Шайба 8.C2.0I9

. ГОСТ II37I-78 16

НВК 00.00-И • ■ *

Сборочные единили

А4 I НВК 0I.C0-II Патрубок I

А4 2 НВК 02.00.12 Конфузор I
Детали

БЧ 3 НВК 00.13 Втулка ■

Труба 10x2,2 Г0СТ3262-75
3 0  h U  . 1 5 0,024кг

А4 4 нак оо.СЕ-хх Прокладка I
Стандартные изделия.

5 Болт K3x60.53.0I9 •

ГОСТ 7798-70 16
6 Гайка M8.5.0I9

i ГОСТ 5915-70 16
7 Шайба 8.02.019

• ГОСТ II3/I-78 16
'

. ЕВК 00.00-12
Сборочные единицы

А4 I НВК 01.00-12 Патрубок I

А4 2 НЕК 02.00-12 Конфузор I *

Детали
j Лист

НВК со.со 7»ij>. Лист | .V аонум. Подл. Дата
Формат Д 4 ’

О б о з н а ч е и ч ч Нз я ма и о з з я ) Коя.

Н о

Прям«»

154 3 I Н8К 00. 14 Зтуаша
Груба 10x2,2 ГССТ3262-75

L*  зо Л14 18 3,024кг

■А4 НВК .00.02-12 Прокладка
Стандартные изделия

Болт MIChc60.58.0I9
ГОСТ .7728-70 18
Гайка Щ0.5.019
ГОСТ 5915-70 18
Шайба 10.02.0X9
ГОСТ II37I-78 х а

НВК 00.00-13
Сбопочте едишшы

А4 НВК 01.00-13 Патрубок
А4 НВК 02.00-13 Конфузор

54 НЗК 00.15 Втулка
Груба 10х2,2Г0СТ3262-75

«?
L  *  30/? 14 18 0,024кг

а 4 НВК 00.02-13 Прокладка
Стандартные изделия

Болт ЩСЬсбО. 58*019
ГОСТ 7798-70 18

1
«2|

Гайка MI0.5.QI9
ГОСТ -5915-70 1 8

Шайба 10.02.01Э
ГОСТ II37I-78 1 8

%
я

Из* J Лист Подл. Дата
НВК СО.00

Лист

J  o le L 'f 'f  Ф о р м а т А4
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я ?  0 0 - 0 0  > m

Размеры в ш

Обозначение 1 Ши$Р п и , Л г д Н H i Н г
Масса*’

кг

НВК 00.00 НВК 230 280 310 330 250 1000 13,0"

-01 НВК 315 • 315 345 365 290 1100 Г7,0

-02 НВК 355 355 385 405 330 1100 19,0

-03 НВК 400 /00 430 450 370 1200 23,0

-04 ИНК 450 450 480 500 410 1300
50 20

27,0
-05 НВК 500 500 530 550 460 1400 32,0

—06 НВК 560 560 590 610 520 X40Q 35,9

• —07 НВК 630 630 660 680 590 1500 42,0
-08 НВК 710 710 740 760 660 1600 50,0

-09 НВК 800 800 330 864 760 Г700’ 80 62,0

<*Х0 НВК 900 900 940 964 850 18оа
30

73,0

- I I ВЕК I00C 1000 1040 1064 950 2000 89,0

-12 НВК II2C 1120 XI65 1192 1070 2300' 100 Ш ,0
-13 НВК I25C 1250 1295 1322 1190 2500! 136,0

Io Размеры для сцравок. • .
2. После сварки все узлы грунтовать з  < окрасить 

внутри и снарупз. Выбор окраски уточнить при 
привязке к конкретному проекту.

3. При сборке насадка с переходом к вентилятору 
обеспечить герметичность стыка щлг помощи 
равномерной затяики болтов.

НВК 00.00 СБ•

НАСАДОК
с  вод оотвод»! колщом 

Сборочный чертей

Лит. Масса Масштаб
г-ЫЛист М докум . Подпись Лата > сы.

табл. -Наэрай. МйИмлжиа
Пров. Зисьмая 7?V

Г.контр. Зиеьыан " i Лист | Листов X

т * ~ ГО ССТРО Й СС СР

ГОСХИМЛРОЕХТ
г. Месим

Нлонтр. [Ушакова ш ш .. т
Утз. Саввин С

С&/ JL ' /jL, Формат А&
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2
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а
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Н а и м е н о в а н и е  *«*<

Докумвнтаиуя
АЗ! | НВК 01 .00  СБ , Сборочный чертеж j

. j
I- J

Ы  I • i • !

Ш  ! Переменные данный Аля исполнений:
4 ^  I 1

НВК 0 1 .0 0  V

. Детали

А4 I НВК 01.01 Труба I
• • Прочие изделия

2 Сланец t .

ста  2 01 .00 .000 -09

ТУ 36-1508-75 I
1

НВК 01 .00-01  ■
Детали ■ *

I НВК 01 .01-01  • Труба ' I
Прочие изделия; .

2 Сланец ♦
СТД 2 01 .00 .000 -10  .
ТУ 36-1508-75 I

•

НВК 01 .00-02  '

Детали
А4 I НВК 01 .01-02 Труба . » I

Прочие изделия .

2 Сланец
ста 20I.OO.COC-I2 !
ТУ 36-1508-75 Г

•
НВК 01 .00J _

&ЪЦЛмст| Ni аокум.* Пс^дп. Длтд
Нлзрвб. 1!.;ешал1аш-V.Mii'.Г "

П А
Лит. 1 Лист 1 Листов

Пров. Зисьудн ? W Т ?  У К 0 к .1 4  1 I  1 4
\ ГОССТРОЙ СССР

Н.контр. Ушакова 1 ГОСХИМП POliKT 
1 р. МосхоаУ тв.

Формат Л4

и г
О« 01Н»Ч&МЙ(  Наименование Коа.1̂ р**<в,аГ j

\£\Мё]  ________ 1 _  , _ :• •-„:\ ***; \ (
1t
i
i
1

гг )
Г ; ■ нвк я  .оо-оз 1“ 1: V -  }
! ! 1 1 Детали ! j

А« i j  ННХ 01.01-03 Труба ■ . ' • ■■■; , i  { - .<
! ГГсочиз изделия . ~ Г ^

2 Сланец
(ЯД 2OC.C0.CC0-I2

•• ТУ 36-1508-75 X

• • . ' ; • . Г- '' ЯВК (Я.00-04
Детали

А4 I НВК 01.01-04 Труба I
Прочие изделия- .

2 &анец
с т е2ах.оо.ооо-хз ■.
ЗУ $6-1506-75 г

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 |

, НВК 01.00-05 -
Детали

А4 I НВК 01.01-05 Труба I
; ’ Прочие изделия

ч
гч
Л
аX

2 Сланец
СТД 201.00.000-14
ТУ 36-1506-75 I

Л<■»X
2о

£
«ьаЧ
ж
АиXс
2С
г;аос

ЯaX

* . НВК 01.00-06
Детали

А4 I НВК 01.01-06 Труба I
. Прочие изделия

2 Фланец
СТД 201.00.000-15
ТУ 36-1508-75 I

1
. Г Т ^

НЕК o i .  аз у -j•1з •'. Лист} N. докум. Поди. j l.rn
Л/&Л&, /3 Формат А4
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6

С •

1 * а § & ё
О б о з н а ч е н и е Н a f м а я о в а в я е -> Кол.

Приме
чание

НЕК 01.00-07
Детали

А4 I  . ЕВК 01.01-07 Груба I
Прочие. изделия

2 - Фланец
СТД 201.00.000-16
ТУ 36-15(33-75 I

' ’

НЕК 01.00-08
Детали

А4 I НВК 01.01-08 Груба I

• Прочие изделия
; 2 ■ Фланец

СТД 201.00*000-17
ТУ 36-1508-75 I

__ ___________________ НБХ 0Х. 00-09
Детали • ,

А4. I НВК 01.01-09 Груба I
— Прочие- изделия !

2 Фланец '

СТД 201.СО.000-18
— ТУ- 26 1508-75 I

НЕК 01.00-10

— Детали
А4 I НВК 01.01-10 Труба I

Прочие изделия
2 Фланец

СТД 201.00.000-19

_ Ь _________:_____________ _______ _________
ТУ 36-I5C8-75 I

j НВК 01.00 Лист

И з* Лист | N» до кум. Т1охш. Дота 3Формат 4̂

У
ы

^
 й

сш
л]
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ис

ь 
и 

да
та
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эа
м.

ии
а.

№
 |

И
н

р>
№

 д
уб

л,
 |

' П
од

пи
сь

Т
1

i 1 3с
4

Об о з н а ч е н  не
. 3;

На в м в я о в а н в е Коя. Прям.:— § 
«одна 1

; НВК 01.00-11 1
• Детали T J

А4 X ■ НВК 0 I .0 I-II Труба I
Прочие изделия

2 - Фланец
СТД 20X.00.0QO-20
ТУ 36-X5G8-75 2

• * . j
НВК 01.00-12 J

Детали • j
24 X *НВК 0I.0X-I2 Труба I♦ 1 - • t •• Прочие изделия

2 Фланец \
201.00.000-21
ТУ 36-1508-75 X

-

НВК 01.00-13
Детали

А4 I ■НВК 01.01-13 Груба I
Прочие изделия

2 f Фланец
: JСТД 201.00.000-22

ГУ 36-1508-75 I

1J___________
" 1 Лист!

НВК ОХ.ОО . р — j
Из»Л Лист к» докум. Пош. Цьтп

- щ щ — т т :  ^  ХУ
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Размеры в 1ш

1. *  Размеры для справок,
2 . h 14; + 2 L R .

2

Обозначение и h А Н d п Масса»
ВТ

НБК OI.CO 280 310 330 975 11,0

-01 315 345 365 1075 8 14,5

-02 355 385 405 Ю75 17.0

-03 400 430 450 Н ?5 7 20.5

-04 450 480 500 1275 10 24.5
-05 500 530 550 1375 29 ,0

-06 560 590 610 1375е 32,0

-07 630 660 660 1475 38.6
-08 710 740 760 1565 12 45,5

-09 800 830 864 1665 10 56 ,0

-1 0  , 900 940 .964 1765
16

66 ,0

- I I 1000 1040 1064 1965 80,5

-12 1120 1165 ПЭ2 2265 12 18 104.0

___ ;_______ = ш _ Л250 Л295 1322 2465 125.0

1

I

1

)

4 з к Лист А& дохум. Подпись) Дата
И ааоаб. ‘ J , U ; \

Пров. З и с ь м а н  •, 1 4 Ф
Г.контр. З и с ь м а н  Г- 1

S

Н.конгр. <Ф & . ___
Утв.

НБК 01.00 СБ

П А Т Р 7 Б 0 К  

Сборочный чертеа

Лиг. Масса Масштаб

CU.

табл
Лист Листов

ГОССТРОЙ СССР
ГОСХИМПРОЕКТ

_____  Г. Москва
* / ¥ Л л , Формат АЗ
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4
.2

-2
6

. А-Л >г4 М
- 2 5 / , У О  Г  У У >

т т £ 26Ч -В0 - M - h 2 - 2 S j f iO

Размеры в ш

Обозначение лэ L
Разв.
длина

Масса,кг
НБК 01.01 . 280 970 892 10.1

-01 315 .1070 1000 13Д

г02 ,355 . 1070 1128 15,1
-03 400 1170 1270 18,1

450 1270 1425 22,1
-05 500 1370 1582 26.1 _
-06 560 1370 1772 29,1

-07 630 1470 IS92 35,1

-08 710 1560 ’ 2242 42,1
-09 800 1660 2525 50,1
-10 900 1760 2840 59,7
- I I 1000 I960 3154 73,7
-12 Н20 2260 3530 95,2
-13 1250 2460 3940 П 5.2

Й  Размер дня справок*
2. ЫА-.
3 . Допускается изготовление аз воздуховода

Г НВК 01.01

Aiv. Лист
Ни раб.

/блоку*. Подпись!
Мешалкина

Дата ТР УБА
Про*.
Т.контр,

Зясы лян *ь
Засылая ш

Лит. Масса Масштаб
СМ.
табд. -

Лист | Листов 1
ГОССТРОЙ СССР

ГОСХИМПРОЕКТ
г .  М осква

Н.контр. Т т а к г т я
Ут».

Я»
iW n B I.C T O C T  1 9 9 0 3 - 7 4

3-ЕГВСгЗкпГ0СТ16523-70
Формат А4

И
нв

./
а 

по
дл

. I
 

П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

I 
Вэ

ам
, н

на
Jb

 I 
И

нв
.М

 д
уб

л.
 I 

П
од

пи
сь

 н
 д

ат
а

го w  у  ян

О бозн ачен и е ъ з > . э > * м п Масса,
КГ

НВК 0 0 . 0 2 2 8 0 З Ю 3 3 0 я
0 , 0 9

- 0 1 3 1 5 3 4 5 3 6 5
о

0 , 1 8

- о г  • 3 5 5 3 8 5 4 0 5 о , и

- 0 3 4 0 0 4 3 0 4 5 0 7 0 , 1 2

- 0 4 4 5 0 4 8 0 5 0 0 1 0 0 . 1 4

—0 5 5 0 0 5 3 0 5 5 0
% 0 Д 5 —

- 0 6 5 6 0 5 9 0 6 1 0 0 , 1 7 '

- 0 7  ’ 6 3 0 6 6 0 6 8 0 0 , 1 9

- 0 8 7 1 0 7 4 0 7 6 0 1 2 0 , 2 1

- 0 9 8 0 0 8 3 0 8 6 5 1 0
0 . 2 9

- 1 0 9 0 0 9 4 0 9 6 5
1 6

0 , 3 2

- I I 1 0 0 0 1 0 4 0 1 0 6 5 0 . 3 8

- 1 2 1 1 2 0 1 1 6 5 1 1 9 9 1 2 ТА 0 . 4 5

- 1 3 1 2 5 0 1 2 9 5 1 3 2 0
JJO

0 . 5 4

щ

)

Й  Размер для справок.
.2. Размеры обеспея. иясгр.
3 . Допускается прокладки большого размера изготовить 

____СЙСГЯМЦП*»________________________— -------------
НВК 00.02

Лит. Месса Масштаб

СМ .
табл. -

* Лист \ Ллетеэ i

ГО СС ТРО Й СС СР

.ГОСХИМПРОЕКТ
‘ • -F.- МоЛвА

ж . Формат. А4

Язм Лист Ht докум.
Назраб.
Про».

’Лепйлкив
Т. контр.

Заслал.

Подписи
\
Дата

я̂сьман
ал/  ;

П Р 0 К 1 А Д К А

Н.контр.
Утв.

Ушакова 2 :
Пластина 1,лист ТМКННМ 
ГОСТ 7338-77
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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н а ? Кол.
Примеча
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Документация ’
АЗ HSK 02. СО СБ Сборочный чертея •

Петеменные даяныЬ для исполнении:
НВК 02.00

Детали

А4 I НЕК 02.01 Конус I
А4 2 НВК СЕ.СЕ Фланец I

НВК 02.00-01
Детали

А4 I НВК 02.01-01 Конус - I

А4 2 НВК 02.02-01 Фланец .  ̂ . I
НВК 02.00-02

Детали v ~

А4 I НВК 02.01-02 Конус I О

А4 X НЕС СЕ.02-02 Фланец I •
ВНС 02.00-03 .

. Детали

А4, I НВК 02.01-03 Конус I

А4 2 НВК 02.02-03 Фланец I
НВК 02.00-04

. Детали

А4 I НВК 02.01-04 Конус I
А4 2 НВК 02.02-04 ; Фланец I -

ЬВК 02.QQ-C5’
Детали

-А4 I НВК 02.01-05 Конус I
А4 2 НВК 02.02-05 Фланец I

Ь м Л ист S» аокум.' Поля.
НЕК 02.00

fi

Рлзраб. Мешалкинг /■1 ̂_
Пров. Зясьман 'ЛАл' Г  V
Н.контр. Ушакова -
Уто.

К 0 Н Ф У 3 0 Р
Лит. Лист Листов

_l L «I__ Z_
ГОССТРОЙ СССР 
г о с х п м п р о н к т

| Г . М оС *1>Л

Фог<мат А4

н
2
2а.
о
В-

2
о

сч
nо
с

О б о з н а ч е н и е Н а з м е н о а а н ч е Кол.
П р н м еч а - . 

вн е

НВК 02.С0-06
Детали

А4 I НВК 02.01-06 Конус I
А4 2 НВК 02.02-06 Фланец Т "

НВК 02.00-07
Детали

А4 I НВК 02.01-07 Конус о I
А4 2 НВК 02.02-07 Фланец I

НВК 02.00-08
Детали

!

А4 I НВК 02.01-08 Конус I
А4 2 НЕС 02.02-08 Фланец ■ - X
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' - ' •' • - ' Детали

А4 I НЕК 02.01-09 . Конус I
А4 2 НВК 02.02-09 Фланец I
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Детали
А4 I НВК 02.01-10 Конус I
А4 2 НВК 02.02-10 Фланец I
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Детали

А4 I НВК Q2.0X-U Конус I
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А4 I НВК 02.01-12 Конус I

А4 2 НВК 02.02-12 Фланец I
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Детали

А4 I НВК 02.01-13 Конус I
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Размеры в иы

Обозначение D А А А Н с Г п
-Масса, 
, кг

НВК 02.00 280 310 330 250 1.2
-01 315 345 365 ?90 3 1.5
-02 355 385 405 330 2.7
-03 400 4Я0 450 370 50 7 2.8

‘ -04 450 480 500 410
10

2Д
* -05 500 530 550 460 2,3
• -06 560 590 610 520 2.6
! -or? 630 660 68Р 580 2.9

-08 710 740 760 660 Х2 4,2.
• -09 800 830 864 760 80 10 5,0

-• -Ю 900 940 964 850
16

8.5
-п 1000 1040 1064 950 7,0
-12 1120 1165 1192 1070 100

12 28
8.0

* -ТЗ 1250 1295 1322 ■Дэо. _ J L 2 _

X
1 Рааяеры для справок.

НВК 02.00 СБ

К 0 Н Ф У 3 0 Р  
Сборочный чертег

Лит. Масса Масштаб
4зи Лист М  докуы. Подпись Дата СИ,

табл.
* -Разраб.,, г!ешалкина -Ж & г

Про». .патт
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у ГОССТРОЙ ССС Р

го с хи м п ро ек т  .
г .  Москве

Н.коитр. Ушакова
Утв. J

/о  Формат АЗ



Hw
aĴ
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Обозначение В Л И R R , А 6 ]р р Масса»
4 кг

ЕВК 02.01 280 250 482 430 760 m 104 0.7
____ I____ -̂01 915 290 649 597 895 218 * 87 0.77

-02 355 330 731 679 1010 240 87 0 .9
__________ =03-, 400 370 50 693 641 1090 298 104 1 .0

-04 450 410 607 553 Ш 5 390 133 1 .2
-05 500 460 675 621 1239 430 133 1 .3
-Об 560 520 756 702 1388 478 • }зз 1,45
-07 630 590 650 796 1560 535 133 1.6

• -С8 710 660 1193 1109 IS20 535 107 2,8

-..=09'' 800 760 80 1650 1567 2278 516 87 3,2

-• - -ю 900 850 1512 1428 2434 664 107 3.6
- п 1000 950 2С60 1957 2846 645 87 4,9

-12 1120 1070 100 2307 2204 3187 714 87 5,5
-13 1250 Н90 2177 2072 3415 892 104 6 ,4

I* *  Размер для справок,
a. fc и £  -2|-И  #

НВК 02.01
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Про». Письман
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Лист | Листон I

CTJS 2.0 ГОСТ Т9903-7Д 
З-ШСтЗиГССТ 16523-70

ГОССТРОЙ СССР
ГОСХИМПРОЕКТ
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ЕВЕ 02.02 280 310 зза 0*37

-01 315 345
, т *г \
365 *• В 0.42

-02 355 385 о л т
-03 4Q0 4за « 0 0.52

-04 450 480 500 тл 0.58
-05 500 530 550

XU
0*64

-Об 560 590 610 0*72

-07 630 660 680 0 3
-08 710 740 760 12 0.9
-09 800 830 864 10 1.3
-10 900 940 964

16
1.45

-П 1000 1040 IC64 1.6

-12 1120 П65 1192 2 .0

-13 1250 1295 1322
12 18
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