
ТИПОБАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ НА КОНСТРУКЦИИ ИЗДЕЛИЯ 
И углы ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

СЕРИЯ 5.904-2Е1

ЦИКЛОНЫ цн-и
ДИАМ ЕТРАМ И А О О .Э Т О .б З О .Ш  «о 

ВЫПУСК ]

ц и к л о н ы

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ

19336-02 
ц«« Ш

кружево сетка

http://www.kruzhevo-len.ru/tkan-mernoe-kruzhevo.html


ТИПОВАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ НА КОНСТРУКЦИИ ИЗДЕЛИЯ
и узлы  Зд а н и й  и  с о о р у ж е н и й

С Е Р И Я  5 . 9 0 4 - 2 6  

ЦИКЛОНЫ ЦН-11
ДИАМЕТРАМИ 400.500.63Q 800* 

ВЫПУСК П

Ц И К Л О Н Ы

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ

Рязря̂ опшны
Г П  И  П р о ^ ш пром венш ипя^ я 
Главный а

0 бнинникп  б
ГллБный СПБЦИЯЛИШ

t f b j *  ЕП Агя ф о н о Б 
Глябный специялиш

0 Е Д ем ь я н о Ез

Утверждены Гшхтроеп СССР
ПРОТОКОЛ ЛЧ-48 ОТЯМ1985г 
ВВЕДЕНЫ в действие 10 02 198Бг 
ГПЙ J1 Роектпромвшиляция" 
Гпявпром&ентиляция ММСС СССР 
п ри ш  № ЗБ от 5Л2.Ш£г 
Срок действий -  iggor-



С  о д е р э /с а н и е

Обозначение Н а и м е н о в а н и е С тр Обозначение Н а и м е н о в а н и е С т р

Т и т у л  о н ы й  л и с т 1 ЦН-44-4/00л Ц и к л о н Л е в ы й  С п е ц и ф и к а ц и я PY
С о д е р ж а н и е г ЦН-14-4/ООЛ С Б Ц и к л о н л е в ы й  С бо р о ч н ы й  ч е р т е ф 40

К Ц Н  41- m i Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е г Ц Н - 4/ -4/Ьол 004 к р ы ш к а В и н т о в а р . Ф е т а л Ь 9
«и к а н н  -  д д 7^xfr</vecJt(/e 3 ц н - 41-koo р саг Ц и л и н д р Ф е т а л Ь 9
М
> ц н - 44- i o o  П Ц и к л о н п р а в ы й . С п е ц и ф и к а ц и я 4 ц н -4 4 -s o o n Ц и к л о н п р а в ы й С п е ц и ф и  k a i/u p 4

««о ц н -4 4 -4ootcB Ц и к л о н п р а в ы й  С бо ро чны й ч е р т е ф S ц н - и - soon СВ Ц и к л о н п р а в ы й Сборочны й ч е р т е ф 44

Ц Н -4 4 -40040(1 к р ы ш к а

i0J

Ф е т а л Ь 6 Ц Н -1 4 -5 0 0 Л Ц и к л о н Л е в ы й С п е ц и ф и к а ц и я 4

1 ЦН-Ц-4/ООП о о г Ц и л и н д р  Ф е т а л Ь 6 Ц Н -/ / -5 О 0 Л С Б Ц и к л о н л е в ы й С б о р о ч н ы й  че р теф гг
§

• Iti
Ц Н -4 4 -к )0 П  003 Т р у б а ~ Ъ е т а л Ь 6 Ц Н - и -  6 3 0 п Ц и к л о н п р а в ы й С п е ц и ф и к а ц и я 43

%
Ц П -44-4/000 004 к о н у с Ф е т а /tb 6 Ц Н -4 4 - бЗОПСб Ц и к л о н П р а в ы й С бо р о ч н ы й  ч е р те ф 44

» «*.1 _* ЦН-44- 4/000. OOS С т а к а н Ф е т а л Ь 7 ЦН-44-6 3 0 Л Ц и к л о н л е в ы й - С п е ц и ф и к а ц и я 43

i цн-44-4ооп оаб Ф л а н е ц о п о р н ы й Ф е т а л Ь 7 ЦН-44-6 3 0 Л С Б Ц и к л о н л е в ы й С  б а р о ч н ы й  ч е р те ф IS
i

ЦН-44-4/ОйПОСП С т е н к а в е р х н я я . Ф е т а л Ь 7 ЦН-44- 8 0 0 П Ц и  к л о н Г/раВы и. С п е ц и ф и к а ц и я 43

Ц Н - 44-4/00flood С т е н к а н и ф н я я Ф е т а л Ь 7 Ц Н - 44-800 ПСБ Ц и к л о н п р а в ы й С б о р о ч н ы й  чертеф 46

i VH-44-Ш П О О Э С т е н к а Передняя. Ф е т а л Ь в Ц Н - 44-800/1 Ц и к л о н Л е в ы й С п е ц и ф и к а ц и я 13

Ц Н - /4-4000040 С т е н к а З а д н я я . Ф е т а л Ь 8 Ц Н - 4 4 -Ш  Л С Б Ц и к л о н Л е в ы й С б о р  очны й чертеф 4 7

i

VH-44-4/OC 0  О Ц к о л ь ц о опор ное Ф е т а /tb 8

Ц Н Ч 1 -4,000 048 Р е б р о в е р х н е е . Ф е т а л Ь 8

Ц Н -Н  -4/ООП 013 Р е б р о н и ф н е е . Ф е т а л Ь 9
ЦН-41- ЬООО ОН/ У ш к о . Ф е т а л Ь 9

-— J

описание 
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Тежниче с  мое
4 введение

44 Серия , циклоны ifH‘ 44,
дующих Выпусков
Выпуск/ Указания по применению и установка

u v t / r r A f ''S ;

Выпускё коне тру кция ииКлпно В.
В'япускЗ бункч^ы и затворы 
B/yi'JCK 4 Гбори'.’Ю, кОЛЛ®*"'" 1рЫ, улитки 
Выпуск S Пос/гч-гн*/.’гпы

В пастор и,.**» Выпуске пре8> mfî -ены 
ранние черте ф>/ циклотВ диамптрасц 4йО,
500, 630. 800 Циклоны разработаны грс/ёоео и 
левого исполнения с ссптветсг т >уими 
у<.,:оВныни сЪоз^ячтнияни, напри нпр‘
vvkttoH ЦР-Ц про Васа че пал ночи я ф4о0 обоч-
tx/чается ЦК- 44 ~ /ООП,. а л* Воео ис пол нения- 

- ЦН-44- 400Л
у j Циклон состоит из елеЭу чзицкх основных

деталей: Цилиндра, Винтовой крышки. Вых­
лопной трубы, конуса v Восоднпео патрубка 
к Концу трубы приварено опорное Кольцц 
на Которое при одиночном циклоне устанав­
ливается улитка, а при ерупп о в  ой установке 
циклонов- сборник.

£ Размещение и мантенн
При одиночна// установке циклонов входной 
патрубок приваривают непосредственно В 
SR"fy -оводу, а при групповой к коллек­
тору, в случае оРиночной установки цикло­
на но бункер, к кс усу цикла:,<1 заранее
приварены опорный фланец ( Yepт  ЦН-Н$0£Ч) Q06) 
U ребро ф ,1’~ тл е --п и  (  1, >рт  Ц Н -4 4 -\ '0 П  01$.

2&, При лрупповм) угтан'Ик» циклонов К Конусу 
tjKeoHO Вех ■ те П)Л кариба* тел тел''Ко
n'jwfrry ( чер.т. ЦН-44- /,); .) 005}  а ог-р»ь>й фланец, 
рчИре фестМет>/ и ф  ■ '•ы £ чер*п /Д В ,т X)

•■;,• v* 'pute/ow Я К w клону В процессе 
а  '>«/(/, r j W i

£  3 l̂ '|,|!.f у /е в е т  ? 7  н о н т н  1 ч  ц и к л о н а  к  и е н у  

при В'/цаны  ̂*7 1,шкн,
OetfT":,» цикА/чев следует произв ,1цтЬ В 
ЧщякАвии с ук*угчиемк* чриВ-денным • в 4'му».4

Ш и £ т  К в а к ш  Л а д а , tm  
* ..& u L  ч е ю л й в  ___
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Рвов Кмкогч
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/. Циклоны должны соответствовать настоящим тех­
ническим  т ребованиям и  ре/боЧим черт еж ам

£  Все м ат ери им Qo/voSbje изделии и  детали прим еняе­
мые для аггст овленш  циклонов, долж ны  соответство - 
Jamb данным у/озонны м  в  конст рукт орское докум ен- 
m auuci, а  по качест ву отвечать /требованиям стан­
дартов

3 Неуказанные предельны е от клонения разм еров деталей 
и  сборочнькс единиц H /B .h /1/, ± -^ ~ .

4 бачество листового п о т р и а л а  и  гот овых деталей дот/сно 
быть подтверждено оершлрибатами заводов поставщиков

5  Поверхность дет алей не д о л ж н а  иметь пороков 
( т рещ ин\ забоин, отслоении покры т ия и  т 9J

6 Па м еханически обработанных и  ш т ампованных деталях: 
не долж но бытЬ заусенцев, задиров и  забоин, а  в  местах 
перегибов- т рещ ин и  надры вов

7 д е т а л и  прокат а долэ/сны  быть вытравлены
8 Сварочные работ ы Полнены производиться в  строгом соот­

ветствии с ут вержденной т ехнологией завода-изгот о&хш я
9 б  сварке не допускат ься детали, у  кот оры х мест а нане­

сения сварочных, ш вов покрытырНсавчиной, маслом, кр ас­
кой и другими загрязнениям и

Ю Очистка свариваемых поверхностей производитсял/обь/м способом 
/ /  Сварку и  прихватку сбороч/ых единиц производить ручной 

электродуеовои электродами марки Э кд, Э -йдб и  Э-йб по 
ГОСТ9^67-76, пр и т о н  швы сварны х соединений долж ны  соот­
ветствовать ГОСТ5д6й 80, конт акт ной-по ГОСТ а6878-7$, а  
mdKofce полуавтоматической в  среде углекислого газа(двуокись 
углерода поГОСГ SOSO -76) с грименениен сварочной проволоки, 
СВ-08, СВ-08f f  по ГОСТёдйб-70, при хпон  ивы сварны х соединении 
долж ны  соответствовать ГОСТ в/77/-Т6.

№ Прихватку следует размещать вместахрастщШ /я сварочных швов 
73 Перед началом сварки должны бытЬ проверены гравилЬность 

сборки и качество прихватки соединяемых дет алей Принуди­
тельная с натягом подгонка дет алей не допускается 

/у коробление и поводка свариваемых элементов не долж ны /ре- 
вышатЬ 5 мм на /ООО мм длины 

/5  Подготовка поверхности под покрытие производится по 
технологии,утвера/сденной на заводе- изготовителе, в  соот­
ветствии с требованиями Г0С Т9085-7й 

/6  Наружные поверхност и цуклонов, долэ/сны быть покры т ь/ 
грунтовкой Г Т -0 //3  ГОСТ бЗЗ йЗ-78 или другим  покры­
тием обливающ им хорош ей адгезией к  мет аллу, по 
т ехнологии, ут верж д ен ной  н а  заво де  -  и з  гот  о  -  
вит  еле

/7  Класс покрыт ия $  по ГО СТ9.038-7й 
/8  Покрытие долэ/сно наноситься ровным слоен по всей поверх­

ност и Подтеки, пятна, морщины, пузыри и  /рист авш ие 
загрязнения не допускают ся

/9  Ц иклоны  поставляются всобранном виде согласноутвув/еден- 
ным чертго/сам в  количестве определенном заказом  

30 б  каждой партии циклонов прилагается товаросопрово­
дит ельная документация, в  кот орой ука зы в а е т ся : 

—Наименование завода-изготовителя и  его ведомст венная при­
надлеж ност ь,

— обозначение циклонов,
—Количество циклонов в  партии,
—дат а вы пуска,
—от м ет ка ОТК.

В ! На каЖ уом циклоне, принятом ОТбдоло/сна быть нанесенg 
морКаровка с обозначением циклона, краской, отличающейся по 
цвету от основного покры т ия 

гг Способ нанесения и  место располож ения маркировки уст а­
навливается завоуом- изготовителем, но долусно быть одина­
ковым для всех циклонов Допускает ся маркировку простав­
лять на бирке, прикрепленной к  циклону 

с*3 /отовые циклоны  подвергаются приемочному контролю  
отделом т ехнического контроля (ст к)завода- изготовителя 

гч При приемочном контроле проверяется соответствие циклонов 
настоящим т ехническим т ребованиям и  чертсэ/сап

Щ

П ри этом проверяется.
-  размеры  и  геометрическая <рорма;
—качество сварны х соединений,
—масло;
-т оварны й вод.

85 б  проверке циклоны представляются партиями, Коли­
чество образцов,подлщ/сс/щих провернет предъявляемой 
партии- /о% , но не менее В* или определяется контроль­
ными операциями, предусмотренными технологическим 
процессом

86 Контролю товерного вида подвигают ся все циклоны.
£7 На гринять/е циклоны в  документе делается отмет­

ка от завоуа- изготовителя.
88 В  тех случаях, когда в  образцах, подквщеои/их/ровер- 

ке обнаруживаются нарушения настоящих т ехничес­
ких требований и  чертеэ/сей, назначается повтор­
ная проверка с  уувоенны п количествам проверяемых 
образцов от парт ии.
бели три повторной проверке обнаруживаются 
нарушения настоящих т ехнических /требовании 
и чертежей, вся предъявленная к  примасе партия 
бракуется.

89 На забракованные циклоны должен сост авлят ься акт, 
в  котором указывается возможность исправления брака.

3D. Обнаружгнньт дефект/ должны бытЬ устранены в  соот­
ветствии с настоящ ими техническими /требованиями 
и чертежами.

з/. Н а циклонах не подлеж ащ их исправлению, Затушу 
ст авит ься отметки 076, указывающая об оконча­
тельном Spake

38 fomoBb/e циклоны поставляются в л хр е , обеспечиваю­
щ ей их сохранность гри лрсислсркнровониц и  sp m e- 
нии у  заказчика.
Разработ ка чертежей а изгот овление тары /рвш - 
водится заводом-изготовителем в  соответствии с  
ГО СТ8991-76,

33 По согласованию с заказчиком допускает ся отправки 
циклонов не в  туре.

З1/ Сопроводительная документация на партию должна 
бь/mb упакована способом, установленным на заводя- 
изготовителе, причем должны /ритт ы мщрь/, обес­
печиваю щ ие ее ст ранност ь.

35 баж дое отправляемое мест о долж но маркироваться 
с указанием типа циклона, завода-изгот овит еля, 
даты выпуска, веса  брутто и  нОдпио&ю ,н е  бросат ь*

36 Транспортирование циклонов может производиться 
любым видам /транспорта.

Охранение и  /транспортирование циклонов 
доло/сно производит ься в  условиях, защ ищ аю щ ие 
и х  от м еханических повреж дений.

37. Условия транспорт ирования циклонов в  част и 
воздейст вия климат ическою ракт /рев внеш ней 
среды по группе Ж /, /хранения -п о  группе ж е  
ГОСТ/6760-69.

Указания по эксплуат ации.
3S Понтоне циклонов долж ен производит ься согласно  

т ребованиям СН и ПМ~ 8 8 -/6
39 Эксплуат ация -  по ГОСТ/£ й.О дТ-Ж

Ш£*2
Ша

tm i байКо/М. ёЫ.
Ш Щ Н //-Д /

Циклоны  Ц Н -//
р ш ,  5 0 0 , 6 3 0  80,
jJ /анстРТХЧР “НХ/РЧЧА

J4MCC . СССР\9HJTJ3
жК£ШВОЙййй
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