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3.2* Б панелях дгдя плоской установки УсЗЭА (рис2П монтируй д 
етсд 2,4Р6<9Д2Д5,16,20„24 Е 25 ячеек, з паяедяг
ддя угловой установка (рас. 2ДДЗ) монтируемся 8#

4.

12, IS к 24 ячейки*
3*3* Панели дня плоской установки фильтров предстаздн&г 

собой щшюугохьнув раму, сваренную из угловой стали*
По периметру р&ш нмэгтея отверстия для болтового осер­

нения ячейковых фильтров, а в стыковочной шюсеостж 
фланца раш -  отверстия *ав дня при соединения к 
закладным алешЕхам строительных конструкций:* 

йчейковнй̂ фнльтрн 4 устанавливаются внутри, 
рамы ж  крепятся между собой, а танке к раме I 
бовтада 5 а гайкаш 6. Зазора ыщду фильтрами, а 
также между фкдхътраш к рамой узястненн арокладкавш 
ез листовой резины 2 Е 3*

3*4* Панели Ус40А* Ус41А, Ус42А (рис22) для угловой 
установка фильтров в строительных конструкциях 
дредсшшшат собой корпус, выполненный в виде об®эн­
ного зяемента, состоящего ез прямоугольного флаща I, 
сваренного из угловой стала, к которое сверху н 
снизу приварены лнстн 2 ж  3, соединенные м е ж д у  собой 
стойкшн 4 я шшнкаш 5. Для крепления ячейковых 
фильтров з листах 2 и 3, стойках-4* я планках 5 предус­
мотрена овальные отверстия 6xI2sbc для болтов 7*

Зазоры между фильтрами, a saacae-мввду. фильтрами, 
стойкам», шшиками и листами ушотнеян ревнновымк 
п р о ж ж а д ^ т  6 .

1

L,nTдохум. Псдд* Щат;
J '■ У с  Ф й  П С
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Рнс e 2 2 И в л е л ъ  д л я  угловой установки фияьаров Ф я
;  в строительных конструкциях (yc4QAt .Ус41Аэ УсЛ2А): 

1-фланец; 2 ,3-листы взраший и нижний; 4-стойки; 
о-лланка;б-дрокладг-а; 7*£ИЗаат# гайка. •
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Рис 23, Панель для угловой установки Фильтров Фя 
в кондиционерах (Ус51 Дс52,Ус53 и Ус54)-:
I-фданец; 2,3-листы верхний и ниянлй,- 4-стойкн; 
. 5-яшанка; &-<5олт; 7-щхждадка; 8, -9-болт,гайка.

' • 1i 1 Г.-1з̂ Лнст Дата У *
Формат И-
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3.5v Даа установки собранной пааеяя на место фяаЕцы I . . -
панелей шгектг отверстия "а", через которые панель - 

V крепится к строит альныи конструтадамбалташ через 
v резиновую гфоклшдку» либо осдас^вдшется прЕварЕа 
нх е зашхсщшш адамантам строительных конструкций,,

Яря атом зазор з шсте стыка должен быть ' 
герметизирован ваствкой. ъ ш  шпаклевкой» ,

3*6̂  Яанелн 7с51? Ус52, Уе53в Ус54 (рнс2,3) дли угловой 
установки фильтров в водцндионерах отличаются от 

.: панелей Ус40А, Ус41Д„ ж Тс42А размераж  арксоединж- 
• тельного фншда 1„ в котором имеются отверстия для 
крепления их ж хоцциционерам яри помощи болтов 9*

3*?* При установке фильтров в панель кошхезсацпя возмо&~
: • него зазора шзду крайними в "ряду ж шсое-

костью раж производится допоянжтеяьнйй рёзннов&Й 
прокладкой*.

4» КОМПЛЕКТ поставки:
В комплект поставки входит панель с дошлем *

' Ш' том белтов ж гаек ж герметЕЗИрухЕ&е резиновые 
прокладки, ЯчеЗхсше фнльтрн Фя о необходимым 
ЗШом поставляться зазодоы-ЕЗ готовителем фздьт-. 

ро& по фондовым нарядам*

5* УКАЗАНИЯ iffiP БВЗОШЦЗЮЙК
5,1* К обслуккваннэ установки ячейковых фильтров в па-

\
ваяях допускаются дшта, изучившие ее устройство # 
Енструщив по энедлуктацнз ж црошедпие инструктаж 
по технике безопасности.

'5,2, Яри атом необхедшо соблюдать общепринятые дравида 
техники безопасности;

Ч  Ус 5^ П С
лА до кум. Подгь ysTe|

Лист
Питием*

Формат UB£2Li
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а) при проведении любого вида обсдуиивашш фильт- . 

ров необходимо обеспечить надежное освещение
( портоявным шш переменным гсточвакОи с напряже­

нием* до зе вольт)* Г

б) при замене фильтрующего айёмеатй необходимо 

. пользоваться исдравннм инструзйёнТОй*

5.3. Все. работы с панелью следует производить после 

отключения шгекгрохштання в системе .энергоснаб­

жения, вентиляционной камеры-'или кондиционера при

. этом на пусковая устройствах энергоснабжения должен 

быть завешены плакаты ПНВ ШШАЗЪ ! РДЕОТА0Г -ИЩИ” .

5.4 Олэдить, чтобы метазяононструвдия была задняя© 

заземлена*

5*5* Со&згхщать общие правила шзарной безопасности»
f

5об* Помещение, в котором находится фильтр» должно 

содержаться в чистоте* запрещается хранение в • 

нем посторонних предметов.

в. ПОДГОТОВКА ДАЯШ1И С У Щ Щ Ш Ш Ы И К  
ФИЛЬТРАМИ К РАБОТЕ

6*1. К началу монтааа долила быть закончена уста- '

новка закладных элементов строительных конструкций, 

к которым крепятся панели.

3«2» Панели на место установки поступают б разобран­

ном бед*. Поэтому'при монтаяе рамок панели, уста­

новке ж креплении её к закладным элементам необхс*- 

димо проконтролировать линейные размеры и геометри™ ■ 

ческие формы поверхностей в соответствии с техдоку­

ментацией.

6.3. Прокладки додхш быть подыми, не долины иметь тре­

щин* надрывов, сплошных .просветов я т.д.
---------------г — -

HfowЛнст| дь"докум1Г|~ТТода" Дата У ё Ф я Я С
Формат П Э  *



6«4, Следить за герштЕзадией лакелш с установленными

в  ;

К  £-г v  и

'■V

в вех Фильтрами. "

Затягку еоедкнШцЕХ болтов производить осторок- 

но, не допуская перекоса и коробления установоч­

ной рамки ячейковых фильтров.
анльтруодий

После окончательной сборки. данелЕ'Тздемект, яри снятое 

друшшой заделке* должен свободно вставляться в 

уставоЕочзуЕ радку- а ярд фиксации внутри рамка . 

дружинной зацадкбй» прижимать войлочную прокадду 

всей 1Ш ко для создания необходимой геривтич-
Е Г\ Л  ФТ£ v / w l u c

7. ПОРЯДОК РАБОТЫ

7.1. При наблюдения за работой панели с фильтрами необ­

ходимо следить за целостностью фильтрующего элемен­
та ж надежным дреплеклем его к  установочной рамке,
& также за прочным креплением Соятобьед соединений. 

7 .2 . При замене фидьтруицего элемента удаление его про-
I iизведать осторожно» нДопуская стряхивания пнлк в 

чкетук зону вентилируемо! системы; скопившуюся в
I

угл4 г шаль осторожно удалить к протереть влажной
ветошью. . i ■

Перечисленные виде работы производить при - 

вкзааненнюс агрегатах вентждяционЕОй сдстеш.

i

Ус &£ ПС
I P »  Ml I >^| M l III I » — 1  ч Ф о р м а тI
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TTflg&sg для устаноагк ячейяо тгх фильтров 

ткпа Ы з  строительных вюяструхцкях ж центрагх&их 

секцЕОкннх кодящнонерах.
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: ш ш ч ш ж  условия

Настоящее тезшческне условна расгфостраняст ся на
изготовлённа н монтаж панелей для плоской ж угловой

установки ячейковых фильтров типа Фяг

‘ 1.. ТЕПШтаЖШ Т Р Ш ) Ъ Ш ? Л  .

I.X Панелн для установки ячейковых фальтров должны 

соотввтсвов.2т& требовапшзг настоявшх технических 

условий и ^шугекгу рабочей документащШз / 
щщщешшх в выпуске X настоящей серин ж утвержденных 

з установленном порядке*
Х,£ Сортамент материалов,Ершменаемых для кзготсшлензщ 

хшнедей, должен соответствовать чертежам,, 

действующим ГОСТам г техкнчаснгм. условиям.

Х.З Детали из листового и сортового прокат должны 
быть отрахтовави*Не:ш>скостнссть не должна пре­
вышать I мм на каадае 1000 ш  давы* Наличке 
заусенцев,подрезов,рвашх краев ж других дефектов 
после механической обработки не допускапгся,
Острые кромка должны быть притуплены.

Ха4 Сварной шов должен быть ровнш,,НашшБЕ,1шожог̂, 

непровары н пропущен не допускаются.

Оксдошовная зона г швн должны быть'зачищены, 

брызги удалены.

1*5 Вид сварки ж  тип сварного шва должны соответство­

вать указанным на чертеже, а именно:ручная здек~' ■

соп:

ччо

2 Т “ ■ ....... — Г ■ | ч
2 1 _ ... 1 _ 1 * Уй Фя- ТУ
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1,8,

1.9.

1.10

тродуговаз - .no ГОСТ 6284-SO электродом 342, 34 2A 
еле 3-46 m  ГОСТ 3467-75; полуавтаюатЕческая в 
среде углекислого rasa с применением сварочной: про- 
зшшян цВ~08 и СВ-ОВА по ГОСТ 2246-70, - при гтоы ш ш  
сзаркваемЕсс соадкнекн! дожан соответствовать ГОСТ 
14771-76,
Технологии свардк делана обеспечивать вшшеньшее 
коробление деталей,, перекос вленентов сварнваеишс 
деталей не должен превышать допуска* на размер, & 
неЕяосаиютность I ш  на кадще IOQGmm дзшнк.
Прокладки должен заметь ровные креме и среза, не Еыеть 
дефектов в шгоскостя прияегвгза.
Овальные отверстия в плоской панели к корпусе панели 
душ угловой, установки фильтра* допускается: изготов­
лять круглаз^,
Лакокрасочные поетнтея должны нано-саться на иоьерхноо- 
тz b очищенные от продуктов коррозии, окалннк, хлревнх 
ж других загрязнений.
Поврежденные лакокрасочные покрытия готовых дздедкй 
долины быть восстановлены.

1,11 Прыер условного обозначения панели:УсЗЗА 2x3
йслоянениа панелн
Количество горизонтальных рядов/ 

Количество фильтров з горез октальном' ряду, j
2 . Еокклоезгность

о у &! v А. <

*1
ftrf, » № ̂

На место шзтага панели лоетушаот в разобранном виде, 
В иезшаект гю-станш входа? пшель о комплектом бегто* 
кыг соединений ж гезнетюзярухдаа резинонагк
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5.3* Операционному ж приёмочному контроля должны подвзр-

е технологией изготовления я контроля, утвержден-

5*4. Периодическому контроля должны подвергаться еяв-

Панедя для периодического контроля долины выбираться

5*5. При периодической контроле додляы проводиться:
а)  ̂проверка комплектности;
б) проверка качества упаковки;
в) проверка качества окраски;
г) контрольная: разборка л сборка. .

Доделка а пригонка деталей и узлов яря контрольной 
сборке не донусказтел,
5.6. Если при периодическое кон-трата- обнаружится несоот­

ветствие хотя бы одной панели требованиям настоящих 
технических условий и утвержденной технической доку- 
• мзитацдя, то должно бить, проверено удвоенноо ходя­
че ство панелей. При повторном несоответствии требо­
ваниям хотя бн одной из подззерГЕутнз контрол» аа- 
келен производство а отгрузка потребителю долнли 
бить црекрадены до установления яр:г”щц обнаружен.- 
ных недостатков*

5.7. Дредпркатиениэ готовите ль имеет право после исправ­
ления недостатков в забракованной партия предъявить 
годлга пенала к сдаче вновь*

гаться детали я узлы ‘ панели в делом в .-соответствия

виз* .в установленном порядке.

годно не мепее одной панели каждого типоразмера*

* * * Г *  * ■ГТ' Л '  Vиз числа''ОГК предаряятия-азготогаггеля и подготовлен­
ных к отправке потребителя.

'Рорк



/



Г-йвЬ-т.Р.ой СССР Тс.млмоек-ий' ТиЛнЛЛ*-’/
' цитпТиповой проект /©©пил/

М О ■
Заказ Nf
ЦенА._С™-— . pvb. -£ ^ -—т а ; ■ 
Т ираж ■ ?ZPQ . ■

Серия 5.904-25

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293843/4293843128.htm

