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4. Обещая ч а с ть

Рабочие ч е р те ж и  „Унифицированных ж елезобетонны х конструк

ций для  Водохозяйственного с тр о и т е л ь с т в а  ВЫпускаются 6 составе 

следующих серий ■

Л  820- б -  Оголовки, плитЫ крепления сооружений, гаси те ли .

3.820- 1 -  трубы безнапорные, круглые.

3 .820- 8 -  Г-образнЫе блоки многоцелевого назначения, плитЫ

3.820- 9 -  Конструкции колодцев и ycmbeS.

3 .820- W -  Конструкции для сооружений на лотковой сети.

3 .820 -  Н -  Конструкции крепления каналов.

3.820- 13 -  Конструкции для пешехоунЫх мостов имостовЬяпереездов.

3.820- lb -  ТрубЫ безнапорные, прямоуголЬнЫе.

3.820- 15 -  Конструкции для сооружении при земляных плотинах.

I

В состав серии 3.820-15 я Конструкции для сооружений при зепля- 
нЫх плотинах" входят:

ВЫпуск 1. Г-образнЫе блоки водосбросов.

8Ыпуск 2. ПлитЫ крепления откосов землянЫх п л о ти н .

ВЫ пуск 3. Плита и раздельная стенка лотка водосбросов.

ВЫпуск 4. Секции башен прямоугольного сечения 20* 1.5 и 2.0*2.0 м 
трубчатЫх водоспусков.

В настоящем выпуске приведены рабочие чертежи секций башен, из

готовление изделий предусматривается стендовым методом на заводах 

ЖбИ. Рабочие чертеж и сталЬнЫх форм для изготовления указанных из

делий (серия 3.820-15 ВЫпуск 4 -1 )разработаны институтамя Ленгипро - 

водхоз и выпускаются отделЬнЫм альбомом.(Распространяет ЛенгипроВодхоз)

Каждому изделию присвоена парка, определяющая его основные 

размеры и величин* н а гр узки . Два двухзначных числа
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В маркеt следующие за, С Б ~(секция башни),означают Внутренние 

размеры башни 6 дециметрах f а следующий за ними индекс „1 ши. 2' 

означает нагрузку, на которую рассчитана секция (см.раздел Ц).

ПаркираВка изделий должна строго ВЫдержиВатЬся 6 проектах, зака 

зах на изготоВление и готоВЫх изделиях, постабляемЫх на строительство.

г. Назначение и область _ применения.

Железобетонные изделия марок СБ15-20- 1, СБ15-20-2, С б 20-20-1,

Сб 20- 20-2  предназначены для строителЬстВа башен упраВпения труб- 

чатbix Водоспусков при землянЫх плотинах Bbicorau до 15м Ш  класса 

к а п и та ль н о с ти .

з. Характеристика изделий

В настоящем Выпуске предстаВленЫ рабочие чертежи железобетонных 

изделий- секций башен трубчатЫх ВодоспускоВ. ОсноЬнЫе показатели 

з ти х  изделий приВеденЫ В таблице 2 .

Озделия должны изгатоВлятЬся из гидротехнического бетона марок: 

по прочности на сжатие м 300, по Водонепроницаемости В 12 и по моро

зостойкости Мрз* 150. Марка бетона по морозостойкости уточняется В 

каждом случае с учетам климатических услоВий В районе строителЬстВа 

по ГОСТ k i9 5 -68„бетон гидротехнический. Технические требоВания 

Для армироВания изделий предусматривается применение горячека
таной арматурной стали классоВ f l - I  а Я -Ж .

Ц. ОснобнЫе расчетные положения

Ызделия рассчитаны на нагрузки, деистВующие при строительстве и

—  В период эксплуатации сооружений, и лроберенЫ на нагрузки, деистВующие 

при изгагоВлении, транспортироВании и монтаже их.

ОсноВнЫми нагрузками яВляются давление грунта и гидростатическое 

давление.

—  Характеристики грунта для расчета изделий приняты следующие:

и  i i i 1 _____ ______  Р ч  I

П 1

QQ

-  объемная масса грунта естественной Влажности ^ сг= * 8 m j м3;

-  объемная масса гр у н та , насыщенного Водой Х$3£,ж  ̂® т/ м3;

-  угол Внутреннего трения грунта,насыщенного Водой *89,

-  козсрдэициент сцепления С -  1.0тс/ мг

Величины нагрузок, на которые рассчитаны изделия, приведены В

таблице I .

Таблица (

Парка изделия Расчетная нагрузка 
, т с ( мг

ОБ 15-20-1 

СБ20 - 20-1
12,1

СБ 15-20-2  

СБ 2 0-20 -2
15.5

Р а с ч е тн а я  схема изделий приведена на сриг. {

Фиг. I

Расчет железобетонных* изделий произведен по пределЬнЬш состояниям 

первой и Второй группы при предельной ширине раскрытия трещин 0.2 мм.

5. Номенклатура и основные показатели изделий 

Номенклатура и основные показатели изделий приведены В таблице 2.

I*l Ы -------Ь Л------ 1— I -гг опп- it- I. -ппплгп
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Таблица 2

Марка
изделия Э с к и з

Расход материалов
Масса
изде
лия

m
бетон

3м

арма-
тура

КГ

заклад
ные из
делия 

хг

СБ45-20-4

4. 33

467 5 27.2

3.3

Сб 45-20-2 474.5 27.2

СБ 20-20- 4

1.50

173.5 гг г

3.1

1620-20-2
499.4 21.2

6, Технические требования

Железобетонные изделия-секции башен трубчатЫх Водоспусков должны 

соответствовать требованиям, изложенным В настоящем альбоме.

6.4. ОсновнЫе параметры и размерил.

6.4.4. ОсновнЫе параметры и размеры изделий должны соответство

в а ть  рааочап чертеж ам .

6.4.2 Отклонения от проектнЫхразмеров изделий не должны превы

ш а ть  (  в мп ):
-  по длине, ширине и ВЫсоте ± 5 ;
-п о  толщине ±Ъ.

6.4. 3. Отклонения от проектного положения закладных изделий не 

должнЬ превЫшатЬ (  6 мм):

} i i 1 Г "  " №**1 I

'Ч-

_________  П Г

— В плоскости изделия 40 ;

-  из плоскости изделия з.

6 2 .  Х а р а к т е р и с т и к и

6.2.4. Ж елезобетонны е изделия должны изготоВлятЬся Ь сталЬнЫх срор- 

мах,проектЫ каторЫх помещены В алЬбаме,ТипаВЫе конструкции и детали 

зданий и сооружений. УнисрицироВаннЫе сборные железобетонные конструк

ции для водохозяйственного строительства. Серия 3.820-45. Конструкции 

для сооружений при землянЫх плотинах. ВЫпуск 4-4.СталЬнЫе трормЫ для 

изготовления секций башен прямоугольного сечения 2.0* 4.5и 2.0 * 2.0 м 

трубчатЫх Водоспусков.

6.2.2. изделия должны изготовляться из гидротехнического бетона. 

Материалы, применяемые для приготовления бетона, должны отвечать тре

бованиям ГОСТ 4797- 69 и обеспечивать получение бетона заданных парок.

6.2.3. Отпускная прочность бетона изделий 6 момент отгрузки их с 

предприятия-изготовителя должна бЫтЬ не менее 70%отпроектной мар

ки бетона по прочности на сжатие.

Предприятие-изготовитель обязано гарантировать, ч то  прочность бе

тона изделий t определяемая по результатам испытаний контрольных образ

цов в соответствии с ГОСТ 4800-59, достигает проектной марки В возрас

те 28 суток со дня их изготовления-

6.2. Ц. В бетоне изделий не допускаются трещинЫ,за исключением 

усауочнЫх шириной до 0.4 мм, при этом общая длина их не должна бЬпЬ 

более 0.5 м на 4 мг поверхности изделия.

6.2.5. Взделия армируются сварнЫми сетками и каркасами, изготовля

емыми из гарячекатонной арматурной стали классов Л- I  и fl-Ж по гост 

5784-15.

6.2.6 . СварнЫе арматурные и закладные изделия должны удовлетво

рять требованиям ГОСТ 10922-75.

6.2.7.Монтажные петли должны изготовляться из гарячекатоннай глад

кой арматурной стали класса Л -I  по ГОСТ 5781 *75, парок ВСтЗспВ и

- 4 — I- i —  -i-Щ  ____ N 5
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6.2.8. Толщина защитного слоя бетона до рабочей арматуры должна 

бЫтЬ не менее 20 нм. Допускается отклонение по толщине защитного 

слоя + 3 мм.

6 .2. 9. изделия не рассчитаны на эксплуатацию их В агрессивных 

средах. Требования к изделиям, предназначенные для экплуатации В 
агрессивных средах, должны устанавливаться потребителем 6 соответ

ствии с указаниями СИиП 0 -28 -13  В зависимости от степени агрессив

ности средЫ и условий эксплуатации изделий.

При необходимости, 6 связи с этим, изменения марки бетона, техно

логии изготовления и т. п. мероприятия по защите бетона от коррозии 

должны Sbnb согласованы предприятием-изготовителем с потребителем.

6 .2 . Ю- Внешний вид и качество поверхностей экелезобетоннЬтх изде

лий должны удовлетворять следующим требованиям: на лицевой поверх

ности изделий допускаются местные наплЫвЬ вЫсатай не более 3 мм а 

раковинЫ диаметром не балее 6мм и глубиной до 3 мм, на нелицевой 

поверхности -раковинЫ диаметром не более 15 мм а глубиной до 5 мм, 

d также местные наплЫвЫ не более 5  мм.

ОкалЫ бетона на ребрах изделий глубиной более 5  мм и общей длиной 

50 мм на i  м ребра не допускаются. ТорцеВЫе поверхности изделий долж

ны бЫтЬ перпендикулярны баковЫм поверхностям.

6.2. U. З а к л а д н ы е  изделия и мантажнЫ е петли должны Sbtmb 

очищенЫ о т  наплЫвов бетона или раствора.

6. 2.12 Отклонение практической массЫ изделий от проектной не долж

но превЬшатЬ ±7°/*

6.3. М а р к и  р о б к а

-6.3.1 На одной из наружных поверхностей изделия, поставляемого 

потребителю, должны бЫтЬ нанесены несмываемой краской при помощи 

трасрарета или штампов следующие маркировочные знаки:

-товарный знак предприятия-изготовителя или его краткое наимено-

П  I I I I fcEj
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6ание ;

-  марка изделия;

-  дата изготовления изделия ;

-  штамп отдела технического контроля;

-  отпускная масса изделия В к г .

7. Правила приемки

7. 4. Готовые изделия должны бЫтЬ приняты отделом технического 

контроля предприятия - изготовителя. При приемке проверяется соответст
вие изделий рабочим чертежам.

Проверка Внешнего Вида и качестВа поверхностей производится путем 

осмотра; размеров изделий-путем обмера; прочности, водонепроница

емости, морозостойкости бетона изделий и др. -п о  журналам испытании 

заводской лаборатории.

РезулЬтатЫ  приемочного контроля и испытаний, проведеннЫх пред -  

приятием-изготовителем, должны 6ЬпЬ записаны В журналах ОТ К.

7. 2. Приемка изделий должна производиться партиями. 8  состав пар

ти и  входят однотипные изделия, изготовленные В течение не более од -  

ной недели по одной технологии, из материалов одного вида и качест

ва. Количество изделий В одной партии устанавливается по согласованию 

потребителя с предприятием -  изготовителем.

7. 3. На каждую принятую партию изделий составляется паспорт. В пас
порте указываются:

-  наименование и адрес предприятия изго то вителя-

-  номер и дата выдачи паспорта  ;

-  номер партии;
-  наименование и марка изделий с указанием количества изделий каж

дой марки ;

-  д а та  изготовления изделий;
-  проектные марки бетона по прочности Hd сжатие, по водонепрони-

1 | - |--------- 1 - Ц ... - .........  ..................... ...........W



цаемасти и морозостойкости;

-  отпускная прочность на сж атие бетона В процентах от проектной 

марки;

-  марка стали закладных изделий ;

-  обозначение технических условий.

Паспорт должен 6bnb подписан руководителем предприятия-изгатоба -  

теля и начальником отдела технического контроля.

7 к. Потребитель имеет праВо произВодитЬ Входной контроль качества 

изделий на строительной площадке.

7.5. При контрольной проВерке из партии изделий должнЫ 6ЫтЬ отоб-  

ранЫ образцы каждой марки В количестве 5 % , но не менее 3 ш т .

1.6. Отобранные образцы подВергают поштучному осмотру и обмеру с  

проВеркой Всех требований, изложенных Bbiute. Проверка может Sbnb прове

дена на готоВЫх изделиях.

1.1. Если при проверке отобранных образцов окажется хотя Ох одно 

изделие не соответствующее требованиям изложенным вЬ/ше, следует 

отобратЬ удвоенное количество образцов от той ж е  партии изделий и 

произвести их повторную проверку.

Если при повторной проверке окажется хотя бы одно изделие, не 

удовлетворяющее изложенным вЫше условиям хотЬ 8Ы по одному показате

лю качества, то данная партия изделий признается не соответствующей 

требованиям, изложенным 6 разделе 6.

7.8. Показатели сризико- механических свойств бетона , арматурной 

стали и др. показатели, каторЫе не могут бЫтЬ проверены на готовых 

изделиях,следует определять по паспортным даннЫм.

1.9. Партия изделий признается годной,если показатели качества 

изделий удовлетворяют техническим требованиям изложенным 6разделе 6

в. Memagbi контроля

8 .L  П р и  изготовлени и железобетонных изделий должен Sbnb обеспе

чен контроль н а  всех стадиях технологического процесса п р о и зв о дства .
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8.2. Методы испЬгтаний гидротехнического бетона для определения его 

прочности при сжатии, водонепроницаемости, морозостойкости и объемной 

массЬг должны соответствовать ГОСТ к800 - 59.

8.3. UcnbimaHue бетона на морозостойкость следует проводить при ос

воении производства изделий и изменении вида материалов, применяемых 

для приготовления бетона. Кроме того , следует проводить периодические 

испытания бетона Hd морозостойкость не реж е одного раза 6 шестЬ  

месяцев-

8. к. Методы испытаний материалов,применяемых для приготовления 

гидротехнического бетона, должнЫ  соответствовать требованиям  

ГОСТ k l9 8 -6 9 .

8.5. Методы испытаний бетонной смеси должнЫ соответствовать требо

ваниям ГОСТ kl99 - 69.

8.6. Методы испытаний а оценки прочности,жесткости и трещинностай -  

кости изделий должны соответствовать ГОСТ 8829-71 и схеме, приведенной 

ниже в таблице 3.

8.1. МетодЫ испытаний сВарнЫх арматурных изделий должны соответст

вовать ГОСТ 10922-15.

8.8. РазмерЫ и расположение арматуры, а также толщина защитного 

слоя бетона должны бЫтЬ проверены путем просвечивания ионизирующими 

излучениями или другими неразрущающими методами, позволяющими опреде

лять положение арматуры при помощи магнитных или других приборов, 

обеспечивающих измерение толщины защитного слоя бетона с точностью 

до ± 4 мм.

При отсутствии необходимых приборов допускается проверка толщины 

защитного слоя бетона путем Вырубки контрольных борозд 6 изделиях с 

последующей заделкой их раствором состава Г  3.

8.9 Соответствие техническим тре5аёаниям,изложеннЫм 6 разделе 6, 

Внешнего вида и качества поверхностей изделий, их размеров, ширин тре

щин, d также наличие и расположение закладных деталей,монтажных пе

тель и маркировочных знаков должно бЫтЬ проверено путем осмотра и про-

m- i— i - ч яяп - 4*й  -  пппптп
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Ведений необходимых измерений В соотВетстВии с указаниями гост 13015- 
-15-

8. Ю. Массу изделий следует определять при отпуске потребителю пу

тем Взвешивания изделий при помощи пружинного динамометра общего на

значения или других стандартных приборов для измерения массЫ.
Если при контрольном ВзВешиВании отклонение действительной массЫ. 

хотя 6Ы одного из отобранных для проверки изделий от проектной массЫ 

будет преВЫшатЬ 7°/., проверку массЫ изделий и их приемку по этому по
казателю следует проводить путем Взвешивания каждого изделия.

9 . Транспортирование и хранение

9.1 Транспортирование изделий разрешается производить всеми вида

ми транспорта, обеспечивая их надежное раскрепление и сохранность от 

механических повреждений.

9.2- ПодЪем, погрузка и разгрузка изделий должны производиться 
кринам с захватом за монтажные петли .

9.3. Ответственность за погрузку на транспортные средства, правиль

ность размещения и раскрепления изделий при отправке их с завода ЭК6И 

несет предприятие- изготовитель.

9. k. L/зделия должны храниться на специально оборудованнЬк складах 

рассортированными помаркам, изделия, не принятые ОТ К, требующие ре

монта или дополнительной выдержки их бетона, должны храниться отдель
но от изделий принятых QTK.

9.5. изделия следует хранить в штабелях. Нижний ряд изделий должен 

укладЫВатЬся на деревянные подкладки толщиной не менее 30мм, уложен
ные на платное, тщательно Выравненное основание. Подкладка располага

ются под углами секций. Для сохранения подЪемнЫх петель толщина дере
вянных прокладок между изделиями должна бЫтЬ не менее юо мм. про -  

кладки между изделиями должны Sbnb расположены строго по вертикали 

одна над другой. Bbicord штабеля должна бЬпЬ не более 2.3 м. Наверх -  

ности изделий, на катарЫх указана их марка и штамп ОТк, должны Sbirb

4 - i I i ^4  !
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обращены 6 сторону прохода.

9.6 Проходы между штабелями должны устраиваться через кажоЫе два 

штабеля 6 одном направлении и не реже, чем через 25 м В другом на -  

правлении. Ширина прохода должна бЬпЬ не менее 1.0 м; зазор между 

штабелями -  не менее о.20 м.

9.1. Расположение проездов зависит от габаритов транспортнЫх 

средств и погрузочно-разгрузочных механизмов, обслуживающих склад.

ю. Гзрантии поставщика

Ю.1 изготовитель гарантирует соответствие поставляемых изделий 

требованиям рабочих чертежей при соблюдении потребителем условий 

применения, транспортирования и хранения, установленных в данном 
проекте.

10.2 . В случае поставки отделЬнЫх некачественных изделий предприя
тие-изготовитель гарантирует замену их на качественные в срока, сог
ласованные с потребителем.

н. Техника безопасности

11-1. Работы по изготовлению изделий должны вЬтолнятЬся В соответ
ствии с правилами техники безопасности, действующими на предприятии- 
-изгатавителе.

12. испытание изделий на прочность и на packpbtrue трещин

12.1. ЦспЫтание на прочность и на раскрЬпие трещин секций башен 

производится по схеме загружения и на нагрузки, приведенные В табли
це 3 .

12.2.3агружение испЫтЫваемЫх изделий необходимо производить сту
пенями ( долями)  нагрузки, каждая из которЫх не должна преВЫшатЬ 10V» 
ат контрольной нагрузки при проверке прочности и 20% от контрольной 

нагрузки при определении ширины раскрытия трещин.

А-------1- V -  ~\ 4
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После приложения каждой доли нагрузки изделие необходимо Ы»дер - 

ofcamb под э т о й  нагрузкой не менее 40 мин. После прилож ения  

полной контрольной нагрузки изделие В Ы держ атЬ  под э т о й  

нагрузкой не менее 30 м и н у т .

Таблица 3

Марка
изделия

Схема
загруж ения

Расчетная
нагрузка

Контроль -  
ная раз
рушающая 
нагрузка

Контроль
ная на -  
грузка 
при испы
тан ии на 
трещино- 
стойкастЬ

К о н т
рольная 
ширина 
раскры
вшая 
трещ ин

СВ 15-20-1

СБ15-20-2

СБ20-20-1

СБ20-20-2

t

Р, -9.1
рг -6 .1

Р, -  13.6 

Рг = 9. ч

Р, = // 7

Р, ' Pi

~— 3

■I ip .
p & i

Р , -12.3 
Рг = 8.5

Р  = 9.1

Р  » 12.3

Р, * п.г

Р -  13.6

Р > П. 2

Р, -  Ik  9

Р ■ 11.1

Р -А .9

0.15

— Г ~  '
мает

1— _______
Т  ООП -  1* — п п п п  т п  I ’ Ф
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1 Обозначение НаименоЁание

1 ГасидаостВеннЫе аокиментЫ
2 ГОСТ 380-71* С та лЬ  углеродистая обыкновенного
3 качества. Парки и общие технические

' L требования.
5 ГОСТ 1*795-68 Б е то н  гидротехнический. Технические
6 требования.
7 ГОСТ 1*797 -  69 * Б е т о н  гидротехнический. Технические
8 требования к м атер иалам  для его
9 приготовления.

. 10 ГОСТ 4798-69* б е то н  гидротехнический. М етоды
11 и сп ы та н и й  м атериалов для его
12 приготовления.
13 ГОСТ 4 7 9 9 -6 9 Б е то н  гидротехнический. М етадЫ
К и с п ы та н и й  б етон но й смеси.
15 ГОСТ 1*800-59 Б е то н  гидротехнический. М етоды
16 испы тани й бетона.
17 ГОСТ 5181 -1 5 С т а л Ь  го рячекатан ая для армиро -
18 вания железобетонных конструкций.
19 ГОСТ 8829 -  77 К о нстр укции и изделия лселезобе-
20 то н н Ы е  сборнЫе. Методы испытаний
21 и оценки прочности, ж е с т к о с т и  и
22 т р е щ и н о с то й  ко сти.
23 ГОСТ 10922-75 Арматурные изделия и закладнЬ1е детали
24 сВарнЫе для Железобетонных конструкций.
25 Технические требования и методы испытаний .
26 ГО СТ 5 3 5 - 58 * Сталь сортовая низколегированная и углеро-
27 дистая обыкновенного и  повышенного каче-
28 стба горячекатаная. Технические требования.

3.820- 15- 0000ВД
изп Аист Ф- 00 м Подо. . йатч1
Нан. атд. 8. беляков 2бмЛ Лит. Лист Листав

ГИП ЕТёиликнан 1бГ"/у) ВроомпптЬ. 1Р1 / 2
Ь.петроб

1~н1 ссЫлочнЫх аокиментоб  j ЛЕНГИПРОВЩХОЗ



1 , Обозначение* Н а и м е н о в а н и е

29 ГОСТ 13015-15 изделия железобетонные и бетонные.
30 Общие технические требования.
31 ГОСТ }4 0 9 8 -6 8 Соединения сВарнЫе арматуры ж е -
32 лезобетоннЫх изделий и конструкции.
33 Контактная и Ванная сВарка .Ос -
3L ноВнЫе типЫ  и к о н стр ук ти в н ы е
35 злементЫ .
36 СНиП Л -  2 8 -7 3 З а щ и та  строителЬнЫ х конструк-
37 ции о т  коррозии.
38 СНиП Д -5 6 -7 7 Бетонные и железобетонные конструк-
39 ции гидротехнических сооружений .
4о НормЫ проектирования.
41 Сн 393 -  69 Указания по сВарке соединений ар-
4-2 матурЫ и закладных д е та ле й  ж е -
43 лезобетоннЫх конструкций.

__ I \fluCui
M  I----------------- 1— I— I 3 Я9П- 1*г й-пппппп I 1 6. 
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1 1 Обозначение ИаименоВание Кал

----- ------ LJ

Примеч.

0. а к ум е н та и и я

«6 3. 8 2 0 -1 5 - Ц -QOOOTO Техническое описание
ИЁ 3 .8 2 0  - 15.4 -ООООВД В е д о м о с ть  ссылочны х

д о к у м е н то в

fir 3 .8 2 0 -1 5 . 4 - 1QQ0СБ СборочнЫй ч е р т е ж

СбарочнЫе еаинииЫ
«6 1 3.820 -1 5  4 -  0010 Каркас плоский КР 1 4
НВ 2 3. 820 -1 5 . 4 -  00 40 Сетка арм атурная Ci 4
иЁ 3 3 .8 2 0 -1 5 .4 -0 0 8 0 То ж е  , с 5 2
иё 4 3.820-15.4  -  0090 То ж е , С8 2
иВ 5 3.820 -1 5.4 -0100 Петля стропоВачная n c i 4
нё

НЁ

6 3.820-15.4  -  ОНО изделие закладное мн { 8
7 3. 820 -1 5 .4 -0 1 2 0 То ж е , м н г 8

fa. 8 Ш пилЬка ф fl Ш ' 36

ГОСТ 5781, е * 160

М а те р и а л ы

Б е то н  гидратехничес-

кий М 300, Мрз 150, В12 13 *3

|
I

din flucr Ч* qokgn. Подп. (jdamcf
Нач.атд. В.БелякоВ 6^'г/ГШб 7Я

run Е.Геиликман M U J & mis
Pat ?q 8 Петров №sT/l6 Ш
исполнил Т. Емелина

3.820- 15. 4 - 1000

Секция башни
Л и т Л и с т Листав
Р\  J _ i

Со 15 - 20-1 Л П 1 1ГЧ 1 П П П О П П У П 7  
J  1ЬП1 VW и - и и и м л и и  |
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BbiSopka стала на одно изделие, кг

Марки

изделия

Дрм атцрнЫ е изделия Закладные изделия

всего

Ярм атцрная с т а л ь  
Г  * ГОСТ 5781-75

Проф.

сталЬ
Ярм.
сталЬ
гост
518П5 итогакласс Я 1 к ла сс  Я Ш

ф  мм ф ММ
11та?о -& -8 фмм

8 т 8 Ю 12 10ЯШ

Сб 1 5 -2 0 4 26.2 5.6 31.8 26.9 27.6 81.2 135.7 18.k 8 .8 27.2 19U. 7

3 .8 2 0 -  15. k -  1000СБ

Секция о а ш н и  

С Б  15 - 2 0 4

Л и т Масса Масштаб
Из* Паст Ждакцм. Подпись. Дога

9 3 .3  т 1 2 0Нач.отд. б-Беляков 26.06J&
run Е.Гейлакман 26.os.il

Рик.грцп. в  Петров turn Л и с т  1 1 Л и с т о б  2
испил нш 7. £ пели на гЬ--- г -О . ь у-г._. сй.иьм

С б о р о ч н ы й  ч е р т е  ыс. ЛЕНГИПРОВПДШПроверил /Шакароба 1?О.0£Й
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1. Защитный слой Жетона до рабочей арматурЫ - 20 мм
2. ШпилЬка поз. 8 (см. узлЫ 1 -3 ), привариваемая к ра

бочей арматуре сеток и служ ащ ая для обеспечения 
проектного положения арматуры, устанавливается 
по Всем яетЫрем сторонам с шагом 350 мм 6 верти
кальном направлении и 600 мм -  6 горизонтальном.

3 На разрезе 1-1 закладно е изделие поз. 7 ус ло в н о  не 
показано.

Т-I TZ—i/Airr т1
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 П
од
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I
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ос Обозначение Наименоёание Кал, Примея.

Док им ен таии я

ив 3. 820 -  15. k -QOQQTQ Техническое описание

ИВ 3 820 - 15. k ~ 0000ВД Ведомость ссЫлоянЫх

до кум ен тов

Юг 3.820- 15.k -  20Q0C6 Оборонный ч е р т е ж

СбороянЫе еаинииы

ИВ 1 3. 820 -  15 k ~ 0010 Каркас плоский k p i и

«в г 3. 820 -  15. k -  0020 То ж е  КР 2 20

ИВ 3 3.820 -15. k -  0050 С е тк а  а р м а тур н а я  С2 k

«В и 3.820 -  15. k -0080-01 То ж е , С6 2

ИВ 5 3.820 -  15. k -  0090 То ж е , С8 2

ИВ 6 3. 8 2 0 - 15. k -  0100 П е тля  стропавочная ПС1 k

ИВ 7 3.8 2 0 - 15k- 0U0 изделие закладное мн1 8

ИВ 8 3.820 ~15.k -0120 То ж е , МИ 2 8

S.4. 9 ШпилЬка ф 8  Я  Ш  
ГОСТ 5181- 75; 0= 160 36

М а те р и а л ы
б е то н  гидро техн ичес -  
кий МЗОО, о12, Мрзи/50 13

3м

I

Озм. Лист Н9докцм. Подп. . йато\
Нач. атд. В. Беляков wmm

r u n СГеиликмаи &0Щ
Рук. cfi. З.Пе<чуии \~3г л* —Щ

ШЪП |

3 .8 2 0 -  /5.4 -  2000

Секция б а ш н и
flum
Р

j/facrog
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ВЬборка стали на одно изделие, кг

Марка
изделия

Арматурные изделия за к л а д н ы еизделия

Всего

Арматурная сталь 
ГОСТ 578/-75 Пртр.

Йом.стальГОСТ5181-15
Цтогокласс А1 класс ЯШ

Ф мм
Шаго

ф мм
-0-8

<рнм

6 8 т 8 /2 /и Итого ЮЙШ

ОБ 15-20-2 6.0 26.2 5.6 378 62.9 39.8 3k 0 1361 18. k 8.8 27.2 201.7

3. 820- 15М-2000СБ

flam. М асса Масштаб
Им haem Н* докам. Подп. Дата Секция башни 

СБ 15 - 20- 2 Р 3 . 3 т 1 -гоНач.отд•В.белякоб 2Б№
ГИП Е-Гейлцкман i\e£u»lL~ геош

Рак. го. B.fiempoS Ф * ~ А П л » Л и с т  1 \ Л и с т а 6  2
I i r r i r u u ■ Т  ГМ Н Я f/HfJ vGHHm■ 1\ г iL-nji Mi |йПи>1 1п у и ч  |
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Прим ечания:

1 Защитный слой бетона до рабочей арматуры -  20 мм.
2  ШпилЬка поз.9 (см. узлЫ 1 -3 ), привариваемая к ра -
~ бочей арм атуре сеток и служащая для обеспечения 

проектного положения арматурЫ, устанавливается  
по Всем четЫрем сторонам с шагом 350 мм В В ерти
кальном направлении и 600 мм -  В горизонтальном.

3 На разрезе
” !--- !----------

1-1 закладное изделие поз. 8 услоВно не показано
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1 О бозначение НаименаВание Кол. Примеч.

Локиментаиия

№ 3. 820 -  15. Ч - оооо то Техническое описание

№ 3.820 - 15. Ч - 0000 ВД Ведомость ссылочных

документов

m 3.820 - 15. U- 3000 С б Сборочный ч е р те ж

СбооочнЫе единииЫ

Н8 / 3.820- 15. Ч -0010 Каркас плоский КР1 Ч

U8 г 3.820 - 15. Ц -0060 Сетка арматурная СЗ Ч

не 3 3. 820 -15. Ч - 0080 - 02 То ж е, С1 Ч

ив ч 3.820 - 15М - 0W0 Петля стропоВочная n c l Ч

МВ 5 3 820- 15. Ч -оно С/зделие закладное МН/ 8

118 6 3.820- 15Л  -0120 Та ж е, м н г 8

Б.Ч. 7 ШпилЬка ф 8  б  Ш 
ГОСТ 5181- 75. е = 160 36

ПатеоиалЫ
бетон гидротехнический
М300, 812. Прз* 150 15 м3

1Ьм\ Лисгт Ы*Зоким. ПлЭп
3 8 2 0 -  15. Ч - 3000

Л и т  1 Л и с т Л и с т о в
P i l l 1

Нач.дтВ. В. Б е ляк ов < ^ 3 ?  2БЛ61* Секция башни 
Си £ 0 '2 0  » I ПРНГИПИИК1 ШхиЗ



I

2 - 2

BbiSopka ст али на одна изделие, кг

Марка
изделия

Арматурные изделия З а к л а д н ы е  
и з а е л ц я

Всего

Арматурная сталЬ 
ГОСТ 578/- 75 Праер.

ст алЬ

Apt*.
сталь
ГОСТ

5781-75 Ц т огокласс Д1 класс ЯШ
ф  М П ф  м м

Цтага iT-я фмм
8 14 8 1 2 юяш

СБ г о - 2 04 29.2 5.6 3 4 . 8 4 8 . 3 9 0 .4 1 3 8 .1 1 8 . 4 8 . 8 272 200.7



Пр и м е ч а н и я•
/ Защ итный слои бетона до рабочей арматуры -  20 мм
2  ШпилЬка поз. 7 (см.узлЫ 1и2) ,  привариваемая к рабо

чей арматуре сеток и служащая для обеспечения 
проектного положения арматуры, устанавливается  
по Всем четырем сторонам с шагом 350 мм В Верти
кальном направлении и 600 мм -  В горизонтальном.

3 На разрезе 1-1 закладное изделие поз. 6 условно не 
показано.

Ш

I

1

TJэ:о«л 1
Обозначение Наименование Кал. Примеч.

Покиментаиия

№в 3.820 -  i5. 000010 Техническое описание

т 3 .8 2 0 - i5 . l t -0000ВЦ Ведомость ссЫлочнЫх

докум ентов

(2, 3.820- i5.lt -If000С6 СборачнЫи ч е р т е ж

СбооочнЫе еаинииЬ/

U6 / 3. 820 -  15.lt- 0010 Каркас плоский Кр 1 It

ИВ 2 3. 820 -  15.lt'  0030 То ж е  , К Р З 20

нв 3 3. 820 - 1 5 Л -  0010 С е тка  арм атурная СЛ Ц

т k 3. 820 -15.Ц  -  0080 То ж е , С5 k

т 5 3.820- 15Л -  0100 П етля страпоВочная ПС1 If

ИВ 6 3 .8 2 0 - 15. U- ОНО изделие закладное мн1 8

we 7 3 .8 2 0 - 15 U -  0120 То ж е , МН 2 В

tik 8
ШпилЬка Ф 8  ЯШ  
ГОСТ 5181-15, 8'160 36

М а те р и а л ы

бетон гидротехнический 
МЗОО; В 12 . Мрз £ 150 1.5 » 3

---- 1---
3.820- 1 5 Л -Ш О[|жЛист Фдокум. ПоЗп. | Дате/

НйЧ. атд В. Беляков
Секция б а ш н и

Лит. Лист flacrai
run Е.Геаликмаьtfcu-X, |&a»f р 1Рик. 20. В.Петрегё

Т Г * ,о м ..м - 1зл ЛС 7 Ji и з ^ и - г и -г  i прнгипрпюахаз!
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ск 1 - 1
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8»оог *

Ш

Марка
изделия

А р м а ту р н ы е  изделия 3aJ № t t $ ' e

Всего

А р м а т у р н а я  с т а л Ь  
г  ГОС 1 *518f - 15

| Йрп. 
ПроалсталЬг ^ 1ГПГ7

класс ft 1 класс А  Ш
.11 иС/

СП7лЬ|57Я-75

Ф мм
Umo

Ф ММ
Цтого ^ 8 |/0/7Ж6 8 Ht 8 10 16

СБ 2 0 -2 0 -2 12.0 29.2 5.6 кб.8 53.1 55.2 кка 152.3 18.к\ 8.8 21.2 226.3

Примечания-
ГЗащитнЫй слой бетона до рабочей арматурЫ - 20 мм
2 ШпилЬка поз. В ( см. узлЫ 1 а 2 ) ,  приВариёаемая к рабочей арматуре сеток

и служ ащ ая для обеспечения проектного положения арматуры, устан ав 
ливается по Всем четырем сторонам с шагом 350 мм. В Вертикальном 
направлении и 600 мм -  6 горизонтальном.

3 На разрезе 2-2 закладное изделие поз.7 услоВно не показано.

3 .8 2 0 - 15Л ~ ЬООО СВ

Секция баш ни  
СВ20 -  2 0 - 2

Лит. Масса Масштаб
Um Лисп Н? да куп. Подп. Дата

Р 3.1 т 1 2 0Нач. атд. В.белякоб ggV ж.оа
run СГеаликпан

Рукгр. В.Петраб 1m u Ли ст  I  Листаб 1
i u w i i u / i  Г * .  1 -  > - - - 1* -  c r « c / i u n u 1 2 v . U 0 ' 7 ^ I  II  л В и Г и П Р О б О й х и З  \



1 - 1

_

*
§

Каркас и з го то В и тЬ  при помощи к о н та к тн о й  

то ч е ч н о й  злектросёарки В с о о т В е т с т ё и и  
с требоёанияпи ГОСТ 1^098- 68 и СН 3 9 3 -6 9

Обозначение Наим еноВание Кол. Примеч.

Д е т а л и

3  820 -1 5 . Ц -  ООН ф 8 Л 1 . ГОСТ5781 15, в *950 0 8 кг

3.82Q - 1 5 1* - 0012 ф 8 Л Ш ш ГОСТ5781-75, 8*690 Ю 2 1  кг

ЦзпАист Фдакцн. Подпись йота
Чач.отд. в.Белякаб
run ЕТейликман

РчК 2р. В Петроб . и т
исполнил Т Емелина

3 .8 2 0 -1 5 .  U -0 0 1 0

Пит. Масса Масштаб

Каркас плоский КР { Р 3.5 кг 120

Лист 1 Листов {

| прнгмпрптпхгп I I

Се
ри

я 
3.

 8
20

 -
 1

5
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В
Ь

ту
с

к
 k

.



Каркас и з г а т о В и т Ь  при пом ощ и  
к о н т а к т н о й  то ч е ч н о й  э л е к т р о 
сварки В с о о т ^ е т с т В и и  с т р е б о 
ваниями ГОСТ Й 0 9 8 -6 8  и  СИ 3 9 3 -6 9

I 1 1 О бозначение Н аи м е но ва н и е Кол. Примеч.

Л е т а л и

6.4 / 3 8 2 0 -  /5- k ~ 0031 ф /6 ЛЩ ГОСТ578f-75, Ь  ЙОО У 2 2  кг

&ч, 2 3 . 8 2 0 -15.Ц -0 0 3 2 Ф 6  Я1, ГОСТ 518f-75, C-51Q 2 0 .2  кг

£ч 3 з его -  <5Л - озз ф Б М ,  ГОСТ 578/ -75, £■ № /4 O.k кг

| 3. 820 -  15. 4 -  0030,
!Ы Цист Фдакум. Подпись Дате)

Каркас плоский КР з
Наи.атд В.6еляка6

р 2.8 кг /-'20ГИП Е. Гейликнак
Pjk. гр. В. Петров
(/сполнид Т. Емелина Лист | Лисгпоб iРраберил Л КоВкина |

лгмгигшгагплупгг1

С
ер

ия
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/ - /

35-

Линия
сгиба

9 * 100 = 900

970

R*ko

35

1280

С е т к у  и зга то В и тЬ  при 
помощи контактной т о  -  
чечной электросварка  
6 с о о т ^ е т с т Ь и и  с т р е 
б ова ни ям и  ГОСТ Й 0 9 8 -6 8  
U С И  3 9 3 -6 9

tг

Е

J Iго 1 О бозн а че н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. Примеч.

Л е т а л и

Гм 1 3. 820 -  15. k - 0051 ф 8JTI, ГОСТ5781- 75, в  *970 7 2.1 кг
Гч 2 Ъ. 8 20  -  15. k -  0052 ф 8ЛШ , ГОСТ5781-75, в *290 10 9.0 лгг

3-820- /5.4 - 0050
Л и т . Масса Масштаб

С 2 Р 111 КГ 1-20

_ Л и т . 1 Листов 1

Сетка арматурная С2

«<•»■ 11*14 П П П  О Г»  О  V  Г Г?

А -  ^

о
г

QQ

«s-

35 9 / 100 » 900 ,35

970
U -

ш

(+1
С\|V.

R s 60
► /

1280

I

. С е тк у  и з г о т о В и т Ь  при 
помощи к о н т а к т н о й  
то ч е ч н о й  э л е к т р о с В а р -  
ки 6 соотВетстбии с 

J  требованиям и г о с т  
Й 0 9 8 -6 8  и СИ 3 9 3 -6 9

О бозначение

бл

1_

2

3. 820  -  15. Ц 

3.820 -1 5 . U

0061

0062

Наименование Кол. Примеч.

Л е т а л и .

<p8fll, ГОСТ5781- 75, е* 970 8

Ф 12 ЛШ,ГОСТ5781-75, Z*25k0 10

3.1 кг 

22.6 к г

п Р п
3 .8 2 0 -1 5 .4  -  0060□ Р м

■ ш ш ш ш ш н и ш
[»Я&ГЛТЯ11УШ и1|мТ*ЩЛУЛГЕНН

С е т к а  а р м а т у р н а я  СЗ

Лит. Масса Масштаб
[ДЖДцШ М .Ш Ш Д ШйЯЙ ШШ

Р 25.1кг 1-20

1 Л и с т  | ЛистаВ i  1In__Р .  . . 1 . W -Pi. ...3, 1 * * 1 ,  ,л-*1  --- 1j* ifMKMfflUltj Я. |4t#u*ur««4 |А»Р«-
1 npurunnnonnvn^ 1
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Лания_
сгиба

з? I Я* ЮР- 900
910

35.

Ц -

/ - /

R-ko

1 2 8 0

Сетку азготобитЬ при 
помощи контактной 

\ электросварки в соот -  

I  Ветствии с требоВа -  
I ни яма гост 1Ш 8-63  

и СИ 393 - 69

Обозначение Наименование Кал. Примеч.

Л е та л и
£ч.

£ч
3 .8 2 0 - 15.4 - 011 ф 8fll, ГОСТ 5181-15, С'910 3.1 к г

3. 820 -15А -  012 Ф 8 Л Ш , ГОСТ5181-IS .te sk O 10 10 0 кг

3 820- 15. Ц - 0010

Паи, атд
ГИП

Рук. 2р.
исполнил

А? дакцм.
В.белякоб
Е. Герли кран
В. Петрой
Т- Емелина
а Кл&кшЩ

Подпись
2 5 2
р
&Л.ш

ваш

Сетка арматурная С4

П и т. Масса Масштаб

Р 13. 1 кг 1 :2 0

Л и с т  | Л и с то Ь  {
I л р и р и п п п о п п  vrv? I I

Се
ри

я 
3.

8
2

0
 -

15
. 

В
Ы

пу
ск

 
4

Д- ftj

§
It В
1
■V
О*

с*

, 320 8 *200 = 4600 320 *

22 k О

Обозначение Марка Масса
КГ

3.820 -1 5 А -0 0 8 0 С5 11.2

3 .8 2 0 -I5 .lt -0080-01 СБ 23.3

3.820-15.11-0080-02 С1 12.2

Сетку изготовить при помощи 
контактной точечной электро
сварки В соответствии с тр е 
бованиями ГО СТ 1*1098 - 5 8  и  

СН 393 -  69 .

Обозначение Наименование Кол. Примеч.

3 . 8 2 0 -  15. U -  0 0 8 0 С5

Детали
3.820 -1 5 М -  0081 ф 8Д1, ГОСТ 5181-15, е* 910 ЗА КГ

3.820 -  15. Ц -  QQ82 ф 10ЛШ ,ГО С!5181 ~15, В*22ко 10 13.8  к г

3 .8 2 0 -1 5 А  -0 0 8 0 -0 1 С6

Детали
3 .8 2 0 - 15А - 0081 ф8AI. ГОСТ 5181-15, Е-910 ЗА
3.820- 15A-0Q83 ф12Ш, ГОСТ 5181-15, £-22ко 10 19.9

3 .8 2 0 - I S A - 0 0 8 0 - 02 С7
Детали

6.4. 3.820 -  15. Ц -  0081 ф 8 М , ГО С Т5 1 8 1 -1 5 ,8 -9 1 0 ЗА кг

6.ч 3 820- 15. Ц - 0Q8U ф 8ДШ, ГОСТ 5181-75, Z*22kQ Ю 8.8 кг

Изм. Лист

ГИП
Рук. гр.

А? доку*.
Нач.отд. В.белякоб

Е.Гейликман
В. П ет роб

"5:1 \Паобеаил Щ.Кобкина

3 . 820  - 15А -  0080

Сетка арматурная 
С5, с б , а

Л и т Масса Масштаб

Р См. табл. Г  20

Л и с т  I ЛистоВ  i
nni ini m n n n n n u m
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1
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0L6
'

. 270 6 * 200- 1200 . 270
8

ako

Сетку азготоВитЬ при помощи 
контактной точечной электро
сварки В соотВетстВии с т ре
бованиями ГОСТ l4Q98 U СН 393-58.

Обозначение Н а и м е н о в а н и е Кол. Примеч

Д е т а л и

3. 820 -  15. k  -0 0 9 1 ф 8JH, ГОСТ 5781-75, 6-970 27 кг

£ч 3. 820 -  15. Ц -  0 0 9 2 Ф 8 ЯШ,ГОСТ5781-75, в - 17*0 10 6.9 кг

ЕЬнАист Ждокум. Подпись йота
Ноя. атд. в. беляков
run ЕГецликпан

Рук.2р. В. Петров iM *- 1m i
Ucna/IHUA Т. Емелине!

3 .820  -15. 4  -0 0 9 0

Пит. Масса Масштаб

9 9.6 кг 020

Аист \ Листов 1

Сетка арматурная С8
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да
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Обозначение Наименование Кол. Принеч.

Детали
S.4. / 3 .8 2 0 - 1 5 .Ц -0 1 2 1 гг 8*90 ГОСТ 103-7Ь 

Я™00*1 с т .  Ъ ГОСТ 535-S & C * 100 1 0 .6  лгг

6.4 г 3. 820 - i 5 . i t -  (И 22 ф 10 Я  Ж, ГОСТ 5181- 75- в  *250 2 0.3  к г

6ч 3 3 .8 2 0 -  15. k -  Of23 ф 10 Я Ш , ГОСТ 5181-75; в *390 J L 0 .5  кг

3.820-15.4 -  0<20
Ibn. Лист tf?goky*. Подпись Дата

изделие закладное WH2

Л и т . Пасса Масштаб
Иая. отд- 8. Беляков Ш19

Р Lktr 1-5run ЕГейликпан mn
Рук. гр. В. Петров а.щ
исполнил Т. Емелина шп Л и с т  | Л и с т а б  1
праберил о. Петров (L'U^

ЛЕНГИПРОВШ ХОЗ

Серия 3.820-15

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293843/4293843804.htm

