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Обозначение Наименование Стр.
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МПа* 3,6; МПа 3,4; МПа* 3,2. Сбороч
ный чертеж.
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3.504.1- 20. 2-2000 • Схема расположения и устройство швов 
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МПа 3,8; МПа*^3,6; МПа 3,4; МП#3,2
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3.504.1- 20. 2-2Ю0СБ Каркас пространственный. Сборочный 
чертеж
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в цементобетонных покрытиях марок 
МП 4,2; МП* 4,0; МП 3,6; МП* 3,4.

22-26
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3.504.1- 20. 2-4000 Схема расположения и устройство швов 
в цементобетонных покрытиях марок 
МП 2,0; МП 1,8; МП* 1,6

29-33

3.504.1- 20. 2-4100СБ Каркас пространственный
Сборочный чертеж

34-36
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1. Введение.

В настоящем выпуске 2 представлены рабочие чертежи мо

нолитных цементобетонных и армобетонных покрытий. Условия 

применения монолитных покрытий различных марок и объемы ос

новных строительных материалов на устройство 1000 м^ моно

литных покрытий приведены в выпуске 0 - материалы для проек

тирования f Докун. 3.50̂ .4~20.0-00173, табл. 3.

2. Назначение, характеристика и маркировка монолитных 

покрытий.

Монолитные покрытия запроектированы следующих типов:

- монолитное цементобетонное,

- монолитное армобетонное.

Монолитные цементобетоняые покрытия толщиной 20 см и 

меньше имеют размеры плит в плане 3,5x5 м, больше 30 см - 

7,0x5 м. Армобетонные покрытия имеют размеры плит 13,5x7 м. 

Технология строительства как монолитных цементобетонных, 

так и армобетонных покрытий широко освоена трестами Глав- 

морречстроя Минтрансстроя.

3. Основные положения расчета.

Расчет монолитных покрытий выполнен в соответствии с 

методикой СНиД П-47-80 "Аэродромы. Нормы проектирования" 

как конструкций, лежащих на упругом основании.

Нач отд. 
/ Нкои/пр 

ГИП
Шлйсиина
УиС/ги/Лан

Промер
UcrtOAU. Берналя

*г

—

3 . 5 Ш -2 0 .2 -0 0 0 0 7 0

Техническое
описание

Стадия Аист /!асюоР
Р / 6

{оюзморниалроеш
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Расчетным предельным состоянием монолитных цементобе

тонных и армобетонных покрытий является предельное состоя

ние по прочности. В качестве расчетных приняты нагрузки 

КВ-70(КВ-35), Н-30, Н-10 в соответствии с указаниями 

ВНТП 01-78 "Нормы технологического проектирования морских 

портов".

4. Материалы покрытия.

Для изготовления монолитных покрытий принят бетон до

рожный М350 и МШ  ■ по ГОСТ 8424-72**.

Марка по морозостойкости определяется при привязке 

проекта к конкретным условиям строительства в соответствии 

с указаниями выпуска 0, лист 10 3.504.1-20.0-00/73.

Материалы для заполнения швов приведены также в выпуске 0,п.9.4 

лист II. Для изготовления арматурных сеток принята горяче

катаная арматурная сталь периодического профиля А-П по 

ГОСТ 5781-82, для монтажной арматуры и конструкций штыревых 

каркасов принята горячекатаная арматурная сталь гладкая *

A-I по ГОСТ 5781-82.

5. Правила производства и приемки работ.

Работы по устройству монолитных покрытий следует вы

полнять в соответствии со СНиП Ш-46-79 и указаниями настоя

щего раздела.

Арматурные сетки и каркасы должны изготовляться или в 

заводских условиях или на стройдворе. Сварка стержней ар

матурных сеток производится преимущественно контактным

3MJ-20.Z-Q000T0
Аист

2
Z0Z8 9 5
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способом.

При изготовлении арматурных сеток на многоточечных 

контактно-сварочных машинах шаг поперечных стержней должен быть 

кратным 50 мм (с сохранением суммарного диаметра стержней)„

Отклонение высотного положения арматуры от проектного по 

высоте после установки сеток и каркасов в проектное положа- , 

ние не должно превышать 20 мм.

Укладку бетонной смеси в покрытие следует производить 

продольными рядами, параллельными линии кордона с устройством 

маячных рядов или бех них.

Укладка бетонной смеси на переувлажненное основание не 

допускается. Езда по подготовленному основанию при бетонирова

нии допускается только в случаях, когда на поверхности осно

вания не остается колеи.

Распределение бетонной смеси следует осуществлять рав

номерно. Превышение проектных отметок при распределении смеси 

назначается лабораторией с учетом осадки при уплотнении, 

ориентировочно может быть принято 15-20$ толщины покрытия.

До прохода бетоноотделочной машины бетонную смесь у швов, 

вдоль рельс-форм и у кромки готового покрытия надлежит уплот

нять глубинными вибраторами, при этом необходимо следить за 

сохранением проектного положения элементов швов. Шаг пере

мещения глубинных вибраторов не должен превышать полутора 

радиусов их действия, а длительность вибрирования - 40 сек. 

Глубинные вибраторы следует погружать в бетонную смесь и 

извлекать вертикально.

3.50U-20.2-0000W
zoz$ 3 6
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Отдельные неровности и раковины на поверхности бетон

ного покрытия, образовавшиеся после уплотнения бетонной 

смеси, следует заделывать дополнительными проходами бетоно

отделочной машины или при помощи шаблона.

Окончательную отделку поверхности покрытия следует про

изводить с помощью капроновых щеток или холщевой ленты.

Швы в монолитных покрытиях приняты двух видов:

1) продольные вдоль рельс-форм - шпунтовые;

2) все остальные - штыревые (штыри прямые в армобетонных 

покрытиях и цементобетонных h^20 см, и изогнутые-в цемен

тобетонных А >30 см)*

Опалубку для устройства продольного шпунтового шва сле

дует крепить с внутренней стороны к вертикальным граням 

рельс-форм. Грани опалубки следует обмазать отработанным ма

шинным маслом или другими материалами, предотвращающими сце

пление ее с бетоном.

Элементы деформационных швов в собранном виде должны 

быть перед бетонированием надежно закреплены на основании 

в проектном положении.

Нарезку пазов швов необходимо, как правило, производить 

в затвердевшем бетоне при наборе им прочности при сжатии 

80-100 кго/см^. Время начала нарезки пазов швов следует 

определять на основании лабораторных данных о твердении бе

тона и уточнять цутем пробной нарезки. При нарезке не должно 

быть выкрашивания кромок более 2 - 3 мм.

В конце рабочей смены и в местах вынужденного длитель

ного перерыва в бетонировании следует устраивать технологи-

3.5Ш-20.2-ООООТО
10189 7
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ческие деформационные швы. Конструкция технологического 

шва аналогична конструкции ложного штыревого шва сжатия.

Верх дощатой прокладки в швах расширения, заострен

ной под углом около 60°, не должен доходить до поверхнос

ти покрытия на 10 мм; стальные штыри должны распологаться 

в дощатой прокладке параллельно рельс-форм и поверхности 

устраиваемого покрытия. До установки в проектное положе

ние дощатую прокладку необходимо обмазывать со всех сторон 

разжиженным битумом, битумной эмульсией, минеральными мас

лами или другими аналогичными материалами. Прямые штыри 

до середины следует обмазывать слоем разогретого битума 

в шахматном порядке.

Заполнять пазы герметизирующими материалами следует 

сразу после их подготовки или до открытия движения транс

порта по покрытию.

Контроль качества производства работ, допустимые от

клонения по толщине и ровности покрытия, а также допусти

мые отклонения от проектных отметок и уклонов см. выпуск 0 ‘ 

листы II—12 3.504.1-2О.0-00ПЗ.

5 . Ж / - Ш 0 0 0 0 7 0

2028 9 8 Фоомат АЬ.



Ынё № подл Подпись и дата В  Зам- au/Hi
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- 12.1

1
,(г Т<6. Показатыи на 1000м2 покрытия

Марка плиты покрытия

Габарит плит покрытия, см Расход материалов1

длина,
L

ширина,
В

тодщина,
Н

Бетон, м 3 Сталь, кг

М400 М350 кл. A-I кл. А-П кл. А-Ш .

МПа 3,8 1350 700 38 380 2053 3390 .
МПа* 3,6 1350 700 36 360 . 360 1793 3390 -
МПа 3,4 1350 700 34 - 340 1768 2763 -
МПа* 3,2 1350 700 32 320 320 1535 2763 —
МП 4,2 700 500 42 - 420 1550 _ _
МП* 4,0 700 500 40 400 400 1550 - _
МП 3,6 700 500 36 - 360 1531 - _
МП* 3,4 700 500 34 340 340 1531 - -
МП 2,0 500 350 20 - ■ 200 1677 - -
МП 1,8 500 350 18 180 - 1666 _ _
МП* 1,6 500 350 16 160 160 1656 - -

f
1
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Взам. шв.Я
Я -857

марта,
поз. Обозначение //ааменобание бол. на ислолн 3.504.7-202-2000

/римсч.— 07 02 03
Документация

3.50Ч./-20.2- гооа Схема расположения

и устроистбо шбоб
3.500./- 20.2 -ООООТО Техническое описание

Сборочные единицы
7 3.S0H. 7-20.2-2/00 баркас просгранстбенныи I

шба сжатия KfLl / - - -

-07 баркас пространстбеть

шба сжатия К/72 - / - -

-02 баркас пространстбеннА/и
шба сжатия 6ЯЗ — — / -

-  03 баркаслросгрансгбеннА/и
и/ба сжатия 6/77/ - - — /

-Ок баркас просгрансгбеннй/и
шба расширения ЯЯб / - - -

3.504! -20.2 -2000 Ласт

з
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К о л на ислалн 3.50 У. /-20.2-2000
фимеч— О/ 02 03

-o s К арте гроенранотбенныи

шбарасширения 3/76 — / — -

-0 6 /Сорте просгранслбентй

шба расширения 3717 — — / —

-0 7 Каркас лроаранегбенныи

шЗа расширения 3/73 — - — /

-0 8 Каркас лроаранегбеннь/й

шба акатия ИП9 / — - —

- 09 Каркас /расгрансгЗеншй

шба сж атия КИЮ - / — —

-/ 0 Каркас лространстбеянмй

шба сж атия K /I/I - — / —

-н Каркас лросгранстбенныа

шба сж атия КОЮ - - - /

-3.504./-20.2-2000
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/юз. Обозначение //оименобанае Кол. на иелолн. 3.S0V. h20.2-2000 /7риме</- 0/ 02 03

*-/2 Каркас фоарансгбеннА/и
шбо расширент КП /3 4 - — -

-/з Каркас лро&рансгКенныо
шда расшаренан КП/0 — / ~ -

-М Каркас рространсгЗенньш
ajffa расширения Кб/5 - - / —

-/б Каркас лрос7ранстбсннш
шба расширения КП /6 - - — /

Детали

ГОСТ 5781-82.
2 3.504. /  -ВОЯ -200! Штырь шЗа сжатия

ф 40/7-1 6=600мм /7 - - -

- 0/ Штырь шва сжатая

036 П1 6-600мм — /7 /7 —

3.  504. / - 20.2 -2000
fft/CT
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Я  -337

Марка
ТЮЗ. ОПозлаиепс/е /Таимеповапие

Пол. па  ислолн. 3.504. /- 20.2-2000
Приме*/.— О/ 02 03

-0 2 1Шорб ю& у  сдхш ап

ф зг п т  €=боомм — — - и

3 3. 504. /-20,2 -2002 П/т&рб и/&у расшцоелця

ф4о П Т €=600мм 25 — — —

-Ш U/тпь/рб еиба росширели/т

Ф36П-1 €=£00 мм - 23 23 —

-0 2 (Л/пырб тт/Sa рисширелил

032 П Т €=600мм — — — 23

1

3.504. / - 20.2 '£000
АисТ

О
об



G8
20

Z



£ §
70

2

11 IS

Ъзтша#0
А'ёЗ?

1 1 1 Odbdftcweme ffaoMmoSmoe
ffm .m  с/слож з .ш  f-20.2-2m

фото08 09 № 11 12 В # f f
1 э.т./-го.г-гин ■ 0 /0АХ 0=//00мм /2 - - - 11 - - -

-01 ф/ОА-Х 6-/070мм - /2 - - - 11 - -
Ф/OA-z 0-/070 мм - — /г — - - В -

-03 Ф/ОА-1 0=/0/0 мм - - — /2 - ~ - 11
54 Z д.т/-го.г-2 юг ф/ОАХ е= 6680мм .4 4 4 - - - -

-of ф/ОАХ е~6080мм — - - - 4 * *

З .Ш ./ - 20.2-гЮО



М#
£#

з/?
рд

л\/
7о

д/7
усб

 и 
до

т?
 8

за
а. 

Я 
~8

37

Одозрошс/е
Размерь/, мм /ic/cca,MCffiXCf h ct 2Г/ Zzx/7=C т<г

з.5о*./-го.2-2га> ЛГЛ) 380 8880 >40 900x8840c1 22,8
- Of /(/72 380 8880 >40 №х8*6Ш> 22,4
-08 /С/73 340 8880 >40 Wx8=8fai 22,2
-03 КЛ4 320 8880 /40 ms=m 22,0
-04 K/7S 330 SOSO 40 900x77-660' 24,6
-OS /</78 380 8880 40 600*17-660> 14.4
- OS КЛ7 340, ' 8880 40 МОХ77-Ш’ 24.2
-07 /7/73 320 8880 40 Wx7t-6§0L1 24>0
-08 M S 380 S880 740 <Wx7=860t' 78,9
-os к то 380 S880 /40 ,900x7=582 !S,S
- fo Kffft 340 8880 740 900x7*5800 79,8
-ft /(/772 320 8880 /40 ,900x7=5S0l> 795
-78 /(/773 380 8080 40 w*tom 7 22.5
-73 8/774 300 8080 40 fOOx/O8067 22,3

/(77/5 340 SOSO 40 Ш/ОШ 7 22,0
-7S к те 320 SOSO 40 iwxfo-ml 2t, 8

3.504.1-20.2-2100Сб

Хархас/7ротронсл7&ншй.
CSopovom vepmsMr

С̂тодшутвсса У/ашт/Ь
7°

Mem

см 
ifrtutb
\Яисто8 7~

Семторншлроет
202.8 3 Z2_

форм о т /t 4
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£2
20

2
Шв.Н ло&/1/ЪдпасЬ и Лата га1

/7-337
Обозначение Т/оонтенобамуе

Колола ̂ ислолн 2M .i-20.2-зооо
— О/ 02 03 " Пример'

5.504./-20.2-3000 Схема расположения

и уетроас/г?£о шбоЗ

3.504. /-20.2- 000070 Техническое стояние

вболочно/е ебиниио/
3.504. /~20.2-3700

шЗа сжатия КО/

-о/ fopxae лроарс/н&беннш

шва сжатия КЛ2
-02

шба сжатия КЛЗ
~ 05 Каркас лростронегбелнш

шЗЬ сжатия КЛЦ
-04

и/За расширения КП5

3.504/ -£ 0 .2 -3 0 0 0
Ряст
3



1i 131

Взам.
/7-837

Марка,
ТЮЗ. Обозначение 7/аимелобалие Гол. на тлуюлн. 3500.7-20.2-3000

/рамеч.— О/ 0203
-0S баркас /7росгра//стЗ&/жм

шба расширения /(/76 — i — —

-06 Каркас /рскараткзбсннмй

шба расштренил К 1/7 — - / —

-07 Каркас лро&ранстбстьтб

шба расширения К/73 — — — /
Метала

ГОСТ 6781-82
г з.зж/-го.2-зоо/ Шпилька шба о к а та л

ф/олт б =з4о мм /77 74 — —

-о/ Шпилька шба окатил
фюя-1 е* зю мм — — * /4

3 З.Ш/-20.2-3002 Ш лалбка шба расширен#.

фЮЯТ £*34омм /4 к — —1
1:

З . Ш / - Ж 2  -3000
Рост
4



Z
0

Z
S

3

U//6. №додЛ. 1 I * ! Взам. инвН
А~837

Марка,
паз. Обозначение 7/оименобанае Нол. на ислолн. 3SQk/20.2r3000 фимец

— о/ 02 03
- 0< Шпилька шба расширитt .

0/0/71 £= з/Омм. — — /4 14
V 5.50HJ -Ж2-3003 Сноба а/ба сжатая

ф /ам  e^SOOMM 7 7 7 7

j§k|Vo

з.ш/ -гав -зооо
IfacT



I Яодпоеб а 8с/гавэаммнЗМ
/7-837

I ! 1 Обозначение /ТаименоЗоние Т(ол. на иснолн. 3.504/-20.2-3/00 Пример
- о/ 02 03 04 05 06 07

_Докумснтш/я
ЯЧ з.боч. / -го, г-з/оосб СборочшО у%ол?ем X X X X X X X X
ЯЧ 5. 504./-20.2- OOOQTO Техническое описание X X X X X X X X

Метали
ГОСТ 578/-82

64 / 3.504/-20.2 -ЗЮ/ 0/6//J 500мм /5 13 /3 /3 13 13 /3 /3
64 2 з.5оШ-2о.г-зюг Ф/б яг /?= вгоонм 8 8 8 8 8 6 8 8
64 3 3.504.1-80.2-ПОЗ ФЮЙ-1 €= 560мм /3 /3 - - 13 15 - -

-01 ф/ОЯ1 е* 320мм - - 13 13 - - 13 /3

3.504./-202-3/О0
fto/экас

лрост/хунстЗем/б/и

Пост Нчслюб
р /

Со/озмоннишроекг



MA
S. f

Jfn
cd

nM
cxf

rac
i a

d0
/77

Q 
utfj

&W
- •

fl
-8

3]
 I 

I
28

05o3wm#ue Mcrpw
размеры.̂ ' Масса, 

/сгh
3,504f-20,2-3100 КЛ1 350 Ь3.8

-01 М 2 360 43,8~
-  02 КЛЗ 320 43,5
-  03 M b 320 43,5

___  -  04 КЛ5 350 43,8
-  05 m 360 43,2
-  06 КЛ7 320 43,5
- 01 КПЗ 320 43,5

3 504.1-20.2-ЗЮ0СБ
СтадшМосса fftmomob

/Саркас лроотролшЗбллый
Сдорош/й чертеж Л

erf.
roHjwtq

Лист yiocmo6 f

. Со/оторлшггрст

2.3
<poprtam fib

Z0ZB3
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д/
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/ \
8з

а/у
. (//

/£&
*■

 
А8

31
29

д . ж & г о . 2 - т о

Мкотд.Уйстухт
/ я лалтд СС/лЩала

Схема расположения а 
уст/юос/пЗо u/fioS з  цеяем ■ 
' де/потб/х лолрато&х 
подоят"г;а\ т  jS;

~СтШМасса I Маса/люд

Ласт 1 I Лас/лоб S
гм Уост&гш

Уастдхс/л
{/слом.

Союдморшапроет

гогьз 30
Формам #4



U//
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/?о

дл
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А-

83
7

30
Шлю/ребой шов расширения

Мастит для залибпиа/доб

Заюр бпалпочле ьсг/к.___ _

ш)'опилкамиили А ш  у 3 фел&кп&е еияилб/га
Штыревой шов шатия
(продольный о поперечный/

Мостила̂  для эалибли сабоб Я. шлтб/ро <
LШ тло я/тон слоен &-2ом \  М: ' " л норласу

ч
- ^ // 1 

/  J-Ш— п_ _*И L X _________
П  !!

ЗМр&ште шлшмог̂ Л --

Продольный сипинтобый шов сжатия

ОЛйтна w/утм слоен{Офт? '
ОХоъначение Марка. Размерим

А
3. № .1-20.2-WOO №2,0 200

-01 MHS /ео
-02 т *и т

3.50й. ( -  20.2-й000
Tver
г

31Z0Z83



!>1

Подпись и дата

II

Д-837
Марка
поз. Обозначение 7/аимеяабоние Кол. на иеяолн 3. 504.7-20.2- НООО Пример.— о/ 02

_Документааая
5.Ш.1-го.г-дооо Схема расположения

и устройс/пбо шбоб X

з. золу -гаг- оооото Техническое описание X
Обо/юино/е едшииы

/ з. боУ. /. - тг -J//oo АЬркас /росзратбеннм/
а/ба расширении Д/7/ / — -

-о/ Каркас лросгранся§сннь/б
шба расширена Я ДП2 — / —

ов. Каркас /ространс/Зеннш
шба расширения ДДЗ — — /

-03 Каркас /ространсшбеннок
шбарасширения Д7?У — —
Каркас /ространс7беннбШ
шбо расширения /075 — / —

л

*
3.50VJ '£0.2 -WOO

лт

04



t1 Подпись и даю гаII

Д-857
Марко

поз. О Л о зи о а е н о е ТТаименоВание
Л ол. н а  а сло я  я  3.507/. 7-20.2-6000

/7рамеч.— 07 о г

-05 Д а р тс  пространсгбенньт

саба р а о ш а р е тт К/76 — - /
-06 Д а р тс  лросэранетбеняыь

полсречногошба сжатия ля; г - -
_ -П 7 ffapKac лростраястЗсяНо/и

поперечного а/би сжатия Ш 2 —
-08 Каркас_лроо7раяегбеяяыи

поперечного саба сжатия кпз — 2
-09 ffapm c я/юарансгбенш с)

продольного шба апатия ПЛ/О 2 - -

-70 бЬркас прос/7раястбЫ яьш

срабопбнт шба снятия кп77— 2 —
-77 Tfapmc яросгранс7деяяг>/ц

продольного саба сжатия ПШ — - 2
_

3.500./ -20.2-4000



frt
f 

ша
ш<

?о
ф

Ым6.Н*по&л- Подпись и да/а Взоаг. 1/ЛЗФ
/7~837

Мо/рщ
/70S Обозначение Паименобанае

Ко п. на цело//# б. 506 /-20.2-6000
Примет/.

— 8/ 02

_Д е л?а лц

ГОСТ 678/ -82

2 3.S04.I -  го.2 -  4оог П/тырб шбароешорения
-■ 030 Л£ € =4аСШм // // //

-0/ Пкырь /жер&///ого u/Sacxa/ofi
ф20 Я1 €=400л/м 8 8 8

-02 Шшрб проОо/тбиого шба atte/mp

фаорв: с=4оомм. /2 /2 /2

S 3.5041-20.г -  4002 (бпалбна u/Saрасширена

ф/Ofl/L С-250мм 8 8 8

-O f (/Ьипбка /тр а тгд  ш&зошт

ф/ОД-Z е=250мм 8 8 8
-02 Фа/7б/са/?/юдШб№а шбасттгм

фЮЛ-1 8=250мм // // //

3.5ОЦ.1 - 2 0 . 2  - 4 0 0 0
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2
Шв.Н/юдл. 1 I <5 Взом. иМФ

Д-857

64

64

' Обоз качение

5604./-2О.2-///СЮСб
5.604. / ~ 29£ " ООО О ТО

3.504/-го.г-4 /о/
т(И
-02

3 6041-202- М2

-01

Мус/меноб&нае
Документация

СЗора</т/а уертем х
Техническое олисание XДетали
ГОСТ 678/-82

фЮД-7 е* 680мм
Ф /ОД-1 6= 650мм

Ф/ОД-1 0*620 мм

ф /одт е* з/оо мм
Ф /0Д1 е *  2500ММ

Дол. на ислолн. 3.604 /-20. 2-4/00
О/ ог 03 04 06

Примеч.

3 . 5 0 4 . / - 2 0 .2 - 4 / 0 0

Наркас 
ffpoc/npaz/omSemi/if

Сгск/ujk Дасг
j -

Лис7о6

Союзморниилроект



I1 \|i

Ззам. wS.H

Я -8 5 7

1 О бозн ачение //а им ен о б о н и е
Кол. н а  аснолн. 3.S04.1-20.2-4/00

ф онт .
06 т 08 09 Ю / /

64 / з .б о 4 ./ - £ о г - Ш Ф Ю А ! e *  680мм 4 - - б -

. -Of ф/ОЯ-1 2  * 650мм - ф - - 6 -

-02 Ф tQ fl'I < ? - S20mm — - 4 - - 6

64 г 3 .5 O 0 ./ -£ O £ 'W 2 Ф ю я ! е - т о » м 4 4 - - -

-01 ф/O fl-I е *  2600мм - - ~ 9 9 4

I'

3 . m i  '2 0 - 2 - 4 / 0 0
ffucr

2
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It Гг

L I
f Zzxn=c

t T “ i

/-/

too

4s

390

Одоэ//а</е//ае Марка
Pasmpsf, ft ft масса,

к гh a Zt Zzx/7^c
35041-20.2-4/00 K/7f 200 3/00 so mxs-ш . /0>f

-о / K/12 fSO 3/00 so w x& m 10>0
-0 2 X/I3 /00 3/00 so 900x5=300' 3.9
-  03 MS- 200 2000 so mx¥=24a1 8.3
-0 4 K/75 /SO 2500 50 Wx4=2toL 5,2
-о о K/7S /00 2500 50 Wx4=240t 8./
-  00 K/77 200 2000 too 100x3=2400 8,f
-  07 M B /SO 2000 too Ш хЗШ ' 8.0
-os M S /00 2000 too . ЩхЗ-Ш 7.3
-o s M /0 200 4200 /00 «woxsm * /2,7
-fo К/7/f /SO 4200 /00 ,mx5=m 12.0
-ft M t2 /00 4200 /00 ,W*5=40Ol' ft. 9

Нау.отй
**» ГМ/7

f/poSep.
Мслош

Уисщухш
U/fiXWl/MQ
Удстухш
'/ucm̂xu/t
бёрма/77

3.5041-20.2-4-ЮОСБ
~ С/тШЦ/Гасса у/дси/тай

Зоркое /7poc/77pwc/ngeff#m"
СИоротш юртемг

ш

ро с т  \pTcmof7

Соттрншлроет
20Z89 37



ШО.№лодл. ло0/?осб (/датиХЗэан С/Мм

1
$

_ Ноимеяобаяие малераапа 
и едаяяцб/ odflfqoemff

Каэф.
ftorx.
ftqp.

№
м щ ооот

РоотешОо яа марку

2*

1

ч>

t 1

**

f 1

$
\

Ч>

1

N>s

1

%

\

У Стххщ ю 033000
2 M a c c jfl /0СГ372/-22 033003 2033 /793 /76# /333 /330 /330 /33/ /33/ /677

3 С ж  лоэффщиежг moda 70/ 2073 /9// 7733 /330 /360 /363 /340 /346 /364
4 /7pc/3e&e/f#o3 я  ллс/ссу ЯЗ 700 2033 /793 /76# /333 /330 /330 /33/ /33/ /677
3 /V/aGCfftf /ОСГ 372/22 033003 3390 3300 2703 2703 — — — — —

6 с с/</еп?м яазффщоетг оягоОог /0/ 3424 3424 279/ 279/ — — — — —

7 ярибедеята к массу/?ж /00 3390 3300 2763 2763 — — — — —

<7 Цемеш. г 073000
3 А/330 330 300 #30 200 /030 /ООО 900 230 300

70 А? 400 - 300 — #00 — /ОШ — 230 —

// 1 js 1 1 I -Я: & 020000
/2 fifac/vc/m <T(//7?(/mcr# 230 230 230 230 3#0 320 3#0 зю 920

f£
7?/ю#ед

Ч&с&лем
ШШмжсУс/с&ш
Ос/см/мGGD/fO'/V

д. 3D4./-20.2-OOOOBP

Аютоераазоб т/ЗО О т? 
яо/ро/тая

СТСГ#&9 J76/CP //СУГС#
Р / 1~ g ~~

Стзмортс/лрое/п
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орм

ат
 

/K
v/y

1Ш Ш Ш PO0/7VC6 V (Terra I1

A-83t

1
*

/ / а и м е т ю б а н и е  м а т е р и а л а  

и  е д и н и ц а /  и з м е р е н и я

С а ф

С о т ,

С о р .

С о д

м а т е р и а л а

Я о л и ч е с т б о  н а  м а р к у

%

$

1

/ С т а л о ,  f i t 0 3 3 0 0 0

г к л а с с  М - 1  / О С Г  3 7 2 7 - 2 2 0 3 3 0 0 0 / т / т

3 с о в е т о м  к о э ф ф и ц и е н т  о т х о д а < 0 / / 6 6 3 / 6 7 2

<

к\1

< 0 0 0 6 6 / т

6 к л а с с  f i - f f  r o c r  J 7 M / - 2 2 о з з о а з — —

6

!|!

< 0 / - —

7 р р и б е д е н ш  я  м а с с у  / ? & 7 , 0 0 — —

2 1 iS S 7 3 0 0 0

3 fl/ Э Ж — < 0 0

/ 0 .... . м М о о < 0 0 < 0 0

// / / е ф н ? р  н е ф / л е о р о д и н т о / .  т а 0 2 0 0 0 0 .

* A f a c / m m  б ш р м н а я 4 2 0 < 2 0

д. бо«-2о.г-оооовр

/Млат ведомосп расхода 
матероалоб ла /ООО* 

т н р о / / г к / / 7

СтдОЙЛист Лист
р 2 2

Союзморкиолртг

Серия 3.504.1-20

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293844/4293844013.htm

