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1 3 . 5 0 5 - 4 9 . 4 - 0 0 0 0 0  6 f t в е д о м о с т ь  с с ы л о ч н ы х  д о к у м е н т о в 4
2 3 . 5 0 3 - 4 9 . 4 - 0 0  0 0 0  Т О Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е 5
3 3 . 5 0 3 -  4 9 . 4 - 6 8 1 0 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  К П 2 0 6

4 3 . 5 0 3 - 4 9 . 4 - 6 9 5 1 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  к о 2 1 7
S 3 . 5 Q 3 - 4 9 . 4 - 6 9 & 1 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  К П 2 2 8
Б 3 . 5 0 3 - 4 9 . 4 - 7 9 2 1 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  К П 2 3 §

7 3 . 5 0 3 - 4 9 . 4 - 7 9 4 1 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  К П 24 Ш

Б 3 . 5 0 3 -  4 9 . 4 - 6 4 0 0 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  К. П25 14

9 3 . 5 0 3 - 4 9 . 4 -  3 2 1 0 С е т к а  а р м а т у р н а я  С 8 6 12
10 3 . 5 0 3 - 4 9 . 4 - 3 2 2 0 С е т к а  а р м а т у р н а я  с 3 7 1 3

« 3 . 5 0 3 -  4 9 . 4 - 5 2 Ю с е т к а  а р м а т у р н а я  с 88 14

12 3 . 5 0 3 -  4 9 . 4 - 6 8 2 0 0 С е т к а  а р м а т у р н а я  С 89 15

13 3 . 5 0 3 -  4 9 . 4 - 6 8 3 0 0 с е т к а  а р м а т у р н а я  С 9 0 46

11) 3 . 5 0 3 -  4 9 . 4 - 6 9 3 1 0 С е т к а  а р м а т у р н а я  ш 17

15 3 . 5 0 3 - 4 9 . 4 - 6 9 4 1 0 С е т к а  а р м а т у р н а я  с 9 2 18
16 3 . 5 0 3 -  4 9 . 4 - 6 9 5 2 0 С е т к а  а р м а т у р н а я  с э з 19
1 7 3 . 5 8 3 -  4 9 . 4 - 6 9 5 3 0 С е т к а  а р м а т у р н а я  с 9 4 п
18 3 . S 0 3 -  4 9 . 4 - 6 9 8 2 0 с е т к а  а р м а т у р н а я  с 95 21

19 3 . 5 0 3 -  4 9 . 4 - 6 9 1 1 0 С е т  к п  а р м а т у р н а я  С 96 £ 2

20 3 . 5 0 3 -  4 9 . 4 - 7 9 2 2 0 с е т к я  а р м а т у р н а я  с 9 7 23

21 3 . 5 0 3 -  4 9 . 4 - 7 9 4 2 0 С е т к а  а р м а т у р  н а д  с 98 24

22 3 . 5 0 3 -  4 9 . 4 - 7 9 4 3 0 С е т  к  а  а р м а т у р н а я  С 9 9 25

23 3 . 5 0 3 -  4 9 . 4 -  8 4 1 0 с е т к а  А р м а т у р н а я  C 1 Q Q 26

24 3 , 5 0 3  -  4 9 . 4 -  2 9 2 0 0 С е т к а  а р м а т у р н а я  С 401 2 7

25 3 . 5 0 3 -  4 9 . 4 - 2 9 7 0 0 С е т к а  а р м а т у р н а я  с  102 28

26 3 . 5 0 3 -  4 9 . 4 - 6 6 0 0 0 С е т к а  а р м а т у р н а я  Ы О З 29

2 7 3 . 5 0 3 “  4 9 - 4 - 6 7 0 0 0 С е т к а  а р м а т у р н а я  с ? а 4 30

28 3 . 5 0 3 -  4 9 . 4 -  7 9 0 0 0 С е т к а  а р м а т у р н а я  С 1 0 5 31

29 3 . 5 0 3 -  4 9 . 4 - 7 9 1 0 0 с е т к а  а р м а т у р н а я  с ю б 3 2
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30 3.503-49.4-1200 с е т к а  д р м д т м р н  as С 107 33

31 3.503-49.4-2зооа с е т к а  а в м а т ч р н а я  с ю з 34

32 3.303-49.4 '3201 ВЫПУСК а р м а т у р ы 35

33 3.5 Q3-49. l t -63004 С т я ж к а 36
34 3.503-49 .4-79204 СТОЖКА 37
35 3.503-49.4-250 00 из д ел и е з а к л а д н о е  МН7 36
ЗБ 3.503-49.4-2.6 000 и з д е л и е  з а к л а д н о е  МНВ 39
3? 3 J 0 3 - 4 9 . 4 - 9 4 0 0 и з д е л и е  з а к л а д н о е  м N 9 60
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Одознач е н и ® Н а и м е н о б а н и  в

тп fOh 76 Технические правило по экономною* расходы
6аним> основных строительных материал а В

ГОСТ /03-76
ГОСТ 380-7Г

Полоса стальная горячекатаная. Сортам е?
Столь углеродиста» обыкновенного качества.

Марна а общие технические требования

ГОСТ S261/- 69 ШВы сборных соединении. Ручная электро-

дуговая сборка. Основные типы и конст

руктивные элементы.
Г О С Т  S781- 7 5 Столь горяч е ко тона я для армирования

ж ел еъноЪетоннЫк конструнц ид
ГОСТ 34*67-75 Электроды покрытые металлические

для ручной дуговой сборки конструкции

онных и теплоустойчивых сталей.
ГОСТ !и098-68 Соединения сборные орматуры железобетонных

оздел ий и конструкций. Контактная и Ванная сВзркс
ГОСТ 6713-75 Сталь углеродистая и низколегированная

конструкционная для мостостроения.

Мирки и технические требования.
СИ и П ТГ-Й.6-72 Строительная климатология о геофизика

/о СИ 3 13- 6 5 инструкция по технологии изготовления
и установке стольных закладных деталей Вcbof
ных железобетонных и бетонных изделиях.

СИ 393- 69 Указания па сварке соединений арматуры

[/зм Пит

Проб.
й.Ш*.Г)р

N" до кум.
Хромай а
Бойцова
Дошкебйч

[ото

и закладных деталей келезобетонных

констр укц ий.

3 . 5 0 3 - 4 9 . 4 - O O O Q Q  В Д

ведомост 6 [
ссылочных документов

Листов*

РАЙШИПР0ЕК71
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В настоящем Выписке приведены арматурные изделия 

для м о но л и т н ы х ко н с т р у к ц и й .
1. М а т е р и а л ы .

1.1. Сетки изгот аблиВают с я при помощи конт акт 
ной т очечной эл ект р о свар ки  в соот вет ст вии с т ре
бованиям и го с т  /4098 -68 и „У казании по сборке соеди
н ен и й  а р м а т у р ы  и з а к л а д н ь /х  д е т а л е й  ж елезо
бет онны х ко н с т р у кц и й "  СИ393- 69.

1.2. Сетки могут быть изготовлены Вязаными-
1.3. В качестве рабочей арматуры принята арматура 

класса А-Ш. Для армирования элементов с повышенной 
трещиностойкостью (некоторые срундаменты) принята ар
матура класса А-Ж. Закладные изделия изготавливаются
В соответствии с т ребованиям и„ инструкции по техно
логии изготовления и уст ановки  ст альны х з а к л а д 
ных деталей в сборных железобетонных и бетонных из
делиях " СИ 313~65* Марки арматурной стали следует при -  
нимать в соответствии с помещаемой ниже т аблицей-

Назна
чение
арма
туры

Класс

стали

Диа
метр
егеря-
ней,
мм

Расчетная температура (среднее температура н а и 
более холодных сут ок) по СН и п ] [ -R .6 -7 Z

не ниже минус 4о°с|не ниже минус ЗО̂ С не ниже минус k O t
Сборные и вязоньге с е т к и  и 

к а р  к о с ы
только бязаные  
сетки и каркасы

Рцспреде 
лцтель- 
ная ар
матура

A - I 8
В cm Ъ сп2 ; Cm3 спЗ по ГОСТ 5781-76

В cm 3 псС; В cm 5 Г пс 2 по rOCTS78i-7S 
В {8 г п с 2  по 4 МТУ l-h i-6 7

Работая
ормагзра А-Щ Ш-32 25Г2С поГОСТ 578/-75- 25 Г2С, 3 5ГС ПОГОСТ 5781-15

Рабочая
арматура 
о срчнда- 
ментах

А-?
/0-/6

8 cm 5 сп2 по ГОСТ5781-1S ciopud 'а ем ости 8 cm Sen 2- BcmSncl 
па ГОСТ 5181-15\&Ст5 пс.2 поГОСТ S78I-7S Ic wDQHTueo свариваемости

18-32

„ _ ' _ с гаранта&й
о cmSоп2 по ГОСТ5781-15 свариваемости В ст5 еп2 

по гост 5 1 8 I1 S\ВСт5пс2погрст&?81-75 с 1 гарантией свариваемости
Закладны е

изделия В cm 3 сп8 по ГОСТ 3 8 0 -1 1 * ’, 16 Д по ГОСТ67/3- 1б ц

изготовление сварных сеток и каркасов из стали маркиЗЗГС про
изводить только при помощи контактной точечной электросварки. 
Химический состав арматурных углеродистых ст алей  
должен соответствовать ГОСТ3 8 0 -7 /*

Ш*. Лист Н-с/окум. Подпись Дата

/-У\ *Гд.инжлр.
Г/В гъчА%*и

Дашкевич
Рптт

3 . 5 0 3  - 4 9 . 4 -  D D 0 D D  Т О

Лит Лист Лист а ё
р П Г {

Техническое описание
ПРПМТРАЮИИПР0ЕК1
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Корк асы иэгота&л и Во ются Вязан ь/ми

1
<1

О
о
сп с ОЪоэночени  е Наименоба ние «4,о

Приме
чание

Д е т а л и

6V / 3.5 03 -6 8 UH ф28Яч[Г0СГ578М5, в-3/50 79 /202,9 кг

sv 2 3.503-49.4-68/02 ф 28 ff-JГОСТ5781- 75, & /5600 2 /SD, В кг

6V 3 3.S03- 43.4- 68103 ф/4 Я-Е ГОСТ 5781* 75, в-15600 6 ИЗ, 1 <г

6V * 3.503-49.4-68/04- ф8 Я шХГОСТ578h 75f e--S50 Н9 25,9 кг

3 . 5 0 3  “ 4 9 А ~ Б 8 1 £ Щ

Щм, Пист
РаЗраЪ
Про!).

N-дохэ м7 loinucb
Нюнин

Цата

Бойца 6а
Ш Я!Ш  пЬмлчИт

Ь = ±

Каркас  прострачстВенныь 
К П  20

[  Лит. 1 М > Н Й « И  It'ilW>u'%1

Р 1492,7

1 Лист \Лист о6 i  \

О Т М Т М Н С Н И И П Р О Е К П
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Каркасы иъготоВлибаются В язаны м и

Обозначение Наим е ноВание Приме
чание

Д е т а л и
64 3. S03 - 49.4 -  69511 ф28 Я-Щ ГОСТ5?$i -75. 3/SO 79 t?0 2.9 кг

3.503-49.4- 69512 ф 28 ЯЦГГОСТ578Л  75, е ~-15600 150,8 кг
64 3.S03- 49.4 - 695/3 ф  14 Я-Щ ГОСТ578!- 75 • в-/5600 150.8 кг
64 3.503 - 49.4 - 68104 Ф8Я-1 ГОСТ578/-75;вер- 550 158 3 4,3 кг

Ш м .Лист №  до К М . Подпись Qота
Розоаб. Н ю  ни н / | WПроб. БобцоёаГ/1. чнжлр.Машкеёич -А1—Т----

3 - 5 0 3 - 4 9 А - Б 9 5 4 0

П а р н а с
пространстбенный КП21

Лит. Моссамоси/та5

Р /538.8
Лист 1 Листов /

ПРПйиТРАНПШПРППО!



нВ
.гК

по
дл

. (
по

дп
ис

ь 
и 

да
т

а
8

К а р к а с ы  и ъ го т а В л и б а ю т ся  В я за н ы м и

к<3
$

л З
о

н
а 

|

1
О Б о ъ н а че н и е Н а и м е н о  Ван и  в 1

П р и м е 
чание

Д е т а л и

6 4 f 3 .5 0 3 -  *19 .*, -  6 9 8 И Ф 2 Я Л -Е  ГОСТ S 78/-7S , e - -3 i5 0 79 { 2 7 9 ,Ъ к г

6 4 2 3 . 5 0 3 '  * /Э А  -  6 8 / 0 2 ф 2 8 8 -Т  ГОСТ 5781 -75, e=tS 6№ 2 ISO, 8 к г

Б4 3 3 . 5 0 3 -  * / 9 А ~  6 8 / 0 3 р Й Й - и  ГОСТ5 7 8 1  -7 5 , е -1 5 6 1 0 6 Н З . 1 К Г

54 Т 3 . 5 0 3 - *t9. Ч ~ 6 8 / 0 * * ф Ь п - I  ГОСТS 781~75, е~ 5 5 0 1 /9 2 5 ,9  К Г

т
3.503* 49.4-69810

К а р к а с  п р о с т р а н с т б е н н ы й  

К П  2 2

ШИИа/Ш Г1 И‘Ы*»Ш  1)/>'Ж М
{Ы Лист //•в о  КУМ. Подпись Дот

р  /'5 6 9 , /  I |\Р азро5-1/Чюнин $1°ЬгГ
Проб- 1Ъ ойцобо

Л а с т  \Л и с т а 6  i  §Гп.ин*пр. 1]а ш ке 6 и ч

ПРОМТРАНШИПРОЕКП
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Каркасы  изготаВлиВаются В я за н ы м и

К(3

*
1 2Сг Обозначение ИаименоВание «4о Приме

чание
Д ет али

бу 1 3.503- 49.4 -7 Э ки Ф28Я-Ш ГОСТ578/-7S, £= 4U0 79 1569,6кг

бу г 3.SO 3-49.4- 69StZ ф 28 Я-ЯГОСТ 573/-75; е~ /5600 г iso, 8 кг

бу 3 3.503 - 49.4- 69S/3 plk R-ШГОСТ5781-75, e=lS600 /0 /88, 4 кг
бу 4 3.503-49.4 -68 /04 <р8 Я-1 ГОСТ578h7S, вер - SSO 198 к3.0 кг

изш.flucmN-Зокум. Подпись Дога
Разра5- Нюнин
Проб. Бойцоба
Сп.ин*лр. Дашкевич « Г

Т

3 5 0 3 - 4 9 . 4  - 7 3  4 1 Q

К а р к а с
пр остра нстб енный кп 24

Пит. Мосса Моси/Таб

9 1951,8
Лист \Листов f

п р о № М 1ш и п р о е к т
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25

1

25

Цзготобление сеток произёодить при помощи к о н -  

т о к т  но й т очечной электр осВарки 6  соотВетстВии с  

m p eS o & o  ния ми ГОСТ 14098-58 и СН 393-69.

\£

БЧ

6 V

05оьночени е

3.503-49.4- 32U

3.503-49.4-3212

Н а им еноВоние

Л етали

ф/8А-Ж ГОСТ5781-75;€= /8250

ф/2 R-TT ГОСТ5781-75; в - 3000

§  Приме
чание

14
92

540.5 кг

245,1к г

1зщ Лист
РаэроЗ.
Проб.
Гп.инж.пр.

N- иОкум
ТаЗ)урина
ВндриамоЕо
Дашкевич

3.503-43.4-32Ш

С е т к а  а р м а т у р н а я
С  8 6

ШС77777Л ЛУЛ'/\Ч1>1П7ТТ!\

Р  |75̂ б
j Лист j Листав 1

[ПРОМТ РА НС НИИ1ТР0Е КТ
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И з т о в к т в  w m u  o p o w n o U m b  u p u  к ш щ и  м н т ш н п  

точечной ш и р о с в п р и и  В и о т в в т и и в и и  в ю р в ш о н и я м и  
ГОСТ 14098-68 н Щ 393-М

14

М №ет
» и к -

П т -

(U o 3 H k 4 B H V l l

3.303 -40.4-30U
3.503 -Ч0.Ч-ЗИД

ft м м в н о в и н и е

J L t m i u u
<р!В И  ГОП 511И5, ЫВШ
ф№А-1 Г О П  5 1 В » - Т \ И Ш ВТ

ПрИМ-
ЧкЦив

530.5 И
455.5 U

т в о и м .
Тявшня
ЙНВщ щ ц

ГкРНЩ.пу ilBUJfcg вич

Ы ш 1Шшп и й
ш .

З.Ш-Ч1Ч-П10

t t n U цр мвппр н a it 
Ш

кит. Mott* lUtUltM

3 94S.it
кист 1 кипев 1

ПРОМГРАНОШНЛРОШ
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2 5 9 1 *  2 0 0 -  /8 2 0 0

> / 8 2 5 0

изготовление сеток производить при помощи  

конт акт ной т очечной электросварки в соответ
ствии с тр едованиями ГОСТ 14098 -  68 и 0 Н 3 93 -6 9

I

1

о*
«5

"i
§ Одозночени е Н о и м е н о б о н и е

<
5

Приме
чание

А ет а л и

54 1 3.503-49.4- 32Н ф/8Я1 Г0СТ578/-75’ t-18250 16 583,4кг

54 г 3.503- 49.4-S2 Н Ф 12Я -и ГОСТ 5781- 75; 6-3600 92 294, /кг

3 .5D 3 -4g / i-52 i0

W2 hPtJ/1% Ь'ШЗЗУЪЛ НР!<ИШ\ ШЖ С е т к а  орм а  

С 88
Раэраб- Табрино
Проб. Яндрианоба
Гп. ин*.пр. Дошкебш

—=*вяа«

1 Лит. 1udWMnuMffii

Р 877,5

Л и с т  \ Л  и с т о  6  t

ПРОИ7РАНСНИИОРОЕКТ
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* 70 76 X гоо = /5200  /70 . .4оJ ' ' ----------------------------------------- ?
гвбго

и зго т о в л е н и е  d em o к  производит ь п р и  п ом ощ и  
ко н т а к т н о й  точенной. э л е кт р о & £ а р кц  €  daotnGem dm fuu  

d  т р е б о в а н и я м и  fo d m  /4 о 9 8 -  68  и  d H  39Э- 6 9  

с/ет ки м о гу т  б!ыть и з  го т о б л е н н  бЯзсснымц.

1
\ 1 0<fo3Ha ч ен и е Н аим енование

4

Приме
чание

Дет али
64 / 3. 503. -49.4- 6830/ 0/2П-Лrocfm 5781-75, e-SPGo 79 /44. 5кг
64 г J. 503-49.4-68303 P88- I  rocfm 578/- 78 €=/S62t /1 67.8 кг

'J3M Пиан Н? Зокуп Подпись Пято
РазрсиВ- Нюнин
Проб. 6odtfo6a
2п.инжпр. Дашкебин О М

3.503-49Л-Б8300

(!ет ка а р м а т у р н а я  
С 90

| / Д ц И И *

ш г .з

^рпргшш ¥1[тЛ7ПТ.-ШШШк

[прпмт ранги иипрпгкт]
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изгот оВ пена e c e m o tс производит ь при помощ и  
конт акт ы  ой т оч о ч н о й  э л е к т р о с в а р к и  8  соответствии

с требоВа н ия м ц ГОСТ / 4 0 9 8  -  6 8  и СИ 3 9 3 - В 9.
Сетки Mozum быть изготовлены Вязаными

I
1

о
XоГО

«й
с~ О б о з н а ч  е н  и е Н а и м е н о в а н и е <

£
Приме- 
ч а н и е

Д е т а л и

SY
БУ

1 3 .5 0 3 - 49.4- 693 Н pikA-]Jгост578ns. е -г э е о 79 292, SKr

2 3 . 5 0 3 - 4 9 . * -  6 8 2 0 2 фГ2 А .7jrocTS?8t-?s, е -  rseoo /5 207.8кг

БУ 3 3 .5 0 3 - 4 3  4 -  6 8 2 0 3 ф/2А-Жгост578!-щ е -г о о о 30 S3i3*r

Ласт Н-докум. uuuiltiCbJtO.iAn
PqipqS• Нюнин  <jlta w -
Проб. БойцоВа Щ г гЪшнж.ор,ДашкеВич

3.503 - 49. * -  693/0

Сетка арматирна я
С 91

КИЯ1 КАДМИИ ВИ55ЯЗ‘1

Р
1

5 43,Б

I Лист \flucmo6 1 1
ПРОМТРШ И И П Р О Е К !
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изготовление с е т о к  производить при п о м о щ и  
к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в а р к и  В соответствии 
с требовали я м и го с т  /40 9 8 - 6 8  и сн 393-69.
С ет ки  могут  быть и згот оёле ны вязо н ы м  и

1

1

с*
*осо €

Обоз н а  ч е н и е H q u m  е н о б  о  н  и  е
< П р и м е -  

ч о н и  е

Д е т о  л и

б V 1 3 .5 0 3 - 1 / 9 ,4 -  6 9 4 1 1 ф}2А-]7 ГОСТ S 78/- 7 S, С-24 60 1 3 1 1 2 , 6  к г

5V 2 3 .5 0 3 - 1 / 9 ,4 -  6 8 2 0 2 ф/2А -г  г о с т  s ? 8 /-75t е .  /$б  о 15 /8 0 ,  к г

5V 3 3 .5 0 3 - 4 9 ,4 -  6 9 4 1 2 ф № А~][Г0СТ578i-7St ez2QOO 26 62,8 к г

йм. пуст Н* докук* 
Разрой Нюнин
Пров БойиоВо
Гп.инкгмр Дашкевич^

ПодпищДато С ет ка

3  5 0 3 -  9 9 , 9  ~ 6 9 9 Ю

Qр о п о т  яр н о  Я

С  9 2

Ш1ШиЖ Ш Ш %  \и Ш 8 'Ш  I

Р
_1

k /S .5

Л и с т  \Л и с т а В  /  1

П Р П К Т Р Д Н С Н И И П Р П Р  кг!
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НзгатаВленне сет ок пеанзВаднт Ь п т  помощи конгяктнан т очечной  
зпекттсЁяЕкн В апажВегсгВнн ст п вЗ аВ яи н рн н  ГОСТ 44038 - Б8 н  
СН ЗЭЪ - БЭ. Сет ки н аз/сн а н згат я В л н В н т Ь  В егзя н ы н н

к
I 1I Одозняченне НянненоВннне 1

линне-
ЧЯННЕ

Деглгш
64 / 3.503-W -6 95 2 i <40ff &imTS78i - 75, Е* 2JOSO тa ion Z кг
64 г 3.503-У9Л~69513 PAff-gfпшг5784- 75; В= 75БОО 4Z zzejKr
64 3 3.503-49.4-69522 PiBfHunXTSJSi - 75; t = EtJOO Z4 75,8кг

"

3.S03-49.9-69520
___

Сетка арматур hr ft
С 93

Ш,ПнетЯ-Яокнп.Паял. Пята
Р  Ш ,1fHSPHG. Шанин

1днз8. бониаВа щ т
ДяшнеВнч Лист [ЛистаВ /

1
ПРОМГРАНСНИИПРОБКГ1 _
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1— в 1 ш %
1 flh

30 Л а 76* ЕЛО = 43200 г70

/3600

Изготовлен н е  сет ак лнонзВаднт Ь лен помощи кангякт нон гпаЧеИной 
ЗпвктрасВнг*кн В соот Ввт ст бнн с ГОСТ 440ЭВ -68 нСНЗБЗ-БЭ. 
С ет ки моэ/сно изгат яВ лнВ нт Ь  В я з я н Ь /т н

1

анод а О д а зн н ч е . н н е HR и м е н  а В я н н  е
I

Пр и  н е -  
ч я н н е

Л е т я  я н

54 4 3 .5 0 3 - 4 9 .4 - 6 9 5 2 1 Ф/ай§ ГОСГ&784 - 73; В = 2 0 6 0 73 4оа, г  к г

БЯ 2 3 .5 0 3 - 4 9 .4 - 6 8 3 0 2 PgR-IГОСТ578/-73; е *  45600 /2  | 7 3 .9  к г

______________________________________________________________________________________ 1

3 .5 0 3 -4 9 .4 -6 9 5 3 0

Сетка ярмяг&рняр

С 9 4

Лит. Масса Масштаб
ш Лнсг Иа*ЮКУН. Поцп. Ото

РJ  РЯзряб. Чюнин
\ПнпВ_ БаншжВя _
1 Писг 1 ЛнстаВ 4

ПРОМТРАНСНИИПРОЕКП—
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гооо гооо

3D 76 < 200-15200 
/5600

m .30

са«а CJ
[ X

; § •»
. qо■a-•о■>§ & §tvX со §XCS• "■ о

3 * з:
§ Q*0

изготоВлени e сеток произВодить при помощи
{гонтиктной т очечной э п е к т р о с В о р к  и  о с о о т о е т с т о и и

с требоВониЯми ГОСТ f *<098-68 и СИ 393-69.
Сетки могут быть изготоблены Вяза нь/ми

к

£

CS=tо«э
сО
§

Обоз на че н ие НаименоВа н и  е 1
П р и м е
чание

Д е т а л и

64 t 3 5 0 3 -4 9 .4 - 6 9 8 2 1 ф18А~Ж ГОСТ 5781-75,6= 3960 7 9 62s, /л-г

Бч 2 3-503-49 .4 - 68202 ф/?А-7ГГ0СТ S78/-7S, C--/S60D 2 0 271 {кг
64 3 3 .503 -43  4  6 8 2 0 3 ф!2А -ЖГОСТ 578/ - ?S) С-200О к о 7К О  к г

\)т ПиСП) Н^Зонум. под риск Пято
РаЗраЪ. Нюнин зЬгсГ-
Проб. бойца Во у
Гп.инх.пр Дашкевич

3 . 5 0 3 - 4 9 , 4 -  6 9 8 2 0

ор м а т  у р н  а  я  

С  9 5

Лит . М асса Масштаб

Р 973,/

Лист \л истоВ /

ПРПМТРАНСНИИПРОЁКТ
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и зео т о В лен и  е сет ок производит ь при помощ и
гпгуытной т о ч е ч  но й  эле к  трос Варки В соотВетот- 

Вии  с т ребованиями ГОСТ fb098-68 и СН 393- 69.
Сетки моеит Выть изготовлены Вязаными

I
г

с»*
3

5
£

О & о з н а ч е  н и  е Н аи м ен о В а н  и е 4 Приме
чание

Д е т а л и
Бч i 3 .5 0 3 -4 9  4 -  699<1 Ф16А-ЖГОСТ s?8i- 7St 60 ?9 Ш. В кг
5V г 3-503 ■ 4 9 ,4  - 68202 ф)?А-]ГГОСТ578^-75, €-/S600 18 21/ 9.9кг
5V 3 3 .5 0 3 -9 3 .9  -  694/2 фМАЖГОСТ S78t-7Sf е •- 2000 36 87.0кг

Шм. Цист К г^оким. Подпись ДатеЬб01

Н ю нин
Проб. БойцоВо ЛЬ»Tn.Unik.ltpЦои/кеБич ( Ж г

1

3.503- 4 Я 4 -  6 9 9 /О

ШшЬ/Ж 17ШЗТ\ L'J't-Ь W'/'i
Сет по орматирн а &

С 9 6
Р 768.0

I Лист || ЛистаВ 1

ПРОМТ РАНСНИИПРПЕ КГ
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2000

30

2000

76 Y £00= IS 20D m
1

/5 6 0 0

30
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1 )ъ г о т о В л  в н  и  е  с е т о к  п р о и з В о д и т ь  п р и  п о м о щ и  

к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  э л е к т р о с о о р к и  6  с о о т б е т с т В й и  

с т р е б о в а н и я м и  г о с т  /коэа-68 и  С н  393-69.
С е т к и  м о г и т  б ы т ь  и ъ г о т о В л е н ы  В а з о к ы м и

О б о з  н о  ч е н и  е Н а и м е  н о  Во н и  е Приме-
чоние

Детали
З.бОЗ'ЪЭ.Ь- 79Z2j

5.503-4$ А -  68202
{р20 А - J  ГОСТ 57$/-75, £- *960 7? 966,3 кг

ф /2 А -][ ГОСТ578i  - IS, е-- 15600 2S Зкб, 3 кг
6V 5.503-$$М - 68203 ф/2АгЕ ГОСТ 5781' 75, ес 2000 26 4$ 2 к г

Ш ’ШШШЛШШШЕтШй
РазроЪ.Нюнин
Проб. БойцоВ о
Глин*, ярДошкеВичCjsVs-

7

3-503- 4 9. 4  -  79220

Сетка армат ярма я
С 97

Лит. Массо Масштаб

Р /35 8 .0

Лист \Листо6 /

Л Р О М Ш О Ш Р О Е К Г
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(£Эхото&гтемие Сеток производить при помощи Контактной точечной 
электросварки ?  cfaomdemdmduu cf ГО(?ГП №(798-68 и  dH 393 --£& 

Сетки могчт (Гыть из го то З л е  нь, бязаногм и.

II I (Грозна ченссе Иаитеяо?а. ние 1 Припечь
нае

Д ет али

СУ / 3. 903 -  49.4- 79 431 ФггЯ-щ Гтип 373f- 7S; €= 29€0 79 207.6k,
еч 2 3. S09- 49-4' €9543 €fHfb/0ratfmS79i-7S; e=rseoo 15 252.7 nr
СУ 3 3, 503- 49.4- 79422 ФтЯ’Фrafm slow s: e=sooo 30 53.3 кг

,зм пост
Разрад.
Яро?.
Ыанжьт

rf доким.
Яго ни н
ёЪицоб’а
Дшаке1

Подп. Яап Сетки армат  урная  
С  98

3 . 5 0 3 - 4 Э Л - 7 9 4 2 0

Лс

Р

ЬР31±Ш Ън> \ч"!иГ^

S 43 .e \

Jhuftn \JhafmoS 1

Л Р П М Т Р А Н Г Н И И П Р П Е К П
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за Лкт 7 б  *  г а о -  is e a o iтои г А

TSGOO

И згот овление сеток производить при помощи контактной точечном 
ЭяектросВяРкн В со о т в ет ст в и и  с  т еееаВнннянн ГОСТ /ЧозВ - S S  
и ОН 3 9 3  - Б9. С ет к и  паяем о н зт т я В л н В я т Ь  ё ^ зя н Ь п я н

|

1
"i
ё О б о з н а ч е н и е И  п н н е н а ё а н н  е

I
Приме
чание

Д е т а л и
бЧ 4 3 . 5 а 3 - 4  9 . 4 - 7 9 4 3 / Ф т -ш Ш 5 18 1-Т 5  -, е *гэ в о 79 ЗЧЧ'ОКГ
64 г 3 . S Q  3 -  * /$ . </ - 6 8 3 02 Ф&Я-1 ГОСТ 578/ 75 ; е = /5600 15 э г .Ч * г

Язи. Пнет
Рпзрнб.
ПиаВ.

Июннн
БпйиаВя

Ъ инИс.пр. ОныкеВич

Падп

3 . 5 0  3 -  4 9.  Ч -  7 9 4 3 0

С ет к е я р /я я т я р н я р
Лит Масса Нкшпт

С  9 9 Р г з в ,1/

Йнап 1 Л и я п У Т

п о п м ш & и п ц и и п о а г ю 1
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изгот овление  с е т о к  производит ь при п о м о щ и  

Конт акт ной т очечной  эл ект р о св ар ки  В  соот вет ст вии  

с т р еб о ван ия м и  ГОСТ 1 4 0 9 8 -6 8  и СИ 5 9 3 -6 9 .

С е т к и  м о гэт  быть и з г о т о в л е н  ы ё я за н ь /м и

к.0

1

о%С)fro
*<SС»С; Обозна ч е н и  е Н а и м  е н о в  о н  и е

$

Приме- 
4Q ни е

М е т а л  и
6 4 ( 3 .503 -49А -  84  Н 0 / 6 A - J  Г О С ТS 7 8 /-? $  £- 4 4 6 0 79 SS6. з  к г
БЧ 2 3 .5 0 3 -4 9 М - 68202. ф /г А ‘]Г  r 0 C T S 7 8 i -7 S ,e : lS 6 0 O 2 3 3 / 8 , 6  к г
6 4 3 3 .5 0 3 -49 .Ч 6 8 2 0 3 ф /2 А  'Ж ГО С Т5 7 8 1 - ?Sj 2--2D O O 2 4 4 2 . 6  к г

Чзш 7«СЛ?
Раз раб- 
Проб.
Ot_uHftt.ni

/ У *  докц м. 
Нюни н
Бои ц обо 
Д а ш к е в и ч

Подпись Рато ееТА А

w t

3 - 5 0 3 -  49.4 -  84Ю

А Н А А Т р  р Н А  Я

С  Ю О

Л и т . М а сса (ПосшяюЪ

Р 9 1 7 ,9

Л и с т  | Л и  cm  о  б  /

ПРПМТ РЛНГНМИПОПРк'Т
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2

изготовление сеток производить при помощи контактной точечной 
электросварки в соответствии с требованиями ГОСТ И 098- 68 и 
СИ 393-69. Сетки могат быть изготовлены вязаными

§ 1 О б о ъ н а ч е н и е Н а и м е  н о в а  яие 3
Приме
чание

Д ет а л и

ЬЦ 1 3. S03 ~Ч9.Ч “ 29201 Ф8Я1 ГОСТ 5781-76, в - 700 6 1,7 кг
ЪЦ 2 3- S Q 3 - 49.Ч- Z970J ФЬй-Х ГОСТ 5781- 75, в = 816 5 1,6 кг

—
3 . S Q 3  - Ч 9 . Ч -  2 9 7 0 0

Сетка а р м а т у р н а я  
С W2

Лит. масса. Масштаб
им Лист л/« докам. Подо. A m

Р 3 ,3  кг
Раъгаб- Хромова. XpQjU.
Проб Митина ~

Гл.инжж Дашкевич ( Лист \ Листов 1---
\------------1 — _

ПРППТРАНШИИ1ТРПЕКТ
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изготоблеиие сеток производить при помощи контактной точечной 
электросВарки 5 соответствии с требованиями ГОСТ НО98-68 и 
СИ 393- 69. Сетки моп/т быть изготовлены Вязаными

J Зо
на

. 
I

1 Обозначение Наименование 1 Приме
чание

Детали
йЦ / 3 . S 0 3 -  Н9. Ч  -  6600< Ф8Д-1 ГОСТ$781-75, 2~- WSO 7 2,9 кг
64 Z 3 . S 0 3  -  49 V -6 6 0 0 2 Ф8Н1 ГОСТ 5781- 75, 2= 650 11 2,8 кг

3. S 0 3 -43.4-66000

Сетка арматурная 
С W3

Лит. масса Масштаб
U3H Ласт i/s дакзм. Подо. Дета

Р 5,7Разраб Х р о м о  Во,
ПРО б. Андрианова.
Гл.итж Пашкевич Лист I Листов i

ПРОПТРАНШИШЩКГ
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изготовление сет ок производить при помощи контактной точечной 
элект росварки 6 соответствии с требованиями гост /4098 '6 8  и 
ОН 393-69. С ет ки могут бЫюЬ изготовлены Вязаными

ПА
БЧ

О5а значение

3.5 0 3 - Ч 9 .V -  67001
3.50 3 - 4 9.4 -67002

Н а и м е н о в а н и е

Летали

Ф8Я 1 ГОСТ5781-75, t* 1210
<Р8й-2 ГОСТ5781- 75, £=794

чвние

3 .3  к г

3 .5 к г

3 . 5  0 3 “ 4 9 . 4 -  6 7 0 0 0

Шм Лист № Sq/csm. Подо.
Раъраб.
Проб■

ХромоВо.
ДндрианоВа

ГлинжяДашкевич т

С е т к а  а р м а т у р н а я  

С 1 0 4

Лит. Масса. Mocw bI)

Р 6 .8

Лист \ Листов

П Р О М Т  Р А Н С Н И И П  Р О Е К Т
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§|---- ------- ------- ----------  |$§
изготовление сеток производить при помощи контактной точечной 
электросварки б соответствии с требованиями гост 14098 88 и 
CH393-6Q . Сетки могут быть изготовлены вязаными

1-

i
£

1 О б о ь н о ч е  н и е Н а и м е н о в а н и е 1 Приме
чание

Лет али

64 / 3.5 03 ** 4 9.7 - 7 9 / 0 / Ф8Я-1 ГОСТ578/- 75,6= ИЮ ? 3,9 кг

64 2 3.5 03  -Ч З .Ч  - 6 7 0 0 2 Ф8Я-1 ГОСТ5781-75, в *  79U № 41 кг

3.5 0 в -  4 3,9 -  79/00
шли/Ж WJjLMiLM 1'цкЫки'ИЛ

Сетка, арматурная 
С  /0 6

Р 8,0

I Лист \ Листов 1 !

П Р О М Т  Р А Н Ш И И П Р О Е К Т
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70 44 х 200 = 8800 70
8940 I е-

изгот абление с е т о к  производи mb при помощи контактной 
точечной элект росварки в соот вет ст вии с требованиями 
ГОСТ 14098 -6 8  и СН 393-69.

1 1 1 О бознач е н и е Наименование 1
Приме

чание

Л ет а ли
64 / 3 . 503  - Ч 9 . Ч -  1Z01 Ф14Д-Ш ГОСТ5781-75,€=8940 39 421.2 кг
64 2 3 . S 0 3 -  4 9.4 -  1202 фбй! ГОСТ 5781-75, €=3960 45 39,6 кг

i.SO 3 -  Ч 9 . Ч - /2 0 0

Сетка арматурная

С 107

лш1. SI Масштаб
изп. Аист tit доким. Подп. Аат

Р 459.9РШаЪ. Хромоба
Проб Митина.
ГАМЮК.ПР. Лашкебич <'Ж - Лист [Листов 1/

ПРППТРАНГНИИПРПГКТ
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1

) 3 9  х 200  -  7800 . Л
7940

z

и зга т а В л е н и е  с е т о к  производит ь при пом ощ и ко н т акт н о й  то
чечной  э л е к т р о с В а р к и  В с о о т б е т с т В и и  с т ре о о В а н и я м и  
ГОСТ 14098 - 6 8  и  СИ 3 9 3  '6 9 -

I
*

1 I Обозначение Наименование 1
Приме
чание

Детали

64 1 3 - 5*0 3 - 4 9 ,  4 - 2 3 0 0 1 ФМЯШГОСТ 5781- 75, в -7940 59 565,9кг

64 Z 3.S0 3 -  Ч9.Ч -2 3 0 0 2 Ф6Я-1 ГОСТ5781-75, е= 5960 40 52.9кг

3.S0 3 - Ч 9. Ч -23000
Лит. Масса. \Маештой

изм Лист № докам.
Разгао- ХромоЬч
проб. Митина.
Оз.июкж Дашкевич

Сетка арматурная
С 10д

618,8

Лист | Лист ов 7

п р п н т н п м р г ш
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1 1 Обозначение Наим енование 1
Приме
чание

Л е т а л и

3.50 3 -  4 9 . 4 - 3 2 0 1 4Н8Д-0Г&СТ578Т-75, TTJO / Т. 2 к г

3 . 5 0 Ь  -  49. 4 - 3 2 0 1

Вы п у с к  а р м а т у р ы

Л и т. Масса МасштаЬ
измЛист H i да кум. НадписЬРита

Р 1 2
Раз pa6■ Та Ври на рЕ^Г
Прав. ЛндрцаноЁа Щ 4 -
Гп.ин&пр. Dau/ksHuV Л и с т | Л и с та  & t

7
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3590

Обозначение Наименование П р и м е 
чание

Мтали
ЬН 3 503-09 4 -  6800i Ф25Я-ШГ0СТ5181- 75,£--Ж0 8,1

3 503 HQ Н-680СН

Лит Масса Масштаб

Р и
Лист | Лостаб /

УЗМ ЛистНдакум Лада
Разраб Нюнин

Лата

Яро 5 ffougofia
Пт инзкпр 3)ашке9ич Ш

Стяжка

П Ш М Н И М И Ш
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О 5 о з  н а v а ь и a Н а и м е  н c 5  q н и e Приме -  
чо ние

Л е т а л и
3  5 0 3 -4 9  9 -  79201 Ф25 А -ШГОСТ S78N7S t -  2  200 8, S К  г

ты РшстN° искум Пвдгг Цата
Розраб Н ю нин
Проб- ЪоицоБа
7т иы*г прДашкеВич 7 Ц С

3 503  4 S 4 -  7920<

Cm а ф. К  q

Лит Масса Масштаб

Р 8,$

Лист \Лист оё  /
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С б о р н ы е  и /ёы  по ГОСТ526&-G9 Электроды т а л о  Э З О П  погост э4б7- 73

к.

1

0
1

ю
ё О б о з н а ч  е н и е Н о  и  н! е н о б  а  н  и е £

П р и м е 
ч а н и е

Д е т а л и

6 У / 3  5 0 3 - 4 9 4 -  9 5 0 0 / Л и с т
12*ПО ГОСТ ЮЗ- 76 

полоса в ст з сп s гостзяа- 71* / 4  6  кг

6V г 3 5 0 3 -4 9 .4 -  2 5 0 0 2 Я н к ер

Ф16ЯЩгост5781- 70, е-. 490 3 S  З к г
— _

I -» 1— П —J / п  / “ ------------ -нn r  п п п  1

l/з д е л и е  з а к л а д н о е
м н  7

! Л ит  1Мосса Мосштоо
I ТЛЯ ЫЧ4,/1 П й 'И Я  ЛШ7Ж/\ tтгл

9 6,9 t to.  Разрод Хромобо
Проб Мишина
Гп инхпр Дашкевич Га / Лист  1 Листов 1 1
---- _ ]
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Соединение 6 тавр а н к е р н ы х  с т е р ж н е й  о н и ж н и м и  п л о с к и м и  э л е м е н 
т а м и  п р о и з в о д и т ь  п о  т и п а  с о е д и н е н и я  В е р х н и е  п л о с к и х  э л е м е н т о в  
С б о р н ы е  ш б ы  по ГО С ТS 2 6 4 - 6 9  Э л е к т р о д ы  т и п а  9 S O  Я  п о  Г О С Т  9 U 6 7 -1 S

Обозначение Н а и м е н  о Ван  и е Приме
ч а н и й

Д  е т а л и

Б Ч 3 503- к9 Ч- 26 001 Л  и cm
i2* ISO ГОСТ /03- 76 

П о л о с аВсгЗсп 5 ГОСТ3 8 0  !/*■ 3  О к г

БЧ 3 503-49,4- 260 0 2 Л и с т
___ 1 2 * 7 0  ГО С Т  Ю З - 7 6

Поло CQg с г  з  сп  у  ГОСТ380-7/# 1. Ь кг

БЧ 3 5 03 -4 9  4 -2 6 0 0 3 Я н н  е р

№ Риал NsdOKBM Подпись Лето

Раз р а д Хромоба дС(Х>»-
П ро В М и т и н о

(л t/ткар Д аш кеб и ч Ф /г ~

ф(Ц e -т гост siat 7s/ е-/за О 9  te r

1503-49A-2BQQO

и з д е л и е  з а к л а д н о е  

МН 8

Л и т м асса Масштсн

Р 5 7 1 10

Лист | Пистоб /

ПРОИГРАНСНИИПРЕКТ!
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С б о р н ы е  ш В ы  п о  Г О С Т  5 2 8 ^ - 6 9  

Э л е к т р о д ы  т и п а  Э  4 2 Я  п о  г о с т 3 4 6 7 - 7 5

к

*
Cj
3:
<3

'О 1 О б о з н а ч е н а  е Н а и м е н о В а н и е
§

П р и м е 
ч а н и е

Д е т а л и

БЧ / 3 5 0 3 - * < 9 . Ь -  3 4 0 1 Л и с т
п _____(В* 120 ГОСТ 103-76Полоса 16Л ГОСТ67 /3. ? s  * 7 , 5  к г

Бч 2 3 - 5 0 3 - 4 9 Л - 3 4 0 2 Я н к е р

ф Н Я -jf ГО С Т5781л Sc e  = S O O 6 3 , 6  к г

3 ,5 0 3 -4 3 ,4 -Э40П

1зм Раст 
РаъраЬ

№ до к чм 
Затока

Нота

Проб
Гл ин,

М и т и  н а  
Д а ш к е в и ч

изделие закладное
М И  9

Л и т М а с с а МаештаЬ

Р H i {  1 0

Л и с т  j Л и ст а в "У

ПРОМТ РАНИНИИПРПЕКТ

Серия 3.503-49

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293844/4293844401.htm

