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Данный выпуск является частью работы "Конструкции этажерок

под технологическое оборудование", полный состав 

которой приведен в выпуске 0-1.

Выпуск содержит узлы сопряжения ригелей с колоннами. Нумера

ция узлов дана на маркировочных схемах, приведенных в выпуске О-Х.

Заманоличивание конструквдй должно производиться о учетом 

действующих нормативных документов и соответствующих глав СНиП и 

в строгом соответствии с проектом производства работ, разрабаты

ваемым монтирующей организацией.

Соединение монтируемых элементов на сварке должно произво

диться согласно требованиям ГОСТ 14098-9 F и с учетом указанных 

настоящих технических требований.

Работы по монтажу ригелей могут производиться после замоноли- 

чивания узлов сопряжения колонн с фундаментами и достижения бето

ном замоноличивания 70$ проектной прочности в летнее время и 100$ 

прочности - в зимнее время.

Работы по соединению ригелей с колоннами выполняются в следу 

едим порядке:

1. Тщательно проверяется соответствие марок изделий проекту.

2. Ригели устанавливают»! на консоли колонн,

3. Производится выверка положения ригеля и его временное 

закрепление (в целях обеспечения соосности арматурных 

выпусков допускается смещение ригеля с поперечной раз

бивкой оси на *20 мм).

4. Выпуски арматуры из ригелей свариваются при помощи ван-
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ной сварки непосредственно с выпусками из колонн. В це

лях снижения сварочных напряжений сначала свариваются 

средние стержни, а детали - крайние.

5. Арматурные выпуски ригелей в узлах сопряжения верхнего 

перекрытия свариваются между собой посредством соединителз 

ных арматурных вставок MCI.

6. Арматурные вставки MCI свариваются со стальными оголовка

ми колонн, опорные закладные «аделия ригелей свариваются с 

закладными изделиями консолей колонн.

7. Устанавливаются опорные консоли КС и привариваются к за

кладной изделии консоли к склонны. Приваривается уголок 

МС4 к выпускам из колонны и соединительные стержни МСЗ - 

- к уголку MG4 и к выпускам из опорной консоли.

8. Производится замоноличивание узлов; зазоры между торнами 

ригелей и колоннами на всю высоту заполняется бетоном 

класса BI5 или В22,5 на мелком щебне или с тщательным 

вибрированием.

В этажерках, эксплуатаруемых в условиях агрессивных сред 

должны быть выполнены требования по защите от коррозии деталей 

сопряжений и стыков железобетонных конструкций в соответствии 

со СНиП 2.03.11-85.

Требования по антикоррозийной защите строительных кон

струкций, узлов их соединений и сварных швов должны быть ука

заны в проекте конкретного сопряжения.

Соединение при монтаже сборных железобетонных конструкций 

путем сварки стальных закладных изделий при температуре ниже 

30°С следует производить в соответствии с требованиями к изго- }
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товлению и монтажу конструкций при низких температурах.

Сварка закладных над алий ригеля и консоли колонны выполня

ется электродами Э42А. Приварка уголка Ш 4  к выпускам колонн, а 

также приварка стержня МСЗ к выпускам опорной консоли КС и угол

ку МС4 производится электродами 350А.

Плиты перекрытий, а также закладные юделиа колонн и риге

лей для крепления ш и т  перекрытий на чертежах условно не показа

ны.
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