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Обозначение
документа Наименование Стр.

I.24I-I.38-T0 Техническое описание 2

I.24I-I.38-1.0 Плита перекрытия П 66.I0-... 9

I.24I-I.38-2.0 Плита перекрытия П 66.I2-.., п
I.24I-I.38-3.0 Плита перекрытия П 66.15-... 12

1.241-1.38-1.1 Каркас КР (KPI.KP2) 13

1.241-1.38-1.2 Каркас КРЗ 13

I.24I-I.38-1.3 Сетка С (CI ... С4) 14

I.24I-I.38-I.4 Сетка С5 14

I.24I-I.38-1.5 Сетка С6 15

Г.241-1.38-2.1 Сетка С7 15

1,241-1.38-2.2 Сетка С8 16

I.24I-I.38-3.1 Сетка С (С9, СЮ) 16

I.24I-I.38-3.2 Сетка С П 17

I.24I-I.38-3.3 Сетка CI2 17

I.241—1.38-1.8 Сетка С (CI3 .... CI5) 18

1.241-1.38-1.7 Сетка С (CI6 ... CI8) 18

I.24I-I.38-0.1 Петля строповочная П (П1, П2) 19
I.24I-1.38-РС. Ведомость расхода стали 19
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Железобетонные многопустотные плиты перекрытий настоящего 
выпуска предназначены для общественных зданий и зданий админист
ративно-бытового назначения со стенами из кирпича или крупных 
блоков из местных материалов, возводимых в обычных условиях стро
ительства.

Плиты следует применять в условиях отсутствия воздействия 
агрессивной среды на железобетонные конструкции.

Предел огнестойкости плит под расчётные нагрузки 4,4 и 
5,9 кПа равен 0,95 часа, под расчётные нагрузки 7,85 и 12,25 кПа 
- 1,0 час, что соответствует требованиям СНиП 2.01.02-85 для зда
ний 1-ой степени огнестойкости.

I. МАРКИ И ОСНОВНЫЕ РАЕМЕРЫ

Э Е
С О

1.1. Маркировка конструкций принята по ТОСТ 23009-78.
Марки плит состоят из буквенно-цифровых групп.

Первая группа содержит обозначение типа конструкции (П- 
плита с круглыми пустотами) и габаритные размеры (длина и ширина) 
в дециметрах (с округлением до целого числа).

Вторая группа включает цифровые обозначения расчётной 
равномерно распределенной нагрузки (без учёта собственного веса) 
в кПа и класс напрягаемой арматуры.

Третья группа отражает конструктивные особенности плит 
(усиление открытых торцов плит бетонными вкладышами) и обознача
ется цифрой "I".

Пример маркировки: П 66.12-6Ат1УС - плита перекрытия дли
ной 6580 мм, шириной 1190 мм под расчётную равномерно распреде
ленную нагрузку (без учёта собственного веса) 5,90 кПа (600 кгс/м2) 
с напрягаемой арматурой класса Ат-1УС.

1.2. Основные размеры плит: длина 658 см, ширина 99,119 и 
149 см, высота 22 см.

Номенклатура плит представлена на листе 6.
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2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ И РАСЧЁТНЫЕ ДАННЫЕ

. 2.1. Плиты изготовлять в Соответствии с требованиями 
>П)СТ 9561-76* по агрегатно-поточной или конвейерной технологиям.

2.2. Изготовление плит предусмотрено с отбытыми торцами и
о усилением открытых торцов плит (заделка пустот) бетонными вклады
шами.

Торцы: плит с выходным отверстием малого диаметра, образуемым 
при формовании, укладываются на стену, несущую большую нагрузку.

Применение плит с открытым торцом допускается в тех случаях, 
когда величина напряжений на уровне верхней плоскости штат не пре
вышает 1,65 МПа (17 кгс/см2).

При больших напряжениях открытые торцы усиливаются в завод
ских условиях заделкой бетонными вкладышами.

Заделку пустот производить непосредственно после извлечения 
пуансонов, до пропаривания штат, обеспечив плотное примыкание 
вкладышей.

Допускаемые напряжения от нагрузок на опорные торцы могут 
быть приняты: при глубине опирания 10 см не более 4,9 МПа (50 кгс/ 
см2); при глубине опирания 25 см не более 3,4 МПа (35кгс/см2).
- .При. промежуточных значениях глубины опирания ш ш т  величины

напряжений принимаются по интерполяции.
Армирование плит о усиленными торцами принять то же, что и 

для плит, изготовляемых без вкладышей.
2.3, Плиты запроектированы на 4-е равномерно распределенные 

нагрузки, приложенные к изделию.
Состав нагрузок без учёта собственного веса приведен в таб

лице:

Вид нагрузки Величина нагцузки в КПа (кгс/м2) для плит
П...-4,5Ат1УС П...-6Ат1УС П ...-8Ат1УС П...-12,5Ат1УС

Расчётная 4,40 (450) 5,90 (600) 7,85 (800) 12,25 (1250)
Нормативная
Длительно- 
действующая 
часть норма
тивной, наг

3,70 (375) 4,90 (500) 6,60 (670) 10,30 (1050)

рузки 2,55 (260) 3,80 (385) 5,40 (555) 9,20 (905)
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Собственный вес ш ш т  шириной 990 и П 90 мм: 
расчётный - 3,3 кПа (335 кгс/м2), нормативный -3,0 кПа (305 кгс/м2)

Собственный, вес плит шириной 1490 мм: 
расчётный - 3,45 кПа (350 кгс/м2), нормативный - 3,1 кПа (320 кгс/ 
м2).

2.4. Расчёт плит произведен в соответствии с требованиями 
С Ш 1  2.03.01-84.

2.5. Плиты запроектированы по 3-ей категории требований, • 
предъявляемых к трещиностойкости конструкций.

2.6. Плиты изготовлять из тяжелого бетона класса по прочности 
на сжатие BI5 под нагрузки 4,40 кПа (кгс/м2), 5,90 кПа (600кгс/м2) 
и 7,85 кПа (800 кгс/м2) и В25 под нагрузку 12,25 кПа (1250 кгс/м2).

Передаточную прочность бетона к моменту отпуска натяжения 
арматуры принять равной 70% от принятого класса бетона.

Отпускную прочность бетона на сжатие принять по 
ГОСТ I30I5.0-83.

2.7. В качестве напрягаемой арматуры принять термически уп
рочненную сталь периодического профиля класса Ат- U C  (ГОСТ 10884-81).

2.8. Предварительное напряжение арматуры осуществлять электро
термическим натяжением стержней до бетонирования с передачей уси
лий на упоры формы.

2.9. Значение начального предварительного напряжения принять: 
С^= 441 МПа (4500 кгс/см2) для плит под нагрузки 4,40 кПа

(450 кгс/м2), 5,90 кПа (600 кгс/м2) и 7,85 кПа (800 кгс/м2) и 
471 МПа (5000 кгс/см2) для плит под нагрузку 12,25 кПа 

(1250 кгс/м2).
Допустимое отклонение значения предварительного напряже

ния равно 85 МПа (865 кгс/см2).
Величина предварительного напряжения перед бетонированием 

(с учётом потерь от-релаксации) - 428 МПа (4360 кгс/см2) для 
плит под нагрузки 4,40 кПа (450 кгс/м2), 5,90 кПа (600 кгс/м2) и 
7,85 кПа (800 кгс/м2) и 457 МПа (4660 кгс/см2) для плит под наг
рузку 12*25 кПа (1250 кгс/м2).

Максимальная величина температуры электронагрева не должна 
превышать 400°С.

2.10. Заготовку арматуры производить в соответствии с "Руко
водством по технологии изготовления предварительно напряженных

I.24I-I.38-T0
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■ железобетонных конструкций" (Москва; СтроЙиздат, 1975 г.).
2.II. Длина натягиваемых стержней на рабочих чертежах пока

зана равной длине плит без учёта длины выпусков для захватных 
приспособлений, применяемых, на заводе.

2.12. Концы напрягаемой арматуры не должны выступать за торце
вые поверхности плиты более чем на 5 мм и должны быть защищены 
слоем раствора.

2.13. На опорных участках плит установлены корытообразные 
опорные сетки для восприятия местных напряжений в зоне заанке- 
ривания напрягаемых стержней.

2.14. По всей длине верхней зоны плит установлена сварная 
сетка.

2.15. Плоские каркасы и сварные сетки выполнять из арматур
ной проволоки периодического профиля класса Вр-1 (ГОСТ 6727-80*).

2.16. Арматурные изделия запроектированы из условия изго
товления их на автоматических линиях. Сварку сеток и каркасов 
производить с нормируемой прочностью в соответствии с требова
ниями ГОСТ 10922-75 и ГОСТ 14098-85, тип сварного соединения и 
способ сварки К1-Кт.

2.17. Подъемные петли выполнять из стали класса A-I 
(ГОСТ 5781-82*) марок ВСтЗсп2 и ВСтЗпс2 (ГОСТ 380-71*). В слу
чае монтажа плит при температуре минус 40°С запрещается приме
нять сталь марок ВСтЗпс2.

2.18. Глубина опирания плит должна быть не менее 100 мм по 
всей ширине плиты.

2.19. Швы между штатами заделать бетоном класса Б15 или 
цементным раствором марки 200;

2.20. Нижняя потолочная поверхность плит должна быть глад
кая, подготовленная под окраску.

3. ПРАШЛА П Р И М И

3.1. Приемку и паспортизацию плит производить в соответствии 
с требованиями ГОСТ 9561-76*, ГОСТ I30I5.I-8I и '
ГОСТ I30I5.3-8I*.

3.2. Отклонение размеров толщины защитного слоя бетона, от
клонения от проектных размеров, а также внешний вид и качество 
поверхностей штат должны соответствовать требованиям
ГОСТ 9561-76? и ГОСТ I30I5.0-8I.

I.24I-I.38-T0
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4. МАРКИРОВКА, ХРАНЕНИЕ и ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ •

4.1. Маркировку плит производить в соответствии о требова
ниями ГОСТ I30I5. 2-81. .

4.2. Хранение и Транспортирование штат производить в соот
ветствии с требованиями ГОСТ 9561-76* и ГОСТ I30I5.4-8I.

4.3. Подъем плит при транспортировании и монтаже осущест
влять о помощью траверс, обеспечивающих вертикальность строп под 
нагрузкой или пауков с углом наклона строп к горизонту не менее 
60°.

4.4. Места опирания плит при складировании и транспортиро
вании принимаются на расстояние 350 мм от торцов по всей ширине 
плиты.

5. ИСПЫТАНИЯ

5.1. Испытания плит по прочности, трещиностойкости и жест
кости выполнять по данным таблицы 1,2и 3 (листы 7,8 и 9) и 
ГОСТ 8829-85.
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При п р о в е д ш и  испы тании  с л ед ует  
РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ УКАЗАНИЯМИ ГООТ8ВЕ9-85

ТАБЛИЦА I

ПРОВЕРКА ПРОЧНОСТИ

Ма р к а
плиты

ПЛОЩАДЬ
ЗАГРУЖБНИЯ

ПРИ
ИОПЫТАНИ^

DMXDM

ВИД РАЗРУШЕНИЯ И ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА „С"
Т е Ш ЕСТЬ СТАЛИ ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯ
НУТОЙ АРМАТУРЫ В НОРМАЛЬНОМ 
СЕЧЕНИИ ДО НАСТУПЛЕНИЯ РАЗДРО
БЛЕНИЯ БЕТОНА СЖАТОЙ ЗОНЫ,
G= 4,35

ТЕКУЧЕСТЬ СТАЛИ РАСТЯНУТОЙ ПРОДОЛЬНОЙ 
14.ПОПЕРЕЧНОЙ АРМАТУРЫ 
В НАКЛОННОМ СЕЧЕНИИ ДО НАСТУПЛЕНИЯ 
РАЗДРОБЛЕНИЯ БЕТОНА СЖАТОЙ ЗОНЫ 
НАД НАКЛОННОЙ ТРЕЩИНОЙ, 0 = 4,4

РАЗРЫВ ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ 
И РАЗДРОБЛЕНИЕ БЕТОНА СЖАТОЙ ЗОНЫ 
В НОРМАЛЬНОМ И НАКЛОННОМ СЕЧЕНИИ 
ДО НАСТУПЛЕНИЯ ТЕКУЧ ЕСТИ СТАЛИ, 

С И , 6

BEAM4WHA РАЗРУШАЮЩЕЙ НАГРУЗКИ Ш/Щ>$Величина разрушающей нагрузки кп^ кгс/гО Величина разрушающей нагрузки кпл(кгс/м?)
При которой изделия 
признаются годными 

(ПРИЛ0Ж.З.П.4)

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕ
БУЮТСЯ ПОВТОРНЫЕ 
ИСПЫТАНИЯ (П.Б.1.2Л)

ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ 
ПРИЗНАЮТСЯ годными 

(ПРИЛОЖ. З.П.4)

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕ
БУЮТСЯ ПОВТОРНЫЕ 
ИСПЫТАНИЯ (п.6.4.2d)

При которой изделия 
признаются годными 

(ПРИЛОЖ.З.П.4)

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕ
БУЮТСЯ ПОВТОРНЫЕ
Испытания (п.6,4.2й)

С УЧЕТОМ СОБ
СТВЕННОГО ВЕ
СА ИЗДЕЛИЯ

% ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА НЗДЕЛиЯ

За вычетом СОБ
СТВЕННОГО ВЕСА 
ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ СОБ
СТВЕННОГО ВЕ
СА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

За ВЫЧЕТОМ СОБ
СТВЕННОГО ВЕСА 
ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ СОВ 
СТВЕННОГО ВЕ
СА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБ 
СТВЕННОГО ВЕСА 
ИЗДЕЛИЯ

П6ЬЮ-Ч^Ат50 645x96 40,4(4060) 1,44(155) 6,3(640) 40,19(4400) 1,80(195) 6,63 615) 42,33(4255) 9,34(950) <9^4 (950)
nB6.iO-6AriyG 645x98 43,39(4265) 9,40(960) 1,99(845) 42,85(4340) 9,86(4005) 8,38(855) 44,68(4495) 44,69)д а ) <44,69(4490)
ПКЛИАтЙС 645x96 45,09(4540) 42,40(4235) 40,28(4050) 45,65(4595) 42,68(4290) 40,16(4095) 49,89(4825) 44,89 4520) <44,89(4520)
ПЬБ/|0-42̂ Ат!УС 645 *96 24,43(2455) 48,44(4250) 45,42(4510) 24,94(2235) 48,92(4930) 46,08(4640) 25,04(2555) 22,051 2250) г  22,05 (2250)
пшг-чмт!ус Б45*41Б 40,4(4060) 1,44 (155) 6,3(640) 40,19(4400) 1,80(195) 6,63(615) 42,33(4255) 9,34(950) <9,34(350)
П66.42-БАт1УС 845x446 42,39(4265) 9,4(360) 1,99(845) 42,85(4340) 9,86(4005) 8,38(855) 44,68(4495) 44,69(4490) <4469(4490)
П6Б.42-8АТ13С 645x446 45,09(4540) 42,4(4235) 40,28(4050) 45,55(4595) 42,66(4290) 40,16(4095) 41,89(4825) 44,89(4520) <44,89(4520)
ПБМ НШ т&С №*т 24,43(2455) 48,44(4850) 45,42(4510) 24,94(22,34) 48,92(4930) 46,08(4640) 25,04(2555) 22,05(2250) <22,05(2250)
П6БДБ-Ч,5АТ®С 645x446 40,62(4085) 1,48(165) 6,36(650) 44,02(4425) 1,88(805) 6,69(680) 42,59(4285) 9,45(965) <9,45(965)
ПБ6.45- BArlJC 645x446 42,64(4 285) 9141(965) 8,05(820) 43,08(4335) 9,94(4045) 8,45(860) 44,94(4525) 44,30(4205) <44,80(4205)
ПБ6.45-8ЛТ1УС 645x446 45,26(4555) 42,42(4235) 40,3(4050) 45,82(4645) 42,68(4295) 40,18(4400) 48,08(4845) 44,94(4625) <44,94(4525)
Г Ш И 2 ,5 А т Р 645x446 24,35 (24Т5) 48,24(4855) 45,48(4580) 22,44(2255) 49,00(4935) 46,45(4645) 25,3(2580) 22,46(2260) <22,46(2260)

€|)“ РАСЧЕТНАЯ ДЛИНА ПЛИТЫ, РАВНАЯ БЧ5СМ. -1.244-Н.38-Т0
г.Ъ В Ч 9  7

лист
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_ П ро в ер к а  трещ ин остои к ости Пр о в ер к а  ж есткости

Контрольная нагрузка за вычетом
БОБСТВЕИНОГО BEDA ИЗДЕЛИЯ КПА
/кгс/м й/ для сличая испы тания 

гв возрасте ( ПРИЛОЖ.

Контрольная ширина 
раскрытия трещ ин
ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЕ 
ПРИЗНАЕТСЯ ГОДНЫМ

си, мм

(ПРИЛОЖ.ЗП.Б)

Контрольная нагрузка за выпетом 
собственного веба изделия кПа 
/КГС/ mV  АЛЯ СЛУЧАЯ ИСПЫТАННА
в возрасте (прнлож.Зп.п.2;5)

Контрольный прогиб от контроль
ной н агрузки  

| к*м м
ДЛЯ СЛУЧАЯ ИСПЫТАНИЯ В ВОЗРАСТЕ 

(ПРиЛОЖ.ЗП.П.2',5)
14

ш о к
28

СУТОК
100

СУТОК
14

-СУТОК
28

СУТОК
100

GHTOK
14

СУТОК
28

G9T0K
100

СУТОК
П 66.10-4,5AtWD 4,21(430) 4,02(410) 3,68(315)

£0,25

2,99(305) 2,83(290) 2,55(260) 5,49 5,20 4,68
П 6610-6Ат 1? С 5,60(580) 5,41(550) 4,91(500) 4,45(455) . 4,21(430) 3,18(385) 9,16 8,14 1,96
П 66.10-«Ат if с 4,59 №5) 4,23(435) 6,54(640) 6,34(645) 6,03(615) 5,44(555) 12,32 11,15 10,12
п Б6.Ю чг,5Ат1ус J , 60(1180) 11,14(1135) 10,3(1050) 10,36(1055) 9,94(1015) 9,14(935) 15,20 14,62 13,58
П 66.12-4,5AtWC 4,31(440) 4,09(415) 3,68(315) 3,08(315) W (M 5 ) 2,55(260) 4,16 4,48 3,95
П 66.12-Б А Л 5,40(580) 5)12(550) 4,91(500) 4,46(455) 4,22(430) 3,18(385) 8,35 1,95 1,22
П 66.12-8ATl\jG 1,60(145) 4,24(435) 6,54(610) 6,35(645) 6,03(615) 5,44(555) 11,42 10,89 9,91
ГБб.12-12,5А# 11,61(1185) 11,14(1135) 10,30(1050) 10,34(1055) 9,94(1015) 9,11(935) 14,24 13,13 12,12
П 66.15-Ч»5Ат§6 4,33(440) 4,10(420) 3,68(345) 13,09(315) 2,90(295) 2,55(260) 4,40 4,40 3,84
П 66.15-6AtIVC 5,42(585) 5,43(555) 4,91(500) 4,48(460) 4,23(430) 3,18(385) 1,32 6,94 6,24
П1Б6.15-2Ат1уС 4,49(465) .■ 1,16(430) 6,54(610) 6,26(640) 5,96(610) 5,44(555) 11,43 “ I 11,23 10,35
П ББ.15-12,ЗАТЙ 11,61(1185) 11,14(1135) 10,30(1050) -10,31(1055) 9,94(1015) 9,11(935) 14,61 14,11 13,09

^Контрольный прогиб J k зам еряется от нижней грани  плиты  g момента начала
_ЗАГР9ЖЕИНЯ ЕЕ НА ИСПЫТАТЕЛЬНОМ ОТЕНАЕ КОНТРОЛЬНОЙ НАГРУЗКОЙ,

Ш - 1.3 8 - Т О

г.3849

ЛИСТ
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МАРКА
плиты

Проверка  жесткости  -- ------- ------------------------------------------- ------------
i  ПРОЕКТ.
J  п ред .

Аля СЛИЧАЯ ИСПЫТАНИЯ 
В ВОЗРАСТЕ

( п . б.2.4)

1$£лиуинА Фак ти ч ес к о го  прогиба умм/ для случая испытания в возрасте 
(П.П.Б,2.2,6.2,3)

Ш Ш - котором изделие п ризн аетс я  : :
"ГОДНЫМ

При котором треб уется  п овторн ое
иОПЫТАНИЕ

14
СУТОК

18
СУТОК

400
СУТОК

. 44 
_СУТ0К

28
. СУТОК

400
БУТ0К

44
СУТОК

28
„СУТОК

400
ОУТОК

П 66.4Q-4,5AtWC 0,41 . О,ЧБ 0,44 . <6,6 <6,2 <5,6 >Б,Б,НО<1И >Б,2,НО<6,8 >5,6, НО <6,4
П 66.4Q-6At IYG 0,18 0,15 0,14 М4,0 <40,5 <9,6 >14,0, НО <44,9__ >40,5,НО <44,4 >9,6, НО <40,4
П 66.4D-8At LYG 0,88. 0,85 .. . - 0,19 *43,5 <44,4 <42,9 >43,5,Н0 <44,2 >44,4, НО <45,3 ^42,9,НО <13,9
П ББ.40 -42,5Ат№ .0,99 0,95 0,90 <46,1 <46,4 <44,9 J Нб,1,НО <41,5 >46,4, НО <46,8 НЧ,9,НО<45^
(L66.42-4,5At IYC 0,48 0,4Б 0,44 <5,1 -5,4 <4,1 >5,1, НО <6,2 >5,4,НО <5,8 >4,1, НО <5,4

П Б Ш -Б Ы З С 0,14 0,11 0,61 4̂0,0 <9,5 <8,1 >4Ц,0,Н0<40^ >9,5, НО <40,3 >8,1, НО <9,4

П BBHbSArlYC 0,83 0,80 0,15 <43,1 <43,4 <44,9 >43,1, НО <44,8 >43,4, НО <44,2 >44,9, НО <42,9

П 6Б.12Ч2,5Ат(УС 0,94 0,94 0,85 =£45,1 <45,4 <44,0 >45,1, НО <46,4 >45,4, НО <45,8 >44,0,НО <44,6

П ББ.15-4,5Ат$Б 0,41 0,45 0,43 <5,6 <5,3 <4,6 >5,6, НО <6,4 >5,3,Н0<5,1 >Ц,Б,НО <5,0

П ББ.45- БАт^С 0,10 J 0,68
0,84

0,63
0,11

^ 8 ,8
<44,4

<8,3
<43,5

<1,5
<42,4

>8,8, НО <9,5 
>44,4,НО <45,2

>8,3, НО <9,0 
>43,5,НО <44,6

^1,5, НО <8,4 
"742,4, НО <43,5

П 66Л5 -  8АТIV G
п селило к/ийг»

0,84
0,95

VI И 1
0,92 0,81 <46,4 <45,5 <44,4 >46,4,НО<4Б,9 >45,5,Н0<4Б,2 Н4,4,НО<45Т|

______________ — ------------------------------------- -— ■—  ЛИСТ
4.244 -  4.38-ТО g
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Рис.2.ОСТАЛЬНОЕ ОМ. РМ0.1

А , А , ... «  * J

\  \  \  \ 1

поз. . Наи м ен ов ан и е
КОЛ. НА ПЛМТН П ББ.10 Обозначение

ДОКУМЕНТА-Ч,5Ат!УС-6ATIVG ■ЗДе -12,5At[VG
к КАРКАС КР1 8 8 Ш 1 -1.38-1.1

КР2 8 Ш - Ш - 1 .1
КРЗ 8 Ш 1 - 1.38-1.2

2 Сетк а  G1 1 1,241 -1.38-1,3
G3 1 1.241 -1.38-1,3
G5 1 1.241-1,38-1,4
G6 1 1.241-1.38-1,5

Т С13 1 1,241-138-1.Б
ч G1B г г ч г 1.241 -1,38-1.1
5 ПЕТЛЯ ОТРОПОВОЧНАЯ П1 Ч ч ч ч Ш 1 -1.38-1.8

Стержень напрягаемый
Ш « Ч - 81, .6=6580

"В 010 Ат б G; 4,06 кг г Без черт.
4 0<2At SG*, 5,84 кг 2 ч БЕЗ ЧЕРТ.
8 014At I5G; 1,95 кг ч БЕЗ ЧЕРТ.
9 0 4БАТ © Ь‘, 10,38 КГ ч БЕЗ ЧЕРТ.

10 БЕТОН КЛАССА В15, М3 0,14 0,11 0,11
В 25, М3 0,11

Ш 1 - 1 .3 8 - 1 .0  ^
гъзчз 4о Формат АЧ
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SS

90 Ш « г
J B

6580 1

J H

-185 N85 5f

ВИДА j5_ . L

[S' б Й © :© |©  ©  ^Р i

. 290 30 *  200 = 6000 .290
6580

5-5
A  M1s8

Г̂
Д е т а л ь  з а г о т о в к и  в к л а д ы ш а ,

ОБРАЗУЮ Щ ЕГО ШПОНКУ
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\М -438 4 0 Лист
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2-2 ;
PHC.2. ОСТАЛЬНОЕ cm. pwo.4

Поз. На и м е н о в а н и е
КОЛ. НА ПЛИТУ П ББ.42- Обозначение

ДОКУМЕНТА-4,5АТ№-6AriyC -8ATIVC-42,5АТ|С
Каркас КР4 г 8 4.244-4,38-4.4
КАРКАС КР 2 8 4.244-4.38-4,4
КАРКАС КРЗ 8 4.244 -4,38-4.2

Л Се т к а  С 2. 4 4.244 -4,38-4.3
— СЕТКА СЧ 4 4.244 -  4.38 -  4.3

СЕТКА G3 4 4.244 -  4.38 -  2.4
Get к а с 8 4 4.244 -  4.38 - 2.2

3 СЕТКА С4Ц 4 4.244 -4.38-4.Б
ч Сетка  С41' г 2 2 2 4.244 -438-4.3
5 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧЧАШ ч ч ц Ч 4.244-438-4.8

Бт е р ш ь  напрягаемый
ГОСТ 40884 -  84 Д *  6580

Б <М2Ат0С', .5,84 КГ ч 5 Без. черт.
^  44 ат  IV с к г 5 Без. черт.

8 Ф46Ат 0Б‘,4О,38кг 5 БЕЗ. черт.
40 Бе т о н  кл ас са  В45, м3 0,93 0,93 0,93

В25,м3 0,93

4.244-4.38- 2.0 jf 

г ъ в ч з  ч г  Фо р м а т  АЧ
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2 - 2
Р ИО .2. ОСТАЛЬНОЕ CM. РЦС.4

|  © 0 © © ® 0 ©  fl*. * * * * « * *^  ^ ^  \ >  \  g 

2 - 2
Р и& .3.0С ТЛ Л ЬН О Е СМ.РИС.4

f  © © © © © . © . ©  J
L 9 9 9 9 9 ___ * — ----л

У У У У / / / / ос

П03. . На и м е н о в а н и е

KQA. НА ПЛИТУ п Ь6Л5---- Об о з н а ч е н и е

д ок умента
-4,5Ai[V£ -ЬАтМС -8А т ® с -l2,5AtSG

4.244 -  4.30 -  4.4
-1 к а р к а с  к о  4 40 40

К Р 2 40 Ш И Н .З о Ч .1 -

к р з
" 40 4.244 -4 .3 8 -4 .2

~ ~ Г ~

4 .244-1 .38  -  3.4 

4,244 -  4.38-3.4
2 Getka G9 4

G10

G41 4
1.244 -1 .3 8  -  3.2

4 1.244 - 4.38 -3 .3G 12

3 G45 4 4.244- 4 .38-4.6

if G1& 2 2 1 1 4 ,244-4 .38-4 .Т

5 Пе та я  с т р о п о в о ч н а я  П2 4 4 4 4 4244 - 4,38-4 .8

Стержень напрягаемый
ГОСТ 4 0 8 8 4 -8 4 ,# =  6580

& 04OATISGV ч . о б к г 2
Бе з  ч е р т .

1 0 42 А т® О ‘, 5 ,8 4  КГ 4 4 б Бе з  ч е р т .

% 044Ati3C, ЭД5КГ 2 2 8 БЕЗ ЧЕРТ.

40 Бе т о н  к л а с с а  & 4 5 , м 3 U 3 4,23 J i S -
8 2 5 , м з 4,23

_____ ___ _________________ ____ Z Z - . , r „  ----------—  АИСТ
4.2.44 - 4 . 3 8 - 3 . 0  ^

........ ...........  ......"■*---------------------------- --------- Т а  o b O  / 3  (bnDMAT AU
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25.1 ш
. 445 0

МАРКА
КАРКАСА ПОЗ. Наи м енов ани е Код. Масса

ед. , кг
Magda,

кг

KP'f
4 0звР4, г  = -н5о 2 0,06 0,242 03ВР4, 1 = 205 ■12 0,01

КР2 А 0ЧВр 4, £ = 4450 2 о,44 ' 0,462 0ЧВр4, Ь = 205 -12 0,02

А р м а т у р а  т ш  В р Н  п о  г о ы б Ш - 8 о *

Г  1

Ш АХ08А L Ш а ш k ‘
М А А О Я Н

[ r u n Ш А Х О В А  i

[б н р м а к о в а !

Ка р к а с  кр 
(КР1, КР2)

|1Ш1ШИ!ПД1ИТ|П|111

ц н и ы зп
у ч е б н ы х  з а д н и й  

Формат АЧ
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3A

M
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HR
N1

43

2
/ ш а г  100 < - Ч е = >

е м ,

ю
ш

ю

S

25 f 4600 .25 S
4650

Поз. На и м е н о в а н и е КОД.
Magda

ЕА..КГ
МАССА,

КГ
4 0ЧВр4, Ь =  4650 2 0,45 0,64
2 0 ЧВр4, 1 = 205 41 0,02

Ар м а т у р а  к л ао о а  Bp - 4  по ГОСТ В Ш - 80*

НАША. ШАХОВА <
н.хонтр. МАШИ
гип ШАХОВА̂ ЩаЛл
ЗАВ.ГР. МАЛОЯН
тмт бар МАКОВА
ТЕХШШШИШКИНА

4 ,2 4 1-4 .3 8 -4 ,2 ,

Ка р к а с  КРЗ

_Т" 2 3 Т й э

Ш И П Я Щ И  Д!Ш||Д
р__I____ I__1

7*Г Фо р м ат  А Ч
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|il А Г 250 1

2 2

' О
id

\  <
ШАГ 200

с

<
е
=Эа- с = >

СЭ
Id

V L
45 , J 0 ,9 0 . .45 Щ г*»

Г~" г
3 5 »  '

6520 J - LSI
C N J

if- «-d 
хк с  ^=*

CD
О ч

Ма р к и

с е т к и
ПОЗ, Н а и м е н о в а н и е Код. М а с с а ,

Е А .,К Г
Ма с с а ,

к г

01
: 1 0 3 В р 1 ,  t  -  Б520 6 0,34

3 ,4 42 038p1,.jB*34O 28 0,05

0 2
1 0  З В р Т , £  =  6520 1 0,34

4,062 <mPi, г =-нчо 2S 0,06

G3
1 0 Ч В р 1 ,  е  = 6 0,60

5,002 0 3 В Р 1 , 1  -  940 28 0,05

G4
1 0 4 В р 4 , 1  = 6520 X 0,60

5,88
2 0 3 В р 1 , 1  =  1140 28 0,06

„ А р м а т у р а  к л а о о а  Вр - 1  по го с т  б ш  - в о ''

т ш т т ш л ж ш г т

ш ш ттяжшят
Ь«ДУД1ИЕШ‘1 И Г/7ЛЯИ
№я\Ш1Ш>1ЬтлгЯ2В£
и^<^«1Щ!птап[яш»я

4 ,2 4 1 - 1 . 3 8 - 1 , 3

С е т к а  С
( G 1 . . ,  с ч )

Ст а д и й  U  и о т I листов 
Р_______J ____

ц н и м з пУЧЕБНЫХ ЗДАНИИ
Фо р м а т  А Ч

N'amrHvtg 1 
vm

 и 'utou гуш
 ow

n

14

2

/ ■
'  1  

/ ш а г  250

2
1 ^ “ \

______ / Г  Л

2

о!

1  .

CD
i d

\ 3

3
____ Г

\  1 --------- 7
Ш А Г 200 з /

1 з
Г  —

CD
s ro r

А-ч! CD
I d

45 f 90
\ 1 _

90 ,4 5 s
5------i

Б520

П03, Н а и м е н о в а н и е Кол. M a g d a ,

ед. , кг
MACGA,

К Г

1 03Вр1, £ =  6520 6 0,34
3,60Л 03 Bp 4, l  -  940 . ... 28 0,05

3 0 4Bp4, l  = 450 4 0,04

А р м а т у р а  к а а ь о а  В р ~ 1 по ГОСТ 6 Т 2 Т - 8 0

_ /
НАЧ.0ТД. 111 AX ОВД \ \
н. контр.

W HMJ ЦЦ 1
М АД О Н Н / М

л — -

r u n Ш А Х О В А  1 .
ЗДВ.ГР. М А Л О Й H Ш л
UHjK.fiKAT. БУР МАКОВА щ ?
Т Е Х Н 1 Ш Ш ИШ К ИН А

1 .2 4 4  -  4 .3 8  -  4 ,4

С е т к а  G 5

.23849

1КРшми.шпппта1
— В. I I L
ц н и и э п т
УЧ ЕБ Н Ы Х ЗДАНИИ  

Фо р м а т  А Ч
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ПОЗ. Н а и м е н о в а н и е Кол. Масса
еа.,кг

МАССА,
КГ

-1 ф Ч М , £ = Ь5У) Б 0,60
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3 <ИВр 4, 8 = 450 . 44 0,04
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